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NUEVA LEY ORGANICA DEL SECTOR INDUSTRIA Y TURISMO

DECRETO LEY N® 20589

El presente Decreto Ley determina el dmbito y estructura del sector, la
estructura orgdnica y las funciones del Ministerio de Industria y Turismo

y las funciones basicas de los Organismos Piblicos Descentralizados.

El presente Decretoley encarga a SIDERPERU ejecutar la politica empre-
sarial del sector en la actividad siderirgica, correspondiendole la crea~
cién de empresas siderirgicas y ofines y la participacidn en sus capitales

accionarios y la direccién y gestién de empresas siderGrgicas y dfines.
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SINTESIS CRONOLOGICA DEL PLAN SIDERURGICO NACIONAL

DICIEMBRE 1972 :

La Oficina Sectorial de Planificacién del MIC,. presenté una sintesis del
Plan Siderdrgico Nacional a consideracién del Ministro para el periodo -
(1972-1990). En esta reunién se presentaron los estudios de pre-factibili-
dad de los proyectos de Nazca y Chimbote y se tomaron los siguientes a-

cuerdos

1. Encargar a INDUPERU, los estudios del Proyecto Nazca.

-2, Encargar a SIDERPERU :
a) Hacer las inversiones necesarias para lograr ‘el balanceo de la

produccién, en la Planta Siderirgica de Chimbote, para una
capacidad de 500,000 Tn/afic.

b)  Realizar los estudios para la ampliacién integral de la Planta
a 2100,000 Tn/afio.

c)  Realizar la contratacién de equipos ¥ servicios para la prime-~

ra fase de la ampliacién integral a 1'200,000 tn/afo.

MARZO 1973
En reunién interministerial MIC-MEF se tomaron los siguientes acuerdos :

1. Los proyectos Nazca y Ampliacién Integral de SIDERPERU no  son

alternativas sino complementarios,

2. El "proyecto de Ampliacién de la Siderirgica de Chimbote tendrd -

prioridad sobre cualquier otro proyecto siderirgico.
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- JULIO 1974 :

La Direccién de Planeamiento y Promocién del MIT, publica el Plan de

Desarrollo Siderirgico Nacional que comprende :

1. Periodo de ajuste y balanceo de la Planta de Chimbote a 600,000

Tn/afio.
2, Primera etapa de expansién
a)  SIDERPERU - CHIMBOTE de 600,000 Tn/afio a 1'600,000 Tn/
afio.
b)  Plonta de tubos sin costura.
c)  Ampliacién de la capacidad de laminacién en Arequipa.
d)  Planta de aceros especiales-en el Complejo Metal . Mecénico del-
Sur,
3. Segunda etapa de expansién.

Ampliacién de la capacidad de produccién de acero liquido de ===

1'600,000 Tn/afio a 4'300,000 Tn/afio.

4, Tercera Etapa.

“ Ampliacién de la capacidad de produccién de acero liquido de

4'300,000 Tn/afio a 6'000,000 Tn/afio.

DICIEMBRE 1975

Se pone a consideracién de la Direccién de SIDERPERU el presente.documen

to titulado "Lineamientos para elcborar el Plan Siderirgico Nacional" de cu

ya evaluacién y complementacién a nivel intersectorial, resultard el Plan Si

derdrgico Nacional.
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INTRODUCCION

El presente trabajo constituye los Lineamientos para elaborar el Plan Si-

derirgico Nacional 1975 - 1995,

Este estudio se ha preparado por- encargo de la Empresa Siderirgica del
PerG SIDERPERU con la finalidad de servir como documento de trabajo pa
ra ser sometido a la evaluacién y complementacién respectiva por los or-
ganismos intersectoriales involucrados en el Desarrollo Siderirgico del pafs.
Como resultado de dicha coordinacién multisectorial se establecerdn los pro
gramas especificos de accién a corto, mediano y largo plazo en el campo -~

del Desarrollo Sidertrgico.

- Los Lineamientos para elaborar-el Plan SiderGrgico Nacional tienen  como
marco dé referencia los objetivos y metas del Plan Nacional de Desarrollo
1975-1978 y el punto de partida lo constituye el acuerdo de realizar la
Ampliacién Integral del Complejo Siderirgico de Chimbote en primer lugar,
dejando la instalacién de la Siderirgica de Nazca para la segunda etapa -

del Desarrollo Siderdrgico.

En el mediano plazo el Plan Nacional de Desarrollo se ha fijado como ob~
jetivo una tasa de crecimiento del producto bruto intémo del orden de 6.5%
al afio, ligeramente superior al promedio latinoamericano que es de 6% v
que permita acortar las diferencias con otros paises latinoamericanos de ma~
yor desarrollo relativo, ubicdndonos en una condicién favorable dentro  de
los programas de Integracién Andina y Latinoamericana, salvaguardando asi’

nuestra independencia econdmica.

Estos objetivos se lograrén mediante la profundizacién y consolidacién de las
reformas estructurales; el fortalecimiento de la participacion de la poblacién

en lo politico, econémico, social y cultural; la ofirmacién del pluralismo eco



némico, dando énfasis a la promocién del sector de propiedad social; ele
vacién de los niveles de produccién y mejoramiento de los mecanismos de
-distribucién, especialmente de aquellos bienes esenciales para la pobla

cién; reduccién significativa de los niveles de subempleo y desempleo; re
duccién de los desequilibrios socio-~econémicos entre las distintas regiones
del pais y desarrollo acelerado de las zonas fronterizas; consolidacion del

control de los recursos naturales por el estado y racionalizacién de su uso.

En lo que respecta al crecimiento econdmico, el desarrollo de la Industria
Siderdrgica serd un factor que habrd de contribuir preponderadamente a es

tabiecer un desarrollo industrial autosostenido.

El desarrollo de la Industria Siderirgica influird considerablemente sobre el

desarrollp integral del pais y su desarrollo tendré efectos directos tales co -
mo la utilizacién efectiva de los recursos naturales del pais, el suministro

de materias primas fundamentales e indispensables para la economia nacional,
el incremento del PBI, ahorro de divisas por sustitucién de importaciones y
creaciéon de nuevos empleos, ademas de producir una influencia notable so -
bre toda la sociedad econémica al actuar como un ente promotor de nuevas
industrias en el drea mds importante del sector industrial como es la metal -
mecanica, construccién de maquinaria y construccién de material de trans -

porte.

El Plan Siderirgico Nacional, serd un programa de accién y coordinacién de
determinadas medidas técnicas, econémicas, sociales, legislativas, fiscales y
administrativas que se ajustard a los objetivos del Plan Nacional de Desarro-
llo y a los Planes de Desarrollo del sector industrial; para conseguir este ob

jetivo en.el plazo més cercano se han desarrollado los siguientes capitul os co



mo puntos referenciales de lo que més tarde constituird el Plan Siderirgi

co Nacional y que deberd ser evaluado periodicamente :

En el Capitulo I, se trata sobre los objetivos y Estrategia del De-
sarrollo SiderGrgico, en él se hace un anélisis de la Industria Si -
deidrgica Mundial y Nacional y se proponen los grandes lineamien
tos que se deben seguir para que el Desarrollo Siderirgico se cons
tituya en un bastién de nuestra lucha contra la dependencia econd

mica.

En el Copitulo Il, se define el sector sideriirgico, es decir, las &=
reas que lo integran y también se plantea la Estructura Organizati

va para ejecutar el Plan Siderirgico Nacional.

En el Capitulo Ill, se estudia el Mercado Nacional de productos si
derdrgicos y de Fundiciones y se realizan las proyecciones del con-

sumo de acero en el pais.

En el Capitulo IV, se estudian los Recursos para el Desarrollo Side
rorgico, y comprende el andlisis de las necesidades de insumos para
la siderirgia y las posibilidades que existen en el pais para su sumi-
nistro normal. Ademés se plantean las regiones del pais més apropia

das para establecer polos de -desarrollo siderirgico.

El Capitulo V, trata sobre la Investigacién Cientifica y Tecnolégica
y se realiza un diagnéstico de la Investigacion Cientifica y Tecnold
gica en el pais, plantedndose la creacién de un Instituto de Investi-
gacién, que programe y haga viable la transferencia de tecnologia y
desarrolle toda la infraestructura necesaria para crear e incrementas

nuestra propia tecnologia.



En el Capiivio V!, se realiza uvna Evaluacién de los Procesos Si-
derdrgicos en el Pais; en primer lugar se determina que la via de
produccién de acero por Reduccién Directa = Horno Eléctrico  es
factible de desarroflarse en el pafs y que puede permitir que la pro
duccién de acero sea tanto por Reduccién Directa-Horo Eléctrico ,
como por el proceso Alto Horno-LD, luego se realiza una compara
cidén entre una y otra forma de producir acero plantedndose las re-

comendaciones del caso.

En el Capitulo VI, se hace un andlisis de la Industria de segundu
transformacién del acero. Se determina la demanda de productos si_
derfrgices de cada uno de los sectores componentes de la Indusiria
de Transformacién del acero y se compara con la capacidad de pro~
cesamiento de dichos productos, estableciéndose asi el porceniaje de
capacidad disponible en cada sector, como consecuencia de este and
lisis se plantea el ritmo de crecimiento del sector de transformacién -
de acero y las inversiones requeridas, de tal modo que-en todo ins -
tante exista compatibilidad entre la produccién siderirgica y la capa

cidad para transformar estos productos.

En el Capitulo VIII, se realiza un Inventario de la Industria Siderdr
gica Nacional, es decir se présenta la capacidad de produccién  en
cada linea de productos, y una relacién de las principales instalacio

.nes de cada planta.

El Capitulo IX, es el més trascendente y se le denomina Plan de Ex
pansién de la Industria Siderorgica Nacional, en él se proponen las
distintas plantas de produccién de productos siderirgicos que deberdn

instalarse en un periodo de 20 afios, divididos en dos etapas. Esta di~



vision estd determinada por la puesta en marcha de la Planta de
produccién de acero y semiterminados que abastecerd a las Plan -

tas Laminadoras de su zona de influencias.

En el Capitulo X, se presentan las Inversiones requeridas para eje

cutar el Plan Siderirgico Nacional en los préximos 20 afios.
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1.

OBJETIVOS A MEDIANO PLAZO

1.1

1.2

Nivel de Autoabastecimiento

La produccién nacional de acero, debe permitir un au-
toabastecimiento del orden de 90% de la demanda total
de acero, siendo la importacién de productos siderirgicos
solamente del orden de 10% e incluird todas aquellas ca-
lidades que por su. tecnologia sofisticada o cantidades pe

quefias no justifiquen su pioduccién en el pais.

En la actualidad la produccién nacional iepresenta sola ~
mente el 60% de la demanda total, por lo que debe ele
varse este porcentaje al 80% pora el afio 1980 y a 90%
para el afio 1985. El logro de este objetivo sélo serd po
sible si. constantemente se efectia un andlisis de la impor
tacidon directa e indirecta y se realizan las sustituciones

de importaciones y si se realizan las inversiones para ha
cerlas factibles. El logro de este objetivo contribuird a
independizar nuestro desarrollo industrial de la dependen -

cia de insumos importados.

Productividad

Considerando que las inversiones en siderrgia son de gran -
magnitud y dado que nuestras disponibilidades de recursos

financieros son reducidas, serd necesario contribuir al in -
cremento de la produccién a través del incremento de la
productividad con los beneficiosos efectos sobre los costos.
Asi la productividad actual de 100 ton/hombre sin llegar
reducir notoriamente la capacidad de absorcién de manode

obra de este sector.



El incremento de los indices de productividad de la ac-
tual estructura productiva se llevard a cabo mediante me
joras en la tecnologia de produccién, en la gestiéon em

presarial y en la capacitacién de los trabajadores.

1.3 Competitividad

Considerando la cada vez mayor interrelacién entre  los
paises del Grupo Andino, serd necesario ser cada vez mds
competitivos con respecio a los paises vecinos, para lo cual
habrd que hacer los cambios necesarios en las distintas I7-
_neas de productos, que permitan estar en ventaja paracuan
do las barreras arancelarias entre los pafses del GRAN |le-

guen a cero.

1.4 Integracién Nacional

Las inversiones que se efectlen en siderGrgia deben salva -
guardar el crecimiento de las industrias que suministran e -
quipos e insumos para la industria siderlrgica y deben pro-
mover la creacién de nuevas empresas en esta area, para que
la participacién nacienal en la construccién e instalacién -de
maquinarias, equipos y estructuras sea cada vez mayor. Asi
de un nivel de integracién nacional del orden del 30% en
la actualidad se pasaré a un nivel superior al 50% en los -

.proximos 10 afios.



1.5

1.6

1.7

Descentralizacién

Las Plantas Siderirgicas, deben servir de base para crear.
nuevos polos de desarrollo, dado que una Planta SiderGr-
gica requiere de ‘una infraestructura variada que abarca -
desde las industrias suministradoras de insumos pasando por
los servicios complementarios, hasta una gama de industrias
de segunda transformacién del acero. Todo lo cual contri-

buird a compensar los desequilibrios del desarrollo regional.

Comercializacién

Se .debe adecuar el actual sistema de comercializacién de
productos siderlrgicos y conexos a fin de asegurar el sumi-
nistro adecuado y oportuno de los productos siderirgicos en

todo el territorio nacional.
Desarrollar una efectiva politica de precios diferenciales.

Controlar la comercializacién indirecta de productos siderir

gicos y conexos.

Aprovechar las gportunidades de importacién y exportacion
en condiciones favorables que se generan en el mercado inter

nacional.

Investigacién Cientifica y Tecnoldgica

Se deberd crear la infraesiructura y los mecanismos necesarios

para generar un constante inciemento de nuestro patrimonio -

tecnoldgico.



1.8

10

Estandarizacién

Se debe realizar una stondarizacién del mercado de pro-
ductos siderirgicos, con la finalidad de permitir a las em
presas siderdrgicas una mayor eficiencia y brindarles me
jores posibilidades de desarrollo en el campo de la susti -

tucion de importaciones.

2. OBJETIVOS A LARGO PLAZO

2.1

2.2

2.3

Desarrollar una industria siderirgica que se adecle a la es
tructuro productiva del pais en general y a la industria me
tal-mecdnica y de construccién dé‘maquinariq en particular,
aprovechando al mécimo tonto las economias de escala asi

como los recursos humanos y naturaies de nuesiro territorio.

Alcanzar niveles de competitividad, en calidad, precios y
oportunidad de entrega, que permitan a las industrias me ~
tal-mecénicas satisfacer sus requerimientos o inversionar ven

tajosamente en los mercados externos.

Desarrollar la investigacién tecnelégica que permita alcanzar
y mantener un alto grado de dominio de las técnicas siderdr
gicas en forma tal que la ingenieria peruana sea competitiva

en el mercado internacional.
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3. ESTRATEGIA DEL DESARROLLO SIDERURGICO

30]

La Industria Siderdrgica Mundial

Es necesario analizar las condiciones en que se desenvuel
ve la siderirgia en el mercado, para poder visualizar las
perspectivas de la industria siderirgica de América Latina

y mundial a corto y mediano plazo.

La siderérgia estd insertada en el contacto mundial como

industria bésica para el desarrollo integrado de las econo-
mias. El avance en materia siderirgica estd estrechamente
correlacionado con el progreso de los pueblos. A mayor in
greso de una nacién mayor es su consumo de acero e indu-
dablemente en cierta etapa del desarrollo industrial de un
pais, la industria siderdrgica es parte muy importante para

lograr mayor bienestar y suficiencia econdmica.

Un factor imporiante en el andlisis es el comportamiento cf
clico de la demanda, asi en el afio 1971 la onda depresiva
por la que atravezo la actividad econdmica mundial tuvo u-
na incidencia especial en el sector siderirgico, produciendo
una baja de 2.3% en la produccién siderirgica. En el perio
do (1969-1973) la tasa promedio anual de incremento de la

produccién de acero fue de 5%.

La proyeccién realizada por VSTL, considera una tasa prome
dio anual de 5% para el periodo 1975-1980 y de 4% parc

el periodo 1980-1985. Esto elevaré el consumo de acero de
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un nivel de 740 millones de toneladas en el afio 1975

a 900 millonesde toneladas en 1980 y a 1050 millones
de toneladas en 1985. Dado que esta proyeccién fue rea
lizada en 1973 y que no considerava la onda depresiva
de 1975, estos niveles de consumo serdn menores a lospro

yectados.

El crecimiento del intercambio de productos de acero en
el mundo ha sido significativa en el Oltinio tiempo. De 76
millones de toneladas de acero’ que se transaron en 1968 ,
el volumen de intercambio se incrementé a 100 millones en
el afio 1972, Se puede considerar que el volumen de inter
cambio representa el 16% de la produccién mundial de ace

ro.

La produccién mundial de acero por precedimientos ha pre
sentado cambios sustanciales en su estructura, durante los
Gltimos afios. El convertidor al oxigeno que en 1965 alcan
zaba el 23% de participacién en la produccién total, ha
desplazado a los hornos Siemens-Martin, contando en la ac
tualidad con més del 50% de la produccién mundial de ace
ro. Asi tenemos que de un nivel de 210 millones de tonela
das en 1969, ha pasado a 350 millones en 1973. Los hor ~
nos Siemens-Martin han disminuido su porcentaje de partici.
pacién de 56% en 1965 a 30% en 1973 y los Hornos Eléc-
tricos han incrementado su participacién de 13% en 1965
a 16% en 1973. Los hornos Thomas de 6.7% en 1965 a
2.2% en 1973, Los deméas procesos que representaban el

1.1% en 1965, sélo llegan a 0.3% en la actualidad.



Los fabricantes de acero en el futuro deberén centralizar
se entre las férmulas : Alto Horno - Convertidor al oxi-
geno LD o bien Reduccién Directa - Homo Eléctrico, se
gon las escalas de produccién requeridas y para el largo
plazo ya se estén realizando las investigaciones para la
produccién de acero mediante energia nuclear en los pai-

ses mas industrializados.

En lo que respecta al mineral de hierro, con un consumo
anual de 1300 millones de toneladas de concentrado, sin
ter y pellets, las reservas mundiales alcanzarén para cien
tos de afios més, dado que son del orden de 787000 millo
nes de toneladas y las reservas de américa latina son del
orden de 107000 millones de toneladas, pero con leyes de
alto tenor de hierro a diferencia del resto del mundo. Al
‘gunos paises tienen grandes déficits como EE.UU, loz pai-

ses europeos y Japdn y que suplen su escasez con importa

ciones de América Latina, Canadd, Africa, Australia, In
dia, etc. importaciones que se irdn incrementando con el

tiempo.,

En cuanto al carbén, las reservas mundiales de carbén co
coquificable representan el 5.13% de las reservas totales
de carbén y se prevé constantes incrementos del precio de
coque, todo ello impulsard la tecnologia para producir co
qué en forma .no convencional o el desarrollo de procesos
de Reduccién Directa con mayor intensidad en un futuro cer

cano.
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Referente a la chatarra se prevé un déficit mayor de
chatarra a nivel mundial en los préximos afios, sien~
do este otro factor que influird en el desarrollo de

los procesos de Reduccién Directa.

La Industria Siderdrgica Latinoamericana

La Sidertrgia Latinoamericana estd atravesando por una
de las etapas més dindmicas de su historia, Su evolu -
cién tecnoldgica le permitird alcanzar una posicidn més
destacada en el ambito mundial. Los esfuerzos se mani -
fiestan principalmente en grandes planes de expansién |,

en la magnitud de los recursos financieros movilizados y

en la promocién y desarrollo del elemento humano.

En el afio 1974, se expandié la produccién de acero en
un 6.2%, El consumo de productos siderlrgicos se incre
menté en un 22%, llegando a la cifra de 21 millones de

toneladas en 1974,

Como consecuencia del gran desarrollo de la demanda in-
terna, aumentaron considerablemente las importaciones que

llegaron a 7 millones de toneladas en 1974,

Las metas que se han trazado en los planes nacionales ele
varén la produccién de acero a 55 millones de foneladas en
1980 y a 80 millones de toneladas en 1985. ‘Asi en un pla-
zo de 10 afios, la capacidad de produccion de acero de
regidén practicamente se triplicaria, permitiendo que ella au-
mente su participacién en el contacto mundial desde 2.5 %

en la actualidad hasta aproximadamente 8% hacia 1985,



La Industria Siderdrgica Nacional

Durante los Gltimos 15 afios, el consumo de productos
siderGrgicos se ha incrementado con una tasa de 8.3%
y el PBl con una tasa de 5.2%; es decir con una elas
ticidad consumo-prbducto de 1.6. Se debe tener en cuen
ta que los paises er proceso de desarrollo lo han hecho
con una elasticidad de 1.8 a 2.0, como promedio y los
pasises industrializados con una elasticidad de 1.5 como

promedio.

Si durante los préximos 15 afios, nuestro crecimiento eco
ndmico se efectuard con una tasa de 6% de incremento -
del PBl como promedio y si se considera una elosticidad
probable de 1.6 igual a la de los 15 afios anteriores, el
incremento del consumo de productos siderirgicos serd del
orden de 10% anual. Estas tasas nos llevaran a una pro -~
duccién de acero de 5 millones de toneladas en el afio
1995, con un consumo de acero por habitante de 200 ki-
los. Con este ritmo de crecimiento econdmico, en los pré
ximos 20 afios solamente se duplicaré el ingreso por habi -

fante.

Respecto a mineral de hierro, nuestras necesidades estén ase
guradas p'or la produccién de HIERROPERU, que con una re
serva de 500 millones de toneladas y un ritmo de produccién
de 10 millones anuales, nos asegurardn un abastecimiento pa

ra los préximos 35 afios.



16

En lo que se refiere al carbén, contamos con reservas
del orden de 300 millones de toneladas de carbén con
posibilidades de coquificacién y de 1000 millones de to
neladas de carbén tipo antracita. Es decir tendriamos -
reservas con posibilidades de coquificacién para los pré-
ximos 40 afios y del tipo antracita para Reduccién Direc
ta por los préximos 150 afios. Nuestras reservas son mu-~
cho mayores si consideramos los lignitos de Tumbes que
podrian gasificarse para generar energia eléctrica y gas
reductor para su uso en siderGrgia. En la actualidad nues
tra produccién siderfrgica depende de la importacion de
coque y en los planes inmediatos sélo se prevé una parti-
cipacién de 10% a 20% de ruestros carbones, debiendo
ser el 80% restante, carbdén importado para producirse el
coque en el pais, lo cual podria variarse en favor de un
mayor uso de. nuestros carbones si se tuviera en cuentalos
procesos no convencionales de produccién de coque que
permitiria usar en mayor porcentaje nuestros carbones o rea
lizando mayores prospecciones para detectar mejores fuen -
tes de carbdn coquizable en el pafs o finalmente déndole

més importancia a ia Reduccién Directa-Horno Eléctrico.

Referente a la chatarra, nuestras necesidades representan el
40% de la ~roduccién total de acero y la disponibilidad -
de chatarra en el pais es del orden de 20%, debiendo im
portarse el déficit resultante, Sin embargo ya estd insta -
landose una Planta de Reduccién Directa en Chimbote con

la finalidad de sustituir la chatarra de importacién.
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Respecto a la produccién el pais cuenta con una capaci-
dad de produccién de 600,000 toneladas al afio, de ace-
ro liquido, siendo la demanda nacional del orden de las
900,000 toneladas al afio. Sin embargo en el pais sela =

mente se produce el 60% de la demanda total de acero.

Estrategia de Desarrollo

El Pian Siderdrgico Nacional descansa en la premisa de
que durente los préximos 20 ofins es posible desarrollar u-
na estructura productiva en el sector siderirgico capaz de
asegurarnos una base sdlida que impulse significativamente
nuestro desarrollo industrial, es decir una estructura  que
libere nuestra siderirgia de su caracter dependiente, dado
que el 70% de sus insumos son importados y que libere tam
bién a la industria de conversién del acero de la dependen
cia de productos siderirgicos importados- dado que en la ac-
tualidad se importa el 40% de nuestro consumo de acero vy
que este porcentaje estd relacionado en su mayor parte al

sector industrial.

Para hacer viable el desarrollo siderirgico acorde con los =
objetivos trazados ser@ necesario planificar su crecimiento ,
elaborando programas de accién especificos, todo ello a
cargo de un organismo de elevada calificacién técnica ca -
paz de planificar, movilizar, asignar y combinar las accio ~

nes y recursos necesarios para el logro de las metas propues



tas en el Plan Siderdrgico Nacional . Este organismo serd

el Consejo Nacional de Siderirgia.

La inversidn requerida para ejecutar todos los planes del
sistema siderirgico, desde el suministro de insumos como
mineral, coque, hierro esponja, ferroaleaciones, pasando
por la industria siderirgica basica integrada o relaminado-
res hasta la indusiria de conversion del acero, sera del or
den de 250,000 millones de soles para los préximos 20
afios y el pais sdlo estard en condiciones de afrontar este
reto en fa medida que se aproveche con eficacia los recur
sos disponibles del pais y en la medida enque la integra -
cién nacional de maquinaria y equipos imporiados sea cu-
da vez mayor, es decir que por lo menos 100,000 miilones
de soles sean suministrados por el pais en moquinarias y e-

quipos.

Las siguientes acciones especificas dan forma a la estrate -

gia a seguir en el Desarrollo Siderirgico

3.4.1 La expansién del Desarrollo Siderirgico se apoyard -
fundamentalmente en el consumo intemo y sélo com
plementariamente en la exportacién, a menos que se
tenga un mercado previamente concertado.

3.4.2 E| programa de incremento de la capacidad producti-

<

va se realizard a través de Plantas Integradas, Plantas
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Plantas Relaminadoras, Plantas Suministradoras de
Insumos como Plantas de Ferroaleaciones de reduc
cién directa y de preduccién de coque, a través
de plantas de aceros especiales como la del Com-
plejo Metal-Mecénico del Sur y de Piantas de’
Productos Intermedios Especiales como son la Pian~
ta de Hojalata, de tubos sin costura y de perfiles

soldados.

3.4.3 La gestién directriz en la indusiria siderGrgica de-
beré interpretar en una forma precisa los objetivos,
metas y politicas del sector industrial y deberd ser
capaz de implementar oportuncmente .Ios proyecfos.
de inversion y de programar y realizar eficientemen

te la produccién siderirgica a nivel nacional,

3.4.4 El mercado de consumo de acero en el pais debe -
r& ser abastecido con un 90% por la produccién na-
cional, asegurdndose asi la independencia del sector

respecto a las fluctuaciones del mercado externo.

3.4.5 El Desarrollo Sideriigico se efectuard en base a un de
sarrollo mixto, en el que el 70% de la produccién de
acero se realizard por el proceso Alto Hormo LD, en
la década del setenta, debiendo emplearse los adelan-
tos tecnolégicos que permitan producir coque con nues
tros carbones, liberando asi’ a la industria siderGrgica -
de la importacién de uno de sus principales insumos co

mo es el coque.



3.4.6

3.4.7

3.4.8

3.4.9
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Un 30% de nuestra produccidn siderirgica se rea

lizard por el proceso de Reduccidn Directa-Homo

Eléctrico, proceso que permitird desarrollar con ma

yor facilidad nuestra propia tecnologia y que de -
vendrd en un proceso cada vez més atractivo, da-
do nuestros escasos recursos financieros, pora asu -
mir grandes inversiones y dado los costos competiti
vos con relacién al proceso clasico pera capacida-
des de produccidon menores a millones de toneladas

al afio.

La investigacién tecnolégica estard orientadu a re~
ducir la dependencia en este campo del exterior, a
mejorar la productividad y a desarrollar los proce-
sos y disefios de ias expansiones futuras de la Indus
tria SiderOrgica. Se deberd actuar con mucha ener -~
gia para la formacién de personal técnico y adminis
trativo para la siderirgia usando todos los recursos -
de que disponga el pais, como son las Universidades,

Institutos, Industrias, Convenios Internacionales, etc.

Se deberd realizar una'standarizacion” de productos ,
a fin de evitar una diversificacion innecesaria, esio
l6gicamente asegurard una mejor calidad del produc-

to final y el mayor rendimienio de las instalaciones.

El crecimiento de la industria siderirgica deberd pro
gramoise para servir de apoyo al desarrollo de  las
industrias proveedoras de insumos y al crecimiento de

la metal - mecénica.



3.4.10

3.4.11

3.4.12

3.4.13
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Se deberén usar materias primas e insumos nacio-

‘nales como carbdn, manganeso, gas, refractarios,

ferroaleaciones, etc.

La estructura de precios deberd adecuarse para lo

grar un flujo de fondos que permita en parte la

financiacién de las ampliaciones. FEl cporte de ce
. G {_o . ’ ]

pital del Gobiemo jugard un papel importante en
este sentido.

El Desarrollo Siderdrgico contribuird a la reduccidn
de los desequilibrios socio-econdmicos entre las dis

tintas regiones del pais.

El Sistema Siderirgico Nacienal se divide en 3 ca
tegorias. La Siderirgia Basica, ia Produccién de in
sumos - estratégicos pare la siderirgia y la Industria
de transformacién de los productos siderirgicos. La
primera estard a cargo del Estado y las dos Gltimas
podrén estar a cargo del-Estado, del sector de Pro-

piedad Social o del sector privado reformado.
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1. DEFINICION DEL SECTOR SIDERURGICO
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1.2 Reiaminadoras

1.3 Fundiciores de Hierro y Acero

1.4 Aceros Especiales Laminados y Forjados

2. ESTRUCTURA DEL SECTOR SIDERURGICO
2.1 Organizacién
2.2 Creacién del Consejo Siderirgico Nacional "CONSIN"

2.3 Esquema Basico del Consejo Siderirgico Nacional.
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DEFINICION DEL SECTOR SIDERURGICO

Para los fines de la Planificacién del Desarrollo Siderirgico Nacional,

y teniendo en cuenta su interdependencia, se considera como integran

* tes del Sector Siderirgico a la :

Siderirgia Integrada
Relaminadoras .
Fundiciones de Hierro y Acero

Aceros Especiales laminados y forjados.

Estd constituida por la produccién de arrabio o hierro esponja ,

acero, productos semiterminados y productos laminados.

En el pafs, contamos con un complejo siderbrgico integrado ubi ~

cado en Chimbote con una capacidad de 500,000 Ton/afio, y

con un programa de ampliacién hasta 2'350,000 Ton/afio,

Esta Planta suministra las palanquillas a las relaminadoras y el
arrabio y fierro esponja a las fundiciones y a las plantas de aceros

especiales.

RELAMINADORAS
Las Relaminadoras son un complemento de la Siderurgia Primaria, da
do que se abastecen con productos semiterminados de los complejos ~

siderirgicos. Su produccién generalmente estd constituida para nues-
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tro caso, por lcs siguientes productos siderirgicos barras de cons=

truccidén, perfiles livianos, platinas, etc.

En el pais contamos con dos relaminadoras : Aceros Arequipa con u-
na capacidad de 40,000 ton/afio y Acero Peruano S.A. con una ca

pacidad de 25,000 ton/afio.

FUNDICIONES DE HIERRO Y ACERO

Desde hace mdas de 50 afios, el desarrollo de la fundicién de hierro
y acero, es sensiblemente paralelo al desarrollo de la Industria Si -

derirgica. Desde entonces de viene cumpliendo una ley existente en
das, como fundicidén gris, nodular, maleable y acero moldeado.

Cuando en un pais se encaran planes de desarrollo siderdrgico nacio
nal, como base para poder iniciar un efectivo desarrollo industrial ,
la ley anterior nos permite preveer las necesidades de fundicion que
permitirdn un_ desarrollo coherente eiitre la siderirgia basica y la in

dustria de las fundiciones.

Es evidente que para mantener esta coherencia a través del tiempo
serd necesario coordinar acciones conjuntas entre la siderirgia bdsi-
ca y las fundiciones, tales como materias primas, tecnologia, recur
sos humanos etc. Es en base a esta necesidad de trabajo cenjunto y
casi la finalidad de evitar interferencias de la siderirgica basica so -
bre la de fundicién que se considera a la industria de les fundicio. -

nes como parte integrante del sector siderirgice.



CLASIFICACION

*

Capacidad N ° de % Produccion Total, % Valor Bruto Produccién %I
Ton/afio Empresas cn / afio Miles Soles

18000/2G000 2 9.5 39072 7.4 659887 58.0

900/3000 6 28.5 10300 19.6 375435 33.0

50/900 13 62.0 3413 6.4 100546 9.0

67000 21 52785 100% 11135868 100%
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ACEROS ESPECIALES LAMINADCS Y FORJADOS

Existe cierta relacién entre el consumo de acero de un pais y el

consumo de aceros especiales laminados y forjudos. Las estadisticas
en funcidn de las experiencias de otros paises nos.indican que es-.
tos porcentajes fluctian entre 6 y 10% de consumo de aceros espe

ciales sobre e! total de acero contumido en el pais.

En nuestro caso, la produccién de este tipo de aceros es nula y el
abastecimiento se realiza mediante la importacién que en el afio

b X 2 S ST TN MU ¥ I |
17 t 11

/< 11U !

sgude G lo cifra del orden A~ 25 000 tan/mfin, princinal-

mente en barras de acero aleado.

Existen proyectos en este campo que estdn siendo ejecutados por el
sector de propiedad social y se espera que para 1980, el pais cuen
te con una capacidad instalada que supere las 100,000 toneladas en

productos no planos de aceros aleados.

Es este subsector el que seguramente se desarrollard en base a la ins

talacién de mini acerias integradas en base al fierro esponja,

Este serd un subsector llamado a jugar un rol muy importante en el
Desarrollo Siderdrgico, dado que suministrard los principales insumos

para la industria de la construccién de maquinarias.
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CREACION DEL CONSEJO SIDERURGICO NACIONAL "CONSIN®

El Plan Siderirgico Nacional aprobado por R.M, N°® 710-74-1T/DS,
contempla la creacién del Consejo Siderirgico Nacional, el cual se
té creado con la finalidad de manejar el Desarrollo Siderirgico del
pais. EIl CONSIN tomaré las decisiones de 0Oltima instancia y repor
tard al Presidente de la RepUblicq; su misidn més significativa sera

emitir las politicas y las decisiones bdsicas que servirdn de guia a
todos los sectores y organismos involucrados en el ambiente siderdrgi

co dentro del pais.

ESQUEMA BASICO DeL CONSIN
3.1 OBJETIVO
3.1.1  Analizar, modificar y aprobar el Plan de Desarrollo

Siderdrgico Nacional.

3.1.2 Asesorar al eiecutivo nacional sobre los programas y

las medidas de politica de indole siderdrgica.

3.1.3 Planificar, moralizar, asignar y combinar las accio-
nes y recursos necesarios para el logro de las metas
propuestas en e! Plan de Desarrollo Siderirgico Na-

cional,

3.1.4 Vigilar que los programas se ejecuten en forma coor~
dinada y se -utilice en forma racional y éptima  los
recursos naturales, humanos, técnicos y financieros del

pats.
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ORGANIZACION

El Consejo Siderirgico Nacional estard compuesto por los
representantes de los sectores econémicos que tengan rela’
cién directa con el desarrollo de la industria siderirgica que

son los siguientes :

Ministerio de Industria y Turismo
Ministerio de Energia y Minas
Ministerio de Transportas
Ministerio de Economia y Finanzas
Ainisterio de Educacion
Ministerio de Vivienda
Institute Nacional de Planifi

Corporacién Financiera de Desarrollo -~ COFIDE

Empresa Siderirgica del PerG - SIDERPERU

El CONSIN serd presidido por un Ministro y reportard direc=

tamente al Presidente de la Repiblica.

Con el objeto de facilitar el desempefio de las funciones ‘del

CONSIN, se crearé una Secretaria Ejecutiva, dependiente di
rectamente del CONSIN, Esta Secretaria a dedicacién exclu-
siva se encargard de efectuar todas las evaluaciones, toma de
datos, procesamiento, inventario de recursos, etc. que sirvan

para elaborar y poner al dia el Plan Siderirgico Nacional..
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Consejo Siderirgico Nacional

(CONSIN)

Secretaria Ejecutiva de Evalua-
cién del Sector y Actualizacién
del Plan Siderdrgico

Junta deliberativa y de
decisiones

. Presentacion de las diversas

altemativas y ejecucién de
estudios.
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PLARN SIDERURGICO HACIOHRAL

PROYECCION MACRCECONOMICA IE IA DEMANDA APARENTE DE ACERO

INTRODUCCION
CONCEPTOS UTILIZADOS

'ACERO Y DESARROLLO

CONSUMD HISTORICO
PROYECCION MACROECONOMICA DE IA DEMANDA APARENTE:DE ACERO
5.1, I%todologia

- 5,2, Prondstico de la demanda aparente.del perfodo

(2975 - 1979)
5.3, Proyeccién probable

5.4, Proyeccidn optimista
IEMANDA DE ACERO LIQUIDO QUE SERA CUBIERTA PCR SIDERPERU

6+1. Demanda de productos Planos
6+2. Demanda de productos No Planos
6.3. Demanda de Tubos sin Costura
6.4. Conclusién

R X X%
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PROYECCION MACROECCNOMICA DE LA DEMANDA APARENTE

DE ACERO LIQUIDO

1y INTRODUCCTION:-

La proyeccidn de la demanda de acero es el punto de pzrtida
para la elaboracidn del Plan Siderirgico Nacional. Pox esta
razdn, se ha analizado detenidamente la proyeccidén del Estu-
dio Econdmico de la Ampliacidn Integral de . la Planta Side -
rargica de Chimbote, con el fin de determinar la bondad de
dicha proyeccidn frente al problema del Desarrollo Eccndmico
“arménico del pais durante los préximos 15 afios.

Como resultado de este anal.isis.se ha comprobadso gu>' ia pro-
yeccidn es pesimista en su coﬁjunto, por 1o que en el vre .-
sente estudio se hace una groyeccidén probable ¥ una optimis-
ta que compatibilizan mejor i Desarrollo Siderdrgico con
los objetivos del Desarrollo Econdmico del pais.

Los conceptos gue se han utilizado para realizar el anélisis
son el consumo de acexo pn:x habitante, el PBI por habitante,
la elasticidad consumo-producto y la intensidad. La cuanti-
ficacidn de los conceptcs empleaéos, tanto en el andlisis de
la Proyeccidén del Bstudio Té&:=nicco Econdmico como en las pro-
yecciones propuestas, se ha cbtenido del andlisis del com -
portamiento Qistérico de estos parémetros en el pais duran-
te los dltimos 20 afios y del estudio de su comportamiento

en los principales paises latinoamericanos, asi como de la
correlacidén mundial entre el consumo dz acero y el FBI por
habitante.
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.2, CONCEETOS UTILIZEIOS Eii EL PRESEITTE ESTUDIO

Cconsumo .por :apitante:

Es la relacidén entre el consumo aparente de acero (pro-
-duccién + importacidn - exportacidn) y la poblacidn del
pais.

Producto Bruto Interno por Habitante

Es la relacidn entre el Producto Bruto Interno del pais

v la poblacidén en un ceterminaco afo.

Elasticicdad-Consuno~-Producto Bruto

Es la relacidén entre la tasa de crecipmiento del consumo
de productos siderfirgicos y la tasa del crecimiento -del
PBI.

Intensidad

Es la relacidn entre los kilos é&e consumo de acero y ca-
:;da ddlar del PBI..
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3, ACERO ¥ DESARROLLO

El consumo de acero. como ¢l de energia, se ha convertido en
un indicador:-que define el nivel de desarrollo y la intensi-
dad de crecimiento_alcanza&o por vn pais por- razdén de su im-
portancia fundamental en la tecnificada economia moderna.

El Griafico M°l, miestra la correlacidén entre los niveles de
consumo. de acero y el procducto bruto interno de cada pais, a

lo largo del tiempo y entre los distintos paises.

La correlacidn estd influicda. cdentro de determinados limites,
For las caracteristicas propias de las economias nacionales,
.pero es notorio que el consumo de acero guarda una relacidn

directa con el nivel de desarrollos.

Es importante destacar que axisten momentos o etapas de de
sarrollo en los que el naso de un nivel de PBI a otro mas
€levado exige un crecimiento inds ¥apido en el consumo cde
‘acerd. En el.afio 1974. el Perd, con un PBI por habitante de
507 d6lares U.S.A., tuvo un consumo de acero por habitante
63.52 kilos. Para pasar, en virtud de un real progreso eco -
némico. al nivel de 1,500 ddlares. o sea el que corresponde
en la actualidad a los paises medianamente -desarrollados,ne-
cesitariamos integrar nuestra economia. lo cual tenderia a
llevar la cifra del consumo de acero alrededor de 400 kilos
por habitante..

Para lograr dichos objetivos tendriamos que desarrollarnos
~con una elasticidad consumo-producto del orden de 1.7, ca -
racteristica de los paises en pleno proceso de desarrollo.

Es.de notar que la elasticidacd promedio .en el mundo es de
1.5.
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l,, COWSUO HISTORICO DE ACERO LIQUIDO EN EL PATS

En el cuadro N°l se presenta el consumo aparente de acero li-
quido en el pais en el periodo 1955 - 1974. asimismo se pre -
senta el crecimiento del PBI y la elasticidad resultante para
cada afio el periodo.

Al final del cuadro se presenta la tasa de incremento equiva-
lente del periodo, tanto para el consumo de acerd como para
el crecimiento del PBI. Estas dos tasas equivalentes se re -
lacionan para obtener la elasticidad@ del periodo que es del
orden de 1.5. .

En el cuadro °2. se presentan las mismas relaciones del cua-

-dro N°1, pero agrupadas en periodos de 5 afos.
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CUADRO
CONSUMD APARENTE DE A@ERO LIQUIDO PERIODO (1955 - 197h4)
c 7 ,
tE SE 2lad £ :
| gﬁ* g% < & 298 .9 & o
o & Q 8 & 0 0 Q l—: O n -~ H (] +
= | 848 S8888 ad380 | €88 q
< o < oL < EHH mﬂc:p.-o—i\ m:c‘—acf-:& E]‘
11955 |- 17800 - | 52065 -
11956 | 230000 34,0 54439 4,5 7.6
- 1957 214000 - 7.0 - 54968 '.0.9 - T.7
1958 175800 - 19.0 56819 X - 5.6
1959 .| 180000 12,0 5883k .3.5 0.6
2960 224200 . 24,0 64175 9.1 2.6
1961 286300 28.0 69411 8.2 3.1;:‘
1962 298800 4.0 75836 9.2 - 0.b
1963 294700 - 2.0 78710 3.4 - 0.6
1964 316800 7.5 84098 6.8 1.1
1965 | , 316800 32,0 88146 4.8 6.6
1966 430800 -5 93186 5.7 0.5
1967 L1700 2.4 oLT11 1.6 . 1.5
- 1968 324000 27.0 95353 0.6 - L5,0
1969 403900 26.1 99556 L4 5.9
1970 | L400500 0.2 108590 9.0 0.0
1971 502800 25.3° 115690 6.5 3.9
1972 517600 . 3.0 122697 - 6.0 0.5
1973 635000 28,0 130108 - 6.1 3.7
1974 789600 2k.0 138000 6.0 4,0
Tasa
Equivalente - 8.3u4- - 5.20 1.60
FUENTE: SIDERPERU

Banco Central de Reserve del Perd




CUADRO N 2
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ANATISTS DE LA EIASTICIDAD CONSUMO DE ACERO - P.B.I. IEL PAIS

_POR PERIODOS DE 5 ANOS

Consumo
Aparente
Acero liquido
Ton,

Tasa de
Incremento

P,.B.I. en
millones de
soles a
precios de

1963

Tasa de
Incremento

Elasticidad

dgl
Periodo

1955

1956

1957
1958
1959
1960

171800

22k200

52065

. 6h1T5

Tasa

Equivalente

1.27

1960
2961

1962

1963
1964
1965

224200

418800

64175

88146

Tasa

2.03

[4
Equivalenté'

1965
1966
1967
1968

- 1969

1970

418800

400500 -

88146

108590

Tasa

_gguivalente

L) 002

1970
1971
1972
1973
297k

400500

789600

108590

138000

Tasa

Equivalente

3.03




Conclusidn

Alranalizar el incremento del consumc 3¢ acero vy €l creci -
miento del PBI durante el periodo 1956 - 1974. se observa.
que el consumo se ha incrementado ¢on una tasa egrivalente
de 8.34% y el PBI con una tasa equlvalente de 5.2G%. Esto
significa que el pais, en dicho periodo. se desarrolld con
una elasticidad donsu:zs-producto .@e6l:fu:sque &3S iZcoreamente
inferior:al. promcédiéeitindial dé los paises éa procesd Aot
desarrollo queres’da 1.7.: - T

Asimismo, haciends el andlicis por periodos de £ afics, se
dbserva que el‘crecimiento se ha producido gon clao

des de 1.27. 2.03, ~0.20 y 3.03, lo cual refleja un creci -
mlento ciclico en el consumo de acero; con tendenziz a un
crecimiento de la elasticidad en los Gltimos afic:.

Para una proyeccidn de mediano plazn ( 5 afios) se puede
considerar como probable una elasticidad de 2.0, teniendo
en cuenta que ‘la sitvacién internacional se mueztre pesimis-
ta para el bienin 1975-1975.

Para una proyeccidn de largo plazs (20 afios) sa vuede consi-
derar. con una alta posibilicad de realizacidn. tna elasti -
cidad de 1.7 como promedio del periodo.



5¢ PROYECCIOi! IMACROECOITOI{ICA DE LA DEi:AiIDA APAREUTE

DE ACERO LIQUIDO (1975--1995)

- METODOLOG A
Se ha tomado como punto de referencia el consumo aparente de

acero liquido en los afios 1973 y 1974 y 2l prondstico del pe-
riodo 1975-1979. El estimado del prondstico se basa en el co-
nocimiento que se tiene del incremento de la demanda de los

- productos siderdrgicos durante los prdximos 4 afios y en datos
procedentes c¢e encuestas. publicaciones oficiales, proyectos
aprobados. etc.. informacidn que ha permitido elaborar este
prondstico con un aceptabie grado de confiabilicad.

A partir de los datos anteriores. se ha realizado la proyec
réién del periodo 1980-1995 correlacionando el Desarrollo Eco-
ndmico del paié: expresacdo por el incremento del PBI, versus
el aumento del consumo de procductos siderdrgicos. Ambos fac
tores han sido ligacdos por el conceonto de elasticidad. Para
analizar la bondad de la proyeccidn. se ha proyectado el con-
sumo de acero por habitante y el praducto interno por habi -
tante,'de cuyé'rélacién se obtiene la intensicad, que indica
los kilos de acero que se necesitan para producir cada ddlar
del PBI y que contribuye a revelar el grado de Desarroallo
Econfmico y el nivel de Industrializacidn de un pais, como

‘expresidén del nivel de consumc de acero.

Be ha obtenido asi dos proyecciones : una probable y otra op-
timista. Ambas se han comparado con las correspondientes pro-
yecciones del Estudio Técnico Econdmico de la Ampliacidn In -
tegral de la Planta Siderdrgica de Chimbote, haciéndose las
observaciones correspondientes. La comparacidon se puede
apreciar en el .grafico N°2.
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PRONOSTICO DE LA DENMANDA APARENTE DEL PERIODO (1975-1979)

1.

Para el afio 1975, se ha considerado el programa de produc-
cidn de procductos planos y no-planos de SIDERPERU, el cual
prevé un crecimiento de 41% en planos y dé 7% en no-planos,
justificado principalmente por :

Complejo Estructural SIMA-CHIMBOTE : cde 0.0 T.i. a 7000T.M.
API X 52 s ée 0.0 T.M. a 7000T.M.

.Se ha consideracdo un incremento e 11% en la Produccidén Na-

cional de aceros especiales.

Las cifras ée demanda de tubos sin costura son las presen- -
tadas por PETROPERU,cuy> consumo representa el 90% de la .

demanda.

La importacidn, sin considetar los tubos sin costura, ten -
dria una disminucidn del orden del 7% por efecto de susti

tuciones.

Para el afio 1976. se espera un incremento en la produccidn

‘de productos planos de SIDERPERU del crden del 46%, justi -

ficadd : por 1o siguiente :
Complejo Estructural SIi{A-CHIFMBOTE de 7000T.M. a 14000 T.M.
Planchas LAF esmaltacas de 0.0 T.IM. a 11000 T.iH.

~Hojalata de 0.0 T.M. a 30000 T.M.

La produccidn de productons no-planos se incrementaria en un
17% principalmente por efecto de la sustitucidn de alambrén

-~ -para;tiéfileria.que sei:estépimpontanco.

La importacidén descenderia en un 15% por efecto de la sus -
titucidn de la hojalata.

- 3. Para el afio 1977. la produccidn de productos planos de



SIDERPERU, se incrementaria en un 28% como consecuencia de los
siguientes incrementos :

SINA - Barcos de. 2000 T.M. a 6000 T.M.
Hojalata de 30000 T.i. a 74000 T.M.

La produccidén de productos no-planos se incrementarad en un 21%
como consecuencia de una mayor disponibilidad de alambrdn de
trefileria y el inicio de la produccidn de perfiles medianos.

4.Para el afio 1978, la produccidén de productos planos tendria un
incremento normal del orden del 11%.

La produccidn de productos no-planos se incrementaria en un
10%.

La importacidn tendria un incremento del orden del 10%.

5.Para el afio 1979, la produccidn de productos planos se incre-
mentaria en un 9%.

La produccidén de productos no-planos se incrementaria en un
18%. En este incremento se considera la cantidad de acero

' que se necesitarid para la construccidn del letro de Lima. Co-
mo consecuencia de la ampliacidén, habr& una mayor disponibi -
lidad de productos siderGrgicos. lo que coincide con la entra-
da en operacidn de una serie de proyectos tales como el Com -
plejo Metal lMecdnico del Sur, el Complejo Automotriz de Tru -
3illo y el Complejo Calderero Estructural de Chimbote, que se-
radn fuertes insumidores de productos no-planos.

Se espera Qque la importacidn tenga un incremento normal del
orden del 10%.



PRCDUCTOS PLAICS -

. . Exvresedo en T.M,
PRODUCTO 1973 197k 1975 1976 1977 1973 1979

STMA CHDMBOTE ESTRUCTURAL . 7000 14000. | 20000 . | 21000 |. 25000
SIMA BARCOS 3 .- 2000 6000 8000 - 16000
- ESTRUCTURAL " 13700 21000 22000 23000 24000
- * COMERCIAL . - 21100 -22000 24000 25000 26000
NAVAL, ASTILIEROS 9000 10000 11000 “12000 13500
TCTAL PIANCEAS '_GRuesss AC 10200 | 29300 50800 69000, 83000 89000 104500
| COMSRCIAL MEDIARAS IAC 10200 13000 16000 17000 15000
| ESTRUCTURAL MEDTATAS IAC 9750 11500 13000 14500 16000
. RAVAL MEDIATAS IAC 1500 2000 3000 4000 L4500
ESTRUCTURAL HERRAMIENTAS 800 1500. 2000 2200 2500
CILDDROS DE GAS 2500 2500 2500 - 3000 3000
BOBIVAS GALIDAD TUBOS 3000 Looo ".4500 5000
BOBLAS CALIDAD COLERCIAL 8100 90C0 1€000 12000 15cC0
-+ BUBINAS CALIDAD ESTRUCTURAL : 650 |. 1500 2000 2700 3000
AP X 52 ' © 7000 10000 15000 . 20000 25000
FIEJES TUBOS 20000 22000 23000 25000 27000

| TQEAL MEDIANOS IAC ‘300 | 37900 60700 | 76000 | 90500 | 10900 | 123000 .
CALIDAD FRIO ESMALTADO s " 11000 13000 13800 14700
CALIDAD FRIO EMBUTIDO ° e 700 800 1000 2200
CALIDAD FRIO COMERCIAL 26000 26500 28000 29000 31000
~ BOBINAS COMERCIAL - 19000 | 20000 20000 22000 25000
‘BOBINAS ESMALTADO = 500 550 . 600 650
FIEJES DURO - " 500 550 600 650
TOTAL LAF 16300 39400 45000 59200 | 61800 67000 73200
GALVANIZADO LISO ) 1500 . 5000 5500 6000 6500
GALVANIZADO OXDUIADO e 12000 12700 13500 14500 15500
TOTAL GALVANIZADO . 11200 15300 16500 17700 | 19000 20500 22000
TOTAL FOJAIATA - 30000 73500 83500 88000
TOTAL FRODUCTOS PLAOS 108300 121900 173000 254900 327800 364900 410700

TASA 12 I u6 28 n 9

FIENTE: Investigacién de Mercado
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CUADRDO

N° 4

 PROGRAMA TE PRODUCCION PROYECTADO DE SIDERFERU 1975 - 1979.

PRODUCTOS

NO PLANOS

Expresado en T.M.

PRODUCTO 1973 197k 1975 1976 1 1977 1978 1979
Barras y alanbrén : '
de Construceidn 136300 145000 156500 17ohoo. 185800 220600
Alambrén de Trefilerfa 9800 14400 20800 | 46100 | 50200 54700
gﬁ:fiﬁ:: livianos y 39500 45000 58000 66000 73000 89100
Barras ILisas 3900 . - 6200 6500 7000 7600 9000
Barras de Molino - 1900 - 4000 9000 | 9600 110000 f:12800
Perfiles Medianos y )
Pesados laminados - T B 6?90 7500 8000
Palarquillas Qhop - . - - -
TOTAL 174000 200800 214600 '252800‘ 305600 334100 394200
TASA 15 7 17 21 10 18

vy



CUADRO ¥ §

PROYFCCION {F LA DFMNDA APARENTE DE ACERO LIQUIDO EN EL PERTODO (1973  1979)

Ao PrP::?“;;:g:a Tasa Pro;::;e;ifgoﬁrdd. Tasa F undiciones Tasa Tupos . Tase . Iml;g:::::& Tase Ptog:ggl de Total Tase Rend’niento
SIARTITRY SICIRFERU de Acero Gin Costura Prod.Terninados Acero  Acero Liquido ketflieo
1973 103300 - 174000 - 5000 - 11700 - 119000 - 1438100 635000 - 1.k50
1974 121900 12 200300 , 15 28000 12 30000 156 161000 23" 541700 789600 24 2.450
1975. 173CC0 h 214600 7 31000 0 56700 89 150000 -7 625300 909900 - 15 1.450
1976 25400 u6 252800 17 34500 n 20500 24 126060 -16 738700 1034200 -2k 1.%00
1977, 327800 28 305600 21 39000 13 79700 13, 90000 -29 842100 1172800 13 1400 -
1970 - 3629€0 ‘n 334100 20 " b3000 10 91200 b . 99000 10 932200 1297800 n - Lo
1979 hin700 9 394200 18 48000 n 88000 -k 109000- 10 , 1049300 1360600 1,300

HOTA.« No ge incluyen las ipportuciones de SIDERPERU, y& qus estdn -expresadas en la produccibn d;' SIDERI’E:.RU.

_PUENTE: Dpto. Investigaciln de Mercado
Plan Siderirgico Nacional



ROYECCION PROBRABLE (1575-1995

A partir cde 1os consumds reales de los afios 1973-1974 y del
pronéstico 1975-1979, que aparecen en el cuadro ¥°5, se pro-
cedid a proyectar'la cemanca de acerc liquido considerancs
un remdimiento matélico de 1.450 para 1973-1975. Ce 1,400
para 1976 y 1977 y cde 1,300 para el resto cel periodo.:

La proyeccidn .probable segiin el cuadrs ¥°6 considera como

objetivo para 1955 un PBi'QOr habitants cde 950 ddlares, que
seria poco menos que el doble del actual. esto significaria
un cdnsqmo de acers Ce 194 kilos-pbr'habitante'y una inten-
sidad de 0.208 Xilos Ce acero por cada d5lar del PBI. pyaré-

. metros éstos que carian al Perd la categoria ¢e wmais mediana-

rente infustrializads enr el afio 1995. Esta proyeccidn pro-
bable significa un crecimiento en el PBI del pais de 6%
anual y un crecimiento en el consuno de acer:s eduivalente
al 9.6% anual, con una elasticidad curante todo el periodd
de 1.6 que viene a ser similar a la de los 20 afios anterio-
res.

Se considera que el grado de Desarrollo Econdmico determina-
do por el consumo @e acero por habitante y el PBI por habi -
tante (entre otros indices), que resulta de esta proyecci’n
‘para el afio 1995. es lo minimo que se puede esperar ce un
Desarrollo Econdmico Planificads en el pais.

Haciendo una tomparacidn con la proyeccidn mecdia realizacda
para el Estudio Técnico-Bcondmico de la Nmpliacidn Integral,
se observa qué esta proyecci’n es optimista hasta el afio
1984 (mayor en un 10% como promecin), volviéndose pesimista
durante los siguientes afiss (mmenor en un 15% comd promedio).
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La proyeccidn del Estudio de Ampliaci’in ha quedado conmo opti-
mista hasta el afio 1982. Acbido a que en el afio 1974 no se
cumplieron las proyecciones basadas principalmente en el pro-
grama del SIiiA 'y en el consumo de bobinas para el oleocducto.

La proyeccidn media cel Estudio de Ampliacidn es pesimista.
dado que curente el periodo 1675-1995, se proyecta un incre
-mento en el consumd de acero Cel orden ce 7.8% como promedio,
lo-cual significa vempleandb una. ¢lasticidac ée 1.6~ un in -
cremento anual promedio.en @l PBT &el orcden-cdel 4.9%, qué vie-
ne 2 der resimista. Esta calificaci’dn esté reforzada por el
fieého que,. en los dltimos 20 afico. el FBI en-el pais ha creci-
o .a una tasa.premecic de. 5.2% y ei,conaumbado sroductos side~
rirgicos a-uni tasd promedio de 8.34%.-es Ceci

ticidad de 1.6

Los objetivas de la Revolucisn Peruana plantean la imperiosa

r, con una elas-

necesicdad cde superar claramente el ritmo de crecimiento de
los dltimos 20 afios. Bs par ello que. al fijarnos para todo
el periodo 1975-1995 una tasa de crecimiento del 6% para el
PBI y del 9.%5% para el consumo {e.procuctos siderirgicos, es
decir. una elasticidad de 1.56. se estd recogiendo y expresan-
do en términos de crecimiento siderdrgico 1o que en términos
de crecimiento econdmico del pais se ha fijado como objetivo
-mininmo. En consecuencia, ésta es una proyecci’n que. aunque
denominada probable, seguramente serad superada.



1973
. 1974
1975
1976
1977
1978
1979
1980
1981
1982
1983
1984
1985
1936
1987
1988
1989
1990
1991
1992
1993
1994
1995

Equivalente

P.B.I,
Taca C

6.5
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

¢ 6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6
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CUAD RO N

6

lasticidad

2.2
1.8
1.0
2.0

1.3

1.3
1.3
1.3
15
1.5
.5
1.5
1.5

° 105

1.5
1.5
1.5
1.5

9.6

\q\o\oso\o\o\o\b\o_\ommm\omﬁmﬂa';b:'g

635000
789600
909900

- 1034200

1172800

- 1297800 °

1380600
1553000
1680200
1836000
1985700
2137900

2306500
2524700

2760700
3025600
3306800
3617800
3964000
4341500

4757200

9212000
5703300

FUENTE: Plan Siderirgico Nacional - SIDERPERU

1

15
154
163
.173
183
-19%

20.5
1.7
'10.7
9.8
7.8
'3.0
8.8
4.9
5.9
4.9
b9
b9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
59
5.9

kg0

522

538
S5k
570
588

624
&3
662
682
702
73
T45
767

814
838
863
889

916,

9L3

Tass

3.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

3.0

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

3.0°

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

0.037

0.111
0.118 _
0.128
0.133
0,132
0.140 -
o142

~n =)~
Ve dt0

0.14%9
0.152
0.155
0.159
0.163
0.169
0.173
0.178
0.183
0.188

0,194
0,199

0,205.

€68000
945000
1076000

1191000 .

1326000
1436000
1527000
1667000
1755€00
1691000
2013000
2144000
2302000
2463000
2646000
2847000
3046000
3259000
3487000
3781000
3992000
4270000,
4570000

N NNNANNNGNNSNaaooo-iuvwooblbBERE

et e o
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PROYECCION OPTIMISTA (1975-1995)
La proyecciép optimista que se presenta en el cuadro N°7, pa-

ra el afio 1995. considera como objetivo un PBI por habitante
de 1,100 ddlares, el cual seria un poco més cel doble que el
actual, que es de 500 dSlares. Esto significaria un consumo
de acero de 300 kilos por habitante y una intensidad en dicho
afio de 0.272 kilos por cada délar del PBI.

Esta proyeccidn optimista significa para toco el periodo 1975~
1995 un crecimiento del PBI del pais de 6.8% anual y un incre-
mento en el consumo de acero de 11.9% anual, cde los cuales re-
. sulta una elasticidad para el periodo e 1.75. Qque no es exce-
"siva,

Esta proyeccidn optimista ead:factible de realizarse. pues un
incremento cdel PBI Ce 6.8% al afio es un objetivo que se pue -
de alcanzar con una adecuada planificacidn del Desarrollo
Econdmico del pais. S51o con tasas de este orden se pocdria
acortar las distancias que sepiran al-Perd de los paises de
mayor nivel de desarrcllo y sblo asi podria concretar su in-
. dependencia écondmica.

Al comparar esta proyecci’n optimista con la proyeccidén maxi-
ma del Estudio de Ampliacidn Integral: se observa que esta
dltima plantea para todo él periodo un aumento en el consumo
de acerns de 9.1% anual. Si se considera una elasticicdad cde
1.7, se tendria un crecimiento @del PBI del orcden cde 5.3, que
no> podria considerarse optimista sino normal.
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PROYECCION MACROZCOIDiZICA IE IA DEMANDA IE ACERO LIQUIDO DEPAIDA OPTRMA

[N

3 ’,§ . "q .g 8 8 ’ o Ir;zestiﬁf.cién Meread -
2 S g 19 = 53 g3 5 v g
B8 a8 |3eY. | giE 5 & 3 | %g.0
fde | B [ §% [2e. | 332 | & | HES | i | 8528 |
g |98 | 4 |55 |£E85 |5€3 | & |5&s | & s | £598 | 3
< (e =1 X A & A< oORAs b1 ) & ] A< 2]
1973 - - - 635000 I = 490 = 0.087 703000 -
1974 6.5 3e 2 TS9€00 52 20,5 507 3.5 0.102 1667600 51
975 6.0 2,5 15 90990 58 . 1.7 522 3.0 0.111 1189000 n
1976 6.0 2.3 15 1034200 64 10,7 538 3.0 0,118 |  1h22000 19
1977 6.0 | 2.2 13 1172800 70 9.8 554 3.0 0.128 1522000 7
| 6.0 1.8 n 1297800 7 7.8 579 3.0 0,133 |* 1691000 n
919 | 6.0 | 1.0 | 6 | 1380600 78 3.0 88 | 3.0 | 0122 [ 1796000 6
1980 f.0 1.7 - 12 1546200 85 8.8. 611 k.0 0.1329 2026000 13
1981 7.0 1.7 2 1731800 9 8.8 635 .0 0,24 2124000 5. ¢
2082 7.0 1,7 B 1030600 100 8.8 562 50 .| c.an 225%006 | S
*1933 7.0 1.7 12 2172500 - | 109 8.8 688 4,0 0,158 2619000 oLy
1984 7.0 1.7 12 2433000 18 8.8 s 4.0 0.165 2811000 7
1985 , | 7.0 1.7 12 2725000 129 8.8 TH 4.0 0.173 2795000 0.5
1986 7.0 1.7 12 3052000 Sl . 8.8. T4 4,0 0.182 | ~ 3261000 9
1987 | 1.0 | 17 12 | 348300 - 153 8,8 g5 | 4.0 | 0.9 | 3263000 7
1988 | 7.0 | 1.7 12 3828500 166 . 8.8 837 | 4.0 0.198 3590000 10
189 | 7.0 | 1.7 12- | 4287900 181 8.8 870 | u.0 | 0.208 3920000 9
1990 7.0 | 1.7 12 4302100 197 8.8 905 4,0 0.217 4269000 9
11991 7.0 1.7 12 5378700 215 8.8 9l 4.0 0.228 1645000 9
1992 1.0 1.7 12 6024100 - 233 ‘8.8 91 4,0 0.237 5053000 9
1993 7.0 1.7 12 6747000 ‘254 | 8.8 1018 4,0 0,249 5519000 9
w9 | 7.0 | 1.7 12 7556600 276 | 8.8| 1059 | 4.0 | o.260 |. 6026000 9
1995 | 7.0 1.7 12 | 8463400 300 8.8 1200 | 4.0 0.272 6557000 9
quivalente| 6.8 | 1.75 1n.9° ’

UENTE: Flan Siderfirgico Nacional ~ SIDERFERU
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6, DEMANDA DE ACERO LIQUIDO QUE SERA

CUBIERTA POR SIDERPERU

En esta seccidn se determina la demanda de acero liquido que
debera ser cubierta por SIDERPERU y para tal fin se ha pro -
yectado la demanda desagregada por procductos en el caso de

no-planos y por grupo ce productos en el caso ¢e planos.per-
mitiencdo asi aplicar los respectivos rendimientos metdlicos.

A partir de la estructura de la cdemanca cde 1973 y 1974. se
ha procedido a proyectar la demancda de cada grups c¢e produc-
tos tomando como referencia la tasa de 9.6% que da la Pro
yeccidn liacroecon’mica Probable y haciendosel respectivo
reajuste en funcidn cdel comportamiento histdrico ce cada
grupo de procuctos, en el caso de planos, y de cacda procuc-
to, en el caso de no-planos.

En algunds productos. como en el caso de productos galvani-
2zados, perfiles medianos y bolas de molino, la tasa de cre-
cimiento histfrico es much» menor que la referencia prome -
dio por lo que se ha hecho la correcci’dn déncole mayor im -
portancia al comportamiento histdrico.

Al hacer la desagregaeiin de la femancda. se ha tratacdo cde

encontrar un compromiso entre la tasa de crecimiento de la
Proyeccidn iacroecon3mica Probable, y la tasa histdrica de
cada procduct> o grupo ¢e procductos. Si bien los resultacos
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obtenicdos’ satisfacen las necesicdades del Plan Sicderirgico
Nacional, se debe tener cn cuenta que., para fines de dise-
o de equipos, éstos deben tomarse con caracter transito -
rio en -espera que el Departamento de Investigaciones de
liercado de SIDERPERU fundamente con mayor detalle e com -
pramiso que debe existir entre la Proyeccidn Macroecondmi-
ca Probable y el comportamiento histdrico de cada procucto,
dado que én, vl:iprbsente estudio’la-desagrégacidn:.sc ha he-
¢ho por_ grupoes -do productos, como-e8-ei cdsc e los planos.
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DEMANDA DE PRODUCTOS PLANOS QUE SERA CUBIERTZA POR SIDERPERU

Y NECESIDADES DE ACERO LIQUIDO

Con respecto a planchas gruesas y medianas IAC y LAF, se ha
tomado como referencié‘su consuno en los afios 1973 y 1974,

se ha incluido el prondstico 1975 y la demanda se ha proyec-
tado hasta el afio 1979 sobre la base de encuestas, ‘informa -
ciones oficiales y proyectos aprobados.

. A partir del afio 1980.se realiza la proyeccidn empleando la
tasa de incremento del consumo de acero que se ha .empleado
_pé:a,elaborar la proyeccidn probable del periodo 1980-1995
queuse presénta en el cuadro N°6 y Que'ya ge ha analizade.
Dicha .tasa; que en pronedin e@del 9.6%, ha sid> aplicada a
'planchas gruesas y productos LAE pero para productos LAC se
ha considerads una tasa ligeramente superior:del: 11%.

En cuanto a productos galvanizados, partiendo cdel consumo
1973-1974 y del pron3stico 1975. la proyeccidn se ha hecho
con una tasa del 8%, que concuerda mejor con la hlstorlca
que. en promedlo, ha sido del: 7%,

Con respectd‘é hojalataf'ﬁar5?1§?6 se ha consicderads una pro-
duceidn de 30,000 T.M., y en-1977, trabajands todo el afio,po-
dria abastecerse la demanda totdl.-Esta proyeccidn de la de -
manda Se basa en indices: dé’ crecimiento de los principales
sectores consumicores de hojalata tales ¢omo la industria de
productos lacteos, la industria de conservas de pescado, la-
. de .envases de alimentos y jugos, aceites, pinturas, tapas co-
rona, etc.
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CUADRO N8 -
DEMANDA DE PRODUCTOS PLANOS QUE SERA CUBIERTA POR SIDERFERU Y NRCESIDADES DE ACERO LIQUIDO

m:egdo €0 _Tonslade:

Acero Liq.

Acero 'ldq.

Total

. : rodiuctos Acero liq. Productos |. Productoa_ Acgro Liq. | Productor Acero Liq.| Producto “ Total
Sl gl - -l el E T L el KT - el ol RPN R SRPRP b el -
1.248 1,172 1.293 1.255 1.560 1.200

1973 19700 73100 31000 36100 4800 . 60500 11200 14000 - - 108000 13:9C0
17 £G200 30500 27900 ) 414300 39%00 50900 15300 19700 - - 121900 | 13 15000 | 12.0°
T £0000 72 600 C0790 éo 71100 45000 15 53200 16500 8 20700 - - 172200 : &1 212400 L1
197 . €acoo 38 67,100 76000 25 89000 59~00 31 7€500 17000 3 71300 30000 16800 251200 us 319700 50
977 8300 20 103500 50500 | . 19 106000 | 61800 5 79900 18500 9 23200 7h000 b7 115400 327800 | 20 422000 34
1773 87¢cco 7 111000 104900 16 122800 67060 8 8500 20000 8 25100 anooo | 13 131000 3900 | 1 L7£500 | 11
1,77 MATA 17 130400 123000 18 1%:%000 73700 - 9 9hG0o0 21000 5 2G300 3 89000 6 138300 1107c0 ¢ 13 5313, 12.0
168 131600 .10 21h3%00 13(:£00 11 159300 80,00 10 10%000 22700 8 23300 100C00 12 156000 Jhshfco | 10 592600 16.7
1 12("0c0 10 157700 151500 11 | 7 177"00 80700 10 114100 21500 8 30700 106000 6 165000 Lotgo0 | 9 " €L200 9.0
19 13910 10 173700 1€8200 11 196900 97%00 10. 125500 26400 8. 33100 116000 9 180900 547100 | 10 71¢300 10.0
15743 153500 10 | 190900 186700 11 | + 218600 |. 107000 10 138300 28500 8 35708 123000 6.1 191300 598200 9 775300 Q.0
1538 165300 20 210000 207200 |- 11 2h2¢o0 118000 1Q 152500 30800 8 33600 | 131000 6 204300 655300 | 10 | 8LZ00C 9.4
1939 185 4 10 221000 230000 n 269300 130000 10 168100 33300 8 h1800 141400 8 220500 719200 2 923700 9.6
1356 203:00 bl 25000 255300 1n 298900 1%30C0 . 18420¢ 36000 8 15200 1533000 8 233700 790900 10 N 1022500 9.9
;;‘97 121,000 10 279500 223400 21 331300 157000 10 203000 38800 " 8 L8700 165000 8 . 257000 8£8299 10 ﬁsw:;o 9.7
£018 246400 10 20750C 314500 n 368300 173000 10 . 223000 41900 -8 2600 | 178000 8 277600 953900 | 10 1224400 5.7 |
30 271000 10 3232c0 3%9700 1n | kodgc0 190000 10 245600 L5000 8 5Gh00 192000 . 8 299500 1047200 | 10 13%8€00 9.7
199 - | 293100 10 | 372000 ° 357600 n 4532200 209000 10 270200 118900 8 * 61300 | 208000 8 324400 1051600 | 10 1181700 9.8
1941 3R%Cce 10 109300 430300 1n 503800 230000 10- 297100 52800 8 66200 225000 8 351000 1266100 10 1€27708 9.9
1757 3707c0 10 450100 w7600 | . 11 559200 253000 10 327100 58100 8 72900 | 242000 8 377500 1391400 | 10 1787000 9.8
1233 35700 10 195200 530100 n 620700 273000 10 395400 53900 8 80100 260000 8 ho3700 15303¢0 10 195h100 | 9.9
M k3100 10 5hh700 523100 n 689000 300000 . 10 395600 70300 8 86200 | 283000 8 1400 1684200 { 10 215 i 9.3
1995 180100 10 599100 653200 | 11 764300 336000 10 434400 77400 8 97100 | 305000 8 475800 1851700 | 10 2371000 9.3




DEi/Al'DA DE PRODUCTOS NO-PLANOS QUE SERA CUBIERTA POR

SIDERPERU Y POR'LAS RELAMINADORAS DEL PAIS Y NECESIDADES DE

ACERO _LIQUIDO

En el cuadrd N°4 se presenta la demanda cdesagregada de pro-

ductos no-planos, que seran elaborados por SIDERPERU y por

las relaminadoras del pais, y las necesidades de acero 1li -
quido.

1.

Barras de Construccidn. Se producird el 100% de la de =

‘manda. Se ha considerado una tasa de crecimiento prome -

dio del 9%.

. Alanbrdn de Trefileria y Construcci’dn. En el afio 1976

se producird el 50% de la demanda, en 1977 el 80% ¥ en
1978 el 90%. A partir de 1979 se procduciri el 100% de la
demanda.- Se ha considerado una tasa Ce crecimiento del

9%.

Perfiles Livianos y Platinas. Se producirid el 100% de

la demanda. Se ha considerado una tasa de crecimiento
del 10%.

Barras Lisas. El afio 1975 se producirid el 50% de la de-
manda y a partir de 1976 se producird el 95% de la deman-

da. Se ha considerado una tasa de crecimiento del 8%.

Barras de liolino. El afio 1975 se producirid el 30% de la

demanda y a partir de 1976 se producirid el 100% de la de-
manda. Se ha considerado una tasa de crecimiento del 4%.
similar a la del Estudio Técnico-Econdmico de la Amplia -
cidn Integral.

Perfiles lMedianos. El afio 1976 se producird el 7% de la
demanda, el afio 1977 el 43% y a partir del afio 1978 el
70% e la demanda.




57

Se ha considerado como base la proyecci’n del Estudio Técnico-
Econdmico de la Ampliacidn Integral.

7. Perfiles Pesados. Estén incluidos en la proyecci’n anterior

Yy representan el 20% de dicha proyeccidn. Serédn cel tipo sol-
dados y SIDERPERU suministrard el acero para sy‘proddccidn.



CUADRO

¥ 9

PROYECCION I® LA IEMANDA APAREHTE I PRODUCIUS NO PIANOS QUE EERA CUBIERTA POR SINERFERU

Y FOR IAS REIAMINADORAS IEL PAIS ¥ LAS NECESIDADES DE ACFRO LIQUIDO

Expressdo ea T.M.

—

’ ‘g 2 b4
“gg' '3 31 © | &ea HER .8 to | 3
o . o o '
SRR R AT I LR F I LR {11 L B L R
2 58 ) o A o o g ] 1 . Ead i
$14e3 |29V ) ¥ | B85 | EER | 4a0 | B[ BRS B9 (BES | RERN(BRY [ 34 (3588 i
1975- | 1ksoco - - 4
: = - 50000 - 350C - 4ooo = =
1976 156500 ‘- 22300' - 58000 - 650C 5 9000 - - : :::z ;15.211:(0:: 2-
1;7; ig?:‘;g - l|61oo. - 66000 - 700C - 9'600 - 6500 - 305000 332000 23
e 2?‘;{00 261‘;00 ;z.moo - 73000 IS 760C = 10000 - 7500 - 33h100 417600 9
o9 2';0"00 o 7 65200 89100 105900 900C . 10800 12800 16100 8000 10200 394200 473500 17
10 2uo 288500 59600 71100 97300 117400 9200 12700 13900 17500 9000 ns00 430600 517700 9
D 261700 314000 65000 77500 106700 128000 10000 ' ' 2
! 4 - 22100 . 14400 18100 10000 ] ) 2
1932 282600 339100 70000 8h00 17 ' Yoo ool oo ;
-117700. 11200 11300 13500 14800 18600 11000 508
v 1 14000 503200 610300
:99;3. :3«;232: :z:zz gaoo 92000 129300 155700 12900 15500 - 15200 19100 . 12000 15200 554900 €6T200 ': g
g 59 ¢ 100 100300 143000 171600 17200 15800 1
X > ‘ 5 . 15700 19700 13200 . 16800 604700 | -
i:’:z 36;300 :oalnoo 91700 109300 157300 108700 14400 17200 16200 20100 14600 18600 65(;{00 ;’Zsﬂw ;
19;7 : 320"22 ) :73?00 100000 219300 172700 207200 15500 18600 16700 21000 16000 20000 715300 | - 8r$ : ;
o w.e:oo ).:100 109000 130000 190009 228000 16700 " 20000* 168300 23000 17500 22300 TT7500 P~ 9;»900 :
o vonsos . anoo 118300 141700 209000 250800 18100 21700 29200 21200 19500 24800 8kokoo | 1020900
) ;.;aoo fz,oo 129500 154400 230000 * 276000 19%00 ¥ 23200 20002 25200 21500 'muoo 922500 { 1103700 ]
1990 | she2 650600 141100 168300 [ 253000 303600 .| 21100 25300 2i100 26500 23500 29900 ° mc'»;oo 1204200 : 1
% 1092000 | 1312300 9
1190400 | 21436400 9
: 1297600 1559200 9
1414400 | 1€99500 9
| 1541700 | 1852500 9

" FUENIE: Cpto. Investigacibn de lMercado de SIDERPERU .
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- PROYECCION DE LA DEMANDA DE TUBOS SIN COSTUR.A

En el cuadro N°10 se presenta la demanda -de los tubos de
acero sin costura. Se debe=~ tener' en cuenta que el 90%
de la demanda estd relacionada con la Industria Petrole-
ra, por 1o tants, la proyeccidén que se presenta esti ba-
sada principalmente en las proyecciones que ha realizado
PETROPERU sobre su consumo. E

El periodo 1985-1995. se ha proyectado ¢on la tasa prome-
dio resultante del periodo 1975-1985 proyectada por
PETROPERU.



CUA DRO N 10

ca
’

5CCION DE LA DEMANDA DE TUBOS SIN COSTURA

P

ARNO DEMANDA TASA
1973 11700 .
1974 30000 156
1975 56740 | 89
1976 70540 oL
1977 79770 13
1978 91290 14
1979 88360 - 3
1980 118143 33
1981 120000 1.6
1982 133000 10.8
1983 133000 . 0
1984 124000 6.7
1985 118000 -5.0
1986 129800 10
1987 142700 | 10

71988 157000 10
. 1989 172700 | 10
1990 190000 10
1991 209000 10
1992 229900 - 10
1993 252900 10
1994 278200 10
1995 306000 10

FUENTE: Estudio de los productos del Sector Siderfirgico factibles
de ser programado o nivel subregional (1975-1985)

SIDERFPERU - ONIT
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CONCLUSION

En el cuadro N°ll, se presenta-la proyeccidn de la cantidad
de acero que debe producir SIDERPERU. para -ab‘asi'ecer los re -
~querimientos del mercado de productos siderdrgicos del pais.

Se observa que SIDERPERU a partir de 1975, con una capaci -
dad de produccidn de 600,000 Ton/afio, ya-no estaria en con-
diciones de cubrir la cemanda de procductos sideridrgicos, de
la misma linea de los que estd ofreciendo en la actualidad,
por 1o que a partir del afio 1976, el déficit de dichos pro-
ductos se incrementard hasta alcanzar una cifra del orden
de 500,000 Ton/afio en 1979.

Es indudable que este déficit no podri apreciarse fisicamen-
te en el periodo 1976-1979, dado que la expresidn ce él. co-
mo es la mayor importacidn que deberi producirse en c¢icho
pexiodo, posiblemente no ocurrira, debido a las limitacio -
nes que probablemente tendremos en nuestra oferta de divi -
sas. De lo cual se concluye que la cdeficitaria oferta ce
productos siderdrgicos de SIDERPERU, frente a la mayor cde -
manda cdel mercado. serd un frens para el desarrollo indus -
trial del pais.-



CUADRO N 1
Iy PATS QUE SERA PRODUCIDO POR SIDERFERU
T .
[} ! Q i
: 5 3 % s o 8 s q.. o'F e E o
B 3 400 & 3 A 3 g8 | .84 - s34 N
£ 4 25 |gds 3gs | g 8o |EE3go|eBis <858 | 98-8 |823%
ERAY T85% |SeR 385 | 9. 98 |qEPER| <% E EERECE TR b
gim g4 lggn s |84 | 28 < |25 |RERYA|DRRE |, |3EnaE|EanE| sl
e FEd | LR ; e 2 R PR MARE g |ABNAL | gl |25 0
2 SRR 3% | ked 2 [ s3% [ 28 £ | &3 Rea8H| 3888 | 3 |«rnf5|MsbRE 5588
» 1973 1080c0 - = 174000 - = > - = 282000 333000 | - 500000 & 52
* 1974 121900 13 - * 200200 | 15,0 o > S 321000 4s7000 | 37.0 500000 - 58
1975 172200 52 232400 202500 1.0 253100 “ - - 377100 85500 |11.0 500000, - 53
s 1976 251200 43 | * 339100. 252000 | 25.0 316000 “ - - 501000 655100 | 34,0 €00000 55100 58 ses
1977 32730 26 42500 305600 20,0 382000 - - - 633400 824500 | 23.0 €00000 224500 51 *ee
1978 3Eh5C0 9 1492600 334100 9.0 417600 - - . 699000 *910200 | 9.0 600000 310200 ‘10
1979 - 1410700 13 . 5311100 394200 | 17.0 473000 |- 88400 - | 128200 893300 1136200 |25.0 €00000 536200 82
1550 hShCoo n 591€00 43c600 9.0 | 517700 118200 33 171200 | 1003000 1280500 | :2.6 60C000 68¢500 8
'19?1 456900, 9 Ghsaco | | h682°°_ 9.0 562700 120000 1.6 174000 | 1085100 1381900 | 7.8 *. 600000 781900 &
1952 . 547100 10 72.0300 500200 9,0 610800 133000 | 10.8 192800 | 12188300 1513900 | 9.5 600000 913900 82
19?3 593200 9 T75300° 554900 9.0 667100 133000 0.0 192300 | 1286100 1635200 | 8.0 600000 | 1035200 | * 82"
1934 6553c0 [ 10 843000 640700 9.0 | .726800 124000 |- 6.7 179800 | 133h000 1754600 | 7.2 az\"
1935 719300 10 930700 656500 9.0 7389c0 118000 |~ 5.0 371100 | 1494300 1890700 | 7.7 82
1926 790200 10 1071€c0 715300 9.0 859900 129800 | 0.0 188200 | 1635000 2069700 | 9.4 ¢ (-]
1937 863300 10 1126000 T7T79C0 9.0 934900 142700 20.0 206900 1788900 2261800 9.2 82
15¢3 953300 | 10 1229500 84gko0 9.0 | 1020900 157000 | 0.0 227600 | 1960300 2478100 | 9.5 82
1963 10472¢0 10 1348600 922500 9.0 | 1108700 172700 | 10,0 250400 | 2142koo 2707700 | 9.2 82
1950 1051400 10 1481700 1002¢00° 9.0 | 2204200 | ~ 19000c | 10.0 275500 | 22h3600 2961400 | 9.3 &2
1901 1266100 10 1€27700 - | 1092000 9.0 | 1312300 209000 | 10.0 303000 | 2567100 3213000 | 9.5 82
. 1972 1291h00 10 1787000 1130400 9.0 | 1h30h00 229900 | 0.0 333300 | 2811700 3550700 | 9.5 8
1993 1530800 | 10 1964100 | -1297Gco 9.0 | 1559200 252900 | 0.0 366700 | 3081300 3890000 | 9.5 8
$ 197 1€8":200 10 2158900 | 141400 9.0 | 1699500 278200 | 10.0 103300 | 3376300 4261700 | 9.5 82
: 1925 1851700 10 2371000 1541760 9.0 1852500 306000 10.0 k43700 3699100 L667200 9.5 82

‘% Fa la praduqciﬁn de 1973 7.1974, estén incluides las importaciones de SIDERFERU

&% ‘e {ncluye cl acero pare hojolata a partir de 1:176

%8¢ "¢ concidera una produccidn nixima de €00,000 Yon/edo

¢9
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& LAN SIDERURGICO®

R ECURSOS F ARA EL DESARROLLO
S IDERURGICDO

1,- ¥Yroyeccién de la demanda de los recursos siderdrgicos
2.~ Mineral de Hierro
3,- Carbén
4, - Gas natural
5.- Energia eléctrica
6.- Mineral de Manganeso
7.- Caliza
8. - Ferroaleaciones
9.- Refractarios
10, - Chatarra
11, - Analisis de los recursos naturales en relacién al Desarrollo
Siderdargico
11,2 Regién Norte
11,3 Regién Norte- medio

11,4 Regidén Sur- medio Occidental
11,5 Regibén Sur- medio Orientasl

R R R R R R Lt ]
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11,4,-REGION SUR MEDIO OCCIDENTAL

Esta regién estd determinada por el yacimiento de mineral de
hierro de HIERROFERU, los carbones procedentes de la zona
central que comprende los yacimientos de Oyodn, Jatunhuasi, Ya
nacancha y Checras y la energia eléctrica proveniente de la
Cuenca del Mantaro,Rio Caifiete y Rio Pisco,For la variedad
de los carbonos de la zona y por la disponibilidad de energia
eléctrica , en esta regién es posible desarrollar tanto el pro
ceso de produccién de Acero Alto Horno-LD como Reduccidn

Directa- Horno Eléctrico,

11,5,-REGION SUR MEDIO ORIENTAL

Esta regién comprende los yacimientos de mineral de hierro
de Apurimac y Cuzco con un total de 2000 millones de tone-
ladas de reserva,los carbones provenientes de la zona cen -
tral que comprende los yacimientos de Jatunhuasi y Yanacan
cha en el departamento de Junin y de Oydn y Checras en el
departamento de Lima, también se debe considerar los yaci-
mientos de gas natural de Madre de Dios de los cuales se
tiene poca informacién, La energia eléctrica provendria del
Rio Apurimac y Rio Urubamba con un potencial hidroeléctrico
de 10000 MW, Dada las caracteristicas de los recursos en -
esta regidén podria desarrollarse principalmente el proceso -
Alto Horno- LD y como complemento el proceso Reduccidn-
Directa-Horno Eléctrico,dado que se cuenta con recursos hi

droeléctricos en cantidad suficiente,

3 3 3 3 3¢ 3¢ e 3 3 e3¢ 3¢ e e 3K 3 3 R KR KK



PROYECCION DE LA DEMARDA DE LOS RECURSOS SIDERURGICOS

ANO Demanda de Ace Mineral de " Carbdn para Carbon para  Gas Natural Cahtarra. Mineral de  Caliza Ferroalea  Refracta zl LECTRICIDAD
ro ;.(iﬁuido - Hi;:-);o . COgg; f Re:g;.mrec. M}iélones de Ton. Ma;g:?eso T;g:. c;g:?z r;g:. QII:;M Horno, gﬁ:,’--
]
Bl,tio - %»’:ﬁﬁﬁﬁ‘)"’) 2.2 Tfe/T.a. 0.9 T.C./T.a. 0.7 T.C/T.a 600 w3/T.A " 30 Kg/T.a 4OOKg/T.a_ 18 Kg/T.a 70 Kg/T.a  0.12Kw/®.a  0.20%w %.:.
1976 675000 1485000 607000 472000 Los 267602 20200 270000 12000 47200 81 " 135
1977 834000 ' 1835000 750000 583000 500 277000 25000 333000 : 15000 58300 100 166
1978 910000 2002000 819000 637000 shé 360000 27000 36000 16300 63700 109 182
1979 1136200 2499000 1022000 795000 681 445000 34000 454000 20400 79000 136 227
1980 1280500 2816000 1152000 896000 768 526000 38000 512000 23000 89600 150 255
1981 1361900 . 3038000 1244000 s 966000 . 828 566000 Likoo 552000 24800 ' 96700 165 275
1982 1513900 : 3329000 _ 1362000 1060000 908 624900 45400 605000 27200 105900 181 30
1983 1635200 T 3597000 1471000 1144000 981 666000 49000 ' 654000 ° 29000 114000 1196 326
1984 - 1754600 3859000 1578000 1228000 1052 722000 52600 701000 . 31500 122700 210 350
1985 1890000 4158000 1701000 . 1325000 1134 784000 ' 56700 756000 * 34000 132300 226 378
1986 ‘ 2069000 14552000 1862000 1448000 1241 857000 62000 827000 37200 144800 248 - 413
"1987 2261000 L97H000 2034000 1582000 1356 1000 67800 904000 40600 158000 2n us52
1988 2478000 5452000 2230000 1734000 1486 . 1033000 4300 991000 - Lh60O 173400 297 4ss
1989 2707000 5955000 2436000 1894000 1624 1104000 81200 1082000 48700 185400 324 Sk1
1990 2961000 6514000 2664000 2072000 1776 1213000 88000 1184000 53200 207200 355 592
1991 3243000 7135000 - - 2918000 2270000 1945 1332000 97200 1296000 58300 227000 389 &3
1992 3550000 7810000 3195000 2485000 2130 1427000 106000 1420000 63900 248500 426 7o
1993 3890000 8558000 3501000 2723000 233 " 1569000 116000 1556000 70000 272300 - 466 TS
1994 4261000 9374000 3834000 29682000 2556 * .1726°°° 127000 1704000 76600 298200 511 852
1905 4667000 10267000 14200000 3266000 2800 1896000 140000 1866000 84000 326600 560 933

FUENTE: PLAN SIDERURGICO HACIONAL - SIDERPERU
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-lo= PROYECCION DE LA DEMANDA DE LOS RECURSOS SIDERURGICOS

~En el segundo cuadro se presenta la proyeccién de las necesidades de
recursos para la Siderurgia en el periodo 1976~ 1995, Las proyeccion
es de carb6n para coque, carbén para Reduccidn Directa y Gas Natu -
ral, consideran que toda la produccién de acero seri realizada por el
proceso Alto Horno - LD, Reduccidn Directa - Horno Eléctrico(con
reductor sélido), Reduccién Directa- Horno Eléctrico (con reductor -
gaseoso) respectivamente., En cuanto a la proyeccién de chatarra, se
le ha considerado como un recurso complementario de los procesos
principales.

Se presentan dos proyecciones sobre consumo de energia eléctrica,
en la primera se supone que la produccién de acero se realizari por
el proceso Alto Horno - LD y en la segunda proyeccién se supone
que la produccién de acero se realizard en Hornos Eléctricos.

En cuanto a la proyeccién de chatarra,las cifras se pueden aplicar -
tanto si la produccién de acero se tuviera que hacer por el proceso
‘de Alto Horno -LD. Reduccién Directa - Horno Eléctrico,

La proyeccién de energia el éctrica incluye las necesaides para la
SiderGrgica Bisica, Relaminadoras, Fundiciones que se pudieran
instalar en la zona, asi como las industrias de transformacién del a
.cero que necesariamente tendrin que instalarse en la zona de influ-
encia de la Siderurgia Basica. Se'ha considerado un factor de carta

de 0.8

ool sfeoke sfeokeoke sk dfesfe sfeole ke ok ook ok
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2.- MINERAL DE HIERRO

Los recursos totales de mineral de hierro del pals ascienden a la
cifra de 4, 500 millones de toneladas, de las cuales 500 millones
son reservas probadas y se encuentran en activa explotacién a -
cargo de HHIERROPERU.

Solamente el yacimiento de HHERROPERU, asegura el abasteci -
miento de mineral de hierro para el Desarrollo Siderdrgico du -
rante los préximos 35 afios, suponiendo un ritmo de produccién
de 10 millones de toneladas hasta el afio 1995 y posteriormente
de acuerdo a produccién de acero del pals.

Los principales yacimientos del pals son los siguientes:

HIERRO PERU. =~

Ubicado en el Departamento de Ica, en la franja costera,a 50 -
Km de Nazca. Es el Gnico que se encuentra actualmente en pro
duccién en el Peri.

La mineralizacién primaria es magnetita y pirita en proporcién
menor. Las zonas superficiales se componen de hematita, cino-
mita y algo de magnetita, debido a los efectos de oxidacién. Los
minerales metilicos son acompafiados por actinolita y calcita.
La produccién es del orden de 5 millones de mineralas y concen

trados y de 3 millones de pellets.

ANDAHUAYLAS

Se encuentra ubicado en Andahuaylas, en el Departamento de A
purimac. Se conocen 5 ireas principales con yacimientos ferrf-
feros distribuidos en una faja de mas de 80 Kms de largo por
mas de 20 Kms de ancho, estas dreas son:

Huancabamba, Hayapata, Pampachiri, Huallariya y Lucre.

Los yacimientos son del tipo metasématico de contacto, forma-
dos en la zona de contacto de los introsivos diénticos y grano -

diénticos con las calizas cretaceas.

e/l
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Las reservas econémicamente probables son de 1000 millones
de toneladas métricas de magnetita, .con una Ley promedio de
65 LFe y bajos indices de f6sforo y azufre.

" CHUMBIVILCAS

Este yacimiento se encuentra ubicado en la Provincia de Chum
bivilcas, distritos de Colquemarca, Livitaca, Departamento de
Cuzco, a una altura de 4,000 metros sobre el nivel del mar, a
370 Km del Cuzco por la carretera a Yauri y Velille.

Los cuerpos de mineral son de tipo metasomitico con contacto,
formados entre calizas cretidceas o introducciones diénticas, -
consisten principalmente de magnetitas con proporciones subor
dinadas de hematita y algunos minerales cupriferos.

Las reservas econémicamente probables son de 1000 millones

de toneladas métricas de magnetita y hematita, con una ley -

promedio de 62 - 65 % con bajos Indices de f6sforo y azufre.

TAMBO GRANDE

Ubicado en Tambo Grande en el Departamento de Piura a 45
Km de la ciudad de Piura.

Localmente el 4rea esta cubierta por un grueso manto de are-
na cblica,los afloramientos rocosos mis cercanos son volca-
nicos andesiticos y cuerpos de granodiosita.

El yacimiento podra ser del tipo de reemplazamiento y con -
siste de una colina de mineral de hierro y otros afloramien-
tos aislados sobre los cuales esti edificada la poHacién,

La mineralizacién consiste de hematita y goethitas en cuya -
masa se.observan granos de cuarzo y fragmentos de cuarcita
de aspecto brechoide. En menor grado ocurre magnetita y al

gunos granos de pirita.

Cess ]/
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Las reservas potenciales son del orden de 100 millones de tonela
das, con una ley promedio de 42- 45 % Fe y bajos indices de fés

foro y azufre,

MACHASEN - CASCA

Son yacimientos ubicados en el Departamento de Cajamarca a 70
Kms de la costa,

Los afloramientos de Machasen permiten deducir un potencial

de 7 a 8 millones de toneladas con una ley de 40 - 45 % en forma
de mantas y pequefios cuerpos,

Los afloramiento'?s de Casca permiten deducir un potencial de mi
neral de 8 millones de toneladas, con una ley de 40 - 45 % en for
ma de mantas y pequefios cuerpos,

Aunque de esta informacidén se deduce una reserva de 16 millones
de toneladas existen otras interpretaciones, las cua.les se basan
en una relacién de estos afloramientos y deducen 500 millones de
toneladas de reserva, Esta posibilidad no puede ser descartada -
mientras no se realicen prospecciones,

Existen otros yacimientos de menor importancia,como el de Bam
bamarca en el Departamento de Cajamarca, con una reserva de 10
millones de toneladas de magnetitacon unafley de 50 % de fierro y
que se presenta en forma de._cuerpos,Otro yacimiento es el de -
Santa Lucia en Puno y Sama en Tacna y el de Huacravilca en Apu_

rimac y Ayacucho, todos ellos de menor importancia,

de sk R R R
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RESERVAS DE MINERAL DE HIERRO

(Millones de Toneladas)

[Nombre del Ubicacién Nacional Tipo de RESERVAS
Yacimiento Dbpto, Provincia Mineral Probadas Fotenciales Totales
x®
¥y i
HIERROYFERU Ica Nazca Magnet1ta.. 550 1000 1550
y Hematita

%*
- Andahuaylas Apurimac Andahuay-

- Chalhuanca las Magnetita
- Chuquibambi- y Hematita - 1000 1000
lla
- Colquemarca
Limitaca Cusco* [Chumbivil- Magnetita - 1000 1000
- Capacmanca ) kEas Hematita
Inca Y
- Imperial ’
Lk
Tambo Grande Piura - 100 100
) *
Cajamarca Cajamarca Magnetita y - ' 500 500
Goethita
* -
Tacna Bama Magnetita y
Hematita - 12 12
L%
funo banta Magnetita - 12 12
Lucia y Hematita
%3k _
Acari y Arequipa Magnetita - 330 330
Pongo

* Direccién de Fromocién Minera

* Estudio de Fre- Sucesién para el Desarrollo de la Industria Siderdrgica

del Perd - CITACO 1971,
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CARBON
El potencial carbonifero estimado en nuestro pais se encuentra
conformado por las reservas denominadas probadas, probables y

posibles, que yacen distribuidas en los diferentes cuencas y 4reas

-carboniferas” del pais,

Se denomina reservas probadas a las que son apropiadas para ser .
recuperadas con una explotacién cor;ercia"l, con niétodos y equi -
pos convencionales,

Se denomina reservas probables a las reservas estimadas en base
a las caracteristicas y aspectos geolégicos de los afloramientos -
carbonosos ‘potenica, superficie  extensién ,densidad, etc) y que
hansido establecidos al margen de considerac.idnes econémicas,
La estimacién de las reservas denominadas posibles han derivado
de una apreciacién preliminar del 4rea, siendo por ello de un va-
lor muy relativo,

Seguidamente, se presenta en forma resumida ,las reservas de
las ciencias carboniferas méds importantes del pais,

Cuenca Carbonifera de Huayday - Lucma, Provincia de Otuzco, de
partamento de La Libertad, Las estimaciones de sus reservas po=
sibles de carbén antracitoso varian grandemente, Du Bois, 1908,
establecié un cdlculo de 15 millones de toneladas, Balta, 1929 es-
timd 128 millones de toneladas y el INIFM , 1966 ha sefialado una
cifra de alrrededor de 200 millones de toneladas para la cuenca
de Chicama,

Cuenca Carbonifera del Santa, provincias de Pallasca, Huaylas y
Tungay, departamento de Ancash, Las reservas de estas cuencas
fueron estimadas por el Ing°Yafiez- Leén , 1918/entre Ancos y el

Cafion del Pato) en 152 millones de toneladas de antracita,

i
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En el departamento de Piura, se encuentran los yacimientos de hulla
de Jahuay Negro, en el distrito de Querocotillo y otros mds en la pro
vincia de Sullana que no han sido evaluadas,

En el departamento de Lambayeque, existe el yacimiento denominado
Motupe, que encierra una variedad de carbén antracitoso, ubicado en
el distrito de Salas,

REGION NOR - MEDIO (1) 24 yacimientos

La regién Nor- Medio comprende los departamentos de La Libertad,
Ancash, Cajamarca, Amazonas y San Martin, Esta unidad regional
destaca por la predominacién de carbdn antracitoso, Los tres prime
ros presentan un potencial carbonifero de consideracién, En cambio
los departamentos de San Martin y Amazonas no cuentan mayormen-
te con depbsitos carboniferos reconocidos, »

En el departamento de La Libertad, destaca la cuenca carbonifera
de Huayday, Lucma y Bafios Chim@, que Presentan yacimientos de
la variedad de carbén antracitoso,se encuentran ubipados en el cur
so superior del rio Chicama, El potencial de esta cuenca alcanza al
rededor de 200 millones de toneladas, de carbén antracitoso de bue
na calidad, La regién de Huayday comprende ademds, las 4reas car=
boneras de Callacuydn, cerca de Quiricuvilca, el de Angasmarca -
cerca de Santiago de Chuco y Tres Rios al Sur de Huamachuco, E -
xiste otro yacimiento denominado Cupichique, con variedad de car
bén de antracita, ubicado en'la provincia de Pacasmayo,

En el departamento-de Ancash, destaca la cuenca carbonifera del -.
Santa, con variedad de carbén de antracita,

Las reservas de estas £reas,segdn las {ltimas comprobaciones -
llegan a 50 millones de toneladas de carbén antracita, Otra cuenca
importante en el departamento de Anchash es la cuenca carbonifera
de Huari,

En el Departamento de Cajamarca, destacan los yacimientos de¢ Pi
fiita- Pata- Tuco con variedad de carbdn antracitoso en el distrito

de Bambamarca, provincia de Hualgayoc,

Al
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Otros yacimientos importantes son los de Yanacancha y las de
Punre en la provincia de Celendin , el primero de la variedad
bituminoso y el segundo de antracita y semihulla , Existe otro
yacimiento importante de carbdn antracita denominado San Be
nito en la provincia de Contumaz4

REGION CENTRO (2) 18 yacimientos

La regién Centro comprende los departamentos de Lima, Junin,
Pasco y Hufnuco, Esta variedad regional presenta 18 {reas car
boniferas, reconocidas, de las cuales 7 pertenecen a la variedad
de carbdén bituminoso, 3 a la variedad de antracita y 8 a la varie
dad asfaltita,

En el departamento de Lima, sobresale por su potencial carbo-
nifero la cuenca de Oyén, que presenta las variedades de hulla
principalmente y de antracita, se encuentra ubicada en el dis' -
trito de Oyén, provincia de Cajatambo, Las reservas se estiman
en 50 millones de toneladas, Otro depésito que destaca en este -

departamento, es el denominado Checras que también presenta -

las variedades de carbdn de antracita y semi-antracita, ubicado en

el distrito de Checras, provincia de Chancay,

En el departamento de Pasco, se encuentra la cuenca carbonife
ra de Goyllarisquizga, con variedad de carbén sub-bituminoso,
Otro yacimiento es el de Quishuaréancha. que presenta como va
riedad de carbén la hulla, se encuentra a 12 Km al Sur de Goylla
risquizga,

En el departamento de Junin, se considera que los yacimientos
denominados Jatunhuasi y Yanacancha, con variedad de carbén -
de hulla, presentan el potencial carbonifero mis significativo -
del departamento , Se encuentran ubicados en la extremidad oc-
cidental de las provincias de Huancayo y Jauja, El potencial -
de sus reservas ha sido calificado por el Ing°Duefias en la si -
guiente forma: 4rea de Jatunhuasi, 150 millones de toneladas y

el {rea de Yanacancha, 140 millones de toneladas, .Esta dltima

viene a ser la prolongacién SE del 4rea de Jatunhuasi,
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En el departamento de Hudnuco existen algunos yacimientos de

carbdn antracita y de hulla, tales como los denominados Quero

palca y Huallanca, en las provincias de Dos de Mayo, Cochaco-

lla y Charldn, en la provincia de Hudnuco,

REGION SUR - MEDIO

La regién Sur- Medio comprende los depata mentos de Ica, Huan
cavelica'y Ayacucho, En conjunto la regién tiene ¥ yacimientos
carboniferos en la variedad bituminosa,

En el departamento de Ica, se encuentra el 4rea carbonifera de
nominada Paracas, ubicada en la peninsula de FParacas, de la -

Provincia de Pisco y se han reconocido das mantos de carbén -

de hulla: el Superior tiene un espesor de 0,60 m y el inferior
de 1,2 m, estando separadas por 30 mde material estéril, con-

formada por pizarras y arenisas, se han practicado sondajes
que han descubierto un tercer manto en profundidad que llega a
tener hasta 6 m de potencia,

En el departamento de Huancavelica, existen afloramientos car
bonosos en los alrededores de la ciudad de Huancavelica y en
las proximidades de Lircay, Se desconoce la variedad y el po-
tencial,

En el departamento de Ayacucho,aparece el yacimiento carbo
nidero denominado La Mar, sobre el cual no se tienen refe

rencias,

REGION SUR

La regién Sur comprende los departamentos de Arequipa, Pu -
no, Moquegua y Tacna, Todos los departamentos sefialados -
poseen depdsitos o yacimientos carboniferos bituminosos en
ndmero de ‘{14.

En el departamento de Arequipa, destacan los yacimientos de

Sumbay a 103 Km de la ciudad de Arequipa , el de Murcoa -

1, 5Km al Norte de Murco y el de Corire también de hulla a -

7 Km al Norte de Corire, estos yacimientos son de reservas

limitadas y ofrecen muy pocas expectativas,

[/
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En el departamento de Moquegua se encuentra el yacimiento de
Carumas que contiene las variedades de carbdn antracita y bi-
tuminoso, Las reservas segin el Ing°Torres Vargas, 1948, son
del orden de las 200, 000 toneladas, Otros yacimientos son el -
denominado Santuario de Chapi y de Ichufia, Todos estos yaci-
mientos son de reservas limitadas,

En el departamento de Tacna, destaca el 4rea carbonifera de
Palca con variedad de carbdén de hulla,

En el departamento de Puno se conoce la existencia de dos 4-

‘reas carboniferas: Vilque y Mafiazo,ambas con variedad de -

carbén de hulla pero con reservas que no son significativas,

REGION SUR ORIENTE

Esta unidad regional comprende los departamentos de Apuri
mac, Cuzco y Madre de Dios,

En el departamento del Cuzco, destaca el 4rea carbonifera

de Livitaca que contiene la variedad de carbdn de antracita,

el yacimiento podrd contener sdlo reservas limitadas,

Sesfe ek ek ek ek siesk sk sk skokok ok



BESERVAS _ DE CARBON EN EL PERU

Yacimiento Departemento [|Origen Calidad Reservas ANALISIS APROXIMADO Analisis | .
: Humedad Materiales| Carbono Cenizas de azufre|
Mllns. Ton. Volatiles Fijo
Tumbes Tudbes - Lignito 4,630 = - - - S
Piriipata Cajamazca - Antracita 75 - - = -
Yanacancha Cajamarca Ci‘et& A
ceo inf. | Hulla " 26 8-12 28-30 45-55 8-12 1.2
Huayday La Libertad| - Antracita 15 - - - = 5
Santa Ancash | Creta . . 2
ceo iInf. | Antracita 51 3-4 4.6 80-58 6-12 1-2
Cyon Lima Jurésico - :
sup. Hulla 50 6 14-.20 60 -70 5-10 0.5-1
' Checras Lima - Antracita 780 = = = = -
Goyllarisquizga Pasco Creta ,
ceo inf, |Hulla = 6-10 30-33 25-35 25-28 3-4
‘Jatunhuasi Junin - Hulla 150 5-6 34.37 4o-55 9-16 0.6-2.5
Yanacancha Junin - Hulla ‘140 = - = - -

LL
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RESUMEN DE LAS RESERVAS CARBONIFERAS"

VARIEDAD RESERVAS RESERYVAS
TOTALES FROBADAS
Antracita 956 220
Hulla 364
Lignito 4630
TOTAL 5950

(millones de toneladas)

NOTA: Las reservas totales es la suma de las reser-
vas probadas, probables y posibles,

FUENTE: 2do Foro Nacional de Energia 23/Oct/1967

En resumen se pueden considerar tres zonas de yacimien
tos carboniferos con fines del Desarrollo Siderdrgico,

En primer lugar la regién Nor - Medio que comprende
los departamentos de La Libertad, Ancash y Cajamarca, -
que comprende los yacimientos de Alto Chicama,Huayday,
Santa y Cupisnique,que son del tipo de antracita y el'ya -
cimiento de Yanacancha de Cajamarca del tipo hulla, En
total en esta regién existen 24 yacimientos , 20 correspon
den a la variedad antracita,2 a la variedad hulla y 2 a la
variedad asfaltita,

En segundo lugar en importancia, se tiene la regién Cen-
tro- que comprende los yacimientos de Oyén en Lima, Goy
llarisquizga en Pasco y Jatunhuasi , Yanacocha en Junin,
En total esta regién comprende 18 &reas carboniferas de
las cuales 7 pertenec.en a la variedad hulla,3 a la varie -
dad antracita y 8 a la variedad asfaltita,

En tercer lugar 9 con menor importancia la zona Sur con
14 yacimientos ubicados entre Arequipa, Moquegua,Tacna y

Puno pero con reservas limitadas,
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GAS NATURAL

El gas natural se presenta asociado al petroleo crudo y tam-

"bién en depositos independientes, tales como 'los descubiertos

p>r Petroperu en el Ncroeste del pais, donde se asegura re
servas del orden de 3600 millones de m3,Se supone la exis__
tencia, de otros depdsitos gasiferos en las_4reas de '"La Brea
y Yarifias'" y de Concesiones Lima, donde por el intenso fa
llamiento de la regidn,deben haber dado lugar a blocks don
de el gas queda atrapado en las partes m&s altas de los de
pdsitos petroliferos,

En la costa Norte se calculan reservas del orden de 26,000
millones de m3,

Los yacimientos 4 reservorios de la Selva en actual explo-
tacién contienen gas natural en una proporcidén muy limita-

da, excepto el yacimiento de gas natural del Aguaytia,

RESERVAS DE GAS NATURAL

(millones de m3)

ANO PROBADAS FROBABLES
1965 22600 24500
1966 22500 24600
1967 21900 24300
1968 21200 22900
1969 20000 21500
1970 19800 20700
1971 19400 20500
1972 22076 30600

FUENTE: YETRO+ERU

La explotacién anual es del orden de 2000 millones m3, -
manteniendo dicho ritmo, las reservas solo cubririan un -
periodo de 25 afios, Es decir las reservas son de tal mag
nitud que no se les puede considerar por ahora para los
planes del Desarrollo Siderdrgico

o/l
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5,- ENERGIA ELECTRICA

POTENCIAL HIDROELECTRICA DEL FERU
VERTIENTE DEL rACIFICO

NOMBRE DE LAS CUENCAS. +OTENCIAL HIDROELECTRICO
BRUTO

Tumbes 92

- Chira 571,1
Piura . 145,1
De la Leche 80,6
Chancay 310,2
Saifia 63,9
Jequetepeque - 276,6
Chicama 289,8
Moche 13%,5
Vird 58.9
Chao 1,8
Santa 2016,5
Nepeiia 27.5
Casma 83.3
Huarmey 51,8
De la Fortaleza 42,4
Pativilca 232,6
Huara 123,9
Chamay 177,2
Chillén . 111,8
Rimac 145,9
Lurin 62,7
Mala 118,0
Caifiete 731,0
San Juan 99.5
Pisco 367.9
Ica 123,3
Rio Grande 180,0

e/l
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Yauca 14,2
Ocoifia 359.6
Camania 916,7
Chile 289,3
Tambo . 538,6
Moquegua 8.1
Locumba 42,9
Sama 13,1
TOTAL 9179,1 MW

" VERTIENTE DEL ATLANTICO

Nombre de las Cuenas Potencial Hidroeléctrico Bruto
MW
Marafion '1'1640, 0
Mantaro 3308,2
Apurimac 5373,2
Urubamba 5074,2
Tambo 2011,3
Pachitea 2308,2
Ucayali 4437,0
Huallaga _6667.4
Amazonas 6434,5
Madre De Dios 552.5.6
52768,6 MW

VERTIENTE DEL TITICACA

Potencial Hidroeléctrico Bruto

MW
Ramis 239,6
Coata 52.4
Ilave 51,4
Otros Rios 56,7
384,4 MW

FUEN E: 2°Foro Nacional de Energfa - 23- 28/10/67
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MINERAL DE MANGANESO

Se usa bdsicamente para dar.el porcentaje necesario de manga

neso en el arrabio, el que a su vez,’ es vital para la produccién

~de acero,

Las principales reservas ubicadas hasta la fecha estfn en las zo

-nas de Puno y Cajamarca,Otra reserva de importancia se encuen

tra en Junin, pero su alto contenido de zinc lo convierte en prohi=-
bitivo para el Alto Horno,
Se estima las siguientes reservas:
PUNO: 50 millones de toneladas
CAJAMARCA: 600,000 toneladas,
CALIZA

UBICACION DE LOS YACIMIENTOS DE CALIZA EN EL PERU

Yacimiento Departamento Provincia Distrito
Qda Tallin Fiura Huancabamba Sandor
Rio Chobali Cajamarca Jaen Jaen
Qda, El Oso Cajamarca Chota Huambas
Firococha Loreto Ucayali Contamand
Magquia Loreto Ucayali Contamand
Cupsi Ancash Santa Chimbote
Visa Lima Huarochiri Matucana
Lurin Lima Cajatambo Oyén
Chilca Lima Cafiete Chilca
Alpamarca Junin’ Yauli Sta Bdrbara
Tarma Junin Tarma La Unién
Paccha Junin Tarma Tarma
Pampas * Huancawvelica - Tayacaja Fampas
Querulpa Arequipa Castilla Uraca
Yura Arequipa Arequipa Yura
Quilca Arequipa Camand Quilca
Curacoto Puno -San Ramén Curacoto

. Atapasca Tacna Tacna Palca
Cerro Pelado Tacna Tacna Falca
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Las reservas de la zona de Santa y Casma, en el departamento de
Ancash ascienden a la cifra de 20 millones de toneladas, Los de-

mdés yacimientos no han sido adn debidamente evaluados,

"FERROALEACIONES

En este rubro se consideran bisicamente las siguientes materias
primas:

Ferro manganeso standard

Ferro manganeso bajo carbono

Ferro silicio

Calcio silicio

Ferro vanadio

Ferro Niobio

Espato de Flour

Silicio manganeso ’
Actualmente todas estas materias primas son importadas de diver
sas partes del mundo,

REFRACTARIOS

La industria Siderdrgica se abastece en la actualidad con refracta
rios nacionales e importados, Los nacionales provienen de las f_é
bricas Eléct.ro-Cerérnica de Chimbote y REPSA de Lima, Los re-
fractarios importados son principalme.nte de magnesita, dolomita
Alta Aldmina 60 %y 80 %, Serd necesario instalar industrias § -

ampliar las existentes para sustituir los refractariosimportados,

CHATARRA

Se estima que la'capacidad de abastecimiento de chatarra nacional es

del orden de 20 a 30 mil toneladas al afio, proveniente generalmen

te de Lima,

ANALISIS DE LOS RECURSOS NATURALES EN RELACION AL
DESARROLLO SIDERURGICO

Del analisis de las zonas de yacimientos de minerales de hierro, ///
‘.Q.
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carbén, gas natural y de recursos hidroeléctricos, y de las re
laciones existentes entre ellas,se han determinado regiones de
ventajas relativas para la produccidén de acero en el pais,de a
cuerdo con los objetivos del Desarrollo Econdémico del pais,

Si bien algunos de estos yacimientos tanto de mineral de hierro,
carbdén, gas natural 4 zonas de potencial hidroeléctrico, conside-
radas en forma aislada no justificarian ,algunas de sus rela
ciones adquieren mayor importancia y sus posibilidades técnico
econdmicas se incrementan si se les considera con relacién a
la produccién de acero, Algunas de estas regiones ofrecen al =
pais la posibilidad de realizar el Desarrollo Siderfugico con
‘gran eficacia en la utilizacién de sus recursos y con grandes po
sibilidades de sey¥ competitivos internacionalmente en la produc-

1 4

cién de semiterminados,
11,1, -REGIONES POTENCIALES FARA LA FRODUCCION DE ACERO

En el cuadfo siguiente se pPresentan las cuatro regiones de me

jores ventajas relativas para el Desarrollo Siderdrgico,

i



REGIONES FPOTENCIALES FARA LA FRODUCCION DE ACERO

REGION MINERAL DE HIERRO REDUCTOR COMBUSTIBLE ENERGIA ELECTRICA
Yacimiento Millones Ton Yacimiento Millones Ton, Calidad Cuenca MW
NORTE Tambo Gran 100 Tumbes 4630 Lignito Rio Chira 571
de
Fiara Tumbes Gas natural Rio Fiura 145
Tumbes
NOR MEDIO Cajamarca 500 Fifiipata 75 Antracita Rio Marafion 11640
Ancash Yanacancha 26 Hulla Rio Santa 2016
La Libertad ‘Huayday 15 Antracita
Cajamarca Alto Chicamm 50 Antracita
Santa 50 J.LAn'cra.ci’ca
SUR MEDIO HierroPerd 500 Zona Central
OCCIDENTAL Oyén 50 Hulla-Antra Rifo Mantaro 3308
Ica Jatunhuasi 150 Hulla RiG Cafiete 731
Huancavelica Yanacancha 140 Hulla Rio Fisco 367
Checras 780 Antracita
SUR MEDIO Apurimac 1000 Zona Central
ORIENTAL: Cuzco 1000 Oyén 50 Hulla - Antra Rio Apurimac 5373
Cuzco Yanacancha 140 Hulla
Abpurimac Jatunhuasi 150 Hulla Rio Urubamba 5074
Chacras 780 Antracita

Madre de D,

Gas Natural



TJATUNRYAS]
YANACANCHA

D5 dias

REGIONES POTENCIALES PARA LA PRODUCC(ON DE ACERO

YACiteiENTOS CARBONIFEROS
<

‘;‘“i YACIKIENTUS DE MiNERAL DE HIERRO
xX
Yl POTENCIAL HIDROELECTRICD

_REGIINES DE VENTATAS RELATIVAS PARD £L DESARAOLLD SIDERY
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11,2,-REGION NORTE

Esta regién estdi determinada por el yacimiento de mineral de
hierro de Tambo Grande en Piura,el gas natural de la zona y
los yacimientos de liquito de Tumbes que cuentan con una re
serva del orden de 4000 millones de toneladas, La mejor posi
bilidad seria la de produccién de acero para el proceso Re
duccién Directa -Horno Eléctrico,teniendo en cuenta que la li
mitacién estaria dada por el suministro de energia eléctrica,
la cual puede provenir de dos fuentes:del Rio Chira 6 de los -
liquitos de Tumbes, En esta zona sélo se podria desarrollar
una capacidad de produccién de acero del orden de un millén
de toneladas al afio,basada en la utilizacién de los recursos -
de la zona,

11,3-REGION NOR MEDIO

Esta regién estd determinada opor los yacimientos de mineral
de .hierro de Machasen y Casca con el departamento de Caja-
marca a 70 Kms de la costa,cuyas reservas serian del or -
den de 500 millones de toneladas,
Existe ademds otro yacimiento en Bambamarca a 150 Kms de
la costa, pero de menor cuantia, Estos yacimientos se encuen
tran én una zona donde existen carbones del tipo antracita -
cerca del limite del departamento de La Libertad y de hulla
en Yanacancha, Por el tipo de carbén que se encuentra en la
-~ zona el proceso que mds se adecla a estos recursos es el de
Reduccién Directa - Horno Eléctrico, para lo cual la energia
eléctrica seria suministrada por el Rio Marafion y Rio Santa,
El proceso Alto Horno -LD también es viable dado que en la
zona existen yacimientos de hulla y si se toma en cuenta los
yacimientos carboniferos de Oyén, Jatunhuasi y Yanacancha es
ta alternativa seria prioritaria dado que la tecnologia del Al-
to Horno - LD ya ha sido desarrollada en la zona con las . -
-instalaciones de Siderpefu en Chimbote, que seri el centro al

qQue convergirian todos los recursos,



11,4,-REGION SUR MEDIO OCCIDENTAL

Esta regidén estd determinada por el yacimiento de mineral de
hierro de HIERROFERU, los carbones rrocedentes de la zona
central que comprende los yacimientos de Oyén,Jatunhuasi, Ya
nacancha y Checras y la energia eléctrica proveniente de la
Cuenca del Mantaro,Rio Canete y Rio Fisco,For la variedad
de los carbonos de la zona y por la disponibilidad de energia
eléctrica , en esta regién es posible desarrollar tanto el pro
ceso de produccién de Acero Alto Horno-LD como Reduccién

Directa- Horno Kléctrico,

11,5, -REGION SUR MEDIO ORIENTAL

Esta regién comprende los yacimientos de mineral de hierro
de Apurimac y Cuzco con un total de 2000 millones de tone-
ladas de reserva,los carbones provenientes de la zona cen -
tral que comprende los yacimientos de Jatunhuasi y Yanacan
cha en el departamento de Junin y de Oyén y Checras en el
departamento de Lima, también se debe considerar les yaci-
mientos de gas natural de Madre de Dios de los cuales se
tiene poca informacién, La energia eléctrica provendria del
Rio Apurimac y Rio Urubamba con un potencial hidroeléctrico
de 10000 MW, Dada las caracteristicas de los recursos en -
esta regidén podria desarrollarse principalmente el proceso -
Alto Horno- LD y como complemento el proceso Reduccidn-
Directa-Horno Eléctrico,dado que. se cuenta con recursos hi

droeléctricos en cantidad suficiente,
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PLAH SIDBRURGICO NACIOFRAL

INVESTIGACION CIENTIFICA Y TECNOLOGICA EN LA SIDERURGIA Y

FUNDICIOHES

SITUACION ACTUAL

1,1. Investigacién en la Industria Siderfirgica Integrada

1.2, Investigacign en el Sector de las Fundiciones de
Fierro y Acero

1.3. Investigécién en el Sector de las Relaminadoras-

1.k, Investigacidn en las Universidades

FUNCION DEL CONSEJO NACIONAL DE INVESTIGACION

FUNCION DEL INSTITUTO NACIOMNAL DE INVESTIGACION TECNOLOGICA
INDUSTRIAL Y DE NORMAS TECNICAS

CREACION DEL INSTITUTO DE IIVESTIGACION SIDERURGICA Y DE
FUNDICIONES

CORCLUSIONES
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IRVESTIGACION TECNOLOGICA

l. SITUACION ACTUAL

1.,1. INVESTIGACION EN LA INDUSTRIA SIDERURGICA INTEGRADA

En el'ﬁa{s existe solamente una Planta Integrada de produccidn
de acero ubicada en Chimbote.  E1l Complejo Sidertirgico de Chim-
bote cuenta con algunos recursos pare realizar investigacidn
tecnolégica, incorporar nuevos procesos y optimizar la produc-
cibn. Para cumplir con estos objetivos existe un Departamento

de Investigaciones Metallrgicas que a continuacién describimos:

Departemento de Investigaciones Metallrgicas de SIDERPERU

- Organizacidn:

El Dpto. de Investigaciones Metalfirgicas esta subordinado a la
Direccidn de Control de Calidad y se orgeniza en las siguientes

secciones:

1.~ Laboratorio de Ensayos Fisicos

2,- Laboratorio de Metalografia

3= Laboratorio de Ensayos Fo Destructivos y Tratemientos Térmicos
4.~ Investigaciones de lietalurgfa Fisica

Funciones Bisicas del Departamento

1.- Realizar actividades de Investigacidn y Desarrollo Tecnoldgi-

co relacionadas con la produccibn sider(rgica y sus insumos.

2,- Realizar los estudios técnicos necesarios para buscar solucidn
a los problemas tecnoldgicos que se presenten en el Complejo

Sidertrgico,

3.- Cooperar en la optimizacién y mejore de los procesos praducti-
vos de la empresa con la splicacibén de conocimientos tecnolégi-
cos y cientificos.
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4,- Propiciar la aplicacidén, adecuacién y/o desarrollo de nuevas téc-

nicas o productos,

5.- Cooperar en la formacibn tecnoldgica del personal de Control de
Calidad y de la Empresa en General,

6.- Realizar todos los ensayos posibles para verificar o certificar
la calidad de los Insumos y productos.

7.- Mantener informado con los adelantos siderdirgicos que ocurren en
el mundo y buscar la aplicaebilidad de estos en SIDERPERU,

Funciones Espec{ficas

1;- Leboratorio de Ensayos Fisicos

Realizar los ensayos de traccibn, doblado, dureza, embutido, impac-
to, compresidn, pruebas sobre adherencia 7y calidad de revestimientos
superficiales y otros ensayos mecénicos solicitados por las otras

dependencias de Control de Calidad y de la empresa en general,

2.~ Laboratorio de Metalograffa

Realizar andlisis y estudios macro y microscépicos de metales, alea-
ciones y otros materiales para determinar su calidad y propiedades,
fisicas-o defectos en los materiales,

3.~ Laboratorio de Ensayos 450 Destructivos

Detectar defectos, fallas, establecer la diferencia de calidades o
estado superficial de los productos siderirgicos por medio de equi-
pos de ansayos no-destructivos, tal como wltrasonido, magnetest,

rugosimetro, polvos y 1{quidos penetrantes o cualquier otro equino

de este tipo,

Realizar pruebas y trabajos de tratamiento térmico de piezas de ace-

ro y otros metales con el objeto de obtener determinadas propiedades.
4.~ Investigaciones de Metalurgia Quimica

Realiza estudios y proyectos de investigacidn sobre procescs de pro-

duccibn de fierro y acero, carbones, minerales, coque y su fabricacidn,
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« /2 o ° . . °
aglomeracién y suiterizacién de minerales, ferroaleaciones, refrac-

tarios, fundentes, fierro esponja y sistema de controles de procesos.

5.~ Investigaciones de lietalurgia Fisica

Realiza estudios y proyectos de Investigacién sobre propiedades y
caracter{sticas de los aceros y otros materiales metilicos, lemina-
cibn en oaliente y en frio de tos aceros, recubrimientos superficia-
les (zincado y estafiado), tratamientos térmicos de los aceros, CO=~
rrosibn, soldabilidad, fundicién de piezas, nuevos usos de materia-
les, sistemas de control de procesos termomecinicos en general sobre

‘procesos de transformacibén de los aceros.

Relacién de Proyectos de Investigacidn Tecnoldgica en Siderurgia

1.~ Aglomeracibn de Fierros (fierro, coque, menganeso)
»

"2,- Utilizacidn de Cerbones Nacionales

3.~ Mecanizacidn del Cilculo de Cargas y Balances Térmicos para:

Alto Horno
Hornos Eléctricos
Convertidores LD

Horno Elkem

4.~ Control de Procesos en Alto Horno
5.- Estudio del Equipo Periférico del Alto Horno (Optimizacién de la
Operacidn)
6.- Determinacibén de propiedades de las materias primas y otros insumos
- Te- Estudio de Refractarios
8.~ Coque lMetalurgico
9.~ Refinacién de Acero con Cxigeno
10.- Pricticas en Hornos Eléctricos
" 11.- Pricticas en los Convertidores
12,- Colada Continua
13.- Desulfuracién de Arrabio y Acero
1k4.- Aceros Efervescentes
15.- Procesos de Laminacién en Frié y sus implicencias en los usos de
los aceros.



16.-
17.-
18.-
19.~

20,-
210"'

35.-
36-'

Reclamo de Clientes

Sistemas de muestreo

Seleccidén de Aceros para fabricacidn de piezas
Utilizacién de Gases Combustibles de Alto Horno y del calor sen-
sible de los gases del Convertidor L.D.
Corrosidn

Tratamiento Térmico de Aceros de SIDERPERU
Envejecipiento de los Aceros Laminedos en Frio
Trateniento Termomecénico de los aceros

Control Automitico y Semi-automftico de Procesos
Automatizacién de las Lineas de Inspeccidn
Investigacién de Defectos con Ultrasonido
Soldabilidad de loa Aceros de SIDERPERU
Fabricacién de Ferroaleaciones

Desarrollo de Nuevas Calidades de Acero
Desarrollo de Fundiciones de Fierro y Acero

Aceros pere la Planta de Hojalats

. Organizacidn y Métodos de Investigecibn

Determinecidn de los Niveles de Calided de los Aceros de SIDERPERU
Evaluacién de Calidades de lMateriales Importados y sustitucidén
por meteriales nacionales en lo que a aceros se refiere
Sustitucién de Insumos Importados por Insumos Nacionales

Equipamiento de Unidades Experimentales de Investigacidn

1,2.- Investigacidn en el Sector de las Fundiciones de Hierro y Acero

En este sector, solamente 5 empresas de un total de 21 erpresas,
estarfan en condiciones de realizar progranas de Investigacidn
Tecnoldgica en el mediato plazo y son: Metallrgica Peruasna S.A.
SIDERFERU, Fundicién Cellazo, Consorcio Metalurgico é Hidrostal.
En la actualidad estas empresas se dedican solamente al control
de calidad y en menor escala a desarrollar nuevos productos.,
Dos de estas empresas cuentan con equipos mas apropiados como
son Espetrbgrafos de emisibén, miquines de ensayos mecénicos,
microscopios metalogrificos etc. Las demds empresas no cuentan
con los equipos apropiados para el control de la calidad de: sus
productos y sus posibilidades de desarroller nuevos productos o

de incorporar nuevas tecnologias son muy escasas por lo que seré .
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necesario que algin centro de investigacién y control de cali-
dad, preste sus servicios a todas estas empresas pequeiias, de
modo que puedan optimizar su produccidén y desarrollarse en

nuevos productos,

Investigacidn en el Sector de las Relaminadoras

En este sector solamente existen dos empresas:

Aceros Arequipa S.A, y Acero Peruano S, A.. Estas empresas no

"estén implementadss para realizar programas de Investigacidn

Tecnoldgica, Se prevee una importante ampliacidn de la capacidad
de produccién de este sector, dado que SIDERFERU en sus planes
de Ampliacidn no ha considerado grandes Inversiones en el rubro
de no planos, Es indudable que el crecimiento de este sector,
debe permitir adquirir nuestra propia tecnologfa en este carpo,
tanto en el disefio, y construccién de roldiillos, cajas de lamina-
cibn ete, pero para que se haga efectivo, se deberd contar con
un ceﬁtro de Investigacidn que agrupa y resuelva en conjunto to-
dos los problemas derivados del crecimiento de este sector, dado
que cada una de las empresas que se instalen por si solas no po-
drén transferir toda la tecnolégfa como podrfa hacerlo un centro

comin por todas ellas,
Investigacién en las Universidades

En el pafs existen cinco Programas Académicos relacionados con la
actividad de la Industria Sideriirgica y de las Fundiciones: El
Programa de letalurgia de la Universidad Nacional de Ingenier{a,
el Progrema de Metalurgfa de la Universidad de Tacne, el Pro-
grema de Metalurgfa de la Universidad Mayor de Sean Marcos, el
Programa de Sidertrgia de la Universidad de Lima y el de la
Escuela Nacional de Ingenierfa Técnica.

Los equipos con que-cuentan estos Centros de Estudios de Inves-
tigacibn solo permiten desarrollar trabajos de pequefia megnitud
y relacionados fundementalmente con la optimizecién de la pro-

duccidén en la Industria de las Fundiciones y Relaminadoras, pero
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no estén en condiciones de contribuir a desarrollar la Tecnolo-
gfa en la Industria Siderfirgica. Ia causa principal del aleja-
miento de la Universidad de lor problemas del Sector de la Si-
derirgica y Fundiciones, es la falta de recursos, siendo los
principales la falta de docentes dedicados al estudio de los
_problemas del sector, la falta de @uipos y la desconexién de
la Universided con la Industria.

Es necesario tener en cuenta que la infraestructura con que cuen-
ta la Universided debe servir de base para emprender programsas
de Investigacién cientifica y tecnolégica que permitan al sector
transferir tecnologfa, resolver sus problemas inmediatos y a la
vez permifir a la Universidad una mejor implementacién de sus
laboratorios., las tereas de la Universidad en este campo deberin
ser el producto de una coordinaci6n conel Instituto de Investi-
gacibén para evitar duplicided de esfuerzos y de utilizacidn de
equipos, teniendo en cuenta que montsr un aperato de Investige-
cidn en este sector requerird de grandes esfuerzos técnicos y

econdmicos.
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. PUICIONES DEL CONSEJO NACIONAL DE INVESTIGACION

Fl Coneejo Nacional de Investigacién fue creado por Decreto Ley N°17096,

del 6,11,68 para famenter,coordinar y orientar la Investigacién cienti-

fica y tecnoldgica en el Perdl. Depende directemente de la Presidencia de

la Repiblica.

Las funciones del Consejo Nacional de Investigacidn- son las siguientes:

1°,- Formular la polftica de desarrollo cient{fico y tecnoldgico del pais

2°%,-

Ly,

6° .-

compatible con la politica de desarrollo econdmico y social del Go-

bierno.

Asesorar 2] Consejo Nacional de Desarrollo Econbmico y Sccial en to-
dos los aspectos relacionados con la Investigecidn cientifica y tec-

' L]
nologica.

Coordinar los esfuerzos de Investigacién que sse realizan en el pafs,
tanto entre sf como con los que se reslizan en el extranjerc, promo-

viendo un amplio intercarbio.

Estimilar el desarrollo de la ciencia y tecnologia,‘gando apoyo téc-
nico y econdmico a los jovenes que deseen seguir carreras de Inves-
tigacidn, a los Investigadores para sus trabejos y perfeccionemiento

v & los Institutos y centros de investigacidn,

Administrar el "Fondo Nacionel de Investigacién" a que se refiere el
Articulo 10 del Decreto Iey N° 17096 y promover los aportes y dona~
ciones a ese Fondo,

Crear y Administrar Centros o Institutos de Investigacién en aquellas
ranas en que sea aconsejable para cumplir la polftica de desarrollo
cient{fico y tecnoldgico.
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FUNCIONES DEL INSTITUIO DE INVESTIGACION TECNOLOGICA INDUSTRIAL Y

DE NORMAS TECNICAS (ITINTEC)

ELl ITINTEC, fué creado por Decreto Ley N° 18350, con la finalidad de

fomenter, coordinar, orienter y ejecutar la Investigacién Tecnoldgi-

ca Industrial de acuerdo con la polfitica de desarrollo y promocién

del Ministerio de Industria y Turismo.

Referente a la Investigacidn Tecnqlﬁgica corresponde al ITINTEC:

lo"

2,-

30'

50"

6.=

Promover la investigacibn tecnoldgica industriel

Colzborar con el Ministerio de Industria y Turismo y el Consejo
Nacional de Investigacibén, en la formulacidn de la polftica de

Investigacién Cient{fica Tecnoldégica para la Industria,

Foméntar la realizacion, por parte de los sectores plblico, pri-
vado y socizl, de programas especificos dentro de la politica de
investigecidn, con el uso de los.recursos a que se refiere el ar-
tfculo 15° del Decreto Ley 18350, u otros, dando amplio apoyo a
las empresas industriales que deseen llevar a cgbo dichos progra-
mas.

Evaluer los programas de investigacién tecnoldégica industrial a

que se refiere el articulo 15° -del Decreto Ley 18350 y autorizar
la ejecuéién de aquellas que se encuentran enmarcedas dentro de

los campos prioritarios sefialados en el Plan de Desarrollo In-

. P . « 2
dustrial, supervisando y controlando su realizaciodn.

Desarrollar proyectos de investigacidn tecnolégica, ejecuténdo- .

los directemente o encomendando su realizacién a otros organis-

mos de investigacidn, plblicos o privados, a empresas industria-

les o universidades u otros organismos del pals o del extranjero,

para lo que se podra celebrar convenios.

Promover la formacidn y perfeccionamiento de investigedores, pu-
diendo concertar, para tales efectos, acuerdos con entidades del

pals y del extranjero.
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To- Llevar un registro de los equipos e instaleciones que las empre-
sas Industriales adquieresn con el 2% de la Renta Neta a que hace
referencia el artfculo 15° del Decreto Ley 18350, determinendo
las condiciones de utilizacibn en posteriores investigaciones,

pere evitar duplicacibén de esfuerzos y racionalizar la utiliza-
cibn de equipos especializados.

8.~ Recopilar y divulger la informacién cientifica y tecnoldgica de
interés pera la industria nacionel,
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CREACION DEL INSTITUO DE INVESTIGACION SIDERURGICA Y DE FUNDICIONES

La creacidn del Instituto de Investigacién Siderfirgica y de Fundi-
ciones se plantea como una necesidad de centralizar esfuerzos en
el campo de la Investigacién Siderfirgica y de las Fundiciones para
2lcanzer los objetivos del Plen Siderdrgico Nacional, siendo uno
de los principales la obtencidn de nuestra propia tgcnologia en el

plazo mas corto posible,

En un principio su tarea serfa 1a de coordinar y promover esfuerzos
dispersos y cooperar en el perfeccionamiento de laboratorios, desa-
rrollo de programss de Investigacibn, cursos, anflisis de tecnolo-
glas, difusidn de progremas de investigacidn, etc,, posteriormente
deberd realizar las acciones necesarias para former un centro de
Investigacidn con laboratorios e instrumentos conjuntos con las uni-
versidades del pals y en coordinacién con el ITTNTEC y el CHIN. Es-

_ta terea.deberd ser acompafiada por un buen servicio de documenta-

cibén y con el perfeccionamiento de una Hiblioteca especislizade,
con estudios de investigacién de carédcter econdmico y de mercado
con la cooperacién en la normalizacién de la producéién del secuor
siderfirgico.

6.1. OBJETIVOS (FUNCIONES)

1. Planificar y ejecutar los programes de investigacibén de la
Industria Sidefurgica, Relaminadoras y Fundiciones de Fierro
¥ Acero.

2, Promover y fomentar el intercambio de informacicnes experien-
cias y técnicas con el fin de sumantar la produccién y pro-
ductividad de la Industria Siderirgica, asi como de mejorar

la. calided de sus productos.

3. Realizar estudios e investigaciones cientificas y tecnold-
gicas con la finalidad de descubrir o aplicar nétodos y
procesos mas econdmicos y eficientes para el desenvolvimiena-
to de la Industria Siderfirgica y de encontrar nuevas aplica-

ciones para sus productos.
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Recopilar, interpretar y divulger informecién y datos de inte-

rés pera la Industria Siderfrgica.
Colaborex en la normelizecion de los productos con el ITINICC.

Representar 1 pals en los eventos internacionales de carfc-

o, . . .
ter técnico y cientifico,

Promover el perfeccionemiento técnico de la mano de obra de-

dicada a la Industria Siderfrgica.

Anelizer la importacién de productos siderfrgicos con la fina-
lided de proponer la sustitucibén de Importacidn, suministrando

la tecnclogfa mas adecuads para la produccibn en el pais.,

Anelizar constantemente la transferencia de tecnologfa exter-
] o > (] ’
ne para el sector siderfirgico y de las Fundiciones, as{ como

2l desenvolvimiento de tecnologia propia.
Asesores de la ONIT en los programes de Integracibén Andina.

Publicar periodicamente los avances de los programas de in-

o o2
vestigacion.

Prestar asesoramiento al "CONSIN'



101

FUNCIONES DEL AREA DE INVESTIGACION TECNOLOGICA

1l.- Determiner los medios y métodos para la ejecucibén de le Investiga-
cidén en sus laboratorios a través de programas conjuntos entre in-
dustrias, industria universidades y empresas industriales aislada-

nente.

2.- Realizar Programas de Investigacidn Tecnoldgica para rejorar la ca-
lidad, la productividad y la implantacién de nuevos procesos trans-

firiendo constantemente tecnologia (

. ° ° o 4 o . N o °
3.~ Realizar asistencia tecnica a las operaciones industriales con aten-

cibn a la pequeiia y mediana empresa.

s~ Organizer un centro de documentacién con la finalided de ofrecer ser-
vicios a la Industria a través de especialistas en idiomas, con capa-

cided de analizar y resumir artf{culos con verdadero espfritu eritico.
5.= Analizar la importacién de productos siderlrgicos y.de fundicidn y
plantear la tecnologfa mas apropiada para ser sustituidos por produc-

cibn nacional.

6.- Realizar cursos de capacitacibn de técnicos
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FUNCIONES DEL ARFA DE PROGRAMACION Y CONTROL

DE LA IMVESTIGACION

Esta seccidn tendrd como funcibn el elaborar un programa general de to-

dos los planteamientos de la Industria Siderfirgica y de las Fundiciones

sobre la optimizacion de sus procesos, mejora de celidad, desarrollo de

nuevos productos, smpliaciones, etc, con la finalidad de distribuir los

trebajos de investigacidn entre la Industria, Universidedes e Instituto

de Investigecidn

1.~

30"

FUNCION DEL AREA DE INGENIERIA DE FROYECTOS

Promover proyectos de instelaciones y fabricacién de equipos para
la Siderurgfa y Fundiciones, haciendo efectiva la sustitucién de

importacicnes indirectas de acero y fundiciones.

Reelizar disefio de los procesos en cada unz de los sectores de la

Industria Siderirgica y de las Fundiciones,

Realizar la.Ingenierfa del proyecto como desarrollo de plenos espe-

cificaciones de los equipos y asesoramiento en la fabricacidn.

4,~ Analizar la importacidn indirecta de acero y fundiciones de equipos

y maquinarias, proponiendo y ejecutando las acciones necesarias para
que la integracidn nacional se cumpla y sea cada vez mayor, todo lo
cual significa plantear soluciones pera la sustitucién de importa-

cibn de equipos y mequinariss pera la siderurgfa y las fundiciones.
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5~ CONCLUSIONES

Del anflisis anterior se.desprende que la Investigacidén Tecnoldgi-
ca en el sector industrial esta en sus primeras etapas de desarro-
1llo, asi tenemos que en el sector sidertrgico solamente el Departa-
mento de Investigaciones Metallirgicas de SIDERFERU, esta en condi-
ciones de realizar algunos programas de Investigacién. En los otros
sectores solamente cinco empresas podrian implementarse en el me-
diato plazo para ejecutar programas no muy ambiciosos de Investi-

o F . P .
gacion Tecnologica.

La Investigacibén Cient{fice, en el campo de la Siderurgfa y Fundi-
ciones no se esta llevando a cabo en el pafs, dado que las Univer-
sidades encargadas de hacerlo no estén implementadas para su rea-
lizacibén. Es indudable que el tipo de investigacidn tiene que ser
cient{fica aplicada y se hace necesario una &ivisidén de tareas entre
la Industria Siderfirgica y de Fundiciones, la Universidad y el Ins-
tituto de Investigacibén Siderfirgica y de Fundiciores, cuya creacién

se esta proponiendo,

Por las funciones de que ha sido investido el Consejo Nacional de
Investigacibn, no es el organismo encargado de realizar los progra-
mas de investigacibn, pero si de formular la politica de desarrollo .
cient{fico y tecnoldégico de la Industria Siderfrgica y de las Fundi-
ciones, en coordinacién con el ITINTEC, la Industria, las Universi-

dades y el Instituto de Investigacidn.

E1l ITINTEC, ‘que fué creado para fomentar, coordinar, orientar y eje-
cuter la Investigacién Tecnoldgica Industrial, es el encargado de
ejecutar los progremas de Investigacién del Sector Sidertirgico y de
las Fundiciones, pero dado el amplio campo en el que le toca desen=-
volverse, ya que ebarca todas las ramas industriales y dada la im-
portancia del Sector Siderfirgico y de la Fundicién para el desarro-
1lo del pafs, la investigacibn del Sector Siderlrgico y de Fundicio-
nes debe realizarse en un Instituto especialmente creado para el
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el efecto, ya sea como parte integrante del ITINTEC o como organis-
mo descentralizado del MIT,

Por lo expuesto anteriormente, se propone la creacién del Institu-
to de Investigacién Siderfrgica y de Fundiciones, con la finalidad
de centralizer todos los programas de Investigacién de este sector

optimizando los recursos con que cuenta el pais.
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JWTRODUCCI O

| o s . 4 . . 2

El presente estudio tiene como objetivo realizar una comperecion en-

tre el proceso clésico de produccibn de zcero; Alto lorno - Converti-
4 .

dor LD y otros procesos que podrian aplicarse en nuestro pais,

3 . . . P’ .
o siguiendo la alternativs clasica: Alto Horno - Con..

172}
n
(0]
(]
m
C"
fa%

in el na
vertidor ID y no se sreveen cambiar en un futuro cerczno, Como una &l-
ternativa al proceso clésico se bha incrementado el interés en los pro-
cesos de Reduccidn Directe con Aceria Eléctrica, sobre todo en los pai-
Ses en proceso de desarrollc, cuyos recursos no se dan en las propors-

ciones que lo exige el proceso clisico pero que si cuentan con elgunos
de ellog nue harian posible wn Deserrollo Sidexrirgico basado en nuevas

vias de producciln de acero como la Reduccidn directa.

Dentro de los procesos de produccibén de acere, cuya tecnologia esta de-
sarrollzda a escala Industrizl, tenemos aguellos que utilizan arresbio,
el cuzl ez transformsdo en acero en convertidores y los gue ubilizan
fierro-~esponja o chatarra y asrrabio, que son transformados en acero en

,r . . .
hornos electrices principalmente. .

En el presente estudio no se considera la produccidén de acero a par-
tir de chatarra, cowo una alternstiva pars el Desarrollo Siderirgico,
debido a que este insumo serd de dificil adquisicibén, dado que los
productos a nivel mundisl se incrementerdn cada efio y dado que lez cha-
tarra de recoleccidn en el pals no serd lo suficientemente importante
como pars sustentar el Desarrollo Siderﬁrgico, sirviendo unicamente

. . . Y 4
cono un medio complementario de abastecimiento de acero para el pals,

En primer luger se realiza una evalasuacibn de 11s procesos de Reduc-
cibn Directa pare la produccilén de fierro esponja, determinandose

asf el o los procesos que phs se adecuen a nuestra disponibilidad de
recursos. Elegidos el. o los procesos de Reduccidn Directa, estos ser-
virdn de base para proponer elternotivas de produccibn.de produccidn

-

. . P 2, . .
de acero, distintas e la via clagiva de Alto-IHorno contertidor, gue

es la via que estamos siguiendo en la actualidad,
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En segundo lugar, se procedere a eveluar las alternativas de pro-

« 2 s o . ‘ ~ K}
ducecion de acepro, considerando los siguientes factores: Tecnologi~

Hy

L - . . . £,
cos, cconomicos, meterlales, firancieros, socio-pcliticos, y sobre
9 - . . . ATy Y
todo cportunidad y cxperiencia, dado que en SIDERURGIA es dificil
rezlizar inversiones en procesos que no han sido lo suficientemen-

te probados a escala Industrial.



IT SELECCION DE' PROCESOS DI REDUCCION DIRECTA APLICABLES AL PAIS

1.~ DESCRIPCION DE LOS PROCESOS DE REDUCCIOF DIRECTA
1.1. PROCESOS CON REDITTOR SOLIDO
1.1.1, PROCESO. SL/RN
1.1.1.1, Materia prima

!inerzl de Fierro.- Utiliza mineral de fie-

rro brigueteado, en pellets o concentrados
precalentados. El contenido de azufre (5)

menor de 1%.

Agente Reductor.- Utiliza como agente reduc-

tor y térmico, carbdn con alto porcentaje de
volédtiles; para evitar el uso de gas o de pe-

trbleo,

1.1.1.2, Tecnologfia

Producto.~ Fierro esponja de 90%~ 93% de meta-
lizacién, Este producto no requiere "pasiva-

. . . e
cibn" pare evitar su. oxidacidn,

< . .
Ceracteristicas del proceso,- Es un proceso

continuo en horno rotativo, gue se desarro-
1lla a uno temperatura de 1000 - 1100 °C, ce-
biendo ser siempre una temperatura inferior

al punto de ablandamiento de alghn corponen-

te de la carga.

Cepscidad de produccibn.- Existen plantas de

la siguiente escala de produccidn: 150,000 -
100,000 Ton/afio, 400,000 - 700,000 Ton/afio,

I 4
1l.1.1.3, Econonla

Velor de la Inversibn.- 57 US §/Ton.

Tlementos del Costo.- (por ton. de producto)
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Mineral 67% Fe Ton. 1.120
Carbbén 6,330 K cal/kg Ton. 0.6l
Dolomita Ton, 0.073
Electricidad Kwh 68
Combustible G cal L
Agus, M3 5
Meteriales de Mant. Us & 2.06
Lubricantes y otros  US & 0.20
Mano de obra IH 0.25

1l.1.2. PROCESO KRUFP

l.1i.2.1.

L lo 102¢2I

Meteria vnrima

Mineral de fierro.- Emplea minersl de fierro

briqueteado o pellets, con un tamafio en estado
de minerel de 5 ~ 25 mn y en pellets de 5 ~ 15
mm,

Agente reductor.- Tunlez como sgente reductor y

2 o 2 5
térmico un carbdn con menors de 1% de azufre.
En ceso de ser las cenizas de composicibdn bisi-

ca puede admitir un mayor porcenteje de azufre.

Tecnologia

Producto.~ El1 producto es fierro esponja con 90-

- 95% de metalizecidn.

Caracteristices del proceso.- Es un proceso con-

tinuo con horno rotativo, similar al SL/RN, que

se desarrolls s une temperatura de 1100-1250 °C.

Capacided de produccidn.- Industrialmente se ha

"desarrollado hesta cepacidades de produccidn en-
tre 150,000-250,000 ton/afio.

Economisa

vVelor de le inversidn.- 90 US $/Ton., 1ls planta

conpleta y 63 US $/Ton. la linca de produccidn

. solamente.
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Tlementos del costo.- (por Ton. de producto)

Mineral de fierro 679 Fe Ton. 1.430
Reductor y combustible G cal 3.6 L.0
Electricidsd Kwh 50
Dolomita o caliza Ton. 0.060
Agua, M3 1.5
Refractarios ke. 3
Mantenimiento Us $ 1.60
Materiales diversos y rep. US § 0.65
Meno de obra HH 0.k

Materia vrima

Mineral de fierro.~ Utilize mineral en trozos y

en pellets.

Agente reductor.- Emples como agente reductor co-

que o cervdn y dolomita como desulfurante.

Pecnologie.

Producto.~ Fierro esponja de 90-92% de metaliza-

cibn.

Caracteristicas del proceso.- Es- un proceso conti-

nuo en horno de cuba vertical, construido de car~
buro de silicio, con calentamientc exterior a ve-

tréleo o gas a una temperatura de 1000-1050 °C.

Capacidad de produccidn.~ No se ha desarrollado to-
daviz a grandes capacidades de produccién y solo

se encuentran plantas de 30,000 Ton/afio.

Economis

Velor de la inversibdn.- 50 US $/Ton.
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Flementos del Costo Unitario (por Ton. de producto)

Mineral de fierro 68.5% Fe Ton. 1.k25
Antracita 10-20 c¢/u de cenizas " 0,300
caliza " 0.069
Combustible sgin recuperscién G cal 2.3
Calentamiento con recuperac. G cal 1l.25
Electricidad Kwh 85
Agua de refrigeracibn M3 2.k

Haterisles div. y reparacibn US $ 3.00

Mano de obra y supervisibn HH 1.75

1.1.4. HORNOS EIECTRICCS DE REDICCION

1.1.h.2,

li l. ,"’020

1.1.4k.3.

Materia prima

Mineral de fiarro.-- Utiliza minerales pulveriza-

dos, sinter autofundente; carges pre-reducidss y

precalentadas.

Agente reductor.- Utiliza carbdn como agente re-

ductor y energia eléctrica como agente térmico.
Conviéne emplearlo cuando el costo del kwh es 5
6 6 veces inferior al kilogramo de coque.
Tecnologia

Producto.- Arrabio

Caracteristicas del proceso.~ Es un proceso en

horno eléctrico de arco con cuba baja.

Cepacidad de produccibn.- se ha desarrollado en
cepacidades entre 30,000 - 150,000 Ton/sfio por

horno.

Economia

Elementos del costo.- (por Ton. de producto)

Electricidad Kwh 2,300 -~ 2,500
Electrodos kg/Ton. 15
Coque kg/ Ton. 100
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PROCESOS CON REDUCTOR SOLIDO

1.2.1. PROCESO IDJALATA Y IAMINA (H y L)

1.2.1.1, lioteria prims

1.2.1.2.

1.2.3.3.

ldineral de fierro.-~ Utiliza minerales en trozos

v preferentemente como pellels con un contenido
de azufre menor de 0.15%, con un tamefio entre

5m y 15 mm.

Agente reductor.- Utiliza gas natural reformado

con vapor en un catslirador a base de niquel. La
composicién del gas naturel y del gas reformado

es la siguiente:

; . ., % Gas A % Gas

{ Composicidn Netural Composicidn Reformado
Metano 93.5 H2 75
Etano 5.k co b
Propano 0.7 Co, 8
Butano oL CH, 3

Azufre 20-26 p.p.nm

r d
Tecnologia

Producto.- Fierro esponja de 85 - 90% de metaliza-
« &
cidn.

Caracteristicas del proceso,- El proceso se realiza

. Pa .
en tres reactores con minerzl estatico y con un
cuarto reactor en estado de cargo. Las etapas se
realiza 980 YC.

Capocidad de produccidn.- Is un proceso que se ha
desarrollado hasta capacidades de 2CG, 000 - 500,C00

Ton/afio.

Econonia
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.Valor de la inveérsidn.- 48 Us $/Ton.
Costo de produccidn.- 30.17 US $/Ton.
Costo de cepital.- 2.21. Us $/Ton.

Elementos del costo (por tonelada de producto)

Mineral en pellets 67.22 Fe Ton, 1.36
Gas natural 3N 457
Energis eléctrica Kwvh  6-28
Agua M3 2.5
l'antenimiento diversos y repuestos US $ 1.06
Coebustible G cal 1,7 ~6.0

IHano de obra:

Operacidn HH C.35
Mantenimiento HH 0.45
Supervieidn Us$ 0.25

1.2.2. Procesc lMidrex

1.2.2.). Materia Prime

Mineral de fierro.- Utiliza mineral en trozos o pellets

con un contenido de azufre menor de 0.00%% y de fésforo
menor de 0.0li¢) . Emplea también minersles gruesos de
" humatits (6 - 30 mm). Los finos deben ser menor de 10¢%.

E1l fésforo es solo importante para el acerista.

Agente reductor.- Emplea gas reformado en catalizador.

La composicidn del gas natural es la siguiente:

Composicidn % Ges natural % Gas reformado
‘ co, 0.8_
CO . - -
H, - 2l - 36
CH, 60 - 4O
Né 3-6

C,H, 12 =15
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Tecnologis.
Producto,.- Fierro esponja con 90 ~ 95% de metelizacidn,

Carascteristicas del proceso.- Es un proceso en horno de

cuba, con flujo de gas en contracorriente s une tempers~
tura de 700 - 800 °C.

Cepacidad de produccidn.- Se ha desarrollado e capacida-
des de 200,000 - 500,C00 Ton/afio.

Economia

Valor de la inversidn: 50 US $/Ton.

Costo de produccidn 41.49 Us $/Ton.

Costo de capital 7.87 US $/Ton.

Elementos del costo
Mineral pellets 68.2% Fe Ton. 1.h2
Combustible . G Cal 3.3-14

Energia Eléctrica Kwh 110

Agua 3 1.5
Repuestos y materiales diversos Us $/7on.1,8
Mano de obra y supervisidn Us $/Ton.1.78

l.2.3. PROCESO ARMCO

1020301;0

l.2.3.2.

Materia prima

Mineral de fierro.- Emplea mineral de fierro en trozos,

briquet o pellets.

Agente reductor.- Emplea gas reformado de 80% de hidro-
geno y 15% de CO,

Tecnologie
Producto.- Fierro esponja de 90 - 93% de metalizacidn.

Caracteristicas del proceso.- Es un proceso en horno de

cuba con inyeccidn de gas reductor, que se desarrolla a

una temperatura de 870 °C.
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1.2.3.3. Economia

Valor de la inversidn.- 65 US $/Ton.

Elementos del costo

Mineral en pellets 66% Fe Ton, 1.5
Gas natural G cal 3.2
Energia eléctrica Kwh 33
Vapor kg 515
Agua de reposicidn m3 1.8
Repuestos y meteriales div. Us $ 2.08

Mano de obra:

Operacibn HH 0.12
Mantenimiento HH 0.12
Supervisibn HH 0.03

1.2.4. PROCESO PUROFER

1.2.4.1, Materia prims.

Mineral de fierro.,~ Utiliza mineral en trozos, brigue-

tas o pellets crudos o verdes,

Agente reductor.- Utiliza gas reformado con aire o con

gas del tragante del horno. la composicibén del gas na-

tural y gas reductcr es el siguiente:

% Gas natursl % Gas reductor
CH, B6 H 49
CxHn 3 CO 43

05 . 0.2 COp 1.1
N, 4.9 H,0 1.k

1.2.4.2. Tecnologia
Producto.- Fierro esponja con 90 - 9% de metalizacién,

Caracteristicas del proceso,-~ Es un proceso con horno

de cuba con doble campena.
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Capacided de produccidn.- Existen plentas con 150,000 -
300,000 Ton/sfio.

1.2.4,3. Econonia

Valor de la inversidn.-~ 57 USs $/Ton

Elementos del. costo.-

Energie eléctrica Kwh 100
Combustible G cal 3.3
Agua m3 1.5
Personal 5 hombres/turno
1l.2.5. PROCESO HIB
Materia prima

Mineral de fierro.- Utilizs fierro de mineral de alta

ley de malla - 10, pueden ser precalentados.

Agente reductor.- Emplea gas naturel reformado con un

catalizador con vapor.

1.2.5.2. Tecnologia
Producto.- Briquetas pre-reducidas de 63 - 92% de meta-
lizacibn.

Caracteristicas del proceso.- Es un proceso en horno de

lecho fluidizado a una temperatura de 700 - 760 °C.

Capacidad de produccibn.- Existen plantas hasts de
1'000,000 Ton/afio.

1.2.5.3. Economia

Valor de la inversidn.- 105 US $/Ton.

Elementos del costo

Gas natural m3 465
Combustible G cal 4,2
Electricidad Kwh 38
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l¢ 2 0 60 lo I\f@.‘beria 1Jrima.

Mineral de Tierro.- Utiliza finos de mineral de alta

ley con un temefio menor de 12 vm, admitiendose un 20%
con malla - 325.

Agente reductor.- Utiliza gas natural reformado en un

catalizador con vapor.

1.2.6.2. Tecnologisa

Producto.~ Briquetas eltemente metalizadas entre 90 - 95%

de metalizacidn.

Caracteristicas del proceso.- Es un proceso en horno de

leche fluidizado a una temperatura de 820 °C. Es un

proceso continuo,

Capacidad de produccibn.- Existen plentas hasta de
400,000 Ton/afio.

1,2.6.3. Economia

Valor de la inversibn.- 79 US $/Ton.

Elementos del costo (por tonelada de producto)

Mineral 65% TFe Ton 1.53
Combustible G cal L

Electricidad Kwh 5
Agua m3 L.35
Elementos quimicos s $  0.75
Materiales especiales Us $ 3.25
Mano de obra y supervisibn HH 1.09

Materiales de mentenimiento:
19% de la inversibén por Ton/afio US § 1.49
Gastos generales Us $§ 0.6 - 0.25
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2. DISPONIBILIDAD DE MINERAL DE FIERRO

El pafs cuenta con reserves del orden de 3,000 millones de toneladas,
con yacimientos en Ica, Apurimac,Cuzco, Piure, Tacna, Puno, Arequipa

y Cejomarca, con una ley de 57 a 65%.

En la esctuslidad se encuéntra en explotacibdn solamente el yacimiento
de Marcona en Jca, con una produccibén anual de 9 millones de toneladas

¥y con unaexportacibén de 8.5 millones de toneladas.

La produccibén commrende mineral de hierro como concentrados con un to-
tal de 5.5 millones de toneladas y de pellets con un totsl de 3.5 millow~

nes de toneladas.

e o2 - N .
Composicion de los pellets producidos en lMarcona:

Fe S P Mg O Cu As HéQ Tamafio
65.7 ¢ 3 1.1 - 0,02 0,02 0,65 0.02 Trazas 0.64 10~18 mm

Las reserves del yacimiento de Marcona son del orden de 500 millones de
toneladas. Considersndo una explotacidén de 10 millones de tonelades, les

reserves cubririan un perfodo de 50 afios de explotacidn.

Considerando la composicidn de nuestros minerales de fierro y sobre to-
do las ceracteristicas de los pellets que se producen en el peis, podemos
decir que en lo que respecta & mineral de flerro no hebrfa inconvenien-
tes en el =bastecimiento para la produccibén de fierro -esponja o para la

produccidn de arrabio por el proceso de Alto Horno,
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YACINIENTOS DE MIIERAL DE HIERRO

UBICACIODN Tipo de 4 Reservas
% Te

Departemento | Provincia Mineral ’ Millones Ton,
l'egnetita

Apurinec Andahucylas . 6.3 1,000
Hemetite
Megnetita 6

Cuzco Chumbibilcas Hematite 3-65 1,000
}Magnetite.

Piura h3 80
Pemetita
Megnetita .

Tacna, Same, 60 12

. Hematite :

Magnetita

Puno Sente Lucia 60 12
Hemetita
Magnetita N

Ice 57 500
Hematita

Arequipe. “Acar! y ‘Pongo| Magnetita 62 330

TOTAL 2,934
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3.

Yacimientos

Yanacancha

Alto Chicama

Oydn

Santa

Goyllaris
Quizga

Jatunhuasi
Enydey

Checras

DISPONIBILIDAD DE CARBON

Departamento
I
Provincies
Cajamarca

La Libertad
Sant.de Chuco

Lima-Cajatambd
Oy6n

Ancash

C. Pasco
Junin
Cajamarca
Lime.

TOTAL

CARBON BITUMIHOSO

ANTRACITA
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Reservas

Ton,
26'&00,000

171000, 000

421000, 000

50000, 000

150" 000, 000
110'000, 000

100*000, 000

525'400, 000

318* 400, 000
207'000, 000

A,

M.V
28-30

205""‘".0

1420
36

30-39

Ton.

Ton.

N A

C.I

45-55
80-85
60-70
82-92
25-35
Lo-55

20

70

L I S5 I
"Cenizas fizufre
8-12 1-2
6-10 0,5-3
'5-10 0.5-1
5-12 0.5-1
25-28 3-4
9-16 0.6-2.5

L
1

El pafs en los préximos 30 afios debers producir aproximadamente 120 millo-

nes de toneladas de acero en lingotes, lo cual significa un consumo apro-

ximado de 100 millones de toneladas de carbén.

o ' 4 o
Del cuadro anterior se deduce que el pais tiene reservas de carbdn tanto

bituminoso como del tipo antracits, para cubrir las necesidades de pro-

o’ r d .
duccion de acero sea por la via Alto Horno - Convertidor LD, como por

Reduccidn Directa.

. e . 4 .
La forma mes eficcz de utilizar nuestros recursos seria produciendo acero

tanto en 41lto Horno - LD, como en Reduccidn Directa - Horno Eléctrico, de



tal modo que las reservas de carbdn con posibilidades de coquificacidn

podrian cubrir un lapso de tiempo mayor,

Podemos decir con cierta seguridad que para producir acero por Reducecidn
Directa - Horno Eléctrico tenemos el carbdén necesario tanto en cantidad
como en calidad, pero. no existe la misma seguridad para la produccidn de
acero por la via del Alto Horno - LD, dado que si bien existe un poten-
cial de 150'000,000 Ton. de carbdn con posibilidades de coquificacidn,
todavia no se han realizado las pruebas que permitan decidir con certeza

en que proporcibn podrian ser utilizadas en la produccién de coque.

Los 300 millones de reservas de carbdn bituminoso y los 100 millones de
Antracita, podrfen incrementarse convenientemente en los prdéximos afios,
ya que en la actualidad el conocimiento sobre nuestros recursos carbo-

niferos es incipiente.y queda mucho por hacer.,

Lo que es imperativo es determinar con mayor exactitud los yacimientos
ubicados en la actualidad, para definir si las reservas de carbdn bitumi-
noso realmente serviran para obtener coque, de ser as{, se reafirmara
nuestro sistema de produccién de acero (Alto Horno), o en caso de no ser
posible y antes de depender de la importacidn de coque, quizis resulte
mas conveniente seguir una via de produccién de acero por Reduccidn Di-

recta,
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DISPONIBILIDAD DE GAS NATURAL

La produccibn bruta entre los afios 1966 y 1970, fluctub alrededor de

los 2,000 millones de m3 anuales.

Se han explorado importantes reservas al norte del pafs en la provin-
cia de Turbes y en la plataforma submarina, cerca de la frontera con

Ecuador,

Existen yacimientos en el Noroeste del Peri: Parifias, Organos y Lima.
En la zone septentrional : Tumbes, Negritos y Lagunitas, pero no se
dispone por ahora de datos concretos del monto de las reservas, ademés,
toda la produccidn actual este comprometida con la planta de fertilizan-

tes y la refinerfa de petrdleo.

No se puede discertar la posibilidad de que existan en el pafs yacimien-
tos importantes de gas, dado que no se ha explgrado lo suficiente el te-
rritorio nacional, pero para los fines del presente estudio suponemos

que no tendremos disponibilidad de gas en el mediano plazo, por lo tanto

no consideraremos procesos cuyo insumo principzl .sea gas reductor.

Dado que un cambio de situecién al respecto podr{a invelidar lias premi-
sas sobre las que se edifique el Plan Siderfirgico Nacional, es necesa-
rio realizar las prospecciones necesarias que nos &n una imagen real de

nuestra disponibilidad de gas natural.

Para que se justifique la instalacibén de una Planta Siderfirgica con ca-
pacidades de produccién de un millén a dos millones de toneladas al afio
de acero, se tendrfa que contar con reservas totales de gas del orden
de 50,000 a 100,000 millones de m3 y con una produccibén anual probable
del orden de 1,000 a 2,000 millones de m3,

DISPONIBILIDAD DE ENERGIA ELECTRICA

E1l consumo de energia eléctrica por toneladas de fierro esponja, represen-

ta un porcentaje minimo del costo total. En los diferentes procesos varfia
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aproximadamente -entre un 2 por mil y un 2.5% del costo total. Conside-
rando un precio de 1.00 soles oro por Kwh, tendrfamos en el caso mis
desfavorable un costo de 100 soles/Ton. de fierro esponja, llegando en
otros ce.sos o 10 soles. Estas variaciones son funcién de los requerimien-
tos mecdnicos de cada planta, pero no son consecuencia del proceso de

o ! .
reduccion propismente.

Por lo tanto, desde el punto de vista de la Reduccibén Directa, el sumi-
nistroc de energia eléctrica en nuestro pafs no ofreceréd dificultad, da-

[ 4 e .
do que los consumos seran de pequefia megnitud.

Por el contrerio es muy importante considerar la disponibilidad ée ener-

gla eléctrica para la acerfa que procesari el fierro esponja.

Al respecto se debe sefialar que el pals posee un considerable potencial
hidroeléctrico quergarantizar{a el abastecimiento de energfa eléctrica
en caso de tener que producir el acero en hornds eléctricos. De todo el
potencial hidroeléctrico del pals el que mas resalte por el moemanto
por su megnitud y por estar ya desarrollado en su primera etapza es la

Cuenca del Mantaro.

La Hidroeléctrica del Mantaro tendri una potencie eléctrica de 600,000
Kw, pero la potencia real de la Cuenca del Mantaro es de 2 millones de
Kw. Existe también el proyecto de aprovechamienta hidroeléctrico del
rio Huaura en el departamento de Lima, con un potencial estimado de
330,000 Kw.

En caso de que la principal via de producciéﬁ de acero en el pafs tuvie-
ra que ser por Reduccibén Directa - Horno Eléetrico y para una produccidn
de acero de 10'000,000 ton/afio, que serf{a la demanda del pafs dentro de
25 a 30 afios, la potencia eléctrica instalaca necesaria para esta produc-
ci&n, tendr{a que ser del orden de 2'000,000 de Kw, magnitud que esta den-

tro de las posibilidades energéticas del pais.
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CONCLUSIONES

Del anflisis de la disponibilidad de mineral de hierro, carbdn, gas

I 4 4 . « 2
‘natursl y energla electrica, llegamos a la conclusion de que con la

excepcidn del ges natural, todos los demis insumos se presentan en
nuestro pais en las cantidades y calidades que hacen de la Reduccidn
Directa una alternativa a tomarse muy en cuenta en los Planes de De-

sarrollo SiderGrgico del pais.

El hecho de que los procesos de Reduccidén Directa se clasifiquen esen-
cielmente entre los que usen reductor sdlido y =quellos que requieren
reductor gaseoso, implica desde un comienzo una condicidn determinante

. s 2
para la primers elecclon.

En la actualidad en el pafs, no existen las reservas suficientes de gas
natural que justifiquen la instalacibén de plantas de Reduccidn Directa
con Reductor Gaseoso, dado que las pequeilas reservas que se han deter-
minado, estin totalmente comprometidas en la produccibén de fertilizan-

tes y refinado de petrdleo.

Es probable que en los prdximos 10 afios, nuestras reservas de gas natu-
ral se incrementen, pudiendo alcznzer cifras que justifiquen su empleo

en Reduccién—pirecta, en cuyo caso tendrin que revisarse las presentes

conclusiones. De ahf la importancia de la tarea’-que tendrd que empren-

der PETROPERU, lo mas pronto posible,

Por el momento, de acuerdo al bajo nivel de nuectras reservas de gas
natural y necesitfndose por lo menos, reservas del orden de 50,000 mi-
llones de m3 para que sea factible la instalacidén de una Sidertrgice,
concluiremos que no existen posibilidades de desarrollar la produccién
de fierro esponja empleando procesos que utilizen como reductor gas na-
tural.

Por lo tento nuestro siguiente peso en el presente estudio, consistird
en analizer los procesos de Reduccién Directa que se fundementen en el
empleo de reductor s8lido, tales como el procezo SI/RN, el proceso

KRUPP y el nuevo proceso (IIP).
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III. EVALUACICN DE LOS PROCESCS DE REDUCCION DIRECTA CON REDUCTOR. SOLIDO

Considerando que el Nuevo Procesc (NP), no esta lo suficientemente
desarrollado a escala industrial, la evaluacibén se realizard sobre
los dos procesos mas importentes: el proceso SL/RN y el proceso
XRUPP,

l. FACTORES RELACIONADOS CON LA MATERTIA FRIMA

1l.1. lMinerel de fierro

Arbos procesos admiten el mismo tipo de carga ya sea minerel
en trozos o en pellets, y las exigencies de calided estén da-
dos por el destinc del fierro esponjs, ya sea para utilizarlo
como un pre-reducido o para utilizarlo en aceria eléctrics,
en cuyo caso serd preferible emplear pellets. Si el minerzl
se emplea en trozos no debe ser friable., El contenido de

S en el minersl tendréi que ser bajo, dado que su disminucidn

en el proceso sera muy pequens.

2.2, Energia Eléctrica

En ambos procesos el consumo de energia eléctrica es de 50 a
70 Kwh/Ton.

2.3. Agente reductor

El proceso SL/RN, emplea como reductor desde los lignitos,

coque de baja temperatura, hasta los finos de coque. Emplea
petrdleo como combustible auxiliar. E1l contenido de S en el
carbono puede ser hastz 2 - 3%, siendo preferible un conte-
nido bajo, si el producto serd empleado en aceria eléctrica.

El temafio del carbdén seré menor de 10 mm.

El proceso KRUPP, requiere carbbn con alto contenido de ma-
terias voldtiles, dado que esta imposibilitado de utilizar
combustible auxiliasr, admitiendo solamente inyeccién de aire
para quemar los volitiles desprendidos del carbdn. Emplea
finos de coque, coque residusl, hulla, lignito - carb’n ve-

getal.
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En ambos procesos en caso de ser elevado el contenido de S
en el carbeno (2% - 3%), se emplea caliza para impedir que
dicho S sea absorbido por el fierro esponja. Para contenidos
de S en el reductor menores a 0.7% C, posiblemente no sea
necesario emplear desulfurantes y estas condiciones operati-

vas solo podrin ser fijadas despues de realizarse varias

pruebas a distintas condiciones.

2. FACTORES RELACIONADOS CON LA TECNOLOGIA

2.1. Caracteristicas del proceso

2.2,

Ambos procesos son continuos y se realizan en un horno rota-
tivo que emplea carbdn como agente reductor. El proceso se
realiza a temperaturas entre 1,000 y 2,000 °C, siendo nuy
importante que esta temperatura este por debajo del punto de
presidén de cualquiera de los componentes de la carga. ILas
varisbles operativas son similares,en ambos procesos y estén

gobernadas por los mismos fundamentos termo dinimicos.

Producto

En el proceso SI/RN, se obtienen grados de metalizacibn de
90 - 93% y un producto que no requiere "pasivacidén" para pro-

tegerlo-de una oxidacién.

En el proceso KRUPP, el grado de metalizacibén es de 91 -92%

con un contenido de S de 0,03%.

El producto de ambos procesos ha sido empleado en la produc-
cibn de acero en aceria eléctrica con bastante éxito, exis-
tiendo en la actualidad varias acerias integrades basadas

en Reduccidn Directa - Horno Eléctrico.

3. FACTORES RELACIONADOS CON EL EQUIPO

3.1.

Cavacidad de produccidn

En embos procescs el 1lfmite actual es de 400,000 a 500,000
Ton/afio, existiendo la posibilidad de juntar varias unidades

en parelelo, lo que permitirfa aplicaciones indefinidss.
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Un horno rotatorio para una capacidad de 500,000 Ton/aﬁo,
tendrfa un difmetro de 6 m y una longitud de 60 - 70 m.
En la actualidsd la mayoria de las instalaciones tienen
capacidades de 150,000 Ton/aﬁo por horno, existiendo en
el Canadf una planta de 300,000 Ton/afio y otra de 400,000

Ton/afio por horno.

Existe a nivel mundial®una capacidad instalada de 1'500,000
Ton/aﬁo y en construccibén una capacidad de 1'000,000 Ton/
afio, para el proceso SL/RN, En cuanto al proceso KRUPP la

capacidad instalada a nivel mundial es de 550,000 Ton/afio.

3.4, Equipo

Desde el punto de vista del equipo los dos procesos son si-
milares, siendo las diferencias de caricter secundario. Qui-
z4s la diferencia mas importante madica en la disposicibn

de la inyeccibén de combustible y aire y em los sellos de la

. V d
camsra reductcra.

En el proceso SL/RN, las boguillas descargan el aire en sen-
tido contrario al que siguen los gases. Recurre a una inyec-
cidn auxiliar de combustible conjuntamente con el aire a
través de la carcasa del horno, para facilitar el logro de
wn perfil $érmico favorable, Emplea también carbdn proyectado

desde la boca dGe descarga un lugar de petrbleo o gas.

En el proceso KRUPP, las boquillas de aire en el interior del
horno rotatorio estén orientadas en el sentido del flujo de
los gases. o considera. quemadores auxiliares en ningln :caso.

4, FACTORES ECONOMICOS

k.1, Valor de la inversidn

El velor de la inversibn en los procesos son: caso del mismo
orden, siendo la del proceso KRUPP ligeramente superior. En

promedio de la inversidn es del orden de 60 US &/Ton.
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4,2, Costo de produccidn

La estructura del costo en ambos procesos es aproximadamente

de la siguiente forma:

Costo de mineral 60%
Agente reductor 18%
Costos de operacién 11%
Costos de capital 1%

Considerando que el consumo unitario dz mineral es aproxima-
demente igual para ambos procesos, en este rubro ambos estéan

en las mismas condiciones.

Respecto &zl reductor y combustible, el consumo en el KRUPP
serd, menor, por exigir que el carbdn contenga alto porcen-
taje de volatiles, lo que evita el empleo de combustible

auxiliar,

En cuanto a costos operativos el proceso SL/RH, los costos

‘por mantenimiento son mayores.

Los costos de capital son ligeramante mayores en el proceso
KRUPP.:

Se puede concluir que los costos de produccién son aproxima-
damente iguales en ambos procesos, siendo ligeramente supe-

rior en el proceso KRUPP,

5. CONCLUSIONES

Respecto & las materias primas, ambos procesos no presentan mayores
. . . . 4 -
diferencias y podemos decir que nuestros minerales podrian ser tra-

tados con las mismas probabilidades de éxito por ambos procesos.

La energia eléctrica requerida para smbos procesos es casi de la mis-

. ~ . « ?
ma megnitud y es pequefia comparada con la requerida para la aceracion.
En todo caso nuestre disponibilidad de energla eléctrica es superior
a las necesidedes totales para producir acero por la via Reduccidn

Directa - Horno Eléctrico.

Referente al agente reductor, en el pais disponemos de una amplisa,

I d
variedad de carbones no coquificables, por lo que no habria
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dificultedes en suministrar los carbones adecuados para uno u otro

proceso,

En cuanto a la tecnologia, esta es similar en embos procesos y no ten-

drfamos inconveniente en adeptarlos a una u otre tecnologia.

En ambos procesos podemos obtener un producto con las caracteristicas

. . , .
requeridas por los hornos electricos de arco.

E1l equipo es similar en sus partes principales y las diferencias en
la posibilidad de inyectar combustible auxilisar o no poder hacerlo
como en el KRUPP, dan ciertas ventajas al proceso PL/RN, sobre todo
en las primeras etapas de nuestro Desearrollo Siderfirgico, dado que
este proceso serfa mas flexible y permitirfa emplear una meyor va-
riedad de nuestros carbones, lo que nos permitiria hacer una evalua-

cibén de los carbones del pafs.

IV EVALUACION DE LAS ALTERNATIVAS DE PRODUCCION DE ACERO EN EL PAIS

1, INTRODUCCION

<
4 ° .
Segun lo expuesto en los capitulos anteriores, los procesos de pro-
duccidn de acero que deben tenerse en cuenta para una evaluecidn de

alternativas de produccién de acero en el pdfs son los dos siguientes:

ALTERNATIVA I Alto Horno - Convertidor LD
ALTERNATIVA IT - SL/RN . KRUPP - Aceria Eléctrica

E1l proceso Alto Horno - Convertidor ID, es el que se esta empleando:
actualmente en el pafs y para los fines de evaluacibn emplearemos

los resultados de la operacibén de nuestras instalaciones.

La eleccién de la alternativa SL/RN o KRUPP -~ Aceria Eléctrica, para
la produccidn de acero, es el resultado de las seleccibén que se ha
realizado entre todos los procesos de Reduccibén Directa, la cual nos
indica, que de acuerdo con el nivel de conocirdliento de nuestros re-

cursos en la actualidad, debemos considerar solamente aquellos procesos
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En el Alto Horno se obtiene el arrabio por medio de las reaccic
nes de reduceidn de los oxidos de fierro : magnetita o hematita
mediante el empleo de coque como reductor y sgente térmico,

E1 Alto Horno en los ultinmos tiempos ha aumentado su rendimien-
to debido al uso de nuevas técnicas, las cuales han estado enca
minadas a reducir cada vez mis el consumo especifiéo del coque,
el insumo més caro en este proceso, Otros progresos en la tec =
nologfa del Alto Horno han sido las mejoras en la preparacidn
del matinal de carga, empleo de aglomerados autofundentes, ele-
vadas termperaturas de soplo, inyeccibén de gas o petr8leo por

las toberas, enriquecimiento del viento ccn oxfgeno etc,

La aplicacién de estos métodss en el Alto Horno le han permiti-
do conservar su supremacia por los apreciables resultados en
funcién de los costos de produccién e inversibén por tonelada de
cepecidad instalada. Esto es mas notorio en plantas de més de
un millén de toneladas por afio. La importancia de la economfa-
de escalas es notoria en Siderfrgica y es la razdn por la que
cada vez se construyen Altos Hornos de mayor capacidad. Es in-
dudsble que las condiciones para que se pueda aprovechar 2l mix
imo estas economias de escala, solo se dan en los paises con un
gran mercado, en cambio en los pafses en proceso de desarrollo
es dificil justificar la instalacidn de Altos Hornos mayores de

. [ 4 ~
un millon de toneladas por efio,

Los convertidores ID 2l oxigeno para la fabricacién de z2cero a
partir de arrabio se han generalizado mundialmente. En este pro
ceso el arrabio se transforma en acero gracias al soplado de oxi
geno casi puro a través de una lanza sobre el arrabio 1lfquido
hasta conseguir convertir el arrabio en acero,

La répida difusién del proceso ID, reside en las ventajas de un
menor costo de operacidn y menores costos de inversibn, ya que

sus instalaciones son pequefias y de gran productividad,

No se debe perder de vista el hecho que los planes mis recientes

en el orden internacional funden su vroduccién de acero solamen-
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te sobre los convertidores al oxfgeno ID, y en algunos pafses,-
los hornos de hoger abierto han sido reemplazados por unidades

ID y los convertidores clésicos transformados en ID,

Existen actualmente muchas variantes de este proceso, siendo
los mas importantes : ID/AC y KALDO.

La seleccibnentre los procesos LD, LD/AC y KALDO, dependen de
las caracteristicaes del arrabio que debe tratarse. El proceso
ID es el mas adecuado cuando el arrabio no contiene fésforo,

tal es el caso de los minerales en el pais.

La siempre creciente necesidad de producciones de acero a ba-

Jo costo ha conducido el proceso LD a mostrarse superior a los
demfs procesos., La capacidad de produccibén mundial de acero LD
ha tenido un notable aumento durante la décacda paseda y se pre

[ 4 . ' 4 o
vee que mantendrad su primacia por mucho tiempo.

Proceso SL/RN - Horno Eléctrico

Esta alternativa consiste en la obtencidén de fierro esponja en
un horno rotatorio, en donde se realiza la reduccibén de los mi
nerales de hierro: magnetita o hematita, mediante el empleo de
carbdn como agente reductor y térmico, luego el fierro esponja
es sometido & un proceso de fusién y afino en un horno eléctri-
co, obteniéndose finalmente acero de calidades superiores a los

obtenidos en los demas procesos.

E1 proceso SL/RN, ha perfeccionado su tecnologfa en los ultimos
efios, existiendo en la actualidad algunas acerias eléctricas in-
tegradas con plantas de produccién de fierro esponja. La capaci-
dad mundial instalada es de un millén y medio de toneladas al
efio y en construccién de un millén de toneladas al afio, con md
dulos de 150,000 TM/afio y 400,000 ton/efic. En el pals estd en
construccién una planta de este tipo de 130,000 ton/afio, con la
finalidad de sustituir la chaterra importada, dindose asf inicio
a la produccidn de acero por esta via, experiencia que nos sumi-

nistra datos reales de sus posibilidades de desarrollo en el-pafs.
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" le produccidn de acero en los hornos eléctricos a partir de
fierro esponja, es una tecnologia aplicada ampliamente en
. . e .
Venezuela, Bresil y México, pais en el que constituye hasta

el 50 % de su produccidn total de acero.

Hoy en dfa un 50 % de fierro esponja en la carga del Horno
de arco no ofrece dificultades. Se prevee que las acerias
empleem una relecidn de 25 % de.chatarra y 75 % de fierro
esponja, siendo mas ccnveniente una relacibén de 40 : 60 ’
en caso de disponerse de chatarra. En el caso nuestro se
trataria de incrementar el porcentaje de fierro esponja ,
pero se debe tener en cuenta que esta posibilidad esti en

funcibén de lz cantidad de genga y de su grado de basicidad.

As! para su contenido de genga &cida en el fierro esponja
de.6 %, se debera emplear solamente 60 % de esponja para
obtener un consumo de energfe similar al dﬁe se obtiene pro .
cesando 100 % de chatarra. Si con el mismo porcentaje de
ganga se empleara 80 % de esponja, el consumo de energia se
rfa un 8 % mayor que si se empleara 100 % de chatarra. Con
un contenido de ganga de 4 9 se podria emplesr hasta 85 9%

de fierro esponja y el consumo de energia seria similar que
si se empleara 100 % de chatarre. La basicidad normel en la
produccién de acero es 2.0, aunque en muchos casos, una basi
cidad normel en la produccidn de acero es 2;0, aunque en mue-
chos casos, una basicided de la escoria de 1.5 , puecde ser
suficiente; resultando as{ tembien una cantidad de escoria
més pequefis. En esta via de produccibén de acero, se puede
emplear el sistema de carga continua al horno eléctrico, con
la ventaje de no tener que abrir y cerrar la tapa como ocurre
con la carges mediente cesto, con el comnsiguiente aumento del

rendimiento.

3e- Evaluecibdn técnica

3.1 Factores relacionedos con las meterias primas
3.1.1 Mineral de fierro
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w4 . . . ®
la produccibén de acero en los hornos eléctricos a pertir
. . [ 4 . .
de fierro esponja, es una tecnologla splicads armplismen-
. Y ' .
te en Venezuela, Brasil y México,pals en el que consti-

tuye hasta el 50% de su produccibén total de acero.

Hoy en dfa un 50% de fierro esponja en la carga del Horno
de Arco no ofrece dificultades. Se prevee que las acerias
empleen una relacibdn de 25% de chatarra y 759 de fierro
esponja, siendo mas conveniente una relacidén de 40 : 60,

en caso de disponerse de chatarra. En el ceso nuestro se
tratarfa de incrementar el pcrcentaje de fierro esponja,
pero se debe tener en cuenta que esta posibilidasd esta en
funcibn de lz cantidad de genga y de su grado de basicidad.
Asi pera un contenido de ganga 4cida en el fierro esponja
de 6%, se debe emplear solamente 60% de esponja para obtener
un consumo de energfa similer 21 que se obtiene procesendo
100% de chatarra, Si con el mismo porcenteje de ganga se en-
pleara 807 de esponja, el consumo de energia serfa un 8% me-
yor que si se empleara 100% de chatarra. Con un contenido
de ganga de 4% se podria emplezr hasta 85% de fierro espon-
jJa y el consumo de energia seria similer que si se empleara
100% de chatarra. La basicidad normsl en la produccidn de
ecero es 2,0, sunque en muchos casos, una basicidad de la
escoria de 1.5, puede ser suficiente, resultando asi tembién
une cantidad de escoriz mAs pequefia. En esta via de produc-
cibén de acero, se puede emplear el sistema de carga continua
al horno eléctrico, con la ventaja de no tener que zbrir y
cerrer la tapa como ocurre con la carga mediante cesto, con

el consiguiente zumento del rendimiento.

3. EVALUACION TECNICA

3.1. Factores relacionados con las materias primzs

3.1.1l. Mineral de Fierro

Nuestras reservas minerales garantizsn un ebestecimiento nor-
mal, tanto para la produccibn de ecero en Alto Horno - Conver-

tidor ID, como en el proceso SL/RN -~ Horno Eléctrico, por lo
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tanto este factor no influye para le eleccidén de una.u

otra alternativa,

Reductor

En la alternativa Alto Horno -~ LD, el consumo de cogue es
del orden de 500 kg/Ton., lo cuel significa 300 kg de cer-
bdén por tonelada de acero, siendo un insumo importado. Por
el momento no se conoce la cantidad de carbbén con posibili-
dades de ccquificacidén con que cuenta el pais. De exdstir
importantes yacimientos de carbbén coquizable, indudablemen-
te esta alternstiva serfa prioritaria, asi.por ejemplo con
reservas de 100 millones de toneladas de carbbdn coquizable
tendriamos garantizada una produccién de coque capaz de
sbastecer el consumo de la siderurgia por 30 afios, que po-
drfan duplicarse si se empleara el proceso de Reduccidn
Directa - Horno Eléctrico conjuntemente. En la actualidad
no se tienen los datos suficientes para esceptar o rechezar
la existencia de eses 100 millcnes de tonelades de carbén
coquizable. Podemos decir que la solucidn de este interro-
gante constituye una de las principales tareas s realizer-

se en lo inmediato.

En la alternativa SL/RH ~ Horno Eléqtrico, el consumo de
carbbn es del orden de 600 kg/ton., pero a diferencia de
la 2lternativa anteribr, esta permite el uso de carbones
no coquizables, de los cuales poseemos en el pals, reser-
vas del orden de las 300 millones de toneleadas y seria muy
beneficioso parz el pals, dar uso a estos recursos, siendo
el cammo mas promisorio el de la siderurgis, dzdo que ya
existen algunas plantas integradas en el mundo que producen
aceros a pertir de fierro esponja obtenido por procesos que

emplean como reductor solido carbones no coquizsbles.

Respecto al reductor, podemos concluir que si en el pails
existen reservas de carbdn coquizeble de por lo menos 100
millones de toneladas, la =2lternative Alto Horno - LD, de=-
be continuar siendo la prioritaria, complementeda con pro=
cesos de Reduccidn Directa para alargar ls durscibn del car-

bdén coquizable.
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Pero si las reservas no llegsn por lo menos & 30 millones
de- toneledas, deben darse pasos ripidos para que la alter-
nativa Reduccidn Directa - Horno Eléctrico se constituye

en la prioridad.

Se debe tener en cuenta que hacer depender el Desarrollo

Siderfrgico del carbbdn coquizable importado es muy riesgo-
so, dado que las reserves de este recurso solo constituyen
el 5% de los recursos totales de carbdn en el mundo, y muy
probable que los paises en proceso de desarrollo se enfren-
ten en grandes dificultades para su adquisicidén a partir

del afio 2,000, Contra este riesgo el pals cuenta con reser-
vas del orden de 300 millones de toneladss de carbbn no co-
quizable, centidad que seguramente se incrementard en la

medida que avancen las prospecciones que desde ya deberian

estar haciendose,

Energfa Eléctrica

En la alternativa Alto Horno - ID, el consumo de energfia

V'd ° . .
eléctrica es el siguiente:

Alto Horno 25 Xwh/Ton.
Convertider ID 16 Kwh/Ton.
Planta oxigeno 38 ‘Kwh/Ton.

TOTAL 79 Kwh/Ton,

En la alternativa SL/RN - Horno Eléctrico, el consumo de

energia eléctrica es el siguiente:
Planta SL/RN 70 Kwh/Ton,
Horno Eléctrico 550 Kwh/Ton,
TOTAL 620 Kwh/Ton.
La diferencia en el consumo de energia eléctrica es no-

toria, pero si se consideran los costos incurridos en

: ¢ , . -
reductor + energia electrica, estos son menores para la



alternativa SL/RN - Horno Eléctrico. Esto como consecuencia
del alto precio del coque importado que se emplea en el Al-
to Horno a diferencia del bajo precio del carbdn no coquiza-

ble nacional que se emplearia en el proceso SL/RN o KRUPP.

3.2. FACTORES RELACIONADOS CON LA TECNOLOGIA

3.2.1. E1 Producto

En ambos procesos se obtienen las mismas calidades de acero,
con la ventaja de los procesos basados en fierro esponja que

permiten obtener ademis aceros de mayores calidades.

3.2.2. Tecnologfa

En el pails disponemos de un Alto Horno y dos Convertidores
ID, con una capacidad de 400,000 Ton/aﬁo, que ha permitido
desarrollar una tecnologfa propia y un dominio notable de

todas las variables operativas,

Respecto a la alternativa SL/RN - Horno Eléctrico, & pertir
de 1976, se pondrid en marcha la Plenta de Reduccidn Directa
proceso SL/RN en Chimbote, con una cepacidad de 130,000 Ton/
afio, E1 fierro esponja se procesara en los hornos eléctricos
que son: en operacién 2 hornos eléctricos de 30 Ton. de capa-
cidad y de 15,000 KVA cada uno y dos hornos que entrarédn en
opetacidén en 1976, de 25 Ton. de capacidad y 7,000 KVA cada

mo.

Segin lo anterior, en el pais tendremos a partir de 1976,

una capacidad de aproximadamente 170,000 Ton/afio de acero por la V{J
la via SL/RN - Horno Eléctrico, lo cual nos permitiri desa-
rrollar su tecnologia y conocer asi los alcances que ten-

drfa para contribufr al Desarrollo Siderdrgico del Pais.
3.2.3. Equipo

En el caso de la alternativa Alto Horno - ID, las posibili=-
dades de que la industria nacional suministre el equipo se-.
rfen menores, pudiendo llegar al 30¢% de la inversifn, en
cambio la alternativa por Reduceidn Directa permitiria una
participacibén del orden de 70% en la inversibn, convirtien-

dose asi la industria siderufgica en promotora del dessrro-
1lo industrieal.
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3.2,4, Capacidad de Producciédn

La laternativa Alto Horno - LD, se ha decarrollado a capa-
cidades de 2 a U4 millones de toneladas al afio, capacidades
que le hen permitido obtener los meximos beneficios de la
economfa de escalas en relacién a sus competidores, pero

debe tenerse en cuenta que la instalacidn de capacidades

de este orden, diffcilmente se justifica en palses de mer-
cado estrecho y variado, como es el caso de los paises en

proceso de desarrollo,

Lo 2lternativa SL/RN  Horno Eléctrico, ha desarrollado ca-
pacidades de 400,000 Tbn/aﬁo de fierro esponja. Uﬁa produc-
cidn de esta mrgnitud serfa complementada con 2 hornos eléc-
tricos de 100 Ton de capacidad, lo ¢ue permitirfa una pro-
duceibn de acero de 500,000 Ton/efio. Estos mddulos podrian

repetirse para dar capacidedes de wn milldn de Ton/ afio.

4. EVALUACION ECONOMICA

Para una produccibén de 1'000,000 Ton/afio de ecero en lingotes

ALTERNATIVA I

Alto.'Horno:
Material de carga 2,300 S/./Ton arrabio
Mano de obra 100 "
Materiales 60 "
Repuestos 10 "
Energfa eléctrica 25 "
Servicios asignados 160 "

Reserves de operacidn 30 "

“Costo de produceidn - 2,685 "
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Acerfa ID :
Material de carga 3,280 s/./Ton de acero
Mano de obra 90 "
Materiales 100 "
Energfa eléctrica 5k "
Repuestos 8 "
Servicios asignados 200 "

Reservas de operacidn 100 "

Costo de produccidn 3,837 "

Total costo de precduccién ALTO HORMC - ID, 3,837 5/./Ton acero

Costo de capital 2, 500 "
COSTO TOTAL 6,337 "

ALTERNATIVA II

Planta de Reduccidn SL/RN:

Materiel de carga 1,600 S//Ton.fierro esponja
fano de obra 150 "
Energfa Eléctrica (o) "
Materiales 115 "
Repuestos 5 "
Servicios asignados ) 50 "

Reservas de operacidn 30 "

Costo de produccibn 2,020 "

Acerfa Eléctrica:

Material de carga 2,950 S//Ton de acero
Mano de obra 80 "
Energia eléctrica 550 "
"Materiales ' 80 "
Repuestos 5 "
Servicios asignados 150 "

Reservas de operacién 50

Costo de produccidn 3,865 "
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Total costo de produccibén SL/RN - H.E.: 3,855 s/./Ton acero

Costo de -capital 1,800 "
COSTO TOTAL 5,655 "

Los costos de produccién de acero utilizando arrabio o fierro esponja,
son aproximadamente iguales, la diferencia radica en el menor costo
de cepital del proceso SI/RN - Horno Eléctrico. E1 costo total para
este proceso es aproximademente 10% menor que en el proceso con Alto
Horno, por lo cuel se constituye en una alternativa ecofiomica para

capacidades menores a un milldn de toneladas al afio,

CONCLUSIONES

l.- Bajo condiciones locales particularmente adecuadas, la Reduccidén Direc-
ta, puede representar la solucién mas ventajosa desde el punto de vis-
ta _econbémico, Las condiciones que hacen viable el uso de este proceso

en algunos pafses son:

a) Disponibilidad del reductor apropiado
b) Capacidad de produccién requerida
c) Situacibén del mercado de chatarra, dado que el fierro esponja es un

buen sustituto de la chatarra

Se puede asegurar que el factor determinante de la aplicacion de la Re-
duccidn Directa es la disponibilidad del reductor apropiado en calidad
¥ precio, Las mayores posibilidades se presentan en aquellos lugares

en que se cuenta con abundante gas natural o carbbén no coquificable co-

mo es el caso nuestro,

Es evidente que la competencia entre los procesos de Reduccibn Directa
y Alto Horno se dan cuando se requieren producciones inferiores a un
millén de toneladas de acero al afio. En estos niveles, la inversidn por
tonelada instalada en plentas de Reduccibn Directa es bastante menor

que el equivalente para una planta en bease a Alto Horno.
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Comunmente, los paises que tienen una demanda de acero de menos de
un millén de toneladas son a la vez los de menores recursos finan-
cieros. En estos casos la Reduccidn Directa, se presenta como una

alternativa digna de ser tomada en cuenta.

Las perspectivas para desarrollar en el pafs los procesos de Reduc-
cibén Directa con reductor sblido para la produccidén de acero en hor-
nos eléctricos, son favorables, dado que los sgentes reductores usa-
dos en dichos procesos como carbones no coquizables, son mas baratos
que el coque que es importado y dado que en el futuro el precioc de

la energfa eléctrica serd cada vez mas favorable en relacibén al pre-

cio de coque,

Mientras no se tenga un cabal conocimiento de nuestras reservas de
carbdn coquizable, carbdn no coquizable, y gas natural, no se podré
variar fundamentalmente nuestra tecnologia en la produccién de ace-

ro, la cuel depende en la actuelidad de la produccién de arrabio

en Alto Horno y Acero en Convertidores ID, Dado que esta forma de
produccidén de acero depende de la importancidn de coque o de la im-
portacidn de carbone§ qoquificables, es necesario que lios sectores
encargados de dicho Eéﬁgﬁag‘realizen los meximos esfuerzos para de=-
terminar nuestras reservas de carbones coquificables si es que las
tenemos en un plazo no mayor de U4 afios y antes de la construccién de la

Siderfirgica de Nazca.

Aln existiendo carbdn coquizable en el pals, lo cuel justificeria con-
tinuar con la via actual Ge produccidn de acero, nuestras reservas de
carbdn no coquificable son tan importantes, que se deben realizar to-
dos los esfuerzos pcsibles para producir acero empleando los carbones

no coquizables en la obtencidén del fierro esponja, en procesos como

iw“ﬂf SL/RJ o KRUPP. El empleo de estos procesos 2largaria la duracidn

."de nuestras reservas de carbdn coquizable si es que las tuvieramos.

En la actualidad, se estz instalando en Chimbote una planta del tipo
SI/RN; para producir fierro esponja como sustituto de la chatarra im-
portada, con una capacidad de 130,000 Ton/afio. Las experiencias en
esta planta servirin para probar la bondad de dicho proceso con rela-
cidn a nuestros carbenes, pérmitiré también realizar los ajustes nece-

sarios.
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Con estas experiencias tendremos mayores elementos de juicio para
evaluar las dos elternativas, que estamos considerando, con mayor
profundided.

Para poder reslizar una evaluacibén definitiva, en el mediano plazo,
dado que la presente eveluzcidn solo pretende plantear el problema
2 todos los sectores involucrados, serd necesario realizar las si-

guientes actividades:

a) Realizar les prospecciones necesarias para determinar si realmen-
te el pals no tiene reservas de gas natural que justifiquen su
erpleo en Siderurg{a, para descartar asi el empleo de procesos

gue utilizen gas natural como agente reductor.

b) Realizar las prospecciones necesarias para determinar nuestras

reservas de carbdn coquificable y carbdn no coguificable.

c) Realizar las pruebas necesarias con los carbones coquificables
para determinar las reservas de que se dispone para la produc-

« ® .
cion de acero en Alto Horno y Convertidores ID.

d) Realizaar las pruebas necesarias en la planta de Reduccién Direc-
ta a instalerse en Chimbote, con distintos carbones, para deter-
minar las condiciones operativas que mejor se adapten a nuestros

carbones y minerales de fierro.

Las Plantas de Reduccibén Directa, se desarrollarin cada vez mis en
un futuro préximo. Este avance seri ya sea como complemento de las
plantas integradas existentes, suministrando sustituto de chatarra
de alta calidad a las acerias o bien como proceso bisico para ace-
rias pequefias. La preferencia por algin tipo especial de proceso
dependeré de la posibilidad de usar las materias primas disponibles
localmente.

Se debe tener en cuenta que la producccién de fierro esponja no debe=
depender solamente de las necesidades del=pafs, sino que se debe
tener en cuentas las perspectivas que ofrece el mercado internacio-

nal cada vez mas interesado en zbastecerse de prerreducidos,
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De la evaluacidn técnica se desprende que el factor determinante para
elegir una de las dos alternativas, réddica en la disponibilidad de car=
bdn en el pals. Solamente en la medida en que se conozca las reservas
de. carbbn coquizable y no coquizable podré darse prioridad a alguna de
las dos alternativas, por el momento en el pais tendré que segurise con

la via clésica de produccidn de acero.

Referente a la energfa eléctrica y dado que el potencial hidroelectri-
co del pals es considerable y considerando sobre todo las posibilida-
des que ofrece la hidroelectrica del Mantaro con sus actuales instala-
ciones y con su posibilidad de ampliacidn, podemos concluir que tanto

la Alternativa I y II son viables.

La evaluacibn ecoabmica indica que los costos de produccidén son aproxi-
madamente iguales para la Alternativa I y II, siendo el costo de capi-
tal menor para una instelacidén SL/RN - Horno Eléctrico, lo que permi-
tiréd disponer de un acero competitivo a nivel internacional. Por lo
tanto podemos decir que la combinacidn de una planta pare fierro espon-
ja con una aceria eléctrica, puede representar una solucién mas econd-
mica que la produccibn de acero por la via bisica, esto como consecuen-
cia de que los mayores costos de produccibén del horno eléectrico de ar-
co, comparados con las del LD, pueden ser compensados por los costos

mas bajos del reductor en la produccién del fierro esponja.

Se debe tener en cuenta que los procesos SL/RN o KRUPP combinados con
hornos eléctricos, permitirédn una integracidn nacional del ordel del
70%, dado que los recursos provenientes del exterior representarian

el 30% de la inversibén. Esta mayor participacidén nacional en la siderur-
gia seria un factor de promocibén al proceso de Industrializacidn del
pals, En la alternativa Alto Horno - LD, la varticipacibén nacional

seria del orden de 30%.
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IRNRTRODUCCIORN

Como parte del Plan Siderf(rgico Necional, se presenta un andlisis de

la Industria de Segunda Transformacién del Acero.

En el presente trabzjo, se analiza cada uno de los sectores de esta
industria, siendo los parimetros fundamentzles la proyeccidn de la de-
manda. de -los productos siderfrgicos de cads uno de los sectores y la
capacidad de transformacién de dichos productos. A partir de dichos da-
tos se analiza todo el sector, obteniéndose el porcentaje de utiliza-
cibn de la capacidad total de transformacibén de acero al afio 1973 y
1974k, proponiéndose el ritmo de crecimiento de la capacidad de produc-
cibn, tratando de expresarse en todo momento la compatibilidad e inter-
dependencia entre el Desarrollo Siderirgico Gel Pafs y el crecimiento

de la Industria de Transformacidn del Acero.
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1.~ DISTRIBUCION SECTORIAL DEI. ACERO

l.1. CONSULD APARENTE NACIOHAL POR SECTORES

FEn el siguiente cusdro se presenta la distribucién del consumo

- de acero por sectores.

Consumo de

Consumo de

100,003

Sectores ¢ 19583 | % 1973 ¢ 1974 {Acero 1973 |Acero 197k
Ton. Ton.

Agricultura y ganederia 1.58 4.58 k.o 20,230 22,000
Pesca 3.68 k.12 3.7 18,810 20,000 .
Mineria 12.83 9.81 8.8 45,740 43,000
Petrdleo ¢ 9.06 5.15 11.0 23,900 60,000
Industrial 49.93 52.37 56,0 253,133 303,100
Construccibn 21.05 15.83 { 1k.5 6k, 830 78,000
Energfa . - 1.0L 1.0 L, 760 5, C00
| Transporte 1.87 0.13 1.0 592 5,000

TOTAL | 100.00% 100.0% | 432,000 541,100

En el cuadro se puede observar que el Sector Industrial ha expe-

rimentado un importente crecimiento con relacidén el del afio 1968,

' d . .
esto se debe a que en ese yperiodo entraron en funcionemiento nue-

vas industries, al mismo tiempo que se limitabzn las Iwportacio-

nes y .se otorgabea la debida proteccibén a la Industrie Nacional.

E1l sector sgropecuario consume acerc en forma de berras de cons-

truceidén para sus edificaciones, productos tubulares y planchas

de acero especial pers sus erados y otras maquinarias para traba-

Jjar la tierra, etc. E1 Sector de Pesquerfa, consume generalmente

planches gruesas LAC para le construccidén de las embarcsciones

pesqueras.

E1 Sector Iliinero, consune acero en forma de berras; bolas para

molinos y rieles, también use berras de construccidn y perfiles -

pesados para la consiruccidn de sus naves y ctras edificacicnes

del sector.




20"

147

El Sector Petrolero, consune mayormente productos tubuleres para
el trensporte de petrbleo y tembién verfiles lo mismo que plan-
ches de eacero psra construir las torres de perforecidn y enormes

tanques de almecenamiento respectivo,

El Sector Industrial, consumre todo tipo de acero semitermineado
¥ los transforum en la diversided de productos finales que co-

<
nocenwos,

El Sector de la Construccidén, consume acero casi en su totalided
como barrzs v alembrdén de construccidn, perfiles livienos y pesa-
dos, vlanchas zincedas, onduledas y productos tubuleres; los que
se usarin para le construccién de viviendas y obres de infraes-

tructura.

El sector energético, consume el scero como perfiles para hacer
las torres aue soportan los cebles gue transporten la corriente

eléctrica, etec.

E1l Sector Transporte, consume. acero principslmente en forma de

rieles pare. los ferrocerriles y su repsracibn respectiva.

IIDUSIRIA METAL MECANICA

"E1 objetivo de este capitulo es determinar la cantidad de scero que

procesa el Sector letsl-lecénico. A este industria se le conoce tau-
bién con el nombre de Industria de productos metilicos y esta compren-
dida por todas aquellas empresas que fabrican productos correspondien-

tes & la Divisidén 35 del Ministerio de Industria y Turismo,.

Para determinar la demenda de 2cero de este sector, se tomaron datos
de encuestas realizsdas en las diversas empresas del sector y las

estadisticas proporcionedas por el liinisterio de Industria y Turisme.
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2.1. DESAGRTGACION DLEI, ACERO CONSUMIDO POR EL SECTCR

En el presente cuzadro se presente el consumo desagregado de pro-
ductos siderirgicos del sector netal-mecénico para el afio 1973
¥ 197k, Se puede sprecier que el sector utilizd un totsl de
190,235 toneladas en el efio 1973 y 223,353 toneladas en el eafio
197k

2.2, PROYECCION DE LA DENANDA FEN EL SECTOR METAL MECARICO

Para proyectar la demznda de acero Jde ecste sector, se ha tomado
coxo punto inicizl la cantidad de acero eonsumido en el ailio 1973
y 1974, por todas las empresas que conforman la Industria ketal
‘Mecbnica. Luego se he realizado la proyeécién teniendo en cuenta
la tesa de crecimiento del sector metsl mecénico suministrado
por el liinisterio de Industrias para 1576 - 1978. Estos fueron
los datos bésicos raxrs elsborer la demanda de acero para la fa-
bricacién de productos metilicos, que mostrsmos en el cuadro

siguiente, hasts el afio 1990,

La tesa de crecimiento comprende dos etespas; le primera ha sido
elaboreda teniendo en cuenta los proyectos de las instalaciones
que se herdn en los préximos efios y es de un 17% hesta el afio
1973; en la segunds etapa se ha considerado una tasa de creci-
miento menor de 10% dindole asi una categorie de probable a la

proyeccidén hasta el afio 1990,

Las caentidades proyectadas pare los distintos afios y el grafico
en el que se.aprecia mejor el crecimiento se presenta a conti-

nuscidn:



CONSUIMD DESAGREGADO DE FRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTOR METAL MECANICO

(Expresado en T.M.)

DEVISION S E C T O R 1973 % 1974 %
35 SECTOR METAL MECANICO 1190235 100 223353 100
35.1 FCA. CUCHILIERIA, HFRRAMIENTAS MAN, Y ART. FERRETERIA 7976 L1 9530 4.2
.' 35.1.1. - Cuchilleris . . ' Lh29 5510

' 35.1.2. --= Herramientas menuales " 973 1842
35.1.3. - Articulos de ferreteria 2074 2178
35.2. FCA. MUEBIES Y ACCESORIOS DE METAL Ly57 2.3 L4524 2.0
35.2,1. - Muebles y accesorios de metal - JlsT 452U
35.3 FCA, PRODUCTOS METALICOS ESTRUCTURALES L8443 25.6 55723 25.0
35.3.1. - Elementos estructurales de acero 8930 8994
35.3.2, ~ Puertas y ventenas . 19208 "19510
35.3.3. - Tubos de acero 20305. 27219
35.4 ¢ FCA. PROD, O ESPECIFICADOS EXCEP, MAQUINAS Y EQUIPOS 129359 - 68.0 148576 66.5
35.'4.1. - Envases hojalata y tapas corona WTTT 49112
35.k4.2. - Cilindros y depdsitos de acero 6346 6450
35.4.3. - Prod, cables, clambre y tornillos 21661 23256
35.4.4, - Electrodos o7 6257
35.4.5. -= Cocinas a kerosene y gas 5992 3951
35.4.6. - Catres . 6057 6950
35._1&.-7. - Producciones metalices pequefias y otros no clasif, - 39549 ° 52600

VARTOS - - 5000 2.3

FUENTE: SIDERPTRU - Dpto. Investigacidn y Desarrollo de Mercedo

60T
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Demanda de Prod,
Afio Siderdrgicos
TON.
1973 190,235
1974 . 222,575
1975 260,413
- 1976 304,683
1977 . 396,479
1978 117,030
1979 458,788
1980 504, 667
1981 555,134
1982 610, 647
1933 671,712
1984 733,883
1985 812,771
1986 89k, 0l8
1937 - 983,153
1938 1'081,798
1989 1'189,978
1990 1'308,976

243. CAPACIDAD UTILIZADA DZT. SECTOR METAL }ECANICO

Pere spreciasr la cepacided utilizade del sector, es decir la ca-
pacidad promedio & la que estén trebejendo les empreses egrupadas
en Industria i‘etal Meclnics, utilizamos como fuente de informa-
cién les estadisticas del Ministerio de Industries; en las cuales
figura la cepacidad de produccidn utilizads por cada empresa, con

relecién a la capacided mfxima de produccidn.

Se obtuvo asi, informacidn de un buen nimero de empresas que
globslmente consumen el 75% del toneleje total del sector Indus-

triel, siendo un porcentaje ncepteble para obtener la capacidad



CAPACIDAD DE PRODUCCION UTILIZADA DEL SECTOR METAL MECANICO EN FUNCION

DE PRODUCTOS SIDERURGICOS

(Expresado en T,H,)

Produceién Capacided Capacidad
Divisién 8 2 C T 0 R 1974 Utilizeda % | Instelada 197h

35 SECTOR METAL MECANICO 223353 59 377075
35.1 FCA, CUCHILLLRIA, BERRAMIENT._I.‘AS MAN, Y ART. DE FERRETERIA 9520 64 14834
35.1.1. - Cuchillerfa . 5510 70 7871
35.1.2. - Herremientas manuales 18L2 49 3759
- 35.1.3. - Articulos de ferreterf{a 2178 68 3203
35.2 F'CA, MUEBLES Y ACCESOI-QIOS DE METAL 450l 68 6652
35.2.1. - Muebles'y sccesorios de metal 452k 68 6652
35.3 FCA. PRODUCTOS METALICOS ESTRUTURALES 55723 I s 103118
35.3.1. ‘= Elementos estructurales de acero 899k 80 11242
35.3.2. - Puertas y ventanas 19510 - 65 30015
35.3.3. - Tubos de acero 27219 LYy 61861
35.4 FCA. FROD. NO ESPECIFICADOS EXCEP. MAQUINAS Y EQUIFOS 148576 60 2453529
35.4.1. - Envases de hojalata y tapas corona 49112 52 9hkhé
35.4.2, - Cilindros y Gep8sitos de acero 6150 66 9772
35.4.3. - Produccién ceble, alambre ¥y tornillos 23256 T0 33222
35.k.k, = Electrodos 6257 64 9776.
35.%.5. = Cocines & kerosene y ges 3959 66 5098
35.4.6. - Cetres ' 62950 70 9928
35.4.7. - Producciones metélicas pequefias y otros no clesificedas 52600 64 82187
VARIOS 5000 70 T1k2

FUENTE: PIAN SIDERURGICO NACIOMA - SIDERFERU
INVESTIGACION Y DESARROLLO DE MERCADO - SIDERFPERU

ST
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utilizada representativa del sector,

En el cuedro siguiente se presenta el porcentaje, capacidsd de
produccidn utilizads por el sector metal-mecnico en & afio 197k,
lo cuel nos ha permitido determiner la capacidad néxima de pro-
cesemiento de productos siderfirgicos del sector que es del orden

de 377,000 tonelsdas por efio.

DEMAITDA DE PRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTO METAL MECANICO

VERSUC CAFACIDAD PARA PROCECSAR DICHD ACERC EN EL SECTOR

En el cusdro se presenta la demsnda de productos siderirgicos del
sector metal?mecénico y 1la capecidad de produccidn- del sector en
el afio 1973 y 197k. Asf tenemos que en el afio 1973 todo el sector
utilizd el 55% de su caspacided instalsds y en el afio 197k el 59%
de su cepacidsd , ¥ se espera gue en el afio 1976 este trabajendo
al 87%, es decir de continuer el ritmo de crecimiento de los Q.-
timcs afios, el sector tendréd que incrementar su cepacided de pro-

.’ - ~ o
duccidén en un 12% cada afio como promedio,
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3.~ INDUSTRIAS DE CONSTRUCCION DE MAQUINARIAS FO ELECTRICAS

Tl objetivo de este capitulo es determinar la caentidad de acero que
procesa el sector construccién de maquinarias no eléctricas. Este
sector este integrado por todas squelles empresas que febrican pro-
ductos correspondientes s la Divisibén 36 del MNinisterio de Industria

¥y Turismo.

Para determinar el consumo de productos siderGrgicos de este sector
ge consideraron. los datos procedentes de encuestaes rezlizadas por
SIDERFERU y los datos suministredos por el Devartamento de Estadfs-

ticas del Ministerio de Industria y Turismo.

3.1, DESAGREGACION DEL ACERO CONSUIIDO FOR EL SECTOR

En el siguiente cuadro se presenta el consumo deszgregado de
productos siderirgices del sector de construceibn de maquina-

rias no eléctrices para el afio 1973 y 197k.

3.2. PROYECCION DE LA DEMANDA DE FRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTOR

CONSTRUCCION DE MAQUINARTIA IO ELECTRICA

Partiendo del consumo de productos sideri(irgicos del efio 1973

y 1974 se prosedib e proyecter la demenda, segin la tasa de creci-
miento suministrada por el IZIT hasta el afio 1978 y que es del
orden de 18% y a partir de 1979, con una tasa de crecimiento
probable del orden de 11%. Esta diferencia se debe a que el

18% de crecimiento, es considerado como factible en vista

que ya se conocen los proyectos que se van a realizar en los

} zfios préximos., En cambio a partir de 1979 se ha considera-

do un crecimiento probzble del sector.



CONSUMO DESAGREGADO DE PRODUCTOS SIDERURGICOS DEYL SECTOR DE

CONS'RUCCION DE MAQUINARIA NO ELECTRICA

(Expresedo en T.M,)

Divisidn | s E C T O R : 1973 % 197k %
36 INDUSTRIA CONSTRUCCION MAQUINARIA NO EIECTRICA 1723k 100 20143 100
36.2 CONSTRUCCION MAQUINAS Y EQUIPOS PARA AGRICULTURA . 500 3 130 0.6
36.6 CONST. MAQ. Y EQUIPOS NO ESP. EXCEP, MAQ. EIECTRIC. 16734 97 : 20013 99.L
36.6.1. - Borbas : : 892 5.0 1572 8.0
36.6.2. - Acondicionadores de aire ' 7 0.5 109 0.5
36.6.3. - Lavadoras y refrigeradoras electrodomésticas 6331 38.0 ' 5573 ~ 23.0
26.6.1t. | - Calderos | 5097 30.0 - 7769 39.0
36.6.5. - Varios %337 26,5 4990 24,5

§9
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Demande de Productos
e Siderfrgicos Ton,
11973 17,368
197h 20,494
1975 24,183
1976 28,536
1977 33,673
1978 33,734
1979 4l, 205
1930 - 18,957
1931 ' 54,3h2
1952 - €0, 320
1983 66,955
1984 T4, 320
1935 - 82,1495
1936 91, 569
1987 101,6k42
1938 112,823
1989 125,23k
1990 139,009

3+¢3¢ CAPACIDAD UTILIZADA

Para calcular la capacidad utilizade del sector se hen conside-
rado erpresas que en conjunto consumen el Th% de todo el acero
. . . . 14
insumido por el sector de construccidén de mequineria no eléc-

trica.

E1l porcentaje de capacidad utilizada por las empreses del sec-
tor en el afio 1973 fué de 45% eproximadamente, y en el afio
1974 fué de 605, Teniendo en consecuencia una capacidad ociosa
de L0% a1 afio 197L,



" CAPACIDAD DE PRODUCCION UTILIZADA DEL SECTOR DE CONSTRUCCION

DE NAQUINARIA HO EIECTRICA EN FUNCION DE PRODUCTOS SIDTRURGICOS

Precduccion Cepacidad Cepacidad
Divisibn S ect or 197k utilizede % | instalada %
36 INDUSTRIA CONSTRUCCION MAQUINARIA IO EIECTRICA 20143 60 33236
36.2 CONSTRUCCION MAQUINMARIA Y EQUIPO PARA AGRICULTURA 130 )ITo} 325
36.‘6- CONSTRUCCION I‘-:II‘aQ,UINARIA 'Y EQUIPO NO ESP., EXCEP, MAQ.BIEC, - 20013 60 32911
36.6.1. - Bombas 572 80 1955
36.6.2. - Acondicicnadores de aire - 109 70 155
26.6.3. - Lavadoras y Refrigeradoras Electro domésticas 5573 63 us
36.6.4, - Celderos 7769 s7 13629
36.6.5. - Varios 4990 60 83156

G
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En el siguiente cucdro se presentan los porcentajes de capacidad
de produccidn utilize ada del. sector de construccidn Ge maquinarias
no eléctrices con respecto a su wéxima cepacided de procesamiento
de productos siderirgicos gque es del orden de aproximadamente
3,000 Ten/afio,

DEANDA DE IRCLUGTOS SIDZRURGICOS DRL SECTOR DE CONSTRUCCION DE

HAQUINARTS 10 ZLECTRICAS VERSUS CAPACIDAD PARA PROCESAR DICH!

LCERO N EI: CLCTOR

En el cuadro se presenta la dexande de -acero del sector construc-

I'd
~

cidn de maguinaria no elécirica y la capacidad de produccidn ol

afio 197t pars proceser Gicho scero. Asi tenemos oguve en el afio
1973 el sector utiliz

1974 el 60 de su cepacidnd. Se espera que en el afio 1977 esté
L D 3 |

O\

el k5% de su capacidzd insteleda y el efio

utilizando mis del 80% de su cepecided instalada, por lo que
este cector deberd amplisr su capacided = un ritmé de por 1o me-
nos 12% sobre su cepacidad 1nstalaoa ceda afio @ partir de 1976

y durante el periodo que se esté considerando.,
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.~ CONSTRUCCION DE MAQUINARIA EIECTRICA

El objetivo de este capitulo es determinar la cantidad de acero que
procesa el sector de construccién de mequinarie eléctrica. Este sec-
tor esta integrado por todas aquelles empresas que faebrican produc-

tos correspondientes & la Divisién 37 del Ministerio de Industria y

Turismo,

Pars determinar el consumo de productos siderirgicos de este sector,
se considereron los datos procedentes de encuestas realizadas por
SIDERFFRU y los detos suministrados por el Departemento de Estad{s-

ticas del Ministerio de Industriz y Turismo.

4,1, DESAGREGACION DEL ACERO CONSUMIDO POR EL SECTOR

En el siguiente cuadro se presenta el consumo desagregado de pro-
ductos sidertrgicos del sector de construccidén de maquinerias
eléctricas en el afio 1973 y 1974. Se puede epreciar que el sec-
tor utilizb un total de 6,885 Ton. en el afio 1973 y 6,810 Ton,

en el afio 197k,

4,2, PROYECCION DE LA DEMANDA

Para proyectar la demands se utiliéa como referencia la tasa de
crecimiento del sector suministrada por el MIT, asi tenemos 20%
heste el afio 1978 y 12% a partir del afio 1979.

Los resultados obtenidos se muestran en el cuadro siguiente 3



CONSUMO DESAGREGADO DE PRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTCR

DE CONSTRUCCION DE IMAQUINARIA ELECTRICA

Divisibn _ | S e ¢t o r | 1973 % 1974 %
37 | CONSTRUCCION MAQUINARIA EIECERICA _ ' 1 6835 100 6310 100
37.1 CONSTRUCCION MAQUINAS ¥ APARATOS INDUSTRIALES ELECTRICOS 1942 28.6 1245 18.2
37.2 CONSTRUCCION EQUIPOS Y APARATOS RADIO, TRIEVISTON ¥ COmN Ce 55 0.8 263 3.8
37.3 CONSTIRUCCION APARATOS Y ACOESORIOS FIECTRICOS USO DOLESTICO 2086 30.0 2259 33.0
37.4 CONSTRUCCION APARATOS Y SUMINISTROS ELECTRICOS NO ESPECIF, 2802 Lo,k 3043 45,0
37.4.1. - Cables y alaﬁﬁ:re's con aislamiento _ | 4 196 7.0 L3 M
37.4.2.] - Acumiledores y piles - 1210 43,0 148k 18.6
37.4.3.] - Productos no especificados | | 1396 50.0 1516 | 50.0
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Afio ACERO
1973 6880
197k 6810
1975 8170
1976 9800
1977 11700
1978 14100
1979 15800
1980 17700
1981 19800
1932. . 22200
1983 24800
1984 27800
1935 31200
1986 : 3k900
1937 39100
1988 43800
1939 19100
1990 55000

4,3, CAPACT®AD UTILIZADA

El porcenteje de capacidad utilizada del sector en el afio 1973
fue de 55% como promedio y en el afio 1974k el porcentaje de capa-

cidad utilizada fue de 649,

En el siguiente cuadro se presentan los porcentajes de capacidad
de procesamiento de acero utilizado por el sector en el afic 19Tk,
lo cual nos permite calculer una capacidad mixima de procesamien-
to de productos siderfirgicos del sector de 10,000 T.}./afio en el
afio 1974,



CAPACIDAD DE PRODUCCION UTILIZADA DEL SECTOR DE CONSTRUCCION

DE MAQUINARIA ELECTRICA EN FUNCION DE YRODUCTOS SIDERURGICOS

-Producecidn Cepzcidad Capacidad

Divisidn S ect or 1974 Utilizada ¢ Inst. 1974
37 CONSTRUCCION FAQUINARIA EIECTRICA 6810 64 10523
37.1 CONSTRUCCION MAQUINAS Y APARATOS INDUST. EIECTRICOS 1245 71 1753
37.2 CONSTRUCCION EQUIPOS Y APARATOS RADIO, TELEV. Y COMUNIC. 263 72 365
37.3 CONSTRUCCION APARATOS Y ACCES. ELECT. USO DOMESTICO 2259 59 3828
37k CONSTRUCCION APARATOS ¥ SUMINIST. ELECT. NO ESPECIF. 3043 66 4582
37.4.1. - Cebles y alambres con aislamiento 43 63 68
37.h.2. - Acumuladores y pilas 1484 68 2182

37.4.3. - Productos no especificados 1516 65 2332
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4,4, DEMAXDA DE PRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTOR DB CONSTRUCCION

DE I'AQUINARTA ELECTRICA VERSUS CAPACIDAD PARA PROCESAR DICHO

ACERO Ell EL SECTOR

En el cuadro se presenta la demeznda de acero del sector de

construccidn de msquineria eléctrica versus capacidad de pro-
duccidn del sector el afio 19T4. Asi tenemos que el sector tra-
bajb 2l 55% de su copecidad en el afio 1973, al 64% de su capa~
cidad en el afio 1974 y se espera que en el afio 1976 este tra-

bajando 2l 100% de su capacidad.

Iste sector deberé incrementar en un 15% de su capacidad de

produccidn cada efio,

5.= INDUSTRIAS DI CONMNSTRUCCIOIN Di MATERIAL DE TRAISPORTE

El objetivo de este capftulo es determinar la cantidad de acero gue
procesa el sector de construccidn de iraterizl de transporte. Este
sector esta integrado por todas aquellas empresas que fabricean pro-
ductos correspondientes a la Divisidn 38 del IMinisterio de Industria

¥y Turismo,

Para determinar el consumo de productos siderirgicos de este sector,
se consideraron los datos procedentes de encuestas realizadas por
SIDERFERU y los datos suministrados por el departamento de Estad{s-

ticas del linisterio de Industria y Turismo.

5e¢1. DESAGREGACION DEL ACERO CONSUMIDO POR EL SECTOR

En el siguiente cuadro se presenta el consumo desagregado .de
productos siderﬁrgicos del sector de construccibén de msterieal
de transporte en el eafio 1973 Yy 197h. Se aprecie que todo el
sector utilizé un total de 6,885 Ton., de productos sideriirgi-
cos en el afio 1973 ¥y de §,810 en el afio 197k,



CONSUMO DESAGREGADO DE PRODUCTOS SIDIZRURGICOS DEL

SECTOR DE CONSTRUCCION DE MATERTAL DZ TRANSPORTE

Divisién S ect or 1972 A 2974 9

38 - INDUSTRIAS DE CONSTRUCCION MATERIAL DE TRANSPORTE 35182 100.0 47841 100.0
38.1 CONSTRUCCIONES NAVAILFS Y REPARACIONES BARCOS 17945 51.0 19269 10,0
38.3 FABRICACION VENICULOS AUTOMOVIIES 10210 29.0 18732 39.0
38.3.1. - Carrocerias y tolves de volquete 29210 29 Y226 23
38.3.2. - Piezas y accesorios pare vehiculos, automoviles 7300 71’ 14513 7
38.4 FABRICACION MOTOCICIETAS Y BICICIETAS 78 0.2 384 1.0
38.5 ¢ OTRAS EMPRESAS NO ESFECIFICADAS 699 | ohlk9 20.0

19.8
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5+2. PROYECCION DE LA DEIANDA

La demenda de este se ha proyectedo con vna tasa de crecimiento
equivalente a 15% hasta el afio 1978 segﬁn datos suministrados

por el MIT. A partir de 1979, se ha considerado una tesa prome-

dio de 10%
Afio Acero J'
T.M.
1973 35,182
197k 47,841
1975 55,000
1976 63,200
1977 72,700
1978 83,600
1979 92,000
1930 101,200
1981 111,000
1982 122,500
1983 ¢ 134,700
198k 148,200
1985 163,000
1986 . 179, 300
1987 197,000
1988 216,700
1989 238,000
1990 262,200

5.3, CAPACIDAD UTILIZADA DEL SECTOR

Las empresas del sector emplearon solamente el 45% de su capa-
cidad instalada en el efio 1973 y el 58% en el aiio 19Th.



5:’4’.
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Se espera que para el afio 1977 estén trebajando al 80% de su

cepacidad.

DEMAIDA D5 ACERO DEL SECTOR DE CONSTRUCCION DE MATERIAL DE

TRANSPORTE VERSUS CAPACIDAD PARA PROCESAR DICHO ACERO EN EL

SECTOR

En el siguiente cuadro se presenta la demanda de acero del sec-
tor de construccibn de material de trensporte versus lé capaci-
é2d de dicho acero en el sector, Asi tenermos que para procesar
el afio 1973 todo el sector trebejd al 45% de la capacidad ¥y en
el afio 1974 trabajé al 58% de su cgpacidad y se espera que &l
afio 1976 esté trabejando al 80% de su capacidad, Por lo tento
este sector tendrs que implementarse a partir del afio 1978 a
un ritmo de crecimiento de su capacidad de produccibén de 12% co-

mo promedio cade efio,
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6.~ ACERO PARA BIENES DE CONSUMO Y DE CAPITAL

Basendonos en la desagregacibn del consumo del acero incluida impor-
tacidn, para cada uno de los 4 sectores que constituyen la Industria
de transformacibn, se puede tener una idea el afio 1973 de la centidad
de acero que se usa pare bienes de consumo, y el tonelaje que se usa
vara fabricer bienes de capital. Para esto vamos a hacer algunes epro-

ximaciones que hasta cierto punto son .consistentes:

Bienes - Bienes
Industria Metal Mecénica ' Consumo Capital

- Cuchilleria ' 4,929 5 e
- Herremientes manuales ) - - 973
- Articulos de ferretarfe 1,24k 830
- Muebles y accesorios de metal 1,337 3,119
- Elementos estructurales de acero ST 8,930
- Puertas y ventanas _ 19,208 _ - -
- Tubos de-acero _ - 15,230 5,075
- Envases de hojalata y tapas corona W, 777 - -
- Cilindros y depdsitos de acero 5,076 1,270
- Productos de cable y alambre, calvos, '

tornillos 19, k95 2,166
--Electrodos ' ‘ : + g s 2,987 - 1,990
~ Cocinas é kérosene Y ges 5,992 - -
- Catres : 6,057 -
- Otros (distribucién por comerciantes) 27,684 11,864
Industria de Maquinaria No Eléctrica
- Construccibén de maquinaria y equipo

para agricultura ; - - 500
- Bombas - - 892
- Acondicionadores de aire ' - - 7
- Lavadoras y refrigeracién electrodoméstica 6,331 - - -
- Calderas . .- 5,097

- Otros _ L8 L, 337
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~ Bienes Bienes
s i X 2.2 : ;
Industria Metal lMecénica Consumo Cepital
‘Industria de Maguinaria Eléctrica
- Construcclon de mequlan vy aparatos
industrieles eléctricos i e 1,9k2
- Construc01on de eguipos de radio y .
televisidn : 55 - -
- Construcczon de angracos y accesorios ‘
eléctricos de uso doméstico | _ 1,298 N
- Ceble y alambres con eislamiento 98 ' 98
~ Pilzs ' 1,210 - -
- Ctros _ ' 693 698
Industria de lsterisl de Transporte
- Construcciones naveles ¥y reparacidn de '
barcos . 17,945
- Carrocerias y tolvas de volquete _ 2,910
- Plezes Yy &ccesorios para vehlculos y
autombviles 3,650 3,650
- FPebricacibdn de motocicletas y bici- ’
cletas 78 - =
~ Varias empresas ' 935 2,298
TOTAL - 171,198 80,831
684, 32,

ANALISTS DE LA INDUSTRIA TOTAL DE TRANSFORMACTION DEL ACERO

En los cuatro capitulos anteriores, se ha mencionedo a los cuatro
tipos de Industrias que constituyen la Industria de Transformecidn
del Acero. En ellos se informd acerce de la cantidad de acero que
consumfa cada sector Industrial; ahora se hard el anilisis para to-

da la Industria de Segunda Transformecidén del Acero.

Ll siguiente cuadro indica la cantidad de acero que fluye hacia ca-

da sector y su respectivo porcentaje.
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Total. Acero

Total Acero

7-"‘

En el cuadro ce puede observer que:

Sector Industrial 1973 a 1974 o

: T.M. TOLIO ’
1) Industria MNetal Mecénica 190, 235 75.15 223,353 73.8
2) Ind. de Const. miguines no eldet. 17, 368 6.36 20,143 6.6
3) Ind. e Censt. méiquinss eléctric. 7,069 2.79 6,810 2.2
k) Ind. de Const. meteriel trensporte 35,182 13.89 h7,8hl- 15.8
5) Industrizs variss . 3,26k 1.29 5,000 1.6

THDUSTRIA DE TRANSFORMACION DEL
ACERO 253,138 303,147 | 100.00%

- Las industrias que se dedican & la construccidn de maquinarfas ectén

representades por los porcentajes més bejos, esto ovbedece a que el

pais se encuentra todavia en un bajo nivel de dessrrollo industriel.

- En lo que respecta al sector metsl mecénico, el porcentaje promedio
en dos afios de TU$ se considera demasiado alto, dado que en un peis

mediemente desarrollado, la industria metel mecfnica deve de oscilar

eproximadamente entre un 50 - GC%. Siendo a su vez mayor el porcentea-

. o 2 N . .
je del sector de produccion de mequinarie,

que este es el sector que mas se aproxima a un porcentzje normal ya

- BEn lo referente 21 sector de material de transporte, se puede decir

que con un 15% como promedio en dos afios, no esta lejos del rango

‘de 20 - 25%, propio de los pefises en proceso de desarrollo,

T.1. PROYECCION DX LA DEMANDA DE TODA A INDUSTRIA DE TRANSFORFACION

DEL ACERO

La cantidad de productos sider(rgicos que se debe sbestecer a la
industria de tronsformacidn del acers, se ha determinedo a partir
del consumo de productos siderfirgicos en el efio 1973 y 1974, pro-

/4 . . o o
yectandose con les siguientes tasas de crecimiento,
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Hesta el afio 1978, el incremento eés de 17%, a partir de 1979 has~
te el efio 1990 es de 10% que se considers como una tesa de creci-

niento probable,

o . . I'd
El siguiente curdro nos muestra la demanda de productos siderur-

gicos de la Industrie de Segunda Transformscibén del Acero.

Acero
dro .M.
1973 253,138
197k 296,171
1975 346, 521
1976 ‘hos, b29
1977 47k, 352
1978 551, 992
1979 610, 491,
1980 671, 540
1981 738, 694
1932 812, 564
1983 893,820
198k . 983,202
1985 1'031,522 -
1986 1'139,675
1987 1'308,6Lk2
1988 1'439, 506
1989 1'583,457
1990 1,741,803

T.2. CAPACIDAD UTILIZADA Di LA INDUSTRIA DE TRANSFORIACICIT DEL ACERO

Considerando el consumo de productos siderirgicos de cada sector
¥y el porcentaje de capacidad utilizada se ha preparado el siguien-
te cuzdro, en el cusl se muestra la produccidn y la capacidad

instelada de tode la Industria de Segunda transformacibén del Ace-



Produccidn

9 capacidad{Capaciked Produccibn % cepacidadjCapacidad
1973 - utilizada}Inst.1973 197k utilizadaInst.1974
Industria Metal MecZnica 190,235 55 345,881 223,353 59 373, 56l
Ind. de maquineria no eléctrica 17,368 45 38,595 | 20,143 60 33, 571
Ind. de maquinaria eléctrica 7,069 55 ‘12, 852 6,810 6L 10, 640
Ind. de material de transporte 35,132 45 76,182 47,341 58 8n, 434
Industrias varias 3,28hL &0 5,473 5,000 60 3,333
TOTAL INDUSTRIA TRANSFORMACION ACERO { 253,138 53 180,983 | 303,147 59 513,502 170
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Se éprecia que la Industria de Transformecidén del Acero en el
Peri, tiene una cepacidad instalsda actuelmente de 180,000 Ton/
efio, o sea que actuelmente todas las industrias nacionales que
trensformen los productos siderrgicos pueden sbsorver en con-
Junto un tonelaje del orcden de medio millon Ge toneledas, lo

que equivele a 700,000 Ton/afio de acero liquido.

DEMANDA VERSUS CAPACIDAD DE PRODUCCION DEL SECTOR INDUSTRIAL

En el cuadro NY 00l se presenta la demanda de acero del sector
Industriel versus la capacidad para producir dicho acero en el
aflo 1974, En el afio 1973 todo el sector Industriel trebejd el

53% de su cepacidad y en el efio 1974 2l 59% de su capacidad, se
espera que para el afio 197G, esté trabejendo =1 855, asi es que

no se hen. inplementado algunos proyectos durente él afio 1974 y

-1975.

El sector deberf smpliar su cevacided de produccidn s un ritmo
conStante, qQue acompefie al crecimiento de ls demande. Anslizen-
do el cuadro se observa que el sector Industriel tendria que in-
crementer su capacidad de produccidén en un 12% cade efio como mi-
nimo, o sea Qque deberé empliar su capec¢idad actual 7 & 8 veces

durente los prdximos 20 efios.

CRECIIIENTO DE LA TIDUSTRIA DE TRAWSFORIACION DEL ACERO Y SU

-RELACION CON LL DESARROLLO SIDERURGICO DoL PAIS

En el cuadro N° OOl se muestra gue la necesidad de productos si-
dertirgicos de la Industriz de Trensformacién del Acero es del
orden de 57% del totzl de la produccidén de productos siderfrgicos

del pais.

Este porcentaje se tretarfs de superar durante el perfodo 1976-
1995, hesta alcsnzar cifras entre GO y 65%.
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Pera que el crecimiento siderﬁrgiéo del pais sea sostenido, es
necesario que la demende de productos siderfirgicos del sector
Industriel crezca a un 11% como promedio, para lo cual sera tem-
bién necesario que el sector Industrial erplie su cepacidad de

produccidn s un ritmo de 129 cada efio.

Es indudable que para hacer posible el desarrollo siderirgico
del pails, debe existir en todo momento compatibilidad entre el
incremento de la produccién siderfrgica y el. crecimiento del secw
tor Industrial, ya que ademfs de insumir el 57% de le produccidn
siderlirgica, es el sector que en base principalmente al acero,
produce bienes de capitel que vromeven el desarrollo econdmico
del paie, que & su vez promueve un mayor uso de acero en todos

los sectores.

7.5. IEVERSION DE IA INDUSTRIA DE SEGUNDA TRANSFORMACION DTL ACTRO

7.5.1. VAIOR BRUTO D& L& PRODUCCICH DE TA INDUSTRIA DE STGUNDA

TRAITSFORMACION DEL ACERO

8 e c v o1 ° 1971 1972 1973

Totel Sector Manufacturero 138234 150753

Porcentaje de la Ind., de febricacidn
de prod. metédlicos, maquinaria y )
equipo 12.5% 13.8% | 1h.0%

Porcenteje de la Ind. de segunda
transformacion del &cero
(907 de la anterior) 11.3%

Velor Bruto de Prod., de la Ind.
de segunda, trensformacidn del acero - = 23630
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7.5.2. CAICULO DE LA INVERSIOLN ANUAL

Valor Bruto de Produccidn de le. Ind. milloncs
de segunda transformacidn del ecero 23,630 de soles
Indice de rotacién del ectivo fTijo: 2
Indice de rotncidn del activo total:l

Velor del zctivo tobtel de la Industria

de segunde. transformecidn del acero a millones
precios de 1973 23,600 ge soles
Cepacidad ectusl de le Industrie de
segunda tronstforaacidn del acero 5G0, 000 T,H,/zfio
Cepecidad =1 afio 1995 3'000,000 T,M./sfio
4 I . 'Y
Inver51o? reqagrld& vare sextriplicar p nillones
la cepacided 23,000 x 6 = 141,600 ge soles
Inversibn snusl en la Industria de
v s £ N
segunds, trancformacidn del zcero, ecorde millones
- . 2 .
con los plenes del Desarrollo Siderdrgico 6,000 ge soles
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PLAHD SIDERURGICO NACIOHAL

SITUACION DE IA INDUSTRIA SIDERURGICA

- NACTOIAL

COMPOSICION DE LA IWDUSTRIA

CLASIFICACION DE LAS INDUSTRIAS

DESCRIPCION DE IA INDUSTRIA EXISTEINE

3.1.
3.2,
3.3.
3.k
3.5.

Instslaciones de SIDERPERY

Planes de Desarrollo de SIDERPERU
Instalaciones de ACEROS AREQUIPA S,A,
Instalaciones de ACEROS PERUANOS S.A.

Fundiciones

UTILIZACION DZ IA CAPACIDAD IHSTALADA

CAPACIDAD DESBALANCEADA
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COMPOSICION DE LA INDUSTRIA

Para el propdsito del presente estudio se consideran como pertenecien-
tes al sector siderdrgico las actividades produétivas que abarcan des-
de el beneficio del mineral de hierro u otros insumos como fierro es-
ponja o chatarra para obtener hierro primerio o acero hasta su trans-
formacidn en productos terminedos por procesos de leminacidn o forjado,
productos que a su vez sirven de insumos & la industria manufacturera

o pueden ser enpleados directamente en otras industrias.

Se consideran dentro del Sector de las Fundiciones, dado que sus insumos
principales son la chaterrza y arrsbio. E1 errabio es suministrado por la
Siderurgfa Bisica v en lo que se refiere a la chabarre, teniendo.en cuen-
ta que esta se requiere tento, para las Siderurgia Bésica como para las
Fundiciones, y considerando también la pocé digponibilidad de este insu-
o en el pals, serd que se sustituya por hierro esponja en un porcentsje
optimo, para lo cual ser& neceszrio planificsr la distribucibn tanto de
hierro esponja como de chaterra y esto debera hacerse dentro del Plan

General del Deserrollo Sidertrgico,

_Es indudeble que la inclusidn dentro del sector de les plantas relesmina-

doras este bastante justificado y no es necesario realizar msyores co=

mentarios.

CLASIFICACION DE IAS INDUSTRIAS

Ias instelaciones siderf(rgicas se clasifican en planias integradas, semi-
integradas y no irtegradas. Las plantas integradas son aquellss que in-

corporen desde la prevaracién de materias primas hasta la elaboracibn de

~los productos terminados; las plantas semi-integradas incorporen los pro-

cesos de ‘sceracibén y terminado y las plantas no integradas snn aquellas

que poseen solamente procesos de laminacién o forjado.
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WES SIDERURGICAS

Plantas Integradas:

Plenta

FUIDICIONE

<
»

Q
V]

. /’ o 4
Fmpresa Siderurgica. del Peru

Yo Integrsdas:
Aceros Arequipa S.A.

Acero Peruano S.A.

Fetalurgica Peruvana S.A,
Callao

I d
Cardenas

- « I
Fundieion
- « /
Muwmdicion

. rd
Fundieion Moreno
V4

Fundicion
Hidrostal

Fundicidn

River

S.A.
Ventanilla
Tundicidn Haleable
Fundicidn Centrifuga
Inventos Pervanos S5.A.
Metalurgicas Especiales.
Fundicibn Ferrosa
Consorcio Metalurgico S.A.
Andins

Salval

Las Mercedes

L1 Triunfo
Verrando

Factoria Negri

SIDERPERU



ENPRESAS

SIDERURGICAS

Capa.cidad )

Nombre de la Empresa L Ton/afio Localizacién Sector Productos
SIDERFERU 600, 000 Chimbote Plblico Planos y no plenos
ACEROS APIQUIPA S.A. :,36,000 Arequipa Privado Perfiles livianos y platinas
ACERO PERUANO S.A, 24,000 Lima Privado Perfiles livianos y platinas

FUYNDICIOHNES
v

METALURGICA PERUANA S.A. 30, 000 Lima Privado Acero moldeado
FUNDICION CALLAO , 10, 700 Lima " Privado Acero moldeado
FUNDICION CARDENAS . 1,800 Lima Privedo Fundicidn gris
FUNDICION MORENO 2,800 Lima Privado Fundiciban gris
FUNDICION RIVER ~ 800 Lima Privedo Fundicibn gris
HIDROSTAL S.A. 2,400 Lima- FPrivado Fundicidén gris
FUNDICION VENTANILIA S.A, 1,000 Lina Privado Fundicién gris
FUNDICION MALEABLE 1,200 Lima Privedo Fundicién gris
FUNDICION CENTRIFUGA 800 Lima Privado Fundieibn gris
INVENTOS PERUANOS S.A. 700 Lima Privado Fundicidn gris
METALURGICAS ESPECIAIES 3,000 Lima Privado Fundicibn gris
FUNDICION FERROSA 700 Linma y Privado ' Fundiciébn gris
CONSORCIO METALURGICO S.A. 2,500 Lima Privedo Fundicibn gris
FUNDICION METALURGICA "1, 400 Lims Privado Fundicibn gris
FACTORTA NEGRI 700 Lime ' Privado Fundicibn gris
FUNDICION ANDINA 3,300 Trujillo Privado Fundicién meleable
FUNDICION SALVAL 100 Iima Privado Fundicibn gris
FUNDICION LAS MERCEDES 1,000 Lima Privado Fundicidn gris
FUNDICION EL TRIUNFO 1,000 Lime Privado Fundicidn gris
FUNDICION VERRANDO 100 Lima Privado Fundicibn gris

E8T
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3.~ DESCRIPCION DE LA INDUSTRIA EXiISTENTE

3.1, EMPRESA SIDERURGICA DEL PERU 'SIDERPERU"

El. complejo Sider(rgico se encuentre ubicado en Chimbote en el
Departamento de Ancash, Provincia del Santa, a 40O Km al Norte
de Lima, fue inaugurada como SOGESA el 21 de abril de 1958. En
novierbre de 1971 ce did le Ley 19034 que creaba SIDERPERU, con
une. Inversidn Total Autorizads de: 12,000 millones de soles y

una. Inversibén Total hasta la fechs de: 6,500 millones de soles.

La cspacidad de produccidén de la plants esta estimede en 600, 000
toneledas de acero &l afio y en 1974, la produccidn fue de 457,000

Ton/ efio,
Las instalaciones con las que cuenta SIDERPERU son las siguientes:

Plants de Hierro

Plenta de Acero con Convertidores L,D.
Plenta de Fundicidn

Aceria Fléctrica

_Plante de Leminacién Mo Plenos

Planta de Leninscidn Planos

Planta de Cal

Talleres Cenersles

En ejecucién se encuentran les siguientes plentas:

Planta de Hojalate
Nuevs Aceria Eléctrica
Planta de Reduccidn Directa

Tren de Leminacibén No Planos
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PLANTA DE HIFRRO

MATERIAS PRIINAS:

Pellets procedentes de liarcone: 1,450 Kg/Ton de errabio

1

1

Cogue procedente-del Japdn

Petrbleo " n

Cealiza " "

PRODUCTOS:

" = Arrabio pars _sceracibén en convertidores L,D.

-~ Arrabio para fundiciones
CAPACIDAD:

~ ‘330,000 Ton/aﬁo sin inyeccién dé'dxigeno ,

- 380,000 Ton/afio  con inyeccibén de oxigeno

PROGRAMA DE.- PRCDUCCICIT:

- 1975 : 330,000 Ton
1975 380,000 Ton con repacibn parcial del revestimiento refractario

- 1977 35,000 Ton Con cembio total del revestimiento refractario

INSTALACIONES PRINCIPALES:

2 Gruas epiladoras recogedoras (RECLATLIERS)

-~ Sisteme. de fejes pera transportar los pellets y el coque del muelle
a la cancha de meieries primas y luego a las tolves del Alto Horno

- Alto Horno de 5 m  , con 10 tuberes y de una capacidad de 1,000
Ton/dfe
2 carros bisculas pera pesar el material de carga, pellets, calize
¥y cuarcita

- Cabine montacarga con balanze automitica, zarandas de cogue y un pro-

gramador automatico de carge
- Cabina de control que comprende: mandos del Alto Horno, estufas e

inyeccidn de petrdleo

3 estufes Cowpers
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Sistema de lirmpieza de gases colector de polvos, tome lavadora y

electrofiltro

Sala de soplantes
Sala de calderas
Sala de bombas

Tore de enfriamiento

1 Espesador pera las eguas del sistema de limpieza de gases

2 Carros torpedos de 100 Ton, :

1 Cexrros torpedos de 150 Ton.

- It Cucheras de 3¢ - 35 Ton, .

- 9 Cubos de escoria

‘= 2 zarendas de pellets

‘- 1 Soplante principsl tipo axisl caudal 75,000 m3 n/ hr.

~ 1 Soplente de reserva tipo radial cusdal 140,000 m3 n/hora
"= MAquina moldeadora de arrabio de Ton/hora.

'Le Planta de-Hierro posee dos Hornos Eléctricos tipo Tysland Hole, pa-
ra la reduccidén de los minerales de hierro de 13,200 KVA, para una pro-

duccién nominal de 90 Tons de arrabio/d{a ¥ por horno..
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PL/NTA DE ACERO

MATERIAS PRIMAS:

Chatarra y arrebio sblido
-~ Cal

- Ferroaleaciones

P4 o
Energia eléctrica

Electrodos de grafito

Refracterios: megnesita, dolomita, crowmo, sflicio, eluminosas

CAPACIDAD DE FRODWK.CION (T.M,)

Total

Afio Convertidores ID Hornos eléctricos Nueva Aceria
Planta de Acero

1975 310, 000 190,000 500, 000
1976 390,000 190, 000 50, 000 630, 000
1977 3l5, 000 190,000 80, 000 615, 000
1978 390, 000 " 190, 000 80,000 660, 000

Se ha considerado un ratio de 970 kg errabio/Ton de acero

INSTALACIONES PRINCIPALES

2 Hornos.eléctricos de erco de alta potencia de 30 Ton/colada, de
15,000 KVA

2 Convertidores ID de 30 Ton/colada

‘1 Plenta de oxigeno de 2,500 i3 N/hr.

1 Nueva Planta de oxigeno de 3,000 m3 N/hr que iniciaréd su operacién

en octubre de 1975

Grias puente de 50 - 45 - 35 - y 12 Ton.
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Sistemas de silos para aditivos

~ 1 lMAquina de colada continue de 4 l{neas de 120,000 Ton/afio en pa~

lenquilles de 150 x 150 mm y 100 x 100 mm,

- Cuchares de colade de 30 Ton c¢/u con sus respectivas instalsciones

de calentemiento
- Instlecibén pare desmoldeo y armezdo de telleres

1 Hueva m?quine de coleda continue,
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PLANTA DI LANINACION DE PRODUCTOS PLANOS

E1l 23 de junio de 1967, se suscribid el contrato para la ejecucidn de la
Obra, Construccidn, Suministro, lionteje y pueste en marcha de la Planta
de laminacién de Productos Planos con el Consorcio Itelo Francés (COSIDE
EXSID).

El 4 de dicienbre de 1971, se'inauguré:ofioialmente la Planta de Lamina-

cibén de Productos Planos.

CAPACTIDAD DE PRODUCCION

La Plenta de Laminacién Planos tiene una cepacidad nominal de 150,000
Ton/afio, de los cuales 70,000 Ton. corresponden a productos laminados en
caliente en forms de planchas gruesss, planchas'ﬁedianas y fiejes, que
son consunidos principalmente vor las construcciones navales, los equipos
industrieles pesados y las fébricas_de tubos con costure respectivemente.
Las 80,0C0 Ton restantes son productos laminados en frfo en forme de plan-
chas de espvesores delgadas (55,000 Ton) que son consumidos por las Indus-
trias Metal-Mecénicas para la fabricacidén de muebles metflicos, artefactos
domésticos, carrocerias de vehiculos etc., flejes de espesores delgados
(5,000 Ton) para tubos con costura y planchas gelvanizadas (20,000 Ton)

para caleaminas.

A partir de 1976, como consecuencis. del Proyecto de Belanceo de la Plan-
ta, que en lo que respecta a'Laminacién Planos las inversiones son para
-incrementar le capacided de los hornos de foso en LAC, hornos de recoé¢ido
en LAF y Griias, la cepacidad de la Planta de Leminacién Planos, seri de
300,000 Ton/afio, de los cuales 220,000 Ton/afio, corresponderén a produc-
tos LAC y 80,000 Ton/éﬁo, a productos ILAF,

DESCRIPCION DE LAS INSTALACIOMNES DE LAMINACION PLANOS

LAMINACION EN CALIFNTE

1.- HORIOS DE FOSO
- 4 celdas equipadas con recuperador de calor
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- Cepacidad de cerge: 90 Ton. de lingotes de 7.5 Tns,
80 " 1 11 ", 5 . O 1"

- Capacided normal : 35.2 ton/hr.

-~ Producto : lingotes calientes

2.= Leminador Duo-Cuerto reversible

- Abertura méxime : 1,600 mm, como Duo.

260 mm, como cuerto

= Accionsmiento principal : 2 motores de cc. de 3,5C0 HP
- Cilindros como duo : 1120 mm @ x 2750 mm.
como cuarto : 915 mm @ x 2750 mm. de trabejo
1500 mm § x 2750 vm. de apoyo

- Produccién

" Como Duo ¢

) Lingotes de 5t =a tochos de 200 x 200 ma, 100 %n/hr.
b) Lingotes de 7.5 t = plenchones 1235 x 100 x 200 : 150 tn/hr,
c) Lingotes de 7.5 t a bandas 1250 x 20 mm 70 tn/hr,
d) Plenchones a bandas 60 - 120 tn/hr.
Como cuarto ;
&) Plenchones de 1205 x 125 mm,
e bandes de 1250 x mm 60 - 120 tn/ hr
b) Plenchones de 1235 x (100 - 200 )m
2 planchas gruesas de 1440 x espesor de

6.4 m 30 Ton/hr

9,5 mm 50 Ton/hr

12.7 mm 80 Ton/hr

19 y 25,4 mm 110 Ton/hr

3.- Hornos de Flanchones

- De tipo comercial de 3 zonas y con recuperador de calor de tipo
metélico para aire

"= Capacidad de carga: 150 Ton (21 planchones de 5,500 x 125

- Capacidad nominal : 100 Ton/hr.
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TRENl LAMINADOR GTRCKEL

Tiene por objeto procesar las bandas provenientes del Duo-Cuarto de
17 2 20 mm de espesor deforméndolos plasticamente pare obtener bobi-

nas de 2 & 9.5 mm de espesor, por 700 a 1270 tm de ancho.

- Caja de leminacién tipo BLISS'de 53" acero fundido:

Avertura rhxime 100 mm
Accionemiento principal 1 motor de CC de 600 HP
Cilindros De trabsjo 695 mm P x 1425

De apoyo 1245 m @ x 1L25

-

~ Produccién:
De bandas de 1250 x 20 mmn a Bobinas de 1270 mm de ancho por:

Espesor
2 mn 60 Ton/hr
3.17 mm 70 Ton/hr
6.4 mm 95 Ton/hr
9,5 mm 120 Ton/hr

MAQUINA NIVELADORA DE PLANCHAS GRUESAS

- Velocidad de nivelacibn 2k a 70 m/mm
- Espesor de nivelado 4,7 a 38 mm

EQUIPO DE CORTE OXI-PROPANO DE PLANCHAS GRUESAS

- Espesor de corte 300 mm méx
- Velocidad de corte 6/39 M/hr
- Ancho de corte 2,820 mm

HORINO DE NORMALIZADO DE PLAMNCHAS GRUESAS

- Es del tipo de rodillos con béveda plans y quemedores con tubos

radientes

'« Cepacidad nominal : 16 Ton/hr.,
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LNEA DE CORTE DE BOBINAS LAMINADAS EN CALIENTE

.Procesa bcbinas leminadas en caliente decapadas o sin decapar

"‘Espesor : 2,0 mm - 5 mm
- Ancho s 1270 mm méx, 600 mm rinimo -

Cepacidad nominel 20 Ton/hr,

LAMINACION EN FRIO

LIieA CONTILUA DE DECAPABO CON ITL

Solucidn de &cido : al 30% de HCL en peso
Temperatura de la solucién  80.°C
Produccidn : Espesor 2.0 m - 5,0 mm
Ancho 588 me - 1220 mm
- Capecidad nominel 30 Ton/hr

PIANTA DE REGENERACICN DE ACIDO

- Bl Acido clorhidrico usado, es regenerado medisnte la disociecibn
del cloruro ferroso
- Capacidad : 1,500 litors /hr

LAMINADCR CUARTO REVERSIBLE EN FRIO DE REDUCCION Y TEMPIADO

Accionemiento principel : 2 motores de CC 2000 HP

- Longitud de mesa 1425 m

- Cilindros de apoyo 1350 mm
- Cilindros de trebajo 450 mm @
- Velocided en reduccién : 500 m/min
- Velocidad en templado 650 m/min

- Produccidén

En Reduccibn :; de bobinas de 2 a 3 m & bobinas de 2 mm (mhx)
8 0,16 1 (min).
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Ancho : de M60 rm a 1270 mm
Capacidad nominel 12.5 Ton/hr .

En Templado : de bobinzs de 2 mm & 0.25 mm

Cepacidad nominal : 21 Ton/hr

HORNOS DE RECOCIDO DE CAMPANA

3 Hornos de campana monopila de fuego directo marce. Heurtey
1" x 60" x 168"
- Capscided wixima U5 Ton c¢/u equivalente a une pila de 3 bobinas
de 15 Ton c/u

- Copacided promedio 30 Ton c/u.

LIFNEA DF CORTE DE BOBINAS LAMDITADAS EXN FRIO

- Linee cznteadorse de corte longitudinal y cizallado en la cual se
pueden obtener planchas y flejes

- Capacidad nominal : 10 Ton/hr

TALIER DE RECTIFICADO DE CILINDROS

- Comprende rectificadorss de cilindros y cuchillas

-~ lbquina grenalledore, etc,

PLANTA DE GALVANIZADO

Planta de tipo Sendzimir, equipada con un horno de recocido y recupera-

cibén. Presente L zonas de funcionamiento distintas y ligadas entre si:

1) Zona de slimentacién
2) Zona de tretemiento térmico y galvanizacién
3) Zona de embobinado

}) Zona de corte y -corrugado
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Material de carge Bobinas laminadas en frio sin recocer
Espesor 0,16 mm a 1.24 mm
Ancho 600 1m minimo

1270 mm méximo

Produccibn: Capecidad promedio 4 Ton/hr

Capacidad nominal 5 Ton/hr
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PLANTA DZ TAMIITACION IO PLANQS

PRODUCTOS

Palanquillaes de 100 x 100 mm, 80 x 30 mm y 60 x 60 mn
Barras de molino

Barras de construccién

Alanbrén de construccidn

Barras lissas

CAPACTDAD
1975 150,000 Ton.
1976 280,00C Ton,
1977 280,000 Ton.

INSTALACIONIES PRIWCIPAIES

- 1 Horno de Recalentemiento de Lingotes de 15 Ton/hr. de 3.75 m de

encho x 12.22 m de lexgo

Laminador Desbastador, ccmouesto por dos czjas en trio, no reversi-

ble, del tipo abierto de las siguientes caracteristicas:

Longitud de la tabla 1800 mm
Didmetro de rodillos 650 tm
Motor asincrénico 1800 ¢V, 4,000 V, 249 A y 460 rp.m.

- 1 Horno de recalentamiento de palanquillas para el tren mercantil
de 30 Ton/hr.

Tren 450, compuesto de dos cajas laminadoras en trio del tipo abier-

ta de las siguientes caracteristicas:

Longitud de tabla 1400 mm

Didmetros de radillos 490 mm

Motor esinerénico de 1325 Kv (1800 cv), 4,000 v,
249 Amp, 460 rp.m,

- Tren 300, compuesto de 6 cajas laminadoras, les 5 primeras en trio
“del tipo ebierto, instzlaciones en fila, la sexta pertenece 2l tipo

de caja cerrada en duo,



196

- Tren 250, compuesto por un tren continuo de 6 cajas duo, marca

"Secidn" .del tipo ehierto.
I Erbobinadoras

- Cadena y piste transformedora de bobinas,
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PLANTA DE FUNDICION

Inicio de operacién Febrero 1975

PRODUCTOS

e o f
Fundicion Ferrosa:

Lingoteras y placas de base
Piezas diversas para repuestos de SIDERPERU
Coquillas pera la mdquina lingotera

Anclag para buques, contre pesos para montacargas

Fundicidn o Ferrosa:

Tuberias para Alto Horno, Guias parg Trenes de Leminacidn
Bocinas, etc.
CAPACIDAD

20,000 Ton/afio en 2 turnos

INVERSION

S/. 150'000,000 Incluye: Costo de los estudios, obras civi-
les, equipos, instalaciones, capital de trabajo, puesta en

marcha e imprevistos,

INSTALACIONES PRINCIPAIES

1 Mquina proyectora de arena pera 30 m3/hr

1 Molino mezclador para 30 m3/hr

2 Separadores electro magnéticos

1 Molino

1 Aireador - desintegrador

1 MAquina sacudidora STERLING con capacidad para 25 Ton.

2 Hornos de cubilote con capacidad nominal de 12 Ton/hr.

2 Hornos de induccibn con capacidad de 1.5 Ton/hr.

Equipo de limpieza hidraulica con presidn de 200 atmosferes

Estufas de recocido,
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NUEVA ACERIA ELECTRICA

Fecha de la firme del convenio : 8 abril 1975

Fecha de inicio de la operacidn: julio 1976
PRODUCTOS

Acero para laminacibn
Acero para fundicidn
CAPACIDAD
80,000 Ton/®fio
PERSONAL
Operacidn : 85 trebajsdores en 3 turnos

PRCGRAMA DE PRODUCCION

1976 40,000 Ton.
1977 80,000 Ton.
1978 80,000 Ton,

INSTATACTONES PRINCTIPALES

2 Hornos de arco de 25 Ton/colada, de 7,500 KVA, con cuba desmon-
table

1 Cuba en Stand by, que permitird trabajar simultenesmente

2 Balenzas de 50 Ton,

1 Estufa para tapones

I Cenastas de alimentacibén de chaterra

i Cubas de escorie

8 Carros de colads

2 Plataformas de coleda

1 Tolva para cal y pellets

Taller de reperescidn de cucharas y cubes del horno

2 Gruas de 45 Ton con balenzas electrdnica e indicador luminoso

1 Crua de 10 Ton., con megneto para 2 Ton,



PLANTA D= BQJATATA

La Plente de Hojelete es unz Flente cue utilizerd en sus primeros sfios,
bobinas importades pvara su recubrimiento con estefio. E1 proceso que se
utilizerd seré electrolftico, tipo "FERROSTAN" segln patente de la U.S,
Steel,

Le Plenta consta de dos linecs: vna lfnea de preparacidén de Bobinas ¥

1s otra de Estefisdo, Electrolitico. En la primere se efectuaré la prepa-
racidn de la plencha bese, eliminéndose partes defectuvosas, En la segun-
da se efectusrd el procesc de recubrimiento en sf, esi como su corte en

hojas de temefio comercial,
Ln capecided de produccidn es del orden de 100,000 Ton/efio,

CARACTERISTICAS:

a) Linea de Preparacidén de Bobinas

Copacidad de bobinas 17000 kg, méx,
Difmetro interno de bobina 420 méx.
Espesor 0.3%mm " méx,
Ancho banda 1016mm  méx.

457nm min,
Velocided de la 1linees 1220 m/mm wéx.,

v) Li{nea de Estsfiedo Zlectrolftico

Cepoacided de bobina 17000 kg
Diémetro interno bobina 420 méx,
Espesor bande 0.38 m méx.
Ancho benda 1016 tm max,
457 mm min,
Velocidad de la 1{nee 304 m/minméx,
Lergo de corte 1170 méx

508 mm min,
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2.~ PLAIES DE DESARRCLIO DE SIDERPERU

‘1.~ PROYECTO DE BALANCEO

El actual complejo siderﬁrgico de Chimbote cuenta con unidades de
produccidn cepaces de producir 450,000 Ton/sfio de acero 1iquido,
con el fin de incrementer esta produccidn y.utilizar las actueles
unidedes a su méxima cspacidad, se efectuo un Estudio de Balanceo
de Plentz el cuzl determino le pbsibilidad de llegar & producir

700,000 Ton/sfio de acero liquido,

De acuerdo con este plan, se han tomado las acciones correspondien-
tes pere implementar les unidades de produccidn que a continuacidn

Id o n
se enumere, muches de las cuales ya estén concluidas.

Plenta de Hojelsta 1976
Colade. Continua 1976
Lsminedor Mercantil 1976
Planta de Oxigeno 1975
Nueva Aceria Eléctrica 1976
Nuevas Gruas pera Planos 1975
Ampliacidn de Naves Prod. Planos 1975
Hornos de Foso 1975
Hornos de Recocido 1975
Méquina Oxicorte Prod. Planos 1975
Sistema para Eveluecidn de Escoria 1976
Planta de Cal 197k
Equipo de Transporte Pesado 1975

El "Proyecto de Balanceo" representa una inversidn aproximada de

2,000 millones de soles,

A continuzcién se reeliza un anélisis de como quedarf balanceada
la Plante Sider@rgica de Chimbote 21 afio 1978.



DE LA PLANTA SIDERURGICA DE CHINBOTE

A R E A

l.- ALTO HORNO

Capacidad

2.- EIFEN
Produccidn para L.D.

Produccidn para Venta

3.~ CORVERTIDORES L.D.
Capacidad
Produccidn

PROYECTO PLANTA OXIGENO

4.~ IDRNOS EIECTRICOS
Capacidad
Produccibn
PROYECTO NUEVA ACERIA
CAPACIDAD TOTAL EN ACERO LIQUIDO

PROYECCION DE VENTA EN ACERO LIQUIDO

HOIGURA (ACERIA EIECTRICA)

1975

330, 000

310, 000
310, 000
1° Nov.

190, 000
190, 000

500, 000

%470, 000

1976

303, 000

[ 30,000

22,000
8,000

338,000
338, 000
8,000

240, 000

202, 000
1°Ju1| ko, 000
. 578,000
540, 000

15%

38,000

I0OTA.~ Detos preliminares para el Plen Siderfrgico Necional

77

3%0, 000
60, 000
10, 000
20,000

100, 000
400, 0CO
70,0C0

320,000
250,000
120,000
720,000
650,000

20%

70,000

Expresado T.M.
1978

340, 000

60,000
110, 000
20, C00

1400, 000
100, 000
70, 000

320,000
315,000
120, 000
720, 00C

715,0C0
10%

~..7,000

T0¢
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OF_IA PLARTS SIDERURGICA DE CHIMIOTE

Expresado en T.M,

A R EAS 1975 1976 1977 1978
5.= COLADA CONTINUA N° 1y N° 2
Capacidad ° 163,000 - 228,000 300,000 360,00
Produccién 163,000 228,000 300, 000 360,000
PROYECTO COLADA CONTINUA N° 2 1°Ago[ 65,000 170,000 150, 000
6.~ FUNDICION Feb, [ 20,000 35,000 30, GO0 30, 000
Capacidad 20, 000 25,000 30,000 30,000
Produccién 17,500 - + 2k,500 30,000 30,000
T.- PATIO DE COLADA
Capecidad 320,000 320,000 320,000 320, 000
Producciédn 318,000 320,000 287,000 287,000
8.,- HORNOS DE FOSO
Cepacidad 253,000 330,000 330,000 330,000
Producciédn 229,000 32k 000
PROYECTO IORMOS IE FOSO 2 ¥ov[23,000 100,000 100,000 100,000
" 9.- DO - CUARTO )
‘Planchas gruesas: Capecidad 50,400 61,000 59,000 59,000
Produccién 50,400 61,000 59,000 59,000
Demanda 50,800 69,000 83,000 89,000
Tochos : Capacidad = - = -
Produccién k4,200 3,200 = , -
Bobinas : Capecidad 141,600 223,000 223,000 223,000 °
Produccién 141,620 217,800 223,000 223,000
. : Demanda 142, 000 217,100 289,300 317,600
Capacidad Total 216,000 282,000 282,000 282,000 +
Produccién Totel 196,000 282,000 282,000 282,000
Demanda  Total 196,000 290, 000 365,000 371,000
10, MAQUINA OXI-CORTE N° 1 y N°2
. Capacidad’ 145,000 ° 125,000 125,000 125,000
Produccién 42,570 P.c. 61,000 P.C. 59,000 59,000
PROYECTO MAQUINA OXI-CORTE N° 2 1° Nov | 75,000 75,000 75,0C0
11,- STECKEL
Capacidad 500, 000 500,000 500, 000 500, 000
Produccién 136,000 209,000 21k, 000 214,000
12,~ LINEA CORTE EN CALIENTE
. Copacidad 90, 000 90,000 90,000 90, 000
- Produccién 64,000 70,000 76,000 80,000
13.- DECAPADO
Capacidad 210,000 210,000 210,000 210,000
Produccién 70,250 92,000 100, 000
14,. LAMINADCR CUARTO REVERSIBLE ,
Capacidad Reduccién 67,400 67,400 67,%00 67,400
Produccién Reduccién 61,250 67,400 67,400 67,400
Demanda Reduccién 61,250 82,000 90,000 100, 000
Capacidad Texplado 51,000 51,000 51,000 . 51,000
Produccién Templado 47,000 51,000 51,000 51,000
47,000 63,500 69,860 76,800




15.-

16.-

17--

180-

19.-

20,-

2l.-

INFLUENCTA DE IOS PROYECTOS DE EALANCEO EN LAS CAPACTDADES

DE LA PLANTA SIDERURGICA DE CHIMEOTE

A R E A S 1975

HORNOS DE RECOCIDO

Cepecided 56, 000
Produceidn L6, 000
PROYECTO HORNOS DE RECOCIDO 1°Ene [ 10,600

LINEA T CORTE EN FRIO

Capacidad 70, CCO

Produccidn 4s, 000
GALVANIZADO

Cepacidad 28, 000

Produccibn 20, 000
HOJATATA

Capacided -

Produccibn -

LAMINADOR DESBASTADOR
Cepacidad 145,000
Produccidn 144,300

LAMINADOR MERCANTIL N° 1y N° 2
Cepacidad 160, 000
Produccién -160, 000
FROYECTO MERCANTIL NP 2

REDUCCION DIRECTA
Cepacided -
Praluccidn -

1976

83,000
64, Eco
37,000

70, 00C
60, 5C0

?

28,000
18, 500

o abr |
30,000
30, 000

145, 000.

48,000

210,000
177,000
9 Jun{50,000

Juil
40, 000
%0, 000

Expresedo en T.M,

1977

83,000
71, 3C0
37,000

70,000
66,550

28,000
20, 500

106, 000
70, 000

1ks, 000
88,800

290, 000
248, 000
130, 000

100,000
100, 000

1978

83,000
78,300
37,0C0

70,000
73,100

28,000
22,000

100, 000
80,000

145,000
97,000

320,000
272,000
160, 000

130, 000
130,000

o considera
perfiles medianos
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AMPLIACTION INTEGRAL DE TA PLANTA SIDERURGICA DE CHIMBOTE

Ie Ampliacibén Integral tiene como finalidad incrementar la capacidad
de Produccibén de SIDERFERU hasta 2350, 000 T.M/aﬁo de acero liquido,

dirijido principalrente al sector de productos pleanos,

La inversidn es del orden de 41,000 millones de soles y debe quedar
concluida en 1980,

Comprende la construccidn de los siguientes unidedes de produccidn:

Altos Hornos li2 1 y N2 2
Acerfa ID 2

Miquinas de Colada Continua para plenchones y palenquilles
Laminacién en Caliente
Leminacién en Frio

Plantas Auxiliares
Coqueria

ox{geno

Cal

Servicios Auxiliares:

Réd Eléctrica

Redes de Fluidos

Agua y Desague

Transportes y Almfcenes
Taller de lMantenimiento
Laboratorio
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3.3+ ACEROS AREQUIPA S, A,

Les insteleciones de Aceros Arequipa S. A., se encuentren ubicadas
en el Departamento de Arequipa, Provincia de Arequipa a 1000 kilo-
metros al Sur de Liwa,

Se dedica & ls produccibén de perfiles livianos, barras cuadradss y
platines.

Su cepacidad de produccibn es del orden de 36,000 Ton/aﬁo.
-
Cuenta con las siguiantes instalaciones:

1 guillotina de 280 Tcn,
1 hornos de recalentamiento de 8 Ton/hr.
- L cajas laminadores de 360 milimetros de difmetro, siendo
tres trios y wn duo de 800 mm de tablae, 180 r.p.m. ¥y 6 n/seg.
- 5 cajas laminadoras de 260 mm de difmetro, siendo 4 trios

¥y un duo acsbador, con una velocidad de & m/seg.
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ACERO FERUANO S. A,

Esta plente esta instalade en la zone industriel de Lime, Fabrica
diversos productos, entre los cuales se cuenten perfiles livieanos,
angulos, canales; etc., perc la obtencidn de los cuales utiliza pa-

lenquillas suministradas por SIDERFPERY.
La plentza conzsta de las siguienteg instaleciones:

-~ 1 horno de recalentamiento de palanquille con capacidad
para 10 Ton/hr.
1 Gesbastador de 3 cajes duo con rodillos de 330 mm de
difdmetro, con un motor de 500 HP.
1 tren de leminacidn de Lt cajes trio y una ceja leminsdo-
ra dQo con rodillos de 330 mm de dismetro, sccionado por
un motor de 1000 HP,

- Cuenta ademds con puentes-grua, meestranza y vias de tra-

fico interno,

Cuenta con uns capacidad de 24,000 Ton/sfio.
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METATURGICA PoRUANA 5. A,

Productos: Fundicién gris 5%, Fundicidn blenca 0,8% y

Acero moldeado G4.2%

Cepacidad de produccidn: 30,000 Ton/afio
Produccidn afio 1974 20, 500+ Ton,
Instalaciones principales:

-*3 hornos eléctricos con una capacidad de 45,000 Ton/ afio
1 horno de induccién de 9,000 Ton/sfio

2 Yornos dec tratamiento térmico continuos

FUNDICION CALLAO S.A,

Productos: Fundicidn gris 20, Acero moldeado 80%

Cepacidad de produccidn: 10,700 Ton/aiio
Produccibn afio 197h 3,000 Ton.

Instalaciones principeles:

2 hornos eléctricos con una cspacidad de 33,600 Ton/efio
1 horno de induccidn de 4,500 Ton/afio
1 horno de cubilote refrigerado de 4,800 Ton/afio
- 1 horno de cubilote simple de 1,800 Ton/afio
1 horno rotatorio de combustible 1liquido de 1,800 Ton/afio

HIDROSTAL S.A,

Productos: Fundicidn gris 86%, Fundicibn Noduler 8%,

Acero moldeado 3%, No ferroso 3%°

Capacidad de produccidn: 2,&00 Ton/afio
Produccidn afio 1974 2,000 Ton.
Instaleciones principales:

- 1 horno de reduccién de 900 Ton/efio

- 2 hornos de cubilote simple con une capacided de 2,500 Ton/eifo
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. - v s . . o # .
Productos: Fundicidn gris 104, Fundicidn helesble 90%

Capscidad de produccidn: 3,300 Ton/aiio

Produccidn efio 19Tk 2,500 Ton.

Instalacicnes principales:

- 2 hornos de reduccidn con una capacidad de L,800 Ton/edo

Prodicto: Fundicién gris 100%
Capacidad Instalade: 2,300 Ton/afio.

Produccién sfio -197h: 1,300 Ton

Instalaciones principales:

A

- 2 hornos de cubilote simple con una capecided de 2,200 Ton/afio

- 2 hornos de crisol con una capacidad de 600 Ton/sfio

FACTORIA CARDENAS

Productos: Fundicién gris 95%, No ferrosos 5%
Capacided instalada: 1,800 Ton/afio
Produccidn 197k 900 Ton
Instalaciones principales:
- 2 hornos de cubilote simple con una capacidad de 2,000 Ton/efic

~ 1 horno de crisol de 500 Ton/afio

FUNDICION V&iTAUILLA

Productos: Fundicidn gris 90%, No ferrosos 109
Capacidad instelada 1,000 Ton/eafio

Producecidn 197k 270 Ton

Instalaciones principales:

1 horno de cubilote simple de 800 Ton/afio
- 2 hornos rotatorios de combustible liquido con una cape
cided de 1,500 Ton/afio
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PUNDICION CENTRIFUGA

Productos: Fundicidn gris T4, Acero Moldeado 20%,
Fundicién maleable 64, No ferrosos 0.3%

Capacidad instalada: 800 Ton/afio

Produccidén 197k :+ 400 Ton

Instaleciones principales:

1 horno rotatorio de combustible 1iguido de 1,000 Ton/afio

1 horno de crisol de LOO Ton/afio

-

CONSORCTO NMETALURGICO S.A,

Productos: Fundicibén gris 18%, Hoduler 10%, Acero moldeado T2%
Capacidad instalada: 2,500 Ton/afio ,
Produccidén 1974 2,000 Ton

Instalaciones princiypales:

2 hornos eléctricos
- 2 hornos rotatorios de combustible liquido

- 1 horno de crisol,



h.~ UILILIZACION DE LA CAPACIDAD INSTATADA EN EL AfO 197L

EMPRESAS

SIDERFERU
ACEROS AREQUIPA S.A.
ACERO FERUANO S.A,

EMPRESA

METATURGICA PERUANA S.A.
FUNDICION CALLAO S,A,
CONSORCIO ME TALURGICO S.A,
HIDROSTAL S.A,
FUNDICION ANDINA S.A.
FUNDICION MALEABIE
FUIDICION CENTRIFUGA
FUNDICION MORENO
FACTORIA CARDENAS
FUNDICION FERROSA
FUNDICION RIVER
INVENTOS PERUANOS S.A.,
FUNDICION SALVAL
METALURGICAS ESFECIAIES
FUNDICION METALURGICA
FUNDICION LAS LERCEDES
FUNDICION EL TRIUNFO
FUNDICION VENTANILIA
FUNDICION VERRANDO
FACTORIA NEGRI

OTROS

TOTAL

FUENTE : MIT

PRODUCTO

Acero en lingotes
Perfiles livianos
Perfiles livianos

Cepacidad
Instalada

Ton/ efio

30,000
10, 700
2,500
2,400
3,300
.. 1,R00
800
2,800
1,800
700
800
700
100
3,000
1,400
1,000
1,000
1,000
100
700
600

66,600

Cepecided Produccidn
Instalada affo 1974
Ton/efio Ton,
500, 000 457, 0c0
36,000 26,000
2li,000 12,000
FUXDICIONES
PRODUCCION 197L4 1TON
Fundicidn grig Acero
Blanca Moldeado TOTAL
Hodular
1,200 19, 300 20, 500
600 2,400 3,000
560 1,Lk0 2,000
1,700 300 2,000
2,500 - 2,500
1,100 - 1,100
320 80 L00.
1,300 - 1,300
900 - 900
185 275 460
600 - 600
65 - 75
Lo - ko
85 - 85
56 - 56
60 - 60
60 - 60
270 - 270
43 - L3
4o - Lo
300 - 300
1,994 23,795 35,739

%

28
8o
82
75
91

& & &3

75

Lo
28
Lo
61
60
25
50
60
50

Porcentaje
Capacidad
Utilizada

91
72
5T

CAPACIDAD UTILIZADA

Turnos
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UTILIZACION DE LA CAPACIDAD INSTALADA FOR PRODVUCTOS

EN EL Afi0 1974

Capacidad Cepacidad Produccibn Porcentaje
PRODUCTO EMPRESA Instslada lMejorada 1o7h Capacidad
197k Tonfafio] 1978 'ton/efio Ton, Utilizade 197L

ARRABIO SIDE RPERU 330,000 400, 000 304, 000 924
ACERO SIDERFE RU 500, 000 700, 000 457,000 914,
PLANCHAS G RUESAS SIDERFERU 50, 000 50, 000 “ 29,300 59%
PLANCHAS MEDIANAS TAC SIDE RPERU 150, 000 223, C00 82,000 55%
FRODUCTOS IAF SIDE RPERU 67,000 67,C00 39,000 58%
PLANCHAS GAIVANIZADAS SIDE RPERU 28, 080 28,000 15,000 544,
BARRAS Y ALAMBRON CONST. SIDE RPERU 160,000 160, 000 1h6, odo 1%
FERFIIES LIVIANOS ﬁg%’%s‘fmmmp " 60, 000 - 38,000 63%
FUNDICIONES VA RIOS 66,600 - 35,789 53%

FUENTE: SIDERFERU

T1¢



CAPACIDAD BALAECEADA 197%

Capacidad Deranda, Déficit de Exceso de=
P R ODUTCTO Instalada 197k Cepacidad Cepscidad
' 1974 Ton/afio Ton. Ton. Ton. |
. ARRABIO 330, 000 310: 000 - 20, 000
2,  ACERO 500, 000 457, 000 - 43,000
3. PLAICHAS GRUESAS 50, 000 30, CCO - 20,000
%, PRODUCTOS MEDIAWOS LAC L 150,000 82,000 - 32,000
Se PRODUCTOS ILAMINADOS EN FRIO 67,000 40, 0CO - 27,000
6. PRODUCTOS GALVANIZADOS 28,000 15,000 " 13,000
7. HOJATATA - 16, 000 16,000 "
8. ALAMSRON TREFILERIA Y BARRAS.LISAS,
BARRAS, ALAMBRON CONSTRUCCION 160, 000 177,000 17,000 S
9. FERFIIES LIVIANOS Y PLATINAS 60, 000 38,000 & 22,000
10. BARRAS DE MOLINO Y PFERFILES MEDIANOS? J
PATAFQUILLAS PARA FORJA - 2C, 000 . - -
11. FERFIIES FESADOS < 5, 000 5, 000 i,
12, TUBCS SIN COSTURA - 30, 000 30,0¢€0 -
13.  ACEROS ESPECIAIES - 35,000 35, 000 -
14, FUEDICIONES r 67,000 38,000 - 29,000

4%



CAPACIDAD BALAKNCZEZABPBDA

19278

Capecidad Demanda Déficit de Zrceso de
PRODUCTO Instalade, 1977 Cenacidad Cepacidcd
1973 Ton/afio Ton. Ton., - Ton
‘1. ARRABIO 400, 000 4C0, 0CO ’ - -
2. ACERO _ 700, 000 . 700, CCC - -
3. PLANCHAS CRUSSAS 60, 0CO 89, Coo 29,000 -
4, FRODUCTOS IEDIANOS LAC 223,000 317,00 gl, 000 -
5. FRODUCTOS LALIINADOS EN FRIO 67,000 160, 000 33,000 -
6. PRODICTOS GALVANIZADOS 28,000 22,CC0 - 6 ,000
T. JOIJALATA 100, 000 80, 0G0 - 20, 000
5. DBARRAS , ALAMPRON DE CONSTRUWCCION,
ATAMDRON DE TREFILERIA, BARRAS LISAS 320, 000 250,000 = 70, CO0
9. TERFILES LIVIAXOS Y PLATINAS 60,000 72,000 12,000 -
10. RBARRAS DE IMOLINO Y PERFILES MEDTIANOS,
PALANQUILLAS PARA FORJA 100, 000 30,000 a 70,000
11, PERFIIES PESADOS - 18,000 18,000 -
12. TU20S SIN COSTURA S 91,C00 91,000 -
13. ACERO5S LSPRCIALES - 48,000 13,000 -
14, FUNDICIOMES 67,000 63, 000 - L, coo

£12
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PLAY SIDERURGICO NACIOFRAL

FLAN DE EXPANSIOW D& IA CAPACIDAD DE PRODUCCION

DE IA TIDUSTRIA SIDERURGICA

INTRODUCCION

EIANDA VS, CAPACIDAD DE FRODUCCION DE PRODUCTOS PIANOS

Demanda de productos planos
Planchas gruesas

Productos plenos LAC medianos
Productos galvanizados

Hojalata

DEMAIIDA VS, CAPACIDAD DE PRODUCCION DE FRODUCTOS KO PLAWOS

Demanda de productos no planos

Barras y alambrdn para construccién
Meriorén para trefileria

Perfiles livianos, platinas y barras lisas
Perfiles medianos, barras de molino y rieles
Perfiles pesados soldados

Resumen productos no planos

DEMANDA VS, CAPACIDAD DE PRODUCCION DE TUBOS SII COSTURA
PRODUCCION DE ARRABIO Y ACERO

SECTOR DE IAS FUNDICIONES DE HIERRQ Y ACERO

SECTCR DE IOS ACEROS ESPECIAIES IAMINADOS Y FORJADOS
NECESIDADES DE CHATARRA O SU SUSTITUTO Y SU ABASTECITIIENTO

CONCLUSIONES
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INTRODUCCION

E1 Plan de Expensidn de la Capacidad de Produccién de Productos Side-

rorgicos, constituye la parte central del Plan Siderfrgico Hecional,

En €1 se presenta le demanda de los distintos productos siderdrgicos
v la formez en cue serd cubierta dicha demsnda tanto en cantidad como

en oportunidad durante el perfodo (1575-1995).

El presente estudio solo pretende ser indicativo de las tendencias en
el incremento de la demanda y referencial en lo que se refiere & las
distintas Plantas que deberfn instealarse para preducir lo que el mer-
cado requerird, ya que la implementacidn de cada Planta, necesitaré
wn estudio especifico para tomar la desicidn finel sobre su instala-

Y4
clon.

Las tendencias de la demanda empleads, son las obtegidas:en la Pro-

yeccibn Macroecondmica de la Demenda Desagregada.

A continugcidn se presenta un cuadro resumen de la expansién de la ca=
pacidad de produccidn de la industria siderfrgica, que se ha dividido
-en dos etapas, la primera que corresponde el perfodo 1976-1937 y que
permitiria una produccibn de acero de 2'500,000 Ton/afio, Le segunda
etapa que cormprende el periodo 1988-1995, permitird & su término una

produccién de acero de 5'000,000 Tcn/afio.
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PIAN DE EXPANSTION DE. IA CAPACIDAD D& PRODUCCION

DE IA JHDUSTRIA SIDERURGICA

PRIMERA BTAPA (1976-1987)

CAPACTDAD 1976

CAPACIDAD 1937

TON/ Afi0 TON/ATO
1, Ampliecibn Integral del Complejo Siderlrgico
de Chirbote 600, 000 2'500, 000
2, Ampliaciln de Relsminadoras de barras v
alanbrdén de construceidn 320, 000 400, 000
3. Relaminadoras de alambrén de trefileris 0 150,000
. Relaminzdoras de perfiles livienos 60, 000 180, C00
5. Releminedoras de perfiles medianos > 0 100, 000
‘6, Plents de tubos sin costura 0 150, 000
T. Fundiciores de fierro y acero 70, 000 210,000
8. Produccidn aceros especiales laminados y |
forjados 10,000 |, 190, 000
9. Produccién de fierro esponja 0 130,000

SEGUIDA ETAPA (1988-1995)

CAPACIDAD 1983

CAPACIDAD 1995

Planta SiderQrgica de Nezca

Relaminadoras de varras y elerbrdn de

« P
_ construceidn

Relaminadoras de alarbrén de trefilerfe
Relaminadoras de perfiles livianos
Planta de tubos sin costure
Fundiciones de fierro y acero

Aceros cspeciales laminados y forjados

Produccibén de fierro esponja

21500, 000

100, 000
150, 000
180, 000
150, 000
210,000
190, 000
130, 000

57000, 000

700, 000
300, 000
340, 800
300, 000
400, 000
285, 000
750, 000
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DEMANDA VS. CAPACIDAD DE PRODUCCION DE FRODUCTOS

PLANOS IAC, LAF Y REVESTIDOS EN EL PERIODO (1975-1995)

PLANCHAS GRUESAS
PRODUCTOS MEDTAKOS LAC
PRODUCTOS GALVANIZADOS
HOJALATA
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En esta parte del estudio se presenta el incremento de la capaci-
dad de produccién de productos planos en funcién del crecimiento

de la demenda en el perfodo (1975-1995).

Aqui se podrd avreciar la imwertancia de la Inversién de SIDERFERU,
en lo Ampliacibn Integral de Chimbote, ya que al estar orientada
exclusivamerte a la produccidn de productos planos, permitiri al
Complejo Sidertrgico de Chimbote abastecer al mercado de productos

planos por todo el perfodo que estamos considerando (1975-1995).

Tas fechas de instalacién de las distintas wlantas de laminacidn
¥ proceso y sus capacidades de produccidn, haen sido tomedas del
Estudio Téenico Econbmico de 1s Ampliacién Integral de la Planta

Siderfrgica de Chimbote.
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DEIANDA DE PRODUCTCS PLANOS QUE SERA CUBIZRTA POR SIDERPERU Y

NECESIDADES DE ACERO LIQUIDO

Respectos a planchas gruesas, medianas IAC y IAF, se ha tomado como
referencia su consumo en los afios 1973 y 197%, se ha incluido el

rd .
pronostico 1975 y se ha proyectado hasta el ailo 1979, en base a en-

cuestas, informaciones oficiales y vroyectos gaprobades,

A psrtir del afio 1960 se realiza la proyeccidn empleando la tasa de
incremento del consumo de ecero que ha sido emnleada para elaborar
la proyeccidn macrcecondmica probable del perfodo 1980-1995 que se
presenta en el cuadrd ¥° 1 y que ya ha sido analizada. Dicha tasa,
que en promedio es de 10%, ha sido empleads para planchas gruesas
v productos ILAF, pera productos LAC se ha "considerado una tasa li~

geramente superior de 11%.

Referente a productos galvanizados, partiendo del consumo 1973, 19Tk
y del prondstico 1975 se hen proyectado con una tésa de 8%, que con-
cuerda mejor con su comportamiento histérico que ha sido como prcme-
dio 7. -

Respecto a hojalate se ha considerado que en 1976, SIDERFERU, otor-
gard 21 mercedo durante el sezundo semestre una produccibén de
30,000 T.i., en 1977, trebgjando todo el afio podria abastecer la
demanda total, La proyeccién de la demanda se basa en indices de
crecimiento de los principales sectores consumidores de hojalata
como son la Industria de productos lacteos, la Industria de con-
servas de pescedo, la de envases de alimentos y jugos, aceites,
pintures, tapas coronsa, etc, que en promedio nos dan una tasa de

crecimiento de 84.
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DFMAKDA DE FRODUCTOS PLANCS QUE SERA CURIERTA POR SIDMELTRU Y NECESIDADES DE ACERO LIQUIDO

1

Dapresedo en Torelatsg

S —_ —_— —
! Prodiiclng ‘kcero Lig. I'rod::ci':o-.‘: Acero liq. Productoz ( Acero )L, | Productos Acero {.-lq. Producto Acero LiqQ. . Total ‘Totral :
R {l:'{izy Tann Zf:).m:.:t:h ';;22"‘""“ - Tasa  IAC Iar dasu | LAY 4;:;;::.1-' Tasa 5;%:/’;-\1- Hozelate Sl Y Jalata mgzgzgs Tasa c;{fﬁ‘!}éq FEELY
1.0M8 2,172 1.293 X055 1.560 1.302
VT 12000 2310 31000 36hC0 h(800 Goyeo 112060 24000 - - 103000 134000
s | eyes 2500 71900 200 | 39%00 oo | 25300 19700 - - w199 33 | 1o in.o
117 TOUGE 72 €21C0 6700 €0 7100 11%.000 19 5100 15500 38 20700 - . 172200 | 41 d1zu00 | i1
o7 Fo000. | 38 8.00 T60CO 25 895000 549700 31 76500 17040 3 71300 30000 16800 251000 | 15 T TER
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i s figene 7 111000 104900 16 172300 (7000 8 8cdoc 20000 ) 25100 fhco0 13 131600 3Chyoo | 11 Lprene - 11
b 1250 -17 120:00 122000 18 111000 73700 9 957,00 21CC0 5 20300 £9000 6 138300 M07e6 13 ‘531100 12,0
e 115000 10 11.31.00 137400 1 491300 80:.00 10 100000 [, 2200 g #3300 100600 12 156000 kshicQ 11 900003 20,7
' 3000 10 147700 141500 1 17700 3300 10 114060 24100 "3 307¢0 106000 6 165000 49900 9 45200 9.0
I Ny 129100 i0 174500 166200 1n 194500 97400 10 1259C0 26400 8 33100 116069 9 180900 Sh7100 10 716300 20,0
i 15I0LD - 10 146900 1867920 11 218600 107000 -10 138300 28500 8 35700 123000 6 1918co 593200 9 TT57C 3.0
tett W00 10 220000 207::00 11 2hn000 118000 1Q 152500 30800 8. 330 131000 € 201300 655300 10 L2600 | o
Ve 199160 10 z3onn 230(L0 11 269200 130000 10 168100 33302 8 51800 14LhG 8 220500 719200 10 9307¢¢ | 9.€
15V 203(C0 10 25000 255300 1L £9090c 143060 10 184800 30000 8 h5z00 153000 8 238700 780900 10 10218007 l 3.3
WIT l 224,600 10 279500 283ku0 n 331800 157000 10 203001 -38%00 8 48700  165C00 8 257000 263299 10 1126300 | 9.7
153 | andhioe 10 397500 31600 M1 -368%0 | 273000 | 20 | 223600 | 1920 8 52600 173000 8 | 277600 953900 10 | 1229000 | 9.3
1y ! 27800 1 1C 3zg200 349200 11 108900 196200 10 215600 %5000 8 56100 192000 3 299500 + 1617200 10 1348460 } a.7
2 | ERD) l 10 372000 387¢00 11 453800 209000 .10 #70200 18900 8 61300 208200 8 301400 1051700 10 W3S ! o2
ST e 10 1:c9200 430300 11 503600 230000 10 297490 52800 8 €6200 225000 8 351000 1266100 10 1eTIce 9.3
Lyx 360700 10 45000 L7600 1 559200 253000 10 327100 58100 8 72900 242000 .8 377500 1391:00 10 1737002 9.6
203 357000 10 495,200 530100 1 620700 278000 10 39540% 63900 8 80100 262000 8 | uog700 1530500 16 1954200 3.9
19%h L3L5% 10 5447700 582400 11 653000 306000 10 395609 70300 8 88200 283000 8 441400 168%200 10 2152000 :- 9.3
225 _."33“‘0 {19 - vemco 653200 1 761800 330000 10 340,00 77400 8 97100 305000 8 H75800 1851700 10 mapcos | g.m
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PLANCIAS GRUEBSAS

EL actual duo-cuarto con una cepacidzd de leminecidn de planches gruesas
- « . . ¢

de 50,0C0 Ton/ano, de una rixima de & pies, sbasteceria el mercado hasta
~ - - . ~ - . - .2 .

el afio 1976. En el afio 193C, debido a la puesta en onerzcidn del lamina-

. “ae . 4 -~ ’
dor semi-continuo de le ampllacygn, el actusl duo-~cuarto tendria una capa-

cided disponible peara producir plenchas gruesas hasta 200,000 Ton/aﬁo,
. 5 P . 4
de 8 pies de ancho como méximo. Ia capacidad restente del dvo-cusrto, serd

empleada para laminar lingotes para hojalatz y tcchos para tubos sin cos-
tura. Con las 200,000 Ten/aiio se sbastecerfa el-mercado de planchas grue-
sas hasts el afio 1935, affo en el cusl iniciarfa su produccidn el nuevo
laminader de planchzs gruesas de 500,000 Ton/aﬁo, que permitiria sbastecer el
el mercado hasts el afio 1996, Se debe tener en cuenta que el duo-cuarto
actual produciria planches gruesas de 8 pies de ancho miximo, por lo que
seréd necesario importer las planchas gruesas de anchos mayores lo cual
representa entre 15% y 20% de la demanda total.
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PRODUCTOS TANMINADOS EN CALIENTE

- PRODUCTOS MEDIANOS LAC
BOBINMAS LAF .
~ BOBIIIAS PARA GALVANIZAR

~

DBOBIIAS PARA ESTAIAR

EL lanminador steckel de SIDERPERU, con una cepacidad de 250,000
Ton/afio de*bcbinas leminadas en caliente, permitiria abastecer
la demanda haste el zfio 1977, En el afio 1980, iniciarfa zu pro-
duccidn el nuevo laminzdor semicontinuo IAC de ls Ampliacidn
Integro., que con una cepacidad ce 1'250,C00 Ton/afio, permitiris,

ebastecer la cdemandsa hasta el afio 1993. »
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DELMANDA DE PRODUCTOS LAMIIIADOS EN CALIENTE

[ . g
7] 0 8% w'f?;g%; m%gﬁ o 0
S| BES | BEEs S| EdEs |Russs | BRES
1975 | . 74000 50400 17800 - 142200
1976 90700 66400 18k00 41600 217100
- 1977 98000 69300 20000 102000 289300
1978 104900 75100 21600 116000 317600
1979 123000 82100 22700 | 123000 350800
1980 136500 90200 244c0o 139000 390200
19381 151500 99200 26500 147000 424200
1832 168200 109200 28600 151000 LET000
1983 186700 120000 30800 170000 5075G0
1984 207200 132000 33300 181000 553500
1935 230000 1115000 36000 195000 606000
1936 -{" 255300 160000 38900 212000 667100
1987 283400 176100 42000 | 229000 730500
1988 314600 194100 45300 2h7000 801000
1939 349200 213100 48700 266000 877000
1990 387600 23100 52900 288000 9629C0
1991 | 430300 258000 57200 312000 10515C0
1992 477600 283800 62900 335000 11503C0
1993 530100 3119¢0 69200 363000 1274200
199k 538400 343300 | 76100 393000 1L006¢CC |
1995 653200 376900 83800 423000 1536900
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PRODUCTOS GALVANIZADOS

Ie. Planta actual de Galvanizado con una capacidad de produccibn
de 30,000 Ton/ailo, permitirfa abastecer la demanda hasta el afio
1983, afid em que entrarfa en operacibén la nueva planta de galva-
nizado de la Ampliacibén Integral, que con una capacidad de
90,000 Ton/afio, permitird abastecer la’ demanda hasta el afio

1995.

La planta actual, que dejarfa de producir a partir de 1983, po-
drfa ser modificada ¥ puesta nuevamente en operacidn después de

8 8 10 afios, con una capacidad de produccibén duplicada.
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En los primeros meses del afio 1976, se iniciari la produccidn en
la Planta de Hojalata N° 1, que con una capécidad‘de 100,000 Ton/
afio, permitiri abastecer el mercado hasta el afio 1980. En el afio
.1983, entrarfa en operacién la Planta de Hojalata N° 2, que con

una capacidad de 130,000 Ton/aﬁo, permitirfa abastecer el merca-
do hasta el afio 1991.
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DEMANDA VS, CAPACIDAD DE PRODUCCION

BARRAS Y ATANBROYN DE CONSTRUCCION
ALAMBRON DE TREFIIZRIA

PERFIIES LIVIANOS Y PIATINAS (<< 80 mm)
BARRAS LISAS

BARRAS D% MOLINO

FERFIIES MEDIANOS (80 - 200 1m)
PERFILES PESADOS ( =200 rm)

RIELES
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En esta parte del estudic, se presenta la proyeccién de la demanda
de los distirtos productos no plenos y la forma en que seré cubier-
ta durante el perfodo (1975 - 1995). Se proponen las distintas Plan-
tas que se encargarian de la proguccién de los productos no planos,
indicdndose las posibles capacidades y los afios en que aproximoda-

mente deberian instalarce,

)

n el proyecto de la.Ampliacién Integral de la Planta Siderfrgica

. o 4 o
e Chinbote, no se ha considerado ura emmpliacion de la capacidad

Qs

de produccién de productos no planos, habiéndose dejado este sec-
tor para que se desarrolle fuera de las ingtalaciones actuales de
SIDERPERU, para lo cual se ha previsto el abastecimiento de pslen-
quilias del orden de 850,000 Ton/afio, de las cuales SIDERPERU em-
plears en sus instalaciones actuales de laminacibén no planos un

méximo de 430,000 Ton/afio, quedando disponibles para las relamina-
doras un méximc de 420,000 Ton/afio, con lo cual serid abastecidas

hasta el aflo 1990, como se puede apreciar en el siguiente cuadro.
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DiEMAITDA DI PRODUCTOS 110 PLAINOS QUE SERA .CUBIERTA POR

SIDZRTERU Y POR LAS RELAMINADORAS DEL PATS Y

KECESIDADES DE ACERO LIQUIDO

En el cuadro I° L4, se presenta la demanda de productos no planos
desagregade, que serdn elaborados por SIDERPERU y por las relami-

nadoras del pafs y las necesidades de acero Jiguido.

n ) . « 7
1.~ Darras y alavbrln de construccidn.- Se producird el 100% de

la. demanda. Se ha considerado una tasa de crecimiento prome-
dio de 9%.

2.- Alambrdén de trefilerfa.~ En el afio 1976 se producirsd el 507

de la demznda, A pertir de 1977 se produciré el 100% ée la

demanda. Se ha considerado una tasa de crecimiento de %%.

3,- Perfiles livianos y platinas.- Se producirid el 100% de la de-

o

manda. Se ha considerado una tasa de crecimiento de 10%.

L.~ Barras lisas.- El afio 1975, se producird el 507 de la demanda,

a partir de 1976 se produciréd el 95% de la demanda. Se ha con-

siderado una tasa de 8¢.

5.~ Barras de molino.- El afio 1975, se producird el 30% de la de-

manda. A partir de 1976, se producird el 100% de la dersnda.
Se ha consideracdo una tasa de 49, similar a la del Estudio

Técnico Econdmico de la Ampliacién Integral.

6.- Perfiles medisnos.~ Se ha considerado que se producirid en el

pais solo el 60% de la demanda, ya que no se cuenta con una
instalacidén capaz de producir todos los tipos de perfiles.

Se ha considerado una tasa de crecimiento de 10%.
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Perfiles pesados.- Se harin a partir de planchas gruesas y su de-

mande, esta considerada en los productos planos como planchas grue-
sag, otra parte esta incluida en el rubro de perfiles laminados
redianos y vesados y representa el 30% de dicho total. Fstos per-
files pesados se seguirén importando debido-a la iaposibilidad

de reemplazarlo por perfiles pesados soldados.

Rieles.- Debido a que la demonda en los Gltimos afios del periodo
1975 - 1995, serd pequefia, no justificando su produccidn en el pais,
se tendré gue seguir importando, salvo que se emprende un plan

significativo de construccicnes ferrocarrileras, en cuyo caso se

4 . « 22
tendria que reconsiderer esta decision,
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PROYECCION NE IA DREMANDA APARZITRE IT FRCO'CICS NO PIACOS QUE SERA CUDIEKRTA POR SIDFRPERU

Y _POR LAS RALAMINADOPAS NEL TALS ¥ TAS IECESIDADRS NE ACTR0 LIQUINO
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BARRAS Y ALAMBRON PARA CONSTRUCCION

En el grafico siguiente, en lo que respecta a la demanda, se considera
solo barras ds construccidn en el periodo 1975-1983, y a pertir de 1954
se considera .tanto barras como alambrdn de construccién. Esto se expli-
ca por-que en el periodo 1976-1983, el Tren herc.ntll ‘2 de SIDERFERU,
produciri elawbrén de construccidn y- trexller_u, ¥y a partir de 198t el
Tren Mercantil ' 2 conjuntamente con el Tren lercantil i 1, se dedica~-
rén a la produccidn de barres v alanbrén de -construcci bn, debiendo ins-
talarse un nuevo tren de 150,000 Tor/ano, dedicaedo solo a la producc1on

- - s o ~
de alsmbrdn de trefileriz.

Referente a barras de construccidn, el Tren Mercartil # 1, con una cepa-
cidad de 17C,000 Ton/aiio, incluyendo barras de 3/3", permitirfa ebaste-
cer la demanda hasta el afio 1978 v sin con31derar berres de 3/8" hasta

el afio 1950, con una cspacidad de 200,000 Ton/afio,

En el afio 1979 el Tren Mercantil i# 2, incrementard su capacidad de pro-
duccibn de 110,000 Ton/afio a 160,000 Ton/afio, empliando, lo. cepacided de
la ermbobinadora e instalando una nueva mesa de transporte de las bobinas,
con la cuel agregaria a su progreme de produccidn el 3/8% corrugado en
rollo, Se debe.tener en cuenta que para esa fecha deben existir en el pzis

las instalaciones necesarias para enderezar el 3/8" corrugado.

A partir del aiio 1984, el Tren Mercantil # 2 dejaréd de producir slembrén
de trefileria para dedicarse conjuntemente con el Tren lercantil i# 1, so-
lo a la proluc01on de barras-y alenbz ~6n de conﬂtruc01on, distribuy=ndose
la produccion entre ambos trenes de la siguiente meneras:

Tren Mercentil # 1  1/2", 3/4', 1" y 1 3/8" en barras

Tren Mercantil % 2 1/4", 3/8" y 5/8" en rollos

re . . g . -
Por lo que deberd existir en-el pals una capacided de "Enderezado".

. - ‘- s= ’
A partir de 193k, el Tren lercantil # 1 y el Tren llercantil :¥ 2, harian

wia cepacidad de produceién total de 400, 000 lon/ano, con lo que se abas-
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~ s L - £
teceria la demanda de barras y alambron. de construccion hastae el afio

1937.

~ . P - ~
En los afles 1988 y 1992, se instalerian plantas de 150,000 Ton/ano de
capacidad para abastecer la demsnda de barres y slanmbrén de construccién

’ a
hasta el término del periodo.



237

ARRAS Y ALAMBRON PARA CONSTRUCCION

PROYECCION DZ LA DEMANDA D

Y CARGA DE TRABAJO DE: TM# 1, ™M # 2 y TM# 3

Proyeccién demanda 'Agﬁfroyeccién demenda | Carga de Trabejo
Afio Barras de Pesa [Alambrén (1976-1983)11 # 1¥3
Construceibn Construccidn (1984-1995) T it
l, 2y.
1975 129000 - - 129000
';976 139300 8 - 139300
1977 151800 8 - 151800
1978 165500 S - 165500
1979 196500 18 - 196600
1930 214300 9 - 214300
1981, 233400 8 - 233500
1982 252100 8 - 252100
1983 274900 8 e 274900
1984 299600 9 35900 * 335500
1935 323500 8 38700 362300
1936 352700 9 42200 39k9c0
1937 380800 8 45600 ho6loo
1985 415100 9 49700 4614800
11989 143400 8 53700 502100
1990 134200 8 58000 542200
1591 527000 9 63300 590300
11992 575000 9 68900 6l29c0
1993 626000 9 751C0 701100
199k 683000 9 82000 755000
1995 744000 "9 89300 833300

NOTA.- En el periodo 1975-1983 el Tren Mercantil #* ). solo producirie.

barras de construccibn y el Tren lMercentil i’ 2 alambrdn de

construccidn y de trefileria.

A partir del sfio 198k, tanto el Tren Mercantil # 1 y # 2 cubri-

Mercantil if 3 solo de varres.

‘ria la demanda de barras y alambrdn de ccastruceidn y el Tren
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ALAIZBRON PARA TRETILERTA

EL Tren Mercentil i 2 de SIDERPERU, entreré en operacidn en Junio
de 1976, con una cepacidad inicial de 110,000 Ton/afio, para produ-

cir alenbrén de trefileria y alambrén para construccién,

En el afio 1979, el Tren Mercentil # 2, incrementars su capecidad
de produceién a 160,C00 Tcn/&ﬁo, euplisndo. la capacidad de la em-
bobinedora e instalando una nueva mesa de transporte de bobinas,

.
.

esto permitird zl Tren Mercantil ;f 2, producir barras de construce-
cidn de 3/8" corrugado en rollos, dejando meyor cspacidad al Tren
Mercontil # 1, para que pueda cubrir la demanda de los otros pro-

ductos. v

En el afio 1684, el Tren Mercantil # 2, deberé Qejar de producir
slembrén de trefileris para dedicerse conjuntamente con el Tren

Mercantil # 1 a la produccidn de barras y alamordn' de construccidn.

En el sfio 1984, deberé entrar en operacién un nuevo tren para alam-
brén de trefilerfa exclusivemente, de 150,000.Ton/efo, con el cual

se podria abastecer ls demands hasta el afio 1991.
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'DEfLQNDA DE_ALAMRRON PARA TREFIIERIA VS. CAPACIDAD IE

E ¥ Proyeccién Eréyecc;ién | Cargs de trabajo
: wanda, Demanc
Afio ﬁ;ﬁ:ién de ;x_::‘.z?jca;)‘n de (1976-1983) i i} 2

o Trefileria | Construceidn (1984-1995) ™ nuevo

19756 22800 - 17200 10000
1977 %6100 100 18600 64700
1973 5CR00 9 20300 70500
1979 ~ 54700 9 24000 78700
1980 50600 9 26200 85700
1981 65000 Q - 28200 . 93200
1982 70800 9 30500 101300
1683 '} 77200 9 32900 110100
1981 81100 9 a - 84100
19835 91700 9 ~ 91700
1935 1.00000 9 s 100000
1987 109000 9 = 109000
1958 118800 9 - i 118800
1989 1129500 9 - 129500
1920 143200 9 - 141100
1991 "153900 9 - | 153900
1992 167700 9 - 167700
1993 1828 9 - 182800
1954 199300 9 - 199300
1995 217200 9 - 217200

IOTA,- Durente el perfodo (1976-1983) el Tren ifercentil # 2, produciré

tonto alembrén de trefilerfa como de construccidn.

A partir de 198k, entrard en operacidn el nuevo tren de lamina-

. rd
cibn de alawbron, solo pars trefileria.
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PERFILES LIVIATOS, PLATINAS ¥ BARRAS LIBAS

(desde 3/4" hesta 3")

En lo que respecte a perfiles livianos y platinas, en la actualidad
Aceros Lreouipa con una capacidead de 36,000 Ton/aﬁo y Aceros Peruano
S.A., con una capscided de 24,000 Ton/afio, son las encargadas de cu~

brir la demanda con una cepacidad conjunta de 60,000 Ton/ afio,

En lo que respecta & barras lisas, su produccidn estard & cargo de
SIDERFERU histe 1973, a partir de dicho afio serén las relaminadorss

. . P
existentes en el pals las que se excargarin de su producciodn,

Tanto Aceros Arequipa como Aceros Peruano S,A, con ung capacidad
conjunta de 60,000 Ton/efio, permitirén ebastecer la demanda hesta
el efio 1978; en dicho aﬁq deberd inicisr su cperacién uns nueva
plenta de 60,000 Ton/efio de cepacidad, que se instalard en Chimvote.
En dicho afio SIDERPERY dejera de producir barras lisas, debiendo
distribuirse la produceidn entre las plantas existéntes a la fecha,

en forma raclonalizsda.’

En el aﬁo'}983, entrarén en operacién una planta , €on
una cspucidad de 60,000 Ton/efio, con la cual se sbasteceria la de-

nands hasta el afio 1986.

En el afio 1588, iniciaris su produccién una planta de 80,000 Ton/efio
de cepzcidad, la que se deber? instalarse en la zona de influencia

de la nueva Planta Sider(rgics (ifszca).
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Ias barras de wolino y los perfiles medianos (30 mma - 200 mm), se

producirdn en el tren desbastador 650 de SLDERFERU,

En 1o que respects a rieles se tendrén que importor durenté la pro-
_ q X q ap e
xima década a menos que un progrema ferrocarrilero incremente le

< o s . . . . A 4.
dewoands notoriamente y justifique su preduceion en el pais en una

2
Doy peto . - -
Techa LIES8 cercans,

ELl tren 650 de SIDFRPERU ccn une capecided de 100,000 Ton/afio pers
mitirie cubrir. la demands mfs &lli del afo 1990, trsbajando Qurante
el periodo 1975-1990 a un 50% de su cepacidad como promedio, por lo
que deberi traterse de incrementer 1a demande, medisnte una maycy

suetitucién de importaciones.

Hasta el afio 1973, las releminesdoras existentes: Qeeros Arequipa

y Aceros Peruano S.A, tendrén un plazo vara irplementzr sus insta-
laciones, de tal forms que pueden recidbir palanguillas de 10G x 100,
que es el Formato que SIDERFERU pondré e disposicidn del mercado,
Como consecuencia de €llo el Tren 650, quedars, sin carga>de trabajo,
por lo que serid cenveniente dedicarlo a la prodﬁccién de perfiles

medianos,
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TROYECCICY DE IA DEMANDA DE FERFILES MEDIANOS

La proyeccida no considera los perfiles pesados soldedos ya que
‘dichos perfiles, estian considerados en la demenda de planchas

gruesas.

En le proyeccidn que se presenta sge incluye las importaciones
del) SiiiA.

EL censuno que figura en el pericdo 1971-197h, se refiere solo

a importaciones, ye que no hubo produceibén nacicnel.,

Pero hacer ls desagregacién en periiles me®isnos y pessdos se he
considerado que la demenda se ccipona de 70% de perfiles wmedianos
(80 -~ 200 mm) y 3C% de perfiles pesados . 200 mm, datos cbienidos
de o ocurrido en el periodo 1971-197%. E1 30% de perfiles corres-
ponde a perfiles pesados laminedos de ceractericsticas espacisles
que se contvinuaran importendo ante la imposibilided de reewpla-

zarlos por perfiles pesados soldados,

Lo demanda de los perfiles soldados esta considerada en la de pro-

ductos planos,

SIDERPERU solo podrd producir el 607 de la demanda de perfiles
medianos en el Tren 65C, ya que por razones técnicas, el Tren
650, estaria en la imposibilided de febricar perfiles de formsa
comnliceda, debiendo importarse el 4O% de le demanda de perfiles

nedianos.
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PROYECCION N IA DEMAMDA DE PERTIIES MEDIANOS

Y FESADOS TAMINADOS

~Y
fedianos Perfiles ‘Perfiles Medienos a ser
Afio U Tasa Medienos Pesados Producidos vor
Pesados Lerdnados Leninados SIDERPERU en
(80-200-mm) { ( 200 nm) | @1 650
1971 6300 - koo 1900 -
1972 7700 22 5400 - 2300 s
2973 10000 29 7000 3000 =
197k 8000 - 20 - 5600 2Loo -
1575 90G0 13 6300 2700 =
1976 12000 33 8koo 3600 o
1977 13000 8 9100 3900 6500
1978 15000 15 10500 4500 | 7500
1979 160C0 10 11200 48c0 8c00
1980 18000 10 12600 5400 9000
1981 ~" 20000 10 14000 6000 ° 10000
1982 22000 10 15400 6600 11.000
1983 24000 10 16800 7200 12000
1984 26500 10 | 18500 7950 13200
1985 - 29200 10 20400 - &760 14600
1985 . 32000 10 22400 9600 16000
2987 35000 10 24500 10500 17500
1968 39000 10 27300 11700 19500
1939 14,3000 10 30100 12900 21500
1990 47000 10 33000 14100 23500
1991 . 52000 10 36400 15600 26000
1992 57000 10 140000 17100 28500
1993 - 63000 10 41100 18900 31500
1994 69000 10 48300 20700 35000
1995 . 76000 10 53200 22800 38000
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PROGRAMA DE TFRODUCCTON

PARA EL TREN 650 de

. Perfiles Barras Pelanquillas | Total a produ-
¥edlonos ¥olino 80 mm, pare fcirse en el
Forjs #* Tren 650 de
. SIDERPERU

1975 - h00Q Q000 13000
1976 = 9000 9800 18806
2977 6500 9600 10700 26800
1978 * 7500 10000 11600 29300
1279 8000 12800 12600 33400
1930 9000, 13900 13700 36600

| 1931 10000 14400 15000 39400
1982 1000 14800 16300 L2100
1933 12000 15200 17800 15000
1934 13200 15700 . 19400 48300
1985 14600 16200 21200 52000
1986 |" 16000 16700 23100 55800
1937 17500 18300 25200 61000

1988 19500 19200 27400 66100
1939 21500 20000. 29900 71400
1990 23500 21100 32600 77200
1991 25000 22200 35500 83700
1992 28500 23300 38700 90500
1993 31500 24500 L2200 98200
1994 35000 26000 16000 107000
1995 38000 27000 50000 115000

* Con las valanquillas de 80 mm se produciren herrsmientes y

bolas de molino por forja. Para la tass de crecimiento de

le. demanda se ha considerado 9%.
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PrRTILES PESADOS SOLDADOS

Ios perfiles peszdos soldados (% 200 mm), serén Tabricados de
planchas grueses soldadas. La Plenta para febricar estos produc-
tos formard psrte del Complejo Calderero Estructursl de Chimbote

v estard a cargo del Servicio Industrisl de la Merina SIMAPERU.

PROYECCION DE IA DEM/NDA

1973 2000
1974 5000
31975 60C0
1976 7500
1977 9200
1978 18000
1979 18400
1980 18300
1981 - 19200 -
1982 17600
1933 18000
193k 18400
1985 21200
1936 21600
1987 25200
1938 25600
1939 23000
1990 : 30300

La demande de perfiles pesados soldodos, se encuentra incluida

dentro de la demenda de plenchas gruesas.
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PRODUCTOS KO PILANOS

En el grupo que ze presenta & continuacidn, se eprecis que la
demznda corresida de acero liguide para producios no planos, es
moyor con relacidn o le proyveccibn de ls demands del Extudio

’ B “n . . o
Téenico~Econbmico de la Ampliacidn Integral,

F1l dncremento de la cepacided de colada para no planos segin el
Estudio de le Ampliscidn, no se corresponde con el incremento de

1= demanda‘(corregida), giendo el déficit del orden del 30% en el
efio 1983.

En el periodo 1986 - 1989, hebré un déficit de cepscidad de colade
de acero pera preductos no plenos, scero qle geré neceserio psra
ebastecer 1los trenee de lsminscidn instalades en la zona de influ-
encia de la Plants Sideflrgice de lizzca, por lo que SIDERFERU-
CHLIMBOTE, +tendrsd que impleuenterse con wnz copecldad mayor de

colsds de carécter transitorio,

En 1989, entrarfa en operacién le primers etsps de la Siderirgica
de Hezco, cuye produccidn se destinaria integremente a productos
no planos y cuyos principeles ususrvios serien: Tren de slambrdn
de trifile riz, trenes de barras, perfiles livisnos etc.. En el
afio 1995 entraria en operscidn ls seguida etepa, cuya produccidn

se destinaria a productos planos.
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DE ACERO- LIQUIDO
NO PLANOS VS, CAPACIDAD DE COLADA EN EL
PERIODO (1975 -1995)  ~

- |
NOEVA SioERv RGICs (M2ed)
PRINERA ETAPA'. Ssto
P8R6 PRCDYCTOS W c
pianos - 50C 000 mu.

92 95..94 55 ..
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TUDOS SIN COSTURA

En el Estudio Téenico Econdmico de la Ampliacién Integrel no se
ha ccnsiderado los tubos sin costura como produccids necional,
sind que deberin ser importedos en su totalidad, por lo que no
se les ha tomado en cuenta para el cidlculo de acero fue deberi

producir SIDERFLRU.

Teniendo en cuenta la demands que en el zfio 1975, seria del orden
de 50,000 Ton/afio y en 1530 de 100,000 Ton/aﬂo, es conveniente
instelar wna Planta parea producir tubos sin costurs, a la cual

SIDERPERU, obasteceris de los tochos correspondientes,

Esta Planta podrie instelarse en el afio 1979, con une cepacidad
de 150,000 Ton/afio; que permitir{z ebostecer el mercado hasta el

afio 1988. En el afio 1992, se intaloris una segunda Plenta.

Los tochos necesarios para esta planta serfan producidos en el

actuzl duo-cuarto de laminacidn planos.
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FROYECCTON DE Lh DZIANDA DE TUBOS SIN COSTURA

AfiO DEMANDA TASA
1973 11700 T
1574 30000 156
1975 56740 ' 89
1976 70540 2h

~ 1977 79770 13
1973 91290 .1k
1979 93360 w3
1980 118143 33
1991 120000 1.6
1982 133000 10.8
1983 1.33000 0
1984 124000 ¢
1935 1180¢0 -5.0 ,
1986 _ 129800 10
1987 142700 10
1938 157000 10
1589 172700 . 10
1990 19€000 10
1991 209000 10
1992 1 229900 10
1993 - 252900 10
1994 273200 10
1995 306000 10

FUENTE: Kstudio de los productos del Sector Siderdrgico factibles
de ser programado a nivel subregional (1975~1935)
SIDERFERU - CHIT

I0TA Se ha considerado el promedio de la tasa de crecimiento
del perfodo (1975-1985), que es de 10% para proyecter el
perfodo e (1935-1995).
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FPRODUTINO PCR SIDERFERU

- . . N . . P .
In los siguicentes cuadros se presente la proyeccidn de las necesiw-
dades de acero liquido y arrabio que Geberd producic SINERFERU pa-

4

iderlrgicos terminados y seo-

5‘1

ca obostecer le dewenda de productos

Se observe un incremento en el nivel de abastecimiento con relacidn
)

del vafs, asfi tenemos que de un nivel

o la domanda sperente de acew
ae 56% en el afic 1973, ¢e pzss wn nivel Jol crden @z 85% en el afio
1. Ce considere este 85ﬁ coue un nivel de autoabastecimiento pro-
bable, debiendo iﬁgﬁhuar 2 el ] .,h restante como productos slderurgxu
cos de acercs camunes de diwmenciocnes especisles y como aceros alea-

NS a8 . L 2
dos de dificil sustitucidn tento por cantidad como por teenologie.

ta Siderurgica de Chimbobte, gue con una cepacidad de 600,000 Ton/afio,
permitird sbestecer la demands hasta el sfio 1976. Ba el afio 1973 de-
be inicisrse la operacidn de la primera ebspa de la Arpliacidn Inte-
gral de la Planta de Chimbote y en 1982 la segundn etapa, pera lle-

gar & una cepacidad total de 2!350,C00 Ton/ano, que permitiria abas-

tecer ls demenda hesta el afio 1933.

En el afio 1989, entraria en cperacién la primera etaps de ls Sidertic-
gice de Iazea, cuya produccidn de acero serie destinada a la produc-~

cldn é: productos no plenos.

.« . “ (4
En el gréfico se presenta la relacidn entre la demenda de acero li-
quido y arrabio que deberd cubrirse con la produccibn nacicnal, y

el incremento de la cemwacidsd de produccidn.



CANTIDAD DE ACERO

LIQUIDO DE IA DEMANDA APARENTE DEL PAIS QUE SERA FRODUCIDO POR SIDERFERU

Expresado en T

3699400

g 8 R - - 3 ok
3 g 4 3 g o 3 de2s | 3% ¢35 |&_ 5 |s8%
K- '?,8.. g: - 'g. ": 3 Q ‘53.88 o d 9 T ol o2l e [eS T

o ] ":'E w O R ] = - .‘-‘s-: “ggﬁ::: ®3T4E 'g‘g??qgo?;‘g-a?:éfz

§3E 4% | 34, A S8R 4 33 ERIEEN - EERC PRI FPR

236 s | 8 -4 [ 332 s |8 7| 8 g | &2 - E§ B 5298 s | $35d5|a 284585 78

5 28 B I 3 g - 5% § = Aedl 8838 | F | FPAEE|EcEEEES e

5 & &aH & < B3 & &R B & |.2 Eg ES & 2 3 $Hden 82358 & ééﬁwqﬁ‘éé"&!?gﬁ»g?yz
1973 108000 - - 174000 - - - - - 282000 333000 - 500000 - 56
1974 121900 13 - 200200 15.0 . - - - 321000 457000 37.0 500000 - 61
1975 185500 52 250400 202500 1.0 " 253100 - - - 382000 503400 11.0 500000 a 55
** 1976 265900 43 359000 252800 25.0 316000 - - - 518700 675000 34,0 600000 75000 =Y
1977 335300 26 452600 305600 20.0 382000 - - - 640300 834600 23.0 600000 234606 70
19738 364900 9 492600 334100 9.0 417600 - - - 699000 910200 9.0 600000 310200 T2
1579 L1c700 13 534100 394200 17.0 473900 88400 - 128200 893300 2136200 25.0 600000 53200 8o
196¢ Lsusco n 591600 1430600 9.0 517700 118200 33 171200 1003000 12805¢0 12.6 600000 630500 22
1951 496000 9 © 645200 . 468200 9.0 562700 120000 1.6 174000 1035100 1381500 7.8 600000 731500 25
1952 547100 10 710300 508200 9.0 . 610800 133000 10.8 192800 1188300 1513900 9.5 600000 913900 35
1933 598200 9 T75300 554900 9.0 667100 133000 0.0 192800 1286100 1635200 8.0 600000 1035200 85
1584 655200 10 848000 640700 9.0 726800 124000 | - 6.7 179800 1384000 1754600 7.2 " 35
1935 719800 10 930700 656500 9.0 788900 118000 - 5.0 | " 171200 1494300 3,890700 7.7 35
1936 730900 30 10216¢0 715800 9.0 859900 129800 10.0 183200 1635000 2069700 9.4 3z
1957 863300 10 112C000 TT7900 9.0 934900 142700 10.0 206900 1758200 2261800 9.2 35
2938 953900 10 1229600 849400 9.0 1020900 157000 10.0 . 227620 1960200 2L78100 9.5 85
1989 1047200 b1 1348600 922500 9.0 1108700 172700 10.0 250400 2142400 2707700 9.2 35
1920 1051600 10 1481700 1002000 9.0 1204200 190000 10.0 275500 2243600 2961400 9.3 35
1991 1266100 10 1627700 1092000 9.0 1312300 209000 10.0 303000 2567100 3243000 9.5 25
1992 1391400 10 1787000 1190400 9.0 1430400 229900 10.0 333300 2811700 | 3550700 9.5 35
1253 152¢5¢c0 10 1964100 1297600 9.0 1559200 252900 10.0 366700 3081300 3890000 9.5 85
1594 1634200 10 2158200 1k1kkoo 9.0 1699500 278200 10.0 103300 3376300 4261700 9.5 35
1995 1851700 10 2371000 1541700 9.0 1852500 306000 10.0 443700 4567200 9.5 35

* Tn la produceibn de 1973 y 1974, estén incluidas las importaciones de SIDERFERY

*% Se iccluye el ecero para hojaleta a pertir de 1976

—~
=2
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A& PRODUCIDO POR SIDERPERU

Expresado en T.M,

0 & f , 1
% 8‘ '8 % % 'g 'g\;‘:) rg (] .é :é)’ .::33(.0
‘E«’%E § & :'33 ?:22‘3,_3 g’dévéé
o 85 | E d8 | wunBEE|995405F
g | 88d | % § 27| 8ffwalstauda
< @ £ oW (o4 = (5} &GO o S IR CEE A
1975 503500 0,990 198300 28800 6000 5014300
1976 675000 0.9%0 568200 33600 aheo 677500
1977 | 834600 | 0.990 826200 38%00 9500 8358¢0
1978 910200 0.950 86L500 43200 10800 875300
1979 | 1136200 0.950 1079200 56000 14000 1093200
1980 | 1280500 | 0.950 1216600 67000 16700 1232700
1931 | 13519¢0 0.950 1312900 76800 19200 1332100
1982 | 1513500 .94 1423000 - 91200 22800 1445800
1983 | 1635200 | 0.9%0 1536900 108800 27200 1564100
1684 | 1754600 0.940 1648700 126000 31500 1680200
1985 |, 18900700 | 0.9k0 1776000 140800 35200 18110c0
1936 | 2059700 0.940 19%:L000 156800 39200 1983200
1987 2261800 0,940 2125300 175000 13700 2169000
1938 2478100 0,940 2329300 196000 L90C0o 2373300
1989 | 2707700 0.940 2544500 220000 55000 2582500
1960 2661400 0,910 2763300 2L6C00 62,500 2844800
1991 2242000 0.9L0 3048400 276000 69000 3117400
1992 | 3550700 0.9%40 3337000 309000 77200 3114200
1993 | 3890000 0.940 3655600 346000 86500 37143100
1994 | 4261700 0.940 1005300 383000 G7000 4102300
1995 | 667200 0.9%0 4386900 434000 108560 4495L00

* No se incluye errsbio pare linzoteras, el cuel serd. suministradc por

los hornos 42 cubilote de SIDERFPERV,

¥t Fstudlo CNIT-SIDERFERU corregido pures este csso.
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SECTOR DE IAS FUNDICIONES DE HIERRC Y ACERO
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FUIIDICTON D IIERRO Y ACERO

Bn el cuedro se yresenta ls proyeccidn de la demands de los pro-

0
e
H

ductos de Tundicion de hierroc ¥y acero. Se ha estimsdo la ceps
« o ne -
dad de geroduccion del sector en T70,CG00 lOP/RLu. In el aflo 1973
el sector vtiiizd el 725 de su capacidad y se espera gue en el
afio 1977 este trobejando el miximo de la ce wpacidad actual.,
. o~ \ ’. . .
A pertir 38l efic 1979, se deberéd incrementar la capmcided de pro-

o 4 - . . .
duccion del’ seclor & un ritno equivalente a instezlarse una nvevs

O

plantea de 30,000 Ton/siio de cavacidad ceda 2 zflos, hasta incremen-

tar 7 wveces la copacidad sctual,

~ . . . « & o

Este incremento equivale g uwna inversion de 200 millones de soles
cada vna, le que heris un total de 3,000 millones de soles en el
periodo (1979-199%).
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DR FUUDICION DE HIERRO Y ACTRO

Productos del| Productos de : Cepecidad de
Afio Fundicidn Fundicidn TOTAL Froduceidn de
de fcero de Hierrol(*) lns fundiciones

1974 25000 13000 38000 70000
1975 28C00 16000 LhCoO

1976 316C0 2.8C00 45000

1977 34500 21000 55C00

878 39000 koo 63009

1979 %3000 27000 70000

1530 413600 35000 83000

1021 56000 42000 98cCo

1982 59000 18000 » 107600

1983 62000 57000 119000

198k 65000 GoG00 133000
1655 69020 79000 118000

1966 75000 83000 162000

198 806C0 98000 178000

1938 87000 1.1.0C00 197000

1985 | 95000 123000 218000

1950 103CC0O 138000 243000

199 112000 155000 267600

1892 123C00 173000 266000

1993 134000 194000 328000

1c9h 156000 217G00 363000

1995 158000 21000 103000

. A E e e

FUENTZ: Ectudio de los productos del sector Sideriirgico
factibles de ser pyrogramszcos 2 nivel sudregional,

corregido pera el Plan Sidechrgico Facionazl.

X Mo ircluye las lingoteras de SIDLRIPAR

M IS I ayriin) T"—"';"'J
AR

#¥% T dincluye 1o Plinte de Fundiceidn de SIDERPER




EXRY

Jf'_’

5O

W N O

A AN E "-V :3‘.\:?



264

SECTOR D LOS ACEROS

el

ESPECIALES LANIUADOS Y FOXJIJADOS
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PRCDUCCION D ACEROS ESFECIALES

TAGTIADOS Y FORJATDOS

. .o oo 4 . .
Pars los productns siderurgicos de ecte sector, no existe capzci-

2 4 o -
dad de produccilén en el pals, selvo pare las bolas de molino. la-

minadaz, por 1o que todss los dewzs productos son luportzdos.

Este sector se ha dessarcgedo pare un mejor endlisis en los si-

guizntes rubros:

Prodvebos plencs
Huelles para la industrie eutonotriz

Productos foxjados

Productog »nlanos:

El nivel de la demsndz es basteante bajo en este ruvdro y no justifice

su produaccidn en el pais. Cuando la demanda se increrenta & un nivel

. . ¢ .Ae P d . )
que lo justifique, se pcdré emplear les instalaciones zctuales de
SIDERFERY, en su pleate de leminecidn plencs, pera producir slgunos

de los items de= este rubro.

En este rubro e encuentra bzstante avanzado un proyecto para produ-

cir muelles en wna plznta integrada (mininzceria) en Chinche, con

hasta el afio 1986, F1 meyor incremento de le demende en el afio 1930
esta relncionsdo con la iniciacibn de la produccidn en el Corplejo

o)
Automciriz de Trujillo,

En lo que respects z lingotes y berras Forjedes, lz demends de cctos
£
)

productos estes relacionada con ls Industris Automotriz que inicieris

sus eclividedes en el aiio 1979. En ese »fio entreriz en cperscidn una
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plonts de 20,000 Ton/eiio de eapocidad, relecionnda con dicha in-

1

dustria ¥ con vosibilidades de duplicer su capacidzd con la cuel

a
se cwbrirfa la demonds dursnte el perfiodo (1973-1995).
In 1o que respzeta a holas de melino forjzdad o laminzdas, en el
las 10,00C Ton/

afio, que permite crbrir la cemenda actual. A partir del efio 1973,

o
< . . e - <
pels existe cepccidad de producelon del orden de

[ 4 VAP P [} 1n vidnd Ao Y SHo 3 & na ’
se tendrie ouve incrementar la capacidad de produccién con una plan-
o]

ta de 10,000 Ton/aﬁo, con cepceided de duplicer su produccibn, lo

RN 4 N P &
gue permitiris cubrir todo el periodo.

2 .
Fn el grffico correspondiente, se puede apiecisr la proyeccidn de
la demands de estos productcs tento de las industrizs existentes
como de las instalaciones referentes o la consiruceidn de msquina-

£ . . - o )
»ia y equipo para la industries minera y & la industrie automobriz,.
pro

oducir el

\o
cS
'r.:
V)
&)

Se considera que en el nnriﬂdo 1 )0, se Dodrin

50% de la dewmenda total y a partir de 1035 el €0, Para cubrir esta

derends se instalaria una planta en 1980 de 60,000 Ton/efio, relacio-

nade principalmente con la industrie minera, indusiria de construc-

s . . . .

c¢idn de mequineria e industria sutomotriz y en 1994 una segunda

planta de capacided sicilar,

-



PROYECCION DE IA DEMANDA DE ACERCS ESFECIALES IAMINADOS ¥ FORJADDS

Expresado en T.u,

. ' < £ ; Productos Forjadcs Berras Z

roductos | Muelles . Bolas de Lingotes Darras Industrias Industrias
1973 - - - - - - - 27600
1974 - - = = - - - , 35000
197 7400 k700 8900 - - 14000 - 35000
1976 8100 5200 | 9700 - - 14560 - 37500
1977 8600 7000 11000 - - 15900 - 42500
1978 9500 * 9000 12000 - - 17800 - 43300
1279 10400 12000 13000 7200 1600 20000 15300 80300
1930 11100 15000 1k800 10600 13¢0 22000 - 16000 90700
1931 11900 15500 15000 13000 2000 " 25000 13000 100400
1962 12000 16000 16000 16000 2200 28000 20000 110200
1983 13000 17000 17000 20700 2500 31700 22300 ~12koco
198k '1%000 180C0 18000 22000 2600 34000 22000 131600
1985 15800 19000 192C0 . 2400 7 2800 36000 . 24000 11:1000
1986 16900 21000 21000 26000 3100 39000 25030 153000
1937 18300 23000 23000 28000 3300 42000 28000 165600
| 2488 19700 25000 25500 30641 . 3724 L6600 30600 181700

FUENTE; Estudio de los productos del Sector Siderdrgico factibles de ser programados a nivel subregicnel,

corregida por el P.3.N. (se he desplazado la depanda de industrias nuevas en 3 efics).

L9¢
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NECESIDADES 't CHATARRA O SU SUSTITUTO Y

SU ABASTECIMIEKTO
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. - ) > . 4
En el cusdro siguienie se presenta la proyeccion de la demznds

>
dechatarrae en el vals v 12 disponibviiidad de ells en el mercado
necional. La necasidad totel de chaterra esta dada por lo
de l= chatarre para SIDERTERU, para las fuandicicres de aceros
e

5
speciales, parae wi porcantaje de laes fundiciones de hierro y pa-

]

ra los aceros esnociales leminados y forjados, cuya nroduccidn

se comsidera a pariir de 1978.

L g P
Ia- ddeponibilidad de chetsrra en el pais ests dada por la sums

de la chaterra de retorno de SIDERPERU y la chatarrs de recolec-

B el cuadio ze aprecias sgue 2xiste un ¢éficit de chztarre, que
siendo del orden de 150,000 Ton. en e). afio 1975, llegsria a

1'000,000 al temaino del periodo.

El @éficit de chatarra podria cubrirse con importacidn, pero su
inestebiiidsd en el mercado internascional ¥y vor ser un insumo
a

el desarrello del sector ~iderﬁrgico, serd mis con-

En lo que resvecta &l hierro esponja-como sustituto de la chata-
~e 3 £\, . o - .
rea, en el ofio 1976, entrard en operscién uns Plenta de Reduccidn

n el Coxplejo Siderlrgico de Chirbote con una capacidad

<
Ve
!
]
@
G
cr
&
‘0

de 130,0C0 Ten/afio, gue en el afio 1979 dejaris de operar vars de-

e 12 producciln de hierro esponjs quede a cargo de una plan
te de 500,000 Ton/sfic, = instalerse cn Fazcn, con la cusl sz cu~
briria la demanda de este proauﬂto haste el afio 1685, Posterior-

. ) e -
mente esbe Planta continuard inerementando su eepacidad a 750,000

Ton/zfio hasta llegar a 1'C00,000 Ton/efio, con lo cuel cubririe
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el pericdo, fe debe tener en cuenta gue las capacidaddes en las
plantes de Reduccidn Directs podrian duplicarse ye cue el merce-
“Go de exportacidn pura este producto es bastante alagedor, esto
a su vez permitiria une mejor whbilizacibn Ge la cconomia de os-

- s - £
calas y ol final w wroducto mis barato.

: ) . - ~ o . F
Ctra alternative serisz la de instalar pequeifias plantas de Reduccicn

. . - « < . 2 Fs
Directa en distintos lugares del pals, la ublcacidn estariaz en fwa-



NECESIDADES DE CHATARRA O SU SUSTITUTO

PARA EL SECTOR SIDERURGICO DEL PAIS

' Expresado en T.NM.

?! . (] . 1 [ jd_“; J)é 1
o8 3 443 Yo 8w~ |8aEF 28 g5
o o 50 E 3 Hog o © g
S8 %y 3 8 O 0 8.3 238884 @ 29 '-Ap.cn"m P oﬁ U:r.'.
:E:-u -~ ~ g B =4 £ a k] 49 g 388 N L-] I8 Q@
nStler d O < .ba 'sd_ 3630 '30 E 36&:—4'0 'gd [ S o
L‘Eeﬂmﬁ%g%"& 5 d = " -AEUG NISEEdS u|TESuny ...E“" 34’5"’ 28
ssadyaldd, fdgke | B2 5998 589 E| 43k By 444 | 3ok
=] ':3 z&gwgom 30 z 0o a A 0o d o a .. ",S"’ "J oEu'Q'H:.: Ovc «qﬂ S.'Se.
S |fhebin|6ed |Si8ds | £48% (832888585 349k (288308 |2 LR E
1975 72400 20000 92400 19CC00 45500 22800 - 259300 165900 -
' 1976 97900 21000 119000 190000 51700 25200 = 265900 147000 60000
1977 123000 22000 145000 330000 53500 28800 - 417300 272300 100000
1978 139000 23000 162000 1421000 61500 22400 * 22600 540500- 373500 130000
1979 177500 2k0eo 201900 1483000 72000 42000 27000 629000 427100 136000
1930 159600 25000 224600 513000 814000 50200 59200 706400 131200 500000
1981 215100 26700 242800 533000 83500 57600 62200 716300 504500 500000
19232 234600 28000 262600 572000 93000 68400 71800 804200 541600 500000
1983 255700 29400 285100 " 589000 97500 81600 787C0 846800 561700 500000
594 273900 31000 304900 618000 103500 94500 » 86200 902200 597300 5000C0
1285 295600 32000 327600 653000 111000 105600 95200 964ECO 637200 752000
1936 323100 3i:000 357100 675000 120000 117600 .125100 2037700 . - 680500 750000
1987 353700 36000 389700 722000 130500 131200 137700 1121400 731700 750000
1932 3860C0 38000 422000 772000 142500 147000 152160 1213600 785600 750000
1989 . 421500 39500 163000 798000 154500 165000 168500 1284000 823000 750000
1990 461700 41400 503100 857000 168000 134500 183600 1393100 890000 1000000
1991 504700 43500 543200 920000 18L500 207000 201000 1512500 964300 1006000
1952 552700 L5700 592400 953000 201000 231000 222000 1607000 1008600 1000C00
1993 605100 L480co 653100 1027000 215000 259005 24hsce 174950¢ 1096400 20C0C00
1564 663100 500C0 713100 1103000 238500 291000 268500 1905000 1192900 1000000
1995 726100 53000 T79100 1196000 259500 325000 295500 , 2076000 ° 2296000 1000000

* A pe.rtit: de 1973 se considera una plenta vara vroducir aceros especieles leminedos

SOTA. -

En el afio 1977 se.considera 80000 Ton/afio para le Nueva Aceria vy a partir de 1978:
A pertir de 1977 se considera 60C00 Ton/aiio por rayer produccién de los Hornos Eléctricos 1 y 2 y de los hornos
LD cue pesarian de 300000 Ton/sfio a 400,000 Ton/afo.

120,000 Ton/afio de chatarre.

vLe
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Ia Plante de Tubos sin Cogturas deberi instalarse en relacidn

con la ubicacidn de ls nueva sider(rgice en Nazca.

En lo que respecta a barras y alsmbrén de construceidn, cual-
guier-nuevae instslocidn, apsrte de las que existen en la Flan-
ta de Chimbote, deberén instalsese en relacidn con la ubica-

o 2 £ o ’ .
¢idn de la nueva siderurgica,

A paxtir del zfio 198%, el Tren Mercantil #1 y Tren Hercantil
" . - ) . .

it @ de la Planta Ge Chimbote, se dedicarén exclusivamente 2
berras ¥y elambrén de construccidn, dsbiendo inilciar su opera-

idn en dicho afio una plante para producir exclusivemente

[e]

elembrdn de trefileris con una capacidad de 150,CG0 Ton/aﬁo
lo cuzl deberd ubicarse en funcidn de la nueva siderfrgica.
Pora el afio 1984, debverd existir capccidad de "Enderezadc”
en’'el pa 1s, ya que el ™ 2, prodUC1ra berrzs corrugadas en
rollos de 3/8" y 5/8".

Referente & perfiles livianos, solo existe opcidn pera insta-
lar una sola planta de 60,000 Ton/2%o de copacidad en funcidn
de un abastecimiento de pslanguillas vprovenientes de la Plan-

4z de Chinbote, cuslquier otra instalacibdn deberd vbicarse

o
7

en funcidn de un suministro futuro de la nueva siderfirgica

de Hezco.

Los perfiles medisnos entre L' y 8", deberén producirse en

el Tren Deésbastador 650 de SIDERFERU, con el cual se ebaste-
V4

Q

era un 50% de la dermanda.
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gral. da la Plaala Side *u“glca de C%lubOUe, que econ wna cepacidad

final de 2'350,000 Ton/=@io, permitivd sbas stecer la demsnda hasta
3
~ y - . - « & .
el alio 1929, Sz dcbe tener en cusnts que la Ampliacidn Integral

esta intepramente dirijida al éres de produstos planos.
- e . ) A e '
Tn el sfio 1989, deberd iniciarse la operacién de la nueva Siderdr-
. - . P4 -
gica de lzrea, orienltede basicemente a leo produccidn de productos
no vlenos cn su primers elbans, con una capzeided de aproximadamen-

te 1'500,000 ron/aﬁo de ecero pera productos no plancs.

Zl vresente estudio constituye un documento 8e trsbajo y ests su-

z

jeto a las modificaciones correspondientes.
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3.

IIVERSIONES Y AHORRO DE DIVISAS

INVERSIONES PARA EL PLAN DE EXPANSION DE IA CAPACIDAD
IE PRODUCCION

AHORRO DE DIVISAS

INFLUENCIA DEL NIVEL DE AUTOABASTECIMIENTO EN IA
BATANZA IE PAGOS DEL PAIS



INVERSION PARA E1 PLAN IE EXPANSION DE LA CAPACIDAD DE PRODUCCION

.

DE PRODUCTOS SIDERURGICOS PRIMERA ETAFA (1976 - 1937)

: Capacided Fecha de IHNVERSIONES
DESTINO DE LA INVERSION US $/Ton. | Produccién | puesta Millones Millones
Ton/afio mercha s $ de soles
1. SIDERURGIA BASICA
- Planta Sider(irgica de Chimbote . 460 2'350, 000 1979 - 920 40,0c0
2. BARRAS Y ALAMBRON CONSTRUCCION De: 350, 000
~ Modificaciones MMl y T™M # 2 A :100,000 1983 1.1. 50
3. ALAMPRON DE TREFILERIA !
- Tren para elambrén 85 150,000 1983 12.7 550
4.  PERFIIES LIVIANOS '
- Tren pera verfiles livianos 85 60, 000 1978 5.7 250
~ Tren para perfiles livianos 85 60, 000 1983 5.7 250
5. PERFIIZS MEDIANOS
- Adeptecibn Desbastador 650 100, 000 1979 1.1 50
6. TUBOS SIN COSTURA 200 150, 000 1979 30 1,300
7. FUNDICICNES
-. Plante de fundicidn 150 30,000 1979 4.5 200
- Plenta de fundicidn 150 30, 000 1980 4.5 200
- Planta de fundiciébn 150 40, 00C 1982 6.0 260
- Planta de fundicidn 150 40,000 1985 6.0 260
8.  ICEROS ESPECIALES
- Adaptecibn Steckel 50, 000 1985 - -
- Platinas . 115 20, 000 1978 2.3 100
- Forja 115 20,000 1979 2.3 100
- Forja 115 20,000 1986 2.3 100
-~ Bolas de molino 70 10,000 1979 C.7 30
- Barras (I_ntegrada) 300 120, 000 1979 46 2,000
FUEH"Z :

1 US $ = 43.38 soles oro

PLAIY SIDERURGICO NACIOWAL

08¢



INVERSIOKES PARA ZL PLAN DX EXPANCIOM TZ LA CAPACIDAD DE PROTUCCION

DE_PRODUCTCS SIDERURGICOS SEGUNDA ETARA (2988 - 1995)

: PLAN SIDERURGICO INACIONAL

' . Capacided | Feche INVERSIONES
DESTIIO DE LA INVERSICH US $/7on. Produccidn | puesta ¥illones | Millores
Ton/afio marcha Uus & de s0les
1. SIDERURGIA BASICA
" - Plenta Siderfrgice de Nazeca 750 2000, 000 1989 1,500 &), C00
2. BARRAS Y ALAMBRON CONSTRUCCION
~ Tren para barras 85 150, 000 1988 12.7 550
- Tren para barras 85 150, 000 1962 12.7 550
3. ALA¥BRON DE TREFILERIA
- Tren para alerbrén 85 150,009 1994 12.7 550
4.  PSRFILES LIVIANOS
-~ Tren pare perfiles 85 80, 080 1988 6.9 300
- Tren pera perfiles 85 80, 000 1991 6.9 300
5. TUBCS SIN COSTURA
- Plante de Tubos 200 150,005 1952 | 30 1,300
6. FUNDICIONES
- Plante de fundicidn 150 5¢, 000 1988 7.5 325
- Planta de fundicién 150 50, 000 1990 7.5 325
- Planta de fundicidn 150 80,000 1592 12.0 520
7. ACEROS ESPECIAIES i
- Platinas 15 20,000 1990 2.3 100
- Bolas de molino 70 15,000 1988 f 1.1 50
TN =

T8¢
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morhizacidn 50 US $/Ton.
Intereses 30 US $/Ton,
Laterisz primas 50 U3 &/Ton.
Tecnologfia 5 US §/ven.

132 US $/don.

Valor de la toneleds de acero irmportada 300 US §/Ton.
Nrozacidn de divisce por ton. producida 132 US $/Ton.

168 U3 $/Ton.

]

dhorre de divisas por Hon. producid

.

s proyeceiones u

[

« . v o or .

sidades e operarse en log proximos 20 ailos, se hace neceszyic proveer
- . - Y - .-

al mercodo un volumen acumulado que serd del ordan de 28 millonss de

teoneladas, &

s

P . Id . ’
1 shorro de divisas que ocasionsrilae un nivel de autoabas-
o . o~ I'4 " e . -
ccicdento de 90% serfa del orden de lt,704 millones de ddleres, en el

periodo de 20 afiog,

- Gastos de divisas pera importar

tilizadis indicen que para cubrir el aumento de nece-

300 Us $/Ton, 8,500 millones de ddlarcs

Diwvisas necesarias para preducir

-
o - y - L
acero en el pafs (132 UL $/Ton.) 3,695 . millones de ddla

Ahorro de divisas en 20 afios coa
un nivel de autosbastiecimiento
de 90%
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SINERURGICOS B IA BATANZA I PACOS Y N EL DESARROLLO SIPERURGICO

Tn lu actvalidad en el pals, solswente el 60% de la Demanda Total de pro-
Guctos siderdrgicos, es cbtenida por 1s produceidn nacional. E1 objetivo
trazaedo en el Plan Siderﬁrgicoiﬁaciona , es llegar & un nivel de autosbas-
teciniento ds=l orden del 907 incluyends sceros comunes y cceros espgeciales.
s indudzble que pera el logro de este cbjetivo serd necesario cwmplir un
programa de sustitucidén de importuciones directas de productos siderfrgi-
cos y une definida volitica de promocidén en el Sector ketal Mecédnico para

sustituiy les immortacicnes indirectas.

$i s¢ continuere con un nivel de autorbostecimiento del orden de 60% de
12 demanda total lssz cantidades de productos si@prﬁrgicos a iwmportarse,
serian codz vez mhens, como se aprecis en el cusdro siguiente, 3i con-
sideramos un gachic de divisas de 300 UZ $/Ton. de productos siderfirgicos
importados, se tendrd para el afio 1980 un gasto anucl de divisas de 100

millonzs de délares que er 1990 de 250 millones e dblares,

Si la importacidn de productos siderfirgicos se realizara con un costo anu-
el de 100 a 250»millones de délares, la incidencia en la Balanza de Pagos

. s & N . ¢
contribulria a mentener el estancamiento general de la economia,

. ( . . {
Como en el pals, no se cuerta con los recursos financieros capaces de afron-
tar necesidades de divisas de tal magnitud y esto solo en el sector de pro-
. o ’ . \ s P . ) .
ducvos siderurgicos, lo mes provable es que se limiten las ilmportaciones
de dichos productos con el consiguiente efecto de frenar el desarroilo in~
o - . . ] « L .
dustriel y de imposibilitar la consecusion de los niveles de consuno pre-
PR & « 4 - . o .
vistos en la proyeccidén de la demznda que refleja un crecimiento econdmi-
2 . 2 . - ¢ . 2 N ~
co armonico y autosostenido cdel pais. En conclusidn si cada ailo no se ree-
lizen los esfuerzos necessrios psara incrementar el porcentaje de la prow-
. . . - o o =~ 4 Ry
duccidn nacionel con relecidn e la demanda total de productos siderirgi-
0 . . . ’ o
cos, los objetives del Deserrollo Siderurgico no se conereterén en los

plazos previstos.
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ESARROLIO SIDERURGICOS

(Expresado en toneladas)

Lesanda Tiivel Hivel pctusl de suic- Importeacibn Gestos de
Y Aperren?e ,ﬁ?;1tqf?be§t(;c'i;- ebestecimiento 60% P{-odusto:j, Divises pera

Productos uiento 90y de _ 3« la demsnda. Siderargicos Importer 300

Siderftrgicos | 1s Denmnde (A) % Ton, (B) A-B us $/Ton.

4 . millones US &
197k 551700 h87500 59 321000 166500 k9.9
1975 625300 552700 59 374700 188000 56.4
1976 733700 6C43C0 60 Lsco00 214300 6s.h
1977 8142100 7575 €0 505230 252600 75.6
1678 9322¢0 835920 60 559300 279300 83.7
1979 1049200 Sihg00 60 629900 315000 gk.5
1980 1194600 1075100 60 T16700 358400 107.4
1981 1232400 1163100 €0 775400 387700 136.1
1982 1413000 1271700 60 847800 123900 127.1

11983 1527490 1374600 60 916400 458200 137.4
1984 1544500 1480000 60 986700 493300 147.9
1985 1774200 L55€7C0 60 1064500 532200 . 159.6
1986 1942000 1747800 60 11652¢0 582600 1746
1937 2123600 1911200 60 1274100 637100 191.1
1938 2327300 2094500 60 1396300 698200 209.%
1989 25436¢0 2289200 60 1526100 763100 223,90
1990 2722900 2504660 60 1669700 834900 2504
1991 30456200 2744200 60 1829500 914700 a7h. b
1992 33395¢ 3005500 60 . 2003700 1001960 300.5
1993 3659300 3293300 60 2195500 1097800 329.3
1994 1009200 3663200 60 2405500 1202700 360.8
1995 4391705 3952500 60 2635000 1317500 395.2

FUENTS: PLAI SIYDIRURGICO NACIONAT,






