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NUEVA LEY ORGANICA DEL SECTOR INDUSTRIA Y TURISMO 
---------------------ia-----111!9------------·-------------------

Dl>IECIRIElfO IUEY INI CD 2(D)!»aB<w 
-----------------------------­

\ 

El presente Decreto Ley determina el ámbito y estructura del sector, la 

·estructura orgánica y las funciones del Ministerio de Industria y"Turismo

y las funciones básicas de los Organismos Públicos Descentralizados.
. . . . 

El presente Decretoley encarga a SIDERPERU ejecutar la política empre­

sarial del sector en la actividad siderúrgica, correspondiéndole la crea -

ción de empresas siderúrgicas y afines y la participación en sus capitales 

accfonorios y la dirección y gestión de empresas siderúrgicas y afines. 
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SINTESIS CRONOLOGl
°

CA DEL PLAN SIDERURGICO NACIONAL 
-------------------------------------------------------------

DICIEMBRE 1972 : 

La Oficina Sectorial de Planificoción del MIC,. presentó una síntesis del

Plan Siderúrgico Nacional a consideración del Ministro para el período -

(1972-1990). En esta reunión se presentaron los estudios de pre-factibili­

dad de los proyectos de Nazca y Chimbote y se tomaron _los siguientes a­

cuerdos 

1. Encargat· a INDUPERU, los estudios _del Proyecto Nazca.

· 2. Encargar a · SI DERPERU : . . ·

a) Hacer las inversiones necesarias para lograr ·el balanceo de la

producción, en la Planta Si"derúrgica de Chimbote, para una

capacidad de 500, 000 T n/ oñ o.

b) Realizar los estudios para lq ampliaciqn integral de la Planta

a 2'100,000 Tn/año.

c) R·ealizar la contratación de equipos ·y servicios para la prime­

ra fase de la ampli.ació� integral a 1 '200,000 tn/oño,

MARZ0.1973 

En reuni6n interministerial MIC-MEF se tomaron los siguientes acuerdos : 

1. Los proyectos Nazca y Ampliación Integral de SIDERPERU no son

alternativas sino complementarios.

2. El' proyecto de Ampliación de la Siderúrgica de Chimbote tendrá -

prioridad sobre cualquier otro proyecto siderúrgico.
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. JULIO 1974 : 

La Dirección de Planeamiento y Promoción del MIT, publica el Plan de 

Desarrollo Sid�rúrgico Naci.onal que comprende : 

f. Pe_riodo de <lj·.iste y balance.o de ia· Planta de Chimbote a 600,000

Tn/año.

2. Primera etapa de expansión

a) . SIDERPERU - CHINiBOTE de 600,000 Tn/año a 1'600,000 Tn/

año.

b) Planta de tubos sin costura.

c) Ampliación de la capacidad de laminación en Arequipa.

d). Planta de aceros especiales- en el ComplejÓ /v'ietal. Mecánico del­

Sur. 

3. Segunda etapa de expansión.

Ampliación de la capacidad de producción de acero I iquido de ---

1 1600,000 Tn/año a 4'300,000 Tn/año.

4. Tercera Etapa •.

·,., Ampliación de la capacidad de producción de acero I íquido de

4'300,000-Tn/año a 6 ¡000,000 Tn/año. 

DICIEMBRE 1975 

Se pone a consideración de la Dir.ección de SI DERPERU el presente . docume!!

to titulado II Lineamientos para elcl;>orar el Plan Siderúrgico Nacional" de c� 

ya evaluación· y complementación a nivel intersectorial, resultará el Plan S_.!. 

derúrgico Nacional. 
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INTRODUCCION 

El. presente trabajo constituye los Lineamientos para elaborar el Plan Si­

derúrgico Nacional 1975 - 1995. 

Este estu_dio se ha preparado por- encargo de la Empresa Siderúrgica del 

Perú SIDERPERU con la finalidad de servir como documento de trabajo p.9. 

ra sei somet_ido a la evaluación y complementación respectiva por los or­

ganismos �ntersectoriales involucrados en el Desarrollo Siderúrgico del país. 

Como resultado de dicha coordinación multisectorial se establecerán los pro 

gramas específicos de acción a corto, mediano y largo plazo en el campo -

del Desarrollo Siderúrgico. 

· Los Lineamientos para elaborar· el Plan Siderúrgico Nacional tienen como

marco dé referencia los objetivos y metas del Plan Nacional de Desarrollo

1975-1978 y el punto de partida lo constituye el acuerdo de realizar la

Ampliación Integral del Complejo Siderúrgico de Chimbote en primer lugar,

dejando la instalación de la Siderúrgica de Nazca· para la segunda etapa -

del Desarrollo Siderúrgico.

En el-, mediano plazo el Plan Nacional de Desarrollo se ha fijado como ob­

jetivo una tasa de crecimiento del producto bruto int�mo del orden de 6.5%-

al año, ligeramente superior al promedio latinoamericano que es de 6% y
que permita acortar las diferencias con otros países latinoamericanos de ma-

yor desarrollo relativo, ubicándonos en una éondición favorable dentro de

los programas de Integración Andina y Latino·americana, salvaguarda,ido 

nuestra ind�endencia económica.

. .,

OSI

Estps objetivos se lograrán mediante la profundización y consolidación de las

reformas estructurales; el fortalecimiento de la participación de la población

en lo político, económico, social y cultural; la afirmación del pluralismo e_c�
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nómico, dando énfasis a la promoción del sector de propiedad social; el� 

vación de los niveles de producción y mejoramiento de los mecanismos de 

·distrioución , especialmente de aquellos bien�s esenciales para la pobla

ción; reducción significativa d� los niveles de subempleo y desempleo; r�

ducción de los desequilibrios socio:·económicos entre las distintas r�giones

del país y desarrollo acelerado de las zonas fronterizas; consolidación del

control de .los recursos naturales por el estado y racionalización de su uso.

En lo que respecta af crecimiento económico, el desarrollo de la Industria 

S!derúrgica será un factor que habrá éle contribuir preponderadamente a es 

tabl ecer · un desarrollo industrial autosostenido. 

El desam,llo de la· Industria Siderúrgi�,ª influirá co nsiderablemente sobré el 

_desarrollp integral del país y su desarrollo tendrá efectos directos tal es co -

mo la utilización efectiva dé los recursos naturales del país, el suministro 

de materias primas fundamentales e indispensables para la economía nacional, 

e·I · incremento de.l PBI, ahorro de d!visas por sustitución. de importadones y 

creación d� nuevos empleos, ademó� de p roducir una influencia notable so -

bre t6da la sociedad económica al actuar como uh ente promotor de nuevas 

industrias en el área más importante del sector industrial como es la metal -

mecánica, construcción de maquinaria y co�strucción de material de trans -

portie. 

El Plan. Siderúrgico Nacional, será un programa de. acción y coordinación de 

determinadas medidas técnicas, ec<:>nómic(!s, sociales, legisla·tivas, fiscales y 

administrativas que se ajustará a los objetivos del Plan Nacional de Desarro-

1 lo y a los Planes de Desarrollo del sector industrial; para conseguir este o� 

jetivo en �el plazo más cercano se han desarrollado los siguientes capítul os co 
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mo puntos referenciales de lo que más tarde constituirá el Plan Siderúra� 

co Nacional y que deberá ser evaluado períodicamente : 

En el Capítulo 1, �e trata sobre los objetivos y Estrategia del De­

sarrollo Siderúrgico, en él se hace un análisis de la Industria Si -

d_e,�úrgica Mundial. y Nacional y se proponen los grandes I ineamie,!! 

tos que se deben seguir para qüe el Desarrollo Siderúrgico se con¿_ 

tituya en un bastión de nuestra lucha contra la dependencia econó 

mica. 

En el Capítulo 11, se define el sector siderúrgico, es decir¡ las á­

reas que lo iritegr�n y tcimbi'én se plantea la Estructura Organizati 
. . -

va para ejecutar el Plan Siderúrgico Nacional. 

En el Capítulo 111, se estudia el /v°\ercado Nacional de productos �l

derúrgicos Y. de Fundiciones y se realizan las proyecci.ones del 9on­

sumo de acero en el país. 

En el Capítulo IV, se estudian los Recursos paro el Desarrollo Side 

rúrgico, y comprende el análisis de las necesidades de insumos para 

la .siderúrgia y las posibilidades- que existen ·en el país para su sumi­

nistro normal. Además se plantean las regfones del país más apropi� 

·das para establecer polos de -desarrollo siderúrgico.·

El Capítulo V, trata sobre la Investigación Cientifico y Tecnológica
. 

y se realiza un diagnóstko de la Investigación Científica y Tecnol�

gica en el país, plonteán_dose la creadón de un Instituto de lnvesti�

gación, que pro�rame y haga viable la transferencia de tecnología y

desarrolle toda la infraestructura· necesaria para crear e incrementar

n�estra propia tecnología.
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En el Capirulo VI r se realiza L1t1Cl Evaluación de los Procesos Si­

derúrgicos en el País; en primer lugar �-e determina que la vía de 

producción de acero por Reducción Directa - Horno Eléctrico es 

factible de desarrollarse en el país y que puede permitir que la pr2_ 

ducción de acero . sea tanl·o por Reducción Directa-Horno Eléctrico , 

co�o por el proceso Ali-o Horno-:-LD, luego se realiza una compar_g_ 

ción entre una y otra forma de producir acero planteándose las re­

comendaciones del caso. 

E_n el Capítulo VII, se hace un análisis de la Industria de segunda 

transformación del acero. Se determina la demanda de productos sl_ 

derúrgiccs de cada uno de los sectores componentes de la Industria 

de Transformación del acero y se compara con la capacidad de pro­
·ces.amiento de dichos productos, estableciéndose así . el· porcentaje de

capacidad disponible en cado sector, como con.secuencia. de este �11�

lisis se plantea el ritmo de crecimiento del sector de transformación -

de acero y las inversiones requeridas, de tal modo que· en todo ins ..;

tante exista compatibilidad entre la producción siderúrgica y la cap_g_

cidad para transformar estos productos. ·

En el Capitulo VIII, se realiza un Inventario de la Industria Siderúr

gica Nacional, es decir se presenta la capacidad de producción en

cada linea de productos, y una relación de las principales instalado

. nes de cada planta •

. - El Capitulo IX, es el más trascendente y se le denomina Plan de Ex 

pansión de la Industria Siderúrgica Nacional, · en él· se proponen las 

distintas plantas de producción de productos siderúrgicos que deberán 

instalarse en un periodo de 20 años, divididos en dos etapas. Esta di-
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visión está determinada por la puesta en marcha de la Planta de · 

producción de acero y semiterminados que abastecerá a las Plan -

tas Laminadotas de su zona de influencias. 

En el Capítulo X, se presentan las Inversiones requeridas para e¡!! 

cutar· el Plan Siderúrgico Nacional en los próximos 20 años. 



OBJETIVOS Y ESTRATEGIA DEL D�SARROLLO SIDERURGICO 
--------------�------------------------------------------

1. OBJETIVOS A MEDIANO PLAZO

2. OBJETIVOS A LARGO PLAZO

3. ESTRATEGIA DEL DESARROLLO SIDERURGICO

------�------------
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1. OBJETIVOS A MEDIAI---JO PLAZO

1. 1 Nivel de Autoabastecimienf'o 

La producción nacional de acero, debe permitir un au­

toabastecimiento del orden de 90% de la demanda total 

de acero, siendo la importación de productos siderúrgicos 

solamente del orden de 10% e incluirá todas aquellas ca­

lidades que por su. tecnología sofi,ticada o cantidades p� 

queñas no justifiquen_ su p¡·oducción en el país. 

En la actualidad la producción nacional representa sola -

mente el 60% de la demanda total, por lo que debe· el� 

verse este porcentaje al 80% para el año 1980 y a 90 % 

para el año_ 1985. El lo�ro de este objetivo sólo será p� 

sible si. constantemente se efectúa un análisis de la impo1 

tación directa e indirecta y se realizan las sustituciones

de importaciones y si se real izan las inversiones para ha

cerios factibles. El logro de este objetivo contribuirá a

independizar nuestro desarrollo industrial de la dependen -

cia de insumos importados.

l. 2 Productividad 

Considerando que las inversiones en siderúrgia son de gran · 

magnitud y dado que nuestras disponibilidades · de recursos 

financier9s son reducidas, será necesario contribuir al in -

cremento de la producción a través del incremento de la 

productividad con los beneficiosos efectos sobre los costos. 

Así la productividad actual de 100 ton/hombre sin llegar a 

reducir notoriamente la capacidad de absorción de mano de 

obro de este sector. 
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El incremento de los índices de productivida<;J de la ac­

tual estructura productivo se I levará a cabo mediante me · 

joras en la tecnología de producción, en la gestión em 

presarial y en lo capacitación de los trabajadores. 

Competitividad 

Considerando la cado vez mayor interrelación entre los 

· países del Grupo Andino, será necesario ser cada vez más

competitivos con respecto a los países vecinos, para lo cual

habrá que hacer los cambios necesarios en las distintas lí­

neas de productos, que permitan estar en ventaja para cuan
(· 

-

do las barreras arancelarias entre los pais�s del GRAN lle-

guen a cero.

Integración Nacional 

Las inversiones que se efectúen en siderúrgia deben salva -

guardar el crecimiento de las industrias que suministran e -

quipos e insumos para fa industria_ siderúrgica y deben pro­

mover la creación de nuevas empresc;ts -en - esta área, para que 

la participación nacional en la construcción e instalación· de 

maquinarias, equipos y estrúcturas sea cada vez mayor. Así 

de un nivel de integración nacional del orden del 30% en 

la actualidad se pasará a un nivel superior al· 50% ·en los - · 

. próximos 10 años. 
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1. 5 Descentralización 

las Plantas Siderúrgicas, deben servir de base para crear­

nuevos polos de desarrollo, dado que una Planta Siderúr­

gica requiere de ·una infraestructura variada que abarca -

desde las industrias suministradoras de insumos pasando por 

los se1vicios complementarios
1 hasf'a una gama de industrias 

de segunda transformación del acero. Todo lo cual contri -

bu irá a compensar los desequil_ibrios del desarrollo regional. 

1. 6 Comercialización 

Se .debe adecuar el actual sistema de comercialización de 

productos siderúrgicos ·y conexos a fin de asegurar el sumi­

nistro adecuado y oportuno de los productos siderúrgicos en 

todo el territorio nacional. 

Desarrollar una efectiva política de precios diferenciales. 

Controlar la comercialización indirecta de productos siderúr 

gicos y conexos. 

Aprovechar las 0portunidades de importación y exportación· 

en condiciones favorables que se generan en el mercado ínter 

nacional. 

1. 7 -Investigación Cientifica y TecnofÓgica

Se deberá crear fa infraesi-ructura y los mecanismos necesarios 

para generar un constante incremento de nuestro patrimonio -

tecnológico. 
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Se deSe realizar una stondarización del mercado de pro­

ductos siderúrgicos, con la finalidad de permitir a las em 

presas siderúrgicas una mayor eqciencia y brindarles me 

jores posibilidades de desarrollo en el campo de la susti - · 

tución de importador1es. 

2. QBjETIVOS A LARGO PLAZO

2. 1 Desarrollar una industria siderúrgica que se cidecúe a fa es 

tructura productiva del país ·en ge:neral y a. la industria m� 

tal-mecánica y de construcción de. maqujnaria en particular, 

aprovechando al mácimo tonto las economías de. ese-ala así 

como los recursos humanos y naturales de nuestro territorio. 

2. 2 Alcanzar niveles de competitividad, en calidad, precios }' 

oportunidad de entrega, que permitan o las industrias me -

tof-mecémicas satisfacer sus requerimientos o inversionar ven 

tojosamente en los mercados externos. 

2. 3 Desarrollar la invesf'igoción tecnológica que permita alcanzar 

y mantener un alto grado de dominio de las té'c,1icas siderú!_ 

gicas en forma tal que la ingeniería peruana sea competitiva 

en el mercado internacionai. 
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3. ESTRATEGIA DEL DESARROLLO SIDERURGICO

3. 1 La Industria Siderúrgica Mundial_ 
· 

Es necesario anal izar las condicione.s en que se desenvue_L 

ve la siderúrgia en el· mercado, para poder visualizar las 

perspectivas de la industria siderúrgica de América Latina 

y mundial a corro y mediano plazo. 

La siderúrgia está insertada en el ·contacto mundial como 

industria básica para el desarrollo integrado de las econo­

mías. El avance en materia siderúrgica está estrechamente 

c.orrelacionado con el progreso de los pueblos. A mayor i�

greso de una nación mayor es su consumo de acero e indu­

dablemente en cierta etapa del desarrollo industrial de un

país, la industria siderúrg ico es parte muy importante para

lograr mayor bienestar y suficiencia económica.

Un factor importante en el análisis es el comportamiento cí 

clíco de la demanda, así en el año 1971 la onda depresiva 

por la que atrave:io la a,ctividad económica mundial tuvo u­

na incidencia especial en el sector siderúrgico, produciendo 

una baja de 2. 3% en la producción siderúrgica. En el perfg 

do (1969-1973) la taso promedio anual de incremento de IÓ 

producción de acero ,fue de 5%. 

La proyección realizada por VSTL, considera una tasa. prom! 

dio anual de 5% pa_ra el periodo 1975-1980 y de 4% paro 

el período 1980-1985. Esto elevará el consumo de acero de 
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un nivel de 740 millones de toneladas en el año 1975 

a 900 millones de toneladas en 1980 y a l 050 millones 

de toneladas en 1985. Dado que esta proyección fue rea 

!izada en 1973 y que no consideraba la onda depresiva

de 1975, estos niveles de consumo serán menores a los pro

yectados.

El crecimiento del intercambio de productos de acero en 

el mundo ha sido significativa en el último tiempo. De 76 

millones de toneladas de acero· que se transaron en 1968 , 

el vo lumen de intercambio se incrementó a 100 mi !Iones en 

r:el año 1972. Se puede considerar que el volumen de inte¿: 

cambio representa el 16% de. la producción mundial de ace 

ro. 

La producción mundial de acero por precedimientos ha pre 

. sentado cambios sustanciales en su estructura, durante los 

últimos años. El CO!)Vertidor al oxigeno que en 1965 alca!! 

zaba el 23% de participación en la producción total, ha 

desplazado a los hornos Siemens-Martín, contando en la a� 

tualidad con más del 50% de la producción mundial de ace 

ro •. Así tenemos que de un nivel de 210 millones de tonel� 

das en 1969, ha pasado a 350 millones en 1973. Los hor -

nos Siemens-Martin han disminuido su porcentaje de particJ_ 

poción de 56% en 1965 a 30% en 1973 y los Hornos Eléc­

tricos han incrementado su participación de ·13% en 1965 

a 16%' en 1973. Los hornos Thomas de 6.7% en 1965 a 

2. 2°/o en 1973. Los demás procesos que representaban el

1. 1% en 1965, sólo llegan a O. 3% en la actualidad.



Los fabricantes de acero en el futuro ·deberán centralizar 

se entre las fórmulas : Alto Horno - Convertidor al oxí -

geno LD o bien Reducción Directa - Homó. Eléctrico, s� 

gún lo.s escalas de producción requeridas y paro 'el largo 

plazo ya se están realizando los investigaciones para la 

producción de acero median+e energía nuclear en los paí­

ses más industrializados. 

En lo que respecta al mineral de hierro, con un consumo 

anual de 1300 millones de toneladas de concentrado, sir¿_

ter y pellets, las reservas mundiales álcanzarán para cien 

tos de años más, dado que· son del orden de 787000 millo 

nes de toneladas y las reservas de américa latina son del · 

orden de· 107000 mil Iones de toneladas, pero con leyes de 

alto tenor de hierro a diferencia del resto del mundo. Al 

. gunos países tienen grandes déficits como EE� UU, lot paí­

ses europeos y Japón y que suplen su escasez con import� 

ciones de América· Latina, Canadá, Africa, Australia, In -

dio, etc. importacion·es que se irán incrementando con ei 

tiempo. 

En cuanto al carbón , las reservas mundiales de carbón co 

coquificable. representan el. 5. 13% de las reservas totales 

de cqrbón y· se prevé constantes incrementos del precio de 

coque, todo ello impulsará la tecnología para producir c� 

que en forma·. no co nvencionál o el desarrollo de procesos 

de Reducción Directa con mayor intensidad en un futuro cer 

cano. 
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Referente a la chatarra se prevé un déficit mayor de 

chatarra a nivel mundial en los próximos años, sien­

do es1·e otro factor que infl':)irá en el desarrollo de 

los procesos de Reducción Directa. 

3. 2 La Industria Siderúrílica Latinoºarnericana 

La SiderC1rgia Latinoamericana está atravesando por una 

de las etapas más dinámicos de su historia. Su evolu -

ción tecnológica le permitirá �lct1n:zar una posición más 

destocada en el ámbito mundial. Los esfuerzos se mani -

fieston ·principalmente en grandes piones de expansión ,

en la magnitud de· los recursos financieros movilizados y

en la promoción y desarrollo del elemento humano. 

En el .año 1974, se expandió la producción de acero- en 

un 6.2%. El consumo de productos siderúrgicos se incr� 

mentó en un 22%, llegando a la cífra ·de 21 millones de 

toneladas en 1974. · 

Como consecuencia del gran desarrollo de la demanda in­

terna, aumentaron considerablemente· 1as importaciones que

llegaron a 7 millones de toneladas en 1974.

Las metas que se han trazado en los piar.es nacionales el�

varón lo producción de ·acero a 55 millones de f·oneladas en

1980 y a 80 millones de toneladas en 1985. ·Así en un pla­

zo de 10 años, la capacidad de producción de acero de . la

región prácticamente se triplicaría, permitiendo que ella au­

mente su participación en el contacto mundial desde 2.5 %

en la cictualidad hasta aproximadamente 8% hac¡a 1985.
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La lnduslTi a Siderúrgica Nacional 

Durante los últimos 15 años, el consumo de productos 

siderúrgicos se ha incrementado con una tasa de 8. 3% 

y el PBI con una tasa de 5. 2%_; es decir con una el� 
. 

. 

ticidad consumo-producto de 1.6. Se debe tener en cue!l 

1-a que los países er proceso de desarrollo lo han hecho 

co n una elasticidad de l. 8 a 2. O, como promedio y los 

pasises industrializados con una elasl"icidad de 1.5 corno 

promedio. 

Si durante los próximos 15 ai"íos., nuestro crecimiento eco 

nómico se �fectuará con una tasa de 6% de incremento­

del PBI como promedio y si se considera unp elasticidad· 

probable de 1. 6 igual a la de los 15 años anteriores, el 

incremento del consumo de productos siderúrgicos será del 

orden de 1 O% anual. Estas tasas nos llevarán a una pro -

ducción de acero de 5 mi !Iones de toneladas en el año 

1995, con un consumo de acero por habitante de 200 ki­

los. Con este ritmo de crecimiento económico, en los pró 

ximos 20 años solamente se duplicará el ingreso por habi -

i"ante. 

Respecto a mineral de hierro, nuestras necesidades están ase 

guradas p.or la pr;ducción de H I ERROPERU, que con una r�. 

serva de 500 millones de toneladas y un ritmo de producción 

de 10 millones anuáles, nos asegurarán un abastecimiento p3. 
� 

ra los próximos 35 años. 
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En lo que se refiere al - carbón, contamos con reservas 

del orden de 300 millones de toneladas de carbón con 

po sibilidades de coquificación y de 1000 millones de to 

neladas de carbó n tipo antracita. Es decir tendríamos -

reservas con posibilidades de coquificación para los pró­

ximos 40 años y del tipo antracita para Reducción Direc 

ta po r los próximos 150 años. Nuestras reservas son mu­

cho mayores si consideramos los lignitos de Tumbes que 

podrían gasificarse para generar energía eléctrica y gas 

.reductor para su uso en siderúrgia. En la actualidad nues 

tra producción siderúrgica depende de la importación de 

co que y en los planes inmediatos sólo se pr.evé una· parti­

cipación de 10% a 20% de nuestros carbones, debiendo 

ser el 80% restante, carbón importado para producirse el 

coque en el país, lo cual podría variarse en favor de un 

mayor uso de- nuestros carbones si se tuviera en cuenta los 

procesos no convencionales de· producción de coque que 

permi.tiría usar en mayor porcentaje nuestros carbones o rea 

1 izando mayores prospecciones para detectar mejores fuen -

tes de· carbón coquizable en el país o finalmente dándole 

más importancia -� ía Reducción Directa-Horno Eléctrico. 

Referente a la chatarra, nuestras necesidades representan el 

40% de la r--roducción total de acero y la disponibilidad -

de chatarra en el país es del orden de 20%, debiendo im 

po rtarse el déficit resultante. Sin embargo ya está inste -

lándo se una Planta de Reducción Directa en Chimbote con 

la finalidad de sustituir la chatarra de importación. 
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Respecto a la producción el país cuenta con una capaci­

dad de producción de 600 ,000 toneladas al año, de ace­

ro líquido, siendo la demanda nacional del orden de las 

900,000 toneladas al año. Sin embargo en el país sola -

mente se produce el 60% de la demanda total de acero. 

3.4 Estrateqia de Desarrollo 

El Pion Siderúrgico t'--lacional descansa en la premisa de 

que durante los próximos 20 años es posible desarrol lctr u­

na estructura productiva en el sector siderúrgico capaz de 

11segurarnos una base sólida que impulse significat-ivamente 

nuestro desarrollo industrial, es decir una estructura que 

libere nuestra siderúrgia de su carácter dependía, te, dado 

que .el 70% de sus insumos son importados y que libere ta� 

bién a la industria de conversión del acero de lo depende� 

cia de productos siderúrgicos importados. dado que en la ac­

tualidad se importa el 40% de nuestro consumo de acero y 

que este porcentaje está relacionado en su mayor parte aí 

sector industrial. 

Para hacer viable el desarrollo siderúrgico acorde con los � 

objetivos trazados será necesario planificar su crecimiento , 

elaborando programas de acción específicos, todo el lo a 

cargo de un organismo de elevada calificación técnicÓ ca -

paz de planificar, movilizar, asignar y combinar las accio­

nes y recursos necesarios para el logro de las metas propue1 
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tas en el Plan Siderúrgico Nacional � Este organismo será 

el Consejo Nacional de Siderúrgia. 

La inversión requerida para ejecutar todos los planes del 

sis temo siderúrgico, desde el slimin istro de insumos como 

mineral, coque, hierro esponja, ferroaleaciones, pasando 

por la industria siderúrgica básica integrada o r.elominado­

res hasta la industria de conversión del acero·, será del or 

den de 250,000 mi !Iones de soles para los próximos 20 · 

años y el país sólo estará en condiciones de afrontar este 

retó en la medida que se aproveche con eficacia los recur 

sos disponibles. del· país y' en la ·medida en que la inlegra -

ción nacional de maquinaria y equipos importados sea ca.:..

da vez mayor, es decir que por lo menos 100,000 millones 

de soles sean suminisl·rado s por el país en maquinarias y e­

quipos. 

Los siguientes acciones especil'icas dan forma a la estrate -

gia a seguir en el 'De.sarrollo Siderúrgico 

3. 4. 1 La expansión del Desarrollo Siderúrgico se apoyará-.

fundamentalmente en el consumo interno y sólo co� 

plementariamente en la exportación, a menos que se 

tenga un mercado previamente concertado. 

3.4.2 El programa de incremento de la capacidad producti-
c. va se realizará a través de Plantas Integradas, Planl·as 
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Plantas Relaminadoras, Plantas Suministradoras de 

Insumos como Plantas de Ferroaleaciones de reduc 

ción directa y de producción de coque, a través 

de plantas de aceros especiales como la del Com-

plejo /\11etaf :.../v1ec6nico d�I Sur y de Plantas de· 

Productos Intermedios Especiales como son la Plan­

ta de Hojalata, de tubos sin costura y· de perfiles 

soldados. 

3.4. 3 La gestióri directriz en fa industria siderúrgica de­

berá interpretar en una forma precisa los objetivos, 

metas y políticas del sector industrial y deberá ser 

capaz de implementar oportunamente _los proyectos.

de inversión y de programar y real izar efic_ienteme!!: 

te la ·producción siderúrgica a nivel nacional. 

3.4.4 El mercado de consumo de acero en el país debe­

rá ser abastecido con un 90% por la producción na­

cional, asegurándose así fa independencia del sector 

respecto a las fluctuaciones del mercado externo. 

3.4.5 El Desarrollo Siderú;gico se efectuará en base a un de 

sarrol lo mixto, en e! que el 70% de la producción de 
. 

. . 

acero se realizC!rá por el proceso Alto 1-brno LD, en 

la década del setenta, debiendo emplearse los· adelan­

tos. tecnológicos que permiten producir coque con nues 

tros carbones, libérando así a la industria siderúrgica -

de la importación de uno de sus principales ir.sumos c9. 

mo es el coque. 
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3.4. 6 Un 30% de nuesl:ra producción siderúrgica se rea 

1 izará por el pro.ceso de Reducción Directa-Horno 

. Eléctrico, proceso que permitirá desarrollar con rn� 

yor facilidad nuestra propia tecnología y que de -

vendrá en un proceso coda vez más atractivo, da -

do nuestros escasos recursos financieros, para ow -

mir grandes inversiones y dado los costos competi1-i 

vos con· relació� al proceso clásico para capacida­

des de producción menores a mil lcmes de tonel odas 

al afío. 

3. 4. 7 La investigación tecnológica es1"ará orientadc1 a re­

ducir la dependencia en este campo 9el e�terior, a 

mejorar la productividad y a desarrollar los proce­

sos y diseños de ias expansiones futuras de lu lndu_� 

tria Siderúrgica. Se deberá acl"uar con mucha ener­

gía pora la formación de personal técnico y admin!J. 

trativo para la siderúrgia usando todos los recursos -

de que disponga el país, como son las Universidades, 

Institutos,. Industrias, Co11venios Internacionales, ct·c. 

3. 4.8 S d b ; 1· 11 d . .., 11 

e e era rea ,zar una stan arizac1on de producl'os , 

a fin de evitar una diversificación innecesaria, esl·o 

lógicamente aseuurará una mejor calidad de! produc-

to final y el ma>·or rendimieni"o de las instalaciones. 

3.4. 9 El crecimiento de la industria siderúrgica deberá pro 

gram,1.rse paro serví r de apoyo al desarrollo de la'.i 

industrias proveedoras de insumos y al crecimiento de 

la metal - mecánica. 
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3.4. 10 Se deberán usar �aterios primas e insumos nacio­

. nales como carbón, manganeso, gas, refractarios, 

ferroaleaciones, etc. 

3.4. 11 La estructura de. precios deberá adecuarse para lo 

grar un flujo de fondos que permita en parte la 

financiación de las ampliaciones. El aporte de ca 

pito! del Gobierno jugará un papel importante en 

este sentido. 

3. 4.12 El Desarrollo Siderúrgico contribuirá a la reducción

·de los desequilibríos socio-econ?micos en1're las dis 

tintas regiones del país. 

3.4. 13 El Sistema Siderúrgico Nacionol se divide en 3 e� 

tegorías. La Siderúrgia Básica, la Producción de in 

sumos· estratégicos para la siderúrgia y la Industria 

de transformación de los productos siderúrgicos. La 

primera �star� a cargo del Estado y los dos últimas 

podrán estar a cargo del· EstCido, del sector de Pro­

piedad Social o del sector privado reformado. 
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DEFINICION DEL SECTOR SIDERURGICO 

Para los fines de la Planificación del Desarrollo Siderúrgico, Nacional, 

y teniendo en cuenta su interdependencia, se considera como integra'l. 

tes del Sector Siderúrgico a la : 

L 

Siderúrgia _Integrada_ 

Relaminadoras. 

Fundiciones de Hier;-o y Acero 

Aceros Especiales laminados y forjados. 

Está constituida por la producción de arrabio o hierro esponja , 

acero, productos semiterrninados y productos laminados. 

, En el país, contamos con un complejo siderúrgico integrado ubi -

cado en Chimbote con una capacidad de 500,000 Ton/año, y 

con un programa de ampliación hasta 2'350,000 Ton/año. 

Esta Planta suministra las palanquillas a las relaminadoras y el 

arrabio y fierro esponja a las fundiciones y a las plantas de aceros 

especiales. 

2. RE LAMINADORAS

Las Relaminadoras son un complemento de la Siderurgia Primaria, da

do que se abastecen con productos semi terminados de los complejos -

siderúrgicos. S� producción generalmente está constitufda para nues-
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tro caso, por los siguient·es productos siderúrgicos barras de cons- · 

trucción, perfiles I ivianos, platinas, etc. 

En el país contamos con dos rel arninadoras : Aceros Arequipa con u­

i1a capacidad de 40,000 ton/año y Acero Peruano S.A., con una ca 

pacidad de 25,000 ton/año • 

FUNDICIONES DE HIERRO Y ACERO

Desde h�ce más de 50 años, el desarrollo de la fundición de hierro 

y acero, es sensiblemente paralelo al desarrollo de la Industria Si -

derúrgica. Desde entonces de viene cumpliendo uno· 1ey existente en 

das, como fundición gris, nodular, maleable y acero moldeado. 

Cuando en un paTs se encaran planes de desarrollo siderúrgico nacio 

naí� como base para poder 'iniciar un efectivo desarrollo industrial , 

.. la ley anterior nos permite preveer las neces_idades de fundición que 

permitirán un. desarrollo coherente entre la siderúrgia básica y la in

dustria de las fundiciones. 

Es evidente que para mantener esta coherencia a través del tiempo 

será necesario coordinar acciones conjuntas entre la siderúrgia bási­

ca y las fundiciones, tales como materias primas, tecnología, recl.i_!, 

sos humemos etc. Es en base a esta necesidad de trabajo con¡unto. y 

casi la finalidad de evitar interferencias de la siderúrgica básica so • 

bre la de fundi'dón que se considera a la industria de l�s fundicio .. -

nes como parte integrante del sector siderúrgico. 
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CLASIFICACION DE LAS EMPRESAS DE LA INDUSiRIA DE LA FUNDICION SEGUN VOLUlviEl'-1 DE PRODUCCION 1974 
----------------------------------�----------------------------------------------------------------------------

Capacidad N
º 

de ProdL-cc ión T otab % 
Ton/año ·Empresas �-en / año 

18000/20000 2 9.5 :39072 

900/3000 6 28.5 '!0300 

50/900, 13 62.0 34U�. 

67000 21 52785 

Valor Bruto Producción 
% 

1v1iles Soles 

7.4 659887 

19.6 375435 

· 6.4 100546 

100% 1 '_135868 

% 

58.0 

33.0 

9.0 

100% -¡ 
µ 
<Jl 
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4. ACEROS ESPECIALES LAMINAl:X:1> Y FORJADOS

• 

Existe cierta relación entre e� consumo de acero de un país y el 

consumo de aceros especi,ales laminados y forjados. Las estadísticas 

en función de las experiencias de otros países nos. indican que es-. 

tos porcentajes fluctúan entre 6 y 10% de consumo de aceros esp� 

cia!es sobre ·el total de acero consumido en el país. 

En nuestro caso, la producción de este tipo de aceros es nula y el 

abastecimiento se realiza mediante la importación que en el ciño 
'""'7' '- ·· ''-···--'� ,. 1,. -:t .... '"'"'' " .. "'ª"' ..,1,, �i; ()()() tt"1•1/nñn. or0111c·,r,.l-171'1" IIU 111;;"�\AYV U ''-' '-••,..,. "'4W, """',-·.;..,. --, -- . -� , , 1 ;-'"• 

mente en barras de acero aleado. 

Existen proyectos en este campo que están siendo ejecutados por el 

sector de propiedad so'cial y se espera que para 1980, el país cuen 

te con una capacidad instalada que supe�e los 100,000 toneladas en 

productos no planos de aceros aleados. 

Es este subsector el que seguramente se desarrollará en base a la ins 

talación de mini acerías integradas en base al fierro esponja .• 

Este será tin subsector llamado a jug�r un rol muy importante en el 

Desarrollo Siderúrgico, dedo que suministrará los principales in�urnos 

para la industria de la construcción de maquinarias. 
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2. CREACION DEL CONSEJO SIDERURGICO NACIONAL "CONSIN"

El Plan Siderúrgico Nacional ap,:obado por R.M. N ° 710-74-IT/DS,

contempla la creación del Consejo Siderúrgico Nacional, el cual s�

rá creado con. la finalid�d de mane¡ar el Desarrollo Siderúrgi�o del

país. El CONSIN tomará las decisiones de última instanci_a y repo_!:

taró al Presidente de la República; su misión más significativa será

emitir las políticos y las decisiones básicas que servirán de guía . a

todos los sectores y organismos involucrados en el ambiente siderúrg_i

co dentro del país.

3. ESQUEtM BASICO Di:L CONSiN

3. 1 OBJETIVO 

3. 1. 1 Analizar, modificar y aprobar el Plan de Desarrollo

Siderúrgico Nacional. 

3.1.2 Asesorar al eiecutivo nacional sobre los programas y 

las medidas de política de índole siderúrgicaº 

3.1.3 Planificar, moralizar, asignar y combinar las accio­

nes y recursos necesarios para el logro de las metas 

propuestas en el Plan de Desarrollo Siderúrgico Na­

cional. 

3. 1.4 Vigilar que los programas se ejecuten en forma coor,-

dinada y' se ·utilice en forma racional y óptima los 

recursos naturales, humanos, técnicos y financieros del 
pars. 
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3. 2 ORGANIZACION 

El Consejo Siderúrgico Nacional estará compuesto por los 

representantes de los se�tores económicos que tengan rel�­

ción directa con el desarrollo de la industria siderúrgica que 

son los siguientes : 

J\.1inisterio de Industria y Turismo 

Ministerio de Energía y Minas 

Ministerio de Transportas 

Ministerio de Economía y Finanzas 

Ministerio de Educación 

Ministerio de Vivienda 

!nstitut� Nccbna! de P!a:1if!cc�:ó:-: - !!"-!P

Corporación Financiera de Desarrollo - COFIDE

Empresa Siderúrgica del Perú - SIDERPERU

El CON SIN será presidido por un Ministro y reportará direc­

tamente al Presidente de la República. 

Con el objeto de facilitar el desempeño de las funciones ·del 

CONSIN, se creará- una Secretaría Ejecutiva, dependienf"e � 

rectamente· del CON SIN. Esta Secretaría a dedicación exclu­

siva se encargará de efectuar todas las evaluaciones, toma de 

datos, procesamiento, inventario de recursos, etc. que sirvan 

para elaborar y poner al día el Plan Siderúrgico Nacional •. 
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C:onsejo Siderúrgico Nacionol 
(CONSIN) 

1 
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PROYECCION MACROECCNOMICA DE LA DEMANDA APli.RENTE

DE ACERO LIQUIDO 

. 1·: � I N T R O D U e·. e I O N ·

La proyección de la demanda de. acero es el punto de p:::1.-tida 
para la elaboración del Plan Siderúrgico Nacional. Por esta 
razón, se ha analizado detenid��ente la proyección del Estu­
dio Económico de la Ampliación Integral de. la Plantn Sida -
rúrgica de Chimbote, con el fin de determinar la bondad de 
dicha proyección frente al p�oblema del Desarrollo Eccnómico 

"armónico del país durante los próximos 15. años. 

Como resultado de· este aná.Ltsis, s·e ha comproóac.1o- qrió· J.;:i ·pro­
yección es pesimista en su 6onju'nto, por lo que en el pre .­

sente est_udio se hace una proyección probable y una optimis­
ta que compatibilizan mejor el Desarrollo Siderúrgico con 
los. objetivos del Des arrollo ;:económ�co del país . 

Los �onceptos-que se han utitizado para.realizar el.análisis 
son el consumo de acero por 'habitante, el PBI por habitante, 
la elasticidad consumo-proc1uc-:.o y la intensidadº La cuanti-

. . 

f icación de los. conceptos . 817,pleados, tanto en el análisis de 
la Proyección del Estudio Té,:.n.:Lco Económico como en las pro­
yecciones propuestas:· se ha obtenido del análisis del com - . 

 

portamiento �istórico de estos . parám�tros . en el país duran-
te los ultimas 20 afies y del estudio de su comportamiento 
en 'ios principales países latinoamericanos q así como Q.e ¡a 
correlación mundial entre el consumo. da acero y el PB! por 
habitante. 
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. 2. CONCEPTOS UTILI2'.ADOS EiT EL PRESE11TE ESTUDIO 

l. ·· Consumo _por :¿iabitante: 
Es .la relasión ent�e el con�Ui-:no aparent: de acero (pro­

. ducción + importación _, exportación) y la población del. 
país. 

2. ·· Producto Bruto Interno por Habitante

3'. 

4. 

Es.la relación entre el Producto Bruto Interno del país 

y la población en un a.eterminaci.o a5o. 

E last ic io.ad-Consumo-Proaucto Bruto 
Es .la relación entre la tasa ele crecii¡tiento del consumo 
de productos siderúrgicos y la tasa e.el creci.rniento -del 
_PBI. 

Intensidad. 
Es la relación entre los kilos ee consumo de acero. y ca­

;.da dóla� · del PBI .. 
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3. ACERO --r DESARROLLO ., 

El consumo de acero., como G:l c1.e energía, se ha convertido en 
un_indicador,que define el nivel eé desarrollo y la intensi­
dad de crecimiento_ alcanzado por un país por-razón de su im­

portancia fundamental en la tecnificada economía moderna. 

El Gráfico N ºl� muestra la correlación entre los niveles de

consumo. de acero y el proc3.ucto bruto interno· de cada país; a 

lo largo �el tiempo y entre los-distintos países. 

La correlación está influica c Gentro de e.eterininados. límite_s, 
por las características propias de las economías nacionales c

.pero es· notorio· que el consumo de ac
1

ero guarda una relación 
directa con el nivel de desarrollo. 

Es importante destacar que axisten momentos o etapas de de 
sarrollo en los que el paso de un nivel de PBI a·otro más 
elevado exige un cree imiento más rápido en el consl.l!"'TIO de 
·aceró.· En el-:'afio 1974_. el Perú, con un PBI. por habitante de
507 _d9lares U. S.A., tuvo un conm.1i-no de acer!=) · por habitante
¿�. �2 kilos. 'Para pasar 1 en virtud de un real progreso eco -
nómico. al.nivel de 1 ! 500 dólares: o sea el que corresponde
en la actualidad a los países medianamente ·desarrollados�ne­
ce$itaríamos integrar nuestra economía: ·10 cual tendería a
llevar la cifra del consur.1O de acero alrededor de 400 kilos
por habitánte ..

Para lograr dichos objetivos tendríamos que desarrollarnos 
. con una elasticidad consumo-producto del orden de l. 71 · ca -

racterística de los países en plen<> pi:·oceso el.e desarrolloº 
Es .de notar que la elasticidac-1. promedio .en el mundo es· de 
1.5º 
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.. 4. COl\JSUi',iO HISTORICO DE ACERO LIQUIDO EN EL PAT-S 

el cuadro Nºl se presenta el consumo aparente de acero lí-

· quido en el p'aís en el period.o 1955 - 1974, asimismo se pre -

senta el cree imien-to del PBI y la elasticidad resultante l?ara

cada a:.?io del periodo,

Al- final del cuadro se presenta , la tasa de incremento equiva­

lente del periodo� tanto para el consumo de acer::> como para 

el crecL-niento · del PBI. Estas dos tasas equivalentes se re -

lac.ionan par� obtener la elasticidad del periodo que es .del 

orden de l. 6 .. 

En el cuadro I:t º 2: se presentan las mismas relaciones del cua­

·-dro N º l, pero agrupadas_ en periodos de 5 años.
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e u AD R o rt° l. ,.
. ,  

CONSUM) APARENTE DE Ae'ERO LIQUIDO PERIODO (1955 - 1974) 

. 
.. 

lC: 

.. . 

. 1955 

. 1956 
:.1957 
195&,• 

1959 
�9b0 

1961 

1962 
1963 

1964 

.. 

.. 

.g 
�� 

c,t 

Q) 'j� t 
CJ o

� f.t 
s:: Q) 
O Pt .O.
o c:z:.c:i: 

. . 

·. 17).800

230000 

214000 

175800 

180000 

224200 

286300 

298800 

294700 .
316800 

1965 316$00. 
1966 43o800 
1967 441700 
1968 3240oo 

1969 403900 
1970· 4oo500 

1m . 50'2800 
1972 517600 
1973 635000 
1974 789600 

Tasa 

Equivalente -

. 

FUENTE: SIDERPERU 

: 

... 

� 'á o 
c,t .µ 

Q) '
j 

e: 
•i t � �e, o (1) tlláS-. aS M  
s:: e, fil_ C) 
O A!O dC: 

O < C:Z: E-f H 

-

.. 

-- 34.o 
-- 7.0 
r-;-

- 19.0

· 2.0

24.o

28.0

4.o 
.,. 2.0 

7.5 

32.0 

2.7 
2;_4 

- 27.0

26.1
.·, 

- ·0.2
25.3
. · .,
3.0 

23.0 

24.o 

8.34-

� e,. 
C: e,
• 

H 

'O tll • 
(1) GJ· ti} 
!:1 o o tll •r-1 

• ,....¡ Q) (.) e"') 
. ¡:Q ,....¡ ,....¡ (1) \O • ·g O S.. O'\ p.¡ C.l Pt r-i 

: 52o65 

54439 
54968 
56819 

58834 

64175 ..

69411 

75836 

78710 

84096 
88146 

93186 

94711 
. 95353 

.. 99556 
108590 

115690 

. 122697 

130108 
138000 

-

Banco Central de Reserva del Perú 

'd. o
�

• .s::

e, 8 
(.) 

• 'O •ri
H Q) 

•. <IS f.t 
i:Q' Cf.l o 

• � dp.¡ : E-f H í:i:l 
. . 

-

4.5 7.6 
.o.� - 7.7., 

-�-4 - 5.6

�3-5 o.6
9.1 2.6:-

8.2 3.4.

9;2 o.4

3.4 - o.6
: 

6.8 1.1
4.8 6.6�
5 •. 7 0.5
1.6 1.5
o.6 �45�0 

4�4 5.9 
9.0 o.o 
6.5 3.9 
6.o 0.5 
6.1 3.7 
6.o 4.o 

5.20 1.60 
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C U AD R O Nº 2.·

AMALISIS DE LA ELASTICIDAD CONSUMO DE ACERO - P .B. I. DEL PAIS 
------·---·-------

. 
·-· ---

Consumo 
Año · Aparente·

, Acero liquido 

1955 
. • 1956· 

J.957
1958 
1959 
1960 

· , 

Tasa 
Equivaj.ente 

l9PO 
1961 

. 1962 
1963 
1964 
1965 

• Tasa
E-uivalent�

. . 

1965 
1966 

· 1967 
1968 

. 1969. 
lgJO 

Tasa 
Equivalente 

1970 
1971 
1972 
1973 
J.gJ4 

Tasa· 
Equivalente 

Tori. 

171800 
. .

224200 

. . 

224200 

418800 

4188oo ;.; 

.. 
. 

4oo500 

. .

400500 
. 

.. 

789600 

.. 

roR PERIODOS DF¿_J AÑOS · 

Tasa de 
Incremento 

. -

34.o 
- 7.0
-J.9.0

2.0
24.o

5.5 

-

-28.0 
4.o

- 2.0
7.5

32.0 

13.2. 

-

2.7 
2.4 

-27.0
26.1 

- 0.2

- 0.9

;.. 0.2 
25.3 
3.0 

23.0 
24.o

18.5 

P.B.I. en 
millones de 
soles a 
precios de

1963 

52065 

64175 

64175 

88146 

88146 

10859.0 

108590 

138000 

.. 

. . 

Tasa de 
Iucremento 

4.5 
0.9 
3.4 
3.5 
9.1 

4.3 

-

8.2 
9.2 
3.4 
6.8 
4.8 

6.5 

-

5.7 
1.6 
o.6 ..
4.4 

9.0 

4.3· 

-

6.5 
6.o
6.1
6.o

6.1 

E1asticidad 
del 

Período 

1.27 

2.03 

- 0.2

3.03 

!



Conclusión 

Al�analizar el incremento del consumo Qc acero y el creci -
miento del PBI durante el periodo 1956 - 1974 :· SG observa. 
que: el consu..rno se ha incrementaélo éon una tasa eqt·.i'=:alente 
de 8.34% y el PBI con una tasa equivalente de 5.2G%. Esto 

'· 

significa gue: el país. en dicho periodo."· se desa:rr:olló con 
· una elasticidad éonm.u-Jj-:-producto ·.afu6l:.·g1;:: que �.s _; 1:±gsr.--�onte

jnf cr.:iór: -aL. p:ror:.óc1iódhündial de los país os - ón -p::occt o de �-
desarro_llo· que� eo _:_ da 1.- 1., .-- ... : -= -·:. -- �.- .•.

Así.rnisJno, haciencb el - análisis por periodos c-;.e 5 ��-i. se
_ol:)serva ·que el .:crecimiento s� ha producido �on ola�ticida,·.-
des. de ,:1�27: 2.03 r .· -0 '._.20 y 3._03, lo cual refl9ja un crecí -

' miento -�íclico en el consurao de acero# con tendew::i.c:. a un 
crecimiento de la elasticidad en los últimos afie:::, 

Para una proyección él.e mediano plazo ( 5 años) s0. puede 
considerar como probable una elasticidad de 2.0; ce�iendo 
en cue:nta que ·:1a situación internac:i;.onal se m\-¡e3t�':°<.: pesirnis­
ta _par:1 el bienitJ 1975-1976ª 
. � � . 

. . 

Para una proyección de largo plc.zo (20 afies) sa puede consi­
derar� c·on una alta posibílic.ad de realización: .t:né;. elasti -
cidad de l. 7 ·corno promedio del per·iodo. 



5• PRO:�CCIOl·T LIIACROEC0110I:1ICA DE LA DEI'jArTD.A A.PARElITE

. DE ACERO LIQUIDO (1975·-1995) . 

- MBTOOOtOGÍl'-,.

Se ha tomado corno punto de referencia el c:::>nsu.'llo aparente de
acero líquido en los años 1973 y 1974 y el pronóstico del pe­
riodo 1975-1979º El estimado del pronóstico se basa en ál·co­
nocimiehto que se tiene del increm�nto de la demanda de los

:. productos siderúrgicos c.urante los próxi.-rnos 4 años y en -datos 
procedentes de encuestas: publicaciones oficiales; proyectos 
aprobados. ·etcº • .información que ha permitido elaborar este 

. . 

pronóstico con un aceptable grac.o de confiabilidadº 
,. 

A partir de los �1.atos anteriores= se ha realizado la proyec 
. . . 

,éión c1el periodó 198.0--1995 correlacionando· el De::::arrollo Eco-
n6mico del p?.Í� :- expresado por el incre.ailento del PBI, versus 
el aumento del consumo ce p�oc.uctos sieerúrgicos. Ambos fac 
tares han sido ligac:los por el concepto de elasticidadº Para 
analizar la bondad de la proyecc ión.t se ha proyectado el con­
sumo de acero por habitante y el proc.u.cto interno por babi -

: 

tante, de cuyá' relación se obtiene la intensidad:, que indica 
los kilos de apero que se necesitan para producir cada dólar 
del PBI y que contr_i.buye a revelar el grac1o de Desarrollo 
Económico y el nivel de Industrialización de un país, como 
_expresión del nivel de consurno de aceroº 

Se ha obtenido así dos proyecciones : una probable y otra op­
timistaº Arr�as se han comparado con las corr�spondientes pro-
yecciones del Estudio Técnico Económico de la Ampliaci1n In -
tegral de la Planta Siderúrgica de Chimbote 1 haciéndose las 
observaciones correspondientes. La comparación se puede 
apreciar en el .. gráfico N'02 . 
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PRONOSTICO DE LA DEir.ANDA APARENTE DEL PERIODO {1975-·1979)

1·. Para el año 1975r se ha considerado el programa de produc­

ción de pr.oductos planos y no-planos de SIDERPERU, el cual 
prevé-un·crecim�ento de 41% en ·planos y 
justificado principaL�ente por : 

aé 7% en no-plano� 

Complej 6 Estructur�.l Sirf.lA-CHil.ffiOTE . : e.e- 0 .• 0 T.iVl. a 7000T.M •

: de O. O ·T .Mº a 7000T .M.·. API X 52 

-Se ha-consideraco un incremento de 11% en la Producción Na­
cional de aceros especiales.

Las cifras ae demanda de tubos sin costura son las presen·�- ·

,. tadas por · PETROPERU: cuy:> c.onsumo representa. el 90% de la . 
demanda. ...

La importación # sin conside�ar los tubos sin costura, ten -
dría una disminución del orden del 7% por efecto de susti 
tuciones� 

2. Para el año 1976 t se espera un incremento en la producción
·ae·product�� planos de SIDERPERU del orden del 46%c justi -
ficado .: por _lo siguiente : .
Cottlplej o Estructural S Il,iA-CHil'\llBOTE de 7000T. ML a 14000 T. M.

Planchas LAF esmaltacas de O.O T.M. a 11000 T.iii.. 
. Hojalata ele· ó. O T .• M. a 30000 T .l.t¡ •

La producciiSn de productr::>$ no-planos se incrementaría en un 
17% principalmente por efecto de la sustitución de alarnbrón 

. ---�-� "pai::a; �t:tef i ler-ia .. que se ;:está ¡dmpontan�1o. 

La importación descendería en un 16% por efecto de la sus -
titución de la hojalata. 

· 3. Para el año 1977 � la producción de productos planos ce



SIDERl?ERU, se incrementaría en un 2S°/4 como consecuencia de los 
siguientes incrementos : 

SILYA - Barcos 

Hojalata 
de. 2000 T.M. a 6000 T.1'1. 

de·30000 T.M. a 74000 T.M. 

La producción de productos no-planos se incrementará en un 21% 

como consecuencia de una mayor dispon.ibilidad de ala'?lbrón de 

trefilaría y el inicio de la producción de perfiles medianos. 

4.Para el año 1978 ., la producción de productos planos tendría un

incremento normal del orden del 11%.

La producción de productos no-planos se incrementaría en un 

10%. 

La importación tendría un incremento del orden del 10%. 

5.Para el año 1979, la producción de productos planos se incre-
• mentaría en un 9% .

La produccióri de productos no-planos se incrementaría en un 

18%. En este incremento se considera la cantidad de acero 

. que se ne�esitará para la construcción del Netro de Lima. Co­

�o consecuencia de la ampliación 3 habrá una mayor disponibi -

lidad <;le productos siderúrgicos: lo que coincide con la· entra-· 

da en operación de una serie de proyectos tales como el Com -

plejo Metal xllecánico del Sur, el Complejo Automotriz de Tru -

jillo y el Complejo Calderero Estructural de Chimbote, que se-­

rán fuertes insumidores de productos no-planos. 

Se espera que la importación tenga un incremento normal del 
orden del 10%. 



PRODUCTO ' 

SIMA CHIMBOTE ESTRU::T'JRAL 
. SD•íA :BARCOS .

: . Ef!TRtx:Tl!RAL .
,, 

· CO?,ERCLU. .... 

¡ NAVAL ASnr.IEi,l.OS .. 
1 

'ro'fft.L · l'T.AM:R.\S GRUESAS rJ.C

COJ.!E:RCIAL J.ZDIARAS lAC 
:. ESTRU::Tú1l>.L l-!EDIARAS IJ..C. 
- , NAVAL MEDIArAS rJ.C

ES'mll:TURAL •HF.BRAMIE!'i"'XAS
CILINDROS.DE GAS ' 

BOBmt.S CALnlAD TllBOS 

:aoar;AS CALID.AD COl,!E!RCIAL 

- .r BOBmAS CALIDAD ESTRU::WRAL 
API X 52 •. 

FIEJES TUBOS ' ... 

TQTAL MEDIANOS rJ.C 

CALIDAD FRIO ESlK� 
CALIDAD FRIO Ez.iBU'l'lDO 
CALDlAD. FRIO CO:t-SECIAL 
BOBmAS CO:MERCIAL 
· BOBifIAS ESMALTADO
PIÉJES DURO 

.. 

'roTAL'IAF 
. � : 

GALVANIZADO LISO 
GALVANIZADO ONDULADO 

'ro'.W. GAD/ANIZADO 

'roTAL ll>JAIMA 
... -

- . 

. . 

. 

'mTAL.HtODtX:'roS � 

TASA 

.. 

.. 

. 

' . 

,,, 

,· 
... PROGRA!� DE rRODUX:ION mo�CTADO DE S�RtT (1975 ·_ 1979). 

PRCDU::'roS PW-:CS · 

Ex:oresado en T .M. 

··1973

..
. 

. 

. 

19200 

... 

.. 

. 
31100 

�00 

. 

• 11200·

: 

. 
108300 

. 

. 

1974. 

. . 

' 

29300 

.. 

37900 

39400 
. 

.. 

15300 

121900 

l2 

. 

¡, , 

. 

1975 1976 

7000 14ooo. .. . 

·- 2000 . 
13700_· 21000 

· 21100 ·22000
9000 10000

50800 69000,

10200 13000
9750· .11500
1500 2000 

800 150(). 
� 2500 

3000 
8100 9000 
850 1500 

· 7000 .10000 

20000 22000 

6CYTOO 76000 

- 11000 

700 -

·. 

26000 . 26500 
19000 20000 

� 500 

- 500 

45()00 59200· 

4500 . 5000 

;L200Q 12700 

16500 lTTOO 

- 30000

173000 254900 

41 J¡6 

1977 1918 1979· 
. 

20000 21000. 25000 
6ooo 8ooo · 16000

', . 22000 23000 24ooo
-24ooo 25000 26000
11000 · 12000 13500

83000 89000 1cl�500 

16ooo 17000 29000 
13000 14500 16QOO 
3000 4ooo· 450() 
2� 2200 2500 ..
2500 3000 3000 

4000 ·_4500. 5000 

10000 12000 l5CCO 
2000 2700 3000 

. 
15000 20000 25000 

" 

23000 25uoo 27000 

90500 104900 123000 
. 

13000 13800 14700 
800 1000 1200 

28000 29000 31000 

20000 22000 250()0 

550 600 650 
550 6oo 650 

61800 67000 73200 

5500 6000 6500 

-13500 14500 15500 

19000 20500 22000 

73500 83500 88000 

327800 364900 41CYTOO 

23 11 9 

FtJENm: Investigaci6n_ de Mercado· 



·cuADRO ·Nº 4

\ . .·
·.PROGRAMA. DE ffiODU!CION PROYECTADO DE SIDERPERU · 1975 .. 1979 ·. , : ..-

•. PRODUCTOS NO PLANOS · 
. Ex;presado en T.M. 

PRODOO'ID 

Barras y a.lambr6n 

·.

de Construccitn 

Al.ambr6n de Trefiler!a · 

Perfiles livianos y 
platinas 

Barro.s Lisas .. 

Bat'raa de Molino , 

Perfile a Medio.nos·: y 
Pesados laminados 

Pala.riquillas 
.• 

- --·

IDTAL 

TASA 

1973 

. 

. .. 

· . .- .. .

174000 

1974 

.. 

136300 

9800 

39500 
, 

3900 ·,: · 
' 

1900 

-

9400 

2oo800 

15 
. . 

1975 

145000 

14400 

45000 

6200 

. 4000 

• "¡ 

. -

-" -

214600 
. 

7 

.. 

• 

1976. 

156500 

· 22800·

58000

6500 

.· 9000 ·. 

- ... 

�- . 

·2528oo.
.. 

1.7 

•\ 
, . 

-1977

17o400 

.·.· 46100 · 

66000 

-7000

9600

6500
·, 

. 
-

305600 

21 

. 

-1978

185800 

50200 

73000 

76qo 
' 

10000 

7500 

· ;  ...

334100 
--

l.0 

1.979 

22o600 

54700 

89100 
.. 

9000 ·. 
' ·; 

,·· 12800 

8000 . 
.. 

... 
-

, .... 

394200 

18 

--

-�--

-�--



CUADRO.· Ji- 1 

P.ROYF.CCIOJf !P. U DF.11/JmA APARE?l'l.'I!! DE ACERO Ll!l!!,IDO U EL PERIODO (19'15 121,2) 

Pruducci6n Producc16n Prod, 
.. 

Import.aoi6n Fundiciones 'l'\Jboa 
JJIO Prcd, Planos Taaa ?lo 1-'le.nos Tnsa. de A,¡:ero Tasa 0111 Coaturá Tasa Directa 

�1m-��i:�nu SIC-!:'iUl:1111 l-'rod.Tt-rminado1 

1973 lotl)OO - 174000 ,. 25000 - 11700 - 119000

1974 121()00 l2 200000, 15 28000 l2 30COO 156 J.61000 

. 19'75. 17JCOO 41 2111600 7 31000 ll �6·100 89 150000 

19'/6 n5l1!lCO. 46 252800 l.7 31¡500 u '10500 24 l.26000 

1977. 327800 28 305600 21 39000_ l.3 moo l.3. 90000 

1970 · 3629<:o ·u 33.1¡100 l.0 
. 

. 43000 l.0 91200 14 . 99000 

lC"/79 l1l'l700 9 39'!200 18 .li6ooo ll 88ooO - ... l.09000· 

llO'L'h.- r:o �• 1nclu,yen las lmportacionea de SIDERPERU, Ji que eattr& .expreaadaa en la p:roducc16n d� SIIERFSlU . . . . . . '. . . . 

. flEN'l'E: Dpto. Inve1tigaci6n de )lercado 
j,1an 81del"Úrsico Nacional 

Tu• 

-

23. 

- 7

-16

-29
10 

10

. 
Tatal. 

Jliooductoa de 
Acero 

438100 

,i.1700 

6253QO 

738700 

842J.OO 

932200 

,. lot.991)() 

'1'otal 
Acero L!qllido t'a1e 

635000 . -

789600 2lt 

909900· 15 

1.031¡200 . 1� 

1172800 l.3 
. .· . 

. l.297800. ll 

J.3806oo 

Re11.Ualeato 
J.!edllco 

1.t.50

l..lt�

1.lt� 

1.liOo 

. l.liOO . ·e<,·.
: ; :; -�

1.400 ·,· 

1.3()(1 
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PROYBCCIQN PROBABLE (1975-1995) 

 

A partir de ,los consum.Js reales c1e los· años 1973-1974 y del 
. . , . . . . pronostico 197?-1979, que aparecen en el �u�dro N ºS� se �ro-
cedió a proyectar· la c.e..'i1anc�a de_ acero líquido cons ic.:erancb 
un remc1imientD matálico de 1.450 �-ª 1973-1975, c.,e 1,400 
para 1976 y 1977 y de 1,300 para el resto tel perioc.o� · 

La pr::>yección .probable según el cuao�-::> .:N º6 considera como 
objetivo para 1955 un PBÍ -�or h�itnritc el.e 950 e.alares·� que 
sería poco menos que· el c1-:>ble �el actual: esto significaría 
i;n c:,ns�--n:, �1e acero e.e 194 kilos· ·por ·habitante ·y una inten..;.

sidal de 0.205 kilos c.,e acero p,:>r Cad_� c6J..ar del PBI _. pará-
,· · metros éstos que d�r-ian al Perú la ca�eg-:,ría te !_.)aís · rr.ediana-

 

. nente inttustrializaao en el año 1995. Está pr::,yecci6n pro-

bable significa un crecimiento en ei PBI del país c1e 6�� 
anual y un crecimiento en el consu:o.o de acer:-:, equivalente 
al 9. 6% anual, Cjn una elasticidac'1 durante toc1o el peri:>tlo 
de 1.6 que viene a ser �imilar a la q.e los 20 años anterio-
res. 

Se considera. que el grado de Desarrollo Ec�nómico cetermina­
do por el consur.10 de acer;:> por habitante y el PBI por babi •· 
tante (entre otros índices), que resulta de esta proyecci5n 
· para el año 1995,. es lo mínimo que se puede es?erar e.e un
Desarrollo Económico Planificada en el país.

Haciendo una �oraparación con la proyección raecia realizada
para el Estudio TécnicQ-Econórnic-:> de la l.-mpliación Integral,

·'

se observa que esta proyecci6n ee optir,1ista hasta el año
1984 {mayor en un 10% como prometio) , · volviéndose pesi."'nista
durante los siguientes afi.:.>s (r:tenor· en un 15% c.::>r.10. promedio),.
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La _proyecci6n del Estudio de A-npliación ha quedado cono opti­
.mista hasta el a:ño 1982 � debido a que en el año 1974 n0 se 

cumplieron l'as proyecciones basaaas principalmente en el pro-. 
grama del s:u,iA ·y en el cons�o de· bobinas pára el oleocucto . 

.. La proyección media c1.cl Est\tc1.io �e 1'.rnpliación es pesimista: . 
daGo que c1ur�te el peri,:x1o 1975"'."'1995; se proyecta un incre 

... mento en el consumo 6e acero c1el orden c1e - 7 .. 3°/o co.'no p;ro:nedio: 
lo-cual significa •·empleand� .una. 6lc1sticidad de l. 6- un in -

,.cremento anual pror:ie.:lio ·. en Gl.:Pj3·I· · Gel or0cm . dQl _ �. 9%, · que· lT ie-

ne -� ·ser pesirnista .. :·- Esta .calificaci-5n está reforzacla· por el 
:,tie�hó qua,_ en: loa Últ�os 20 :ifi::>O. el f•BI én-·el país ha crecí-
- . . - . ... ., . . 

. e:..-:1· .a u.nn t:isn. l)rcJ:lG<...i.>cc. 5. 2'° y e! .,cunsUt.�o'>.e;c prc-duct:.)S side-
" rúrgic:)S a -uná: tasá promei:io c.":e 8. 3-1%.--es (:ecir 1 con una elas-

ticidad de 1. 6 
. ' 

L�s objetivos de la Revoluc.i6n Peruana plantean la .imperiosa 
necesidad de superar claramente el ri��o ce creci!nient6 de 
los últ��os 20 añosº Es p0r ello que� al fijarnos para todo 
el period9 1975�1995 una tasa de crecimiento del 6% para el 

 PBI y del 9º5% para_el_consumo te.productos siderúrgicos: es 
decir .- una elasticidac. c.e l. 6 ., se está recogiendo y expresan­
do -en térrain�s de crecimiento siderúrgico 1� que en términos 
de crecimiento económico del país se ha fijado c,:,rno objetivo 

---mínimo. _En c:>nsecuencia, ésta es una proyecci5n que J aunque 
· denominada pr9bable, segurc1mente será superada.



, ·1973 
-1974
,1975 

· 1976_
1977
1978
1979
1980

• 1981
1982

''1983 
1984 
1985 
1986 
1987 
1988 
1989 
1990 
1991 
1992 
1993 
1994 
1995 

H o 
. ., 

� �l 
pZ. tl 

" 6.5 
6.o

6.o

6;o 

6.o
6.& 

¡ 6.o

,· 6�0 
6.o
6.o

6.o

6.o

6.o
6.o

6.o
6.o

6.o
6.o

6.o
6.o

6.o
6:0

Equivalente . 6 
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CUADR O N° 6 

PRO!E:CCIOU ?-:.A.CROECO?:O:.!J:CA DE IA DEI-'.t'l!IDA DÉ P�O LIQ.t'l:00 IE!:P.!ID!\ PR0!3/J3LE 

''d 

1 �-

....
(J 
.... +> ,, Id· .. 
.-1 

1 2.2 
1.8 
1.0 

1 2.0 
1.3. 

1.3 
1 1.3 

1.3 

' 1.5 
1.5 
r.5

1.5 
1.5 

-1.5
1.5
1.5
1.5
1�5

24 
15 
14 
l3 
11 
6 

12 
8 
9 
8 
8 
8 
9. 
9· 
·9 
9 
9 
9 
9 
9· 
9 
9· 

9.6 

635000 
789600 
909900 

· 1034200

1172800 
· 1297800 ·

138o6oo
1553000
1680200
1836900
1985700
2137900.. 
2306500 

,, . 2,24700 
�60700 
3025600 
3306800 
3617800 
3964000 
4341500 
4757200. 
5212000 
5709300 

43 
52 
58 
64 
70 

76·

78 
85 
89 
94 
99 

104 
109. 
115 
122 

130 
131 
145 
154 
163 
-1�
�83

1. ·194

7 

' 20,5 

1 11.7 
'·10.7 

I 9.8 

1 1.8 . 1 • ,, 
: 3.0 

., 

8.8 
4�9 
5.9 

. 4�9 
�-9 
�-9 
5.9 

1 • 5.9. 

5.9 
5.9 
5.9 
5.9 

1 5.9 
5 • .9 
.5.9 
5.9 

490 
5<YT 
522· 
538 
554 
-570 
588. 
606 
624 
643 
662 
682 
702 
723 
745 
767 
790 
814 
838 
863 
889 
916 .. 
943 

"' .. 
IO 

. "'
E-e 

3.5 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.-0 

. 3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3,0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 

3.0. 
3.0 

3.0 
3.0 
3.0 

3.0 

7 

0.087 

-o·.102
O.lll
0.118_

10;128 
0.133
0.132 

0.140 ·' 
0 • .142 
0.146 r -

. ll-(j,149, 
0.152 
0.155 
0.159 
0.163 
0.169 
0.173 
·o.rr8
0.183
0.188
.0.194
0.199. . 

1 
0.205. 

668000 
945000 

1076000 
1191000. 
1326000 
1436000. 
1527000 •. 
1667000 
1755000 
1Ü910Co.i 
2013000 
2144000 
2302000 
2463000 
2646000 
2847000 
3046000 
3259000 
3487000. 
3781000 
3992000 
4270000. 
4570000 

F�: Plan $ide1'15rgico Nacional - SIDERH:RU 

'- / 

:'

41 
13 
iO

·. 11
8 
6 

9 � 
. 5 i1 
7 
6 � 

: 1 1 

7 

; ¡ 
7
7 
7
1 

1 

1 
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PROYECCION OPTIHISTA (1975-1995) 

La proyecció� optimista que se presenta en el cuac1.ro.N°7, pa­
ra el afio 1995,- considera como objetivo un PBI ·por habitante 

. 

de 1,100 dólares� el cual sería un poco más del doble que el 
actual J que es de 500 dólares, Esto significarlta un·consurao 
de acero de 300 kilos por habitante y una intensidad en dicho 
año de 0.272 kilos por cada aólar del PBI. 

Esta proye�ción optimista significa para toc1� el periodo 1975-
1995 un crecimiento del PBI del país de 6.8°/4 anual y un incre-

. 
 . . -

mento en el consumo el.e acero de 11. 9% anual,· de los cuales re-

. sulta una elasticidad para el periodo de 1.75: 
 
que no es exce-

··siva.
J 

Esta . , optimista ea ;factible proyecc ion de realizarse_. pues un
incremento del PBI ee 6.8°/4 al año es un objetivo que se pue -
de alcanzar con una adecuaca planificación del Desarrollo
Económico del país. Sólo con tasas de este orden se podría
acort:ar las distancias que sépt\ran al:-Perá de los países de
mayor nivel c1e desarrrülo y sólo así podría concretar su in-

. dependencia económica. 

Al comparar esta proyecci6n optimista con la proyección máxi­
ma del E_stucio de Ampliac�ón Integral� se observa que esta 
última plantea para tocb el periodo· un aumento en el consumo 
de acero de 9.1% anual. Si se considera una elasticidad de 
l.7 r se tendría un crecimiento cel PBI del orcen �e 5.3, que 
no podría considerarse optimista sin� normal. 
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.C U A D il O  ?1° 7-

PROYECCION M\CROECOI-Xlr!ICA DE IA DE!-iAJIDA DE: ACERO LIQUIDO lE!-:AllDA OP1'Il·1A 

o 
i::· 
< 

1973 
19'74 

.,l975 
1976 

.1977 
1978-
1979 
1980 

l?l3i 
,o.q-:,_..,'""'.._ 

... 

;t.933 
1984 

1985 , 

�986 
1987 
1988'

� 1989 
1990. 

. 1991 
1992 
1993 
1994 
1995 

Equivalente 
: 

o 

� 
..;u 

• Id 
ttl �) 

.• a,.
ll< E-4 . 

-

6.5 
6.o
6.o
6.o 

,• 

6.o
6.o

1.0
1.0 

1.0 

1.0 

1.0 

1.0 

1.0 

1.0 

1 •. 0 

7.0 

1.0 

1.0 

1.0 

7.0 
1.0 

1.0 

6.8 

¡ .... 
<> '" 

.P. 
1G 

��

. -

3.7 
2.5 

2.3 
2.2 
1.8 
1.0 
1.7 
1.7 
, ,,,..... 
1.7 
1.7 
1.7 
1.7 
1:1 
1.7 
1.7 
1.7 
1.7 
1.7 
1.7 
1.7 
1.7 

1,75 

• 
CJ· 
Q/ 

"' .k ro u 
a c1 
fl lll 

ts � 

-

24 
. 15 

15 

13 
11 
6 

l2 
l2 
,,,..... 

l2 
l2 
l2 

. 12 
12 
12· 
l2. 
l2 
12 
l2 
12 
12 
12 

. 

-�-9

.. ,g 
''El '8 O' 

11� � 0'"'v • 
!;fi f • 
�0 8 g

A C:: E-i 

635000 

789600 

9m'.)O 

103�1200 
ll72800 
]297800 
1380000 
1546200 
J.731Roo

1?3?600 

2172400 
2433009 
2725000 
3052000 
3418300 
3828500 
4287900 
48o2Iioo 

5378700 
6024100 
6747000 
755C-600 
8463400 

FUEmE: Plan SideÍ:úgico Na�onal. -.SlDEIUERU 

Q/ +> 
� ..;.. o +> •rl 6 .,.¡ .e 

111 'a� al 

s:: .e:� 
(IJ 

º' cl o PI� � 

43 -

52 20.5 

.58 ll,7 
64 10.7 
70 9�8 

. 

76 7.8 

78 3,0 
85 8.8. 

92 8.8 
,- a a ...... ., "'•" -
109 a.a

na· a.a

+29 8.8 
141 8.8. 
153 · a.a

166. a.a

181 8 .. 8 
197 8.8 
215 8.8 
233 ' 8.8 

. 
·254 a.a

276 a.a

300 8.8 

.. 
Q/ 

¡� 
. � j 

H .O......_ •C::w cl � .e: �1 

-�1;;g
c:J 
E-i 

490 -

m 3,5 
.522 3,0 
538 3,0 
554 3.0 
570 3.0 

588 3,0 
6U 4.o
635 4.o
t:t:, 4.o,.,., ... 
688 4.o
715 4�0
744 4.o

:rt4 4.o
805 4.o
837 4.o
870 4.o

905 4.o
941 4.o.. 
979 4.o

1018 4.o
1059 4.o
llOO 4.o

'tl 

,á '" 
111. s:: " 
t 
H 

o.o87
0.102
O.lll
o.us

0.l28
0,133
0.132
o._139
0.144
,.. "1.-, 
\Je.J..,J4a 

0 .. 158 
0.165 
0.173 
0.182 
.0.190 
0.198 
0.208 
0.217 
0.228 
0.237 
0,249 
o.2óo
0,272

Invésti�e.ci6n ?-!ercad .-
s:: • 

'0 O'. 
•rl 

� 8 .a 
Q/ S::GI O

6' �� � 
&!"-'�CJ ;::i;..,; <

703000 
1c67cco 
ll89()00 
1422000 
1522000 
1691000 
1796000 
2026000 
2124000 

22�4000 
2619000 
2811000 
2795000· 
3o61000 

326309()· 
3590000 
3910000 
4269000 

4645000 
5063000 

5519000 

6016000 
6557.� 

lit 
ro 
Id 
E-4 

- �
51 S. 

ll
19 
7 

6 
13 

I; .  t
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o
V 

11} �·
7 !, 

0.5; 
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7 

10 

9 

9 
9 
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,.

9 

9
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.6., DEUANDA DE ACERO LIQUIDO QUE SERA 

CUBIERTA POR SIDERPERU 

En esta sección se determina la cl.e.tnanda de acero líquido que 

deberá ser cubierta por SIDERPERU y para tal fin se ha pro -

yectado la c":ernancla desagregada por proc1uctos en el caso de .. 

no-plano• y por grupo C:e pr:x:uct::>s en el caso c1e planos. per­

mitiendo así aplicar los respectiv0s rencL�ientos metálicos. 

A partir cie la estructura de la c1emanc1.a c!e 1973 y 1974: se 

h-a. procedido a proyectar la dem:!inc1a de c ac.a grup-::, c:e pr-oc1uc-

tos tornando como referencia la tasa pe 9.6% que da la Pro 

" yecci:Sn ¡i¡acroecon:Smica Probable y hacienc1o�el re.spsctivo 

reajuste en función del comp'Jrtarniento histórico de cada 
grupo de pr'.Jo.uctos, en el cas:, c�e planos r y de cada produc­

to, en el caso de no-planos. 

En algunos p;pdúctos. corno en el caso de productos galvani­

zados: perfilés medianos y bolas de rnolin'.J, la tasa ae ere-
. . . . . . 

cimiento histórico es much� menor que la referencia prome -

dio por lo que se ha hecho la correcci6n dáncole mayor im -

po�tanc ia al comportamiento histórico.. 

· Al hacer la desagregaci5n de la fa�anda: se ha trataco de

encontrar un cornprOiniso entre la tasa de crecimiento de la

Proyección .r'lacroecon5rnica Probable .. y la tasa hist-:Srica c.1e

cada proauct·) o grup::> c1e proc"cuctos. Si bien los resultados
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obtenid�s' satisfacen las necesioaaes del Plan Siderúrgico 

Naciónal� se oebe tener Qn cuenta que r para fines de dise­

ñ::> de equipos 3 .  éstos deben tornarse con carácter transito -

rio en ·espera que el Departamento·ce Investigaciones de 

Uercádo de SIDERPERU funda.-nente con. mayor detalle e�. com -

praniso que debe existir entre la P1:oyección Hacroeconómi­

ca Probable y el comp.::>rtamiento histórico de cada proc1ucto, 

dac1o quO án. t!l�,p1:hsante estua-io·.·1a ·de�ag-;Qgac"i6n ;se .ha he­
�ho por_ grupoo_.-co prbductos,. -cODo··ip$··e�· c'1s:,_ e.e los planos • 
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DEMAiIDA DE PRODUCTOS PLANOS QUE SERA CUBIERTA POR SIDERPRRU

Y NECESIDADES DE ACERÓ LIQUIDO 

Con respecto a -planchas gruesas· Y. medianas LAC y LAF/ se ha 
ton\ado c�mo ��fex:enciá · su consur.io en los afios. 1973- y 1974, 
se ha incluido el pronóstico 1975 y la demanda se _ha proyec-

. . . . . 

tado hast.a �l a.fío 1979 sobre· 1a base 'cíe' encuestas·� · infurma -
e iones oficiales Y.· proyectos aprobados� 

.: � partir del añ? 1980. se realiza la proyección. empleando la 
.. t�sa de; incremento del consumo de acero qué se h� .empleado 

.. _para\ elaborar la pr::>yección probable del pe:,;ioc1o 1980-1995 
� . ··. . . . 

. que. s.e pr.esenta en. el. cuadro N°6 y que ya se h::i. anal"izaoo. 
. . . . - . . 

D!cha .. tasa; que- en· pr:,ne:c.1ib -e-. e.el 9. 6%, ha sic1:) aplicadá a 
. . '·& 

planch�s gr:uesas __ y··pr:>ductos LAF, p�ro para productos Ll'tC se·

ha considerado una·tas-a.l'ige:,;amente superior.-del: 11%.

En cuanto a productos galvanizados� partiendo del consumo 
19,73-1974 y del:pron5st·ico l975 r la proyecciqn se ha hecho 
cpn u�a.tasa.del. 8%, que concuerda mejor·con la, hist6r�ca 
. .-. .

.. 

.;·-:... 
. . ·-

que: e� .. prqin�i:1i9. ,. , ha � !do c;'l��r 7%.,. ·
  

C,on respectó.·� hojalata/ ·pará:-1916 se ·ha considerlc!o una pro­
ducción· de .30,000· T.H., y ert .-·197·7', ·t·rabajanao todo el' año,po­
dría .abastecerse _la dei.-nanda- tsta.T� -Es_ta p:t;"oyección c1e la de -
manda -Se basa en Íticlites, dé;_, creé-im'iento· de los principales 

sectores consumidores de hojalata tal�s ·é::Smo la industria de 

produc,tos lácteos., la industria de conservas de· pescado, la · 
,, . .  ': .. . . . 

. de -envases de. alimentos y jqgos, ·aceites,· pinturas� tapas co-
�ona, etc . 
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DEiWIDA DE PRODUCTOS l\l()-PLAi-TOS QUE SERA CUBIERTA POR 

S IDERPERU Y POR· LAS RELAr1IN1',DORAS DEL PA'IS Y NECESIDADES DE 

ACERO LIQUIDO. 

En el cu.adro -N 94 s� presenta la demanda. c.esagregada de pro-

ductos no-:planJS: que seJ;án elaborados por SIDERl?ERU y por 

las relam1nac1oras c1el país: y las necesidades de acero lí -

quido. 

l. Barras c1e Construcción. Se producirá el 100°/4 de la de -

·manda. Se ha considerado una tasa de crecimient:) prome -

dio del 9°/4.

2. Alarnbrón de Trefilaría y Construcci5p. En el año 1976

se producirá el 500/4 de la demanda, en 1977 el 80% y en

1978 el 90°/4. A partir de 1979 se producirá el 100% de la

demanda.· Se ña considerado- una tasa e.e crecimiento del

gc>/4.

3. Perfiles Livian'JS y Platinas. Se ·producirá el 100°/4 de

la demanda. Se ha considerado una tasa de crecimiento

del 10%.

4. Barras ·Lisas. El año 1975 se producirá el 50°/4 de la de­

manda y a partir de 1976 se producirá el 95% de la deman­

da. Se ha considerado una tasa de crecimiento del 8°/4.

5. Berras de Nolino. E'i año i975 se producirá el 30°/4 de. la

demanda y a partir de 1976 se producirá el 100% de la de­

manda. Se ha considerado una tasa de cr�cirniento del 4%,

similar a la del Estudio Técnico-Económic� de la Amplia -

ción Integral.

6� Perfiles l-1edianos. El año 1976 se pr.ocucirá el 7% de la 

demanda, el año.1977 el 43% y a partir del afio 1978 el 

70% de la demanda·. 
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Se ha considerad� como base la proyecci5n del Estudio Técnico­

Económico. de la Ampliación Integralº 

7. Perfiles Pesaao·s. Están incluidos en la proyecci5n anterior

y representan el 20% de dicha proyección. Serán del tipo sol­

dados y SIDERPERU. surninistrará el. acero par�· s\1 ··.pr�tl\fccfión .
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. PROYECCION DE LA DEr"'ANDA DE TUBOS SIN COSTUR1'1 

En el cuadro N ºlO se presenta la demanda-de los tubos de 
acero sin costura. Se debe� tener· en cuenta que el 90% 
de la demanda está relacionada con la Industria Petrole­

·ra. p-:>r l� tant� # la proyección que· se ·pre�enta está .ba­
sada principalmente en las proyecci�nes qu� ha realizado
PETROPERU sobre su consumo.

1-: 

El periodo 1985-1995 •· se ha proyectado con la tasa prome­
� dio resultante del periodo 1975-1985 pr�yectad�,por 

PETROPERU. 



C U A D RO N° 10 
. 

l. 

. ,  

PROYECCION DE LA DEMANDA DE TUBOS SIN COSTURA 

AÑO DEMANDA TASA 

1973. 11700. -

1974. 30000 156 
. . 1975 56740 89 

1976 70540 24 
1977 79770 13 
1978. 91290 14 
1979 88360 - 3
1980 118143 33
1981 120000 1.6 
1982 133000 10.8 
1983 133000 o 

1984 124000 -6.7
1985 118000 -5.0
1986 129800 10
1987 142700 10

·1988 157000 10
. 1989 172700 10
1990 190000 10
1991 209000 10
1992 229900 10
1993 252900 10

1994 278200 10
1995 3o6000 10

FUENTE: Estudio de los productos del Sector Siderfu.gico factibles
de ser programa.do a nivel subregional (1975.1985)

SIDERPERU - 0NIT 
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En el cuadro_ N ºll, se pr·esenta ·la proyecci5n de la cantidad 
de acero que debe producir SIDERPERU: para -ahlit�r los re -

. querimientos del mercado c1e pr::>du�tos siderúrgicos del país. 

Se observa que SIDERPERU a partir de 1976, con una capaci -
dad de producción de 600�000 Ton/afi::J, ya-no estaría en con­
diciones· de cubrir la eemanda de productos siderúrgicos, de 
la misma línea de los que está ofreciendo en la ¡;ictualidad, 

,. por lo que a partir del año 1976, el déficit de dichos pro­
ductos se incrementará hasta alc�nzar una cifra cel orden 
de 500;000 fon/ai'lo en 1979. 

Es indudable que este déficit no podrá apreciarse físicamen­
te en el periodo 1976-1979� dado que la expresión ce él .. co-

• mo es la mayor importación que deberá proeucirse en cicho
pe3'iocb, posiblemente no ocurrirá, debicb a las limitacio -
nes que probablemente tenc�remos en nuestra· ::,ferta de divi -
sas. De lo cual se concluye que la e.eficitaria oferta e.e

productos siderúrgicos de SIDERPERU, frente a la mayor de -
manda del mercado� será un fren:> para el desarrollo indus -
trial. del país.·
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14311co 
1C�7700 · 
1707000 
1964100 
2153900 
2371000 

171,c.oo 
200:?00 
202500
25:�&lo 
305600 
334100 
391¡?.00 
l¡3c600 
1¡(;<)200 
501320Ó 
551¡900 
6li0700 
656500 
71�00 
777',)CO 
8491100 
92?.500 

100?.coo· 
1()9:?000 
u:,01,00 

·1297600 
¡1¡11,1¡00 
1541700 

15.0
l..O 

25.0 
20.0 
9.0

11.0 
9.0
9.0 
9,0 
9.0
9.0 
9.0 
9 .• o 
9.0 
9,0 

9.0 
9.0 
9.0 
9,0 
9.0
9.0 
9.0 

253100 
316000 
382000
1¡17600 
1¡73900 
517700 
562700 
61()(100 
667100 

,726000 
733900 
859900 
934900

. lo:?0900 
ll.08700 
J.?.Ol¡200
l.3�300 
1l¡3ot,oo 
1559?.00' 
1699�00 
105?.500 

881!oo
118200 
l20000 
l.33000 
133000 
121,000 
118000
129000
11¡�00
157000
172700 
l.90000 
20<)000 
229900 
252900 
278200 
30(--000 

· * E,i la -produc_ci�n de 1973 :,.1974, eat"1 incluides laa 1111portacionea de :?IDERI'F.RU 
- �e i�ctu:,·e el 1tcero p�.r�. hojn.latn ll p1trtir de JJ!'6 

..., :e concid,.,.,.· �a producc16n r.i.hiir.a de l00,000 1'on/e'lo. 

3J 
1.6 

. 10.8
o.o

- 6,7
- 5.0

10.0 
:i.o.o 

,.o.o 
10,0 
10,0 
10.0 
10.0 
::.o.o 
10.0 
10.0 

l.28200 
l.71200 
171,000 
19?.0oo 

. 1!)230q 
l.79800 
.11100 
100200 

• 209900 
227600 
2501¡00 
275500 
303000 
333300 
366700
1,03300 
4!13700

2oeooo 
321000 
371,-,00 
$ol1COO 
6331100 
699000 
89j300 

1003<)()() 
i005100 
J.188300
1286100
13111,000
11191¡300
1635000 
1788900 
19603� 
211¡21,oo 
22113600 
2567100 
20U700 
3001300
3376300 
36991100 

333000 
1¡57000 
1,05:;oo
655100
82lj�,oo 

• 910200 
1136200 
12805()() 
1381900 
1513900 
1635200 
17511600 
1890700 
2069700
2261800" 
�1¡70100 
2707700 
29611¡{)() 
32113000 
3550700 
3090000. 
1¡261700 
4667200 

37.0 
u.o

34.0 
23,0
9.0 

25.0 
:2.6 

7.0 
9.5 

a.o 

7.2
7.7
9.4
9.2 
9.5 
9.2 
9.3

. 9.5
9.5
9.5 
9.5 
9.5 

500000 
500000 
500000.
loOoOÓ 
600000 

·600000
600000 
60c000 

.. 600000 
600000 
600000

55100
221¡500
3102_00
536200 
680500 
781900 
913900 

l.035200

52 
58 
.53 
58-• 
51-

·10 
82 
82 
82 
82 
02,· 
82 

., 

8.2 
82 
8.2 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 

e,, 

N 
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3 Región Norte- medio

11. 4 Región Sur - medio Occidental
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11.4. - REGION SUR MEDIO OCCIDENTAL 

Esta' región está determinada por el yacimiento de mineral de 

hierro de HIERROl-'ER U, los carbones f.,roc_edentes de la zona 

central que comprende los yacimientos de Oyón, Jatunhuasi, Y!_ 

nacancha y Checras y la energía eléctrica proveniente de la 

Cuenca del Mantaro, R(o Cañete y R{o Pis�o. �or la variedad 

de los carbonos de la zona y por la disponibilidad de energ{a 

eléctrica , . en esta región es posible desarrollar tanto el pr� 

ceso de producción de Acero Alto Horno-LD como Reducción 

Directa- Horno Eléctrico. 

11.5.-REGION SUR MEDIO ORIENTAL 

Esta región comprende los yacimientos de mineral de hierró 

de Apurimac y �uzco con un total de zopo millones de tone­

ladas de .reserva,los carbones provenientes de la zona cen -

tral qué comprende los yacimientos de Jatunhuasi y YanacaE_ 

cha en el departamento de Junin y de Oyón y Checras en el 

departamento de Lima, también se debe considerar los yaci­

mientos de gas natural de Madre de Dios de los cuales se 

tiene e,ocá información. La ener g{a eléc trica provendr{a del· 

R{o Apurimac y Río Urubamba con un potencial hidroeléctrico 

de 10000 MW. Dada las características de los recursos en -

esta región podría desarrollarse. principalmente el proceso -

Alto Horno- LD y como complemento el proceso Reducción� 

Directa-Horno Eléctrico, dado que se cuenta con recursos hi 

droeléctricos · en cantidad suficiente. 

*********************** 



Ailo 

l!atio 

1976 

1977 

l.978 

l.979 

1.980 

1981 

1982 

1983 

1984· 

1985 

1986 

·1987

1988

1989

1990

l.991

1992

1993

J.994

1!1,15

Demanda de Ac! 
�o Líquido 

TON 

(Producción) 
{Nacional) 

675000 

834000 

910000 

l.136200 

1.280500 

1381900 

151.3900 

1635200 

·1754600

1890000

2069000

2261000

2478000

2707000

2961000

3243000

. 3550000

3890000

4261000

4667000

Mineral de 
Hierro 

TON 

2.2 Tte/!.•ª• 

1485000 
1 1835000 

2002000 

2499000 

2816000 

3038000 

3329000 

3597� 

3859000 

4158000 

4552000 

4971+000 

5452000 

5955000 

6514000 

7135000 

7810000 

8558000 

9371+000 

10267000 

FUE!:":É: PLAll SIDERURGICO UACIONAL - SIDERPERU 

PROYJOC:CIOH DE LA DE>WmA DE
0

LOS RECURSÓS SIDERURGICOS 

CarbÓn �a Carbón para Gaa Natural Cahtarra . Mineral de 
Coque Reduc.Direc. Millonea de Ton. Manganeao 

TON TON M3 Ton. 
.. 

0.9 T.C,/!..a. O. 7 T,C/!..a 600 m3¿T.A 30 �¿T.a 

607000 472000 405 2670..--0 20200 

750000 583000 500 277000 25000 

819000 637000 546 360000 27000 

1022000 795000 681 449000 34000. 

l.152000 896ÓOO 768 526000 38000 

l.2�000 966000 . 828 566000 41400 

1362000 l.060000 908 624900 45400 

l.471000 1144000 981. 666000 49000 

J.578000 l.228000 1052 722000 52600 

l.701000 1325000 l.134 784000 56700 

1862000 1448000 l.241 857000 62000 

2034000 1582000 1356 941000 67800 

2230000 1734000 1486 1033oóo 71+300 

2436000 1894000 1624 llo4000 81200 

26611000 2072� 1776 1213000 88000 

291.8000 2270000 J.945 l.332000 97200 

3195000 2485000 2130 l.427000 J.06000 

3501000 2723000 2334 1569000 116000 

3834000 2982000 2556 • 1726000 127000 

4200000 3266000 28oo 1896000 140000 

Caliza Ferroalea 
Tona. cienes 
Ton Ton. 

400Kg¿T.a 18 �/!..a 

270000 12000 

333000 15000 

364000 16300 

454000 20400 

512000 23000 

552000 248oo 

605000 27200 

654000 . 29000 

701.000 31500 

756000 34000 

827000 37200 

904000 4oéoo 

991000 · 44600

1082000 48700 

l.184000 53200 

1296000 58300 

1420000 63900 

1556000 70000 

1704000 76600 

1866000 84000 

Reb"act.! E L E e T ¡:¡ I e I D J. ¡¡ 
rioa Alto Hor_oo, Red.Dir.,;
Ton. LD..J.!W H.nec. 

•:l 

70 Y;i/!.•a 0.12Kvé!.a o.2or. .. -:: ·-'··

47200 81 135 

58300 l.00 166 

63700 l.09 182 

79000 l.36 227 

89600 150 256 

96700 165 276 

105900 181 302 

l.14000 . ·19ó 326 

122700 210 350 

1323� 226 378 

l448oo 248 413 

158000 271 452 

173400 '¿()7 495 

189400 324 541 

207200 355 592 

227000 389 648 

248500 426 710 

272300. 466 m 

'¿()8200 5ll . 852 

326600 560 933 
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. lo• PROYECCION DE LA DEMANDA DE LOS RECURSOS SIDERURGICOS 

. En el segundo cuadro se presenta la proyecci6n de las necesidades de 

recursos para la Siderurgia en el período 1976- 1995. Las proyeccion 

es de carb6n para coque, carb6n para Reducción Directa y Gas Natu -

ral, consideran que toda la producci6n de acero será realizada por el 

proceso Alto Horno - LD , Reducci6n Directa - Horno Eléctrico(con 

reductor s61ido), Reducci6n Directa- Horno Eléctrico (con reductor -

gaseoso) respectivamente. En cuanto a la proyecci6n de chatarra, se 

le ha considerado como un recurso compleméntario de los procesos 

principales. 

Se presentan dos proyecciones sobre consumo ·de energía eléctrica, 

en la primera se supone que la producci6n de acero se re_aliza,rá por 

el proceso Alto Horno - LD y en la segunda proyecci6n se supone 

que la producci6n de acero se realizará en Hornos El�ctricqs º 

En cuanto a la proyecci6n de chatarra, las cifras se pueden aplicar -

tanto si la producción de acero se tuviera que hacer por el proceso 

. de Alto Horno -LD. Reducci6n Directa - Horno Eléctrico. 

La proyec:'ci6n de energía eléctrica ·incluye las riecesaides para la 

Siderúrgica Básica, Relaminadoras, Fundiciones que se pudieran 

instalar en la zona, así como las industrias de transformación del a 

. cero que necesariamente tendrán que instalarse en la zona de influ­

encia de la Siderurgia Básica .. Se'ha considerado un factor de carta 

de o.8 

******************* 
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z. - MINERAL DE HIERRO

.. Los recursos totales de mineral ·de hierro del país ascienden a la

cifra de 4, 500 millones de toneladas, de las cuales 500 millones 

son reservas probadas y se encuentran en activa explotaci6n a -

cargo de ?IERROPERU. 

Solamente el yacimiento de HIERROPERU, asegura el abasteci .. 

miento de mineral de hierro para el Desarrollo Siderúrgico du -

rante los pr6ximos 35 años, suponiendo un ritmo de producción 

de 10 millones. de toneladas hasta el año 1995 y posteriormente 

de acuerdo a producción de acero del paísº· 

Los principales yacimientos del país son los siguientes: 

HIERRO PERUo .. 

Ubicado en el Departamento de lea, en la franja costera, a 50 .. 

· Km de ij'azca. · Es el único que se encuentra actualmente en pr�

ducción en el Perú.

La mineralización primaria es magnetita y pirita.en proporción

menor. Las zonas superficiales se componen de hematita, cino­

mita y algo de magnetita, debido a los. efectos de oxidación. Los

minera.les metálicos son acompañados por actinolita y calcita.

La producción es del orden de 5 millones de minerales y concen ·

trados y de 3 millones de pellets º

ANDAHUAYLAS

Se encuentra ubicado en Andahuaylas, en el Departamento de A

purimac. Se conocen 5 áreas principales con yacimientos ferr"r-

. feros distribuidos en una faja de más de 80 Kms de largo por

más de 20 Kms de ancho, estas áreas son: 

Huancabamba, Hayapata, Pampachiri, Hualla.riya y Lucre. 

Los yacimientos son del tipo metas6matico de contacto, forma­

dos en la zona de contacto de los introsivos diónticos y grano -

di6nticos con las calizas cretáceasº 
.. o./// 
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Las reservas econ6micamente probables son de 1000 millones 

de toneladas métricas de magnetita, .con una Ley promedio de 

65 LFe y bajos índices d� fósforo y azufre o 

· CHDMBIVILCAS

Este yací-miento se encuentra ubicado en la ".Provincia de Chum

bivilcas, distritos de Colquemarca,· Livitaca, Departamento de

Cuzco, a una altura de 4, 000 metros sobre el nivel del i:nar, a

370 Km del Cuzco por la carretera a Yauri y Velille.

Los cuerpos de mineral son de tipo metasomático con contacto,

formados entre calizas cretáceas o introducciones di6nticas, -

consisten principalmente de magnetitas con proporciones subor

dinadas de hematita y algunos minerales cuprrferos •

Las reservas económicamente probables son de 1000 millones

de· toneladas métricas de magnetita y hematita, con una ley -

promedio de 62 - 65 % con bajos índices de f6sforo y azufre.

TAMBO GRANDE

Ubicado en Tambo Grande en el Departamento de Piura a 45

Km de �a ciudad de Piura o

, •, . 

Localmente el área esta cubierta por un grueso manto de are­

na cQlica, los afloramientos rocosos más cercanos son volcá­

nicos andesiticos y cuerpos de �ranodiositao

El yacimiento podrá ser del tipo de reemplazamiento y con -

sis te de una colina de mineral de hierro y otros afloramien­

tos ·aislados sobre los cuales e·stá edificada la poliación.

La mine"ralización consiste de hematita y goethitas en cuya -

masa se .observan granos de cuarzo y fragmentos de cuarcita

de aspecto brechoideo En menor grado ocurre magnetita y a-1

gunos granos de pirita.
• o .. /// 
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Las reservas potenciales son del orden de 100 millones de tonela 

das, con una ley promedió de 42- 45 % Fe y bajos índices de fós 

foro y azufre. 

MACHASEN - CASCA 

Son yacimientos ubicados en el Departamento de Cajamarca a 70 

Kms de la costa. 

Los afloramientos de Machas en permiten deducir un potencial 

de 7 a 8 millones de toneladas con una ley de·40 - 45 % en forma 

de mantas y ¡:equeños cuerpos • 
.. 

· Los afloramientos de Casca permiten deducir un potencial de mi

neral de 8 millones de toneladas, con una ley' de 40 - 45 % en fo!_

ma .�e ma11tas y pequeños cuerpos.

Aunque de esta información . se deduce una reserva de 16 millones

de toneladas existen otras interpretaciones, las cuales se basan
. 

. 

. 

en una relaci6n de estos afloramientos y deducen 500 millones de

toneladas d.e. reserva. Esta posibilidad no puede ser descartada -

mientras ·,no se realicen prospecciones.

. · Existen otros yacimientos de menor importancia,.como el de Ba� 

bamarca en el Departamento de Cajamarca, con una reserva de 10 

millones de toneladas de magnetitacon unct ley de 50 % de fierro y 

· que se presenta en forma de cuerpos. Otro yacimiento es el de -
. . ·. 

Santa Lucia en Puno y Sama �n Tac na y el de Huacra vilca en Apa_

rimac y Ayacucho, todos elfos de menor importancia.

******************** 
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RESERVAS DE MINERAL DE HIERRO 

(Millones de Toneladas) 

Nombre del Ubicación Nacional Tipo de R ES E RVAS 
Yacimiento Opto. Provincia 

* 
HIERROl-'ERU Ica �azca 

- Andahuaylas
* 

Apurimac A ndahuay-

Chalhuanca las 
-

- Chuquibambi-
Ua

- Colquemarca
Limitaca Cusco * �humbivil-

- Capacmanca -

Inca 
�as 

- Imperial

* 
Tambo Grande Piurá. 

. 

* 
Cajamarca Cajamarca 

* .

Tacna ;ama 

l-'uno 
* 

,anta 
., wuc1a 

** 

Acari y Arequipa 

Pongo 

* 'Dirección de ,l;Jromoción Minera

Mineral 

Magnetita 
y Hen;iatita 

Magnetita 
y Hematita 

Magnetita 
y Hematita 

Magnetita y
Goethita 

Magnetita y 
Hematita 

Magnetita 
y Hematita 

Magnetita 

!-'robadas 

550 

-

-

. -

-

-

-

-

• 

' 

' 

J:-'otenciales 

1000 

1000 

1000 

100 

500 

12 

12 

330 

* Estudio de J;Jre-Sucesión para el Desarrollo de la Industria Siderúrgica

del Perú - CITAC0 1971.

Totales 

1550 

1000 

1000 

100 

500 

12 

12 

'330 
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El potencial carbon!íero estimado en nuestro pa!s se encuentra 

conformado por las reservas denominadas probadas, probables y 

posibles, que yacen distribuidas en los diferentes cuencas y áreas 

· ca_rbonrferas· del país.

Se denomina reservas probadas a las que son apropiadas par a ser .
. . . e

recuperadas con una explotaci6n comercia·1, eón métodos y equi -

pos convencionales.

Se denomina reservas probables a las reservas estimadas en base

a las características y aspectos geol6gic.os de· los afloramientos -

carbonosos ·potenica, superficie 6 extensi6n , densidad,. etc) y que

hansido establecidos al márgen de consideraciones econ6micas.
. . . 

La estimaci6n de las reservas denominadas posibles han d_eriv:ado

de una apreciaci_6n preliminar del área, siendo por ello de un va­

lor muy relativo.

Seguidamente, se presenta en forma resumida , las reservas de

las ciencias carboníferas más importantes del país.

1. - Cuenca Carbonífera de Huayday - Lucma, Provincia de Otuzco, de

partamento de La Libertad. Las estimaciones de sus reservas po., 

sibles de carb6n antracitoso varían grandemente. Du Bois, 1908, 

estableci6 un cálculo de 15 millones de toneladas,Balta, 1929 es­

tim6 128 millones de toneladas y el INIFM, 1966 ha señalado una 

cifra de alrrededor de 200 millones de toneladas para la cuenca 

de Chicama. 

2. - Cuenca Carbonífer� del Santa, provincias de Pan.asca, Huaylas y

Turigay, departamento de Ancash. Las reservas de estas cuencas 

fueron estimadas por el IngºYañez- Le6n , 1918 (entre Ancos y el 

Cañ.on del Pato) en 152 millones de toneladas de antracita • 

. . . /// 
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En el departamento de Piura, se encuentran los yacimientos de h ulla 

de Jahuay Negro, en el distrito de Querocotillo y otros más en la pr� 

vincia de Sullana que no han sido evaluadas. 

En el departa1nento de Lambayeque, existe el yacimiento denominado 

Motupe, que encierra una variedad de carbcSn antrácitoso, ubicado en 

el distrito de Salas • 

. 2. - . REGION NOR - MEDIO (1) 24 yacimientos 

La regicSn Nor- Medio comprende los departamentos de La Libertad, 

Ancash, Cajamarca, Amazonas y San Martin. Esta unidad regional 

destaca por la predominaci6n de carb6n antracitoso. Los tres prim!_ 

ros presentan un p1.>tencial carbonífero de consideraci6n. En cambio 

los departamentos de San Martin y Amazonas no cuentan mayormen-

te con dep6sitos carboníferos reconocidos. • 

En el departamento de La Libertad, destaca la cuenca carbonífera 

de Huayday, Lucma y Baños Chimii, que presentan yacimientos de 

la variedad de carb6n antracitoso , se encuentran ubi�ados en el cu!. 

so superior del río Chicama. El potencial de esta cuenca alcanza al 

rededor de 200 millones de toneladas, de car96n antracitoso de bu!_ 

na calidad. L� región de Huayday comprende además , las áreas car­

boneras de Callacuyán, cerca de Quiricuvilca , el de Angasmarca -

cerca de Santiago de Chuco y Tres R!os al Sur de Huamachuco. E -

xiste otro yacimiento denominado Cupichique, con variedad de ca!. 

b6n de antracita, ubicado en· la provincia de Pacasmayo. 

En el departamento -de Ancas.h, destaca la cuenca carbonífera del -. 

Santa, con variedad de carb6n de antracita. 

Las· reservas de estas treas, seglin las iíltimas comprobaciones -

llegan a SO millones de toneladas de carb6n antracita. Otra cuenca 

importante en ·el departamento de Anchash es la cuenca carbon!fera 

de Huari. 

En el Departamento de Cajamarca, destacan los yacimientos dé Pi 

fiita- Pata- Tuco con variedad de carb6n antracitoso en el distrito 

de Bambamarca, provincia de Hualgayoc. 

. . .  /// 
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Otros yacimientos importantes son los de Yanacancha y las de 

Punre en la provincia de C.elendin • el primero de la variedad 

bituminoso y el segundo d'e antracita y semihulla • Existe otro 

yacimiento importante de carb6n antracita denominado San 'B!:_ 

nito en la provincia de Contumazl 

3. - REGION CENTRO (2) 18 yacimie�tos

La regi6n Centro comprende los departamentos de Lima, Junin, 

Paseo y Huánuco. Esta varieda¿ r�gional presenta 18 áreas ca!. 

boníferas, reconocidas, de las cuales 7 pertenecen a la variedad 

de. carb6n bituminoso, 3 a la variedad de antracita y 8 a la vari!:_ 

dad asfaltita. 

En el departamento de Lima, sobresale por su potencial carbo­

nífero la cuenca de Oy6n, que presenta -las variedades de hulla 

principalmente y de antracita, se encuentra ubicada en el_ dis_ -

trito de Oy6n, provincia de Cajatambo. Las reservas se estiman 

en 50 millones de toneladas. Otro dep6sito que destaca. en este .. 

departamento, es el denominado Checras que también presenta • 

las variedades de carb6n de antracita y semi-antracita, ubicado en 

el distrito de Checras, provincia de Chanca y� 

En el depa'i:-tamento de Paseo, se encuentra la cuenca carboni"fe 

ra de Goyllarisquizga, con variedad de carh6� sub-bituminoso. 

Otro yacimiento es el de Quishuarcancha que presenta como va 
. . 

-

riedad de carb6n la hulla, se encuentra a 12 Km al Sur de Goylla 

risquizga. 

En el departamento de Jun!n, se considera que los yacimientos 

denominados Jatunhuasi y Yanac.ancha, co·n variedad de carb6n -

de hulla, presentan el potencial carbonífero más significativo -

del departamento • Se encuentran ubicados en la extremidad oc­

cidental de las provincias de Huancayo y Jauja. El potencial -

de sus reservas ha sido calificado por el IngºDueñas en la si -

guiente forma: área de Jatunhuasi, 150 millones de toneladas y 

el área de Yanacanéha, 140 millones de.toneladas •. Esta última 

viene a ser la prolongaci6ri S·E del área de /atunhuasi. 
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En el departamento de Huánuco existen algunos yacimientos de 

carbón antracita y de hulla, tales como los denominados Quer� 

.. -palea y Huallanca, en las provincias de Dos de Mayo, Cochaco­

Ua y Charlán, en la provincia de Huánuco. 

4. - REGION SUR- MEDIO

La región S'.lr- Medio comprende los dep�m;ntos de lea, Hua� 

cavelica 'y Ayacucho0 En conjunto la regi6n tiene 1 yacimientos 

c�rbon!feros en la variedad bituminosa • 

. En el departamento de lea, se encuentra el éÍrea ca.rboni'fera de 

nominada Paracas, ubicada en la pen!ns ula de ·Paracas, de la -

provincia de Pisco y se han reconocido dos mantos de carbón -

de hulla: el Superior tiene un ·espesor de o. 60 m y el inferior 
de l. Z m, estando separadas por 30 mde material estéril, con-

formada por pizarras y arenisas, se han practicado · sondajes 

que han descubierto un tercer manto en profundidad que llega a 

tener hasta 6 m de potencia • 

En el departamento de Huancavelica, existen aflorarp.ientos car 

bonos os en los alrededores de la ciudad · de Huanca velica y en 

las proximidades de Lircay. Se de.sconoce la varie.dad y el po­

tencial. ,.; 

En el departamento de A.yacucho, aparece e 1 yacimiento c:arbo 

nídero denominado La Mar, sobre el cual no se tienen refe 

rencias. 

0 - REGION SUR 

La región Sur comprende los departamentos de Arequipa, Pu -

no, Moquegua y Tacna. Todo s los departamentos señalados -

poseen depósitos o yacimientos carbon{feros bituminosos en 
.,

número de 14. 

En el departamento de .A.requipa, destacan los yacimientos de 

Sumbay a l 03 Km de la ciudad de A.requip� � el de Murco a -

.l .• SI<m al Norte de Murco y el de Corire también de hulla a -.
7 Km al Norte de Corire, estos yacimientos son de reservas 

limitadas y ofrecen muy pocas expectativas. 

/// 
••• 
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En el departamento de Moquegua se encuentra el yacimiento de 

Carumas. que contiene las variedades de carbón antracita y bi­

tuminoso. LaR reservas según el IngºTorr-es Vargas, 1948, son 

del orden de las 200,000 toneladas. Otros yacimientos son el -

denominado Santuario de Chapi y de Ichuña. Todos estos yaci-

mientos sOn de reservas limitadas • 

. En el departamento de Tacna, destaca el área carbon{fera de 

Palea con variedad de carb6n de hulla
0

En el departamento de Puno se conoce la existencia de dos i!­

. reas carboníferas: Vilque y Mañazo, ambas con variedad de -

carb6n de hulla pero con reservas que no son significativas. 

6. - REGION SUR ORIENTE·

Esta unidad regional comprende los ·departamentos de Apuri 

mac, Cuzco y Madre de Dios. 

En el depa,rtamento del Cuzco� destaca el área carbonrfera 

de Livitaca que contiene la variedad de carbón de antracita, 

el yacimiento podrá contener sólo reservas limitadas. 

******************** 



Yacimiento DepaJ.•tamento Origen Calidad 

'lumbes 'l'UDÍbes - Lignito 

Piñipata Cajamarce. .- Antracita 

Ya.naca.ncha Cajamarca Creta 
ceo in:f. Hulla· 

Huaydny La Libertad - Antracita 

Se.nta Ance.sh · Cr-eta
ceo Inr. Antracita 

Oyon Lima Jurásico 
sup. Hulla 

· Checra.s Lima. - Antracita.

Goyllarisquizga Paseo Creta 
ceo inf'. Hulla 

•Jatunhua.si Junin - Hulla

Yana.cancha Junin - Hulla

RESERVAS DE CARBOI� EN EL PERU 
-·- --- ------- ---------- ·--

. .

Reservas ANALISIS APROXlMADO 
Humedad Materiales Carbono 

Mllns. Ton. Volatiles Fijo 

4,630 - - -

75 - -

26 8-12 28-30 45.:.55 

15 - - -

,., 

51 3-4 4-6 80-b8

50 6 14-20 60 -70 

780 - - -

- 6-10 30-33 25-35

-150 5-6 34-37 40-55

·140 - - -

' 

Cenizas 

-

-

8-12

-

6-12

5-10

-

25-28

9-16

-

AnaJ.isis 
de azuf're 

-

-

1-2

-

1-2

0.5-1 

-

3-4

0.6.;.2.5 

-

�­

-..1
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RESUMEN DE LAS RESERVAS CARBONIFERAS ·

VARIEDAD 

Antracita 
Hulla 
Lignito 

TOTAL 

. , . 

RESERVAS 
TOTALES 

956 

364 
4630 

5950

(millones de tone ladas) 

RESERVAS 
1--ROBADAS 

220 

NOTA: Las reservas totales es la suma de las reser-
vas f)robadas, probables y posibles. 

FUENTE: 2do Foro Nacional de Energia . 23/Oct/1967 

En resumen se pueden considerar tres zonas de yacimie� 

tos carboníferos con fines del Desarrollo Siderúrgico. 
. . 

En primer lugar la regi6n - Nor - Medio. que comprende 

los departamentos · de La Libertad, Ancash y Cajarnarca, -

• que comprende los yacimientos de Alto Chicá.ma, Huayday,

Santa y Cupisnique, que son del tipo de antracita y el' ya -

cimiento de Yanacancha de Cajamarca del tipo hulla. En

total en esta regi6n existen 24 yacimientos , 20 correspo�

den a la variedad antracita, 2 a la variedad hulla y 2 a la

variedad asfaltita.

· En segundo lugar en importancia, se tiene la regi6n Cen­

tro· que compren�e los yaéimientos de Oy6n en Lima, Goy

llarisquizga en Paseo y Jatunhuasi , .Yanacocha en Junin.

En total esta regi6n · comprende 18 áreas carboníferas de

las cuales 7 pertenec�en a la variedad hulla, 3 a la varie -

dad antracita y 8 a la variedad asfaltita.

En tercer lugar 9 con menor importancia la zona Sur con

14 yacimientos ubicados entre A.requipa, Moquegua, Tacna y

Puno pero con reservas limitadas.



4.- GAS NATURAL 
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El gas natural se presenta asociado al petroleo crudo y tam­

. bién en de pos itos independientes, tales como· los descubiertos 

p)r Petroperu en el Noroeste del país,. donde se asegura r�

servas del orden de 3600 millones de m30 Se supone la exis_

tencia, de otros depósitos gasíferos en las� áreas de "La Brea

y l-'ariñas" y de Concesiones Lima,. donde f;or el intenso fa

llamiento de la región, deben haber dado lugar a blocks do�

de el gas queda atrapado en las partes más altas de· los de

pósitos petrolíferos.

En la costa Norte se calculan reservas del orden de 26,000

millones de m3,,

Los yacimientos ó reservorios de la Selva en actual explo­

tación contienen gas natural en una propo:fción muy limita­

da, excepto el yacimiento de gas natural del Aguaytía.

RESERVAS DE GAS NATURAL 

(millones de m3) 

AÑO PROBADAS l:--ROBABLES 

1965 22600 24500 
1966 22500 24600 
1967 21900 24300 
1968 21200 22900 
1969 20000 21500 
1970 19800 20700 
1971 19400 20500 
1972 22076 30600 

J:-'UENTE: J:-ETRO.t-ERU 

La ex�lotaci6n anual es· del orden de 2000 millones m3, -
manteniendo dicho ritmo, las reser�s. solo cubrirían un -
período· de 25 años. Es decir las reservas son de tal ma_& 

. nitud que no se les puede considerar. por ahora para los 
planes del Desarrollo Siderúrgico 

. . .  /// 
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5
0 

- EÑERGIA ELECTRICA

PO TENCIAL HIDROELECTRIC..A. DEL l--ERU 

VERTIENTE DEL .t-ACIFICO 

NOMBRE DE L AS CUEN<t'AS. 

Twnbes 

· Chira

Piura

D e  la Leche

Chancay

Sañ.a

Jequetepeque

Chicama

Moche

Virú

Chao

Santa

Nepeñ.a

Casma

Huarmey

De la Fortaleza

Pativilca

Huara

Charmy

Chill6n

Rimac

Lurin

Mala

Cañ.ete

San Juan

Pisco

lea

Rio Grande

-. .t-OTENCIAL HIDROELECTRICO 
BRUTO 

92 

571.l

145.l• 

80.6 

310.2 

6.3. 9 

· 276. 6

289. 8

13"6. 5 

58.9 

1.8 

2016.5 

27.5 

83.3 

51.8 

· 42.-4

232.6 

123.9 

177. 2

. 111. 8 

145.9 

. ·62. 7 

118.0 

731.0 

99.5 

367.9 

123.3 

180.0 

. . .  /// 



Yauca 

Ocoña 

Camaná 

Chile 

Tambo 

Moquegua 

Locumba 

Sama 

TOTAL 

.. . // 

14. 2

359.6 

916.7 

289.3 

. 538. 6 

8.1 

42.9 

13.l

9179. l MW 

· VERTIENTE DEL ATLANTICO

Nombre de las Cuencas Potencial Hidroeléctrico Bruto 

Marañon 

Mantaro 

Apurimac 

Urubambá 

Tambo 

Pachitea 

Ucayali 

Huallaga 

Amazonas 

Madre De Dios 

Ramis 

Coata 

nave 

Otros Ríos 

MW 

11640.0 

3308.2 

5373.2 

5074. 2 

2011.3 

2308.2 

4437�0 

6667.4 

6434.5 

5525.6 

52768.6 MW 

VERTIENTE DEL TITICACA 

Potencial Hidroe,léctrico Bruto 

MW 

239.6 

52.4 

51.4 

56.7 
384.4; MW 

FUENI' E: 2°Foro Nacional de Energ{a - 23- 28/10/67 



6. - MINERAL DE MANGANESO

Se usa básicamente para dar .el porcentaje necesario de manga 
. .....

neso en el arrabio, el que a su vez,· es vital para la producci6n 

. de acero. 

Las principales reservas ubicadas- hasta la fecha estin en las zo 

· nas_ de Puno y Cajaniarca.Otra reserva de importancia se encue�

tra en Junin, pero su alto contenido de zinc lo convierte en prohi­

bitivo para el Alto Horno.

Se estima las siguientes reserva�:·

PUNO: 50 millones de toneladas 

CAJAMARCA: 600, 000 toneladas. 

7.- CALIZA 

UBICACION DE L.OS YACIMIENTOS DE ·cALIZA EN EL PER U 

Yacimiento Departamento Provincia Distrito 

Qda Tallin 1-'iura Huancabamba Sandor 

Río Chobali Cajamarca Jaen· Jaen 

Qda. El Oso Cajamarca Chota Huambas 

1-'irococha Loreto Ucayali Contamaná 

Maquía Loreto Ucayali Contamaná 

Cupsi Ancash Santa Chimbote 

Visa Lima Huarochiri Matucana 

Lurin Lima Caja tambo Oy6n 

Chilca Lima Cañete Chilca 

Alpamarca Junin· Yauli Sta Bárbara 

Tarma Junin Tarma La Uni6n 

Paccha Junin Tarma Tarma 

Pampas· H uancawe lica · Tayacaja 1-'ampas 

Querulpa Arequipa Castilla Uraca· 

Yura Arequipa Arequipa Yura 

Quilca Ar equipa Camaná Quilca 

Curacoto Puno · San Ram6n Curacoto 

. Atapasca Tacna Tacna Palea 

Cerro Pelado ·_ Tacna Tacna &'alca 
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· Las reservas de la zona de Santa y Casma, en el departamento de

Ancash ascienden a la cifra de 20 millones de toneladas• Los de­

más yacimientos no han.sido aún debidamente evaluados.

8. - . FERROALEACIONES

En este rubro se consideran básicamente las siguientes materias 

primas: 

Ferro manganeso standard 

Ferro manganeso bajo carbono 

Ferro silicio 

Calcio silicio 

Ferro vanadio 

Ferro Niobio 

Es pato de Fiour 

Silicio manganeso . 

Actualmente todas estas materias primas son importadas de diver 

sas partes del mundo. 

• 9. - �EFRACTARlOS

La industria Siderúrgica se abastece en la actualidad con refracta 

rios nacionales e importados. Los· nacionales provienen de las fá 
. 

bricas Ele·ctro-Cerámica de Chimbote y REPS� de Lima. Los re­

fractarios importados son principalme.nte de magnesita, dolomita

Alta Alúmina 60 % y 80 %. Será necesario instalar industrias 6 -

ampliar las existentes para sustituir los refractarios importados. 

10.- CHATARRA 

Se estima que la· capacidad de abastecimiento de chatarra nacional es 

del orden de 20 a 30 mil toneladas al año, proveniente generalmen 
. . . -

te de Lima. 

11. - ANALISIS DE LOS RECURSOS NATURALES EN RELACIONAL
DESARROLLO SIDERURGICO 

Del analisis de las zonas de yacimientos de minerales de hier.ro, 
, ••• // I 
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carb6n, gas natural y de recursos ·hidroeléctricos, y de las r� 

laciones existentes entre· ellas, se han determinado regiones de 

ventajas relativas para la producción de acero en el país, de a 

cuerdo ·con los objetivos del Desarrollo Económico del país. 

Si bien algunos de estos yacimientos tanto de mineral de hierro, 

carbón, gas natural ó zonas de potencial hidroeléctrico, conside-
. 

radas en forma aislada no justificarían , algunas de sus rela · 

ciones adquieren mayor importancia y sus posibilidades t�cnico 

económicas se incrementan si se les considera con relación a 

la producción de acero. Algunas · de estas regiones ofrecen al -

país la posibilidad de realizar el Desarrollo Siderrugico con 

'gran eficacia en la utili.za�ión de sus recursos y con grandes po 

sibilidades de sei• competitivos internacionalmente en la produc-

ción de semitermina-dos. •

11. l. -REGIONES POTENCIALES PARA LA _fJRODUCCION DE .ACERO

En el cuadto siguiente se presentan las cuatro regiones de me 

jores ventajas .relativas para el Desarrollo Siderúrgico • 

. . .  /// 



· R E G I O N ES }JOT E NC IA L ES J;JA R A. L A  _lJR O D U CC I O N  D E  AC E R O

REOION 

NORTE 

J:-'iura 

Turn.bes 

MINERAL DE HIERRO 

Yacimiento 

Tambo Gran 
de 

Millones Ton 

100 

NOR MEDIO Cajamarca 500 

Ancash 

La Libertad 

11 Cajamarca 

REDUCTOR COMBUSTIBLE 
--== ..= 

Yacimiento Millones Ton. 
1 

Calidad 

Tumbes 1
1

4630 Lignito 

Tumbes Gas natural 

J.-iñipata 

Yanacancha 

-Huayday
11 

75 

26 

15 

Alto Chicam·
1¡

50 

Santa ;¡ 50 

Antracita 

j 
Hulla

Antracita 

Antracita
il 

- =- =ir -- JL
An�r�cita

SUR MEDIO HierroPerú 

OCCIDENTAL 

Ica 

Huancavelica 

1 SUR MEDIO Apurimac 

1 ORIENTAL 

Cuzcó 

.A.nurimac 

Cuzco 

500 

1000 

1000 

Zona Central, 

Oy6n. 

Jatunhuasi 

Yanacancha 
Checras 

Zona Central,, 

50 

150 

140 
780 

Oy6n 1 50 

Yana cancha 140 

Jatunhuasi 150 
Chacras 780 
Madre de D. . Jl

•·

Hulla-Antra 

Hulla 

Hulla 
Antracita 

. Hulla - Antra 

Hulla 

Hulla 
Antracita 

Gas Natural 

ENERGIA ELECTRICA 

Cuenca 

Rto Chira 

R!o .!-'iura 

MW

571 

145 

R!o Marañon - 11640 

R!o Santa 

R{o Mantaro 

R
°

íd Cañete 

R{o J:-'isco 

2016

3308 

731 

367 

Río Apurimac 5373 

R(o U rubamba 5074 
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11.2. -REGION NORTE 

Esta región está determinada por· el yacimiento de mineral de 
hierro de Tambo Grande en Piura, el gas natural de la zona y 

los yacimientos de liquito de Tumbes que cuentan con una re 
. 

-

serva del orden de 4000 millones de toneladas. La mejor posi 

bilidad sería la de producción de aceró para el proceso Re 

ducci6n Directa -Horno Eléctrico, teniendo en cuenta que la li 

mitaci6n estaría dada por el suministro de energfa eléctrica, 

la cual puede provenir de dos fuentes:del Río Chira 6 de los -

liquitos de Tumbes. En esta zona s6lo se podría desarrollar 

una capacidad de producción de acero del orden de un millón 

de toneladas al año, basada en la utilización de los recursos -

de la zona. 

11.3-REGION NOR MEDIO 
• 

Esta región está determinada oor los yacimientos de mineral 

de ,hierro de Machasen y Casca con el departamento de Caja­

marca a 70 Kms de la costa, cuyas reservas serían del or -

den de 500 millones de toneladas. 

Existe además otro yacimiento en Bambamarca a 150 Kms de 

la costa, pero de menor cuantía. Estos yacimientos se encue_!! 

tran en una -zona donde . existen carbones del tipo antracita -

cerca del límite del departamento de La Libertad y de hulla 

en Yanacancha. Por el tipo de carbón que se encuentra en la 

. · zona el proc�so que más se adecúa a estos .recursos es el de 

· Reducción Directa - Ho;no Elé�trico, para lo cual la energía

eléctrica sería suministrada por el Río Marañan y Río Santa.

El. proceso Alto Ijorno -LD también es . viable dado que en la

zona existen yacimientos de hulla y si se· toma en cuenta los

yacimientos carboníferos de Oy6n, Jatunhuasi y Yanacancha e�

ta alternativa · sería prioritaria dado que la tecnología del Al­

to Horno - LD ya ha_ sido desarrollada en la zona con las· -

-instalaciones de Siderperu en Chlmbote, que_ sera el centro al

que convergirían todos los recursos.



11. 4. - REGION SUR MEDIO OCCIDENTAL

Esta regi6n está determinada por el yacimiento de nlineral de 

hierro de HIERR 01.JER U, los carbones 1:-rocedentes de la zona 

central que comprende los yacin1ientos de Oy6n g Jatunhuasi, Y� 

nacancha y Checras y la energía eléctrica proveniente de la 

Cuenca del Mantaro, Río Caüete y Río Pis.ce. 1--or la variedad 

de los carbonos de la zona y por _la disponibilidad de energía 

eléctrica , en esta regi6n es posible desarrollar tanto el pr� 

ceso de producción de Acero Alto Horno-LD como Reducci6n 

Directa- Horno Eléctrico. 

11.5.-REGION SUR MEDIO ORIENTAL 

Esta :regi6n comprende los yacimientos de mineral de hierro 

de Apurimac y Cuzco con un total de 20.00 m.illones de tone­

ladas de reserva, los carbones provenientes de la zona cen -

tral que comprende los yacimientos de Jatunhuasi y Yanaca� 

cha en el departamento de Junin y de Oy6n y Checras en el 

departamento de Lim.a, también se debe considerar les yaci-

mientos de gas natural de Madre de Dios de los cuales se 

tiene po�-� informaci6n. La energía eléc trica provendría del· 

Río Apurimac y Río Urubamba con un potencial hidroeléctrico 

de 10000 M'\V. Dada las caracte:rísticas de los recursos en -

· esta regi6n podría desarrollarse principalmente el proceso -

Alto Horno- LD y como comple1nento el proceso Reducción­

Directa-Horno Eléctrico, dado que. se cuenta .con recursos hi

droeléctricos en cantidad s uficiente
0

*********************** 
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INVESTIGACION TECNOLOGICA 

l. SITUACION ACTUAL

1.1. IlWESTIGACION EN LA. IlIDUSTRIA SIDERURGICA INTEGRADA 

En el.pa.!s existe solamente una Planta Integrada de producci6n 
de acero ubica.da en Chimbote. , El Complejo Siderttrgico de Chim-
bote cuenta con algunos recursos para. realizar investigaci6n 
tecnolÓgica, incorporar nuevos procesos y optimizar la produc­
ci6n. Para cumplir con estos objetivos existe un Departamento 
de Investigaciones Netalúrgicas que a conti.nua.ci6n describimos: 

Departe.mento de Investigaciones Metalúrgicas de SIDERPERU 

· Organizaci6n:

El Dpto. de Investigaciones 1-ietalúrgicas esta subordinado a la
Dirección de Control de CaJ.idad y se organiza en las siguientes
secciones:

l.- Laboratorio de Ensayos F!sicos
2. - Laboratorio de Metalograf!a
3.- La.b�ratorio de Ensayos No Destructivos y Tratamientos Térmicos
4.- Investigaciones de Uetalurg!a Física

Funciones B,sicas del Departa.mento

l.- Reali�ar actividades de Investigaci6n y Desarrollo Tecnol6gi­
co relacionadas con la producci6n siderúrgica y sus insumos. 

2.- Realizar los estudios técnicos necesarios para buscar soluci6n 
a · 10s problemas tecnolÓgicos que se presenten en el Complejo 
Sider�gico. 

3.- Cooperar en la optimizaci6n y mejore de los procesos producti­
vos de la empz:esa con la e.plicaci6n de conocimientos tecnol6gi­
cos y científicos. 

·I
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4.- Propiciar la aplicaci6n, adecuación y/o desarrollo de nuevas t�c­
nicas o productos. 

5.- Cooperar en la formación tecnológica del �rsonal de Control de. 
Calidad y de la Empresa en General. 

6.- Realizar todos los ensayos posibles para verificar o certificar 
la calidad de los Insumos y p�oductos. 

. . 

7.- 11a.ntener informado con los adelantos side�gicos que ocurren en 
el mundo y buscar la aplicabilidad de estos en SIDERPERU. 

Funciones Especti'icas 

l.� Lahoratorio_de Ens�s F!sic�s

Realizar los ensayos de tracción, doblado, dureza, embutido, impac­
to, compresión, .pruebas sobre adherencia'Y calidad de revestimientos 
superficiales y otros ensayos mecfuú.cos solicitados por las otra� 
dependencias de Control de Cali<:lad y de la empresa en general. 

2.- Laboratorio de Metalograf!a 

Realizar anilisis y estudios macro y microsc6picos de metales, alea­
ciones Y. otros materiales para determinar su calidad y propiedades,
f!sicas:-:o defectos en los materiales. 

3.- Laboratorio de Ensayos 450 Destructivos 

Detectar defectos, fallas, establecer la diferencia de calidades o 
estado superficial de los productos side�gicos por medio de equi­
pos de ensayos no-destructivos, tal como ultra.sonido, magnetest, 
i:ugosimetro, polvos y llquidos penetrantes o cualquier otro equipo 
de este tipo.· 

Realizar pruebas y trabajos .de tratamiento t�rmico · de piezas de ace­
ro y otros metales con el objeto de obtener determinadas·propiedades. 

4. - Inve.stigaciones de Metalurgia Química

Realiza estudios y proyectos de investigación sobre procesos de pro­
ducci6n de fierro y acero, carbones, minerales, coque y su fabricación, 
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aglomeración y suiterización de minera.les, ferroaleaciones, refrac� 
tari_os, fundentes, fierro esponja y sistema de controles de procesos. 

5... Investigaciones de Ketalurgia Física 

ReaJ.iza estudios y proyectos de Investigaci6n sobre propiedades y 
características de los a.ceros y otros material.es metálicos, la.mina­
ci6n en oaliente y en f'rÍo de los aceros, récubrimientos superficia­
les (zincado y estañado), tratamientos ��rmicos de los aceros, co­
rrosión, soldabilidad, fundición de piezas, nuevos usos de materia­
les, sistemas de control de procesos termomecánicos en general sobre 
'procesos de transfon,ación de los aceros. 

·Relación de Proyectos de Investigación Tecnológica en Siderurgia

1 ... Aglomeración de Fierros (fierro, coque, manganeso)
· 2.- Utilizaci6n de Carbones Nacionales

. 

3 ... l·�ca.nizaci6n del cálcuJ.o de Cargas y Balances Térmicos para:

Alto Horno 
Hornos El�ctricos 
Convertidores LD 
Horno EDtem 

4.- Control de Procesos en Alto Horno 
5.- Estudio del Equipo Per!férico del Alto Hqrno (Optimización de la 

Operación) 
6.- Determinaci6n de propiedades de las mate�ias primas y otros insumos 

. 7. - Estudio de Refractarios 
8.- Coque 1,:etalurgico 
9.- Refinaci6n de Acero con Oxigeno 

10 ... Pr�cticas en Hórnos Eléctricos 
· 11.- PrÍcticas en los Convertidores

12. - Colada Continua
13.- Desulfuración de Arrabio y Acero
14.- Aceros Efervescentes
15 ... Procesos de Laminaci6n en Fr!ó y sus implicancias en los usos de

los aceros. 



16.- Reclamo de Clientes 
17.- Sistemas de muestreo 

18.� Selecci6n de Aceros para fabricaci6n de piezas
19.- Utilización de Gases Combustibles de Alto Horno y del ce.lor sen-

sible de los gases del Convertidor L.D. 
20.- Corrosi6n 
21.- Trata.miento T�rmico de Aceros de SIDERPERU 

22.- Envejec�ento de los Aceros L�nados en Fr!o 
23.- Trata.miento Termomec�.nico de los aceros 
24.- Control Automático y Semi-auto�tico de Procesos 

. 25.- .Autámatizaci6n de las Líneas de Inspecci6n 
26.- Investigación de Defectos con t.n.tre.sonido 
27.- Soldabilidad de loa Aceros de SIDERFERU 
28.- Fabricaci6n de Ferroaleaciones 
29.- Desarrollo de Nuevas.Calidad.es de Acero 
30.� Desarrollo de Fwidiciones de Fierro y Acero
31. - Aceros pare · 1a. Planta de Hojalata
32.� Organizaci6n y Métodos deinvestige.ci6n
33.- Determi��ci6n de los Ni�eles de Callda.d de los Aceros de SIDERPERU
34.- Evaluaci6n de Calidades de 1,Iateriales Importados y sustituci6n

por materiales nacionales en lo que a aceros se refiere 
35 •• Sustitución de Insumos Importados por Insumos Nacionales 
36.- Equipamiento de Unidades ExperimentaleG de Investigaci6n 

1.2.- Investigaci6n en el Sector de las Fwidiciones de Hierro y Acero 

En este sector, solamente 5 empresas ds un total de 21-empresas, 
estar!8J1 en condiciones de realizar programas de Investigación 
Tecnol6gica en el mediato-plazo y son: Metalúrgica. Peruana S.A. 
SIDERlERU, Fwidición Callao, Consorcio x-�talurgico é Hidrostal. 
En la actualidad estas empresas se dedican sola.mente al control 
de calidad y en menor escala a desarrollar nuevos productos. 
Dos. de estas empresas cuentan con equipos mas apropiados .como 
son EspetrÓgra.fos de emisi6n, máquinas de ensayos mecánicos, 
microscopios metalográficos etc. Las demás empresas no cuentan 
con los equipos apropiados para el control de la calidad de·sus 
productos 1' sus posibilidades de desarroller nuevos productos o 
de incorporar nuevas tecnologias son muy escasas por 1� . qy.e será . 
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necesario que a.1gÚn centro de investigaci6n y control de cali­
dad, preste sus servicios a todas estas empresas pequeñas, de 
modo que puedan optimizar su producci6n y desarrollarse en 
nuevos productos. 

1.3. Investigaci6n en el Sector de las Relamina.doras 

En este sector solamente existen dos empresas: 

Aceros Arequipa S.A. y Acero Peruano s. A •• Estas empresas no 
·est,n implementadas para reaJ.izar programas de Investigaci6n
Tecnol6gica. Se prevee una importante ampliaci6n de la capacidad
de producci6n de este sector, dado que S�IERU en sus planes
de Ampliaci6n no ha considerado grandes Inversiones en el rubro
de no planos. Es indudable que el crecimiento de este sector,
debe permitir adquirir nuestra propia tecnolog!a en este campo,
tanto en el d.isefio, y constrncci6n de roaillos, cajas de lamina­
ci6n etc. pero para que se haga efectivo, se deber, co�tar con
un ce�tro de Investigaci6n que agrupa y resuelva en.conjunto to­
dos los problemas derivados del crecimiento de este sector, dado
que cada una de las empresas que se instalen por si solas no po­
drrui transferir toda la tecnológ!a como podr!a hacerlo un centro

, comun por todas ellas.

·1.4. Investig�ción en las Universidades

En el pe!s existen cinco Programas Acá.démicos relacionados con la 
actividad de la Industria Siderttrgica y de las Fundiciones: El 
Programa. de Metalurgia de la Universidad Nacional de Ingenier!a, 
el Programa de Metalurg:!a de la Universidad de Tacna., el Pro­
gre.me. de Metalurg!a de la Universidad Mayor de San :Marcos, el 
Programa. de Siderúrgia de la Universidad de Lima y el de la 
Escuela Nacinnal de Ingenier!a Técnica. 

Los equipos con que· cuentan estos Centros de Estudios de Inves­
tigación solo permiten desarrollar trabajos de pequeña magnitud 
y relacionados fundamentalmente con la optimizeci6n de la pro­
ducción en la Industria de las Fundiciones y Relaminadoras, pero 
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no est� en condiciones de contribuir a desarrollar la Tecnolo­
g!a en la Industria Siderúrgica. La. causa principal del aleja­
miento de la Universidad de lar problemas del Sector de la Si­
derúrgica y Fundiciones, es la falta de recursos, siendo los 
principales la falta de docentes dedicados al. estudio de los 

. problemas del sector, la falta de e¡uipos y la desconexión de 
la Universidad con la Industria. 

Es necese.rio tener en cuenta que la ·infraestructura. con que cuen-
.ta. la Universidad debe servir de base para emprender programas 
de Investigaci6n científica y tecnol6gica que permitan al sector 
transferir tecnolog!a, resolver sus problemas inmediatos y a la 
vez permitir a la Universidad una méjor i·mplemeritaci6n de sus 
laboratorios. Las te.reas de la Universida� en este.campo deberán 
ser el producto de wia coordin�ci6n contel Instituto de Investi­
gación para evitar duplicidad de esfuerzos y de. utilizaci6n de

equipos, teniendo en cuenta que montar un aparato de Investiga­
ci6n en este sector requerir, de grandes esfuerzos t�cnicos y 
econ6micos. 
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. FUNCIONES DEL CONSEJO NACIONAL DE INVESTIGACIOM 

El Consejo Naciona1 de Investigaci6n fue creado por Decreto Iey N°l7096, 
del 6.ll.68 para famentar,coordinar y orientar la Investigación cient!­
fica y tecnol6gica en el Perú. Depende directa.mente de la Presidencia de 
la República. 

Las ftlllciones def Consejo Uaciona1 (le Investigaci6n- son las siguientes: 

lº .- Formular la política de desarrollo científico y tecnológico del :p_a.!s 
compatible con la política de desarrollo econ6mico y social del Go­
bierno. 

2°.- Asesorar al Consejo NacionaJ. de Desarrollo Econ6mico y Social en to­
dos los aspectos relacionados con la. Investigaci6n científica y tec-

1, . no ogica.

3° .- Coordinar los esfuerzos de Investigaci6n que •se realizan en el pa.!s, 
tanto entre s:f. como con los que se realizan en el extranjero, promo­
viendo tlll amplio intercambio. 

• 4
º

.- EstimnJa.r el desarrollo de la ciencia y tecnolog!a,.dando apoyo t�c-
. 

nico y económico a los jovenes que deseen seguir-carreras de Inves­
tigación, a los Investigadores para sus trab�jos y perfeccionamiento 
y a los Ins�itutos y centros de investigaci6n. 

5•.- Administrar el "Fondo Macional de Inyestigaci6n" a que se-refiere el 
Artículo 10 del Decr.eto Ley If 17096 y promover los aportes y dona­
ciones a_�se Fondo. 

6
º

,- Crear y Administrar Centros o Institutos de Investigaci6n en aquellas 
ramas en que sea aconsejable para cumplir la polltica de desarrollo 
científico y tecnológico. 
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3. FUNCIONES DEL INSTITillO DE Il'NESTIGACION TECNOLOOICA INDUSTRIAL Y

DE NORNAS �CMICAS ( ITL'7.rEC)

El ITillTE:C, fu� creado por Decreto Ley N° 18350, con la finalidad de 
fomentar, coordinar, orientar y ejecutar la Investigaci6n Tecnol6gi� 
ca Industrial de acuerdo con la polltica de desarrollo y promoción 
del Nini st!!rio de Industria y �ismo. 

Referente a. la. Investigación Tecnol_Ógica corresponde al ITTh1TEC: . 
(, 

1.- Promover la investiga.ci6n tecno1Ógica industrie.! 

2.- Colaborar con el �linisterio de Industria_y Turismo y el Consejo 
!Ta.cionaJ. de Investigación, en la formulación de la política de 
Investigación Cient:!fica Tecnol6gica para la Industria.. 

.. 

 3. - Fomentar la real.izacion, . por parte de lo.s sectores público, _ :pri-
vado y social, de progremas específicos dentro de la política de 
investigación, con el uso de los.recursos a. que se refiere el ar­
t!culo 15° del Decreto �Y 18350, u otros, dando ampli_o apoyo a
las empresas industriales que deseen llevar a c�bo dichos progra­
mas. 

4.- Evaluar los programas de investigación tecnológica industrial a 
que se ·refiere el art!culo 15° ·del Decreto Ley 18350 y autorizar 

. , la ejecucion de aquellas que se encuentran enmarca.das dentro de 
los campos :prioritarios señalados en el Plan de Desarrollo In­

dustrial, supervisando y controlando su realización. 

5.- Desarrollar proyectos de investigación tecnológica, ejecutándo-. 
los directamente o encomendando su realización a otros orga.nis­
·mos de investigación; pÚblicos o privados, a empresas industria­
les o universidades u otros organismos del país o del extranjero;
para lo que se podrá celebrar convenios.

6.- Promover la formación y perfecciona.miento de investiga.dores, pu­
diendo concertar, para tales efectos, acuerdos con entidades del 
pa!s y del extranjero. 
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7.- IJ.evar un registro de los equipos e instaleciones que las em_pre­

sas Industria.les adquieran con el 2% de la. Renta Neta a que hace 

referencia el artículo 15° del Decreto Ley 18350, determine.ndo 

las condiciones de utilizaci6n en posteriores investigaciones, 

para evitar duplicaci6n de esfuerzos y racionalizar la utiliza­

ci6n de equipos especializados. 

8.- Recopilar y divulgar la informaci6n científica y tecnol6gica de 

inter�s para la industri.a nacional. 



6. 

9 :1

CREf.i.CION DEL INSTITUO DE DWESTIGACION SIDERURGICA Y DE FUNDICIONES 

La crea.ci6n del Instituto de Investigaci6n Siderúrgica y de Fundi­

ciones se plantea como una necesidad de centralizar esfuerzos en 
el campo de la Investigaci6n Siderúrgica y de las Fundiciones para

. . , e.lcanzar los objetivos del Plan Siderurgico Nacional, siendo uno 
de los principales la. obtención de nuestra propia. tecnologia en el 

. . . 
. 

plazo mas corto posible. 
• .. 

En un principio su tarea ser!a la de coordinar y promover esfuerzos 
dfspersos · y cooperar en el perfeccionamiento de lP..boratorios, desa­
rrollo de programas de Investigaci6n, cursos, anilisis de tecnolo­
g{as, difusión de progra.."'l.a.s de investig�ción,. etc., posteriormente

, .debera reaJ.izar las acciones necesarias para f'ormar un _centro de
Investigación con laboratorios e instrumentos·conjuntos con las wli�
verstds.des del pa!s y en coordinaci6n con el· ITD·ITEC y el C!f.[N. Es-

. ta tarea.deber, ser acom_pa.ñada por un buen servicio de documenta­
ción y con el perfecciona.miento de una oiblioteca. especieJ.izacla, 
con estudios de investigaci6n de carácter económico y de mercado 
con la. cooperación en la normalizaci6n de la produc�i6n del sec·:.:or 
siderfu.gico. 

6.1. OBJETIVOS (Ft.m::IO?lES) 

l. Planificar y ejecutar los programas de investigaci6n de la
Industria Siderurgica, Relaminadoras y Fundiqiones de Fierro
y Ace�o.

2. Promover y fo�entar el intercambio de informe.cienes experien­
cias y técnicas con el fin de aw.antar la producci6n y pro­
ductividaQ de la.Industria Side�gica, as! como de mejorar
la caJ.ida.d de sus productos.

3. ReaJ.iza.r estudios e investigaciones cientificas y tecnol6-
. , gicas con la fi..11al.idad de descubrir o aplicar metodos y

procesos mas econ6micos y eficientes para el desenvolvimien­
to de la Industria Sider-árgica y de encontrar nuevas aplica­
ciones para sus productos.
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4. Recopilar, interpretar y divulgar informe.ci6n y datos de inte­
r�s para la Industria Siderúreica.

5. Colaborar en la normallzacion de los productos con el IT[NTEC.

6. Representar e.l país en los eventos internacionales de carác­
t�r técnico y científico.

7. Promover el perfeccionamiento técnico de la mano de obra de­

dicc.da.a la Industria Siderúrgica.

8. AnaJ.izar ia importeci6n de productos siderúrgicos con la fina­

lidad de proponer la sú.sti tuci6n de Importe.ción, swninistrando
la tecnc,l�g!a mas adecua.da. para la producci6n en el pa!s.

9. AneJ.izar constantemente la transferencia de tecnología exter­
na para el sector siderúrgico y de ias Fundiciones� as! como
al desenvolvimiento �e tecnología propia.

10. As.esores de la ONIT en los programas de Integraci6n Andina.

ll. Publicar periodice.me..11te los avances de los programas de in­
vestigaci6n.

12. Prestar asesoramiento al "CONSDf'
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FUNCIOrlES DEL AREA DE INVESTIGACION TECNOLOGICA 

l.- Determine.r los medios y i).étodos pa.ra la ejecución de le. Investiga­
ción en sus laboratorios a trav�s de programas conjuntos entre in­
dustrias, industria �versida.des y empresas industriales aislada­
mente. 

2.- Realizar Programas de Investigación Tecnológica para mejorar la ca­
lidad, la productividad y la implantación de nuevos· procesos trans­
firiendo constantemente tecnología ( 

3�--Realizar asistencia técnica a las operaciones industriales con aten­
ción a la pequeña y me�a.na empresa. 

4.- Organizar un centro de documentación con la.finalidad de ofrecer ser­
vicios a la I11dustria a través de especialistas en idiomas,· con capa­
cidad de .tiD.alizar y resumir art!culos con verdadero espíritu cr!tico • 

5.- Analizar la importación de productos siderúrgicos y.de fundición y 
plantear la . tecnología mas apropiada para ser sustituidos por produc- · 
ción nacional. 

6.- Realizar cursos de capacitación de técnicos 
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FUNCIONES DEL ARFA DE PROGRAMACION Y CONTROL 

DE LA ENZSTIGACIOI-f 

Esta secci6n tendri como fu.nci6n el elaborar un programa general de to­

dos los planteamientos de la Industria Siderúrgica y de las Fundiciones 
. . . 

sobre la optim.:i.zacion de sus procesos,. mejora de ce.lid.ad, desarrollo de 

nuevos productos, a.mpliac_iQnes, _etc. con la fj,na.lidad d,e distribuir los 

treb�Jos de investigación entre la Industria, Universidades e Instituto 

de Investigaci6n 

FUNCION DEL AREA DE IlfGENIERIA DE PROYECTOS 

1.- Promover proyectos 4e insta.laciones y fabricaci6n de equipos para 

la Siderurg!a y Fundiciones, haciendo efectiva la sustituci6n de 

importaciones indirectas de acero y fundiciones • 

2.- Realizar diseño de los procesos en cada una de los sectores de la 

Industria Siderfu.gica y de las Fundiciones. 

3 . .. Realizar la-J:r..genier!a del proyecto como desarr91lo de ple.nos espe­

cificaciones tle los equipos y asesoramiento en la .fabriceci6n. 

4.- AnaJ.izar la importaci6n indirecta de acero y fundiciones de equipos 

y maquinarias, proponiendo y ejecutando las acciones necesarias para 

que la integraci6n riacione.l se cum,pla y sea cada vez mayor, todo lo 

cual significa �lantee.r soluciones pera la sustituci6n de importa­

ci6n de equipos y ma.quina.ries :pera la siderurg!a y las fundiciones. 
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5.- CONCLUSIONES 

Del análisis anterior se.desprende que la Investigaci6n Tecnol6gi­
ca en el sector industriaJ. esta en sus primeras etapas de desarro­
llo, asi tenemos que en el sector side�gico sola.mente el Departa­
mento de Investigaciones Metalúrgicas de SIDERPERU, esta en condi­
ciones de real.izar algunos programas de Investj.gaci6n. En los otros 
sectores soiamente cinco empresas ·podrían implementarse en el me­
diato. plazo para ejecutar programa.� no muy ámbiciosos de Investi­
gaci6n Tecnol6gica. 

La Investigación Cient!fice., en el campo de la Siderurg:!a y Fundi­
ciones no se esta llevando a cabo en el pa.:!s, dado que las Univer­
sidades encargadas de hacerlo no están implementadas para su rea­
lizaci6n. Es indudable que el tipo de i�estigación tiene que ser 
científica aplicada y se hace necesario una división de tareas entre 
la Industria Siderúrgica y de Fundiciones, la Universidad y el.Ins­
tituto de Imrestigaci6n· Siderúrgica. y de Fundiciom s, cuya· creación 
se esta.proponiendo. 

Por las funciones de que ha sido investido el Consejo Nacional de 
Investigación, no es el. organismo encargado de realizar los progra­
mas de investigaci6n, pero si de foJ;"lllUlar la política de desarrollo . 
científico y tecnológico de la Industri� Siderúrgica y de los Fundi-
ciones, en coordinaci6n con el ITI.L"ffiC, la Industria, las Universi­
dades y el Instituto de Investigación. 

El ITINTEC, ·que fué creadó para. fomentar, coordinar, orientar y eje-. 
cutar la Investigación Tecnol6gica Industrial, es el encarga.do de 
ejecutar los progre.mas de Investigación del Sector Siderúrgico y de 
las Fundiciones, pero dado el amplio ca.mpo·en el que le toca desen­
volverse, ya que a.be.rea todas las ramas industria.les y dada la im­
portancia del Sector Siderúrgico y de la Fundici6n para e1 desarro­
llo del pa!s, la investigación del Sector Siderürgico y de Fundicio­
nes debe realizarse en un Instituto especialmente creado para el 
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el efecto, ya sea cómo parte integrante del ITilrrEC o como organis­

mo descentralizado del MIT.

Por lo expuesto anteriormente, se propone la creaci6n del Institu­

to de Investigaci6n Siderúrgica y de Fundiciones, con la finalidad 

de centralizar todos los progra.ma.s de Investigaci6n de este sector 

optimizando los recursos con que cuenta el pa!s. 
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El :presente estuclio tiene como objetivo realizar u.n.a compe.re.ción en­
tre el I,:roceso clásico ele prod.ucci6n de acero: AJ-to Horno - Convertí-
dor LD 

� , y otros procesos que pod.n.an aplica�cse en nuestro pais. 

En el 
I' 

pa1.s se estt. siguiendo la alternativG, cl�sica: Alto Horno - Conu 
vertidor LD y no se ::?reveen cambiar en un futuro cerceno. Como una al-
' .J.. ·  1 

1' • h · ta 1 · � ' 1 ""Gerrn:i.l,iva. 2. procer.o cJ.o.sico se a .. incremen a .o e :i.nGeres en os pro-

cesos a.e Reducción Directf.>. con Acería Eléctrica, sobre todo en los pai­
ses en proceso a.e desarrollo, cv.yos recursos no se dém en las propor­

ciones que lo exige el proceso cl�sico pero que si cuentan con elgun.os 
de ellos que harfan posible un DesarroD.o Sió.er6.rgico basado en nuevr..s 
v:fas de producci6.n de acero como la Reducción uirecta. 

Dentro de los proceaos de producción de acer�, cuya tecnología esta de­
se,rrollada a. escaJ..a Industric.l, tenemos a.g_uel..los que utilizan arre.bio, 
el cual c�s tra..>1.sfor:nw.cl.o en acero en convertidores y los que utilizan 
fierro-esponja o ch8,t.arra y o.rrD.bio, que son transformados en acero en 
hornos eléctricos principalmente. ,. 

En el presente eatudio no se considera la producci6n de a�ero a par­
tir de chatarra, como una alterne,tiya, para el Desarrollo Siderürgico, 
debido a que este insumo ser$, de difícil adquisici6n, dr�do que los 
productos a n:i.vel muncli.&1 se increm(:mt2.rán cada é'iío y él.ado que la cha­
tarra de recolección en el pa:f.s no será lo suficientemente importante 
corao pe.ro, sustentar el Desarrollo 8ider(u·gico, sirviendo unica.mente 

I como un medio complementario de abastecimiento de acero para el pais. 

En primer luga,r se r·caliza una evala.uaciÓn de lis procesos de Reduc­
ción Directa para ia producci6n de fierro esponja, determinandose 
así el o los procesos que yils se adecuen a, nuestra disponibilid.a.d de 
recursos. Elegidos el o los procesos de Reducción Dil·ecta, estos ser­
virán de base para proponer e.lterno.tivas de producci6n. ele prod.ucci6n 
de acero, cli�tintas e. la v:fa clfcice. de J'.lto-1-Iorno conter·tido1·, qu-3 
es la vía que estamos tdguiendo en lP. actmiJ.idad. 
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En segundo _lugar, se 1)roced.e1·e, a evaluar las alterna.tive.s de pro-. 

ducciÓn de acfro, cons:iderri.ndo lon s:i.guientes factores: Tecnologi-
, • J. • , .... • . • , 't. b 

cos, economicos, mu,cen.r..-es, n.r..2.nc1cros., soc10-po ... 1 icos, y so re 

toa.o oportunidad y c):pe:d.cncia, dado que en SIDERURGL"� es d.:i.fÍcil 

realize.r inversiones en procesos que no han sido lo suficientemen-

. te probados a, escala Industritü. · 



II SEL,1!:CCION DE' PROCESOS DE REDUCCION DIRECTA APLICJ\.BL'i:S f,L PAIS 

l. - DESCRIPCION DE LOS PROCESOS DE REDUCCION DIRECTA 

1.1. PR•)CESOS CON RED�'IOR SOLIDO 

1.1.lo PROCESO. s1/mJ 

1.1.l.l. Materia prima 

i1ineral de Fierro. - lJtiliza mineral de fie­

rro briqueteado, en pellets o concentrados 

prec�üentados. El .contenido de azufre (s) 

menor de l��. 

Agente Reductor.- Utiliza como agente reduc­

tor y térmico, carb6n con al.to porcentaje de 

volátiles; para evitar el uso de gas o de pe-

tr61eo. 

1.1.1.2. Tecnología 

Producto.- Fierro esponja de 9íY/o- 93% de meta­

lizaci6n. Este producto no requiere 11pasiva­

ci6n11 pare. evitar su. oxidación. 

Ca.ra.cte:rfsticas del proceso.- Es un proceso 

continuo en horno rotativo, que se desarro­

lla a Un.D, temperatura de 1000 - 1100 ºC, de­

biendo ser siempre una temperatura iní'erior 

al punto de ablandamiento de algún componen­

te de la carga. 

Ci:>.:pacid.B.cl. de producción.- Existen plantas de 

la siguiente escala de producci6n: 150,000 -

1�.00, 000 Ton/ año, l¡.00, 000 - 700,000 Ton/añoº 

1.1.1.3. Econonda 

Valor de la Invcr�ión.- 57 US $/Ton. 

IUementos del Costo.- (por ton. de producto) 
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Hinera.l 67% Fe Ton. 
Carb6n 6,330 K cal/kg Ton. 
Dolomita 

Electricidad 
Combustible 

Ague. 

Ton. 
Kwh 

·a cal 

M3 

Mc.teria.les de 1",.a.nt. us * 

Lubricantes y otros us $ 

Ma.n.o de obra }ll 

1.1.2. PROCESO KRUPP 

1.1.2.1. ?ú�.teria. :prilna 

i. l�2ó 
o.64

0.073 
68 

4 

5 

2.o6
0.20
0.25

Mineral de fierro.- Emplea mineral de fierro 
briqueteado o pellets, con un tamañ.o en estado 
de minerf)J. de 5 - 25 ll\n y en :pellets de 5 .. 15 
mm. 

Agente reductor. - Etnylea como agente reductor y 
térmico un carb6n con menors de 1% de azufre. 
En ce.so de ser las cenizas de composici6n b�si­
ca puede acl1llitir un mayor porcentaje de azufre. 

·:e: l. l. 2. 2. Tecnología

Producto.- El producto es fierro esponja con 90-
. 95�� de metalize.ción. 

Ca.ra.cter:fstice.s del proceso.- Es un proceso con­
tinuo con horno rotativo, similar al SL/RN, que 
se desarrolla. a una temperatura de uoo-1250 Qc.

Capa.cidBd de proa.ucci6n. - Industria.Lrnente se h�. 
· desarrollado hesta c&.pacidades de :producción en­
tre 150,000-250,000 ton/año.

1.1.2.3. Economf P. 

V,?.lor d.e la. in�si 6n. - 90 US $/Ton., la pla.ntri. 
completa y 63 US $/Ton. la lfnea. de producción 

. solamente. 
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Elementos del costo.- (por Ton. de producto) 

Mineral de fierro 67% Fe Ton. 

Reductor y confüustible G cal 

Electricida.d 

Dolomita. o caliza 

Ague. 

Kwh 

Ton. 

M3 

Refractarios kg. 

Mantenimiento US $ 

Ma-terülles diversos y rep. US $ 

Jv!eno de obra HH 

1.1.3. NtJEVO :IBOCESO (NP) 

l. l. 3. l. Materia urima. 

1.430 

3.6 1�.o 

50 

0.060 

1.5 

3 

1.60 

0.65 

o.4

Jt¡inera.l de f'ierro.- Utiliza mineral en trozos y 

en pellets. 

Agente red.u.ctor.- Emplea. como agente reductor co­

que o carbón y dolomita como desulfurante. 

1.1.3.2. Tecnología 

Producto.- Fierro esponja de 90-92% de metaliza­

ción. 

Care.cter:fsticas del proceso. - Es· un proceso conti­

nuo en horno de cuba vertical, construido de car­

buro de silicio, con calentamiento exterior a pe­

tróleo o gas a una tempera.tura de 1000-1050 ºC. 

Canacidad de nroducción.- No se ha desarrollado to-· 
-

... -

dav:fa. a grandes ca.pacida.des de producción y solo 

se encuentran plantas de 30,000 Ton/año. 

1.1.3.3. Economía 

Ve.lor de la. inversi6n. - 50 US $/Ton. 
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Elementos. del Costo Unitario (por 'l'on. de :producto) 

Mineral de fierro 68�5% Fe 

Antra.ci ta 10-,20 e/ u· de .cenizas 

caliza. 

Combustible sin recupera.ción 

Calenta.niiento con recuperac, 

Electricide.d 

Agua de refrigera.ciÓn 

MaterieJ.es div. y re-pe.ración 

1.1 • • , 
11 a.no de obra y supervi sion 

1.1.4. HORNOS ELECTRICOS DE REDUCCION 

1.1.4.J.. Materia prima 

Ton. 1.425 
lt· 0�300 
" o.o69

G co.l 2.3 

G ca.l 1.25 

Kwh 85 

M3 2.4 

us $ 3.00 

HH 1.75 

Mineral de fi�rro.-- Utiliza minera.les pulveriza­

dos, sinter autofundente•, carga.s pre-reducidas y 

precalentadas. 

Agente reductor.- Utiliza carbón como a.gente re­

ductor y energía el�ctrica como agente térmico. 

Conviene emplearlo cuando el costo del lmh es 5 

Ó 6 veces inferior al kilogramo de coque. 

1.1.4.2. Tecnología. 

Producto.- Arrabio 
. 

, Caracteristicas del proceso.- Es un �roceso en 

horno eléctrico de arco con cuba baja. 

Ca.pacidad de producción.- se ha dese.rrollado en 

capacidades entre 30,000 - 150,000 Ton/año por 

horno. 

1.1.4.3. Economfa 

Elementos del costo.- (por Ton. de producto) 

Electricidad 

Electrodos 

Coque 

Kwh 2,300 - 2,500 

r,.g/Ton. 15 

kgj 'ron. 100 
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1.2. PROCESOS 90N REDUCTOR SOLIDO 

1.2.1,. PROCESO HOJALATA Y LAMINA (H y L) 

lo2.l.l o Mo.teria primo. 

lüneral de fierro9- utiliza minerales en trozos 

y preferentemente como pellets con un contenido 

de azufre menor de 0.15o/o, con un tamaño entre 

5 mm y 15 mm. 

Agente reductor.- Utiliza gas natural reformado 

con vapor en un catR.lizador a base de niquel. La 

composici6n del gas natural. y del gas reformado 

es la siguiente: 

6 
o/o Gas , % Ge,s 

\ Composici n_ Composicion 
Natural Reform�do 

Metano 

Etano 

Propano 

Butano 

Azufre 

l,�,2 .• lo 2. Tecnolog:Ía 

93.5 
e; 4 �· 

0.7· 
o.4

20-26 p.p.m 

• 

H2 75 
co lh 

co2 8 

CH4 3 

Producto ... Fierro esponja de 85 - 9cr/o demetaliza-
. ,. cion. 

Caracter:!.stica.'s del pr<?�·- El proceso se reaJ.iza

en tres ree.ctores con mineral estático y con un 

cuarto rea.ctor en esta.do de cargo. Las etapas se 

· realiza 980 �c.

CapD.ciclad de producción . ... Es un proceso qua se ha

desarrollado hasta c.:1.:pacidades de 200,000 - 500,000

Ton/año.

1.2 .. 1.3. Economfa 
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.V1.1.lor de lrt inver:::ión.-

e t d a ., �-2.._ e ::prO'".UCCJ.On. -

Costo de ce.piteJ .• -

118 US $/Ton. 

30.17 US */Ton. 

2. 21 UG ��/ Ton. 

Elementos del costo (por tonelF.t.da. de producto) 

Minere.1 en pellets 67 .22 Fe 

Gas 11atu.ral 

Energía, eléctrica. 

Agua 

Ton. 

m.3N 

Kwh 

M3 

1-:antenimiento diversos y repuestos US $

Combustible G cal 

Mano de obr2.: 

1.2.2. Proceso Uid.J.·ex 

Operación 

Mantenimiento 

Supervisión 

1.2.2.1. Mc.teria PriT!'..a. 

HH 

HH 

us $ 

1.36 

457 

6-28

2.5

1.06

,, 7 L.�. . -

0.35 

o.45

0.25 

6.o

Mineral de fierro.- Utiliza mineral en trozos o pellets 

con un contenido de azufre menor de 0.00% y de fósforo 

menor de O. o4�b • Emplea te.mbién minerales gruesos de 

'" huma.ti ta. ( 6 - 30 m.in). · Los finos deben ser menor de 10%. 
·. , El fosforo es solo importante para el acerista.

Agente reductor.- Emplea gas reformado en catalizador. 

La composición del gas natural es la siguiente: 

e 
. . ,OfüpOS:i.CJ.On 

�-
CH1�

N
2 

C F 
2 '2 

% Ge.s natural 

o.8

% Gas reformado 

24 36 

60 40 

3 6 

12 -·15 
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1.2.2.2. Tecnología 

Producto.- �,ierro esponja con 90 - 95% de mete.liza.ción. 

Care.cter:fstic?..s del proceso.- Es un proceso en horno de 

cuba, con flujo de gas en contracorriente a una. tempera­

tura de 700 - 800 ºC. 

Ca.pac�dad de producción.- Se ha desarrollado e capacida­

des de 200,000 - 500,000 Ton/año. 

l 2 2 3 F.cono�ta• • • • - '.U.U. 

Valor de la inversión: 

Costo de producci6n 

Costo de capital 

El�mentos del costo 

Mineral pellet s 68. 2rr/o Fe 

Combustible 

. Energía Eléctrica· 

Agua 

50 US $/Ton. 

41.49 US $/Ton. 

7. 87 US $/Ton. 

•

Ton. 

G Cal 

Kwh 

m3 

1.42 

3.3 - 4 

110 

1.5 

Repuestos y materiales diversos 

Mano de obra y supervisión 

US $/Ton.1,8 

US $/Ton.l. 78 

1.2.3. PROCESO .AfilCO 

1.2.3.L Materia prima 

Minere.l de fierro. - Emplea mineral de fierro en trozos, 

briquet o pellets. 

Agente reductor.- Emplea gas reformado de 80% de hidro­

geno y 15% de CO. 

, 1.2.3.2. Tecnologia. 

Producto.- Fierro esponja de 90 - 93% de metalizaci6n. 

Características del proceso.- Es un proceso en horno de 

cuba con inyecci6n de ga.s reductor, que se desarrolla e. 

una temperatura de 870 ºC. 
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, 1.2.3.3. Econo� 

.Valor de la inversión.-
·

Elementos del costo 

Mineral en pellets 66% Fe 

Gas natural . 

Energía el�ctrica 

Vapor 

Agua de reposici6n 

Repuestos y materiales div. 

Mano de obra: 

Operaci6n 

l1�antenimiento 

Sttpervisi6n 

1.2.4. PROCESO PUROFER 

1.2. li.1. Materia prima, 

65 US $/Ton. 

Ton. 

G cal 

Kwh 

kg 

m3 

us $ 

HH 

HH 

HH 

1.5 

3.2 

33 

515 

1.8 

2.o8

0.12 

0.12 

0.03 

Mineral de fierro.- Utiliza mineral en trozos, brique­

tas o pellets crudos o verdes. 

Agente reductor.- Utiliza gas reformado con aire o con 

gas del tragante del horno. La composición del gas na-

. tural y gas reductcr es el siguiente: 

% Gas natural �� Gas reductor 

CH!¡.
B6 H 49 

CmHn 3 co 43 

. 'ó 2 0.2 co2 1.1 

N2 4.9 �o 1.4 

1.2.4.2. Tecnología 

Producto.- Fierro esponja con 90 - 9�·% de metalización. 

Características del proceso.- Es un proceso con horno 

de cuba con doble campEna. 
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 , Capacid�d de produccion.- Existen plantas con 150,000 -

300, 000 Ton/ a,ño. 

1.2. 1�º3. Economía 

Valor de la inversión.-

Elementos del costoº-

1.2.5. PROCESO HIB 

EnergÍe eléctrica 

Combustible 

Agua· 

Personal 

Ma.teria -ori.."na 
- -=�--

57 US $/Ton 

Kwh 

.G cal 

m3 

100 

3.3 

1.5 

5 hombres/t��o 

l,Hnera..l de fierro.- Utiliza, fierro a.e mine1·al de alta 

ley de malla - 10, pueden ser precalentados. 

Agente reductor.- Emplea gas naturtl reforma.do con un 

ca,talizador con vapor. 

1.2.5.2. Tecnología 

Producto.- Briquetas pre-reducidas de 63 - 92% de meta­

lizaci6n. 

Características del proce�.- Es un proceso en horno de 

.. lecho fluidizado a una tempera.tura a.e 700 - 760 ºC. 

Ca.pacic1acl a.e uroa.ucc:t6n.- Existen ple.ritas hasta de 
- -�· -

1 1 000,000 Ton/año. 

1.2.5.3. Economía 

Valor de la inversión.-

Elementos del costo 

Gas na.tural 

Combustible 

Electricidad 

105 US $/Ton. 

m3 

G cal 

Kwh 

465 

4.2 

38 
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1.2.6.1. 1-fo.teria prima 

Mineral de fierro.- utiliza finos de m.i.nera.l de alta 

ley con \Ll'l ta.maño menor de 12 't-rni, ad.mitiendose un 2C1'/o 

con malla - 325. 

Agente reductor.- Utiliza gas natural reformado en un 

catalizador con vapor. 

1.2.6.2. Tecnología 

Producto.- Briqueta.s cita.tiente metalizadas entre 90 - 95�� 

de metalizaci6n. 

Care.cterfsticas del proceso.- Es un proceso en horno de 

leche fluidizado a una temperatura de 820 ºC. Es un 

proceso continuo. 

Capacidad de :producci6n.- Existen plrntas hasta de 

400,000 Ton/ año. 

1,2.6.3. Economía 

Valor de la inversión.- 79 US $/Ton. 

Elementos d.el costo (por tonelada de producto)

Mineral 657a Fe Ton 

e ombustible G cal 

Electricidad Kwh 

.Agua m3 

Elementos · químicos US $ 

1-!a.teriaies especiales US $ 

Mano de obra y supervisi6n HH 

Materiales de nw.ntenimiento: 

1.53 

ll, 

1}5

4.35 

0.75 

3.25 

1.09 

19% de la inversi6n por Ton/año US $ 1.49 

Ge.stos generales US $ o.6 - 0.25

· -
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2. DISPONIBILIDAD DE MHlERAL DE FIBRRO

El país cuenta con reservas del orden de 3,000 mill.ones de toneladas, 

con yacimientos en Ica, Apurimac,Cuzco, Piur�, Tacna, Puno, Arequipa 

y C�j�r..arca, con una ley de 57 a. 65%. 

En la actualidad se encuentra. en explotación solamente el yacimiento 

de l:Iarcona. en Ica, con une. producción anual de 9 millones de toneladas 

y con unaexportaciÓn de 8.5 millones de toneladas. 

La producción comprende mineral de hierro como concentrados con un to­

tal de 5. 5 millones de toneladas y de pellets con un tota.1 de 3. 5 millo­

nes de toneladas. 

Composición de los pellets producidos en !:!arcona: 

Fe 

65. 7 ' 3

s 

1.1 · 0.02 

p 

0.02 

· Mg O Cu As 

0.65 0.02 · Trazas o.64 

Tamaño 

10-18 ::mn

Las reservns del ya.cimiento de Marcone. _son del orden de 500 millones de 

toneladas. Considerando una explotac_i6n de 10 millones de toneladas, le.s 

reserve.s cu.br�rian un. período de 50 años de explotación. · 

Considerando la composición de nuestros minerales de fierro y sobre to-
1 

' 
' do le.s ce.re.ct.eristicas de los pellets que se producen en el pe.is, :poclemos 

decir que en lo que respecta e. mineral de fierro no he.br:Ía inconvenien­

tes en el e�bastecimiento para la producción de fierro ·esponja o para la 

producción de arrabio por el proceso de AJ.to Horno. 



120 

YACilffENTOS DE MIITERAL DE iITERRO 

r 

UB I e A C I O 1T Tipo de Reserva.s 
Fe 

Dcpartc.m.en.to Provipcia Minera.l Millones Ton. 

ApurL-ua.c Andahur!ylas 
t!agnetita 

6.3 1,000 
Her::mtita. 

Me.gnetite. 
63-65Cuzco Chwnbibilcas 

Hematita 1,000 

Piura 
r,:a.gneti ta .. 

h3 80 
Hel'!'..2.ti ta. 

Megnetita 
• 60Tacne. 

' 
Se.me. 

Remé'� tite. 

r,fo.gneti ta 
60 Puno Se.nte Lucia 12 

Heme.tita 

Magnetita ,. 

Ice 57 500 
Hematita 

. 

. 

Arequipé'. "Acarí y : Pongo Magnetita· 62 330 

. 

TOTAL 2,934 



N
º 

1 

2 

3 
'"' 

4 

5 

6 

7 

8 

3. DISPONIBILIDAD DE CJ\IID0N

Depa!'ta..111ento 
Yacimientos 

Pr .

Y 
.ovincias 

Yanacancha. Caja.marca 
. 

Alto Chic-:l.I?la 
La Libertad 
Sant.de Chuco 

Lima-CajateJDbc 
0:">rÓn , Oyon

Santa Ancash 

Goyllaris 
c. Paseo

O,uizga 

Jatunhuasi Junin 

H1.1yd11y Ce.jamn.rca 

Checras Lima 

'.I:OTAL 

CARBON BITU!.ffi-JOS0 

ANTRACITA 
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Reservas A 

Tonº M.V

26'400,000 28-30

!�7'000,000 2.5-4.o

42 1 000,000 14-20

50 1 000,000 3-6
. 

30-39

150•000,000 34-37

110•000,000 3 

100 1 000,000 16 

525 1 400,000 

318 1 400,000 Ton. 

207 1 000,000 Ton. 

.. 

rr A L I s l 

C.F · Cenizas 1�zu.fre 

45-55 8-12 1-2

80-85 6-10 0.5-3

-·

60-70 ·5-10 0o5-l

82-92 5-12 0.5-1

25-35 25-28 3-4

�0-55 9-16 006�2.5

90 4 

70 ll 

El pa!s en los pr6ximos 3o·años deberá producir aproximadamente 120 millo­

nes de toneladas de acero en lingotes, lo cual significa un consumo apro­

ximado de 100 millones de toneladas de carbón. 

Del cuadro anterior se deduce que el país tiene reservas de carbón tanto 

bituminoso_ como del tipo antracita, para cubrir las necesidades de pro­

ducción de acero sea por la v!a. Alto Horno - Convertidor LD, como por 

Reducción Directa. 

La forma mes eficc.z de utilize..r nuestros recursos ser!a ¡,roduciendo acero 

t;nto en Alto Hor.no - LD, como en Reducci6n Directa - Horno El�ctrico, de 



tal modo que las reservas de carbón con posibilidades de coquificación
, podrian cubrir un lapso de tiempo mayorº 

Podemos decir con cierta seguridad que para producir acero por Reducción 
Directa - Horno Eléctrico tenemos el carbón necesario tanto en cantidad 
como en calidad, pero.no existe la misma seguridad para la producción de 
acero por la v!a del Alto Horno - LD, dado que si bien existe un poten­
cial de 150 1 000, 000 Ton. de carb6n con posibilidades de coquificaci6n, 
todavía no se han realizado las pruebas que permitan decidir con certeza 
en que proporción podrían ser utilizada.s en la producción de coque. 

Los 300 millones de reservas de carbón bituminoso y los 100 millones de 
Antracita, podrían incrementarse. convenientemente en los pr6ximos años, 
ya que en la actualidad el conocimiento sobre nuestros recursos carbo­
níferos es incipiente·,y queda mucho por hacer ••. 

Lo que es imperativo es determinar con mayor exactitud los yacimientos 

ubicados en la actualidad, para·definir si las reservas de carbón bitumi­
noso realmente servirán para obtener coque, de ser as{, se reafirmará 
nuestro sistema de producci6n de acero (Alto Horno), o en caso de no ser 
posible y antes de depender de la importación de coque, quizás resulte 
mas convenient�_seguir una vía de producci6n de �cero por Reducci6n Di­
recta. 
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4. DISFONIBILIDAD DE GAS NATURAL

La producci6n bruta entre los años 1966 y 1970, fluctu6 alrededor de 

los 2,000 millones de. m3 anuales. 

Se he.n explorado importantes reservas a.l norte del país en la provin­
cia de Tumbes y en la platafoi-ma submarina, cerca de la frontera con 

Ecuador. 

Existen yacimientos en el Noroeste del Perú: Pariñas, Organos y Lirua. 
En la zona septentrional: Tumbes; Negritos y Lagunitas, pero no se 
dispone por ahora de datos concretos dei.�onto de las reservas, además, 
toda la producci6n actual esta comprometida con la planta de fertilizan­
tes y la refinería de petr6leo. 

No se puede discertar la posibilidad de que existan en el pa!s yacimien­
tos importantes de gas, dado que no se ha expl�rado lo suficiente el te­

rritorio nacional, pero para los fines del presente estudio suponemos 
que no tendremos. disponibilidad de gas en el mediano plazo, por lo tanto 

no consideraremos procesos cuyo insumo principal.sea gas reductor. 

Dado que un cambio de situaci6n al respecto podr!a inve.lidar las premi­

sas sobre las que se edifique el Plan Siderfu.gico Nacional, es necesa­
rio realizar la.�, prospecciones necesarias que nos cen una imagen real de
nuestra disponibilidad de gas natural. 

Para que $e justifique la instalación de.una Planta Siderfu.gica con ca­
pacidades de producci6n de un millón a dos millones de toneladas al año 

de acero, se tendr!a que conta.r con reservas totáles de gas del orden 
de 50,000 a 100,000 millones de m3 y con una producción anual probable 
del orden de 1,000 a 2,000 millones de m3 .

5. DISPONIBILIDAD DE ENERG IA ELECTRICA

El consumo de energía el�ctrica por toneladas de fierro esponja, represen­
ta un porcentaje mínimo del costo totaJ.. En los diferentes procesos varfa 
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aproximadamente .entre un 2 por mil y un 2.5% del costo tota.l. Conside­
ra,ndo un precio de 1.00 soles oro por Kwh, tendr:!amos en el caso m,s 
desfavorable un costo de 100 soles/Ton. de fierro esponja, llega.ndo en 
otros ce.sos a. 10 soles. Estas variaciones son funci6n de los requerimien­
tos mec�.nicos de ca.da planta, pero no son consecuencia del proceso de 
reducci6n propiamente. 

Por lo tanto, desde el punto de vista de la Reducci6n Directa, el sumi­
nistro de energía eléctrica en nuestro pa!s no ofrecerá dificultad, da­
do que los consumos serán de pequeña magnitud. 

Por el contrario es muy inlportante considerar la disponibilidad de ener­
gía· eléctrica para 1� a.cer!a que procesarci el fierro esponja. 

A1 respecto se debe señalar que el país posee un considerable potencial 
hidroel�ctrico quergarantizar!a el abastecirr.iento de energ!a eléctrica 
en caso de tener que producir el acero en hornós eléctricos. De.todo el 
potencial hidroeléctrico del país el que mas resalte por el moemanto 
por su magnitud y por estar ya desarrollado en su primera etapa es la 
Cuenca del Mantaro. 

La Hidroel�ctrica del Mantaro tendr� una potencie el�ctrica de 600,000 
Kw, pero la potencia real de la Cuenca del l-1antaro es de 2 millones de 
Kw. Existe también el proyecto de apravechamienta_hidroeléctrico del 
rio Huaura en el departamento de Lima, con un potencial estimado de 
330,000 Kw.

· 

En caso de que la principal v!.a de producci6� de acero en el país tuvie-
ra que ser por Reducci6n Directa - Horno Eléctrico y para una producción 
de acero de 10 1 000,000 ton/año, que sería la demanda del país dentro de 
25 a 30 años, la potencia el�ctrica instaJ.ala necesaria para esta produc­
ci6n, tendría que ser del orden de 2'000,000 de Kw, magnitud que esta den­
tro de las posibilidades energ�ticas del país. 
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6º CONCLUSIONES 

Del an�li"sis de la -disponibilidad de mineraJ. de hierro, carbón, gas 

.naturoJ. y energía eléctrica, lleg�mos a la conclusión de que con la 

excepci6n d.el ge.s natural, todos los demás insumos se presentan en 

nuestro país en las cantidades y calidades que hacen de la Reducci6n 

Directa una alternativa a tomarse ,nuy en cuenta en los Planes de De­

sei,rrollo Siderúrgico del país. 

_El hecho de que los procesos de Reducción Directa se clasifiquen esen­

cie.lmente entre los que usE.n reductor sólido y �quellos que requieren 

reductor gaseoso, implica desde un comienzo una condici6n determinante 

para la primera, elecc:i.6n. 

En la actualidad�n el país, no existen las reservas suficientes de gas 

natural que justifiquen la instaJ.aciÓn de plantas de Reducción Directa 

con Reductor Gaseoso, dado que las pequeñas reservas que se han deter-

min�.do, están totalmente comprometidas en la producción de fertilizan­

tes y refinado de petróleo. 

Es probable que en los próximos 10 años, nuestras re�ervas de gas natu­

ral se incrementen, pudiendo alcanzar cifras que justifiquen su empleo 

en Reducci6n -}?�recta, en cuyo caso tendrá.n que revisarse las presentes 

conclusiones. De ahl le. importancia de la tarea·-que tendrá que empren­

der PETROPERU, lo mas pronto posible. 

Por el momento, de acuerdo al bajo nivel dE' nueE:tras reservas de ga.s 

natural y necesit,ndose por lo menos, reservas del orden de 50,000 mi­

llones de m3 para que sea factible la instala.ci6n de una Siderúrgice,, 

concluiremos que no existen posibilidades de desarrollar la producción 

de fierro esponja empleando procesos que utilizen como reductor gas na­

tural. 

Por lo tanto nuestro siguiente pe.so en el presente estudio, consistirá 

en analiz2.r los procesos de Reducci6n Directa. que se funde.mentan en el 

empleo de reductor sÓlid�, te.les como el procezo SL/Rlf, el proceso 

KRUPP y el nuevo proceso (NP). 
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III. EVALUACI0N DE LOS PROCESOG DE REDUCCION DIRECTA CON REDUCTOR. SOLIDO

Considerando que el Nuevo Proceso (NP), no esta lo suficien temente

desarrollado a escalo. industrial, la evaluación se realizar� sobre

los dos procesos nu�s importantes: el proceso SL/RN y el proceso

KRUPP.

l. FACTORES RELACIONADOS CON LA MATERIA PRIM\

1.1. Nineral de fierro

Ambos procesos admiten el micmo tipo de carga ya sea mineral 

en trozos o en pellets, y la.s ex�gencie.s de calidad están da.­

dos por el destino del fierro esponjo., ya sea para utiliza.rlo 

como un pre-reducido o pa.ra utilize..rlo en a.cerfa. eléctrica, 

en cuyo caso será preferible enrplear pellets. Si el minerel 

f:e eDV?,lea en trozos no debe �er friable •. El contenid.o de 

S en el minere.l tendr� que ser bajo, dado que su disminución 

1 
 en e proceso sere. muy pequene.� 

2.2. Energía Eléctrica 

En ambos procesos el consumo de energ!a eléctrica es de 50 a 

70 Kwh/Ton. 

2.3. Agente reductor 

El proceso SL/ml, emplea como reductor desde los lignitos, 

coque de baja temperatura, hasta los finos de coque. Emplea 

petroleo como combustible auxiliarº El contenido de Sen el 

carbono puede ser hasta 2 - 3%, siendo preferible un conte­

nido bajo, si el producto será empleado en acer!a eléctrica. 

El tamaño del carbón será menor de 10 nnn. 

El proceso KRUPP, requiere ce,rbÓn con alto contenido de ma­

terias vol�tiles, dado que esta imposibilitado de utilizar 

combustible auxiliar, adlnitiendo solrunente inyección de aire 

para quemar los volátiles desprendidos del carbón. Emplea 

finos de coque·, coque residual, hulla, lignito - carbón ve- · 

getal. 
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En ambos procesos en cnso de ser elevado el contenido de S 
en el carbono (2% - _31,), se emplea caliza para impedi; que 
dicho S sea absorbido por el fierro esponja. Para contenidos 
de S en el reductor menores a _Of/' 71� C, posiblemente no sea 
necesario emplear desul:f'u.rantes y estas condiciones operati­

vas solo podrán ser fijadas despues de real.izarse varias 
pruebas a distintas condiciones. 

2. FACTORES P.ELACIOHADOS CON LA ºTECNOLOGIA

2.1. Caracterfsticas del proceso

Ambos procesos son continuos y se realizan en un horno rota­
tivo que emplea carb6n como agente reductor. El proceso se 
realiza a t·emperaturas entre 1,000 y 2,000 ºC, siendo muy 
importante que esta temperatura este por debajo del punto de 
presi6n de cualquiera de los componentes de la carga. Las 
variables operativas son similares .en ambos procesos y estrui 
gobernadas por los mismos fundamentos termo dinámico·s. 

2.2. Producto 

En el proceso SL/RN, se obtienen grados_ de . metali_zación de 
90 - 931, y un producto que no requiere "pasivaci6n" para pro­
tegerlo�de una oxidación. 

En el proceso KRlJPP, el grado de metalización es de 91 -92'/o 

con un contenido de S de 0.03%. 

El producto de ambos procesos ha sido empleado en la produc­
ci6n de acero en.acería eléctrica con bastante éxito, exis­
tiendo en la actualidad varias acerfas · integradc.s basadas 
en Reducción Directa - Horno Eléctrico. 

3. FACTOFES RELACIONADOS CON EL EQ,UIPO

3.l. Canacidad de nroducción

En e.IP.hos procesos el límite actual es de 400,000 a 500,000 
Ton/afio, existiendo la posibilidad de juntar varias unidades 

.en partlelo, lo que permitiría aplicaciones indefinidas • 
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Un }lorno rotatorio para una capacidad de 500, 000 Ton/ año, 

tendría un di�metro de 6 m y una longitud de 60 - 70 m. 

En la actualidad la mayoría de las instaJ.aciones tienen 

capacidades de 150,000 Ton/año por horno, existiendo en 

el Canadá una planta de 300,000 Ton/año y otra de 400,000 

Ton/año por horno. 

Existe a nivel mund.ial'una capacidad instaJ.ada de 1 1 500,000 

Ton/año y en construcci6n una capacida.d de l'000,000 Ton/ 

año, para el proceso SL/RN. En cua.'lto aJ. proceso KRUPP la 

capacidad instalada a nivel mundial es de 550,000 Ton/año. 

3.4. Equipo 

Desde el punto de vista del equipo los dos procesos son si­

milarés, siendo las diferencias de carácter secundario. Qui­

zás la diferencia mas im_portante »ádica en la disposición 

de la inyección de combustible y aire y em los sellos de la 

· c�a reductora.

En el ¡,roceso SL/mr, las boquillas descargan el aire en sen­

tido contrario aJ. que siguen los gases. Recurre a una inyec­

ci6n a�iliar de combustible conjuntamente con el aire a

través de la carcasa del horno, par� facilitar el logro de

ún perfil iérrnico favorable. Emplea tambi�n carbón proyectado

desde la boca de descarga un lugar de petr6leo o gas.

En el proceso KRUPP, las boquillas de aire en el interior del

horno rotatorio est�.n orientadas en el sentido del flujo de

los gases. No considera.quemadores auxiliares en ningÚn:casó.

4 •. FACTORES ECOIIDMICOS 

4.l. Valor de la inversión

El valor.de la inversi6n en l.os procesos son: caso del mismo 

.orden, siemo la del proceso KRUPP ligera.mente superior. En 
promedio de la inversión es del orden de 60 US $/To�. 
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4.2. Costo de :producción 

La ·estructura . del costo en ambos procesos es aproximadamente 

de la siguiente forma: 

Costo de mineral 60% 

Agente reductor 18% 

Costos de operación 11% 

Costos d� capital ll% 

Considerando que el consumo unitario de mineral es aproxima-
- .

, damente igual para ambos procesos, en este rubro ambos estan 

en las rrlsmas condiciones. 

Respecto al reductor y combustible; el consumo en el KRUPP 

ser, menor, por exigir que el carb6n contenga alto porcen­

taje� volátiles� lo que evita el empleo de combustible 

auxiliar. 

En cuanto a costos operativos el proceso SL/rur, los costos 

·por mantenimiento son mayores.

Los costos de capital. son ligera.mente mayores en el proceso

KRUPP.,

Se pued� concluir que los costos de producción son aproxima­

da.m�?te iguaJ.es en air.bos procesos, siendo ligeramente supe­

rior· -en el proceso KRUPP.

5. CONCLUSIO:NES

Respecto a las materias primas, ambos procesos no :presentan mayores 

· diferencias y podemos decir que nuestros minerales podrían ser tra- ·

tados con las mismas probabilidades de éxito por runbos procesos.

La energía eléctrica requerida para a.-nbos procesos es casi de la mis­

ma magnitud y es pequeña comparada. con la requerida para la aceraci6n.

En todo caso nuestra disponibilidad de energ!a eléctrica es superior

a las necesidades totales para producir acero por la vía Reducción

Directa - Horno Eléctrico.

Referente al agente reductor, en el pais disponemos de una amplia
, 

variedad de carbones no coquificables, por lo que no habria
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dificulto.des en suministrar los carbones a.decue.dos para uno u otro 

proceso. 

En cmmto a la tecnología, esta es similar en a.mbos procesos y no ten­

dr!r..mos inconveniente en adaptarlos a una u otre tecnología. 

En ambos procesos podemos obtener un producto con las características 

requeridas por los·hornos el�ctricos de arco. 

El equipo es similar en sus partes principales y las diferencias en 

la posibilidad de inyectar combustible auxilia.r o no poder hacerlo 

como en el �'RUPP, dan ciertas ventajas al proceso PL/RN, sobre todo 

en las primeras etapas de nuestro Desa.rrollo Siderúrgico,.dado que 

este proceso ser:!.a. mas flexible y permitiría emplear. una 111D.yor va­

riedad de nuestros carbones, lo que nos permitiría hacer una evalua­

ción de los carbones del país. 

'IV EVALUACION DE LAS .ALTERMATIVAS DE PRODUCCION DE ACERO EN EL PAIS 

l. DrrRODUCCION
C. 

segGn lo expuesto en los capítulos anteriores, los procesos de pro­

ducci6n de acero que deben tenerse en cuenta para una evaluación de
. 

, , alternativas de produccion de acero en el páis son los dos siguientes:

ALTERHATIV A I 

ALTERNATIVA II 

Alto Horno - Convertidor LD 

- SL/RN. KRUPP - Acería Eléctrica

El proceso Alto Horno - Convertidor LD, es el que se esta empleando· 

actualmente en el país y para los fines de evaluación emplea.remos 
los resuJ.tados de la o:peraci6n de. nuestras instalaciones. 

La elección de la alternativa SL/ror o KRUPP - Acería Eléctrica, para 

la producción de acero, es el resultado de las selecci6n que se ha 
realizado entre todos los procesos de Reducción Directa, la cual nos 

indica, que de acuerdo con el nivel de conociltiento de nues�ros re­
cursos en la actualidad, debemos considerar solamente aquellos procesos 
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En el Alto Horno se obtiene el arrabio por rr.iedio de las reaccio 

nes de reducci6n de los oxides de .fierro: magnetita o hematita 
mediante el empleo de coque como reductor y a.gente térmico. 
El Alto· Horno en los uJ.timos tiempos ha aumentado su rendimien­
to debido al uso de nuevas técnicas, las cuaJ.es han estado enea 
minadas a reducir cada vez más el consumo espec!fi�o del coque, 
el insumo más caro en este proceso. Otros progresos en la tec -
nolog!a del AJ.to Horno han sido 1as mejoras en la preparaci6n 
del matinal. de carga, empleo de aglomerados autof'undentes, ele­
vadas temperaturas de soplo, inyecci6n de gas o petroleo por 
las toberas, enriquecimiento del viento con oxígeno etc. 

La aplicaci6n de estos m�todos en el Alto Horno le han permiti-
 do conservar su supremacie. por los apreciables resulta.dos en 

funci6n de los costos de producción e inversión por tonelada de 
capa.cidad inst�.lada. Esto es mas notorio en plantas de más de 

. 

.un millón de toneladas por año. La. importancia de la economía· 
de escaJ.as es notoria en Siderúrgica y es la razón por la que 
cada vez se construyen Altos Hornos de mayor capacidad. Es in­
dudohle que las condiciones para. que se pueda aprovechar e.1 máx 
imo estas econonnas de escala, solo se dan en los países con un 
gran mercado, en cambio en los países en proceso de desarrollo 
es dificil justificar la instalación de Altos Hornos mayores de 

, un millon de toneladas por e.ño. 

Los convertidores LD e.l oxígeno para la fabricaci6n de �cero a 
partir de arrabio se han general.izado mundialmente. En este pr� 

- ceso el arrabio se transforma en acero gracias al soplado· de ox:f
geno ca.si puro a trav�s de una lanza sobre el arrabio líquido
hasta conseguir convertir el arrabio en acero.
La r,pida difusi6n del proceso J..J), reside en las ventajas de un
menor costo de operaci6n y menores costos de inversión, ya que
sus instalaciones son pequeñas y de gran �roductividad.

No se debe perder de vista el hecho que los planes más recientes
en el orden internaciona.1· f.unde..n su producción de acero solamen-
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te sobre los convertidores al ox!geno LD. y en algunos pa!ses, · 
los hornos de hogar abierto han sido reemplazados por unidades 
LD y los convertidores cl,sicos transformados en LD. 

Existen actualmente muchas variantes de este proceso, siendo 

los mas importantes: LD/AC y KALDO. 

La selecci6nentre los procesos LD, LD/AC y KALDO, dependen de 
las cara.cter:f.stice.s 'del arrabio que debe tratarse. El proceso 
LD es el mas adecuado cuando el arrabio no contiene fósforo, 

tal es el caso de los minerale� en el p�!s. 

La siempre creciente necesidad de producciones de acero a ba­

jo costo ha conducido e.l proceso LD a mostrarse superior a los 
· de�s procesos. La capacidad de producci6n mundial de acero LD
ha tenido un notable aumento durante la décac'.a pasada y se pr!
vee que mantendr� su prima.cía por mucho tiempo •

Proceso SL/RN - Horno El�ctrico 

Esta alternativa consiste en la obtenci6n de fierro esponja en 
uri horno rotatorio, en donde se realiza la reducción de los Dl!­
nerales de hierro: magnetita o hematita, mediante el empleo de 
carbón como agente reductor y t�rmico, luego el fierro esponja 
es sometido �,un proceso de fusiÓ� y afino e�un horno el�ctri­

co, obteni�ndose finalmente.acero de calidades superiores a los 
obtenidos en los demas · procesos. 

El proceso SL/RN, ha perfeccionado su tecnología en los ultimos 
años, existiendo en la actualidad algunas acer!as el�ctricas in­
tegradas con plantas de producci6n de fierro esponja. La capaci­
dad raundial instalada es de un mill6n. y medio de toneladas al 
e.ño �r en construcci6n de un mill6n de toneladas al año, con mó 

,. 

dulos de 150, 000- 'IM/ año y 400, 000 ton/ año. En el país est� en 
· construc.ci6n una planta de este tipo de 130,000 ton/ año, con la
finalidad de sustituir la chatarra importada, druidose a.sí. inicio
a la producción de acero por esta v!a, experiencia que nos sumi­
nistra datos reales de sus posibilidades de desarrollo en el·pa!s.
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· le. producci6n de a.cero en los hornos eléctricos a. partir de
, fierro esponja, es una tecnologia aplicada ampliamente en 

Venezuela, Ere.sil y México, país en e1 que constituye hasta 
el 50 % de su producci6n total de ace�o. 

Hoy en a!a un 50 % de fierro esponja en la carga del Horno 
de arco no ofrece dificultades. Se prevee que las acerías 
eIII_!>leem-una releción de 25 % de.chatarra y 75 %-de fierro 
esponja, siendo mas ccnveniente una rele.ción de 40 : 60 , 
en caso de disponerse de chatR.ITa. En P,l caso nuestro se 
trataría de incrementar el porcentaje de fierro esponja , 
pero se debe tener en cuenta que esta posibilidad está en 
función de la cantidad de ganga y de su grado de basicidad. 

As! para su contenido de ganga ácida en el fierro esponja 
de.6 %, se deberá emplear solamente 60 % de.esponja para 
obtener un consumo de energ:Íe similar aJ. que se obtiene pr.9._. 

cesando 100 % de chatarra. Si con el mismo porcentaje de 
ganga se empleara 80 % de esponje, el consumo de energía se 

· :r:!.a · un 8 °/o. mayor que si se empleara 100 % de chatarra. Con 
un contenido de ganga de 4 % se podría emplee.r hasta 85 %
de fierro esponja y el consUI?lo de energía sería similar que 
si se emple��a 100 % de chatarra. La basicidad normal en la 
producci6n de. acero es 2.0, aunque en muchos casos, una basi 
cidad norme.l en la producci6n de acero es 2·. O, aunque en mu­
chos casos, t��a basicidad de la escoria de 1.5 , puede ser 
suficiente; resultanp.o así ta.mbien una cantidad de escoria. 
más pequeñá. En esta v!a de pr?ducci6n de acero, se puede 
emplear el sistema de carga continua al horno eléctrico, con 
la ventaja de no tener que abrir y cerrar la tapa como ocurre 
con la. ca.rgP. me

0
die.nte cesto, con el consiguiente aumento del 

rendimiento. 

3.- Eva.lu.e.ción técnica 

3.1 Factores relacionados con las materias primas 
3.1.l Mineral de fierro 
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la producci6n de acero en los hornos eléctricos a pertir 

de fierro esponja, es una tecnolog!a. aplice,de. amplia.men-

te en Venezuela, ·Bré!.sil y México,paÍs en el que consti­
tuye h�.sta el 50% de su producci6n total de a.cero. 

Hoy en a.!a un 5� de fierro esponja en la ce.rga del Horno 
de A:rco no ofrece dificultades. Se prevee que las acerías 
empleen una relaci6n de 25�b de chatarra y 75'/4 de fierro 
esponja, siendo mas conveniente una relación de 40: 60, 

en caso de disponerse de cha.tarra. En el ca.so nuestro se 
trataría de incrementar el porcentaje de fierro esponja, 
pero se debe tener en cuenta que esta posibilidad esta en 

función de la ca.ntida.d de ganga y de su grado de be.sicidad. 
Así par.a un contenido de ganga �cida en el fierro esponja 
de 6'/4, se debe e1IIJ;>lear solamente 600/4 de esponja pa.ra obtener 

un consumo de energía sim.ilo.r tl que se obtiene procese.ndo 
lOOC/o de chatarra, Si con el mismo porcent�je de ganga se em­

plea.ra 80% de esponja, el consumo de energ:Ía sería un 8% m.e­
yor que si se empleara. 100% de chatarra.. Con un contenido 

de ganga de 4% se podría emplear hasta 8�% de fierro espon-
·1 I I mi • 1 j a y e consumo de energia. seria. si le.r que si ::;e em_p eara 

lOOC/4 de chatarra. La basicidad horma.len la producción de 
e.cero es 2.0, e.unque en muchos casos, una ba.sicidad de la

.•. 

escoria de 1.5, puede ser suficiente� resultando así también
une. cantidad de escori� m�.s pequeña.. En esta vía de produc­
ci6n de a.cero, se puede emplear el sistema. de ca.rga. continua
a.l horno eléc;trico, con la ventaja de no tener que abrir y
cerrar la tapa como ocurre con la carga mediante cesto, con
el consigtúente aumento del rendimiento.

3. EVALUACION TECNICA

3.1. Factore·s relaciona.dos con las materias primas

3.1.1. Mineral de Fierro 

Nuestras reservas minerales ga.re.ntizan un a.bastecimiento nor­
mal, tanto para le producción de s.cero en Alto Horno - Comrer­

tidor LD, como en el proceso SL/RN - Horno Eléctrico, por lo 
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te.nto este fe.ctor no influye para la. elección de una. u 

otra �J.ternativa. 

3.1.2. Reductor 

En la alterna.ti va Al.to. Horno - LD, el consumo de coque es 

del orden de 500 k.g/Ton., lo cual significa 800 kg de car­

bón por tonelada de acero, siendo un insumo importado. Por 

el momento no se conoce la cantidad de carbón con posibili­

dades de coqu.ificación con que cuenta el país. De existir 

importantes yacimientos de carbón coquizable, indudable.men­

te esta. al.terna.ti va. sería prioritaria, as!, por ejemplo con 

reservas de 100 millones de toneladas de carbón coquizable 

tendríamos garantizada una producción de coque capaz de 

abastecer el consumo de la siderurgia por 30 años, que po­

drían duplicarse si se emple�a el proceso de Reducción 

Directa - Horno El�ctrico conjuntll.Illente. En la actualidad 

no se tienen los datos suficientes para e.cepte.r o recb�.zar 

la existencia de esos 100 millones de toneladas de carb6n 

coqui�able. Podemos decir que la solución de esta interro­

gP..nte constituye una de las principales tareas s. reeJ.izer­

se en lo inmediato. 

En .;L,� P.1ternativa. SL/Rlr - Horno El��trico, el consumo de 

carb6n es del orden de 600 kg/ton.,_ pero a diferencia de 

1a elternativa anteri6r, esta permite el uso de ca.rbones 

no coquizables, de los cuaJ.es poseemos en el pa.!s, reser­

vas del orden de las 300 millones de toneladas y sería muy 

beneficioso pa,ra el país, dar uso a estos recursos, siendo 

el campo mas promisorio el de la siderurgia., dado que ya 

existen algunas plantas integradas en el mundo que producen 

aceros � pa.rtir de fierro esponja obtenido por procesos que 

emplea...."l como reductor solido carbones no coquizables. 

Respecto.al reductor, podemos concluir que si en el país 

existen reservas de carbón coquizable de por lo menos 100 

millones de toneladas, la. alternativ2. Alto Horno - LD, de­

be continuar siendo la priorite.ria, complementada con pr0a 

cesos de Reducción Directa para a.largar lá dura.ci6n del ca.r­

b6n coquize.ble. 
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Pero si la.s reservas no llegs.n por lo menos a. 30 millones 
de-toneladas, deben darse pasos r�pidos para que la alter­
nativa Reducci6n Directa - Horno El�ctrico se constituye 
en la prioridad. 

Se debe tener en cuenta que hacer depender el Desarrollo 
Sider'Úrgico del ca.rb6n coquizable importado es muy riesgo­

. so, dedo que las reseriras de este recurso solo constituyen 
el 5% de los recursos 'totales de carb6n en el mundo, y muy 

I probable que los paises en proceso de desarrollo se enf'ren-
ten en grandes dificultades para su adquisición a partir 

del año 2,000. Contra este riesgo el pa.fs cuenta con reser­
vas del orden de 300 millones de tonelad�s de carbón no co­
quizable, ce.ntidad que seg-11rarr�nte se incrementará en la 
medida que avancen las prospecciones que desde ya deberían 
estar·haciendose. 

3.1.3. Energía Eléctrica 

En la alternativa Alto Horno - LD, el consumo de energía 
eléctrica es el siguiente: 

AJ.to Horno 25 Kwh/Ton. 
Convertidor LD 16 Kr,.fh/Ton. 
Planta oxigeno 38 

. 

KwhLTon. 
TOTAL 79 Kwh/Ton. 

En la alternativa SL/RN - Horno Eléctrico, el consumo de 
energía eléctrica es el siguiente: 

Planta SL/RN 70 Kwh/Ton. 
Horno Eléctrico 550 KwhLTon. 

TOTAL 620 Kwh/Ton. 

La diferencia en el consumo de ' 1' t . energia e ec rica es no-
toria, pero si se consideran los costos incurridos en 
reductor+ en�rg!a eléctrica, estos son menores para la 



alternativa SL/RN - �Iorno Eléctrico. Esto como consecuencia 

del alto precio del coque ilr!portado que se emplea en el Al­

to Horno a diferencia del bajo precio �el carb6n no coquiza­

ble nacional que se emplearía en el proceso SL/RN o KRUPP. 

3.2. FACTORES RELACIONADOS CON LA TECNOLOGIA 

3.2.l. El Producto 

En ambos procesos se obtienen las mismas caJ.ida.des de acero, 

con la ventaja de los procesos basados en fierro esponja que 

permiten obtener adem5.s aceros de mayores caJ.idades. 

3.2.2. Tecnolog!a 

En el país disponemos de un Alto Horno y dos Convertidores 

LD, con una capacidad.de 400,000 Ton/año, que ha permitido 

desarrollar u.�a tecnología propia y un dominio notable de 

todas las variables operativas. 

Respecto a la alternativa SL/Fl-T - Horno Eléctrico, s. pr.,rtir 

de 1976, se pondrá en marcha la Pl�nta de Reducción Directa 

proceso SL/ID:T en Chimbote, con una capacidad de 130,000 Ton/ 

año. El fierro esponja se procesará en los hornos eléctricos 

que son: en operación 2.hornos eléctricos de 30 Ton. de capa-
·, cidad y de 15,000 K!/A cada uno y dos hornos que entraran en

op�raci6n en 1976, de 25 Ton. de capacidad y 7,000 KVA .cada

uno •.

SegÚn lo anterior, en el país tPndremos a partir de 1976, 

una capacidad de aproximadamente 170, 000 Ton/ E>.ño de acero por la n.J 

la v!a SL/ror - Horno Eléctrico, lo cual nos permitirá desa-. 
rrollar su tecnología y conocer as! los alcances que ten-

dr!a para contribufr al Desarrollo Siderúrgico del País. 

3.2.3. Equipo 

En el caso de la alternativa Alto Horno - LD, las posibili­

dades de que la industria nacional suministre el equipo se-. 

r!an menores, pudiendo llegar al 30% de la inversión, en 
cambio la alternativa por Reducción Directa permitiría una 
participación del orden de ?orfo en la inversión, convirtien­
dose as! la. industria siderurgica en promotora del dess.rro­

llo industriaJ.. 
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3.2.4. Capacidad de Prod.ucci6n 

La laternativa Alto Horno - LD, se ha de�arrollado a capa-
. cidades de 2 a 4 millones de toneladas al año, capacidades 
que le han permitido obtener los IIlBxirnos beneficios de la 
economía de esca.las en relación a sus competidores, pero 
debe tenerse en cuenta que la instaJ.aci6n de capacidades 
de este orden, difícilmente se justifica en pa!ses de mer-

, cado estrecho y variado, como es el caso de los paises en
proceso de desarrollo. 

La. alternativa SL/RN Horno Eléctrico, ha desarrollado ca-
. ü 

pacidades de lJOO, 000 Ton/ año de fierro esj;>onj a. Una produc-
ci6n de esta magnitud sería complementada con 2 hornos el�c-
tricos de 100 Ton de capacidad, lo q�e permitiría una pro-

. . . 

ducci6n d� acero de 500,000 T�n/eño •. Estos m6dulos podrían 
repetirse para dar capacicle.des de \Ul mill6n de Ton/año. 

4. EVALUACION ECONOMICA

Para 1,lila producción de l'000,000 Ton/año de e.cero en lingotes

ALTERNATIVA I 

Alto:'Horno: 
Material de carga 
Mano de obra 
Materiales 
Repuestos 
Energía eléctrica 
Servicios asignados 
Reservas de op·eraci6n 

é 
, Costo de produccion 

2,300 s/ ./Ton 
100 

11 

60 11 

10 11 

25 " 

160 11 

30 
11 

2,685 " 

arrabio 
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Acer!a LD : 

J-1a.terial de · carga 

Mano de obra

. Materiales 

Energía eléctrica 

Repuestos 

Servicios asignados 

Reservas de ope�aci6n 

Costo de producci6n 

3,280 

90 

100 

54 
8 

200 

100 

3,837 

s/ ./Ton de acero
11 

11 

11 

11 

" 
ti 

11 

Total costo de producci6n AL'ro

Costo dé ca:pitaJ. 

HORNO - LD, 3,837 s/./Tcn acero

COSTO TOTAL 

ALTE'.RI{ATIVA II . 

Planta de Reducci6n SL/RN: 

MaterieJ. de carga 

Mano de obra 

Energía Eléctrica 

MateriaJ.es 

Repuestos 

Servicios asignados 

Reservas de operaci6n 

·coRto de producci6n

, , . 

Aceria Electrica: 

MateriaJ. de carga 

Mano de obra 

Energía el�ctrica 

-Material.es

Repuestos

Servicios asignados

Reservas de operaci6n

Costo de producci6n

1,600 

150 

70 

115 

5 

50 

30 

2,020 

2,500 

6,337 

11 

11 

s//Ton.f'ierro esponja 
11 

11 

" 
" 
11 

11 

11 

2,950 s//Ton de acero 

80 11 

550 " 

80 11 

5 11 

150 11 

50 11 

3,865 11 
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Total costo de·· producci6n SL/rui - H.E.: 

Costo de ·capital 

COSTO TOTAL 

3,855 s/./Ton ace�o 

1,800 

5,655 

"

" 

Los costos de producci6n de acero utilizando arrabio o fierro esponja, 

son aproximadamente iguales, la diferencia radica en el menor costo 

de capital del proceso SL/ru.r - Horno Eléctrico. El costo total. para 

este proceso es aproximadamente 10% menor que en el proceso con Alto 

Horno, por lo cual se constituye en una alternativa economica para 

capacidades menores a un mill6n de toneladas al año. 

CONCLlJSIONES 

. 1.- Bajo condiciones locaJ.es particularmente adec�adas, laReducci6n Direc­

ta, puede representar la soluci6n mas ventajosa desde el punto de vis-

ta_econ6mico. Las condiciones que hacen viable el uso de este_proceso 

en algunos países son: 

a) Disponibilidad del reductor apropiado

b) Capacidad de producci6n requerida

c) Situaci6n del mercado de chatarra, dado que el fierro esponja es un

buen sustituto de la chatarra

.  

Se puede asegurar que el factor determinante de la aplicacion de la Re-

ducci6n Directa es la disponibilidad del reductor apropiado en calidad 

y precio. Las mayores posibilidades se presentan e.n aquellos lugares 

en que se cuenta con abundante gas natural o carb6n no coquificable co­

mo es el caso nuestro. 

Es evidente que la competencia entre los procesos de Reducci6n Directa 

y Alto Horno se dan cue.ndo se requieren producciones inf'eriores a un 

millón de toneladas de acero al año. En estos niveles, la inversión por 

tonelada instalada en plantas de Reducci6n Directa es bastante menor 

que el equivalente para una planta en be.se a Alto Horno. 
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Comunmente, los paises que tienen una demanda de acero de menos de 

un millón de toneladas son a la vez los de menores recursos.finan­

cieros. En estos casos la Reducci6n Directa, se presenta como una 

alternativa digna de ser toma.da en cuenta. 

2.- Las perspectivas para desarrollar en el pa!s los procesos de Reduc-

- ción Directa con reductor s6lido para la producción de acero en hor­

nos eléctricos, son favorables, dado que los e,gentes reductores usa.­

dos en dichos procesos como carbones no coquizables, son mas baratos

que el coque que es importado y dado que en el futuro el precio de

la energía eléctrica será cada vez'mas fevorable en relaci6n al pre­

cio de coque.·

3.- Mientras no se te11ga un caba1 conocimiento de nuestras reservas de 

carbón coquizable, carb6n no coqttizable, y gas natural, no se podr�. 

variar fundamentalmente nuestra tecnología en la producci6n de ace­

ro, la cual depende �n la actualidad de.la producci6n de arrabio 

en .Alto Horno y Acero en Convertidores LD. Dado que esta forma. de 

producci6n de acero depende de la importanci6n de coque o de la im­

portación de carbones coquificables, es necesario que los sectores 
1Y\� .. t·�t.� � 

encargados de dicho eensumo,realizen los ma.ximos esfuerzos para de-

terminar nuestras reservas de carbones coquificables si es que las 

tenemos en un plazo no mayor de 4 años y antes de la construcción de la 
Siderúrgica de Nazca. 

4.- Aún existiendo ca.rb6n coquizable en el país, lo cual justificar!a con­

tinuar con la vía act-aal de producción de acero, nuestras reservas de 

carbón no coquificable �on tan importantes, que se deben realizar to­
dos los esfuerzos posibles para producir acero empleando los carbones 

no coquizables en la obtención del fierro esponja, en procesos como 
,:··-;r

x

··sL/ru·r o KRUPP. El empleo de el?tos procesos alargaría la duraci6n 

· -· .·de ·nuestras reserva.s de carbón coquizable si es que las tuvieramos.

5.- En la actualidad, se esta instalando en Chimbote una planta del tipo 

SL/RI� para producir fierro esponja como sustituto de la chatarra im­

portada, con una capacidad de 130,000 Ton/año. Las experiencias en 

esta pl0J1ta servir�--i pa.ra probar la bondad de dicho proceso con rela­

ción a nuestros carbones, p�rmitirá también realizar los ajustes nece­

sarios. 
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Con estas experiencias tendremos mayores elementos de juicio para 
.evaluar las dos a.J.ternativas, que estamos considerando, con mayor 

profundidad.· 

6... Para poder realizar una evalue.ción definitiva, en el medie.no plazo, 
dado que la presente eveJ.ueciÓ� solo pretende plantear el problema 
a todos los sectores involucrados, será necesario realizar las si­

glrlentes actividades: 

a) Realize.r le.s prospecciones necesa,rias para determinar si realm.en ..

te el país no tiene reservas de gas natural que justifiquen su
empleo en Siderurg!a, para descartar asi el empleo de procesos
que utilizen gas natural como agente reductor.

b) Realizar las prospecciones necesarias par� determinar nuestras

reservas de carbón coquificable y carbón no coquificable •

c) Realizar las pruebas necesarias con los carbones coquii'icab:les

para determinar las reservas de que se dispone para la produc­
ci6n de acero en AJ.to Horno y Convertidores LD.

d) Realiaar las pruebas necesarias en la planta de Reduccién Direc­
ta a instalarse en Chimbote� con distintos carbones, para deter­
minar las condiciones operativas que·mej-or se adapten a nuestros
carbones y minerales de fierro.

7 ... Las Plaptas dé Reducci6n Directa, se desarrollarln cada vez �s en 
un futuro próximo. Este avance ser� ya sea como complemento de las 
plantas integradas existentes, suministrando sustituto de chatarra 
de alta calidad a las acerías o bien como proceso bfsico pare ace­
rías pequeñas. La preferencia por a1gÚn tipo especial de proceso 
depender, �e la posibilidad de usar las materias primas disponibles 
localmente. 

8.- Se· debe tener en cuenta que la produccci6n de fierro esponja no debe= 
depender solamente de las necesidades del�pa:!s, sino que se debe 
tener en cuentas las perspectivas que ofrece el mercado internacio­
nal cada vez mas interesado en abastecerse de prerreducidos. 
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9 •• De la evaluación técnica sé desprende que el factor determinante para 
elegir wia de.las dos alternativas, r�dica en la disponibilidad de car­
bón en el país. Sola.mente en la medida en que se conozca las reservas 
de.carbón coquizable y no coquizable podr� darse prioridad a algWla de 

las dos alternativas, por el momento en el pa!s tendrá que segurise con 
la v!a cl�sica de producción de acero. 

10 .• - Referente a la energ!a eléctrica y dado que el potencial hidroelectri­
co del pa!s es considerable y considerando sobre todo las posibilida­
des que ofrece la hidroelectrica del Nantara con sus actu�es instala­
ciones y con su posibilidad de ampliación, podemos concluir que tanto 
J.a .AJ.ternativa I y I:i: son viabl.es. 

11.- La evaluaci6n eco�6mica indica que los costos de producción son aproxi-
mada.mente iguales para la. Al.ternativa I y II, siendo el costo de capi­
tal menor para una instalación SL/ror - Horno .Eléctrico, lo que permi­
tirá disponer de un acero competitivo a nivel internacional. Por lo 
tanto podemos decir que la combinación de una planta. pare. fierro espon­
ja con una acer!a eléctrica, puede representar una solución mas econó-

. , ' , , mica que la produccion de acero por la via basica, esto como consecuen-
cia de que los mayores costos de producción del horno eléctrico de e.r­
eo, comparados con las del LD, pueden ser compensados por los costos 

. mas bajos del ��ductor en la producci6n del fie;rro esponja. 

12.- Se debe tener en cuenta que los procesos SL/ror o KRUPP combinados con 
hornos éléctricos, permitir� una integraci6n nacional del ordel del 
70%, dado que los recursos provenientes del exterior representarian 
el 30% de la inversión. Esta. mayor participación nacional en la siderur­
g!a sería vn factor de promoción al proceso de Industrialización dE�l 
país. En la alternativa Alto Horno - LD, la participación nacional 
sería del orden de 3()%. 
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INTRODUCCION 

Cor.io parte del Pla.n Siderúrgico Nacional, se presenta un am�.lisis de 

la Industria de Segunda Transformaci6n del Acero. 

En el presente trabajo, se analiza cada uno de los sectores de esta 

industria, siendo los parámetros fundamenta.les la proyección de la de­

manda de-los productos siderúrgicos de cada uno de los sectores y la 

capacidad de transformación de dichos productos. A partir de dichos da­

tos se analiza todo el sector, ooteni�ndose el porcentaje de utiliza­

ci6n de la capacidad total de tránsformación de acero al año 1973 y 

. 1974, proponiéndose el ritmo de crecimiento de la capacidad de produc­

.ción, tratando de expresarse en todo momento la compatibilidad e j_nter­

dependencia entre el Desarrollo Siderúrgico lel Fa!s y el crecimiento 

de la Industria de Transformación del Acero. 
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l. - DISTRIBOCIOH SECTORIAL DEL ACERO

l.l. CONSUI,D P.PARBN'JE NACIONAL FOR SECTORES

En el siguiente cue.d.ro se presenta. la distribuci6n del consumo 

· de e.cero por secto1,es.

Oonsumo de Censure() ele

Sectores I 

�¡, 1968 % 1973 % 1974 Acero 1973 Acero 1974 
Ton. Ton. 

Agricultur� y gane.deria l.�8 4_ .. 58 4.o 20,23� ,22,000 

Pesca 3.68 4.12 3.7 18,810 20,000 

Miner:fo. J2.83 9.81 8.8 45,740 48,ooo 

Petróleo C· 9.o6 5.15 n.o 23,900 60,000 

Industrial 49.93 . 59.37 56.0 253,138 303,l.00 
. � Construccion · 21.05 15 .. 83 14.5 64,830 78,000 

, 1.01 1.0 4,760 5,000 Energ:ia. 

Trarispoi-te 
,. ,, 

· 1 87 . 0.13 ·
. 
1.0 592 5.,·000·-· 

TOTAL 100.00% 100.oo� 100.0% 432,000 541,100 

Eil el cuadfo se puede observar que el Sector Industrial ha expe­

rimentado un importante crecimiento con relación al del año 1968, 

esto se debe a que en ese :período entraron eil funclona.nliento nue­

vas industria.s, al mismo tiempo que se .. limitaban las Importacio­

nes y .se otorgaba. la, debida protección e. la Industria Nacional. 

El sector agropecuario consume ecerc en forma de berras de cons� 
trucci6n para sus edificaciopes, productos tubula.res '. y·:pl8.nchas 

de acero especial pare. sus e.re.dos y otras maquina.rías para traba­

jar la tierra, etc. El Sector de Pesquería, consume generalmente 

planche.s gruesas Lf.l_C para le construcción de las embarcs.ciones 

pesqueras. 

El Sector i·li.nero, consume acero en forma de barra.s., bolas para 

molinos y rieles, también use be..rras de construcci6n y perfiles · 

pesados para la construcción de sus naves y otras edificacicnes 
del sector. 

--
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El Sector Petrole1�0, consume ma.yorme!lte · productos tubulares para. 
el trnnsporte de petr6leo y también perfiles 1·0 mismo que plan­
chas de e.cero pe.ra construir las torres de perfora.ci6n y enormes 
tanques de .alma.cenamiento respectivo. 

El Sector Industrial, consume ·todo tipo de acero semitermine.do 
y los tra.nsforo.�. en la diversido.d de productos finales que co­

c

nocemos. 

El Sector de la. Construcción, con.sume a.cero ca.si en su totalidad 
como barr�.s y ale.nh'Jr6n de construcción, perliles livianos y pesa.­
dos, :planchas zince.d.as, ondule.das y :productos t'l.lbulares; los que 
se usarán pará. la construcci6n de viviendas y obres de infra.es­
tructura. 

El sector energético, consu.�e el acero como perfiles pB.ra hacer 
la.s torres que soportan los cables que transporte.n la· corriente 
eléctrica, etc. 

EL Sector Transporte, consume . acero principalmente en forma de 
rieles pa.r�,los ferrocarriles·y su reparación respectiva. 

2.- INDUSTRIA !,lETAL EECAHICA 

"El objetivo de este capitulo es determinar la cantidad de acero que 
proc

.
es�. · el Sector Eetal-1,f�cánico. ·.A esta. 'industria se le conoce te.m­

bi�� con el nombre de Industrie de productos metilic�s y esta compren­

dida por tode..s e.quellas empresas que fabrican productos correspondien­
tes a la División 35 del Ministerio de Industria y Turismo. 

Para determinar la demanda de acero de este sector, se tomaron datos 
de encuestas realizs.das en 1�1.s diversas empresas del sector y .las 
estaq,Ísticas proporciope.das por el 1-iinisterio de In.dustria y Turismo. 
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2.1. D:SSAGREGACIO!-; DEL ACERO cmmmlIDO POR EL SECTOR 

En el presente cuac1ro se pres�nta el consurno des�regado de pro­

ductos siderúrgicos del sector rnetiü-mecánico para el año 1973 

y 1971.:-. Se puede e-precie.r que el sector utilizó un total de 

190,235 toi1eladus en el eño 1973 y 223,353 toneladas en el a.ño 

197t� 

2. 2. PRO"YECCION DE LA DE1:-:f�TD.� F.N EL SECTOR r-'.ETAL 1-:ECl\NICO

. 
. 

Para -proyectar la. dem�nda .de ncero de este sector, se ha toma.do 

como punto inicial la cai.'ltida.d de acero consumido en el afio. 1973 

y 1974, por. todas las empresas que conforman la Industria. Netal 

· Mec·6nica. Lu�go se ha. ree.lizado la proyección teniendo en . cuenta

la te.sa de crecimiento del sector metal mecénico suministre.do

por el 1-Iinisterio de Industrias pare. 1976 - 1978. :Sstos fueron

los datos bfsicos nara elaborer la demanda de acero para la fa-. . 
-

. .

bricación de productos �etG1icos, que mostramos en el cuadro

siguiente, hasta el año 1990.

La te.sa de crecimiento comprende dos et1:>.pas; la. primera . ha sido 

ela.bora.d:a teniendo en cuenta los proyectos d.e las instalaciones 

que se hai1n en los próximos años y es de un 17% ha.sta el año 

1978; en la segunda etapa se ha considerado una tasa de creci­

miento menor de 1� dándole as! una ca�egoría de probable a la

proyección hesta el e.ño 1990. 

Las ce.ntidades proyectadas para los distintos ru1os y el gráfico 

en el que se.aprecia mejor el crecimiento se presenta a conti .. 
. , ntt8.cion: 



consur.n DESAGREGADO' DE PRODU::'10S SIDERURGICOS DEL SECTOR METAL MECJ\.NICO 

DIVISION ('· E e T o R 1973 1, 

35 SECTOR METAL MECANICO ·190235 100 

35.1. FCA. CUCHILIERIA, HERR,'\MCENTAS M�T. Y ART. FEHBETERIA 7976 4.l

. 35.1..1. - Cuchillería. 4429 

35.1..2. ··- Herramientas w:.nuales 973 

35.1.3. - Art!cuJ.os dé ferretería 2074 

35.2. FCA. MUEBLES Y ACCESORIOS DE METAL 4457 2.3 

35.2.1... - Muebles y accesorios de metal · l¡.457

35.3 FCA. IRODU::TOS METALICOS ESTRU::T!JRAIBS 48443 25.6 

35.3.1.. - Elementos estructurales de acero 8930 

35.3.2. - Puertas y ventanas 19208 

35.3.3. - Tubos de· acero 20305. 

35.4 . FCA. PRO:P. l'ID ESPECIFICADOS EXCE�. MAQUINAS Y EQ,UI:FOS 129359 68.o

3.5. t�.1. - Envase� hojalata. y tapas corona 44777 

35.4.2. - Cilindros y dep6sitos de ac�ro 6346 

35.4.3. - Prod. cables, alambre y tornillos 21661 

35.4.4. - Electrodos 4977'
35.4.5. -� Cocinas a kerosene y gas 5992 

35.4.6. - Catres 6057 

35.4.-7. � Producciones metilices pequeñas y otros no clasif. · 39549· 

. VJI.RIOS - -

FUENTE: SIDERPERU - Dpt-o. Investigaci6n·y nésarrollo de Merce.do 

(Expresado en T.M. )· 

1974 'fo 
. .

223353 lp() 

9530 4.2 

5510 

1842 

2178 

4524 2.0 

4524 

55723 25.0 

8994 

. ·1.9510 

27219 

. 148576 66.5 

49112 

6450 

23256 

6257 

3951 

6950 

52600 

5000 2.3 
., 

' 

.... 

� 

. CQ 
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Demanda de Prod. 
Año · Siderúrgicos

'ION. 

1973· 190,235 

1974 ·222,575

1975 260,1.1-13

1976 304,683

1977 
\.: 

356, l+79

1978 t1-17� oao

1979 458,788

1980 504,667

1981 555,134·

1982 610,61n

1983 671,712

1984 733,883

1985 812,771

1986 894, otl-8

1987 983,453

1988 1 1 081,798

1989 1'189,978 

1990 1'308,976 

2.3. CAPACIDAD UTILIZAD/', D3L SECTOR l-lETAL r,:ECAHICO 

Pe.re, apreciar la ca,pacide.d utilizada del sector, es decir la. ca­

pacidad promedio a la que estén trabajando les empresas agrupadas 

en Industria i-�ete.l Mecánica., utilizamos como fu.ente de inf'orma­

ción le.s estadÍstica.s del Ministerio de Industrias; en las cuales 

figura la ca.p�.cidad de producci6n utiliz8,da. por cada empresa., con 

relaci6n a le, capacidad. nwxiill.E.l. de producción. 

Se obtuvo a.sí, información ·de un b11eri número de empresas que 

globalmente consumen .el 75)� del tonel�.je total del sector Indus­

trial, $iendo un porcentnj e ncepteble para obtener la capacidad 



CAPACIDAD DE PRODUCCION UTILIZADA DEL SECTOR METAL MECANICO EN FUNCION 

DE PRODU::TOS SIDERURGICOS 

Divisi6n s E e T o R

35 SECTOR METAL MECANICO 

35.1 FCA. CU::HILLERIA, HERRAMIEN�S MAN. YART. DE FERRE'lERIA 

35.1.1. - CuchUler!a
35.l.2. - Herramientas manuales

· 35.1.3� - Art!cu1os de ferretería
.. 

35.2 .FCA. MUEBLES Y: ACCESORIOS DE METAL 

35.2.1. - Muebles· y accesorios de metal

35.3 FCA. PRODp(:TOS METALICOS ESTRUTURA!ES 

35.3.1. ·- Elementos estructurales de acero

35,3.2. - Puert;a�·y ventanas
35.3.3. - Tubos de acero

35.4 FCA. �OD. NO ESPECIFICADOS EXCEP. MAQUINAS Y EQUIR)S 

35.4.1. - Envases de •hojalata y tapas corona
35.4.2. - Cilindros_y dep6sitos de acero
35.4.3. - Producci6n:cable, alambre y tornillos

35.4.4. . - Electrodos
35.4.5. ·- Cocinas e. kerosene y gas
35.4.6. - Ce.tres
35.4.7. - Producciones metilicas pequeñas y otros no clasificadas

V.ARIOS

FUENTE: PT..AN SIDERURGICO NACIOMA - SIDERPERU 
INVESTIGACION Y DESARROLLO DE MERCADO - SIDERPERU 

Producei6n 
1974 

223353 

9530 

5510 

1842 

·2178

4524

4524

55723

8994

19510

27219

148576

49ll2

6450 

__ 23256 

6257 

3959 

6950 

52600 

5000 
1 

(Expresado en T.M.)

Capacidad Capacidad 
Util.ize.da 'I, Instalada 1974 

59 377075 

64 14834 

70 7871 

49 3759 

68 3203 

68 6652 

68 6652 

54 103118 

8o 11242 

r: 65 30015 

44 61861 

60 245329 

52 94446 

66 9772 

70 :33222 

64 9776 

6(5 5998 

70 9928 

64 82187 

70 7142 

.... 

en .. 
... 
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utiliza.da representative. del sector. 

En el cue..dro siguiente se presenta el porcentaje� capacidad de 

producción utilizada. por el sector metal-mecánico en Ei e.ño 1974, 

lo cu2.l nos ha perT!l.itido determinar la. capacidad máxima de pro­

�ess.miento de productos siderúrgicos del .sector que es del orden 

de 377,000 toneled�s por e..ño.

2.4. DEHAHDA DE PRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTO HE:TAL 1-".EC .. "\..i."UCO 

VERSUS CAF1\CIDA.D P:"u:'1A IBOCESfa� DICE) ACERO EH EL SECTOR 

En el cuadro se presenta le. derr;3..nda de productos siderúrgicos del 

sector meta.17:pi.ecánico y la capecidad de producci6n· del Eector en

el año 1973 y 1974. As{ tenemos que en el año 1973 todo el sector 

utilizó el 55% de su capacidad in_stale.da. y en el año 19711, �l 59'/o 

de su capacide.a. , y se espera. que en el año 1976 este t1·abaja.ndo 

al. 87%,· es a.ecir de continua.r el ritmo de crecimiento de los Úl­

timos años, el sector tendrá que incrementar su capacidad de �re­
ducción en un J2% cada año como promedio • 
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3. - DIDUSTRIAS DE CONSTRUCCION DE lll\.QUIHARIAS no ELECTRICAS

El objetivo de este co.pÍ.tulo es determinar la cantidad de acero que 

procesa, el sector. construcción de :maquinarias no eléctricas. Este 

sector este. integra.do por todas a.quelle.s emprese.s que fe.brican pro­

a.netos correspondientes e, la Divisi6n 36 del Ministerio de Industria. 

y Turismo. 

Para determinar el censura.o de productos siderúrgicos de este sector 

s.e considere.ron- los datos proceden.tes de encuestas ree.lizadas por 

SIDERPERU y los datos suministrados por el Departamento de Estadís­

ticas del Niniste:rio de Industria y Turismo. 

3.1. DESAGREGACION DEL ACERO CONSUl-ITDO FOR EL SECTOR 

En el siguiente cuadro se presenta el consumo desagregado de 

productos sider{u-gicos del sector de construcci6n ele maquina­

rias no eléctricas para el año 1973 y 1974. 

3.2. PROl'ECCION DE LA DEl,L.\lIDA. DE PRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTOR 

CONSIBOCCIOU DE Kf.\.QUINARLt... no ELECTRICA 

Pe..rtiendo del con.sumo de productos sider6rgicos del ciío 1973 

y 197!� se :prosedi6 e. proyectc.r la demanda, segÚn la tasa de creci-

miento suministrada por el 1-:CT hasta el a.fio 1978 y que es del 

orden de 18% y a partir de 1979, COll una tasa de crecimiento 

probé.ble del orden de 11%. Esta diferencia. se debe a que el 

18% de _crecimiento, es considerado como factible en vista

que ya se conocen los :proyectos que se van a realizar en los 

4 o.ñas próximos. En cambio a partir de 1979 se ha considera­

do un crecimiento probable del sector. 



Divisí6n 

36 

36.2 

36 .. 6 

36.6.1. 
1 36.6.2. 
I 36.6.3. 

36.6. l}. 
36.6. 5. 

CONSUMO DESAGREGADO DE PRODUCTOS SIDERURGICOS DEL SECTOR DE 

CONS'.íRUCCIOU DE UAQUINARI.I\. NO ELEC� 

(Exprese.do en T.M.) 

s E e T o R 1973 % 1974 

INDUSTRIA CONSTRUCCION MAQUINARIA NO :isLEC'IRICA 1723!+ 100 20143 

CONSTRlCCION MAQUINAS Y EQUIPOS PARA AGRICULTURA. 500 3 130 

CONST. HAQ. Y EQUIPOS NO ESP. EXCEP. MAQ. EIECTRIC. 1673lt- 97 20013 

- Bo1r.bas 892 5.0 1572 

- Acondicionadores de aire 77 0.5 109 

- Lavadoras y refrigeradoras electrod�sticas 6331 38.0 · 5573

- Calderos 5097 30.0 7769
- Varios 4337 26.5 4990

-

% 

100 

o.6·

99.4 

a.o

0 .. 5 

28.0 

39.0 

24.5 

(jl 

(.)7 
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Dem.,'lllda de Productos 

Año Siderúrgicos Ton. 

.1973 17,368 

1974 20,494 

1975 2li,183 

1976 28,536 

1977 33,673 

1978 39, 731�

1979 44,105 

19'30 48,957
1931 54,342 

1982 60,320 

\-1983 66,955 

1981� 74,320 

1985 - 82,1�95

1986 - 91,569

1987 101,642 

1988 ll2,823 

1989 125,234 

1990 139,009 

3.3. C.APACIDAD UTILIZADA 

Para calcular la capacidad utilizada del sector se ben conside­

rado el!IJ)res�s que en conjunto consumen el 74% de todo el acero 

insumido por el sector de construcción de maquinarfa no eléc­

trica. 

El porcentaje de capacidad utiliza.da por las emprese.s del sec­

tor en el año 1973 fué de 45�� aproximap.ame..'1.te, y en el afío 

1974 fu� de 6��- Teniendo en consecuencia una capacidad ociosa 

de 40<;� aJ. año 1974. 



-Dh�si6n

36 

3602 

36 .. 6 
--

36.6.1. 

36.6.2. 

36.6.3. 

36.6. lJ. 

36.6.5. 

· CAPACIDfJ) DE PRODUCCION UTILI7..ADA DEL SEC'IOR DE COHSTRU::CION

DE MAQUINARIA NO ELECTRICA EH l<'UNCION' DE PROJ?UCTOS GII)�RURCiC0:3 

s e e t ? r 
-·-

INDUS'.mIA CONSTRUCCION 1'i.4.QUINAH.IA NO ELECTRICA
. . 

CONSTRU::CIOH MAQUINARL<\ Y EQ.UIIO PARA AGRICULTURA-
·- -·--

COHS'lRUCCION MAQUINARIA ·y EQUIPO no ESP. EXCEP. MAQ .. EIBC.
,_ _______

-- Bombas 

- Acondicionadores de aire

- Lavadoras y Refrigero.doras Electro domésticas

- Ce.lderos

- Varios

Producción Ce.pacida.d 
1974 u.tilizcJ.da. % 

.2011�3 60 

130 40 
·--

· 20013 60 

1572 80 

: 109 70 

5573 63 

7769 57 

4990 60 

Capacidad 

instalada '/o 

33236 

325 

329ll 

1965 

155 

88hk .,::> 

13ó29 

8316 

1 ,\.5( 

A 
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En el siguiente cu�dro se preaentan los porcentajes de capacidad 

de :producción utiJ..izadÓ. del �ector de construcción de maquinarías 

no eléctricr:>s con respecto a. su mé.xi.ma ce.pa.cidad de proce�amiento 

a.e :proclu.ctos siderfu:.e;icos que es del orden de aproximadamente

33, 000 Ton/ r..fio.

3.4. DZl·IANDA DE FI10DG"CT03 SID:CRURGICOS DEL SEC'l'OR DE CONSTRUCCIOU DE 

H.•6Turrr,1·11�-11�s .,j,/'\ ,::-,'rt'rtl710T,..., ,,, c, V.'i'T.:>ClJS Ct."P,t,.CID,�,l'I n
..,

,t,'l¡f\ ·=. QC!E'!=:\?, DICHO �v .. ,·.·;,.t:"\U "?. -·"�. ,:-'_.L...0:J�--�.:::! 
.L:.:•\ü i,;,) •&..&.- u; ;n,.n,,r;_ .r.n _ ....,..t-:_ _ ... 

ACERO EN EL SBC1'0R 

I�n el cm..:;tlro s� pre:c;cnt3. le. demana.a de .e.cero clel sector construc­

ci6n de maquina1�fa. no eléctrica y la. ca:pt�cida.d d.e producción ·a.l 

afio 19'tl� para proce�er dicho e.cero. Asf tenemos q_u.e en el afio 

1973 el sector utilizó el 45% de su capacidad instviada y el eño 

1974 el 60:� de su ce.pncio.,:i,d. Se espera que en el e.ño 1977. esté 

utilizrmdo m�s del 8'Yf.; de su ce.p�cida,d instalada., por lo que 

e ate sector deberá arrrplic,r su ca.:91:.cidao. e. un ritmó a.e :poi� lo me­

nos 12% sobre su cepacidad insteJ.e,d.e. ce,da e.ño a partir de 1976 

y durante el periodo que se est, considerando.· 
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4 ... CONSTRtcCIOll DE MAQUINARIA EU:CTRICA 

El objetivo de este capítulo es o.eterminar la cantidad de acero que 
procesa el sector de.construcción de me.quinaria eléctrica. Este sec­
tor esta integrado por todas aquellas empresas que fabrican produc­
tos correspondientes a la Divisi6n 37 del :Ministerio de Industria y 
Turismo. 

Para deterntlna.r el consumo de product9s sider-Srgicos de este sector, 
se considere.ron los da.tos procedentes de encuestas realizadas por 
Sil)ERPERU y los datos suministrados por el Departo.mento de.Estaa.!s­
tica.s del Hinisterio de Industria. y Tur.ismo. 

4 .. 1. DESAGREGACION DEL ACERO CONSUMIDO FOR EL SEC'r0R 

En el siguiente cuadro se presenta el consumo desagregado �e pro­
ductos siderúrgicos del sector de construcción de m.-,.quinarias 
eléctricas en el afio 1973 y 1974. Se puede apreciar que el sec-. 
tor utilizó un total de 61 885 Ton. en el año 1973 y 6,810 Ton. 
en el año 1974.

4.2., PROYECCION DE LA ·DEMANDA. 

Para proyectar la demanda se utiliz6 como referencia la tasa de 
crecimiento del sector suministrada por el NIT, as:! tenemos 2Cl/o

hasta el año 1978 y 12% a partir del año 1979.

Los resultados obtenidos se muestran en el.cuadro siguiente; 



·-

Divisi6n 

37 

37.1 

37.2 . 
---

37.3 

37.4 
-

37 )�.l •. 

37.4.2. 
-n •, 3 j(.LJ-• •

CONSUMO DESAGREGADO DE PRODUCTOS SIDERliRGICOS DEL SECTOR 

DE CONSTRUCCIOI-J DE },íAQ,UINARIA ELECTRICA 

-

s e e t o r 1973 d 
¡;J 

COHS'I'.RUCGIOH l,�'\.Q,UINARIA ELEC
°

TRICA .;, 6885 100 
-·

CONS'I'In�CION N.I\.QUINAS Y APARATOS INDUSTRIALES ELECTRICOG 1942 28.6 

CONSTRUCCION EQUIPOS Y APARATOS RADIO, 'IELBV"ISION Y co1.mrrc. 55 o.s

COHS'IBUCCION APARATOS Y ACOESORIOS ELECTRICOS USO DO!,TIWTICO 2086 30.0 
-

CONSTR�CIOH APARATOS Y SUMINISTROS ELECTRICOS NO ESPECIF. 2802 49. l�
·-- -

- Cables y a.lan!bre·s con o.islanüento 196 7.0 

- AcurnuJ.�dores y pilas l2l0 43 .. 0 

- Productos no.especificados ]396 50.0 

1974 % 

6810 100 

1245 18.2 

263 3.8 

2259 33.0 

3043 45.0 

43 1,J.;. 

11t84 48 .. 6 

1516 ·50 .. 0
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AÍJO ACERO 

1973 6880 

1974 6810 

1975 8170 

1976 98_00 

1977 ll700 

1978 14100 

1979 15800 

19'30 17700 

1981 19800 

1982. 22200 
1983 24800 

(�- 198!� 27800 
1985 31200 
1986 34900 

1987 39100 
1988 43800 

1989 1�9100 

1990 55000 

. 4.3. · CAPACIDAD UTILIZADA 

El J?Orcente.je de capa.cidad utiliza.da del sector en el año· 1973 
fue de 55% como promedio y en el año 1974 el po:rcentaje de capa-
cid.ad utilizada fu.e de 64%.

En el siguiente cuadro se presentan los porcentajes de capacidad 
de procesa.miento de acero utilizado por el sector en el año 197i¡., 
lo cuaJ. nos permite caJ_cula.r una capacidad máxima de procesamien.: 
to de productos siderúrgicos del sector de 10,000 T.M./año en _e� 
año 1974.



.. 

Divisi6n 

37 

37.1 

37.2 

17.3 

. 37.4 

37.4.1 .. 

37.4.2. 

37.4.3. 

CAPACIDAD DE PROD'OOCION UTILIZADA DEL SECTOR DE CONSTRl."C!CION 

DE HA.QUINARIA ELEC'.ffiICA EN FUNCION DE PRODl.CTOS SIDERURGICOS 

s e e t o r

CONSTRU::CION Mi\Q.UIN.ARIA ELEC.TRICA 
.. 

CONSTROCCIOW HAQ.UIN'AS Y APARATOS INDUST. EIECTRICOS 

CONSIBU::CION EQUIFOS y APARATOS RADIO, TELEV ·- y cow.mrc·. 

COESTRUCCIOH AP.fülATOS Y ACCES. EIBCT. TJSO D0!-!8STICO 

COUSTRmCION APARATOS· ·y sm,ITNIST. ELECT. NO ESPECil'. 
- -

- Cables y alambres con aislamiento

- Acumuladores y pilas

- Productos no especificados

-Producción

1974 

6810 

1245 

263 

2259 

3043 

43 

11�84 

· 1516

Capacidad Capacidad 
Utilizada �; Inst •. 1974 

62¡. 10528 

71 1753 

72 3''-. º'

59 3828 

66 4582 

63 68 

68 2J_82 

65 2332 
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4.4. DEW\lffiA DE PRODUC'.r'OS, SIDERURGICOS DEL SEC'NR DE CONSTROCCION 

DE l,'.:AQlJINARIA EIECTRICA VlillSUS CAPACIDAD PARA PROCESAR DICHO 

ACERO EH EL SECTOR 

En el cuadro se presenta la demanda de acero del sector de 

t 
. .,. d 

. ' 
1' t ' 'd d d cons ruccion e m,'.:l.quinaria e ec rica versus capac1 a e pro-

ducción del sector e.1 año 1974. Así tenemos que el sector tra­

be.jb 2.l 55% de su Ct:!.pacidad en el año 1973, al 64% de su capa­

cidad en el año 197l.¡. y se espera que en el año 1976· este tra-

bajando al 100% de su capacidad. 

Este sector deberá j_ncrementar e..'1. un 15%· de su capacidad de 
d . , � -pro uccion caaa ano. 

5.- D-TDUSTRL'I..S ns CO!TSTRUCCIOH DE 1-1'-TERIAL DE T.RAlTSFORTE 

El objetivo de este capítulo es determinar la cantidad de acero que 

procesa el sector de construcción de material de transporte. Este 

sector esta integrado por todas aquellas empresas que fabrice.n pro­

ductos correspondientes a la Divisi6n 38 del 1-1inister'io de Industria 

y Turismo. 

Para determina� el consumo de productos siderúrgicos de este sector, 

se consideraron los datos procedentes de encuestas realizadas por 

SIDERH:RU y los datos suministrados por el departamento de Estaa.!s-:

ticas del 1',tl.nisterio de Industria y Turismo. 

5.1. DESi.GR::!GACIOI-r DEL ACERO COHSU:MIDO POR EL SECTOR 

En el siguiente cuadro se presenta el consumo desagregado.de 

productos siderúrgicos del sector de construcci6n de me.terial 
. . . 

de trensporte en el a.,o 1973 y 1974. Se aprecia que todo el 

sector utiliz6 un total de.6,885 Ton. de productos siderúrgi­

cos en el afio 1973 y de 6,810 eh el año 1974. 



Divisi6n 

1ª. 
38.1 

38.3 

38,;3.1. 

38.3.2. 

138.4 

38 .. 5 

CONSUB:> DESAGREGADO DE EIODU
C

TOS SIDZRURGICOS DEL 

SECTOR DE CONSTROCCIOH .DE 1-�TERIAL DE . THAJ:TSPORTE 

s e e t o r 1973 

INDUSTRIAS DE CONS'.i"'RUCCION MATERIAL DE TRAIJSPOR11E 35182 
CONSTRUCCIONES NAVAL-SS Y REPARt'!.CIONES BARCOS 17945 

FABRICACION VEHICULOS AU'l'Ol:IOVILES 10210 

- Carrocerias y tolvas de volquete , 2910 

- Piezas y accesorios pare vehículos, automoviles 7300 

FAi3RICACION M:>TOCICLETAS Y BICICLETAS 78 

OTRAS EMPRESAS NO ESPECIFICADAS ,6949 

el_ 
f) 1974 o/o 

100.0 47841 100.0 

51 .. 0 19269. i+O.O 

29.0 18739 39.0 

29 4226 23 

71 14513 

0.2 384 1.0 

19.8 
r 

04�9 20.0 
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5 .• 2. P.ROYECCION DE LA DEUA.NDA 

La demanda de este se ha proyecte.do con una tasa de crecimiento 
equivalente a 15% hasta el afio 197é} segÚn datos suministrados 
por el MIT. A partir· de 1979, se ha considerac1o una tasa prome­
dio de 10% 

Año Acero J. 
T.M. 

e 

1973 35,182 
1974 47,841 
1975 55,000 

1976 63,200 
1977 72,700 
1978 83,600 
1979 92,000 
1980 101,200 
1981 lll:,000 
1982 122,500 
1983 

\[ 
134,700 

1984 148,200 
1985 163,000 
1986 . 179,300 
1987 197,000 
1988 216,700 
1989 238,000 
1990 262,200 

5.3, CAPACIDlill UTILIZADA DEL SECTOR 

Las e�resas d�l sector emplearon sol�ente el 45% de su capa­

cidad instalada en el e.ño 1973. y el 58% en el año 1974.
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Se espera que para el año 1977 estén trabajando al 80% de su 

ce.pacidé'.d. 

5.4. DEHi\lIDA DE ACERO DEL SECTOR DE CON'STRUCCION DE MATERIAL DE 

TRA!!SPOTITE VERSUS CAPACIDAD PARA PROCESAR DICHO ACERO EN EL 

SECTOR 

En el siguiente cue.c1ro se presenta la demanda de a.cero del sec­

tor de construcción de material de -transporte versus la. capaci­

dt".d de d:i.cho acero en el sector. Asi tenemos que para :procesar 

el afio 1973 todo el sector trabaj6 al 45% de la capacidad y en 

el año 1972� trabe,j6 al 58% de su capacidad y se espera que al 

año 1976 est,� trabajando al 80% de su. capaci<iad. Por lo tanto 

este sector tendr� que implementarse a partir del año 1978 a 

un ritmo a.e crecimiento de su capacidad de producción de 12% co-.

mo promedio cada año. 
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6.- ACERO PAPJ\ BIENES DE CONSlJ!:D Y DE CAPITAL 

Basa.ndonos en la desagregaci6n del consumo del acero incluida impor­

taci6n, para cada uno de los 4 sectores que constituyen la Industria 

de tr�.nsforillc.�ci6n, se puede tener una idea al año 1973 de la cantidad 
de.acero que se usa pare. bienes de consumo, y el tonelaje que se usa 

para fabrice.r bienes ele capite..l. Para esto va.rnos e. hacer algunos apro­
ximaciones que hasta cierto punto son -consistentes: 

Industria Netal Nec�ica 

- Cuchillcr!a.

- Herrard.ente.s manuales
- Axt!culos de ferretar!a

- Muebles y a.ccesorios de· meta.l

- Elementos estructurales de acero
- Puertas y ventanas

- Tubos de acero
- Envases de hojalata y tapas corona

- Cilindros y depósitos de acero
- Productos de cable y alambre, calvos;,
.. torni�os

- · Electrodos
- Cocinas a kerosene y gas

- Catres
- Otros (distribuci6n por comerciantes)

Industria de l-iaquinaria No EJ.�ctrica: 

- Construcéi6n de maquinaria y equipo
para agricultura

- Bombas
- Acondicionadores de aire
- Lavadoras y refrigeraci6n electrodoméstica

- Calderas
- Otros

Bienes 
Consumo 

4,929 

1,2� 

1,337 

3=9,208 

15,230 

44;777 

5,076 

19,495 

2,987 

5,992 
6,057 

27,684 

- -

6,331 

Biener. 
Capital 

973 

830 

3,ll9 

8,930 

5,075 

1,270 

2,166 

1,990 

ll,864 

500 

892 

77 

5,097 

4,337 
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Industria Meta.l r-:ecé.nica 

'Industria de Ne.quina.ria Eléctrica 

e t ., d , . - . ons ruccion e mP.CJ.Ul.na.s y aparatos
industriales eléctricos 

- Construcción de equipos de radio y
televisión

- Construcción de e.:pe.ré'.tos y accesori�s
eléctricos de uso doméstico

� Cable y alambres con aislamiento 

- Pilas
... otros 

Industrie. de 1-:aterial ele Transporte 

- Construcciones navales y reparaci6n de
barcos

, . . 

- Car.rocerias y tolvas de volquete
- Pieze.s y e.ccesorios para vehlculos y

autom6viles · · ·. · 

- Fe.brica.ciÓn de motocicletas y bici­
cletas·

- otros

.. Varias empresas

TOTAL 

Bienes 

Consumo 

55 

1,298 

98 
1,210 

698 

3,650 

78 
2,779 

985 

171,198 

68% 

7 .. AHALISIS DE LA INDUSTRIA TOTAL DE TRAfTSFORMJ'i.CION DEL ACERO 

Bienes 

Capital 

1, 91�2 

98 

698 

17,945 

2,910 

3,650 

4,170 

2,298 

80,831 

32% 

 En los cuatro capitú.los anteriores, se ha mencionado a los cuatro 
tipos de Industrias que constituyen la Industria de Transformeci6n 
del Acero. En ellos se inform6 acerca de la cantidad de acero que 
consumía cnda. sector Industria.1; aho_ra se hará el análisis pe.ra to­

da la Industria de Segunda Transformación qel Acero. 

El siguiente cuadro indica la cantidad de acero que fluye hacia ca­
da sector y su respectivo porcentaje. 



1) 

2) 

3) 

4) 

5) 
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---

· Sector Industrial

Indu'Stria Ketiü 1-:íecf.nica 
Ind. o.e Const. 

Ind. de Const.

, maquinas 
, . m1?-. .qu1.m::i.s 

-

, no elect. 

eléctric. 
Ind. de Const. uia.teriel. tre.m.1)orte 
Industria.s varia.s 

· INDUSTRIA DE 'IRAHSFOill,!ACION DEL

ACERO 

Total Acero 

1973 
T.M. 

190,235 

17,368 

1,069 

35,182 

3,284 
·• 

253,138 

-

% 

75.15 

6 .. 86 

2.79 

13.89 
1.29 

-------

Total Acero 
1971� 
T. ?�l.

223,353 

20,143 
6,810 

1�7, 841 

5,000 

303,147 

1 

(rf 
¡o 

73.8 

6.6 

2.2 

15.8 

1.6 

100.00% 
. , 

7.- En el cuadro se puede observar que: 

Las industria.s que se dedica.n a le. construcci6n de maquinarías están 

reyresentadas por los porcentajes má.s be.jos, esto· obedece · a que el 

p�Ís se encuentra todavía. en un bajo nivel de desarrollo indú.strH,.l. 

- En lo que respecta al sector metal mecf.nico, el porcentaje promedio

en dos años de 7lf/4 se considera. demasiado alto, da.do que en un pe.!s

medie.mente desarrollado, la indus�ria mete.l mecánica debe de oscilar

eproximadamente entre un 50 - 6ofo. Siendo a su vez mayor el porcenta­

je del sector de producci6n de ni.a.quinaria.

En lo referente al sector de material de transporte, se puede decir

que este es ·el sector que mas se aproxima a un porcentaje normal ya
que con un 15% como promedio en dos años, no esta lejos del rengo

·de 20 - 25%, propio de los pe.Ís�s en proceso de desarrollo.

7. l. PROl'ECCION DE LA DENAlIDA DE TODA LA INDUSTRIA DE TRAHSFORl-:ACION

DEL ACERO 

La cantidad de productos siderúrgicos que se debe Pbestecer P. la 
industria de tronsforma.ci6n del e.cero, se ha detertl'ine.do a pa.rtir 

del consumo de productos siderürgicos en el efio 1973 y 197!�, pro­

yect�dose con las siguientes tasas de·crecimiento. 
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He.sta. el 13.f:í.o 1978, el incremento es de 171f, a partir de 1979 h2.s.­

te. el· eño 1990 es de 10% que se considere, como una. te.se. de creci­

miento probable. 

El siguiente CUG-dro nos muestra la d.ema.rJ.da de procluctos sic1erúr­

gicos de la Industrie. de Sec;unda, Tr�.nsform8.ci6n del Acero. 

Acero 
Año 

T.H. 

1973 253,138 

1974 296,171 

. 1975 346,521 
1976 405,429 

1977 · 474,352

1978 551�, 992

1979 610,491

1980 671,540

1981 738,694
1982 812,564

1983 893,820

198!� 983,202

1985 1'031,522 

1986 1 1 189,675 

1987 1'308,642 

1988 1'439,506 
1989 1•583,457 

1990 1,741,803 

7.2. C.APACID.l\D UTILIZADA DE IA INDUSTRIA DE TRPJ-ISFOR?-�\CICH DEL ACERO 

Considerando el consumo de productos siderúrgicos de cada sector 

y el porcentaje de capacidad utilizada.se ha preparedo el siguien­

te cuadro, en el cual se muestra la producción y la cepacidad 

instalada de toda lo, Industria ·de Segunda transformación del Ace-



Producci6n o/o ca.pacidad 
1973· utilizada 

·-

Industria Mete.l Mec�nica 190,235 55 

Ind. de maquinaria.no eléctrica 17,368 45 

Ind. de maquinaxia· eléctrica 7,069 55 

Ind. de material de transporte 35,182 45 

Industrias varias 3,284 90 

TOTAL HIDUSTRLl\. TR.AflSFORMACION ACERO 253,138 53 

Capaci9-e.d 
In8t.1973 

31�5,881 

38,595 

J2,852 

78,i82 

5,473 

ti8o, 983 

Producción % Cc.pacidad Ca:oacide.d 
1974 utiliza.a.a rn"st.1974 

223,353 59 373,564 

20,143 60 33,571 

6;810 64 l0,64o 

47,841 58 82,484 

5,000 60 .. 8,333 

303,1lq 59 513,592 
• 

i 
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Se aprecia que la Industria de Transformación del Acero en el 

Perú, tiene una capacidad insta.lada actualmente de lt.80, 000 'fun/ 

eño, o sea que actualmente todas las industrias nacionales que 

tr1:1.nsformt>n los productos siderúrgicos pueden r..b sorver en con­

junto un tonele.je del orden de medio millon de tonele,das, lo 

que equivale a 700,000 Ton/a.ño de acero líquido. 

7 .3 •. DE1(AHDA VERSUS C.APACIDAD DE PRODDCCIOlT DEL S'ECTOR INDUSTRIAL 
,.. _____________ _

En el cuadro N� 001 se presenta la demand�. de ,i,cero clel sector 

Industrial ver sus la ca:pa.cida.d pe.ra producir dicho acero en el 

· e.ño 1974. En el año 1973 todo el sector Industrial. trc1bP.jÓ al

53% de su c�pa.cidad y en el e.ño 197!� e.l 5CJ'ii� de su ce.pa.cidad, se

espera. que p8.re el a.río 1976, est� trabeje.ndo el 851�, e.sf es que

no se ha.n. implemente.do a.1.gunos p1--oyectos durante él año 1974 y

· 1975.

El sector d.eber6. e1npliar su ce.pacidr.d de prociucción a un ritmo 

constante, que acomp('�ñe al crecimiento de le. demande .• Ane,lizan­

do el cu.adro se observa que el sector Industrial tenrlrÍa que in­

crementar su capa.cidad de producci6n en un 12"% cada. año como mf­

nimo, o sea que deberá ampliar su ca.pe.cidad actual 7 Ú 8 veces 

durante los próximos 20 e.ffos. 

7.4. CRECII-ITEN'I'O DE LA IlIDUSTRIA DE TRAHSFOPJ-'.ACIOH DEL ACERO Y SU 

· RELACIOU CON EL DESARROLLO SIDBRURGICO DEL P.AIS

En el cuadro Nº 001 se muestra q_ue la necesidad de producto� si­

derúrgicos de la Industrie. de Tra..'1sformación del Acero es del 

orden de 57% del tot�J. de la :producci6n de productos siderúrgicos 

del país. 

Este porcentaje se trataría de superar durante el per!odo 1976-

J.995, he.sta aJ.cenzar · cifra.s entre 60 y 65��-
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P�.ra que el crecimiento sider(trgi�o del pa!s sea sostenido, es 

· necesario que la dem�mda de productos siderúrgicos del sector.
Industrial crezca a. un 11% como :promedio, para lo cue..l serf te1n­
bién necesario que el sector Indu�trial amplie su ca.piicidad de

producción a. un ritmo de 121., ce.da e.ño.

Es indu.da.ble que pare. hacer :posible el desarrollo siderw.gico 
del peis, debe existir en todo momento compa.tibilida.d entre el 
increment<:> de la :producción siderúrgica y el- crecimiento del sec .. 
tor Indur�tria.l, ya que ademfs d.e insu.rn.ir el 57o/, de la :producción 
siderÚ.�gica, es el sector que en base principalmente al acero, 

produce bienes de ce.pitei que prom.1.1even �1 desnrrollo econ6mico 
" 1 ' d t d a.e ¡,ais, que a su vez promueve un ma.yor uso e �.cero en o os
los sectores. 

7. 5. IINERSION DE IA DIDUSTRIA DE SEGUNDA TP,AHSFORt:..l\CIOH D:SL AC:CRO

7. 5.1. VAIOR BRUTO DE I.A PRODUCCION DE LA DIDUS'J'RIA ·nE SEGUNDA

TRftJ-1SFOITt:ACION DEL ACERO 

s e e 
J. " o r 1971 

T6trü Sector Manufacturero 138234 

Porcentaje de la Ind. de fabricaci6n 
de prod. metálicos, :maquinDxÍa y 
equipo 12.5% 

Porcentaje de la Ind. de segtmda 
transform.acion del acero 
(9o-;; de la anterior) 11.3% 
Ve.lor Bruto de Prod. de la Ind. 
de segunda. tre.nsforrnaci6n del acero -

1972 

150753 

13.&/o 

1973 

14.0% 

23630 
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7. 5. 2. CAWULO DE LA INVBRSIOU hNUAL

Ve.lor Bruto c1e Producci6n de le. Ind. 
de sec;undn trnnsformr.ción del e.cero 

Indice de rotr-1cién del e.ctivo fijo: 2 
Indice de rot.c.c:i.6n d.el e.cti vo total: 1 

Valor del �·.ctivo totol de le. Industrla 
de r.ee;tmda. tr,,nEforme.ciÓn del acero a 
precio8 d.e 1973

c�_pa.cidad e.ctmü c1e la Industria de 
segu.nd.a t.rc.nsf orr.1aci6n clel acero 

Capecidad Pl �ño 1995

I ·' ·a t · 1· nversion requer1 .e.. :pare. cex: ,rip 1car 
la ca,po.cide.d 23,000 ;t 6 = 

Inversión :=mual en la Industria de 
segunda. trc:>.n.sforme.ciÓn d.el c.cero, e.carde 
con los plr-mes del Desa.rrollo Siderúrcico 

* - *

millones 
23, 630 de soles

millones 
23,600 de soJ.e3

500,000 T.l-1. / f.ño 

3' 000, 000 T.M./ e.fío

, millones 
llü, 600 ele soler,

mllones 
6,000 de ::;oles 
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1.- COMFOSICION DE LA INDUSTRIA 

Para el propósito del presente estudio se consideran como pertenecien­
tes e.l sector siderúrgico las actividades produ�tivas que abarcan des­
de ei beneffcio. del mineral de hierro u otros insumos como fierro es­
ponje. o cha.tarra para obtener hierro- prime,rio o acero hasta su trans-­

formaci6n en· productos termina.dos :por procesos d� laminaci6n o forjado, 
productos que a su vez sirven de insumos a__la industria manufacturera 
o pueden ser empleados directrunente �� otras industrias.

Se consideran dentro del Sector de las Fundiciones, dado que sus insumos 
príncipe.les son la ch�taxra y arrabio. El arrabio es sUI!linistrado por la 
Si.derurg!a Básica y en lo que · se refiere a la cha.barra, teniendo_ en cuen­
ta que esta se requiere tanto, para las Siderurgia Básica como para las 

Fundiciones, y considerando taülbi�n la poc·a dütponibiliclad de este in-su­
mo en el pa.!s, ser�. que se sustituya. por hierro esponje. en un porcente.je 
optimo, pe..ra lo cual será nec�sa.rio plánific�.r la. distribuci6n tanto de 

hierro esponja como de chatarra y esto deberá hacerse dentro del PHm 
Generál del Desarrollo Siderúrgico. 

_ Es inducw.ble que le, inclu,si6n dentro del sector de las plantas rele.mina­
dora.s este 'bastante justificado y no es necesario reali�e.r mayores _c_o-. 
mentarios. 

2. :.. CL.ti.SiFICACl01'T DE L.I\S INDUSTRIAS

Las instalaciones siderúrgi�as se clasifican en plantas integradas, semi­
.integradas y no ir�tegradas. Las plantas integradas son aquellas que in­
corporan clesde 1� preparaci6n de mat�ria.s primas hast� la· el�boraci6n de 

. l()s proquctos -term.im1dos; _las_ plantas. semi-integradas j,ncorpore.n _ los_ pro- . 
ceses de ·&.ceraci6n y termina.do y las plantas no integradas son a.quell8.3 
que.poseen solamente procesos de laminación o forjado. 
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DIST.I\IACIOIIBS SIDERUHGICAS 

Plantas Integra.das: 

Empresa Siderúrgica. dei Perú SIDERP.ERU 

Plantas no Integ:rP.d.8.s: 

FIBIDICIONES 

Aceros Arequipa S.A. 

Acero Peruano S.A. 

J:,:etalurgicíl. Peru.a.'1a S.A. 

F·undici6n Callao 

Fundici6n c6.rdena.s 

Fundici6n Moreno 

Fundicj,6n River 

fü.clrostal S.A. 

FuncU.ci Ón Ventanilla 
. 

. ; . Fundicion Maleable 

Fundición Centrifuga 

Inventos Peruanos S.A. 

Metalurg:Í.c�.s EspeciaJ.es .. 

Fundición Ferrosa 

Consorcio Metalurgico S.A. 

F_und.ición Andina 

Fvndici6n Sa.J.val 

Fundición Las Mercedes 

Fundición El. Triunfo 

Fundición Verrando 

Factoría Uegr! 



Capacidad 
Nombre de 1a Empresa Ton/año 

SIDERPERU 600,000 

ACEROS AP�UIPA S.A. :.36,ooo 

ACE�O PERUANO S,A. 24,000 

� 
. .

METALURGICA PERUANA S.A. 30,000 
FUNDICION CALLAO 10,700 
FUNDICION CARDENA.S .. 1,800 
FUNDICION !•DRENO 2,800 
FUNDICION RIVER 800 
HIDROSTAL S.A. :·2�400 
FUNDICION VENTANILIA S.A. 1�000 
FUNDICION MAIEABIE 1,200 
Fi.JNDICION CENTRIF'OOA 800 
INVEN'.l'OS PERUANOS S,A. 700 
METALURGICAS ESPECI.AIES 3,000 
FUNDICION FERROSA 700 
CONSORCIO .METALURGICO S,A, 2,500 
FUNDICION METALURGICA ·· 1�400
FACTORIA NEGRI 700 
FUNDICION ANDINA 3,300 
FUNDICION SALVAL 100 
FUNDICION LAS MERCEDES 1,000 

FUNDICIOU EL TRIUNFO 1,000 
FUNDICION VERRANJ)O 100 

:m:�J':2II!:$�� §:U:l!i>:S:lt�:lt§:f��§ 

Local.izaci6n i 
Sector 

Chimbote �bllco 

Arequipa Privado 

Lima Privado 

!'U!fDICIOlfES 

Lima Pri-te.do 
Lima · Privado
Lima Privo.do
Lima Privado
Lima Prive.do
Lima' Privado
.Lilna Privado
Lima Privado
Lima Privado
Lima Privado
Lima Privado
Li:cia Privado ' 

Lima Prive.do
. Lima Privado

Lime Privado
Trujillo PrivA.dO
Lima Privado
Lima Privado

Lima Privado

Lima Privado

P r o d u c t o s 

Planos y no planos 

Perf11es livianos y platinas 

Perfiles livianos y platinas 

' 

Acero moldeado .. 

Acero moldeado 
Fundición gris 
Fundici6n gris 
Fundici611 gri:s 
Fundición gris 
Fundici6n gris 
Fundici6n gris 
Fundici6n gris 
Fundición gris 

Fundici6n gris 
Fundici6n gris 

Fundici6n gris 
Fundición gris 
rundici6n gris 

Fundici6n me.leable 

Fundici6n gris 
Fundición gris 

Fundición gris 

Fu."ldici6n gris 

� 
00 
Co\:, 
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3. - DESCRI�ION DE LA IllDUS'l'RIA EXISTENTE

3.1. El-IPRESA SIDERURGICJ\. DEL PERU 11S]])ERPERU" 

El complejo Siderúrgico se encuentre. ubica.do en Chimbote en el 

· Depa.rtamento de Ancash, Provincia del Santa., a 400 Km. al Norte

de Lima, fue inaugurada como SCGESA el 21 de abril de ·1958. En

novieni.bre de 1971 se diÓ le, Ley 1903l� que creaba. SIDERPERU, con

una Inversión '.l'otal Autorizada. de: 12.., 000 millones de soles y

una. Inversi6n Total hasta. la fecha. de: 6,500 millones de soles.

La ca.pncid.�.d de producción de la planta esta estime.da. en 600,000 

tonele.da.s de acero el año y en 1974, la producción fue de 1�57, 000 

Ton/eño. 

Las instale.cienes con las que cuenta SIDEcyERU son las siguiente�:: 

• .  

Planta de Fierro

Plenta de Ace-ro con Convertidores L.D. 

Planta de Fundición 

Acería Eléctrica. 

. Planta de Lamiria.ciÓn N� Planos 

Ple.nta de La.r.úna.ción Planos 

Planta de CeJ. 

Talleres Gener�les 

En ejecuci6n se encuentran las siguientes plentas: 

Planta de Hojalata 

Nueva. Acerfa El�ctrica 

Planta de Reducci6n Directa 

Tren de Laminaci6n No Planos 
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PLANTA DE HIERRO 

.= Pe.µ.etz _procedentes de Narcone.: 
- Coque :Procedente-del Jap6n

1,450 Kg/Ton dé arrabio 

- Petróleo
Ce.liza

PRODUCTOS: 

· � Arrabio pa.ra, .,Dcera.ción e�· convertidores L.D •
.. Arrabio pa.ra. fundiciones

CflPAQIDAD: 

� 330, 000 Ton/ a.ño .·· 

... 380� 000 Ton/ año 

PROGRf\Ml\. DE· PRODUCCIOH: 

• 1975: 330,000 Ton

. .. -,. . .: . sin inyeccion de oxigeno 
. . , con inyeccion de oxigeno 

11 11 

11 11 

11 11 

• 

i976 380,000 Ton con repaci6h parcial del revestimiento refractario
- 1977 335,000 Ton Con ce.mbio total del revestimiento refractario 

INSTALACIOHES PRTIICIPALES: 

- 2 G:rua.s e.piladoras recogedoras (RECLA.IEER�)
.. Sistema de fajas para transportar los pellets y el coque del muelle

a la cancha de nu>.terie.s primas y luego a las tolva.E del Alto Horno 

- Alto Horno de 5 m fJ , con 10 tubere.s y de une. ce.pa.cidad de 1,000

· Ton/dfe
2 carros b�.sculas pa.ra pesar el material de carga, pelletE, caliza.

y_ cuardta
- Cabine, montacarg::>. con balanze. automttica, zarandas de coqJ.e y un pro­

gramador automatico de carga 
- Cabina de control que com:prende: mandos del Alto Horno, estufas e

·iny�cción de J?etrÓleo

- 3 estuf'ds Cowpers
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- Sistema de limpieza de gases
electrofiltro

colector de polvos, tome lavadora y 

- SaJ.a de soplante �
Sala de calderas
Sala de bombas

. . . , , . . . 

· - Tome de enfriamiento
- 1 E.spesador J?e.ra las e.guas del sistema· de limpieza. de gases
- -2 CD.rros torpedos de 100 Ton.,
- 1 Carros torpedos de 150 Ton.
- 4 Cucharas de 30 - 35 Ton •.
- 9·cubos de escoria
-... 2 zarandas de peLl.,ets
. - i ·Soplante principeJ. tipo ·e.xial caud� . 75,000 rn3 n/ hr.
- l Soplante de ret�rva tipo- radial cuadal 40,000 m3 n/hora

· -_. l-�uina 'moldead.ora de arrabio· de Ton/hora

- La Planta -de, Hie;rro posee dos· Hornos Eléc-tricos tipo T-.rslartd Hole, pa­
ra la reducción de los minerales de hierro de 13,200 "IWA, para una pro­
ducci6n nominal de 90 Tons de arrabio/ala y por horno ••
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PLlJTTA DE ACERO 

MATERIAS PRD-iAS: 

- Chatarra y arrabio s6lido
.. Ca.l

- Ferroaleaciones

- Energía. eléctrica

- Electrodos de gra.fi to

- Refractarios: lYll!.gnesita., dolomita, cromo, sÍlicio, tlwninosas

CAPACIDAD DE PRODU::CION (T.M.) 

Año Convertidores LD 

1975 310,000 

1976 390,000 

1977 345,000 

1978 390,000 

Hornos eléctricos Nueva Acería 

190,000 

190,000 50,000 

190,000 . 80,000 

-. 190,·ooo 80,000 

Se h� conslderado un ratio de 970kg errabio/Ton de acero 

INSTALACIONES PRINCIPALES 

Total 

Planta de Acero 

500,000 

630,000 

615,000 

660,000 

- 2 Hornos. eléctricos de e..rce:> de .alta potencie. de. 30 Ton/ colada, de

15,000 KVA

� 2 Convertidores LD de 30 Ton/colada 

-.1 Planta de oxigeno de 2,500 in3 N/hr. 

- l Nueva Planta de oxigeno de 3,000 m3 N/hr que iniciará su oper�ci6n

en octubre de 1975

� Grúas puente de 50 - 45 - 35 - y 12 Ton. 
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Sistemas ele silos pa.ra e.ditivos 

- l 1-íé,quina de colada. continua. de 4 líneas de 120,000 Ton/ año en pa­

lr.nquilla.s de 150 X 150 mm y 100 X 100 mm.

- · Cucharas de colada de 30 Ton e/u con sus respectives inste.1.a.ciones

de crJ.entc.m.iento

- Instlr..ci6n po.ra. desmoldeo y armado de -t-'llleres

l Huevé� mf.quine. de col8.de. continue .•
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PL�.NTA DE k\i�INACIOH Dl� PRODUCTOS PI.J11·!0S 

El 23 de junio de 1967, se suscribió el con.trato. para la ejecución de la 
Obra, Construcción, ,Suministro, Eonte.je y puesta, en marcha de la Planta 
de Lamin�ciÓn de Productos Planos con el Consorcio Ita.lo Francés (COSIDER 
EHSID). 

El 4 de diciembre de 1971, se ·inaugm·6 ofio.ial.Iilente la. Planta de Lamina-
�'. 

ción de Productos Planos. 

CAPACIDAD DE PRODUCCIOi'I 

La Planta de Laminación Planos tiene una capacidad. nominal de 150,000 
Ton/año, de los cuales 70,000 Ton. corresponden a,·productos laminados en 
ca.liente en forma. de pl? ..... '1chas gruesás, ple.nchas \nedianas y flejes, que 
son consumidos principalmente por las construcciones navales, los equipos 
industr_itles pesa.dos y las fábricas _de tubos con costure. respectivamente. 
Las 80,000 Ton restantes son productos la.minados en frío en forma. de plan-

.chas de espesores delgadas (55,000 Ton) que son consumidos por les Indus­
trias 1i::etal;.J:recá11icc1.s p&�-ra la fabricación a.e muebles metálicos, e.rtefactos 
domésticos, carrocerias de velÚculos etc., flejes de espesores delgados 
(5,000 Ton) para. tubos con costura y :planchas galvanizadas (20,000 Ton)­
pa.ra·calamina.s. 

A partir de _ 1976, como consecuencia. del Proyecto de Balanceo de la Plan­
ta� que en lo que respecta a_Laminación Planos las inversiones son para 

. incrementar la. capc1.cidad de J.os hornos de foso en LAC, hornos de recocido 
en LAF y Grúas, la ce.pacidad de la Planta de Laminación Planos, será de 
300,000 Ton/ruio, de los cuales 220,000 Ton/año, corresponderán a produc-

.. 

tós LAC y 80,000 Ton/año, a productos LAF. 

DESCRIFCION DE LAS INSTAL.ACIONES DE IJIJ,ITNACION PIJ,NOS 

LAMilTACION. EN CALIEHTE 

1.- HORHOS DE FOSO 

- 4 celdas equipadas con recuperador de calor
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- Ce.pacidad de ce.rga: 90 Ton. de lingotes de 7. 5 · Tns.
80 11 11 11 "· 5.0 11 

- Ca,pacidv.d normeJ. : 35.2 ton/hr •
.. . Producto : lingotes caliente.s

2.- Lemina.dor Duo-Cuarto reversible 

� Abertura máxima : 1,600 mm. como Duo� 
260 mm. como cuarto 

- Accionamiento principal: 2 motores de ce. de 3,500 HP 
- Cilindros como duo : 1120 mm� x 2750 mm.

como cimrto : 915 mm , x 2'750 mm. de tra.bajo

1500 mm� x 2750 mm� de apoyo 

-·Producción
· Como Duo :

e.) Lingotes de 5 t a tochos de 200 x 200 mm. 100 tn/hr.
b) Lingotes de 7.5 t � planchones 1235 x 100 x 200: 150 tn/hr.
c) Lingotes de 7. 5 t P.. be.ndas 1250 x 20 mm 70 tri/hr.
d) Plenchones a bandas 60 - 120 tn/hr.
Como cuarto :

•'• 

a.) PlMchones de 1205 x 125 mm.
e. bandas de 1250 x mm 60 - 120 tn/ hr 

b) �lenchones de 1235 x (100 - 200 )mm
a planchas gruesas de 1440 x espesor de

6.4 mm 30 Ton/hr 

9.5 mm 50 Ton/hr 

J2.7 lllill 80 Ton/hr 

19 y 25.�. mm llO Ton/hr 

3.� Hornos de Plenchones

.. De tipo comercial de 3 zonas y con recuperador de calor de tipo 
metálico para aire 

· .. Capacidad de carga: 150 Ton (21 planchones de 5,500 x 125
.. Capacidad nominal : 100 Ton/hr.
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Tiene por objeto procesar la.s bandas provenientes del Duo-Cuarto de 

17 a 20 m.in de_ espesor deformándolos �las_tica.mente para obtener bobi­

nas de.2 a. 9o5 mm de espesor, por 700 a 1270 mm de ancho. 

-. Caja de ·leJninaci6n tipo BLISS · de 53" acero· fundido: 

100 mm Abertura ms.xirria. 
Accionamiento principal 

Cilindros 
1 motor.de ce de 600 HP 

., 

De trabajo 695 ro..m �-x 1425 

De apoyo 1245 Dml � x 1425 

.. Producci6n: 

De bandas de 1250 x ·20 mm a Bobinas de 1270 mm de e.ncho por: 

Espesor 

2 mm 60 Ton/hr 

·3.17 mm 70 Ton/hr 

6.4 nnn 95 Ton/ro: 

9.5 mm 120 Ton/hr 

5 •• MAQUINA NIVELADORA DE PLANCHAS GR� 

- Velocj.dad de nivelo.ci6n

- Espesor de nivelado

24 a 70 m/mm 
4.7 a.. 38 mm 

6.·- EQUIPO DE CORTE OXI-PROPANO _DE PLANCHAS GRUESAS

- Espesor de corte

- Velocidad de corte
- Ancho de corte

7. - IDRI'TO DE NORM•\LIZADO DE PWTCHAS GRUESAS

300 mm má.x

6/39 H/hr 
2,820 mm 

- Es· del tipo de rodill.os con b6ved.a plana y queme.dores con. tubos

radiantes
· - Capacidad nominal·: 16 Ton/hr.
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8... LDIEA DE CORTE DÉ BOBINA.S LAMINADAS EN CALmNTE 

... Procesa bobinas laminadas en ca.liente decapadas o sin decapar 
-·Espeaor : 2.0 mm - 5 nnn
- Ancho : J270 mm mé.x, . 600 mm mínimo . 
-.Cepacidad nominal 20 Ton/hr. 

Lfu,ITWACION EH ·FRIO 

l. .. LINEA CONTIITUA DE D:8CA.PADO CON HCl 

Solución de ácido :· al 30,fa de HCl en peso 
Temperatura de la soluci6n 80.ºC
Producci6n : Espesor 

Ancho 
.. Capecidad nomine.l 

2.0 nnn· .. 5.0 ·mm
588 mm - 1220 mm
30 Ton/hr 

2. .. PLAilTA DE P.ECr'ENER.I\CIOH DE ACIDO 

.. El ,cido clorhÍdrico usado, es regenerado mediante la disociaci6n 
del cloruro ferroso 

.. 

- Capacidad : 1,.500 li tors /hr 

3. - LAHiliADOR CUARTO REVERSIBLE EH FRIO DE REDUCCION Y TEMPLA.DO

� Accione.i:rlento principal : 
.. Longitud de mesa 
- Cilindros de apoyo
- Cilindros de trab�jo
- Velocide.d en reducc:Í.6n :
- Velocidad en templa.do
- Producción

2 motóres de ce 2000 HP 
1425 nnn 
1350 inm t> 

450 nm p 
500 m/min 
650 rn/min 

En Reducci6n : de bobinas de 2 a 3 mm a bobine.s de 2 nnn (máx)
a o. 16 1r.m ( min) •



193 

Ancho : de li-60 nnn a 1270 mm 

Capacidad nominaJ. 12. 5 íJ.'on/hr . 

En Templado : de bobine.s de 2 mm a 0.25 mm 

Ce.pacidad no:ninal : 21 Ton/'nr 

4.- HORNOS DE R�COCIDO DE C.l'J-TANA 

3 Hornos de campana monopile. de fuego directo iJ.arca Heu...�ey 

111
X 60" X 16811

- Capa,cidé).d mÉ.xi.ma l�5 Ton e/u equivalente a una. pila. de 3 bobinas

de 15 Ton e/u

- Capacidad promedio 30 Ton e/u.

5. .. LINEA DE COR'IB DE BOBINA!:: LAMI11ADAS EH FRIO 

• 

- Lfnee canteadora de corte longitudinal y cizallado en la cual se

pueden obtener ple.nchas y flejes

- Capacidad nominal : 10 Ton/hr

6 . .. Tt'l.LLER DE RECTIFICADO DE CILI1IDROS 

- Comprende rectificadoras de cilindros y cuchillas

- Há.quina gre.na.lledore., etc.

PLANTA DE GALV PJIJIZADO 

Planta de tipo Sendzimir, equipada con un horno de recocido y recupera­

ci6n. Presenta 4 zona.s de funcionamiento distintas y ligadas entre sí: 

1) Zona á:e e.limentaci 6n

2) Zona de tre.ta.miento térmico y galvarJ.zaci6n

3) Zona de embobina.do

4) Zona de corte y-corrugado
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Material de .carga Bobinas la.minadas en frío sin recocer 

Espesor 0.16 .mm a 1.24 mm 

Ancho 600 iDm mínimo 

1270 mm máximo 

Producción: Ca.pe.cidad promedio 

Capacidad nominal 

4 Ton/hr 

5 Ton/hr 
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. P4.\NTA DE LAllli!ACIOU ll'O PL/IJTOS 

PRODllC'IOS 

Palanquillas de 100 x 100 mm, 80 x 80 mm y 60 x 60 i:nm 

Bárre.s de molino 

Barras de construcci6n 

AlrunbrÓn de construcci6n 

Barras lisü,s 

CAPAC ID},D 

1975 

1976 

1977 

150,000 Ton. 

280,000 Ton. 

280, 000 'f.on. · 

DJSTALACIOUES PRIHCIPAIES 
-------

- 1 Horno de Rccalentemiento de Lingotes de 15 Ton/lu:. de 3. 75 m de

ancho x 12.22 m de le.:rgo

La.--ninador Desbastador, compuesto por dos cajas en trío, no reversi­

ble, del tipo abierto de las siguientes características:

Longitud de la tabla 

Diáir�tro de rodillos 

Motor esincr6nico 

1800 mm 

650 mm 

1800 CV, 4,000 V, 249 A y 460 rp.m.

- 1 Horno de recalentamiento de pa.la..nquill�� para el tren mercantil

de 30 Ton/hr.

Tren 450, compuesto de dos cajas la.minadoras en trío del tipo abier­

ta de las siguientes características:

Longitud de tabla l*�º mm 

Diámetros de rodillos 490 mm 

Motor esincrÓnico de 1325 KW (1800 CV), 4,000 V, 

249 Amp, 460 rp.m. 

- Tren 300, compuesto de 6 caje.s laminadoras, las 5 primeras en. tr!o

· del tipo abierto, instalaciones en fila, la sexta pertenece aJ. tipo

de caja · cerra.da en duo.
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- Tren 250, compuesto por un tren continuo de 6'cajas duo, marca

11 Seci6n11 -del tipo abierto.

4. Embobinadoras

- Ce.dena y pista transformo.dora de bobinas.



197 

PLANTA DE FUNDICION 

Inicio de operaci6n Febrero 1975 

PRODOC'IOS 

Fundici6n Ferrosa: 

L.ingoteras y places de base 
Piezas diversas para repuestos de SIDERPERU 

Coqu4.lla.s para la m.6.quina lingotera 

Anclas para buques, contra pesos parR montacargas 

Fundici6n Ho Ferrosa: 

Cf.:PAC IDAD 

INVERSION 

Tuberías para Alto Horno, Guias para Trenes de L8Jl1inaci6n • 
Bocinas, etc. 

20,000 Ton/Biío en 2 turnos 

s/. 150' 000, 000 Incluye: Costo de los estudios, obras civi .. 

les, equipos, instalaciones, capital �e trabajo, puesta en 
marcha e imprevistos. 

INSTALACIOI-IES PRINCIPALES 

l Máquina proyectara de arena pera 30 m3/hr
1 Molino mezclador para 30 m3/hr

2 Separadores electro mágnéticos
l .Molino ·
1 Aireador - desintegrador
1 Máquina sa.cudidora STERLING con capacide.d para 25 Ton.

2 Hornos de cubilote con capacidad nominal de 12 Ton/hr.
2 Hornos de inducción con capacidad de 1.5 Ton/hr.

Equipo de limpieza hidraulica con presión de 200 atmosferas
Estufas de recocido.
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}TUF..VA ACERIA ELECTRICA 

Fecha de la firma del convenio: 8 abril 1975 

Fecha de inicio de la operaci6n: julio 1976 

PRODUCTOS 

A 1 . 
., cero para. am1nac1on 

Acero para fundici6n 

CAPACIDAD 

80, 000 Ton/"t>-ño 

PERSOHAL 

Operaci6n : 85 tre.ba.je,dores en 3 turnos 

PROOMJ,tl\ DE PRODUCCION 

1976 40,000 Ton. 

1977 80,000 Ton. 

1978 80,000 Ton. 

IUSTA.T.ACIONES PRINCIPAIBS 

2 Hornot(de arco de 25 Ton/colad8., de 7,500 10/A, con cuba desmon-

table 

1 Cuba en St!-1.nd by, que permitirá trabajar simultanee.mente 

2 BaJ.s.nza.s de 50 Ton. 

1 Estufa para tapones 

4 Cenastas de alimentación de chate.rra 

4 Cubas de escorie 

8 Carros de coleda. 

2 Plat2.formas de colada. 

1 Tolva para. cnl y pelle-es 

Taller de repe.raciÓn de cucha.ras y cube.s del horno 

2 · Gruas de �-5 Ton con balenzas electr6nica e indicc.clor luminoso 

l_Grua de 10 Ton., con me,gneto pa.ra 2 Ton. 



PLANTA DE EOJAIJ\TA 

La. Ple.nte. de HoJ eJ.e.ü: es un�. Fle.nte. que utilizará en sv.s :primeros eJíos, 

bobinas importe.das pe.re. su recubrimiento con este.ño. El proceso .que se 

utilizar, será electrolítico, tipo "PERROSTl\1'111 segim })atente de la. u.s.

Steel. 

L&. Ple.nta consta de dos l:Íne.ri.s: un� línea de prepare.ci6n de Bobinas y 

la. otra de Estañado, Electrolftico. En la :primera. se efectuará la prepa.-

.' · 1 1 h • 1· · ' a art .:i r t "r.'I 1 ra.c1on a.e a p t-.nc .. a De.se, e J.r.un::0n ose p · ves 1.1.e ec .. v.osas. 1m a segun-

da se ef'ectm,.r� el proceso de recubrind.ento en sf, así como su corte en· . 

hojas de tarJeño comercial. 

La cnpecide.d a.e :producci6n es del orden de 100,000 Ton/ e.ño. 

C.ARAC TERIS TIC AS: 

a) Linea de Preparaci6n de Bobin�s

Capacidád de bobinas 

Diámetro interno de bobina 

Espesor 

Ancho banda 

Velocide.d de la 1:Ínea 

· b) L!nea de Estañe.do ElectrolÍ tico

Ce.pe.cidad de bobina 

Diámetro interno bobina 

Espesor banda 

Ancho banda 

Velocidad de le línea. 

Largo de corte 

17000 

420 
kg. 
, 

Tll8.X. 

O ">8 • , • ., mm . max. 

1016mm 

457mm 

, 
m.e.x. 

I 

min. 

, ma.x. 

3220 m/mrn máx. 

17000 kg 

420 , me.x. 

0.38 mm máx •. 

1016 nnn máx.

457 mm m!n. 

304 m/mí.nrnl..x. 

1170 , max 

508 mm m!n. 
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2. - PLl'u-IBS DE DES.AfülOLLO DE SIDERPERU

·l.... PROYECTO DE BAL!1NCEO

El actual complejo siderúrgico de Chimbote cuenta con unidades de 
producci�n cr.paces a.e producir J�.50, 000 Ton/ e.ño de acero líquido, 
con el fin de incre�..enter esta producci6n y·utilize.r las ectue1es 
uniclades a. su mfu:ima capacidad, se ef�ctuo un Estud.:i,o de Balance� 
de Planta el cu�l determino la posibil�dad de llegar a producir 
700,000 Ton/ e.ño de ecer¿ líquido. 

De acuerdo con este plan, se han tomado las acciones correspondien­
tes pe.ra implementar ¡�s unidades de producci6n que a continuaci6n 
se enumere,, muchas de las cueles ya están concluidas.-

Planta de Hoj eia.t.a 
Coladt>, Continua 
Leminador Mercantil 
Planta de Oxigeno 
Nueva Acería El�ctrica 
Nuevas Gruas para Planos 
Ampliaci6n de Naves Prod. Ple.nos 
Hornos de Foso 
Hornos de Recocido 
l:I'quins. Oxie:orte Prod. Planos 
Sistema para Evaluaci6n de Escoria 
Planta de Cal 
Equipo de Transporte Pesado 

1976 

1976 

1976 

1975 

1976 

1975 

1975 

1975 

1975 

1975 

1976 

1974 

1975 

El II Proyecto de .Bala..11ceo11 representa un& inversi6n aproximada de 
2,000 millones de soles. 

A continuaci6n se realiza un análisis de como quedar, baln.nceada 
la Planta .. Siderúrgica de Chimbote al año 1978.



DE LA PL/1..NTA SIDERTJRGICA DE CIITMBOTE 

A R E A 

1.- ALTO HORNO 

Capacidad 

2.- ELKEN 

Producción para L.D. 

Producción para Venta 

3.- CONVERTIDORES L.D. 

Capa,cidad 

Producción 

PROYECTO PLANTA OXIGENO 

4.- lDRNOS EIECTRICOS 

Capacidad 

Producción 

PROYECTO NUEVA ACERIA 

CAPACID.�D TOTAL EN ACERO LIQUIDO 

PROYECCION DE VENTA EN ACERO LIQUIDO 

HOIGURA (ACERIA ELECTRICA) 

1 9 7 5 

330,000 

310,000 

310,000 

lº Nov. 1 

190,000 

190,000 

500,000 

1�70,000 

1 9 7 6 

303,000 

l �0.000

22,000

8,000 

- · 338,000 

338,000 

8,000 

240,000 

202,000 

1° Ju11'4o,ooo 

-

- . 

578,000 

540,000 

15:� 

38,000 

lTO'l'A.- Datos preliminares para el Plan Siderúrgico Nacional 

l 9 7 7

31+0,000 

60�000 

40,000 

20,000 

400�000 

400,000 

70,000 

320,000 

25O,000 

120,000 

720,000 

650,000 

2ot 

70,000 

Expresado T.M. 

l 9 7 8

3!�0,000 
.... _.._ ... � 

60,000 

40,000 

20,000 

400,000 

400,000 

70,000 

320,000. 

315,000 

120,000 

720,000 

715,000 

10-;s 

... 5,000 

N 

.Q 

..... 
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lM-'U:Ellt:Ih OE roa mo\'1':CTO::l DE MWít;,:O EN I.J\S CAFI\CIDADIW 

or-: M rr.\N1',\ :nor,:nunarc,��)J!!� 

Expresado en T,M, 

A R E A s 1 9 7 5 1 9 7 6  l 9 7 7 1 9 7 8 

5,• COLAM CO!-f.rL'fl.ú\ N" l y N° 2 
Capacidad 163,000· 223,000 300,000 36o,CÓO 
Producci6n 163,000 228,000 300,000 360,000 

ffiO�TO COLflDA COll'l'INUA ?1° 2 lºAgol 65,000 l?0,000 1(50,vuv 
,6.- FUNDICION Feb, Í 20,000 25,WO 30,llOU 30,000 

Capacidad 20,000 25,000 30,000 30,000 
Producci6n 17,500. ' 24,500 30,000 30,000 

7, - PATIO DE COLflDA 
Capecidad 320,000 320,000 320,000 320,000 
Producci6n 318,000 320,000 287,000 287,000 

8,- lllROOS DE FOSO 
Capacidad 253,000 330,000 330,000 33Q,OOO 
Producci6n 229,000 324,000 

PRO!ECTO H)R?IOS llE FOSO t Novf:>3,000 100,000 100,000 100,000 

9,- .DU:> - CUARTO 
"Planchas gruesas: Capt>.cidad 50,400 61,000 59,000 59,000 

Producci6n 50,400 61,000 59,000 59,000 
Demanda 50,800 69,000 83,000 89,000 

Tochos : Cap!icidad -
., - -

Producci6n 4,200 3,200 - -

Bob:lJlas : Capecidsd 141,600 223,000 223,000 223,coo 
Producción 141,600 217,800 �3,000 223,000 
Demanda 142,ooo 2J.7,100 289,300 317,600 

Capacidad Total 216,000 
-

282,000 282,000 282,000 
Producci6n Total 196,000 282,000 282,000 282,000 

Demanda Total 196,000 290,000 365,000 371,000 

10,• MAQUINA OXI-CORTE N° l y N°2 
. Capa�'iw· 45,000 • 125,000 125,000 125,000 

Producción 42,570 P,G, 61,000 P.G. 59,000 59,000 
PRO:iECTO MAQUINA OXI-CORTE N" 2 lº ?lov l 75,000 75,000 75,oco 

11,• STECKEL 
Capacidad 500,000 500,000 500,000 500,000 
Producción 136,000 20?,000 214,ooo 214,000 

12.- LINEA CORTE Eli CALIEl!TE 
Capacidad 90,000 90,000 90,000 90,000 

-- Producción 64,000 70,000 76,0CO · 80,000

13, - IECAPADO 
Capacidad 210,000 210,000 . 210,000 210,000 
Producci6n 70,250 92,000 100,000 

14,. LAMillADOR CUARTO REVERSIBU: 
. 

Capacidad Reducción 67,400 67,400 67,1100 67,400 
Producci6n Reducc!6n 61,250 67,400 -67,400 67,400 
Demanda Reducción 61,250 82,000 90,000 100,000 
Capacidad Te:plado 51,000 51,000 51,000 51,000 
Producción Temp4do 47,000 51,000 51,000 51,000 

47,000 63,500 69,860 76,800 

!I



INFLUENCIA DE LOS PROYECTOS DE BALANCEO EN LAS CAPACIDADES 

DE LA PLANTA SIDERURGICA DE CIITMBOTE 

Exprese.do en T.M. 

A R E A s 1 9 7 5 1 9 7 6 1 9 7 7 l 9 7 8

15.- IDRNOS n.i._: RECOCIDO 
Capacidad 56,000 83,000 83,000 83,000 

Producci6n 46,000 64,8co 71,JOO 78,300 

PROYECTO HORNOS DE RECOCIDO lº Ene ¡ 10,000 37,000 37,000 37,000 

16.- LINEA re CORT.É EN FRIO 

Capacidad 70,000 70,000 70,000 70,000 

Producci6n 45,000 60,500 66,550 73,100 

17. - GJ':.LVANIZADO • 

Capacidé.d 28,000 28,000 28,000 28,000 

Producci6n 20,000 18,500 20,500 22,000 

18.- IDJALATA 20 Abr 1 
Capacidad - 30,000 10<;, 000 100,000 

Producci6n - 30,000 70,000 80,000 

19.- LAMINADOR DESBASTADOR 
Capacidad 145,000 145,000. 145,000 145,000 
Producci6n 144,300 48,ooo 

, 
88,800 91,000 

20.- LAMINADOR MERC.ANTIL N° l y N" 2 • 

Capacidad 160,000 210,000 290,000 320,000 
Producci6n ·160,000 i77,ooo 248,ooo 272,000 

PROYECTO MERCANTIL N' 2 J..9 Junl50,000 130,000 160,000 

21.- REDU:CION DIRECTA Jull 
C e.pa.cidad - 40,000 100,000 130,000 
Pralucci6n - 40,000 100,000 130,000 

:tlo 
per 

considera 
fil.es medianos 

),::'.) 
o 

\__y 
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2 _- AlíPL.TACIOrr nrrEGRI\L DE T.A PI.ANTA SIDERURGICA DE CIIT.NBOTE 

La Ampliaci6n Integral tiene como finalidad incrementar la capacidad 

de Producci6n de SIDERP.ERU hEl.sta 2' 350, 000 T.M/ año de acero ilquido, 

dirijido principalmente al sector de productos planos. 

La inversi6n es del orden de 41,000 millones de soles y debe quedar 

concluida en 1980.

Comprende la construccj_$n de le.s s�ruientes unidades de producci6n: 
.. 

Al tos Hornos l� 1 y N� 2 

Acer!e. LD 2 

Máquinas de Cols,da Continua para planchones y :paJ..a.nquille.s 

Laminaci6n en Caliente 
T---t- • , '!':1 1 J.Ja.1!.u.uac1on en r rio 

Plantas Auxiliares 
I Coqueria 

Oxígeno 

Cal 

Servicios Au.·dlia.res: 

Red El�ctrica 

Redes de Fluidos 

Agua y Desague · 

Transportes y Al.tnácenes 

Taller de I.rantenimiento 

Laboratorio 



3 • 3 • ACEROS .A..REQUIPA S • A. 
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Las insteJ.e.ciones (1e Aceros Arequipa. s. A., se encuentran ubicadas 
e11 el Departamento de Arequi:pa, Provincia de Arequipa a 1000 kilo­
metros al Sur de Lima. 

Se dedica a la producción de perfiles livianos, barras cuadradas y 
platinas. 

Su capacidad de producci6n es del orden de 36,000 Ton/aiío • 
.. 

cuenta con las siguientes· instalaciones: 

1 guillotina de 280 Ton. 
1 hornos de recalentamiento de 8 Ton/hr. 

- 4 cajas laminadoras de 360 m:il:!.-rnetros de d.1�.metro, siendo 
tres tríos y un duo de 800 nnn de tabla, 180 r.p.m. y 6 ro/seg. 

- 5 cajas lantlnadora.s de 260 mm de diámetro, siendo 4 trios
y un duo acabador, con una velocidad de 6 mjseg.



3.4 ACERO IBRUI\NO s. A.
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Esta :ple.nte. esta instaJ.ada en la zona industrie..l de Lima. Fabrica 
diversos. productos, entre los �uales se cuentan perfiles livianos, 

angulos, canales, etc., :para la obtenci6n de los cuales utiliza pa.­
lanquil.la.s suministrads.s :por SIDERPERU. 

Le. planta consta. de las siguiente� inst"ale.ciones: 

- 1 horno c.1.e recalentamiento de palanquilla con capacidad

para 10 Ton/ro:.
 l desbastador de 3 cajas duo con rodillos de 330 mm de

di&metro, con un motor de 500 HP.
l tren de lamlnaci6n de 4 cajas trio y una caja laminado­

ra dúo con rodillos de 330 mm de úit,metro, ecciónado por

un motor de 1000 EP.
.. Cuenta además con puentes-grua, me.estra.nza .. y vías de tr'­

fico interno. 

Cuenta con tL�a capacidad de 24,ooo Ton/año. 

·j
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3. 5. 1. tETAI.URG ICA ffiRlli\NA S • A.

Productos: Ii'undici6n gris 5%, Fundici6n blenca o.8% y 

Acero .moldeado 9i�.2<'/4 · 

Capacidad de producción: 30,000 Ton/ año 

P-�oducci6n a.ño 1974 20,500-Ton. 

InstaJ.a.ciones principe:>..les: 

-�3 hornos eléctricos con una éapacidad de 45,000 Ton/año

1 horno de inducción de 9,000 Ton/año

2 hornos de trata.miento térmico continuos

3.5.2. FUNDICION CALLAO S.A. 

Productos: Ftmdici6n ·gris 2<Y/o, Acero moldeado 80-% 

Ce.pacidad de producción: 10, '700 Ton/ año 

Producción año 1974 3,000 Ton. 

I�stalaciones principales: 

2 hornos eléctricos con une capacidad de 33,600 Ton/eño 

1 horno de . inducci6n de l.�, 500 Ton/ año 

1 horno de cubilote refrigerado de 1�, 800 Ton/ E1.ño 

- 1 horno de cubilote s'bnple de 1,800 Ton/año

1 horno rotatorio de combustible líquido de 1,800 Ton/eiío

3.5.3. HIDROSTAL S.A. 

Productos: Fundición gris 86<¡�, J?undiciÓn Nodular 8%, 

Acero moldeado 3��, No ferroso 31, • 

Capacidad de :producci6n: 2, l�OO Ton/ a.Yio 

Producción eño 1974 2,000 Ton. 

Instalaciones principales: 

- 1 horno de reducci6n de 900 Ton/ e.fío

- 2 hornos de cubilote simple con une. capacidad de 2, 500 'J.'on/ e.ria
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· Productos: Fundición gris lor/4, Fundici6n J,�eleable 90%

Capa.cidacl de producción: 3,300 Ton/ru.1o

Producción eiío 1974 2,500 Ton.

Instalaciones principales�

- 2 hornos a.e reducc:t6n con una capacidad de 4,800 Ton/ e.ño

Prodücto: Funclici6n gris 10(:Pp 

Capacídad Instalada: 2,800 Ton/afio. 

Producción año ·1974: 1,300 Ton 

InstalacioD:e s principales: 
• 

- 2 hornos de cubilote simple con una capacidad de 21 200 Ton/ruio

- 2 hornos de crisol con una capacidad de_ 600 Ton/siío

3. 5. 6. F ACTORIA CP.RDENAS

Productos: F1.u1dici6n gris 95%, Ho ferrosos 5% 

C11.:pacidad instalada: 1,800 Ton/ año 

Producci6n 1974 900 Ton 

Insta.la.ciones :principales: 

- 2 hornos de cubilote sim_ple con una ca.pacidad de 2,000 Ton/ o.ño

� 1 horno de crisol de 500 Ton/ru.10

3. 5. 7. Flll'IDICION VBHT.1\NILL.l\.

Productos: Fundición gris 90%, No ferrosos la:/o 

Capacidad insta.lada 1,000 Ton/año 

Producci6n 1974 270 Ton 

Instalaciones pr1nci:pale s: 

1 horno de cubilote simple de 800 Ton/eJ'í.o 

- 2 hornos roto.torios de combustible líquido con una cape.

cidad de 1,500 1'on/ciio
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3.5.f3. :B'UNDICION CE1"TRIFillA 

Productos: Fu.I1dici6n gris 7!�%, Acero ?-�oldeadó 2Cf/o, 

li'undici6n maleable 67�, No ferrosos 0.3% 

Capacidad instala.do.: 800 Ton/ año 

Produ.cciÓn 197li : 400 Ton 

Instnl�ciones principales: 

1 horno rotatorio de combu�tible líquido de 1,000 To�/eiío 

1 horno de crisol de lioo Ton/ año 
.. 

3. 5.9. CONSORCIO !,:.ET1\LURGICO S.,A.

Productos: Fundición gris 18/f,,, :Nodular lrP¡�, Acero moldeado 72!1/, 

Ce.pa.cidad instalada: 2,500 Ton/ año • 

Producción 1974 2,000 Ton 

Instalaciones principales: 

2 hornos eléctricos 

- 2 hornos rotatorios de cowbustible líquido

- l horno de crisol.
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4.- U'!ILIZACION DE LA CAPACD)AD IUSTALADA EN EL AÑO 1974 

Ce.pe.cidad 
EMPRESAS PRODUCTO Instalada 

Ton/e.ño 

SIDERPERU Acero en lineotes 500,000 
ACEROS AREQUIPA S.A. Perfiles livianos '36,000 
ACERO PF.RUANO S.A. Perfiles livianos 24,000 

1V'�DICIOJfE8 

Producci6n 
año 1974 

Ton. 

457,·ooo 
26,000 
12,000 

Capacidad PR O DU C C I O N  l 9 7 4 'roN. 
Instalada Fundición gris Acero 

EMP R E S A Ton/eño Blanca TOTAL 
?,Ioldeado Nodular 

. 

METALURGICA PERUAUA. S.A. 30,000 1,200 19,300 20,500 
FUNDICION CALLAO S .A, 10,700 600 2,400 3,000 

CONSORCIO METALURGICO S.A. 2,500 560 1,440 2,000 
HIDROSTAL S.A. 2,400 l,700 300 2,000 
FUNDICION ,\i."'IDINA S.A. 3,300 2,500 - 2,500
FUIIDICION MALEABU: ·:},.?.00 1,100 -, 1,100 
FUIIDICION CENTRIFIDA 800 320 80 400. 
FOIIDICION M'.)REJ:TQ 2,800 1,300 - l,300
FACTORIA CARDENAS 1,800 900 - 900
FUN'DICION FERROSA 700 185 275 460
FUIIDICION RIVER 800 600 - 6oo
INVEN'roS PERUAflOS S.A. 700 65 - 75
FUNDICIOl'T SALVAL 100 40 - 40

METALURGICAS ESPECIAIES 3,000 85 - 85
FUNDICION ?-lETALURGICA l,400 56 - 56

FUNDICION LAS l,:ERCEDES 1,000 60 - 60 
l!'UNDICION EL TRIUNFO 1,000 60 - 60
FU?IDICION VENTANILIA 1,000 270 - 270
FUIIDICION VEfuWIDO 100 43 - 43
FACTORIA llEGRI 700 40 - 40
OTROS 600 300 - 300

.. 

TOT AL. 66,600 ll,994 23,795 35,789 

FUEN'l'E : l-lIT 

Porcente.je 
Capacidad 

Utilizada 

91 
72 

57 

CAPACIDAD UTILIZADA 

'lo Turnos 

68 3 
28 l 

80 2 
82 l 
75 2 
91 l 
50 l 

46 1 
48 1 
63 2 
75 1 

11 1 

40 1 

28 1 
40 1 
61 1 
60 l 

25 1 

50 1 

60 l 

50 1 

5% 



UTILIZACION DE LA C.APACIDP.D IlJS'IALADA FOR PRODUCTOS 

EN EL .tu1o 1974 

::. Capa.cidnd 

PR O DUC T O EMPRESA Instalad�. 

1974 Ton/eií.o 

AP.RABIO SIDERPERU 330,000 

ACERO SIDERPERU 500,000 

PLl\nCHAS GRUESAS SIDERJ?ERU 
1 50,000 

PLANCHAS MEDIANAS LAC SIDERPERU 150,000 

PRODUCTOS IAF SIDERPERU 67,000 

PLAlICH./.\.S GALVAN IZADAS SIDERPERU 28,0®0 

BARRAS Y ALAMBRON CONST. SIDERPERU 160., 000 

IERFILES LNIAUOS APF�SA Y 60,000 
ACEROS .AREQUIPA . 

FUNDICIONES VARIOS 66,600 

FUENTE: SIDERPERU 

Ce.pe.cido.d 

Nejore.do. 

1978 'i'on/ afio 

400,000 

700,000 

50,000 

223,000 

67,000 

28,000 

160,000 
-

-

Producci6n 
l974 
Ton. 

304,ooo 

457,000 

" 29,300 

82,000 

39,000 

15,000 

146,ooo 

1 38., 000 

35,789 

Porcentaje 
Capacidad 
Utilize,da 1971.¡. 

92% 

91% 

59% 

55% 

58% 

54'% 

91% 

63<J, 

537� 

N> 

f-1,, 

f-1,, 



CAPACIDAD BALANCEADA 1974 

l. ARRABIO

2. ACERO

P R O D U C T O 

3. PLAJICHAS GRUESAS·

4. PRODUCTOS MEDI.AJfOS LAC

5. PRODUCTOS IAMINADOS EN FRIO

6. PRODU:::TOS GALVANIZADOS

7. HOJALATA

8. ·AL.\MBRON TREFILERIA Y BARRAS- LISAS,

B.l-\EP.A.S, ALAf,ffiROI-r COUSTRUCCION

9. PERFILES LIVIANOS Y PLATINAS

10. BARRr'i.S DE !-'.DLINO Y I:ERFILES I:,·1EDIA!-I0S1

PALANQUILLAS PARA FORJA

11. PERFILES PES.ADOS

12. TUI30S SIN COSTURA

13. ACEROS ESPECIALES

1!.�. FUIIDICIOUES

Capacidad 
Inste.lada. 

1974 Ton/nño 

330,000 

500,000 

50,000 

150,000 

67,000 

28,000 

160,000 

60,000 
., 

67,000 

Demanda. 
1974 
Ton. 

., 

310,000 

!+-57,000 

30,cco 

82,000. 

1i.o, ooo 

15,000 

46,ooo 

177,000 

38,000 

20,000 

5,000 

30,000 

35,000 

38,000 

Déficit de 
Ca.pacidad. 

Ton. 

. J.�6, 000 

. 17,000 

5,000 

30,000 

35,000 

Exceso de= 
Capa.cida.d 

Ton. 

20,000 

43,000. 

20,000 

32,000 

27,000 

13,000 

22,000 

29,o� 

,� 
¡ ¡o



·1
.

2.

3.
4.

5.

6.

7.

8.

9. 

I 10. 

11. 

12. 

13. 

l 14.

CAPACIDAD BALAWCEADA 1978 

Capr.cida.d 
PR ODUCTO In sta.J_ada. 

1978 Ton/afio 

. .

J\.RRABIO i�oo, ooo 

ACERO 700,000 

PL!IJ·IC.IL.t\S GRUESAS 60,000 

PRODt)C'.t'OS l,:E:DI!\NOS LAC 223,000 

FRODUCTOS LANIH,.'\.DOS EN FRIO 67,000 

PRODUCTOS GALVf'.J-JIZADOS 28,000 

lDJALttTA 100,000 

BJ'iRPJUi, AL�:J3ROU DE COHST.ffUCCION, 

} .. Li'IJ-,rJ:mON DE TREFILERIA, BARRAS LISAS 320,000 

P.Bill"ILES LDlIAl'�OS Y PLATINAS 60,000 
BARHAS DE H)LIHO Y PERFILES )'.EDIAHOS, 

PAU1NQUILLAS Pft.RA FORJA 100,000 

PERFILES PES.ll..1)0S -

TUBOS SIN COSTURA . -

ACEROS ESPECIALES -

Fln'illICIOi'IBS 67,000 

Demanda 
1977 
Ton. 

l�OO 00--::-1 
., 

. 700,coo 

89,000 

317,000 

100,000 

22,000 

80,000 

250,000 

72,000 

30,000 

18,000 

91.fOOO

l�B, ooo

63,000 1 

Déficit o.e 
C e.:;;,a.ci rla,d 

. 

'I'on. 

-

-

29,000 
9i�, 000 

33,000 
-

-

-

12,000 

1 

-

:i.8, 000 

91,000 

48,ooo 

-

-

E.:;:ceso de 
Cripacid�d 

.Ton 

-

-

-

-

-

6,000 

20,000 

70;000 

-

70,000 
-

-

-

4,000 

·N>

..... 

� 
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PLAD SIDERURGICO NACIONAL 

PLA.N DE EXP.ANSIOH DE Ll\. CAPACIDAD DE PR0DUCCI0N 

DE LA IlIDUSTRIA SIDERURGICA 

IIITR0DUCCI0U 

l. 11�1-:'.AJlDA VS. CAPACIDAD DE PR0DUCCION" DE PRODUCTOS PIANOS

De:ma.nda de pToductos planos 

. Planchas gruesas 

Productos ple.nos I.JI._C medianos 

Productos galvanizados 

Hojalata 

2. DEMllJWA VS. CAPACIDAD DE PR0DUCCI0H DE PRODUCTOS NO PLAU0S

Demanda de productos no planos 

Barras y a.la.n'ibrÓn para construcción 

Alar:lbrbn para trefileria 

Per�iies livianos, platinas y barras lisas 

Perfiles medianos, barras de molino y rieles 

Perfiles pesados soldados 

Re stunen productos no planos 

3. DEMANDA VS. CAPACIDAD DE PR0:bUCCI0N DE TUBOS SIN COSTURA

4. PR0DUCCI0N DE ARRABIO Y ACERO

50 SECTOR DE LAS FUNDICIONES DE HIERRQ Y ACERO

6 • SECTOR DE LOS ACEROS ESPECIALES IAI-:!INADOS Y FORJADOS

7. NECESIDADES DE CHAT.A ... TffiA O SU SUSTITUTO Y SU ABASTECIMIEHTO

8. COHCLUSI0llES
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IIJTRODUCCION 

El Plan c1e .K;cpa.nsión de la Capacidad de ?.roducci6n de Productos Side­
rúrgicos, constituye la. parte central del Plan Sidertrrgico Nacional. 

En �l se presenta la a.emana.a. a.e los distintos :productos siderúrgicos 
y la forma en Que serf cubierta dicha dem.e.nda tanto en cantidad como 
en oportunidad durante el per:fodo (1975-1995). 

El presente estudio solo pretende ser indicativo de las tendencias en 
el incremento de la der.w.nda y refe:cenciaJ. en lo que se refiere e. las 
dj_stintas Planta.s que deberl.'1 inste.larse para. producir lo que el mer­
cado requerirá, ya _que la. fraplementaci6n de cada Plante. necesitará 

. 
. . 

un estudio especffi.co para tor!W.r la desición final sobre su instala-

ci6n. 

Las tendencias de le. demanda empleada, . son las obtenidé.s :en la Pro-
·' 1-f, ' • d 1 da yeccion \1.acroeconomca. e a Demanda D�sagrega. •

'

A continuácf6n se presenta un cuadro resumen de la expansi6n de la ca­
pacidad de producci6n de la industria siderúrgica, que se ha dividido 

·en dos etapas, la primera que corresponde el per!odo 1976-1987 y que

permitiría una producci6n de acero de.2'500,000 Ton/año. La segunda
etapa que comprende el per!odo 1988-1995, permitirá a su término- una
producci6n de acero de 5'000,000 Ton/aiío.
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Pil(H DE EXPA:NSION DE. LA CAPACIDAD ·nF. P.RODUCCION 

DE IA. Jli!DUSTRIA SIDERURGICA 

PRD-IERA }�TAPA (1976-1987) 

·-------------------------,,----.------,----·----

S E C T O R 

l. A."llpliaci6n Integral del Complejo Siderfu·gico
ele Chir:fuote

2. Ampliación de Rclan;4nadoras de barras y
almnbr6n de construcción .

3. Relaminaa.ore.s de 1?.lambrÓn de trefilería

).¡.. Rela..rrd.na.doras de perfiles liYie.nos

5. Relaminadoras de perfiles medie.nos
: 6. Planta. de tubos sin costura

1. Fundiciones de fierro y acero

B. P-roducci6n aceros especiales laminados y
forjados·

9. Producci6n de fierro esponja

SEGUIIDA ETAPA (1988-1995) 

l. Planta Siderúrgica de He.zca

2. Relam.i.mi.doras de barras y e.lc.rnbr6n de
construcción

3. Releminadoras de nlambr6n de trefiler!a

4. Relar,:¡,inadores de perfiles livianos

5. Planta de tubos sin costura

6. Fundicione� de fierro y e.cero

1. Aceros CS!Jeciales lamina.dos y_ forje.dos

B. Producci6n de fj_erro esponja

CAPACIDAD 1976 

TON/AJ1.0 

600,000 

320,000 

o 

60,000 
• o

o 

70,000 

10,000 •

o 

CAPACIDAD 1988. 

2' 500, º·ºº 

400,000 

150,000 

180,000 

150,000 

210,000 

190,000 

1.30, 000 

CAPAC ID.AD 1987 

'ION/P.J.10 

2•500,000 

400,000 

150,000 

180,000 

100,000 

150,000 

210,000 

190,000 

130,000 

CAPACIDAD 1995 

5 1 000,000 

700,000 

300,000 

31+0,000 

300,000 

400,000 

285,000 

750,000 
·j
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DEMANDA VS. CAP.l\CIDAD DE I'RODLCCION DE PRODUCTOS 

PLA...ios L.�C, LAF Y RL--vESTIDOS EN EL IBRIODO (1975-1995) 

PLANCID\S GRu"ESAS

PRODT.:C'IDS MEDLAHOS LAC 

PRODUCTOS GALVAlUZAOOS 

HOJAL.l\.TA 
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En esta parte del estudio se presenta el incremento de la capaci­

dad de producción a.e productos planos en funci6n del crecimiento 

de la demanda en el período (1975-1995). 

, , , 
Aqui se podra apreciar la iID9ortancia de la Inversion d.e SIDER.PERU, 

en la Ampliaci6n InteCTral de CM.mbote, · ya que a.l estar orientada 

exclusivamer�te a la producción ·de productos planos, permitirá al 

Complejo Siderúrgico de Cr.dmbote abastecer al mercado de productos 

planos por todo el período que estamos considerando (1975-1995). 

Las fechas de instalaci6n de las distintas ulantas de la.m:i.naci6n 

y proceso y sus capacidades de producción, han sido tomadas del 

Estudio Técnico Econ6mico de la. Ampliación Integral de la Pla.nta 

Siderúrgica de Chimbote. 

·¡
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DE!-1\1IDA DE PRODUC'l'OS PLANOS QUE SER.l\ CUBIERTA POR SIDERPERU Y 

I-füCESIDADES DE ACERO LIQUIDO

Respectos a :planchas gruesn.s, medianas LAC y LAF, se ha tomado como 

referencia su consumo_ en los a�os 1973 y 1971:., se ha incluido el 
, J • pronos�ico 1975 y se ha proyectado hasta el año 1979, en base a en-

cuestas, informaciones oficiales y proyectos aprobados. 

A p8.rtir d.el año 1980 se realiza la. proyecci6n empleando la tasa de 

incremento"' del consu.rno de ecero que ha sid:o em.9leE>.da para elaborar 

la pi"'oyecciÓn macroeconÓmica probable del per!odo 1980-1995 que se 

presenta en el cuadró ll° l y que -y·a ha sido analizadaº Dicha tasa, 

q_ue en promedio es de 10%, ha sido emplead.a para planchas gruesas 

y productos IAF, ·para productos 11-\C se ha •considerado una tasa li­

geramente superior de 11%. 

Referente a productos galvanizados, partiendo del consumo 1973, 1974 

y del pronóstico 1975 se han proyectado con una tasa de 8%, que con­

cuerda mejor con su comporte.miento hist6rico que ha sido como prcme-

d. 7·..,10 )J•·:-: • 

Respecto a. hoja.la.ta. se ha considerado que en 1976, SIDERFERU, otor­

gará al merca.do durante el . segundo semestre una producci6n de 

30,000 '.L'.M., en 1977, trabajando todo e'.i. año :podría abastecer la. 
demanda totel. La proyecci6n de la demanda se basa en indices de 

crecimiento de los :principales sectores consumidores de hojalata 
como son la Industria de productos lacteos,. la Industria de con­
servas de :pesce.do, la de envases a.e alimentos y jugos, aceites, 

pinture.s, tapas corona., etc, que en promedio nos dan una tasa de 

crecimiento de 8%. 
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PLANCHAS GRUESAS 
-----------------

El actual duo-cuc.rto con tma Ce:!)acidad de lmnin�.ción de plancha.s gruesas 

de 50,000 'l'on/ eSio, e.e una pfzim,.1 de 8 pies, abastecer{a el mercado hasta 

el afio 1976. En el a.ño 19801 
debido a la puesta en or,ere.ciÓn del lamina­

dor sem:i.-continn� de lf;. e:crroli2.ción, el actual a.uo-cuarto tendría W1a capa--
.. 

ci1:lad tlisponible prira :producir planchas gruesas hasta 200, 000 Ton/ año, 

de 8 :pies de ancho como :mv.ximo. La capac:i.de.d restante del du.o-cua.rto, será 

empleada ptixa laHinar lingotes para hojalata y tochos :para tubos sin cos­

tura. Con lo.s 200,000 1r.on/año se abastecería el-m.r.?l'Cado de planchas grue-

sas hasta el e.i10 1935, e.r1o en el cuvJ. iniciaría su p1�oducciÓn el nuevo 

lantlnadcr de planch[:3 gruesas de 500,000 Ton/a.fío, que permitir!a a.bastecer el 

el mercado haste, el año 1996. Se debe tener en cuenta que e l  duo-cu�.rto 

actual produciría planchas gruesas de 8 pies de o.ncb.o máximo, por lo que 

sert necesario im_porte,r las plr..nchas gruesas de anchos mo.yores lo cual 

representa ent1�e 15% y 20]� de la demanda total. 
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PRODUC'.ros IJu,TITADOS· EH CALIENTE 
-------...,.---------

- PRODOCTOS MEDIANOS L.<lC

BOBil:AS LAF .

- BOBI!TAS P.1\..-qf\ G!tLVAilIZlul

BOBII'L�.s PARA ESTAITA.-q

El lar:únad.or steckel de SIDERPERU, con una. c::..r�cida.d de 250, 000 

To1i/ año de "'b obine..s le.minadas en caliente, permitiría abastecer 

la dcma.r.d.a ha.st&, el año 1977. En el e.ño 1980, i.n.iciar1a su :pro .. 

ducci6n el nuevo le.nd.nador semicontinuo LAG de la .Ampliaci6n 

- + 
 ln ... eG:ro-'-, que ·con una ce.pacida.d de 1'250,000 Ton/año, permitiría. 

abastecer la demanda h."1.sta el año 1993. • 
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DEl-.lANDA DE PHODUC'.I'OS LAl,fDIAOOS EN CALIEN'l'.E 

1 

ti) 
O t1 +' o() s:1

o ::i ro'O •rl 
i� · O<do

�� � <� 

-

1975 74000 

·1976 90700 

· 1977 98000 

1978 104900 

1979 123000 

1980 136500 

1981, 151500 

1982 168:200 

1983 186700 

1984 207200 

1985 230000 

1986 ·:-,· 255300 

1987 283400 

1988 31IJ.600 

1989 349200 

1990 387600 

1991 . 430300 

1992 1�77600 

1993 530100 

1994 5881�00 

1995 653200 

c,1 

o
g�

o ro •.µ rJ ro 
(.) tll o ::S a> H ·(\J"0 H Pi e�o ¡:.:.I � r-
� � , � .,..ci 1- � (!) r-l 

50400 

66400 

69300 

75100 

82100 

90300 

99200 

109200 

]20000 

132000 

1!.1-5000 

160000 

176100 

194100 

213100 

2341100 

258000 

283800 

311900 

343300 

376900 

Cl1 o o'O t'l-:t.
Cll ro o 1-� o e;¡ 'U .•

..µ •ri ('j ,¡j 
(.) r.: t') o ;j ro (l) H r,'ír;::l :> ¡:.., P,CO 
O r-! �! O • ro �s::: •P:! e, r,:1 <Vd 

17800 

18400 

20000 

21600 

22700 
• 

24400 

26500 

28600 

30800 

33300 

36000 

38900 

42000 

l�5300

li-8700

52900

57200

62900

69200

76100

83800

ro 5ª.p (1.1�
Cl1 Cl3 o 
O r! ·rd •+' cd �:1 ro
(J•q <l.l() 
::so (!) :-, coro ::f:! f..l P1COo 

p.¡ (Yj 

&:<UXS::: •'O p.¿¡ (1) rl 

-

41600 

102000 

116000 

J23000 

139000 

147000 

161000 

170000 
• 

181000 

195000 

212000 

229000 

2!�7000 

266000 

288000 

312000 

335000 

363000 

393000 

423000 

Cl.l 
0 Cf.l 

E-l Q 
�B� ,A E-IOAO
���� � ... .  1 

142200 

217100 

289300 

317600 

350800 

390200 

424200 

1�7000 

507500 

553500 

606000 

667100 

730500 

801000 

877000 

962900 

10515co 

1150300 

1274200 

14008CO 

1536900 
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PRODUCTOS GALVANIZADOS 

Ia Planta actual de Galvanizado con una capacidad de producci6n 

de 30,000 Ton/aiío, permitir!a abastecer la demanda hasta el año 

1983, añb em. que entraría en operaci6n la nueva planta de galva­

nizado de la Ampliaci6n Integral, que con una capacidad de 

90,000 Ton/ año, permitir' abaate'cer la· demanda hasta el año 

1995. 

La planta actual, que dejar!a de producir a partir de 1983, po­

ar!a ser modificada y puesta nuevamente en operaci6n desp�s de 

8 6 10 años, con una capacidad de pr�ucci6n duplicada. 
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En los primeros meses del año 1976, se iniciar� la producci6n en 

la Planta de Hojalata Nº l, que con una capácidad'de 100,000 Ton/ 

año, permitirá abastecer el mercado'hasta el año 1980. En el año. 

-1983, entraría en operación la Planta de Hojalata Nº 2, que con·
una capacidad de 130,000 Ton/año, permitiría abastecer el merca­

do hasta el año 1991.
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D�l:AJTDA VS. CAPACIDAD DE PRODUCCION 

BlillRAS Y AIJU,illRON DE CONS'IROCCION 

ALAl-iBRON DE TR.E:FIIBRIA 

PERFILES LIVIAI'lOS Y PLA-'I'INAS 

BARRAS LISAS 

BARRAS DE H)LINO 

PEID
.,

ILES MEDil\NOS 

PER.i.7ILES PES.A.DOS 

RIELES 

( <. 80 min) 

(80 - 200 mm) 

( 7200 mm) 
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En esta. pe.rte del estudio, se presenta. la :proyecci6n de la demanda 

de los distintos productos no :planos y la f�rr.na en que será cubier­

ta durante el período (1975 - 1995). Se proponen las distintas Pl8,n­

tas que se encargarían de la producci6n de los productos no planos, 
•: 

indicándose las posibles capacidades y los años en que aproxim.o.da-

mente deberÍat'-1 instalarse • 

En el :proyecto de la. .Anrpliaci6n Integral de la Planta Siderúrgica 

de C1'_;mbote, no se ha considerado un.a a.mplia1�i6n de la capacidad 

de producción de productos no planos, haoié�dose dejado este sec­

tor para que se desarrolle fuera de las in.:talaciones actv.ales de 

SIDERPERU, para lo cual se ha previsto el abastecimiento de palen-

quillas del orden de 850,000 Ton/afio, de las cuales SIDERPERU ere-

pleará en sus instala,ciones actual.es de laminación no planos un 

m.fximo de 430,000 Ton/ año, qu.edando disponibles para, las relaJ11.ine,­

doras un nw.ximo de 420,000 Ton/año, con·lo cual será abastecidas

hasta el año 1990, como se puede ar,reciar en el siguiente cuadro.
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DEMA.HDA DE PRODUCTOS HO PLL-mos Qú"E SERA .CUJ31ERTA F-OR 

SID:SRPERU y ron LAS R}�LliJITW\.DORf.S DEL PAIS y 

NECESIDADES DE ACERO LIQUIDO 

En el cuadro I'f i}, se presenta. la ctemand.a de productos no planos 
., desagregacla, que sera.n elaboi·ados por SIDERPERU y por las relami-

nad.oras del país y las necesidades de. acero J.Íquido. 

l. - Barra.s 'l 8.b.1:hrÓn ele ccnstrucci6nº - Se producirá el 100% de

la. demanda,.. Se ha co.nsid.erado una tasa de cred.miento prome­

dio a.e 9%. 

2.- Alam.brÓn de trefilerfa.- En el a.fío 1976 se producirf·el 50% 

de la demanda. A pa.rtir de 197'"{ se producj::r.á, el 1oo;� de la 

dema.n.da •• Se ha consia.erado una tasa de crecimiento de 9%. 

3 •• Perfiles livianos y -platinas.- Se producirá el lO(Y¡& de la de-
""--""-----

manda. Se ha considerado una tasa de crecimiento de lofo. 

4.- Barre.s lisas.- El r.ño 1975, se producirá el 50% de la demanda, 

� partir de J.976 se producirá el 95% de la demanda. Se ha con­

siderado una tasa de 8%. 

5.- Barras de molino.- El año 1975, se producir� el 3C/f, de Ja. de- · 

manda. A partir de 1976, se producirá el �OCY¡i de la der..a,nda. 

Se ha considerado una. tasa de 4%, similar a la del Estudio 

Técnico Econ6mico de la .Ampliaci6n Integral. 

6.- Perfiies medi�nos.- Se ha conside.rado que se producirá en el 

pafs solo el 6(:f'/4 de la demanda, ya que no se cuenta con una 

instaluci6n capaz de producir todos los tipos de perfil�s. 

Se ha considerado una t8.sa de crecil.'!iento de 10-'/;. 
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Perfiles pesaa.os_. - Se he.r5.n a partir cie planchas c;ruesas y su ele­

manda esta considerada en lo::; proa.uctos planos como planchas grue­

sas, otra pa.rt.e esta incluida en el rubro de perfiles laminad.os 

medio.nos y :pesados y representa el 30C¡� de dicho total. Estos per­

files pesados se seguirs.n impor-:tando debido ·a. la imposibilidad 

de reemplazarlo por perfile·s pesados soldados. 

Rieles.-- Debido a que la demanda en los Últimos años del perfoclo 
, r,75 1 rv,� , :-:.· • i: . .r.,. a 

� . , 
1 , -";J, - -·;;::,:;,, sera peqt�eiia, no JUS an.c�.n .o su. proctu.ccion en e pais,

se tendrá que seguir importando, salvo que se emprende un plan 

significativo de construcciones ferrocarrileras, en cuyo caso se 

tend.rfa que reconsiders.r esta decisi6n. 
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.g 
o 1... 

.. O' O\ o � S; o ... 
�1 <J rl ,.-, 

';! ::, "2 e ·.A "! ... 
'8 . " 

.., 
�8!;; --1 .. ., 

� el: ·¡¡_-?,. l:;< rl >( 

202500 253100 -
25?.i3CO 31lcoo 25
305Goo 3,:2oco 20
33)¡100 417COO 9

39?½200 473')00 17
430(;00 51.7700 9
468200 �2700 9

503200 610300 9 

554900 U,7100 .9
:604700· 72(,joo 9 

6%500 7o$900 9 t 
71� 859900 9

m900 934900 9
6491100 1020900 9

922:;oo 1103700 9

1002000 l.204200 9

10-.)2000 1312300 
1190'100 l430l� 9 

1297600 1559200 9 

1414400 lé'l,500 9 
1541700 1852500 9 
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Bfu1RAS Y AI/il1IBR0N Pfl.PJt C0NS'rnuccrou 

E 1 '.n· . . t 1 t n e graJ.J.Co siguien ·e, en o que renpec a a la demanda, se considera 
solo barras de construcci6n en el período 1975-1983., y a pa.rtir de 1981} 
se considera .tanto bar1·n.s como o.lo:mbr6n de construcci6n. Esto se expli­
cá por· que en el período 1976-1983, el 'l'ren líerce.ntil // 2 de SIDERFiRU, 
producirá e.la:m.br611 de const:r·ucción y ·trefilerfo., y a partir de 1984 el 
Tren l!e1•ca11til/; 2 conjuntamente con el Tren 1-,Iercantil il� 1, se dedicc1,.. 

' 1 � ·' d b a1 :,...·, d t ·' � b" a · raJ1 a a proa.ucc1on e o.rre.s y e O.."ll.:Jron e 'cons rucc1011, úe 1en .o :1ns-
talarse u..11 nuev�o tren de 150,000 Ton/ año, dedica.do solo a la producción 

de alarnbrbn de ·t¡refile:c:fa .• 

Refe·rente a baz-ro.s de construcción, · el Tren 1,iercar.til f.l 1, con una ca.:p�­
ciclaii de 170,000 Ton/a.fío, incluyendo barras de 3/ff', pexrnitir:fo. abaste­
cer la dems.nda he.sta el año 1978 y sin consider� be.ri·e.s de 3/811 hasta 
el e..fío 1930, con una capacidad de 200,000 Ton/e.ño. 

En el afio 1979 el Tren Nercantil fj 2, incrementar� su ca:p2.cidad de pro­
ducción de 110,000 Ton/ ru.10 a 160,000 Ton/ oií.o, amplian.do, la. cs.pe.cide.d de 

la. embobina.dora e instalando una nueva mesa de transporte de las bobinas, 
con la Ct\a.l agregaría a. su progra.ma. de producción el 3/811 corrUBado en 
rollo. Se debe-j;ener en cuenta que pa..,--:-a esa fecha deben existir en el pe.Ís 
las insta.laciones necesarias pe.ra enderezar el 3/fJ" corruga.do. 

A partir del efio 1981}, el Tren Mercantil :fi 2 dejará de prod.ucir a.la.mbrÓn 
de_ trefilerfa para dedicarse conjuntamente con el T".cen 1-:ercantil # 1, so­
lo a la proc1ucciÓn de ba:i:ras · y alv.mb:r6n de construcción, distribuyend.os_e 
la producción entre ambos trenes ele la siguiente :manera: 

Tren Mercantil f,1 l 
.,_ ·1 ll Tren Hercanui ¡-, 2

1/211

, 3/411 , lit y 1 3/8" en barras 
1/411 , • 3/811 y 5/8" en rollos

Por lo que deber�. existir en · el paf s una capé'.cide.d de "Ende:rezado". 

A part_ir de 1CJ-3l:., el Tren· Eerca.ritil :/.f 1 y el 'l'ren l!ercan.til # 2, harfan 
tma ca1,acido.d de producción tota.l a.e 400,000 Ton/ eií.o, con lo que se abE'.s-
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 � · tecerrn, la cl.eme,nda. de barrns y alambron. de construccion ha::;ta el a..ño

1987. 

En los nfios 1988 y 1992, se instalarían plantas d.e 150,000 Ton/ mio de 

capacidad para aba.stecer la demanda de barras y e.lambr6n de construcción 

hasta el término del período. 
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PROl'ECCiúri m: LA DEM.f\lIDi-\ DE 13.AURAS Y AL!IJ:ISRON PARA CONSTRt.K!CION 

Y CARGA DE TPABAJO ..PE.: '111-1 # li TM /f 2 y TM #_ 3 ·
---· --

Proyecc:i6n demanda Froyecci6n demanda Carga de· TroJm,i o 
Año Barras ele Tasa Ala.rribr6n (1976-1983 )Tl-í # ly3 

Construcción Construcción ( -· i ) // .196 t-1995 '.[1-1 if 
tt----- 1, l-_.I,_. 

1975 

1976 

1977 

1978 

19'19 
1980 

1981 

19-82 

1983 

1981¡. 

1985 

1936 

1937 

1988 

1989 

1990 

1991 

·· 19c,:,- ---

1993 

1991+ 

1995 

129000 -

139300 8 
., 

151800 8 

165500 9 

196600 18 

214300 9 

233400 8 

252100 8 

27J.i.900 8 

299600 9 
323600 8 

352700 9 

380800 8 

11.15100 9 

44H4oo 8 

l¡8lt200 8 

527000 9 

575000 o,.,
626000 9 

683000 9 
7�1iooo 9 

-

.. 129000 

- 139300 
- 151800 

.. 16i:;r.;oo .,,,, 
.. 196600 

- 214300 
... ·233500
- 252100

271�900

35900 * 335500

38700 
I

362300

42200 391+900

45600 11-.�6t�oo

!�9700 h6�.800·

53700 502100
58000 5�-2200

63300 590300

68900 643900

75100 70ll00
82000 765000

89300 833300

NOTA.- En el :período 1975-1983 el Tren l-1crcantil # l solo produciríe. 

barras de construcci6n y el Tren Mercantil :// 2 alambr6n de 

construcción y de trefilería. 

A partir del mio 1934, tanto el �.'ren Hercantil //: 1 y IJ _2 cubri­

. r:f.a la demanda· de barras y ala..""!brÓn de ccnstrw��ión y el Tren 
Merca.ntil f 3 solo de barras. 

·I
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ALA1-:BRON PAR!� 'l'RBFILERIA 

El -T-.ccn .Merce...'1til IJ 2 _de SIDERPERU., entrar6. en opere.ci6n en Junio 

de 1976, con u.11a. capacidad. iniciBJ. de UO, OQO Ton/ año, pai"a produ-
. l • , . t f'l ., .1. .. JJ .t . , cir a e111oron a.e re J. -e:r:w. y a amoron para. cons ruccion.

En ·el 8iio 1979, el Tren líercemtil fJ 2, incrementar�. su ca.:pa.cida.d 

de producción a 160,000 Tcn/r...ño, a�rplia.ndo. la Cl-;.pa.cidad de la em­

bobinl?.dora --e instalcndo une. nueva masa de transporte de bobinas, 

esto :permitirá t:.l Tren Hc:r·cantil # 2, producir barra.s de construc­

ci6n de 3/8" corrugado en rollos, de;io�ndo mayo:,." ca.:pacidad al Tren 

Nerc0.ntil # 1, para que :pueda cubrir la. demanda d.Q los o�ros pro-

duetos�· •

En el e.fio 198!�, el Tren Hercanti.l .-// 2, d.eberá dejar de producir 

vJ.c.i.-nbrÓn de trefiler!a. paro. dedicarse conju..11tamente con �J. T-ren 

Mercantil ff. 1 e. la. prod.u.cd.Ón de barras y alambr6n• de const:rucci6n� 

En el año 1984, deberá entrar en ope:ración un nuevo tren para alam­

br6n de trefilería. exclusiva.mente, de 150,000. Ton/año, con el cual 

se podría a.bastecer la demanda. hasta· el afio 1991-. 



Año 

a, --

1976 

1977 

1978 

1979 

1980 

1981 

1982 

1983 

1981,!-

1985 

19B6 

1987 

1988 

1989 

1990 

1991 

1992 

1993 

199�-

1995 

240 

DEH�nDA DE ALAl-53.RON P1\RA 'r.RT�FIIBRI/1. VS. CAPACIDAD DE 

Pr;.cc¡6�1 ,-
--lf 

F·royeccíÓn Cargo. de tre.bajo 
Demande. Demanda 

(1916-19a3) TF ,; 2 Ale,mbrÓn de A.la.mbrÓn de YJ �;,¡: 

�·a�i, -•'ft Construc1�i6m (1.5r3�--1995) 'l'!-1 nueve.i. e.:. "'·::_::_,_¡ K, 

22800 - 17200 40000 

1+6100 100 18600 64700 

50200 9 20300 70500 
.. 5l1.700 9 24000 78700 

59600 9 26100 85700 

65000 a 28200 93200 ., 

•70800 9 30500 101300 
77200. 9 32900 110100 
s1aoo 9 - 84100 

91.700 9 .. 91700 

J.00000 9 - 100000 
109000 9 - 109000 
u88oo 9 - ll8800 
129500 9 - 129500 

·-: 11�uoo 9 - 1!�1100 
-.

153900 9 .. 153900 
167700 9 - 167700 
182800 9 - 182800 
199300 9 - 199300 
217200 9 - 217200 

HOTA.- Dtu·a.nte el período (1976-1983) el Tren Merce.ntil /f 2, proa_ucirá 
,, . .. I � tanto alc.:cibron de trefileria com:-1 de construccíon. 

A partir de 198!�, E;;ntrara, en o:peraciÓn el nuevo tren a.� larrrl.na-
. ' d 1· ,\.. ,, cion e a e:muron, solo para trcfilería.
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PEPJo'ILTi;S LIVIAUOS, PLATilTAS Y BARRAS LISAS 

( desde 3/ 4" hasta 3ª)

En lo que re::.l_)ecte. · a. :perfiles livianos y pl�.tinas, en la �ctualidad 
Aceros Are9.uipa con una capacido.d de 36,000 Ton/ afio y Aceros Perua.,no 
S.A., con una. capacide,d de 24, 000 '11on/ año, son las encarge.das de cu­
brir la der1anda. con una ce.paciclad. conjunta. de 60,000 Ton/ afio.

En lo que re!::i-:pecta a barras lisas, . su producci6n estará a ce.rgo de 
SIDERPERU he.sta. 1978, a :partir de dicho afio serén las rel&rninadoro.s 

·· t t 1 ., 1 ' .:i oa· 
·' exis en es en e :pa1s · r,s que se mct:!,rgaran "'·e su. pr .ucc:i.on. 

Ta.nto Aceros Arequipa como Aceros Peruano S.A. con u.na capacidaa.· 
conjunta de 60,000 Ton/ e.ño, perrrii tirln �.bastecer la dema.nd/J, he.ste. 
el e.ño 1978; en dicho o.ñ� deberiJ. inicia.r su operación una nueva 
pltµ1ta dé, 60,bOO Ton/e.ño. de capacio.a.d., que se j_nstale.rá en Cbimbote. 
En dicho año S]J)ERPERU dejará de producir barré).S lisas, debiendo 
distribui:r:;e la producci6n entre las plantas existé.ntes a. la fecha, 
en forma racionaliza.da. · 

En el año '1983, entra.rfui en operaci6n una planta , con 
\. 

una capacidad de 60,000 Ton/año, con la cual se abastecería la de-
m.and..':l. lrn.sta el a.ño 1986. · 

En el año 1S88, iniciaría su pi·oducci6n una planta de 80,000 Ton/ riío 
de cr::.p�cid3.d, la que se deberé. instalarse en la zona de influencia· 
de la nueva Planta Siderúrgica. (Na.zca). 
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Las barras de molino y los perfiles raed.:i.anos (30 � - 200 :rJJn), se 
proc1.ucj.rh.n en el tren desbastador 650 de SlDERFERU • 

. . 

. En lo que re.specta a rieles se tendi·e.21 que irrrportc.r duré'.nte la :p:co-
xima década a t1enos que .tm progrex:ia. ferrocarrilero incremente lv. 
dera,:J.nd.a. notoríarnente y j ustif:tque su. prcducci6n en el pe.Ís en una 

. ,, 
f ecl .. !a l!la.S CC!"CDJ1S •

El ·tren 650 de SIDF.RPERU con tu1a capo.cidRd de 100,000 Ton/�..ñó P,er­
ntltirj:a cubri:r. le. demando. 1115.s allá del año 1990, tra:ba.ja.."l�O durante 
el :perfoo.o 1975-1990 a un 50% de su ce.pe.cj_dad como promedio, por lo . 

, 
. 

. 

que d.ebera trate"rse de incrementar ls. demande., mediante una mayor 
suetituci6n de importaciones. 

Hasta el año 1978, las rela1ninadoras existentes: Aceros Arequipa 
. . 

y Aceros Peruano S.A. tendrán un :plazo para. implementar sus insta-
laciones, de tal fornw. que pueden recibir 1nlle.nquillas de 100 x 100, 
que es el" '.formato que SÍDERFERU pona.rá a disposición del merca.do.
Como consecuencia de éllo el 'l'rcn 650, quedar5. sin carga ·a.e trabajo, 
por lo que será conveniente dedicarlo a la prodÚcciÓn de perfiles 

media.nos. 
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PROYECCION Dr� IA DI'.HAND,\ DE l'Eill'ILBS 1-:E";.>IANOS 

Y PES/üX)S U\l,JINA.DOS 

La. proyección no considera los perfiles pesados sold.ados ya que 

. dichos perfiles, están considera.dos en la fü;manda a.e phi.nchas 

gruesas. 

En la proyección que se rreserrta se inclu,ye las importaciones 

del SJJ.Ii'\. 

El constre10 que figura en el periodo 1971-1974, se refiere solo 

a i:rrr_portacionas, ye que 110 hubo :p:coducci6n nacioneJ.. 

Pars. hacer le. desagregación en perfiles me6ia.n.os y pese.dos se.he. 

considerado que J.a d.eme..nda se compone de 70% de perfiles medianos 

(80 - 200 mm) y 3(1-'¡� de perfiles pesados . 200 mm, datos obtenidos 

de lo ocu .. 't'1·ido en el período 1971-19?4. El 30% e.e :perfiles corres­

ponde a. perf.ile:s pesa.dos lar.ti.na.dos de ceracterÍisticas especiales 

que se continuarlm importando ante la imposibilidad de reempla-

. zarlos por perfiles pesados soldados. 

La dema.nc1a de los perfiles soldados esta. conside:rada en la de pro­

ductos planos. 

SIDERPERU s�lo podrá ·producir el 6CF/4 de la. deme.n<.lD. de pe:cfiles 

medianos en el 'I-ren 65ó, ya. que por razones técnicas, el 'l"ren 

650, estarfa en la imposibilide.d de fabricar perfiles de forma. 

com.:9lics.<1a., debiendo importarse el 40% de la clema.nda de perfiles 

medianos. 
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PROl'ECCIOI'l DE IA DEW\NDA DE PERJ.rIIBS MEDIANOS 

Y FES.I\DOS I�i\1-ITHADOS 

-

Med:i.anos Perfiles ·Perfiles Nedianos a. ser 
Afio y Tasa Medi�os Pesa(los P1·oducidos por 

Pesadofl L"..Tirl.nados Lar.rl.nados SIDERPERU en 
(80-200-mm) ( 200 mm) el 650 

__..,..__, 

1971 6300 - 41�00 1900 -

1972 7700 22 5400 2300 .. 

1973 ioooo 29 .7000 3000 -

1974 8000. - 20 5600 2400 -

1975 9000 13 6300 2700 -

J.976 12000 33 8400 3600 ..J 

1977 13000 8 9100 3900 6500 
1978 15000 15 10500· 4500 7500 
1979 16000 10 1]200 4800 8000 
1980 18000 10 J.2600 . 5400 9000 
1981 ;··20000 10 14coo 6000' 10000 
1982 22000 10 15400 6600 D.000 
1983 24000 10 16800. 7200 12000 

1984 26500 10 18500 7950 13200 
1985 29200 10 20490 8760 14600 
1986 32000 10 221+00 9600 16000 
1987 35000 10 24500 10500 17500 ' 

1988 39000 10 27300 11700 19500 
1989 1�3000 10 30100· 12900 21500 
1990 ·47000 J.0 33000 14100 23500 
1991 

,, 
52000 10 36400 15600 26000 

1992 57000 10 �-0000 17100 28500 
1993 · 63000 10 44100 18900 31500 
1994 69000 10 li8300 20700 35000 
1995 76000 10 53200 22800 38000 

-



Año 

19'75 

1976 

1977 

1978 

1979 

1980 

1981 

1932 

1983 

1984 

1985 

1986 

1987 

1988 

1989 

1990 

1991 

1992 

1993 

1994 

1995 

2.4 7 

PROGnAH\ DE PRODUCCION PARA EL TREN 650 de----
4 

-----

Sll)ERP.t.:RU 

Perfiles Barre,s de Pc..l.r:u1quillc.1.s 
80 mm. para gedia.nos }:olino 
:B'orje. *·

---· .,. - -------
--_____ _..., 

- l!-009 9000 
- 9000 9800 

6500 9600 10700 
"> 

7500 10000 11600 
8000 12800 12600. 

9000, 13900 13700 
10000 14400 15000 

11000 J.4800 16300 

12000 15200 17800 

13200 15700. 194oo 
1tt-600 16200 21200 

. · .  

16000 16700 23100 
17500 18300 25200 

19500 19200 27400 

21500 20000. 29900 
23500 · 2ll00 32600 

26000 22200 35500 

28500 23300 38700 

.31500 24500 li-2200 

35000 26000 l}6000 

38000 27000 50000 

'fotaJ. · a produ-
cirse en el 
'rren 650 de 
SIDERPERU 

r_....,"_,_._. 

13000 

18800 

26800 

29100 

. 33.i�OO 

36600 

39400 

42100 

l.15000 

�t8300 

52coo 

55800 

61000 

66100 

71400 

77?,00 

83700 

90500 

98200 

107000 

115000 

* Con las 9�.lanquiD�as de 8o mm se prod.ucire.n herraJnientas y

bolas de molino por forja. Pe,ra la tasa de creciri1i.ento de

la demanda se-ha considerado 9%.
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FZRFILES PESADOS SOLDADOS 

Los :perfiles pesn.dos soldados ( > 200 mm) J serfui fabr:tcados de 

r,lnnchas gruesas sold.3,das. La Ple.nta :para ft>,bricur estos produc­

to� form,'3.rÓ. :parte del Complejo Co.lderero Estructural de Chi.mbote 

·y estará a cé',rgo del Servicio Ind.ustrio.l de J.a. M.11rina SD-ffil'ERU.

PROYECCIOM DE LA DEK{il-!DA 

1973 2000 

1974 5000 

1975 6000 

1976· 7500 

1977 9200 

1978 18000  

1979 18400 

1980 18800 

198)_ 19200 

1982 17600 

1933 18ooo 

1984 181}00

1985 21200 

1986 21600 

1987 25200 

1988 25600 

1989 28000 

1990 30800 

· La demanda de perfiles pesados soldo.dos,' se encuentra. incluida

dentro de la demanda de planchas gruesas.
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PRODlJ.;1'0S NO PLl\lfüS 

E 1 . •. ., . 
1 _ 'n e grupo que �e prescm:;a a conv1.nu.e.c:i.on, se �:precia. que a 

I c1.ern�.nde. corregidtJ. de acero l::i.quidc pcr.·2. productos no ple.nos, es 

1 . ,. l . ,. ·1 1 d .:¡ ' l "' t 1· mri.yor con. re_.acion e. a pro:;.reccion e e a en�n, .• e. a.e. l!tS .uc; 10 

Técnico-Económico de le, Ampliaci6n Integral. 

El tnc:remento de la. ce.pl-tcide.d de colada para no planos scgÚn el 

Estudio de 16 Am,-plit.ciém, no se corresponde con el incl'.'cmento de 

la dem2nda "'(corregide.), siendo el déficit del orden a.el 3�1 en el 

r.fio 1983. 

En el l)er!odo 1986 - 1989, habr.6, un déficit de ce:p�.cidad de cola.de, 
. , . de acero :p;::.ra productos no planos, ecero gu.� ·serc:. necesP.r:w p8ra 

r.bastece1· los trenes de lr-rr.i n:z,ci6n inst<),la.das en la. zona ele influ­

encia d0 la Planta. SideÍ·Úrgica de 1'fa.zca, por lo que SIDimPERU-

m Omr;t ,1,. '
1' , • l t . • • d d CL ,lB ti.!,, .,,enux·a. que imp enien .erse con lUlB. cB,]?EtC1de, mayo::c e

cole,d,"l de ca.r·á.cter transitorio.

En 1989, entraría en ope:re.ción le, primero, eta,pa de la. Siderúrgica 

de Ik.zcr., cu:yo, producción se destinaría integre.mente R productos 

no :planos y cuyos priílCÍl)Ples USU�.:d.os serÍ!:I.Il: 'rren de a.l�mbrÓn 

de trifilcríc., trenes de be.rréts, pei·files livienos f'�tc •• En el 

�.ño 1995 entrn.r:ia en operP.ciÓn lt-. negu.ri<la et�,pa, cuya :producci6n 

se destina.ría a productos planos • 
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J)J: ÁCEIÍ?O · Ll�üt.DO 

Nó PLtlNós vs. c�Pl,CIDAJ) J)E COlA.Dt 

PPRIO.Dó 0975 -199!>j 
Ehl .El 

, .. 

--· 

NO:EYA SIOE{?\.J�GlC6 �mcv 
PRINr!.f:.A 1:·rAPA'. S<>Lo .... 

PM2b i>Rcl)v c. TOS t,I C 

PLAN�.t • 1500 000 TIIN. 

_92. 95,-94 !JS- . :.
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TUDOS SIN COSTUFA 

En el Estudio Técnico Económico de la A1�liaci6n Integral no se 
ha considera.do los tubos sin costura, como :producción nacional, 
sin6 que deberán ser importo.dos- en su totalidad, por lo que no 
se les ha to�ado en cuenta para el c�culo de e.�ero �tue deberá 
producir SID��}"ERU. 

Teniendo ep. cuenta lB. demanda que en el año 1975, sería del orden 
de 50,000 Ton/ afio y en 1$\�0 de 100,000 Ton/ e.fío, es conveniente 
insteJ.ar una Planta. :para producir tubos s:i.n costura, a la cual 
SIDERPERü, · abe:stecerÍá de los tochos correb1)0ndientes • 

Esto. Planta pod.rfa. insta.la,rse en el año 1979, con u.ne capacidad 
ele 150.10-00 Ton/ 0ño1 que :perm:.i.tirÍi:� e,be.r:-:tecer e.l n12rcado hasta. el 
afio 1988. En el año 1992, se intaJnr!a. una segunda Ple.nta .• 

Los tochos necesarios para esta planta serían producidos en el 
actua..1 duo-cuarto de la.minaci6n planos. 
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I'ROYECCIOH D!:; U1. D:C1,JIJWA DE TUBOS SIH COSTURA 
·----

r-'J�C DEMANDA TASA J-, \ / 

r----�-&- --·- :..-- -·-

1973 11700 

19'74 30000 156 

19'75 56'740 89 

1976 705�0 21,.

-.19·n 79770 13 

1978 91290 14 

.1979 88360 3 

1980 118])+3 33 

1981 120000 1.6 

1982 133000 10.,8 

1 98'.) ... . J 133000 o 

1984 121tooo -6.7

1935 i18oco -5.0 ,

1986 129800 . 10

1987 142700 10 

19a8 157000 10 

1989 172700 10· 

1990 190000 10 

1991 20°000 ·" 10 

1992 229900 10 

1993 252900 10 

1994 278200 10 

1995 300000 10 

FUENTE: !1�studio de los produ.ctos del Sector Sider{u-gico factibles 

de ser programa.do a nivel subregionoJ. (1975�·1935) 

SIDERFERU - O!iIT 

HOTA Se ha considerado el promedio de la tasa de crecimiento 

del período '(1975-1985), que es d_e lCf/4 par?- proyecter el

perÍo1o de (19]5-1995). 
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PTIODUCIOO POR SI.J")ERI'BRU 
----··-------

En los siguientes euaC..ros se prcr.entr. la proyección de las neccsi .. 

da.des de acero lfqu:ido y &rrr:1l)io que ó.ebtn·.á. :p:roduci.r SIDERTifüU pa­

�ca ube.::;tecer l.e. dcm&.ncla de p:cod.u.ctos :üd.GrÚ.:.cgi-cos -bm:minado::; y se-

Se ob::ie�o. un incra,ento en el nivel de abnsted.mic1�to con relación 

o. la c:r.::-:.amfa �,.:pe.:i:·e!!te a.e 1:�ce:r-0 clel pa.Í.s., as:f. tenemos que de un n:tvel

d.,,._ r:.(-,::1 E·ll c,1 :.1r.�- "¡()'7" C•CI. �;·i:,-:o�- ·1n n1·ve, .,..,1 ora.�en ch 85nf (•ne, nf10.. ;; "_,).J j') , �""" �-.J...J J .. ,,. • ._)' ....,1,, .l -"-:-�· \.. ! • - .. t •. \J.�.. . 1 _... • .._'(, 4 /.1 ·.,. .J. V, 

1981. f�e consider-r� cr;;te 85�� co-:no utl nivel <le autoaba:3tecimiento pro­

bo.b.11:), debiendo imgor-'.:;E:i-se el 15�S resta.rrte como productos siderm-gi­

cos de aceros co2tinen de c'lL1·¡eridones especie.le� y como e.ceros alea­

d.os de dificil sust.i tuci6n tP.r2to por ca.nt:i.decl como por tecnología .•

Ls. ¡,roo.uel.'!iÓn de acero lf quid.o en el paf s será 1:ee.li1..a.d.a en la Pln.n­

ta Siderúrgica <le Chim.bote, que co.ti una ce.puc:!.dad de 600,000 '11on/ nño, 

perm:i.tir& abe.rrteccr 1& demanda hasta el s.ño 1976. En el año 1978 de­

be inich.rse la. D'.,JE:ración a.e le p:dm.era. eta,pa de la Arq,liaci6n Inte­

gral a.a la,., PJ.a.11ta de Chimbote y en 1982 la segundo. eta.pe,, p�ra lle­

gar c. una C$,p8.cio.o.d total a.e 2!350,000 11oníaño; que permitiría abas­

tecer la deme.nda h�sta el año 1988.

En el año 1989, entra.ría. en operaci6n la primera etapa de ls. Sider{rr­

gico. o.e Ea.zca, cuya producci6n de acero serie. destinad.a a la produc­

ción d� productos no planos. 

En el g:i:'5.fico se presenta la relaci6n entre la demanda de acero lí­

quido J arrab:i.o que deberá. cub:drse con la proclucci6n nacional, y 

el incremento de J.a ct·.pn.cicl�d ele :producci6n. 



* 1973
* 1974

1975
** 1976 

1977 
i97a 

1979 
19ÜC 
19S1 
:!.952 

,.8 e,::> 

]t� 
::, ::, 1%: 

'8 '8 �� &: �

108000 
121900 
185500 
265900 
335300 
364900 
410700 
454600 
496900 
547100 
598200 
655300 
719600 
79(:900 
663300 
953900 

a: .. 

13 
52 
43 
26 
9 

13 
11 
9 

10 
9 

10 
10 
.10 
10 
10 
10 

� 

:l 8 ..
-E � S-

� 
� 

ri rl ' .. .,.,
-- ¡,_ ¡;¡ rl 

250400 
359000 
452600 
492600 
534100 
591600 
645200 
710300 
775300 
848000 
930700 

CA?.'TIDAD m: ACERO LIQUIDO DE I.11 DEMl\ll!lA. APAnENTE DEL PAIS Q.UE SERA PRODUCIDO FOR SD>ER?.E:RU 

� � 1::, 
., .., .. ., ., 
'8 '8 � 
� &:� Ol

J.74000 
200200 
202500 
252800 
305600 

. 334100 
394200 
4306oo 
468200 
508200 
554900. 
640700 
656500 
715600 
777900 
849400 
922500 

.,..

15.0 
1.0 

25.0 
20.0 
9.0 

17.0 
9.0 
9.0 
9.0. 
9.0 
9.0 
9.0 
9.0 
9.0 
9.0 
9.0 
9.0 
9.0 

.g 
g. 

:-'::1 

·<

8 ..
�� rl rl ' .. .,.,
�; 

253100 
316000 
382000 
417600 
473900 
517700 
562700 
610800 
667100 
726800 
788900 
859900 
934900 

.,... .. ., 
• !1
o t
� s 

33 
1.6 

10.8 
o.o 

- 6.7
• 5.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

.g
:l0'..... ... 

� 

0k
� 

128200 
l.71200 
174000 
!.92800 
192800 
179800 
11.;:i.oo 
100200 
206900 

.. 227600 
250400 
275500 
303000 

.., 
.1 .. ..  � +" o o uO +> CJ CU .f.) () .,.. +" � 1 ! -� : ffi

,.. i:; .g t>::
I>, � ., i3GJ orf ::S H "Q Ol 0' Ol 

282coo 
321000 
388000 
518700 
64o3()0 
699()00 
893300 

.., 0 k"Q ., 
� i] ::, 

�� :1 f.í 
$ � o¡¡ g¡ 
Jl 8 g¡ � '8<: 0'0l 

333000 
457000 
503400 
675000 
834600 
910200 

.1136200 
1280500 
1381900 
1�13900 
1635200 
1754600 
),890700 
2069700 
2261800 
2lf78100 
2707700 
2961400 

.,.. 

37.0 
u.o 

34.o 
23.0 
9.0 

25.0 
l.2.6 
7-.8 
9.5 
a.o 

7.2 
7-7 
9.4 
9.2 
9-5
9.2
9-3
9-5

., � ., 'CI ...'CI ..
'CI ..§ ::, .§ 
�8f]ii! U ::S Q::; •rU::1 
g, '8 w rl<.>e k H � o A"1 ti}....,...

500000 
500000 
500000 
600000 
600000 
600000 
6oocoo 
6CooOo 
600000 
6poooo 
6ooooo 

Ez:preaado en T.M.' 

&! .!; ., .. 
.g � =,'5 o� ......... 
::�t::!�e (J () � ..,.( ":::�...e e:�� .-e (J � Q ,.....,'° l>H S-= A 'CS:.')<!H 

75000 
234600 
3!.0200 
536200 
&30500 
731900 
9!.3900 

1035200 

:i.l e "o "'d'"'O�.¡ ,..
e; ... C.' c.. :; 

"'¿
=

��
'H � � i.: 
t ::; � f:: 
i,. � o,� 
t . .g 6-� 

56 
6!. 
5S 
64 
70 
12 
8o 
e2 

35 
85 
85 
85 
35 
�= 
V/ 

2983 
1984 
1985 
1986 
:.'.)'31 
1938 
1989 
1990 
1991 
1992 
l?:,3 
1991; 
1995 

1047200 
1051600 
1266100 
139).400 
15;C'&x> 
1ó34200 
1851700 

10 
10 
10 
10 
io 
10 

10216c-0 
l.l...'>0000 

1229600 
1348600 
1481700 
1627700 
1787000 
1964100 
2158900 
2371000 

1002000 
1�000 
l.190400 
1297600 
14J.44oo 
1541700 

9.0 
9.0 
9.0 
9.0 

1020900 
1108700 
J.204200 
1312300 
1430400 
1559200 
1699500 
1852500 

88400 
118200 
120000 
133000 
133000 
l.24COO 
118000 
129800 
142700 
157000 
112700 
190000 
209000 
229900 
252900 
278200 
306000 

10.0
10.0 
J.0.0 
10 • .0 

333300 
366700 
4o3300 
443700 

1003000 
1085100 
l.1883()0 
128610C> 
1381\COO 
1494300 
1635000 
1708900 
1960300 
2142400 
2243600 
2567100 
2811700 
3081300 

·33768oo 
3699400 

3243000 
3550700 
3890000 
4261700 
4ó67200 

9-5 
9.5 
9.5 
9.5 �;;;��������=��i3__:��==-��llll�l_U_j

-
. 1 

85 
85 
85 
35 
85 
,35 
85 
85 
85 

* :"n l.a producci6n d-e l.973 y J.974, e..t&n 1nc-.l.uidas las importaciones de SlDERFERJ 
- 1:e iocl�,e el. t1cero J)ara. hojO-".ta a pE.rtir de J.976 

,-._) 

en 
+1 



l� 
"-¼

1975 

1976 

1977 

1978 

1979 

1980 

1981 

1982 

1983 

198t� 

1985. 
1936 

1987 

1988 

1989 

1990 

1991 

1992 

1993 

1991� 
1995 
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.P,Tu1ABIO QU8 SERA f'RODU:�IDO POR SIDERPERU 

. 

o ��
o
Pi 

01 o p
'O 

f] .,; 1 
r.::; 

:s i:i:: 
'º ¡,q 

(l) o
Au H 

� Pi t.') 

5031�00 

h7'"000 ...... ) J 

n3•, ,..00 e, •,-0 

910200 

11.36200 

1280500 

1381900 

1513900 

1635200 

1752�600 
;., 18900700 . 

.2069700 
2261800 
2lq8100 
2707700 

29614oo 

3243000 
3550700 

3890000 

4261700 

4667200 

--

o 

� 
(l.) 
·r.1
�: 

•rl 
ro�
(J 

p:¡ 

0.990 

0.990 

o.9s�o 

0.950 

0.950 

0.950 

0.950 

o. 91¡.0

O. 9ltO

0.940 

0.9�.o 
º· 91,.0

?1911.0 

0 •. 940 

º· 911.0 

o.91� 
0.91�0 
o.9iio 

0.940 

o. 91�0
º· 91:0

"""!§ ____ 

ro· 
p 
r,� 

,., 

fil. ' 
(t�' 
•d
•,--! 
t'l p:; 

� *(j) 

(¡) 1-1 

r-; 

�9· 8300

fü?OO 
6200 
4500 

9200 

6000 

2900 

3000 

6900 

66 

�� ,,_ 

86 

107 

121 

131 

142 
1.53 

16' ..,_ 1 

, ...... , _( 1 

J.8700 

6000 

4000 
5300 

9300 

4500 

3300 

194· 
212 

232 

254 

27') -, o 
301; 

333 

365 

7000 

6600 

5300 

6900 

Iioo 

100 

-

--· 

to 
(',.l ,,..¡ 

'O 
?)� 

(.)\.0
�j 

• 

� ... � ,� o M s .. •r-! .,...¡ k 
(/ � 1:1:i ,o oJ .-t r:r., 

IV (O -1--' 
!-t �� ti) ti.! 

(¡) )-t ,. ... , ,u (ll 
z <:o r-1 � 

28800 

33600 

·38'-1-00

1�3200
56000

67000

76800

91200

108800 

126000 

140800 

156800 

175000 

196000 

220000 

2t¡.6000 

276000 

309000 

346000 

388000 

43l�ooo 

Expresr.i.a.o en T .M • 

4) 'O 
'O 
(¡$ 

td 
•rl 
í,,:t 
(l) 
<) 
(j) 
�� 

1 
o r-1

•,-{ :l) 
ruw C) 

� •-' :::; rd 'I:,� ru;:: o § l!'\ rcJH
•rl 

(\J fB ·º 
c-J 

<H r-i .. 
f... t!l Cll .p oJ H to ü.) 0-n

..... ..:.:: r·I ¡j +> H 

6000 

8�00 

9600 

10800 

J)iOOO 
16700 

19200 

22800 

27200 

31500 

35200 

39200 
43700 

49000 

55000 
61500 

69000 

,1200 

86500 

97<.,�0 

108500 

504300 
677600 

8358cc 

875300 

1093200 

1232700 

1332100 

1445800 

1564100 

1680200 

1811000 

1983200 
2169000 

2378300 

2599500 

r�8l:.l.1Boo 

?1··71.·oo J .. l. } 

3):.14200 

371�3100 

1�102300 
4�-95400 

,_._ __ L 

·• No se inclu�re f..!�rr.,bio pm·e. li03otere.s, el cueJ_ serv . .: · suministra.ele por
los hornos de é.ubilote de SIDE.R'DERTJ. 

** Estudio ONIT-SIDERPERU corregido p�r� este ce.so. 
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SEC�OR DE LAS FUTul)ICIONES DE H:ffiRRO Y ACERO 
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FL'ITDICION DI� ID:ERRO Y ACERO 

En el cuad.ro se presenta la proyecci6n de la demanda de los pro­

ductos de :fundici6n de hü:xTo y 0.ce1�O. Se ha estima.do .le. c�.pe.ci­

d.:td. de :p:r-oducciÓn del sector f;�n 70, 000 Ton/ n�o. En el año .1..973

· el s0.etor utilizó el 72ji de su. capacic..2.d y se espe:r2. que en el

año 1977 este t1 .. a.bajando el ml>.}cimo de le. c� .. pacida.d actua.L

A partir d.el 8.fi0 1979, se deber� incremcntm· l,t c;:•,p::.c:Ldc,d a.e :pro­

ducción c1eI' sector o. un ritno equivalente n instalB.rse una. nueve, 

:pln.nta de 30,000 ·ron/ a.fío o.e cs.�é'�cid.ad ct�.da 2 8:1os, hasta increir.en­

te.r 7 Yeces la C!:•.pacidad actual. 

Este incremento equiva.le e, una inversión d.8 200 millones a.e soles 

cafü1, une,, lo que h-9.rfa. un total de 3, OOQ millones de soles en el 

período ( 1979-199i+) • 
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D1l: l<'UIJDICION DE IfJJ�RRO Y /,CERO 

Productor; a.e P-.codueto s de e t>:pc.cid2.d ele 
_4fio I-'undid.Ón F'undición TOTAL Producción d.e

197h -· ' 

1975 

1976 

J.977

1978 

1979 

1930 

1981 

1982 

1983 

198l.1. 

. 1985 

1986 

1987 

1938 

1989 

J.990

1991 

1992 

1993 

i994 

1995 

de Í\.Cel'O 

- ·-------

25000 
28000 

31000 
1 

34500 

� 1 39000 

1�3000 
1�3000 

56000 
59000 
62000 

G5coo 

69000 

74000 

80000 

87000 

95000 
103000 

112000 

123coo 
13��000 
146000 

159000 

de 1f:i r.-rro r ·X-) J._,.� -- \ 

13000 

16000 

18000 

21000 

21r.ooo 
27000 
35000 
112000 

48000 

57000 

68000 

79000 

83000 

98000 

l.10000 
123000 

138000 
155000 

173000 

191�000 
217000 

2i:1+000 

lts 
·,.,-,._.

38000 

41-1-000 
�-9000 
55oco 

63000 
70000 

83000 

9Scco 

• 107000

119000

133000

1h8000

162000

178000

197000

218000
21uooo

267000

296000

328000

363000

403000

��:��. ·� .. ?9i#9 .. _s:.a..;.;..,...J.T...n.(}'CIM 

FUEHTE: Estnclio de los :productos del sector 3ic1er{rrgico 
:factibles c1e �.er program.1-:.dos a nivGl subregior,.2.l;r

co2·regido p�;rE1. el Plan Sidc:cÚrgico E2.ciontl. 

-x- li�) .:i.r-clcye las 15.nc;otei-a� de SIDEIU!.i�RTJ
-1H,� T:·.) ir-cluye J.n. Plc,.ntéi. a.e 1"1.mdici6n de é:IDERIJZRU

f'unciicioncs 

70000 

�: 
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SECTOR DE LOS ACEROS 

ESPECIALES LAMIIlADOS Y FORJADOS 
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PRODUCCIOH DE ACEROS }�SPECIALES 

Il\l.JllMJX)S Y li'ORJADOS 
---·--------

Paa:.·á los productns s-J.óerÚrgicos de este sector, no ei:ist.e Ctl.pe.ci-

dad c1c produccié.n en el pe.Ís, salvo narR lo.:, bole.� de molino. la-� . 

11".ina.dti.1, 1,or lo que todos los detUi3.r; · proá.uctos son importados. 

Este Sf.�ctor se ha. fü;�(,:g:r:egado para un mejo1 .. análisis en los si-· 

gniente3 rubrcs: 

P:rod.u.ctos plenos 

Jluel1es pa�ra le industria auto.notriz 

Productos fo1·jados 

Ba:r:r·a.s 

Productos r.üanos: 
__ ,,.._ _____ ¡ _____ __ 

El nivel de la de1mnda es bastv.nte bajo en e�te rubro y no justj_fíca 

su proc.lucción en el pafs. c,;.ar1do ls. dcm.."l.llda. se inc:r.�reentu a un nivel 

que lo justifique, se_ poclrÓ. er:.rplear las in�tala.ciones é.ctual.es de 

Sl])ERl�TITJ, en su. plcnto. de lem5.nad.6n plv.nos, pare. producir aJ.eunos 

a.e 108 :i.tc.11s de este rubro.

En este rubro se encuentra bB.stante ava.'l'lzado un proyecto para produ­

cir muelles en u.ria r,la.J.ta. integrada (mininceria) en Chinch�, con 

u.na cs.:pc.cid;).d a.e 20,000 Ton/ e.fío, con la �mü se cubriría la de:manda 

hasta el afio 1986. El mayor incremento de le. demznc11:', en el afio 1930 

esta re1r�.clom>.do con la iniciaci6n de la. producci.6n en el Complejo 

Automotriz de Trujillo. 

En lo que respect�, r� J.tngotes y bc.'.1':'r�.s forje.das, la demanda de c�tos 
• • • • 1 

l)roc.1u.ctos e��t,?. 1·e1�.ciom:!.d.v. con h:, Inrlu�b·iD. Automotriz que 1nic1.r:-.rJ.a 
1 • '1 � 1 - 1979 ...-, _, • I 

. • , 

sus ftC"'tJ.VH e.a.es en e rmo · • �;n ese 2.no entrar:t.a en c-pcral'.!1on tena
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pl2.nta, de 20, 000 Ton/ eifo o.e Cll,})D.d.dr-,d, relo.cionn.d.a con dicha in­

dustrfo. y con posibilidad.es de duplice.r su. capacifü1.d con le. cue.J. 

se cul:i:cirfu ln. u.emano.u. dur0.n-ce el perfocto (1973-1995). 

En lo que resp,�cta a. bole.s d.e Ttlf).U.no fo:i�jr:.dai'i o J.a.n1inr;de.s, en el 
� _J " • J • � " � l •' , 0 1 " ,'I 1 10 00° M / pc .. L.::, e::c.s ce crpc.cJ.c1.ac.L Cte proc,ucc1on o.e oruen ..,.e as , ,v 10n 

)() (l 'C ""erm''I- C' l ,; � ·,,.. (:fc·.,1.1.�.-.na.':> �ct,·: c"' .. l. /1 p..-,- L-'r del e-o ·1073 ru ... > .;.lL·.- l,J,_ .. J;..::Ll,(� .. 1.)1.\.l •"'"'..:.. -- ... f,,1, - \,,;,. .t1. _u;..1.-,·t.-.L . ..n. --/ , 

se tend.rfe. �u.e incr·eí:..ent;:,.r 18. capa.cic.ao. de proc.llcción con una pla.n-

t d "'O <'(.'0 ,..,.., / �� · � " d , , • ,".:u_ .;i • ' lo a e J. , ,.,, ;.. 1:on a.lo, con cr,.p:::.c1.c,.é:.Cl. e CJ.U}_)J..J.car . ]?J'.'OltV.Cc:i.o.n, 

. . .. " .. 11 t .r que I)er.m1.t:u·:i.o. cuorir oo.o el periodo. 

En el g1·f.fico co:Te�poncU.e.nte., se p1.1.ea.e a,p1�ecit.r le. proyecci6n de 

la dcm.andc,, de estos productos te,nto de las industri.ns existentes 

como c1e ln.s insttüo.cionen referentes a 18. consb:·ucci6n o.e ms.quina­

i:-Ía y equipo r)e.ra J.a indust:d.2. mine:ca y 8 .. 1s. industrie. nutomot:d.z. 

Se considera. que en el periodo .1978�1931¡., 
 

se J}OO.rJ�_2. producir el 

5ot ele la d.em�mdc. total y a partir de 1985 el 6<Y,t Para cub:r.ir estu 

c1emr-mh .s.e instnl�fo. una :planta. en 1980 de 60,000 Ton/año, relacio­

ncdB, prin�ipa.l:;1ente con la. industria minera, industrie. de construc-
. , ) c:i.on a.e me.quim11·ie. e indu.st:ria s,utomot:riz y en 199 + una ser:;unda 

plnni::f-,, <le Cél.pacie.P.cl sic..i.11:1.2:·. 



: 

PROYECCIOi\T DE Il\. DEl,lft.!TDA DE ACEROS ESI'l.i:CIALBG LAlA.Il!ADOS Y FORJAD'.)S 

Expresado en T.:�. 

. . Productos Forj.�dos Be. r ra,s ... .. 

Proa.u et os 1-iuelles Bolas de Linsoi::cs Barras Industrias Industrias 
. 

AÑO · Pl�nos :pera Molino Industrfa Industria. E:ddentes �UeV-c!S 
'.IOTAL Auto1r.o-,;iles /mtor.iotriz !1utorno-txiz

. 1973 - -
- - - - - 27600 

1974 - - - - - ·' - - 35000 
1975 ?400 4700 8900 - - 12tOOO - 35000 
1976 8100 5200 9700 - - 11�500 - 37500 
1977 8600 7000 llCY'.J.) - - 15900 - 42500 
1978 9500 9000 12000 - - 17800 - 43300 
1979 10400 12000 13000 7200 1600 20800 15300 80300 
1930 11100 15000 14-800 lOOOO 1800 22000 16000 90700 
1981 11900 15500 15000 13000 2000 25000 18000 100400 
1982 12000 16000 16000 16000 2200 20000 20000 110200 
1983 13000 17000 17000 20700 2500 31700 22300 124000 
1984 ·14ooo 18000 18000 22000 2600 34000 23000 131600 
1985 15800 19000 19200 24000 . 

2800 36000, 24000 11�1000 
1986 16900 21000 21000 26000 3100 39000 26000 153000 
1987 18300 23000 23000 28000 3300 42000 28000 165600 
J.988 19700 25000 25500 306�1 3724 46600 3o600 181700 

FUENTE: Estudio de los productos del Sector Siderúrgico factibles de ser programados a nivel subregicnal,
corregida por.el P.S.N. (se he desplazado la de�anda de industrias nuevas en 3 afies) •

� 

a., 

� 
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En · el cns.dro siguiente se :presenta.. la 7:n:·cyccciÓn de la deme.n.da 
decr..2-.tarre. en el prds y 1� d:.l.sponibilidG.c1 de ello. en el merc2.do 
naciona.J .• La ncc�sidnd. toto.l de chn.to.rr·a. este. duo,;1 por la 
de lt. r;ha:ta.:i�re. pe:ra SIDERR!�Rü, para las fur1cl.:tciones de a.cero� 
especie.les, pnra tm :porcenta.je de les fundiciones de hi.err.o y pa­
ra. los aceros es:9-�ci.<-'!J.e:::s lc.m:i.mvJ.os y forja.dos, cuya. producción 
se considera. o.. :partir ele 19'(8. 

.t La· d:i.spo11ibilid.ad ele cho:t.e;rrc. en el :pa1.3 est-9, dad.a. por la sumr.i. 
de la. chate.rr�, d.e retorno ele s:mERPERD '::,' la chata�cr�. ele recolec-

• ,. � J 
. r c1.on c..e ,. pa.:i.s.

En el cua.fü•o se t\}.')'.l."ecia qu� ,�xiste un dk:f:i.c:i. t de ch�t{'l.rra, que 
� siendo del orden ele 150,000 Ton. · en el año 1975, 1.leg:xr:i.a a 

1' 000: 000 al terf,ti.no del período. 

1 ,. . 
!.. .. ,, .'h. j 

. t . , E df.:fJ.ci t de ch:xcarra pocu·:La ctwr .rse con impor ac::i.on, :pero su
inestu.bflid�,.d en el mercado i'nternG.ciom:J. y por ser un insumo 
b&.sico p.:irá. el desarroD.o d.el sector. s:i.der6.rgico., se:rá nis cOn­
venif;nte ii.1steJ.ar plo.ntan de Redu�clÓ11 Direcfa1 :p�rn, cubrir los 
dfficit de ch3 . .tc-,rre •• 

En lo qu.� :ccs:pec-ta e,l hier::.�o esponja· como sustituto de lo. chata.­
rx-e., en el oño 1976, entrará en oriero.c:tén uns. Plr,nts, ele Reducción 
D:L."ecta .en el Cor�plejo Siderúrgico d.G Ch:i.1::bote con una ca.!)a.cid.ad 
de 130,000 Ton/&.fio, que en el e,ño 1979 deja.r:fe. a.e opera.1· ua.r-s, de­
jc:i.· que lo, :prod.ucd.6n de hier1·0 esponje. quede a cargo de una plan­
to. 0.0 500,000 Ton/ afio, a i.l.1::.-ttl,.rse c.n H�zca, con la cua.l se cu­
br:trír. la dem.,mc1.a de este ·producto r;;,.sta el afio J.935. Po:;te:dor-
1ilcnte este. Pl;).nta continuR:có. incren-,f�o.1.t.!t!:.dO su cr.p2-cühu. a. 7�0, 000 
Ton/ e7J.o hasta llegar a l' 000, 000 Ton/ üiío, con lo cutl cubri:rÍe. 
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el perfocJ..o. Se debe tener en cuenta. que las cnpz.cidaddes en las 
pla.ntas de Red.ucd.6n Directa podrÚm d.upl:i.cr.rse ya que el merce.-, 

· o.o <le exJ)o::-.·tac:i.Ón p11.1:c1. este profüwto es basta.lite ala.go.dor, ei::to
·�· .. . ;.�. ·., "" 1 ' ' a su vez ycrrru\,1.ria una. m�Jor trGJ..1.J.zac).on O.e 8. econoro.1.a a.e es-

calas y tú fim·.J. tm p:coducto m,1...:s be.rato.

O. l' '--. ,. J ' • -'- - - 1 t � R � •. , t.ra a ·cer'!'lD:1,J_v·e. serie. .a Cle ins va.Lar pequeúas .p cl!l as ele _ ea.u.cc:i.on 

D• 
t 

1· 1-' . - ' , . •• . 1 
, . . . "' -'- .t 

f irec\;a en e lSl,in·tos .1:uga.res o.e .... r,uJ.s, .él. u.01cacion es vf:Lr�.a en nn-
cJ.Ón de 12. existenci::,. a.e ce.:rb6n o del mineral o.e hie:rro • 



NECESIDADES DE CHATARRA O SU SUSTITUTO P� EL SECTOR S:j:DERURGICO DEL PAIS 

O .¡., 1 IO 

· Expreaodo en T,M. 

1 ¡; CU 41 : Q; .:, 111 � � t.g ';! r:: e$ 

:::,º" 'ti 'tlrl't1 .... s:!al<l� �.ita,, +>4> º';;? 
t> �

., a,c: ,0-41 .. .,.," .. 1:l�r:--� .,:.f., 0 
� ., r:: -l'J'Oc .., 5 e, s:1 '° ., ., ., .,,., _ ., "" ,i; lli. 01 ,,. <> 01 Po ., TI ., � • ., ., cu 1:: P< 

c:IS.::ss:1 .,.. .-1"'"1 'C'" � 'O C:Cll 'O .... 0..-1 'tl º"'º 'tll-<'-1 'ti ""'° "'
l::i:!�a,_§.g t<g� · t< 1:JP. .... 1:: - .,..t<cl .. � .... i-s.,� .. ,., "' B .. :',� _,..+>Po ;!::t<"' �8 
ol 11>,r;Cll GI O O: ,PGI ,8 al

� �GIO CU �Gl'OJ::ol �_,f.;,-.t'tl �.Sal · � d•rl C1 
alCUH"Cl.,.¡•g 8,-1 :i!'.!S!..-1 lllal ro:i!.,.¡O ..-ICll.!,:.:E!.¡.,� lllli!<UCUJ.,,-f m1!..-1 oa"'.;l 0::15) 

1 
o ¡�� cn �.,_g .,. -:¡;gg¡ ""..,ti'., B�!!l B�""�., .. 2,l� .. -::1 B+>.,';:!� .. gocu ;::!+'lll .s-gE 

� 
.<l 1-t CJ lt\ :,-... ,;:: CU el 11 O ..., r:: CU ;:; H 41 .<l e O CU � CU ;:: aJ Gl ,¡j ,t a, 1! O.,.¡ ¡¿ CU CU r:: 1i·.f! ..-1 � &:: ..-f 1--------1-r-º--""-"".,.....--t""r1 01-tE-< oE-<Acu zocn zo a1r1.zur1-t:!-t:! zo..-10>,, ;,;-,,cu oai u:::: 

1

1975 
1976 
1977 
1978 

.1979 
19''.lO 
1981 

1982 

1983 
1934 
1985 
1986 
1987 
1988 

1989 
1990 
1991 

1992 
1993 
1994 
1995 

72):co 
97900 

l230C0 
l39COO 
177'>00 
199600 
215100 

234600 
255700 
273900
295600
323100 
353700 
386oCO 
421500 
461700 
504700 
552700 
605100 
663100 
726100 

20000 
21000 
22000 

23000 
21:000 

25000 
26700 
28o0() 
29400 
31000 
32000 
34000 
36000 
38000 
39500 
41400 
43500 
45700 
480(,'() 
50000 
53000 

921100 
119000 
145000 

162000 
201900 
224600 
24:?..8oo 
262€00 
285100 
304900 
327600 
35'(100 

389700 

42�{)00 
46,1000 
503100 
543200 
598400 
653100 
713100 
779100 

190000 
190000 

330000 
421000 
11aaooo 
513000 
53Sooo 
5nooo 
589000 
618000 
653000 
675000 
722000 
772000 
798000 

857000 
920000 
953000 

1027000 
1108000 
1196000 

ll-6500 
51700 

58500 
611500 
72000 
8!,ooo 
88500 
93000 

97500 

103500 
ll.1000 
J.20000 

130500 
142500 
J.54500 
168000 

184500 
201000 
219000 
238500 
259500 

228oo 
25200 
28800 
321100 

42000 
50200 
57600 
61.}400 
81600 

94500 
105600 
ll7600 
131200 
1117000 
165000 
184500 
2C7000 
231000 
259000 
291000 
32'.jOOO 

* 22600
27000 
59200 
62200 
naoo
78700

, 86200 
95200 

.125100 
137700 
152100 
1.cé500 
183600 
201000 
222000 
2445cc 
268500 
295500 

259300 
266900 
417300 
540500· 
629000 

706400 
7!;6300 
8o4200 
846800 
902200 
964800 

l03íí00. 
lJ.21400 
)213600 
1284000 
1393100 
1512500 
1607000 

1-r.J.9500 
1906000 

, 2076000 . 

* A part"i; de 1978 se considera una ple.ata :para :producir aceros especie.les le.mine.dos 

:;OTA. - En el a."io 1977 se .cor.s!.clcra COOOO 'l"on/eiío para le. Nueva Acería y a partir de 1978: 120,000 Ton/año de chs.tarre.. 
A partir de 1977 se cor.sidera 600-JO ·ron/ruio por ir,a:,or producción de los P.ornoa E1éctricos l y 2 y de los hornos 
LD c;.ue pasarÍa.'1 de 3� Ton/eño a �00,000 Ton/año. 

166900 
147900 
272300 

378500 
427100 

481800 
50!1500 
541600 
561700 
597300 
637200 

· 68Cóoo
731700 
789600 
823000 
890000 
964300 

lOoP-,600 
1096400 
1192900 
1296900 

60000 
100000 
130000 
l30"v-00 

500000 
500C00 
500000 
500000 
500000 
75cooo 
750000 
750000 
750000 
750000 

1000000 
1000000 
1000000 
lOCOOOO 
1000000 
1000000 

�
-..l
� 
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CONCLUSIONES 

� 
.l•o-

,. 

It08 productos planos scra.n producidos en su totalidad por la 

Pla.nta. Sidc:rfu.Gica de Chimbote du.ro.nte · el periodo que se e;;;ta. 

considera,ndo (1975-1995). 

2.- La Plani�e. ele T"llbos sin Cotrtura. deberá. insteJ.arse en relación 

con la ubic.<:.d.6n de le. nueva· siderúrgica en Nazca. 

3. - En lo qu.e i�e specta F.J_. barra.s - y o.l-9rnbr6n de const:r-ucción, cual­

quier --nueva inste,le.ci6n, a.parte de las que ·existen en la Plan­

ta de Chimbote, d.cbe1�6-11 instalarse en .relación con la ubica-

e ci6n de la nueva �iderGrgica. 

� .• - A partir d.el e.ño 1984, el �eren M�rca.ntil !! l y 'I'ren Mercantil
� , :¡¡: 2 de la Plan:ca de Ch:i.m.bote, se dedicaran exclusivamen:ce e, 

br.rras y P-J.2.mbrÓn de construcción., deb:i.endo 1.nici.ar su opera­

ción en dicho afio una planta, par�, producir excluuivarnente 

e.le..mbrÓn de trefile:rfe, con unv, ce,pacidn.d de +50, 000 Ton/ oño

lo. cual deberá ubicarse en función de la nueva siderúrgica.

Pa"t"a el afio 1984, deberá existir capri.cidad de 11Enderezado11

. 1 ., 1 i/ 2 " . ,,. en e :pe.1.s, ya que e.� T.U if �, :proa.uc:i.ra barra.s. corruga.das en

rollos de 3/8 11 y 5/811 • 

5. - Referente a. perfiles l�v:i.a.nos, solo existe opción :[mra insta­

lar una sola. planta de 60, 000 Ton/ año de cc,riacid.2,d en func:i.Ón 

de un abc:�ste�imiento de pru.a.nquillo.s :9rovenientes de la, Pla,n­

ts. de Chir.ibote, cu8.lqu:i.er otra inste.lü,ci6n de1Jerá. tfüicéJ.rse 
en función de un. suministro futlli.'O a.e la nueva side:rÚrgica 
a.e Hc.z co..

6�� Los perfiles medianos entre !�'' y 811
, deberán producirse en

el Tl.'Cll Desbastador 650 de SIDERF:ERU, con el cu:il se e.bnste­

Geró. un 50¿� de lo. dema.ncla. 



277 

7 .- A :partir c1eJ. i.ño 1976, se gene,:·�r6. un déficit de o.cero, por foltr:. 

de cn:pac:tclad u.e la Planta. de Chimbote. A :po,rt.:1.:!'.' del m1o 1978 debe-
., • • . . ., J 4 d 1 " 1· . ., I t :t:·tm 1m.c12..'.!' su operr.i.cJ.on .. os nuevos· eqm.pos e a iill:r:? l.?CJ.on 11 ·e-

cra.l ele· 1!1 Plr:nta Sic:.erÚ..rgicr1, de Chimbote.� que con üna cc,ps,cida.d 

f. Í':1"'1 e',.., 01 ·•·1··0 000 Tor/.,,�o p1->1•mi+·i-.. � "'b!Cl••t:.r"'r , " de.rr.•n_11,1;-. '\.,r.>sta, c.·- .l- , .• 5')�:, , ¡ ..... 1. , •"---"··" .. J.<-· o, -u_ e.\;; --� _ ·'-'-"" u.::. 

el é!Sfo 1939., Se debe tener en cui.:mta que la fü:1pliaci6n Integral 

esta, intec;rar'l81Tte di:djid.9, al Úl·ee, de productos pla.11os. 

8º- En el eiío 1989, <leberó. iniciarse la o:perac1.6n de la nueva Siderúr­

gic::>. de fYe;�ctt, ori.cnte.tla. basicr.mente a. lo. :producci6n de })reductos 

no r,le11os c.-.n su 1)d.:m.er2. etape,, con U.1'10. ca.pF?,cidac1. de aproxima.de.men­

te l' 500, 000 ron/ ciio de ncero para productos no planos. 

9 .. - El :p:rescmte estudio constituye un o.ocurne.nto de trabajo :i este. su­

jeto a lo.r, modificaciones correE;pondientes. · 
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DlVERSIONES Y AHORi.10 DE DlVISAS 

l. INVERSIONES PARA í:"L PIAfT DE ÉXPÁNSIOÑ DE IÁ CAPACD)AD

DE PRODtx;CIOi:T

2. AIDRRO DE DIVISAS

3. DTFLUENCIA DEL NIVEL DE AUTOABASTECIMIBNTO EN IA

BAIANZA DE · PAGOS DEL PAIS



.INVERSIOÑ Pft:J!.A El PLAN DE EXPANSION. DE LA CAPACIDAD DE PRODUCCION 
. 

DE PRODU:::'.roS SIDERURGICOS PRIMERA ETAPA (1976 - 1987) 

DESTDTO DE LA INVERSIOl'T 

l. SIDERURGIA BASICA
- Planta Siderúrgica de Chimbote 

:
- .

2. DAR.-qJI.S Y ALlU,iBROU CONSTIUX::CION
- Modificaciones TH lh y "ni 11 2

3. ALAf,mRON DE TREFILERIA
- Tren para alo.rnbrÓn .. 

4. PERFILES LIVIANOS '

- •rren para ye·rfiles livianos
- Tren para perfiles livianos

5. PERFitES J,IEDIJl.1\0S
- Ade.ptación �esbastador 650

6. 'ruBOS SIN COSTURA

7. FUNDICIONES
- . Planta de ftmdición
- Planta de fundición
- Planta de fundición
- Planta de fundición

8. ACEROS ESPECIAL.'!..:S
- Adaptación Steckel
- Platinas
- Forje.
- Forja

- Bolas de molino
- Barras (Integrada)

FUEN'!.'E: P!.1\H f-IDERURGICO NACIONAL 

1 US $ = 43.38 soles oro 

Capacide.d Fecha de 
US $/Ton. Producción puesta

Ton/año mc.rcha.

460 2•350,000 1979 

De:350,000 
A :400,000 1983 

85 150,000 1983 

85 60,000 1978 
85 60,000 1983 

100,000 1979 

200 150,000 1979 

150 30,000 1979 
150 30,000 1980 
150 · ·40,0<..•C 1982 
150 40,000 1985 

. 50,000 1985 
115 20,000 1978 
115 20,000 1979 
115 20,0�0 1986 
70 10,000 1979 

300 120,000 1979 

INVERS I ONES 
Millones Millones 

us $ de soles 

· 920 40,000 

1.1. 50 

12.7 550 

5.7 250 
5.7 250 

.J..1 50 

30 1,300 

·, 
4.5 200 
4.5 200 
6.o 260 
6.o 260 

- -

2.3 100 
2.3 100 
2.3 100 
c.7 30 
46 2,000· 

N 

00 

0 



INVERSIOI'IBS PP.RA :ZL PLA.l\j' DE EXP1\NSIOI'T DE LA CAPACIDAD DE PRODUCCIOU 

DE PRODUC'.roS SIDERURGICOS SEGUNDA ETAPA (1988 - 1995) 

Capacids.q. 1 Fecha IUVERSIO!'!ES 

DESTil:O DE L!i. Il!VERSIOU US $/Ton. Producción p-:.iesta l-il.llones Killones 
Ton/año marcha us $ ele soles 

l. SIDERURGIA BASICA
r - Planta Siderúrgica de Nazca 750 2•000,000 1989 1,500 611-,000 

2. B.ARRAS Y AIJJ-1BRON COHSTRUCCION
- Tren :para barras 85 150,000 1988 12.7 550 
- Tren para barras 85 150,000 1992 12.7 550 

3. AIJü•13ROH DE 'mEFilli'RIA
- Tren para tlar:mrón 85 150,000 1994 12.7 550 

4. PERFILES LIVIANOS
- 'l'ren pare. perfiles 85 80,000 1988 6.9 300 
� Tren pera perfiles 85 80,000 1991 6.9 300 

5. TUBOS SIN COSTURA
- Planta de Tubos 200 150,000 1992 30 l,300 

6. FUHDICIONES
- Plante. de f'un<!ici6n J.50 50,000 1988 7.5 325 
- Planta de fundición 150 50,000 1990 7.5 325 
- Pla.,ta de fundición 150 . 80,000 1992 12.0 520 

7. ACEROS F:SP.ECIAU:S
- Platinas ll5 20,000 1990 2.3 100 
- Bolas de molino 70 15,000 1988 1.1 50 

F".,'E�l'!.'E: PLAN SIDERURGICO NACION/1.L 

·l\:>

CX)
�
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Ar.10:ct:L 1.aci0r. 50 

Intere:,es 30 

}.:late��i?.Z Jrc5.Ht:l.s 50 

TC "'l'D] Off{" '-.,;,_ ... � .. .;_-,-(,¡, 
f) 

--

us 

us 

us 

us 

<'·/:;,º, )l J.. 11. 

''/'T'on ,p - .,.

r.-/Ton 'r't • 

¿:h•on \·, .... . 

132 US t;/'i'on • 

Valo:c dr: la 

r 
. .,. 

i_i"J;O{!,é-lC:t. 0!1. a.e

tone;lc.da 

diviso.r1 

de acero importada 

:po:r ton. J?roducida

J�1orro d.e a.ivisas 1)0):' ton. 11roducida

300 us 
,� /m 
tf/ J.Ollo 

132 us ¿'! ·r-,¡; . un. 

168 Tl" v.) ch/r.'l '-'? lOn.

Lc.s 1:iroyecciones utilizadas indican que para. cubr·ir el o.umento de nece-
; : • , ·1 

) 
,. • 

00 ., u.c�:::i.c.en e. operar:c;e en .os proximo::; ,_ anos, se h.e.ce necesa:r:to proveer 

al mercudo un volumen ;).cu.'71ub.c1o que seré. del o:rden d.e 28 1tl1lor,es ele 

tonelnclac. E:!. ahorro de l • 
• 

<1..J. 111.za.s que ocasionarie. un nivel de a.utoabas-

ted rrd.ento de 90':/o- sería del orden d.e !�, 701+ millones de d61e.res, en el. 

I • d :'0 � per1ouo e ::..  anos. 

- Gastos a.e divisas pé\ra impo1·tar

300 US $/Ton.

Di vi s9:s necesa1�ins IJaJ:'a producir

!.l.cero en el :país (132 US $íTon.)

Ahorro d.e d.ivi sas en 20 años con 

un nivel de autor�bastecími.ento 

de 901: • ,o

8, �-00 millones de· dólares 

3,696 .millonez de dólares 



285 

. rsI0ERURGICOS EN I,A fü\M.NZA rn� PAGOS y EN EL m:sARROLLO ST.DERt.füGICO 
··-----�-----

En la actu:11:i.dad en el J>a:f.s, solamente el 6cr,b de la Dem!}.ncla. 'I'otal de pro­
ductos 2:tcl.erÚ:!'.·gicos} es obtenida por lo. producción rnicional. El objetivo 
t.razcido en el Plen Side1�iírgico ·nacionci, es lleg8.r a un nivel -Je o.utoa.ba8-
tech1.iento fü:l ord.en del 9CY;:, incluJencl.o n:ceros comunes y r,ceros espee:iales. 
En inclvdé!ble qu0. pe.ra el logro ele este objetivo seró. neces,1rio cura,plir un 
progr2.1na ele m.rntitución de importaciones directas o.,� proa.uctos sider{rrgi­
cos y u.na definid.a polÍ tica de promoción en el Sector J,�etal Mecé.nico para 
::mstituil' las in111ort�i.ciones indi:rectas. 

Si se continua.re. con un niveJ de au.tor,bo.stecinri.ento del orden de 60% de 
la. demanda total la.s cantidades de :productos siderúrgicos a ir;·,.portarse, • 

� serian CD.da vez TI'?,;�,. ,,�s, como se aprecia. en el cuv.c1ro siguiente. Si con-

sideramos un [;t3.stc e.e cli.visas de 300 U:3 $/Ton. de productos siderúrgicos 
j1npo:ct2.clos, se t�ndrá pe.ra el año 1980 un gasto anu2.l de divi::,as de 100 
millon2s de dÓlar0� que er.. 1990 de 250 millones de dólares. 

S. 1 · .....i. · '  a d t ·d ' · 1· + J. a im:po.,.-va,cion .e pro uc os si erurgicos se rea J.zara con un cosvo anu-

al de 100 a 250 millones de dólares, le.. il�cidencia en la Balanza de Pagos 
• , . 

 

contribuírfa a Ti'..f.ntener el estancamient.o genera.1 de la economía.

. 

I Como en el pa.is, no se cuenta con los recu'l'.'sos financieros capa.ces de af'ron-
tar necesidades de d.ivisas de tal magrütud y esto solo en el sector de pro­
ductos siclerúrgicoc, lo mc.s probable es que se limiten las importaciones 
de dicho::i proa.u.etas con el consiguiente efecto de frenar el desarrollo "in­
dustrio.l y ele in�posibilit8.r la consecusión de los niveles de consumo pre­
vistos en la. p:eoyecciÓn de h1, demanda que refleja un crecimiento econÓmi-

, · -'- t ·a · ,  ' n 1 ·' · d -co .:i.rmom.co y o.uvOGOs em .. o o.e_ pais • .!!.n conc usion si ca a ano no se ree,-

lizm1 los esfuerzos necesarios :pe.ra incrementar el porcentaje de lu pro-
" , . .. , . duccion n::-.eione.l con relucion a. 18. demo.ncla total de procluctos s10.c1·uri;1-

cos, l�s objetivos del Des2.rrollo Siderúrgico no se ccncretarG..n en los 
:plazos previstos. 
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rmr.E:L DE fl.ltL'OJ\J�ASTECir:J:ZN'II) DE PROD1.1C'.ros SJlYEilt.lfüHCOS y su Ji:1-i'ECTO F,N LA BALMTZA 

m: PAGCS Y :E:N EI, Df!SARROLW SIDEfüffiGICOS 

(Expresado en toneJ.;��as) 
--- r--·-· 

l)er.�'.rndz. nivel !li.vel c.ctue.l de e.uto- Importación Ge.stos de 
f.:parr:mte f,nto�,.b.9.nteci ... rb0.3f.ecimiento 60% Productos Divü:es para Afio Produ-::to8 1:J..ei¡to 90}; de dr, la de:mer.d1;1. Siderúrgicos In:porte.r 300 
3).derú·,·gicoi: l�. !lcfH!:'.ndc. (A) r¡, Ton. (B) A - B US $/Ton. 

millones US $ - 1-----·· 

197l;. )1.1700 1187500 59 3-21000 166500 1�9.9 
1975 625300 562r/OO 59 374700 188000 56.4 
1976 73-3700 664800 60 45cooo 214800 64.4 
1977 Blr2100 757300 60 5052•.)0 252600 75,,6 
1978 9322GO 835900 60 559300 279300 83,7 
19'{9 10\9900 9?.¡!,900 60 629900 315000 9!;.5 
1980 J.19lf600 1075100 60 716700 358400 107.4 
1981 1292L:.oo JJ.63100 60 r,5400 387700 JJ.6.1 
1982 1)+13000 l?.71700 60 847800 423900 )27,1 

. .  

1983 15271}00 2_371}600 60 916400 458200 137.4 
1984 1ó1+4500 11180000 60 986700 493300 147.9 
1985 177t1200 :L59é700 60 1064500 532200 159.6 
1986 191:2000 17tf7800 60 J.i65200 582600 1711.ó 

. . 

1937 2123600 1911200 60 1274100 637100 191.1 
1988 232'(300 2091+500 60 1396300 698200 209.li 
1989 251J36co 2289200 60 1526100 763100 229,0 
1990 27,'.32900 250!+600 60 16ó9700 83!1900 250.4 
1991 3049200 271111200 60 1829500 914700 274. 11

1
19:P- 3339·'.500 300�600 60. 2003700 1001900 300.5
1993 3659300 3293300 60 2195500 1097801.1 329,3

' l.994 11009200 3608200 60 2405500 120'2700 360.8
1995 4391700 3952500 60 26350::>o 1317500 395.2

FUEr!'l'.8: PLAlT S)J)ERURGICO NACIONAL 




