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PROLOGO 

El presente Informe presenta el estudio de la Planificación y Control de la 

construcción de una Plataforma Petrolera. Se detalla las actividades necesarias para la 

construcción de las diferentes partes que componen a una Plataforma Petrolera, tales 

como: Castilllo (Jacket), Conductoras, Pilotes de anclaje, Mesa Inferior y Mesa 

Superior. 

El Informe está organizado en seis capítulos, el Capítulo I presenta los 

objetivos, alcance de y justificación de este informe. El Capítulo 2 presenta los 

fundamentos de Planeamiento y Control, y el Método de Análisis de Valor Ganado que 

aplicaremos al proyecto. El Capítulo 3 nos hace una descripción de las partes que 

componen a una Plataforma Petrolera. 

El Capítulo 4, se detallan las fases del Proyecto, el cronograma, los costos, los 

recursos a emplear en nuestro proyecto, asimismo se emplea el Método de Análisis de 

Valor Ganado (EVM), se hacen dos cortes para analizar la situación del Proyecto. El 

Capítulo 5, se hace la evaluación económica del Proyecto, un comparativo entre los 

costos y la utilidad. En la parte final, se presenta las conclusiones a las que llegamos 

luego de realizar el análisis de proyecto. 

Asimismo se incluyen las referencias bibliográficas consultadas. Se adjunta los 

planos del Proyecto. En el Apéndice, ubicado al final del informe muestra información 

necesaria para iniciar la Planificación del Proyecto, asimismo muestra las tablas de 

cálculos empleadas para estimar los tiempos, recursos, costos del Proyecto. 



1.1. Antecedentes 

CAPITULO 1 

INTRODUCCION 

La actividad de construcción de plataformas petroleras es común en la costa 

norte del Perú, recientemente dicha actividad se viene realizando en Lima. Para lo 

cual se realizó una planificación de todo el proyecto, observándose que la 

información es escasa en cuanto a ratios de producción e históricos de proyectos 

similares. 

El Propósito de este informe será cubrir aquellas brechas de información, para 

lo cual emplearemos datos reales y las mejores prácticas, tomando como base la 

propuesta por el PMI (Project Management Profesional) en su Guía de los 

Fundamentos para la Dirección de Proyectos ( Guía del PMBOK® Cuarta Edición). 

1.2. Objetivo 

Establecer un modelo de Planificación y Control de la Construcción de una 

Plataforma Petrolera, mediante el uso de herramientas de Gestión de Proyectos, el 

cual sirva como guía para la planificación y control de proyectos offshore similares. 

1.3. Alcance 

El alcance de este informe abarca los procesos de costos concernientes a la 

Planificación y Control de la construcción de una Plataforma Petrolera, 

estableciéndose líneas base de tiempo y costo y evaluándose su desviación a la 

realidad. 
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Se utilizará el método de Análisis de Valor Ganado (EVM), el cual integrara las 

mediciones del alcance de Proyecto, costo y cronograma que permitirá medir el 

desempeño y avance del cronograma. No se incluye el diseño ni cálculos 

estructurales. 

1.4. Justificación 

El presente informe permitirá al lector tener una mayor visión de la planificación 

y control de proyectos, así como el empleo de herramientas y técnicas que 

permitirán finalizar el proyecto dentro de los parámetros de costo, tiempo y alcance 

establecidos en las líneas base. 



CAPITULO 11 

FUNDAMENTOS DE PLANEAMIENTO Y CONTROL 

2.1 Planeamiento y Control 

El Planeamiento y Control de la producción permite aprovechar mejor los 

recursos del Proyecto, satisfaciendo adecuadamente la demanda, minimizando tanto 

los desperdicios como el costo de producción, a largo, mediano y corto plazo. 

2.1.1 Planeamiento 

Procesos de Seguimiento y Control 

Procesos de 
Planificación 

Fig. 2.1 Fases del Proyecto 

En la Planificación estableceremos el alcance del Proyecto y desarrollar la línea 

de acción requerida para lograr dichos objetivos. 

Aquí se establecen las líneas bases de Tiempo y Costo. Se estima las 

actividades a realizar, los gastos por mano de obra, materiales equipos, etc. 
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2.1.2 Control 

La importancia del Control radica en que el desempeño que se observa 

pueda ser medido, a fin de poder identificar variaciones son respecto a la Planificación. 

El Control también incluye: 

• Controlar cambios y recomendar acciones preventivas para anticipar

posibles problemas

• Monitorear las actividades del proyecto, comparándolas con el plan para

la dirección del proyecto y la línea base desempeño de ejecución del

proyecto

• Influir en los factores que podrían eludir el control de cambios, de modo

que únicamente se implementen cambios aprobados.

Este seguimiento continuo proporcionara conocimientos sobre el estado del 

proyecto y permite identificar las áreas que requieren más atención. Además de 

monitorear y controlar el trabajo, también monitorea y controla la totalidad del 

esfuerzo del proyecto. 

2.2 Método de Análisis de Valor Ganado 

Se utilizara el Método de Análisis de Valor Ganado (Earned Value Management 

EVM) para la medición del desempeño, el cual integrara las mediciones del alcance de 

Proyecto, costo y cronograma que permitirá medir el desempeño y avance del 

cronograma. 

Es una técnica que requiere la constitución de una línea base integrada con 

respecto a la cual se puede medir el desempeño durante la ejecución del proyecto. Los 

principios de la EVM pueden aplicarse a todos los proyectos, en cualquier tipo de 

industria. La EVM establece y monitorea tres dimensiones clave para cada paquete de 

trabajo y cada cuenta de control: 

• Valor Planificado. El valor planificado (PV) es el presupuesto autorizado asignado

al trabajo que debe ejecutarse para completar una actividad. Incluye el trabajo

detallado autorizado, así como el presupuesto para dicho trabajo autorizado, que
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se asigna durante el ciclo de vida del proyecto. El valor planificado total para el 

proyecto también se conoce como presupuesto hasta la conclusión (BAC). 

• Valor Ganado. El valor ganado (EV) es el valor del trabajo completado expresado

en términos del presupuesto aprobado asignado a dicho trabajo para una actividad

del cronograma. El EV medido debe corresponderse con la línea base del PV y no

puede ser mayor que el presupuesto aprobado del PV para un componente. El

término EV se usa a menudo para describir el porcentaje completado de un

proyecto. Deben establecerse criterios de medición del avance para cada actividad

(componente de la EDT), con objeto de medir el trabajo en curso. Se monitorea el

EV, tanto sus incrementos para determinar el estado actual, como el total

acumulado, para establecer las tendencias de desempeño a largo plazo.

• Costo Real. El costo real (AC) es el costo total en el que se ha incurrido realmente

y que se ha registrado durante la ejecución del trabajo realizado para una actividad.

Es el costo total en el que se ha incurrido para llevar a cabo el trabajo medido por el

EV. El AC debe corresponderse, por su definición, con lo que haya sido

presupuestado para el PV y medido para el EV (p.ej., sólo horas directas, sólo

costos directos o todos los costos, incluidos los costos indirectos). El AC no tiene

límite superior; se medirán todos los costos en los que se incurra para obtener el

EV.

También se monitorearán las variaciones con respecto a la línea base 

aprobada: 

• Variación del cronograma. La variación del cronograma (SV) es una medida del

desempeño del cronograma en un proyecto. Es igual al valor ganado menos el

valor planificado (SV = EV - PV). En la EVM, la variación del cronograma es una

métrica útil, ya que puede indicar un retraso del proyecto con respecto a la línea

base del cronograma. La variación del cronograma, en la EVM, finalmente será

igual a cero cuando se complete el proyecto, porque ya se habrán ganado todos los

valores planificados.
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• Variación del costo. La variación del costo (CV) es una medida del desempeño

del costo en un proyecto. Es igual al valor ganado (EV) menos los costos reales

(CV = EV - AC). La variación del costo al final del proyecto será la diferencia entre

el presupuesto hasta la conclusión (BAC) y la cantidad realmente gastada. En la

EVM, la CV es particularmente crítica porque indica la relación entre el desempeño

real y los costos gastados. En la EVM, una CV negativa con frecuencia no es

recuperable para el proyecto.

Los valores de SV y CV pueden convertirse en indicadores de eficiencia para 

reflejar el desempeño del costo y del cronograma de cualquier proyecto. Las 

variaciones y los índices son útiles para determinar el estado de un proyecto y 

proporcionar una base para la estimación del costo y del cronograma al final del 

proyecto. 

• Índice de desempeño del cronograma. El índice de desempeño del cronograma

(SPI) es una medida del avance logrado en un proyecto en comparación con el

avance planificado. Puesto que el SPI mide todo el trabajo del proyecto, el

desempeño en la ruta crítica también debe analizase, para determinar si el proyecto

terminará antes o después de la fecha de finalización programada. El SPI es igual a

la razón entre el EV y el PV. Ecuación: SPI = EV/PV.

SI PV > EV PV= EV PV < EV 

ENTONCES sv < o SV= O SV> O 

SPII< 1 SPI = 1 SPI > 1 

El proyecto Atrasado Dentro del Adelantado 
está cronograma 

Fig. 2.2 Índices de desempeño de cronograma 

• Índice de desempeño del costo. El índice de desempeño del costo (CPI) es una

medida del valor del trabajo completado, en comparación con el costo o avance

real del proyecto. Se considera la métrica más importante de la EVM Y mide la

eficacia de la gestión del costo para el trabajo completado. El CPI es igual a la

razón entre el EV y el AC. Ecuación: CPI = EV/AC.
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SI AC>EV AC:;; EV AC< EV 

ENTONCES CV <0 cv:;; o CV> O

CPI < 1 CPI:;; 1 CPI > 1 

El proyecto Sobre el Dentro del Debajo del 

está presupuesto presupuesto presupuesto 

Fig. 2.3 Índices de desempeño de costo 

Se utiliza el índice de desempeño del tiempo (SPI) en combinación con el índice 

de desempeño del costo (CPI) para proyectar las estimaciones finales de conclusión 

del proyecto. 

Los tres parámetros (valor planificado, valor ganado y costo real) se monitorean 

e informan periódicamente y de forma acumulativa. 

lfi!:: Valor 
'· Pta nificado 

(PV) 

Fccna de fu,; D.itus 

Fig. 2.4 Curva S del Proyecto 

Presupuesto 
hasta l,-1 

Conclus,ón 
(BAC1 

En la figura 2.4 se muestra las Curvas S para representar los datos del EV para 

un proyecto cuyo costo excede el presupuesto y cuyo plan de trabajo está retrasado. 
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CAPITULO 111 

DESCRIPCION PLATAFORMAS PETROLERAS 

3.1 Concepto 

Una Plataforma Petrolera es una estructura offshore situada en el mar y que por 

tanto se encuentra sometida a la acción del oleaje, y además a unas condiciones 

meteorológicas adversas. Estos fenómenos es importante tenerlos en cuenta ya que el 

tiempo meteorológico es una de las principales causas de fallos en las estructuras 

offshore. 

3.2 Tipos de Plataformas Petroleras 

Este tipo de estructuras pueden ser fijas al lecho marino o flotantes y la función 

principal para la que fueron concebidas es la exploración y producción de gas Y 

petróleo. 

3.2.1 Estructuras Fijas al Lecho Marino 

Las Estructuras apoyadas en el fondo marino son perfiles tubulares de acero 

soldados que actúan como un entramado que soporta el peso de la estructura y total Y 

las fuerzas debidas a las olas, la corriente marina y el viento. 

Dichas estructuras se pueden diferenciar en dos tipos: 

• Plataforma Fija (Fixed Platforms)

• Plataforma Flexible (Compliant Tower Platform)
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3.2.1.1 Plataforma Fija (Fixed Platform) 

Esta estructura está compuesta por miembros tubulares (Jackets de 

acero), cuenta con una cubierta en la Parte superior (Deck) la cual proporciona 

el espacio para los cuartos de equipo y las plataformas de perforación y 

producción. La Plataforma fija es económicamente viable para la instalación en 

profundidades de hasta unos 500m. 

Fig. 3.1 Muestra la disposición de una Plataforma Fija (Jacket) 



11 

3.2.1.2 Plataforma Flexible (Compliant Tower Platform) 

Esta estructura es una torre delgada con resistencia en la base a la Flexión. 

Esta torre soporta grandes fuerzas laterales y cuenta con una cubierta para las 

operaciones de Perforación y producción. Se trabaja con estos tipos de Plataformas 

normalmente en profundidades que oscilan entre 500 y 900m. 

Fig. 3.2 Muestra la disposición de una Plataforma Flexible (Se puede ver su base 

reforzada, la cual será resistente a la Flexión) 
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3.2.2 Estructuras Flotantes 

Las estructuras flotantes son sistemas que pueden ser trasladados a diferentes 

lugares y que una vez fijadas inicia con el proceso de producción. 

Hay dos tipos de estructuras flotantes: 

• Sistema Flotante de Produccion (Floating Production System - FPS)

• Sistemas Flotantes de Produccion, Almacenamiento y Descarga

(Floating Production, Storage & Offloading System - FPSO)

3.2.2.1 Sistema Flotante de Produccion (Floating Production System - FPS) 

Consiste de una unidad semi-sumergible la cual cuenta con equipo de 

perforación y producción. Se ancla en el lugar con cables y cadenas, o puede ser 

colocada con posicionadores dinámicos usando anclajes que rotan. La producción de 

los pozos submarinos se transporta a la cubierta superficial a través de duetos 

verticales (risers) diseñados para soportar el movimiento de la plataforma. El FPS se 

puede utilizar en una gama de las profundidades del agua a partir de 500 a 3,000 

metros. 

3.2.2.2 Sistemas Flotantes de Produccion, Almacenamiento y Descarga (Floating 

Production, Storage & Offloading System - FPSO) 

Consiste de un gran buque tanque petrolero anclado al fondo marino. Un 

FPSO se diseña para procesar y almacenar la producción de pozos submarinos 

cercanos y para descargar periódicamente el aceite almacenado a buques menores, 

los cuales transportan el aceite a instalaciones para su transformación posterior. Un 

FPSO puede satisfacer las necesidades de exploración y explotación de campos 

marginales económicos situados en las áreas profundas alejadas donde no existe una 

infraestructura de tubería. 

Un FPSO es ideal para los campos potenciales de explotación en aguas 

profundas y ultra-profundas donde no exista una infraestructura de tubería. 



Fig. 3.3 Muestra la disposición de una Plataforma FPS y FPSO en su actividad 

extractiva 
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La Plataforma en estudio es una Tipo Fija, la cual se compone de diferentes partes 

estructurales, con el único fin de proporcionar las condiciones adecuadas para los 

procesos de extracción y/o producción. 

3.3 Partes Principales de una Plataforma Tipo Fija 

Una plataforma de producción Tipo Fija (Conocida como Jacket) está constituida por 

tres partes principales: 

• Castillo.- Conocido también como Jacket, es la sub-estructura que se ubica

del nivel del agua al lecho marino. Tiene la forma de un tronco de Pirámide

regular.

• Mesas.- Conocida también como Decks, es aquella superestructura que se

ve a simple vista sobre el agua, sobre la cual se realizan las actividades de
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perforación y producción. Está compuesto por una Mesa Inferior y Mesa 

Superior. 

• Cimentación.- Conformada por Pilotes (tubos) de punta abierta de

espesores variables, que se encargan de transmitir toda la carga que soporta

la estructura al suelo de cimentación.

� � � 
i 

ELE\º .(-)48" -O" 
! ' !\IESA SCPERJOR 

----

- __ W.P.ELEI,i::) 17"-6" --­
fl;pl-=-=-=--!l:tr- - - _Ullj·:)JL2:_ - - - - - -t#d(I_IEEII._� 

ELE\". o·-o· PS��,. 

PAÑO "2" PAÑO "A" 

:\!ES . .\ f:\TIRIOR 

1LO\\"ER DEC!- · 

Fig. 3.4 Partes Principales de una Plataforma Petrolera Tipo Fija (Jacket) 

Cada una de las partes principales mencionadas está compuesta por elementos, los 

cuales pasamos a mencionar: 
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3.3.1 Principales Elementos del Castillo (Jacket) 

Compuesto principalmente por Tubos de acero de diferentes medidas, los 

cuales de acuerdo a su ubicación cumple una determinada función y tienen sus 

respectivas denominaciones. 

3.3.1.1 Paño 

Se le denomina así a cada una de las caras laterales del Castillo. 

En nuestro caso se le ha asignado un nombre a cada uno de estos: 

• Paño A

• Paño B

• Paño 1

• Paño 2

PAKO"A" PAÑO"B" PAÑO "l" PAi-0 ":
2

" 

Fig. 3.5 Muestra los 04 Paños que componen el Castillo (Jacket). 

3.3.1.2 Piernas (Legs) 

Se le denomina así a los tubos que conforman las aristas formadas por las 

intersecciones de los Paños. Son la parte principal del Castillo (Jacket), ya que tienen 

la función de soportar toda la carga de trabajo, además sirven como guías a los pilotes 

de anclaje (estos pasan por su interior). 
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3.3.1.3 Brazos 

Se denomina así a los tubos que conforman las diagonales en los Paños. Tiene 

la función de soportar las elevaciones. 

3.3.1.4 Elevaciones 

Se denomina así a las estructuras que son paralelas a la base del Castillo y que 

tiene como función darle mayor Rigidez. 

1 ra Elevacion 
Elev.(+) 12'-0" 

2da Elevacion 
Elev.(-) 48'-0" 

3ra Elevacion 
Elev.(-) 109· -O" 

Fig.3.6 Muestra las 03Elevaciones del Castillo 

3.3.2 Principales Elementos de las Mesas (Oecks) 

Compuesto principalmente por vigas de acero. Sobre estas se instalaran todos los 

equipos para la perforación y producción. 

3.3.2.1 Vigas Principales 

Se le denomina así a aquellas que soportaran todo el peso de la Mesa, debido 

a lo cual son las de mayor tamaño. 

3.3.2.2 Vigas Secundarias 

Se le denomina así a aquellas que servirán de amarre entre las vigas 

principales, cumplen la función de ayudar a repartir las cargas que actúan sobre las 

mesas hacia las Piernas. 



3.3.2.3 Vigas de Contorno 

Se le denomina así a aquellas trabajaran en todo el perímetro de las mesas y 

tienen la función de dar rigidez. 

3.3.3 Principales Elementos de la Cimentación 

Compuesto por Tubos de acero del mismo diámetro pero de espesor variable 

de acuerdo a la profundidad. 

3.3.3.1 Pilotes 
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Se le denomina así a la estructura conformada por tubos de acero del mismo 

diámetro, su espesor aumenta con la profundidad. Su instalación es por dentro de las 

Piernas, las cuales le sirven como guía para el hincado. Tienen la función de transmitir 

las cargas que soporta la Plataforma al fondo marino. 

3.3.3.2 Guía de Anclaje 

Se denomina así a la las puntas de los pilotes, los cuales servirán para la unión 

pilote-pilote 

.--------------------------------

PIL01E P-1 PILOTE P-l PILOTE P-3 PILOTEP--l PILOTE p.( 

Fig. 3.7 Muestra los pilotes de una de las patas del Castillo (Jacket) 



CAPITULO IV 

PLANEAMIENTO Y CONTROL DE LA CONSTRUCCION DE UNA 

PLATAFORMA PETROLERA 

4.1 Acta de Constitución de Proyecto 

El Acta de Constitución de Proyecto es el documento que autoriza formalmente un 

Proyecto. Se trata de un documento que expresa de manera ordenada lo que se desea 

obtener del proyecto, considerando las necesidades por las cuales se gesta. 

Tabla 4.1 Acta de Constitución del Proyecto 

Descrlndon de :-
El provecto consistira en la Construcdon de una Plataforma Petrolera de 109 pies de Profundidad. 
lnfonnadon General del Proyecto 
Nombre del Proyecto: Plataforma Petrolera "Amiredith" 
Patrocinador: 
Deflnldon del Producto del Provecto 
La contruccion sera de acero en su totalidad. 
Tendra la capacidad de trabajar con 18 pozos de perforacion. 
Constara de 02 niveles (Mesa Inferior y Mesa Superior). 
Obletlvo del . 
Concepto Objetivo Criterio de &lto 
Alcance Cumplir con los entregables descritos en la EDT Aceptacion de todos los entrega bles por el Cliente. 
Tiempo 119dias Cumplir con todos los entregables en el tiempo programado. 

Jacket 88dias 
Pilotes Andaje SOdias 
Mesas 68dias 

Fecha Inicio 02-abr-12 Iniciar la fecha programada. 
Fecha Termino 24-ago-U Finalizar la fecha programada. 
Presupuesto $1,423. 732.58 No exceder mas del 10% del Costo Programado 

Se puede observar que se está considerando un tiempo de ejecución de 119 dias, 

un presupuesto estimado de $ 1,423,732.58, asf como fechas de inicio y termino; esta 

información nos servirá para direccionar nuestro planeamiento. 
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4.2 Fases del proyecto 

Son divisiones dentro del mismo proyecto donde será necesario ejercer un 

control adicional para gestionar eficazmente la conclusión de un entregable mayor. 

Estructurarlo en fases nos permitirá dividir el proyecto en subconjuntos lógicos los 

cuales facilitaran la dirección, planificación y control. Es importante resaltar que no 

existe una manera única de definir la estructura ideal de un proyecto. 

En nuestro caso dividiremos nuestro proyecto en seis Fases, las cuales son: 

Gestión de proyectos, Castillo, Pilotes de anclaje, Mesas, Arenado y pintado y Cierre. 

GESTION DE 

PROYECTO 

+ 

C ASTILLO 

(JACKET) 

+ 

PLATAFORMA 

PETROLERA 

"AMIREDITH" 

PILOTES DE 

ANCLAJE 

+ 

ARENADO Y 

PINTADO 

Fig. 4.1 Muestra las fases de nuestro proyecto. 
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4.3 Estructura de Desglose de Trabajo aplicado al Proyecto 

Se realizara una estructura jerarquizada, completa y descendente en la que se 

reflejan las distintas acciones durante el desarrollo de un proyecto. 

A continuación se muestra la estructura de desglose de trabajo (EDT) que esta 

dividida por los paquetes de trabajo de nuestro Proyecto, a los cuales luego se les 

asignara actividades a fin de poder cumplir con su entrega. 

Fig. 4.2 Muestra la estructura de desglose de trabajo de nuestro proyecto. 
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Tabla 4.2 Estructura de desglose de Trabajo (EDT) 

Actlvlty ID WBSCode Actlvity Name 

PPA Plataforma Petrolera "Amlredith" 

PPA.1 Gestión de Provectos 

PPA.1.1 Iniciación 

PPA.1.2 Planeamiento 

PPA.1.2 Ejecución y control 

PPA.1.4 Cierre 

PPA.2 Castillo (Jacket) 

PPA.2.2 Paño a 

PPA.2.3 Pañob 

PPA.2.4 Paño 1 

PPA.2.5 Paño2 

PPA.2.6 1 ra elevación 

PPA.2.7 2da elevación 

PPA.2.8 3ra elevación 

PPA.2.9 Mud Mat 

PPA.2.10 Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

PPA.2.11 Flotadores 

PPA.2.12 Sistema de inundación 

PPA.2.13 Conductoras 

PPA.3 Pilotaje de anclaje 

PPA.3.1 Pilotes p-1 

PPA.3.2 Pilotes P-2 

PPA.3.3 Pilotes p-3 

PPA.3.4 Pilotes p-4 

PPA.3.5 Pilotes p-5 

PPA.4 Mesas 

PPA.4.1 Mesa inferior 

PPA.4.2 Mesa suoerior 

PPA.5 Arenado y pintado 

PPA.5.1 Castillo (Jacket) 

PPA.5.2 Mesa inferior 

PPA.5.3 Mesa superior 

PPA.6 Cierre 

PPA.6.1 Entreaa de proyecto 
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4.4 Cronograma del Proyecto 

En el cronograma se mostrara las duraciones y fechas de inicio de las actividades. 

Se tendrá en cuenta los siguientes puntos: 

Definir actividades.- Se identificaran todas las acciones específicas para 

elaborar los entregables de nuestro Proyecto. 

Herramienta.- Para esto usaremos el juicio de expertos, el Jefe de Proyectos se 

reunirá con su Equipo de Proyecto a fin de identificar cada una de las actividades 

Secuenciar actividades.-Consiste en identificar las interrelaciones entre las 

actividades del proyecto. 

Herramienta.- Emplearemos el juicio de experto y las plantillas de Red del 

Cronograma, la cual trabajaremos con el Software Primavera Project P6. 

Desarrollo del Cronograma.- Analizaremos la secuencia de las actividades y 

su duración. 

Herramienta.- Como herramienta de planificación utilizaremos el Software 

Primavera Project P6. En este software desarrollaremos el Proyecto por completo 

Se considera la información proporcionada en el Acta de Constitución de Proyecto: 

Tiempo de trabajo: 

Tiempo ejecución Castillo: 

Tiempo ejecución Pilotes: 

Tiempo ejecución Mesas: 

Fecha de Inicio: 

Fecha de término 

119 días 

88 días 

50 días 

68 días 

02 abril del 2012 

24 agosto del 2012 



Tabla 4.3 Cronograma del proyecto, se muestra las duraciones y fechas de inicio de cada una de las actividades. 

Activlty ID WBS Code Actlvlty Name Dur. Start Flnlsh 

PPA PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 119 02/04/2012 24/08/2012 

PPA.1 GESTION DE PROYECTOS 119 02/04/2012 24/08/2012 

PPA.1.1 INICIACION 3 02/04/2012 04/04/2012 

A1000 PPA.1.1 Elaborar Acta de constitución de provecto (Proiect Charter) 2 02/04/2012 03/04/2012 

A1010 PPA.1.1 Elaborar enunciado de alcance del proyecto 2 03/04/2012 04/04/2012 

PPA.1.2 PLANEAMIENTO 7 07/04/2012 14/04/2012 

A1020 PPA.1.2 Elaborar EDT 2 07/04/2012 09/04/2012 

A1030 PPA.1.2 Elaborar cronograma 4 09/04/2012 12/04/2012 

A1040 PPA.1.2 Elaborar presupuesto 4 11/04/2012 14/04/2012 

PPA.1.2 EJECUCION Y CONTROL 105 16/04/2012 20/08/2012 

A1050 PPA.1.3 Eiecución de actividades 105 16/04/2012 20/08/2012 

A1060 PPA.1.3 Controlar cronograma y costos 105 16/04/2012 20/08/2012 

A1070 PPA.1.3 Elaborar reporte de performance del provecto 105 16/04/2012 20/08/2012 

PPA.1.4 CIERRE 4 21/08/2012 24/08/2012 

A1080 PPA.1.4 Elaborar informe de cierre de proyecto 3 21/08/2012 23/08/2012 

A1090 PPA.1.4 Realizar sesión de retroalimentación 1 24/08/2012 24/08/2012 

PPA.2 CASTILLO (JACKET) 88 16/04/2012 31/07/2012 

PPA.2.2 PAÑO A 33 16/04/2012 24/05/2012 

A1100 PPA.2.2 Habilitar piernas, elevaciones, diagonales v verticales 6 16/04/2012 21/04/2012 

A1110 PPA.2.2 Armar v soldar piernas, elevaciones, diagonales v verticales 6 23/04/2012 28/04/2012 

A1120 PPA.2.2 Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 26/04/2012 03/05/2012 

A1130 PPA.2.2 Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales 12 30/04/2012 14/05/2012 

A1140 PPA.2.2 Soldar piernas, elevaciones, diagonales v verticales 12 08/05/2012 21/05/2012 

A1150 PPA.2.2 Izar Paño A 2 23/05/2012 24/05/2012 

N 
l.,.) 



ActlvltylD WBSCode Actlvlty Name 

PPA.2.3 PAÑOB 

A1160 PPA.2.3 Habilitar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 

A1170 PPA.2.3 Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 

A1180 PPA.2.3 Montar oiernas, elevaciones, diaaonales v verticales 

A1190 PPA.2.3 Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales 

A1200 PPA.2.3 Soldar oiernas, elevaciones, diagonales y verticales 

A1210 PPA.2.3 Desmontar Pario B 

A1220 PPA.2.3 Montar e Izar oaño B 

PPA.2.4 PAÑO1 

A1230 PPA.2.4 Habilitar elevaciones, diagonales y verticales 

A1240 PPA.2.4 Armar v soldar elevaciones, diagonales y verticales 

A1250 PPA.2.4 Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 

A1260 PPA.2.4 Alinear elevaciones, diaaonales v verticales 

A1270 PPA.2.4 Soldar elevaciones, diagonales y verticales 

PPA.2.5 PAÑO2 

A1280 PPA.2.5 Habilitar elevaciones, diagonales y verticales 

A1290 PPA.2.5 Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales 

A1300 PPA.2.5 Montar elevaciones, diaaonales y verticales 

A1310 PPA.2.5 Alinear elevaciones, diaaonales y verticales 

A1320 PPA.2.5 Soldar elevaciones, diagonales y verticales 

Dur. 

36 

6 

6 

6 

12 

12 

1 

3 

48 

7 

6 

15 

15 

12 

49 

7 

6 

15 

15 

12 

Start 

16/0412012 

16/04/2012 

23/04/2012 

26/04/2012 

30/04/2012 

08/05/2012 

22/05/2012 

25/05/2012 

23/0412012 

23/04/2012 

02/05/2012 

29/05/2012 

30/05/2012 

05/06/2012 

23/0412012 

23/04/2012 

02/05/2012 

30/05/2012 

31/05/2012 

06/06/2012 

Flnlsh 

28/04/2012 

21/04/2012 

28/04/2012 

03/05/2012 

14/05/2012 

21/05/2012 

22/05/2012 

28/05/2012 

18/06/2012 

30/04/2012 

08/05/2012 

14/06/2012 

15/06/2012 

18/06/2012 

19/06/2012 

30/04/2012 

08/05/2012 

15/06/2012 

16/06/2012 

19/06/2012 

N 
� 



Actlvlty ID WBSCode Actlvlty Name 

PPA.2.6 1 RA ELEVACION 

A1330 PPA.2.6 Habilitar elevación 

A1340 PPA.2.6 Armar elevación 

A1350 PPA.2.6 Soldar estructura 

A1360 PPA.2.6 Montar elevación 

A1370 PPA.2.6 Alinear 

A1380 PPA.2.6 Soldar oerimetro elevación 

PPA.2.7 2DA ELEVACION 

A1390 PPA.2.7 Habilitar elevación 

A1400 PPA.2.7 Armar elevación 

A1410 PPA.2.7 Soldar estructura 

A1420 PPA.2.7 Montar elevación 

A1430 PPA.2.7 Alinear 

A1440 PPA.2.7 Soldar oerimetro elevación 

PPA.2.8 3RA ELEVACION 

A1450 PPA.2.8 Habilitar elevación 

A1460 PPA.2.8 Armar elevación 

A1470 PPA.2.8 Soldar estructura 

A1480 PPA.2.8 Montar elevación 

A1490 PPA.2.8 Alinear 

A1500 PPA.2.8 Soldar oerímetro elevación 

Dur. Start 

35 02/05/2012 

4 02/05/2012 

4 04/05/2012 

3 07/05/2012 

4 02/06/2012 

4 04/06/2012 

4 07/06/2012 

33 07/05/2012 

6 07/05/2012 

6 10/05/2012 

4 14/05/2012 

4 07/06/2012 

4 08/06/2012 

4 09/06/2012 

39 14/05/2012 

8 14/05/2012 

8 18/05/2012 

8 23/05/2012 

4 16/06/2012 

4 19/06/2012 

6 21/06/2012 

Flnlsh 

11/06/2012 

05/05/2012 

15/05/2012 

09/05/2012 

06/06/2012 

07/06/2012 

11/06/2012 

13/06/2012 

12/05/2012 

16/05/2012 

17/05/2012 

11/06/2012 

12/06/2012 

13/06/2012 

27/06/2012 

22/05/2012 

26/05/2012 

31/05/2012 

20/06/2012 

22/06/2012 

27/06/2012 

N 
V, 



Actlvlty ID 

A1510 

A1520 

A1530 

A1540 

A1550 

A1560 

A1570 

A1580 

A1590 

A1600 

A1610 

A1620 

A1630 

A1640 

A1650 

A1660 

A1670 

A1680 

A1690 

WBSCode 

PPA.2.9 

PPA.2.9 

PPA.2.9 

PPA.2.9 

PPA.2.9 

PPA.2.9 

PPA.2.9 

PPA.2.10 

PPA.2.10 

PPA.2.10 

PPA.2.10 

PPA.2.10 

PPA.2.10 

PPA.2.10 

PPA.2.11 

PPA.2.11 

PPA.2.11 

PPA.2.11 

PPA.2.11 

PPA.2.11 

PPA.2.11 

PPA.2.11 

Actlvlty Name 

MUDMAT 

Habilitar Mud Mat 

Armar Mud Mat 

Soldar estructura 

Montar Mud Mat 

Alinear 

Soldar perimetro mudmat 

SKID LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 

Habilitar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Armar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Soldar piezas Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Montar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Alinear 

Soldar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

FLOTADORES 

Habilitar 02 flotadores 

Armar flotadores 

Soldar estructura 

Probar Estanqueidad 

Montar flotadores 

Alinear 

Asegurar estructura 

Dur. Start 

26 28/06/2012 

6 28/06/2012 

6 03/07/2012 

6 06/07/2012 

4 13/07/2012 

2 18/07/2012 

8 20/07/2012 

26 28/06/2012 

6 28/06/2012 

8 03/07/2012 

6 07/07/2012 

8 14/07/2012 

6 19/07/2012 

8 20/07/2012 

26 28/06/2012 

6 28/06/2012 

8 02/07/2012 

10 06/07/2012 

4 18/07/2012 

2 23/07/2012 

2 25/07/2012 

2 30/07/2012 

Flnlsh 

31/07/2012 

05/07/2012 

09/07/2012 

12/07/2012 

17/07/2012 

19/07/2012 

31/07/2012 

31/07/2012 

05/07/2012 

11/07/2012 

13/07/2012 

23/07/2012 

250/07/2012 

31/07/2012 

31/07/2012 

05/07/2012 

10/07/2012 

17/07/2012 

21/07/2012 

24/07/2012 

26/07/2012 

31/07/2012 

N 

°' 



Actlvlty ID WBSCode 

PPA.2.12 

A1700 PPA.2.12 

A1710 PPA.2.12 

A1720 PPA.2.12 

A1730 PPA.2.12 

A1740 PPA.2.12 

A1750 PPA.2.12 

A1760 PPA.2.12 

PPA.2.13 

A1770 PPA.2.13 

A1780 PPA.2.13 

A1790 PPA.2.13 

A1800 PPA.2.13 

A1810 PPA.2.13 

A1820 PPA.2.13 

PPA.3 

PPA.3.1 

A1830 PPA.3.1 

A1840 PPA.3.1 

A1850 PPA.3.1 

Actlvity Name Dur. 

SISTEMA DE INUNDACION 20 

Habilitar tuberias sistema inundación 6 

Armar y soldar sistema inundación 6 

Montar 6 

Alinear 4 

Soldar tuberías 4 

Instalar bridas, sellos y tapas 4 

Probar Estanaueidad 4 

CONDUCTORAS 18 

Habilitar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 4 

Habilitar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas 1 

Armar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 4 

Montar y soldar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas 2 

Alinear y soldar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 8 

Montar en Jacket 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 6 

PILOTAJE DE ANCLAJE 50 

PILOTES P-1 10 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.50" x 10' y 04 piezas 38"0 x 
4 

1.00" x45' 

Armar y alinear 04 pilotes 38"0 2 

Soldar 04 pilotes 38"0 4 

Start 

28/06/2012 

28/06/2012 

03/07/2012 

06/07/2012 

10/07/2012 

12/07/2012 

13/07/2012 

18/07/2012 

28/06/2012 

28/06/2012 

30/06/2012 

02/07/2012 

04/07/2012 

04/07/2012 

13/07/2012 

23/05/2012 

23/05/2012 

23/05/2012 

28/05/2012 

30/05/2012 

Finlsh 

21/07/2012 

05/07/2012 

09/07/2012 

12/07/2012 

13/07/2012 

16/07/2012 

17/07/2012 

21/07/2012 

19/07/2012 

03/07/2012 

30/06/2012 

05/07/2012 

05/07/2012 

12/07/2012 

19/07/2012 

20/07/2012 

02/06/2012 

26/05/2012 

29/05/2012 

02/06/2012 

N 
-..J 



Activlty ID WBSCode 

PPA.3.2 

A1860 PPA.3.2 

A1870 PPA.3.2 

A1880 PPA.3.2 

A1890 PPA.3.2 

PPA.3.3 

A1900 PPA.3.3 

A1910 PPA.3.3 

A1920 PPA.3.3 

A1930 PPA.3.3 

PPA.3.4 

A1940 PPA.3.4 

A1950 PPA.3.4 

A1960 PPA.3.4 

A1970 PPA.3.4 

PPA.3.5 

A1980 PPA.3.5 

A1990 PPA.3.5 

A2000 PPA.3.5 

A2010 PPA.3.5 

Activlty Name Dur. Start 

PILOTES P-2 10 04/06/2012 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.50" x 40' 2 04/06/2012 

Habilitar 04 conos guiadores 2 04/06/2012 

Rolar v soldar 04 conos guiadores 4 06/06/2012 

Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 11/06/2012 

PILOTES P-3 10 15/06/2012 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.50" x 40' 2 15/06/2012 

Habilitar 04 conos guiadores 2 15/06/2012 

Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 18/06/2012 

Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 22/06/2012 

PILOTES P-4 10 27/06/2012 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.00" x 40' 2 27/06/2012 

Habilitar 04 conos guiadores 2 27/06/2012 

Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 30/06/2012 

Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 05/07/2012 

PILOTES P-5 10 10/07/2012 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.00" x 40' 2 10/07/2012 

Habilitar 04 conos guiadores 2 10/07/2012 

Rolar v soldar 04 conos guiadores 4 12/07/2012 

Armar v soldar 04 conos guiadores en Pilotes 4 17/07/2012 

Flnlsh 

14106/2012 

05/06/2012 

05/06/2012 

09/06/2012 

14/06/2012 

26/06/2012 

16/06/2012 

16/06/2012 

21/06/2012 

26/06/2012 

09/07/2012 

28/06/2012 

28/06/2012 

04/07/2012 

09/07/2012 

20/07/2012 

11/07/2012 

11/07/2012 

16/07/2012 

20/07/2012 

N 
00 



Actlvlty ID 

A2020 

A2030 

A2040 

A2050 

A2060 

A2070 

A2080 

A2090 

A2100 

A2110 

A2120 

A2130 

A2140 

A2150 

A2160 

A2170 

WBSCode 

PPA.4 

PPA.4.1 

PPA.4.1 

PPA.4.1 

PPA.4.1 

PPA.4.1 

PPA.4.1 

PPA.4.1 

PPA.4.2 

PPA.4.2 

PPA.4.2 

PPA.4.2 

PPA.4.2 

PPA.4.2 

PPA.4.2 

PPA.4.2 

PPA.5 

PPA.5.1 

PPA.5.1 

PPA.5.1 

PPA.5.1 

Actlvlty Name 

MESAS 

MESA INFERIOR 

Habilitar mesa inferior 

Armar mesa inferior 

Alinear 

Soldar estructura 

Voltear mesa inferior 

Instalar v soldar misceláneos 

MESA SUPERIOR 

Habilitar mesa superior 

Armar mesa suoerior 

Alinear 

Soldar estructura 

Voltear mesa superior 

Unir estructura 

Instalar v soldar misceláneos 

ARENADO Y PINTADO 

CASTILLO (JACKET) 

Hidrolavado de Castillo (Jacket) 

Arenado de Castillo (Jacket) 

Pintado de Castillo (Jacket) 

Dur. Start 

68 02/05/2012 

45 02/05/2012 

12 02/05/2012 

12 09/05/2012 

10 16/05/2012 

16 22/05/2012 

2 09/06/2012 

10 12/06/2012 

56 16/05/2012 

15 16/05/2012 

15 22/05/2012 

10 02/06/2012 

16 08/06/2012 

6 27/06/2012 

4 05/07/2012 

10 10/07/2012 

42 23/06/2012 

11 01/08/2012 

10 01/08/2012 

10 02/08/2013 

10 02/08/2014 

Flnlsh 

20/07/2012 

22/06/2012 

15/05/2012 

22/05/2012 

26/05/2012 

08/06/2012 

11/06/2012 

22/06/2012 

20/07/2012 

01/06/2012 

07/06/2012 

13/06/2012 

26/06/2012 

04/07/2012 

09/07/2012 

20/07/2012 

14/08/2012 

13/08/2012 

11/08/2012 

13/08/2012 

13/08/2012 

N 
-0 



Actlvlty ID WBS Code Actlvlty Name 

PPA.5.2 MESA INFERIOR 

A2180 PPA.5.2 Hidrolavado de mesa inferior 

A2190 PPA.5.2 Arenado de mesa inferior 

A2200 PPA.5.2 Pintado de mesa inferior 

PPA.5.3 MESA SUPERIOR 

A2210 PPA.5.3 Hidrolavado de mesa superior 

A2220 PPA.5.3 Arenado de mesa superior 

A2230 PPA.5.3 Pintado de mesa suoerior 

PPA.6 CIERRE 

PPA.6.1 ENTREGA DE PROYECTO 

A2240 PPA.6.1 Entregar Castillo (Jacket) 

A2250 PPA.6.1 Entregar Mesa Inferior y Mesa Superior 

A2260 PPA.6.1 Entreaar Pilotes de Anclaje 

Dur. Start 

15 23/06/2012 

14 23/06/2012 

14 25/06/2012 

14 25/06/2012 

19 21/07/2012 

18 21/07/2012 

18 23/07/2012 

18 23/07/2012 

6 14/08/2012 

6 14/08/2012 

2 14/08/2012 

2 16/08/2012 

2 18/08/2012 

Flnlsh 

11/07/2012 

10/07/2012 

11/07/2012 

11/07/2012 

14/08/2012 

13/08/2012 

14/08/2012 

14/08/2012 

20/08/2012 

20/08/2012 

15/08/2012 

17/08/2012 

20/08/2012 

w 
o
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4.5 Costo del Proyecto 

Se estimara los costos de cada una de las actividades del Proyecto. 

Se tendrá en cuenta los siguientes puntos: 

• Estimar costos

• Estimar Presupuesto

4.5.1.- Estimar costos.- Consiste en desarrollar una aproximación financiera de 

los recursos necesarios para completar las actividades del proyecto. 

Herramienta.- Se utilizará el juicio de expertos empleando las tarifas de trabajo, 

precios unitarios. Se estimara los recursos de las actividades (tipo y las cantidades de 

materiales, personas o equipos). 

4.5.1.1.- Estimar Horas-Hombre.-Emplearemos los ratios de trabajo mostrados 

en la Tabla 4.4 para poder estimar las horas de trabajo de los caldereros y soldadores. 

Para estimar las horas de habilitado para un Tubo de 20"0 de 1" de espesor se 

considera la longitud a trabajar (1.6m), la cantidad de juntas a preparar (02), el tiempo 

de corte a 90º(0.6 hr-grupo/m), luego el tiempo de corte en TKY (1.0 hr-grupo/m) Y 

finalmente el tiempo de preparación de bordes (0.6 hr-grupo/m). 

Hr - H, 
ld . ) = 1.6 x 2 x (0.6 + 1 + 0.6) = 7.0 Horas Grupo 

'Ca ereria 

Para estimar las horas de soldadura para un Tubo de 20"0 de 1" de espesor 

que será soldado en altura se considera la longitud a soldar (1.6m), la cantidad de 

juntas a soldar (02), el factor de proceso Smaw (9.43 hr-grupo/m), luego el factor de 

altura (1.6 hr-grupo/m) y finalmente el factor de junta TKY (1.1 hr-grupo/m). 

Hr - He ldad ) = 1.6 x 2 x (9.43 x 1.6 x 1.1) = 53.0 Horas Grupo
so ura 



Tabla 4.4 Ratios Horas-Hombre para trabajos de Calderería y Soldadura 

RATIOI CALDERERIA 

RIio x 1m 0llcollt Adlclonll 

COftlW TKY•IINI ,,.111c1on
......... 

- DIIC:rlpdon t(pulg) t(nn)
(hrlffl) (lldllt) (lllflll) 

.... 
....... , 

1.0 Tubería 0.216 5.49 0.28 0.34 0.00 0.26 

2 0 Tubería 0.218 5.54 0.26 O 31 000 0.27 

3.0 Tuberia 0.237 6.02 0.29 0.35 000 0.28 

40 Tubería 0.25 0 6.35 0.56 0.93 0.00 0.56 

5.0 Tubería 0.375 9.5 3  0.59 0.96 000 0 58  

6.0 Tubería 0.500 12.70 0.59 0.96 1.87 0.58 

7 0 Tubería 0.625 15 88 0.59 0.96 1 87 0.58 

8.0 Tubería 0.750 19.05 0.59 0.96 1.87 0.58 

9. 0 Tubería 1.000 25.40 0.60 1 00 1 95 0.60 

10 O Tubería 1. 250 31 75 0.60 1 00 1 95 0.60 

11 O Tubería 1 500 38. 10 0.60 1 00 1.95 0.60 

12 O Tuberia 1 75 0 44.45 0.60 1.00 1. 95 0.60 

13 O Plano 2000 5080 0.62 082 160 045 

Los ratios considerados son en base a grupo de trabajo: 

Grupo (hr-grupo/m) = oxiginista + ayudante 

Grupo (hr-grupo/m) =calderero+ laminador 

Grupo (hr-grupo/m) =soldador+ esmerilador 

RATIOI IOLDADURA 

Rallo 1 1m loldldun FICIDr di dllcullld 
........ 

...... ........ Junlaa Junla 
• 

(hrfm) (hrlln) 
EnlUllo Enllln 

Tope TKY 
.._ .... 

2.0 1.08 09 1.00 1 30 1 00 1 05 

2.0 1.08 09 1 00 1 30 1 00 1 05 

2.0 1.08 09 1.00 1.30 1.00 1 05 

2.0 1.23 1 O 1.00 1 45 1 00 1. 05

4.0 2.45 2 0 1 00 1 45 1 00 1 10 

4.0 2.45 2.0 1.00 1.60 1.00 1.10 

6.0 3.77 31 1 00 1 60 1 00 1.10 

8.0 5 .03 3.9 1.00 1.60 1 00 1.10 

15 .0 9.43 6.7 1 00 1.60 1 00 1.10 

19 0 11 95 84 1 00 1 60 1 00 1 10 

24 0 15 .09 10. 4 1 00 160 1.00 1 10 

35.0 22 01 14.8 1 00 160 1 00 1 10 

42 O 21 43 1 34 1 00 1 85 1 00 1 00 

w 
N 
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4.6.1.2.- Estimar Materiales.-Emplearemos los ratios de materiales mostrados 

en la Tabla 4.5 para poder estimar los materiales a emplear en las diferentes 

actividades. 

Para estimar los materiales de una estructura de 30 toneladas de peso del 

Castillo (Jacket) se empleara los factores respectivos por cada tipo de material. Si se 

estima la cantidad de Oxigeno se empleara el factor de 0.026174 (m3/kg ac.), para gas 

se empleara el factor 0.00876 (kg gas/kg ac.), para soldadura se empleara 2.5% 

(0.025 kg sold./kg ac.); y se procederá de la misma manera con los materiales que se 

requieran. 

Tabla 4.5 Ratios Materiales 

hllm DelCrlpclón Unid Jacket Plloflls Andaje Me• Inferior Me• Superior PROMEDIOS 

1.0 Acero Proce•do Kg 623,951.3 195,228.4 177,796.2 245,822.7 1,142,798.6 

2.0 Tiempo ef9ctivo de ejecución dlas 88.0 50.0 45.0 56.0 BB.O 

3.0 Conaumos 

3.1 Oxigeno m3/ Kg ac. 0.026174 0.011884 0.022413 0.0110730 0.019899 

3.2 Gas Kg / Kg ac. 0.008760 0.004712 0.005878 0.003885 0.005767 

Kg/m3deO2 0.3347 0.3966 0.2622 0.3508 0.289786 

3.3 Soldadura % I Kg ac. 2.50% 1.93% 2.77% 2.83% 2.52% 

3.4 Mezcla 80120 (Agamix) bol. I Kg sold. 0.036690 0.034272 0.035134 0.035632 0.035851 

bot. / Kg ac. 0.000918 0.000661 0.000973 0.001009 0.000902 

3.5 Discos de desbaste pzas / Kg ac. 0.002924 0.002766 0.003825 0.002900 0.003032 

3.6 Discos de corte pzas / Kg ac. 0.001462 0.000922 0.001277 0.000968 0.001235 

3.7 Escobillas flap pzas / Kg ac. 0.001325 0.001224 0.000889 0.000891 0.001146 

3.8 Escobillas de Fierro pzas / Kg ac. 0.001655 0.001526 0.001209 0.001220 0.001470 

3.9 Uquidos penetrantes pzas / Kg ac. 0.000094 0.000097 0.000067 0.000065 0.000084 

3.10 Indicador de Temperatura 100°C pzas / Kg ac. o. 000080 o.rxm11 0.000067 0.000065 0.000074 

3.11 Spray Anti-incrustante pzas / Kg ac. 0.000302 0.000277 0.000259 0.000264 0.000283 

3.12 Marcadont de metal pzas / Kg ac. 0.000132 0.000118 0.000129 0.000138 0.000130 

3.13 liza yeso pzas / Kg ac. 0.004390 0.003939 0.004325 0.004678 0.004365 

3.14 Cinta a.;so peligro pzas / Kg ac. 0.000057 0.000051 0.000056 0.000061 0.000057 

Con los Ratios de Horas-Hombre y Ratios de Materiajes podremos estimar los 

recursos a emplear en nuestras actividades, con lo cual podremos saber cuánto es el 

costo de cada una de nuestras actividades. 
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Tabla 4.6 Costo unitario de cada uno de los recursos del Proyecto. 

Staff Jefe Proyecto hr-homb. SI. 50.00 

Supervisor hr-homb. SI. 30.00 

Control de Calidad hr-homb. SI. 25.00 

Seguridad Industrial hr-homb. SI. 25.00 

Jefe de Calderería hr-homb. SI. 25.00 

Jefe de Soldadura hr-homb. SI. 25.00 

Jefe de Pintura hr-homb. SI. 20.00 

Jefe de Maniobra hr-homb. SI. 20.00 

Obreros Caldereros hr-homb. SI. 22.83 

Laminador I Operario hr-homb. SI. 15.77 

Oxigenistas hr-homb. SI. 20.32 

Ayudante hr-homb. SI. 14.93 

Soldadores hr-homb. SI. 24.51 

Esmerilador hr-homb. SI. 18.00 

Maniobristas hr-homb. SI. 16.61 

Operador Manitowoc hr-homb. SI. 20.00 

Rigger hr-homb. SI. 12.00 

Arenador hr-homb. SI. 73.57 

Ayudante hr-homb. SI. 38.06 

Pintor hr-homb. SI. 59.86 

Ayudante hr-homb. SI. 38.06 

Maquinaria Grua 30Ton hr-maq. SI. 200.00 

Montacargas 6 Ton hr-maq. SI. 80.00 

Materiales Soldadura kg SI. 8.07 

Oxigeno m3 SI. 1.05 

Gas kg SI. 2.36 

Agamix (10 m3) Bot. SI. 108.96 

Discos desbaste pza. SI. 8.04 

Disco Corte pza. SI. 8.08 

Disco Flap pza. SI. 26.36 

Escobillas pza. SI. 28.50 

Kit Liquido penetrantes pza. SI. 113.12 

Indicador Temp. 100ºC pza. SI. 41.81 

Spray Anti-incrustante pza. Sl. 11.89 

Marcador de metal pza. SI. 7.58 

Tiza Yeso pza. SI. 0.04 

Cinta aviso Peligro pza. SI. 49.65 



4.5.2.- Estimar el Presupuesto.- Consiste en sumar los costos de las 

actividades para establecer una Línea Base de Costo. El presupuesto del Proyecto 

constituye el fondo autorizado para ejecutar el proyecto. 

Herramienta.- Se empleara la suma de costos por paquetes de trabajo y luego 

se irá sumando los niveles superiores. 
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Como tenemos nuestros precios unitarios de cada uno de nuestros recursos se 

va a proceder a listar todas las actividades, incluyendo los recursos respectivos en 

cada una de ellas. Al tener un listado completo se puede estimar el costo de cada 

entregable, y consecuentemente de cada Fase de Proyecto. 

Con los recursos estimados por cada una de nuestras actividades y los precios 

unitarios (mostrados en la Tabla 4.6) podremos estimar el presupuesto de nuestro 

Proyecto. 

A continuación se procede a detallar los recursos empleados en cada una de 

las actividades del Proyecto. 0,/er Tabla 4.7). 



Tabla 4. 7 Detalle de Recursos necesarios por cada Actividad del Proyecto. 

Activity Name 

PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 

GESTION DE PROYECTOS 

INICIACION 

Elaborar Acta de constitución de proyecto (Project Charter) 
Jefe Proyecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Elaborar enunciado de alcance del proyecto 

Jefe Provecto 

Supervisor 
Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

PLANEAMIENTO 

Elaborar EDT 

Jefe Provecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

Elaborar cronograma 

Jefe Proyecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

Cant. 

8.0 

8.0 

8.0 

8.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

8.0 

8.0 

8.0 

8.0 

8.0 

8.0 

8.0 

8.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

Uni.

--·----------

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

-- ---------

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 
hr-homb. 

hr-homb. 
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Activity Name 

Elaborar presupuesto 

Jefe Provecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

EJECUCION Y CONTROL 

Ejecución de actividades 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

Operador Manitowoc 

Rigger 

Controlar cronograma y costos 

Jefe Proyecto 

Supervisor 

Elaborar reporte de performance del proyecto 

Jefe Provecto 

CIERRE 

Elaborar informe de cierre de provecto 

Jefe Provecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

Cant. 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

630.0 

840.0 

840.0 

840.0 

840.0 

336.0 

840.0 

1680.0 

1680.0 

630.0 

210.0 

210.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

24.0 

Uni. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb 
. �-----·--·-·-

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 
·- ------ ··-- --

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 
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Activity Name 

Realizar sesión de retroalimentación 
Jefe Proyecto 
Supervisor 
Control de Calidad 
Seguridad Industrial 
Jefe de Calderería 
Jefe de Soldadura 
Jefe de Pintura 
Jefe de Maniobra 

CASTILLO (JACKET) 
PAÑOA 
Habilita� eiernas, elevaciones, diagonales y_ verticales 

Oxigenistas 
Ayudante 
Montacargas 6 Ton 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y 
verticales 

Caldereros 
Laminador / Ooerario 
Soldadores 
Esmerilador 
Grua 30 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 

Cant. 

8.0 
8.0 
8.0 
8.0 
8.0 
8.0 
8.0 
8.0 

362.0 
362.0 
24.0 

2100.0 
703.0 
195.0 
10.0 

100.0 
68.0 
4.0 

290.0 
3.0 

100.0 
100.0 
137.0 
137.0 
24.0 

1297.0 
100.0 
33.0 
48.0 
24.0 
58.0 
6.0 

Unid. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 

··--·-- -· ---

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maq. 

m3 

ka. 
oza. 
oza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
oza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maq. 

ka. 
m3 

ka. 
Bot. 
oza. 
pza. 
oza. 
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Activity Name Cant. Unid. 

Escobillas 37.0 pza. 
Kit LiQuido penetrantes 4.0 oza. 
Indicador Temp. 1 00ºC 4.0 pza. 
Spray Anti-incrustante 13.0 oza. 
Marcador de metal 4.0 pza. 
Tiza Yeso 53.0 pza. 

Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 
Caldereros 106.0 hr-homb. 
Laminador/ Operario 106.0 hr-homb. 
Maniobristas 96.0 hr-homb. 

Soldadura 10.0 kg. 
Oxigeno 39.0 m3 

Gas propano 13.0 kg. 

Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales 
Caldereros 106.0 hr-homb. 

Laminador / Operario 106.0 hr-homb. 
·- ------· -----·-

Soldadura 10.0 kg. 
Oxigeno 20.0 m3 

Gas propano 7.0 kg. 
Discos desbaste 20.0 oza. 

Disco Corte 14.0 pza. 

Disco Flap 6.0 oza. 

Escobillas 16.0 oza. 

Tiza Yeso 33.0 oza. 

Soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 
Soldadores 505.0 hr-homb. 

Esmerilador 505.0 hr-homb. 

Soldadura 890.0 kg. 

Agamix (10 m3) 33.0 Bot. 

Discos desbaste 20.0 oza. 

Disco Corte 48.0 oza. 

Disco Flap 5.0 oza. 

Escobillas 26.0 pza. 

Kit LiQuido penetrantes 4.0 oza. 

Indicador Temp. 100ºC 4.0 pza. 

Spray Anti-incrustante 14.0 oza. 

Marcador de metal ___ 4.0 ________ pza. _____ 
---· ---------



Activlty Name 

Izar Paño A 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Maniobristas 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

PAÑOB 
Habilitar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 

Oxigenistas 
Ayudante 
Montacargas 6 Ton 
Oxiaeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 
Cinta aviso Peliaro 

Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y 
verticales 

---·-

Caldereros 
Laminador / Operario 
Soldadores 
Esmerilador 
Grua 30 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Aaamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Kit Liquido oenetrantes 
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Cantidad Unidades 

32.0 hr-homb. 
32.0 hr-homb. 
64.0 hr-homb. 
10.0 ka. 
60.0 m3 
20.0 ka. 
13.0 pza. 
2.0 pza. 

362.0 hr-homb. 
362.0 hr-homb. 
24.0 --�r-ma� _ 

2100.0 m3 
703.0 ka. 
195.0 pza. 
10.0 oza. 

100.0 pza. 
68.0 oza. 
4.0 oza. 

290.0 pza. 
3.0 oza. 

--�------ -

100.0 hr-homb. 
100.0 hr-homb. 
137.0 hr-homb. 
137.0 hr-homb. 
24.0 hr-maq. 

1297.0 ka. 
100.0 m3 
33.0 ka. 
48.0 Bot. 
24.0 pza. 
58.0 pza. 
6.0 pza. 

37.0 oza. 
4.0 pza. 
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Activity Name Cantidad Unidades 

Indicador Temp. 1 00ºC 4.0 pza. 
Spray Anti-incrustante 13.0 pza. 
Marcador de metal 4.0 pza. 

·-

Tiza Yeso 53.0 pza. 
Montar piernas, elevaciones, diagonales v verticales 

Caldereros 106.0 hr-homb. 
Laminador / Operario 106.0 hr-homb. 
Maniobristas 96.0 hr-homb. 

Soldadura 10.0 kg. 

Oxigeno 39.0 m3 

Gas propano 13.0 kg. 

Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales 

Caldereros 106.0 hr-homb. 

Laminador / Operario 106.0 hr-homb. 

Soldadura 10.0 kg. 

Oxigeno 20.0 m3 

Gas propano 7.0 kg. 

Discos desbaste 20.0 pza. 

Disco Corte 14.0 pza. 

Disco Flap 6.0 pza. 

Escobillas 16.0 pza. 

Tiza Yeso 33.0 pza. 

Soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 
·--·----------·-

Soldadores 505.0 hr-homb. 
----· ·· ---·---·· 

Esmerilador 505.0 hr-homb. 

Soldadura 890.0 kg. 

Agamix (10 m3) 33.0 Bot. 

Discos desbaste 20.0 pza. 

Disco Corte 48.0 pza. 

Disco Flap 5.0 pza. 

Escobillas 26.0 pza. 

Kit Liquido penetrantes 4.0 pza. 

Indicador Temp. 1 00ºC 4.0 pza. 

Spray Anti-incrustante 14.0 pza. 

Marcador de metal 4.0 pza. 
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Activity Name Cantidad Unidades 
Desmontar Paño B 

Caldereros 16.0 hr-homb. 
Laminador/ Operario 16.0 hr-homb. 

-------·-·--· ····- ··· 

Maniobristas 32.0 hr-homb. 
Oxigeno 30.0 m3 
Gas propano 10.0 kg. 

Montar e Izar paño B 

Caldereros 48.0 hr-homb. 
Laminador/ Operario 48.0 hr-homb. 
Maniobristas 96.0 hr-homb. 
Soldadura 10.0 kg. 
Oxigeno 30.0 m3 
Gas propano 10.0 kg. 
Tiza Yeso 13.0 pza. 
Cinta aviso Peligro 2.0 pza. 

PAÑ01 
Habilitar elevaciones, diagonales y verticales 

Oxigenistas 131.0 hr-homb. 

Ayudante 131.0 hr-homb. 

Montacargas 6 Ton 28.0 hr-maq. 

Oxigeno 830.0 m3 
- ·----·· -- ----

Gas propano 277.0 kg. 

Discos desbaste 78.0 pza. 

Disco Corte 5.0 pza. 

Disco Flap 36.0 pza. 

Escobillas 41.0 pza. 

Marcador de metal 2.0 pza. 

Tiza Yeso 121.0 pza. 

Cinta aviso Peligro 1.0 pza. 

Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales 
Caldereros 36.0 hr-homb. 

Laminador / Operario 36.0 hr-homb. 

Soldadores 46.0 hr-homb. 

Esmerilador 46.0 hr-homb. 

Grua 30 Ton 24.0 hr-maq. 

Soldadura 530.0 kg. 
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Activity Name Cantidad Unidades 

Oxigeno 30.0 m3 
Gas propano 10.0 ka. 
Agamix (10 m3) 20.0 Bot. 

- ·----------------

Discos desbaste 8.0 oza. 
Disco Corte 20.0 pza. 
Disco Flap 4.0 oza. 
Escobillas 6.0 oza. 
Kit LiQuido penetrantes 2.0 oza. 
Indicador Temp. 100ºC 2.0 pza. 
Spray Anti-incrustante 5.0 pza. 
Marcador de metal 2.0 pza. 
Tiza Yeso 15.0 pza. 

Montar piernas, elevaciones, diaaonales y verticales 
Caldereros 26.0 hr-homb. 
Laminador / Operario 26.0 hr-homb. 
Maniobristas 240.0 hr-homb. 
Soldadura 10.0 ka. 
Oxigeno 20.0 m3 
Gas propano 7.0 kg. 

Agamix (10 m3) 0.5 Bot. 

Cinta aviso Peligro 1.0 pza. 

Alinear elevaciones, diagonales v verticales 
Caldereros 26.0 hr-homb. 

-----··-------

Laminador / Operario 26.0 hr-homb. 
-- ----·-----------

Soldadura 10.0 ka. 

Oxiaeno 20.0 m3 

Gas propano 7.0 ka. 

Agamix (10 m3) 0.5 Bot. 

Discos desbaste 8.0 pza. 

Disco Corte 5.0 pza. 

Disco Flap 4.0 pza. 

Escobillas 5.0 pza. 

Tiza Yeso 15.0 pza. 
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Activity Name Cantidad Unidades 
Soldar elevaciones, diagonales v verticales 

Soldadores 215.0 hr-homb. 
Esmerilador 215.0 hr-homb. 
Soldadura 311.0 kg. 
Agamix (10 m3} 11.0 Bot. 
Discos desbaste 7.0 pza. 
Disco Corte 20.0 pza. 
Disco Flap 2.0 pza. 
Escobillas 5.0 pza. 

Kit Liquido penetrantes 1.0 pza. 

Indicador Temp. 100ºC 1.0 pza. 

Spray Anti-incrustante 5.0 pza. 

Marcador de metal 1.0 pza. 

PAÑ02 --f---- ----

Habilitar elevaciones, diagonales y verticales 

Oxigenistas 135.0 hr-homb. 

Ayudante 135.0 hr-homb. 

Montacargas 6 Ton 28.0 hr-maQ. 

Oxigeno 857.0 m3 

Gas propano 286.0 kg. 

Discos desbaste 80.0 pza. 

Disco Corte 5.0 pza. 

Disco Flap 37.0 pza. 

Escobillas 43.0 pza. 

Marcador de metal 2.0 pza. 

Tiza Yeso 127.0 pza. 

Cinta aviso Peligro 1.0 pza. 

Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales 

Caldereros 36.0 hr-homb. 

Laminador/ Operario 36.0 hr-homb. 

Soldadores 46.0 hr-homb. 

Esmerilador 46.0 hr-homb. 

Grua 30 Ton 24.0 hr-maq. 

Soldadura 547.0 --- �-----· 
·--- ------- -------

Oxigeno 35.0 m3 
---------·· -------··· -------



Activity Name 

Gas propano 

Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 

Indicador Temo. 1 00ºC 

Spray Anti-incrustante 

Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Montar elevaciones, diaaonales v verticales 

Caldereros 

Laminador/ Operario 
Maniobristas 

Soldadura 

Oxigeno 

Gas propano 

Agamix (10 m3) 

Cinta aviso Peligro 

Alinear elevaciones, diaaonales v verticales 

Caldereros 
Laminador / Operario 

Soldadura 

Oxigeno 

Gas orooano 
Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 
Escobillas 

Tiza Yeso 

Cantidad 

12.0 

20.0 
8.0 

22.0 

4.0 

6.0 

2.0 

2.0 

6.0 

2.0 
15.0 

28.0 

28.0 
240.0 

20.0 

23.0 

8.0 
1.0 

1.0 

28.0 
28.0 

20.0 ----
20.0 

7.0 
1.0 

8.0 

5.0 
4.0 
5.0 

15.0 

Unidades 

ka. 
Bot. 

__e_za. ____
oza. 

oza. 

pza. 

oza. 

oza. 

oza. 

oza. 

pza. 

hr-homb. 

hr-homb. 
hr-homb. 

ka. 

m3 
ka. 
Bot. 

oza. 

hr-homb. 
hr-homb. ·---·--·- ----- . 

------� ----
m3 
ka.
Bot. 

oza. 

oza. 

pza. 

oza. 

oza. 
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Activity Name Cantidad Unidades 

Soldar elevaciones, diaaonales y verticales 

Soldadores 229.0 hr-homb. 
Esmerilador 229.0 hr-homb. 

Soldadura 307.0 kg. 
Agamix (10 m3) 11.0 Bot. 

Discos desbaste 8.0 oza. 

Disco Corte 20.0 pza. 

Disco Flap 2.0 oza. 

Escobillas 5.0 oza. 

Kit Liauido penetrantes 1.0 oza. 

Indicador Temp. 100ºC 1.0 pza. 

Spray Anti-incrustante 5.0 oza. 

Marcador de metal 1.0 pza. 

1RA ELEVACION 

Habilitar elevación 

Oxigenistas 395.0 hr-homb. 

Ayudante 395.0 hr-homb. 

Montacargas 6 Ton 16.0 hr-maq. 

Oxigeno 420.0 m3 

Gas propano 142.0 kg. 

Discos desbaste 40.0 -__ ___e��'.. --- ----

Disco Corte 3.0 oza. 

Disco Flap 16.0 oza. 

Escobillas 18.0 pza. 

Marcador de metal 1.0 oza. 

Tiza Yeso 60.0 pza. 

Armar elevación 

Caldereros 132.0 hr-homb. 

Laminador / Ooerario 132.0 hr-homb. 

Grua 30 Ton 16.0 hr-maq. 

Soldadura 20.0 kg. 

Oxigeno 19.0 m3 

Gas propano 6.0 ka. 

Agamix (10 m3) 1.0 Bot. 

Discos desbaste 5.0 pza. 

Disco Corte 7.0 oza. 

Disco Flap 2.0 pza. 



Activity Name 

Escobillas 

Marcador de metal 

Tiza Yeso 
--

Soldar estructura 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 

Indicador Temp. 1 00ºC 

Spray Anti-incrustante 

Montar elevación 

Caldereros 

Laminador/ Operario 

Maniobristas 

Oxigeno 

Gas propano 

Cinta aviso Peligro 

Alinear 

Caldereros 

Laminador / Ooerario 

Soldadura 

Oxigeno 

Gas propano 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Tiza Yeso 

Cantidad 

3.0 

1.0 

10.0 
'-------

108.0 

108.0 

225.0 

8.0 

4.0 

7.0 

2.0 

3.0 

1.0 

1.0 

3.0 

114.0 

114.0 

128.0 

19.0 

6.0 

1.0 

·-

114.0 
---------

114.0 

15.0 

19.0 

6.0 

1.0 

4.0 

3.0 

2.0 

3.0 

10.0 

Unidades 

pza. 

oza. 

pza. 
---

hr-homb. 

hr-homb. 

ka. 

Bot. 

oza. 

pza. 

oza. 

pza. 

oza. 

oza. 

pza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

m3 

ka. 

oza. 

------··-· ----

hr-homb. 
�------ -· 

hr-homb. 

ka. 

m3 

ka. 
Bot. 

oza. 

pza. 

oza. 

pza. 

oza. 
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Activity Name 

Soldar perímetro elevación 
Soldadores 
Esmerilador 
Soldadura 
Agamix ( 1 O m3) 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Kit Liquido penetrantes 
Indicador Temp. 1 00ºC 
Spray Anti-incrustante 

2DA ELEVACION 

Habilitar elevacion 
Oxigenistas 
Ayudante 
Montacargas 6 Ton 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Armar elevacion 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Grua 30 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
AQamix ( 1 O m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Cantidad 

452.0 
452.0 

.. 

196.0 
7.0 
7.0 
2.0 
3.0 
1.0 
1.0 
2.0 

328.0 
328.0 
24.0 

558.0 
186.0 
54.0 
3.0 

24.0 

25.0 
1.0 

85.0 

174.0 

174.0 
24.0 

30.0 
30.0 
10.0 
1.0 
6.0 
10.0 
2.0 
6.0 
1.0 

12.0 

Unidades 

hr-homb. 
hr-homb . 

kg. 
Bot. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maQ. 

m3 
kg. 

pza. 
pza. 

�za. --
pza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maQ. 

kg. 
m3 
kg. 
Bot. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
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Activity Name 

Soldar estructura 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix ( 1 O m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 
Indicador Temp. 1 00ºC 

Spray Anti-incrustante 

Montar elevación 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Maniobristas 

Oxigeno 

Gas propano 

Cinta aviso Peligro 

Alinear 

Caldereros 

Laminador/ Operario 

Soldadura 

Oxigeno 

Gas propano 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Tiza Yeso 
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Cantidad Unidades 

219.0 hr-homb. 
219.0 hr-homb. 
310.0 kg. 

11.0 Bot. 
6.0 pza. 

10.0 oza. 

2.0 pza. 

3.0 oza. 

1.0 oza. 

1.0 pza. 

4.0 pza. 

66.0 hr-homb. 

66.0 hr-homb. 

128.0 hr-homb. 

25.0 m3 

9.0 kg. 

1.0 pza. 

82.0 hr-homb. 

82.0 hr-homb. 

20.0 _____ )(g. ------------

25.0 m3 
--·----·----- ---· - · ·-· 

9.0 kg. 

1.0 Bot. 

5.0 oza. 

3.0 oza. 

2.0 oza. 

3.0 pza. 

10.0 pza. 



Activity Name 

Soldar perímetro elevación 
Soldadores 
Esmerilador 
Soldadura 

Agamix (10 m3) 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 
Indicador Temp. 1 00ºC 
Spray Anti-incrustante 
Marcador de metal 

3RA ELEVACION 

Habilitar elevacion 
Oxigenistas 
Ayudante 

Montacargas 6 Ton 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 

Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

Armar elevación 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Grúa 30 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix ( 1 O m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 

Cantidad 

146.0 
146.0 
250.0 

9.0 
10.0 
2.0 

3.0 
1.0 
1.0 
3.0 
1.0 

373.0 
373.0 
32.0 

820.0 
274.0 

77.0 
4.0 

--

30.0 
35.0 
2.0 

116.0 
1.0 

192.0 
192.0 
32.0 
30.0 
35.0 
12.0 
1.0 
9.0 
14.0 

Unidades 

hr-homb. 
hr-homb. 

� 

ka. 
Bot. 

oza. 

oza. 
pza. 

oza. 

oza. 
pza. 

oza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maq. 

m3 

kg. 

oza. 

_ _eza. ____
oza. 

pza. 

oza. 
pza. 

oza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maq. 

kg. 
m3 

kg. 
Bot. 

oza. 
pza. 

so 

--



SI 

Activity Name Cantidad Unidades 

Disco Flap 4.0 pza. 
Escobillas 8.0 oza. 
Marcador de metal 2.0 ··- _pza. _

·-'-· 

Tiza Yeso 20.0 oza. 
Soldar estructura 

Soldadores 291.0 hr-homb. 

Esmerilador 291.0 hr-homb. 

Soldadura 450.0 ka. 

Agamix (10 m3) 17.0 Bot. 

Discos desbaste 9.0 oza. 

Disco Corte 14.0 oza.

Disco Flap 4.0 oza. 

Escobillas 5.0 oza. 

Kit Liquido penetrantes 2.0 pza. 

Indicador Temp. 1 00ºC 2.0 pza. 

Spray Anti-incrustante 6.0 pza. 

Montar elevación 

Caldereros 69.0 hr-homb. 

Laminador / Operario 69.0 hr-homb. 

Maniobristas 128.0 hr-homb. 

Oxigeno 30.0 m3 

Gas propano 10.0 kg. 

Cinta aviso Peligro 1.0 � ___ pza .. ___ .
-·-

Alinear 
·-'----·. ·----·---- --

Caldereros 77.0 hr-homb. 

Laminador/ Operario 77.0 hr-homb. 

Soldadura 20.0 kg. 

Oxigeno 30.0 m3 

Gas propano 10.0 ka. 

Discos desbaste 7.0 oza. 

Disco Corte 5.0 pza. 

Disco Flap 4.0 pza. 

Escobillas 5.0 oza. 

Tiza Yeso 18.0 pza. 
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Activity Name Cantidad Unidades 

Soldar perímetro elevación 
Soldadores 157.0 hr-homb. 
Esmerilador 157.0 hr-homb. ----�---·----·- ·- ----

Soldadura 375.0 ka. 
Agamix (10 m3) 14.0 Bot. 
Disco Corte 14.0 oza. 
Disco Flap 4.0 pza. 
Escobillas 5.0 oza. 
Kit Liauido oenetrantes 1.0 oza. 

Indicador Temo. 1 00ºC 1.0 oza. 
Spray Anti-incrustante 5.0 oza. 
Marcador de metal 1.0 oza. 

MUO MAT 

Habilitar Mud Mat 
Oxigenistas 157.0 hr-homb. 
Ayudante 157.0 hr-homb. 
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq. 
Oxigeno 231.0 m3 

Gas propano 78.0 ka. 

Discos desbaste 20.0 pza. 

Disco Corte _ 2.0 -- - -- __E?�: ___ ---

Disco Flap 8.0 pza. 

Escobillas 8.0 oza. 

Marcador de metal 1.0 pza. 

Tiza Yeso 30.0 oza. 

Armar Mud Mat 
Caldereros 176.0 hr-homb. 

Laminador / Operario 176.0 hr-homb. 

Grúa 30 Ton 24.0 hr-maq. 

Soldadura 11.0 kg. 

Oxigeno 10.0 m3 

Gas propano 4.0 ka. 

Agamix (10 m3) 0.5 Bot. 

Discos desbaste 3.0 oza. 



Activity Name 

Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 

e---

Tiza Yeso 
Soldar estructura 

Soldadores 
Esmerilador 
Soldadura 
Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Kit Liauido penetrantes 
Indicador Temp. 1 00ºC 
Spray Anti-incrustante 

Montar Mud Mat 
Caldereros 
Laminador/ Operario 
Maniobristas 
Oxigeno 
Gas propano 
Cinta aviso Peligro 

·---

Alinear ·-

Caldereros 
Laminador/ Operario 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Aaamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Tiza Yeso 
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Cantidad 1 Unidades

3.0 pza. 
2.0 pza. 
3.0 ...... J?��- -·· .. ---------------- - .. 
7.0 

360.0 
360.0 
115.0 

4.0 

3.0 
5.0 
1.0 
2.0 
1.0 
1.0 
2.0 

48.0 

48.0 

128.0 
10.0 
3.0 
1.0 

----------·· ·-· 

1---·-· - .... --·-·· ·-

48.0 

48.0 
12.0 
10.0 
3.0 
0.5 
3.0 
2.0 
1.0 
2.0 
7.0 

- - . ---

pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 
Bot. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 

m3 
kg. 

__ _p�a_._ ·-····
- - -·· . - ......

hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 
m3 
kg. 
Bot. 
pza. 
pza. 
pza. 

pza. 
pza. 



Activity Name 

Soldar perímetro m Mud Mat 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Spray Anti-incrustante 

SKID LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 

Habilitar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Oxigenistas 

Ayudante 

Montacargas 6 Ton 

Oxigeno 

Gas propano 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Marcador de metal ·-----

Tiza Yeso 

Cinta aviso Peligro 

Armar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Grua 30 Ton 

Soldadura 

Oxigeno 
Gas propano 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Marcador de metal 

Tiza Yeso 

Cantidad 

181.0 

181.0 

112.0 

4.0 

3.0 

1.0 

2.0 

1.0 

348.0 

348.0 

24.0 

1734.0 

585.0 

165.0 

12.0 

65.0 

80.0 

3.0 ---

240.0 

2.0 

162.0 

162.0 

32.0 

30.0 

75.0 
21.0 

1.0 

15.0 

26.0 
8.0 

12.0 

3.0 

40.0 
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Unidades 

hr-homb. 
hr-homb. -·---·--·-

kg. 

Bot. 

pza. 

pza. 

pza. 

pza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-maq. 

m3 

kg. 

pza. 

pza. 

pza. 

pza. 

_ __ pza. ____
pza. 

pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

hr-maq. 

kg. 

m3 
kg. 

Bot. 

pza. 

pza. 
pza. 

pza. 

pza. 

pza. 



Activity Name 

Soldar piezas Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix ( 1 O m3} 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 

Indicador Temp. 1 OOºC 

Spray Anti-incrustante 

Montar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Caldereros 

Laminador/ Operario 

Maniobristas 

Oxigeno 

Gas propano 

Cinta aviso Peligro 

Alinear 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Soldadura 

Oxigeno 

Gas propano 

Agamix (10 m3} 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Tiza Yeso 

Soldar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Cantidad 

353.0 

353.0 
--·-----

934.0 

34.0 

15.0 

28.0 

8.0 

11.0 

4.0 

4.0 

11.0 

109.0 

109.0 

128.0 

35.0 

12.0 

2.0 

109.0 

109.0 

25.0 
--··-··-· 

35.0 
-----

11.0 

1.0 

15.0 

12.0 

7.0 

8.0 

35.0 

436.0 

436.0 

808.0 

SS 

Unidades 

hr-homb. 

hr-homb. 

kg. 

Bot. 

oza. 

pza. 

oza. 

oza. 

oza. 

oza. 

oza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

m3 

kg. 

pza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

kg: ___ --

� ___ m3 _ -··-
kg. 

Bot. 

oza. 

pza. 

oza. 

oza. 

oza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

kg. 



Activity Name 

AQamix (10 m3) 
Disco Corte 
Disco Flap 

--

Escobillas 
Kit Liquido penetrantes 
Indicador Temp. 1 00ºC 
Sprav Anti-incrustante 
Marcador de metal 

FLOTADORES 

Habilitar 02 flotadores 
Oxigenistas 
Ayudante 
MontacarQas 6 Ton 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 
Cinta aviso Peliaro 

Armar flotadores 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Grua 30 Ton 
Soldadura 
OxiQeno 
Gas propano 
AQamix ( 1 O m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 
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Cantidad Unidades 

30.0 Bot. 
27.0 pza. 
7.0 _pza.
8.0 pza. 
3.0 oza. 
3.0 oza. 

11.0 pza. 
3.0 oza. 

656.0 hr-homb. 
656.0 hr-homb. 
24.0 hr-maq. 

850.0 m3 
289.0 kg. 

80.0 oza.
8.0 pza. 

32.0 pza. 
40.0 pza. 
3.0 pza. 

125.0 ____ pza. ____ 
1.0 oza. 

592.0 hr-homb. 
592.0 hr-homb. 
32.0 hr-maq. 

15.0 kg. 

35.0 m3 

12.0 kg. 

0.3 Bot. 

10.0 pza. 

18.0 oza. 

6.0 pza. 

8.0 pza. 

2.0 pza. 

19.0 oza. 



Activity Name 

Soldar estructura 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 

Indicador Temp. 1 00ºC 

Spray Anti-incrustante 

Probar Estanqueidad 

Caldereros 

Laminador/ Operario 

Montar flotadores 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Maniobristas 

Oxigeno 

Gas propano 

Cinta aviso Peligro 

Alinear 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Soldadura 

Oxigeno 

Gas propano 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Tiza Yeso 

Cantidad 

857.0 

857.0 

870.0 

32.0 

8.0 

18.0 

5.0 

6.0 

3.0 

3.0 

11.0 

32.0 

32.0 

136.0 

136.0 

64.0 

31.0 

8.0 

1.0 

136.0 --·-··--

136.0 

20.0 

31.0 

8.0 

0.7 

8.0 

9.0 

5.0 

6.0 

15.0 
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Unidades 

hr-homb. 

hr-homb. 
·--- -·---- --

kg. 

Bot. 

oza. 

pza. 

pza. 

oza. 

oza. 

oza. 

oza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

m3 

kg. 

oza. 

·-------·----- --

hr-homb. 
�-----------

hr-homb. 

ka. 

m3 

ka. 

Bot. 

oza. 

oza. 

pza. 

oza. 

oza. 



Activity Name 

Asegurar estructura 

Caldereros 
Laminador / Operario 

SISTEMA DE INUNDACION 

Habilitar tuberías sistema inundación 
Oxigenistas 
Ayudante 
Montacaroas 6 Ton 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 

Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Tiza Yeso 

Armar v soldar sistema inundación 
Caldereros 
Laminador/ Operario 

Soldadores -

Esmerilador 
Grúa 30 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Flap 
Escobillas 
Tiza Yeso 

Montar 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Oxioeno 
Gas propano 

Alinear 
Caldereros 
Laminador/ Operario 
Soldadura 

Cantidad 

176.0 
176.0 
-------

73.0 
73.0 
24.0 

50.0 
16.0 
4.0 

1.0 

2.0 

2.0 

8.0 

94.0 

94.0 

75.0 -------- ·-·--

75.0 
24.0 

6.0 
11.0 
4.0 

2.0 

1.0 
2.0 

4.0 

68.0 
68.0 
5.0 
2.0 

56.0 
56.0 
4.0 
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Unidades 

hr-homb. 
hr-homb. - ·------·--·

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maq. 

m3 

kg. 

oza. 

oza. 
pza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. -···------·-----·· --

hr-homb. 
hr-maq. 

kg. 
m3 

kg. 

pza. 

oza. 

pza. 

oza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

m3 

kg. 

hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 



Activity Name 

Oxigeno 

Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Flap 

Soldar tuberías 

Soldadores 
Esmerilador 

Soldadura 

AQamix (10 m3) 

Discos desbaste 
Disco Corte 
Escobillas 

Spray Anti-incrustante 

Instalar bridas, sellos y tapas 
Caldereros 

Laminador / Operario 
Soldadura 

Probar Estanqueidad 
Caldereros 

Laminador / Operario 

CONDUCTORAS 

Habilitar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 
Oxigenistas 
Ayudante 
MontacarQas 6 Ton 
Oxigeno 

Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 
Cinta aviso PeliQro 
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Cantidad Unidades 

5.0 m3 
2.0 kg. 
1.0 '-__ pza. ____-·--

1.0 pza. 

75.0 hr-homb. 
75.0 hr-homb. 
54.0 kg. 
2.0 Bot. 
1.0 oza. 
3.0 pza. 
1.0 oza. 

1.0 pza. 

32.0 hr-homb. 

32.0 hr-homb. 

4.0 kg. 

32.0 hr-homb. 

32.0 hr-homb. 

- - --- ··-·---··- ·------- -

319.0 hr-homb. 

319.0 hr-homb. 

16.0 hr-maq. 

1050.0 m3 

349.0 kg. 

116.0 oza. 

5.0 pza. 

38.0 oza. 

43.0 pza. 

4.0 oza. 

145.0 pza. 

1.0 pza. 



Activity Name 

Habilitar 36 tapas de conductoras v 144 cartelas 
Oxigenistas 
Ayudante 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

Armar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 
Caldereros 
Laminador/ Operario 
Grua 30 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Montar y soldar 36 tapas de conductoras v 144 cartelas 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Soldadores 
Esmerilador 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 

60 

Cantidad Unidades 

72.0 hr-homb. 
72.0 hr-homb. 

··-·· 1--------·---·--

700.0 m3 
245.0 kg. 
67.0 oza. 
5.0 pza. 

26.0 oza. 
38.0 pza. 
2.0 oza. 

110.0 pza. 
1.0 oza. 

72.0 hr-homb. 
72.0 hr-homb. 
16.0 hr-maQ. 
54.0 kg. 
60.0 m3 
17.0 kg. 
2.0 Bot. 

14.0 oza. 
14.0 pza. 
15.0 ____ pza. _ _ _
20.0 ____ pza. --- .. ---··- -

2.0 oza. 
35.0 pza. 

72.0 hr-homb. 
72.0 hr-homb. 

180.0 hr-homb. 
180.0 hr-homb. 
722.0 kg. 
50.0 m3 
15.0 kg. 
26.0 Bot. 

8.0 pza. 



Activity Name 

Disco Corte 

Disco Flap 
Escobillas 

Spray Anti-incrustante 

Alinear v soldar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 

Soldadores 
Esmerilador 

Soldadura 

Oxigeno 

Gas propano 
Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 
Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 

Indicador Temp. 1 OOºC 

Spray Anti-incrustante 
Marcador de metal 

Tiza Yeso 

Montar en Jacket 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 

Caldereros 
Laminador / Oeerario 

·----

Maniobristas 

Cinta aviso Peligro 

PILOTAJE DE ANCLAJE 

PILOTES P-1 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.50" x 1 O' y 04 piezas 38"0 x 
1.00" X 45' 

Oxigenistas 
Ayudante 

Oxigeno 
Gas propano 

Discos desbaste 
Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

61 

Cantidad Unidades 

45.0 pza. 
9.0 pza. 

10.0 ... ___ _eza. 
6.0 

157.0 
157.0 

1050.0 

50.0 

13.0 
39.0 
8.0 

38.0 

9.0 
10.0 

7.0 

7.0 
16.0 
2.0 

30.0 

216.0 
216.0 

---·--· 

192.0
---·-·--·--· -

2.0 

121.0 
---------- -

121.0 
440.0 

175.0 
102.0 

4.0 
40.0 
48.0 

pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 

m3 
kg. 
Bot. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 

pza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

f-- --- __ ..... -- -· ----

hr-homb. 
-----·---·--·· ... 

pza. 

hr-homb. 
t-----··--- -· ---··-----· 

hr-homb. 
m3 
kg. 

pza. 
pza. 
pza. 
pza. 



Activity Name 

Marcador de metal 
Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

Armar v alinear 04 pilotes 38"0 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Montacargas 6 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix ( 1 O m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

Soldar 04 pilotes 38"0 
Soldadores 
Esmerilador 
Soldadura 
Agamix (10 m3) 
Disco Corte 
Kit Liquido penetrantes 
Indicador Temo. 1 OOºC 
Spray Anti-incrustante 

PILOTES P-2 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.50" x 40' 
Oxigenistas 
Ayudante 
Oxigeno 
Gas propano 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 

Cantidad 

3.0 
135.0 

1.0 ---

64.0 
64.0 
a.o

10.0 
76.0 
30.0 
1.0 

18.0 
4.0 

13.0 
18.0 
2.0 

36.0 
1.0 

98.0 
98.0 

827.0 
28.0 ------·----
32.0 -- ·-·------ --·-

4.0 

4.0 

12.0 

60.0 
60.0 

330.0 
131.0 
78.0 
4.0 

34.0 

62 

Unidades 

oza. 
pza. 

�-------

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-maq. 

kg. 
m3 

kg. 
Bot. 
pza. 

oza. 
pza. 
pza. 
pza. 
pza. 

oza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 
Bot. 

L______.----·----··---·- ···-·· ---

__ P?ª· - ·-·--·

pza. 

oza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

m3 

kg. 
pza. 
pza. 

oza. 



Activity Name 

Escobillas 

Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Cinta aviso Peliaro 

Habilitar 04 conos guiadores 
Oxigenistas 
Avudante 
Oxigeno 

Gas propano 

Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 

Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Rolar y soldar 04 conos auiadores 
Caldereros 

Laminador/ Operario 
Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 
Disco Corte 

�--_Spray Anti-incrustante
Tiza Yeso 

----

Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Soldadores 
Esmerilador 
Montacargas 6 Ton 
Soldadura 
Agamix (10 m3} 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 

Cantidad 

41.0 

2.0 
82.0 
1.0 

8.0 
8.0 

203.0 

80.0 
38.0 
4.0 

13.0 
18.0 
2.0 
72.0 

16.0 
16.0 
18.0 

18.0 
340.0 
12.0 
8.0 
3.0 

63 

Unidades 

oza. 
oza. 

. --··-

__ pza. _____ 
oza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

m3 

kg. 

oza. 
pza. 
oza. 
pza. 
oza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 

Bot. 
eza. -· --·· 

-----· --- - _________ pza. _____

11.0 oza. 

16.0 hr-homb. 

16.0 hr-homb. 

34.0 hr-homb. 

34.0 hr-homb. 

16.0 hr-maq. 

525.0 kg. 

18.0 Bot. 

8.0 oza. 

25.0 pza. 

8.0 oza. 



64 

Activity Name Cantidad Unidades 

Escobillas 9.0 pza. 
Kit Liquido penetrantes 4.0 oza. 
Indicador Temp. 1 OOºC 4.0 ______ pza ... ···--·----

Spray Anti-incrustante 9.0 oza. 

Marcador de metal 1.0 oza. 

Tiza Yeso 12.0 oza. 

Cinta aviso Peligro 1.0 pza. 

PILOTES P-3 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.50" x 40' 

Oxigenistas 60.0 hr-homb. 

Ayudante 60.0 hr-homb. 

Oxigeno 330.0 m3 

Gas propano 131.0 kg. 

Discos desbaste 78.0 pza. 

Disco Corte 4.0 pza. 

Disco Flap 34.0 oza. 

Escobillas 41.0 oza. 

Marcador de metal 2.0 pza. 

Tiza Yeso 82.0 pza. 

Cinta aviso Peligro 1.0 pza. 

Habilitar 04 conos guiadores 
-·· --·-- . ··-·- --- - ---· . .

Oxigenistas 8.0 hr-homb. 

Ayudante 8.0 hr-homb. 

Oxigeno 203.0 m3 

Gas propano 80.0 kg. 

Discos desbaste 38.0 oza. 

Disco Corte 4.0 pza. 

Disco Flap 13.0 oza. 

Escobillas 18.0 pza. 

Marcador de metal 2.0 pza. 

Tiza Yeso 72.0 pza. 

Rolar y soldar 04 conos guiadores 

Caldereros 16.0 hr-homb. 

Laminador/ Operario 16.0 hr-homb. 

Soldadores 18.0 hr-homb. 

Esmerilador 18.0 hr-homb. 

Soldadura 340.0 kg. 
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Activity Name Cantidad Unidades 

Agamix (10 m3) 12.0 Bot. 
Disco Corte 8.0 pza. 
Spray Anti-incrustante 3.0 pza. 

--

·-

Tiza Yeso 11.0 oza. 
Armar v soldar 04 conos auiadores en pilotes 

Caldereros 16.0 hr-homb. 
Laminador/ Operario 16.0 hr-homb. 
Soldadores 34.0 hr-homb. 

Esmerilador 34.0 hr-homb. 

Montacargas 6 Ton 16.0 hr-maq. 

Soldadura 525.0 kg. 
Agamix (10 m3) 18.0 Bot. 

Discos desbaste 8.0 oza. 

Disco Corte 25.0 pza. 

Disco Flap 8.0 pza. 

Escobillas 9.0 pza. 

Kit Liquido penetrantes 4.0 pza. 

Indicador Temp. 1 OOºC 4.0 pza. 

Spray Anti-incrustante 9.0 pza. 

Marcador de metal 1.0 pza. 

Tiza Yeso 12.0 pza. 

Cinta aviso Peligro 1.0 oza. 

PILOTES P-4 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.00" x 40' 

Oxiaenistas 60.0 hr-homb. 

Ayudante 60.0 hr-homb. 

Oxigeno 249.0 m3 

Gas propano 99.0 kg. 

Discos desbaste 50.0 oza. 

Disco Corte 3.0 pza. 

Disco Flap 24.0 pza. 

Escobillas 27.0 pza. 

Marcador de metal 2.0 oza. 

Tiza Yeso 64.0 pza. 

Cinta aviso Peligro 1.0 pza. 



Activity Name 

Habilitar 04 conos guiadores 

Oxigenistas 

Ayudante 

Oxigeno 

Gas propano 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Marcador de metal 

Tiza Yeso 

Rolar y soldar 04 conos guiadores 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 

Disco Corte 

Sprav Anti-incrustante 

Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 

Caldereros 

Laminador/ Operario 

Soldadores 
- · -- -

Esmerilador 

Montacargas 6 Ton 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 

Indicador Temp. 1 00ºC 

Spray Anti-incrustante 

Marcador de metal 

------

----

66 

Cantidad Unidades 

8.0 hr-homb. 
8.0 hr-homb. 

------- &-----------··-

120.0 

47.0 

28.0 

3.0 

9.0 

14.0 

1.0 

48.0 

16.0 

16.0 

18.0 

18.0 

235.0 

8.0 

8.0 

3.0 

16.0 

16.0 
--------·-

34.0 
··-----· --· . . .. 

34.0 

16.0 

364.0 

13.0 

8.0 

15.0 

5.0 

6.0 

3.0 

3.0 

6.0 

1.0 

m3 

kg. 

pza. 

oza. 

pza. 

oza. 

oza. 

pza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

kg. 

Bot. 

pza. 

oza. 

hr-homb. 

hr-homb. 
------ --·-···· 

-- ----

hr-homb. 
1-- ----·-··- ···- -----·-. 

hr-homb. 

hr-maq. 

kg. 

Bot. 

pza. 

oza. 
pza. 

pza. 

pza. 

pza. 
pza. 

pza. 



'1 / 

Actlvlty Name Cantidad Unldadea 

Tlzl:J YoHO 11 o fl/11 

Cinta aviso 1 >ollgrn 'l.() fl/11 

PILOTES P-� 

Habllllm 04 plttnu, :m"0 x 1.00" x 40' 

Oxlgonlstr-tH 00.0 111 "°'""
Ayudante 00 O 111 "º"'" 
Oxlgono "'"º o 111:, 

GaH propano 00 O ku
DIRCOR doshaHto !iO () fl/11 

Disco Corto '.lo f'/11 

UIBCO ílí-lp 14 O f'/11 

Escobillas LIO fl/11 

Marcador do motul / o fl/11 

·117a Yoso º" {) fl/11 

Clnt.A avino Polloro 1.0 f'/11 

Habllltar 04 r.onoB gula,Jonm 

Oxlgonlstí:JH 11 O 111 11111111, 

Ayudanto 11.0 111 lu1111ti 

Oxlgono 1 "'º {) m:i 

Gas propano 4/0 ku

Dls,;oH cJmibm1to 1H O fl/11 

IJltu:,o Corto :i o fl/11 

f)IRCO Hap 00 f 1/11 

F sr..obllluR 14 () JJ/11 

Marcador cJo motul 1 {) f J/il 

Tl.1a Yom, 4H O fl/11 

1-�olm y Hol<Jar 04 r;cmou uulmJoror; 

Caldornrou 10 O 111 t101r1ti 

Laminador / < >por fJJ lo 10 O 111 l11>111tJ 

Soldador c-m 111 O t11 tiornt, 

E mnorllador 1H O 111 t1,11ril, 

Soldadura ¡,:¡! I f) ku

Agamlx (10 m'.i) 110 Hol 

Dlm;<, Corto 11 O f J/11 

Spray Antl-lncrtmtanto :1" f 1/11 



Activity Name 

Armar v soldar 04 conos guiadores en pilotes 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Soldadores 

Esmerilador 

Montacargas 6 Ton 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Kit Liquido penetrantes 

Indicador Temp. 100ºC 

Spray Anti-incrustante 

Marcador de metal 

Tiza Yeso 

Cinta aviso Peligro 

MESAS 

MESA INFERIOR 

Habilitar mesa inferior 

Oxigenistas 

Ayudante 

Montacargas 6 Ton 

Oxigeno 

Gas propano 

Discos desbaste 

Disco Corte 

Disco Flap 

Escobillas 

Marcador de metal 

Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

Armar mesa inferior 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Cantidad 

16.0 
16.0 

34.0 

34.0 

16.0 

364.0 

13.0 

8.0 

15.0 

5.0 

6.0 

3.0 

3.0 

6.0 

1.0 

8.0 

1.0 

288.0 

288.0 

48.0 

2190.0 

574.0 

442.0 

16.0 
77.0 

98.0 

12.0 

355.0 
3.0 

288.0 

288.0 

68 

Unidades 

hr-homb. 
hr-homb. 

· - -·-·- -----

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-maQ. 

ka. 

Bot. 

pza. 

oza. 

oza. 
oza. 

pza. 

pza. 
oza. 

pza. 

oza. 

pza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-maQ. 
m3 

ka. 

oza. 
oza. 
pza. 

pza. 

pza. 

pza. 
pza. 

hr-homb. 

hr-homb. 



Activity Name 

Grúa 30 Ton 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Alinear 
Caldereros 
Laminador/ Operario 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Tiza Yeso 

Soldar estructura 
Soldadores 
Esmerilador 
Soldadura 
Agamix ( 1 O m3) 
Disco Corte 
Kit Liauido penetrantes 
Indicador Temp. 100ºC 
Spray Anti-incrustante 
Marcador de metal 

Voltear mesa inferior 
Caldereros 
Laminador/ Operario 

Cantidad 

48.0 

204.0 
1610.0 

--------- . 

422.0 

7.0 
206.0 
12.0 

57.0 
78.0 
7.0 

249.0 

240.0 

240.0 

30.0 
185.0 
49.0 

1.0 
32.0 

11.0 
24.0 

39.0 
165.0 

·----------

69 

Unidades 

hr-maQ. 

kg. 
m3 

------- -- --- ---·· 

kg. 
Bot. 
pza. 

oza. 

oza. 

oza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 
m3 

kg. 
Bot. 
pza. 

oza. 
pza. 
pza. 

_______ _pza. _____

---- -· ··-·-·---· ..... ·-·- ···- - . 

512.0 hr-homb. 

512.0 hr-homb. 

3230.0 kg. 

92.0 Bot. 

113.0 pza. 

8.0 oza. 

8.0 pza. 

28.0 oza. 

2.0 pza. 

32.0 hr-homb. 

32.0 hr-homb. 
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Activity Name Cantidad Unidades 

Maniobristas 64.0 hr-homb. 
Cinta aviso Peligro 5.0 oza. 

Instalar y soldar misceláneos 
-�---------

Caldereros 240.0 hr-homb. 
Laminador/ Operario 240.0 hr-homb. 
Soldadores 320.0 hr-homb. 
Esmerilador 320.0 hr-homb. 
Soldadura 1460.0 ka. 
Aoamix (10 m3) 73.0 Bot. 
Disco Corte 75.0 oza. 
Kit Liquido penetrantes 4.0 oza. 

Indicador Temp. 1 00ºC 4.0 oza. 

Spray Anti-incrustante 18.0 oza. 

Marcador de metal 2.0 pza. 

Cinta aviso Peligro 2.0 pza. 

MESA SUPERIOR 

Habilitar mesa superior 

Oxigenistas 480.0 hr-homb. 

Ayudante 480.0 hr-homb. 

Montacargas 6 Ton 60.0 hr-maQ. 

Oxigeno 1664.0 m3 
1----- --------· ---· -

Gas propano 584.0 kg. 

Discos desbaste 462.0 oza. 

Disco Corte 18.0 oza. 

Disco Flap 97.0 oza. 

Escobillas 129.0 pza. 

Marcador de metal 17.0 oza. 

Tiza Yeso 568.0 oza. 

Cinta aviso Pelioro 5.0 oza. 

Armar mesa superior 

Caldereros 480.0 hr-homb. 

Laminador / Operario 480.0 hr-homb. 

Grúa 30 Ton 60.0 hr-maQ. 

Soldadura 240.0 kg. 

Oxigeno 964.0 m3 

Gas propano 338.0 kQ. 



Activity Name 

Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Marcador de metal 
Tiza Yeso 

Alinear 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Soldadura 
Oxigeno 
Gas propano 
Agamix (10 m3) 
Discos desbaste 
Disco Corte 
Disco Flap 
Escobillas 
Tiza Yeso 

Soldar estructura 
Soldadores 
Esmerilador 
Soldadura -· 
Agamix_(10 m3)
Disco Corte 
Kit Liauido penetrantes 
Indicador Temp. 1 00º C 
Sprav Anti-incrustante 
Marcador de metal 

Voltear mesa superior 
Caldereros 
Laminador / Operario 
Maniobristas 
Cinta aviso Peligro 

Unir estructura 
Caldereros 
Laminador/ Operario 

- --

Cantidad 

9.0 
219.0 
12.0 ---·---
76.0 

110.0 
11.0 

418.0 

320.0 
320.0 
30.0 
94.0 
33.0 
1.0 

32.0 
13.0 
46.0 
61.0 

164.0 

640.0 
640.0 

4230.0 ·-------
150.0 --·--------· ---
118.0 
10.0 
10.0 
38.0 
3.0 

96.0 
96.0 

192.0 
7.0 

128.0 
128.0 

71 

Unidades 

Bot. 
pza. 

_ _____E_��-· -·-
pza. 
oza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

kg. 
m3 
kg. 
Bot. 
pza. 
oza. 
pza. 
pza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 

___ kg: _______
Bot. --- --····- -------·· 
pza. 
oza. 
pza. 
oza. 
pza. 

hr-homb. 
hr-homb. 
hr-homb. 

oza. 

hr-homb. 
hr-homb. 



Activity Name 

Instalar y soldar misceláneos 

Caldereros 

Laminador / Operario 

Soldadores 

Esmerilador 

Soldadura 

Agamix (10 m3) 

Disco Corte 

Kit LiQuido penetrantes 

Indicador Temp. 100ºC 

Spray Anti-incrustante 

Marcador de metal 

Cinta aviso Peligro 

ARENADO Y PINTADO 

CASTILLO (JACKET) 

Hidrolavado de Castillo (Jacket) 

Arenador 

Ayudante 

Arenado de Castillo ( Jacket) 

Arenador 

Ayudante 

Pintado de Castillo (Jacket) 

Pintor 

Ayudante 

MESA INFERIOR 

Hidrolavado de mesa inferior 

Arenador 

Ayudante 

Arenado de mesa inferior 

Arenador 

Ayudante 

Pintado de mesa inferior 

Pintor 

Ayudante 

MESA SUPERIOR 

Hidrolavado de mesa superior 
---

Arenador 

Cantidad 

320.0 

320.0 

400.0 

400.0 

2460.0 

88.0 

77.0 

6.0 

6.0 

27.0 

3.0 

3.0 

20.0 

20.0 

240.0 

240.0 

160.0 

160.0 

28.0 

28.0 

336.0 

336.0 

224.0 

224.0 

--· ------· 

L...--· ---- ··-- -- ·-- . 

36.0 

72 

Unidades 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

ka. 

Bot. 

pza. 

oza. 

oza. 

oza. 

pza. 

oza. 

hr-homb. 

hr-homb. 

-- --··--···-·--··-· . 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

----------
- . -·

--- .. .. . -·- ------ . 

hr-homb. 



Activity Name 

Ayudante 

Arenado de mesa superior 

Arenador 

Ayudante 

Pintado de mesa superior 

Pintor 

Ayudante 

CIERRE 

ENTREGA DE PROYECTO 

Entregar Castillo ( Jacket) 

Jefe Proyecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

Entregar Mesa Inferior v Mesa Superior 

Jefe Provecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

Entregar Pilotes de Anclaje 

Jefe Proyecto 

Supervisor 

Control de Calidad 

Seguridad Industrial 

Jefe de Calderería 

Jefe de Soldadura 

Jefe de Pintura 

Jefe de Maniobra 

Cantidad 

36.0 

432.0 
------

432.0 

288.0 

288.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

--··-- -------

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 

16.0 
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Unidades 

hr-homb. 

hr-homb. 
1--- --

--

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

---- · ···-- -· . .

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 

hr-homb. 



Conociendo nuestros recursos por actividad y los precios unitarios podemos 

estimar el costo del Proyecto. 

Tabla 4.8 Costo del Proyecto por entregables 

·. WBS
Actlvlty Name Costo Total S/ 

Code

PPA Plataforma Petrolera "Amlredlth" S/. 1,898,293.07 

PPA.1 Gestión de Provectos SI. 250,960.00 

PPA.1.1 Iniciación SI. 3,120.00 

PPA.1.2 Planeamiento SI. 12,320.00 

PPA.1.2 Eiecución v Control SI. 228,480.00 

PPA.1.4 Cierre SI. 7,040.00 

PPA.2 Castillo (Jacket) S/. 910,692.22 

PPA.2.2 Pano a SI. 106,012.80 

PPA.2.3 Pañob SI. 108,311.04 

PPA.2.4 Pano 1 SI. 47,006.44 

PPA.2.5 Pano2 SI. 48,473.09 

PPA.2.6 1 ra Elevación SI. 67,211.36 

PPA.2.7 2 da Elevación SI. 60,163.19 

PPA.2.8 3 ra Elevación SI. 73,393.15 

PPA.2.9 Mud Mat SI. 52,788.44 

PPA.2.10 Skid Lanzamiento (Jacket Launch) SI. 106,130.02 

PPA.2.11 Flotadores SI. 127,953.71 

PPA.2.12 Sistema de Inundación SI. 27,809.77 

PPA.2.13 Conductoras SI. 85,439.21 

PPA.3 PIiotaje de Anclaje S/. 113,958.94 

PPA.3.1 Pilotes o-1 SI. 27,954.18 

PPA.3.2 Pilotes D-2 SI. 24,052.40 

PPA.3.3 Pilotes D-3 SI. 24,052.40 

PPA.3.4 Pilotes D-4 SI. 18,949.98 

PPA.3.5 Pilotes D-5 SI. 18,949.98 

PPA.4 Mesas S/. 424,419.71 

PPA.4.1 Mesa inferior SI. 176,842.01 

PPA.4.2 Mesa suoerior SI. 247,577.70 

PPA.5 Arenado v Pintado S/. 187,702.20 

PPA.5.1 Castillo (Jacket) SI. 44,691.00 

PPA.5.2 Mesa inferior SI. 62,567.40 

PPA.5.3 Mesa suoerior SI. 80,443.80 

PPA.6 Cierre S/. 10,560.00 

PPA.6.1 Entreaa de orovecto SI. 10,560.00 

Costo Total del Provecto SI. 1,898,293.07 
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4.6 Control de Proyecto 

A fin de poder comparar el estado actual de nuestro proyecto con lo planificado, 

debemos llevar un control de este, lo cual incluye reportes de avance diario de Obra y 

reportes semanales de estado general a fin de saber en qué rumbo se encuentra 

nuestro proyecto 

Controlar nos ayuda a conocer y poder anticipar cualquier posible riesgo que se 

presente y que vaya afectar el alcance, costo o tiempo. 

4.6.1 Reporte de Avance de Obra 

Este reporte puede ser del tipo diario o semanal, en este reporte se registra el 

avance logrado en obra, esta información se enviara al Jefe de Proyecto a fin de que lo 

utilice en el reporte de Estado de Proyecto. En la Tabla 4.6 podemos apreciar un 

modelo de Reporte Diario de Obra asimismo en la Tabla 4.7 podemos apreciar un 

modelo de Reporte Semanal de Obra. 

4.6.2 Reporte de Estado de Proyecto 

Este reporte nos muestro el estado actual de nuestro proyecto, aquí se toma en 

consideración el Avance de Obra y Recursos utilizados (Materiales y Mano de Obra). 

En la Tabla 4.8 podemos visualizar un modelo de Reporte de Estad de Proyecto. 



Tabla 4.9 Reporte Diario de Avance de Obra 

REPORTE DIARIO DE OBRA- PLATAFORMA "AMIREDrTH" 

Proyec:lo FABRICACION DE PLATAFORMA/ "AMIREDílH" de 109' - O" de profundidad de agua. 
Preparado poi W.O. Huamán Q. 
Inicio Obra: 1&0412012 
Fecha 21/04/2012 

hlm DNl:rlpc:lcin Tipo 

1.0 Calllllo (Jacket)/ Plataforma "AMIREDITH" 

1.1 Patios 247,036.9 
1.1.1 Pallo "A" 88,498.1 

1.1.1.1 Patas 54,147.4 
Tubo de 42" X 1.25" w.t. Tubo 
Tubode42"x 1.00"w.t. Tubo 
Tubo de 42" X 1.25" w. t. Tubo 
Tubo de42" x 1.00" w.t. Tubo 
Tubo de 42" X 1.25" w.t. Tubo 

1.1.1.2 Horizontales 15,112.7 
Honz. 1ra Elevaclon I +12' - O" 3,812.9 
De 1era. Elev. 20" x 1.00" w.t. Tubo 
Honz. 2da Elevaclon l ..fB' - o· 4,946.7 
De 2da. Elev. 20" x 1.0" w.t. Tubo 
Honz. :n Elevaclon J. 109' - o· 8,353.2 
De 3ra. Elev. 20" x 1.0" w.t. Tubo 

1.1.1.3 Dlaaonalea entre elevaciones 17,874.3 
Dlag. erure 1ra y 2da Elevadon 9,082.8 
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 
Tubo de 26" X 0.5" w.t. Tubo 
Tubo de 26" X 0.5" w.t. Tubo 
Dlag. enn 2da y :h Elevaclon 8,591.7 
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 

1.1.1.4 Sopor111 Adicional 1,583.8 
Tubo de 12" X 0.75" w.t. Tubo 
PI Interior 29"0 x 314" Ac. A-36 PI 

,.., 
Soldar 

Parcial Hlbllltar · Armar 
nlwl 

KG 
1% 15% 20% 

719,179.7 

3,953.4 90% 0% 0% 
19,498.8 90% 0% 0% 
5,930.1 90% 0% 0% 
19,964.9 90% 0% 0% 
4,800.2 90% 0% 0% 

3,812.9 90% 0% 0% 

4,946.7 90% 0% 0% 

6,353.2 90% 0% 0% 

4,576.4 90% 0% 0% 
2,605.7 90% 0% 0% 
1,900.5 90% 0% 0% 

5,246.1 90% 0% 0% 
2,912.6 90% 0% 0% 
432.9 90% 0% 0% 

1,308.9 90% 0% 0% 
254.9 90% 0% 0% 

Soldar 
Montar All•ar 

albn 

13% 10% 30% 

0% 0% 0% 
0% 0% 0% 
0% 0% 0% 
0% 0% 0% 
0% 0% 0% 

0% 0% 0% 

0% 0% 0% 

0% 0% 0% 

0% 0% 0% 
0% 0% 0% 
0% 0% 0% 

0% 0% 0% 
0% 0% 0% 
0% 0% 0% 

0% 0% 0% 
0% 0% 0% 

Pruebla 

5% 

0% 
0% 
0% 
0% 
0% 

0% 

0% 

0% 

0% 
0% 
0% 

0% 
0% 
0% 

0% 
0% 

Obllrvaclonn· 

...... 
°' 



Tabla 4.10 Reporte Semanal de Avance de Obra 

REPORTE AVANCE SEMANAL -PLATAFORMA: "AMIREDITH" 

Proyecto 
Nombn! 
Prepndopor 
ncio Obra: 
Fecharepote 

ID WBICocll 

PPA 
PPA.1 
PPA.1.1 
PPA.1.2 
PPA.1.2 
PPA.1.4 
PPA.2 
PPA.2.2 
PPA.2.3 
PPA.2.4 
PPA.2.5 
PPA.2.8 
PPA.2.7 
PPA.2.8 
PPA.2.9 

PPA.2.10 
PPA.2.11 
PPA.2.12 
PPA.2.13 

PPA.3 
PPA.3.1 
PPA.3.2 
PPA.3.3 
PPA.3.4 
PPA.3.5 
PPA.4 
PPA.4.1 
PPA.4.2 
PPA.5 
PPA.5.1 
PPA.5.2 
PPA.5.3 
PPA.I 
PPA.8.1 

FABRICACION DE PLATAFORMA / • AMIREDmf" de 109' • '1' de pltÑ1didld de lgl.B. 
·A111AED1nr 
W.0.HuamanQ. 
18104/2012 
21/04/2012 

AclvllrNlme Dlnlon PNO % Hlbllltar Armar 

7% 11% 
PLATAFORMA PET'ROLERA •AM1AEDl1lf' 111 
GESTION DE PROYECTOS 111 13'4 

�CION 3 0.2% . . 

PLANEAMIENTO 7 0.6% . . 

EJECUCION Y CONTROi. 105 12.0% . . 

CIERRE 4 0.4% . . 

CASTILLO UAct<El'l 88 .,. 

PANI IA 33 5.6% 10.00% 0.00% 
PAN B 36 5.7% 90.00% 0.00% 
PANI 11 "'8 2.5% 0.00% 0.00% 
PANI) 2 49 2.8% 0.00% 0.00% 
1RA ELEVACION 35 3.5% 0.00% 0.00% 
2M ELEVACION 33 3.2% 0.00% 0.00% 
3RA ELEVACION 39 3.9% 0.00% 0.00% 
MUOMAT 28 2.8% 0.00% 0.00% 
SKIO LANZAMENTO f .14CKET LAUNCH) 28 5.6% 0.00% 0.00% 
FLOTADORES 28 8.7% 0.00% 0.00% 
SISTEMA DE ltlJNO,t.CION 20 1.5% 0.00% 0.00% 
CONOUCTORAS 18 4.5% 0.00% 0.00% 

PILOTAJE DE ANCLAJE 50 1% 
PILOTES P-1 10 1.5% 0.00% 0.00% 
PILOTES P-2 10 1.3% 0.00% 0.00% 
PN..OTES P-3 10 1.3% 0,00'1(, 0.00% 
PILOTES P-4 10 1.0% 0.00% 0.00% 
PILOTES P-6 10 1.0% 0.00% 0.00% 

MESAS 88 m 

MESA INFERIOR 45 9.3% 0.00% 0.00% 
MESA SUPERIOR 58 13.0% 0.00% 0.00% 

ARENADO Y PINTADO 42 10% 
CASTIU.O (.14CKE1) 11 2.4% 
MESA INFERIOR 15 3.3% . 

MESA SUPERIOR 19 4.2% . 

QERRE 1 0.1% 
ENTREGA DE PROYECTO 8 0.6% . . 

loldlr llonlar AIIMlr= '"*-
nivel 
20% 13'4 10% 30% .,. 

. . . . . 

. . . . . 

. . . . . 

. . . . 

0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 

0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 

0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 

. . 

. . . 

. . . . 

�v. Arenado Plnllclo 

20% 46"4 WI, 

. . . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . 

. . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . . 

. . 

. 

. . . 

. . . 

. . . 

. 

. . 

. . 

. . 

0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 

. . 

Avance 

100% 

100.00% 
100.00% 
5.00% 
0.00% 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

0.00% 

AVC 
Puclal 

1.42% 
0.2% 
0.6% 
0.8% 
0.0% 
0.71% 
0.4% 
º·""" 

0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.00% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.00% 

0.0% 
0.0% 
0.00% 

0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.00% 

0.0% 

AVC 

Tolaf 

2.13% 

....:, 
....:, 



Tabla 4.11 Reporte de Estado de Proyecto 

Proyecto 
Nomln 
Prepa,ado por 
lnk:ioOln: 
Fecha repote 

ID WBICodl 

PPA 
PPA.1 

PPA.1.1 
PPA.1.2 
PPA.1.2 
PPA.1.4 
PPA.2 

PPA.2.2 
PPA.2.3 
PPA.2.4 
PPA.2.5 
PPA.2.8 
PPA.2.7 
PPA.2.8 
PPA.2.9 
PPA.2.10 
PPA.2.11 
PPA.2.12 
PPA.2.13 

PPA.3 
PPA.3.1 
PPA.3.2 
PPA.3.3 
PPA.3.4 
PPA.3.5 
PPA.4 

PPA.4.1 
PPA.4.2 
PPA.5 

PPA.5.1 
PPA.5.2 
PPA.5.3 
PPA.I 

PPA.8.1 

REPORTE ESTADO DE PROYECTO- PLATAFORMA: "AMIREDrTH " 

FABRICACION DE PLATAFORMA/" AMIREDmi" de 109'-rl' de p!OUldldad de agua. 
•AaaREDITH"
W.0.HummwlQ. 
16/04/2012
21/0412012 

AclvltrNallll Dunltloll PHO AVC.'JI, ........,

31% 

PLATAFOAIIA PETROLERA ·AM1RED1111" 119 

GESTION DE PROYECTOS 111 13% 

NICIACION 3 0.2% -

PLAI\EAMIENTO 7 0.8% -

EJECUCION Y CONTROL 105 12.0% -

CERRE 4 0.4% -

CASTILLO IJAI.NITI • 41% 
PAOOA 33 5.8% 100.00% 
PANUB 38 5.7% 100.00% 
PANO 1 48 2.5% 0.00% 
PANU2 49 2.9% 0.00% 
1RA ELEVACION 35 3.5% 0.00% 
20A ELEVACION 33 3.2% 0.00% 
3RA ELEVACION 39 3.9% 0.00% 
MUOMAT 28 2.9% 0.00% 
SKJD LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 28 5.6% 0.00% 
FLOTADORES 28 8.7% 0.00% 
SISlEMA DE NJNDACION 20 1.5% 0.00% 
CONDUCTORAS 18 4.5% 0.00% 

PILOTAJE DE ANCLAJE IO 1% 
PLOlES P-1 10 1.5% 0.00% 
PLOlES P-2 10 1.3"/4 0.00% 
PLOlES P-3 10 1.3% 0.00% 
PLOlES P-4 10 1.0% 0.00% 
PLOlES P-5 10 1.0% 0.00% 

IIESAS 18 22% 

MESA INFERIOR 45 9.3% O.OOo/o
MESA SUPERIOR 56 13.0o/o 0.00% 

ARENADO Y PINTADO 42 10% 
CASTILlO (JACKE'T) 11 2.4% 0.00% 
MESA INFERIOR 15 3.3% 0.00% 
MESA SUPERIOR 19 4.2% 0.00% 

QERRE 1 O.l'JI,

ENTREGA DE PROYECTO 8 0.9% 0.00% 

M.O. Avance 
AYC 

Pan:lal 
20% 41% 

13.22% 
- 100.00% 0.2%
- 100.00% 0.8% 
- 100.00% 12.0% 
- 100.00% 0.4% 

6.14% 
30.00% 10.00% 2.5% 
30.00% 10.00% 2.8% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% O.Oo/o

O.CID% 

0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% O.O% 

O.CID%

0.00% 0.00% 0.0o/o 
O.OOo/o 0.00% 0.0% 

O.CID%

0.00% 0.00% 0.0% 
0.00o/o 0.00% 0.0% 
O.OOo/o 0.00% 0.0% 

O.CID%

0.00% 0.00% 0.0% 

AYCToal OIIIIMIClclllff 

18.31% 

-..,1 
00 



4.7 Curva "S" Planificada del Proyecto 

Proseguimos con la creación de nuestra Línea Base a Fin de poder hallar 

nuestra curva S. 

Procedemos a introducir toda nuestra información en el Primavera Project P6. 
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Introducimos las Fases y actividades, definimos los recursos por actividad, estimamos 

las duraciones de las actividades, definimos los precios unitarios de los recursos para 

estimar el costo de las actividades. Luego de ello procedemos a crear nuestra Línea 

Base en el Primavera Project P6, a fin de guardar los datos planificados. 
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Fig. 4.3 Creacion de la Linea Base en Primavera Project P6 

Con la línea Base creada, podemos empezar a introducir los valores reales del 

estado del proyecto a fin de compararlo con lo planificado. 
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4.8 Método de Análisis de Valor Ganado 

Primer Análisis: Corte el 30 Abril 2012 

Haremos nuestro Primer Corte el 30 de Abril del 2012 a fin de visualizar el 

estado de nuestro proyecto. 
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Fig. 4.5 Fecha de corte 30 de Abril 2012 
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Se hicieron las siguientes consideraciones al ingresar la situación real del 

Proyecto: 

• Actividad Paño A y Paño B-Habilitado. Concluyo, se utilizó más recursos de lo

planificado (real: 900 horas; planificado: 724 horas).

• Actividad Paño A y Paño B -Armar y soldar. Concluyo, se utilizó más recursos

de lo planificado (real: 600 horas; planificado: 474 horas).

• Actividad Paño A y Paño B -Montar. No se inició, retrasada de 50% (03 días).

• Actividad Paño 1 y Paño 2 -Habilitar. Inicio, Esta retrasada ( real: 20%;

planificada: 85.71%).
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Fig. 4.6 Avance de actividades hasta la fecha de corte 30 de Abril 2012 

En los resultados en el Primavera Project se muestra lo siguiente: 

Valor Planificado (PV) = S/ 191,133.31 

Valor Real (AC) = S/ 173,467.33 

Valor Ganado (EV) = SI 162,114.95 

Variacion de Costo (CV) = EV -AC = - S/ 11,352.38 (Sobrecosto de recursos) 

Indice de Desempeño de Costo (CPI) = EV/AC = 0.93 (Gasto mayor a lo planificado) 

Variacion de Cronograma (SV) = EV-PV = -S/ 29,018.36 (Proyecto atrasado) 
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Indice de desempeño de cronograma (SPI) = EV/PV = 0.85 (El proyecto está atrasado) 

De los indicadores podemos interpretar que nuestro proyecto está en 

sobrecosto y atrasado. El CPI nos indica que estamos obteniendo S/. 0.93 por cada 

S/.1 invertido. El SPI nos indica que hemos avanzado solo un 85% de lo planificado. 

Para poder mejorar nuestros indicadores tendremos que mejorar nuestro avance Y 

cuidarnos en no elevar nuestros costos. 
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2do Análisis: Corte el 20 Junio 2012 

Hacemos nuestro Segundo Corte el 20 de Junio del 2012 a fin de visualizar el 

estado de nuestro proyecto. 
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Fig. 4.8 Fecha de corte 20 de Junio 2012 

Debido a nuestro sobrecosto y atrasa se deberá considerar lo siguiente: 

• Necesitamos aumentar nuestro Valor Ganado (EV) por lo que necesitaremos

lograr un mayor avance en nuestras actividades. Para esto nos valemos de las 

demasías consideradas al momento de estimar los tiempos de cada actividad. 

• Necesitamos reducir nuestros Costos Reales (AC) por lo que será necesario

reducir recursos innecesarios en nuestras actividades. Para esto nos valemos de la 

duplicidad en personal de apoyo (Operario, ayudante, laminador) 

• Aplicaremos los criterios mencionados líneas arriba a las actividades dentro de

los siguientes entregables: Paño A, Paño 8, Paño 1, Paño 2, 1 ra Elevación, 2da 

Elevación, 3ra Elevación, Mesa Inferior y Mesa Superior. 
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Fig. 4.9 Avance de actividades hasta la fecha de corte 20 de Junio 2012 

En los resultados en el Primavera Project se muestra lo siguiente: 

Valor Planificado (PV) = S/ 1,015,263.95 

Valor Real (AC) = S/ 1,012,856.02 

Valor Ganado (EV) = SI 1,036,611.00 

Variación de Costo (CV) = EV - AC = SI 23,754.98 (Ahorro de presupuesto) 

Indice de Desempeño de Costo (CPI) = EV/AC = 1.023 (Gastos eficientes) 

Variación de Cronograma (SV) = EV-PV = S/ 21,347.05 (Proyecto adelantado) 

Indice de desempeño de cronograma (SPI) = EV/PV = 1.021 (Proyecto adelantado) 
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De los indicadores podemos interpretar que nuestro proyecto es eficiente y esta 

ligeramente adelantado. El CPI nos indica que estamos obteniendo SI. 1.023 por cada 

S/.1 ·invertido. El SPI nos indica que nos hemos adelantado un 2.1 % de lo planificado. 
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CAPITULO V 

EVALUACION ECONOMICA 

5.1 Análisis Económico 

De lo estimado anterionnente tenemos que nuestros costos son: 

Tabla 5.1 Resumen de Costos del Proyecto 

: Descripción Costo (S/:) 

Gestión de Provecto SI. 250,960.00 

Castillo (Jacket) SI. 910,692.22 

Pilotaje de Anclaie SI. 113,958.94 

Mesas SI. 424,419.71 

Arenado v Pintado SI. 187,702.20 

Cierre SI. 10,560.00 

COSTO TOTAL SI. 1,898,293.07 

Este es el monto total necesario para cubrir los costos de la construcción de 

una Platafonna Petrolera Fija de 109 pies de Profundidad. Se incluye materiales, 

personal y maquinaria, dentro de la tarifa de la mano de obra del personal se encuentra 

incluido los equipos, herramientas y Epp. 

De acuerdo a lo establecido con el cliente, ellos se hacen responsables de 

proveer al astillero con 02 Gruas Manitowoc de 300 Ton. cada uno. Asimismo asumen 

el costo del combustible de las mismas. Siendo el astillero el responsable de proveer a 

los grueros y los riggers. 
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El negocio con el cliente será en base a Precios unitarios, los cuales ya están 

establecidos para el rubro de trabajos en Plataformas Petroleras. 

Tabla 5.2 Presupuesto Presentado por el Proyecto de la Construcción de una 

Plataforma Petrolera Fija de 109 pies de profundidad. 

Actlvltv Name cantidad Unl. Coat. Unlt. Monto$ 

PLATAFORMA PETROLERA 
"AMIREDITH" 

Castillo (Jacket) 324,510.17 kg $1.40 $454,314.24 

PIiotaje de anclaje 195,228.39 kg $1.40 $273,319.75 

Mesas 423,619.04 kg $1.40 $593,066.66 

Arenado y Pintado 

Castillo ( Jacket) 600.00 m2 $13.15 $7,890.00 

Mesas 6,630.10 m2 $14.35 $95,141.94 

Monto Total($) $1,423,732.58 

Monto Total (S/.) SI. 3,772,891.35 

Costo Total (S/.) SI. 1,898,293.07 

Utilidad S/.1,874,598.28 

De lo que se puede observar la utilidad asciende a: 

Porcentaje de Ganancia(%)= Monto Total (S/.)- Costo Total (S/.) x 100% 

Costo Total (S/.) 

Porcentaje de Ganancia(%)= 98.75% 

Lo cual nos asegura por aun más del doble del tiempo del Proyecto. 



CONCLUSIONES 

1.- Se puede apreciar que el Costo del Proyecto es de SI 1,898,293.07 y el monto 

presupuestado es de SI 3,772,891.35 ($1,423,732.58), lo cual nos da una utilidad de 

SI 1,874,598.28, por lo que se observa que el negocio de la Construcción de 

Plataformas Petroleras es muy rentable, siendo el único inconveniente el alto monto de 

inversión. 

2.- El Análisis de Valor Ganado es una Herramienta importante en el Control de 

Proyectos va a requerir la toma de decisiones para poder levantar nuestros 

indicadores, es por ello que el Jefe de Proyectos debe estar familiarizado con las 

Técnicas y Herramientas de la Gestión de Proyectos. 

3.- En el Corte del 20 de Abril se observa que el valor Planificado es SI 191,133.31 y 

nuestro Costo Real es SI 173,467.33 lo cual da una falsa percepción de que nuestros 

gastos son menores a lo planificado lo cual consideraríamos un ahorro en el proyecto. 

Pero al compararlo con nuestro Valor Ganado (VE) apreciamos que estamos siendo 

ineficientes pues estamos gastando más de lo que trabajamos. De esto concluimos 

que para poder saber si nuestro proyecto está gastando dentro de lo planificado, los 

indicadores a compararse son el Valor Ganado (VE) y el Costo real (AC). 

4.-En el Corte del 20 de Junio del 2012, se observa que el Valor Planificado (PV) es 

SI 1,015,263.95 y el Costo Real (AC) es SI 1,012,856.02, concluir en este caso que el 

proyecto s eficiente y que está gastando dentro de lo presupuestado seria acertado 

porque su Valor Ganado (VE) es mayor al Costo Real, cabe resaltar que los 

indicadores a comparar serán el VE y el AC. 
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5.-El atraso en el proyecto se debió a la falta de entrega de materiales por parte del 

cliente, lo cual se puede visualizar en la curva de Valor Ganado (EV), por lo cual para 

nivelar nuestro avance se tuvo que emplear la técnica de Ejecución rápida (F ast 

Tracking) que consiste identificar las actividades que estén en secuencia y que puedan 

trabajar en paralelo a fin de reducir el tiempo de trabajo de las mismas. 

6.-A fin de tener un proyecto con indicadores positivos debemos cuidar nuestros 

gastos y nuestros porcentajes de avance. Debemos asegurar en dos puntos, primero 

debemos tener un Valor ganado (VE) alto, para ello debemos hacer un seguimiento de 

nuestras actividades y verificar de que estén con los porcentajes de avances 

requeridos (de ser posible tener un mayor avance a lo planificado); segundo debemos 

reducir nuestros Costos Reales (AC), para ello debemos reducir algunos recursos que 

sean innecesarias a ciertas actividades, dichos recursos pueden ser personal de 

apoyo, materiales (se debe identificar los recursos incluidos a la hora de presupuestar 

pero que no siempre estarán en la ejecución del proyecto). 

7.- Este trabajo emplea ratios reales tomados en Obra, los cuales se muestran en el 

apéndice, los cuales favorecen una estimación más cercana a la realidad, esto es un 

aporte a la industria petrolera fin de optimizar los costos y los recursos a emplear en 

las diferentes actividades. 

8.- Para la Gestión del Proyecto se tomó como base los estándares establecidos por el 

PMI (Project Management lnstitute ), asimismo se empleó como principal herramienta el 

Software Primavera Project P6, como se puede observar este es un aporte a los 

diferentes modelos de Control empleados en la Construcción de Plataformas 

Petroleras. Este Informe servirá de gula para los diferentes proyectos o informes de 

estudiantes que buscan adquirir herramientas de gestión y emplear técnicas que han 

demostrado ser de utilidad. 
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DiYi&ion Off Shore Con&tructJon 

RESUMEN DE PESOS DE ESTRUCTURA DE PLATAFORMA DE 109' OO .. 

Ptovedo FABRICAOON DE PLATAFORMA/" AMIREOITH "de 109' • r/' de prolundidad de agua. 
Pteparado p, W. O. Huamán Q. 
Revisado por: 

lt.n -pelón C..nt. 

1.0 castillo !Jacket!/ P-onn· "AMIRehiTH .. 
1.1 Paños 

1.1.1 Paoño Row"A' 1.0 
1.1,2 1.-.añnROW""B" 1,0 
1.1.3 Paño 1 (suoenor) 1.0 
1.1.4 , - 2 (infeno<) 1.0 

1.2 Bevadones 
1.2.1 1ra. Elevadón /+17 a· 

..... 
1.2.1.1 ••=onal 1.0 
1.2.1.2 Soporta de Guia Conductora (18 pza&) 1.0 
1.2.1.3 Guias de Condudotas (18 piezas} 1.0 
1.2.1.4 CU&drado 1,0 

1.2.2 211a. Bevactón t -41' a· 
1.22.1 1 ••oonaelo lntmiores. 1.0 
1.2.2.: Sopom, de Guia Conductora (18 p.zas) 1.0 
1.2.2. Guias de Condudotas (18 piezas) 1.0 
1.2.2.4 OJadrado 1.0 
1.L..2..5 Ulaigonaim. t:tte,kJfm. i.0 
1.2.2.6 Harizcrcales Exteriora 1,0 
1.2.2.7 RefuMZo& de tubos de 2!1' 1.0 

1.2.3 3ra. Elovaclón / ·109' a· 
1.2.3.1 1 Olagnna-es IFHl'Kiores 1.0 
1.2.3.2 Sopom, de Guia Condud<n (18 pzn) 1.0 
1.2.3.3 a ... de Condudonl5 (111 piezas) 1.0 
1.2.3.-' Cuadrado 1.0 
1.2.3.5 Oiaaon- Exteriores 1.0 
1.2.3.6 Horizontates r"'"-.:ll'!riores 1.0 

2.0 Sldd do Lanzom ionto /Jacket uunch: 
2.1 Slcid de Lanzamiento "2 1.0 
2.2•�11"1 de Lanzameento 82 1.0 

3.0 Mlsc:etanoo• dd C8sllllo /Ja-1 
3.1 r.lJdmat (esqu,n.,.,. 3<a Bev.) 1.0 
3.21r-vuv,ores (02 pieza&) 1.0 
3.3 Sistema de inundación (04 patas) 1.0 
3.� Conductora (18 pziK) 1,0 
3.61 PI. de rd. en ocpo,1es de ánocloo 1.0 
J. 7 lnst111aaon oe a.nodos 45�. O lbs 
3.8 caneamos de lzaje (04 p.zas) 1.0 
3.9 Canc:amo de J.-ao 1.0 

4.0 Pilote 
4.1 Pi�P1 1.0 
A.2 Piloler. P2 1,0 
A.3-P3 1,0 
4.4 ....,,._p4 1.0 
4 e; � � 1.0 

5.0 Poso Pardal 
5.1 castillo IJ11ckell 

5.1.1 castila (Jacket) 
5.1.2 5l<id de LanzamienlD (Jackd Laundl) 
5.1.3 Msc-"°" del Castllo (Jacket) 
5.1.4 -

Total de ...,,dales 
::.oaaaura•esbmado 

1 or.l ..-W.11 con sddadu,a: 

6.0 PESO TOTAL !sin sald11dural 

Peco 
l'esoT-Unid. Pard .. 

Kg. Kg. 

32A 510.2 
347 03li.9 

pza. 88,498.1 
pza. 88.-1 
pza. �.351.2 
pza ->'>,689.� 

77473.3 
18.205.2 

global 4,553.4 
global 3,781.7 
g-� 3,344.2 
global 6,525.8 

34339.6 

global 3,975.6 
global 1,129.8 
glCOal 3,344.2 
global 8,309.1 
yiooal :>,66a.& 

gk,bal 1,828.8 
global 83.4 

34 928.5 
a� 3,975.2 
g�- 1,128.8 
global 3.344.2 
gk>bal 12,741.-' 
global 10,800.5 
g� 3,137., 

71 711.9 
global 35,856.0 
··� ""-�º 

127 729.2 
global 8,976.3 
g•� Jti,1"0.9 
º�- 2.7'18.8 
global n,866., 
global -'09.7 
pza• 
alobái 1,138.7 
g� 4,478.0 

195,228.4 
g,� "3,423.� 
global "4,1139.3 
global "4,1139.3 
alobal 31,083.1 
IJlnhAI �10ft\1 

324,510.2 
·-

71,711.9 
127.729.2 
1 .... 228.4 

719179.7 
2s•.- 17,979.5 

73,,1_2 

7'19179.7 

ÁluPardai A ..... ,_
rn2 rn2. 

583.3 
362.2 

121.2 
121.2 
59.9 
:,,,.9 

221.1 
221.1 

-46.8 
39.2 
67.t 

67.3 
o.o

o.o 
o.o 
o.o 
O.O 
ü.ú 
o.o
o.o 

o.o
o.o 
o.o
o.o
o.o 
o.o 
o.o 

a.o

o.o
o.o 
o.o 
o.o 
o.o
o.o 
ú.ú 
o.o 
o.o 

o.o

o.o 

o.o 

o.o 
o.o
no 

583.3 
o.o 
o.o
o.o

583.3 

�ones 

Area desde H 30'- rr hacia a,riba 
ArN de.de H YJ - cr hac.ta arriba 
An,a des.da(·) 3lJ- a· haaa amba 
Area desde H 30- CJ' hacia arriba 

Area desde(-) 30- a' hacia arnba 
!vea desde(-) 3tJ- o·-haaaamba --

--

Alea decde H 30- a· hacia amba 
,vea de&de 1-J 3fJ- O" haaa .n1ba 

-----·--·--·-··· 

4:,9,0 lb X 211 : 124,389.0�5'&1!�--

Van: 

324,510.2 
···-------- 396,222.1 

523 951.3 
718,179.7 



•�
[>,i5ion Off Shoro Construction 

Proyoda 
Preparo<*> por 
RN$1ldopor. 
Fecha· 

lltm 

1.0 

1.1 

1.1.1 

1.1,1.1 

1.1.1.2 

--------

1,1.1.3 

1.1,1.4 

----------

1.1.2 

1,1.2.1 

1.1.2.2 

-· ··---···--

CALCULO DE PESOS DE ESTRUCT\JRA DE PLATAFORMA "AMIREOITH" 

FABRICAOCIIJ CE PlA T� I" AMIRECHH" de 109' -O" de profurddad de.-, 
W.O.l-+JamloCl 

07/04/2012 

PI.ANCHAS AUM 

0nc.- 11po 

Cadlol.lacle�/ ,..,.,,,,..AlilRBIIT)r'

,_ 

,_.,.. 

..... 

Tubo de 4Z'x 1.2S'w.l 
Totodo42"> 1.00"w.l 
Tubo do 42" > 1.25" w.l 
Tubo de 42"> 1.00''w.l 
Tubo do 42'' > 1.25"w.t. 
lloiblolll*s 
Hodz. 1raElr,,-1on/+12'·0" 
De !ero.&. '1!f x uxr w.t 
Hodz. 2d, e-Ion 141' • O" 
De 2da. S.V. 20'' x 1.0" wl 
Hotiz. JraElovaJon/.f0t'•0" 
De:lr.L �-. 211'• 1.0",�t. 
_,,.., .... ianH 

lllM. -. Ira I' 21a !lriac/on 
Tubo de 25" • 0.5" w.l 
Tubo de 25" > 0.5" w.l 
Tubo do 26" > 0.5" wl 
U&.- -. Jd, V 1ta Ele</aclon 
Ts'bodo 26"> 0.5" w.l 
Tubo de 26", o.5" w.l 
Tubo de 26", 0.5" w.t 
--Adklanal 
Tubode 12">0.75"w.l --------------- -
PI Interior 29"0 x 314" IV:. A-36 

Pano ·a·

,._ 

Tubo de 42" > 1.25" wl 
Tobode42", 1 .oo·wt. 
Tobo de 42" > 1 .25" w.t 
T i.bo de 42" > 1.00" W.l 
Tcbo de 42'' , - 1 _25·• w.l 
Horizotllaks 
Horlz. lraEhvxi..,/+11'·0" 
De lera, Elov. 1!J' x 1.IXI" w.l 
Hoti1. 21118-Jon/-'1'·0" ···-· 
De 2da. l:IIIV. 20" X 1.()" N.l 
Hotiz. lra Elwaclon/• lot'-0" 
De 3ra. Elev. N w 1.0·,�t 

M7,03U 
111,491.1 
54,147A 

Tubo 
Tubo 
Tubo 
Tubo 
Tubo 

15,112.7 

3,112.9 
Tubo 

4,Me.7 
Tubo 

U53.Z 
Tubo 

17,674.3 

t,DIU 
Tubo 
Tubo 
Tubo 

1,591,7 

Tubo 
Tubo 
Tubo 

1,563.9 
Tubo 

�-1:ií--

111,.411,1 
54.147A 

7ubo 

,ubo 0ubo 
7ubo 
7ubo 

15,112.7 

3,112.9 
Tubo 

�·.-.-r 
-ubo 

li,353.Z 
7ubo 

Lona 

Ka. 
Ka. 

2.439 
14.945 
3.659 
15.303 
2.961 

12.613 

�� 

21.016 

22.559 
12.845 
9.369 

25.861 
,4.358 
2.134 

9.750 
-0.737 

Kn. 

2.439 
14.945 
3.658 
15.303 
2.961 

12.613 

;6.363 

21.016 

e.-¡--11111 111 

------

------------

-----··· ·- ----

1i1"'901 ..... 

11111 11111 

·-

---·· t---

---·-- ----

PA'IIII � --

la,-r Ancllo Dllmtlro &..-, llllmWo 
ca. Unid 

11111 "'" llt11111 11111 11111 

1.066.8 31.750 2 pza 
1,066.8 25.400 2 pza 
1,066.8 31.750 2 pZII 

1.066.8 25.400 2 pZa 

1,066.8 31.750 2 pa 

508.0 25.400 1 pza, 

508.0 _25.400 1 pZIII --·- -- ----- --1----

508.0 25.400 1 pZIII 

660.4 12.700 1 pZIIS 

660.4 12.700 1 pZIIS 

660.4 12.700 1 pZll5 

660.4 12.700 1 Pl3• 
660.4 12.700 1 pZIIS 
660.4 12.700 1 pZll5 

304.8 19.050 1 ID• 
.,_ _____ ----·----n-· 

19.050-
---- ,,--¡---.;.---

PZa• 

1,066.8 31.750 2 IIZ3 
1 ,066.8 25.400 2 ID 

1,066.8 31.750 2 pZll 

1,066.8 25.400 2 pz:11 

1.066.8 31.750 2 pZII 

508.0 25.400 1 -��-------- ----- ----· -·------··. -· -·---

�-º 25.400 1 PZa• 

�-º 25.400 1 pas 

,-e, 
PaN:111 

ICD 

3.9�3.4 

19,498.8 
5.930.1 

19,96,4.3 
4.800.2 

3.812.9 

4.946.7 

6.353.2 

4.576.4 

2.605.7 
1,900.5 

5.246. ! 

2.e12.i 
432.9 

1.:Xl8.9 
-254.9-

3.953.4 

19,498.8 
5,930. 1 

19.!l6H 
4.800., 

3.812.S -----
4,946.7 

6,353.� 

l'eloTolal 
KO 

3:M,510.2 

Ala 
l'llclal 

11'11 

16.3 
100.2 
24.5 

102.6 
19.9 

20.1 

26.1 . ----·-
315 

46.8 
26.6 
19.4 

53.7 
29.8 
4.4 

9.3 ----------7r· 

16.3 
100.2 
24.5 
102.6 
19.9 

20.1 -------- ---

26.1 

315 

ANIITIIIII 
mZ 

2,555,9 

----·-

------

·-----

011ce,-1ones 

32,4,5111.2 

-----·-----

---------·-

--·-- ----· --



·--T,:Z:i( lDagonll111ntn1lo-lone1 =t-
1.!,!74,:ir

·· 
:=¡_ --�-i== j ¡--- -1=---1 1 1 ·�__:¡::__ j j --r 1 1 =r----- ---1 Dlai,. ..,,,_,,.y Id• l!l.vaclon l,DIU 

t--·-----+ Tubode26"x0.5"w.l Tubo 152.?tt ------i--�---i·---1=- --·-1-=c.3-..¡_::= ____

_

_ t)_ .. 
1
.E_. as 4,576.4_ 46.8 ---t----------

Jubode26"x0.5"w.t. Tubo 12.�.§ _____ __ _. __ -+-;;:;;'='é-+--· __ .!..__ �as 2 605.7 _ 26.6 
---1---·----

Tubo de 26" x O.S" w.t Tubo 9.369 __ _ _ 1 -º!_a& 1.900.5 19.4 
Dla11, tnlN Ida

-

yJraElovaclon __ 1,591.7 

� 1 ______ 1 1 1 _ � 
-·--·---�--- ··-·-····· 

660.4 12. 700 Tubo do 26" x 0.5" w.t. Tubo 25.861 _ _ _ _ _ 
Tubo de 26" x 0.5" w.t 

· 
Tubo ---�14

=
.3

=
58

-4--
------'1---

Tubo de 26"_x 0.5"�t I Tubo 1 2. 134 

660.4 12.70
0 

660.4 12.700 

--- 5 246.1_, __ 
2.912.6 --��·.f-+.. 29.8 

432.9 4.4 

1.UA Soporta Adicional 
1 

1,563.8 i�-·-----+----1- 1 __ . 1 Tubo de 12" x 0.75" w.t. Tubo 9.750 304.8 "is:Osii 1.308.9- --·-+----+----4-------9.3 
PI ln1_�or 2�:li!_x_3/4" Ac. A.J6 1 PI 0.737 

t-----++-----------1-----f--�---�--+--�-----+----

1.1.31 1 Pallo 1 IP111UUptJlo_1J 1 34,351.2 Ka. 

2.3 19.050 254.9 3.4 

f--·+---+-· ----+-

____ _!._!.3.11 111o,1ron .. , 
1

15,113.21 1 +-_ _,__ ......... _ Horlz. 1r• Elovaclon _3,113.3 I _ --�-·----- --�--+-----------+-----.... ------1>--------t 

De 1era. Elev. 20''x 1.00" w.t I Tubo 12.6 14 508.0 25.400 pzas 1 3,813.3 20.1 
Hortz. Ida Ei.vacion 1 4,945.7 
De 2da. Elev. 20" x 1.0" w.t. 1 Tubo 16.363 

----+--1e----�--··· 1 1 508.o 1 25.400 1 -i- 1 ¡ pzas1· 4,946T°! ·--r 26. 1 

---·1.1.3.2 

Hortz. 3ra Elovaclon/· 108' • o· 1 6,353.2 
De Jra. Elev. 20" x 1.0" w.t. 1 Tubo 
Dllgonalt, tn1n eltvaclonos 1 17,&74.3 
Dlai,. enlN 1r• y Zd• Elovaclon 1 9,812.& 
Tubo de 26" x 0.5" w.t I Tubo 
TujJo de 26" x 0.5" w.t. 1 Tubo 
Tubo de 26" x o.s-· w.t. 1 Tubo 

21.01�- ---· -----1------1---l----

22.559 
12.845 
9.369 

t---
1 10/ag. 

tnlN Ida r 31> Eltvaclon 1,591.7 t----,--1-----·- 1 L �·---
Tubode26"x0.5"w.t. --· Tubo 2_5.!§1...J__ __ . __ --· ·-
Tubo de 26" x 0.5" w.t Tubo 14.358 

508,0 25.400 

··-�"-
660.4 
660.4 

ssóT 

660.4 
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 

h
. 134 

1.1.3.3 Soporta Adicional Ü&l.8
. --

--.�, ITubode 12"x0.75"w,t. -
-

- TÜbo 9.750 1 ,-· 1 1 1 1 304.8119.050 

l---
�660.4 

1-·---
- - -

,Pllnllulor 29"0 x 314" Ac. A.J6 1 PI j 0.737 j j j j 1 1 2.3 j 19,050 1 

pus 1 6,353.2 33.5 

46.8 --26.6
19.4 --- -53.7-· ----

- 29.8 
4.4 _.__

-,
· 
1 pm 1 1. 308.9 ---+--9_3-· 

1 1 pzas j 254.9 3.4 

f.---�-- ·-----11----+-----4----+---+---o----+----+-··--1----+--<-----+--

1.1.4 
�-1:ü:i 

·
1,:¡;-42 

Pallo 2 jpar1t lnr.rlorl 1 35,
&19

.5 1K
g

. -+---- --4---+----+----+·---1----+---+---Horlzontal11 15,113.2 
Horlz.1ra Elevac/on 1 3,113.3 
De 1ora, Elev. 20" X 1.00" 'N.t I Tubo 1 12,6 14 508.0 
Horiz. 2da Elevac/on + 4

,
M&.7 

I t +- -+--, '°"2da. Elev, 20" x 1.0" w.1. -· -Tubo -t-is.mt-· ··--r-- -·--· I -·· 
I 508:o

Hortz. 3ra Elevac/on I • 108' • o• 1 &,353.2 

25,400 

2s.'°400 

�3ra. Elev. 20·• x 1.0" w.l Tubo 
Dlagonalt1 1nllt tltvaolonts 1,591.7 

21,0!�--1---···· ·-·---¼-·- -·•--·- ·-·-·. -·--508.(!._.l-A.400

D/ag. tnln Ira, 2da Elovaclon 1 1,812.& 

r:=j:=. ·
-

·
-t---

·-
f-- -·--+--

pzas 3,8 13.3 

----+--

20.1 

e
-

1
-

1 �as ----+-----+------4,946.7 26.1 

-1 -+EªS -1 6,353.2 l---------l-- 33� 

--·---

Tubo de 26'' x 0.5"w.t ---- --t-...!�.l.2..cSiª-.-1---.--.----··--+---+-··---+-·-----o----·-
Tubo de 26" x 0.5'' w.l Tubo¡ 12.845 ::�::-t-· :�:i�� �- -1 � ·--P:.H--�::�::; +·-··--+--�:::-+--····+· -···· - ·-·-- ··--1 
Tubo de 26" x 0.5" w.t. 1 Tubo 1 9.369 660.4 1 12.100 1 J_ 1 1 pzas L_l_,900.5 1 1 19.4 

--------·- D/ae_. enrr. 2�3ra El••aclon -1 �.591.7 
Tubo de 26" x 0.5" w.t Tubo 25.861-f-·-·· ·--------

·
•·

·· 
...... -

-··--�· ------f.. 660.4-
·
t-"u:100 .---·-¡--;- PZaS 1 5,246. 1 ,-·-·-1 53. 7 

----·-+·-- -------� 

T utx, de 26" x 0.5" w,I. 1 Tubo 14.358 660.4 1 12.700 I I 1 pzas 1 2,9 12.6 1 1 29.8 

.úA3 t:: !���w.l ______ + /�� .�-�3.� --·�-·�·-·---·1·---_¡._6�4.J_ 12. 100 L--· 1 1 �!�!..- -�31_.!. .. .l- -- ---+-��- ·!---··-·····-·-··-

Tubo de 12"x0.7_5"w.t.. J Tubo 1 9.859 1 1 1 1 1 1 304.8 1 19.050 
P!J.�!ior 20·0 x 3/4" Ac. A-3.6 ___ -l _ PI -� .. 0.737_¡_. -· ··-·--.l·---·J-····-l.-__ ,__ __ J_. 2.3 .. _¡._1 9.050 

1 

2 1 pzas 1 _2,64 7.1 

----+-·-� 1 pza
s 

1 254.9 
18.9 

·--··-··+-· 3.4 ·-+-·-···-··+·- ·-

_. Eltvac:16nu 77,473.3 
K

1,__ -·· -----· ··- ·-- -- · ··--· ·--- ·-
1.2 
---1· f ··-- ---· ··-··- ----·······- ·1-·----� j
1.2.1 1,a.fltvacion1+·1r··

¡,.-·-·· 1i,2os.2 i<a: - · · ·· ··· _____ t__ __ j: ___ j:_·-·-�--- .. ·---·+· -- ·-+- •... -t··--+-·· ·· -
·-·!-· ·--·-+-··-

--+--·-·-!---··-·----

1.2.1.11 _(D{�1>al ----··--· ·  
1

4.553.4
T-;

._ -;-f-···--·------1--·- 1-······1-----:.1----
JTubode20">0.5w.t ..... ___ . •. Tubo .... __!.4.7i�-1-.---··-··-· _ ··-· .. ---· ·--·- .. __ 

Tubo de 20" x 0.5.w.l Tubo 7.306 

----· ·-+---·---1---1-·-··- -+-------- ·--+-----·-···- ·-t--------t--·-·-· ·--1--- --------- --

4U 

-;�:� T :�:���T-f :-r::=F�:���:�·-f--·-···-r ��}T ·---- +· 



,·¡_ l lTubode20''x0.5w.t. 1 Tubo 1 7.306 -- 1.2.1.2 lrll!otfe Gula de Conducftll'a 3,7i'[f. Kg. · 
soa.q1voo

-r=··-::�.:.r.n�w=.1 :135:"(¡-=... j · 11. 7 
1- 31.2 -·+----· ----

Tubode16'x0.5"w.l Tubo 1.� --i--� i= 
-1- t406.4 

,i-
·
-.:....1.2.l.3 ::�u=�·o.s� ... lz .. 

1
- 3r:«i:- �t.isd---=-�-·--t-- --- --:-__ F:- ..:-5���·112.1001·---r·,s-r-pza

!.2.1oo_i.
.
.---i-1.�.-J._f'i!..j_�

-
��.�+-----

t=:.
2 

1 
ml:-·-------

1.211.0 -t- 26.3 Interior y • .,.,lor 
Campana PI. de 4' x 8' x 1/2'' Ac. A· 
� PI 1.200 2.4 12.700 7,2 1 pzas 1 2,067,3 41.5 do, caras. 

4 '> 4 _.I I�, .. ,._..,._ _____ _ 

�
4 

l 12.161 I ==1--1= 1 r---f���;·T��T

·

=-+,-�pza$ f·
-

1.m.4 1 ·---¡ 18.3 1--_!g�-==--===
K. --- - - �-

12 
Vertical Lado •a• 

__ 1 1 
Tubo de 1�" x 0.50" w.l 
HorlzonJ:!!. Superior 

12.1sr----
-

-f
---

-1--
+-----+--·-f----+-�s1.:..2 _ _j...Jllg_O 1 1 1 1 pzii"f 1.m.<t= 1 ..J.�.--l---··---1--------

Tubo de 18'' x 0.5" W.l 10.671 

14cir�n1111 lnhrlor --+-· 

Tubo do 18" x 0.5" W.l 1 0.671 
-+- 1 457.2 1 .!-2..IQQ...1------1--!._.J pm 1 1 .48s.6 1 _J __ J.g __ 

451Fr,i.100 ·--+--. 1 llZllS 1 1.4á5·61· ·----,�- =�=r.:.::--=---=:=�=

1 1.2.21 I
ZdL Elovaclon l •41' O" � 24,339.1 ll\R,__ 

1.2.2.1 Dlagon1l11 ln1lrloru _ 3,975.i]i<ll· ·--·--- ---f _........_ __ ,__ __ .-!- ---
t-

-
--·t----- --+----<>-----+-- ·--+-----·-f-------t------· ---·-· 

Tubo de 18" x 0.5" ""-l I Tubo 1 14.336 

1-- 1 1
Tubode 18"x0.S"w.l + Tubo +7.111 

Tubo de 18" x 0.5" w.l Tubo· 7.11 1·
-+----·--f- ---t-·---

1.2.2.21 ISopom Gula dt Conduoftll'a 1 1,121.8 IK11. 

457.2 

457.2 
t-.¡¡¡7.2 

12.700 1 1 1 1 pza 1 1,995.8 
12.iOO

+ 
+++.J?E L989.9 

-¡-i:roo -- 1 �a
-

1989.9 

20.6 
-----+- 10.2 ·-f·---·-·+-·-----·--

10.2 

Tubo de-16" x 0.375" w.t 1 Tubo 1 0.673 
--

-
1.2.z.3 llGwa_do Conducrora ('lf_ptoª'J 3,�.21<f, ---+---+-- ·+----·-

406.4 j 9.525 1 -l.....!.L+-�� . .....!J?9 .8 j j 15.s +-··--·-•--------
Guia· Tubo de 20' x 0.5" w.t I Tubo 1 0.457 508.0 12.700 18 pza$ 1.277.0 26.3 Area lltertor y extenor 
Campana PI. do 4' X 8' X 1/2" Ac. A- 1 PI 1 1.200 
3§_ 

2.4 12.700 7.2 pz.as 2.067,3 41 ,5 Atea riteno, y extenor 

1 
1.2.2AI ¡cuadrado ¡ 1,309,1 ¡K1, --f-----+----+--+-··----+----f--·-+-·--1-- .. -·+-·--1---

v,rtk� � "A" 2.669 .0 
--- --+----+-·-----·+----+· --·------··--

Tubo de 20" X O.SO" w.t. 1 Tubo 17.205 508.0 12.700 __¡g_as 2,669.0 27.5 
Vtrtkal Lado "8" -t 2,669.0 
Tubodt20"x 0.50"w.l · T·�ubo

=-+ -¡ -17-.205 -f-----
-·-+---1-- · -+---1--· - ·sos.o

. 
· 12.roo r--··1-· 1 t pzasl- 2.669 .o -i--·-·121.5 ··

·+-·---

Horizontal Supe1ior _ _ __l 1,485.6 
1-----

I 1
Tubode 18"x 0.S"w.t. 1 Tubo 1

10.671 1 ---·---+---· lforlzontallni.rlor 1,485.6 
----f---t-·--+--'!.5!.L� . ..!.2.,00 1-·-·--l--!..-l....ew....!...� .. §.. 

Tubo de 18" x 0.5·• w.t I Tubo 1 10.671 457.2 12.700 DZa$ 1,485.6 
1.2.2.Sj ¡01agonalu Erttriorn -+5,661� 

Superiores Centrales 1.072. 1 
----+----+---+-·---+----+-··- -+-----f----+- ---·--

Tubo de 16" x 0.375" w.t. 1 Tubo 

t-
-·---·--+.J.nferloru Centrall1 l _l. 0121 

Tubo de 16" x 0.375" W.l -.--ruEo 
Superiores La1aralu 1 691.3 

5.750 

5.750 ·-1--�· ---+----

---··-
--+-! Tubo de_16"x 0.375" w.l ___ • --+ Tubo j 3.7QL¡----- · --+--· · 

lnt.rlores Laterales 691.0 
Tubo de 15· x 0.375" w.l. f Tubo 3.706 

406.4 9.525 ])Za$ 1,072.1 

1 406.4 1 9.525 t-·---.·2 - pza, 1,072.1 

406.4 .-ª2?.5-1-----.J.....I .. _j_.P.��--�1.J__ 

406.4 9.525 pz.as 691.0 
Lalualts lado "A" 

+
1.071.2 

--- ........ 11'f�de16"x0.Ji5"w.t. --·----- Tubo :t
-

s.i� ·------·t · -i--.t=-·-�--..t. 406.4 t:s.525 t ·-·-�--2._¡_py ¡ .. 1.071.2 
l.atlralu!ado"I" 1.011.2·+- :.:'--1---

1�---·-- ·------------
15.3 

14.7 

-,fr·-

-··�-·+- ----· 
9.5 

_J!Ct:: ::-._�_t:::=:::..-=:---==-...:= 
..... !.�L··t-···· --· f·····-·--·----··.� .. 1-,ü�Jh��::��;��� ____ +-�:2�i�745

�t-�-=--=--=l=.=t��J
=-

--:-.�L
-i:-�u....-f:::=

2s
L.

-
.
-i-·2-¡_pzAj. 

1 .011 .2 _ 

51!.P•rloros i-914.3 ·•--·--· -t-·- ---- --+---- ···----+------t-----·------·
-·-- ---t- --- - -------------- ------ --- ------ ·-- ·---- --·-- ···- --- -- - - ····-· ·-· -- -----

Tubod• 18"x0.S"w.1. 
t-

Tubo 
�

.284
+ i i F---t t-

457:ii
' ·,uoo

t 
=t- 2

=t
pza

� 
914.3 

����-�8", 0.5" 'N.l 
----·--·- ---;��·-

3.284
- -··-

-
---- --·--- -- -·-· -··- ·457.2 - · 12.100

· ··· · - 2 
... ·

pZa5 ·914.3 
1.2.2.71 IRtlll1rzo1 de Tubos de 20• 1 13.4 

Pl de 27"x 12'.'_x 112
· Ac. A-36 --·-1._Pl .••. 1 0.305 ...i-..·-·- -·---+--·--+-.L---!.-----.l-- 0.7 ._i...

.
1uoo ·'-·--·- �·-4 _ _¡ pza� j__83.4._ 

1.2.31 l3ra. Eltvaclon 1-1D9' D" 1 34,921.5 1 Kg. 

-- 9.�- --·-1-· �------···· 

9.4 t-

--·---+---.!.! ... _ 
AmbH cares 

1.2.3,1 t...kD..!!J.onalt1 Interiores .. _. ______ _J 3,975.2. IK..t,_ 
Tubo d, 18" x 0.5" w.t. 7 Tubo T 14.336 

�----·----t-···- -t--- -+ -··--·!-···-. 
·45f:i· 

· 
12.1001 ____ 1 1 

... ,. pzat· 1995.@ ·,--···¡--··20.s
·--+ ·······-·-•· -·--· - -- -

Tubo do 18", 0.5" 'N.I� _ J Tubo 1 7.109 

1.2.3.2 I 1 ;:.: ��¿ �·�:�ducrora --··t /1�
b

1°.a +K;: 
109 -··---•· - ----,------··-t--- --· 

457.2 

...§?:2_ 

12.700 1 1 1 1 pZa 1 989.7 1 1 10.2 
12 70º--J ______ J ___ 1 .. LP'ª j_.. 989.7 -..L-. ____ J ..... 10.2. -•-··- ·-·-+·-· ·--· .....•.. 



t-·-- 1.2.3.3 
Tubo de 16". 0.3i 5" w.t 1--��-T·o-:-sm= .. ---=+=--,-_,--::.:_-·,:=-�:::-=:i-::-�Q.�.TT-9 .5?[:f:��-=-·1-:_sa,-·�·TT.íis.f_[ _____ 1

·-1ss-r----
r

--·-----

Qula de Conducio,a ffl�� 3,344.2 ·]'i<g. ·-1- ·1- -t- -·t "'-t· -+ -f- - ·--· - --·------�---- · ---· 

1--·-
I ¡Guia . Tubo de 20_" x 0.5" w.� Tubo 0 .4 57 ·-----·-t---tt·· ----l--t���--º---t1�:Z.Q�-l- -----1--� 8._j ..i?!=!W--1 .. 277º-t·--· --t-�-L-+-·--

�:
mpana PI. de 4 x 8 x 112 Ac. A· PI 1.200 1 2.4 12.700 1 1 7 .2 1 pm 1 2,06 7.3 4 1.5 

CU.drlldo- 12,741.A K
a:-- ··-··--- --- ---

� -1.2.3A -- ·---t---·-1----·+-----t--- �--+----+----·-·--t-··-·- ---+-----

Area nterior y ex1erk>r 

Area f'lterio, y menor 

Vertlc�Lado "A" 1 3.399.6 
�-�JO"x0.50"w.t 

� 
Tubo

�� 
1··-+·--t--

Vtrtlcal Lado •a• 3,399 .6 
Tubo de 20" x O.SO" w.l Tubo

� ____ _¡. ___ ¡......_._i 
_ s o8 .o --L 12.1 00 1 ____ J. 1 -�as . J-3.399�-----+- 3s.o --+--------

1-·------
s oa:0-112.100 ---+-1-I PZiS 1 3,3 99.6 35.0 -------· 

I I
HorlzonlalSuperlor 2,971 .l 

___Tubo de 18" x O.SO" w.l ---i-"'T'""
u
-'
bo

-'-'--l-
1
-

0.
-
6
-
714 ·- -· _ T __ -·--j--·---r----·t--·-·· -t-

4
57_¡· 

Ho1�_11talln_le1lo1 2.971.1 + + -+-----�--+·-·--- moot=-v ez•U- 2,971.1 t--==�--r�o:cl :_=J=---�----·-·-
.!�ºº-.I------L--?...--��-W-1�?-!LI-... __ --1- 30.i _____ _ 

-
·--¡:¡.3.5 �

_18" x O.SO" W.l 

���!_

1

i
_ 

. 
__ _J____j __ _j_ __ _j__ ___ i- 457 ,L 

D onalts Exttrloru �01
5!�..J!i,_ -----+-----l--�--- -+-S"ªrloAs Centrales 1.57 6.6 

--------· ·-f· ·-----·-+----+----+------
Tubo de 18"x 0.S"w.l I Tubo- ( 1 1.325 1 1 ( 1 ( 1 457 .2 (12.70 0 J l__1 1 �s_ 1 _1_.576.6 1 1 16 .3 

--
-
-- ���:�8��"�-��-l 6.683 ---------------- -2-

teu.:17860.9 1 1 -19.2-· 1----1----·- ---·1 
SuperloAs Latlralts 

1--------l 
1
Tubod! 18 "x0.5"w.t -+ Tubo +�195 .._ __ _ 

Inferiores Lata,., 2.00 3.3 
1---t----+----+--·--+-��L r-!.r��º-f----- _L_j_Ea.• 1 2.003.3 1 __ ·- 20.I.._-½·--------····--·-

Tubo de 18" x 0.5" w.l I Tubo 7.195 4 57,2 12.iOD pzas 2,003.3 20 .7 

�- Lataralts lado "A" _ ___1__1,_57 8.2 
Tubo de 18" x 0.5" w.l ¡Tcc

ubo
=�11--1-1.3_3

_
6 
+------'-----!---·+-·-· ·-t---·-

4 57.2 r 12.100_, 
__ PZ3S 1.578.21

---·-¡--,5.3-+- -
---+----

·
·---

Lataralts lado •a• 1 1,57 8.2 
Tubo de18" x 0.S"w.l � 

_
Tubo l..!_1.336 

Hortzontlles Enerlores ===::J _3,i3l_A _J�.-+-------t-----+--- ______ -
-

-,-�!4_12.10 0 L-----l-�-!.�w ...!,_�-�.l------L-�-�--+----+------
1.2.3,1 

S_UM!lo!J� 1 1,568.7 

!--··---·--
��de 1 9·�.QX..�t LEbo l-5634-.J_ _______ -1---- 1 1 1 1 _42._ 2_¡_!21 00 __ 1------'-1- 1 PZas 1 1,s6_g_ 
lnftrloAs t1.568.7 

___ !§1. __ _____ _._ ______ _ 
Tubo de 18",0.S"w.1. 1 Tu bo l 5.6 34 1 1 1 1 1 1 4 57.2 1 12.7 00 1 1 2 1 pm 1 1.568.7 

l-+-----·------+---+·--------f---+--···-+··-·-·+-
-

-t-·--1·---··--+--··+--+--+-···--·--t---··--·-
16 .2 

1----

2.0 
2.1 

Jachi Launch 
Jachi Launch A2-

- · -
·
---135,U&.O �-Tü5.3 -m2 

--··----t-- -t--··--·--+ !.!,7J!!. l--- --+-4504 ___________ -

2.1.1 Launch 1 24,U1.3 
1----·--j 

n· so lb !.E.'!______ 
�+

-
----±

-9

��-'º------+ W 18"x501b.i.Ple _______ _1:Q.!I..-J�28.D 
Fondo T�s vertJcales PI. 1" 25.4 00 0.095 

--�-1��_J ____ j ±----.1-,.!..�.E.!tfl��'!,_Q_ 
-�-..l.-�PA+--- ___ _ ___ .J-._2 �- �---

128 --'º-s 923.8 
--·--·--­

·---·---
Fondo PI. 1", 12" 25.400 0.025 

�� 6xtre�<?_!!!" tubo Pl _1· x 30' 25.400 0.7H 
Tubo de 30" x 0.75"' w.1. 

1 1 99.0 ·-·-+·-+·----

� 
·7·-2 23 1 . 7  ··

---+-----t-----+-:,-5"2:ot·19.o� ---i- 1 13. m.2 

13 .9 _j ______ _ o:s -- - ­--o:o 
·-t--_Q,Q_J _____ _ 

--·
·
-+-

-
9�

2
1 -···--

--·-------

--
.. ----t i-�-:�extremo�

-
-

1- --�- ----lillt==l==+ t- + 4 ·=t=--=1-��---·rr---�--w·----r--·----·---·-----· ----H��J'l. 1" -----+-���ª 11.:429 2��0Q___0.535 ___ _____ _____ _ ______________ L �' _!1!.:_5___ _ _____ 0 .5 ·--...!---------Laterales PI. 1" Plancha 0.59 5 25.400 0 .664 4 pzas 315.2 1.6 

Pur.lales 
T ubo de 20· x o.s· 'N,l 

2.1.21 IEllv� 12·-o-
·------ 1��A

·
+

· 36 .860 _...... ___ --1--+--�--+-··----J 508.0 __ ¡_ 1 2.iOO --····-- __ 1_µ.!� . 5.718 .0+----·· ··+--�ª'L-t-·- ---+--·----·-
Soporte en Elevac10n 

¡!'!a..!'�!'-�����-1'�".. .. _ +Plancha_l_1.067-t25.4 00 0.50 8 
Plancha 1" X 4 2" X 84 " --·- PiañciiaTf.134 25

·
_;¡¡;jj- "1.057-+-·- -+---+----!-·-·--t-

----+---· ---
• 2 +-PZ•• J 216 . 2

2 ¡,zas l 908.1 

Plancha 1·x 20"x 33" 1 Plancha 1 0.838 1 25.400 0.508 
__ . :rtlPlancha 1", 20" x 21" _________ ]_Plancha 1 0.534 .J.25.4 00 -0.508 _•--··-

2.1.31 Eltv. (•) a·. D" 11,255.9 
Vertical 

Tubo de 1 8">0.SO"w.t 
Dagonales 
Tubo d• 1a·· x o.so· w.t. 

Tubo de 16" x O.SO" w.t. . 
-
·
-

. 
2.1.lnEltv.(•)2'"•0" ___

_
_
___

____ _ 
Vertrcal 

__ Tubo l 2.4 23 _ 

Tubo 1 3.227 

�� _¡__3.37 1 
1,323.7 

1-------- . ----- -+-·-·--·-t·--- --·-·-+--------

2 1 pZaS 1 169 .9 
····--+--� pm 1 108 ._1_ 

·- 457.2 _J __ 12. 70 0 _ 1- _1 __ j._t>Z..!•J __ !3_7_}_. 

457.2 1 1 2.700 l I PZ8S 1 449.2 
__ 457,2 J 12,70 0 __ _ ··-•- _1 _J.P..�Ü-- 4 69 ! __ 

1-· O.O ____ ., ____________ 
o.o 
o.o 

r-·-- ·---º·º-· --·---+--------·-

3.5 

4 ,6 
-�!! .. _,_ ___ _ 

Tubo_�e_19:·,oso·w.1. ________ _J__ Tubo J 3.189_L __ ---- r:� [-· r=:=---i.. _-:-f 4 57 2. 12.70D_L ____ L. 1 ___ L.�•s L 443.9 _L _______ L __ 4 .6 ....• ----·--·· ··-··- ·-···· __ 



T �:!�:
1

�:-.0.s��-t. -=+ �ubo • I ���-1 �=-==F7-

···-

r

-

--t=�·�=r�;;=r��.700 r=--=-1-,fuF�9.8 --l--�--9.1 
---

t-·--
2,1.3

j 
Elev. ••·-o· 1 2,nu 

f-- Vertical 

:i=-·---·-r--=r---::r--·--1-·t- -t-·-·-+--····+-·· -+--- �----·-·---
----- Tubode 18"x0.50"w.l 1 Tubo 

-
3.189 

-
is"i:i 1 12.700 --,-·t"Pi�443.si""---1-4.6

---·+�='�:-. o.so·w.t. ·--i Tubo tsTJ(t -·-· 1 ==t t= ·-t=----t-�?u.1�®:.1==-----1--Ll pza�-�2.0=r=.:__-l_.JJ:::::__J_ .. �---¡-----···--
Soporte en Elevacion 
Plancha 1" • 20· x 42" 1 Plancha 1 1.067 1 25,400 0.508 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 l)Za> 216.2 O.O 

Plancha 1"x42"x84" Plancha 2.134 2�,�Q__ 1.067_
1-_ __J 1 _L_ 1 1 --t·----L�-,-�-

1------t 1Plancha 1"x20"x33" Plancha 0.838 25.400 0.508 1 f-- r 2 p¡;as 
908.1 -
169.9-

o.o 1 1 . ----·--·-o.o 
Plancha 1"x 20"x 21" 1 Plancha 1 0.534 1 25.400 0.508 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 p¡;as 108.1 o.o 

1 2.u¡ ¡�v.1-111·-o• ¡_1,_11&�+ -+-----+---+-,---·-·--+-----·•-·---t----+---t----·...._-4---+--··-+----+----t---------
vartical 
Tubo de 18" x o.so· w.t. Tubo 5. 138 457.2 12,700 PZa& 715.4 o.o 

�nal 

-·
---·--

-
-+ Tubo 1 10.064 1 1 -· -··· Tubo da 18"x0.50"w.t 1 -·-·-t--4572!i2}00!- 1 1 1 pzas t· 1.401.1 1 --c--1------+-------·-o.o 

2.u1 JE1ev.1-11ot·.r _ J 2,101.1 
Dia1!'?.nales 
Tubo de 18" x 0.50" w.l 
Soporte en Elevacion 

Tubo 10.096 ---,1---+---+----+-----t·- 4s1.2 -¡-1 voo=t:::::--=1=-,t¡;z.,t;,·40grf=·-··-·i-,ü-l 1 
--------1 

1 1
Plancha 1·x 20"x42" 

1 
Plancha 

1 
1.067 

1
25.400 __ 0.508_J-----i--��-----+-· ---�·--··--+-.. ---· .... ---

Plancha 1"x42"x84" Plancha 2.134 25.400 1.067 
Plancha 1" x 20" x 33" 1 Plancha 1 0.838 1 25.400 0.508 

2 1 pzas 
2 1 pzas 
2 1 _MaS 

,__ ·- ---·· 1 1
Plancha 1" • 20" x 21" · 1 Plancha 1 0.534 ¡ 2s.400 0.508 __ --l---t--------1,2-.1..��� 

2.21 IJaclmt Lau11eh B2 1 35,156.0 Kg. 225.3 m2 

216.2 O.O 

908.1 o.o
169,9 o.o

_.J�,�---t-··· -·--, --·º"-º----+------

2.2, 11 1 Launch 
� 

24,221.3 
_W18"x50 lb/pie w i39.mF

···-·-· 
9.017 428-:0 

_.-1.42... .. _19
.
0.4

.
l _

__ 
·==-F·-·-·r-:--·---+-I I pm 1 2.929.ci_

F_
·==- ·t�-13.9·-

r
--·---+--·---·

-
--· 

W18"x501b/pie W n.664 9.017_ 428.0 14.5 190.4-r- 2 pZBS 99.0 J 0,5 
FondoTopesverticalesPl. 1" Plancha

�
0.381 25.400 0.095 

�� � 
==t 

+ f 4 
128 923.8

+ H,·º Fondo PI. 1" x 1" x 12" Plancha üi 25.400 0.025 
·-- · ---

-
- ... ·--··· --- ·-- ·  · -,... 

199
Jl- ·--·-· O.O +-

1--Tapasextremos de tubo PI. 1" x JO" Plancha 0.762 25.400 0.762 
-- ·- ··- --- ·-- -2·

231.7 ·---- iT .. -··-- ·-·----
Tubo de 30". 0.75" w.t. 39.2

� 1 L 1 1 1 762,0 1 19,050 1 1 1 1 ""·• 1 13.714,2 1 r 94, 1 r 
r----pc1e,res .�--- +--·--+ +·-·==-+----1---+=-

--f;!!.!!lli-�------ -
- �cc--===-+---Tapas PI. 1" 0.429 25.400 0.535 

-+·--f---t-·--t-----+--2 1 pzas 1 91.51 ____ 1 o.s ·----··-·--

t-·- ---·· rM.terales PI. 1" ·-··---W'����_j_Q2_9�
.
l?É:400 _Q.664 f-· --+ª'ntales ·t---·--t----t-·---t--·----t--·-�----· 

4 1_¡,z��_j_�.?,�-l
----·--1- 1.6 -+---··--·--

-··-· Tubo de'-2=
0-�,-0�.5-. w-.l-

2.2.2 Elev. l+l 12·-o· 
Tubo 

1,402.4 
36.860 --sos-:o- 12."roo1--t 

1 1 PZ•• 1 s.11e.o 1 ··1·sa.a-+---- ·-----·---

1 ¡soporte en Elevacion ----· ·---
Plancha 1" • 20" x 42" i Planchat"T.osfi 25.400 0.508 1 ··--+--+·-·--·+---·-+-·- -·- · 1 2 1 pm 1 21s�---·--¡"o:o··+-----1---------
Plancha1"x42"x84" 1 Plancha 12.134125.400 1.067 
Plancha 1 • • 20" x33" Plancha 1 0.838 _lJS.400 0.508 
Plancha 1· • 20", 21" Plancha l 0.534 TIS.400 0.508 

2.2.:i I IEltv. 1�1,·-0• 1 1,255.1 
Vertrcal ·- -·· ---.·•Tubo de 18"•0.50"w.l 
Diagonales 

+- Tubo 1 2.423 1 ---

--·-.f---... --.--1---- ·--t--- ·---·--t-----

·--·-+··---+----- 457.2
-

1 12.700 

2 1 pzas 1 908.1 1 1 o.o 
-·--·-._-�-- ·�·[-:�::�-+---·-·+-· �:� --+-----+-------

PZBS .. 337T·r---1- ·
-¡5-

+--

··
-·- · ·--·-t-��de 18"x 0.50"�-�-·-·--­

Tubo de 16" • 0.50" w.l · ���-·t-H�H-·--·--- 1 1 1 1 -·+}�H-·H�:i�� t--·-·++t:1H···:::� 4.6 -
-+ --ü-

2.2,41 IElev,1-121·-o• 1,l2l,7 
--------·-•·�rtical --·-------·--­

Tubo de 18" • o.so· w.t. Tubo 1 3.189 -t-----1--·
--·+

-
·-·+· --·-+-·- --

. 
457.2 j 12.700 ,---, 1 ·r J)ZBS 1 443.9 

Diagonales 

-
--···-·· ·-i-Jubo de 18" • o.so· w.t._ .. ---1· Tubo

·-
+- 6.320 

Z.2.51 JEltV,1•)41'•0" Z,721.3 
V&rtical 

--- ------·•---+---+ __ .,_ ___ 4_57.2 ..l-.. 11.7�0-t---- .... �!-¡_ 879.8 _ 

>-·-----f-·--
4.

6 --

--�·-+- -·-··· 

'=:·=-=�-:.: 5�!r.f'.��:��===-==� -��- --��� ==�·:=-=:=. --- 1 �·��= ·===·· .: .. 4.6 
� .·:=-�= -�:==--=-==-

Tubo de 18" • o.so· w.l Tubo 6.336 882.0 9.1 

Soporte en Elevac,on .......... _.. 
P1añch·a"h20;:-,4r·------···-- -Plancha· 25.4Óo

·-
0.508 ·----· -Tl's.2"· -- .

. 
·-· 

·-o:o---- ·-· ·- --·-· .. ····-··--
··· ·· -

-
· --- · Piañciia,..-�-:w·,;aF·

-
·--- ··· -Piañcliá 2s"Too·-,:-oo-

r ·---- -oos:·;-· - ·--·-· -·-o.o-· - · ·-···· -- ---·-·--··· 



Plan cha 1" x 20" x 33" 
--

Plan cha 
Plan cha 1" x 20" x 21" Plancha 

2.2.&1 Elov, 1�71'·0" 2,115.5 

0.838 125.400 0.508 ________ 
0.534 1 25.400 0.508 

·---�--T··creZñT7s9T"l --� -¡¡-;o·--r-----r----. -
2 pm 108.1 --o.o·+-·--·-1---·---

--+-------1 Vertical 
1-------· 

·--
--

f---+------<>---+--·--1----t- ·--·t---· 

·--1 lpz asr 715.4-Tubo de 18" x 0.50" w.l 
Diago� ________ _. 
Tubo de 18" x o.so· w.t. 

Tubo 
- -s.'íiá 

Tubo 10.064 ______ 

457.2 12.700 --o.o 
-11---t---+----t--·----

2.2,71 l!llv,1-1109"•1" 2807.9 
=-42.?.:.U 12.1O67---�.::-=t::-:-

·
;
-
7 ym"f T4orq:=·_=:¡_ i>-"º--=i=·-- r

DiaMn ales 
Tubo de 18" x o.so· w.l Tubo 10.096 
Socorte en Elevac,on 

Plancha 1" x 20" x 42" Plancha 1.067 1 25.400 
Plan cha 1" x 42" x 84" Plancha 2.134 1 25.400 
Plan cha 1" x 20" x 33" P lancha -0.838 I 25.400 
Plan cha 1" x 20" x 21" Plancha 0.534 j 25.400 

-·--+--+--+--- 45.?L.�.! .. U�-l.----l-... .!..-�.e�......!0405,L 

0.508 2 1 pzas l 216.2 
1.067 
0.508 -+---1-----+-----+--- ·---+---�--Wa}t ��f-----
0.508 2 1 pz as 1 108.1 

14.5 -----+--·-----
o.o
o.o 
o.o
O.O 

------W-----------+---+---+------t---1----+-·----+·-·--- ------·-

___ ],!_3.1 :;:;�:���::.
k

;� E�v.}_ _1,17&,L Ki, ---------+-- 1 1 --1----+---+--+-+-+---+·-·- 1 1:�.���Z --- -+�--+--··-�----
º·º 

3,1,11_ !Superior lado_!llr__ 1 2,494,1 IK11, 
Parlffletr!!..._ ___ __, ___ _ 

--
·---++CanalC 10"x 15.3 l b/p,e Cana l 5.445 6.1 231.9 11.1 ·· 66.0 -i-----r----,· 1 2 1 pzas 1 248.4 1 0.0--t----------· 

Ca n alC 10"x 15.31b/pie Ca n a l 7.776 6.1 231.9 11.1 66.0 1 1 1 1 1 1 pzas 1 177.4 O.O 
------· I 1:��;�ó·.,,.·,....,1-=--s.,c--,31,....bt,.....p,e,.....· -

-, Ca n a l 1 0.607 1 1 6.1 l 231.9 I 11.1 1 66.0 1 1 1 1 2 1 pzas 1 27.7 1 ---i-- O.O 1 +---··-- ---

CanalC 10"x 15.31b/p,e I Canal 1 1.372 1 1 6.1 1 231.9 I 11.1 1 66.0 1 l 1 1 2 1 pzas l 62.6 l I O.O 
CanalC 10"x 15.J l b� Canal 2.139 __ 231.9 11.1 66.0 --=t--·---t ·==t=·l..�. _

R=
97.�

t
--·

�
--º'º--· -··· ----·-

i------++Cana1C_10"x 15.31btpie Cana l p71 ll.1�--- 11.1 66.0 ____ --·--·-·- I 2 _!Q!L ·------ __ J!:Q_J ___ -=t= __ _ 
Canal c 10" x 15.3 lb/ pie Cana l 1.513 231.9 11 .1 66.0 2 pzas 69.0 O.O 

t------+ 
1

canalC 10"x 15.3lb/p,e I Cana l
±

0.754

1 
.. L6c.!._1_231.9

t
--!.!J. .. 

+
.�6.0

+
--__j_---

±
---·J._1..__( pzas 

1 
34:!_

t
-·---··t

-.Q,Q_··-
r

-
-

--
j

------
CanalC 10"x 15.31b/pie Ca n al 0.762 --l-�- 231.9 11.1 66.0 --+--- __ _J _ _! __ �as 69.5 �o -+----+-------l 
Soporte 

t------+-I
Planc':!!_�2...!�'..!.I!"__ Plancha 0.356 ���.!!:_534

1 1 ��
� 

1 
t�-q= -�Lttez•• _37-8_ 

Tubo de 12 314" x0.5"w.t. Tubo 4.141 323.9 12.700 1 as 403.6 
W 1 O" x 49 l b/ pie W 3. 735 8.636 225.014.224 254.0 -- ·-

-
. 

- -¡- _Éas 272.8 ______ ,__ .• 

O.O 
o.o
o.o

PlanchaJa 
·------rt!ancha 1/4" x 4·• • 8" :U,1ancha 1 · 1.22o¡s3'5o 2.439 l 1 �-l 1 1 ·=t=..."1":}.-=f.:.i,ziw=1��Lj ___ j_:_ o.o--t=---i:----

3.1.2 Superior lado Nor11 2,494.1 1 Kg. 
Parlmtlral 

1----·· I 1ca n alC10"r15.31blp,e I Cana l 15.4451 1 6.1 1231.91 11.1 166.0l·-
-

,- --t-·-r2·-J-j,ii,s-l248.4 1 1 O.O 1 1 
---

Canal C10"r 15.3Jb/p,e I C a nal 17.7761 1 6.1 l 231.91 11.1 1 66.0 1 1 1 1 1 1 pzas l 177.4 I I O.O 
Interiores 

1--·------¼--z.nal C 10·--.-15-.3-lb_/_pie ___ __,_l _ca-n a
-, -41 0.607 l _______ i_s.1 1 231.9 t-;-;:,-t-66.0-I --··-¡---·-·r--t-2-i-ilias 1 27.7 1 -·-,-oT ________ -----

Ca n a l C10"x15.31blp,e I Canal 1 1.372 1 1 6.1 l 231.9 I 11.1 l 66.0 1 1 1 1 2 l__r,z_ a, 1 62.6 1 1 O.O 
... _. ·-----+,<::�!!ª' c 10· x 15.3 l b t P'" 1 Canal 1 2.139 1

-+�1H-
23

.
1.!L_11_._1_ L 66.0 __ L ___ -t ____ J ____ 1-1 . l..e• J _ �---f---·+ . ..!�-----+-··-------- ·-Canal C 10" • 15.3 l b/ pie Ca n al 2.271 6.1 2Jt9T 11Tl 66.0 f 7 1 27 pzas

¡
10H O.O 

CanalC 10"x 15.J l b/p,e I Canal l 1.513 1 1 6.1 1 231.9 I 11.1 1 66.0 1 l 1 1 2 l pzas 1 69.0 1 1 O.O 
__ ·---+�•nalC 1o·x 15.31�-�----' -�.!'_al 1 02§�.l__ 1 

6. 1 
1

231.9 
n

1.1 
7 

66.0
+

- ___ _L_ ___ t---·+.L I pz¿s L....l�I-t-------f O.O 1 --+--··--·- -----
Canatc 10", 15.31b/p,e Í Ca n alÍÓ.7E2 ] 6.1 231.9 11.1 66.0 Í 4 ¡pzasT 69.5 O.O 
S�ortt 
Plancha 1" x 14" x 21" 
Tubo de 12 314" x 0.5" w.l. 
W 10"•491b!..2_,e 

1---· ----·-._,__,_Plancha/!__ ______________ _ 
Plancha 1/4" x 4" x 8" 

P l a n cha 

Tubo 
w 

-Plancha 

0.356 25.400 0.534 

4.141 

3.735 

1.220 6.35
0
-·Ú39 

---·-----· 
225.0 14.224 

·-·- ----
254.0 

.. 323.9 -r·12.1oo
t-·-r � +:: r- 4

3;j8s · 

·- ·--... ·----
1 1 pZ86 1 272.8 

_j)Z!S ··asf.s·-

o.o __ ·- . --··1--0.0 
o.o

·---·--·+------·-----

--·--
-+----··t----·--·-0.0 

--··--· ·------

3.1.l
l 

f1111orlorlado5ur 
_________ +

2
,
494

.
1 +�,-------.----f f ·-

--,
·
-1-- 1 ·---+·--11---···----- -i�:�::c"�� ... 15.31Üp,e ----··t··canai"t .. 5.445 ---------·r-i:1 

. ·2J
°i:91- 11.11-66.0-1-----1---·-

---- --t---·-· 
-

--·t-- ------t---·--·+---------· 

---r-¡-·¡;., •• t 248.4·-i-- ---t--··o.o -
1--

-·- -
---+-

-· ·-·--·-----l ... ___________ 
1 
_1canal_C_ 10", 15.3 lb/ p_ie ----1-- Canal .. �_..?_,776+--- ___

_
__ 4 __ 6.1 +231.� 1 _11. 1 . -t- 66.0 -.----·-r·--- ... 1 --·· 

-· . . ...... -·- . �:���-�O", 1�3 lb/ p,e -- ·-·t- Canal hf60f-t- ----- --t· 6.1 ··h319t-1u ·t 66.01·-
-··--. ----,-··-1·2 -r-

pz asÍ- 27f -
E�-W-177·�--1---·----� º·º-1---·----�------··-

-o:o-- --------+---------··--· 



Ca n al C 10· • 15.3 lb/ P• 
Ca n al c 1 o· • 15.3_1b /J)_ie 

Ca n al 62.6 
Canal 97.6 --º·º-T ___ :·i=-=.:.== 

o.o 
Ca n al C 10· • 15.3 lb/ pie 

1-
1 ¡ca n al e 10" • 15.3 lb/ pie 

CanalC 10"• 15.3�ie 

Canal 
--�.!!.... Canal 

103 6 
SQ n r : :.��- : --�:

= .. �:� -t==�=--t------····--
0.0 

CanalC 10'• 1 5.3lb/pie -�-------Soportt 

Canal 

Plancha r· • 14" x 21" Pla n cha 0.356 25.400 0.55"4 
Tubo de 12 314" • o.5" w.t. Tubo 4.141 
W 10"•49 lb/pie w 3.735 8,636 225.0 14.224 

Planchalt 
Plan cha 1/4" x 4" x 8" Plancha 1.220 6.350 2.439 

254.0 

J4.4 

_§_!],�-- o.o 

l 1 ozas 1 JI.ti __ .1. __ , , • 1 1 1 --+-·-0-:o-+-· 
323.9 12,700 

-·- ·---

----

1 l llZaL 1 403,6 o.o 

._ _ _,___L pza• 1 2728 
1 1 

--,-' 1 - -·· -1------+-·º'º--
__ 6 lPml 889.6 O.O 

-�-
----- ----- --- -- -- -- ---- -------

lnfulor lado Nom M_94,1 Ka. 
Perlmotral 
CanalC10"•15.31til ,e Canal 5.445 6.1 231.9 11.1 J 66.0 

1 1 1 1 
2 �U 248.4 

--
CanalC10"•15.31b(pie Canal 7.776 6.1 231.9 11., ... T-sti.o 1 ¡pz¡isf--177.4 

------+- o.o -----1 
o.o 

Interiores 

1--
CanalC10"x 15.3lb/ ie Canal 0.60U -t 6.1 

1
231.9

1 
11.

H 
66.Q__I J 

1 1
2 .LPl15 

----- Ca n a1c10·,15.31bl_p• Canal i:-3727-
-

--
• 6.1 231.9 11:1 -66.OT

--··-¡ 
2 ·1 pii, 

Ca n alC1D"•15.3lb/pie I Canal'( 2.139 1 1 6.1 (231 .9( 11.1 1 66.0 1 l J_ l _2 1 pus 

--!�:� -f-----+--�:� -+
----

97.6 J I o.o 

---------
¡;.�nalC1D",15.31b/pie 

I 
Canal

, 
2.271_

+
----·

I 
6.1 

1
231.9

1 
11.1 

1 
-�6.0_b---·t·---

f 1
2

1 
:• 

Ca n alC 1D"• 15.Jlb/pie Canal 1.513 6.1 231.9 11.1 66.0 2 s 
_1..Q!!__l__ ___ _L__Q,Q 
-69.0T -T �o 

------------·· 
CanalC10"•15.3lb/pie I Ca n al 1 0.754 I 1 6. 1 (231.9( 11.1 l 66.0 1 1 1 1 2 IPlas 34.4 I I o.o 

1-
¡ ¡c1 n 11C10"•15.3lb/pie I Canal 1 �.762 1 1 6.1 j 231.9 j 11.1 1 66.0 1 j 1 1 4 j pzas 

s...,ortt 
-��-L--- 1 o.o 1 +--------

Plancha 1" x 14" x 21" 1 Plancha l 0.356 1 25.400 0.534 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 pzas 1 37.8 1 1 O.O 
_ Tubo de 12314" x0.5"w.l. 

r 
Tubo ___ �_ ---1 1 b t 1 323.9 

=f=
2.700_J__----!..�

J 
pmi 403.6 i ·bOI)___ --··-- __________ 

1
------� 49 lb, pie _w __ .¡_�,ill-+-·-· 8.636 225.o . �-224 _ _ 254.0 • ---1----1-l E!•_ 2;2.8 ---+--º·º .t 1 

Planch� 
Plancha 1/4' x 4" x e· Plancha 1.220 6,350 2.4��- t----t·--+---t-·--+------........ --+---=-+��9-"L+---------1---º'º--··+---t--- ·-----

-·------+----
36,140.9 K • + 1 1 1 -i- -l- f- 1 -1- -t- t-

1

36,140.9 � 

f O.O 1 c===,"'="=-'--'L.:"'=----+-
1
='p�"'a!'�"

2
:c�c.+-14_��5T9.525 6.385 

-· .
. -----t--==--t----F·---+-- f- ·:¾a� t,4,271.1 

. 

� 
-

�-::-

-

--
TapasPlancha 0.375" Pla_!)p� 6.3

8

5

1 -+-- 1 1 1 1 7 
____ L4 .... J.�-H-- 97!1�+==1�--t----t--··----·-

·---�as Esllm ado Pl de 1 Plancha 0.305 ..... --+----+
-

-·--+--- .. ---+----+----1-�-4 --!E.• 111 .2 __ 0J)__-l-------1---- ____ _ 
Orampas !Lacio Ay Bl 20,&17.I 
Abrazadera Pl de 314" x I Plancha 1 2.439 1_19.0S0 1.800 12 1 pZaS 1 7,876.5 1 1 0,0 

1------· 1 1
cartelas PI. de 3/4" x 112 pus ..ll'lancha 0.102 19.050 0.229 

-----·+--·--t---+--Cartelas PI. de 3/4" x 56 pZas (Plancha 1.321 19.050 0.737 
---�--l-.ez.!'.' l 583.8 L _____ __L__Q.Q___ __ _ 

84 J)_flS _12,227.4 � 
Esparragos de 1" diam x 9" long. f Esparrago 96 1 pz.as 

t-·- --·---- Doble Tuercas HexagonaJ� __ L _!¡¡_�•--·-+--·· -----·+---Ara ndela plana de 1" 7,\randela ----+---·--f----�--- � ... LP�!�-1-----¾-- -
192 1 pz.as --+------+---------

lnyecclon Aire 1 100.5 

Tubo de 16"x0.375"w.1. _____ l ___ Iubo
H 

ÜS7 +-····-----·+--
Tubo de 2 3/8 .. x 0.218" w.t !Tubo 0.152 
VaMila Compuerta Ro•cada de 2" x 
150 PSI Valv 

_ _406.4-+Jlj�_J 
1 4 J....e�.Ü-.��-•-�·-·-60.3 5.53f7 4 l PZ851 4.6 

pZas 

1.3 
-

-
o:¡-·-

3A _l_L&lsltma dt lnund

·

a

· 

clo'!.1!4 �'-+ 2,711�
-
-t--···-----t----t-··--+- ----t-·---··-t--------1------t---···-t· ---:iA--:TTlsCIJlorlR lip�AJD4 _pzas) 121.6 

.. ----;---·-·--t- 2,711.1 -+-· -··-·-- __ 11,7 -+---------· 

Tubo de 3 112"' x 0.216" w.t Vert I Tubo 1 0.610 

}�� �:; ;:�:: ;{�;::: ::� ��--± ��=-+ �::;� -1--------+-----+--·- +------+-- -
Plancha 112"x5. 1 12"diam I Pla n cha 1 0.140 l 12.700 0.140 

---- --JA.2 LI���� ��r2���.iíZ:�h-vert -�-- ��� ID.305 .... ___
_

___ ..•. ··-+- ··--- -•· 
.
.. ----.... --

-

Tubode3112" x0.216"w.tHor I Tubo 1 0. 718 

.. -- . l.4.lJ.l��= �2���jW��-l Vert ·+-;��-n:fcis·-f· --- ·----· -f · ··-+·--·!- -··-+·-··--

Tubode31/2 .. x0.216"w.tHor I Tubo 1 0.718 
Tubo de 3 1/2"_x 0.216" w.t O,!il __ l Tubo _,L0.835 .• -·----···· ·---�------- -L-_.._ _____ . __ 

88.9 1 5.486 

1--:::--+-· ;:::-------

t-88:¡¡- 5.486 
88.9 5,486 

pZaS 1 27.5 
,-....!.. L ��--L�l.q__

4 T PZª' r 37.7 
12 1 pZas 1 23.4 

t-·24--1 pzas 82.6 
24 1 _pzas 194.4 

0.7 

�--
··-

- +-·-o.s 
0.5 

0.5 
1,1 

... 88�- 1-----=--:---·•·- ·- ---•--·-·-· 5.486 pzas T- tJ.8 
-t·--··-·--t-·· o.o·-t--··----+--------·--·-

88.9 5.486 
88.9 5.486 

l)ZIS 1 32.4 1 1 O.O 
.F••.L. 37.7 __ ¡_ __________ _1 ____ 0.o ___ ···-·· - -···· ·------- .... 



3.4.4 ��::�,���º�����, 1 ��� la.�---------=F--4-�-----F-- =ffü.rt 6.020 t- --·l-- rh.sf 38.8 l · =-f--o:o-:L---,
Plancha 1/2"x6'•12'' 0.305 1i700 0.152 

� 
=+ � fIT � t==ti6

+ 
as 74 -4 �-0 TÜbocie4i'i2'xo.2Ji·w.t Difu� 0.457 --· -- -

-- ----
· -----

11�3-ii:02O-
__ !_�_ 

-
.e;as ��4 - · �=�-- _ _gJ)__+------

Plancha 1/4" x 4 1/4" x 4 1/4" 0.114 6.350 0.114 4 pZas 2.6 O.O 
Valv. Roscada de 4" x 150 PSI• 1/4 
de vuelta Tjpo_�!_�U 

Valv pZaS 

Tubo de accionamiento 1 033.7 
---1 

I
Tubo de 2 3/8" X o.218·w.t Guia �-=t�:t:3,¡:!42"t--·--t---t·--t 1 1--so:rJ::::�rt: _ _J __ ¿_ ___ j__ez.!!_� __ 1 ,03�--1-----�..i.t_. ________ _ 

3.4.6 Manubrio 3U 

3.4.5 

Tubo de 2 3/8" x 0.218" w.t Vert 0.61
H= :l==t 1 

± il
0.3 

m
.537 ±==±1 ± e!,•• 1 

18.2 ± � 0.5 

1-----J 
I 

Tubo da 2 3/8" x 0.218" w.tl-Íor 0.610 -------
··--

._ _ _,__ 
---· 

60.3- 5.537 -¡· pZa& 18.2 ·--
·
-o

'"
,5"--t=i----1- -----·--

3.4,71 Acclonamllntodevalwla 
·-------- - · · - - -·---·----· -- ·· - · -----· ---·-- ----- -------

Plancha 1/2" x 2 3/8" x 2 315• =t- Plancha 
-------

71vancha 3/4" x 3 1/2" x 3 1/2" . _J!ancha 
Barra Cuadrada 1 1/4" x 6" Barra 

3.4.1 51st. Estanqueidad ªta1j!M_pnJ 1 1,005.5 
i:ffl �F �:��+-��===t-�-=4-- 1 - 1 ---t 31.;��t=:· �: 1 ::i 

1,005.5 

O.O 
o.o
o.o 

1-· 

1).3 
3.4.1.1 Pata tope Superior 

1 
1,D05.S 

Plancha 1/2" x s· X 42 1/4"0 Plancha ¡- 3.372 n2.ro0
°
0.iQj-t--·-i-·--+---··---t-----+---+---_.·--

4 1 __¡g_as 1 2i3.3 2.7 
··-t------+-·--- ---·-· 

Plancha 1"x 46"x 46" 1 Plancha 1 1.169 l 12.i00 1. 169 4 1 pZ85 1 544.7 5.5 
Plancha 3/8" x 4"x 12.5" ______ J Plan�h_! _l_(!,318 1 9.525 0. 1º2

=;
------¡·-·-·-t-·---1-------t------

Tubo de 20" x 0.375" w.t T Tubo l 0.305 1 508.0 9.$25 t
- . 16 -tpm L 38.6 

4 ¡,_zas ¡142.8 
·-- --+- 1.0 -t---·----t------------

3.9 

_____ t.4-t.Z 

Tubo de2 3/8" x 0.218" w.t Hor ( Tubo ( 0,203 1 1 J 1 1 1 60.3 
Valv. de Compuerta Roscada de 2" x I Valv 1]5 P§_I x_Marca cra.M 

5,537 

Pata tope lnftrlor ______ _ 
Sello de diafragn,a / Ref: Oíl states 

----11----+--+- ---lf---- +-----+--·-

_.Jlubber Co _______ --+--- ·-+-----1
-
---·--

4 J l)ZIS 1 6.1 0.2 

pZIS 

------ ----t-· ·----·+-------t-------<-·--·---
pZas ----- ---• -· --t·-··------1-----·· --1- ----+ 

_______ ).S ConduclDras 
h

2,1&5.7
�

� 

tfilbo de 18" • 0.375" w.t fütiO- 38. 110 - --- ----
Pl 114"'X,i 1/2" x 18 1/2" Tapas-

-
Plancha -0.470 q:::;-50 0.470--+---

- ---::r=::----� _¡ ssisr--�= _l.�. s . 72 136., o.o --
-
+--------, 

----�----Fr---�- 72.166.7
+

---·
r 

o.o 

36 pZas 396.4 --
--·- o:o--· ------·-

1-- · 1 1
Plancha 1/2''x6"x6"Ga_f!!�--l�ncha I o. 1s2 __ p2.100 __ _!)._!� _____ .___ ------+·--- ---t-----+-· _144._t_� 333.6 _ _¡ ______ ¡. __ o.o ---t---·---•····-·-------

1-- U t1Pi. de Rtf. en Sop. de Ano dos I 409.7 1 K11, 1 -------+--·---+· - ---+-- ·--+---· ----+-----•-----+---- -+---·-+--·- 409.7 ---+-- -·-t-------1-·----··-----
4.1 

1------·,.1 
PI. de 1/2" de 13" x s· 1 Plancha 1 0.330 l 12.700 0. 127 1 1 1 1 1 1 1 1 98 1 pZas 409.7 1 I 4.1 

Caneamos dtlzalt iO:f Pzasl 1,131.7 IK11. 
·--t---·-------+-·-- +----+----f-----+-··---

PI. de t 1/2" do 4· x 8' / API 2H Plancha 1 1.2 19 1 38. 100 2.438 
Pl de 1 1/4" de 8" x 8" / API 2H t-=-:=--------PI. de 314" de 13" x 20" 1 API 2H 

-�lancha 0.203 u._1.:.��º-_Q,��-
t- -

-----t-·---
Plancha 0.508 JT,. 750 0.330 

1,131.7 � 
1 1 pzas 1 889. 1 

-- --·•-· : -1 :: 1- 1
8
6
2
7
3

2 -

4.5 
0.7 

---1T--

1--
- ---

--uu����·;n;:2�-·d�-:��--
---

-· ---1 ���:! IK
�-.2 1d 38. 100 --2.438·1--- -1---+-----+---+---+------+--- -+· 1 _5

·1 _Ras -h mf+-4'471.0-
r

-
o.o ·-

PI.de 1 1/2"do 16"x42"Cartelas I Plancha 1 1 .067 l 38.100 0.406 1 1 ·1 1 1 1 1 1 4 1 pZas 1 518.7 1 1 O.O 

--------+-��::::;:�::�::;::��r:s--+:::���: ��::��+�::�� �:�;� 1 1 --+---�-r -1- -1---+-----+: Hr.:t ;���-+-----+---�:�--PI. de 2" de 20" x 26" T� _ 1 Plancha 1 0.660 1 38. 100 0.508 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 pzas 1 200.7 1 1 O.O --·-·----H���:: .. 1�"1
d

:-�
e
;·:.;���;�

AP12H
+:::���:+-�:�:t*-: --�:��!+·-·--+- l- - 1 1 -�- ---+-----+-; i �:+--1 ·:��

1-+-------1--�:�

4 pUIQnodo. 24 anodoL 
---·u·---t-----·--·--

�----+----- ------- --

·-- ---·--+--- ···- ------ .. --
1-- 1 IPl.de1/2'de 15'r. 15"/APl2H I Plancha 1 0.381 ¡ 12.100 0.381 1 1 =T 7 l =7 1 r 2 1 pzas 1 28.9 1 1 o.o 1 1 1---- -·--t-·t------ -·-·------+--··-·--· ---· 

.. ,f.o�:·� 1 IP_lotuAnclaJtlG5_plezasL --·11,s,22ü1K:.:--··--1-------- ·----¡·--····1----:¡·- --·-··-r·-·- ·---r----
4.111Plote Pf( 04 pzasl 

·- ·- - · ----
l42,929.6 f-'!11- -- -1-···--- ---- --·----1----- -- ·---+- ... · -+----·- i-

-·--·-;-----·1-
-

--¡--- - -
t-·1es:Z-2iA7-· 

-
- --1 - ·:o·· ·-·-·-·-1---··+·-·-+--- ·---+------�1------- .. o 

-:ni:t�;!lli!i�(- ··---t��mJ-,Wkr. ·-_ -· ·:�-= ·--r- --r
--

-
-·-t

--· -·
--

-
-t-�

5

2.
_
J

. 
_38. 100 __ 

- - --·-+- -· ---+-----!-1�L! A�� 

ür iJrif:i� i'f if '. ::��-:�. _:trf }:;111°�1¡,rns� -T.il[t--�-::.=r_-_:_· --·
965.2 .J. 38. 100 _ 

Tubo de 38" > 1_.50" w.t. .... -··· l_ Tubo_]
_ 
12.195 ...L... •••••.. ·-·-·. . .. _ .. _ � -ª.�5.?. .L �ª��02 .... 

---:-+ ::�-H����:; L::-�:�=-J- ��---
4 ···¡ 

_ _ezas _j_ 42.493.0 
pzas .I 1 .852.4_ 

_pz_a_:' �?,49_�--º. 

O.O 

--- -+-· 'º] _
__ _ 

- ··o.o. -

- ····-- ·-+--------------



.-----·-·JIPI de S/8"de 4'• 10' -----
1
--'�!!.n�a...i- :i.o�::::i 15.87� __ 1.21� 1 =1=-=i==-i=-=1 ..... -==r.:·---1-·-:¡�I�._:¡:Issf."q---¡-0.0-::--_[____ --------

4.A Pilota P4 l 04 pzas) 30,SH.1 

5.0 

4.5 

4.& 

Tubode38"x1.00'w.�---- __TJJ_b!)_l.-lJ.-..!.�------1--J-± f= l 
965.2

±
�--L---

±
·-�·-

i
·EªS 28,716.u _____ , != o .o ± �- ·--·--··--

Pl de 518" de 4' • 10' Planc�}.,_Q�B •• J . .1��L5 __ !.1.1ª-.I-----� __ , __ _____ �-- __ !, __ P-as 1.��-2.J_J._____ -�-
Ploll PS ( 04 pzas) 30,561.1 

------+-------
Tubo de 38"x 1.00·�--- Tubo 12.195 d= 1 b----1---±

�5.2 -.Í.-��q_J _____ J __ 4_J__B�-U�� 
Pl de 5/8" de 4'r 10' Plancha 3.048 15.875 1.219 

-
-

+---+-- -+-·- -1- -1 _¡_ 4 __ j...Ei!.W 1,852.4 
Caneamos 

-----·----· 2,481.9 
- ·· ·-···· ---·-- --- ---- ·--- - -----

Plde1.0'"de12"x16"Cancamos I Plancha 1 0._406125�0 _J)� _ _l___ J _ [ ___ L _L _ L 1 �O (_J>Z_as 1 987.9 
t!:de 1.0"de 12"• 12"Cartllla• 1 Plancha 1 0.305 �:��- 0.30�-l----l----!-- 1 1----+-----+---l-�--1-eza•-W,4!!:� ... 

·--+ O.O 

·--·---�--_0}? ... J _____ :=r=----·----

o.o 

___ Q,Q__+-------

RESUW!N -l-·-··+-·--+-----+----+--+------t----··+----+---f---+---;---·-t- ----+----+----+-----·-----
5.11 !Jacket 324.518.2 l 2555.9 
5.2, ¡Jac:kel Launch 

1 1 1 1--· 5.3Miscelaneos de ¡acket 
+-- ---t-----r---+---;1-----t----t---t-- 1 :_�·.:..-:-. 71.711.ll 

1Z7,l21.2 

450.S 
10.8 

5.41 (P!ollls Ancla¡e 195,221.4 o.o

&.o TOTALES 711,171.7 3,017,0 
---------------+----t----+--------··t----+---+---···+----t---·---+----··t-------+---+---·+-----+----<t--

0.00420 1 m21¡¡--



.. .................
----

D,,i,ion ()1 Sl,119 Consln,clion 

,,..., 
P19parad:l p,r 
R9'isado 1)0'. 
F..c/\a: 

CALCULO DE AREA DE E:STRUCiURA DE PLATAFORMA "SAN SALVAD<>R" • NIVEL (•)30' 

FABRICAOCN DE PU,TAFORIM 1 • At.tREllTH" de · 08' • O" de p,ofunddod de agua. 
W.O.tuminQ 

07/04/2C 12 

...... 1lml Dnc•l6n � 

1.0 ��!!!I/PIIUDrlra"NoWIEal'lr 
-

---rr--
-
.,_ 57.951.3 IKa. 

1.1.1 PlllloFON"A" 20,141.7 ICa. 

1.1.1.1 , ... 12,71>4.2 
.. fübo de 42" • 1.25" wt Tubo 2.439 - Tubo de 42" • 1.00' wt. Tubo 6.707 

- 1.1.1.2 � :1,112.1 
Horiz. 1nE1o-1on1+1r-r JJ12.I 
De lera. Be,.20'·x 1.00"w.t Tubo 12.613 

-
,' 

---u.u 
-

iiíoiio°N11Seflft1llv:,clonn 4,32.U 
aba tnlre ·trav 219 Ellvaclon 4,32.U -· Tubo de 26" K 0.s' W.l Tubo 9.327 

·-·------- -----------
'""Tubo--

---·-
T•Jbo de 26", 0.5'' W.l 8.695 - T•1bo dt 26", 1.0" w.t Tubo 1.143 

-

- 1.1.2 Pallo lado liOW " I" 
-

20,141.7 ..... 
1.1.2.1 Pa 12,71>4.2 

' fübo de 42" K 1.25" Wl Tubo 2.439 
,_ _____ -!'bo de 42" , UXT w.t Tubo 6.707 ' 
-·----
... 1,1.2.2 Horlzonlalt:¡ J,112.J 
... Horir.1r• e1o-1on 1 ·t1r. D" :1,112.9 

.Qe lera. Be-,. 20", 1.C"Y' w.t Tubo 12.613 ------

=·- ü� =� ............ 1ones -'º4'jzu' 
----

,_ _____ _ �1ray219Eltvaclon 4,32.U 
' T•,bo de 26", o.s· w.l Tubo 9.327 
,_ ____ -"r,,bo da 26", 0.S"w.l Tubo 8.695 ' 
------=:f:!tx:>de26"1( 1.0"w.l Tubo 1.143 
.,_ _____ 
----·-,__,_ __________ � 
= �� 

,-----------·-�IJ,137.5 ,..._ !• 1 lpa"- ·•""' 1 1� 
1.1.3.1 _ _!!orlzonlalts :1.11u ----·- ·-

------_ _!!orlt. 1ra EitVICion / +1r D" :1,112.9 

_ ,!?e lera. Be,. 20"• 1.C!l"w.t Tubo '1i':6i3' 
.,_ _____ ' 
>----·- ·1,32U -Dlaga ..................... ___ _ .. ·--- 1,1.3.2 ------

_ � 1ray 2dl �:lt,..lan -.,¡-z¡r ---·-, ------�J.1,t,o de 26" ,e O.S"w.t 
, T, 1bo da 26" , OS w.t -------'"'·---• _______ _!Jbode26", 1.0"w.t 

Tubo 9.J27 
Tubo 8.695 
Tubo 1.143 

!'LANCHAS 

Espesor I Ancho 
IIWII 111 

·-

------

-------

---·-

_____ ., ___ ····-··--

ALMA 

!ÍtpeM Mn 

""' ""' 

--- -----

-------

------- -------

PA11N 

llpnor Ancho 
11111 mm 

------

·---- --

-

---- -------

-

,, __ -

Dlanwtro l!apttor 
l!dlffll 11111 

1,066.t 31.71-0 
1.066.� 25.4CO 

soe.o 25.4(0 

660.4 12.7CO �---
660.4 12.7(0-
660.4 38.1(0 

-

1,066.r. 31.7!-0 
1,066.e 25.4CO 

soe.o 25.4CO 

�----- ----

660.4 12.7(0 
660.4 12.7[0 
660.4 38. HO 

soe.o 25.4CO 

,___ ---·-1------
660.4 12.7(0 
660.4 12.7(0 
660. 4 38. HO 

llllna 

Dilffll1nl 
11111 

-·--

---

--···- -·· 

c. .. 

2 
2 

, 

, 
--, 

, 

2 
2 

, 

---

, 
1 
, 

1 

·-- -·

1 

1 
, 

111.i 

pza 
DZa 

p¡a 

p!a$ 
p!8S 

pZ3$ 

pza 
pza 

plll$ 

-·--

pZ3$ 

,,,,.. 
pzas 

plll$ 

----- -
pzas 
pzas 
pzas 

l'l90 
l'lsoTollll 

Pllrcial 

11M 
l(O 

n$7.1 

3.95:,T 
8,75(•.8 

3,81;·.9 

1,SS.'.2 
1,76:::9- t------

668.5 

3,95:,.4 
8,75C•.8 

3,81:·.9 
·---·- -----·-· 

1,es;·.2 
1,7S::,.9 
668.5 

3.e,;__9 

------ ----·-··-

1,89;.2 
176:.9 
668.5 

Ana 
AftaTdll 

Paltlal 011 .. ,,... .. 
-

na 

SIG,I ·-

·-
121.2 

16.3 
45.0 •• --------

20.1 

19.4 
-¡¡¡,-

2.4 

16.3 
45.0 

20.1 
--·-

19.4 
18.0 
2.4 

20.1 

-----· 
.. 19.4 

18.0 
2.4 

-
·-
·-
·-

·-----·-
--·-·--------------

121.2 

----

·-

su 

�------
>----

·-
·-
·-

·-
·-

-------------

--
·-
--
·-

,__ ______ ·-
·-
·-

---------· ---
i-----·-

·-
·-



----· -.. - --------
1---- ---+--+----- --- ----· ···--+---+---- -------+-----t------1-----+-------1----....... ----t---····-t--·-+·- ·-+-------> -----·--•---- ·-----
_____ J_,1.4 Pallo 2 arta Inferior ___ 1,1��-...JM· j --=r--=t--=1=-···--·+-··· 

1.u.1 Horizontales 3,112.9 .i---· _________ ---+--+- __ _¡ ________ _ 
---+- --1--·-·-t--·-· ½----·+------- --+----+----+-···-------

--
Hotiz.1raEt,vaclonl+J2'0" 3,!12.1 
Do 1era. Elev. �- x 1.00" w.l I Tubo �.!l+-------o----<>---

___. ___ .._ _____ ._ ----+-·-----i-··---+----+----t-- 59.t 
__ 5o8,!!..U��o_o--l-- --------l--!.-��-1'�!-� _ _¡______ 1 20.1 1 �L----

1.u.z Diagonalos entre 11tv.iclone1 1 Ú2U 
--·--1--·-·--·-t---+---t--·-+----- --- --1-------.----t---t-·--+- -----·t-·---+-------<·· -----+-···-··-----· 

Dl,11- tnln fray 2da Eltvacion 1 4,324.i , 1------+- I Tubo de 26" x o.s· w.l I Tubo 1 9.327 
1 " Tubode26"x0.5"w.l Tubo 8.695 -+-·---+-- - -½-----+--- -�1-g_7-ºQ_t-_J __ J_f�

_
�L.

_
1.e9_21__ 

660.4 12.100 , 1 pz�_r 1}63.9 I 
19.4 

18.0 I ---·+-·----...J
Tubo de 26'" x 1.0"_11,'J_ 1 Tubo 1 1.143 660.4 1 38.100 1 1 1 1 pzas 1 668.5 2.4 

t-----+·-1··-·- ----------+-- -+---------t--+---+···· --+----+----+----+- --t--- ·---+-----t--·-t-----1------1--------< 

___ !,!_ __ _J __ Eltvac:16nt1 ____ 119,0N.I ,Ka, 11.2.11 1ra.Eltvaclon/+12' O" 19,0H.ll(g. 
t----..----1---·-+·-·-·-+---·+--+·----i---l -t----+------1----+-

1.z.1.11 1O1,jonal _ _J 5.447.0_lt<a, 228.0 

,----·----•- 1Tubo do 20"x0.5w.t. ____ , Tubo 116.829 +------
Tubo de 20"x0.Sw.l Tubo 15.314 -·--+-···- ·-----+-------��,.Q_J 12.700 

508.o Tfi:foo 1--- __ , __ I �� 2 610.6 ________ L_15-,�--1-----
11 pzas 2.375.6 124.4 

Tubo de 20"• l 00w,t I Tubo 1 1.524 508.D 1 25.400 
1.2.1.21 ¡s ...... m Quia de Conduchlta f3,711.7_.l!t�. 1-------+- �-

de 16"xQ.5"w.t Tubo
·-y�=

70-4 +1------, 1 --¡----·-,---- 1 406.4 1 12.700 
1.2.1.31 IGuladtConducrora��- _ _1_3,344.2�. 

1 1 pzas 1 460.8 1 1 2,4 

18 1 pza 3,781.7 1 
-

�9.2 

'1-------l-lº!'.i�:Tubode20"x0.5"w.t +- Tubo 1 0.�57 _ 
Campana PI. de 4' • 8' • 1/2" Ac. A· � ·------..---1----f---1----���-

2.4 1 12.700 ----i-!-8--- • pza J_ 1,277.0_j ___________ _¡_ __ 26.3 
PI 1.200 7.2 pzos 1 2,067.3 41,5 

1.2.U 
�6 

Cuadrado 1 6,525.1 1 l<o, 
·-----+---+----+-------+----·-· ---r----t---·----t----··-�-----+-----4-------

Ve_rtlcal Lado "A" 1 1.TT7.4 
------ --+-!Tubo de 18''.!_0.50''.�L ___ +_T_ubo 1 12.767 1 1 1 1 1 �

7.2 1 12.700 1 + .. !.__j..Eas_¡_1_,_m.�_¡__ __ _J_ ___ !�"? __ 
Vert!c�LL�o •a- 1,777.4 
Tubo de 18" • O.SO'' w.t I Tubo 12,767 

HortzontalS.!!_P.l!rior 1 1,485.6_-+-= __ .._ _____ ,+----+-·--··+----+----------- · ·-+--4Tubo de 18" x 0.5' w.t Tubo 1 10.671 
Horizontal lnlerlot_ __ 1 1,485.6 

----·-·+--i!Ubo de 18" • 0.5" w.t _ _j _ _!_ubo --�?!. ·--------1---i---·-+----+---

457.2 12,700 pzas 1.7TT.4 

-457.i 1 12.1001
-----

¡-
-
, -r�·· r-

1.485.6 -

,_'.l.�I:.2__j_1_2_:?Q� --- --- ..e.• .. W��-,L 

- 5,D-1-tfüUMEN 
-·- · -t-··--·-t- +-- -f---+----+-··----1-----·--+- ----t--t-·-·+·-··-r----··--

18,3 

··------¡----· -t-·-----+---·--- --·-15.3 

1 5 ,3 --+----•------. --

·----•--- -+·- ·- _ __,____ -i 

___ 5. 1J-. e•�o"A" __________ _____ _ _________ -----·--·· _____ __ _ _ __ _ ---- - -;:;J- -�:��:�; ·----------·-----T -! --=1------=1-----C t-- r---
·--·· ---· --- -- 121.2 -- ·--·- ······-- -------·· 
_1 __ j-: ___ t 121.2 __ t_ __ 1 ________ L,_ ··--------··· -·-·---•---- 59.9 

. --- .... �:11Pallo '2'. ---- - -·---- -·-·r.·---- r----- 1-------·--
·- - ·- .. --;½ i�:.::tº" --·--·----------+-----t- ··----+---t---+----1- -·-··-t-·-- --+-·-·-·-+-····-··- --·--t- -··-

59.9 
-�ill_,!I _____ , ______ +---.. -- ------··---. 

u 

.. - 6.0 
···-r-lTOTALES 

----· -----·--t·--·-··r--1-----· ----t--··1---t---r·- --1----·--t----t--·-t--i---i----
1 600.0--¡------··-·r -

o.o···· 

... ---+· ··-· --·-··+---· _.,_ __ -·- _ ...... _., _ _. .... -·-·-•·----1------1··--·- ·--f---·-·-f- ·-- ·-·+--------11--·--- •·--·- - -- --l· -- ·----+ ���°º--·'-·---�--



lffl: CeallUlllllilll�U. 

Division Off Shore Construction 

RESUMEN DE PESOS DE ESTRUCTURA DE MESAS "AMIREDITW 

Proyecto FABRICACION DE MESAS DE PLATAFORMA "AMIREDffH' 
Preparado por· W.O. Huamán a. 
Revisado por. 
Fecha: 07/04/20 12 

item Descripción cant. Unid. 
Peso 

P.-clal Kg 
Peso Total 

Kg. 
Area Parcial Atea Total 

m2 m2. 
Obse,vaclones 

--

1.0 Mesa Inferior de 88° x 7T/ Plataforma �AUREDITH" 
-------4-�1182��--__ ---= ___ 1,887.f:"" 

1.1 Modulo Ce ntral 1 oza 37720.0 --502.1 -- -
---

1.2 Modulo Norte 1 oza 11, 41& 4 191.8 
1.3 Modulo SU r 

---·------·1 oza 11 418.4 ··--
- - --

-191.-8- -
-
--···

-
··· 

1. 4 Modulo E&te --<----+
--
.PE!_ �

--
12,912.?_ --------- -- _ ?35.� -- ---------

1.5 Modulo Oeste pza 12 912.7 
1.6 Esau1nero l�or - Este oza 3 088.5 
1.7 EsQuineroNor-Oeste -

-----t1---t1- �� �3
3

_.08808_6_
-5
5 __

__ __ _ 1.8 E= uiero Sur-Este =� 

235.2 
82.7 

_ 62.7 --------
62.7 

___ 1_.9-+--
E_s�au_1n_e_ro_SU_r _-�Oe&t�_e ___________ --<1----<1-º�·z __ a __ �&58.L . ---···-·-- _ 82.7 _ � ____ _ 

1--�2.�o�
--cc-+Mi=s=c:ela=�"�-=c.d=-e�M"'es=•�•"'n1

0_erl=cor=-c. __ =_+----,-+---+--------
2.1 Peouelía exten&ion de 20'-05",r 16'-00" oza 2 014.1 

711,060.0 1, 1:Zl.8 
56.3 -

2. 2 Extension 1100 "L" � � 130"'ª--
2.3 Barandas de mesa, extension y e scaleras globa l 2.799.7 

-- -----___ 1?� 1---- ---
96.5 

2.4 T,nt. Barand. ílubo clanchasl oza 429.4 
1--

----,2=-_5=+-E=-s�c=-a7
1e

=
r�a=-s� 10='2="=

0
:za=sL,l===�----�--c-�-

Qlo
�,c

ba
c-,l+-,

1�0=
2

""
1

'--_'=
5

- · -
-----

2.6 Silletas de deslizam,enfo (0�-----11-�---11-..PE'_ 1---- 92 4,!___ ____________ _ 
2.? Patas (04 ozas tubo de 20" • 1. 125" wtl 1 !llobal 4 854.0 

,___,o.o ---1--
17.6 
O.O 
2 4.9 

2.8 Transic10n mesa-castilo en tubo de 38" 1 __ �ba l 13 670.0 
Pis de apoyo de palas, brazos y puntas 

1-------�--�4_6 ___ 1------- -----

2.9 auas 
globa l 1.992.9 20.0 

2. 10 Puntas guias (04 pzas) CJlo�!_ ,__�33. 4 __ ·----- __ 3.J!.__ 
21 1 Brazos 116 oiezasl globa l 13 788.3 143.3 
2.12 Ca"elas refuerzos en ªPoYº"�de=braZ��º=-s�-1--�-1-�º�'lo

0 _ba=l
-4-

2 55�Q-______ -�º-'-L _____________ _ 
2. 13 Ca"e las de lzaie aloba l 561.8 4. 4 

Planchaje de mesa (158 pzas de 4' x 8' x global 3 1,731.6 621.7 2.1 4 1/4'1 
t-------:2:;'_-:-1.i-5t:Géér:-'a�

ti
-::-
n---:ad"e

_
"""

_"uc-:e--;;lía,,--e-xt-::e,---ns=,o-n
--

---+---:---f alobal 
------------- -

1 217.5 o.o 
2. 15 Grating de extension "L" Qlobal 1 37.9 ----º·º - ----- --

�---tMesa;;:;;c=-su::-:,=pen=,o=-r '/ P;;l;::a1::;:el=o::
rma=•••A"Ml..:R=eo=ITH�" 158 623.1 

3.3 Modulo Sur oza 15 185.2 256.0 
t-____ 3 __ .=4t--M�od�ul=o �E�s'--le ______________ , __ 1 -�� 2 1 ,328.6 320.8 

3.5 Modulo Oeste 1
-

r,za 21 328.6 • • ·--
-

----- ,
.
_ · 320.8 ·

-

3. 6 Esouinero Nor -Este 
3. 7 Esouinero Nor - Oeste 

oza 9 401.2 __________ l§.�!1..-
n,2 9,401.2 166.9 

:Z.-437.9 

,_ 3.8 E&au1nero Sur • Este n7111 8 281.6 ·-------- �9.:...
1
_ --f---·· ·

-:11_ --�
ba l -�

4

2
6
8
9
1
.6
.6 160.1 ,_ __ __1j! E_sguinero Sur - Oeste 

Qloba l --·'fa:o 3.1 O Extensión oara escaleras lado sur 
t------=3-'-. 1'-1+Ang·="'ul'-'o'--'p"'e�n-'-'m'-'et=ra""I ______ _ ,-!.-r� __ ___!;46,._4 _ ··------- ___ 23.4 _ 

�-- Ílscelaneos de Mesa SUDertor 
- --- --86.198.6 

4.1 Barandas de mesa v e scaleras 1 alobal 4 936.6 110.5 
·---�2 :!!!:!teros de Barandas (tubo,an�los) ----�-.!-�� --�J!_ _________ _ -- 10.5 _ _ --

32.6 4.3 Escale ras f02 ozasl 1 alobal 1.467.8 
,_ ____ 4_.4-t--CS��=letas de dl!1'1tzamiento (0 4 pzas) _____ -� _ L9lobal _ º-�-º�-�------ o.o 

4.5 Patas I04Tubode20"x1.0 31"w.ll 1 alobal 6403.5 --- r 32.8 

--

4.6 Pis de annvo de oatas v brazos 1 alobal 1 538.9 15.4 
4.7 Brazos a�bal _jJ��.cL __________ 205.0 ___ _ 

4.8 Ca"ela• de refuerzos en apoyos de brazos global 2,321.1 28. 4 

1 378.3 

-- ··---· 

- ---

,-----··-¡-¡¡ Gartelas V caneamos de lza¡e 
-------···-:¡-·· --¡¡¡;bal -:¡Tg¡f.9 

- -------- 10.8 
-

1---
----+--------; 

4.1 O A== de un10ne, de&montable 1 oloba l 72 4.9 

4 11 PlanchaJe de mesa (311 pzas de 4'x8' x global 4- 217 8 . 1/4'� '' -

7.3 

925.0 

4.12 Gratina de extensioner. lado r.ur _________ ----+-Qlo�lba_l ..,... 
___ 9_7.8 ___________________ O.O ___ _ 

1---- --- ------
-

---------11-----1-----11------- ·-------

----------· ------- --
-
---- --<1----



-------..------------·-------

____ 5,!_c=-c-léPl!s-�o�Pa=rd=al�------· _____________ -····-··· ________ _ ____ .. __ 
6.1 Misas 

5.1.1 Mesa Inferior 98.735.2 

-------{�:; �::�=: Mesa lnlenor ___ ____ __ _____ -}���:i� _ _ ···- __ _ 
1----�5�.1_.4--+M_is_· _c_

0
ela_�_neos de ,Aesa 5<.pe<i"!_ _________ �----_____ ________ 86.1 99.5 _ -··· 

Tobl de pardales -42:1.118.0 
Soldadura - estimado 

1,687.0 
1,126.8 
2,437.9 

__ 1,378.3 __ _ 

1,630.1 

--------f------------ --------- ____ 2.s% __ --.!Q,�90..:.L. -- ----·-- -· 

_____ �------T'-ot=al=Mc.=esa=s=-'-con=-"sol=daóJf==ª�-- ___ _ ··--··--

6.0 PESO TOTAL (sin soldadura! f--·--- - ------- ---- ------ -

--------+----------·--------- -·· i------1-------- ------------- -- ---

····--·· Van:_ 

98 736.2 
177,796.3 
337-419.4-



.!a llliii 16 , ............ u.-�·� 
D111r;10n Off Shore Construction 

Proy.do FABRICACION DE MESAS DE PLATAFORMA ''AMIREDITH" 
Preparado por W.O. Huamán Q 
Revisado por 
Fecha. 07/0412012 

ltem Descripción Long Tipo 
m 

1.0 Mna Inferior de B8' x 7T/ Platafarnw, "Ai.tREDITH" 

----·i:1 
1 .1 .1 
1.1.2 
1 .1.3 
1.1.4 

1.1.5 
1.1.6 -----1.1.7 
1.1 .8 
1.1.9 

-·-r.1.10 
1.1.11 
1.1.12 
1.1 .13 --··--
1.1.14 

1.1.15 
___ J:.!,_16 

1.1.1 7 
_ _)_J_:!)! 

1.1.19 
1 .1.20 
1.1.21 ··-1.ü2 
1.1.23 --1�Ü4 
1.1.25 
1.1.26 

-- -,-:,3:-
_ 1,1.�s_ 

1.2 
1.2,1 

. ·1.'í:2 
1.2.3 

. 1.2.4 
1.2.5 

ModÜlo Central 
W 36" x_�94 lb/ pie (este y oeste) .. 
W 36" x 194 lb/ 01e !norte v surl 
W 36" x 194 lb/ pie (interiores) 
W 12" x 26 lb..!_p��!r_10r later�� 
W 12" x 26 lb/ pre (1nter10r centran 
��'.!_ 1 5 lb _l��ral oes�. 
W 8" x 15 lb/ 01e (lateral ce&tel 
W 8" x 15 lb/ ele (lateral oeste) 

��· 15 lb/ pie _l!teral oes�_ 
W 8" x 15 lb/ ple (lateral oeste) 
W 8" x 15 lb/ Ple J!teral�!�.L 
W 8" x 15 lb/ pie (lateral oeste) 
�-8" x 15 ���teral oeste) __ 
W 8" x 15 lb/ cie !lateral cestel 
W 8"x 1 5 lb/ pie (centran 
W8"x 151b/��-------
W 8" x 15 lb/ Pie (centran 
�-8" x 15 lb_l�Jf.e�JL 
W 8" x 15 lb/ Die !centran 
W 8" x 15 lb / pre (lateral este) 
W 8" x 15 lb I _Ef!i_lateral estel__. 
W 8" x 15 lb/ pie (lateral este) 
,W 8" x 1 5 lb �J.lateral e�-- __ 
W 6" x 15 lb I oie !lateral estel 
W 8" x 15 lb/ oie (lateral estel 
W S"x 15 lb_!_p•fL(lateral estei__ ... __ 
W 8" x 15 lb/ 01e (lateral este) 
W_S"x 1 5 lb_/ p!e _______________ 

Modulo Norte 
� 36" x 194 lb/ pie Jeste y oeste) 
W 30"x 106 lb/ 01e 
yy 24" • 84 lb_/ p1e _____________ 
W 18" x 50 lb I p1e lrnter10rl 

. ····- ..• -W 18" X 50 lb/ _p,e iperrmetral)__ __ ___ 
1.2.6 
1,U 
1.2.8 

wa··x 15lbloie 
W 8" x 15 lb/ me 
W8'_x15lbip1e_ . ..... ---- --- -··· 

----- ----
w 12.20 
w 26.83 
w 12.20 

_ _!:/__ 3.48 
w ---2.6i-
w 2.058 
w 1.83 
w 1 .70 
w 1.02 
w üi-

w 0.00 
w o.oo·
w O.DO 
w 0.00 
w 2.06 
w e- �-35 

·--w--
1.17 

w - _)_,g ___
w 1.91 
w 2.058 
w 1.83 ---w·- -·üo·· 
w _:'º1_ -----
w 1.32 
w 0.00 
w -º'ºQ_ __ . -w·- -

0.00 
___ !;I ___ - ·º'QQ. .... 

w 5.6 
·-··w-· -·--·--

12.2 
w 1 2.2 

--.¡.¡--- ··12}-
w 12.2 --w-

-
-
-1�r 

w 1.2 
w 0.9 . -------1---·---

PLANCHAS 

Espesor! Ancho 
mm m 

---------
--------

-------
. ---· 

--------
-·

----

-- -- -------
-----------

r-------·-·- --

�--- ----- ----

---·-- ---· --- --·
---------

--------

--- --· -- -- -

CALCULO DE PESOS DE ESTRUCl\JRA DE MESAS "AMIREDITH" 

ALMA 

Espesor Altura 
nm mm 

--

__ 1J�-- 92S.1 ---
19.4 925.1 
1 9.4 925.1 
6.4 285.5 
6.4 285.5 
6.35 187.2 -·-
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 

-6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 1 87.2 
6.35 187.2-
6.35 187.2 
6.35 

>---6.35 
187.2 ,_ __187.2 

-�_§__ 187.2 ------6.35 187.2 
6.35 1 87.2 

_j_}§ ___ 1 87.2 r-----
6.35 187.2 

--�-,_..'.!_�7.2_ 

__ }_9..:_� 925.1 
- 123T 14.3 

12.7 588.3 
-ra11

----
428.0 

9.017 428.0 
635-· ·-,afi .. 

6.35 187 .2 
-º-'-��---.. !8_?.? -

PATIN 

Espesor 
mm 

..... 32.0 
32.0 
32.0 

-�--
9.5 

7.938 
.-7_9j9 

7.938 
7.938 
7.938-
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 

-7.938--
7.938 
7.938 --f.935" 
7.938 ---7�38-7.938 
7.938 ---------7,938 
7.938 

32.0 ·----
19.1 
18.1 

. "14.5 

...,_.!_",§_ 
7.938 
7.938 

_ __?;_9�--

Ancho 
mm 

307.7 
307.7 
307.7 

-1__6-�� 
165.1 
101.6 

- 101.6 
1 01.6 
101,6 
101.6 
101.6 

-101.6· 
101.6 
101.6 
101.6 
101.6 

·101.6 
101.6 

-----;o,:i; 
101.6 
101.6 --·-
101 6 
1 01.6 

--;o,s 
1 01 .6 
1 01.6 -----
101.6 

_}_01.6 _ 

307.7 ---· 266.7 
228.6 

190.4-
190.4 

-,01.s-
1 01.6 

__ 1.Q1_.6_ 

TUBERIA Barra 

Dlanwtra Espesar Dlametra 
Ext nm mm mm

--

---· -·----- ·--·--
---- ----f---· 

----f---·--

·- ---- -·

---

t-- ----- ·---·--·

------ ·-----

t------- -----

�-----------

·---···- -----
·---··- ·------ --
----·· -----·-· 

-------- --------- · 

----

---·--

-----

--------

-------

----
--------- -
---

. __ , ---

CDllt. 

2 ---
2 
3 

��-14 

2 
2 
2 
2 
2 

�--
o 
o 
4 
4 
4 
4 

-º-
2 
2 

-2 
2 ---2-
o 

...,_J)_ 
o 

_Q_ __ 

2 
2-

1 

··-,----
---1 __ 

7 
14 
14 ··----

Unid 

-�as
ozas 
pZas 

_p�_ 
Ola& 
nn1s 
PZ35 
czas 

-�!.'L 
ozas 
�s
n>�s 
PZn 
ozas 
ozas 
ozas 
l'llaS 

�-�-
nnis 
ozas 

��� 
Ola& 

J?Z�-� 
ozas 
ozas 

J?Z..a.�. 
pZas 
.El!!!... 

-� 
nn,5 

-��pzas 
__ll!a..!.... 

nzas 
Ola& 

.... E?ª�-

l'eco 
Parcial 

ICt.1 

7,054.5 
15,520.0 
10,581.8 

-����-1 420.2 
92.0 
81.8 
76.1 

-�·§ __ 59.1 
o.o
O.O 
o.o
o.o

184.1 

120.5 
104.5--
136.4 --o.o·-
92.0 
81 .8 

--76.1 

45.5 
-5-9_,--

o.o
o.o -7:¡¡--

-·--º-'-º----· 

.J�U-
3,927.3 
1 ,527.3 

- 909.1 
-· 909.1 ___ 

21 4.8 
381.8 

- --��-�-

Pesa Total KO 

118,736.2 

37,720.0 --

-------·---
-----

---------
------

--------
------

·----
--·----- -----

. ------- -----
---- -·---- ----

11,418.4 

1------- ---·-

,-.----

Area 
l'arclal ..... 

-·-·--

75.1 
165.3 
112.7 
60.0 
45.1 
3.2 ------
2.9 
2.7 

1.6 
1------2.1 

---º'º--o.o 
o.o
o.o
6.4 

4.2 
�7-
·--�-

O.O 
3.2 
2.9 -·2.1 ___ 

1.6 
2.1 
O.O 

-�:!) __ 
O.O 

_____ o.o __ 

34.8 
--6iT. 

25.5 --19.7-

- ------------- �-- __ 19.7 _ 
7.5 

13.3 
�-------- -- · ---- --- 1 0.0 .... 

Ara Total Observaciones 
m:z 

1,687.0 

- 502.1 
-----

·-

I! W 12"x27 # 
1! W12"x27# 

---------

----1----· 

---

------
-

-------·---
---- --

f-----

··-------
191.8 

-----------
---------
------

-- --
-

--

...,_ _______ 

-----

------
·-

--------------

----------

...,_ _____ 

1------------

r------ ·----- -

...,_ _______

-- ----------

----- ···-- . --



�- UIModuloSUr 
---�---- 11,41e:.C 191.8 

1.3.1 W36"x194lb/ ·e este oeste _ w_
-t 

5.6 
f

--------t·
19. 4 _

t 
925.1 

f 
32.0 1 307.7 

1 .3.2W30"x108lb/j)i_e W 12.2 1 4.3 723.4 19. 1 266. 7 

------�- , 
pzas j 31262. 7 j j 3 4.8 

2 pza, 3,927.3 
·m·-+-----t----------

1.3.3IW24"x8 4 1b/pie I W 1 12.2 1 1 12.7 1 588.3 1 19.1 1 228. 6 1 1 pzas 1 1,527.3 1 1 25.5 1 1.3. 4

1
W18"x50lblpie(lnterior¡ 7 W 1 12.2 1 1 9.017 1 428.0 _L� 190.�-t---·-

1.3.5 W18"x501b/pie(perimetraQ W 12.2 9.0 17 428.0 f--,�r 190. 4 
---+---·-+ ; 1 :: t- ::� 1 ----+ ��}----------------

,. _!l6
1
W8�x 15lt!!Pie -+-· W 1 1.4 1 ----t· .. 6.35 

t
- 187.2

+
-��

-
L 10 1. 6 

1.3.7 W 8''x 15 lb/.2_ie W 1.2 6.35 187.2 7,938 r 101. 6 

t---
·

12-8IW S"x 15 lb�----�--l/y __ i-,_�--1---------l-�c� 187.2 1 7.938 .wo1.6 

1.41Modulo Este 

-
-

---
-

·--+
-

{¡--�: t-·}Ht-�- -----t--f/3 +-
---+----1--�4 1 pzas 1 286. 4 1 1 10.0 1 

12,112.7 23&.2 
1.4. 1 W36''x 160lb/ �!'e�!L I W I O.O 1 ______ 1 1 6 .5 

t-
��"ª-

+
�!._L.�!8 1 ____ l ___ f-·--·H-_J pzas I O.O --·t·-·-----j_ _ _Q,Q.. __ -+-----+--- ----

1.4.2 W30"x 1081b/pie W 12.2 1 4.3 723.4 19.1 Í266.� 7 3 IPla& 5,890.9 l 92.0 
1.4.3 W24''x8 4 lb/ ie -+ W _l 11,_2__j_ ___l._ 12.7 L 588.3 1 19._1_J�8. 6

-t + 
-1 + 2 Leza!_.l..1,Q?4.5 L 1 5 1.0 1

1.4.4 w 18" X 50 lb/ pie [int��if--- ·-w-7_12.2T ______ T9.017T-
428.0 14.sT,90.4 --

-
--· ---- -1

-f
pzas

T 
soifi'"T 19.7 -+-- ----------

1.4.5IW 18"x50lb/poe(perimetral) -1 W 1 12.2 1 1 9.01 7 1 428.0 1 14.5 1 190. 4 1 1 1 1 1 1 pzas 1 909. 1 1 1 19. 7 

1.4.6W24''x84 lb/ 1 _..Y:!'.._ __ I 1� __ L 1 12.7 1 588.3 _ _1 _ 19 . ..!__L2�8.6_L -·-·
t

----
t

---
+

�-+pzas 1 343. 6 L----
-t

-·
-
5.7 

1 +-·--·---
1.4.7 W24''x8 4 lb/pie W Í1. 1 1 12.7 588.3 ¡19. 1 T228. 6 1 4 pzas 572.7 Í 9.6 
1.4.8 W24"x8 4 1blpie I W 1 1.2 1 H2·H 588.3 1 19. 1 1 228. 6 1 1 1 -+ 2

�
s L 305.5 1 1 5.1 1

i.4.9W8"x15lb/� -, W 1.4 ------- 6:35 187.2 7.938 'ioül -s-TiiiásJ- 153.4 5.4 ---
-
+---------

-

1.4. 10IW8"x 15lb/pie I W 1 1.1 1 1 6.35 1 187.2 1 7.938 1 10 1.6 1 1 1 1 10 1 pzas 1 255. 7 1 1 8.9 
1--

·_
! . .!_11 W8"x15 lb/ !!_ .. ___ 1 W 1 1.2 t--·-.. ·--

+
-6.35 1 187.2 1 7.938 1 10 1.6 

1 L=L--17f1El!_Ü __ 13 6. 4 _J___ 1 4.�--
1.4. 12W8"x15lb/oie W 1,2 6.35 187.2 7.938 101.6 _ �- 14 pzasT 381.8 7 13.3 -----+------� 

----Tsl
ModuloOeste -----,----1---.-----·-¡---¡ ,---,---¡---. 1 1 1 --,--12,11ff--r-----�i.is.2

1.5.1 W 36" x 1 60 lb/ pie (norte_�-- ____!'.!', __ �(!__ -----·-·--_J§2._ __ 862.8 25.9 30 4 .8 ___ ., ___ , _____ _p .,,�, O.O _______ O.O 

----=r-·-----_ 1.5.2W30"x108lb/oie -------�-_E�L__ 1�J __ 723. 4 19.1 266.7 ·-----�-----�-----�--�s 5 890.9 -----------�º--+-
1.5.3 W24''x84 lb/oie W 12.2 12. 7 588.3 19.1 228.6 2 llZllS 3,054.5 51.0 
1.5.4W18"x501b/pie_��-----· 

W 12.2 ______ 9.017 428:g 14.5 19�,�- ---->--- _____ __! __ _pzas __ 909. 1 � 
1.5.5 W 18" x 50 lb/ cie foenmetran W 12.2 9.017 428.0 14.5 190. 4 1 ozas 909.1 19. 7 

----------
1.5.6�24"x841b/pie W 1.4 ________ 12.7 __ _288.3_.,_�9.1 228.6 _____ .,_ _____ .!.,_ � ..,__343._6 

___ .,_,22.,_+------+-·--1.5.7 W24"x84 1b/oie W 1. 1 12.7 588.3 19.1 228.6 4 czas 572.7 9.6 
1.5.8 W24"x8 4 lb/oie W 1.2 12.7 588.3 19.1 228. 6 2 czas 305.5 5. 1 

1.5.9 �-8.'.:�'!>.i� V>!_ ___ -�-- >------
-- 6 .35 ____ 187.2 7.938 _ _  1_9.!&_ _____ _____ _______ 5 ozas 153. 4 _ __ 5.4 

1 ---t---------
1.5.10 W8"x 151b/01e W 1.1 6.35 187.2 i.938 10 1.6 10 nzas 255.7 8.9 
1.5.11 WS"x 15lb/pte . W _!1,_ .... ______ --E.:�L,_�87.2 . --��- �� ____ .,___ ____ -·-·- -�- l-2�!. -�-�--_________ --�- ---+-----
1.5. 12 W8"x 151b/_¡l_oe W 1. 2 6.35 187.2 7.938 10 1.6 14 pZas 381.8 13.3 

·--,H*���.��
e

���,;�:rirretralnorte) 1 w-·+-ia·-f---------+-9.017 1 428.0 1 14.5 1 190,i'+----t----+-- 1
1 1 pza,-t-TsTi-t-����----t--s:2--_J__a;r__,._ _________ _ _ 

·
·

·-
-

;:::;t��::::;�::�:1:,��1!��
1'1: �--+-- ;:� +-----·----l·-�:��ij :;::� 8::; ·t-���:: f-__ -+----t----+- � j = ,-���}+-·-------t-�:�·-+----+--·---·--·--

1.6.4 IW18"x50lb/__Qie _______ J W 1 4.9 l 1 9.01 7 1 428.0 1 14.5 1 190.4 1 1 1 l 1 1 pzas 1 3 63.6 1 1 7.9 

.. · �:�:�� ;�::: ;� :�: �� - -- ----+--� -··h:;7 +-----------t 9�f-H��:� 1--�4s5 + �::�-+-- ---+---1------ ·+---� 1 :: 1-- �;;}+----·----- ---t---�:� -,--·--n(w ,r.21 # 

-----����;;::;::�:�:: ----·--·--+--� -+ �:�� +-· -----------¼-�::--�-;:;:;-t-�:�-t-:�;:: + ---+---+------+ �-+::�-;��:� 1 ·--t-1
80�·-+----·--+: ::�:;�:-

.... _ 1.6.9IW 12''•_26 lb_ie!e _____ ... --±· _Wl�:81..J -------1 A4 .
_
J_ 2as.sT:).s--7_ -165T

f
-- ·-I .. -_ 1� ·f _4 

± 
gas

f
- 590.9 L-------··---t·- 18.8 _J.____ l i W 12"x27# _ 

.1:6:_,gJ'!'/_1_2'.�• ?6_1bl..e_oe _______ ,.________ ___ w __ _i_ 1.83 --1---------� 6. 4 __ ¡_ 285.5_ .. J_ __ 9.5 -l- 165.1 _ _____ ___ ____ . __ _ J pzas __ 212. 7 -1-·-·-· ___ .. ____ 6.8 _J__ ____ i W 12"x27# _ 

1.�:;���·
1
-�

e

�� :�';oe�i:�rre trai nortei-l --W -, 38·--.
--

·
-

- ·-
-

-- 9.0 17 1 -i28 0·114]'-, ,·oo:-¡-+----- - +-·-- ----------

1.1.2
¡

w 18"x 50 lb /�ie (di!!!J011al �irretral ... _ W __ __J ___ 5.0 
1. 7.3W18"x501b/pie(perimetraloesteJT W 7 2.1 

.. 
-+ !:�:r+ :;::�+ ;::;-+-;::: +---- ·-

+
-·-- ·

- · ··-
-

---
1. 7 . 4IW18"•50lb/pie I W 1 4 .9 9.017 ( 428.0 1 14.5 1 190.4 

. :)!��;�::;�-:�:!:: ------· -·+---�--+ ,4J,--+·-------·-·- \º!7-t ��::� +· �\
5 +-:��:� +·-- ---

·-+- ·
-

-
-

·+--- --
-

. �:�:;+.� �;::: ;� :�; �=-- ... - . ,._ .. l--- � _ ... ¡. �:�� - ------� ::-t-;:;:; t-!:; ·+-;:;;--+-·--·- -!-·---+---· .... 

·-1---tJ,za, 1283.7 1-- 3t«!_�.�--.. -+-· 6-:-2 ... J_ __ !;L+---·----
1 I �:+--�;�:; +--.. -·--· -+- �:�-+-------·-·!---·-··----·--
1 1 PZilS 1 363.6 1 ( 7.9 

�--� :::+ �;�� ·+--- --·--+---�:� t-·-- .. ----ti W12"x27#-

-· �-+�:+--;::-+------ --·-·+- 1
80� -+--- --1-: :;�:;;:-



�1.7.9 W 12''x 26 lblpie 
-·-·

1.7.10 

1.8 
1.8.1 
1.8.2 

>- 1.8.3 
1.8.4 

1.8.5 
1.8.6 
1 .8.i 
1.8.8 
1.8.9 

1.8.10 

u 

1.9.1 
1.9.2 
1.9.3 
1.9.4 

1.9.5 
1.9.6 
1.9.7 
1.9.8 
1.9.9 

1.9.10 

2.0 
2.1 ----·-

-----

-----

·--·--·--

----�� 

-·-----
-·------ - ·· 

. ·---

W 12"x 26 lb/Pie 

IEsaulnero Sur• Este 
W 18" x 50 a, 1 pie (perimetral surl 
W 18" x 50 lb I pie (dia110nal perimelr; 
W 18" x 50 lb I Die (perimetral este) 
W 18" X 50 lb/ Pie 
W18"x� 
W 12''x 26 lbloe 
W 12"x 26 lb/pie 
W12''x261bloie 
W 12''x 26 lb/ PÍI! 
W12''x26lb/oe 

1&aulne,o Sur. oesi. 
W 18" x 50 lb I Pie fperimetral sur) 
W 18" x 50 lb I Óie ldlaoonal penmetra 
W 18'" x SO lb I Die (perimetral este) 
W 18"' X 50 lb/ Die 
W18"x50lb/Di!, 
W12"x261b/Die 
W 12'' X 26 lb/ Pte 
W12''x261b/oie 
W 12'"x 26 lb/Ple 
W 12''x 26 lb/oie 

Mlscalaneos de Mesa lnr.rlor 
.!'_eq. ext de 20'-45" x 11'.()0" 
Canal c 10·· x 15.3 lb I o,e 
Canal C 10·· x 15.3 lb I pie 
canal c 10·· x 15.3 lb, cie 
Aoovo de Tubo de 6 518"' 
cartelas de Tubo ---
Cartelas inferiores 
Cartelas inferiores 
T�bO Soporte de ExtensK'.ln 6 518" 

!Xt•ns��arela t12_0 "L" 
Canal c 10·· x 15.3 lb I cie 
Canal c 10·· x 15.3 lb I oie 
9na1 c 10·· x 15.3 lb_/_2.�- ··-·-
Canal c 10" • 15.3 lb I pie 
�nal c 10·· x 1s.�ie 
W 12" • 26 lb I pit, 
Twbo Soporte de Extens,on 6 518" , Tubo S�rte de Extension 3 112'' _ Cartelas 

·-·- ---
2.3 Barandas de Mesas, extenslon ves 

_1,!._1 Baranda de la MKa - - -- --·-- ·-·---- .. 
TiDlca de 1. 10 518" x 02 bl8S 
Tubo de 2 3/8" x o.1s4

·· w.t 
Tubo de 2 318 · x 0.154" w.l 
Tubo de 2 318 .. x 0.154"" w.t 
.\rulo dE: P1 ----···-
Tlplca de z· 08 " X 03 Dl3S 

-

w 

_.Y!._ _ 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w-

w 

w 

w 

w 
w 
w 

w 

w 

w 
w 

Canal 
Canal 
Canal 

PI. 
PI. 
PI. 
PI. 

TubO 

---
Canal 
Canal 
Canal 
Canal 

_S!� 
w 

Tubo -----Tubo ·--�..;;___ 
PI. 

---- ·-
2,799.7 
2,01!,L 

42.3 
Tubo 
Turo --Tu�--

P1. 
. ""70.5. 

-- -·-
3.81 

_ .!E._ 

J.8 
5.0 
2.1 
4.9 
4.7 
1.37 
1.14 

1.22 
3.81 
1.83 

3.8 
5.0 
2.1 
4.9 
4.7 
1.37 
1.14 

....J.22 
3.81 
1.83 

•.. 

6.225 
1.220 
4.878 
0.330 
0.076 
0.152 
0.178 
5.486 __ 

4.294 
3.379 
2.337 
1.220 

_Q.915_ 
6.3 

4.318 
4."":fff ----·-0.305 
---

-·----
Ka. 

1.250 
0.619 ----0.28; 
0.073 

Ka. 

------

·-

--------

--

·-
·--

------

12.i 0.330 
12.7 0.141 

···u. i 0.25i 
12,7 0.254 

------· 

---

--- -----·-- -------· 
12.7 -·· 0.30

5 

- ·---··-·---
··- ···- ·-

�------ -----
..... _12:7. . _ º'-°-�-

6.4 

..... 6.4 

9.017 
9.017 
9.017 
9.017 
9.017 
6.4 

6.4 

__ 6.4 

6.4 

6.4 

9.017 
-9.017 
9.017 
9.017 
9.017 

__ §,4 

6.4 
- 6.4 

6.4 

_6.4 __ 
----

6.1 
6.1 
6.1 

�-
----

6.1 
6.1 

6.1 __ 
6.1 
6.1 
6.4 

-----
--- -· 
···--

1-- ·-· -

-- -

285.5 
285.5 

428.0 
428.0 
428.0 
428.0 
428.0 
285.5 
285.5 
285.5 
285.5 
285.5 

428.0 
428.0 
428.0 
428.0 
428.0 
285.5 
285.5 
285.5 
285.5 

._285.5 . 
�----

·-

231.9 
231.9 
231.9 

--·--
231.9 
231.9 

¿1.9 
231.9 
Z31.9 
285.5 

·-------
- ----

·

--
--

-·---

------

9.5 
9.5 

14.5 
14.5 
14.5 
14.5 
14.5 
9.5 
9.5 
9.5 
9,5 
9.�_ 

_1 4.5 . 
14.5 
14.5 
14.5 
14.5 
9.5 
9.5 
9.5 
9.5 
9.5 

11.1 
11.1 
11.1 

---
11.1 
11.1 
11.1 
11.1 

__ 1!:_1_ 
9.5 
--·-

-·-----
------
--··---

·-- -- -

------·-

165.1 
165.1 __ 

190.4 

1 90.4 
190.4 

190.4 
190.4 ___ 
165.1 
165.1 

..._ __ 165.1 
165.1 

._165.1 

190.4 __ 
190.4 
190,� ----190.4 
190.4 

165.1 
165.1 
165.1_ 
165.1 
165.1 

----
--

66.0 
66.0 

-�-º

--��-
----

66.0 
66.0 
66.0 
66.0 
66.0 ··1ss.,

-----------
---·--
-------

···- -· 

-·- ----

------

--------
__ 168.L 
---�L 

-----· 
------·-

60.3 
� .§0} __ 

60.J 
- ·- ·- --

-·----·--·
- - 4 

------L 

1 
1 
1 
1 
1 
3 
6 
7 
4 

·-----f-.. 
3 

. f--····· 
1 
1 

'---f-----_1 
1 
1 
3 
6 
7 
4 

3 
----·-

----- -5-
16 

---··-----� 
4 
16 ·- ----
8 
8 

7.112 _!_ 

----
·-,-

1 
2 -·--·-
4 
3 ··--- -----· - -·1 

7.11 2 1 
_-)�6 

---····---·---
6 - ----·2·-

-------·- -

-

--
--· --- --

21.163 
3.91 2 4 

� 3.9�. 2 - -- . -
-.¡··· J.91 2 

4 ------ ··- ·-
23.487 

59ó:"9" -----
-
- -- 18.8 

--"""6 I! W 1r'XZ7 # 
czas 212.7 6.8 --·--_! W1r'XZ7# 

30D.5 82.7 

"""5 28J.7 ·- __ §_}_ 
"""' •

..•. 370.1 8.0 
ozas 158.7 3.4 

DZa& 363.6 ____ 7.9 
n7A& 352.3 7.6 
Pza& 159.5 5.1 
pZa& 265.9 8.4 

czas 330.9 ..
. -·------�- -----=s 590.9 18.8 

"""' 212.7 6.8 -----

3088.5 82.7 

=s 283.7 6.2 ·------
llnl6 370.1 8.0 
ozas 158.7 _M_ __ -----
ozas 363.6 7.9 
czas 352.3 7.6 
Dr.lS 159.5 5.1 
"""' 265.9 5_.¡--
ozas 330.0 __ 

-·----- __ J.Q:L -·-
Dn& 590.9 18.8 
DZl1& 212.7 _ _Ji�_ ··--· ------

--------· 

71,060.0 1 121.B 
2.014.1 ·=s i-------- -·----- �1.3_ 

709.9 
pzas 445.1 

l� 111.3 
czas 43.5 
DZa6 17.2 
pzas 30.9 
DZ36 36.0 

-� 620.3 

-----czas 97.9 
czas 77.1 

-�as __ _!� 
cza, 111.3 
pzas 62.6 
02as 24Ü·-

__l'Za_.!._ 122.1 
---_p�s _ 292.4 ------

ozas 18.5 
-· ----

xunldad 
""'' 2i.2 

�s 6.7 
DZ36 6.3 
.Jl.Z�� __ 2.� -

xunldod 

·---·--

---

---���.8 -

---···------

---·------

-----· ···-·-·--
--·------· 

- ··2 799,7
···-

·-·--·-·---

·-·- ··- ---
------- -- ·- ·-

23.7 
14,8 
3.7 
0.9 
0.3 ----
0.6 
0.7 

....J.1.:.L_ 

-

-
---

--
3.J 
2.6 

�--2:§._ 3.7 
2.1 

----yy-· 

_____ n_ 
7.2 --··c¡x-· 

-·--·--

---·---·
0.9 

_ _Q_,_;_ 
0.2 

--·º"º--

.,._ ___ ._ 

··-···--

32.8 -----·-

--·-·-

- -- -- --
·---·--·-
-·- ·----

--9¡.5--

- -·-- ·-·

1---·-------
-----· 

·-
·-

I! W12"x27# 
I! W12"x27# 

__.! W1r'x27# 
I! W1r'X27# 
I! W 1r'x27 # 

..._ _______ 

1---------

I! W 1r'x27 # 
I! W 1r'x27 # 
E W 1:Z-x27 # 
E W1:Z-x27# 

.�.!J1:Z-x� 

---------

-··---·---

----
-----· 

-.::-"?le se hab_oli!_a_ 

--·-.. ·---

-·--·-·-----· ·--
- ------·---

Soporte 

---·------ -
-----·---

·---···----·-

- ···-·-----. -

--------··-·-· 

- .. ·- ·-·- ···-· 



'Tubode23/8"x0.154"w.t. 1 Tubo 1 1.250 1 
7--·,---i---,·· 1 60.3 1 3.912Í __ ,T_s_f_pzai140TT -1T-

Tubode23/8"x0.154"w.l Tubo 0.8 73 ·-------+---+----t 1 1 -�,l__L
-
� ___ _L

3 1 pzas 1 14.3 
± t 0. 5 

1--
-

Tubode2318"x0.154"w.t. Tubo 0.407 soST 3�912). J_ 6. pzas 13.3 0. 5 
-+--------+--·----- .. -

Anilo de PI I PI. 1 0.073 1 12. 7 0.073 1 1 1 1 1 1 1 1 4 1 pzas 1 2. 1 1 1 O.O 
�de6'08"x04pzas 1 188.4 

1
Kg. 1 + 1 1 1 h 1 1 1

42.092
,

xunldad 
·--- Tubo de23/8"x0. 1 54"w.t. Tubo 1 .250 ·- 60.3 3.9 12 -

-· 8 pzas 1 54.4 1 1 .9
·-

· 
____ 4bode23/8"x0.154"w.l -1 Tubo , 1 . 788 1 -----·-f-··--t---t----+-- 1 60.3 1 3.912._�----t-

L��-t--·38 .9 __ L_____ 1 1 .4 1 -+------Tubo de 2 3/8" x 0.154" w,l Tubo 1 .626 60.3 3.91TT 8 Tiizas 70.8 Í 2. 5 

I 1
AnilodePI . 1 PI. 1 0.073 1 12. 7 0.073

1 
1 1 1 _ 1 1 --·+___L ___ LJ� 4.3 1 1 0. 1 

Tl_ejca de 10 X 24 pzas 1,730.4 Kg. - �T n11xunkllld 
Tubode23/8"x0. 1 54"w.1. 1 Tubo 1 1.250 1 1 1 1 1 1 60.J_J 3.9j2 l ____ L__'7L_l_�as 1 489. 7 
Tubode23/8"x0. 1 54"w.l I Tubo 1 3.109 1 

t-+ 1 L + 60.3 -t 3.9 12 _l _ __J 2!_�as 1 406.1 
Tubo de2318"x0. 1 54"w.t. Tubo 1. 524 

- --¡-·--- &o.°3. -ii'i2T--i-�1iias 796 .4 +·-
-
---

Anilo de PI I PI. 4_(1,073 1 12.7 0.073 1 1 1 �-1---+----l--.....iA I pzas 1 38} __ _ 

2.3.2IBarandas de la Peg_uefla Ext 1 211.1 

17 . 1 

14.1 ·-2n--+-·---+
1 

0.8 
1 1 --------· 

I
Tlplca de 10' x 2 pzas 1 144.2 li<g. 

1- Tubo de 2 3/8" x 0.154" w.t. 
. 

Tubo -11.250 +--------+-·- -60.3-
'W.� 

·--- ---·--+-----·+-------
1 .4 

1--· 
Tubode23/82_0.154"w.t. 1 Tubo I J.109 

1 Tubo de 2 3/8" x 0.154" w.l Tubo 1. 524 
Anillo de PI I PI. 1 0.073 
Tlplaldal'x1p� __ l__�t<g. 
Tubo de 2 318"x 0.154"w.t. 1 Tubo 1 1.250 

60.3 
60.3 

12. 7 0,073 

60.3 

33.8 
66 .4 
3.2 

20.4 

1 .2 --�------t-·--·----2.3 
0.1 

0, 7 
··-·--

t-----lTubode23/8"x0. 1 54"w.t. 1 Tubo , 1.890 1 1 ----+----f-
Tubode2318"x0. 1 54"w.t. Tubo 0.915 

60.3 
- 60,3 

1n, ·----. =· 1 .... 
18.S 1 -- -· ·---+- 0.4 

0.7 
1----�nilo de PI PI. 0.073 12. 7 0 .. �73 r--

Tlplca de 2· 4º x 1 pzas 22.7 �- ____ .. __ _ Tubode2318''x0. 1 54''w.t. Tubo 1.250 
Tubo de n/8" x 0.154" w.t I Tubo 1 0. 7 72 
Tubo de 2 3/8" x 0.154" w.t. Tubo -0.356 

·-+----+- ·--r:;:---
60.3 
60.3 
60.3 

--
3.912 

Anilo de PI I PI. 1 0.073 1 12. 7 0.073 1 1 1 1 1 1 1 _ 
2.UIBarandas de Escalera 1 3 74.6 

2.3.3.1 �.?2!1_�. a Nivel ch Cab. 
1 230A_Jl(g. 1 --1 Tubo de 2 3/8" x 0.154" w.t. Tubo 1 1.220 

Tubo de 2 3/8"x 0.1 54"w.t. -t Tubo 1 5 .300 1 1 1 Anilo de PI PI. 0.073 12.7 0.073 
2.3.3. 210. Nivel de Cab. umbarcadero 1 144.2 1Kg. 

50.3 1 3.912-t--

---+--·-,��J,.�2_ --·-·-

1 .6 o.o
---�·:· l AO � 1 -----·-•·f-·o.s"-!.>,O 

42 0. 1 

0.1 
---

-+ O.O -+---------1 
8 , pza,, 53.1 , ---,--u--_§___l_�...!..,1 _ _!_71,_!_t--· 1 6 .0 1 +-·----8 Ttizis 4.3 0.1 

Tubode23/8"x0.154"w.t 
I 

Tubo 
, 

1.220 
Tubo de 2 318" x 0.154" w.t. Tubo 3.1oa+--· -·- ---- �H-t--1:�� 1 1 � 1 �H--·f!{�--+-------+-H--+-------

------- -tAn1lo de PI_____ _ __ ¡_ PI __ 1 0.073 1 12. 7 _0,:Q�---+- .. --+----f---·--l-·-· ---I-- ___ --·-1------ __ 6 J._pru l--- 32 __ ¡__ __________ -+-0. 1 -+----·-!-- -----

2.3.4 IBarandas de Extenslon ºL • 114.4 Kg. 
__ ., __ __J.u���-•�?.4'.�W.,t ______ t-_Tubo ¡ 1 .220 1----+ 1 1 1 _ (__60.3_ 

Tut.o de 2 3/8"x 0.1 54"w.t. Tubo 2.337 --i 60.3 
.!.���2318"�.Q��.L----

t·-Jubo 
1

14:u_j__ 1 1 ___ ¡_ ___ _¡_ ___ _J __ �Q1 __ Amlo de PI PI. 0.0737
---12. 7 0.073 

-�::M-1--.. -·-J-�0 +tz: �- ��:�-+-·-- .. ·----· 1 �:� 1 ---+-· -·-···--

.J9_1J.+-·--+- �-t-�-SH-��1 _J ____ , ___ __1_1 . .§ 
10 pzas 5 .3 7 -1 0.1 

-
-

- -··--+
-----------

.,,_, �;.�Va�.��:::: ::;
das -·--

-
.
. =-r :Ilf ·-+---

-·--+---
---- J--- r·- , ·-- r rJ J t .. __ ----- t -·--1·------;-----------·-----· ·----- ---4------1-------+--· .. ,.,_ ------- __ 429.4 .,_-4--________ 10.0 ---'·--------

- ---�¿if���d� :{�;,� ?Q�::�,l_ ---· ·--t-
T�bo -+ � ;�}-l 12r· - o.11"41-----·-i-- 1 -+ ---4-B=º--+-rn.§+. 1 : �H-4t}¼,_ ---------- 4. 1 

_3.1 __ 
_ 

2.4.21Barandas de la Extension 1 ..... iiAIKg-. --
Tubo de 2 718" x 0.203" w.t. 1 Tubo 1 0.203 
Cartelade_amarre ______

_
__ ·-·+--· Pl. _ ___j __ 0.1 5 2_ 

__ :Z,_4,3Jlla!_ln_�s �-·
-'· -�ca�_r!, __ . 

2.4.3.1lDe meso lnf. a Nivel de Cab. 27.8 li(g-:- -

12. 7 -- 2,l�. 
r-·-·-----1------+--- ·+-----t----· .. -+---- -•· -----

73.0 5.156 11 
11 

··------t-------+-·----'4---------+---- � ---1---- ---.---· -·--+-· 

---f-··--·-+·--·---·-··--+-
l)ZaS 19 .3 0. 5 

_Fa� 19 .1 -·-·-·-·-· -· 0.4 +---·--!------· ··-



Tubo de i 718"x 0.203" w.t. ····-ITubol 0.2°03.., ... _______ �-----,.---.------.---- -fa.o 5.1 56 
----�·-a ·-r pzas ·114.o _T _________ T ... 0.4 

1--
Cartela de amarre +__l'!:___J. .. Q: 15� _J. __ )Y_I!:!!..�+- ---·--+---+--- ·-+-----,,..._.. 

8 1 pzas 1 1 3.9 1 1 0.3 --+-··--·-t-··--·-·· __ 

2.4.3.2 I De Nivel de Cab. • embarcadero 20.8 
Tubo de 2 7/8" x 0.203" w.t. Tubo 0.203 
Cartela de amarre PI. 0.152 12.7 0.114 

1n� 
1u,.q - ·-·- _ __Q.,_3 

o.:f---+--
- 1---··-----

-
-

2.A.41Barandac de Exttnclon "L" ·¡-34.9 1Kg. 
-------+----t-------+----+-··--·-+-------

Tubo de 2 7/8" x 0.203" w.l 
I 

Tubo l 0.203 
Cartela de amarre PI. f 0.152112.7 0.114 

2.51 Escalera e 
2.5.1 IDe meca lnf. a Nivel dR Cab. 

1,021 .5 
1 805.8 Kg. 

17.5 

·-

0.5 
--os-

·-----+--------·

___ 1LO:ZU --l---------l- 17.6 ·-+------

1-----+-�. Canal c 10" x 15.3 lb, pie 
Soporte de pasos Ang. 2"x2'\c 114" 

Canal _l_��­
Ang_ 7 0.3 

1 6.1 j 231.9 j 11.1 1 66.0 1 j _l_ _L___1_ L.�as 
Nc Nc s.35 50.8 6.350 50�8 NC •• Nc_T_Nc-

.
-:io

-
r l)Zas 2Jt,5--f ·------ 1 �:; 1 ___ _,._ ________ _ 

Grating de pasos x 30 pzas 
Plal 0e 3/16" X 1" 1--- Barra de 3/8" diam 

307.6 1Kg. 
PI. J_0.915 

Barra·
-

ro.vf 
4.8 0.025 -----t----··-t----·· 

---·-+-e�-}�-+�: 1 �:� 
1 ---- o.o 

a-:o--+-
�t,,amzado 
galvanizado 

,- u-:if o. Nivel de Cab. a embarcadero 415.8 IK11. 
--+-----11--- -+------+-----+-----t--··---11---+-- f-----------+·-----+--- --+--- ------

1----· 

Larguero, Canal C 10" x 15.3 lb/ pie Canal 1 4.000 1 
Soporte de pasos �2'\c 1/4" 

1 ... -� 
Grating de paso& x 20 pzas -· • 

Ann 

.a>lt.U 
� 0.3 --�----� 

Ka 
PI 1 n01� t d,8 0.025 

1 
Plat. De 3/16" x 1" (para 01 paso,1 _ 1 :·:�: 1 1 Barra de 3/8" dia�so tsarra 1 u,¿1� 1 

6.1 231 .9 
6.35 50.8 

t------

·->----·-

11.1 66.0 2 PZ8S 182.5 6.1 
6.350 50.8, NC NC NC 20 �6 28.5 1.2 -t-··t---

10 n7A6 8.7 
. �}+---

1 aat.-arnzado ---- ----
9.525 10 pZ.a6 1,6 l panlZlldo 

2.8 SOietas � piezas) ----t--cc,---t 
---

::_= - _ _ ==-
1-----1W 30" x 108 lb l p,e W 14.3 266.7 

Plat. de 518" x PI. 15.9 0.888 
Cartelasde5/8"x -

-· PI. 1 5.9
--

0�.2
"'
00'-+

----+- -- ---

t-
2.7

(P
atas(04

__ple�l
----·----+----+---1-------+---+---+----t---+--....¡_----+--- ---<>-- _,_ __ ,,_ 4,864.0 

·-+-· 24.1 --+· 

Tubo de 20" x 1.031" w
.
l I Tubo 1 3.900 508.0 26,187 4 pza 1 4,854.0 24.9 

• 2.B¡Tranclclon Mtsa. cactilo --t------- --1-- ·--+- -+----+- --- ---··-+--------- -----------+-----13,670.0 64.6 
--· ---J��-_de SO" x 2.s·· w.l __ 1 

Tu�_J_!,� 
Disco interior de 1" x 35 3/4" PI. 

Ca rtelas de 1" x I PI. 1 0.965 
25.4 
25.4 

1,143 ldiam·---+--.
. 

0.267 

1.270.0 1 63.500 1 _J. 4 _ j pza j 8.640.5 1 ·--- __ j 18-2 j 
t------

--
- -

---
--

1 
·--

-1--· 4 PZllS 818.4 4.1 1 solounlado 
16 1 pza& 1 821.4 1 1 8.2 1 1 trapecio 

Cruceta 
Cartelas de 1" x "¡ Pl.--11.143 - 25.4 0.940 ·

·
-·-+----

-
½----+----

+-
---r

-
-
- .

. --�-+-81 pz.as 1 1.713.9 
--ifi--

· ·· · · - -t--·-·---- .. ·-··----····+·· - PI. __ ! .. 0.559 _ 25.4 _ 0.940 ..... ..........-+-------t----+--------+-·-···- __ ·--•···- ____ 16 _,¡_pzas _¡_ 1.675.8 -+-·· · ·---+-,.!i"ª·-.
2.9IP1c de apoyo da pala• y brazos 

1----�_,1_lf.1._�!P�-��----- --------1-···-
PI 

-+- 1 25 4 0 559 '"';¡;¡;,--.__-. 
-

O,soo de 1 x 22 d1am 1 . 1 . . 1<11a 
·-+·---- -t-··-1·---,----- ... _ �---��---t 1 20.0 

4 JlZ.ª' 19s.6 1 --·-fo-+---=--+---·--.. -------
.. 2.l.21Pl de apoya Brazo, · --;-

-
(130.2-�-··-·-+-·· ·- ---------+------+----- --+----.. +------ ·+·-------+·- · ·--+-- ·----+---·····+- ---t-----·---1------·----+- ---· ·-+-·· -··· --+----·-··-- ·· · 

__ .. A��!!!'.P.�J:�_Eje.J_'2 _______ ,__ ·-·----- ______ _ 
_ ... - ·  A_!YO_do_!l�f'..:.�):'.• .... -- ····· ------ ---·----

. ��3 P_� d!,!P���� .9 .1!�� _ ·- __ Apoyo su,1ple PI. ele 1 .. • 

2.10IPuntas�uias (04 pzas) 
Tubo de 8.625" • 0.322" w.t . 
Tubo de 8.625" x 0.322" w.t. 

Tubo de 8.625" • 0.322" w.t. 

2.11 IBrazos 

¡5¡�-
- T o.91s

... ·-··-t- ·---

Tubo 1.220 
_Tubo··+ 1 829_ 

Tubo ,.220 

25.4 0.914 1--·-. -

- . ··-· -· - -----.--·----

,_ --+··--·-+--- - --
4
· l�za, 155,0 

·-+ - -23i4- --
219.1 1 8.179 2 1 pza 1 103.8 

. �;::;+!;;�---, --- . ;· +-{Z:-1--�;:: ···!--

·
-

•---
-
-+-

-
-

.
. --

--
-
-
- , .. 

·
- ·-+ ·

·
--· -·-+-·-13Jáij.3

-
6.7

-
-- -·---------------

3.8 
1 ,7 
1.3 -··a.a· t-------+----------·· --

--·----- · ·--
143.3 



·---
2.11.11Brezo1 Interiores 

1Tubode 12''x 0.50"w.t _j_�__j._!:L3 __ 4__. __ _ 

2.11.21Brazos exterlorn 112 pzas) 1 8,851.1 

-1-----4----+---+---
304.8 12.700 �l.EB 1 4,928.8 1 _j__, 51.6 __ 

Tubode16''x 0.50"w.t I Tubo 1 4.726 1 1 �--+ 1 1 406.4 
1

12.700 L__, 4 
1 

pza 
1 

2,330.8 
1 _____ J._24.1 ·-+---- ---+-------

Tubo d e 16" x 0.50" w.t. Tubo 6.148 
---·r 

406.4 12.700 i--- 4 pza 3,032.6 l 31.4 

--+IT-=ul,Qde16''x0.50"w.l. 1 Tubo 1 7.088 1 ---1- 1 1 --1 1 4064J1:.?.ºº---1----l--!--rPza_¡_3,495�¡____ ________ , 36.2 1 
1----� Cart. Rel. en apoyos de brazos 

2.12.1 Patas 
Cartela e n Dl!ta Pl de 1" • 1 PI. 0.508 25.4 0.254 

--'-�----'1--""2,&53.o _..,_ ___ _J_.��----
16 1 pZaa 411.7 4,1 

2.12.Z Brazos 
Cartela en Dl!rte suo PL d e 3/4" • 1 PI. 0.35

6 
19To. 178 1----- '16T pZa& 1 151_3 -

----ro-+·----+--------· 
2.12.3 Plat. de refuerzos nara los brazos en mna --+----Pla t en aoovo doble PL de 3/4" x 1 Pl 0.864 19. 1 0.143 500T·- 1--------f�------� ··- -·----·--· 7.9 

Plat en alln\/o &IIT'<llo PL d e 3/4" • 1 PI. 0.864 19.1 0.143 590.6 7,9 1 1 en Viga de 3r 
Plat en apoyo si�_PL d e 3/4" x 1 PI. 0.718 � 1 0.127 

2.12.3 Piel de relllerzos nare natas en mese �-·- 218.1 ------- ___ 2.9_..._j_ _____ .!.!nVl�de30" 

Plat en apoyo PL d e 1" • 1 PI. 0.864 25.4 0.143 +---+-----·--+--+----
I 2.13IC•rtelas de lzaje (04) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

J90.6 

412.5 04 Ore¡a Pt. de 1 1/2" x ·----+ PI. 
1 

1.268 1 38.1 1.088 t--· 1 1 1 1 1 ,l__-+
___

!_l� - 89 .108 Cartela sup. PI .  de 1 "• PI. 0.661 25.4 0.676 í 11 pza& 1 
�---- 1o8Cartelainl .. Pl.de1 "x I PI. 1 0.45i 1 25.4 

_
_ 0

.
457

1 
1 1 +---t--- 1 1 -t 1 j pzas 1 08 AnilbsCart ela Pl de 1 /2" x PI. 0.610 12. 7 0.305 1 pZa& 

41.7 

---�-
4.4 

t= 2.141PlanchaJe . 1 1 --t-·-·----r---f- 1 ,.. r --t·----t·- ; 1 --t---;- --·-31 7if:'e---7-------t-·¡21.7-
PI. de 4'. 8' X �-p¡�2.4j9 T 6.5 1.2201 1 -r----"-1'---.---, 209 DZa,131.731.61------'---·--,62ff -+-- '-----1----

-
una cara 

2.1S1Grattng de peguena extenston 
----t-------1---+-----+---+--·--+--·---+- 1 __ ...,_______._ __ -------+-

-
1,217.S --+ o.o 

�---·---- Grating de PI. 6.225 4.8 i!.7.! . .J.. __ --+----+-·--ll---t-----t--·--+----- • .....!...__J,_�¿�7.5 1 .. -�-..Q.Q. ... _ galvanizado 

137.9 o.o2.18
c

ng do extenslon "L" 
.... _ _____ __ Grating de I PI_ 1 3.760 1 4.8 0.915 

1 --+----1--- f----f---·--f------l--� 1 pzas 1 137.9 1 ___ _j_ __ O.O __ _J _____ J_��mza d� 

3.0 IMna Superior/ Plataforma "Ar.'iiíehlTH.-
-
- 1 1 _..., __ ---1------+----+---l----t---·---J---·--- ----+------l--------·-151,823.1 -+--2.437-:¡-+----·-

3.1 Modulo Central 
3.1.1 W 36" x 194 lb I p,e (e6te y oeste) 7-�--r

--
33.4 1 --

-
t

--
9.525 1 862.8 1 31 .750 1 3 07f·t--- 1 1 1 2 1 pZa& 1 19.341.2 

60,213.9 
197, 7

_
.... 

_
¿�--

-

_____ !1_.2¡ww·�Jg_���e.Y!'!'l. ____ _L __ � ___ L 12.2 1 ---·- 9.525 862.8 J1.150
+

32J.J.l ____ :-f- ·-----t- _____ 1.�L-=Iezas 1 1.054,5_+---------------t-__72.1 _+---·-----4---- _______ _ 
3.1.3 W36"x194lbipre(1nte11or) Í W Í 12.2 9.525 862.8 31.750 307.7¡ 7 1 l pzas J.527.3 36.1 
3.1.4IW36"x1941b/pie-(1nteriorj I W 1 6.1 1 1 9.525 1 862.8 1 31.750 1 307.7 1 1 1 1 6 1 pzas 1 10,581.81 1 108.2 

.. 3.1 .5IW24''x84 lbip<i:J!.nter10re� ____ L__ W .. LJ.5 ... t--------
t

-1 2.7 
1

588.3
1 

19.1 
1 

228.6
1 ----+-----J ______ L_12 -,-�,- 5,269. 1 _ _[ ____ ,, ___ ,, _____ 1 __ _88.0 __ _, _______ ...., ___ _ 3.1.6TW24"x841b/pre(centrales) r W 12.6 12.i 588.3 19,1 228.6 l Í 12 pZa& 3,894.57 1 65,0 

- --tH� �:+� � :��- 1 � -+- --��-+-------------1-���?_+-1¾�:; 1 i::;: 1 -���:: +----------+-- ---t- ----t ++�H7�H-+-----------·-·-- --t---B .. + --

-
--

-
-
- --

- ·--
. . . _ 3.19JW 8' , 1�Jb !_E,e ___ ·---- J __ w¡ 1.0 .. J ______ j__g5 _) ___!8'71::l J938 

ro1.6 ±--·--± �C=7� ill�---86.4 ±------- ____ 1 --- 3.o ___ j·---. -_t-______ _
____ 3.1 . 101w_5· x 15 lb, eie ·--·-·------ __ _J ___ w --L u ---l-------·------l---U5_.). 187.2 _ .. 7.938 101 .0 �------ _ -----1-- __ J__ 4��-1- .. 120.5 _ -----·---·-- ..... 4.2 __ _______ ,, _________ _ 

3.Z L Modulo Norte 
3.2.1 fw 36" • 194 lb I p,e 

. 3.2.2¡w 30"x 108 lbi_p,e_ .... 
3.2.3 W 24'', 84 lb/ p,e 
3.2.4IW �" x 15 lb/ pie 

- ________ .,_w·1--12.:r-
� -+-�;:;-
W I 12.2 

. 3.2.5jW18"x_40_
1bl_p,e ____________ _ 

3.2.slw 8" x 15 lb, pie --� -+-;}-_3.L7JW ª:'.• .. !� 1\1_1 _p<� 
3.2.alw 6", 15 lb , pre 

w ---w- 1.8 
¡¡:¡¡ 

----· ,,, ______ 9525-
...... .  �.3 

,iT 
6.35 

------- ---- _..,__7.9 
6.35

. 

------------ 6.35 
6.35 

-·aS2.aTwsa1--·w.n ----,-----¡----.--·1·íPza, 1.fsv.i- __ . 1�1a&.2 ... J. _____ _ J ___ :zse.o ____ ... __________ _ 

.. ;�:1-1- ;:: :-+ ;�::� +--- -+------ -+-··--+· � +�� �::;;} 
187.2 1 7.938 1 101.6 1 1 1 1 1 1 pzas 1 272. 7 

��H --1--)lj� -1---+�{J-t-- --+----- .. --+- ---t--!2-�1--1·--f�l--

36.1 
,. .. _, -- -·+---122.6 :zs:s-· 

9.5 
..... ---- ,, __ ,,_ ·--+---_ 13.4 __ _ 

26.2 

::;:; + �::;: +-;�;::+ ...... ·-+- -------+--- ---+ �
4 +�:+- ��;}--1----------- -

20.0 
Ti' 

------··------·----···· 



1 
-- -·------ ---·- ---- --- .. ----·- --·- ----

3.3 Modulo Sur -- --- ----- J-----1----
15185.2 J __ 258.

0 -+----------307.7 1 3,527.3 36,1 3.3.1 W36"w194 lb/oie w 12.2 9.525 862.8 31.750 ozas 
3,3.2 W 30"• 108 lb/ Die w 12.2 1 4.3 723.4 19.1 266.7 4 DZa& 7,854.5 122.6 
3.3.3 W 24" X 84 lb/ pie w 12.2 

... 

12.7 588.3 19.1 228.6 
.. -- 1 ozas 1,527.3 --··----- -�5 ___ ._ 3,3,4 W 8"x 15 lb/Die w 12.2 6.35 187.2 7,938 101,6 1 pZ8S 

.. 272.7 - 9.5 
---

3.3.5 ;!!_��" X 40 lb/ pie 
.. 

w 1.5 -·- "-· 7.9 428.0 12.7 152.4 6 l'lZAS 545.5 ------- �!�------ -22 
·

750:0--
3.3.6 W 8"x 15 lb/oie w 1.5 6.35 187.2 7.938 101.6 ozas 26.2 
3.3.7 W 8"W 15 lb/ Cle w 1 .8 __ ----- 6._� ....J..87.2 7.938 101,6 ----- 14 nl'AS 572.7 20.0 -+·------+------ --

6.35 1 87.2 7.938 101.6 - 7 135.2 4.7 3.3.8 W8"w15lb/pie w 0.9 pZIIS 

¡ _______ , I __ __L __ ¡__ __ _L _ __,j¡__ _ ___! ___ __!_ ____ 1 1 1 1 21,328.1 I I 321).8 • 
-� -- ------W 12.2 9.525 862.8 31.750 I 307.7 I - - • . . . . . . 

W 10.6 9.525 862.8 31.750 307.7-&-__ ...._ ---·------+---w"---.-12.2 14.3 -723_4· 19.1 266.f 1 1 ------ - ---- - ---
3,4.4)W24"wª41b/pie I W 1 12.2 1 1 12.7 1 588.3 1 19.1 1 228.6 1 

1--- 3.4.5 w e" w 15 lb, pie ·-------t�-L 12.2 
1 J ... 6.35 1 187.2 L 7.93!._t....!.Q.'1..:Lt----

3.4.6 W 18" x 40 lb/ pie W í 1.5 T 7.9 428.0 í 12.7 152.4 

---------------f-·-.]-'-'U_IW
 8"x 15 lb/ pie +-W 1 1.5 

1 ------+
6.35 1 _ 187.2 1 7.938 1 101.6 1 

3.4.8 W 8" X 15 lb/ pie W 1.8 6.35 J 187.2 f 7.938 1 101.6 1 
3.4.9IW B"x 15 lb/ _l)ie I W 1 0.9 1 1 6.35 1 187.2 1 7.938 1 101.6 1 

-·-3.& Modulo o.ita--
-- -- ---- --- ···21 328.8 

-
320.8 

-�--1 W36"x194 1b�------- =--+---- _862.8_ 31.750 307.7 __ ,...i_ ---+-�--+-�--+ ------------
3.5.2 W36"w194 lb/pie 862.8 31.750 307.7 ----· 

-----
3.5.4W24''w84 1blpie 

-
W 12.2 ______ 12.7. 

-
588.3 19.1 

.. 
228.6 

3.5.3 W30"x1081b/ ·e 
I 

W 
1

12.2
* f 

14.3 723.4 19.1 266.7 1 

3.5.5 W 8" w 15 lb/ pie W 12.2 6.35 187.2 7.938 101.6 
---

·-
--

f--·.]_.5.6J'!Y18"x401blpie -t---'!:!_·f--1.5 1 1 7.9 
1 

428.0 1 12.7 1 152.4 1 _______ _ 
3.5.?lW8"x151b/pie W 1.5 6.35 187.2 7.938 101.6 
±_5�8"x151b/pie 

__ 1 W 1 1.8 1 1 6.35 1 187.2 1 7.938 1 101.6 1
1 1 ________ 3.5�9ÍW8"x 15 lb/__l)i_e W 0.9 6.35 187.2 7.938 101.6 

t-
3.6 ulnero Nor • Este 

·-·3:s�:¡ w 30" x 99 lb, pie I w -¡· 1 o.e 12.7 719.1 17.018 266.7 1 1 
�

as 

1 1 "'"'' 1 1,::itttJ,/ 
-+-----1------c--l· - . 1 ..... f---�

1
.2 1 26.9 1 i&

8
.I 1 1 

3.6.2 W 30" w 99 lb/ e I W 1 7.7 
---3.6.3 W24''x84 lb/pie ·---- W 13.8 

3.6.4 IW 24" x 84 lb /_pie I W 1 1.5 
3.6.5 W 24" X 84 lb/ le 

I 
W 1 1, 1 1 3.6.6 W24"w841blpie W · 0.9 

------· 

12.7 
12.7 
12.7 
12.7 
---12.7 

.. �:::�;1:::W,�� -------·--+-�-+- ;}-+-···---·-- 1 1 12.7 
12.1 

3.6.9IW 8" • 15 lb/ pie I W 1 0.6 

� --�:�:��t����,1�
1b

�-f;e -·-- -------+-· �--t-�.�
___ J.6.12_lW24"x841blp1e -----·--t·- W

H·· 1.5 ·-+-- · 
3.6.13ÍW&"x151b/pie W 15.0 

------

6.35 
6.35 
7.9 

12.7 
6.35 

719.1 . 17.018 �---588.3 19.1 
588.3 19.1 

_588.3 19.1 
588.3 19.1 
588.3 _ _!_9.J_ __ 588.3 19.1 
187.2 7.938 
187 .2 7 .938 
428.0 12.7 
588.3 19.1 ------�-----187.2 7,938 

266.7 1 ·-··---
228.6 1 
228.6 12 
228.6 r-··---i-------

2 
-2-228.6 

_1,?8.� _ ---·---------· --··- _2__ 
228.6 1 
101.6 11 
101.6 --------- -··---- 2 
152.4 

,-.. 
2 

l pZ!IS 1 1 1'Ui 7 

ozas 
= 1 ., ..... 1 1 19'3 1 1 • ... • 28.9 1 r¿a, 1 

nz.as 2,290.9 38.2 
--�� 264.5 ·-:232} n,a5 

-- 4.4 --t--···---+----
-

--··-
3.9 

�' � -------··+--9. 
7 --l-----------+-----------

--
PZ8S 
nz.as 

-�as_ 
"""' 

482.2 
150.0 
47.2 --·:;-81.8 

-

8.1 
5.2 

--------- ---+-_¿_,6 --·-+--·-· --·--·----1 4.5 
__ 228.6 _ -------------f-- ---->- --�-.... �!. � -----·-··---+-- 6.4 

·-+-------·----t-------·-···-
11.7 101,6 1 _Jl_Za& 335.8 

1--- 3J:�l���.��-��:�';,,º
e
•te ___ -·--+-·--w -f 10_8f--------f 12_1=f;9_1 l 11.01 8=f 266.1 -r---l---=f-----=f= 1·-f-

pZa

J-
1,586

.+-ª•401.2 -f--26.91-1•uT -----

--- ;:�:�t�;�::::��:�: ---·--- ------+- �-+,131a-+---------f-�;:� i ��:}� w-=r-::�-F--t- -+---+-�--�:t-�);::; +----------J--��:!-------·--·+--------
.. ·;:�.��;::::::::_:_------+ � ·+-�}-t--------·-·-t--;;:�+ :::; �-;::;--+-;;::: +---··t---1---+ �2 -+�-¡f-- 22!!�t+-·-------+-· 3:.; +-------+-·-·--·· -··· 

3.7.6IW24"x841b/pie I W 1 0.9 1 1 12.7 1 588.3 1 19.f 1 228.6 J , - - J 1 2 1 PZ!li 1 232.7 1 1 3.9 
- ;:i:�1�;:::::::�:�::-· ..... ··--- --+- � -+ �}+----- ------+-�;�+ ;:::; +--��� + ;;::�+---+---- t-----+- � -� :11-- �;i-+-------- ---+- �.� +--- ··+---------·

..... N;Et:::+�;t�::-- --- - ·---- t---�--+-�"'t-·t-· --- ---------t-::;�-H¾H-t-H�-1---�H+-- ·-+------t--·-�
2

1--l-�:t�5n-t---·---- -· -+---�{-·+- -----+- ·- -- -----·---



- 3.7.11 W 18"x 40 lb/ p� 
3.7.12 W 24"x 84 lb/ Ple 
3.7.13 W8"x15lb/oie 

3.8 -ulnero Sur· Esl• 
3.8.1 W18"x401b/pie 
3.8.2 °Y!_j�" X 40 lb_/ pie --
3.8.3 W 30" X 99 lb/ Pie 
3.8.4 W 30"x 99 lbillll! 
3.8.5 W 24" X 84 lb/ Ple 
3.8.6 W 24'' X 84 lb/ pie 
3.8.7 W 24'' X 84 Jb/ oie 
3.8.8 W8"x 151b/Pte 
3.8.9 W8"x151bipie 

3.8.10 W 8" X 15 lb/ pie 
3.8.1 1 W 8" X 15 lb/ p1e 
3.8.12 W8"x 15lbipie ·-· 
3.8,13 W8"x 15lb/Pie 

,_,_ 3.8.14 W8"x15lbi_e!_e -----
3.8.15 W8"x151biPte 
3.8.16 W 30"x 108 lb/ pie 
3.8.17 W 24'' X 84 lb/ pie 

,-.... 3.8.18 W8"x15lb/Die 
W 8"x 15 lbi cie 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

w 

'!Y,__ 
w 

w 

w 

--,¡¡-

-
w 

w 

w 

w 

w 

w 

-- ··-
1,5 
1.5 

15:o 
-------

--
2.6 
5.2 ----·-
7,7 
,o.e - -· 
11.2 
1.5 
1.5 
0.6 
1.5 -----·
1.3 
1.3 
1.1 -,::;-
1.1 
1.1 

3.5 
3.5 -
1,8 
3.5 

--�J ·--- -·3.8.20 W 6"x 15 lbillll! 
____;!. 8. 21 W10"x49lb/p1e 
-- 3.8.22 e 10"x 15.3 lb/p,e 

3.8.23 W 8"x 15 lb/pie 
3.8.24 -·----

u Esqulnero Sur· Oeste ---3.9.1 W 18" x40 lb/ pie 
3.9.2 W 18"x 40 lb/ pie 
3.9.3 Y!_ 30"' X 99 lb / p1e ·-Ti.4 
3.9.5 -·-
3.9.6 
3.9.7 
3.9.8 
3,9.9 

3.9.10 
- - -----3.9.11 

3.9.12 
3.9.13 

··--3_9:,4 
3.9.15 -··3.9.Í6 
3.9.17 

- H.iá 
3.9,19 
3.9.20 

-·3fi1 
3.9.22 

'ú:23 
3.9.24 

-3.10
� :í,0·1 

W 30" X 99 lb/ Pte 
W 24'' X 84 lb/ p1e 
W 24'' X 84 lb/ pie 
W 24" X 84 lb/ 01! 
W 8"x 15 lb/ Die 
W B"x 15 lbi 01e 
W8"x151biQ1e 
W&"x 151b1Dle 
W 8' X 15 lb/ p,e 
W_&"x151b/p,e _______ 
wa· x 15 lbio1e 
Y!..!:.X.J.��e_ 
W 30" X 1 08 lb/ P!e 

--
-· 

W 24" •_84 lb '.e!! __ , __ ---
W_8 .. _x 15 lb !..e!_e __ ·-

-
-- . _ 

W &"x 15 lbi p¡e 
W 8" X 15 lb i .E!_e __ ,, _____ ,, __ 
Vv 10"• 49 lb/p,e 
C10"x15.31bl_p1e _______ .. _ w 8" x 15 lb/ c1e 

Extenslon Dara 11cai.ras lado sur 
Lado Este 

C 10" X 15.J lb/ DIO· oasanres· ..
. 

w 0.9 
w 2.7 NC NC 
e 2.7 NC ,�e 
w 3.5 

w 2.6 
w 5.2 
w 7.7 ·->-· w 

w 

w 

w 

w 
w 

w 
--.¡¡-·· 

w 
w�----w 
w 

w 

w 

·-;¡¡·-
w-
w>-·----
w 

e . ·----
w 

----·-234.8 --e-·

10.8 
11.2 
·;-:s-.
1.5 
0.6 
1,5 
1.3 

- ·,}--
1.1 
1.1 ----
1,1 
1.1 

·3_5 
·-

3.5 
,�a--
i-----

3.5 
0.9 ·------2.7 

f.--.u_ 
3.5 

i----·-

"'"í�i-·

------
--

,-------

----------
�------------------

NC NC 

NC NC ·- · · ··--- ·---·-

--- -- ---·-

·- · ·-· ·-
--· . 

NC l�C 

i.9 428.0 
12.7 588.3 -·;;--:-3s 187.2 

-· 7,9 428.0 
7.9 428.0 

12.7 719.1 
12.7 719,1 
12.i 588,3 
12.7 588.3 
12.7 588.3 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 
14.3 i23.4 
12.7 588.3 
6.35 18,.2 
6.35 187.2 
6.35 187.2 

7,9375 225.6 
6.350 231.9 
6.35 187.2 

7.9 428.0 
7.9 428.0 

12.7 719.1 

12.7 719.1 

12.7 588.3 
12.7 588.J°' 
12.7 588.3 
6.35 187.2 

�6.35 187.2 
6.35 167.2 
6.35 

--187.2 
6.35 18,.2 
6.35 167.2 

-6.35 187.2 
_6.3�_ 187.2 

723T 14.3 
_ 12,?_ 568.3 ----
-�lL.. 167.2 

·-iaf"2 ___ 6.35 
6.35 167.2 

7§375 225.6 
_§.350 __ 231.9 ·----

6.35 167.2 

----·- -- --

-6350 -2Ji:S

·----- ---·i-----r-----·- ----,---
12. 7 152.4 2 n7�1 
19.1 228.6 
7.938 101.6 

12.i 152.4 
12.7 152.4 

17,018 - --266.7 
17.018 

19.1 
19.1 
19.1 

7,938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
7.938 
19.1 
19.1 
,.938 
7.938 
7.938 

14.224 
11.074 
i.938 

12.7 
12.7 

17.018 
17.018 

19.1 ----
19.1 
19,1 
7.938 
7,938 
7.938 �---7.938 
7,938 
7.938 
i.938 
7.938 

-�1-

�-�:_1 __ 
7.938 

;':ifas· 
7.938 
14.224-
11.074 

1--·-7.938 

·-- --- - -
,U,74-

266.7 
228.6 
228.6 
228.6 ·
101�6 
101.6 
101.6 
101.6 
101.6 

-101.6-
101.6 ---
101.ti 
266.7 
228.6 
101.6 
101.6 
101.6 
254,0 

66.040 
101.6 

152.4 
152.4 
266.7 
266.7 
228.6 --
228.6 
228.6 
101.6 
101.6 
101.6 ---
101.6 
101.6 
101.6 
101,6 
101.6 

---266.
7 

228.6 
101.ti-

-101:s 
101.6 

· 25-i:O 
66,040 - ·----
101.6 

--- ·--
·

-·ss ii4o 

·-·

··-

--------
----

-·-· -----
---->----

--1------

NC NC 
NC NC - -- --·-

-----

·-
-

-

·-

·- -----
1----·- -------

-
---

----
--

-
----

·------
1------- -·--

r-·----NC -- l\JC- -
NC NC ---- ---··-

··-
-
·-- ---·---

-·Ne·-
-------

NC 

__ 2 czas 
1 pZas 

1 ,,,.�, 
1 pzas 

- 1 czas 
1 cizas 
1 PZa6 
6 DZa6 

2 �!. 
8 e.za, 
6 �� 2 czas 
3 e.zas 
1 =s ---· 
2 nr.os 
2 czas 

2 czas 
1 czas 

1 � 
2 1>7�& 

1 �s 
2 czas 

NC 1 pzas 
,�e 1 =s 

f----- 1 czas 

--
·-- ---

1 =s 
1 CZBS 

1 � ---
1 czas 
1 n7AS ---- ---
6 czas 
2 PZH 

8 __E.S 

6 PZaS 

2 �--
-
-- -3- ozas 

1 e.zas 
2 -�s. ----

-T rizas 
2 ��!. ---->----
1 n,as 
1 PZll5 

------
--r 

-�_s_ -1-
ozas 

2 �� --�- ----
1 pza, 

NC 1 �..! 
----- 1 nn,s 

---- -·- --···--

r-ic ·- . -:i'- ---
ozas 

181.8 
381.8 

. -· --ü- ----
6.4 
11.7 - ------ --------335.8 

8,28�,!,__ 
153,7 

·-3.e·-
-

308.2 7.6 
1,137.9 19,3 
1,587.9 26.9 
1 403.2 23.4 
1,145.5 19.1 
381.8 6.4 

--100.1··· 
·- ·----

- -is·-
204.5 7.1 

r--------58.0 
85.2 
23.9 
47.9 
47.9 
48.0 
564.5 
439.1 __ 
81.8 
78.2 
38.6 
196.7 
61.4 
78,4 

-153.7 
308.2 

2.0 
3.0 
0.8 
u

·
-

1.7 ·-
1.7 
8.8 
7.3 

,-- �----

-- ------
-

2.9 
2.7 

1.3 
4,0 
2.0 

------ >-·--·-2.7 
--

8 281.6 ·-· 
3.8 
7.6 

�137,L. 19.3 
1,587.9 
1,403.2 
1,145.5 
381.8 
109.1 

204,5 
_§!_Q_ __ 

65.2 
23.9 
47.9 

---47.9 ·-
48.0 ----564,5 
439.1 

81.8 
--78.2-

38.6 
------196.7 

61.4 
-·---

· -78.4 

··----- -

'"°?ü--

--

----
··-· -- ---··----

----·----------

f----------

-----------------
----- ---

-

·- ·-·-. ·-
··-.

461.& 

-·-··--·- ----
·- -

26.9 
23.4 
19.1 
6.4 
3.8 

--1T--

_?.:9 __ 
3.0 
o.e
1,7 
1,7 
1.7 

�------8.8 
7,3 

::-.-.:19 ___ 2.i 
1.3 ------4,0 

---�º-· 2.7 

----·-

- -2.s·--

.. 160,!_ ------
·--------
·-

---- -·
-

�---- -·

-----

f-------- --·---

-----

----------
--

--
--·--- ------

180.1 ·--f--------

--

···-··---
--------

-------
---·--·-

---1-------------

--
-
·- --·--·-···· 

--
-
-

-
-
--- -----

-
--

-
--------- -

-------- ---------
···

-
·--· -·

---·--- -- -

--13.0··-------·-·· 
- --·-· -------- ·-



--3:-iO}IC 10" X 15.3 lb /pie• pasantes I C 
------------ --- --- ----

0.5 NC NC 6.350 231.9 11 .074 66.040 NC 
----------·- --·-·-- ----·--- --·--

NC NC 4 nz.as 48.7 ,:s--·-
3.10.3 C 10"x 15.3 lb/pie· pasanl!!_,_+ _ 

_.f 
_
_ _ 

3.1 0.4 e 10" x 15.3 lb/ pie. pasantes C 
3.10.5IW10"x491b/ple I W 

__ 1_1_ __ 
0.000 

1 .1 

NC NC 
NC NC 
NC NC 

�J350 231.9 11 .074 66.040 
66.040 6,350 231.9 11 .074 

7.9375 225.6 14.224 254.0 

NC NC NC 1 -->---
NC NC NC o 
NC NC NC 1 

""�S 24.3 
ozas o.o 
pzas 83.5 

_0.8 __ +------------·--· ·· --
O.O 
1.7 

Lado O.s18 1 234.8 
l-·--3.10.6JC1 0"x15.31b/pie -pasantes I C 1.1 NC NC 6,350 231.9 11.0i4 66,040 

·-·-
78.2-

- .. , .. --f---------1------
2.5 

3.10.7 C10"x15.3lb/ ·e- santes 
-j---c-=--_ ....... -""'--..__-'-'-''--------' 

3.10.8C10"x15.3lb/pie-pasanles ·· e 1 1 
0 5  NC NC 

NC ÑC-
1.1 

0.000 NC NC 

6.350 �31.9 
• 6.350 231,9 

6,350 231.9 

11.074 66.040 48.7 1.6 ----+-------+--------·11.0%i" 66.040 
. 
24.3·- ------

0.8 
11.074 66.040 O.O o.o 3.10.9IC 10"x 15.3 lblpi�_l)8_santes I e 

i----3-:-io.1olw 10"x 49 lb/¡,te I w 1.1- �---
Ne°· 7.9375 225.6 

----
14.224 254.0 83.5 ,.r--

NC··-ÑC
NC NC 

NC NC 

NC NC 
NC NC 

NC-�--

-------�----+---1----------

7ic-
-

NC 

NC NC 
---NC· 

NC 

NC NC 

NC NC 

-Ne -ÑC

2 ¡izas 1 115.7 ¡ ·----�· 4 ____ J__ _____ 1 23.A 
l 5.0 +--------

2 
2 ���·H;�f--t-------+--H -+-·--------
2 �as 1 106.3 

¿ 
L-t pza

s 
1 

334-,-+--.. _____ _ ' ozas 33.3 

4,6 
1.4 ... _
1'°A

·---1------+------

-+------1----+-----+-----+-----+-· 1 1 1 +-·----·-+--------+- --- ,,_,_ -

- ·---¡ 1 Barandas da mesa y escaleras 4 836,8 
.. - -. -- ---- -

4,i39.6 
-U M���sclaMK

a
��M

� 1 � 1 1 1 � $ � t=�� E +- N1N
.
9 

__ _!!� �;,:_���� _ _ ::::�Kg.· --· ,. __ ...,_ --···-- ---- -�--- efxun�-- -+··------+------
I 

1,378.3 
I -----

110.S 

t---
1--· 

;�::; �:::: �:�::-;{--- ;�: �:��� _ -----+-:�-=-4----+---t-----t--*�--+-t.�+----+3&+�+�-�.---=±1�-
f- -------t-----

Tubo de2 3/B"x 0 .. 25" w.t Tubo 1.524 7 ·-f- T t 60.H 6.35oT i· i�d
-�,·1-1.546.d--· -

---·-f-·-34.7 
------�lodePI I Pl.d Q,QI_3___l__g_?,__ 0.073

1 1 1 L---t-----t---+------tjQ___lJ?�Ü 47.8 1 1 1.0 --+--------+-----------
Tlplca de a· 81/2" x 03 pzas 303.3 Kg.--------r r-- 1oDTxunldad 

-------.!.Ybo de 2 3/8" x 0.25" w.l / parante Tubo L.!1.�_J____ 
1 1 ·t--- 1 1 

60.3 1 6.3�_Q_L ___ -t·-H-�.} l__ 
95.1 --1 ..... ¡-.2.1__ __ +-

--
--+-- ·-·--·--Tubode2 3/8" x 0.25" w.t. / hortZont Tubo 1-2.715 l 60.3 6.350 r- 3 pZas 

-
,- 68.9 1.5 

Tubo de 2 3/8" x 0.25" w.t. / horiZonta• Tubo 1 1.327 1 1 1 1 1 1 60.3 1 6.350 1 1 12 1 pZaS 1 134.6 
-----·�'1,73/4"x02pzas 1 ,:}¡¡ IK�-º73 l 12·7 º·ºILJ--·+·--·+--t----+---�----+-----1-hl

x
Sn:J 4.8 

3.0 
0.1 

�de2 3/8"x0.25"w.t. /paranle i Tubo 1 1.250
1 1 --+---·J_ _____ +--_ _J_60.3 1 6-�-----t-.§__l_�__!__L_2��-L________ 1 1.4 +-

Tubo de 2 3/8" x 0.25" w.t. / horiZonta Tubo 2.391 T 7 60.3 6.350] 2 l¡izasl 40A¡ 0.9 
Tubo de23/8"x0.25"w.l/horiZontal Tubo 1 1,166 1 1 J 1 1 1 60.3 1 6.350 1 1 8 1 pzas 1 78.8 1 1 1.8 

��� �-�- x 03 pus 1 ,:.2-·M,J>?�-t-__!E ___ O"O.?�+- ---+---1--+----+---+-----t---··-t·J.rh�J.¾--.lL_+.---------1-- 9�1- ·-+------+·---- ----·-···---! 

---- ... ��� �:; ;:::: �:;;::::::1hOZ�1J _- ��� -+-�:;�� +----------t-----�-------+-----+- -----t-· ��:;-+ t;;�-t-------+-; ·1--ri: 1-- - ;�:� - -+---

Tubo de� 3/8" x 0.25" w.l/ horizonla• Tubo 1 0.610 1 1 1 1 1 1 60.3 1 6.350 1 1 12 1 pZas 1 61.8 
1---- ----+�;:.�e�· 3314"xOlpzas··---+-,�.8 IK:

073 t- 12. 7 _ 0 073_f-·---+·---·I---J----+---·-·+·--·-t-·--+S:. 4 lx�:.J--- 4.B -+--

-------+-· 2.1 __ +--------+--"------
0.7 
1.4 
0.1 ---··-+·-------·-------

���:; ;:::: �:fs:: ::�: �� ��:-+- �:��� +----------+-------+--------+-- --+-----+-:�:;-+{;;� --t- .. ---+ ;-+ �: ��!:�·-+------·------+--- �::
Tubo de 2 3/8"x0.25"w.t /horizon1

1
_ Tubo I Jl.505.

i--------- J ··±·-----.. f-···- --L- __ L,60.3_± 6.350 ±----L� · l pza'd 34.1 .1 . __ ... ---±-· 0.8 __ 
. .. --·--

1
Anilo de PI -- --· ----···-- . 

_
_ P1._,-----i_o.073__ .. 12.7 -- 0.07�-- ·-·- - -·- --------�-------l----- .. --- -· ----W-- pm ____ 3.2 ---i--------·· -· .. 0.1 .. -

4
.
1.2 Barandas de Escalera 801.4 

_·:--.:::-:.=-·r-=-=--=� 

... ·-- ·�t�:; ��-�:'�-�� .. �.r,1:ranle ·+- �� -1 1 .250 +-
. ----------- ..•. -· ·- - ------·--·<------- -+- 60.3 

.. ·r 6 3501- ----,-
--

20 ---r 
pza_s 1211.3---.... 

.... ;�::; ;:::: �:;;:::�-:��;:��::t-. ;��--+����-· . ·- ·-·--· --· --+------ -----+
- --- --+

--
-

- -
+--:�:;·-� �:;;� 

-+---- -+· 1� +�a! 1- ��:� - -
Anilo de PI I PI. 1 0.073 

4,21Tlntero, de barandas 1 484.9 
4.2.1 IBaranda de MKa _____ ..... ______ ... L. 443.8. 

Tubo de 2 i/ll" x 0.25" w.l. f' Tubo 

'Kg. 
�.i! .• -

0.203 

12.7 0.073 20 I pza¡ I 1 0.6 
t---- ·t--· - ----t--- - -. -�---- ·----+·--- - ----t-- ·· ________ .. __ _ t-·-•·· 

-·-----t-- ·---t----- +-- --- -i---- ---+-T30·-1-·üso·-1--- - --- --:,-;f PZ3S 1 244.056 

484.9 
-

4,7 ------t.:---+-·-------1-·-. - ··-···· - -
0.2 

----- -· -t--·fijj¡. ·- -------·····-

-·-s-:-.¡·--- -



!cartela de amarre P1. 
4.2.2JEscai.rn 61.1 ---·---

!Tubo de 2 718"x0.25"w.l Tubo 
!Cartela de amarre PI. 

1-
-
-·ulescalefas 102 pzas) 1 1,487.B 

.. , ... ________ 
0.152 12.7 0.11 4 

-0.152 
------� 

0.152 12.7 0.064 

------ ----· ---.--·--·-·---·--115 ""ª' 

73.0 6.350 20 P2a& 
20 pzas 

199.7 4.0 

31.8 
---·--1-------f-- ------0.7 

19.3 0.4 

----+--·1 .... ,Jl--i--· 1 32.6 
--

-
-

-
--�r:::��,���=�;.�·lb/pie 1 �� I

K

t.624 1 1 6.1 1 231.9 1 11.1 1 66.0 1 - 1 ·
.---T"Tllizas1··755_9 

_______ 1 26.2 1 ·-----+-------
--�rte de pasos Ang. 2'\c2">< 1/4" 1 �ng 1 0.3 -J-NC NC 1 6._�_ 50.8 1 6.350 ·+--� 1 NC I NC -1-�1--104 1 pm 1 147.9 1 +--�---Grabng de pasos x 52 pzas 532.8 Ka. ---·--+--------

P1al [)e 3/16" X 1"1 P1. J 0.915 4.8 0.025 520 1 pza& 1 451.6 o.o 1 1 9ª_lvaniZado 
---'Ba=-rra�de 318" doam I Barra_�L -------+----t-·---+----<�----+-----+--- 9.525 l 520 LJ>ZJ1Ll_._a1.3 __ _ 0.0 ___ .J_, _____ J_�anizado _ 

4.4ISHletas 10411lezasl 
¡---7W36"x1941b/pie 

I 
W 1 0.791

-
- 1 9.525 1 862.8 1 31.750 

P1al de 5/8" x PI. 0.830 � 0.868 
30i7-+----'-----t-- -

o 

o.o ---� o.o-··- --
o.o- nose lnta 

o.o o.o nose lnta 

1
cartelas de 5/8" x ___ 1 PI. l-º'!.?Q..� 0.200 ·---+---------· 

o o.o --°-'º---- -----· _nose pinta 

�Patas �•.!!SI 1 1 :-=+----·--
r·--- Tubode20" >< 1.031"w.l Tubo 5.145 

t----�!]Pls de apoyo de patas y brazos 
4.6.TIPI. de apoyo Patas 

1----t- --

1 pza 1 
--•----1 . 1 -+------ 508:0-126.187 6,403.5 ( 

!,!0-3-"- -·-
32.8 

1,638.1 

32.8 -- ·--·----

I 15.4 I ·-

1-- 1
o,sco de 1 .. x 22" diam 

I 
PI. 

1 25.4 _p.55��am I i-----�--+---+ 1 1 4 1 ezaW.-�--- 1 2,IL;.----------1 
11,343.3 1 � _ PI. 0.772 �5.A__0.457 _ 

PI. 0.867 25.4 0.457 
---�yo doble PI. de 1" >< 1 PI. 

1 ��5.4 � 

t-- _____!'l'J  Brazos 
�Brazos lnterlores�oo 

Tubo de 16" x O.SO" w.l Tubo 6,098 

·-------r--+ -=t-:-4 :::H��:� +---- ------f-�y-T:----=--�,-------
·+- -l----+---+--8-1 pzas +- 429.6 ¡ 1 4.3 1 1 

11,7N.3 205.0 

406.4 12.700 pza 6,015.0 62.3 

4.7.2ferazos e1t.rlores (12 pzasl 13,784.3+· -�---,1-----+---f-------t·-- -,-
-

-------•--

----Tubo de 16'' x O.SO" w.l_ 
Tubo de 16" x O.SO" W.l ��: 1 ::-�:� •-------------···-+-----

·---��JCart. ref. en apoyos de brazos 
4.8.1lPatas ----·-+---- ---· -·-·--·--··· --·-4·--·----

.,. --- -,g:�:= :�= :� �: �:: :�g::--+ -�:-+-�-;�+ �;::-- �:�;� .--
--

-+--
-
----

4.8.21Brazos 

1- -----·!,Cartela en pa,te s�p Pl de 3/4"x __ j_ ___ PI. --+ 0.356 1 19.1 0.178 f-· - -·--f---+-·----
4.8.3 ¡Piel de rlfluerzos para los brazos en mesa 

--·-· ---+P1atena�doblePl.de3/4"x ___ t __ P1. _l_0 864_J 19.1 _ 0.143 
Platenapoyos1rrplePlde3/4"• PI. r 0.864 7 19.1 0.143 

--··--

406.4 1 12.7_0()_j -t 8 1 pza 1 9,
649.0 1 1 99.9 1 1-406.4 12.7007 ___ , 

4 pza 4,135.3 42.8 ·-

--------•---------

---·--+- ---·-+---· -

__ ,, ______ , ,  __ 

_____2,�1.1 ___ ¡ _______ _.J_ 28.4 -+-· ·-

·--}-t�1 
203.�---+-·-··· -···o-:o ---�·:%--· -·-----+--.P.lit.'!I!��--

______ ,_,20 pm L 1�----·---·-----L----2.5 - ->--- ___ _ 

-----·•- i4 +::: t 1.�s� 2 1----·-- -----+- 1°/8·- en Viga de 36" 
- 16_j pzaw_ 156.3 -t----··--· ·-----1--- 2.1 __ 1-!!! Viga d_!��

-:4.a,4J�:�
e

;:;.,:,��:1:,��:�::� =

Pl

· __ 
:I 0 572 t_ 1s.1 

_ 
. 0.11

�1 ____ _
P1atenapoyo PI. de 1"x I P1. t 0.664 25. 4 0.143 --- ------+ --------+-----·-+ -·· ·----- -----

24 
---

590.6 
-

,
-···· --- ··-r··· 5.9 

- -- •-·--- ---+ ______ ,, ___ _ 

4.tlcartelas y Caneamos d1 Ita.Je 
_4.1: 1jc;¿a_!lelalJ.!!!_lr.y tO�l. 04 Ore¡a Pi. de 1 1/2" x 

06 Cartela sup. PI. de , · x 
06 Cartela 1nf .. PI. de 1 "x 
06 AnlilosCartela PL de 1 /2" x 

_ 4_._9.2JCancamos de lzaje (081 
08 Tapa de Viga 36" PI. de 1 . x 

... �PI�
-

I
K

�.268-I 38.1 1.088 
PI. 0.661 25.4 0.676 
PI. 0.457 25.4 0. 457 
PI. 0.610 12,; 0.305 

636.1 ··PI: 0.915 ·2sA - o.305-t-·- · ·-t-- - --

- --- -� ·- -··- +-- ---•-···- - ·-+---·····-

----·--·-t·-----·- -.. -f-·-· -··--1 -·· - . ·--

pzas 
t---·· +-·-- --t-·· -

1,198.8
·-·-

r
----·· ···-r··-

10,a
·-- -- t - -···---

pzas 412.5 
s 89.1 

pas 41.7 
pza• --·-- 1·s:s·· +---- . ------

1- 2.8 
0.9 
0.4 

0.4 

8 l _..ll_zas ,-·¡44)-··1···-------- · · r-·-
4.5 

- · ' planblado -
plantilado 

·---··- -+--·-�ntilado 
planiiiado···

· 



,
--

--·-·15 Cartela posterior PI. de 1 ·· x PI. 0.178 , -25.4 0.089 --··--·-·- -.---·-,· 16-·Í
PZa

sT 50.4 -1-·-----r·· 0.5 
-r- ---·· 

16 Cartela soporte Pl de 1 "x 
8 Cancarro PI. de 1 ·· x 

PI. 
PI. 

Q:�ª--1. 25.4 o.102 +
-o.20TT 25.4 0.203 ---'---........1-----+-1--I J:: 1 ��:� 1 --t-- �:� +---·-·-- --------

---¡�=1
unlones desmontables 1 444.li 1Kg 1 ....J_.. 1 1 1 1 -1-- 1 1 -�-----� 724.1 l--·---I-.E-1-----1 

____ 4':_<!e...!.:2.____ 1 PL I o.565 1 25.4 o.� _ 1 1 t---f----f----··-t-· --_L.§.._L__@�L_22e.�.--L 1 2.3 -+--·-·--·-+----1 
Cartela PI. de 1 "x PI. 0.279 25.4 0.:3381 f- 6 ,--¡izas 1- 113.1 [ 1.1 
Horizontal PI. de 1 ··x 

I 
PI. L. 0.254...-I-��- - 0.3�-J.----�----+--·+·---+----+---1---�---6 1 pzas j 102.8 -+-----i---�º----

4.10,ZIDelllh 2 147.7 !Ka 
Plde1"x I PI. 1 0.181 

1----- 1cartela PI. de 1 "x --+ PI. 1 0.661 
Horizontal PI. de 1 .. x PI. 0.254 

25.4 0.338 
25.4 0.338 25 .40.338+---t----->----+--

4.10.31Dmlle3 1 132.7 'Kg ____ ,...._ 1 t-----1--···--+- 1 1 
PI. de 1 "x 

-

-

---
PI. 0.842 1 25.4 0.395 

Cartela PI. de 1 .. x I PI. 1 0.661 1 25.4 0.338 

f=fttSi 
-··---. 

. � 1 :: 

24.4 
89.1 
34.3 

0.2 
....... 0.9 ---r--·-·t-· 

0.3 

�ff··-r· ·- 1 1.3 
o.o 1 1 o.o 

1--
Horizontal PI. de .0____ 1 PI. 1-��.I-���� _.,_ ____ ,... ____ _ ----t-··-·-t-·º ...J-pzaJ i º·º-�-------+-- º·º--+--···-+·-·--

t-··---�,!!l�lanc�!l!_ .... --.PI. de 4· x e· x 1/4"1 PI. 1 2.439 1 6.5--1.220-

4.12IOfl!!!f!lf..!!e_Httnslon lado sur 
Grating de PI. �1.osrr·¡-á- 1.143 

--+---+---+···--- --+--·· 1 1 311 

2 

as 
821i��- ·--··---·-

47 217.8 una cara 

117.8 o.o

97.8 galvanizado 

&.O !RESUMEN 
5.1 Mesa Inferior de ea· x 7TI Plataforma "AMIREDITK' 

--·
-

5.2 M1&Celaneos de Mesa lnfenor � 

---·----------+----··+----t···----t----�--=----1=-=t=t= 1 
r-= �H��:�--t--t-�:���:� �� ----t-------+----·+------+---·--r----

1--·- 5.3LMesa_§_upeyor / Plataforma "AMIR�---
5.41"Mi&celaneos de Mesa Superior 

&.O !TOTALES 

---+ �---1---1-----1-----f---+---+-·--+--+ 1s��___Jk
-
<,g__ 

__ -f
-1.

437.9�---- __ 

86, 199.6¡kg 1,378.J-¡IT\5 

423,611.0 lka 8,130,1 lm2 
·------·+·-·- -!---+-- --�---t----t----+--·-1--- -1-----·-t----t--+----1----+-

0.01565 1 m2/llg--
----··-t-----------· --------t-----··-+--·-- ---+----_.----1----t------t-------+---+---t-----+--··----· -+--··--------�--------·-



.. .... 11,1111.-u. 

Owision Off Shor• Coratruction 

p,_., 

RATIOS DE FABRICACION De PLATAFORMA:" Ar.lREDITH" 

FABRICACION DE Pl.ATAFORJM 1" At.1REDITH" de 108' • a· de profundidad de IQUI. 
Nombre "AMIREOITH" 

W.O.H..,,.-,Q. Prtpllado por 
Plano de R.,_111 
- 07'°4r.012 

- ·----

1.0 Ace,o Pl'OCIAdo 

2.0 Tlompo fflCllw dt 1JICIIClón 

3,0 Horas sin accidenta 

4.11 Producción 
ol. 1 Acaro y Soldadura 

4.1,1 Acero p:ocoudo x di1 
4.1,2 Acoro plOCOlldo , grupo 
4,1,3 Soldadura procewda • ella 

ol.2 M1110 dt obra 
4.2.1 Conrwrro de Hora hombro, !Dnelllda 

5.0 Consumos 
5. 1 oxigeno 
S.2 Ga, 

5. 3 Soldadura 
5.4 Mezcla SOOO (Ao•rnilll 

S. 5 Oi&a>s de desbls1" 
5.6 OISGO•<M corte 
s. 7 Escobillao ftap 
5.8 Eocobillao CM Fielro 
5.9 Líquidos peretr1ntes 

5.10 lndrcador de Terrc,eratura 100-C 
5.11 Spray A�rcruslanlo 
5.12 Marcadore de metal 
5.13 Tiza yeso 
5.14 Cinla a,.ao peligro 

&.O Costos x Tonelada ( No lnduyt Ulllldad 
6.1 COQD por tonelada 
6.2 Costo de Hora hoMbre 
6. 3 Costo Consumible. 
6.4 Costo Total· HH + Consumibles 

7.0 Costo T olal (No incluyo U11lldad) 

llnld 

Kg 

din 

horas 

Kg/dil 
Kg I grupo 

Kgldio 

HH /Ton 

m311(goe. 
Kg / l(g oc. 

Kglrr3de02 
'lfo/Kgoe. 

bol./Kg�. 
bol/ Kg ... 
pzas/Kgac. 
pz .. 1 Kg ac:. 
pzas/Kgac. 
pza/Kgac. 
pzasl t<; ac:. 
pz•IKg ac:. 
pza/Kg ac. 
pzn/Kgac. 
pza/Kgac. 
pzal Ka ac. 

$/Kg 
$/HH 

s,:::ons. 

$/ (HH+Co"") 

r-¡no -- PI A --·-n•r -- IÜM,tor 

523,9151.3 195,221.4 177,796.2 245,122.7 

88.0 so.o 45.0 se.o 

14,047.1 8.07ll.6 8,071),6 16,855.1 

5,954.0 3 904.6 3,951,0 4,389.7 
744.2 780.8 65&.S 627.1 
166.1 9'1.1 140.7 151,3 

es.o 60.0 72.0 94.0 

13110 J/64 411;¿ 6gQ) 

0.026174 0.011694 0.0'22413 0.0110730 
0.006760 o,»1112 0.005878 0.0038&5 
0,3347 0,3986 0.2622 0.3506 
2.SO'lfo 1.83'1fo 2.77'1fo 2.83'1fo 

0,036690 0,034272 0.035134 0.035632 
O.OOOl!18 0.000661 0.000973 0.0010011 
0.002924 0.002786 0.003825 o.� 
0.001462 O.OOOll22 o.cxmn O.DCJOee8 

0,001325 0.0::101224 0.000888 O.OOOll91 
0.001655 0.001526 0.D012!ll 0.001220 
0.000094 0.000097 0.000087 0.000065 
0.000090 o.rxmn 0.000087 0.000065 
0.000302 o.rn:rzn 0.000259 0.00026A 
0.000132 0,000118 0.000128 0.000138 
0.0043il0 0.003939 �.004325 0.004678 
0.DODDS7 0.000051 0.000056 0.000061 

0.700 0,700 0,630 0.630 
3.90 8.56 5.64 4.38 
3.39 3.11 3.11 3.11 
7.29 11.667 8.7'110 7.500 

366,765.91 13b,659.88 112,011.61 154,868.30 

PIIOlrl-• 
D'*'-lo-

1.142,7911.6 EJl,c:btnocomldtfatlpno•ID• 

anedo1drabninio. 

•.o 

47,0olU 

12,N&.3 
702.7 
311.7 

Promodio,,_s 
76.0 

0.019199 
0.005767 
0.21187115 
2.52% 

0.031851 
0,0II0902 
D.003Cl32 
0.001235 
0.00114' 
0.001470 
0.0000114 
0.000074 
D.000283 
D.000130 
0.0043&5 
D.000057 

Promedia mna1 
0.630 

5.02 
3.11 
1.1 

633,645.82 
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OMllonOI 9'019 COrllrldon 

Pr'lr¡oá) 
-

Pre ..... po, 
Plarodl!Rftrencil 
-

CONIUMO FAl�N Di P'LATAFOAIM: • AlolREDITH • 

F�ONDEPlATARlRMAI' AMIRECrni'dl! 109'-0" di prolll'dtladdo IP. 
''AMRB>IIH" 

11(0.HiarranQ 

07Al4/2012 

Ir. � ............. � UnL ....... ox.- Gel ....... .... 
11g "° ... 110nll) 

1.0 ca•r.Jae11111 ... ,,u ... 
1.1 ,.,_ 2A7.031.1 la. 1,111 ...... Z.114 227 

1.1.1 f'lftoRow"A." 81-198.1 1111 2214 2 311i 775 11 
t.t.2 f'lftoRDw'B' ...., IUl 2214 2:116 77S ., 
1.1.3  PlflDll.� -��1.2 IIUl 860 8911 301 32 

._ 1,U Plfloii .. rlo!l 35.689.5 11111 893 934-· 313 33 

1.2 ·- 11.41" '"' 1.1311 2.021 .,. 71 
1.2.1 Ira. BMlc:on/ +1Z O" 182052 .,, 456 4TT 158 17 
1.U 2ca. EIMcl;n /-18' O' 24339.6 1m 61111 637 ?13 Z! 
1.U lrll.Elwlcón/-108'0" 3028.5 1111 874 814 306 32 

2.0 lldddtLl-rlolJlr:11111.a .. hl 71 711.f IUl 11M un 121 .. 
2.1 Sldddl LlnzamlaJ1o/.-.ll11rcNA.2.& 71711.S ka. 1794 1811 62a 66 

3.11 ..,..,_dtlC-*'--""' 127721.2 1111. 1.1N s- 1 111 117 
3.1 _, ___ 3139111,1 8976.3 .. 250 261 87 9 
32�1102Ditml 36140.9 ka. 904 Mli 317 33 
3.3 61111trnedllrU'dld6n'0.�' ,11u ... 61 71 24 2 
3.5 Corcáálll1<18"""'' 72.886.7 ... 1823 1.907 631 67 
3.6 Pldtlll.en.,-c1o.,_ 401.7 ... 10 11 4 o 

3.7 -llciln do - �D 111 OD ... o o n o 
3.a �dl-·O.·-· 1 131.7 ... 21 30 to 1 
3.ll Clfamodt .-lodo 4 478.0 ... 112 117 39 4 

,u ·-· 111,221A la. S1M 2,321) 1:111 121 
4.1-P1 43.423.5 ka. 137 516 205 29 
4.2 PIDIIIS P2 441139.3 1111 865 S33 211 30 
4.3-PJ 44839.3 1111 865 533 211 30 
4.4 PIDIIIP4 31063.1 "" 5911 368 146 21 

4.5 PIDl!IPS 31063.1 1m. 599 368 146 21 

a.o - 4D811.0 1111. ,,_ 6,71'7 2.IIOO 421 
5.11Malnlorior 118."36.2 ka. 2734 2'13 580 96 
5.1 1o111ce11.--1no,1o1 79060D 11D. 2.190 1m 4M n 

.... 
5.2-Q-rior �623.1 ka. 4519 1761 620 161 
52 Mill:Hreos Mooa-¡;;;;;, rlor 16199.6 lk<l 2.441 1164 335 87 

6.C PeSOTOTALf1�1 ...... 1 1 1"'2.l'II.I 11111. 21 788 72741 7110 1.011 

-

..... 

-

712 
259 
2lill 
100 
10.-

227 
S3 
71 

102 

210 
210 

sn 
29 
106 
8 

213 
t 
o 
3 

13 

l540 
120 
124 
1i, 
16 
16 

ua 

371 
J02 

� 
250 

S.4111 

Dllcot«- _,,. il!lcall .. Uqulda ln*adol ljlllfAltl- Mll.-dl 'lbYao tHa-
,.,...... r...,..1.-c � 

pa. ,.. pa. - - -
1111111 pa. ... �pa. 

3111 S27 401 D D 74 :t1 , ... 14 
129 111 146 • 8 27 12 388 5 

129 117 1� • • 27 12 .... 5 
50 57 3 - -i--1-- __ .JQ_ ___ ___ 5 151 2 
52 47 59 3 3 11 5 157 2 

11S 103 121 7 7 :t1 10 :wo 4 
27 � 30 2 2 5 2 80 1 
Ji 32 40 2 2 7 3 107 t 
51 46 68 J J 11 5 153 2 

1011 .. 111 7 7 22 1 SIi 4 
1011 116 118 7 7 ,, 8 315 4 

117 1A 211 12 12 311 17 .. , 7 
15 13 17 1 t 3 1 44 t 
S3 ... 60 3 3 11 5 159 2 
4 4 4 n o t o ,� o 

107 97 121 7 7 22 10 320 4 
1 t 1 o o o o 2 o 

o o o o o o o o o 
2 2 2 o o o o 5 o 

7 8 1 o o 1 1 211 o 

1IO :za 211 11 11 14 :t1 ,.. 10 
40 S3 66 4 4 12 5 171 2 
41 55 68 4 4 12 5 1T7 2 
41 55 68 4 4 12 5 177 z 

29 31 47 3 J 9 4 122 2 
29 31 47 3 3 9 4 122 2 

- sn 111 21 28 111 rr 1,118 21 
126 ea 119 7 7 26 13 -

,12? 6 
101 10 96 5 5 ,n 10 342 4 
t�-- �---L- 1es 10 10 -- __ 4_2 __ ¡___R._ ___ __ }!?_ __ __ ...!l!__ 
83 n 10!5 6 6 23 12 40J 5 

1.411 131D , .... .. 91 m 141 ·:.:., .. 
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EDT FABRICACION DE P'LATAFORMA: "AMRB>ITH" 
lJIITAl)O DECONSUIEJ 

Proyeá> F�llEPl/,T.a.FOIW.I" AIIIREDmi"dl 109'-fT ele �di agia. 
-. "AIIREllfflf' 
Propa_po, wo.1t.a .. r0 
,,..,..,dt_erdo 
Fed'tl 07A)412012 

2 
a 
' 
1 

�I) 

A1000 
A1010 

A11120 
A1030 
A10'0 

A1a:i0 
A1060 
A1070 

A1080 
A1090 

... 1100 
A1110 
A1120 
A1130 
A11� 
A1150 

A1160 
A1170 
A11IO 
A1191J 
A1l00 
A1210 

1 
7 
1 
1 

10 
11 
12 
13 
14 
11 
11 
17 
11 
11 
20 
21 
22 
D 
211 
211 
21 
r, 
28 
21 
30 
3 
3 
33 
� 
36 
31 
1 
,, 

! A1220 
l

.__ 
___ 

1 A1Z30 
í A12'0 
1 Al� 
' A12Ell 
1 A1270 

A12!0 
A1l!IO 
A1300 

WIICI* 

PPA 

PM.1 
PPA.1.1 
PPA.U 
PPA.1.1 
PPA.U 
PPA.12 
PPA.12 
PPA.12 
PM.U 
PPA.1.3 
PPA.1J 

PPA.1.3 
PPA.U 
PPA.U 
.... ,. 
PP,U 

PPA.2.2 

PPA.22 
PPA.2.2 
PPA2.2 
PPA.2.2 
PPA.2.2 
PPA.2.2 
"""-U 
PPA.2.3 
PPA.2.3 
PPA2.3 
-..:i 
PPA.2.3 
PPA.2.3 
-" 
PPA.2A 

- PPA.2.• 
PPA.2.4 
PPA.2.4 
PPA.2.4 
PPA.2.4 
PPA..2.S 
PPA.2.5 
PPA.2.S 
PPA2.5 

AdM!ylllml 

PIATAFORIM PE1110L!RA "AMIIEDffll" 
GS1llN DE PR0'IICTI)g 
INIC� 
81bolw Adl di c:on,lba,n di - •-CIWllrl 
Etl:allolaroll.ft:ia(t)dl KDIDdll--
PWl6'IEITO 

81botwEDT 
Babotw-11na 
Blbotwme•�-
-.TOIIIO Y CONTIIOL 
�cr-
�-
8ltDrar r� dl!I --ra dll--
C&IRE 

Babotw-dl clone de-
R811Z11JIIIK)ndlreo� 
CASTU.01JAC•�n 
PANDA 

1--e1BYac:-�1vwirticall1 
Anr•rvoot1ar----neo-vW11ta• 
Mor11<Ditnw-,_.,,...,•-los 
-----·-
_ I!!,_ ·-- dlo!loNll•p•-
lmrl'll'oA 
PANOS 

t1abllal'nlilna ellYacom -r'lllt1vwrticut1 
AJrr•r..,mblrOll!ma llwaci,l"M.,___naMa;vwrtic:lln 
_,--.--""·-
Ml"l!ar Ditrra e_,.,..,"" ,-v,allf>vwrttll:ael 
SttilrDierra.� -,v-..,utialllll 
DwrorDt Pll'1o B 
Mo1Ure1za,,.ros 
,....,.,, 
Hltllllr-. ---·-•los

Amar" IOtar eleYac:IOres. d.__ .. .,.rblts 
Morar -- •..,_.,..,_ _,_ vwt11alM 
Aln!11 elrM<tore, d--·-•• 
__ ,,.. __ ,_,,.,,_ 
PANC2 
-·--rwlelv""11:m
AJrra, v!IOblt NMIC'i:>n9I �""'"1caJes 
l.tortar elevacone&. --l'Tilllrl v Wlfkales 

31 
� 
,1 
'2 
'3 A1310 

A1320 
- -���--t!!!!e���c!'�""-'"

" 
4S 
'6 
,1 
" 
" 
so 

1 

1 

PPA.2.S 
PPA..2.1 

A.13:!0 PPA.2.6 
A13'0 PPA.2.6 
A1�0 PPA2.6 
A1l60 PPA2.6 
A1J70 P<'<U.6 

-�· -.. .... _,,,_
1RA B.EVACION 
--

AJrr •r 11watcn 
---

�11ar ee'11tk)n 
Aln11111 

0uNIIGn 

,,. 
,,, 
3 
2 
2 
7 
2 
' 
' 

1011 
105 
111!; 
105 
' 
J 
1 
.. 
u 
6 
6 
6 
12 
12 
2 

31 
6 
6 
6 
12 
12 
1 
3 

. ...,,. 
6 
15 
15 
12 
" 
7 
6 
15 
15

_ 12 
35 
4 
4 
3 
' 
' 

..... 0qnl c. 

.. "" -

SI 1.07 s·. 1.05 SI. 2.36 

o o o 
o o o 
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o o o 
o o o 

o o o 
o o o 
o o o 

o o o 
o o o 

o 2100 703 
1287 100 J3 

10 311 13 
10 20 7 

890 o o 
10 60 20 

o 2100 703 
1297 100 J3 

10 39 13 
10 20 7 

190 o o 
o 30 10 

10 JO 10 

--º 830 2n 

530 30 10 
10 20 7 
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311 o o 

o 857 286 
547 35 12 

20 23 8 

f----2.Q --� �--..1. 307 o 

o 420 1'2 
20 19 6 

225 o o 
o 19 6 

15 19 6 

-

.,,..,10 
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11 7 20' 2 5 1 1 ; 1 o o 
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20 8 22 4 6 2 2 o 2 15 o 
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-----,,�· 8 20' 2 5 1 1 , 1 o o 
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12 
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DMllon Off Shoro Con&tNcllon 

Estinwclon Horas-Hombra 

Prc,¡ecto FABRICACION DE PlATAfORIAA/" AMIREDITH" do 109'. O' de profundidad de eguo. 
Nomb'" "AIIIRECITH'' 
Preparado por W.O.t+JamonO. 
PllnodtRtle<entla 
Fetl\a 07/tM/2012 
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Tubo de 1 .6· x o.s· w,t ______ 
TUbode 18"••.=w.t. 
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lJll.69 
<<?<;,84 
,;nn,37 

2067.28 
AH6 

9(PIA91 (pula) sr-,
JU 

Nlwl 
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• TodM las HH rnos.tradas n de Qf\J?Of de trabejo, va wa de celdererta o de 1oldldura (Texto es horl,.g,upo1. 
• Grupos de lrlbajo. 

Grupo G81derer11: calderero+ laminatiot 6 o»gln1st1 + ayudW\te 
Clru?D soldldu<a. soldodDI + eomerhdor 

• calculo· piazes , hrs x personas 
• Nl>nendalura: 

Almw: Arma, en Uen1 IH pieza,. 
Soldadura n�· Sold11 en tleff'l lu piezas. 
t.lonter Monta/.,, ollura 
Allnear Alin• en altura 
Solda�ura mw ,old• en ah.Jra 

o �

, o 4 
4 4 24 

17 3 o o.o 
157 175 3IO 

1? 16 25.5 
8.4 14 157.2 
... ... 64 
4 o o 
, o n

, o o 

2 o o 
2 o o 
2 o o 
J o o 

110.1 18 o.o 
54.4 18 12.9 
•1 6 32 "'6 
341 112 35) 
:1.,. ns 'Ul0.6 
, o 4 

144 144 ..

!16 o 78.4 
112 112 280 

6.0 o 8.2 
0.4 o.o 0.9 
1$1 512 1$7 
4.7 12.0 47 
4 4 4 
4 4 •
• 4 4 

214 54 12.6 
3 3 J 

5.3 o o.o 
4 o o
1 1 1 
4 o o 
4 4 "'·ª 

4 4 o 

7.5 4 103 
7) 94 1' 

J6 36 108 
. __ l§__ _:i§_ -1�7-318.5 72 

)81 144 337 
211 o 48 
10 o 32 

32 .,. ,., 

_JJq_ �-�- ---ª�-

)14 112 305 

D o 
o o 

16 16 
41 41 
16 16 
o o 
n o
4 4 
, ' 
, '
2 2 
2 2 
2 2 
J 3 
36 36 
24 24 
1• 1• 
108 109 
64 IU 
o o 

72 72 

o o

o o 
o o 
o o 

136 13' 
lti.0 4.0 
n n 

n o 
o o 

J8 J8 
o o 
a 8 

4 4
o o 
4 4 
o n 
o n 
o o 
n 51 

o o 
--º------º-

216 o 
218 o
o o 
o o 
n o 

----º.. .. o·-
o o 

D 
o 

28.9 
111 

157.Z 
o 
o 
8 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

183.9 
45.4 
18.0 
4:,e 
128 
o 

48 
o 
o 

o.o 
o.o 
17& 
o.o 
n 
o 

o 
13.6 
o 

3.5 
4 
o 

"-'6 
o 
n 

o.o 
1' 

o 
--º-

o.o 
o

o 
o 
o 
º·º·-
o 

e--•
Elltnodo 
Sold. Ali.: smawncaw altura lkll 

e-""• 
Es11M""º 
E·-..ldn 
Ellmodo 
·-odo 
cMimldo 
Es11modo 
E<lmodo 
E•=-o 
•••modo 
Sol<l Ali: smowncaw. ollura IIN 
Sold. ¡ljf._ =-n,-· •"'- llol 
ic...... AH • Snld•do 1 &nr10,t•s elevacion 

E .. modo 
E1tim.:fl'!i 
Fstlmod• 
fatimado 
••-odo 
Ca/d.: COtlo 90' Lamnado So/d r,.,,.. ,,,,..,At/Nl allura niele 
Cale/ · COtlo IIO' Laminado Sold. T/8"9. ,,...11r;.,, altura ffir.lo. 

Hal>llfado: r,.,,, 90' v lomiiodn 
c...in111t10 

·---· 

Es11modo 
Cak1 44% 1 90·. 5'% 1 HN; Sold. Tierr1; 1"8W1c1w tkv � Al.. 1m1W'ft1w: •ro iN 
··---

Sold. ¡ljt: smowncaw. o11ura tlnl 
Elflmodn 
.... ,odo 
F•tim""" 
c-medn 
·--
Cel<I .. COtle 90' LamJ�· So/d n.,,., ,,...1rcs,,, ,n.,,. �ltle. 

·---·

�=:.. solo •n ....,._-Habi1"""o """• ...,.,,. , lomlnado 
·---···--- -

Edmodo 
... -. 

··--· 

Clk/.. t 2?':._ U<y-lli,et:"'!._lrl_MJc:� 04. Sold A/1 . �mow'lto"' aJtunt 
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Division Off Shore Construction 

Proyecto 
Nombre 
Preparado por 
Plano de Referencia 
Fecha 

hem 

1.0 
2.0 
3.0 
4.0 
5.0 
6.0 
7.0 
8.0 

�---9.0 
10.0 
11.0 -----
12.0 
13.0 ----

_
----·m 

Descrlpclon 

Tuberia 
Tubería 
Tuberia 
Tuberia 
Tuberia 
Tuberia 
Tuberia 
Tuberia 

___.,,-ube ria--
... 

Tubería 
Tuberia 
Tuberia 
Plano 

-
---------

Ratio Soldadura 

Plataforma • Soldadura 
"AMIREDITH" 

W.O.HuamanQ. 

07/04/2012 

t (pulg) 

0.216 
0.218 
0.237 
0.250 
0.375 
0.500 
0.625 
0.750 ---·1.000--

-·-1,250· --------------
1.500 
üso _____
2.000 

-----------· 
-------------

t(nvn) 

5.49 
5.54 
6.02 
6.35 
9.53 

12.70 
15.88 
19.05 

---- 25.40 
31.75 ·-

'--·-----
38.10 

·--«.45 --
50.80 

Totales 
··--· ----· 

Consideraciones: 

N" Pases 
+ 

Pase ralz 

2.0 
2.0 
2.0 
2.0 
4.0 
4.0 
6.0 
B.O 

15.o·--· 
:,-.:__!ª'-q_ ___ 

24.0 
>-- 35.0--

42.0 ·-

·-

. 165.0 ... 

Ratio x 1m Soldadura Factor de dlflcultld 

Smaw Smaw/Fcaw Junta a 
(hrlm) (hrlm) En suelo En altura Tope JuntaTKY Observaciones 

1.08 0.9 1.00 1.30 1.00 1.05 
1.08 0.9 1.00 1.30 1.00 1.05 
1.08 0.9 1.00 1.30 1.00 1.05 
1.23 1.0 1.00 1.45 1.00 1.05 
2.45 2.0 1.00 1.45 1.00 1.10 
2.45 2.0 1.00 1.60 1.00 1.10 
3.n 3.1 1.00 1.60 1.00 1.10 
5.03 3.9 1.00 1.60 1.00 1.10 · ·-9.43 6.7 --·-roo 1.60 1.00 - - 1.10 

···----------·- --

--�É---- 8.4 -·-nxf�---Tso-- 1.00 
--Do ___ ------------------· -·---- -------- -------

15.09 10.4 1.00 1.60 1.00 1.10 
22.01 ·-

----f � - 1.00·- -Tso- -·--1.00 ·--T1o-
-···--- -------

21.43 13.4 1.00 1.85 1.00 1.00 -·- ------------ -----------------------

-----·- ---- ------- -------- ------------ ···---·--· ----
-�-H ___ ----��5 ___ ----------- --------- -------------- --------- ----

----------- --- --------

Smaw/Fcaw Pase de Raiz con electrodo; Pase en caliente con electrodo, 1er Relleno con electrodo, Relleno restante con Tubular. 

En Tuberia: 0.216"@ 0.237" Ratio promedio SMAW 
Ratio promedio FCAW 

En Tuberia: 0.25"@ O.SO" Ratio promedio SMAW 
Ratio promedio FCAW 

En Tubería: 0.625"@ 1.75" Ratio promedio SMAW 
Ratio promedio FCAW 

En Plancha: 2" Ratio promedio SMAW 
Ratio promedio FCAW 

1.86 m/hr 
2.8 m/hr 

1.63 m/hr 
2.52 m/hr 

1.59 m/hr 
2.47 m/hr 

1.96 m/hr 
3.28 m/hr 

Este ratio incluye el esmerilado respectivo de la soldadura ( hr-grupo/m ) 
Grupo = soldador + esmerilador 

Para promedio de electrodo de 1/8", 5/32" en E6010 y E7018-1 
Para Alambre Tubular E71T-1M de 1.6mm 0 

Para promedio de electrodo de 1/8", 5/32" en E6010 y E7018-1 
Para Alambre Tubular E71T-1M de 1.6mm 0 

Para promedio de electrodo de 1 /8". 5/32'' en E601 O y E7018-1 
Para Alambre Tubular E71T-1 M de 1.6mm 0 

Para promedio de electrodo de 1/8'', 5/32'' en E6010 y E7018-1 
Para Alambre Tubular E71T-1 M de 1.6mm 0 



A�·---·--u. 
Oivision Off Shore Construction 

Proyecto 
Nombre 
Preparado por 
Plano de Referencia 
Fecha 

Ratio Caldereria - Habilitado 

Plataforma - Habilitado (Preparacion Juntas) 
"AMIREDITH" 

W.O.Huamana. 

07/04/2012 

Ratio x 1 m Oxicorte 

Ítem Descripcion t (pulg) t(mm) 
Corte 90º TKY-Bisel 

(hr/m) (hr/m) 

--- ---·-----···-f--·---- ·-·--- -----·---
-· 1-- ·--· - ·--- ·-· . 

1.0 Tubo 0.218 5.54 0.26 

2.0 Tubo 0.216 5.49 0.28 
�-----------

-··----· __ ,__ _________ -·------------ --
3.0 Tubo 0.237 6.02 0.29 

4.0 Tubo 0.250 6.35 0.56 
---------- ·------------ --1-----------------. 

5.0 Tubo 0.375 9.53 0.59 

6.0 Tubo 0.500 12.70 0.59 

7.0 Tubo 0.625 15.88 0.59 ···---------- -------------------1----------·------ -···--------·---------- --
8.0 

9.0 ---··-----
10.0 

11.0 -- ·----·- --· 
12.0 

13.0 

Tubo 0.750 

Tubo 1.000 
------------------------·-·---

Tubo 
Tubo 

- --------- --
Tubo 

Plancha 

1.250 

1.500 ----
1.750 

2.000 

19.05 

25.40-------
31.75 

38.10 ·------- - -
44.45 
50.80 

Estos ratios de oxicorte incluye oxiginista y ayudante ( hr-grupo/m ) 
Grupo = oxiginista + ayudante 

Los ratios de Laminado solo incluyen al calderero y laminador ( hr-grupo/m ) 
Grupo = calderero + laminador 

0.59 

0.60 --------
0.60 

0.60 

0.60 

0.62 

0.31 

0.34 1--·--···-··-----
0.35 

0.93 ---------------
0.96 

0.96 

0.96 -----
0.96 

1.00 
--·------

1.00 

1.00 

1.00 

0.82 

Transicion 
(hr/m) 

·---·------- -
0.00 

0.00 -
-

-----------
0.00 

0.00 r------- -· --------
0.00 

1.87 

1.87 
·-···· 

1.87 

1.95 
----·------

1.95 

1.95 ·- ·----·---------
1.95 

1.60 

Adicional 

Laminar 
Observaciones 

(hr/m) 

----·---·-··--------- -- --- ---
0.26 

0.27 ------ ----- - -----------·---

0.28 

0.56 --·- ---------------------·---------
0.58 

0.58 

0.58 ----------·- -----·-------------·-
0.58 

0.60 -- ____ N _________ 

0.60 

0.60 ----------!--------------· 
0.60 

0.45 



EDT Proyecto 
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Division Off Shore Construction 

1 

2 

3 

6 

10 
14 
17 
18 
25 
33 

39 
45 
52 
59 
66 
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80 
88 
96 

103 
104 

108 
113 

118 
123 
128 
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136 
144 
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149 

153 
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158 

EDT FABRICACION DE PLATAFORMA:" AMIREDITH" 

LISTADO DE DURACIONES DE ACTIVIDADES 
Proyecto 
Nombre 

FABRICACION DE PLATAFORMA/" AMIREDITH" de 109' - O" de profundidad de agua. 
"AMIREDITH" 

Preparado poi W.O.HuamanQ. 
Plano de Referencia 
Fecha 07/04/2012 

ActivitvlD WBSCode 

PPA 

PPA.1 
PPA. 1.1 
PPA. 1.2 
PPA. 1.2 
PPA.1.4 
PPA.2 

PPA.2.2 
PPA.2.3 
PPA.2.4 
PPA.2.5 
PPA.2.6 
PPA.2.7 
PPA.2.8 
PPA.2.9 

PPA.2.10 
PPA.2.11 
PPA.2.12 
PPA.2.13 

PPA.3 

PPA.3.1 
PPA.3.2 
PPA.3.3 
PPA.3.4 
PPA.3.5 
PPA.4 

PPA.4.1 
PPA.4.2 
PPA.S 

PPA.5.1 
PPA.5.2 
PPA.5.3 
PPA.6 

PPA.6.1 

Actlvity Name 

PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 
GESTION DE PROYECTOS 

INICIACION 
PLANEAMIENTO 
EJECUCION Y CONTROL 
CIERRE 

CASTILLO (JACKETI 
PAÑO A 
PANO B 
PANO 1 
PANO 2 
1RA ELEVACION 
2DA ELEVACION 
3RA ELEVACION 
MUD MAT 
SKID DE LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 
FLOTADORES 
SISTEMA DE INUNDACION 
CONDUCTORAS 

PILOTAJE DE ANCLAJE 
PILOTES P-1 
PILOTES P-2 
PILOTES P-3 
PILOTES P-4 
PILOTES P-5 

MESAS 
MESA INFERIOR 
MESA SUPERIOR 

ARENADO Y PINTADO 
CASTILLO (JACKETI 
MESA INFERIOR 
MESA SUPERIOR 

CIERRE 
ENTREGA DE PROYECTO 

Page 1 

Duration 

119 
119 

3 
7 

105 
4 

88 

33 
36 
48 
49 
35 
33 
39 
26 
26 
26 
20 
18 
so 

10 
10 
10 
10 
10 
68 

45 
56 
42 

11 
15 
19 
6 
6 

Start Finish 

02/04/2012 24/08/2012 
02/04/2012 24/08/2012 
02/04/2012 04/04/2012 
07/04/2012 14/0412012 
16/04/2012 20/08/2012 
21/08/2012 24108/2012 
16/04/2012 31/07/2012 
16/04/2012 24/05/2012 
16/04/2012 28/0412012 
23/04/2012 18/06/2012 
23/04/2012 19/06/2012 
02/05/2012 11/06/2012 
07/05/2012 13/06/2012 
14/05/2012 27/06/2012 
28/06/2012 31/07/2012 
28/06/2012 31/07/2012 
28/06/2012 31/07/2012 
28/06/2012 21/07/2012 
28/06/2012 19/07/2012 
23/05/2012 20/07/2012 
23/05/2012 02/06/2012 
04/06/2012 14106/2012 
15/06/2012 26/06/2012 
27/06/2012 091011201L_ 
10/07/2012 20/07/2012 
02/05/2012 20107/2012 
02/05/2012 22/06/2012 
16/05/2012 20/07/2012 
23/06/2012 14108/2012 
01/08/2012 13/08/2012 
23/06/2012 11/07/2012 
21/07/2012 14108/2012 
14/08/2012 20/08/2012 
14/08/2012 20/08/2012 



ClmllllCCIIINI. ........ U. 

Divi&ion Off Shore Construction 

LISTADO DE COSTO UNITARIO DE RECURSOS 

FABRICACION DE PLATAFORMA:" AMIREDITH" 
Proyecto FABRICACION DE PLATAFORMA I" AMIREDITH" de 109' -O" de profundidad de agua. 
Nombre "AMIREDITH" 
Preparado IW.O.HuamanQ. 
Fecha 07/04/2012 

Staff 

Grupo 

Obreros 

Maquinaria 

Materiales 
>-

--·-

Recursos Unidades 
Precio 

Unitario S/. 
Jefe Proyecto hr-homb. S/. 50.00 

Supervisor hr-homb. SI. 30.00 
Control de Calidad hr-homb. S/. 25.00 

Seguridad Industrial hr-homb. SI. 25.00 
Jefe de Calderería hr-homb. SI. 25.00 ----- ··-----·-- -

Jefe de Soldadura hr-homb. SI. 25.00 
Jefe de Pintura hr-homb. SI. 20.00 

Jefe de Maniobra hr-homb. SI. 20.00 
Caldereros hr-homb. SI. 22.83 

Laminador I Operario hr-homb. SI. 15.77 
Oxigeni&tas hr-homb. SI. 20.32 ·--··-------

Ayudante hr-homb. SI. 14.93 
Soldadores hr-homb. SI. 24.51 

· -t-

Esmerilador 
Maniobristas 

Operador Manitowoc 
Rigger 

Arenador 
Ayudante 

Pintor 
Ayudante 

Grua 30 Ton 
Montacargas 6 Ton 

Soldadura 
Oxigeno 

Gas 

Agamix_(10 m3) ___ 
Discos de&baste 

Disco Corte 
----

Disco Flap 
Escobillas 

Kid Liquido penetrante� 
Indicador Temp. 1oo·c 
Spray Anti-incrustante 

Marcador de metal 
-----

Tiza Yeso 
Cinta aviso Peligro 

hr-homb. SI. 18.00 
hr-homb. SI. 16.61 
hr-homb. SI. 20.00 

---------

hr-homb. SI. 12.00 
hr-homb. SI. 73.57 
hr-homb. SI. 38.06 ------

hr-homb. SI. 59.86 
hr-homb. SI. 38.06 
hr-maq. SI. 200.00 
hr-maq. SI. 80.00 

_kg SI. 8.07 
m3 SI. 1.05 

kg SI. 2.36 
Bot SI. 108.96 

r-- -----· ------
pza. SI. 8.04 
pza. --- SI. 8.08 r ·------ -

pza. SI. 26.36 
pza. SI. 28.50 

r-·--__p;�--
SI. 113.12 

pza. SI. 41.81 
pza. SI. 11.89 
pza. SI. 7.58 

1---------· ·---·-·--
pza. SI. 0.04 
pza. SI. 49.65 
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1 
2 
3 
.. 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 

13 

14 
15 
16 
17 

18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 

28 
29 
30 
31 

32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
.... 

45 
46 
47 
48 
49 
50 

51 

52 

53 

64 
55 

56 
57 

58 

COSTO FABRICACION DE PLATAFORMA:" AMIREDITH" 

COSTO PLANIFICADO 
Proyecto FABRICACION DE PLATAFORMA /" AMIREDITH" de 109' -O" de profundidad de agua. 
Nombre 'AMIREDITif• 
Preparado por V.O.HuamanQ. 
Plano de Referencia 
Fecha 07/04/2012 

AdMrVI) 1 WBSCode AdtvitvName 

PPA PLATAFORMA PElROLERA "AtaU:DITif• 
PPA.1 GESTION DE PROYECTOS 

PPA.1.1 INICIACION 
A1000 PPA.1.1 Elaborar Acta de con&titucion de proyecto (Proiect Charter 
A1010 PPA.1.1 Enlaborar enunciado de alcance del provecto 

PPA.1.2 PLANEAMIENTO 
A1020 i PPA.1.2 Elaborar EDT 
A1030 PPA.1.2 Elaborar cronoarama 
A1040 PPA.1.2 Elaborar Dre&Ul'UJ@do 

' PPA.1.2 EJECUCION Y CONTROL 
A1050 PPA.1.3 Ejecucion de actividades 
A1060 ! PPA.1.3 Controlar cronograma y costos 
A1070 PPA.1.3 Elaborar reporte de performance del provecto 

PPA.1.4 CIERRE 
A1080 PPA.1.4 Elaborar informe de cierre de provecto 
A1090 PPA.1.4 Realizar sesion de retroalimentacion 

PPA.2 CASTLLO (JACKETI 
PPA.2.2 PANO A 

A1100 PPA.2.2 Habilitar piernas, elevaciones, diallonales y verticales 
A1110 PPA.2.2 Armar y soldar l>iMnas, elevaciones, diaconales y verticale 
A1120 PPA.2.2 Montar piernas, elevaciones, diaconales Y verticales 
A1130 PPA.2.2 Alinear oiemas elevaciones, dia11onales v verticales 
A1140 PPA.2.2 Soldar Diemas, elevaciones, diagonales y verticales 
A1150 PPA.2.2 Izar Paño A 

PPA.2.3 PANOS 
A1160 PPA.2.3 Habilitar Diernas, elevaciones, diagonales y verticales 
A1170 PPA.2.3 Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticale 
A1180 ' PPA.2.3 Montar oiemas, elevaciones, diaaonales v verticales 
A1190 1 PPA.2.3 Alinear Diernas, elevaciones, diagonales y verticales 
A1200 PPA.2.3 Soldar piernas. elevaciones, diagonales y verticales 
A1210 PPA.2.3 Desmontar Paño B 
A1220 PPA.2.3 Montar e Izar oaoo B 

PPA.2.4 PANO 1 
A1230 PPA.2.4 Hablrtar elevaciones, diagonales y verticales 
A1240 PPA.2.4 Armar y soldar elevaciones, diaoonales y vertlcales 
A1250 PPA.2.4 Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 
A1260 PPA.2.4 Alinear elevaciones, diagonales y verticales 
A1270 PPA.2.4 Soldar elevaciones, diagonales y verticales 

PPA.2.5 PAÑ02 
A1280 PPA.2.5 Habiírtar elevaciones, diagonales y verticales 
A1290 PPA.2.5 Armar y soldar elevaciones, diaaonales y verticales 
A1300 PPA.2.5 Montar elevaciones, diaaonales y verticales 
A1310 PPA.2.5 Alinear elevaciones, diaaonales y verticales 
A1320 PPA.2.5 Soldar elevaciones, diaaonales y verticales 

PPA.2.6 1 RA ELEVACION 
A1330 PPA.2.6 Habí•ar elevacion 
A1340 PPA.2.6 Armar elevacion 
A1350 PPA.2.6 Soldar estructura 
A1360 PPA.2.6 Montar elevacion 
A1370 PPA.2.6 Alinear 
A1380 PPA.2.6 Soldar ""'imetro elevacion 

PPA.2.7 2DA ELEVACION 
A1390 PPA.2.7 Habilitar elevacion 
A1400 PPA.2.7 Armar elevaclon 
A1410 PPA.2.7 Soldar estructura 
A1420 PPA.2.7 Montar elevacion 
A1430 PPA.2.7 Alinear 

A1440 PPA.2.7 Soldar perimetro elevacion 

Page 1 

Dm-atlon 

119 
119 

3 
2 
2 
7 

2 
4 
4 

105 
105 
105 
105 

4 
3 
1 
88 
33 
6 
6 
6 
12 
12 
2 

36 
6 
6 
6 

12 
12 
1 
3 

48 
7 
6 

15 
15 
12 
49 
7 
6 
15 
15 
12 
35 
4 
4 
3 
4 
4 
4 

33 
6 
6 
4 
4 
4 
4 

start Flnish Costo Toral S/ 

0V0412012 24/08/2012 S/. 1,898,293.07 
02/04/2012 24/08/2012 S/. 250,960.00 
02/04/2012 04/04/2012 S/. 3,120.00 
02/04/2012 03/04/2012 S/. 1,040.00 
03/04/2012 04/04/2012 Si. 2,080.00 
07/04/2012 14/04/2012 Si. 12,320.00 
07/04/2012 09/04/2012 S/. 1,760.00 
09/04/2012 12/04/2012 S/. 5,280.00 
11/04/2012 14/04/2012 Si. 5,280.00 
16/04/2012 20/08/2012 SI. 228,480.00 
16/04/2012 20/08/2012 Si. 180,180.00 
16/04/2012 20/08/2012 Si. 37,800.00 
16/04/2012 20/08/2012 S/. 10,500.00 
21/08/2012 24/08/2012 SI. 7,040.00 
21/08/2012 23/08/2012 S/. 5,280.00 
24/08/2012 24/08/2012 Si. 1,760.00 
16/04/2012 31/07/2012 S/. 910,692.22 
16/04/2012 24/05/2012 S/. 106,012.80 
16/04/2012 21/04/2012 Si. 24,958.05 
23/04/2012 28/04/2012 SI. 33 044.61 
26/04/2012 03/05/2012 S/. 5,838.49 
30/04/2012 14/05/2012 S/. 5,099.22 
08/05/2012 21/05/2012 S/. 34,483.47 
23/05/2012 24/05/2012 SI. 2,588.96 
16/04/2012 28/04/2012 Si. 108,311.04 
16/04/2012 21/04/2012 S/. 24,958.05 
23/04/2012 28/04/2012 Si. 33,044.61 
26/04/2012 03/05/2012 S/. 5,838.49 
30/04/2012 14/05/2012 S/. 5,099.22 
08/05/2012 21/05/2012 SI. 34,483.47 
22/05/2012 22/05/2012 S/. 1,204.22 
25/05/2012 28/05/2012 SI. 3,682.98 
23/04/2012 18/06/2012 S/. 47,006.44 
23/04/2012 30/04/2012 S/. 11,237.60 
02/05/2012 08/05/2012 S/. 15 543.89 
29/05/2012 14/06/2012 Si. 5,212.35 
30/05/2012 15/06/2012 S/. 1,529.56 
05/06/2012 18/06/2012 Si. 13,483.04 
23/04/2012 19/06/2012 SI. 48,473.09 
23/04/2012 30/04/2012 S/. 11,527.87 
02/05/2012 08/05/2012 Si. 15,719.10 
30/05/2012 15/06/2012 Si. 5,430.24 
31/05/2012 16/06/2012 S/. 1,741.94 
06/06/2012 19/06/2012 S/. 14,053.94 
02/05n012 11/06/2012 Si. 67,211.36 
02/05/2012 05/05/2012 Si. 17,270.45 
04/05/2012 15/05/2012 Si. 8,842.63 ·-
07/05/2012 09/05/2012 S/. 7,696.05 
02/06/2012 06/06/2012 S/. 6,610.24 
04/06/2012 07/06/2012 S/. 4,859.54 
07/06/2012 11/06/2012 Si. 21,932.45 
07/05/2012 13/06/2012 S/. 60,163.19 
07/05/2012 12/05/2012 S/. 16,321.38 
10/05/2012 16/05/2012 S/. 12,283.38 
14/05/2012 17/05/2012 Si. 13,479.70 
07/06/2012 11/06/2012 Si. 4,770.82 
08/06/2012 12/06/2012 SI. 3,686.11 
09/06/2012 13/06/2012 Si. 9,621.80 



69 
60 

61 

62 

63 
64 
65 
66 
67 

68 
69 

70 
71 
72 

73 

74 
76 

76 

n 

78 

79 

80 
81 

82 

83 
u 
86 
86 
87 

88 
89 
90 

91 

92 

13 
94 
96 
96 

97 

98 
99 

100 
101 
102 
103 
104 
106 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 
121 
122 
123 
124 
125 
126 
127 
128 
129 
130 
131 
132 
133 
134 
136 

A1450 
A1460 
A1470 
A1480 
A1490 
A1500 

A1510 
A1520 
A1530 
A1540 
A1550 
A1560 

A1570 
A1580 
A1590 
A1600 
A1610 
A1620 

A1630 
A1640 
A1650 
A1660 
A1670 
A1680 
A1690 

A1700 
A1710 
A1720 
A1730 
A1740 
A1750 
A1760 

A1770 
A1780 
A1790 
A1800 
A1810 
A1820 

A1830 
A1840 
A1850 

A1860 
A1870 
A1880 
A1890 

A1900 
A1910 
A1920 
A1930 

A1940 
A1950 
A1960 
A1970 

A1980 
A1990 
A2000 
A2010 

A2020 
A2030 
A2040 
A2050 
A2060 
A2070 

' 
' 

1 

' 

i 

' 

' 

' 

i 

PPA.2.8 
PPA.2.8 
PPA.2.8 
PPA.2.8 
PPA.2.8 
PPA.2.8 
PPA.2.8 
PPA.2.9 
PPA.2,9 
PPA.2.9 
PPA.2.9 
PPA..2.9 
PPA.2.9 
PPA.2.9 

PPA.2.10 
PPA.2.10 
PPA.2.10 
PPA.2.10 
PPA.2.10 
PPA.210 
PPA.210 
PPA.2.11 
PPA.211 
PPA.2.11 
PPA.2.11 
PPA.2.11 
PPA.2.11 
PPA.2.11 
PPA.211 
PPA.2.12 
PPA.2.12 
PPA.2.12 
PPA.2.12 
PPA.2.12 
PPA.2.12 
PPA.2.12 
PPA.2.12 
PPA.2.13 
PPA.2.13 
PPA.2.13 
PPA.2.13 
PPA.2.13 
PPA.2.13 
PPA.2.13 

PPA.3 
PPA.3.1 
PPA.3.1 
PPA.3.1 
PPA.3.1 
PPA.3.2 
PPA.3.2 
PPA.3.2 
PPA.3.2 
PPA.3.2 
PPA.3.3 
PPA..3.3 
PPA.3.3 
PPA.3.3 
PPA.3.3 
PPA.3.4 
PPA.3.4 
PPA.3.4 
PPA.3.4 
PPA.3.4 
PPA.3.5 
PPA.3.5 
PPA.3.5 
PPA.3.5 
PPA.3.5 
PPA.4 

PPA.4.1 
PPA.4.1 
PPA.4.1 
PPA.4.1 
PPA.4.1 
PPA.4.1 
PPA.4.1 

Costo Total 

3RA ELEVACION 
Habilitar elevacion 
Armar elevacion 
Soldar estructura 
Montar elevacion 
Alinear 
Soldar perimetro elevacion 

MUD MAT 
Habilitar mudmat 
Armar mudmat 
Soldar estructura 
Montar mudmat 
Alinear 
Soldar l'IMimetro mudmat 

SKID DE LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 
Habiitar skid de lanzamiento (jacket launch) 
Armar skid de lanzamiento (jacket launch) 
Soldar piezas skid de lanzamiento (jacket launch) 
Montar skid de lanzamiento (jacket launch) 
Alinear 
Soldar skid de lanzamiento (jacket launch) 

FLOTADORES 
Habilitar 02 flotadores 
Armar flotadores 
Soldar estructura 
Probar Estanauiedad 
Montar flotadores 
Alinear 
Asegurar estructura 

SISTEMA DE INUNDACION 
Habilitar tuberías sis1ema inundacion 
Armar y soldar sistema inundacion 
Montar 
Alinear 
Soldar tuberías 
Instalar bridas, seles y taoas 
Probar Estanauiedad 

CONDUCTORAS 
Habilitar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 
Habilitar 36 ta"'"' de conductoras Y 144 cartelas 
Armar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 
Mon1ar y soldar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas 
Alinear y soldar 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 125' 
Montar en Jacket 18 conductoras 18"0 x 0.375" x 12S 

PLOTAJE DE ANCLAJE 
PILOTES P-1 

Habilitar 04 piezas 38"0 x 1.50" x 1 O' y 04 piezas 38"0 x 1 
Armar y alinear 04 pilotes 38"0 
Soldar 04 pilotes 38"0 

PILOTES P-2 
Habilitar 04 piezas 38"0 x 1 .SO" x 40' 

Habilitar 04 conos guiadores 
Rolar y soldar 04 conos guiadores 
Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 

PILOTES P-3 
Habilitar 04 piezas 38"0 x 1 .SO'' x 40' 
Habilitar 04 conos guiadores 
Rolar y soldar 04 conos auiadores 
Armar y soldar 04 conos auiadores en Dilates 

PILOTES P-4 
Habilitar 04 Diezas 38"0 x 1 .00" x 40' 

Habiitar 04 conos auiadores 
Rolar y soldar 04 conos auiadores 
Armar Y soldar 04 conos auiadores en Pilotes 

PILOTES P-5 
Habilitar 04 Diezas 38"0 x 1.00' x 40' 
Habilitar 04 conos auiadores 
Rolar Y soldar 04 conos auiadores 
Armar y soldar 04 conos auiadores en pilotes 

MESAS 
MESA INFERIOR 

Habilitar mesa inferior 
Armar mesa inferior 
Alinear 
Soldar estructura 
Voltear mesa inferior 
Instalar y soldar miscelaneos 
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39 14/06/2012 27/06/2012 SI. 73 393. 15 
8 14/05/2012 22/05/2012 SI. 19,725.04 
8 18/05/2012 26/05/2012 S/. 14,762.21 
8 23/05/2012 31/05/2012 SI. 18 668.85 
4 16/06/2012 20/06/2012 SI. 4,894.23 
4 19/06/2012 22/06/2012 SI. 3,534.04 
6 21/06/2012 27/06/2012 S/. 11 808. 78 

26 28/06/2012 31/07/2012 SI. 52,788.44 
6 28/06/2012 05/07/2012 SI. 8,505.50 
6 03/07/2012 09/07/2012 S/. 11 943.65 
6 06/07/2012 12/07/2012 SI. 16,994.08 -·· 
4 13/07/2012 17/07/2012 SI. 4,046.11 
2 18/07/2012 19/07/2012 SI. 2,145.62 
8 20/07/2012 31/07/2012 SI. 9,153.48 

26 28/06/2012 31/07/2012 S/. 106 130.02 
6 28/06/2012 05/07/2012 SI. 22 936.90 
8 03/07/2012 11/07/2012 SI. 14,040.47 
6 07i07/2.012 13/07/2012 S/. 27,869.78 
8 14/07/2012 23/07/2012 SI. 6,497.85 
6 19/07/2012 250/07/2012 SI. 5,212.30 
8 20/07/2012 31/07/2012 SI. 29,572.72 

26 21/06/2012 31/07/2012 S/. 127,953.71 
6 28/06/2012 05/07/2012 SI. 29,387.29 
8 02/07/2012 10/07/2012 SI. 30,097.93 

10 06/07/2012 17/07/2012 SI. 48,046.83 
4 18/07/2012 21/07/2012 S/. 1 ,235.20 
2 23/07/2012 24/07/2012 SI. 6,413.72 
2 25/07/2012 26/07/2012 S/. 5,979.14 
2 30/07/2012 31/0712012 SI. 6,793.60 

20 28/06/2012 21/07/2012 S/. 27,809.77 
6 28/06/2012 05/07/2012 SI. 4,733.79 
6 03/07/2012 09/07/2012 SI. 11,785.66 
6 06/07/2012 12/07/2012 SI. 2,634.77 
4 10/07/2012 13/07/2012 SI. 2,238.25 
4 12/07/2012 16/07/2012 Si. 3,914.62 
4 13/07/2012 17/07/2012 SI. 1,267.48 
4 18/07/2012 21/0712012 S/. 1 ,235.20 

18 28/06/2012 19/07/2012 SI. 85,439.21 
4 28/0612012 03i07/2012 Si. 17,736.88 
1 30106/2012 30/06/2012 SI. 6,267.85 
4 02/07/2012 05/07/2012 SI. 7,943.66 
2 04/07/2012 05/0712012 Si. 20,199.90 
8 04/07/2012 12/07/2012 SI. 21,664.90 
6 13/07/2012 19/07/2012 S/. 11,626.02 
50 23/05/2012 20/07/2012 S/. 113,958,94 
10 23/05/2012 02/06/2012 SI. 27,954.18 
4 23105/2012 26/05/2012 S/. 8,492.84 
2 28/05/2012 29/05/2012 SI. 4,549.63 
4 30/05/2012 02/06/2012 S/. 14,911.71 
10 04/06/2012 14106/2012 SI. 24,052.40 
2 04/06/2012 05/06/2012 SI. 5,562.93 
2 04/06/2012 05/06/2012 SI. 1,895.51 
4 06/06/2012 09/06/2012 S/. 5,534.85 
4 11/06/2012 14/06/2012 S/. 11,059.11 

10 15/06/2012 2610612012 SI. 24,052.40 
2 15/06/2012 16/06/2012 SI. 5,562.93 
2 15/06/2012 16/06/2012 SI. 1,895.51 
4 18/06/2012 21/06/2012 SI. 5,534.85 
4 22/06/2012 26/06/2012 SI. 11,059.11 
10 27/06/2012 09107/2012 SI. 18,949.98 
2 27/06/2012 28/06/2012 SI. 4,505.84 
2 27106/2012 28/06/2012 SI. 1,414.02 
4 30/06/2012 04/07/2012 S/. 4,251.22 
4 05107/2012 09/07/2012 SI. 8,778.90 

10 10/07/2012 2010712012 SI. 18,949.98 
2 10/07/2012 11/07/2012 SI. 4,505.84 
2 10107/2012 11/07/2012 S/. 1,414.02 
4 12/07/2012 16/07/2012 S/. 4,251.22 
4 17107/2012 20/07/2012 SI. 8,778.90 
68 02/05/2012 20/07/2012 SI. 424,419.71 
46 02/06/2012 22/0612012 S/. 176,842.01 
12 02/05/2012 15/05/2012 SI. 26,405.93 
12 09105/2012 22/QS/2012 SI. 31,353.96 
10 16/05/2012 26/05/2012 SI. 12,021.85 
16 22/05/2012 08/06/2012 SI. 60.356.10 
2 09/06/2012 11106�2012 � _ SI. 2,546.49 

10 12/06/2012 22/06/2012 SI. 44,157.68 



13& 
137 
138 
139 
140 
141 
142 
143 
144 
145 
14& 
147 
148 
149 
150 
151 
152 
153 
154 
155 
155 
157 
158 
159 
160 
161 

A2080 
A2090 
A2100 
A2110 
A2120 
A2130 
A2140 

A2150 
A2160 
A2170 

A2180 
A2190 
A2200 

A2210 
A2220 
A2230 

A2240 
A2250 
A2260 

¡ 

1 

PPA.4.2 
PPA.4.2 
PPA.4.2 
PPA.4.2 
PPA.4.2 
PPA.4.2 
PPA.4.2 
PPA.4.2 
PPA.5 

PPA.5.1 
PPA.5.1 
PPA.5.1 
PPA.5.1 
PPA.5.2 
PPA.5.2 
PPA.5.2 
PPA.5.2 
PPA.5.3 
PPA.5.3 
PPA.5.3 
PPA.5.3 
PPA.5 

PPA.6.1 
PPA.6.1 
PPA.6.1 
PPA.6.1 

Costo Total 

MESA SUPERIOR 
Habilitar mesa suoerior 
Armar mesa superior 
Alinear 
Soldar estructura 
Voltear mesa superior 
Unir estructura 
Instalar y soldar miscelaneos 

ARENADO Y PINTADO 
CASTILLO (JACKEn 

Hidrolavado de castilo (jacket) 
·----

Arenado de castilo (jacket) 
Pintado de castillo íiacket) 

MESA INFERIOR 
Hidrolavado de mesa inferior 
Arenado de mesa inferior 
Pintado de mesa inferior 

MESA SUPERIOR 
Hidrolavado de mesa SUnP1ior 
Arenado de mesa superior 
Pintado de mesa suoerior 

CIERRE 
ENTREGA DE PROYECTO 

Entregar Castillo (Jacket) 
Entreaar Mesa Inferior y Mesa Superior 
Entreaar f'ilotes de Anclaje 

Costo Total del Proyecto 
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56 16106/2012 2010712012 SI. 247,5n.70 
15 16105/2012 0110612012 SI. 35,338.61 
15 22/05/2012 07106/2012 SI. 42,351.50 
10 02/06/2012 13/06/2012 SI. 16 199.58 
16 08/06/2012 26/06/2012 SI. 80,663.80 
6 27/06/2012 04/07/2012 S/. 7,242.27 
4 05/0712012 09/0712012 SI. 4,940.80 

10 10/0712012 20/0712012 SI. 60,841.14 
42 23106/2012 14/0812012 SI. 187,702.20 
11 0110812012 1310812012 S/. 44,691.00 
10 01108/2012 11/08/2012 SI. 2,232.60 
10 02/08/2013 13/08/2012 SI. 26,791.20 
10 02/08/2014 13/08/2012 SI. 15,667.20 
15 23106/2012 11/0712012 SI. 62,567.40 
14 23/0612012 10/0712012 SI. 3,125.64 
14 25/06/2012 11/07/2012 SI. 37.507.68 
14 25/06/2012 11107/2012 SI. 21,934.08 
19 2110712012 1410812012 SI. 80,443.80 
18 21/07/2012 13/08/2012 SI. 4,018.68 
18 23/07/2012 14I08/2012 SI. 48 224.16 
18 23/0712012 14108/2012 S/. 28,200.96 
& 14108/2012 2010812012 SI. 10,560.00 
6 1410812012 20/08/2012 SI. 10,560.00 
2 14/0812012 15/08/2012 S/. 3,520.00 
2 16/0812012 17/08/2012 SI. 3,520.00 
2 18/08/2012 20/08/2012 SI. 3 520.00 

1 SI. 1,898,293.07 1 



Presupuesto 
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Division Off Shore Construction 

PRESUPUESTO FABRICACION DE PLATAFORMA: "AMIREDITH " 

Proyecto FABRICACION DE PLATAFOR MA/" AMIREDITH "de 109' -O" de profundidad de agua. 

Nombre "AMIREDITI-1" 

Preparado por W.O.HuamanQ. 

Plano de Referencia 

Fecha 07/04/2012 

Activltv Name 

1 PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITI-1" 

1.1 Castlllo (Jacket) 

1.2 Pilotaje de anclaje 

1.3 Mesas 

1.4 Arenado y Pintado 

1.4.1 Castillo (Jacket) 

1.4.2 Mesas 

Monto Total($) 

Monto Total (S/.) 

Costo Total (S/.) 

Utilidad (S/.) 

Cantidad Unl. Cost. Unlt. 

324,510.17 kg $1.40 

195,228.39 kg $1.40 

423,619.04 kg $1.40 

600.00 m2 $13.15 

6,630.10 m2 $14.35 

''"( 

Monto$ 

$454,314.24 

$273,319.75 

$593,066.66 

$7,890.00 

$95,141.94 

$1,423,732.58 

S/. 3,772,891.35 

SI. 1,898,293.07 

S/.1,874,598.28 



AVC Semanal 

... �-=-,A� 
Divlsion Off Shore Constru:tion 

REPORTE AVANCE SEMANAL- PLATAFORMA:" AMIREDITH" 

Proyecto 
Norrbre 
Preparado por 
Inicio Obra: 
Fecha repote 

1) WBSCode 

- ---
PPA 

PPA.1 
PPA.1.1 
PPA.1.2 
PPA.1.2 
PPA.1.4 
PPA.2 

PPA.2.2 
PPA.2.3 
PPA.2.4 
PPA.2.5 
PPA.2.6 
PPA.2.7 
PPA.2.8 
PPA.2.9 

PPA.2.10 
PPA.2.11 
PPA.2.12 
PPA.2.13 

PPA.3 
PPA.3.1 
PPA.3.2 
PPA.3.3 
PPA.3.4 
PPA.3.5 
PPA.4 

PPA.4.1 
PPA.4.2 
PPA.6 -· ---pp-¡.:5.1·-

PPA.5.2 
PPA.5.3 
PPA.6 

PPA.6.1 

FABRICACION DE PLATA FORMA/" AwtREDITH" de 109' • rJ' de profundidad de agua. 
"ANIREDITH" 
W.O.HuamanQ. 
16/lW2012 
21/CW.2012 

Actlvlty Name 

PLATAFORMA PETROLERA .;AMÍREDfTH-;·----
GESTlON DE PROYECTOS 

INICIACION 
PLANEAWIENTO 
EJECUCION Y CONTROL 
CIERRE 

CAS111.LO (JACKEll 
PANOA 
PANOS 
PAN01 
PAÑO 2 
1 RA ELEVACION 
20A ELEVACION 
3RA ELEVACION 
MUD MAT 
SKID DE LANZM'IENTO (JACKET LAUNCH) 
FLOTADORES 
SISTEMI\ DE INUNDACION 
CONDUCTORAS 

PILOTAJE DE ANCLAJE 
PILOTES P-1 
PILOTES P-2 
PILOTESP-3 
PILOTES P-4 
PILOTES P-5 

h'ESAS 
MESA INFERIOR 
MESA SUPERIOR 

ARENADO Y PINTADO 
CASTILLO IJACKEn 

----- - ---

MESA INFERIOR 
MESA SUPERIOR 

CIERRE 
ENTREGA DE PROYECTO 

Dwation Habilitar Arma, 

7% 15% 
--n,···· ----- ----

119 
3 . . 

7 . . 

105 . . 

4 . . 

88 

33 90.00% 0.00% 
36 90.00% 0.00% 
48 0.00% 0.00% 
49 0.00% 0.00% 
35 0.00% 0.00% 
33 0.00% 0.00% 
39 0.00% 0.00% 
26 0.00% 0.00% 
26 0.00% 0.00% 
26 0.00% 0.00% 
20 0.00% 0.00% 
18 0.00% 0.00% 
&O 
10 0.00% 0.00% 
10 0.00% 0.00% 
10 0.00% 0.00% 
10 0.00% 0.00% 
10 0.00% 0.00% 
61 

45 0.00% 0.00% 
56 0.00% 0.00% 
42 

t------11 
�--------·-

15 . . 

19 . . 

8 

6 . . 

Soldar 
Montar Alnear 

Soldar Pruebas 
nivel 11tur1 

20'.4 13o/, 10% 30% 51,_ 

t---· ··--------·-- --·---------

. . . . . 

. . . . . 

. . . . . 

. . . . . 

0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 

0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 

0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 
0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 

---t"----- -·- ------·-
. 

- . . - . 

. . . . . 

. . . . . 
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Hldrolav. Arenado Pintado Avance
AVC AVC Total 

Parcial 

20'/o 45% 35% 100% 

------- -------- ---- -------
2.13%-

1A2% 
. . . 100.00% 0.2% 
. . . 100.00% 0.6% 
- . . 5.00% 0.6% 
. . . 0.00% O.O% 

0.71% 
. - . . 0.4% 
. 

' 
. . . 0.4% 

. 1 - . . 0.0% 

. . . . 0.0% 

. . . . 0.0% 

. . - . 0.0% 

. . . . 0.0% 

. . . . 0.0% 

. . . . 0.0% 

. . . . 0.0% 

. . . . O.Do/o

. . . . 0.0% 
0.00% 

. . . . 0.0% 

. . . . O.O% 

. - . . 0.0% 

. . . . 0.0% 

. ! . . . 0.0% 
O.DO% 

. - . . 0.0% 

. . . . 0.0% 
O.OOo/, 

--------

-,¡:·00%-- ----- ·--·-- ------

0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% . 0.00% 0.00% 0.0% 
0.00% 0.00% 0.00% O.O% 

0.00% 
. . . 0.00% 0.0% 
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Dlvision Off Shore Construction 

AVC Estado Proyecto 

REPORTE ESTADO DE PROYECTO· PLATAFORMA:" AMIREDITH" 

Proyecto 
Nombre 
Preparado por 
Inicio Obra: 
Fecha repote 

1) WBSCode 

PPA 
PPA.1 

PPA.1.1 
PPA.1.2 
PPA.1.2 
PPA.1.4 
PPA.2 

PPA.2.2 
PPA.2.3 
PPA.2.4 
PPA.2.5 

'--· ....,__PPA.2.�_ 
PPA.2.7 
PPA.2.8 
PPA.2.9 
PPA.2.10 
PPA.2.11 
PPA.2.12 
PPA.2.13 

PPA.3 
PPA.3.1 
PPA.3.2 
PPA.3.3 
PPA.3.4 
PPA.iS 
PPA.4 

PPA.4.1 
PPA.4.2 
PPA.6 

PPA.5.1 
PPA.5.2 
PPA.5.3 
PPA.6 

PPA.6.1 

FABRICACION DE PLATAFORMA/" AMIREDITH "de 109' - O" de profundidad de agua. 
"AMIREDITH" 
W.O.HuamanQ. 
16/0412012 
21/0412012 

Activlty Name Dwation Material M.O. Avance 

36% 20•1, 46'1, 
·--··· ----- -·--·

PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDmf• 119 
GES110N DE PROYECTOS 118 

INICIACION 3 - - 100.00%
PLANEAMIENTO 7 - . 100.00% 
EJECUCION Y CONTROL 105 . . 100.00% 
CIERRE 4 . . 100.00% 

CASTI.LO (JACKETI 88 

PANO A 33 100.00% 30.00% 10.00% 
PANO B 36 100.00% 30.00% 10.00% 
PANO 1 48 0.00% 0.00% 0.00% 
PAÑO 2 49 0.00% 0.00% 0.00% 
1 RA ELEVACION 35 0.00% O.OC!_�_ 0.00% ......_ - . 

-----·-
-73-�

�--··-2OA ELEVACION 0.00% 0.00% 0.00% 
3RA ELEVACION 39 0.00% 0.00% 0.00% 
MUD MAT 26 0.00% 0.00% 0.00% 
SKID DE LANZAMIENTO /JACKET LAUNCHl 26 0.00% 0.00% 0.00% 
FLOTADORES 26 0.00% 0.00% 0.00% 
SISTEMA DE INUNDACION 20 0.00% 0.00% 0.00% 
CONDUCTORAS 18 0.00% 0.00% 0.00% 

PILOTAJE DE ANCLAJE 60 
PILOTES P-1 10 0.00% 0.00% 0.00% 
PILOTES P-2 10 0.00% 0.00% 0.00% 
PILOTES P-3 10 0.00% 0.00% 0.00% 
PILOTES P-4 ___ 1_Q..._. 0.00% 0.00% 0.00% 

PILOTES P-5 ·-···---··-----·---·--
-·-----·-- 1------

10 0.00% 0.00% 0.00% 
MESAS 68 

MESA INFERIOR 45 0.00% 0.00% 0.00% 
MESA SUPERIOR 56 0.00% 0.00% 0.00% 

ARENADO Y PINTADO 42 
CASTILLO (JACKEn 11 0.00% 0.00% 0.00% 
MESA INFERIOR 15 0.00% 0.00% 0.00% 
MESA SUPERIOR 19 0.00% 0.00% 0.00% 

CIERRE s 

ENTREGA DE PROYECTO 6 0.00% 0.00% 0.00% 

Page 1 

AVC AVC Total Obsemciones Parcial 

--·-··- -111�36% -·--·-------------

13,22'/, 
0.2% 
0.6% 
12.0% 
0.4% 

6.14% 
2.5% 
2.6% 
0.0% 
0.0% 

_ _Q.0% _ -------·----- -----·-
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% 

0.00'1, 
0.0% 
0.0% 
0.0% 
0.0% --------t---·-·--·---------0.0% 

0.00% 
0.0% 
0.0% 
O.OO'Y, 
0.0% 
0.0% 
O.O%

0.00% 
0.0% 
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