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PROLOGO

El presente Informe presenta el estudio de la Planificacion y Control de la
construccion de una Plataforma Petrolera. Se detalla las actividades necesarias para la
construccion de las diferentes partes que componen a una Plataforma Petrolera, tales
como: Castilllo (Jacket), Conductoras, Pilotes de anclaje, Mesa Inferior y Mesa
Superior.

El Informe esta organizado en seis capitulos, el Capitulo | presenta los
objetivos, alcance de y justificacion de este informe. El Capitulo 2 presenta los
fundamentos de Planeamiento y Control, y el Método de Analisis de Valor Ganado que
aplicaremos al proyecto. El Capitulo 3 nos hace una descripcion de las partes que
componen a una Plataforma Petrolera.

El Capitulo 4, se detallan las fases del Proyecto, el cronograma, los costos, los
recursos a emplear en nuestro proyecto, asimismo se emplea el Método de Analisis de
Valor Ganado (EVM), se hacen dos cortes para analizar la situacion del Proyecto. El
Capitulo 5, se hace la evaluaciéon econémica del Proyecto, un comparativo entre los
costos y la utilidad. En la parte final, se presenta las conclusiones a las que llegamos
luego de realizar el analisis de proyecto.

Asimismo se incluyen las referencias bibliograficas consultadas. Se adjunta los
planos del Proyecto. En el Apéndice, ubicado al final del informe muestra informacion
necesaria para iniciar la Planificacion del Proyecto, asimismo muestra las tablas de
calculos empleadas para estimar los tiempos, recursos, costos del Proyecto.



CAPITULO |
INTRODUCCION

1.1. Antecedentes
La actividad de construccion de plataformas petroleras es comun en la costa
norte del Peru, recientemente dicha actividad se viene realizando en Lima. Para lo
cual se realiz6 una planificacion de todo el proyecto, observandose que la
informacion es escasa en cuanto a ratios de producciéon e historicos de proyectos

similares.

El Propdsito de este informe sera cubrir aquellas brechas de informacion, para
lo cual emplearemos datos reales y las mejores practicas, tomando como base la
propuesta por el PMI (Project Management Profesional) en su Guia de los
Fundamentos para la Direcciéon de Proyectos ( Guia del PMBOK® Cuarta Edicion).

1.2. Objetivo
Establecer un modelo de Planificacion y Control de la Construccion de una
Plataforma Petrolera, mediante el uso de herramientas de Gestién de Proyectos, el
cual sirva como guia para la planificacién y control de proyectos offshore similares.

1.3. Alcance
El alcance de este informe abarca los procesos de costos concernientes a la
Planificacion y Control de la construccion de una Plataforma Petrolera,
estableciéndose lineas base de tiempo y costo y evaluandose su desviacion a la
realidad.



Se utilizara el método de Analisis de Valor Ganado (EVM), el cual integrara las
mediciones del alcance de Proyecto, costo y cronograma que permitira medir el
desempeio y avance del cronograma. No se incluye el disefio ni calculos
estructurales.

1.4. Justificacion
El presente informe permitira al lector tener una mayor vision de la planificacion
y control de proyectos, asi como el empleo de herramientas y técnicas que
permitiran finalizar el proyecto dentro de los parametros de costo, tiempo y alcance
establecidos en las lineas base.



CAPITULO Il
FUNDAMENTOS DE PLANEAMIENTO Y CONTROL

2.1 Planeamiento y Control

El Planeamiento y Control de la produccion permite aprovechar mejor los
recursos del Proyecto, satisfaciendo adecuadamente la demanda, minimizando tanto
los desperdicios como el costo de produccion, a largo, mediano y corto plazo.

Procesos de Seguimiento y Control

Procesos de
Planificacion

Fig. 2.1 Fases del Proyecto

2.1.1 Planeamiento
En la Planificacion estableceremos el alcance del Proyecto y desarrollar la linea
de accién requerida para lograr dichos objetivos.

Aqui se establecen las lineas bases de Tiempo y Costo. Se estima las
actividades a realizar, los gastos por mano de obra, materiales equipos, etc.



2.1.2 Control
La importancia del Control radica en que el desempefo que se observa

pueda ser medido, a fin de poder identificar variaciones son respecto a la Planificacion.

El Control también incluye:
e Controlar cambios y recomendar acciones preventivas para anticipar
posibles problemas
e Monitorear las actividades del proyecto, comparandolas con el plan para
la direccion del proyecto y la linea base desempefo de ejecuciéon del
proyecto
e Influir en los factores que podrian eludir el control de cambios, de modo

que unicamente se implementen cambios aprobados.

Este seguimiento continuo proporcionara conocimientos sobre el estado del
proyecto y permite identificar las areas que requieren mas atencién. Ademas de
monitorear y controlar el trabajo, también monitorea y controla la totalidad del
esfuerzo del proyecto.

2.2 Método de Analisis de Valor Ganado

Se utilizara el Método de Analisis de Valor Ganado (Earned Value Management
EVM) para la medicién del desempeno, el cual integrara las mediciones del alcance de
Proyecto, costo y cronograma que permitira medir el desempefio y avance del
cronograma.

Es una técnica que requiere la constitucion de una linea base integrada con
respecto a la cual se puede medir el desempeno durante la ejecucion del proyecto. Los
principios de la EVM pueden aplicarse a todos los proyectos, en cualquier tipo de
industria. La EVM establece y monitorea tres dimensiones clave para cada paquete de
trabajo y cada cuenta de control:

e Valor Planificado. El valor planificado (PV) es el presupuesto autorizado asignado
al trabajo que debe ejecutarse para completar una actividad. Incluye el trabajo
detallado autorizado, asi como el presupuesto para dicho trabajo autorizado, que



se asigna durante el ciclo de vida del proyecto. El valor planificado total para el

proyecto también se conoce como presupuesto hasta la conclusion (BAC).

Valor Ganado. El valor ganado (EV) es el valor del trabajo completado expresado
en términos del presupuesto aprobado asignado a dicho trabajo para una actividad
del cronograma. El EV medido debe corresponderse con la linea base del PV y no
puede ser mayor que el presupuesto aprobado del PV para un componente. El
término EV se usa a menudo para describir el porcentaje completado de un
proyecto. Deben establecerse criterios de medicion del avance para cada actividad
(componente de la EDT), con objeto de medir el trabajo en curso. Se monitorea el
EV, tanto sus incrementos para determinar el estado actual, como el total

acumulado, para establecer las tendencias de desempefio a largo plazo.

Costo Real. El costo real (AC) es el costo total en el que se ha incurrido realmente
y que se ha registrado durante la ejecucion del trabajo realizado para una actividad.
Es el costo total en el que se ha incurrido para llevar a cabo el trabajo medido por el
EV. EI AC debe corresponderse, por su definicion, con lo que haya sido
presupuestado para el PV y medido para el EV (p.ej., sé6lo horas directas, sélo
costos directos o todos los costos, incluidos los costos indirectos). EI AC no tiene
limite superior; se mediran todos los costos en los que se incurra para obtener el
EV.

También se monitorearan las variaciones con respecto a la linea base
aprobada:

Variacion del cronograma. La variaciéon del cronograma (SV) es una medida del
desemperio del cronograma en un proyecto. Es igual al valor ganado menos el
valor planificado (SV = EV - PV). En la EVM, la variacion del cronograma es una
métrica Util, ya que puede indicar un retraso del proyecto con respecto a la linea
base del cronograma. La variacion del cronograma, en la EVM, finalmente sera

igual a cero cuando se complete el proyecto, porque ya se habran ganado todos los
valores planificados.



Variacion del costo. La variacion del costo (CV) es una medida del desempefio
del costo en un proyecto. Es igual al valor ganado (EV) menos los costos reales
(CV = EV - AC). La variacion del costo al final del proyecto sera la diferencia entre
el presupuesto hasta la conclusion (BAC) y la cantidad realmente gastada. En la
EVM, la CV es particularmente critica porque indica la relacién entre el desempeno
real y los costos gastados. En la EVM, una CV negativa con frecuencia no es
recuperable para el proyecto.

Los valores de SV y CV pueden convertirse en indicadores de eficiencia para
reflejar el desempefo del costo y del cronograma de cualquier proyecto. Las
variaciones y los indices son utiles para determinar el estado de un proyecto y
proporcionar una base para la estimacion del costo y del cronograma al final del
proyecto.

indice de desempeiio del cronograma. E| indice de desempefio del cronograma
(SPI) es una medida del avance logrado en un proyecto en comparaciéon con el
avance planificado. Puesto que el SPI mide todo el trabajo del proyecto, el
desempeio en la ruta critica también debe analizase, para determinar si el proyecto
terminara antes o después de la fecha de finalizacion programada. El SPI es igual a
la razén entre el EV y el PV. Ecuacién: SPI = EV/PV.

sl PV > EV PV = EV PV < EV |

ENTONCES SV<0 SV=0 SV>0 i
SPl|< 1 SPI = 1 SPI> 1

El proyecto Atrasado Dentro del Adelantado

esta cronograma

Fig. 2.2 indices de desempefo de cronograma

indice de desempefo del costo. El indice de desempeiio del costo (CPl) es una
medida del valor del trabajo completado, en comparacion con el costo o avance
real del proyecto. Se considera la métrica mas importante de la EVM y mide la
eficacia de la gestion del costo para el trabajo completado. El CPI es igual a la
razoén entre el EV y el AC. Ecuacion: CPI = EV/AC.



Sl AC > EV AC = EV AC <EV

ENTONCES CVv<0 CVv=0 CV>0
CPl< 1 CPI=1 CPI> 1

El proyecto Sobre el Dentro del Debajo del

esta presupuesto presupuesto presupuesto

Fig. 2.3 indices de desempefio de costo

Se utiliza el indice de desemperio del tiempo (SPIl) en combinacion con el indice

de desempeiio del costo (CPIl) para proyectar las estimaciones finales de conclusion
del proyecto.

Los tres parametros (valor planificado, valor ganado y costo real) se monitorean
e informan peridodicamente y de forma acumulativa.

Presupuesto
® hasta la
Conciusion
J {BAC)
; Valor
Planificado
(PV)

Feeha de lus Datus

Twempo

Fig. 2.4 Curva S del Proyecto

En la figura 2.4 se muestra las Curvas S para representar los datos del EV para
un proyecto cuyo costo excede el presupuesto y cuyo plan de trabajo esta retrasado.



CAPITULO lll
DESCRIPCION PLATAFORMAS PETROLERAS

3.1 Concepto

Una Plataforma Petrolera es una estructura offshore situada en el mar y que por
tanto se encuentra sometida a la accion del oleaje, y ademas a unas condiciones
meteorologicas adversas. Estos fenémenos es importante tenerlos en cuenta ya que el
tiempo meteorolégico es una de las principales causas de fallos en las estructuras
offshore.

3.2 Tipos de Plataformas Petroleras

Este tipo de estructuras pueden ser fijas al lecho marino o flotantes y la funcion
principal para la que fueron concebidas es la exploracion y produccion de gas y
petréleo.

3.2.1 Estructuras Fijas al Lecho Marino
Las Estructuras apoyadas en el fondo marino son perfiles tubulares de acero
soldados que actian como un entramado que soporta el peso de la estructura y total y

las fuerzas debidas a las olas, la corriente marina y el viento.

Dichas estructuras se pueden diferenciar en dos tipos:

o Plataforma Fija (Fixed Platforms)

o Plataforma Flexible (Compliant Tower Platform)



3.2.1.1 Plataforma Fija (Fixed Platform)
Esta estructura esta compuesta por miembros tubulares (Jackets de
acero), cuenta con una cubierta en la Parte superior (Deck) la cual proporciona
el espacio para los cuartos de equipo y las plataformas de perforaciéon y
produccion. La Plataforma fija es econdmicamente viable para la instalacion en

profundidades de hasta unos 500m.

Fig. 3.1 Muestra la disposicion de una Plataforma Fija (Jacket)



3.2.1.2 Plataforma Flexible (Compliant Tower Platform)

Esta estructura es una torre delgada con resistencia en la base a la Flexion.
Esta torre soporta grandes fuerzas laterales y cuenta con una cubierta para las
operaciones de Perforacién y produccion. Se trabaja con estos tipos de Plataformas
normalmente en profundidades que oscilan entre 500 y 900m.

Fig. 3.2 Muestra la disposicion de una Plataforma Flexible (Se puede ver su base

reforzada, la cual sera resistente a la Flexion)
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3.2.2 Estructuras Flotantes
Las estructuras flotantes son sistemas que pueden ser trasladados a diferentes

lugares y que una vez fijadas inicia con el proceso de produccion.

Hay dos tipos de estructuras flotantes:
e Sistema Flotante de Produccion (Floating Production System - FPS)
o Sistemas Flotantes de Produccion, Almacenamiento y Descarga
(Floating Production, Storage & Offloading System — FPSO)

3.2.2.1 Sistema Flotante de Produccion (Floating Production System - FPS)

Consiste de una unidad semi-sumergible la cual cuenta con equipo de
perforacion y producciéon. Se ancla en el lugar con cables y cadenas, o puede ser
colocada con posicionadores dinamicos usando anclajes que rotan. La produccion de
los pozos submarinos se transporta a la cubierta superficial a través de ductos
verticales (risers) disefiados para soportar el movimiento de la plataforma. El FPS se
puede utilizar en una gama de las profundidades del agua a partir de 500 a 3,000
metros.

3.2.2.2 Sistemas Flotantes de Produccion, Almacenamiento y Descarga (Floating
Production, Storage & Offloading System - FPSO)

Consiste de un gran buque tanque petrolero anclado al fondo marino. Un
FPSO se disefia para procesar y almacenar la produccion de pozos submarinos
cercanos y para descargar periddicamente el aceite almacenado a buques menores,
los cuales transportan el aceite a instalaciones para su transformaciéon posterior. Un
FPSO puede satisfacer las necesidades de exploracion y explotacion de campos
marginales econoémicos situados en las areas profundas alejadas donde no existe una
infraestructura de tuberia.

Un FPSO es ideal para los campos potenciales de explotacion en aguas
profundas y ultra-profundas donde no exista una infraestructura de tuberia.



Fig. 3.3 Muestra la disposicion de una Plataforma FPS y FPSO en su actividad

extractiva

La Plataforma en estudio es una Tipo Fija, la cual se compone de diferentes partes
estructurales, con el unico fin de proporcionar las condiciones adecuadas para los
procesos de extraccion y/o produccion.

3.3 Partes Principales de una Plataforma Tipo Fija
Una plataforma de produccion Tipo Fija (Conocida como Jacket) esta constituida por
tres partes principales:

e Castillo.- Conocido también como Jacket, es la sub-estructura que se ubica
del nivel del agua al lecho marino. Tiene la forma de un tronco de Piramide
regular.

®* Mesas.- Conocida también como Decks, es aquella superestructura que se

ve a simple vista sobre el agua, sobre la cual se realizan las actividades de
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perforacion y produccién. Esta compuesto por una Mesa Inferior y Mesa
Superior.

e Cimentacion.- Conformada por Pilotes (tubos) de punta abierta de
espesores variables, que se encargan de transmitir toda la carga que soporta
la estructura al suelo de cimentacion.

: ELEV (-)48°-0
| MESA SUPERIOR
E ! S — - - — =
T T T T WRELEV.(9) 176" C T T T T MEsA INFERIOR
[M—-_—-ELEX‘(TJJH:--;——M (LOWER DECK

ELEV. 0°-0° PSNM

PANO "2" PANO "A"

Fig. 3.4 Partes Principales de una Plataforma Petrolera Tipo Fija (Jacket)

Cada una de las partes principales mencionadas esta compuesta por elementos, los
cuales pasamos a mencionar:
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3.3.1 Principales Elementos del Castillo (Jacket)
Compuesto principalmente por Tubos de acero de diferentes medidas, los
cuales de acuerdo a su ubicacién cumple una determinada funcién y tienen sus

respectivas denominaciones.

3.3.1.1 Pailo
Se le denomina asi a cada una de las caras laterales del Castillo.

En nuestro caso se le ha asignado un nombre a cada uno de estos:

e Paio A
e PaioB
e Paiio 1
e Paiio 2
PANO "A" PANO "B" PANO 1" PANO "2"

Fig. 3.5 Muestra los 04 Paifios que componen el Castillo (Jacket).

3.3.1.2 Piernas (Legs)

Se le denomina asi a los tubos que conforman las aristas formadas por las
intersecciones de los Pafios. Son la parte principal del Castillo (Jacket), ya que tienen
la funcion de soportar toda la carga de trabajo, ademas sirven como guias a los pilotes
de anclaje (estos pasan por su interior).



3.3.1.3 Brazos
Se denomina asi a los tubos que conforman las diagonales en los Paios. Tiene

la funcion de soportar las elevaciones.

3.3.1.4 Elevaciones
Se denomina asi a las estructuras que son paralelas a la base del Castillo y que
tiene como funcion darle mayor Rigidez.

4

i
1ra Elevacion 2da Elevacion 3ra Elevacion
Elev.(+) 12°-0" Elev.(-) 48°-0" Elev.(-) i09-0"

Fig.3.6 Muestra las O3Elevaciones del Castillo

3.3.2 Principales Elementos de las Mesas (Decks)
Compuesto principalmente por vigas de acero. Sobre estas se instalaran todos los
equipos para la perforacion y produccion.

3.3.2.1 Vigas Principales

Se le denomina asi a aquellas que soportaran todo el peso de la Mesa, debido
a lo cual son las de mayor tamario.

3.3.2.2 Vigas Secundarias

Se le denomina asi a aquellas que serviran de amarre entre las vigas
principales, cumplen la funcién de ayudar a repartir las cargas que actuan sobre las
mesas hacia las Piernas.
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3.3.2.3 Vigas de Contorno
Se le denomina asi a aquellas trabajaran en todo el perimetro de las mesas y
tienen la funcién de dar rigidez.

3.3.3 Principales Elementos de la Cimentacién
Compuesto por Tubos de acero del mismo didmetro pero de espesor variable
de acuerdo a la profundidad.

3.3.3.1 Pilotes

Se le denomina asi a la estructura conformada por tubos de acero del mismo
diametro, su espesor aumenta con la profundidad. Su instalacion es por dentro de las
Piernas, las cuales le sirven como guia para el hincado. Tienen la funcion de transmitir
las cargas que soporta la Plataforma al fondo marino.

3.3.3.2 Guia de Anclaje
Se denomina asi a la las puntas de los pilotes, los cuales serviran para la uniéon
pilote-pilote

PILOTE P-1 PILOTE P-2 PILOTE P-3 PILOTE P-4 PILOTE P-§

Fig. 3.7 Muestra los pilotes de una de las patas del Castillo (Jacket)



CAPITULO IV
PLANEAMIENTO Y CONTROL DE LA CONSTRUCCION DE UNA
PLATAFORMA PETROLERA

4.1 Acta de Constitucion de Proyecto

El Acta de Constitucién de Proyecto es el documento que autoriza formalmente un
Proyecto. Se trata de un documento que expresa de manera ordenada lo que se desea
obtener del proyecto, considerando las necesidades por las cuales se gesta.

Tabla 4.1 Acta de Constitucion del Proyecto

Desaipdon de Proyecto

El proyecto consistira en la Construccion de una Plataforma Petrolera de 109 pies de Profundidad.

Informacdion General del Proyecto

Nombre del Proyecto: Plataforma Petrolera "Amiredith"
Patrocinador:

Definicion del Producto del Proyecto

La contruccion sera de acero en su totalidad.
Tendra la capacidad de trabajar con 18 pozos de perforacion.
Constara de 02 niveles (Mesa Inferior y Mesa Superior).

Obletivo del Proyecto

Concepto Objetivo Criterio de Exito

Alcance Cumplir con los entregables descritos en |la EDT Aceptacion de todos los entregables por el Cliente.

Tiempo 119 dias Cumplir con todos los entregables en el tiempo programado.
Jacket 88dias
Pilotes Anclaje 50dias
Mesas 68 dias

Fecha Inicio 02-abr-12 Iniciar 1a fecha programada.

FechaTermino 24-ago-12 Finalizar la fecha programada.

Presupuesto $1,423,732.58 No exceder mas del 10% del Costo Programado

Se puede observar que se esta considerando un tiempo de ejecucién de 119 dias,
un presupuesto estimado de $ 1,423,732.58, asi como fechas de inicio y termino; esta
informacién nos servira para direccionar nuestro planeamiento.
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4.2 Fases del proyecto

Son divisiones dentro del mismo proyecto donde sera necesario ejercer un

control adicional para gestionar eficazmente la conclusién de un entregable mayor.

Estructurario en fases nos permitira dividir el proyecto en subconjuntos légicos los

cuales facilitaran la direccion, planificacion y control. Es importante resaltar que no

existe una manera unica de definir la estructura ideal de un proyecto.

En nuestro caso dividiremos nuestro proyecto en seis Fases, las cuales son:
Gestion de proyectos, Castillo, Pilotes de anclaje, Mesas, Arenado y pintado y Cierre.

PLATAFORMA
PETROLERA
"AMIREDITH"

GESTION DE

PROYECTO

CASTILLO PILOTES DE ARENADO Y l:
(JACKET) ANCLAJE PINTADO

Fig. 4.1 Muestra las fases de nuestro proyecto.
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4.3 Estructura de Desglose de Trabajo aplicado al Proyecto

Se realizara una estructura jerarquizada, completa y descendente en la que se
reflejan las distintas acciones durante el desarrollo de un proyecto.

A continuacién se muestra la estructura de desglose de trabajo (EDT) que esta
dividida por los paquetes de trabajo de nuestro Proyecto, a los cuales luego se les
asignara actividades a fin de poder cumplir con su entrega.

]

Fig. 4.2 Muestra la estructura de desglose de trabajo de nuestro proyecto.



Tabla 4.2 Estructura de desglose de Trabajo (EDT)

Activity ID WBS Code

Actlvity Name

PPA Plataforma Petrolera "Amiredith"
PPA.1 Gestiéon de Proyectos
PPA.1.1 Iniciacion
PPA.1.2 Planeamiento
PPA.1.2 Ejecucion y control
PPA.1.4 Cierre
PPA.2 Castillo (Jacket)
PPA.2.2 Paio a
PPA.2.3 Paiio b
PPA.2.4 Pafo 1
PPA.2.5 Paiio 2
PPA.2.6 1ra elevacion
PPA.2.7 2da elevacion
PPA.2.8 3ra elevacion
PPA.2.9 Mud Mat
PPA.2.10 Skid Lanzamiento (Jacket Launch)
PPA.2.11 Flotadores
PPA.2.12 Sistema de inundacién
PPA.2.13 Conductoras
PPA.3 Pilotaje de anclaje
PPA.3.1 Pilotes p-1
PPA.3.2 Pilotes p-2
PPA.3.3 Pilotes p-3
PPA.3.4 Pilotes p-4
PPA.3.5 Pilotes p-5
PPA.4 Mesas
PPA.4.1 Mesa inferior
PPA.4.2 Mesa superior
PPA.5 Arenado y pintado
PPA.5.1 Castillo (Jacket)
PPA.5.2 Mesa inferior
PPA.5.3 Mesa superior
PPA.6 Cierre
PPA.6.1 Entreaa de proyecto

21
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4.4 Cronograma del Proyecto
En el cronograma se mostrara las duraciones y fechas de inicio de las actividades.
Se tendra en cuenta los siguientes puntos:

Definir actividades.- Se identificaran todas las acciones especificas para

elaborar los entregables de nuestro Proyecto.

Herramienta.- Para esto usaremos el juicio de expertos, el Jefe de Proyectos se
reunira con su Equipo de Proyecto a fin de identificar cada una de las actividades

Secuenciar actividades.-Consiste en identificar las interrelaciones entre las
actividades del proyecto.

Herramienta.- Emplearemos el juicio de experto y las plantillas de Red del
Cronograma, la cual trabajaremos con el Software Primavera Project P6.

Desarrollo del Cronograma.- Analizaremos la secuencia de las actividades y
su duracion.

Herramienta.- Como herramienta de planificacion utilizaremos el Software
Primavera Project P6. En este software desarrollaremos el Proyecto por completo

Se considera la informacion proporcionada en el Acta de Constitucion de Proyecto:

Tiempo de trabajo: 119 dias

Tiempo ejecucion Castillo: 88 dias

Tiempo ejecucion Pilotes: 50 dias

Tiempo ejecucion Mesas: 68 dias

Fecha de Inicio: 02 abril del 2012
Fecha de término 24 agosto del 2012



Tabla 4.3 Cronograma del proyecto, se muestra las duraciones y fechas de inicio de cada una de las actividades.

Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish
PPA PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 119 | 02/04/2012 | 24/08/2012
PPA.1 | GESTION DE PROYECTOS 119 | 02/04/2012 | 24/08/2012
PPA.1.1 | INICIACION 3 02/04/2012 | 04/04/2012
A1000 PPA.1.1 Elaborar Acta de constitucion de proyecto (Project Charter) 2 02/04/2012 | 03/04/2012
A1010 PPA.1.1 Elaborar enunciado de alcance del proyecto 2 03/04/2012 | 04/04/2012
PPA.1.2 |PLANEAMIENTO 7 07/04/2012 | 14/04/2012
A1020 PPA.1.2 Elaborar EDT 2 07/04/2012 | 09/04/2012
A1030 PPA.1.2 Elaborar cronograma 4 | 09/04/2012 | 12/04/2012
A1040 PPA.1.2 Elaborar presupuesto 4 11/04/2012 | 14/04/2012
PPA.1.2 |EJECUCION Y CONTROL 105 | 16/04/2012 | 20/08/2012
A1050 PPA.1.3 Ejecucion de actividades 105 | 16/04/2012 | 20/08/2012
A1060 PPA.1.3 Controlar cronograma y costos 105 | 16/04/2012 | 20/08/2012
A1070 PPA.1.3 Elaborar reporte de perfoormance del proyecto 105 | 16/04/2012 | 20/08/2012
PPA.1.4 |[CIERRE 4 21/08/2012 | 24/08/2012
A1080 PPA.1.4 Elaborar informe de cierre de proyecto 3 21/08/2012 | 23/08/2012
A1090 PPA.1.4 Realizar sesion de retroalimentacion 1 24/08/2012 | 24/08/2012
PPA.2 CASTILLO (JACKET) 88 | 16/04/2012 | 31/07/2012
PPA.2.2 |PANO A 33 | 16/04/2012 | 24/05/2012
A1100 PPA.2.2 Habilitar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 16/04/2012 | 21/04/2012
A1110 PPA.2.2 Amnar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 23/04/2012 | 28/04/2012
A1120 PPA.2.2 Montar piemas, elevaciones, diagonales y verticales 6 26/04/2012 | 03/05/2012
A1130 PPA.2.2 Alinear piemas, elevaciones, diagonales y verticales 12 | 30/04/2012 | 14/05/2012
A1140 PPA.2.2 Soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 12| 08/05/2012 | 21/05/2012
A1150 PPA.2.2 Izar Paiio A 2 23/05/2012 | 24/05/2012

€



Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish

PPA.2.3 |PANOB 36 | 16/04/2012 | 28/04/2012
A1160 PPA.2.3 Habilitar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 16/04/2012 | 21/04/2012
A1170 PPA.2.3 Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 23/04/2012 | 28/04/2012
A1180 PPA.2.3 Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 26/04/2012 | 03/05/2012
A1190 PPA.2.3 Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales 12 | 30/04/2012 | 14/05/2012
A1200 PPA.2.3 Soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 12 | 08/05/2012 | 21/05/2012
A1210 PPA.2.3 Desmontar Paiio B 1 22/05/2012 | 22/05/2012
A1220 PPA.2.3 Montar e lzar paiio B 3 25/05/2012 | 28/05/2012

PPA.24 |PANO1 48 | 23/04/2012 | 18/06/2012
A1230 PPA.2.4 Habilitar elevaciones, diagonales y verticales 7 | 23/04/2012 | 30/04/2012
A1240 PPA.2.4 Ammar y soldar elevaciones, diagonales y verticales 6 02/05/2012 | 08/05/2012
A1250 PPA.2.4 Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 15 | 29/05/2012 | 14/06/2012
A1260 PPA.2.4 Alinear elevaciones, diagonales y verticales 15 | 30/05/2012 | 15/06/2012
A1270 PPA.2.4 Soldar elevaciones, diagonales y verticales 12 | 05/06/2012 | 18/06/2012

PPA.2.5 |PANO2 49 | 23/04/2012 | 19/06/2012
A1280 PPA.2.5 Habilitar elevaciones, diagonales y verticales 7 23/04/2012 | 30/04/2012
A1290 PPA.2.5 Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales 6 02/05/2012 | 08/05/2012
A1300 PPA.2.5 Montar elevaciones, diagonales y verticales 15 | 30/05/2012 | 15/06/2012
A1310 PPA.2.5 Alinear elevaciones, diagonales y verticales 15 | 31/05/2012 | 16/06/2012
A1320 PPA.2.5 Soldar elevaciones, diagonales y verticales 12| 06/06/2012 | 19/06/2012
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Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish

PPA.2.6 |1RAELEVACION 35 | 02/05/2012 | 11/06/2012
A1330 PPA.2.6 Habilitar elevacién 4 02/05/2012 | 05/05/2012
A1340 PPA.2.6 Armar elevacion 4 04/05/2012 | 15/05/2012
A1350 PPA.2.6 Soldar estructura 3 07/05/2012 | 09/05/2012
A1360 PPA.2.6 Montar elevacion 4 02/06/2012 | 06/06/2012
A1370 PPA.2.6 Alinear 4 04/06/2012 | 07/06/2012
A1380 PPA.2.6 Soldar perimetro elevacion 4 07/06/2012 | 11/06/2012

PPA.2.7 | 2DA ELEVACION 33 | 07/05/2012 | 13/06/2012
A1390 PPA.2.7 Habilitar elevacién 6 07/05/2012 | 12/05/2012
A1400 PPA.2.7 Armar elevacion 6 10/05/2012 | 16/05/2012
A1410 PPA.2.7 Soldar estructura 4 14/05/2012 | 17/05/2012
A1420 PPA.2.7 Montar elevaciéon 4 07/06/2012 | 11/06/2012
A1430 PPA.2.7 Alinear 4 08/06/2012 | 12/06/2012
A1440 PPA.2.7 Soldar perimetro elevacion 4 09/06/2012 | 13/06/2012

PPA.2.8 |3RA ELEVACION 39 | 14/05/2012 | 27/06/2012
A1450 PPA.2.8 Habilitar elevacién 8 14/05/2012 | 22/05/2012
A1460 PPA.2.8 Armar elevacion 8 18/05/2012 | 26/05/2012
A1470 PPA.2.8 Soldar estructura 8 23/05/2012 | 31/05/2012
A1480 PPA.2.8 Montar elevacion 4 16/06/2012 | 20/06/2012
A1490 PPA.2.8 Alinear 4 19/06/2012 | 22/06/2012
A1500 PPA.2.8 Soldar perimetro elevacion 6 21/06/2012 | 27/06/2012
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Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish
PPA.2.9 |MUD MAT 26 | 28/06/2012 | 31/07/2012
A1510 PPA.2.9 Habilitar Mud Mat 6 28/06/2012 | 05/07/2012
A1520 PPA.2.9 Armar Mud Mat 6 03/07/2012 | 09/07/2012
A1530 PPA.2.9 Soldar estructura 6 06/07/2012 | 12/07/2012
A1540 PPA.2.9 Montar Mud Mat 4 13/07/2012 | 17/07/2012
A1550 PPA.2.9 Alinear 2 18/07/2012 | 19/07/2012
A1560 PPA.2.9 Soldar perimetro mudmat 8 20/07/2012 | 31/07/2012
PPA.2.10 |SKID LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 26 | 28/06/2012 | 31/07/2012
A1570 PPA.2.10 Habilitar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 6 28/06/2012 | 05/07/2012
A1580 PPA.2.10 Amar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 8 03/07/2012 | 11/07/2012
A1590 PPA.2.10 Soldar piezas Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 6 07/07/2012 | 13/07/2012
A1600 PPA.2.10 Montar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 8 14/07/2012 | 23/07/2012
A1610 PPA.2.10 Alinear 6 19/07/2012 | 250/07/2012
A1620 PPA.2.10 Soldar Skid Lanzamiento (Jacket Launch) 8 20/07/2012 | 31/07/2012
PPA.2.11 |FLOTADORES 26 | 28/06/2012 | 31/07/2012
A1630 PPA.2.11 Habilitar 02 flotadores 6 28/06/2012 | 05/07/2012
A1640 PPA.2.11 Amnar flotadores 8 02/07/2012 | 10/07/2012
A1650 PPA.2.11 Soldar estructura 10 | 06/07/2012 | 17/07/2012
A1660 PPA.2.11 Probar Estanqueidad 4 18/07/2012 | 21/07/2012
A1670 PPA.2.11 Montar flotadores 2 23/07/2012 | 24/07/2012
A1680 PPA.2.11 Alinear 2 25/07/2012 | 26/07/2012
A1690 PPA.2.11 Asegurar estructura 2 30/07/2012 | 31/07/2012
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Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish

PPA.2.12 |[SISTEMA DE INUNDACION 20 | 28/06/2012 | 21/07/2012

A1700 PPA.2.12 Habilitar tuberias sistema inundacién 6 28/06/2012 | 05/07/2012
A1710 PPA.2.12 Armar y soldar sistema inundacion 6 03/07/2012 | 09/07/2012
A1720 PPA.2.12 Montar 6 06/07/2012 | 12/07/2012
A1730 PPA.2.12 Alinear 4 10/07/2012 | 13/07/2012
A1740 PPA.2.12 Soldar tuberias 4 12/07/2012 | 16/07/2012
A1750 PPA.2.12 Instalar bridas, sellos y tapas 4 13/07/2012 | 17/07/2012
A1760 PPA.2.12 Probar Estanqueidad 4 18/07/2012 | 21/07/2012
PPA.2.13 [ CONDUCTORAS 18 | 28/06/2012 | 19/07/2012

A1770 PPA.2.13 Habilitar 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125' 4 28/06/2012 | 03/07/2012
A1780 PPA.2.13 Habilitar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas 1 30/06/2012 | 30/06/2012
A1790 PPA.2.13 Armar 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125' 4 02/07/2012 | 05/07/2012
A1800 PPA.2.13 Montar y soldar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas 2 04/07/2012 | 05/07/2012
A1810 PPA.2.13 Alinear y soldar 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125' 8 04/07/2012 | 12/07/2012
A1820 PPA.2.13 Montar en Jacket 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125' 6 13/07/2012 | 19/07/2012
PPA.3 PILOTAJE DE ANCLAJE 50 | 23/05/2012 | 20/07/2012

PPA.3.1 |[PILOTES P-1 10 | 23/05/2012 | 02/06/2012

Habilitar 04 piezas 38"@ x 1.50" x 10' y 04 piezas 38"@ x 4

A1830 PPA.3.1 |1.00" x 45' 23/05/2012 | 26/05/2012
A1840 PPA.3.1 Amnar y alinear 04 pilotes 38"@ 2 28/05/2012 | 29/05/2012
A1850 PPA.3.1 Soldar 04 pilotes 38"@ 4 30/05/2012 | 02/06/2012
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Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish

PPA.3.2 |PILOTES P-2 10 | 04/06/2012 | 14/06/2012
A1860 PPA.3.2 Habilitar 04 piezas 38"@ x 1.50" x 40' 2 04/06/2012 | 05/06/2012
A1870 PPA.3.2 Habilitar 04 conos guiadores 2 | 04/06/2012 | 05/06/2012
A1880 PPA.3.2 Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 06/06/2012 | 09/06/2012
A1890 PPA.3.2 Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 11/06/2012 | 14/06/2012

PPA.3.3 | PILOTES P-3 10 | 15/06/2012 | 26/06/2012
A1900 PPA.3.3 Habilitar 04 piezas 38"@ x 1.50" x 40' 2 15/06/2012 | 16/06/2012
A1910 PPA.3.3 Habilitar 04 conos guiadores 2 15/06/2012 | 16/06/2012
A1920 PPA.3.3 Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 | 18/06/2012 | 21/06/2012
A1930 PPA.3.3 Ammar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 22/06/2012 | 26/06/2012

PPA.3.4 | PILOTES P4 10 | 27/06/2012 | 09/07/2012
A1940 PPA.3.4 Habilitar 04 piezas 38"@ x 1.00" x 40' 2 27/06/2012 | 28/06/2012
A1950 PPA.3.4 Habilitar 04 conos guiadores 2 27/06/2012 | 28/06/2012
A1960 PPA.3.4 Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 30/06/2012 | 04/07/2012
A1970 PPA.3.4 Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 05/07/2012 | 09/07/2012

PPA.3.5 |[PILOTES P-5 10 | 10/07/2012 | 20/07/2012
A1980 PPA.3.5 Habilitar 04 piezas 38"@ x 1.00" x 40' 2 10/07/2012 | 11/07/2012
A1990 PPA.3.5 Habilitar 04 conos guiadores 2 10/07/2012 | 11/07/2012
A2000 PPA.3.5 Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 12/07/2012 | 16/07/2012
A2010 PPA.3.5 Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 17/07/2012 | 20/07/2012

8¢



Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish

PPA.4 MESAS 68 | 02/05/2012 | 20/07/2012

PPA.4.1 | MESA INFERIOR 45 | 02/05/2012 | 22/06/2012

A2020 PPA 4.1 Habilitar mesa inferior 12 | 02/05/2012 | 15/05/2012
A2030 PPA 4.1 Armar mesa inferior 12 | 09/05/2012 | 22/05/2012
A2040 PPA 4.1 Alinear 10 | 16/05/2012 | 26/05/2012
A2050 PPA.4.1 Soldar estructura 16 | 22/05/2012 | 08/06/2012
A2060 PPA.4.1 Voltear mesa inferior 2 09/06/2012 | 11/06/2012
A2070 PPA.4.1 Instalar y soldar miscelaneos 10 | 12/06/2012 | 22/06/2012
PPA.4.2 |MESA SUPERIOR 56 | 16/05/2012 | 20/07/2012

A2080 PPA.4.2 Habilitar mesa superior 15 | 16/05/2012 | 01/06/2012
A2090 PPA.4.2 Armar mesa superior 15 | 22/05/2012 | 07/06/2012
A2100 PPA.4.2 Alinear 10 | 02/06/2012 | 13/06/2012
A2110 PPA 4.2 Soldar estructura 16 | 08/06/2012 | 26/06/2012
A2120 PPA 4.2 Voltear mesa superior 6 27/06/2012 | 04/07/2012
A2130 PPA.4.2 Unir estructura 4 05/07/2012 | 09/07/2012
A2140 PPA.4.2 Instalar y soldar miscelaneos 10 | 10/07/2012 | 20/07/2012
PPA.5 |[ARENADO Y PINTADO 42 | 23/06/2012 | 14/08/2012

PPA.5.1 |CASTILLO (JACKET) 11 | 01/08/2012 | 13/08/2012

A2150 PPA.5.1 Hidrolavado de Castillo (Jacket) 10 | 01/08/2012 | 11/08/2012
A2160 PPA.5.1 Arenado de Castillo (Jacket) 10 | 02/08/2013 | 13/08/2012
A2170 PPA.5.1 Pintado de Castillo (Jacket) 10 | 02/08/2014 | 13/08/2012
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Activity ID | WBS Code Activity Name Dur. Start Finish

PPA.5.2 |MESA INFERIOR 15 | 23/06/2012 | 11/07/2012

A2180 PPA.5.2 Hidrolavado de mesa inferior 14 | 23/06/2012 | 10/07/2012
A2190 PPA5.2 Arenado de mesa inferior 14 | 25/06/2012 | 11/07/2012
A2200 PPA.5.2 Pintado de mesa inferior 14 | 25/06/2012 | 11/07/2012
PPA.5.3 | MESA SUPERIOR 19 | 21/07/2012 | 14/08/2012

A2210 PPA.5.3 Hidrolavado de mesa superior 18 | 21/07/2012 | 13/08/2012
A2220 PPA.5.3 Arenado de mesa superior 18 | 23/07/2012 | 14/08/2012
A2230 PPA.5.3 Pintado de mesa superior 18 | 23/07/2012 | 14/08/2012
PPA.6 CIERRE 6 14/08/2012 | 20/08/2012

PPA.6.1 |ENTREGA DE PROYECTO 6 14/08/2012 | 20/08/2012

A2240 PPA.6.1 Entregar Castillo (Jacket) 2 14/08/2012 | 15/08/2012
A2250 PPA6.1 Entregar Mesa Inferior y Mesa Superior 2 16/08/2012 | 17/08/2012
A2260 PPA.6.1 Entregar Pilotes de Anclaje 2 18/08/2012 | 20/08/2012

0t
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4.5 Costo del Proyecto
Se estimara los costos de cada una de las actividades del Proyecto.
Se tendra en cuenta los siguientes puntos:

e Estimar costos
e Estimar Presupuesto

4.5.1.- Estimar costos.- Consiste en desarrollar una aproximacion financiera de
los recursos necesarios para completar las actividades del proyecto.

Herramienta.- Se utilizara el juicio de expertos empleando las tarifas de trabajo,
precios unitarios. Se estimara los recursos de las actividades (tipo y las cantidades de
materiales, personas 0 equipos).

4.5.1.1.- Estimar Horas-Hombre.-Emplearemos los ratios de trabajo mostrados
en la Tabla 4.4 para poder estimar las horas de trabajo de los caldereros y soldadores.

Para estimar las horas de habilitado para un Tubo de 20"@ de 1" de espesor se
considera la longitud a trabajar (1.6m), la cantidad de juntas a preparar (02), el tiempo
de corte a 90°(0.6 hr-grupo/m), luego el tiempo de corte en TKY (1.0 hr-grupo/m) y
finalmente el tiempo de preparacion de bordes (0.6 hr-grupo/m).

Hr—H¢ . _.y=16x2x(0.6+1+0.6)=7.0Horas Grupo

Para estimar las horas de soldadura para un Tubo de 20"QJ de 1" de espesor
que sera soldado en altura se considera la longitud a soldar (1.6m), la cantidad de
juntas a soldar (02), el factor de proceso Smaw (9.43 hr-grupo/m), luego el factor de
altura (1.6 hr-grupo/m) y finalmente el factor de junta TKY (1.1 hr-grupo/m).

Hr — H y= 1.6 x2x (9.43 x 1.6 x 1.1) = 53.0 Horas Grupo

soldadura



Tabla 4.4 Ratios Horas-Hombre para trabajos de Caldereria y Soldadura

RATIOS CALDERERIA RATIOS SOLDADURA
Ratio x 1m Oxicor® Addional Ratio x 1m Soidadun Factor de dficultad
. e e e e - e e e e e S
(wim) _| Pase ralr
10 Tubena 0216 | 549 028 034 0.00 026 20 1.08 09 100 130 100 105
20 Tuberia 0218 | 554 026 031 000 027 20 1.08 09 100 130 100 105
30 Tuberia 0.237 | 6.02 0.29 035 000 028 20 1.08 09 1.00 1.30 100 105
40 Tubena 0250 | 6.35 056 093 000 0.56 20 1.23 10 100 145 100 105
50 Tubena 0375 | 953 059 096 000 058 40 245 20 100 145 100 110
6.0 Tubena 0.500 | 12.70 0.59 0.96 187 0.58 4.0 2.45 20 1.00 1.60 1.00 1.10
70 Tubena 0625 | 1588 0.59 096 187 058 6.0 377 31 100 160 100 1.10
80 Tubena 0.750 | 1905 0.59 0.96 187 058 8.0 5.03 39 100 160 100 110
90 Tuberia 1000 | 2540 060 100 195 060 150 9.43 6.7 100 160 100 1.10
100 Tubena 1250 | 3175 0.60 100 195 060 190 1195 84 100 160 100 110
110 Tubena 1500 | 3810 060 100 195 060 240 15.09 104 100 160 1.00 110
120 Tuberia 1750 | 44 45 060 100 195 060 350 22 01 148 100 160 100 110
130 Plano 2000 | 5080 062 082 160 045 420 2143 134 100 185 100 100

Los ratios considerados son en base a grupo de trabajo:

Grupo (hr-grupo/m) = oxiginista + ayudante
Grupo (hr-grupo/m) = calderero + laminador

Grupo (hr-grupo/m) = soldador + esmerilador
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en la Tabla 4.5 para poder estimar los materiales a emplear en las diferentes
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4.5.1.2.- Estimar Materiales.-Emplearemos los ratios de materiales mostrados

actividades.

Para estimar los materiales de una estructura de 30 toneladas de peso del

Castillo (Jacket) se empleara los factores respectivos por cada tipo de material. Si se

estima la cantidad de Oxigeno se empleara el factor de 0.026174 (m3/kg ac.), para gas

se empleara el factor 0.00876 (kg gas/kg ac.), para soldadura se empleara 2.5%

(0.025 kg sold./kg ac.); y se procedera de la misma manera con los materiales que se

requieran.

Tabla 4.5 Ratios Materiales

ftom Descripcién Unid  Jacket PilotesAnciaje Mesa Inferior | Mesa Superior  PROMEDIOS
1.0 |Acero Procesado Kg 523,951.3 195,228.4 177,796.2 245,822.7 1,142,798.6
20 |Tiempo efectivo de ejecucién dias 88.0 §0.0 45.0 56.0 88.0
3.0 |Consaumos
3.1|Oxigeno m3/Kgac. 0.026174 0.011884 0.022413 0.0110730 0.019899
3.2|Gas Kg/Kgac. 0.008760 0.004712 0.005878 0.003885 0.005767
Kg/ m3de 02| 0.3347 0.3966 0.2622 0.3508 0.289785
3.3|Sol dadura % / Kg ac. 2.50% 1.93% 2.77% 2.83% 2.52%
3.4|Mezcla 80720 (Agamix) bot. / Kg sol d.| 0.036690 0.034272 0.035134 0.035632 0.035851
bot. / Kg ac. | 0.000918 0.000661 0.000973 0.001009 0.000902
3.5|Discos de desbaste pzas / Kg ac. | 0.002924 0.002766 0.003825 0.002900 0.003032
3.6|Discos de corte pzas / Kgac. 0.001462 0.000922 0.001277 0.000968 0.001235
3.7|Escobillas flap pzas / Kgac. 0.001325 0.001224 0.000889 0.000891 0.001148
3.8|Escobillas de Fierro pzas / Kg ac. 0.001655 0.001526 0.001209 0.001220 0.001470
3.9|Liquidos penetrantes pzas / Kg ac. 0.000094 0.000097 0.000067 0.000065 0.000084
3.10|Indicador de Temperatura 100°C  pzas /Kgac. 0.000080  0.000077 0.000067 0.000065 0.000074
3.11|Spray Anti-incrustante pzas / Kg ac. 0.000302 0.000277 0.000259 0.000264 0.000283
3.12|Marcadore de metal pzas / Kg ac. 0.000132 0.000118 0.000129 0.000138 0.000130
3.13|Tiza yeso pzas / Kg ac. 0.004390 0.003939 0.004325 0.004678 0.004365
3.14Cinta aviso peligro pzas / Kg ac. 0.000057 0.000051 0.000056 0.000061 0.000057

Con los Ratios de Horas-Hombre y Ratios de Materiales podremos estimar los

recursos a emplear en nuestras actividades, con lo cual podremos saber cuanto es el

costo de cada una de nuestras actividades.



Tabla 4.6 Costo unitario de cada uno de los recursos del Proyecto.

Staff Jefe Proyecto hr-homb. S/. 50.00
Supervisor hr-homb. S/. 30.00
Control de Calidad hr-homb. S/. 25.00
Seguridad Industrial hr-homb. S/. 25.00
Jefe de Caldereria hr-homb. S/. 25.00
Jefe de Soldadura hr-homb. S/. 25.00
Jefe de Pintura hr-homb. S/. 20.00
Jefe de Maniobra hr-homb. S/. 20.00
Obreros Caldereros hr-homb. S/.22.83
Laminador / Operario hr-homb. S/. 15.77
Oxigenistas hr-homb. S/.20.32
Ayudante hr-homb. S/. 14.93
Soldadores hr-homb. S/. 24 .51
Esmerilador hr-homb. S/. 18.00
Maniobristas hr-homb. S/. 16.61
Operador Manitowoc hr-homb. S/. 20.00
Rigger hr-homb. S/.12.00
Arenador hr-homb. S/. 73.57
Ayudante hr-homb. S/. 38.06
Pintor hr-homb. S/. 59.86
Ayudante hr-homb. S/. 38.06
Maquinaria Grua 30 Ton hr-magq. S/. 200.00
Montacargas 6 Ton hr-maq. S/. 80.00
Materiales Soldadura kg S/. 8.07
Oxigeno m3 S/.1.05
Gas kg S/.2.36
Agamix (10 m3) Bot. S/. 108.96
Discos desbaste pza. S/. 8.04
Disco Corte pza. S/.8.08
Disco Flap pza. S/. 26.36
Escobillas pza. S/. 28.50
Kit Liquido penetrantes pza. S/.113.12
Indicador Temp. 100°C pza. S/. 41.81
Spray Anti-incrustante pza. S/. 11.89
Marcador de metal pza. S/.7.58
Tiza Yeso pza. S/. 0.04
Cinta aviso Peligro pza. S/. 49.65
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4.5.2.- Estimar el Presupuesto.- Consiste en sumar los costos de las
actividades para establecer una Linea Base de Costo. El presupuesto del Proyecto
constituye el fondo autorizado para ejecutar el proyecto.

Herramienta.- Se empleara la suma de costos por paquetes de trabajo y luego
se ira sumando los niveles superiores.

Como tenemos nuestros precios unitarios de cada uno de nuestros recursos se
va a proceder a listar todas las actividades, incluyendo los recursos respectivos en
cada una de ellas. Al tener un listado completo se puede estimar el costo de cada
entregable, y consecuentemente de cada Fase de Proyecto.

Con los recursos estimados por cada una de nuestras actividades y los precios
unitarios (mostrados en la Tabla 4.6) podremos estimar el presupuesto de nuestro
Proyecto.

A continuacion se procede a detallar los recursos empleados en cada una de
las actividades del Proyecto. (Ver Tabla 4.7).



36

Tabla 4.7 Detalle de Recursos necesarios por cada Actividad del Proyecto.

Activity Name Cant. Uni.

PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" Y [

GESTION DE PROYECTOS ]

INICIACION

Elaborar Acta de constitucion de proyecto (Project Charter)
Jefe Proyecto 8.0 hr-homb.
Supervisor 8.0 hr-homb.
Control de Calidad 8.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 8.0 hr-homb.

Elaborar enunciado de alcance del proyecto
Jefe Proyecto 16.0 hr-homb.
Supervisor 16.0 hr-homb.
Control de Calidad 16.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 16.0 hr-homb.

PLANEAMIENTO

|ElaborarEDT I

Jefe Proyecto 8.0 hr-homb.
Supervisor 8.0 hr-homb.
Control de Calidad 8.0 | hr-homb.
Seguridad Industrial 8.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 8.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 8.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 8.0 hr-homb. |
Jefe de Maniobra 8.0 hr-homb.

Elaborar cronograma
Jefe Proyecto 24.0 hr-homb.
Supervisor 24.0 hr-homb.
Control de Calidad 24.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 24.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 24.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 24.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 24.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 24.0 hr-homb.
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Activity Name Cant. Uni.
Elaborar presupuesto
Jefe Proyecto 240 hr-homb.
Supervisor 24.0 hr-homb.
Control de Calidad 240 hr-homb.
Seguridad Industrial 24.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 24.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 24.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 24.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 24.0 hr-homb.
EJECUCION Y CONTROL
Ejecucion de actividades
Supervisor 630.0 hr-homb.
Control de Calidad 840.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 840.0 | hr-homb
Jefe de Caldereria 840.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 840.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 336.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 840.0 hr-homb.
Operador Manitowoc 1680.0 hr-homb.
Rigger 1680.0 hr-homb.
Controlar cronograma y costos
Jefe Proyecto 630.0 hr-homb.
Supervisor 210.0 hr-homb.
Elaborar reporte de performance del proyecto
Jefe Proyecto 210.0 hr-homb.
CIERRE
Elaborar informe de cierre de proyecto
Jefe Proyecto 24.0 hr-homb.
Supervisor 24.0 hr-homb.
Control de Calidad 24.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 24.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 240 | hr-homb.
Jefe de Soldadura 24.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 24.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 24.0 hr-homb.
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Activity Name Cant. Unid.

Realizar sesion de retroalimentacion
Jefe Proyecto 8.0 hr-homb.
Supervisor 8.0 hr-homb.
Control de Calidad 8.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 8.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 8.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 8.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 8.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 8.0 hr-homb.

CASTILLO (JACKET)

PANO A

Habilitar piernas, elevaciones, diagonales y verticales o
Oxigenistas 362.0 hr-homb.
Ayudante 362.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq.
Oxigeno 2100.0 m3
Gas propano 703.0 kg.
Discos desbaste 195.0 pza.
Disco Corte 10.0 pza.
Disco Flap 100.0 pza.
Escobillas 68.0 pza.
Marcador de metal 4.0 pza.
Tiza Yeso 290.0 pza.
Cinta aviso Peligro 3.0 pza.

Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y

verticales
Caldereros 100.0 hr-homb.
Laminador / Operario 100.0 hr-homb.
Soldadores 137.0 hr-homb.
Esmerilador 137.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 24.0 hr-maq.
Soldadura 1297.0 kg.
Oxigeno 100.0 m3
Gas propano 33.0 kg.
Agamix (10 m3) 48.0 Bot.
Discos desbaste 24.0 pza.
Disco Corte 58.0 pza.
Disco Flap 6.0 pza.




Activity Name Cant. Unid.

Escobillas 37.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 4.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 40 pza.
Spray Anti-incrustante 13.0 pza.
Marcador de metal 4.0 pza.
Tiza Yeso 53.0 pza.
Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales
Caldereros 106.0 hr-homb.
Laminador / Operario 106.0 hr-homb.
Maniobristas 96.0 hr-homb.
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 39.0 m3
Gas propano 13.0 kg.
Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales
Caldereros 106.0 hr-homb.
Laminador / Operario 106.0  hr-homb. |
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 20.0 m3
Gas propano 7.0 kg.
Discos desbaste 20.0 pza.
Disco Corte 14.0 pza.
Disco Flap 60 | pza
Escobillas 16.0 pza.
Tiza Yeso 33.0 pza.
Soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales
Soldadores 505.0 hr-homb.
Esmerilador 505.0 hr-homb.
Soldadura 890.0 kg.
Agamix (10 m3) 33.0 Bot.
Discos desbaste 20.0 pza.
Disco Corte 48.0 pza.
Disco Flap 50 pza.
Escobillas 26.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 40 pza.
Indicador Temp. 100°C 4.0 pza.
Spray Anti-incrustante 14.0 pza.
Marcador de metal 4.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades

Izar Paino A
Caldereros 32.0 hr-homb.
Laminador / Operario 32.0 hr-homb.
Maniobristas 64.0 hr-homb.
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 60.0 m3
Gas propano 20.0 kg.
Tiza Yeso 13.0 pza.
Cinta aviso Peligro 2.0 pza.

PANO B

Habilitar piernas, elevaciones, diagonales y verticales
Oxigenistas 362.0 hr-homb.
Ayudante 362.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq.
Oxigeno 2100.0 m3
Gas propano 703.0 kg.
Discos desbaste 195.0 pza.
Disco Corte 10.0 pza.
Disco Flap 100.0 pza.
Escobillas 68.0 pza.
Marcador de metal 4.0 pza.
Tiza Yeso 290.0 pza.
Cinta aviso Peligro 3.0 pza.

Armar y soldar piemas, elevaciones, diagonales y

verticales - o
Caldereros 100.0 hr-homb.
Laminador / Operario 100.0 hr-homb.
Soldadores 137.0 hr-homb.
Esmerilador 137.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 24.0 hr-magq.
Soldadura 1297.0 kg.
Oxigeno 100.0 m3
Gas propano 33.0 kg.
Agamix (10 m3) 48.0 Bot.
Discos desbaste 24.0 pza.
Disco Corte 58.0 pza.
Disco Flap 6.0 pza.
Escobillas 37.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 4.0 pza.




a1

Activity Name Cantidad | Unidades
Indicador Temp. 100°C 4.0 pza.
Spray Anti-incrustante 13.0 pza.
Marcador de metal o 4.0 pza.
Tiza Yeso 53.0 | p:za._
Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales
Caldereros 106.0 hr-homb.
Laminador / Operario 106.0 hr-homb.
Maniobristas 96.0 hr-homb.
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 39.0 m3
Gas propano 13.0 kg.
Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales
Caldereros 106.0 hr-homb.
Laminador / Operario 106.0 hr-homb.
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 20.0 m3
Gas propano 7.0 kg.
Discos desbaste 20.0 pza.
Disco Corte 14.0 pza.
Disco Flap 6.0 pza.
Escobillas 16.0 pza.
Tiza Yeso 330 | pza
Soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticales Y
Soldadores 505.0 | hr-homb.
Esmerilador 505.0 hr-homb.
Soldadura 890.0 kg.
Agamix (10 m3) 33.0 Bot.
Discos desbaste 20.0 pza.
Disco Corte 48.0 pza.
Disco Flap 5.0 pza.
Escobillas 26.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 4.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 4.0 pza.
Spray Anti-incrustante 14.0 pza.
Marcador de metal 4.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Desmontar Paiio B
Caldereros 16.0 hr-homb.
Laminador / Operario 16.0 hr-homb.
Maniobristas 320 | hr-homb.
Oxigeno 30.0 m3
Gas propano 10.0 kg. ]
Montar e |zar paiio B ]
Caldereros 48.0 hr-homb.
Laminador / Operario 48.0 hr-homb.
Maniobristas 96.0 hr-homb.
Soldadura 10.0 kg. |
Oxigeno 30.0 m3
Gas propano 10.0 kg.
Tiza Yeso 13.0 pza.
Cinta aviso Peligro 2.0 pza.
PANO 1
Habilitar elevaciones, diagonales y verticales
Oxigenistas 131.0 hr-homb.
Ayudante 131.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 28.0 hr-maq.
Oxigeno 830.0 m3
Gas propano 277.0 kg.
Discos desbaste 78.0 pza.
Disco Corte 5.0 pza.
Disco Flap 36.0 pza.
Escobillas 41.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 121.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza. |
Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales
Caldereros 36.0 hr-homb.
Laminador / Operario 36.0 hr-homb.
Soldadores 46.0 hr-homb.
Esmerilador 46.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 240 hr-maq.
Soldadura 530.0 kg. |
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Activity Name Cantidad | Unidades
Oxigeno 30.0 m3
Gas propano 10.0 kg.
Agamix (10 m3) 20.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 20.0 pza.
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 6.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 2.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 2.0 pza.
Spray Anti-incrustante 5.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 15.0 pza.

Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales
Caldereros 26.0 hr-homb.
Laminador / Operario 26.0 hr-homb.
Maniobristas 240.0 hr-homb.
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 20.0 m3
Gas propano 7.0 kg.
Agamix (10 m3) 0.5 Bot.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Alinear elevaciones, diagonales y verticales

Caldereros 26.0 | hr-homb. |
Laminador / Operario 26.0 | hr-homb.
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 20.0 m3
Gas propano 7.0 kg.
Agamix (10 m3) 0.5 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 5.0 pza.
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 5.0 pza.
Tiza Yeso 15.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Soldar elevaciones, diagonales y verticales
Soldadores 215.0 hr-homb.
Esmerilador 215.0 hr-homb.
Soldadura 311.0 kg.
Agamix (10 m3) 11.0 Bot.
Discos desbaste 7.0 pza.
Disco Corte 20.0 pza.
Disco Flap 2.0 pza.
Escobillas 5.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 5.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
PANO 2 S I
Habilitar elevaciones, diagonales y verticales
Oxigenistas 135.0 hr-homb.
Ayudante 135.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 28.0 hr-magq.
Oxigeno 857.0 m3
Gas propano 286.0 kg.
Discos desbaste 80.0 pza.
Disco Corte 5.0 pza.
Disco Flap 37.0 pza.
Escobillas 43.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 127.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales
Caldereros 36.0 hr-homb.
Laminador / Operario 36.0 hr-homb.
Soldadores 46.0 hr-homb.
Esmerilador 46.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 24.0 hr-magq.
Soldadura - | 5470 | kg. |
Oxigeno | 30 | m3 |




Activity Name
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Cantidad Unidades

Gas propano 12.0 kg.
Agamix (10 m3) 20.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 220 pza.
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 6.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 2.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 2.0 pza.
Spray Anti-incrustante 6.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 15.0 pza.

Montar elevaciones, diagonales y verticales

Caldereros
Laminador / Operario
Maniobristas

28.0 hr-homb.
28.0 hr-homb.
240.0 hr-homb.

Soldadura 20.0 kg.
Oxigeno 23.0 m3
Gas propano 8.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.

Alinear elevaciones, diagonales y verticales

Caldereros 28.0 hr-homb.
Laminador / Operario 28.0 hr-homb.
Soldadura 200 = kg.
Oxigeno 20.0 m3
Gas propano 7.0 | kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 5.0 pza.
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 5.0 pza.
Tiza Yeso 15.0 pza.




Activity Name Cantidad Unidades

Soldar elevaciones, diagonales y verticales

Soldadores 229.0 hr-homb.
Esmerilador 229.0 hr-homb.
Soldadura 307.0 kg.
Agamix (10 m3) 11.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 20.0 pza.
Disco Flap 2.0 pza.
Escobillas 5.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 5.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.

1RA ELEVACION

Habilitar elevacion

Oxigenistas 395.0 hr-homb.
Ayudante 395.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 16.0 hr-maq.
Oxigeno 420.0 m3
Gas propano 142.0 kg.
Discos desbaste 40.0 __pza.
Disco Corte 3.0 pza. |
Disco Flap 16.0 pza.
Escobillas 18.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
Tiza Yeso 60.0 pza.
Armar elevacion

Caldereros 132.0 hr-homb.
Laminador / Operario 132.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 16.0 hr-maq.
Soldadura 20.0 kg.
Oxigeno 19.0 m3
Gas propano 6.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 50 pza.
Disco Corte 7.0 pza.
Disco Flap 20 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Escobillas 3.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
TizaYeso ) - 10.0 _pza._
Soldar estructura
Soldadores 108.0 hr-homb.
Esmerilador 108.0 hr-homb.
Soldadura 225.0 kg.
Agamix (10 m3) 8.0 Bot.
Discos desbaste 4.0 pza.
Disco Corte 7.0 pza.
Disco Flap 2.0 pza.
Escobillas 3.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 3.0 pza.
Montar elevacion
Caldereros 114.0 hr-homb.
Laminador / Operario 114.0 hr-homb.
Maniobristas 128.0 hr-homb.
Oxigeno 19.0 m3
Gas propano 6.0 kg.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Alinear ) |
| Caldereros - 114.0 | hr-homb.
Laminador / Operario 114.0 hr-homb.
Soldadura 15.0 kg.
Oxigeno 19.0 m3
Gas propano 6.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 4.0 pza.
Disco Corte 3.0 pza.
Disco Flap 2.0 pza.
Escobillas 3.0 pza.
Tiza Yeso 10.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Soldar perimetro elevacion
Soldadores 452.0 hr-homb.
Esmerilador 452.0 hr-homb.
Soldadura 196.0 kg.
Agamix (10 m3) 7.0 Bot.
Disco Corte 7.0 pza.
Disco Flap 20 pza.
Escobillas 3.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 20 pza.
2DA ELEVACION
Habilitar elevacion
Oxigenistas 328.0 hr-homb.
Ayudante 328.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq.
Oxigeno 558.0 m3
Gas propano 186.0 kg.
Discos desbaste 54.0 pza.
Disco Corte 3.0 pza.
Disco Flap 240 pza.
Escobillas 25.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
Tiza Yeso 85.0 pza.
Armar elevacion
Caldereros 174.0 hr-homb.
Laminador / Operario 174.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 240 hr-maq.
Soldadura 30.0 kg.
Oxigeno 30.0 m3
Gas propano 10.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 6.0 pza.
Disco Corte 10.0 pza.
Disco Flap 20 pza.
Escobillas 6.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
Tiza Yeso 12.0 pza.




49

Activity Name Cantidad Unidades
Soldar estructura
Soldadores 219.0 hr-homb.
Esmerilador 219.0 hr-homb.
Soldadura 310.0 kg.
Agamix (10 m3) 11.0 Bot.
Discos desbaste 6.0 pza.
Disco Corte 10.0 pza.
Disco Flap 20 pza.
Escobillas 3.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 4.0 pza.
Montar elevaciéon
Caldereros 66.0 hr-homb.
Laminador / Operario 66.0 hr-homb.
Maniobristas 128.0 hr-homb.
Oxigeno 25.0 m3
Gas propano 9.0 kg.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Alinear ]
Caldereros 82.0 hr-homb.
Laminador / Operario 82.0 hr-homb.
Soldadura 200 kg
Oxigeno 25.0 m3
Gas propano 9.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 50 pza.
Disco Corte 3.0 pza.
Disco Flap 20 pza.
Escobillas 3.0 pza. |
Tiza Yeso 10.0 pza.




Activity Name Cantidad | Unidades
Soldar perimetro elevacion
Soldadores 146.0 hr-homb.
Esmerilador 146.0 | hr-homb.
Soldadura 2500 | kg. '
Agamix (10 m3) 9.0 Bot.
Disco Corte 10.0 pza.
Disco Flap 2.0 pza.
Escobillas 3.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 3.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
3RA ELEVACION
Habilitar elevacion
Oxigenistas 373.0 hr-homb.
Ayudante 373.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 32.0 hr-magq.
Oxigeno 820.0 m3
Gas propano 274.0 kg.
Discos desbaste 77.0 pza.
Disco Corte 40 | pza
Disco Flap 30.0 pza. |
Escobillas 35.0 pza.
Marcador de metal 20 pza.
Tiza Yeso 116.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Armar elevacion |
Caldereros 192.0 hr-homb.
Laminador / Operario 192.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 32.0 hr-magq.
Soldadura 30.0 kg. |
Oxigeno 35.0 m3
Gas propano 12.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 9.0 pza.
Disco Corte 14.0 pza.




Activity Name Cantidad | Unidades
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 8.0 pza.
| Marcador de metal 20 ___pza.
Tiza Yeso 200 | pza.
Soldar estructura
Soldadores 291.0 hr-homb.
Esmerilador 291.0 hr-homb.
Soldadura 450.0 kg.
Agamix (10 m3) 17.0 Bot.
Discos desbaste 9.0 pza.
Disco Corte 14.0 pza.
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 5.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 20 pza.
Indicador Temp. 100°C 20 pza.
Spray Anti-incrustante 6.0 pza.
Montar elevacion
Caldereros 69.0 hr-homb.
Laminador / Operario 69.0 hr-homb.
Maniobristas 128.0 hr-homb.
Oxigeno 30.0 m3
Gas propano 10.0 kg.
Cinta aviso Peligro 1.0 ~_pza.
Alinear | R _
Caldereros 77.0 hr-homb.
Laminador / Operario 77.0 hr-homb.
Soldadura 20.0 kg.
Oxigeno 30.0 m3
Gas propano 10.0 kg.
Discos desbaste 7.0 pza.
Disco Corte 5.0 pza.
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 50 pza.
Tiza Yeso 18.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Soldar perimetro elevacién
Soldadores 167.0 hr-homb.
Esmerilador | 187.0 | hr-homb.
Soldadura 375.0 kg.
Agamix (10 m3) 14.0 Bot.
Disco Corte 14.0 pza.
Disco Flap 4.0 pza.
Escobillas 5.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 5.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
MUD MAT
Habilitar Mud Mat
Oxigenistas 157.0 hr-homb.
Ayudante 157.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq.
Oxigeno 231.0 m3
Gas propano 78.0 kg.
Discos desbaste 20.0 pza.
Disco Corte 20 ~_pza.
Disco Flap 8.0 pza. |
Escobillas 8.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza. |
Tiza Yeso 30.0 pza.
Armar Mud Mat |
Caldereros 176.0 hr-homb. |
Laminador / Operario 176.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 24.0 hr-maq. |
Soldadura 11.0 kg.
Oxigeno 10.0 m3
Gas propano 4.0 kg.
Agamix (10 m3) 0.5 Bot.
Discos desbaste 3.0 pza.
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Activity Name Cantidad [Unidades
Disco Corte 3.0 pza.
Disco Flap 20 pza.
- Escobillas 30 _ pza.
Tiza Yeso 7.0 pza. ]
Soldar estructura
Soldadores 360.0 hr-homb.
Esmerilador 360.0 hr-homb.
Soldadura 115.0 kg.
Agamix (10 m3) 4.0 Bot.
Discos desbaste 3.0 pza. |
Disco Corte 5.0 pza.
Disco Flap 1.0 pza.
Escobillas 2.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 1.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 2.0 pza.
Montar Mud Mat
Caldereros 48.0 hr-homb.
Laminador / Operario 48.0 hr-homb.
Maniobristas 128.0 hr-homb.
Oxigeno 10.0 m3
Gas propano 3.0 kg.
Cinta aviso Peligro o 1.0 pza.
Alinear L
Caldereros 48.0 hr-homb.
Laminador / Operario 48.0 hr-homb.
Soldadura 12.0 kg. ]
Oxigeno 10.0 m3
Gas propano 3.0 kg.
Agamix (10 m3) 0.5 Bot.
Discos desbaste 3.0 pza.
Disco Corte 20 pza.
Disco Flap 1.0 pza.
Escobillas 20 pza.
Tiza Yeso 7.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Soldar perimetro m Mud Mat
Soldadores 181.0 hr-homb.
Esmerilador 181.0 hr-homb
Soldadura 112.0 kg.
Agamix (10 m3) 4.0 Bot.
Disco Corte 3.0 pza.
Disco Flap 1.0 pza.
Escobillas 2.0 pza.
Spray Anti-incrustante 1.0 pza.
SKID LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH)
Habilitar Skid Lanzamiento (Jacket Launch)
Oxigenistas 348.0 hr-homb.
Ayudante 348.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq.
Oxigeno 1734.0 m3
Gas propano 585.0 kg.
Discos desbaste 165.0 pza.
Disco Corte 12.0 pza.
Disco Flap 65.0 pza.
Escobillas 80.0 pza.
Marcador de metal 30 | pza
Tiza Yeso 240.0 pza.
Cinta aviso Peligro 2.0 pza.
Armar Skid Lanzamiento (Jacket Launch)
Caldereros 162.0 hr-homb.
Laminador / Operario 162.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 32.0 hr-mag.
Soldadura 30.0 kg.
Oxigeno 75.0 m3
Gas propano 21.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 15.0 pza.
Disco Corte 26.0 pza.
Disco Flap 8.0 pza.
Escobillas 12.0 pza.
Marcador de metal 3.0 pza.
Tiza Yeso 40.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Soldar piezas Skid Lanzamiento (Jacket Launch)
Soldadores 353.0 hr-homb.
| Esmerilador S | 353.0 hr-homb.
Soldadura 9340 | _'ké_' ]
Agamix (10 m3) 34.0 Bot.
Discos desbaste 15.0 pza.
Disco Corte 28.0 pza.
Disco Flap 8.0 pza.
Escobillas 11.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 4.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 4.0 pza.
Spray Anti-incrustante 11.0 pza.
Montar Skid Lanzamiento (Jacket Launch)
Caldereros 109.0 hr-homb.
Laminador / Operario 109.0 hr-homb.
Maniobristas 128.0 hr-homb.
Oxigeno 35.0 m3
Gas propano 12.0 kg.
Cinta aviso Peligro 2.0 pza.
Alinear
Caldereros 109.0 hr-homb.
Laminador / Operario 109.0 hr-homb.
__ Soldadura | 250 |  kg.
__Oxigeno 230 | m3
Gas propano 11.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 15.0 pza.
Disco Corte 12.0 _pza.
Disco Flap 7.0 pza.
____Escobillas 8.0 pza.
Tiza Yeso 35.0 pza.
Soldar Skid Lanzamiento (Jacket Launch)
Soldadores 436.0 hr-homb.
Esmerilador 436.0 hr-homb.
Soldadura 808.0 kg.
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Activity Name Cantidad | Unidades

Agamix (10 m3) 30.0 Bot.
Disco Corte 27.0 pza.
Disco Flap 7.0 pza.
Escobillas 8.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 3.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 3.0 pza.
Spray Anti-incrustante 11.0 pza.
Marcador de metal 3.0 pza.

FLOTADORES

Habilitar 02 flotadores
Oxigenistas 656.0 hr-homb.
Ayudante 656.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq.
Oxigeno 850.0 m3
Gas propano 289.0 kg.
Discos desbaste 80.0 pza.
Disco Corte 8.0 pza.
Disco Flap 32.0 pza.
Escobillas 40.0 pza.
Marcador de metal 3.0 pza.
Tiza Yeso 1250 | pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.

Armar flotadores
Caldereros 592.0 hr-homb.
Laminador / Operario 592.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 32.0 hr-maq.
Soldadura 15.0 kg.
Oxigeno 35.0 m3
Gas propano 12.0 kg.
Agamix (10 m3) 0.3 Bot.
Discos desbaste 10.0 pza.
Disco Corte 18.0 pza.
Disco Flap 6.0 pza.
Escobillas 8.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 19.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Soldar estructura
Soldadores 857.0 hr-homb.
Esmerilador 857.0 hr-homb
Soldadura 870.0 kg, |
Agamix (10 m3) 32.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 18.0 pza.
Disco Flap 5.0 pza.
Escobillas 6.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 3.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 3.0 pza.
Spray Anti-incrustante 11.0 pza.
Probar Estanqueidad
Caldereros 32.0 hr-homb.
Laminador / Operario 32.0 hr-homb.
Montar flotadores
Caldereros 136.0 hr-homb.
Laminador / Operario 136.0 hr-homb.
Maniobristas 64.0 hr-homb.
Oxigeno 31.0 m3
Gas propano 8.0 kg.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Alinear | B
Caldereros 136.0 | hr-homb
Laminador / Operario 136.0 hr-homb
Soldadura 20.0 kg.
Oxigeno 31.0 m3
Gas propano 8.0 kg.
Agamix (10 m3) 0.7 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 9.0 pza.
Disco Flap 5.0 pza.
Escobillas 6.0 pza.
Tiza Yeso 15.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Asegurar estructura
Caldereros 176.0 hr-homb.
Laminador / Operario 176.0 | hr-homb.
SISTEMA DE INUNDACION
Habilitar tuberias sistema inundacion
Oxigenistas 73.0 hr-homb.
Ayudante 73.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 24.0 hr-maq.
Oxigeno 50.0 m3
Gas propano 16.0 kg.
Discos desbaste 4.0 pza.
Disco Corte 1.0 pza.
Disco Flap 2.0 pza.
Escobillas 2.0 pza.
Tiza Yeso 8.0 pza.
Armar y soldar sistema inundacion
Caldereros 94.0 hr-homb.
Laminador / Operario 94.0 hr-homb.
Soldadores 750 | hr-homb.
Esmerilador 75.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 24.0 hr-magq.
Soldadura 6.0 kg.
Oxigeno 11.0 m3
Gas propano 4.0 kg.
Discos desbaste 20 pza.
Disco Flap 1.0 pza.
Escobillas 2.0 pza.
Tiza Yeso 4.0 pza.
Montar
Caldereros 68.0 hr-homb.
Laminador / Operario 68.0 hr-homb.
Oxigeno 5.0 m3
Gas propano 20 kg.
Alinear
Caldereros 56.0 hr-homb.
Laminador / Operario 56.0 hr-homb.
Soldadura 4.0 kg.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Oxigeno 5.0 m3
Gas propano 20 kg.
Discos desbaste 1.0 | pza.
Disco Flap 1.0 pza.
Soldar tuberias
Soldadores 75.0 hr-homb.
Esmerilador 75.0 hr-homb.
Soldadura 54.0 kg.
Agamix (10 m3) 2.0 Bot.
Discos desbaste 1.0 pza.
Disco Corte 3.0 pza.
Escobillas 1.0 pza.
Spray Anti-incrustante 1.0 pza.
Instalar bridas, sellos y tapas
Caldereros 32.0 hr-homb.
Laminador / Operario 32.0 hr-homb.
Soldadura 4.0 kg.
Probar Estanqueidad
Caldereros 32.0 hr-homb.
Laminador / Operario 32.0 hr-homb.
CONDUCTORAS -
Habilitar 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125’
Oxigenistas 319.0 hr-homb.
Ayudante 319.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 16.0 hr-maq.
Oxigeno 1050.0 m3
Gas propano 3490 kg.
Discos desbaste 116.0 pza.
Disco Corte 50 pza.
Disco Flap 38.0 pza.
Escobillas 43.0 pza.
Marcador de metal 4.0 pza.
Tiza Yeso 145.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Habilitar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas
Oxigenistas 72.0 hr-homb.
Ayudante 720 | hr-homb.
Oxigeno 700.0 m3
Gas propano 245.0 kg.
Discos desbaste 67.0 pza.
Disco Corte 50 pza.
Disco Flap 26.0 pza.
Escobillas 38.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 110.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Armar 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125'
Caldereros 72.0 hr-homb.
Laminador / Operario 72.0 hr-homb.
Grua 30 Ton 16.0 hr-magq.
Soldadura 54.0 kg.
Oxigeno 60.0 m3
Gas propano 17.0 kg.
Agamix (10 m3) 20 Bot.
Discos desbaste 14.0 pza.
Disco Corte 14.0 pza.
Disco Flap 15.0 ~ pza. |
Escobillas 20.0 pza.
Marcador de metal 20 pza.
Tiza Yeso 350 pza.
Montar y soldar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas
Caldereros 72.0 hr-homb.
Laminador / Operario 72.0 hr-homb.
Soldadores 180.0 hr-homb.
Esmerilador 180.0 hr-homb.
Soldadura 722.0 kg.
Oxigeno 50.0 m3
Gas propano 15.0 kg.
Agamix (10 m3) 26.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades

Disco Corte 45.0 pza.
Disco Flap 9.0 pza.
Escobillas 10.0 pza.
Spray Anti-incrustante 6.0 ﬁgza.

Alinear y soldar 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125'
Soldadores 167.0 hr-homb.
Esmerilador 157.0 hr-homb.
Soldadura 1050.0 kg.
Oxigeno 50.0 m3
Gas propano 13.0 kg.
Agamix (10 m3) 39.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 38.0 pza.
Disco Flap 9.0 pza.
Escobillas 10.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 7.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 7.0 pza.
Spray Anti-incrustante 16.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 30.0 pza.

Montar en Jacket 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125’
Caldereros 216.0 hr-homb.
Laminador / Operario | 216.0 | hr-homb.
Maniobristas - 192.0 | hr-homb.
Cinta aviso Peligro 2.0 pza.

PILOTAJE DE ANCLAJE L

PILOTES P-1

Habilitar 04 piezas 38"@ x 1.50" x 10' y 04 piezas 38"@ x

1.00" x 45'
Oxigenistas 1210 | hr-homb.
Ayudante 121.0 hr-homb.
Oxigeno 440.0 m3
Gas propano 175.0 kg.
Discos desbaste 102.0 pza.
Disco Corte 4.0 pza.
Disco Flap 40.0 pza.
Escobillas 48.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Marcador de metal 3.0 pza.
Tiza Yeso 135.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza
Armar y alinear 04 pilotes 38"@ S
Caldereros 64.0 hr-homb.
Laminador / Operario 64.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 8.0 hr-magq.
Soldadura 10.0 kg.
Oxigeno 76.0 m3
Gas propano 30.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 18.0 pza.
Disco Corte 4.0 pza.
Disco Flap 13.0 pza.
Escobillas 18.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 36.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Soldar 04 pilotes 38"@
Soldadores 98.0 hr-homb.
Esmerilador 98.0 hr-homb.
Soldadura 827.0 kg. |
Agamix (10 m3) 280 | Bot.
Disco Corte 32.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 40 pza.
Indicador Temp. 100°C 4.0 pza.
Spray Anti-incrustante 12.0 pza.
PILOTES P-2 o
Habilitar 04 piezas 38"@ x 1.50" x 40' .
Oxigenistas 60.0 hr-homb.
Ayudante 60.0 hr-homb.
Oxigeno 330.0 m3
Gas propano 131.0 kg.
Discos desbaste 78.0 pza.
Disco Corte 4.0 pza.
Disco Flap 340 pza.




Activity Name Cantidad | Unidades
Escobillas 41.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 820 |  pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Habilitar 04 conos guiadores
Oxigenistas 8.0 hr-homb.
Ayudante 8.0 hr-homb.
Oxigeno 203.0 m3
Gas propano 80.0 kg.
Discos desbaste 38.0 pza.
Disco Corte 4.0 pza.
Disco Flap 13.0 pza.
Escobillas 18.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 72.0 pza.
Rolar y soldar 04 conos guiadores
Caldereros 16.0 hr-homb.
Laminador / Operario 16.0 hr-homb.
Soldadores 18.0 hr-homb.
Esmerilador | 18.0 hr-homb.
Soldadura 340.0 kg.
Agamix (10 m3) | 120 Bot.
Disco Corte 8.0 pza.
Spray Anti-incrustante 30 | pza.
Tiza Yeso 11.0 pza.
Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes
Caldereros 16.0 hr-homb.
Laminador / Operario 16.0 hr-homb.
Soldadores 34.0 hr-homb.
Esmerilador 34.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 16.0 hr-magq.
Soldadura 525.0 kg.
Agamix (10 m3) 18.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 25.0 pza.
Disco Flap 8.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Escobillas 9.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 4.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 40 pza.
Spray Anti-incrustante 9.0 V pzT
Marcador de metal 1.0 pza.
Tiza Yeso 12.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
PILOTES P-3
Habilitar 04 piezas 38"Q@ x 1.50" x 40’
Oxigenistas 60.0 hr-homb.
Ayudante 60.0 hr-homb.
Oxigeno 330.0 m3
Gas propano 131.0 kg.
Discos desbaste 78.0 pza.
Disco Corte 4.0 pza.
Disco Flap 34.0 pza.
Escobillas 41.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 82.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
Habilitar 04 conos guiadores o
Oxigenistas 8.0 hr-homb.
Ayudante 8.0 hr-homb.
Oxigeno 203.0 m3
Gas propano 80.0 kg.
Discos desbaste 38.0 pza.
Disco Corte 4.0 pza.
Disco Flap 13.0 pza.
Escobillas 18.0 pza.
Marcador de metal 2.0 pza.
Tiza Yeso 72.0 pza.
Rolar y soldar 04 conos guiadores
Caldereros 16.0 hr-homb.
Laminador / Operario 16.0 hr-homb.
Soldadores 18.0 hr-homb.
Esmerilador 18.0 hr-homb.
Soldadura 340.0 kg.
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Activity Name Cantidad | Unidades

Agamix (10 m3) 12.0 Bot.
Disco Corte 8.0 pza.
Spray Anti-incrustante 3.0 pza.
Tiza Yeso 11.0 - pTa.

Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes
Caldereros 16.0 hr-homb.
Laminador / Operario 16.0 hr-homb.
Soldadores 34.0 hr-homb.
Esmerilador 34.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 16.0 hr-magq.
Soldadura 525.0 kg.
Agamix (10 m3) 18.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 25.0 pza.
Disco Flap 8.0 _ pza.
Escobillas 9.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 4.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 4.0 pza.
Spray Anti-incrustante 9.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
Tiza Yeso 12.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 | pza.

PILOTES P-4

Habilitar 04 piezas 38"Q x 1.00" x 40’
Oxigenistas 60.0 hr-homb.
Ayudante 60.0 hr-homb.
Oxigeno 249.0 m3
Gas propano 99.0 kg.
Discos desbaste 50.0 pza. |
Disco Corte 3.0 pza.
Disco Flap 24.0 pza.
Escobillas 27.0 pza.
Marcador de metal 20 pza.
Tiza Yeso 64.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Habilitar 04 conos guiadores
Oxigenistas 8.0 hr-homb.
____Ayudante R 80 | hr-homb.
Oxigeno 120.0 m3
Gas propano 47.0 kg.
Discos desbaste 28.0 pza.
Disco Corte 3.0 pza. I
Disco Flap 9.0 pza.
Escobillas 14.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
Tiza Yeso 48.0 pza.
Rolar y soldar 04 conos guiadores
Caldereros 16.0 hr-homb.
Laminador / Operario 16.0 hr-homb.
Soldadores 18.0 hr-homb.
Esmerilador 18.0 hr-homb.
Soldadura 235.0 kg.
Agamix (10 m3) 8.0 Bot.
Disco Corte 8.0 pza.
Spray Anti-incrustante 3.0 pza.
Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes
Caldereros 16.0 hr-homb.
~ Laminador / Operario - | 16.0 | hr-homb.
__Soldadores . | 340 1 bhrhomb
Esmerilador 34.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 16.0 hr-maq.
Soldadura 364.0 kg.
Agamix (10 m3) 13.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 15.0 pza.
Disco Flap 50 pza.
Escobillas 6.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 3.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 3.0 pza.
Spray Anti-incrustante 6.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
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Activity Name

Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes
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Cantidad | Unidades

Caldereros 16.0 hr-homb.
Laminador / Operario 16.0 | hr-homb.
Soldadores 34.0 hr-homb.
Esmerilador 34.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 16.0 hr-magq.
Soldadura 364.0 kg.
Agamix (10 m3) 13.0 Bot.
Discos desbaste 8.0 pza.
Disco Corte 15.0 pza.
Disco Flap 5.0 pza.
Escobillas 6.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 3.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 3.0 pza.
Spray Anti-incrustante 6.0 pza.
Marcador de metal 1.0 pza.
Tiza Yeso 8.0 pza.
Cinta aviso Peligro 1.0 pza.
MESAS

MESA INFERIOR
Habilitar mesa inferior

Oxigenistas 288.0 hr-homb.
Ayudante 288.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 48.0 hr-magq.
Oxigeno 2190.0 m3
Gas propano 574.0 kg.
Discos desbaste 4420 pza.
Disco Corte 16.0 pza.
Disco Flap 77.0 pza.
Escobillas 98.0 pza.
Marcador de metal 12.0 pza.
Tiza Yeso 355.0 pza.
Cinta aviso Peligro 3.0 pza.

Armar mesa inferior
Caldereros
Laminador / Operario

288.0 hr-homb.
288.0 hr-homb.




Activity Name Cantidad | Unidades
Graa 30 Ton 48.0 hr-maq.
Soldadura 204.0 kg.
Oxigeno ~1610.0 m3
Gas propano 4220 | kg,
Agamix (10 m3) 7.0 Bot.
Discos desbaste 206.0 pza.
Disco Corte 12.0 pza.
Disco Flap 57.0 pza.
Escobillas 78.0 pza.
Marcador de metal 7.0 pza.
Tiza Yeso 249.0 pza.
Alinear
Caldereros 240.0 hr-homb.
Laminador / Operario 240.0 hr-homb.
Soldadura 30.0 kg.
Oxigeno 185.0 m3
Gas propano 49.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 32.0 pza.
Disco Corte 11.0 pza.
Disco Flap 24.0 pza.
Escobillas 39.0 pza.
Tiza Yeso 1650 |  pza.
Soldar estructura
Soldadores 512.0 hr-homb.
Esmerilador 512.0 hr-homb.
Soldadura 3230.0 kg.
Agamix (10 m3) 92.0 Bot.
Disco Corte 113.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 8.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 8.0 pza.
Spray Anti-incrustante 28.0 pza.
Marcador de metal 20 pza.
Voltear mesa inferior
Caldereros 32.0 hr-homb.
Laminador / Operario 32.0 hr-homb.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Maniobristas 64.0 hr-homb.
Cinta aviso Peligro 5.0 pza.
Instalar y soldar miscelaneos
Caldereros 2400 | hr-homb.
Laminador / Operario 240.0 hr-homb.
Soldadores 320.0 hr-homb.
Esmerilador 320.0 hr-homb.
Soldadura 1460.0 kg.
Agamix (10 m3) 73.0 Bot.
Disco Corte 75.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 4.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 4.0 pza.
Spray Anti-incrustante 18.0 pza.
Marcador de metal 20 pza.
Cinta aviso Peligro 20 pza.
MESA SUPERIOR
Habilitar mesa superior
Oxigenistas 480.0 hr-homb.
Ayudante 480.0 hr-homb.
Montacargas 6 Ton 60.0 hr-maq.
Oxigeno 16640 | m3 |
Gas propano 584.0 kg.
Discos desbaste 462.0 pza.
Disco Corte 18.0 pza.
Disco Flap 97.0 pza.
Escobillas 129.0 pza.
Marcador de metal 17.0 pza.
Tiza Yeso 568.0 pza.
Cinta aviso Peligro 5.0 pza.
Armar mesa superior
Caldereros 480.0 hr-homb.
Laminador / Operario 480.0 hr-homb.
Gria 30 Ton 60.0 hr-magq.
Soldadura 2400 kg.
Oxigeno 964.0 m3
Gas propano 338.0 kg.
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Activity Name Cantidad | Unidades
Agamix (10 m3) 9.0 Bot.
Discos desbaste 219.0 pza.
Disco Corte 129 B pza. |
Disco Flap 76.0 pza.
Escobillas 110.0 pza.
Marcador de metal 11.0 pza.
Tiza Yeso 418.0 pza.
Alinear
Caldereros 320.0 hr-homb
Laminador / Operario 320.0 hr-homb
Soldadura 30.0 kg.
Oxigeno 94.0 m3
Gas propano 33.0 kg.
Agamix (10 m3) 1.0 Bot.
Discos desbaste 32.0 pza.
Disco Corte 13.0 pza.
Disco Flap 46.0 pza.
Escobillas 61.0 pza.
Tiza Yeso 164.0 pza.
Soldar estructura
Soldadores 640.0 hr-homb.
Esmerilador 640.0 hr-homb.
_ Soldadura 42300 | kg.
Agamix (10 m3) - 150.0 - Bot.
Disco Corte 118.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 10.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 10.0 pza.
Spray Anti-incrustante 38.0 pza.
Marcador de metal 3.0 pza.
Voltear mesa superior
Caldereros 96.0 hr-homb.
Laminador / Operario 96.0 hr-homb.
Maniobristas 192.0 hr-homb.
Cinta aviso Peligro 7.0 pza.
Unir estructura
Caldereros 128.0 hr-homb.
128.0 hr-homb.

Laminador / Operario
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Activity Name Cantidad Unidades
Instalar y soldar miscelaneos
Caldereros 320.0 hr-homb.
Laminador / Operario 320.0 hr-homb.
Soldadores 400.0 hr-homb.
Esmerilador 400.0 hr-homb.
Soldadura 2460.0 ka.
Agamix (10 m3) 88.0 Bot.
Disco Corte 77.0 pza.
Kit Liquido penetrantes 6.0 pza.
Indicador Temp. 100°C 6.0 pza.
Spray Anti-incrustante 27.0 pza.
Marcador de metal 3.0 pza.
Cinta aviso Peligro 3.0 pza.
ARENADO Y PINTADO
CASTILLO (JACKET)
Hidrolavado de Castillo (Jacket)
Arenador 20.0 hr-homb.
Ayudante 20.0 hr-homb.
Arenado de Castillo (Jacket)
Arenador 240.0 hr-homb.
Ayudante 240.0 hr-homb.
Pintado de Castillo (Jacket)
Pintor 160.0 hr-homb.
Ayudante 160.0 hr-homb.
MESA INFERIOR
Hidrolavado de mesa inferior
Arenador 28.0 hr-homb.
Ayudante 28.0 hr-homb.
Arenado de mesa inferior
Arenador 336.0 hr-homb.
Ayudante 336.0 hr-homb.
Pintado de mesa inferior
Pintor 224.0 hr-homb.
Ayudante 224.0 hr-homb.
MESA SUPERIOR -
Hidrolavado de mesa superior o
Arenador 36.0 | hr-homb.
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Activity Name Cantidad | Unidades
! Ayudante 36.0 hr-homb.
Arenado de mesa superior
Arenador - | 432.0 | hr-homb.
Ayudante 432.0 | hr-homb.
Pintado de mesa superior
Pintor 288.0 hr-homb.
Ayudante 288.0 hr-homb.
CIERRE
ENTREGA DE PROYECTO
Entregar Castillo (Jacket)
Jefe Proyecto 16.0 hr-homb.
Supervisor 16.0 hr-homb.
Control de Calidad 16.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 16.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 16.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 16.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 16.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 16.0 hr-homb.
Entregar Mesa Inferior y Mesa Superior I
Jefe Proyecto 16.0 hr-homb.
Supervisor 16.0 hr-homb.
Control de Calidad 16.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 16.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 16.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 16.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 16.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 16.0 hr-homb.
Entregar Pilotes de Anclaje
Jefe Proyecto 16.0 hr-homb.
Supervisor 16.0 hr-homb.
Control de Calidad 16.0 hr-homb.
Seguridad Industrial 16.0 hr-homb.
Jefe de Caldereria 16.0 hr-homb.
Jefe de Soldadura 16.0 hr-homb.
Jefe de Pintura 16.0 hr-homb.
Jefe de Maniobra 16.0 hr-homb.




Conociendo nuestros recursos por actividad y los precios unitarios podemos

estimar el costo del Proyecto.

- WBS

Tabla 4.8 Costo del Proyecto por entregables
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Code Activity Name Costo Total S/
PPA Plataforma Petrolera "Amiredith" S/. 1,898,293.07
PPA.1 Gestién de Provectos S/. 250,960.00
PPA.1.1 Iniciacién S/. 3,120.00
PPA.1.2 Planeamiento S/. 12,320.00
PPA.1.2 Ejecucién y Control S/. 228,480.00
PPA.1.4 Cierre S/. 7,040.00
PPA.2 Castillo (Jacket) S/. 910,692.22
PPA.2.2 Pafo a S/. 106,012.80
PPA.2.3 Pafo b S/. 108,311.04
PPA.2.4 Pano 1 S/. 47,006.44
PPA.2.5 Pafo 2 S/. 48,473.09
PPA.2.6 1ra Elevacién S/. 67,211.36
PPA.2.7 2da Elevaciéon S/. 60,163.19
PPA.2.8 3ra Elevacion S/. 73,393.15
PPA.2.9 Mud Mat S/.52,788.44

PPA.2.10 Skid Lanzamiento (Jacket Launch) S/. 106,130.02

PPA.2.11 Flotadores S/. 127,953.71

PPA.2.12 Sistema de Inundacién S/. 27,809.77
PPA.2.13 Conductoras S/. 85,439.21
PPA.3 Piiotaie de Anclaie S/. 113,958.94
PPA.3.1 Pilotes p-1 S/. 27,954.18
PPA.3.2 Pilotes p-2 S/. 24,052.40
PPA.3.3 Pilotes p-3 S/. 24,052.40
PPA.3.4 Pilotes p4 S/. 18,949.98
PPA.3.5 Pilotes p-5 S/. 18,949.98

PPA.4 Mesas S/. 424,419.71

PPA.4.1 Mesa inferior S/. 176,842.01

S/. 247,577.70
S/. 187,702.20

PPA.4.2 Mesa superior
PPA.5 Arenado y Pintado

PPA.5.1 Castillo (Jacket) S/. 44,691.00
PPA.5.2 Mesa inferior S/. 62,567.40
PPA5.3 Mesa superior S/. 80,443.80

PPA6 Cierre S/. 10,560.00
PPA.6.1 Entreaa de provecto S/. 10,560.00

Costo Total del Proyecto S/. 1,898,293.07
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4.6 Control de Proyecto

A fin de poder comparar el estado actual de nuestro proyecto con lo planificado,
debemos llevar un control de este, lo cual incluye reportes de avance diario de Obra y
reportes semanales de estado general a fin de saber en qué rumbo se encuentra
nuestro proyecto

Controlar nos ayuda a conocer y poder anticipar cualquier posible riesgo que se
presente y que vaya afectar el alcance, costo o tiempo.

4.6.1 Reporte de Avance de Obra

Este reporte puede ser del tipo diario o semanal, en este reporte se registra el
avance logrado en obra, esta informacién se enviara al Jefe de Proyecto a fin de que lo
utilice en el reporte de Estado de Proyecto. En la Tabla 4.6 podemos apreciar un
modelo de Reporte Diario de Obra asimismo en la Tabla 4.7 podemos apreciar un
modelo de Reporte Semanal de Obra.

4.6.2 Reporte de Estado de Proyecto
Este reporte nos muestro el estado actual de nuestro proyecto, aqui se toma en

consideracion el Avance de Obra y Recursos utilizados (Materiales y Mano de Obra).
En la Tabla 4.8 podemos visualizar un modelo de Reporte de Estad de Proyecto.



Tabla 4.9 Reporte Diario de Avance de Obra

REPORTE DIARIO DE OBRA - PLATAFORMA "AMIREDITH"

Proyecto = FABRICACION DE PLATAFORMA / * AMIREDITH " de 109’ - 0" de profundidad de agua.

Preparado pos W.O. Huamén Q.
Inicio Obra: 16/04/2012
Fecha 21/04/2012
Peso Soldar Soldar
em Descripdén Tipo Parcial Habllitar” Armar nive) Montar Alinear . Prusbas Observaciones:
KG ve|
™ 15% 20% 13% 10% 0% 5%
1.0 Castillo (Jacket) / Plataforma “"AMIREDITH"
719,179.7
1.1 Pafios 247,036.9
1.1.1 Pafio "A" 88,488.1
1.1.1.1 Patas 54,147.4
Tubo de 42° x 1.25" w.t. Tubo 3,953.4 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 42" x 1.00" w.t. Tubo 19,498.8 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 42° x 1.25" w.t. Tubo 5,930.1 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 42" x 1.00" w.t. Tubo 19,964.9 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 42° x 1.25" w.t. Tubo 4,800.2 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
1.1.1.2 Horizontales 15,1127
Horlz. 1ra Elevacion/ +12' - 0° 3,812.9
De 1era. Elev. 20" x 1.00" w.t. Tubo 3,8129 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Horlz. 2da Elevacion/ 48’ - 0" 4,948.7
De 2da. Elev. 20" x 1.0° w.t. Tubo 4,946.7 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Horiz. 3ra Elevacion /- 109’ - 0° 6,353.2
De 3ra. Elev. 20" x 1.0" w.t. Tubo 6,353.2 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
1.1.1.3 Diagonalesentre elevaciones 17,674.3
Disg. entre 1ra y 2da Elevacion 9,082.6
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 4,576.4 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 2,605.7 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 26° x 0.5" w.t. Tubo 1,900.5 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Diag. entre 2da y 3ra Elevacion 8,591.7
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 5,246.1 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 26" x 0.5 w.t. Tubo 2,912.6 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 432.9 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
1.1.1.4 Soporte Adicional 1,563.6
Tubo de 12" x 0.75" w.t. Tubo 1,3089 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
Pl Intenor 28”0 x /4" Ac. A-36 Pl 2549 90% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
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Tabla 4.10 Reporte Semanal de Avance de Obra

REPORTE AVANCE SEMANAL - PLATAFORMA: * AMIREDITH "

Proyecto FABRICACION DE PLATAFORMA / " AMIREDITH " de 109’ - 0" de profundidad de agus.
Nombre “AMIREDITH"
preparado por W.0.HuamanQ.
inicio Obra 1610412012
Fecha repote 21/04/2012
D WBS Code Activity Neme Dwaton Peso% Habiltar Amar 5% Montar Alinear SoKar Prustes Hdrolav. Arenedo Pintado Avance VC —~

™ 16%  20% 1% 10% 0% 5% 20% 4% 3% 100%

PPA_ PLATAFORMA PETROLERA "ANIREDITH" 119 213%

PPA.1__ GESTION DE PROYECTOS 119 13% 1.42%
PPA.1.1 _ INICACION 3 0.2% - - - - - - - - - - 100.00% 0.2%
PPA.1.2  PLANEAMIENTO 7 0.6% - - - - - - - - - - 100.00% 0.6%
PPA.1.2  EJECUCION Y CONTROL 105 12.0% - - - - - - - - - - 5.00% 0.6%
PPA.1.4  CIERRE 4 0.4% - - - - - - - - - 0.00% 0.0%

PPA.2 CASTILLO (IACKET) 88 @a% 0.71%
PPA.22 PAROA 33 56%  90.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.4%
PPA.23__PAN B ] 5.7%  90.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.4%
PPA.24 PANO 1 48 2.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.0%
PPA.25 PANO 2 49 2.6% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.0%
PPA.268  1RA ELEVACION 35 3.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - 0.0%
PPA.27  2DA ELEVACION 3 3.2% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - 0.0%
PPA.28  3RA ELEVACION 39 39% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.0%
PPA.29  MUD MAT 28 2.6% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - 0.0%

PPA.2.10  SKID LANZAMEENTO (JACKET LAUNCH) 28 5.6% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.0%
PPA.2.11  FLOTADORES 28 8.7% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.0%
PPA.2.12  SISTEMA DE INUNDACION 20 1.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - 0.0%
PPA.2.13  CONDUCYORAS 18 4.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - 0.0%

PPA.Y  PILOTAJE DE ANQLAE 60 6% 0.00%
PPA.3.1  PROTES P-1 10 1.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.0%
PPA.3.2  PILOTES P-2 10 1.3% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - 0.0%
PPA.3.3  PWOTES P-3 10 1.3% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - - 0.0%
PPA.3.4  PILOTES P4 10 1.0% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - 0.0%
PPA.3.5 PILOTESP-§ 10 1.0% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - 0.0%

PPA4 MESAS [} 2% 0.00%

PPA.4.1  MESA INFERIOR 45 9.3% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - - 0.0%

PPA42  MESA SUPERIOR 8 13.0% 000% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% 0.00% - - 0.0%

PPA.5 ARENADO Y PINTADO 42 10% 0.00%

PPA.5.1  CASTILLO (JACKET) 1 24% 000%  0.00% 0.00% 0.0%

PPA.5.2  MESA INFERIOR 15 3.3% - - - 0.00%  0.00%  0.00% 0.0%

PPA.5.3  MESA SUPERIOR 19 4.2% - - - - 0.00%  0.00% 0.00% 0.0%

PPA.8 CIERRE 6 0.6% 0.00%

PPAB.1  ENTREGA DE PROYECTO 8 0.6% - - - - - - - - 000% 0.0%

LL



Tabla 4.11 Reporte de Estado de Proyecto
REPORTE ESTADO DE PROYECTO - PLATAFORMA: " AMIREDITH "

Proyecto FABRICACION DE PLATAFORMA / " AMIREDITH * de 109’ - 0" de profundidad de agua.
Nombre “AMIREDITH”
Preparado por  W.0.HuamanQ.
Inicio Obra: 16/04/2012
Fecha repote  21/04/2012
ID W8S Code Activity Name Duration Peso AVC. % Material M.O. Avance P::f.. AVC Total Obecvacionss
36% 20% 45%
PPA PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH™ 119 18.38%
PPA.1 GESTION DE PROYECTOS 119 13% 13.22%
PPA.1.1 INICIACION 3 0.2% - - 100.00% 0.2%
PPA.1.2  PLANEAMIENTO 7 0.6% - - 100.00% 0.6%
PPA.1.2 EJECUCION Y CONTROL 105 12.0% - - 100.00% 12.0%
PPA.1.4 CIERRE 4 0.4% - - 100.00% 0.4%
PPA.2 CASTILLO (JACRET) 88 48% 6.14%
PPA22 PANOA k&) 5.6% 100.00% 30.00% 10.00% 2.5%
PPA.23 PANUB 38 5.7% 100.00% 30.00% 10.00% 2.6%
PPA.24 PANO 1 48 2.5% 0.00% 0.00%  0.00% 0.0%
PPA.2.5 PANO 2 49 2.6% 0.00% 0.00%  0.00% 0.0%
PPA.2.8 1RA ELEVACION 35 3.5% 0.00% 0.00%  0.00% 0.0%
PPA.2.7  2DA ELEVACION k<] 3.2% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.8  3RA ELEVACION 39 3.9% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.29  MUDMAT 28 2.8% 0.00% 0.00%  0.00% 0.0%
PPA.2.10  SKID LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 26 5.6% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.11 FLOTADORES 28 6.7% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.12  SISTEMA DE INUNDACION 20 1.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.13 CONDUCTORAS 18 4.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.3 PILOTAJE DE ANQLAJE 60 6% 0.00%
PPA.3.1 PILOTES P-1 10 1.5% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.3.2 PILOTES P-2 10 1.3% 0.00% 0.00%  0.00% 0.0%
PPA.3.3 PLOTES P-3 10 1.3% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.3.4 PLOTES P4 10 1.0% 0.00% 0.00%  0.00% 0.0%
PPA.3.5 PLOTESP-5 10 1.0% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA4 WMESAS 68 2% 0.00%
PPA 4.1 MESA INFERIOR 45 9.3% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.4.2 MESA SUPERIOR 56 13.0% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.5 ARENADO Y PINTADO Q2 10% 0.00%
PPA.5.1 CASTILLO (JACKET) 11 2.4% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.52  MESA INFERIOR 15 3.3% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.5.3 MESA SUPERIOR 19 4.2% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA8 CIERRE 8 0.6% 0.00%
PPA.6.1 ENTREGA DE PROYECTO 6 0.6% 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
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4.7 Curva “S” Planificada del Proyecto

Proseguimos con la creacidén de nuestra Linea Base a Fin de poder hallar

nuestra curva S.

Procedemos a introducir toda nuestra informacién en el Primavera Project P6.
Introducimos las Fases y actividades, definimos los recursos por actividad, estimamos
las duraciones de las actividades, definimos los precios unitarios de los recursos para
estimar el costo de las actividades. Luego de ello procedemos a crear nuestra Linea

Base en el Primavera Project P6, a fin de guardar los datos planificados.
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Fig. 4.3 Creacion de la Linea Base en Primavera Project P6

Con la linea Base creada, podemos empezar a introducir los valores reales del
estado del proyecto a fin de compararlo con lo planificado.
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4.8 Método de Analisis de Valor Ganado

Primer Analisis: Corte el 30 Abril 2012

Haremos nuestro Primer Corte el 30 de Abril del 2012 a fin de visualizar el

estado de nuestro proyecto.
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Fig. 4.5 Fecha de corte 30 de Abril 2012

Se hicieron las siguientes consideraciones al ingresar la situacion real del

Proyecto:

e Actividad Pano A y Pano B-Habilitado. Concluyo, se utiliz6 mas recursos de lo
planificado (real: 900 horas; planificado: 724 horas).

e Actividad Pario A y Pario B -Armar y soldar. Concluyo, se utilizé mas recursos
de lo planificado (real: 600 horas; planificado: 474 horas).

e Actividad Parfio A y Pafio B —Montar. No se inicid, retrasada de 50% (03 dias).

e Actividad Pario 1 y Paio 2 —Habilitar. Inicio, Esta retrasada ( real: 20%;

planificada: 85.71%).
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Fig. 4.6 Avance de actividades hasta la fecha de corte 30 de Abril 2012

En los resultados en el Primavera Project se muestra lo siguiente:

Valor Planificado (PV) = S/ 191,133.31

Valor Real (AC) =S/173,467.33

Valor Ganado (EV) =S/162,114.95

Variacion de Costo (CV) = EV - AC =- S/ 11,352.38 (Sobrecosto de recursos)
Indice de Desemperio de Costo (CPI) = EV/AC = 0.93 (Gasto mayor a lo planificado)
Variacion de Cronograma (SV) = EV-PV = -S/ 29,018.36 (Proyecto atrasado)

Indice de desemperio de cronograma (SPI) = EV/PV = 0.85 (El proyecto esta atrasado)

De los indicadores podemos interpretar que nuestro proyecto esta en
sobrecosto y atrasado. ElI CPI nos indica que estamos obteniendo S/. 0.93 por cada
S/.1 invertido. El SPI nos indica que hemos avanzado solo un 85% de lo planificado.
Para poder mejorar nuestros indicadores tendremos que mejorar nuestro avance y

cuidarnos en no elevar nuestros costos.
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2do Analisis: Corte el 20 Junio 2012

Hacemos nuestro Segundo Corte el 20 de Junio del 2012 a fin de visualizar el
estado de nuestro proyecto.
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Fig. 4.8 Fecha de corte 20 de Junio 2012

Debido a nuestro sobrecosto y atrasa se debera considerar lo siguiente:

e Necesitamos aumentar nuestro Valor Ganado (EV) por lo que necesitaremos
lograr un mayor avance en nuestras actividades. Para esto nos valemos de las
demasias consideradas al momento de estimar los tiempos de cada actividad.

e Necesitamos reducir nuestros Costos Reales (AC) por lo que sera necesario
reducir recursos innecesarios en nuestras actividades. Para esto nos valemos de la
duplicidad en personal de apoyo (Operario, ayudante, laminador)

e Aplicaremos los criterios mencionados lineas arriba a las actividades dentro de

los siguientes entregables: Parfio A, Pafio B, Pafo 1, Paio 2, 1ra Elevacién, 2da
Elevacion, 3ra Elevacion, Mesa Inferior y Mesa Superior.
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Fig. 4.9 Avance de actividades hasta la fecha de corte 20 de Junio 2012
En los resultados en el Primavera Project se muestra lo siguiente:

Valor Planificado (PV) = S/ 1,015,263.95

Valor Real (AC) =S/1,012,856.02

Valor Ganado (EV) =S5/1,036,611.00

Variacién de Costo (CV) = EV — AC = S/ 23,754.98 (Ahorro de presupuesto)

Indice de Desemperio de Costo (CPI) = EV/AC = 1.023 (Gastos eficientes)
Variacion de Cronograma (SV) = EV-PV = S/ 21,347.05 (Proyecto adelantado)
Indice de desemperio de cronograma (SPI) = EV/PV = 1.021 (Proyecto adelantado)

De los indicadores podemos interpretar que nuestro proyecto es eficiente y esta
ligeramente adelantado. ElI CPI nos indica que estamos obteniendo S/. 1.023 por cada
S/.1 invertido. El SPI nos indica que nos hemos adelantado un 2.1% de lo planificado.
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CAPITULO V

EVALUACION ECONOMICA

6.1 Analisis Econémico

De lo estimado anteriormente tenemos que nuestros costos son:

Tabla 5.1 Resumen de Costos del Proyecto

Descripcién

Costo (S/:)

Gestion de Proyecto

S/. 250,960.00

Castillo (Jacket)

S/. 910,692.22

Pilotaje de Anclaje

S/. 113,958.94

Mesas S/. 424,419.71
Arenado y Pintado S/. 187,702.20
Cierre S/. 10,560.00

COSTO TOTAL

Este es el monto total necesario para cubrir los costos de la construccion de
una Plataforma Petrolera Fija de 109 pies de Profundidad. Se incluye materiales,
personal y maquinaria, dentro de la tarifa de la mano de obra del personal se encuentra

incluido los equipos, herramientas y Epp.

De acuerdo a lo establecido con el cliente, ellos se hacen responsables de
proveer al astillero con 02 Gruas Manitowoc de 300 Ton. cada uno. Asimismo asumen
el costo del combustible de las mismas. Siendo el astillero el responsable de proveer a

los grueros vy los riggers.

S/. 1,898,293.07
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El negocio con el cliente sera en base a Precios unitarios, los cuales ya estan

establecidos para el rubro de trabajos en Plataformas Petroleras.

Tabla 5.2 Presupuesto Presentado por el Proyecto de la Construccion de una

Plataforma Petrolera Fija de 109 pies de profundidad.

Activity Name Cantidad Uni. Cost. Unit. Monto $

PLATAFORMA PETROLERA
"AMIREDITH"
Castillo (Jacket) 324,510.17 kg $1.40 $454,314.24
Pliotaje de anclaje 195,228.39 kg $1.40 $273,319.75
Mesas 423,619.04 kg $1.40 $593,066.66
Arenado y Pintado

Castillo (Jacket) 600.00 m2 $13.15 $7.890.00

Mesas 6,630.10 m2 $14.35 $95,141.94

Monto Total ($)

$1,423,732.58

Monto Total (S/.)

S/.3,772,891.35

Costo Total (S/.)

S/. 1,898,293.07

Utilidad

S/. 1,874,598.28

De lo que se puede observar la utilidad asciende a:

Porcentaje de Ganancia (%) = Monto Total (S/.) — Costo Total (S.) x 100%

Porcentaje de Ganancia (%) = 98.75%

Costo Total (S/.)

Lo cual nos asegura por aun mas del doble del tiempo del Proyecto.




CONCLUSIONES

1.- Se puede apreciar que el Costo del Proyecto es de S/ 1,898,293.07 y el monto
presupuestado es de S/ 3,772,891.35 ($1,423,732.58), lo cual nos da una utilidad de
S/ 1,874,598.28, por lo que se observa que el negocio de la Construccion de
Plataformas Petroleras es muy rentable, siendo el unico inconveniente el alto monto de
inversion.

2.- El Analisis de Valor Ganado es una Herramienta importante en el Control de
Proyectos va a requerir la toma de decisiones para poder levantar nuestros
indicadores, es por ello que el Jefe de Proyectos debe estar familiarizado con las
Técnicas y Herramientas de la Gestion de Proyectos.

3.- En el Corte del 20 de Abril se observa que el valor Planificado es S/ 191,133.31 y
nuestro Costo Real es S/ 173,467.33 lo cual da una falsa percepcién de que nuestros
gastos son menores a lo planificado lo cual considerariamos un ahorro en el proyecto.
Pero al compararlo con nuestro Valor Ganado (VE) apreciamos que estamos siendo
ineficientes pues estamos gastando mas de lo que trabajamos. De esto concluimos
que para poder saber si nuestro proyecto esta gastando dentro de lo planificado, los
indicadores a compararse son el Valor Ganado (VE) y el Costo real (AC).

4 .-En el Corte del 20 de Junio del 2012, se observa que el Valor Planificado (PV) es
S/ 1,015,263.95 y el Costo Real (AC) es S/ 1,012,856.02, concluir en este caso que el
proyecto s eficiente y que esta gastando dentro de lo presupuestado seria acertado
porque su Valor Ganado (VE) es mayor al Costo Real, cabe resaltar que los
indicadores a comparar seran el VE y el AC.
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5.- El atraso en el proyecto se debi6 a la falta de entrega de materiales por parte del
cliente, lo cual se puede visualizar en la curva de Valor Ganado (EV), por lo cual para
nivelar nuestro avance se tuvo que emplear la técnica de Ejecucion rapida (Fast
Tracking) que consiste identificar las actividades que estén en secuencia y que puedan
trabajar en paralelo a fin de reducir el tiempo de trabajo de las mismas.

6.- A fin de tener un proyecto con indicadores positivos debemos cuidar nuestros
gastos y nuestros porcentajes de avance. Debemos asegurar en dos puntos, primero
debemos tener un Valor ganado (VE) alto, para ello debemos hacer un seguimiento de
nuestras actividades y verificar de que estén con los porcentajes de avances
requeridos (de ser posible tener un mayor avance a lo planificado); segundo debemos
reducir nuestros Costos Reales (AC), para ello debemos reducir algunos recursos que
sean innecesarias a ciertas actividades, dichos recursos pueden ser personal de
apoyo, materiales (se debe identificar los recursos incluidos a la hora de presupuestar
pero que no siempre estaran en la ejecucion del proyecto).

7.- Este trabajo emplea ratios reales tomados en Obra, los cuales se muestran en el
apéndice, los cuales favorecen una estimacion mas cercana a la realidad, esto es un
aporte a la industria petrolera fin de optimizar los costos y los recursos a emplear en
las diferentes actividades.

8.- Para la Gestion del Proyecto se tom6é como base los estandares establecidos por el
PMI (Project Management Institute), asimismo se emple6é como principal herramienta el
Software Primavera Project P6, como se puede observar este es un aporte a los
diferentes modelos de Control empleados en la Construccion de Plataformas
Petroleras. Este Informe servira de guia para los diferentes proyectos o informes de
estudiantes que buscan adquirir herramientas de gestion y emplear técnicas que han
demostrado ser de utilidad.
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RESUMEN DE PESOS DE ESTRUCTURA DE PLATAFORMA DE 109 00"

Proyecto  FABRICACION DE PLATAFORMA / " AMIREDITH " de 109 - G" de profundidad de agua.

Preparado p: W.O. Huaman Q
Revisado por
Peso 2 N =
fwem OCesxripcion Cant.  Unid, Parcial FesoTom  Area F;'d" Atea Total Cbservaciones
Xg. Kd. m ma2.
!
1.0 Castillo (Jacket! / Plataforma "AMIREDITH" 324 510.2 s8a3
1.1 Paiios 247 036.9 3622
1.1.1 Paho Row"A * 1.0 pza. 88.488.1 121.2 Area desde (-) 30- 0" haca airiba
1.1.2[Pafio Row™" 8~ 1.0 pza 88,4861 121.2 Area desde {-) 30- 0 hacla arriba
1.1.3 Pado 1 (suoenor) 1.0 pza. 34.351.2 59.9 Arca desde (-) 30- 0 hata armba
1.1.4] Paio 2 (inferior) 1.0 pza 35,689.5 .9 Area desde (-) 30- 0" hana arriba
1.2 Bevaciones T7 4733 221.1
1.21 1ra. Elevacion / +17 @ 18,205.2 2211
— 1.21.1 Dianonal 1.0 global 4,553.4 46 8 Area desde (-) 30- 0" hacia armba
1.2 1.2] Soparte de Guia C. (18 pzes) 1.0 global 37817 39.2 Areadesde (-) 30- 0 hacia armba
1.21.3 Guas de Conductoras (18 prezas) io global 33442 67.7 Asea desde (-) 30- 0" haca armba
1.2.1.4 Cusdrado 1.0 global 6558 67.3 Area desde (-) 30- 0" hacia aniba
1.22 2da. Bevacion / 48 0" 243396 a0
1.221 Diagonales Intenares 1.0 glohal 3,875.6 0.0
1.22.2 Soporte de Guia Conductora (18 pzas) 1.0 global 1,129.8 ao
1.22 Guas de Conductoras (18 piezas) 1.0 global 3,344.2 Qo
1.2 2. 4[Cuadrado 1.0 global 8,308.1 0.0
1.22.5 Dagonales Exterores 1.0 giooal 2,664.8 u.O
1.226 Harrotales Extenores 1.0 global 1,8248 0.0
1.227 Refuerzos de tubos de 20" 1.0 globad 83.4 Qo
1.23 3ra. Elevacion / -109 0 34 928.5 a0
1.23 1|Cragonales meniores 10 global 3,975.2 a0
1.2.3.2 Soporte de Gua Conductoa (18 pzas) 1.0 global 1,120.8 GO0
1.2.3.3 Guias de Conductoras (18 piezas) 1.0 glohal 3,344.2 0.0
1.23.4 Cuadrado 1.0 glabal  12.741.4 0.0 - .
1.23.5 Diagonales Extenares 1.0 globa) 10,800.5 0.0
1.23.6 Horzortales cxi=riores 1.0 global 31374 0.0
2,0 Sidd de Lanzamienta (Jacket Launch) 717119 a0
2.1 Skd de Lanzamiento A2 1.0 globa) 35,656.0
2.2I=an de Lanzamvento B2 10 aqlobal 358560
3.0 Miscelaneos def Castillo [Sacket) 1271729.2 0.0
3.1 Mudmat (esquineros 3re Bev.) 1.0 global 9,676.3 ao
3 2[Fuwnnores \02 piezas) 1.0 global 36,140.9 a0
3.3 Ssterna de Inundacian (04 patas) 1.0 global 27188 Q@0
3.5 Conductoras (18 pzas) 1.0 globad 72,866.7 0.0
3.6]P1. de ref. en soportex de anodos 1.0 giohal 4087 G0
3.7 Instalacon ae anodos 459.0 ibs pzas 0.0 458.01b x 2¢1 = 124,388,056, 54046 Kq)
3.8 Cancamnas de izeys (04 p2as) 1.0 global 1,138.7 Q.0
3.9 Gancamo de Jalado 1.0 global 4,4780 Go
4.0 Pilotes 195,284 0.0
4.1 Piotes P1 1.0 global 43.423.5 0.0
4.2 Pictes P2 1.0 global 44,839.3 a0 .
4.3 Piates P3 1.0 global 44,839.3 ao
4.4 Pilates, P4 1.0 global 31.083.1 0.0
45 Pidrtes PS 10 alohal EKGSK )
5.0 Peso Parclal Van:
5.1 _Castilio (Jacket]
5.1.1_Casblo (Jacket) 3245102 5833 3245102
5.1.2 Sad de Lanzamiento (Jacket Launch) 71.711.9 ao 396.222.1
%1.3 Miscelaneos del Castillo (Jacket) 127.728.2 0.0 523 951.3
5.1.4 Péates 95,2284 a0 181787
Total de parciales 7191797 5833
Soldadura - esbrrado 25% 17,9795
Totad Castilx con scldadura 7371582
6.0 PESO TOTAL (sin soldadura) 719178.7
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CALCULO DE PESOS DE ESTRUCTURA DE PLATAFORMA “AMIREDITH"

Proyecto FABRICACION DE PLATARORMA /* AMIREDITH™ de 109 - 0" de nrofundidad de agua.
Preparado por. WO HamanQ
Rewvisado por
Fecha 07/042012
PLANCHAS A PATH TVBSA Barmo
Peso A
. long Espesor | Ancho Espesor Allua Espesor Arcto  Diometro  Espesar  Otameto Peso Total Area Total
Iem Descripcion Tipo i ™ on mm mm wn  Biwm | G Ve n;au "o P.;u o Obesrvaclons
10 Castiio Jaciel) ) Piatatorra “AMIREDITN" 3245102 25559
14 Pafxs 247,036 3245102
114  Pefio “A™ 58,458.1 Ko
1144 Pubs 54,474
Tubode 42y 125" wt Tubo 2439 1.086.8 31750 2 P 39534 16.3
Tubo de 47 ¥ 1.00" wt. Tubo 14,945 1,066.8 25.400 2 [~-] 19498.8 100.2
Tubode 42 X 1.5" Wt Two 3659 10668 31750 2 pm 5801 25
Tubo de 47'x 1.00" wt Tubo 15.308 10668  25.400 2 p  19864.3 1026
Tubo de 42°y 1.25" wet. Tubo 2.961 10668  31.7%0 2 = 4.800.2 199
1112 Hortzonies 15.112.7
Wa2. 1ra Elevacian/ 12°- 0° 3129
Oe fYera. Blev. 20" x 1.00" wt. Tubo 12,613 508.0 25.400 1 >3 381258 201
Narlz. 2da Brwackan/48'-0" 43487
De 2da. Bev. 20" x 1.0° wt Tubo 16.363 508.0 25.400 1 P38 4.946.7 26.1
= 'j‘;t_gns fon/-100°-0° 63532 ——L_—--' TS e T o P e e e
De 3ra Ewv. 20" x 1.0" wt. Tubo 21.016 508.0 25.400 1 pzas 6.353.2 315
1113 Olporaks entre ekvaciones 17574
Diag entre 1ra y 2da Elevacion 90524
Tubo de 26" ¥ 0.5" wit Tubo 22.559 660.4 12.700 1 pzas 4576.4 46.8
Tubo de 26"y 0.5" wt. Tubo 12.845 660.4 12700 1 pzas 2.605.7 266
Tebode 26" 0.5" wt Tubo 9.368 660.4 12.700 1 p2as 18005 19.4
Diag entre 2da y 3ra Elevaci 85917
Tubo de 263 0.5" wit Tubo 25.861 660.4 12700 1 pzas 5.246." 537
Tubo de 26™» 0.5" wit. Tubo “4.358 6604 12700 1 pms 28126 298
Tubo de 26™» 0.5" wt Tubo 2.134 660.4 12700 1 pzas 4329 44
1114 Soparte Adicional 15633
Tubo de 12°y 0.75" wt Tubo 9.750 3048 19.050 1 5 1,308.9 9.3
T [Plinkenor 9% 3E A A6 tm e N e SN [ 1 M B s Bag T T3¢ T T
112  Pafo “B" 82.03.1 Ko
1121 Patms 54.1474
Tubode 42y 1.25" wt “ubo 2438 1.066.8 31.75% 2 A 39534 16.3
Tibode 42> 1.00" wt. “ubo ©4.945 1,066.8 25.400 2 PR 19 498.8 100.2
Tubode 42> 1.25" wt “ubo 3658 1.066.8 31.750 2 p2a 5,930, 245
Tubo de 42 » 1.00"wt “ubo 15.303 10668 25400 2 pm 196643 1026
Tubode 42" 1.25" wt. Tubo 2961 1066.8 31.750 2 pZa 4800.2 19.9
1122 Horontabe 15.1127
Mortz. 1ra Efevacion/+12'-0" 38129
L De lera. Elev. 20" x 1.00" wit. Tubo 12613 508.0 25.400 1 pzae 3412¢ 20.1
o [Mzdnbmhn/a'-o' """" T i e I i e T T
Oe 2da. Bev. 20" x 1.0" wt “ubo *6.363 508.0 25400 1 p2as 4946.7 26.1
Hariz. Jra Elevacion/- 100°- 0° 63382
Oc 3ra Elev. 20" x 1.0" wt. “ubo 2106 £08.0 25.400 1 pas 6353.2 335




2] 1m_mnm entre ek veciones :{_11,574;‘_‘ ) D S S — -I-_—:—--] I i ; 1 ; [ B s ]'
levacion 9,0825 .
] Tubo de 267X 0.5 wl Tubo 22559 e e e b e L <; ..... peas ;:;:; ;:: SO S
Tubo de 26" x 0.5" wit. Tubo  12.845 | I S ' ..| peas - 26.6 ___1—___ ————
Tubo de 26" x 0.5" wit Tubo __ 9.369. _ 1 | pzas | 15005 19.4
Diag. entre 2da y 3ra Elevacion 85917 ! _ - ! R WY SIS - —~t
Tubo de 26" x 0.5" w.. Tubo | 25.861 i _ 6604 12700 _ 5246.1 L
Tubo de 26" x 0.5" wi Tubo 14,358 660.4 _ 12.700 2.9128 298
Tubode 26"x 0.5" wt [ Tubo | 2134 660.4 _ 12700 4329 44
1324 Soporte Adicional 1,563.8 D ER S . 4 }
Tubo de 12” x 0.75" w.t. Tubo } 5.750 <7t +—- 1 304.8 t 19.050 1.308.9 CER -
Plinterior 26" x 3/4” Ac. A36 Pl 0.737 23 19.050 2549 34
+ | — § - ——t + - + 1 -+
1.1.:{ Pafio 1 {parts supetior) T 343512 Ka.
1.42.1] |Horizontales 15,1132 } PSR i 1 " 1 1 . |
T Horta. 1ra Elevacion 30133 | o o ' v ’ T ) ' N
De teraElev. 20" x 1.00" wit Tubo 12614 508.0  25.400 pzas | 38133 20.1
Moriz. 2da Elevacion 4.945.7 [ SN W — - ——t ] 5
De 2da. Elev. 20"x 1.0" wt. Tubo  16.363 + ¥ t i 508.0 I 25.400 l j 1 Igas I 49467 | T 262
Moriz. 3ra Elevacion/- 109'- 0 6,3532
______ De 3ra. Elev. 20" x 1.0" wi. Tubo  21.016_ ' | . 5080  25.400 pzas | 63532 35
1432 Disgonales entre elevach 17,6743 f ! v
Disg. entre 1ra y 2da Elevacion 9,0825
Tubo de 26" x 0.5" wt. Tubo  22.559 [ 6604 — 468
Tubo de 26" x 0.5" w.t. Tubo 12.845 660.4 26.6
Tubo de 26"x 0.5" wt. Tubo _ 9.369 660.4 19.4
o Diag. entre 2da y 3ra Elevacion 8,5917 _ — 1. T T
_.-___ Tubo de 26" x 0.5" wt. Tubo | 25.861 T _ 660.4 537
Tubo de 26" x 0. wL Tubo | 14.358 660.4 29.8
Tubo de 26"x 05", Tubo | 2134 660.4 44
Jubo | 2134 | —} —4- —
1433 ISoEom Adich 15638 1 . 5 o L L
1 Tubo de 12" x 0.75" w.t. Tubo + 9.750 | 1 30438 119050 1 | pzas ] 13089 9.3
+PlInterior 29" x 3/4" Ac. A36 | 0.737 23 19.050 1 s [ 2549 34
- ' }
- - NN R }-—— e
Pafio 2 (parte Inferlor) | 35,6895 [Kg. 1 . . R I N SR R I T
Morizontales [ 15,1132 ' A — ! * 1 1 | -+
Horlz. 1r3 Elevacion 38133
De Tera. Elev. 20" x 1.00" w.t Tubo | 12614 508.0 _ 25.400 pzas 38133 20.1
Moriz. 2da Elevacion | 48457 L e L ! 3
Op 2da. Elev. 20" x 1.0" w. Tubo 1 63631~ 1 t 1’ | ‘I’ 5080  25.400 | pras__ 49487 T
[Ds . Bl 202 10 S T 5080 | 25.400 1 1 [ s3s3z . Tons_)
ra. Elev. 20" x 1.0" w. ul I X . p2as ,353. .
— . - S SR P S—— - — A GLh R as | PO LI -
1.1.42_'Diagonales entre alevacl 85917 t ! r
Diag. entre 1ra y 2da Elevacion 8,002.6
Tubode 26"x05"wt | Tubo | 22659 ., o 4o . 6604 127008 | 1 |pzas] 45764 | | e
Tubo de 26™x 0.5 wt Tupo [ 12845 ¥ - N 660.4_| 12.700 17 pess | 26057 B 4
Tubo de 26 x 0.5" wd. Tubo | 9.36% 6604 | 12700 1| pzas | 19005 19.4
e Diag. entre 2da y Jra Elevacion | 85917 M A e o B e e
Tubo de 26" x 0.5" wit Tubo 25861 ! N + + + gs04 | 13700 1\ peas | 5.246.1 | st + —
Tubo de 26" ¥ 0.5" w.. Tubo 14358 660.4 | 12.700 " pras | 29126 ) R
. [ubooe26r05 wt_ | Tubo 2134 P i 3.560.4 | 12700 1 | peas] 4329 .44 b .
1143 ﬁapomukbm [ 29020 - e - A T
Tubo de 12"x 0.75" wdt Tubo | 9.859 | 1 I I ] 3048 T 19.050 2 ] pzas [ 26471 18.9
Plinterior 2@ x 34" Ac.A96___ | P1_ T 0737 | »-—-I—-—-—I~ e e ]f 23 | 19.050{ gt Ry X T .,
) ws | mamatke ) o i it‘f,‘;";ifft' S S S S S S
11a. Elevacion | + 12 0° | 18,2052 |Kg.
Tassaalkg. , T oa 462
7] tuwo _14.751_"‘_ T I T T sme 123 o} T pznjl» 267 | [ -23'—5~¢ _____ 1
Tubo de 20" x 05wt Tubo | 7.306 5060 | 72700 1 pzas 11334 7




Tubo

7.306

o T ezas T 1138 ]~

J— Tubo de 20"x 0.5w.t. ] 0 6. 5080 T 12700 [ ] O N
12.12] [Soporte Gula de Conducrara 37047 [, ] ] n2
— Tubo de 16" x 0.5 wi Tubo ~tWOEL N | [[064 2700 ___ ) 1 |pa ) am2 T T 382 o ———
1213 |OulsdeConduriora § za9) 33482 X 1  } 1 _ L TR 1 b T T — (L
y Gua - Tubo de 20°¥ 0.5" wit Tubo  0.457 508.0 [ 12.700_ 18 [ pza 12770 %3 | Interior y extarior
Sampans PLde 4'x §x12"Ac. A oy | 1200 24 12700 72 | pzas | 2067.3 a1s dos caras
12141 ltuadrads w0 (K. B W . . | e
- 7.4 —1 D A { { ___l:_ I r f 73] !
Tﬁz.m{ _ 457.2_]12.700 1 [Tpeas [ 17774 18.3
Vertical Lado "B* 3 1 I . — .
oy yTubode 18X 050wt 12767 1 ' ey 452 Tz | | Jeess] wra s [T N S _—
Horizontal Superior — -
Tubo de 18" x 0.5" w.t 10.671 e Iﬂ _1;__@_]:_ Tt Jpzas] 14856 1__1_5_3, -4'—"7"— ——
Horizontal Inferior [ S . R
Tubo de 18”x0.5" wt 10671 4572 | i3.000 oo Lo} raset 53 v
u.zl |uu.ahmbnl-u' 0" 240308 [xg. 1 . ' 4 b s . } } e
122.1] |Diagonales lnteriores 39758 |Kg.
Tubo de 18"x 0.5" w.t Tubo | 14.33 4:;2 3733 - pza ‘ézgss.a fg.g
Tubo de 18" x 0.5" wt | Tubo | 7.111 e 4572 00 ) Q' [ pa] 9898 g 102 e
F- Tubo de 18"x 05" w.t [ Tubo | 7011 T — t Y572 200 pza | Ta99 BRI Y
1.222] [Soporte Guia de Conductora 11208 [Kg.
" Tubo de 16" x 0.375" w.L Tubo 0.673 ! 4 N 406.4 ‘[ 9,525 'I’ :I'_J_a__:[_p'zgqrﬁgs.e I I 15.5 B —
1.2.2.J| [Guia de Conductora (18 piezas) 3 U482 [Kg. T T
Gum - Tubo de 20" 0.5" w.t Tubo | 0.457 5080  12.700 18 pras 12770 263 Area intenor y exteror
g's""p'"' Pl.do 4" 8'x 112" Ac. A- l ] l 1.200 24 12.700 72 pzas 20673 415 Ares interiol y exterior
122A] [Cuadrado T v30s.1 Tig. 1 | . ! PSR W S S
[ } Vertical Lado "A" 2.669.0 ! : T ' ! + -t
Tubo de 20"x 0.50" w.t. Tubo _ 17.205 508.0  12.700 pzas _ 2/669.0 275
Vertical Lado "B" . 26690 , R I e . P o S T T
Tubo de 20" x 0.50° wit Turo {7205 " s0a0 12700 | Pt aesso 1 + st
Horizontal Superior 1,485.6 i I_ - l _I__ L T I
1 Tubode 187 x05 wi Tubo | 10671 o N ' 4572 [ 127 T Jees .
= 1 *Holtzonhl Inferior 1.485.6 il M ! M '
Tubo de 18”x 0.5" wt Tubo | 10.671 4572 12.700 ozas 104856 153
1.22.5]| |Dlagonales Exteriores __] 5e683 [Kg. b s . e
I Superiores Centrales [1.072.1 + - - + + 1
Tubo de 16" x 0.375" w.t. Tubo 5750 4064 9525 pzas 10721 a7
1 |Interiores Centrale o2 — e S
f Tubo de 16"x 0.375" wt Tuba  5.750 t 1 I wsa t o5 | 15 o 1071 4.7
Superiores Laterales | 6913
o jqTubode 1’ x0375"wt | Tubo T 3708 | . d06.4 8525 | “T 2 [pzas] 6913 _ .85,
Inferiores Laterales 6910 ' ‘ -
Tubo de 16" x 0.375" w.t. Tubo 3.706 406.4 9.525 p2ds 691.0 95
Laterales lado "A” I IR . i _ i e
L T Tubode 16"x 0375wt | Tubo [ 5. ms_l___ __,____t _t___i_‘___ J__ __1 406.4 1’_9.§z_5_ l’ - _J__z _lj;_zg_s L_l 071.2 BT o
Laterales lado “B" ’_I 071.2"
o lTubgge 187X 075" mt 5745 I R R 4064 Mgﬁg_gs _pzas L 1071.2_ L T T
12324] [Horh & R G
Superiores _ _ o __
_______ Tubo de 18”x 0.5" w.. [[3.284 ] ] 1. 4572 [ 72.700 |
Inferiores . I G .
Tubo de 18" x 0.5" w.t 3.284 1 4572 | 12700
1.22.7] [Retuerzos de Tubos de 20" 13A
Plde27rx1Z'x1i2"ac A3 | __PI__ ] 0305 4_ L __r 1T _‘1’_ ____1' 07 Fu T _esa T Ambas caros
123] |3ra. Elevacion/-109' 0" 34,9285 [Kg.
1.24-1| ibhgomks interlores Jers2 |Kg. . I T T . e O T
Tubode 18°x 0.5 Wi Tabo | 1433 b -+ = + 572 1208 ¥
Tubo da 16" x 0.5" Wt _ Tubo T 7.109 4572 10.2
Tubode 16"x05 wt ] Tube 7.109 T —— _457.2 e
12.3.2] [Soporte Guia de Conducrora 1,1208 [Kg.




- Tubo de 16" x0.375" w.t. . Tubo _‘]_ LN . _W”I_ A ‘!“"' 'Tl""“ ]. 4063 T o525 | "é"[_gg;]:jiiiéﬁé ) I 1 Y IS B
771233 Quia de Conducrora (f8plesas) | 33442 :
[ + }Gun - Tubo de 207 x 0.5" . Tubo 0457 o . L ] _ 5080 ‘2 .700_ ( paas | 12770 | 253__{-- . Aeantenory exerior
T Toampana Pl de 47x 8 x 112" Ac. A- Pl 1.200 _[ I 2.4 12 :00 pzas | 2.067.3 415 Area intenor y exte fior
’__._0.. -—s— - - —c—— [N (SN U S —— —— e i .. e St
1234 drad 1z.ur1$ Ky.
Vertical Lado “A” — ] 33996 _ ] i
|Tubode 20" x 0.50" w.t ] Twe [T I B s080 [ 12700 T | paas | 3.399% ] T 350, ,
o Nertcailado "B* ] 3399 i [ 1= - - ' T
t _Tubo de 20" x 050wt Tubo | 27916 s08.0 | 12700 1 [ peas [ 33996 350
e |Hortzontal Superior I 714 8 I 3 o ) e = e
| Tubo de 18" x 0.50" wt Tubo 10,671 2700 t Iz pzas | 2,971.1 1 | | —
'Hortzontal Inferior 29711 i t
[Tubo de 18" x 0.50" wt Tubo_| 10671 | ] T 572 | 12700 ]:‘_____]_‘_z___[yzasuen L] O - O T
TTidas D!gnnnhs Exteriotes T 57N [ (RS (N A N R A O - I S
-4 t —+ +—
riores Centrales . 576.6 | |
Tubode 187x 0.5" wt T tubo J 11325 1 I 1 I T #72 [T2700 L' T pzs I__Lsns.s I I 163
_ . loferiores Centrales e S N S R A
T Tubodetg'x 05wt 6.583 A 7 1 5as | se0s | | —7s3 1 1
Superiores Laterales Lj . ' ! ! ! !
Tubo de 18" x 05" wt Tubo | 7.195 I . 4572 | 12700 2 | pzas ] 2.0033 20,7
— +— -——] — S USE —— 3 -2 SR LAY WS e L ——— —————
t + Inderlores Laterales | 20033 ! ! + L8 t +
Tubo de 18" x 0.5" wit Tubo  7.195 457.2 | 12700 pzas 2, 0033 207
_ Laterales lado “A" 15782 3 S W | . — S e
| Tubode 18"x 0.5 wt Tubo | 71338 1 L v as72 [ 12700 pms 1578717t ien +
Laterakes lado “B* (75782 T L o] T
Tubo de 18" x 0.5" w.t Tubo | 11.336 4572 | 12700 1| pzas | 1.578.2 [ 163
—_— — ——— “_—-__'»—.— e o — ____}____._ — ! . NEUSR SRS B o BRSNS ORISR WA A NP U
1236 Horlzontales Exterlores [ 3,1374_|Kg. 1 ! + +
Superiores 1,568.7 1 I 1 ]_ | I
. |Tubo de 16 x 05" wt. Tubo T 5634 I R 4572 Tr2700 T | ~2 | pzzs] 1,568.7 .2 o
¢ “Infetiores 1.568.7 ' t T 1 1 I j —+
Tubo de 18" x 0.5" wit Tubo | 5634 | 1 )| )| 1 [ 4572 T 12700 | P! 1.568.7 16.2
++ + + + } -t 1 i -t -— } e e -
2.0 Jocketbaunch . L L NS, . 4505 | ]
24 JacketLaunch A2 “Tasaseo fiig.— fraiss me t ¥ t t —
243 Launch 24,2213
_________ W 18" ¢ SO b /pie — ¢ Joeot7 4.0 145 [ 1504 J | pzas | 29280 _139 -
t ‘Hw 18" x 50 Ib pie = 907 [ 480 _1as | 104 [ 7| . Fp:iswa w0 O
_""'Fondo Topes vertcales PI. 1* 25400 0. 095 paas | 9238 0.0
e, (FORDOPL "X 12 Ba0 005 . 199.0 ;.00 -
777 ]7apas extremos ds tubo PL. 1" x 30° 25400 0.762 {_ s 7 27 EF !
Tubo de 307 0.75' w.t. 7620 | 19.050 13714.2 94
e Cmrres (extremos) 1. 2 O - 1 I e
j T1-s B | anene 0w | 500 08 R DY I A i p2as | 915 | '1%_ 05_
les P1. 1° Plancha 0595 | 25.400 _ 0.664 [ ] peas | 315.2
Pur.talos
Tubo de 207x 0.5" w.t Tubo [3860 ) _____I N _ ] so0eo0 [ 12700 .V |pzas s7180 | | se8 ., .
24.2] |Elev.(¢[12-0" 14024 ‘[ I’ | k 4’ l 1 I 1 t
Sopofte en Elevacion
Plancha "y 20142 | Plancha | 1067 § 25400 0508 , ., . 4 41 4 . 2 ]pas] 2162 LS00
Plancha 17 x 42" x 84" Piancha | 2134 ] 25400 1087 T v 1 t i + 2 s] 9081 b oo —+ '
Plancha 1" x 20" x 33" Plancha | 0.838 | 25.400 _0.508 2 | pms ] 1699 0.0
Plancha 1"x 20" x 21" _ Plancha | 0534 | 25400 0508 , . p.2 Jopras| 1081 00 B
Elev. (180" 1,258 ' + F + + 4 —
Vencal
Tubode 18" x 0. 50" wL ~Two | 2423 , - 4512 [ 12700 1 I nezas | 3373 35
Dagonales I 1 -+ + + - - 1 - | -
Tubo ds 18" x 0.50" wit. Tubo | 3.227 4572 | 12.700 1| pzas | 4492 46
Tubode 16"x 0. 50wt Tubo [ 73371 J4572 rar00 o f | pras| 4693 _ 4B
2130 Tetev. (4 280" 13087
Vencal
Tubode 18x0 50wt [ Tubo T 3189 ] I T I [ 472 [razoo T T v TpmasT a8 [~ T a8 o . .




Dgonales Lﬁ[.ﬁ N '_'____._F:_._l. TF_Z'.I] - _Zl ['"'”'1_- ],’} I__ R o
Tubo de 18”x 0.50° w.t. Tubo | 6.320 457.2 | "12.700 879.8 8.1
243 Elev. 48°-0" [ 27282 T e
Vertical _ 1 | — _1
T Tubode 187x 0.50% wt b orube | a1es? ' ' 572 ] ‘27°°
_|.|Diagenales _ - i E— - — — . ——
: ITubo de 16"% 0.50° wit. _'_Jf Tuo | 633 | 1 { Yz L oaroo || AT pees [ gm0 [T T X 2 R
Soporte en Elevacion M
Plancha 1" x 20" x 42 T plancha | 1.067 J25.400 o0.508 z I g;as 216.2 0.0
_ Plancha 1"x 42" x 84" Plancha | 2134 25400 1067 | . L9081 "_*_._0.0 } 1 .
- Plancha 1" x 20" x 33" Plancha | 0838 25400 0.508 p;as _169.9 0.0
Plancha 1" x 20" x 21" Planche | 0.534 ] 25.400 0.508 pzas 1081 0.0
boed
214 %:;glm 0 2,165 | 3 _— P ) P e ‘ }
Tubo de 18" x 0.50* w.t. Tubo | 5.138 4572 12,700 pzas 7154 0.0
o |Dagonal e s e - ) 3 .
“Tubo de 18" x 0.50" w.t. Tubo 10.0641 1 t 4572 | 12.7001 l 1 Igz_as[ 1.401.1 t 00 ° v B
2.15] JElev.[109°-0" __ 1 28078
5 ]
X ¥ s SRR Y - JRNY SHN P — PN TP S Ry U P REEA —_
Tubo de 18" x 0.50" w.L. Tubo | 10.096 ! T — A asr2 | 12700 | ) Tzzas Luos.s T j; 145 i t j
EEP'::" 20 c,:;- Plancha | 1.067 | 25.400 _ 0.508 — . - 2 I - 2162 - : 0.0 - : :
ncha 17 x 20" x ] Plancha A X 0508 o b e b p2as 3 .
1 triancha 17x 42 x 82" Plancha | 2.134 | 25.400  1.067 t + k + i 2 | pzas 9081 0.0
Plancha 1" x 20" x 33" Plancha | 0.838 | 25.400 0.508 2 pzas 169.9 00
| IPhncha 1"x 207 x 21" Plancha | 0.534 ] 25.400 0.508 — booe—y — 2 | pzas _ 1081 I _ee
22| |Jacket Launch B2 35,0560 |Kg. 2253 m2
22.1| [Launch BN . e u Lo b
W 18" x 50 1b / pe 1 w [ _ 9017 4280 145 w04 | T[T (1.1 [ pces| 28200 1
W 18" x 50 bb / pie w 0664 9.017 4280 | 1145 190.4 2 s | 990
Fondo Topes vertcales PI. 1" Plancha | 0381 25400 0085 [ . D G DR S N 9238 |
Fondo PL 1" x 1" x 12" Plancha | 39.291 25.400 0.025 L ) D i 199.0
Tapas extiemos de tubo PI. 1" x 30*  Plancha | 0.762  25.400 0.762 2 231.7
[ Tubo de 30" x 0.75" w.t. 39.281 N 7620 | 19,050 1 1 T pzes ] 137182
ICmrvs (extremos) e - 4 - ] _
“Tapas Pl 1" 0.429 J 25.400  0.535 2 p2as 915
I 12'“3‘!5 PL1 __ ] Plancha | 0585 J25.400 0664 S PR PR T T— P S 4 [ paas| 3152 |
. Puntales T
) Tubo de 20" x 0.5" w.t Tubo | 36.860 R TR [ ]_ f 1 East 5718.0 J[
222[ Ebev.(4)12-0" 14024
|Soporte en Elevacion _J 1. S S — _ ~ | _
'Plancha 1" x 20" x 42" Plancha | 1.067 | 25.400 0.508 { A 1 - t 2 pzas 2162
Plancha 1" x 42" x 84" Plancha | 2134 | 25400 1.067 pzas 908.1
Plancha 1"y 20"y 33" Plancha | 0.838_] 25400 0.508 ) 1 e e e *__A _ paas | 1699
Plancha 1" x 20"x 21" Plancha | 0534 ] 25.400 0.508 ! ' _pzas | 1081
223] [Eley. (-)8-0 112558
] jVenxal v e _ . 3.
ubo de 18°x 050" wit oo [ 2a2 | + 457.2"] 12.700 peas 3313 | 35t
Diagonales
| [Tubode 187 x050"wt_ ___ Tubo | 3227 [ __J e512_[ 12700 p2as | 4492 ., 46
“"Tubo de 16" x 0.50" w.L Tube | 23371 4572 | 12.700 pzas 469.3 t a8
224 [Elev.(-) 200" 13237
| [Vertcal
————— - — e SR S — ——— e . —— - - S o .
Tubodew"xOSU"wt. Tubo | 3189 1 + + 45721 12700 [ 1 fE;T azg t s
e Tubode 187x 050" w.t Tubo 6.320 64572 [ 12.700 pzas | 879.8 9.1
z.z.st Elev. {-)43'-0" C 2,203 * * LA 'T“' I + ’l’ - E
Vertcal
R | Tubode18°x0S0"wt __  Tubo 3189 _ 1 a9 a6 ___
CT T Dagonaies L T T T
Tubo de 18" x 0.50" Wt _ Tubo __ 6.336 882.0 9.1
. _.. SopomeenElevacon o — -
__ ___ _Plancha1"x 20"x 42" Plancha 25.400 0508 216.2 oo T o
" Blancha 17y 42" x 84" Plancha 25.400 1067 Tooed T T T T o0 o




Plancha 1" x 20" x 33" Plancha | 0838 [25.400 0.508 | ’ | _1_ 2 '_gls_‘Tr: 1699 * (00 __l_~ _____ l__“______
Plancha 1" x 20" x 21" Plancha | 0.534 ] 25.400 0.508 2 | pres | 108.1 0.0
226] Elv.i178°-0" 21165 i R TR . 4 3 .
[T Vertical T 1 = T t L ~ =
Tubo de 18" x 0.50" w.t Tubo | 5.138 4572 12.700 as | 7154 0.0
Diagonal 't " v ' . R . - —— 4
Tubgoo e 18" x 0.50" wt. Tubo | 10.064 | N ' ' " " 12,760 as | 14010 1t o0 1 I_
22.7] [Elv. () 109 08" 2,807.9 ! . i ) )
Dmgonales -
Tubo de 18"x 0.50° wiL Tubo _ 10.086 4572 [oaroo [ .5 [lpzae ] 14055 | L T —
Soporte en Elevacion e ) -
Plancha 1" x 20" x 42" Planche __ 1.067 ] 25.400 _ 0.508 2 Jpras] 2162 0.0
Plancha 1" x 42" x 84" Plancha  2.134 ] 25.400 1.067 4 L S 2 | pzas | 9081 e 0.0
Plancha 1" x 20" x 33" Plancha |_0.1838 | 25.400 0.508 ¢ 2 |pzas| 1699 0.0
Plancha 1" x 20" x 21" Plancha  0.534 | 25.400 0.508 2 [peas 1081 0.0
JR— 3 P — .
30 Mscelineos delJacket _ -,-_.i__ [ i -_|.__ - J;"_—;I:"” — ,:I,ﬁ—+...j:.,,w i‘?.?-_".’_-l SR | T U
34 Mudmat (esquineros Jra Elev.) 90,0763 Kg. 99763 0.0
3.1.1] [Superior lado Sut [2.4941 [Kg.
I H’gllmﬁll _ i ] N N .
Canal C 10" x 15.3 b/ pie Canal _ 5.445 61 2319 1 66.0 2 | peas| 2484 1 00 " N
CanalC 10°x 153 1b/ pe Canal __7.776 61 2319 1 66.0 1 | pzas | 1774 0.0
} fintatiores 1 L e 1 B S —— -
TCanai C 10" x 15.31b/ pie Canal | 0.607 66.0 2 |pras] 277 0.0
CanalC 10" x 153 1b/ pee Canal | 1372 66.0 2 | peas | 626 0.0
CanalC 10"x 1£.31b/ pee Canal 2.139 . 66.0 o 2 |pzas] 976 | | 00 ., . e
N __CanalC10"x 15315/ pe Canal 227 66.0 i 2 _W pzes | 1036 oo__l:_ ) I
' CanalC 10" x 15.3 b/ pe Canal 1.513 66.0 2 p2as 69.0 0.0 !
—— +ClnaIC\0'l15.3|bIgle Canal_] 0.754 660 | 1 J 2z ]ems| 3a_ Y —00 N
Canal C 10"x 15.3 Ib/ pie Canal 0.762 66.0 4 | pzas 69.5 00 t 1 1
Soporte ’ ” M N '
= +|ancl]_a 17x 147 217 Plancha 0356 25.400 0.534 __ 1" 1 |3 s _378_ 00
I Tubo de 12 34 x 05" wi. Two 4141 - ) e [z | [T s a3 00
viutr'xas Ib/pie w 3.735 8.636 | 22507 14224 | 2540 | " T pras 2728 0.0
chaje
[JPenche v s x| Pencre | 1o0 j 53 2eef  f P | b ==ty ews | 4 os—{——
L v v hd T T T T
3A.2__ Superior lado Narte 24941 |Kg.
Perimetral
b Hc;mlcm-ns.almn Canal | 5.445 61 l2e] na Tesn 1 17 ‘bz‘{s_F 2484 | 1 oo | | T
CanalC 10°x 153 b/ pw canal 1 7776 61 T2319] 11 T e60 [ [ pzas | 177.4 0.0
interlores \ |
l ~HfCanaiC 16°7 T pe | Canal o.s’o’ij """""" - 't"ET" 219 T T o6’ 2.7 T :t"d]b'”"‘"""*";_"__
CanalC 10" x 15.3 1b / pie [ canal [ 13727 T st T3] 111 66.0 626 ] o0
oy {CBMAIC 10"y 15310/ pe  Canal | 2139 _J 61 Taae] 1 66.0 o6 ] T Jeo
CanaiC 10" x 15.31b/ pie canal | 227 9 12319 411 66.0 103.6 00
Canal C 10" x 15.3 1b / pie Canal [ 1513 ] 6.1 [23t9] 111 _] 660 69.0 ] o0
g [Ganalc 0 x 153101 pe Canal ] 0754 T~ 6.1 (2319 111 "] 660" L34 1 T o0 ! e
CanaiC 10" x 15.31b / pie [ Canai T 0767 | 61 J2319] 111 66.0 695 1 oo
Soporte
Plancha 1"x 14" x 21" Plancha  0.356  25.400 0.534 ~ 37.8 0.0
Tubo de 12 /4" x 05" wt Tubo 4141 — rams | emt— 1 4036 B T e A ——
W 10"x 491/ pi W 3.735 2250 14224 2540 2728 00
L4 B - o e e s o 2 —————— o = ——
F " Plancha 178" x 4"x 6" Plancha 1220 6350 2439 T = R pzas 8896 tg e
3.13| [Inferior Tado Sur 2,494.1 [Kg.
o |Pumu.| TTTTTTTTTL il T - J """T_"“ 1 - S A
CanalC 10" x 1S.31b/ pee “Canal | 5445 | " ") g1 [ 2319 11 [ eso ¥ T - - . )
eeeom_. 3 ,CanalC10"x1E3Ib/pe _Canal | 7776 | 6.1 2319 1.1 66.0 paas | 177.4 I L 00
S ] e — Rt s S r - } + - PR o e
CanalC10"« 1€ 31b/ pe I canal TOs07 |~ XN FXIT SEETE R 1Y I N -t Lozes i T e




Canal C 10" x 15.3 1/ pie Canal 626 _oo_ [ D
CanalC 10"x 15.31b/ pe Canal 97.6 T00
CanalC 10" x 15.31b / pee Canal ey 1036 e 00
B | ConaiC 10" x15.30b/pR [..Canal | 69.0 | __l: 6o}
CanalC 10"x 15.31b / pie Canal 344 0.0
[CanalC 10°x 15.31b/ pe Canal | 685 0.0
Soporte R S | - e
Ph%cha 1"x 14"x 21" Plancha  0.356  25.400 0.534 ' { 1 pzas 378 b + 0.0 +
Tubo de 12 34" x 0.5" wit. Tubo___4.141 3239 12.700 1| pzas | 4036 0.0
W 10"x 49 1b/ pee w 3.735 8636 | 2250 14.224 2540 e — e e 400
Planchaje
Plancha 1/4" x 4"x 8" Plancha 1220  6.350  2.439 _____ _6 | pras| e89s 0.0
e - - [
3441 inferior tado Norte 24%.4  Kg.
Petimetral
CanalC 10" 15.31b/ e Canal __ 5.445 61 2319 111 -:l;_qqo } } } 2 | pas }__245.4 PR 0.0 _
CanalC 10" x 15.31b/ pe Canal  7.776 6.1 2319 111 §6.0 1 [pzas | 1774 00
Interiores
CanalC 10" ¥ 15.31b/ Canal 0,607 J 61 Jats] f 66.0 2 [ezas. _217 J_ 1 00 _ o
Canal C 10°x 15.31b/ pe Canal __ 1.372 61 Jane] 11 66.0 2 | pzas 626 0.0
CanalC 10" x 15.31b/ pe Canal | 2.139 61 2318 11 66.0 2 | mas 976 0.0
CanalC 10" x 15.31b/ pe Canal 22 | 1 61 ang n 660 ) 1 B 2 |pas 1036 | | 00 N
CanalC 10" x 15.3 Ib/ pie Canal | 1513 6.1 231.9 11.1 66.0 2 pzas 69.0 0.0 M
Canal C 10" x 15.31b/ pie Canal | 0.754 61 [2319] 111 66.0 2 | peas 344 0.0
R ] JCanalC 10" x 15.3 Ib/ pie Canal | 0.762 61 [2319] 111 66.0 4 | pzas 69.5 0.0 { 4 .
" TSoporte
Plancha 1" x 14" x 21 Plancha | 0.356 ] 25.400 0.534 1 Jpas] 378 0.0
Tubo de 12 34" x 0.5" wit. | Tubo Jana [ e | 1 3229 [ tar00 | % | pras | 4036 | | 00 _
- ﬁww":asm pe w378 [ 8636 [ 2250 [ 14224 T 2540 1 | pres | 2728 0 :t
Planch: ' '
Plancha 1/4" x 4" x B Plancha 1220 635 2438 N } b g b a_go_.s__l»“ L ! 00y .
36,1409 K Tf 1 I 1 T— 1 [ '—__I fF 36,1409 [ 00 {
[ y— L1538, ] ) G GNP BN ) — . A
j T ~—+ P+ 7asas [ ases s [ [ 3| pzas | 14271.1 0.6
Tapas Plancha 0.375" Plancha 6.385 | 2 1 4 _ | pzas 970.4 o 00 4
. [ |Orsyas Esti mdo PL de 1 Plancha 0.305 4 s 111.2 0.0 1 j_
'Blamgas {lado Ay B) 20,6878 y y
PL de 34" x [ Plancha T 2.439 T79.050 1.800 12 [ peas ] 7,876.5 ] 00
1 _(Cartels PI. de 3/4" x 112 pzas Plancha__ 0.102___19.050 _ 0.229 - . te8 | pzas| Se38 | [ 00
! TCartelas Pl. de 3/4" x 56 pzas Plancha _ 1.321  19.050 0.737 84 | pras | 12.227.4 0.0
Esparragos de 1" diam x 9" lang. Esparrago 96 | pzas
— . Dobie Tuercas Hexagonal de 1 Tuetca , . ¢ 4 I R S 384 (pras , . . R
Arandela plana de 1" Arndela | + - - * - + 192 - i t
{nyecclon Aire 1005
Tubo de 16" x 0.375" wi. — | Tubo_ [ 0257 o , 4064 ] 9525 l E[ pzas 959 N 13
Tubo de 2 378" x 0.218" wit Tubo [ 0.152 60.3 | 5537 p2as ' 0.1
Vahula Compuerta Rescada de 2* x Val
150 PSI
JA| [5ktema de lnundaclon (04 patas) | 2,7188 Ca . ~ _ N L 2,7188 o 1"r ~ .
:'A;il |5ogom tipo A (06 gzas} ; 'J_ 1215 -t R i a L L T e e oo R
I'ubodo 3 ug" xg.ug" wtVet |~ Tubo ] 0610 88.9 ‘F 5.486 pes [ 275 0.7
Tubode 3 172" x0.216 wt Hor 1™ Tubo | 0.730 o ) . 889 | 5486 4 as | 310 08
Tubo de 317" x 6.216"wit Dag | Tube | oa3s ¥~ ko bt - s [Sae !l — Vot v I T
Plancha 112" x 5.1/2" diam [ Plancha | 0.140 J 12700 0.140 pas | 234 05
_ lA.Zl Soporte tipo B (04 pzas) g
Tubode3 112 x0.216 wtVert | Tube | 0g05 ¥ A o ke e Ygg T sase Voo pas w2 05
Tubode 3112 x 0216wt Hor | Tubo | 0718 889  5.486 pzas___ 194.4 1.1
34.3| |Soporte tipo C (04 pzas) dems o A — o o i _ - —
Tubo e 3 112" x 0.21€" wt Vert Tubo ~ | 0305 85 T 5486 pras [~ 138
Tubo de 3 112 x 0.21€" wi.L Hor Tubo | 0718 88.9 5.486 paas | 324
Tubo de 3 1/2" ¥ 0.21€" w.t Diag Tubo | 0835 , I T O 889  5.486 pzas | 377 ] e




3AA Soporte de Vahula (04 pzes) we T :F;__" _ - o -
41/2" % 0.237" w.t Hor Tubo | 0603 1143 | 6.020
Phncha X6 x 12 0.305 12700 _0.152 — | R
bo de 4 172" x 0.237" w.t Difusor 0.457 1143 [ 6020 [
Plancha e x4 11a" x 4 114" 0.114 635 0.114
Valv. Roscada de 4 x 150 PS|x 1/4 vaN
de vuelta Tipo Rockwell
345 Tubo de acclonamiento LD S ] U _ -
R x0218 wt Gua__ [ Tubo | 34587 ! 1 freoy T ssi} Joa _pznl 10337 | 63 .
3A5] [Manubrio %5 _ [ L . _
Tubo de 2 378" x 0.218" wit. Vert 060 ] P 1 i ] 603 | 5537 4 T paes { 18.2 | | e,
o 1Tubode 23/8" x 0.218" w Hor 0.610 ‘_:’___L_soa ] 5537 4 ] pzes 18.2 05 T 1
EVE 71 Accionamiento de vahvula M A _
Plancha 1/ x 23/8"x 238" _ | Plancha_ 0060 12700 0060 ] | [ T T ) - L4 |pems 15 00 .
Plancha 3/4"x 3 1R"x 3 1/12° TPlancha 0089 19050 o089 | T T[T T L .8 |.pzms 95 0.0
" "Bama Cuadrada 1 1/4"x 6" __1 Bara 0.152 31.750 4 p2as 48 0.0
JAZ Skt Estanqueidad patas (04 pzs) | 1,0055 1,005.5 17223
3JA8.1 Patstope Superk 10055 | 3 I S I SIS SEURENIN WA SUN SEN— I D T
Plancha 112" x § x 42 1140 piancha | 3372 Fiz7oo azi b t + 4 Pgu 2733 271 t
Plancha 1" x 46" x 46" [ Plancha T 7169 [ 12.700 1.169 4 [ pzes | 5447 55
Plancha 3/8"x 4"x 125" | Plancha | 0318 | 9525 0.102 4] B + 16 | pzas | 386 o 1 10 —+ b
Tubo de 20" x 0.375" wt Tubo | 0.305 I f 5080 9525 4 zas | 1428 ™ 39 '
Tubode 23/8" x0.218°w.t Hor | Tubo 0.203 ] 1 1 1 603 5.537 4 | ps| 61 0.2
Valv. de Compuerta Roscada de 2" x
175 PSI x Marca Cra ne | vav pzas
34.02 Pata tope Inferior o . Y Y L Y SR S
Sello de daftagma / Ref. Of States * t 1 + t t !
—IM-— e ——4 + - ——ceem o ] o e —t
_______35 Conductoras | 72.866.7 |X9. ., e Y 728667 | ] 0.0 e
= Tobode 1850375 wt |~ Tube f3giio} T 1 frasat ssos — il mmt e T e [ !
PL1/4"x 18 1/2"x 18 172" Tapas __| Plancha | “0.470 | 6350  0.470 36 pzas | "39%6.4 0.0
- |Planche 172 x 6 x 6 Carlelas Plancha | 0152 [ 12708 0152 ] | ] — - T1aa_| pzas | 3336 _ S
1
— I 4. R - I e o} SN SUN SN N - e Y
F 35/ 1PL de Ref. en Sop. de Anodos 4007 [Kg. ' i f + 1 awsr~+ ot
Pl.de 112" de 13"x §* Plancha | 0330 ] 12700 o0.127 | T 1 T 1 1 98 | paas 409.7 | T 41 4 pzasuanodo. 24 anodos.
F=—"""37 cancamos de toage (04 Peas 1,138.7 |Kg. 4+t - 1,107 * ey v
Pl de 11/2"de 4 x 8'1 API 2H Plancha | 1.219 ] 38100 2.438 1| pras | 889.1 45
Plde 11/4"de8 x 8" /API2H _ | Plancha  0.203 Juj_s_:g__g.gol'_ ______ [ 4 8 | pms] 3 — 07 __
Pl de 3/4" de 13" x 20" 1 AP 2H Plancha __ 0.508 ] 31.750 0.330 4 | pres | 1672 1.3
r----——-~—“l CancamodeJalado | 44780 |Kg. SRR S SR PR RS SR Iy I b eemo_ 00
Pl de 1112° de 4 x &' _] Plancha ] 1.219"7] 38.100 ~"2.438 11 ] | - | 1.5 ] peas | 13337 0.0
Pl ds 1112 de 16" x 42" Cartelas | Plancha | 1067 | 38.100 _ 0.406 4 | peas | 5187 0.0
4 JPLde1 W2 de16x24 Topes _ | Plancha [ 0610 | 3100 0457 ) I - — 1T 16 [peas| 00t | [ 00 _
PL de 1 172" de 10" x 25° Tapas Plancha | 0635 ] 38 100 0.254 4 |pzas | 1930 0.0
Pl_de 2’ de 20" ¥ 26" Topes Plancha | 0660 | 38.100 _ 0.508 2 | pzas | 2007 0.0
L Jide112de28"x1515 /API2H| Plancha | 3668 [ 38100 0711 | | _ - - — N 1 peas | 16371 | _ |_ 00 U
Pl de 1" de 16" x 1677 AP 2H Plancha | 0406 | 25.400 ~0.206 2 Jpeas| 659 0.0
— T IPi de 172" de 15 » 15 1 API2H Plancha | 0.381 | 12.700 _ 0.381 2 | paas 28.9 00 T |
1 T 1
R o — .,,,,_{_ N ——
40 Vpsms e sssperasy | wsaaaleg T i'.';fl;‘., S [ Sty R S B I 77 N B U
4.1| |Piote P1{ 04 pzas 42,9295
_ 3 4Jubodeds x 1.50"wt Tubo | 3.049 o o 865.2 | 38.100 _4 ] p2as | 106232 I T T
A 1 |moa- 372 100" wi CTupe ) . ,zo' I 1 e | 2500 8 T pzos [ 323063 00
42| |Psote P2 08 paus) 44,3454 T '
Tubo de 38" x 150" wiL. Tabo | 12185, N 965.2 vT_'38.100 4 | pas | 424930 00
[Pt de S de ax 10 _|_piancna | 3048 [i5675  1.219 I - "4 |'peas | 18524 b 00
_|Pdote P3 (04 pzas) Taaa54 ' _ e
Tubo de 38" x 1.50" w.t. _ T rwwo T 12185, oy 9652 ] 38100 , pras 424830 00 _,




[ "‘}' {pl de 5@ de d4x 100 _l_’?{gngg{_l 3.048 ] 15.875 _1.219 I ) | | I R R |4 Jpeas| 18524 ] "] 00
44| [Plots P4 ( 04 pzas) 30,569.1 ' ! ' ’ ! ' ' - y N - '
Tubo de 38"x 1.00°wt,_ .oTwbe fa2195¢ ——— _1__.._} J—— ] %52 }_ 3.400 | .-‘_Al_‘_i | peas 28m67 | 0o 1
PL de 5/8" de 4'x 10’ Planche | 3.048 | 15.875 1.219 4 pzas 18524 0.0
45 Pillote PS5 { 04 pzas) 30,569.1 ' - ’ ’ : . i i
Tubo de 38" x 1.00"w.L Tubo 12.185 . s N S 965.2 25400 | ] 4 | paas | 28.716.7 o 00 T
Pl de 5/8" de 4'x 10' Plancha _ 3.048 15875 1.218 e A4 | pees | 18524 j 0.0 t .
45 Cancamos 248939 o ! '
PL de 1.0" de 12" x 16" Cancamos Planchs | 0.406 ] 25.400 _ 0,305 | [ 40 | pras 987.9 0.0
I_P!.'do 1.0" de 12"x 12" Cartelas 4 Plancha [ 0.305 l_Z_@_;_lDQ‘ 0.305__‘_7__ —— L 1 1. I_HB_D__ .pzas | 14819 00 4
- -—4—4 ==+ ' ——+ -
5.1 JJecket 245102 | 25559
_ 52| |Jacket Launch * } } } P . R ' 1 - i 1198 450.5
53] [Miscelaneos de jacket N - — ! ! 1227282 1086
5.4 lealos Anclaje 195,220 0.0
60 TOTALES 119,170.7 3,017.0
- -+ . [P U S NI SOV SR— N - } 1 . '
l -i _+ + ] T T Ll 0.00420 "m!
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Divition O Shure Construction

CALCULO DE AREA DE ESTRUCTURA DE: PLATAFORMA “"SAN SALVADOR" - NIVEL (-)30'

Proyecto FABRICACION DE PLA.TAFORMA / * AMIREOITH " de * 09" - 0" de profundidad de agua.
Preparado P W.0. Hamin Q
Revisaco po-
Fixcha 07/04/2¢12
PLANCHAS ALMA PATIN TUea 1A Bama
Peno Area
Long Espesor | Ancho Espesor Alare Espesor Ancho Daredo Esmsor Dlam:bo . Peso Total Parcial Area Tetad Observacion:
tam Descripein Tipo mm wm mm mm mm mn Bt nm mm mn Cut.  Unid h’":ﬂ ] m m s s
10 Caxtilo [Jac ket) | Pistsorra "AIREDITH 77,9571 580.1 B
-
m— 1Poncs e [rg
111 Pefo ROW'A” 2017 Kg
1141 Pt 12,002 o 212
v Tubo de 42" x 1.25" wt Tubo 2.439 1,066 3170 2 pza  )95i4 16.3
= Tuabo de 42" x 1.00" wit Tubo 6.707 10686 25.4(0 2 @ 8.75(.8 60
1112 Morbotal 38129
Horiz. ra Ekevacion/ M7 0" 38129
= De tera. Bev. 20" x 1.00" wt Two 12613 5080 25400 1 pms 38129 20,1
.
" T 1413" Diaconales entre elevixck 4348
Diaa. entre tray 2dw Elevacion 4306
S Tubo de 26”1 0.5" wit T 9327 N 6604 12700 v mms 18%2 19.4 .
C Tibod 26 1 0.5 Wt F e T 86% - " 8604 " 12210 " s L U 180
- Tubo de 26" 1 1.0°wt. Tubo 1,143 6604 38.10 T pms 6685 24
’_ - —
- 112 Paholado KOW "8~ 208417 _¥a
i 1121 Patm 12,7042 1212
— Tiibo de 42" x 1.5 wt Tubo 2439 10668  31.7:0 2 pra__ 395:4 16.3
‘v " |Tbode a2« 100wt Tubo 6.707 10668 25.4(0 B pa 87508 450 _
!‘ 1122 MHortzortale; 38123 )
o Horiz. 1ra Blevaclon/ M7 - 0" 18129
o [Ce tera Bos. 207y 107wt Tao 12613 5060 540 1 pms  381.9 2.1
[ 1123 [ [oimgores entre elevciomes " 4dds - A e
e Diag. endre 1ra y 2ds Elevacion 13U5
- " o 26 05 wi Tubo 9.327 6604 12700 1 p@s 1892 18.4
- ]T.1bode 26"« 0.5 wi Tubo 8.695 \ 660.4 12,700 1 mas  1.765.9 18.0
- Tibode 26"« 1.0"wt Tubo 1,143 | 660.4 38.1(0 1 nZas 668.5 24
- — } -—
- —_— —_
5.1.3| '_’;ahﬂensg_e_ﬂoa) n1375 |[xg .
F 1331, [Horizortale 18123 f A
- ' %?EJ"BE'?': 'o?ff :‘:1:: " z613 | 508 3 1 z 201 3
~ _ |C2 tera. Bo/. 20" x 1. ul . .0 .40 pms 38129 .
P~ 1132 | {Diagonates ente elewaciones s - — , [
Oy entre iray 2da Edrvacion 1315 T o T e A T H
‘e Tibo de 26° 1 0.5 wi Tuto 9327 6604  12.7(0 T p@s  18%.2 94 t -
e T.1bo de 26 ¢ 0.5"wt Tubo 8695 6604 1270 1 pms 1769 180 _
o Tibode 26 « 1.0 wi Tubo 1143 ' 6604  38.100 1 pms 6685 24




e ——
R —emet e S S e T B S | e e
114  Pafo2 arte inferior 3,175 1
e 2 oo Sl b —_ —p—e—f —— e - —_— —imm e ————— — S —
1,941 Horzonteles :.m.s} L 1 1 1 j - . *F . N . —+
Horiz. 1ra Elevacion /+12°0” T 38128 ' ! N ! ! ' [ 2 ]_ ’ A J‘ i ]' ™ 593
De 1era. Elov. 20" x 1.00" w.t Tubo [ 12613 | N 508.0 [ 25.400 ] 1 | peas | 38129 | o 20.1 |
N l-— - - J . 1 i —+ I ————— [t : : S + % + +
1.14.2"  Diagonales entre elevack 43245 v T ! ' ! T !
Diag. entre 1ra y 2da Eilevacion 43246 ~ _
L + Fuwd“s..,of- wt T Tubo { 9.327 P S S 6604 | 12700 T 1 TpzasT 18922 poee oo
Tubo de 26"x 0.5" wt Tubo | 8.695 M 660.4 | 12.700 1 | pras [ 1.763.9 18.0
Tubo de 26 x 1.0° w.L Tubo | 1.143 660.4 ] 38.100 | T | pzes | 6685 2.4
- — -} b—  — — + { }-- + + + + t —t- + } t s e 1
A2 | Elevackbnes | 19,0988 [Kg. [ T U W 1 1 P s — o
1241 ira.Elvacion/ +12' 0" 19,098.8 [Kg. i b + = 1 1 v v H—A ’ - i
1.24.1] [Olagonal 54470 |Kg. 228.0
—t M Tratset T esa t———— — = P O — B Ime m T ha T
Tubo de 20" x 1.0WL. Tubo | 1.524 508.0 | 25400 1 ] pras | 4608 | 2.4
__...1.212] [Soparte Gula de Condv Jamr kg . b e . _
l—Immae 16" % 0.5 wt Tube ] 1704 ] E N ) 1 w05 T 2700 18 | pza 37817 | [ 392
1.2.1.:} }gmd;f:':z‘:' T T 257 [ 5080 [ 12700 18 T 2o ] [ %3
uia - Ty "% 0.5" w, ul . . . bza 277, .
+ — = + —t—t —_— + —+- - I -1 ———ag - e —————feme D
gg”“”"‘ Pl.de 4'x §x 172" Ac. A- Pl 1.200 1 24 | 12700 72 paas | 20673 45
NP - e e = 3 1 — U A —— e
1.2.14 Cuadrado 6,525.9 + —+ t t T 1 + —+ +
Veitical Lado "A° 1.777.4
, |Tubo de 18" x 050" w.L —_ T.tuo TazmerT 1 1 T 1 T &72 T 12700 T | 1 [ pzas| 1.777.4 ] T 183
" 'Vertical Lado “B* 17774 1 T T 1 1 T T 1 T ¥ T T +-
Tubo de 18" x 0.50" w.t Tubo __ 12.767 4572 12.700 pas__ 17774 183
o .._].}Horizontal Superior | 14856 1. . . 3 ~ [ T ~ D S T S
+ {Tubodew"xos"w.t Tubo [ 10671 +- t t ¥ ' 457.2 l 12.700 I' | 1 T&sl 1.485.5 —+ 153 t 1
‘ Horizontal Wferior 1.485.6
e -.3.|Tubode 18"x 0.5" W ] Tubo T 10671 e | T2 ] 12700, peas | 14856 53 4 e
T A -ttt i e — —+-—- —

_ S| O T L R T SO

__ N (R I 01 B B S I
33 599
_ 598

p— _F_. —

[ cevaEion

Acabados
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Constraccienss A. iisgyleie SA.

DMsi;n Off Shore Construction

RESUMEN DE PESOS DE ESTRUCTURA DE MESAS "AMIREDITH™

Proyecto FABRICACION DE MESAS DE PLATAFORMA "AMIREDITH"
Preparado por W.O. Huaman Q.
Revisado por
Fecha 07/04/2012
. Peso Peso Total Area Parclal| Area Total
ftem Descripciés .
cripcién Cant. Unid, Parcial Ky Kg. 2 m2. Observaclones
1.0 Mesa Inferior de 88 x 77/ Plataforma ~AMIREDITH" . 88,7382 ] 1e87o_
1.1 Modulo Central 1 pza 37 720.0 502.1
1.2 Modulo Norte 1 Dza 11,4184 SR - AIL N
1.3 Moadulo Sur 1 pza 11 4184 | 1918
1.4 Modulo Este g |.pza 2927 232 |
1.5 Modulo Oeste pza 12912 235.2
1.6 Esquinero Nor - Este pza 30885 82.7
— 1.7 Esquinero Nor - Oeste pza 3088.5 82.7
- + I N —— R —
1.8 Esacinero Sur - Este nza 3 85 82.7
1.9 Esquinero Sur - Oeste pza | 30885 . 827 |
' 2.0  Miscel de Mesa Infert . . 78,060.0 1.126.8
2.1 Pequefia extension de 20'-05" ¥ 16'-00" pza 20141 56.3
2.2 Extension too "L” pza | 11308 328
223 | _228, S
2.3 Barandas de mes3, extension y escaleras global 2,799.7 96.5
R 2.4, Tw. Barand. (lubo, planchas) ey | pza . 4294 I 100 |
! 2.5'Escaleras (02 nzas) T alobal* 6215 A
2.6 _Silletas de deslizamiento (04 pzas) . pza_, 9241 — 0.0
2.7 Patas (04 ozas tubo de 20" x 1.125"wt) 1 global©  4854.0 249
2.8 Transicion mesa-castilo en tubo de 38" 1 global 136700 , o _ 646 | —
Pis de apoyo de patas, brazos y puntas - o
. global 1.9929 20.0
2.9 guas
2.10 Puntas guias (04 pzas) global 2% 38
211 Brazos {16 piezas) global 13788.3 143.3
2.12 Cartelas refuerzos enapoyos de braz. ® gldbal ., 2553.0 _ 308 .
2.13 Cartelas de |zaje global 561.8 44
214 F::r{:ha)e de mesa (158 pzas de 4' x 8' x global 31.731.6 621.7
} 14, ' . [
! 2.15"Grating de pequefa extension =1 global  1217.5 0.0
2.15 Graling de extension “L" global 137.9 0.0 L
" - v
3.0 "Mes= Buperior / Plataforma “AMIREDITH"™ 159 623.1 2,4379
3.3 Modulo Sur DzZa 15 185.2 258.0
. 3.4 Modulo Este y—1 [ pza 213285 . 3208 o
= 3.5 Modulo Oeste nza 213286 326.8
3.6 Esquinero Nor - Este pza 9 401.2 N _ 1689
3.7 Esquinero Nor - Oeste D73 9.401.2 168.9
- 3.8 Esauinero Sur - Este . nza 8281.6 L 160.v |
N 3.9 Esquinero Sur - Oeste A1_ | _pza |_ 82816 _ 1604,
' 3.10 Extensién para escaleras lado sur 1| global 469.6 13.0
N 3.11, Angulo penmetral '_1 global | 546.4 . 234
} +
__40 ~ 'Miscelaneos de Mesa Superior - 1378.3
4.1 Barandas de mesa y escaleras 1 global 4936.6 1105
4.2 Tinteros de Barandas (tuboanilos) 1 | giobal 4349 = 105
43 Escaleras (02 pzas} 1 alobal 1.467.8 326
= 4.4 Silletas de deshzamiero (04 pzas) 1 | global o _p 00
4.5 Patas {04 Tubo de 20'x1.031" w.L) 1 atobal 6 403.5 32.8
4.6 Pls de annvo de Dalas y brazos global 15389 15.4
7
' . 4.7 Brazos global 197993 2050
4.8 Cartelas de refuer2os en apoyoe de brazos global 23211 28.4
I " 49| Cartelas y cancamos de tzaje R - ~11869 - 108 Py
4.10 Annvo de uniones desmontable 1 alobal 7249 7.3
411 T::Ir.\)chape de mesa (311 pzas de 4'x8' x global 47.217.8 925.0
4.12 Grating de extensiones lado sur . ﬁ.-,.._ﬂ'_c’ﬁ"_..ﬁl_a__ e 00

— .

4 - —




B 7 E— R S— ——— —3
6.1 |Mesas
5.1.1|Mesa intenor 98.735.2 1.687.0
I S.1.2|Miscelaneos de Mesa Irfenor 4. }._780800 } | 11268
5.1.3|Mesa Supenor 158.623.1 2,4379
5.1.4 Mizelaneosde MesaSupenor 1 861995 | = 13783
Total de parciales 423619.0 6,630.1
[ Soldadura-estmado] | Y 25% } 105905 ——t
__ Total Mesas con soldadura P l - S E
SO e - —— = e
6.0 PESO TOTAL (sin soldadusa)
R —— -4 —— e - e — - -
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Dwmsion Off Shore Construction

CALCULO DE PESOS DE ESTRUCTURA DE MESAS “AMIREDITH"

Proyecto  FABRICACION DE MESAS DE PLATAFORMA “"AMIREDITH"
Preparado por W.0. Huamdn Q
Revisado por
Fecha 07/042012
PLANCHAS ALMA PATIN TUBERIA Batra
Peso Area
tem Descripcién Tipo Long Espesor| Ancho Espesor Altura  Espesor Ancho Diametio Espesor Diametro Cont. Unikd  Parcial PesoTotal KG Perclal Area Total Observaciones
m mm m mm mm mm mm Ext mm mm Xa i m2
1.0 Maesa Inferlor de 88" x 77/ Platatorma “AMIREDITH" 98,736.2 1,687.0
1.1 Modulo Central ' a0 T T T s024 T
111 W 36" x 1941/ pie (este y oeste) w 1220 194 | 981 . 320 307.7 2 _, peas 70545 75.1 __
1.1.2 W 36" x 194 b / pre {norte y sur) w 26.83 19.4 9251 ' 320 307.7 2 pras  15520.0 165.3
1.1.3 W 36" x 194 b/ pie (interiores) w 12.20 19.4 925.1 320 307.7 3 pras  10.581.8 1127
11.4W12'x 26 b/ pe (nteror laterales) W __ =~ 348 . =~ = 6.4 2855 95 165.1 R e [ 14 , pzas , 18883 _ o 60.0 E W12°x27 #
1.1.5 W 12" x 26 ib/ pre (interwor central) w 262 6.4 285.5 95 165.1 i 14 pzas 14202 45.1 E Wirx7#
1.1.6 W8 x 15 / pie (lateral oeste) w 2.058 6.35 187.2 7938 | 10%6 R 2 nzag 920 g 32 e —
1.1.7 W8 x 151/ pee (lateral oeste} w 1.83 6.35 1872 7.938 1016 t 2 pzs 81.8 29
1.1.8 W8 x 15 ib/ pie (lBteral oeste) w 1.70 6.35 187.2 7.938 101.6 2 p2as 76.1 2.7
__1.19[W8 x 151/ pie (lateral oeste) W 102__ 635 187.2  7.938__ 1016 2 pamas 455 L 16 R
1.1.10 W 8" x 15 b / pre (lateral oeste) w 1.32 6.35 187.2 7938 1016 2 pzas 591 Y -
1111 W8 x 151 / pe (lateral oeste; W 0.00 ] 6.35 187.2 7938 _101.6 o 0 pzas 0.0 o .00 .
1.1.12 WB"x 15 b/ pie (lateral oeste;} w 0.00 " 635 1872 7938 1016 —+ 0 ooas 0.0 " 0.0 M
_. 1113 W8 x 15/ pe (fateral ceste w 0.00 6.35 187.2 7.938 101.6 0 pzas 00 0.0 R
11.14 W 8" x 15 b/ pie (lateral ceste) w 0.00 6.35 187.2 7938 101.6 0 pzas 0.0 0.0
1.1.15 W8 x 15 b/ pie {centra]) W 2.06 6.35 187.2 7.938 101.6 4 pras 184.1 6.4
_J1IWex1Shipe(centa) W 135 6.35 1872  7.938 1016 . 4 pras 1205 . 42
1.1.17 W 8"x 15 b / pie (central w 117 6.35 187.2  7.938 1016 4 pzas 1045 37
1.1.18 W 8" x 15 b / pre (cientral) w 1.92 6.35 187.2  7.938 101.6 . .4 | pems 136.4 o ,...as8 .
1119 W8 x 15 b/ pre (cental) w 191 635 1872 ' 7.93 | 1016 STTTT U0 Tomas T 00 "0
1.1.20 W 8" x 150 / pre (lateral este) w 2,058 6.35 187.2 7938 1016 2 pzas 52.0 32
1121 WB x 15 b/ pie (lateral este) W[ 183 6.35 187.2 7938 101.6 2, paas 81.8 29
1.1.22 W8"x 15 b/ pie (iateral este) W “in g3 Y e iew e ¥ T Ty Y e R ¥ A
1123 W8 x 151b/ pe (lateraleste) w 102 |63 1872 7938 _ 1016 i o 2 _ paas 455 ~ . 1.6 . _
"~ 11.2dWe x151b/ pie (lateraleste) | W 132 T 635 “Ter2 v woie KT T 2 pras | s9a | TN gy T
1.1.25 W 8" x 15 b / pre (lateral este) W 0.00 6.35 187.2 7.938 101.6 0 pzas 0.0 0.0
 1.1.26 W8'x 15bb/pe (bteraleste) w _loo0 63 _ 1872 _ 7938 1016 , - _,..0_ _pzas 0.0 00 _
27 W8 x 15 Ib/ pe (iateral este) W ooo + 635 Va7 T7gmw e ¥ T by pras | 00 || 7 Too |
K § [
TNBWIxSblpe W | 000, . 635_, 72 79w w06, . 0 pa]| 00 | oo ]
1.2 Modulo Norte 11,418.4 1818
12.1|w 36" x 194 b/ pre (este y oeste) Wo bLse o ,184 951 30 3077 .2 _ pmas | J2627 | - . ¢ _
12.2W 30" x 106 Ib / pre w 122 143 7234 19.1 266.7 ) T T T T T2 ezes | 3923 | T T T & T 1
1.23|W24"x84b/ipe W | 122 - ... .27 _ 5883 181 2286 g Vo peas | 15273 ] 255 e
1.2.4]|W 18"« 50 b / pie (interon) W 122 9.017 | 4280 145 190.4 pzas | 9091 19.7
1.25(W18"x 50 Ib/pe (penmetrah W _ | 122 9.017 428.0 145 190.4 1. pzas 909.1 19.7
126'Wa"'x151b/pe w 14~ T e | a2 e Mo TR R A S v I 77 Y-S T s T T
1.27 W8 x15Ib/pe N 12 6.35 187.2 7938 1016 14 pzas | 3818 13.3
128 W8 x15ib/pe _ ; oW boes 83 | 1872 793  0%6 , . .__ .M _, pms| 2864 | 00 e




—— 1.3|Modulo Sur _ _ 11,4184 - 1918
1.3 W36"'x 194 b/ i este oeste w Il seJ T 19a] 951 320 ] 3077 MB
13.2 W30 x 108 b/ pe w 12.2 143 | 7234 | 191 266.7 1 &2
13.3[W24'x84 b/ pe T W 122 | 127 | 5883 191 2286 [ 255
[ 134wie'xsobipeqnter o) | 0w [ 122 ] 9017 | 420 ] 145 | 1s04 , S R A
1.3.5]W 18" x 50 Ib / pie (penimetral) w 12.2 9.017 | 4280 | 745 1904 1 187
1 6BVE x15b/pe LW ] 4 |63 | 7er2_| 793 T 1016 e IS
T 13.7[We x 151 pe j_ w 1.2 17635 | 18727 7938 | 1016 [ 133
1.38[W8"x 15 b/ pe L, W LN _J 638 | w2 | 7s3 | 1076 [ 100 1
1.4]Modulo Este ) - 3 i B 12,9127 236.2
1.4.1 W 36" x 160 b/ ye (norie y sur) w 0.0 ] R 165 ] 8628 | 259 [3ma8 [ T 0 Jpas] o0 | ] -
142 W30 x 108 b/ pie w 12.2 143 | 7234 ] 191 266.7 T ] 3 as | 58909 | ] szo
143 W24 x84/ e ~W__ | 122 ) T 127 | see3 ] 191 2286 | T 2| pess | 3054 51.0 PO
1.4.4 W 18" x 50 Ib/ pie (interwor) [ TW 122 9017 | 4280 145 190.4 1 | 17 [ peas [ 1187
1.4.5]W 18" x 50 b / pre (perimetra__1) w T 122 9.017 | 426.0 14,5 190.4 1| pzas 19.7
146 W24'x 841b/ W] 14 | 127 | 5883 191 | 2286 | 2 | paas]| _57 I
147 W24'x 841 bipe W K] 127 | 5883 19.1 328.6 4" 1 pzas 72 9.6
1.48 W 24" x84 1b/ pee 1 w 12 Y 127 | see3 | 191 | 2286 2 | pams | 3055 51 i 4
149 We x15b/pe w 1.4 35 | 1872 | 7938 | 1046 15 Toaas] 1534 5.4
1410[W8"x 15/ pe W 1.1 635 | 1872 | 7.938 | 1016 10 gs 2557 8.9
141 W8"x151 b W 12 | Y 63 | 1er2 | 793 | 1016 ) I 5 1364 | 4a8__ f )
T 1Z12ZWe x15bipe w 1.2 ) '6.35 1872 | 7938 |1 1016 ] 14 g REXE 133 ! -
" i5Modulo Oeste It 1T % 1 1t 1 129027 F T T s
151 W36"x 160 b/ pe (noteysu) | W L ., 165 8628 259 e 0 o2 0.0 0.0 e
152 W30"x 108 b/ pe w 12 2 o a3 T34 19 2667 R TTV Ty pms 58909 A _sggw_ ) T
153 W24'x 841b/ pie W 122 127 5883 191 2286 “rzas 30545 !
154 W 18" x50 Ib/pie(itenor) w 122 9017 4280 145 1904 1 pms 9091 _1_91 e
155 W18"x 501 Ipk (perimetral; w 12.2 9017 4280 145  190.4 17 ‘pzas” 091 197
1.56[W 24'x 8410/ pe w 1.4 127 5883 19.1 228.6 2 5, 3436 57
e L S0 R WS- 25 .l PR e — -
157 W24 x84/ pe w 1.1 127 5883 & 194 2286 - 4 "‘“5:; 572.7 gt —+
158 W24'x841 b/pe w 1.2 127 5883 19.1 2286 2 peas 3055 5.1
159 Wa'x15ib/pie w4 . 635 1872 788 1016 _____ ___ __ 5 pas 1534 R 5.4
1510 W8 x 1516/ pie W 11 6.35 1872 7938 1016 10 ozas 2557 B Y T B —
1511 W8'x 15/ pe w12 | | 635 , ter2 _7e%_ _ot6 _ . 5 |pmss %4 48 e
1512 W8"x 151b / pre w 1.2 635 1872 7938 _ 1016 14_ pras 3818 133
_ . 1.8[Esquinero Nor - Este S S -1 1T 1T  J __] I I 1. _ ] 3oees | | &7 .
16.1[W18"x 501/ pie (permetral norte} | ~W 38 9017 | 4280 145 190 4 1| pras | 2837 62
_162]W18"x S0 /pe (dagonalpenmetrd W _ | S0 } 18017 | 4280 | 145 | 104 |} QY lpes) 301 f 80 v
1.6.3|W 18"x 50 o / pie (penmetral este) w 21 9017 | 4280 | 145 | i%0.4 1 | pras [ 1587 3a
16.4]W 18"x 50 b/ pie W 49 9017 | 42860 | 145 | 1904 1 | pzas | 363.6 7.9
T6SW1exSok/pe [ w_ [ ar [ - 007 | 480 [ 145 [ 1904 | | I~ [ 7 |mes| %23 [ T 716 .
16 6/W 127x 26 b7 pe W 137 6.4 2855 95 1651 3 | peas | 1595~ 54 EWiz'x278
o verwazx26bipe ] 0w w4y F 64 | w55 | 95 ) otwesa ) & ). __ ] 6 ]opzs| 2659 84 | ] EWIZx27R
166]W12°x 26 b/ pe N i22 64 2855 95 1651 7 | pzas | 3308 105 EWIzx27 K
169W1Z'x26b /pe | W [ 381 | — &4 |5 | es | wesa ) | T 4 | pzas | 5908 — 188 |___ . | EwWiZxTR
16.10[W12'«26ipe w 183 ] 64 | 2855 95 1651 B 3 pras] 2127 | | es | ]| Ewiz«rs
1.7|Esquinero Nor - Oeste 30886 | 827
171\A?B"xSOIblpc[perlmtvalmne)I w | 38 ' Y U 7T i T30 N - S At Al e Wy 0~ RPYYY T 1 e2 7T
17:2|W 18"x50 b /pee (dagonai penmetd W | 50 oo T aso s TTs0a o 0 JemsTTRITT T L B0 .
1.7.3]W 18" x 50 Ib / pie (penmetial oeste) w ] 21 9017 | 4260 | 145 | 1004 pras | 1567 | 34
1.74]W 18" x50 b/ pe w 49 9017 | 4280 | 145 190.4 1 I pres | 3636 79
175W18 x500b/pe W | a7 . 9017 | 4280 | 145 190.4 1| peas | 3523 . 6 4y
176IW 1T <26 b7 pre W iy ¥ 54 | 255 |95 | wesa VoAb 3 |pzas| 1595 | s 1 Ewizxre”
ATTWA2 x 26 bipe w14 Cq 84 285.5 95 165 1 6 | pzas ] 2659 . R 8.4 E W17k
1.7.61W 127x 26 b7 pie 1w 122 64 | 2855 | 95 sy v A ey pas| 309 | 105 | [ Ewirszs




. e - —_————— e——— ~ e —— e e

’ 179 W12'x 26 Ib/ Die w 3.81 6.4 285.5 95 165.1 4 rrag 5808 188 OB WIZK2TR
1.710 W12"'x 26 Ib/ pe W 183 L. 64 2855 95 165.1_ 3 pms 2127 68 |__ [Ewizar*
1.8/Esquinero Sur - Este 30885 82.7
1.8.1 W 18"x 50 b / pee (pen metrabur) W 38 9017 42860 145 190.4 1 ozas _ 2837 &2 -
1.8.2 W 18"x 50 Ib / pee (diagonal pen metra W 5.0 9017 4280 145 190.4 1 nzag 3701 8.0
1.8.3 W 18" x 50 b / pee (pen met radste) W 21 9017  428.0 14.5 190.4 T peas 1587 ___ 34 —
b= 1Bawie xS0/ pe W 4.9 9017 428.0 145 190.4 1 pzas 3636 7.9
185 W18"x S0 b/ pe W a7 9017 4280 145 1904 __ 1 ozas 3523 76
186 W12'x 26 Ib/ pe w 137 4 285.5 5 165.1 3 pzas 1595 5.1 EWIZxZT#
1.8.7 W12"x 26 Ib/ pie w 114 4 285.5 5 165.1 6 pzas 2659 8.4 EWI1ZxZ7 ¥
1.8.8 W12'x 26 b/ pe w 122 64 2855 5, 1651 7 pzas 3309 405 _[EwWizxze
189 W12'x 26 Ib/ pe w 381 " 6.4 2855 95 ' 165.1 4 pzas 5909 18.8 E Wizx27#
1810 W12'x 26 b/ pe W 183 6.4 285.5 95 _ 1651 - 3 nras | 2127 68 EWIZx2T ¥
1.9]Esquinero Sur - Oeste 3 088.5 82.7
1.9.1)W 18" x 50 1b/ pee (pen met radur) W 38 9017 4280 145 190.4 . 1 pzas 2837 62 |
1.9.2 W 18" x50 Ib/ pe (diagonal penmetra w 5.0 9.017 428.0 14.5 190.4 1 nzas 3701 8.0
1.9.3 W 18" x 50 Ib / pre (pen metraleste) W 2.1 _ — 9017 4280 145 190.4 N L L1 pzs 1587 34
1.9.4 W 18" x50 Ib/ pe w 4.9 9017  428.0 14.5 190.4 v 1 pzas 3636 7.9
1.9.5 W 18" x50 Ib/ pre w a7 9.017 _ 428.0 145 190.4 1 pzas 3523 7.6
196 W12"x 26 b/ pe w 137 ~ 64 2855 95 165.1 3 pzm@s 1595 51 _ EWIZxZT#
1.9.7 W12'x 26 b/ pe W 114 "~ 64 2855 95 165.1 6 nrag 2659 8.4 E WI12°x27 #
19.8 W12'x 26 Ib/pe W[ 12 6.4 2855 95 165.1 7 pzas 3309 — 105 EWIZXZI ¥
199 W12'x 26 b/ pee W 3.81 6.4 285.5 95 165.1 4 pras 5909 18.8 € WI1Z'x27 #
1210 W12'x 26 b/ pee W 1.83 64 2855 95 1651 3 pas 2127 I EWIZXZ/ R
- - _— — - —4—-
20 Miscelaneos de Mesa Inferior - T 79,060.0 11288 7
21 Peq. ext. de 20'05” x 16°00" - ~ — 20141 | | T
CaralC 10" x 15.31b/ pee Canal  6.225 6.1 21.9 1.4 660 5  pzas ' 7099 237
CanalC 10"x 15.3Ib/pe Canal _ 1.220 6.1 231.9 11 66.0 16 pzas 4451 148
o CanalC 10" x 15.3Ib / pie Canal 4878 6.1 2319 11 660 R T [p=s] M3 37 .
Apovo de Tubo de 6 5/8" AL 0330 127 0.330 4 pzas 435 09
—___ Canelsde Tubo A, 0076 127 0141 _ . % pzs 72 03
Cart ebsinferiores [} 0.152 12.7 0.254 8 pzas 30.9 06
Cartelas | nferiores P 0.178 12.7 0254 8 pzas 36.0 0.7
. Tubo Saporte de Extension 6 5/8” Tubo Sa86_, ., 1683 7112 4 | pas | 6203 _ _ 16 __ _  Soksahaia
_.___22 Extension pasarela tipo "L" . . e o e e 308 . 328 o
CaralC 10" x15.31b/pe Canal 4294 e 719 . 14 660 1 pees 979
CanelC 10"« 15.31b/ pe Canal 3379 6.1 231.9 114 66.0 1 paas 774 26
. CanalCi0'x153b/pe Canal 2337 61 | 2319 11 66.0 2  peas 066 _ 36|
CanalC 10" x 15.3 1b / pie Caral 1220 6.1 2319 1.1 66.0 4 pzas 1113 37
... CanalC10 x153Ib/pe | Canal | 0915 6.1 219 M €60 ., ., 3 o=ms 626 o2 (o
Wi12'x 26 b/ pe W 6.3 6.4 2855 95 165.1 1 pras 2423 77 Soporte
. Tubo Saporte de Extension 6 5/8" Tubo 4318 . o _4deB3 7412 e Y pzms 1221 e 2 I
Tubo Soporte de Exterson3 172 _|  Tubo 4318 o TrTTMeey  Tswe s pms, 2924 7 [T T
Cartelas A 0305 127 0.3(5 2 pzas 185 0.4
''''' 23’ Barandas de Mesas, extensionyes| 27987 7 oo —+ e T T T 27887 7 e85 00
231 BarandadelaMesa T 2018 [ _ - o o U [
Tipica de 1 10 6/8 x 02 pzas 23 kg e T ~~ "' 21.163 xunidod
Tubo de 2 3/6"x 0.154" w.t Tubo 1250 60.3 3912 4 opzas 272 0.9
Tubode 23/6 x0.154 wtl Tuo . 0619 . 60.3 3912 2 s 6.7 - 02 | .
Tubo de 2 3/8 x0.154" w.t “Tore ' 028: ¥ o e e b 803 V312 T T4 L‘% 5.3 T T T T2 e
Anflode P - P 0073 w27 0073, oo, 4 opmsy 2%, 00 f
Tipicade 2' 08 " x 03 pzas 705 Kg. _ 23.487 ']



De mesa inf. a Nivel de Cab.

279 Jke.

"Tubo de 2 38" x 0.154" w. T Tuo J 125 T T 1T IT [ 603 | 38121 ] 6 | 4038
Tubo de 23/8"x 0.154" w.t Tubo 0873 1] T 603 [T 3s2 ] "1 3 Jpas] 143
Tubo de 2 3/8" x 0.154" w.t Tubo 0.407 _ 1 T 1 603 ] 3812 ] j,_ 6 | pas] 133
Anilo de PI PL 0073 | 127 o073 - 1 4 Teas] 21 ]
Tipica de 6’ 08" x 04 pzas 1864 Jkg. | 1 1 | __J42 092[xunidad
B Tubo de 2 3/8"x 0.154" w.t. Tubo 125 ] 1 [ 603 3912 8 | pzas] 544
Tubo de 2 3/8"x 0.154" w.t 1 Tubo e ] ¥ T T I — T oo 32 | . 4 |peas| 389 ]
T 77 Tubo de 2 /8" x 0.154" w.t Tubo 1.626 | - 60.3 3912 8 | pzas | 708
{Anlo de PY Pl 0073 | 1227 0073 1 - f _ ~8 | pzes 43
| Tipicade 10 x 24 pzas 1,7304 K 4 | 721 ixunidod
Tubo de 2 3/8" x 0.154" w.L, Tubo 1.250 | ] ] J 603 | 3912 ] 72 | paas | 4897 174
Tubo de 23/8"x 0.154" w.t Tubo 3.109 . 1. 1603 | 3912 _______ 24 | pzas 406.1 — _ A - e
Tubo de 2 3/8"x 0.154" w.t Tubo 1.524 ] j 603 | 3e12 ] [ 796 | peas | 796.4 277 '
Anlo de PI P, 0.073 | 127 0073 [ I ] 72 Jpeas] 383 } 08 g O
2.3.2|8arandas de la Pequefa Ext. 219. 1
_ Tipica de 10° x 2 pzas L1442 _ [Kg. e — R " o
Tubo de 2 3/8" x 0.154" w.t. Tubo 1.250 60.3 40.8 14 7 T
Tubo de 2 3/8"x 0.154" w.t. Tubo | 3.109 60.3 338 12, o B
B Tubo de 2 3/87% 0.154" w.t Tubo ] 1.524 60.3 66.4 23 T T
Aniho de PI P, 0073 127 _ 0073 32 0.1
Tipicade 8 x 1 pzas _ 62 xg. —
Tubo de 2 3/8"x 0.154" wit. Tubo 1.250 60.3 204 07
Tubo de 2 3/8"x 0.154" wi. Tubo 1.890 60.3 .1 103 04
“Hubo de 238" 0.154" w. Tubo ] 0915 * e e 603 T e
[Anio de PI PI. 0073127 0073, __ . 16 0.0
Tipicade 2 4° x 1 pzas 27 [Kg. N PR __t___ ot - Y
Tubo de 2 3/8"x 0.154" w.t. Tubo 1.250 N - 60.3 - 1s | t-%5
Tubo de 23/8 % 0.154" w.t Tubo 0.772 60.3 a2 0.1 o
Tubo de 23/87x 0.154" w.L. Tubo | 0.356 60.3 3912 0.4
Anvlo de Pt A T oo I 127 0073 1 1 1 ]I 1 | 1 _ —F 0.0 S -
2.3.3|Barandas de Escalera 374.6
2.33.1|De mesa Ind. a Nivel de Cab. 2204 _ _|Kg. l 1 I _
Tubo de 2 3/8”x 0.154" w.t Tubo 1.220 i j] : 60.3 3912 8 | paes] 531 1.8
Tubo de 2 3/8"x 0.154" w. Tubo 5.300 60.3 3912 6 | peas | 1731 6.0 .
Anilo de Pi P, 0073 | 127 0073 | | L S S ~ T 78 Tozms a3 [ 1 o041 { t—-
2.3.3.2] DiNivel de Cab. s embarcadero 1442  |Kg.
Tubo de 23/87x 0.154" w.L Tubo 20 - 603 | 3912 } 6 Jpzas] 308 T T 1w .
Tubo de 2 3/8"x 0.154" w.t. 1 Tube ] 3100 603 3812 6 | p2a 101.2 35
o ploceP_ _ oA Toos ] 27 o007 | 4 PR T S 6 |pas|_ 32 | ] e — 4
2.3.4[Barandas de Extension "L 194. 4_Ka,
— |Tuode23m x0154wl_ | Tubo 220 T ] 603 392 [ ] 0 [pas 664 | 23 ] I .
Tubo de 23/8"x 0.154" w.t " Tubo 2337 603 3912 6 | pras | 763 27
[Tubode23/' x0154wt | Tubo 1422 . b1 ) ose03 3} 6 [pas] 464 f L 16 I
Ao de Pl P, 0073 T 127 0073 Y 10 | pzas 53 ] 1o
- ’-‘]T"‘"'“ debwandss _ ___1 wa kg — A SR G I’ i “f t ama j{_A Rt S 7 M
2.4.1|Baranda de Mesa 3072 xp. ' K
__Jubode278'x0203'wt | Tubo | 0.203 ] . ]: % } T ] I 730 TS‘ISG | ]: pzas | 154361 41
"Carteta de amarre P 0152 ] 127 0114 88 s 1528 31
2.4.2| Barands de la Extension 384 -‘Kg L A s S S —'+_"—‘ A
Tubode 2 7/8" % 0.203" w.t. Tubo 0.203 730 5.156 11 pzas 19.3 05
Canelade amare 0152 127 _ 0114 " paas 191 LT T SR 4
le
. 2.?.:}laallml-s de fa Escalera S



Tubode27/8°x0203"wr ] Twe J 0203 v T v T730 556 8 [pas | 140 7T X
Cartela de amarre A Jowo 2 oma, e 8 Jpas] 139 03
2.4.3.2|De Nivel de Cab. » embarcadero 208
ubo de 2 7/8"x 0.203" w.t. Tubo 0.203 4+ 105 03 v )
Cartela de amarre P1. 0.152 127 0114 10.4 0.:2 v
—_ R e - ———p——— ———— - S ——
|~ 2.4.4]Barandss de Extension “L* M9 ke + F v -+ -
Tubo de 2 7/8"x 0.203" w.t. Tubo 0203 , 175 05 N
Cartela de amarre Pl. 0152 17127 o114 0.3 B
2.5|Escaleras 10215 , — s | B B [
25.1}De mesa Int. a Nivel de Cab. 6055 |Ka. . - I +
Larguero CanalC 10" x 15.3b/pe  Canal _| 5.600_ } 6.1 } 2319 } 1.1 I 66.0 - ”_I,,_,_jlj_ p2as. 2'5'5;5"1 _______ . 85 e
Soporte de pasos Ang. 2°x2'X 1/4" Ang _| 03 NC NC 6.35 50.8 6.350 50.8 NC NC NC 30 | pzas 427 1.8
Grating de pasos x 30 p2as 3075 |Kg.
| Plat De 316" x 1™ P [ 0915 48 0035 _ , L . 10 | pzas } 8.7 { 00 gavanizado
Barra de 38" dam_ Bara | 0.279 ' r 1 8.525 I 10 | pzas 1.6 00 + gaivanzado
- —p— e e} 4 '} + + 1 4 + S
2.62[De Nivel de Cab. a embarcadero 4159 [Kg. + 4 ' T ' ' + !
Larguero, Canal C 10" x 15.3 b/ pie Canal 4.000 6.1 2319 11.1 66.0 2 pzas 182.5 6.1
| Soporte de pasos Ang. 2x2'%1/4° ; Ang | 03 | NC __NC | 635 f__§_0_<‘8__ 6.350 50.8 NC NC NC 20  pzas 285 1.2
Grating de pasos x 20 pzas 1 2050 |Ka
Plat. De 3/16" x 1" (para 01 paso,, P 0915 [ 48 0.025 § - D 10  nzas 8.7 ., .00 | gavanzado
Barra de 3/8" diam (para 01paso ©  Barra 0279 | 1 9.525 10  pzas 1.6 0.0 galvanzado
2.8 Silletas (04 plezas) [N o e
W30"x 108 Ib/ pie W 143 266.7
Plat. de 5/8" x __ _PA. 159 0.888 e .
Cartelas de 5/8" x P 15.9 0.200
- - ) & + —- ——d— - 1 e —— { -t -
, 27{Patas (04 plezas) * ! t ! 4,864.0 20T
Tubo de 20" x 1.031" w.t ] Tue ] 3900 508.0  26.187 4 pza | 48540 249
- . PR WU — SN PN — e —. } [ —— j I 1 -
287 Mesa - castifio + i +- —+ v t T y3g700 ! 64.6
- |Tubo de 50" x2.5"w.t _ Tubo_ | 1143 | . 4 § 12700 ] 63500 | J o Jpafeswns ] 18.2 —
'Disco mterior de 1" x 35 3/4" Pl 25.4  1.143 |dam v v ! 4 [ pras | 8184 4.1 solo unlado
Cartelas de 1" x Pl | 0965 25.4 0.267 16 p2as 821.4 8.2 t rapeco
Cruceta ) o 1 _ . . 1 Lo
Cartelas de 1"« F m 110~ 254 0940 1 + + t ' ' 871 pzas [ 17139 1732
} i a4 0. )
e} — 0SS 54 0gw0 b ot g -6 [P ] 16758 168
zn{gls de apoyo de patas y brazos
. ..28A[Pl.deapoyoPates R SR _ e e pe ey V8028 L _200 .
- Disco de 1 x 22 diam T 5T x4 ossfien + YT e e a
“2.8.2|#1. de apoyo 8 ) “I"Tl":o.z"*""_"'“’ e L —+ = A
- .. Apoyo simple PI. de - S —— -
A oyodobePl.de ¥ x B
. Ploetx .. e,
29.3 Pl de apoyo puntss guias ey S T B e - Y T
Apoyo simple Pl de 1"¥ [ _]_ 0915 254 o9 -+ +-- 4 I pzas ]:Es’o -yt ok
2.10[Puntas guias (04 pzas) RRR ! iy ai 38
Tubo de 8.625 " 0.322" wt. Tubo 1,220 219.1 ] 8479 2 | pa 103.8 1.7
Tubo de 8625 " x 0.322" w.. Tuo | 1829 M91 [ 8ws 1 [paa] e My
Tubo de 8.625 " x 0,322 wt. Tubo | 1220 2191 ] 8179 ! pza | 519 08 LA
211[Brazes T R Al B S S % T | T 1.3 -



2.11.1|Brazos Interiores

3 " 2
{Tubo de 12" x 0.50" w.. T awo | 6734, . . . 4 %48 12700 |2 J o ] 4288 ] T s
2.11.2[Brazos exterl ores {12 pzas) ] esses . o B _ - . - ) -
Tubo de 16" x 0.50" w.t Tuo [ 4726 | I 1T L ] [ a6 J12700]__ T 4 ] pa ] 23308
Tubo de 16" x 0.50" w.. Tubo | 6.148 4064 | 12.700 4 | pza ] 30326
Tubo de 16" x 0.50" w.L Tubo | 7.088 I 2064 | 12.700 a za_| 3.4%.2
___2.12|Cart. Ret. en apoyos de brazos o /|
[~ 2.12.1 Petas
Cartela en pata PL de 1" x | ) 0508 254 0.254 16 [ pzas 4117
2.12.2 Brazos _—
CatelaenpartesupPlde 34’ x | PL 0356 191 0.178 — I 16 L&sl 151.3
2.12.3 Plat. de refuerzos para los b en mesa L S T T
Plat en apovo doble PL de 3/4" x PL 0864 191 014 t 590.6 79
Plat en anovo simole PL de 34" x A 0864 1941 0143 590.6 7.9 + en Viga de 36"
Plat en apayo simple PL de 3/4" x Al 0718 [ 19.1 0.127 o 218.1 .29 | enViga de 30"
2.12.3 Plst. de refuerzos pars patas en mes i v )
Plat en apoyo PL de 1" x P1. 0864 254 0143 ¥ I 1 1 590.6 _.59
T L L
| 2.03[Cartetas de Lzaje (04) [ I ] I ) ) [ 44
040repPLdett2'x [ A 1268 | 381 1088 [ ] I 1| pras | 4125
08 Cadelasip Pi de 1" PL 0661 | 254 0676 1 | pzes | 891
[ j08Caelant. Pl.de 1"« Pl 0457 | 25.4__ 0.457 | ] N | " [pms] a7
08 AnlosCartela PL de 1/2" PL 0610 | 127~ 0305 1| pzas
244]planchate 1 _ ]‘_ 18 J; 11—+t 1 |1 —“_,T B — NN
Pl de 4'x 8 x 1/4" P1. 2.439 6.5 1.220 209 | pzas | 31,7316 621.7 una cara
—_—— ) I —1 — T I -
2.15'6nﬂng de pequefia extension = N ! ! | + 1 +— 1,2175 ~+ 0.0
[ ___ Grating de P 6.225 48 4878 | ! I i ' I 1 I[g:s | 1217s ! j 1_4 00 gavanizado
2.16|Grating de extension “L" 1379 0.0
B Gratngge] P J 3760 T 48 0915 ; . X N 1 Jpzs ] 1379 | 0 ] | gevanzado |
o + t -1 T 1 —+ t ——- 1} 1 t t 1 o ==
— - —— e SR —e b —— — ———— } (] _ G —f—— —
30 Mesa superior Pk -avingpme 1 A + e L T iseena Faarat
3.1 Modulo Central S T T ] J 60,2139 oy /Sesl
371 W36 x 194 b/ pee (este y oeste) j_ wj__ 334 t _1_ 9.525 1 862.8 i 31.750 P 2 ] pzas ] 183412 197.7
o _312w3Ex194lbipe(norteysu; | W _ | 122 ., 9525 8628 31750 | 2 pmsforosas T T a4,
3.1.3|W 36"x 194 b / pe [ nterior) W] 122 9525 8628 31.750 1 |pres | 35273 36.1
3.1.4]W 36" x 194 Ib / pie (intenor) W 6.1 9.525 862.8 31.750 6 pzas | 10,581.8 108.2
315|W24'xB4b/pefinerores) | W | 35 | | 127 | 5883 | 191 12 [_p_zg_s_ft sae00 ] ] e0 ,
316|W 24"x 84 Ib/ pie (centales) W 26 127 ] s883 | 191 12 _| peas| 38045 650
I7WEx 15/ pe W T 201 )]s T ier2] 793 S 4 Tpms| 1507 61 4
318[wer15ih/pe N R 635 71872 | 793 ] pia’s+‘ 36 | B S A A B
s1olwexiserpe [ w T 770 ~ | 635 | 1872 | 793 4 [pzae| 864 | T o4 o
3110W8 x15ibrpe T w L 13 - 635 | 187.2 | 7.938~ "4 [pzas| 1205 | - 42 1 l’ - .
3.2[Modulo Norte 16,186.2 258.0
321[W 36"« 1941b/ pee S (Y N 55 Tes2a ] 3175 Y Ve TEsmaT T "I""_.i‘ A
3.22|W30"x 108 b/ pee w122 Ly 13 e [ 19 7T 266, -4 1 paas| 78545 T, -2
. w 122 1277 5883 | 193 | 7 [ ozas | 15273 %5
324[W8 ¥ 151/ pe W 12.2 635 1872 | 7938 1 Vpeas | 2727 9.5
12.5|w18”xd0|blgle‘ W TAS T 79 | 4280 |27 € |pms | 545 13.4
2.26lWE x 151/ pe w 15 B 635 [ 1672 { 7938 [ 22 Tpzas?| 7800 7 T TR g
3,2-,’{W 8°x 150/ pie W 18 .4 8% w8727 79 [ 14 Tpeas | s727 ' 200
3.26lwEy 15/ pe w 09 635 18972 | 7.9% [ 7 Jpras] 1352 T - a7




3.3 Modulo Sur . . ' 15 185.2 o280, _
3.3.1 W 36" x 194 b/ pie w 122 9525 ' 8628 31750  307.7 1 pzas 35273 36.1
3.3.2 W30"x 108 b/ pie w 122 143 7234 19.1 266.7 4 pzas 78545 1226
3.3.3 W 24" x 84 b / pie w 122 127 5883 19.1 220.6 1 pmas 15273 %5 R
3.34W8"x 150/ ple w 12.2 635  187.2 7938 1016 1 pras 2727 95 '
3.35[W 18" x 40 b/ pie. w 15 .19 a0 127 1524 .6 bzas 5455 _ 1"a_,
T T336We x15b/pe w 15 6.35 1872 7938 _ 101.6 2 pzas 7500 262 !
337 WE8'x 150/ e W 1.8 6.35 | 1872 7938 _ 1016 14 ozs 5727 00 4 4
3.38W8"x15b/pe W 09 635  187.2 7938 1016 7 pzmas 1352 a7
. 1 1 N | | 21,328.6 3208
W 12.2 9.525  862.8 © 31.750 | 307.7 | h v 1 l l ]‘ l +
W. 10.6 9525 8628 31750  307.7 . . _
W' 122 143 7234 191 266.7 1 ' - M
3,4.4]W 24 x84/ pe W 12.2 12.7 | 568.3 19.1 228.6
345 WE x15b/pe W 12.2 J 63 | verz | 7o | o6 |
[ 3.46W18"x40b/pe W 15 7.9 428.0 12.7 152.4
| __347we"x15b/pe W 15 | 635 | 1872 | 7.938 | 1016
3.48|W8"x 151/ pie w 1.8 6.35 | 1872 | 7.938 | 1016
349[W8 x 15/ pe W 0.9 6.35 | 1872 | 7938 | 1016
"~ 7735 Modulo Oeste - 213288 3208
351 W36 x 19410/ pre - . . 8628_ 31.750 3077 N
T 352|W36"x 1941/ pe i i 8628 31750 3077
353W30"x 108/ e w ] 122 ] T 43 7234 191 267 |
3.5.4 W24 x84 1b/ pie w 122 |~ 1 127 Tses3 19.1 228.6 __
355W8 x15b/pe W 12.2 635 1872 7.938 1016
__356[W18'x 40/ pie W 5 [ 79 4280 127 1524 e
357]We x 151/ pe W 15 635 | 1872 ] 7938 | 1018
35.8|W8"x 15 b /pie w 1.8 6.35 187.2 | 7.938 | 1016 | I .
359W8 x 15/ pe W 09 6.35 1872 | 7938 | 1016 1 1 [ ] ozas
36 ulnero Nor-Este - +__,_’-jL_,_' |22 ] 168.9 [ ]
361 W30"x99 b/ pie W 10.8 127 7194 17.018 2667 1 [ ooas 1 1.566.7 269
~ 362W30'x99b/ e W 77 127 7181 17.018 2667 1 lpms| 1137 } 193 } f
6.3 W 24" x84 1b/ pie w 13.8 127 588. 19.1 2266 pzas | 17281 2.9
6.4]W 24" x 841 / pre W 15 12.7___ S68. 19.1 220.6 12 pzas_ 2.290.9 38.2
6.5 W24' x84/ ne W (KD 127 ses. 191 286, _ 2 peas 2645 . T T
3.6.6 W 24" x 84 Ib/ pie W 0.9 127 ' 588.3 19.1 228.6 H ! 2 roas 327 ag T t+
167W24'x84b/ple | o ow_ .23 ., . 127 , %83 191 2286 . _2 |peas]| 5827 [ S Y R W
36.6|W 24 %84 b ple W 59t b 157 1 see3 97 2286 r i l_ﬁl 4822 t—y, +
36.9|W8 ¥ 1510/ pie W 0.6 635 1872 7938 1016 11 pzas 1500 5.2
W& x 16 B/ pe W 11 6.35 187.2 7938 1016 2 as a72 16
l_' "3.6.11' W 18" x 465/2;;(—”‘ T w I 15 79 428.0 12.7 152.4 T _"_--'_"2— %”"‘m.a B I Y "'4”_ T “I
—__3612[W2a'xBdbipe ~W_ |15, 127 5883 , 191 2286 ,_ 2 _paas | 3818 64 4,
36.13}WE"x 1516/ pe w 150+ 635 TTier2 T 7ew 1016 F Ll _Ezas 3358 mr~t t -
| MeswuineoNoroeste T b P b 3T 1 ot TE b T T e ] | s
3.7.1[w 30" x 99 b / pie w 108 127 [ 77194 [ 17018 | 266.7 1" | pzas | 15867 26.9
. 372wW30"x99b/pe w by oy 27 | o7es [ 17018 | 2867 | i - _1 ] pzas | 11367 o R
373[W 24" x 64 b/ pie W 138 127 | 3883 191 2208 1 | pzas | 47281 20.9
374W2dac8ab/pe [ W s sy TR e [ T T w2 [eas[22s0s [T ITeEr T
37.5|W 24 8417 pee W 11 127 | sea3 | 191 2286 | ] [ 2 oz | 2645 44
376/W24 x84/ pe W 09 127 | ses3 19.1 2286 2 | pees | 2327 39
_377IW24'xBabipe w23 ) T2 ] see3 [ 191 2286 | L 2 Ipas | 5827 1. 07 .
37.8|W 24 x 8410/ pe ] 39 127 588.3 191 2286 N 1 | pzas | 4822 8.1 )
p - 379WE'x1Slbrpe | ow_ [ os | ] e3s [ 1872 ] 7938 | 1016 N L v [pzas] S00 | B
3710lwe 'y 15/ pe w 11 6.35 167.2 7.938 101.6 - pzas 47.2 16




[ 3.7.11W18"x40b/pre w 15 79 428.0 127 ' 1524 T 2 "oras 1818 45
3.7.12W24"x84b/pe w 5 127 588.3 19.1 2286 2 pzas 381.8 6.4 e R
3713 W8 x 15 b/ Die w 150 1 635 1872 7938 1016 "1 pzas 3358 1.7~ —
3.8 Esquinero Sur - Este . 8.281.8 o _ 1801 |
381 W18"x 40 b/ pe W 26 79 4280 127 1524 1 nzas 1537 38
382 W18 x40 b/ pe W 52 79 4280 127 __ 1524 - 1T paes 3082 76 A
T 383 W30'x99b/pe w 7.7 127 7194 17.018 ' 266.7 ! 1 ozas 11379 193
384 W30 x99k /pe W 108 127 7191 17.018  266.7 T mss 15679 269 e
| 385W24"x84bb/pe w 1.2 127 5883 191 2286 1 pzas 14032 234
386 W24 x84 b/ pe W 15 127 5883 191 2286 6 pras 11465 19.1
38.7 W24 x84/ pe W 15 127 5883 191 2286 2 pmas _ 3818 64
3.8.8 W8 x 151/ pie w 0.6 635 1872 7938 1016 | 8  pzas _ 108.1 18
389WB x15b/pe W__ [ 15 635 1872 7938 1016 — 6 | pzs , 2045 A I
3810 W8 x 15/ pe W 13 635 1872 7.938 _ 101. 2 Lmas " 580 2.0
3811 W8 x 15/ pre W 13 6.35 _ 187.2 __ 7.938 101, 3 pzas 852 3.0
3812WB'x15b/pe — W 635 1872 7938  _1o16_ ___ pzas 239 08 _, —
3.8.13 W8"x 15 b/ die W 1. 635 | 1872 7938 1016 2 pras 419 1.0 71
— 3814WB x15b/pe W K 635 | 1872 7938 1016 . 2 pzs 479 - 17 -
b 3815 W8 x 151/ pie " w 1.1 635 | 1872 7938 1018 ° ' 2 pzas 480 ' 17 =
3.8.16 W 30" x 108 b/ pie W 35 143 | 7234 191 2667 1 pzss 5645 8.8
— 3817 W24 xB4 b/ pe W 35 127 | 5883 191 2285 N T peas 4390 73
3818 We x 15/ pe w 18 635 | 1872 1938 1016 ! 2 s 818 LY =
,_ 3BI9WB'x15b/pe W 35 635 | 1872 7938 1016 1 pzas 782 27
3.8.20 WE"x 15 b/ pre W 0.9 6.35 | 1872 7938 1016 2 p2as 386 13
38.21 W10 x 49 1o / pie W 27 NC NC 79375 | 2256 14224 2540 NC NC NC 1 pzas 1967 20
—3.822C10°x15.3 b/ pe c 27 NC NC 6350 | 2319 11.074 65040 _NC  NC_, NC 1 pzas 614 ] 20 )
T 3823 W8 x15b/pe W 35 635 | 1872 7938 1016 ¥ 1 pras 784 27
'——.3—‘8—&-24 — -f—_—‘ + — —_—
3.9 Esquinero Sur - Oeste - e 82816 1604 , .
3.9.1 W 18" x40 b/ pre W 26 79 | 4280 127 1524 1 ozas ¥ 1sa7 38 ¢
39.2 W18 x40 b/ pie W 5.2 79 | 4280 127 1524 1 peee  308.2 76
— 393[W30"x9e b/ pe A 127 | 7191 _17.018__ 266.7 1 peas [ 11379 193 .
39.4W30" x99 b/ pe W 10.8 127 | 7191 17.018  266.7 1 "ozas 15879 26.9
— 395 W24 x84k /pe W 1.2 127 | 5883 . 191 _ 2286 — 1 oms 14032 ~ 234
3.9.6 W 24" x84 1b / pie w i5 127 | s883 " 191 ' 2286 6 pras 11455 19.1
357 W24 x84 b/ pie W 15 127 | 5883 191 2286 2 pzes 3818 6.4
398 W8 x 151/ pe W 0.6 635 | 187.2 7938 1016 . 8 peas 1091 38
39.9 WE'x 15 b/ pie w 15 635 | 187.2 7938 1016 6 pras 2045
~ 3910 W8 x151b/pe . W_ 13 — 635 | 1672 79% 1016 T 2 [peas _ 560
3911 We'x 15Ib/pe W 13t 635 | 1872 ' 7193 ' 1016 3 [ Tpas ' 652
3212 W8 x 150/ pe w 11 635 | 1872 7938 1018 1 | pzas 239
3313WE x15b/pe W 1 635 | 172 7938 1016 2 | peas
3374WE x15b/pe —w oyt 635 | 187 ;o8 106 T T T st
— 3215WB x15M/pe W A 6.35 | 1872 _ 7938 1016 2 Jeams
"3.9.16 W30 x 108 b/ pe w 35 Y 143 | 7234 " 194 2667 1 [ooas '
387 W24 x84/ pe ~W_ | 3£ . 127 | 5683 191 2286 1| pzas
3sewBxisb/pe | Tw_ [ et T T e Tera Ve tone BT T pees
3519 W& x 1510/ pee w 3t 635 | 1672 " T8 1016 7| ozas
_3920WB x15b/pe — W 09 635 | 1672 7938 _ 1016 2| paas
T 3821 W10 x 49 b/ pe W 27 Me o onc [7es7s | 2256 142247 2530 FONE TN UNG TNTRE T T [Tpes
39.22C10"x13.3b/pe oS 427 NG NC | 6350 | 2319 . 11074  66.040  NC_ NC NC 1 | pzas
31323 W8 x15ib/pe w 35 835 | %72 ' 7.928 1016 ) ) 1| oms
3524
"3.10/ Extension para escaleras lado sur N e el e T e I 469.6 e BT S T
y .. LadoEste O - O 4 S
3101 C10"x 15.3 Ib/ pie - pasantes [ 4 N HC T 76350 | 23+9 1074 Tee0a0 ¢ NG NG TMC T T3 | ozas 82 i T -




"7 3402| 10" x 15.3 b/ pre - pasantes [ 05 NC NC 6350 2319 11074 66040 NC T NC__ NC 4 Tpzas 487 15
3103C10°'x153b/pe-pasantes | C 11 NC NC 6350 2319 11074  66.040 NC NC NC_ 1 oms 243 08 4
3.10.4 C 10" x 15.3 b/ pie - pasantes c 0000 NC NC 6350 2319 11.074__ 66.040 NC NC NC 0 paas 0.0 00
3.10.5]W 10" x 49 b/ pie w 11 NC NC  7.0375 2256 14224 2540 NC NC NC 1 pzas 835 1.7

- Lado Oeste 2348 I e e e e ———
3.10.6]C 10" x 15.3 Ib / pie - pasantes c 1.1 NC NC 6350 2319 11074 66.040 782 25
3.10.7C10°x153b/ e- C_, 05 ; NC NC_ 6350 2319 11074 66.040 48,7 T .
3.10.8 C 10'x 15.3 b/ pie - pasantes c_ T 11 T™n NC_ 76350 2319 11074 66.040 243 0.8

—3.10.3]C 10" 15.3 b/ pie - pasantes c 0000 NC__ NC_ 6350 2319 11074 66.040 0.0 00 __,
F310.10[W 10" x 49 b/ pre w 11 NC NC 79375 2256 14224 2540 835 17
- —ee sS4 T ] B4 |
NC NC NC NC 2 pzas| 1157 50
NC_ NC _NC. NC 2 Lgé,ae | _112-4__3{’.4,__,_, 6.1 I T—
NC NC NC NC 2 as | 1157 5.0
NC NC NC NC 2 _pzas 106.3 46
NC ___ NC _NC _NC oL B2 1 14 — -
NC NC NC NC 2 Vpzas | 333 14 1
+ —+ ' A { e e N I 1 t t i M + =
— 40 Miscel . L _ 1. B D O _ B8998 1373
41 Batand [“iges | | | ] 1 1 [ [ “a9%s | 1
___41.1 Baranda de ls Mesa L Ass2 [ I _1..
Tipica de 10" x 30 pzas 3,333.1  [Kg.

b [Tubo de 2 378" !22_I5"w.t Tubo 7L SNV U —

T [Tubode 238 x0.25"wt Tubo  3.109 [

3 Tubo de 23/8"x0..25" wt Tubo 1524

o .__|AnkdeP J[ PL__] 0073 | 127_ 0073 [

Tipica de 8 81/2" x 03 p2as 3033 |Kg. i
__|Tubode23m'x025"w./parate  Tubo | 1250 | =
Tubo de 2 3/8" x 0.25" w.t. / horizont Tubo 2.715
Tubo de 2 3/8"x 0.25" w.t. / horZonta] __ Tubo 1327
__..,Andode P P J o073 27 o073 | —
Tipica de 7 73/4" x 02 pzas 1858 |Kkg. 1 1~
_l_‘llbgde 23/8"x0.25"w.t. /parante | Tubo 1.250 I N N 3 ] 6350 ) 634 | 44
Tubo de 2 3/8” x 0.25" w.t. / horzontal _ Tubo | 2.391 60.3 6.350 40.4 09
Tubo de 2 3/8" x 0.25" w.l / horzontad _ Tubo 1.166 60.3 6.350 78.8 18
Anilo de P ] o073 ) 127 0073 _ 4 I S R (R GRS E Y N
Tipica de &' x 03 p2as 1942 |Kg.
o qlubode 3B x025"wt fparante | Tubo f 1250 Ly 1 ) L [ 603 P 6ot  f 9 fpes}i 951 . o, 21 I
Tubo ge 2 38" x 0.25" w.t. / horzonta] _ Tubo 1280 603 | 6350 3 | pms |~ 325 07 "
Tubo ge 2 3/8" x 0.25" w.L / horzonlal __ Tubo 0610 603 6.350 12 | pzas | 618 1.4
b —4Anilo de P 1" 0073 § 127__oom } L | (N DR SR PE— - L 8 4 0.1 S TR
Tipicade 3’ 33/4"x 02 pzas 1188 [Kg. | §9.4 |xunidag B _
Tuboge 23/8x0.25" wt /paante | Tubo | 1250 T~ 1y |.e3 [ 630y | 6 fpas] 634 | - B
Tubo de 2 3/8" x 0.25" w.t / horo Tubo 1.070 | ] _[ 60.3 6.350 ) | 2 pzas 18.1 0.4
Tubo de 2 3/8” x 0.25" w.t. / honizont Tubo osos y i R 1. _._]. 603 6.350 . -1 8. | pzas 341 o |l o8 _ . e
__Anio de Pl B L_o.onm BT I PR [ R k - 5 | pras [ 32 R X D DR i
4.1.2|Barandas de E: 801.4
Tipica de 28° 67/8" x 04 pzas 8014
) 'T'fbo'ae23}5"'xo.és'"&.f/baram';; Jubo ] 1.250 b= o R S A S P BRI 20 [pzas [ 2113t a7 T
_Tubode23/6 %025 wt./horzontal  Tubo | 8686 , 603 | 6.350 T s | 2937 66 o
HTubo de 2 6" x 0.5 wt /horzontall _ Tubo | 2114} B S A 03] 6350 | 16 P‘é‘s 2858 B B -
Anio de PI [ Al 0073 127 0073 20 Jpaes | 106 0.2
4.2|Tlnl¢lo: de barandas | 448 ‘g L S i e s S = w9 tyeg o
4.2.1|Baranda de Mesa 4438 Kg.
Tons el T T bas ot e e s s b T S pas | 20008 Tsa T T




|Carteta de amarre P 0152 127 o114 115 nzas 1897 40
4.22|Escaleras &1 — Y T
Tubo de 27/8"x 0.25" w.t Tubo _ 0.152 - 730 6350 20  pns 318 o7 + -
[Cartela de amarre Pl 0.152 1227 0.064 20 pzas 193 04
D — _{_.. — e —— -
!ﬂEscnleus (02 pzas) 1,467.8 I 1 m_t 326 -
. |Demesaint. @ s Mesa Sup. 5343 [kg. { } - e ——
Larguero, Canal C 10"x 15.3ib/pie | Canal | 8624 1.1 66.0 t 4 | peas 1— 7869 " 1 22 | -+ -
—___|Soporte de pasos Ang. 2%2'% 1/4” Ang 03_|_NC 6350 | 908 * NC 4 NC _| _NC | 104 Jf Estjr 147.9 I 63 ' .
Gratng de pasos x 52 pzas 5329 |Kg. !
Plat De 3/16"x 17| P | 0915 48 520 [ pzas | 4516 0.0 _gavanczado
Barrade 38" dam| Barra_ | 0279 ' — 9525 ] 520 [ pzss | 813 oo T Manzado
} — 852 00 S —
| 4.a]Stietas (04 plezas) . ] 1 1 —}- o 0.0 .00
W 36" 194 b/ pie [ w 0.79 Y oss b es2e | 31750 3oi7t 0.0 0.0 nose Inta
Plat de 5/8" x P, 0.830 15.9 0.888 0 0.0 0.0 nose inta
ICartelas de 5/8" x » | P ] o0120] 159 0200 —_— } 0 0.0 0.0 no se pinta
|- ——45]Patas (04 piezas) } } 1 P b . S35 28 _
Tubo de 20" x 1.031" w.t Tubo 5145 ° i s08.0 | 2687 1 t . f pza | 64035 | 328
__ _4.8]Pls de spoyo de patas y b | ' — } } .
! 1,638.9 15.4
Disco de 1" x 22" diam AL o 4 5 195.6 20
C =]  ® o | T -T—F J [ fel=s] | o] — :
13433 . e __ _
o P [ o772 | 254 _ o0457_ A I T a Tees I 281.4 T_____ AT I
Pl. 0.867 | 254  0.457 8 | pzas [ 6323 8.3
l[Apgyo doble Pl de 1" x PL. 0589 | 254 0457 . } -} } 8 | pzas l__ 429.6 l 43 l l
_ ____4.7|Brazos 19,7893 206.0
4.7.1|Brazos interlores (08 pzas
Tubo de 16" x0.50" w.t Tubo 6.098 4064 12.700 pzs__ 60150 62.3
. [P U .. SR . I -3 _ SN S
4.7.2lBraz05 exterlores (12 pzas) 131!MJ+ — - ’ t ’ J"—— t
. yTubode 16" x 0.50" w.t Tubo B S 406.4 12700 ] 1 8 pza 9,642.0 99.9 .
~Hubo de 16"x 050" wit Tubo [ 8384 e + " a6.4 { 12700 | T 4 } pra } 41353 { ] 248 { ] —
7__5.B<Icm. rel. en apoyos de brazos o N L, 23na [ I 28.4 i
4.8.1|Pates ! t '
__. fCanelaenpataPlde1"/14pzas | _P!~_A{ 1220 | 254__08%8 ., T S S 1 | pzas 2038 20 plantilado
*Cartela en pata Pl de 1/ 03 pas PL 9508 | 254 0254 ! - — e o |z o0 Y L T I
4.82[Brazos
- [CanelaenpatespPlaeddax | P [ 0356 | 194 o078, ~ , . ] 20 pzas 189.1 B 25
] 4.83 [Plat. de refuerzos para los brazos en mesa L I + t _ + + = e | 18 '"l' o I e
Platenapoyo doble Pl.de 3/4"x | Pl 0864 191 0.143 a0 lpzs| 00 1 o0
Platenapoyosimple Plde ¥4"x | P | 0864 | 194 0.4 64 | pzac | 11812 ) 158 en Viga de 36*
Platenapoyosimple PLde 34’y | A | os72 | 191 oma, B TR _16_ paas | 153 [ -1 _21 pen Vigade 24"
Plat en apoyo Pl de 1" x P 7] ossa | 254 0143 I e L P pzae _ 590.6 "[f“"’ T ss B
4.8|Cartelas y Cancamos de kaje LI et S 1,196.8 _l o l “108 1 -
_4.8.1[Cartelas de izaje (04) 6618 Jkg 4 S _
04 Oreja Pl de 11/2" x 2] 1268 | 381 1088 pzas 4125 28 plantilado
08 Cartelasup. Pl.de 1 "x A 0.661 25.4 0.676 s 89.1 09 plantilado
08 Cartelaint.. Pl de 1" » Pl 0457 254 0457 . peas 417 04 . plantitado
]oe AnilosCarter PL de 1 /2" « PL__ 0610 127 0305 L S S S bras 185 LT T g4 - anieoe
4.8.2|Cancamos de lzaje (08) 636.1 L o L
08 Tapa de Viga 36" Pl.de 1 'x M. o915 252 oaos ¥ L e 8 lpas| adr 1 fas



[ '16 Cartela posterior PLde 1 x PL 0178 [ 254  o0.089 T TV e Teeas [ S04 T T es T
16 Cartela soporte Pl de 1" x A 0229 | 254 0.102 SR SR p—— 1Y TN SN S Y A T,
8 Cancamo Pl de 1" x Pl 0203 | %54 o203t 6 | pzas] 659 j_ 0.7
_____4.10]Apoyos uniones desmontables _ l . .I,__ J_ 7249 T 1
4.10.1|Detalle 1 a5 [xg I 1 B I j{ i _[_ I I -I ] F
ot Pl 0565 | 254 03B]_ } _ I T-6_ |Lees 'F_zzs.]___[ 23 4y
Cartela Pl de 1" x AL 0279 | 254 0338 6 | pzas [ 1131 11
Horizontal P1. de 1" x Pl o2sa ] 254 “oss ] ] 1 T 16 | pzes l 102.8 . 1.0
4.10.2[Detalte 2 [ 1477 [Ka
Pl de 1" x P, 0181 254 0338 2 a5 24.4 0.2
Cartela Pl. de 1" x — | A Joes1 254 033 2 | ps 891 g 09y b
"Horzon@al P1. de 1" x 1 »n 0254 254 0338 2 | pms 343 03
4.10.3[Detalle3 " kg o ¢ L L . b
Pl de 1"x P, oo T 254 ot F - 1 t t - T 3 [ peas | 327 [ 13
Cortela Pl.de 1 x =] 0661 | 254 0.338 0 | peas o0 [ 0.0
| Horizontal . de 1 7% A 0254 § 254 0338 . ' 0 J,EEI 00__ | 00 ¥ S
| ___aft|Planchaje o , \ 3 9250
. Pl de 4 x 8 x 1/4" P 1’ 2.439 i 6.5 1.220 3 " + t 1 311 as 472178 una cara
4.12[Grating de fado sur L 978 00
Gatngde | P 067 ] a6 114 2 97.8 gavanzado
60 |RESUMEN . L . _ —
5.1 Mesa Inferor de 88' x 77/ Phataforma “AMIREDITH" H +- - H 1 B #Tm-‘__j_w :1 I r 987%2 P _______ [ 1ee70 Jm2
5.2 Miscelaneos de Mesa Inferior T T ' ! T 79.060.0 kQ 1,126.8 |m3
____5.3[Mesa Superiof / Plataforma "AMIREDITH" ___ 1 . I 1596231 kg | ~ 24379 |md_
5 4|Mscelaneos de Mesa Supenor i —+ t ] ' t i + ~ b 861896 [k g 1378.3 [m6
€0 |[TOTALES 4236190 kg 6,630.1 |[m2
R + * +4 T t b=ttt 001565 | m2kg
e | — y } - - | }----—1% { + 1 L t 4 ———
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Owision Off Shore Consbiuction
RATIOS DE FABRICACION DE PLATAFORMA: " AMIREDITH *
Proyecd FABRICACION DE PLATAFORMA / “ AMIREDITH " de 109 - 0" de profundidad de agua.
Nombre “AMIREDITH"
Prepatado por W.0.HamanQ,
Plano de Referercia
Fecha 07042012
“Camilio (scker, | Pilotes Anclaje | Wasa Inferior | Mess Superior oM
E — Unid Observadones |
1.0 [Acero Procesado Kg 52,9613 135,284 177,796.2 us8227 14427506 | Ectet ro comiiern el prso o fon
20 |Tiempo efectivo de ejecucion dias 88.0 50.0 45.0 58.0 88.0
3.0 |Moras sin accidentes horas 14,047.1 8070.6 8.070.6 16,855.1 47,0004
40 |Produccién
4.1|Acaro y Soldadura
4.1.1|Acero procesado x dip Kg/dia 5954.0 3904.6 3,851.0 4,389.7 12,0863
4.1.2|Acero pracesado x grupo Kg / grupo 7442 7808 658.5 627.1 027
4.1.3|Soldadura procesada x dia Kg ! dia 168.1 84.1 140.7 1513 368.7
42|Mano de obra Promedio me<es
4.2.1|Consurro de Hora hombre x tonetada HH/ Ton 86.0 €0.0 720 840 78.0
13110 3764] u‘ﬂT 6360
50 |c
5.1|Oxigenc m3/Kg ac. 0.026174 0.011884 0.022413 0011070 0.0198%9
5.2|Gas Kg / Kg ac. 0.008760 0.J04712 0.005878 0.003885 0.005767
Kg/m3de 02 0.3347 0.3966 0.2622 0.3508 0.289785
5.3|Soldadura % /Kg ac. 250% 180% 27T™% 28% 2%
5.4|Mezcla 30/20 (Agamtx) bot / Kg sold. 0.036690 0.034272 0.035134 0.035632 0.033851
bot / Kg ac. 0.000218 0.000661 0.000973 0.001000 0.000902
S.5|Dscos de desbaste pzas / Kg ac. 0.002324 0.002768 0.003825 0.002900 0.003032
5.6|Drscos de corte pzas ! Kg ac. 0.001462 0.000822 0.001277 0.000088 0.00123§
5.7|Escobitias flap pzxs ! Kg ac. 0.001325 0.001224 0.000889 0.000891 0.0011¢6
S.8|Escobiias de Fierra pzas ! Kg ac. 0.001655 0.001526 0.001208 0.001220 0.001470
5.9|Liquidos penetantas pzas ! Kg ac. 0.000034 0.000097 0.000087 0.000085 0.000084
5.10|indcador de Temperatura 100C pzas /! Kg ac. 0.000080 0.700077 0.000067 0.000085 0.000074
5.11|Spray Ant-incrustants pzas ! Kg ac. 0.000302 0.000277 0.000259 Q000284 0.000283
5.12|Marcadore de meta) pzes / Kg ac. 0.000132 0.000118 0.000129 0.000138 0.000130
5.13|Tiza yeso pzas ! Kg ac. 0.004330 0.003839 0.004325 0.004678 0.004365
5.14|Cinta avis0 peligro pzas ! Kg ac. 0.000057 0.000051 0.000056 0.000061 0.000057
64 |Costos x Tonelada ( No incluye Utilidad Promedic mesas
6.1|Costo por tonelada $/Kg 0.700 0,700 0.630 0.630 0.630
6.2|Costo de Hora hombta S/HH 360 8.56 5.64 4.9 5.02
6.3|Costo Consumibles $1Cors. 3.38 an an an an
6.4|Costo Total’ HH + Consumibles. $ / (HH+Cons) 1.29 11.667 9.750 7.500 8.1
7.0 |Costo Total (No incluye Utilidad) 366,765 .91 136,650.88 112,011.61 154,868.30 63).645.82
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OMson Off Shore Coreduction

CONSUMO FABRICACION DE PLATAFORMA: " AMIREDITH *

Proyect FABRICAGON DE PLATAFORMA /* AVIREDITH " de 108" - 0" de profundiiad de s,
Preparado por WOHamwmQ
Plano de Referencia
Fode 07002012
Otscos Uquido Ireficarior At
akdadurs  Oxigero Gn  Aqmd Bol DicoCorte  DiscoPp  EscobBm Mroairds  Tka¥sso  Chtasviso
(N Daxeién Pesobwcid K3 Unl T ) [y (omy ~ een po o PUTIERS TeRACC R e p O
10 Cantlio tJaciat ) IMSI02 g
11 Puficn 32 VR (3] 7] 7104 ar ™ » 7 [ ) D i ) 100 14
111 Pafio Row'A* 88496, g 2214 238 75 2% 7. 1" 146 2 2 388 5
1.1.2 Pafo Row' B° 88 458, g 2214 23% 775 F: 12 i1 146 2 12 38 5
> 1.1.3_Pafio 1 (fsarior) L 3350 850 299 301 v 100 50 7 [ 3 . __.5 151 2
1.1.4 Pafo 2 irderion 356895 [ 8% 534 313 ) 104 52 [ 59 3 3 11 5 157 2
12 Savacions Tans T 1958 2,00 (1] T ar 113 103 128 7 7 ) 10 ) 4
2. 1. Bevacon] +12 0 182052 [y 456 V1] 158 ] K] Fil 2 E7] 2 2 5 2 60 1
23 2 Bvachn/ 480" 4386 608 637 213 o 7 3% 3 © 2 2 7 3 107 1
23 3ra. Bovacon/ 106G 34525 ) o o 306 32 102 51 4 68 3 3 11 5 153 2
T2 sudde Lancamienéo [Jackst Launch) ARATE] ig 1T [ ad 7] [ 210 105 % 110 7 7 ) 0 316 ]
21 Sid de Lrzaminr® (Jacket unch) A2R2 717119 iy 1784 1871 623 5 210 105 85 118 7 7 2 ) M3 4
Y Wiscatiraa del Castiio Haclat) WAz g FXC] [T 1110 "7 ;n wr [ I 12 12 ) (12 881 7
1 Mhdmet(ssouinmros 3ra Blov.) 9763 g 250 %1 87 9 F2) 15 1 7 1 1 3 1 “ 1
2 Fifadore (02 oezas) % ‘4089 904 [ 37 EX) 106 53 [1) 60 3 3 1 5 159 2
Sata do nurdaddn (D4 =o' 27188 kg, 68 71 ‘ 2 4 4 1 0 H 0
5 Cordcbne (18 nmaes 728667 ko 1,023 1507 ) 7 213 107 97 12 2 10 320 4
PLda rel.en sonaries 0o énodhs 4087 [y 10 1 4 0 1 1 0 )
7_insaiacon de Arode ¢59.0be 00 kg 0 0 0 0 0 0 ) 0 0
o trmia (04 ~o—st 11387 g 2 ) 10 1 2 2 Z 0 0 0 0
15 o 6 Abd 44780 [ 112 17 % 4 1 7 ] ] 0 0 1 1 2
&« TPiotes [CX- VI 3,78 235 1] fF:) 540 10 m F1) 1 1" 5 2] ™ 10
€1 PORS P G408 [ 037 516 25 F) 12 ) 53 6 4 ] 12 5 (1] 2
42 Plows P2 448393 [y 855 53 m % 124 “ 55 68 4 4 12 5 177 2
43 PoesP) ©uEw3 kg 865 53 n k) 124 Q“ % [ 4 ‘ 12 5 n 2
4 PEmP 310631 g 599 350 146 21 3 ] » H 3 3 9 4 12 2
45 PlowsPS 31063.4 [y 5% 3%0 166 21 86 Y] » a7 3 3 ] 4 12 2
[ [ @ 11584 X 2000 @ 10 “s iy 815 2 F m [ 1618 E]
.1_bhesa Irflerior 987362 S Y ¢ ] 2213 580 9% ane 126 88 119 7 7 % 5] 47 3
.1 _Viacelanecs Viem Infericr OO 2,180 17 5 b4 a2 101 0 9% 5 5 2 10 02 4
. 2 Mowa Srarior 1596231 g 4519 1780 620 164 ) 155 @ s 10 0 ___ @ 2 1 0
52 Maoelneos Vew ©—rior 81996 [k 24 54 3% o7 250 8 f2d 108 6 8 F) ' 12 40) 5
6C PESO TOTAL {gn eakindure) [ U 2768 2741 7810 1.091 3488 1AM 1310 1880 % [ 2 10 [CT) 1]
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EDT FABRICACION DE PLATAFORMA: " AMIREDITH *

LISTADO DE CONSUMD
Proyec FABRCAQQON DE PLATARORMA ! AMIREDITH * de 109 - 0" de profundicad de agua.
Nordre “AMIREDITH"
Prpgradbpor WO.HamanQ
Paro de Referercle
Fectw 07042012
Oscn 10d Ligddo hdicador Spray Anth- Mucador i
Sakedurs  Oxigero G Agenix(10 DioCotte |DcoFlp Excablm Cirts svh0
0 WSS Cub Activily Name Oauation desbaste penatrantes Termp. 100°C Inctustarty matad Yeso
ey Wooom p om0 L m m oy oy = = o Mo m
9 807 S.105  S.236 S, 10886 5.804 .60 9.26.36 $.2850 911312 S 418 9. 11,88 g78 9.004 9.4985
PPA PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH™ 119
2 PPAY GEETON DE PROVECTOS 119
3 PPALY NCIATDN 3
4 A1000 PPA1 Batorw Acts de corsucion te Uovedn (e Chensr) 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
6 A1010 PPA1Y Enatonar smundadd de akoncs del orovecd 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
[} PPA12 ALMEAMENTD 7
7_A1020 PPAY2 Elaborw EDT 2 0 9
9 _A1030 PPA 12 Elabow cvroorame 4 0 0
6 __A PPAY Ore ramemn 4 0 0
10 PPA12  VONITORED Y CONTROL 108
11 __A1050 PPAN3  Cortrolw clonyere 106 0 0 0 0
12_A1080 PPAIS Cortrol costos 108 0 0 b 0
13 __A1070 PPA.1. Embores (6pof® de oammanoe del nmuae 106 0 0 0 0
" PPA.1A CERRE 4
16 __A1080 PPA.1.4 Elaborar rdoima de cleire de Qrovec 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
16 __A1090 PPA 14 Rashzws aesn de retoabvertaron 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
” PPA2  CASTRLO [JACxeT) »
19 PPA22 PANO A FY]
A1100 PPA22 | Habditar oisTs_etevacones. 0 2100 m 0 185 10 100 [} 0 0 4 280
A1110 PPA22 Anrar y sokbv pemas, elsvaciones vertzabs 1287 100 k] 43¢ 24 ) 6 7 4 4 13 4 k)
2 _ AN PPA22 Mort! peras ebvacows, verbcales 10 » 13 '] 0 0 0 0 0 0
a2_Anx PPA22 Alnsai penas, etevarcores. daopebe v vetioks 12 10 20 0.0 20 AL 6 16 0 o] 0 Kt}
2_Ae PPA22  Sokiw pietnas sivacones dwgoruiss y verticalss 12 880 0 00 20, | ] % 4 4 9, 4 0
24 __A1150 PPA22 Lo Pafo A 2 10 60 20 0.0 0 0 0 0 0 0 0 0 13
- PPAL) PANO B £
28 __ANE0 PPA.2.3 HabdGar perras elevacones diaonnales ¥ vetxaies 0 2100 m 0 195 10 100 ] 0 0 9 4 280
a A0 PPA2] Armary soldar pemas_slevaciones, ermies ¥ vertoaes 1287 100 k] 43( 24 S8 6 37 4 4 13 4 53
2 AN PPA2) Mortar os TR ebvaciones deconales y vericats 10 » 13 0. 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 AN PR 23 Ajreat pernas ewwasmnes daaorles y veraks 12 10 p-1] 7 00 20 3L 6 16 0 0 0 0 3 0
X A1200 PPA2J Sk pisrras. slvachres Gamruins y vericais 12 890 0 0 10 20 L] ] p- 4 4 14 4 0 0
3 A1210 PPA23 Owsontw Pafo 8 1 0 3 10 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N A0 PPA2) MorGy ¢ L7 pano B 3 10 k) 10 00 0 0 0 0 0 0 o] 0 13 2
W PPAZA__ [PANO 1 e S
M A0 PPA2.4 Habiltsr ebvacores fam~aleg y vorixotys T 0 830 n 0 7 5. 3% 4 0 0 J 2 21 1
& A0 PPA24 Armrai y solder elevacones. des v vorticales 6 530 3 10 2 8 p-1] 4 6 2 pe 5 2 15 0
38 A12%0 PPA24 Mortal pisrTae eevarnen disaoneies y vertcales 1 10 2 7 05 0 0 ] 0 0 0 '] 0 0 1
3 A160 PRA2 4 Alroar elevaciones disaonaies y vertcles 1 10 20 7 05 8 - 4 5 0 0 o] 0 15 0
38 A1270 PPA2 4 Soida elevacones, degoraies y vertcales 1 m 0 0 1 7 20" 2 S 1 1 3 1 0 0
39 PPAS PanD 2 7]
40 A1280 PPA2S Habtikar elvacones. daqoneles y vertrales 7 0 857 286 0 80 5 37 2 0 3 2 127 1
4 _ M0 PPA2S Arrar y solier el v e 6 47 5 12 20 8 2 4 6 2 S 2 1 0
g A1300 PPA25 _ ortar elevacones da~rakey 15 2 3 8 1 [] o [] 0 [] [] [) 1
A1310  __ PPA2S _ Alness elevacOnes dagonake y verialss 15 o, | 7] _ [ [] s 4 [T 1 ___© I ) [ .0
“_ Ao PPA2S _ Shd elvaCones dacorales v vertiains n 307 of 0 X 8 2 2 5 1 —1J 5 1 0 EJ
&% PPA2S 1RA BLEVACION 38
46 A1330 PPA26 Habia' et 4 0 420 142 0 © 3 15 18 0 0 3 1 60 0
a7 A0 PPA2E _ Ainarebvacon 4 20 18 6 1 5 il 2 3 0 0 ] ' 10 0
@ A0 PPA26 Solds/ estyuctise 3 25 0 0 8 4 71 2 3 1 1 ) 0 0 0
4 A1360 PPA26 Mortar eleacion 4 ] 19 6 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 1
0 AN PFA26  Alrew 0 15 19 € 1 4 3 2 3 0 0 3 0 10 0



S1 A13%0 PPA26  Sokiar parimeto elovacon 4 186 o __o 7 [ 7 2 3 1 1 2 [ [ [
PPA27  20A ELEVACION 3

A1380 PPAT Habiltar slvacon 6 0 SS8 186 0 S4 3 24 -] 85

84 A1400 PPA27  Amatelvacon 6 0 ) 10 1 6 10 2 6 12

88 A1410 PPA27  Soideestuchn 4 310 0 0 1" 6 10 2 3 0 0

0 A PPA27  Montar slvecon 4 ] b ] (] 0 0

§7__A1430 PPA2T _Atow 4 2 25 3 0 10

[ PPA27 __ Sokdar ceAmedo ebvack 4 250 [] € 10 1 0

L PPA2E  _IRA BLEVACION 3

60 ANSO PPA2S  Mabltar ebwarion 8 0 820 274 [] e 4 30 35 0 0 0 2 116

§1__A1480 PPA28  Aimarebvadon [] 30 35 12 1 8 ) 4 ) 0 0 [] 2 20

2 A4 PPA2S Sy estuchn [} 40 0 0 1 1 4 0

B_AuS0  PPA28 _ Mortielevacon 4 0 30 10 0 0 1
84__A1490 PPa8  Alem 4 20 30 10 4 18 0
68 __A1500 PPA2S ok perimeto slvacon 6 375 0 0 1 [ [ 0 0
] PPA2S _MUDMAT 2

87 _A1510 PPA29  Habtar mudrat 6 [] 231 ™ [] 20 8 30

80 __A1520 PPA2S  Asmmr mudmat 6 1 10 4 05 3 0 0

8 A5 PPA2S  Soid estuchn 6 115 0 0 4 2

TO__A1540 PPA79  Monta mudat ‘4 0 10 3 0 0 0 ] 0 0

717 AI550 PPA29  Alnest 2 12 10 3 05 3 2 1 2 0 0 0 0 7 0
T2 A1560 PPA2S  Soida aeroetio mudmet 8 12 0 0 4 0 3 1 2 0 0 1 0 0 0
n PPA210 _ SXID DE LANZAMENTO (JACKET LAUNCH) 2

747 AI570 PPA710  Hebtar ekid de jaruamierio (Jeckat Laurchh 6 0 1734 &€ 0 165 12 65 80 0 0 0 3 240 2
T8 A1580 PPA210  Asmar ekid de nzamierto (Jacket Launch) [} 30 % 21 1 15 % 8 12 0 0 0 3 0 0
T0__A1590 PPA210  Solda niav=e i de lnzamieatn (Jackst Laurch) 6 w4 0 0 kN 15 2 [] 1 4 4 1 0 0 0
777 AI600  FPA210  Moniat sisd do Bnzamient (lackst Launchl [} 0 35 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2
T8_A1610  PPA210  Alrew 6 -3 35 1" 1 18 12 7 ] 0 0 0 0 35 0
™ AlB20 PPA210 Sl skid de Bnamerio (Adet Launch) 8 808 [] 0 0 0 27 7 8 3 3 " 3 0 0
® PPA211  FLDTADORES 2

o AI60 PPA211  Habliar 02 fotacores 6 0 850 289 0 80 [} 32 40 0 0 0 3 125 1
2__A1540 PPA211  ArmwtfoRcbres [} 15 35 2 03 10 3 6 8 (] (] 0 2 19 0
B A1650 PPA211  Soider estuchn 10 870 [] [] £ 6 8 5 3 3 3 1 ] 0 []
B4_A1660  PPA211  ProbarEstanniearan 4 0 0 0
85 __A1670 PPA2. Mo fitadores 0 3 0

00 __A1680 Abroat 2 3 0. [ 0
87 _A1680 Aeamrgr ohrtisa [ 0
» ] PPA2 SISTEWMA DE INUNGACION L

88 _AIT00 12 Habilr uberias s me inundadon 0 [ 2

%0 __AIT10 12 Asmas sislema inundacion 1 4 2

9_AIT0  PPA21 Morta! 5 2

92__A1T30 PPA212  Abeas

B__AIT40 PPA2 12 Soidar Lteras 4 54

M AITS0  PPA212  Instaiar brtas eefosvtanas 4

85 AIT0  PPA212  Probw Esa~—anhd 4 0 [ 0 0 0
L] PPA213 __ CONDUCTORAS 18

97 _AIT70 PPA2 1 Hebitar 18 corductras 1872 x 0.375° x 125° 4 [] 1050 349 0 116 s 3 4 0 [ 0 4 145 1
%[ _Ai780 PPA213___ Habtar 36 toes 0e cordLiormsy 164 Careias R 1 0 700 3 [] 67 5 % 38 [] o, ] 2110 1
w_AIT0 PPA2.13  Amar 18 oiuciores 18 x 0.375" x 125° 4 54 60 17 2 14 " 15 20 [] [18 [] 2 35 []
100 A1800 PPA2.1 MonGar y soldar 36 @ de conducioras y 144 carteles 2 T2 50 15 % ) 45 9 10 [ 0 6 [ [] []
101 A1810  PPA213  ASnew: ysokdar 18 condudoas 180 x 0.375 x 125° ) 1050 50 13 » 8 3 9 10 7 7 16 2 30 []
102_A1820  PPA213  Mortar en Jacket 18 conchriores 18°@x 0375 x 125° 6 ] ] ] ] ] ] ] 0 [ ] [ ] ] 2
10 PPAY ___ PLOTAJEDEANCLAJE 50

104 PPAL. PLLDTES P1 10

108 _A1830 PPAD. Hobltas 04 plozas 380 x 1.50° ¥ 10y 04 pezas 32D 100" x 46' 4 0 440 175 [ 102 4 “ M 3 138

106 __A1840 PPAS. Aimery ainsar 04 oltra 38°0 2 10 76 30 1 18 4 13 18 2 3%

::: A1850 PPAS. ‘Soidar 04 olows 380 4 [ 0 0 2 [] 32 0 [] 4 1 [] [] 0

PPAN2  PLOTES A2 10

108 A0 PPA32  Habitar 04 ciarnc 38'9x 1.50" x 40 T 2 0w 0 n ‘ kY a e T PR 0
11) __A1870 PPAI Habllkar 04 coros outadnres 2 0 203 80 0 k7] 4 13 18 0 0 0 2 72 0
1 _Alga0 PPA32  Roket y sokdar 04 canos ouiadoles ] 340 [ [ 12 [ ) [ 0 [] [ 3 0 1 0
11 A1890 PPA32 Armar y soldar 04 conos gumdores en diotes. 4 525 0 0 8 8 -] 8 9 4 4 9 1 12 1
M PPAL PILOTES P 10

118 Atea0 PPAJ3  Hablitar 04 pezas 380 1.50° x 40 2 0 330 131 [ n 4 34 41 [] [] [] 2 82 1
115 A1910 PPA3] Habilter 04 conos “iadores 2 0 203 80 0 a8 4 13 18 0 0 0 F3 72 0
18 _A1920  PPA33  Rolary soldar 04 caros ousdores 4 390 0 0 12 0 8 0 0 0 0 3 0 1 0
1177 A1930 PPA33  Asmary eokdar 04 conos auamnme en plotes 4 525 0 0 18 [ 2= ) 9 4 4 9 1 12 1
18 PPAJA  PAOTES P4 10

1941540 PPAJA  Habilar 04 plezas 38'@x 1.00° x &0 2 0 249 %9 0 50 El i 7n 0 0 0 2 64 1
120_A1950  PPAJ4  Hablitar 04 coros auadores 2 0 120 a7 0 2 3 9 " 0 0 [} 1 ' 0



121 __At960 PPAN4  Rolary soktes 04 coros gusdores [] 5 0 0 8 0 8 0 0 0 0 3 0 0 0
122 _A1870 PPA4  Asrery 5ok 04 con~= aavgiores on Do 4 364 0 0 13 8 15 ] (] 3 3 (] 1 8 1
FA] PPA3S ] 190

124 A1980 PPA3S Hatlar 04 ninzac 38'D x 1.00° x 40° 0 28 ] S0 2 27 64

126 __A1990 PPA Hobdr 04 cONOS dLv=a~rrm 0 120 a7 28 14 [

126 __A2000 PPA Rolar y sokdar 04 coros meannresy 235 0 0 0

127 _A2010 ¥ Armar y sokis 04 conos oulsdbres en oibtes R4 0 1 8 15

12 PPAA VEBAS ]

12 R 48

130 _A2020 PPA4.1 Moty mee e rior 12 0 2180 574 0 42 16 n 98 0 0 0 12 5 3
11 A2030 PPA4.1 Asvar mess indenor 12 204 1610 22 7 26 12 57 78 0 0 0 7 28 0
192 A2040 PPAA.1 Abreai 10 30 185 43 1 k] 11 24 » 0 0 0 0 165 0
139 __A2050 PPA4.1 | Soidor estr L2 16 0 0 0 2 0 m 0 0 8 8 28 2 0 0
13 __A2060 PPA4.1 Vorme mowe biferor 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5
135 _ A2070 4.1 trwtadar y eokiar mexaiansos 10 1460 0 0 1£] 0 75 0 0 4 4 18 2 0 2
1 PPAAL2 MEBA BUPERIOR 68

137 __A2080 PPA42 [wintbn- rge stmofior 15 0 1664 S84 0 452 18 87 128 0 0 0 7 568 5
138 __ A2080 PPA.42 AIma mess mem oo 15 2480 964 338 ] 219 12 7 110 0 0 0 11 418 0
139 __A2100 PPAL2  Abrew 10 30 o4 R 1 3. 13 [ 61 0 0 0 0 164 0
190 A2110 PPA42 Sk et 16 4230 0 0 150 0 118 9 0 10 10 k] k] 0 0
141 __A2120 PPA42 Vollaat mes Suoerol 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 7
1 _A210 PPA42 Unir estnchurs 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
143 __A2140 PPA42 Ingabe y soktar mexelanecs 10 2460 0 0 88 0 n 0 6 6 27 3 0 3
wu ARBNADO Y MNTADO Q

16 PPA JACKET 1

140 _ A2150 PPAS. Hurolbvadn db jaciat 10

147 __A2160 PPA Areredo de iacket 10

148 __A2170 PPAS. Pitacb de jsckat 10

149 PPAL MEBA NFERIOR 18

180 PP Hdsolavaro de mesa inferor 14 0 [] 0 [] [] 0 [] [] 0 0 0 [] [] []
151 __A2190 PPA. Aseradp de mesa etior 14 0 0 0 0 0 0 0 [+] 0 0 0 0 0 0
182 _ A2200 PPAS2 Priac ds mesa iR! 14 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
1N PPAS3  MEBA BUPERDR 19

154 __A2210 PPA, Hidralsvaxio de mes siraiior 18 0 0

186 _A2220 PPASJ Aseradp de mesa aetior 18 0 0

168 __A2230 PPA Priad de Mem aowno; 18 0 0

157 PPAS CERRE ]

1% K PPAR.1 ENTREGA DE PROYECTO []

169 __A2240 PPAS.1 Ertreant Castilp ( tart=h 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
100 A0 PPAS.1 Ertraras Me3a Iferior y Mesa Stswint 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 '] 0 0
161 o= PPAS 1 Ertrarmr Phviaa de A~nin 2 [) 0 0 0 [) [)) 0 0 0 0 [ 0 0 0









Oivision Off Shote Construction

Estimaclon Horas-Hombre

Praoyecto FABRICACION DE PLATAFORMA / * AMIREDITH * de 109" - 0" de profundided de egue.
Nombra "AMIREDITH"
Prepamdo pos W.0.HuemanQ.
Plano de Referencia
Fecha 07/0472012
Ubleacién Descripclon Poco (W) @(pug) (pulg) § (mm) — "% Bordes Hebllr I'l':‘," “""h""‘“' "1:"’ Abinsat be .;ﬁ';‘ Obsatvacion
PANO "A* Tubode 20" x 10" wi, 15 11268 2000 1000 1595.9 2 6 10 351 16.0 215 120 120 137 ca AL smawicaw eltura, tiy
1 Intedor 29°G v 3/4” Ac, =~ 254,91 kY1) 40 30 a0 00 00  Egimann
Tubode 12°x 0,75 wt 130ARE 1200 0750 9576 0 2 2 41 00 00 20 20 132 Sold Alt: smawfcaw giture, tkv
Tubo de 26° x 0.5" wt 1767426 26.00 0500 2074.7 4 12 20 884 16.0 16.8 120 120 685 Sald. Al smaw/icew altura tky
Tubo de 42 x 1.00" w.t.y 1.774 5414740 4200 1250 33515 4 8 28 w9 o 0.4 80 800 209.4  Cald, 1.25" tky-disel.20, lmancicron.08: Sold All. . 100" smewkaw, situra
82 100 77 106 108 508
PANO "B” Tubo de 20° ¥ 1.0° w.t, 1511268  20.00 1000 1585.8 2 6 10 351 16.0 25 12.0 120 137 |6ald, At smewficaw alfura, ty
P1 Interior 29°0 x V4" Ac. A36 254.91 30 40 80 00 00 00  IFstimadn
Tubode 127 x0 ~"wi 1.308 85 1200 0760 9576 0 2 2 41 00 oo 20 20 132 ISaid Alt: smaw/fcaw' altura tky
Tubode 26" x 0.5 w.t. 17674.26 2600 0500 2074.7 4 12 20 884 16.0 16.8 120 120 885 Sold. Alt.: smewficaw altura tey
Tubo de 42 1 1.00" w.L ¥ 1.25W 54 147.40 4200 1260 NS15 4 8 28 219 640 90,4 60.0 epo 209.4  Caideveria. 125~ Sold Al.. 100" smevefoavs aiturs
362 00 137 106 08 508
paNn “q* Tubo de 20" x 1,07 w.t. 15113.16 2000 1000 1595.9 " 8 10 5.1 16.0 25 120 120 1137 Sald, At gmewAcaw eltura thy
Pl Interlor 2970 x V4" Ac. A36 25491 0 40 8.0 (1} 0.0 0.0 Estmado
Tubg de 1270, 5" wt 1308a< 1200 Q750 9576 Q 2 2 a1 00 00 20 20 132 |Sdd s, gmawicaw sihira tiy
Tubo de 26" x 0.5° wt. 1767426 26500 0500 20747 _ 4 12 20 88.4 16.0 16.8 120 120 885  [Raig, AL smewicaw, sthira tiy
131 36 46 % 28 218
PANOZ _ |Tubode2Px 10wt ___ 1511316 2000 1000 15959 2 _,_6 , 10 B/I__160, 215 __ _120 . 120 137 . Alt_smewficaw, siturs
e e e r . & _F&@ R 30 a0 T a0 00 Fan oo fodo. A
Tubo de 122 xN.75" W 2647.14 1200 0750 9576 O 4 ] 82 0.0 00 4 40 264 1Sd AL emawAmow altura fky
Tubo de 26° % 0.5 w1 1767426 2600 0500 200 7 4 12 2 884 160 168 120 120 685  Sold, Alt ' mawfic=u aftira fkv
135 36 9 28 Y- ] 229
1RA ELEV. rampang Pl.de 4 X8 x /7 Ac &% 2067.28 120 n 20 0 0 0.0  |Estmado
- Tubode 16'x05"wt 376169 1600 0500 12767 0 T2 T tese | 0 . 00 s, 5 3269  Sold Alf, smawficaw, situr, thy R
Tubo de 18° x 0.50" w.t. 652584 1800 0500 14363 2 8 12 w7 24 5.8 u u 409  £a Nl smewficaw elturg ty
Tubo de 20" x N.50" w.t. 5837 2000 0500 15959 3 12 16 S44 24 103 y’} 25 6.1 Sold. Nivel: tooa 01 v:02 Soid Alt. smavefcave situr tky
3% 120 ] 108 08 4%
|20AEIFV.  |rampana Pt de d'x 8 x 12 AC. A6 2067.28 720 i7) 720 0 9 00  Estmedo
Pl de 27" x 12 x 112" Ag. A36 ekl 40 0 0.0 2 2 40 Tetmady
e o _ Jubode 16" 0375Twt 679864 1600 0375 12767 36 , 24 60 1632 10 29 4 4 888 @;!‘L!ﬂ!!!’?!;!@!!..ﬁy. -
Tubg de 18" x 0.50" w.. 671540 1800 0500 14363 15 4 20 61.2 6 a6 8 16 204 e “tng 01 smewficaw ol By
Tubo de 20" x 0.50" w.t 661493 2000 Q500 15959 2 4 ] 272 22 6.4 8 16 2.7  Sad. Alt, sma>wficaw sitvra tky
32 174 218 1] 2 146
IRA ELEV Camoana Pl. ge & x 8" x 1/Z Ac. A36 067, 720 /] 720 0 9 0.0 stmedo
Tubo de 16" xQ.375" wt. 1128.80 1600 0375 12767 36 0 36 97.9 18 R”9 0 0 0.0 Sald. Alt. smawfl-aw alture tky
Tubo de 18" x 0.50" w.t. 23655.28  18.00 0.500 1436.3 15 2 3 116.3 60 476 52 52 1124 Extremo saldado. Sold Nivel: lope 01 14 _Sold. Alt. smew/fTcaw altur
Tubo de 20” xN.5T" w.t. 8076.16 2000 0500 15859 2 4 8 2.2 24 6.4 8 16 227  Sold At smawfleaw gt tky
N 174 bal] 60 [ >:] 135
ANODO [Pi. de 172 de 13"« 5" (A 24 anodos) 409.71 | | | | | 980 [} 49,0 [ 0 0.0 €l montaie s va a conelderar cuando montemos ol anodo.
[} 0 4 0 0 [
889,18 | - +_ 8 0 .0 8 8 __,_..J6__ Estmedo.Conederadoen ire Elevecion
A 8233 | a4 16 8 _ 16 0 0 0 Esimedo Consigerndo en 113 E'evacion
P1. do 34" de 13" x 20" / AP{ 2H 167,29 | 4 4 4 0 0 0 stimedo. Consigerado en 1a Elevecon
36 12 20 8 8 16
CANCAMC JAL Pl aa 1 VT (16 pzes difer. meidas) 2 545,50 45 16 64 4 4 8 Estmedo. Crmgsiderado en Jra Elevacion
Pl. 36 " de 207 x 26° Topes 4 2 8 0 0 0 Estmada. Considerado en Jra Flmmecian
e |PL3e1 VX de 2 1SS /API2H _ 163705, PR 4 0. ¢ 0 4 2 2 (] Esdmado. Conwderadoen JaElewoon . .
Pl de 1" de 16" x 16"/ AP|2H 65.86 2 o " o T2 2 4 E<tmado. Csiderado en Im Elearion
Pl. de 117" de 15" x 15" 1 API 2H 2894 2 1] 0 1 1 2 s¥rmpdo. Considerddo en Jra Ejevacion
[1] 18 n [] [] 2
MUDMAT  [Plancha 174" « 4" x &" (06 Dzas] 35%8.42 * { { { 96 9% 256 2 32 152 Estmedo
wangl G107y 15.31b /o (1202881 | 356087 8 76 % 0 [ 0 E=tmado



IPtanena 1° x 14" x 21" (04 pzas) T 15136 I F] [] 4 0 [] 0 Ectmado
10°x491b/ 04 p2as) 1094.36 4 4 4 0 0 0 Estimado
Tubo de 12 34" x05 w.t0anzam | 161430 1 1275 [ 0500 [10174] o T 8 [] 173 0 0.0 18 16 289 Sod. At smawficaw ltura fky
187 178 360 49 a 181
[launcH Tw 1 x 501 /ote (08 pzes) 6055 87 1 18 55 16 16 1572 Estmsdo
Fando PJ. 1" x 12 (14 b28s) 398.08 84 4 191.2 [} 0 0 Estmado
Fondo Tooes vert P} 1" (256 pzee 84 S 64 64 64 0 9 '] E=*~ado
Lateraies P| 1° (08 pzas} 630,48 0 0 4 4 8 Eetimedo
Te 1° (04 pzas) 182.98 2 0 0 2 2 4 Esimedo
Planche 1" x 20" x 21" (04 pzas) 643.67 2 0 0 2 2 4 Estmedo
8 1" x 20" ¥ 33° (04 pzes) 1019.34 2 0 0 2 2 4 Estmado
Planche 1" x 20" x 42" (04 nzas) 1297.34 2 ] 9 2 2 4 Estimedo
Plancha 1" x 42" x 84" (04 oz~<) 544883 2 9 [ 2 2 4 Esbmado
Tapas extremos de 1m0 Pl 1" x 30° (04 463, 4 El ['] 0 3 3 4 Extimado
Tubo de 18" x 0.50" w.t 14855.12  18.00 0.500 14363 Q 36 36 1101 18 00 36 36 183.9  Sold Alt. smawfcaw. altura tky
Tubo de 20° x 0.50" w.L 114% 30 2000 NS00 15959 4 8 16 544 18 129 24 b 454 Sold. Alt.. smmwficew gthua Yty
Tubp de 0" x 0. 75" w.1, 742830 3000 070 MY 10 0 16 816 2 o6 16 16 18.0 Sald At Soldado a 600ortes elevacion
us 162 383 109 108 430
FLOTANNRES Cdindro de Plancha 0.375" x 80" diam 15.241 47 B a3 W6 64 64 128 Estmeado
Oreias Exnmado P) de 1 11120 2 0 4 Q 0 0 Estmado
Abrazaderd Pi. da V4° (12 0zas) 787654 144 144 [ 3 2 45 Estmada
Cartelas Pl de ¥4 x 112 paas 583 60 5 [ 78.4 0 0 0 Estmada
Cartelas P de V4" x 56 nzas 12227 43 112 112 280 0 0 0 Essmpdo
Tubode 16" x 0 375" w t. (04 pzas) 85,33 16.00 0375 1276.7 4 0 4 6.0 0 8.2 0 0 00 Coid Conte 90° Laminedo Sald Tiema smevsfcav: aiwra filele
Tubode2 /8" x 0.218" w.L. |04 pzac) 4,5 238 0.218 1895 4 0 4 0.4 0.0 0.9 [} I} 0.0 Caid Corte 96" Laminsdo Said Tierm. smevifceve aitura fiets.
(-1} 582 [ -14 136 138 176
StS. INUN, Tubo de 234" x0.218" w.t. 17629 238 0218 189§ 28 0 [] 47 12.0 47 16.0 40 0.0 | Corte smnado
acclanami=~to Bara Cusdra<s | 1/4" x 6 (04 D2as) 4.83 4 4 4 0 0 [1] Fsimado
sccionenvento Planchs 12° x 2 ¥8° x ° 8" (04 nzas) 145 4 4 4 0 0 0 Estimadn
acconamiento  Planche 3/4” x 3 1/2° x 3 1/ |08 p2es) 946 4 4 4 0 0 0 Estmado
ernnartac Tubode 3 172 x0.216" w.t 17207ms) 45907 350 0216 2m3 8 0 M 34 54 126 % » 136 Cald. 44%a 90 S6% a thy, Soki Tierra, thy Sakd AL Acow, shure &y
Isooones Planchs 112" x 5.1/2" diam (12 bzas n% k] 3 3 0 0 0  iEstmade
vaivuls Tubo de 4 1/2° x0.237" w.t {08 p2as) 68 20 450 0237 3581 0 8 16 53 0 0.0 8 ] a5 Sold. Alt, smew/icaw, nitura tkv
velwls Pinncha 1727 x 6* x 127 (16 D28S)] 74.13 4 [} 0 4 4 4 Estmado
vaiwle Plancha 1/4" x 4 114" x 4 1/4" 104 pz8s} 251 1 1 1 0 0 0 Estimado
leste~auerdad  Plancha 1" x 46" x 46° {04 n28c) 544 68 4 0 0 4 4 86 Estrmedo
{agtennumdnd  Plancha 1/2° X 8° x 42 147 (04 ozes 21333 4 4 26.8 0 0 0 Frbmado
lestanousidsd  Planche V8" x 4" x 1257 |16 oz=<) 3861 4 4 48 0 0 0 Ectmedo
lestangueidad  Tubo de 20" x 0,375 w !, (04 pzas} 14280 200 0375 15955 4 0 4 75 a 103 0 0 00 Ceid.Cote 90° Laminavs Soid Tiera: smavifcaw altwva filsle.
n 17} bs ] [} ] S8 be ]
[CONDUCTARASPL /4™ x 18 117° © Taoos (36 b7ec" 396.44 3% 36 108 ] [} 0 Estmedo
—— Planche 117 x 6" % 6” {144 p2as, 30,60 - % 0, 0 __0__ Esmedo P — -
Tubo de 18”x 0.375" w.t 72136650 1800 | 0375 | 14363 4 85 n 156.7 216 0 0.0 Sa suelda salo en term. Hebilte4g rang tov-bisel y leminado
81 4 N7 216 0 0
PILOTES ANCL P{. de 1.0 de 12" x 12" Certelas (80 pz= 1481 81 00 p-1] 0 "] ] 0 0 Estmado
Pi.de 1.0° de 12" x 16" Canc~~05 (40D2  987.94 0.0 10 0 R 0 0 0 Estimado
Pl. Je 5/8" de 4’ x 10 (16 p2as 7 409,57 _ 0.0 2 128 144 2 0 0 Estimada
. Tubodeds x1.00"w.ly 150" wt. L 18534896 3800 | 1500 30323 4 0 ® | 307, 64 818 0 0 _, 00__ Cad 125 thybisel 34, tanucion 04 Soid Alt - 100", smawftew situra
18 192 308 0 ° 0 -
* Todes las HH mostradas es de grupos de trabajo. va sea de calderania o de soldadura (Todo es haragiupol.
* Grupos de trabajo .
Grupo cal colderero + 6 oxg + 8y

Grupo soldedura. soldador + esmeriador

“ Calculo piazes x hrs x parsonas

* Nomendatura
Asmar: Armar en terra las plezas.
Soldadura nivel Saldes en tierra las piezas.
Montar Montar en situra
Alinear Alinear en altura
Soldadura altura solder en altura















Q Construcciones A. Magglole SA.
| N WA

Division Off Shore Construction

Ratio Soldadura
Proyecto Plataforma - Soldadura
Nombre "AMIREDITH"
Preparado por W.0.HuamanQ.
Plano de Referencia
Fecha 07/04/2012
Ratlo x 1m Soldadura Factor de dificultad
N° Pases
item Descripcion t (pulg) t (mm) + Smaw SmawiFcaw Ensuelo En altura Juntaa Junta TKY Observaclones
(heim) (hrim) Tope
Pase ralz
1.0 Tuberia 0.216 5.49 20 1.08 0.9 1.00 1.30 1.00 1.05
20 Tuberia 0.218 5.54 20 1.08 0.9 1,00 1.30 1.00 1.05
3.0 Tuberia 0.237 6.02 20 1.08 0.9 1.00 1.30 1.00 1.05
4.0 Tuberia 0.250 6.35 2.0 1.23 1.0 1.00 1.45 1.00 1.05
5.0 Tuberia 0.375 9.53 40 2.45 2.0 1.00 1.45 1.00 1.10
6.0 Tuberia 0.500 12.70 40 2.45 20 1.00 1.60 1.00 1.10
7.0 Tuberia 0.625 15.88 6.0 3.77 3.1 1.00 1.60 1.00 1.10
80 __ Tuberia 070 — 19.05 8.0 _ 503 39 _1.00 1.60 100 10
9.0 Tuberia _1.000 2540 | 150 9.43 6.7 100 , 160 , 100 110
10.0 Tuberia 1.250 , 3175 | 180 e 84 1.00 160 100 110 o
1o Tuberia 1500 © 3810 .. 240 1509 104 1.00 _160 100 , 110 e
120 Tuberia 1.750 44.45 35.0 2.0 148 1.00 1.60 1.00 1.10
130 Plano 2,000 50.80 420 2143 134 100 1.85 1.00 1.00
e R e e e e et -
i e, T Totales 1650 81, e85 oo
_— ——t—e B v—"—— e —_——————— g
Consideraciones:
Smaw/Fcaw Pase de Raiz con electrodo: Pase en caliente con electrodo, 1er Relleno con electrodo, Relleno restante conTubular.
En Tuberia: 0.216" @ 0.237* Ratio promedio SMAW 1.86 m/hr Para promedio de electrodo de 1/8", 5/32" en E6010 y E7018-1
Ratio promedio FCAW 28 m/hr Para Alambre Tubular E71T-1M de 1.6mm 2
En Tuberia: 0.25" @ 0.50" Ratio promedio SMAW 1.63 m/hr Para promedio de electrodo de 1/8", 5/32" en E6010 y E7018-1
Ratio promedio FCAW 252 m/hr Para Alambre Tubular E71T-1M de 1.6mm 2
EnTuberia: 0.625" @ 1.75"  Ratio promedio SMAW 1.59 m/hr Para promedio de electrodo de 1/8". 5/32" en E6010 y E7018-1
Ratio promedio FCAW 247 m/he Para Alambre Tubular E71T-1M de 1.6mm Q
EnPlancha: 2" Ratio promedio SMAW 1.96 m/hr Para promedio de electrodo de 1/8", 5/32" en E6010 y E7018-1
Ratio promedio FCAW 3.28 m/hr Para Alambre Tubular E71T-1M de 1.6mm Q@

Este ratio incluye el esmerilado respectivo de la soldadura ( hr-grupo/m )

Grupo = soldador + esmerilador



Constructiones A. Magglolo SA.

STV ERGST: VARADEROS
Division Off Shore Construction

Ratio Caldereria - Habilitado

Proyecto Plataforma - Habilitado (Preparacion Juntas)
Nombre "AMIREDITH"
Preparado por W.0.HuamanQ.
Plano de Referencia
Fecha 07/04/2012
Ratio x 1m Oxicorte Adicional
item Descripcion t (pulg) t (mm) c?':: 7':)0 TK(Yh m?‘l)sel Tr?'r::’::l)on L(ahl:\l:\:;r Observaciones
) 1.0/ Tubo 0.218 554 | 026 | 031 0.00 0.26
2.0 ~ Tubo 0216 5.49 028 I 034 | 0.0 027 | -
3.0 Tubo © 0237 6.02 0.29 035 0.00 0.28
[ 40  Two | 0250 635 | 05 | 083 | 000 | o086 |
5.0 Tubo 0.375 9.53 0.59 0.96 0.00 0.58
6.0 Tubo 0.500 12.70 0.59 0.96 1.87 0.58
70 Tubo 0625 | 1588 | 050 | 096 | 187 o088 |
8.0 Tubo 0.750 19.05 0.59 0.96 1.87 0.58
%0 Tubo 1.000 2540 | 060 1.00 1.95 o60 {
10.0 Tubo 1.250 31.75 0.60 1.00 1.95 0.60
110 Tubo 1.500_ 3810 [ o060 [ 100 | 185 | 060 _ ;
12.0 Tubo 1.750 44.45 0.60 1.00 1.95 0.60
13.0 Plancha 2.000 50.80 0.62 0.82 1.60 0.45

Estos ratios de oxicorte incluye oxiginista y ayudante ( hr-grupo/m )
Grupo = oxiginista + ayudante

Los ratios de Laminado solo incluyen al calderero y laminador ( hr-grupo/m )
Grupo = calderero + laminador




EDT Proyecto

q_n_lp_s_lncciom A. Maggiolo s.l_.

Division Off Shore Construction

Proyecto
Nombre

EDT FABRICACION DE PLATAFORMA: " AMIREDITH "

LISTADO DE DURACIONES DE ACTIVIDADES
FABRICACION DE PLATAFORMA /" AMIREDITH " de 109’ - 0" de profundidad de agua.
“AMIREDITH"

Preparado po W.0O.HuamanQ.
Plano de Referencia

Fecha 07/04/2012
Activity ID | WBS Code Activity Name Duration Start Finish
1 PPA PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 119 02/04/2012 24/08/2012
2 PPA.1 GESTION DE PROYECTOS 119 02/04/2012 24/08/2012
3 PPA.1.1 INICIACION 3 02/04/2012 04/04/2012
6 PPA.1.2 PLANEAMIENTO 7 07/04/2012 14/04/2012
10 PPA.1.2 EJECUCION Y CONTROL 105 16/04/2012 20/08/2012
14 PPA.1.4 CIERRE 4 21/08/2012 24/08/2012
17 PPA.2 CASTILLO (JACKET) 88 16/04/2012 31/07/2012
18 PPA.2.2 PANO A 33 16/04/2012 24/05/2012
25 PPA.2.3 PANO B 36 16/04/2012 28/04/2012
33 PPA.2.4 PANO 1 48 23/04/2012 18/06/2012
39 PPA2.5 PANO 2 49 23/04/2012 | 19/06/2012 |
45 PPA.2.6 1RA ELEVACION 35 02/05/2012 11/06/2012
52 PPA.2.7 2DA ELEVACION 33 07/05/2012 13/06/2012
59 PPA.2.8 3RA ELEVACION 39 14/05/2012 27/06/2012
66 PPA.2.9 MUD MAT 26 28/06/2012 31/07/2012
73 PPA.2.10 SKID DE LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 26 28/06/2012 31/07/2012
80 PPA.2.11 FLOTADORES 26 28/06/2012 31/07/2012
88 PPA.2.12 SISTEMA DE INUNDACION 20 28/06/2012 21/07/2012
96 PPA.2.13 CONDUCTORAS 18 28/06/2012 19/07/2012
103 PPA.3  |PILOTAJE DE ANCLAJE 50 23/05/2012 20/07/2012
104 PPA.3.1 PILOTES P-1 10 23/05/2012 02/06/2012
108 PPA.3.2 PILOTES P-2 10 04/06/2012 14/06/2012
113 PPA.3.3 PILOTES P-3 10 15/06/2012 26/06/2012
118 PPA.3.4 PILOTES P-4 10 27/06/2012 09/07/2012
123 PPA.3.5 PILOTES P-5 10 10/07/2012 20/07/2012
128 PPA.4 MESAS 68 02/05/2012 20/07/2012
129 PPA.4.1 MESA INFERIOR 45 02/05/2012 22/06/2012
136 PPA.4.2 MESA SUPERIOR 56 16/05/2012 20/07/2012
144 PPA.5 |ARENADO Y PINTADO 42 23/06/2012 14/08/2012
145 PPA.5.1 CASTILLO (JACKET) 11 01/08/2012 13/08/2012
149 PPA.5.2 MESA INFERIOR 15 23/06/2012 11/07/2012
153 PPA.5.3 MESA SUPERIOR 19 21/07/2012 14/08/2012
157 PPA.6 CIERRE 6 14/08/2012 20/08/2012
158 PPA.6.1 ENTREGA DE PROYECTO 6 14/08/2012 20/08/2012
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ai gmmlmn

Division Off Shore Construction

Proyecto
Nombre

Fecha

07/04/2012

LISTADO DE COSTO UNITARIO DE RECURSOS
FABRICACION DE PLATAFORMA: “ AMIREDITH *
FABRICACION DE PLATAFORMA /" AMIREDITH " de 109' - 0" de profundidad de agua.
“AMIREDITH"
Preparado | W.O.HuamanQ.

Preclo
Grupo Recursos Unidades Unitario SI.
Staff Jefe Proyecto hr-homb. S/. 50.00
Supervisor hr-homb. S/.30.00
Control de Calidad hr-homb. S/. 25.00
Seguridad Industrial hr-homb. S/. 25.00
Jefe de Caldereria | __hr-homb. | _ §/.25.00 _
Jefe de Soldadura hr-homb. S/. 25.00
Jefe de Pintura hr-homb. S/. 20.00
Jefe de Maniobra hr-homb. S/. 20.00
Obreros Caldereros hr-homb. S/. 22.83
Laminador / Operario hr-homb. S/.15.77
Oxigenistas | hrhomb. | S§/.2032
Ayudante hr-homb. S/. 14.93
o Soldadores | hr-homb. S1.2451
_Esmerilador hr-homb. S/. 18.00
Maniobristas hr-homb. S/. 16.61
Operador Manitowoc _hr-homb. S/. 20.00
Rigger hr-homb. S/.12.00
Arenador hr-homb. S/. 73.57
Ayudante | hrhomb. | S/.38.06
~Pintor hr-homb. S/.59.86
Ayudante hr-homb. S/. 38.06
Magquinana Grua 30 Ton hr-magq. S/. 200.00
Montacargas 6 Ton hr-magq. S/. 80.00
Materiales __ Soldadura | kg S/.8.07 |
Oxigeno m3 S/. 1.05
Gas kg S/. 2.36
Agamix(10m3) |  Bot = | §/.108.96
Discos desbaste pza S/. 8.04
| DiscoCote | pza. | S.808
o Disco Flap pza S/.26.36
Escobillas pza S/. 28.50
| Kid Liquido penetrantes ___p2a. S/ 113.12
Indicador Temp. 100°C pza S/. 41.81
Spray Anti-incrustante pza S/.11.89
Marcador de metal pza S/.7.58
| Tiza Yeso pza. S/. 0.04
Cinta aviso Pelig_ro pza. S/. 49.65




Costo Total

Canxiruacxiowss A Magsgiele SA.

Division Off Shore Construction

Proyecto
Nombre

Preparado por V.O.HuamanQ.

COSTO FABRICACION DE PLATAFORMA: " AMIREDITH *

FABRICACION DE PLATAFORMA /™ AMIREDITH " de 109' - 0" de profundidad de agua.

‘AMIREDITH"

Plano de Referencia

Fecha

07/04/2012

COSTO PLANIFICADO

Activity ID | WBS Code Activiy Name Duration Start Finish Costo Total S/
1 PPA PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 119 02/04/2012 | 24/08/2012 _S/. 1,898,293.07
2 PPA.1 GESTION DE PROYECTOS 119 02/04/2012 | 24/08/2012  S/. 250,960.00
3 PPA.1.1 INICIACION 3 02/04/2012 | 04/04/2012 S/. 3,120.00
4 A1000 PPA.1.1 Elaborar Acta de constitucion de proyecto (Proiect Charter| 2 02/04/2012 | 03/04/2012 S/. 1,040.00
[ A1010 PPA.1.1 Enfaborar enunciado de alcance del provecto 2 03/04/2012 | 04/04/2012 S/. 2,080.00
6 PPA.1.2 PLANEAMIENTO 7 07/04/2012 | 14/04/2012  S/. 12,320.00
7 A1020 i PPA.1.2 Elaborar EDT 2 07/04/2012| 09/04/2012  S/. 1,760.00
8 A1030 PPA.1.2 Elaborar cronograma 4 09/04/2012 | 12/04/2012 S/. 5,280.00
9 A1040 PPA.1.2 Elaborar presupuesto 4 11/04/2012 | 14/04/2012 S/. 5,280.00
10 PPA.1.2 EJECUCION Y CONTROL 108 16/04/2012 | 20/08/2012  S/. 228,480.00
1 A10S0 PPA.1.3 Ejecucion de actividades 10S 16/04/2012| 20/08/2012 S/. 180,180.00
12 A1060 | PPA.1.3 Controlar cronograma y costos 10S 16/04/2012 | 20/08/2012  S/. 37,800.00
13 A1070 PPA.1.3 Elaborar reporte de performance del proyecto 10S 16/04/2012| 20/08/2012  S/. 10,500.00
14 PPA.1.4 CIERRE 4 21/08/2012 | 24/08/2012 S/. 7,040.00
15 A1080 PPA.1.4 Elabarar informe de cierre de proyecto 3 21/08/2012| 23/08/2012 S/. 5,280.00
16 A1090 PPA.1.4 Realizar sesion de retroalimentacion 1 24/08/2012 | 24/08/2012 S/. 1,760.00
17 PPA2 CASTHLO (JACKET) 88 16/04/2012 | 31/07/2012 _ S/. 910,692.22
18 PPA.2.2 PANO A 33 16/04/2012 | 24/05/2012  S/. 106.012.80
19 A1100 PPA.2.2 Habiftar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 16/04/2012 | 21/04/2012 __ S/. 24,958.05
20 A1110 PPA.2.2 Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticalef 6 23/04/2012 | 28/04/2012  S/. 33 044.61
21 A1120 PPA.2.2 Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 26/04/2012 | 03/05/2012 S/.5,838.49
22 A1130 PPA.2.2 Alinear piernas elevaciones, diagonales y verticales 12 30/04/2012 14/05/2012  S/.5,099.22
23 A1140 PPA.2.2 Soldar piemas, elevaciones, diagonales y verticales 12 08/05/2012 | 21/05/2012  S/. 34,483.47
24 A1150 PPA.2.2 Izar Paio A 2 23/05/2012 | 24/05/2012 S/. 2,588.96
25 PPA.2.3 PANO B 36 16/04/2012 | 28/04/2012  S/. 108,311.04
26 A1160 PPA.2.3 Habilitar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 6 16/04/2012 | 21/04/2012  S/. 24,958.05
27 A1170 PPA.2.3 Armar y soldar piernas, elevaciones, diagonales y verticale 6 23/04/2012 | 28/04/2012  S/. 33,044.61
28 A1180 i PPA.2.3 Montar piemas, elevaciones, diagonales y verticales 6 26/04/2012 | 03/05/2012 S/.5,838.49
29 A1190 T PPA.2.3 Alinear piernas, elevaciones, diagonales y verticales 12 30/04/2012 | 14/05/2012 S/.5,099.22
30 A1200 PPA.2.3 Soldar piemas, elevaciones, diagonales y verticales 12 08/05/2012 | 21/05/2012  S/. 34,483.47
31 A1210 PPA.2.3 Desmontar Pario B 1 22/05/2012| 22/05/2012  S/. 1,204.22
32 A1220 PPA.2.3 Montar e lzar paio B 3 25/05/2012 | 28/05/2012 S/. 3,682.98
33 PPA.2.4 PANO 1 48 23/04/2012 | 18/06/2012  S/. 47,006.44
u A1230 PPA.2.4 Habiltar elevaciones, diagonales y verticales 7 23/04/2012 | 30/04/2012  S/. 11,237.60
35 A1240 PPA.2.4 Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales 6 02/05/2012 | 08/05/2012  S/. 15 543.89
36 A1250 PPA.2.4 Montar piernas, elevaciones, diagonales y verticales 1S 29/05/2012 | 14/06/2012 S/.5,212.35
37 A1260 PPA.2.4 Alinear elevaciones, diagonales y verticales 15 30/05/2012 | 15/06/2012 S/. 1,529.56
38 A1270 PPA.2.4 Soldar elevaciones, diagonales y verticales 12 05/06/2012 | 18/06/2012  S/. 13,483.04
39 PPA.2.S PANO 2 49 23/04/2012 | 19/06/2012  S/. 48,473.09
40 A1280 PPA.2.S5 Habilitar elevaciones, diagonales y verticales 7 23/04/2012 | 30/04/2012  S/. 11,527.87
41 A1290 PPA.2.S5 Armar y soldar elevaciones, diagonales y verticales 6 02/05/2012 | 08/02012  S/. 15,719.10
42 A1300 PPA.2.S Montar elevaciones, diagonales y verticales 1S 30/05/2012 | 15/06/2012 S/. 5,430.24
43 A1310 PPA.2.S Alinear elevaciones, diagonales y verticales 15 31/05/2012 | 16/06/2012 S/.1,741.84
4 A1320 PPA.2.S5 Soldar elevaciones, diagonales y verticales 12 06/06/2012 | 19/06/2012  S/. 14,053.94
45 PPA.2.6 1RA ELEVACION 35 02/05/2012 | 11/06/2012 S/. 67,211.36
46 A1330 PPA.2.6 Habilitar elevacion 4 02/05/2012 | 05/05/2012  S/. 17,270.45
47 A1340 PPA.2.6 Armar elevacion 4 04/05/2012 | 15/05/2012 S/. 8,842.63
48 A1350 PPA.2.6 Soldar estructura 3 07/05/2012 | 09/05/2012 S/. 7,696.05
49 A1360 PPA.2.6 Montar elevacion 4 02/06/2012 | 06/06/2012 S/. 6,610.24
50 A1370 PPA.2.6 Alinear 4 04/06/2012 | 07/06/2012  S/. 4,859.54
51 A1380 PPA.2.6 Soldar pefimetro elevacion 4 07/06/2012 | 11/06/2012  S/. 21,932.45
52 PPA.2.7 2DA ELEVACION 33 07/05/2012 | 13/06/2012 S/. 60.163.19
83 A13890 PPA.2.7 Habiltar elevacion 6 07/05/2012 | 12/05/2012  S/. 16,321.38
54 A1400 PPA.2.7 Armar elevacion 6 10/05/2012 | 16/05/2012  S/. 12,283.38
(13 A1410 PPA.2.7 Soldar estructura 4 14/05/2012 | 17/05/2012  S/. 13,479.70
56 A1420 PPA.2.7 Montar elevacion 4 07/06/2012 | 11/06/2012 S/. 4,770.82
57 A1430 PPA.2.7 Alinear 4 08/06/2012 | 12/06/2012 S/. 3,686.11
58 A1440 PPA.2.7 Soldar perimetro elevacion 4 09/06/2012 | 13/06/2012 S/. 9,621.80
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Costo Totat

69 PPA.2.8 3RA ELEVACION 39 14/06/2012 | 27/06/2012  S/. 73 393.15
60 A1450 PPA.2.8 HabdRar elevacion 8 14/05/2012 | 22/05/2012 _ S/. 19,725.04
61 A1460 PPA.2.8 Armmar elevacion 8 18/05/2012 | 26/05/2012  S/. 14,762.21
62 A1470 PPA.2.8 Soldar estructura 8 23/05/2012 | 31/05/2012  S/. 18 668.85
63 A1480 PPA.2.8 Montar elevacion 4 16/06/2012 | 20/06/2012 S/. 4,894.23
64 A1490 PPA.2.8 Alnear 4 19/06/2012 | 22/06/2012 S/. 3,534.04
65 A1500 PPA.2.8 Soldar perimetro elevacion 6 21/06/2012 | 27/06/2012  S/. 11 808.78
66 PPA.2.9 MUD MAT 26 28/06/2012 | 31/07/2012  S/. 52,788.44
67 A1510 PPA.29 Habidtar mudmat 6 28/06/2012 | 05/07/2012 S/. 8,505.50
68 A1520 PPA.2.9 Armmar mudmat 6 03/07/2012 | 09/07/2012  S/. 11 943.65
69 A1530 PPA.2.9 Soldar estructura 6 06/07/2012| 12/07/2012  S/. 16,994.08
70 A1540 PPA.2.9 Montar mudmat 4 13/07/2012 | 17/07/2012 S/. 4,046.11
71 A1S50 PPA.2.9 Afinear 2 18/07/2012 | 19/07/2012 S/. 2,145.62
72 A1560 PPA.2.9 Soldar perimetro mudmat 8 20/07/2012 | 31/07/2012 S/. 9,153.48
73 PPA.2.10 SKID DE LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 26 28/06/2012 | 31/07/2012 _ S/. 106 130.02
74 A1570 PPA.2.10 Habiltar skid de lanzamiento (jacket launch) 6 28/06/2012 | 05/07/2012  S/. 22 936.90
75 A1580 PPA.2.10 Armmnar skid de lanzamiento (jacket launch) 8 03/07/2012 | 11/07/2012  S/. 14,040.47
76 A1590 PPA.2.10 Soldar piezas skid de lanzamiento (jacket launch) 6 07/07/2012 | 13/07/2012  S/. 27,869.78
” A1600 PPA.2.10 Montar skid de lanzamiento (jacket launch) 8 14/07/2012 | 23/07/2012 S/. 6,497.85
78 A1610 PPA.210 Alinear 6 19/07/2012 [250/07/2012  S/. 5,212.30
79 A1620 PPA.2.10 Soldar skid de lanzamiento (jacket launch) 8 20/07/2012| 31/07/2012  S/. 29,572.72
80 PPA.2.11 FLOTADORES 26 28/06/2012 | 31/07/2012 _ S/. 127,953.71
81 A1630 PPA.2.11 Habiltar 02 flotadores 6 28/06/2012 | 05/07/2012  S/. 29,387.29
82 A1640 PPA.2.11 Armar flotadores 8 02/07/2012| 10/07/2012 _ S/. 30,097.93
83 A1650 PPA.2.11 Soldar estructura 10 06/07/2012 | 17/07/2012  S/. 48,046.83
84 A1660 PPA.2.11 Probar Estanquiedad 4 18/07/2012| 21/07/2012 S/.1,235.20
86 A1670 PPA.2.11 Montar fiotadores 2 23/07/2012 | 24/07/2012 S/. 6,413.72
86 A1680 PPA.2.11 Alinear 2 25/07/2012 | 26/07/2012 S/.5,979.14
87 A1690 PPA.2.11 Asegurar estructura 2 30/07/2012 | 31/07/2012 S/. 6,793.60
88 PPA.2.12 SISTEMA DE INUNDACION 20 28/06/2012 | 21/07/2012 _ S/. 27,809.77
89 A1700 PPA.2.12 Habiftar tuberias sistema inundacion 6 28/06/2012 | 05/07/2012 S/. 4733.79
90 A1710 PPA.2.12 Ammnar y soldar sistema inundacion 6 03/07/2012 | 09/07/2012  S/. 11,785.66
91 A1720 PPA.2.12 Montar 6 06/07/2012| 12/07/2012  S/. 2,634.77
92 A1730 PPA.2.12 Alinear 4 10/07/2012 | 13/07/2012 S/. 2,238.25
23 A1740 PPA.2.12 Soldar tuberias 4 12/07/2012 | 16/07/2012 S/. 3.914.62
84 A1750 PPA.2.12 Instalar bridas, seflos y tapas 4 13/07/2012 | 17/07/2012 S/. 1,267.48
96 A1760 PPA.2.12 Probar Estanquiedad 4 18/07/2012 | 21/07/2012 S/.1,235.20
96 PPA.2.13 CONDUCTORAS 18 28/06/2012 | 19/07/2012  S/. 85,439.21
87 A1770 PPA.2.13 Habiltar 18 conductoras 18"@ x 0.375" x 125’ 4 28/06/2012 | 03/07/2012  Si. 17,736.88
98 A1780 PPA.2.13 Habiltar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas 1 30/06/2012 | 30/06/2012 S/. 6,267.85
99 A1790 PPA.2.13 Armar 18 conductoras 18" x 0.375" x 125 4 02/07/2012 | 05/07/2012 S/. 7,943.66
100 A1800 PPA.2.13 Montar y soldar 36 tapas de conductoras y 144 cartelas 2 04/07/2012 | 05/07/2012  S/. 20,199.90
101 A1810 PPA.2.13 Alinear y soldar 18 conductoras 18”9 x 0.375" x 125" 8 04/07/2012| 12/07/2012  S/. 21,664.90
102 A1820 PPA.2.13 Montar en Jacket 18 conductoras 18”0 x 0.375" x 125 6 13/07/2012| 19/07/2012  S/. 11,626.02
103 PPA.3  [PILOTA.UE DE ANCLAJE 50 23/05/2012 | 20/07/2012 _ S/. 113,958.94
104 PPA.3.1 PILOTES P-1 10 23/05/2012 | 02/06/2012  S/. 27,954.18
106 A1830 PPA.3.1 Habiltar 04 piezas 38"@ x 1.50" x 10' y 04 piezas 38"0 x 1 4 23/05/2012 | 26/05/2012 S/. 8,492.84
106 A1840 PPA_3.1 Armar y alinear 04 pilotes 38"9 2 28/05/2012 | 29/05/2012  S/. 4,549.63
107 A1850 PPA.3.1 Soldar 04 pilotes 38"0 4 30/05/2012 | 02/06/2012  S/. 14,911.71
108 PPA.3.2 PILOTES P-2 10 04/06/2012 | 14/06/2012  S/. 24,052.40
109 A1860 PPA.3.2 Habiltar 04 piezas 389 x 1.50" x 40 2 04/06/2012 | 05/06/2012 S/. 5,562.93
110 A1870 PPA.3.2 Habiltar 04 conos guiadores 2 04/06/2012 | 05/06/2012 S/.1,88551
11 A1880 PPA.3.2 Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 06/06/2012 | 09/06/2012 S/. 5,534.85
112 A1890 PPA.3.2 Ammnar y soldar 04 conos guiladores en pilotes 4 11/06/2012 | 14/06/2012  S/. 11,059.11
113 PPA.3.3 PILOTES P-3 10 15/06/2012 | 26/06/2012  S/. 24,052.40
114 A1900 PPA.3.3 Habiltar 04 piezas 38™@ x 1.50" x 40' 2 15/06/2012 | 16/06/2012 S!/.5,562.93
115 A1910 PPA.3.3 Habiltar 04 conos guiadores 2 15/06/2012| 16/06/2012  S/. 1,895.51
116 A1920 PPA.3.3 Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 18/06/2012 | 21/06/2012 S/. 5,534.85
117 A1930 PPA.3.3 Ammar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 22/06/2012 | 26/06/2012  S/. 11,059.11
118 PPA.3.4 PILOTES P-4 10 27/06/2012 09/07/2012  S/. 18,949.98
119 A1940 PPA.34 Habiitar 04 piezas 38"@ x 1.00" x 40° 2 27/06/2012 28/06/2012 S/. 4,505.84
120 A1950 PPA.3.4 Habiftar 04 conos guiadores 2 27/06/2012 28/06/2012 S/. 1,414.02
121 A1960 PPA.3.4 Rolar y soldar 04 conos guiadores 4 30/06/2012_04/07/2012 S/. 4,251.22
122 A1970 PPA.3.4 Armar y soldar 04 conos guiadores en pilotes 4 05/07/2012 09/07/2012  S/. 8,778.90
123 PPA.3.5 PILOTES P-S 10 10/07/2012_20/07/2012 __ S/. 18,949.98
124 A1980 PPA.3.5 Habiltar 04 piezas 38"0 x 1.00" x 40' 2 10/07/2012 11/07/2012 S/. 4,505.84
125 A1990 PPA.3.S Habilitar 04 conos guiadores 2 10/07/2012 11/07/2012 S/.1,414.02
126 A2000 PPA.3.S Ralar y soldar 04 conos guiadores 4 12/07/2012 16/07/2012 S/. 4,251.22
127 A2010 PPA.3.S Armar y saoldar 04 conos guiadores en pilotes 4 17/07/2012 20/07/2012 S/. 8,778.90
128 PPA4 MESAS 68 02/05/2012 20/07/2012__ S/. 424,419.71
129 PPA.4.1 MESA INFERIOR 45 02/06/2012_22/06/2012 _ S/. 176,842.01
130 A2020 PPA.4.1 Habiltar mesa inferior 12 02/05/2012 , 15/05/2012___S/. 26,405.93
131 A2030 PPA 4.1 Ammnar mesa inferior 12 09/05/2012 | 22/05/2012  S/. 31,353.96
132 A2040 PPA.4.1 Alinear 10 16/05/2012 | 26/05/2012 S/ 12,021.85
133 A2050 PPA.4.1 Soldar estructura 16 22/05/2012 | 08/06/2012___S/. 60.356.10
134 A2060 PPA.4.1 VoRear mesa inferior 2 09/06/2012 | 11/06/2012, S/. 2,546.49
136 A2070 PPA.4.1 Instalar y soldar miscelaneos 10 12/06/2012 | 22/06/2012°  S/. 44,157.68
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136 PPA.4.2 MESA SUPERIOR 56 16/06/2012 | 20/07/2012| S/. 247,577.70
137 A2080 PPA.4.2 Habiitar mesa superior 15 16/05/2012 | 01/06/2012] S/. 35,338.61
138 A2090 PPA.4.2 Armar mesa superior 15 22/05/2012 | 07/06/2012| S/. 42,351.50
139 A2100 PPA.4.2 Alinear 10 02/06/2012 | 13/06/2012| S/. 16,189.58
140 A2110 PPA.4.2 Soldar estructura 16 08/06/2012 | 26/06/2012] S/. 80,663.80
141 A2120 PPA.4.2 Voltear mesa superior 6 27/06/2012 | 04/07/2012| S/. 7,242.27
142 A2130 PPA.4.2 Unir estructura 4 05/07/2012 | 09/07/2012 S/. 4,940.80
143 A2140 PPA.4.2 Instalar y soldar miscelaneos 10 10/07/2012| 20/07/2012] S/. 60,841.14
144 PPA.S |ARENADO Y PINTADO 42 23/06/2012 | 14/08/2012| S/. 187,702.20
145 PPA.S.1 CASTILLO (JACKET) 11 01/08/2012 | 13/08/2012| S/. 44,691.00
146 A2150 PPA.S.1 Hidrolavado de castilo (iacket) - 10 01/08/2012| 11/08/2012| S/. 2,232.60
147 A2160 PPA.S.1 Arenado de castiflo jacket) 10 02/08/2013 | 13/08/2012] S/. 26,791.20
148| A2170 PPA.S.1 Pintado de castillo (jacket) 10 02/08/2014 | 13/08/2012] S/. 15,667.20
149| PPA.S5.2 MESA INFERIOR 15 23/06/2012 | 11/07/2012 S/. 62,567.40
150| A2180 PPA.5.2 Hidrolavado de mesa inferior 14 23/06/2012| 10/07/2012 S/. 3,125.64
151 A2190 PPA.5.2 Arenado de mesa inferior 14 25/06/2012| 11/07/2012] S/. 37.507.68
152 A2200 PPA.S.2 Pintado de mesa inferior 14 25/06/2012| 11/07/2012] S/. 21,934.08
153 PPA.S5.3 MESA SUPERIOR 19 21/07/2012 | 14/08/2012| S/. 80,443.80
154 A2210 PPA.S.3 Hidrotavado de mesa superior 18 21/07/2012| 13/08/2012 S/. 4,018.68
155 A2220 PPA.S.3 Arenado de mesa supefior 18 23/07/2012| 14/08/2012] S/. 48,224.16
156] A2230 PPA.S5.3 Pintado de mesa superior 18 23/07/2012| 14/08/2012| S/. 28,200.96
157 PPA.6 CIERRE 6 14/08/2012 | 20/08/2012] S/. 10,560.00
158 PPA.6.1 ENTREGA DE PROYECTO 6 14/08/2012| 20/08/2012 S/. 10,560.00
159 A2240 PPA.6.1 Entregar Castiflo (Jacket) 2 14/08/2012| 15/08/2012 S/. 3,520.00
160 A2250 ! PPA.6.1 Entregar Mesa Inferior y Mesa Superior 2 16/08/2012| 17/08/2012 S/. 3,520.00
161 A2260 | PPA.6.1 Entregar Filotes de Anclaje 2 18/08/2012| 20/08/2012 S/. 3,520.00

Costo Total del Proyecto

| s/. 1,898,293.07 |

Page 3



Construccienas A. Maggiolo S.A.

WITIG EAREICRI % A NN TR AT B R'O'S.

Division Off Shore Construction

Presupuesto

PRESUPUESTO FABRICACION DE PLATAFORMA: " AMIREDITH "

Proyecto FABRICACION DE PLATAFORMA /" AMIREDITH " de 109' - 0" de profundidad de agua.
Nombre "AMIREDITH"
Preparado por W.0.HuamanQ.
Plano de Referencia
Fecha 07/04/2012
Activity Name Cantidad Unl. | Cost. Unit. Monto $
1/PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH"
1.1|Castillo (Jacket) 324,510.17 kg $1.40 $454,314 .24
1.2 |Pilotaje de anclaje 195,228.39 kg $1.40 $273,319.75
1.3|Mesas 423,619.04 kg $1.40 $593,066.66
1.4|Arenado y Pintado
1.4.1| Castillo (Jacket) 600.00 m2 $13.15 $7,890.00
142 | Mesas 6,630.10 m2 $14.35 $95,141.94
Monto Total ($) $1,423,732.58

Monto Total (S/.)

S/.3,772,891.35

Costo Total (S/.)

S/. 1,898,293.07

Utilidad (S/.)

S/. 1,874,598.28




Construccienss A. Maggiocio SA

Division Off Shore Construction

REPORTE AVANCE SEMANAL - PLATAFORMA: " AMIREDITH *

AVC Semanal

Proyeclo FABRICACION DE PLATAFORMA / " AMIREDITH" de 109’ - 0" de profundicad de agua.

Nombre “AMIREDITH"

Preparado por ~ W.0.HuamanQ.

Inicio Obra: 16/042012

Fecha repote 2110472012

1D | WBS Code Activity Name Duration | Habilitar | Armar m’ Mortar | Alinear m Pruebas | Hidrolav. | Arenado | Pintado | Avance P::L AVC Total

7% 6% | 20% | 13% | 10% | 30% 5% 20% 45% 35% | 100%

| | PPA_ [PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 119 I 213%
‘PPA.1__|IGESTION DE PROYECTOS 119 i 142%
PPA.1 INICIACION 3 5 5 5 E 5 s 5 S S - |100.00% | 0.2%
PPA1.2 | PLANEAMENTO 7 g 5 2 2 5 E 5 E = - [100.00% | 06%
PPA.12 | EJECUCIONY CONTROL 105 5 e - - - - - - 1 - 5 500% | 0.6%
PPA1.4 | CIERRE 4 5 5 5 = = 3 = - | - = 0.00% | 0.0%
PPA2 |CASTILLO (JACKET) 88 | 0.71%
PPA22 | PANOA 33 | 90.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% - - E E 0.4%
PPA23 | PANOB 36 | 90.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% — = - 0.4%
PPA24 | PANO1 48 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% |0.00% | 0.00% - - - - 0.0%
PPA25 | PANO2 ) 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% 5 s 5 s 0.0%
PPA26 | 1RA ELEVACION 35 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% — - 5 5 0.0%
PPA2.7 | 2DAELEVACION 3 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% - - g E 0.0%
PPA28 | 3RAELEVACION 39 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% - | - - - 0.0%
PPA29 | MUDMAT % 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% R - 5 5 0.0%
PPA210 | SKID DE LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 2% 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% —1 S S 0.0%
PPA211 | FLOTADORES % 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% S | 5 S 0.0%
PPA212 | SISTEMA DE INUNDACION 20 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% - | - S 5 0.0%
PPA2.13 | CONDUCTORAS 18 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% = i - 5 5 0.0%
PPA3__ |PILOTAJE DE ANCLAJE 50 | 0.00%
PPA.3.1 PILOTES P-1 10 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% S 5 5 0.0%
PPA32 | PILOTESP-2 10 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% S — E 5 0.0%
PPA3.3 PILOTES P-3 10 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% i S E 0.0%
PPA34 | PILOTES P4 10 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% 5 5 5 G 0.0%
PPA35 | PILOTES P5 10 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% = e B ) 5 0.0%
PPAA_ |MESAS 68 0.00%
PPA.4.1 MESA INFERIOR 45 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% —] — = z 0.0%
PPA42 | MESA SUPERIOR 56 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% | 0.00% |0.00% | 0.00% - | - 5 5 0.0%

_|__PPAS ARENADO Y PINTADO B 2 | B e .. __._jooo% | |
PPAS.1 CASTILLO (JACKET) 1 . - . . . : - 0.00% . 0.00% | 0.00% 0.0%
PPAS2 | MESA INFERIOR 15 5 5 5 - - 5 5 0.00% | 0.00% | 0.00% 0.0%
PPA53 | MESA SUPERIOR 19 5 = = 5 5 B 5 0.00% | 0.00% | 0.00% 0.0%
PPA6 |CIERRE 3 ! 0.00%
PPAG.1 ENTREGA DE PROYECTO 6 5 2 5 5 B 2 5 Sy [ e 0.00% | 0.0%
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Division Off Shore Construction

AVC Estado Proyecto

REPORTE ESTADO DE PROYECTO - PLATAFORMA: “ AMIREDITH "

Proyecto FABRICACION DE PLATAFORMA /" AMIREDITH “de 109’ - 0" de profundidad de agua.
Nombre "AMIREDITH"
Preparado por W.O.HuamanQ.
Inicio Obra: 16/04/2012
Fecharepote  21/04/2012
ID | WBS Code Activity Name Duration | Material | M.O. | Avance P::::“ AVC Total Observaciones
36% 20% 45%
| PPA_ |PLATAFORMA PETROLERA "AMIREDITH" 119 18.36%
PPA.1 |GESTION DE PROYECTOS 119 13.22%
PPA.1.1 INICIACION 3 - - 100.00%| 0.2%
PPA.1.2 PLANEAMIENTO 7 - - 100.00%| 0.6%
PPA.1.2 EJECUCION Y CONTROL 10S - - 100.00%| 12.0%
PPA.1.4 CIERRE 4 - - 100.00%| 0.4%
PPA.2 [CASTILLO (JACKET) 88 5.14%
PPA.2.2 PANO A 33 100.00% | 30.00% | 10.00% 2.5%
PPA.2.3 PANO B 36 100.00% | 30.00% | 10.00% 2.6%
PPA.2.4 PANO 1 48 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2S PANO 2 49 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA26 | 1RAELEVACION [ 35 0.00% | 0.00% | 0.00% | 00% B i |
PPA.2.7 2DA ELEVACION 33 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.8 3RA ELEVACION 39 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.29 MUD MAT 26 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.10 SKID DE LANZAMIENTO (JACKET LAUNCH) 26 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.11 FLOTADORES 26 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.12 SISTEMA DE INUNDACION 20 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.2.13 CONDUCTORAS 18 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.3 [PILOTAJE DE ANCLAJE 60 0.00%
PPA.3.1 PILOTES P-1 10 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.3.2 PILOTES P-2 10 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.3.3 PILOTES P-3 10 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
| PPA34 | PILOTESP4 |10 ] 000% | 000% [ 000% | 0.0% |
PPA.JS PILOTES P-S 10 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA4 [MESAS 68 0.00%
PPA.4.1 MESA INFERIOR 45 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.4.2 MESA SUPERIOR S6 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.5 |ARENADO Y PINTADO 42 0.00%
PPA.S.1 CASTILLO (JACKET) 11 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.S.2 MESA INFERIOR 1S 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA.S.3 MESA SUPERIOR 19 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
PPA6 |CIERRE ] 0.00%
PPA.6.1 ENTREGA DE PROYECTO 6 0.00% 0.00% 0.00% 0.0%
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