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PROLOGO 

Cementos Selva S.A. es una empresa dedicada a la fabricación de cemento 

Portland tipo 1, ICO, bloques y agregados, para uso en la construcción en general 

ubicada en la provincia de Rioja departamento de San Martín, Perú. 

En los años 2000 - 2001 se puso en marcha el proyecto de la Planta de Bloques y 

Agregados, iniciando sus operaciones el año 2001. A partir de este año hasta el 

año 2008, los índices de mantenimiento se han visto disminuir debido a las 

constantes paradas imprevistas que presentaban los equipos, lo que comprometía 

el cumplimiento del plan de producción para el año 2009, el que se veía aumentado 

en comparación a años anteriores debido al incremento de la demanda. Es por tal 

motivo necesario que los equipos de esta planta obtengan su máximo desempeño 

para poder cumplir las exigencias del mercado. 

El objetivo de este informe es implementar la mejora progresiva del programa de 

mantenimiento preventivo de la Planta de Bloques y Agregados, con la finalidad de 

reducir las paradas imprevistas de los equipos, aumentar la disponibilidad de la 

planta y reducir los costos de operación. Este trabajo ha sido estructurado de tal 

forma que los capítulos que lo conforman se complementen entre si. 

En el capitulo uno, se hace una introducción del informe, donde se señala los 

a,:tte�dentes, justificación, objetivo, alcance y limitaciones de este trabajo . 
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En el capitulo dos, se hace referencia al marco teórico del informe, en el que se 

presentan conceptos y definiciones que facilitaran la comprensión de este trabajo. 

En el capitulo tres, se describe la situación actual del mantenimiento de la planta de 

bloques y agregados, que será el punto de partida para la posterior evaluación y 

planificación de las mejoras del mantenimiento preventivo. 

En el capitulo cuatro, se describe las etapas de la mejora del mantenimiento 

preventivo. 

En el capitulo cinco, se evalúa los resultado de la mejora del mantenimiento 

preventivo. 

En el capitulo seis, se realiza un análisis económico costo beneficio de la 

implementación de la mejora del mantenimiento preventivo. 

Adicional a lo c;3nteriormente descrito se tiene la sección de anexos la que esta 

conformada por: Registro de paradas imprevistas año 2008 y 2009 , Informe de 

condición de equipos, Ficha técnica de los equipos, Análisis de Criticidad de los 

equipos, Estudio de fallas, Programa anual de mantenimiento preventivo. 



CAPITULO 1 

INTRODUCCIÓN 

1.1. Antecedentes 

-·

Cementos Selva S.A. �e encuentra ubicada en la provincia de Rioja, 

departamento de San Martín a 848 msnm. , empresa dedicada a la 

fabricación de cemento Portland tipo 1, ICO, bloques y agregados, para uso 

en la construcción en general. 

El presente trabajo comprende la mejora del programa de mantenimiento 

preventivo de la línea de producción de bloques y agregados. 

Esta Jínea de producción viene operando desde el año 2001 y esta diseñada 

para una capacidad de producción de bloques 1080 bloques /hora, 3600 

adoquines/hora y 80 Ton/ hora de agregados. 

Debido a las constantes paradas imprevistas por fall¡:1 en los equipos, que se 

veían reflejados en la disminución de la producción de la planta se realizo la 

mejora del programa de mantenimiento preventivo, optando por la 

implementación de nuevas tareas y técnicas de mantenimiento que nos 

ayuden q mantener y recuperar la situación ideal esperada de los equipos, 

sin que esto implique afectar la productividad de la planta. La mejora de este 

sistema, dependerá mucho de que las personas involucradas con la 
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sin que esto implique afectar la productividad de la planta. La mejora de este 

sistema, dependerá mucho de que las personas involucradas con la 

operación de esta planta acepten el compromiso de mantener la capacidad 

de funcionamiento y la disposición de servicio de las instalaciones y de la 

maquinaria con miras al cumplimiento del programa de producción. 

Con la mejora del programa de mantenimiento preventivo, se logro obtener 

un plan de trabajo que nos ayude a conservar las :funciones de los equipos 

a lo largo se sus vidas tecnológicamente útiles, que tendrá como finalidad 

aumentar la disponibilidad de la planta y alcanzar los objetivos trazados de 

producción. Los reportes mensuales de la disponibilidad de planta y los 

indicadores de mantenimiento nos indicaron la mejora que se tenía al aplicar 

un mantenimiento preventivo estructurado y programado. 

1.2. Justificación 

Los principales beneficios de la mejora del mantenimiento preventivo de la 

planta de Bloques y Agregados son: 

• Reducir las paradas imprevistas de los equipos con respecto al año 2008.

• Aumentar de la disponibilidad de la planta.

• Reducir los costos de mantenimiento.

• Elaborar un plan de trabajo que nos a alargar la vida útil de los equipos
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1.3. Obietivo 

Implementar la mejora progresiva del programa de mantenimiento 

preventivo de la Planta de Bloques y Agregados, con la finalidad de reducir 

las paradas imprevistas de los equipos, aumentar la disponibilidad de la 

planta y reducir los costos de operación. 

1.4. Alcances 

Siendo la Planta de Bloques y Agregados un� planta dentro de las 

instalaciones de Cementos Selva S.A., la metodología de la mejora de su 

mantenimiento preventivo se podría utilizar en las diferentes secciones de la 

línea de producción de cemento. 

Así mismo como alcance propio del informe, se aplicara la mejora del 

mantenimiento preventivo a los equipos de la planta, no se tomara en 

cuenta el mantenimiento de las instalaciones de la planta, ni de los moldes, 

además la evaluación de los resultados de la mejora del mantenimiento será 

de enero a julio del 2009. 

1.5. Limitaciones 

La programación de los trabajos de mantenimiento preventivo se realiza en 

forma manual a través de hojas electrónicas no contándose con un 

programa especial de mantenimiento que facilite la labor de programación y 

control de los trabajos efectuados. 

La antigüedad de las maquinas, siendo estas adquiridas por Cementos 

Selva el año 2001 con una antigüedad de 5 años. 



CAPITULO 11 

MARCO TEÓRICO. 

2.1. La misión del mantenimiento. 

¿Cuál es exactamente el propósito de la misión de Mantenimiento? 

"Conservar las funciones de los recursos físicos a lo largo ·de sus 

vidas tecnológicamente útiles". 

• Para la satisfacción de sus dueños, de sus usuarios y de la

Sociedad en su conjunto.

• Seleccionado y aplicando las técnicas mas _rentables.

• Administrando las fallas y sus consecuencias.

• Logrando el apoyo activo de todas las personas involucradas".

2.2. Definición del Mantenimiento. 

El mantenimiento es la función empresarial a la que se encomienda el 

control constante de las instalaciones así como el conjunto de trabajos de 

reparación y revisión necesarios para garantizar el funcionamiento continuo 

y el buen estado de conservación de las instalaciones productivas, 

servicios e instrumentación de los establecimientos. Se caracteriza porque 

es el desarrollo de un servicio a favor de la producción. 
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DEFINICION Y CONCEPTOS SEGÚN DIN 31051 

El mantenimiento abarca un conjunto de actividades para mantener y 

recuperar la situación ideal, así como la determinación y evaluación de la 

situación real de un sistema por medios técnicos. 

Las medidas contienen actividades de: 

Conservación: Conjunto de actividades que permiten mantener el estado 

ideal de componentes de un sistema. Ejemplo: Lubricar. 

Inspección: Conjunto de actividades que permiten evaluar la situación real 

de componentes de un sistema. Ejemplo: Medir algún parámetro. 

Reparación: Conjunto de actividades que permiten la reposición de la 

situación ideal de medios técnicos correspondientes a un sistema. Ejemplo: 

Cambio de componentes. 

Obietivos del Mantenimiento. 

El mantenimiento tiene como objetivos: 

Conservar la capacidad de producción de las instalaciones y de la 

maquinaria . 

-- Conservar los locales industriales . 

Minimizar los trastornos en la empresa y las fallas que éstos provoquen . 
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• Disminuir los costos.

• Garantizar la seguridad del personal y de los recursos físicos.

Para lograrlo es necesario que el personal de la empresa esté informado 

sobre la necesidad de los trabajos de mantenimiento. Es decir, tiene que 

estar enterado sobre las medidas planeadas y dispuesto a llevarlas a cabo. 

2.4 Tipos de mantenimiento 

El mantenimiento puede agruparse en dos tipos principales: 

• El Mantenimiento Reactivo (MR).

• El Mantenimiento Proactivo (MPA).

2.4.1 Mantenimiento Reactivo (MR) 

Es el mantenimiento en el cual no se realiza ningún tipo de 

planificación ni programación. Corresponde así a la reparación 

imprevista de fallas y se practica en las empresas, en aquellos 

componentes de bajo costo, donde el equipo es de naturaleza 

auxiliar que no está directamente relacionado con la producción. Si 

se realizara en equipos directamente relacionados con la 

producción los costos de mantenimiento serían sumamente 

elevados. 

La figura 2.1. Nos muestra, el efecto del mantenimiento reactivo 

sobre la disponibilidad del equipo. 
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Disponibilidad del Equipo 

Figura 2.1 Efectos del Mantenimiento Reactivo sobre la disponibilidad del equipo. 

2.4.2 Mantenimiento Proactivo (MPR) 
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Es el mantenimiento planificado y programado Hevado a cabo con 

el fin de que la administración ·.del mantenimiento sea más 

eficiente. Aquí se incorporan el concepto moderno de que las 

funciones de mantenimiento, sino que parte de esas funciones se 

deben asignar a los departamentos de producción, investigación y 

desarrollo, diseño, ingeniería, compras y finanzas, así cómo los 

proveedores, a la gerencia general y a los operadores. 

Este tipo de mantenimiento abarca: 

• El Mantenimiento Preventivo (MP).

• El Mantenimiento Predictivo (MPd).

• El Mantenimiento Centrado en la Confiabilidad (RCM).

• El Mantenimiento Productivo total (TPM).



r 
,1 
� 

2.4.2.1 Mantenimiento Preventivo (MP). 
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Es el proceso de servicios periódicos (rutinarios) al equipo. Este 

puede ser desde una rutina de lubricación hasta la adaptación, 

después de un determinado tiempo, de piezas o componentes. El 

intervalo entre servicios puede ser en horas de operación número 

de cambios de operación, en tiempo (horas, días, semanas, meses, 

etc.). Una vez que se ha establecido e.l programa, se deberán 

realizar chequeos para verificar si el intervalo fijado es correcto. 

Las tareas de MP se pueden agrupar de la siguiente manera: 

Tareas de Rutina 

Se pueden definir cómo las actividades Sistemáticas para realizar: 

limpieza, lubricación, inspección, prueba, ajuste, servicio, 

reparaciones menores. Cada tarea normalmente toma pocos 

minutos. 

Tareas de Mantenimiento Global 

Son aquellas actividades que usualmente involucran: parcial 

desmantelamiento del equipo, empleo de varias herramientas, 

reemplazo de numerosas partes o componentes, alto nivel de 

habilidad del personal de MP, mucho más tiempo que las tareas 

rutinarias, planificación del mantenimiento, programación del equipo 

para una parada planificada y pruebas de funcionamiento del 

equipo. El equipo normalmente no es retirado de su base y es 
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beneficiosa la participación del operador, ya que es una excelente 

manera de aprender más sobre "mi máquina". 

El Overhauls del equipo (reconstrucción) 

Normalmente involucra: retiro del equipo de la línea de producción, 

desmantelamiento total del equipo, reempl�o o reconstrucción de 

muchas partes, componentes o sistemas, empleo de muchas 

herramientas, alto nivel de habilidades del personal de MP, 

repintado del equipo, la participación de los proveedores, 

recalibración y prueba de funcionamiento, reinstalación en la línea 

de producción, mayor tiempo para su ejecución. Después de 

realizar este tipo de, mantenimiento normalmente se reestructura el 

equipo a una condición próxima a ra nueva. La tasa de fallas cae 

drásticamente. 

El costo de este tipo de mantenimiento se muestra en la figura 2. Al 

principio es más económico operar al equipo hasta que se 

presente una falla (mantenimiento correctivo). Sin embargo, cuando 

el costo de reparación llega a ser mayor que el costo de 

reemplazo, es tiempo de programar un Overhauls. 
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Costos 

Costos de Reemplazo 

Costos de Overhaul 

Costo de Operación 

1 2 3 Tiempo 

Figura 2.2 Costo efectivo del Overhaul. 

2.4.2.2 Mantenimiento Predictivo (MPd). 

El Mantenimiento Predictivo (MPd) normalmente se realiza 

separadamente del MP, especialmente lo realiza el departamento 

de ingeniería. Sin embargo, sirve para el mismo propósito que el 

MP: prevenir fallas del equipo, prediciendo cuando va a fallar un 

cierto componente, por ejemplo un rodamiento, una caja de 

engranajes, o un motor. El MPd incluye una serie de pruebas y 

análisis (criterios) tales cómo: Análisis de vibraciones, Pruebas de 

aislamiento, Análisis espectrográfico de aceite, Termografía, 

Inspección infrarroja, Ensayos no destructivos, Análisis acústico. 

Este tipo de mantenimiento utiliza aparatos de pruebas sofisticados 

para ayudar a predecir cuando fallara algún componente del 

equipo. Tal sistema permite tomar decisiones lógicas cómo el 
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reemplazo de partes gastadas en un tumo de reparación, que no 

interfiera con la producción, tal como nos indica la Fig. 2.3. 

Falla 

Límite de Control 

Figura 2.3 Límite de control vs. Desgaste. 

tiempo 

en este 
punto 

2.4.2.3 El Mantenimiento Centrado en la Confiabilidad {RCM} 

El Mantenimiento RCM pone tanto énfasis en las consecuencias de 

las fallas como en las características técnicas de las mismas, 

mediante: 

• Integración de una revisión de las fallas operacionales con la

evaluación de aspecto de seguridad y amenazas al medio

ambiente, las que serán tomadas en cuenta a la hora de tomar

decisiones en materia de mc:1ntenimiento.

• Manteniendo mucha atención en las tareas del Mantenimiento que

más incidencia tienen en el funcionamiento y desempeño de las

instalaciones, garantizando que la inversión en mantenimiento se

utiliza donde más beneficio va a reportar.
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El objetivo principal de RCM está reducir el costo de 

mantenimiento, para enfocarse en las funciones más importantes 

de los sistemas, y evitando o quitando acciones de mantenimiento 

que no son estrictamente necesarias. 

Si RCM se aplicara a un sistema de mantenimiento preventivo ya 

existente en la empresas, puede reducir la cantidad de 

mantenimiento rutinario habitualmente ha�ta un 40% a 70%., el 

resultado será que la carga de trabajo programada sea mucho 

menor que si el sistema se hubiera desarrollado por métodos 

convencionales. Su lenguaje técnico es común, sencillo y fácil de 

entender para todos los empleados vinculados al proceso RCM, 

permitiendo al personal involucrado en las tareas saber qué pueden 

y qué no pueden esperar de ésta aplicación y quien debe hacer 

qué, para conseguirlo. 

2.4.2.4 El Mantenimiento Productivo Total (TPM) 

El TPM, en cualquier lugar del mundo de hoy, es un tema de 

conversación de los gerentes de mantenimiento, producción y 

planta, tratando de encontrar ya sea más información, o de 

implantarlo en su planta. 
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"EL TPM mejora permanentemente la efectividad global de los 

equipos, con la activa participación de los operadores" 

Parte del mejoramiento y del mantenimiento de los equipos a su 

más alto nivel de rendimiento es adoptar metas ambiciosas como: 

• cero tiempos de parada no planeada.

• cero productos defectuosos causados por equipos.

• cero pérdidas de velocidad de equipos.

En la actualidad la participación de los operadores (bajo el TPM) es 

un enfoque altamente recomendado. 

Conforme el programa de mantenimiento progresa, notamos que 

todos los tipos previos de mantenimiento mencionados, tienen su 

lugar en la organización. El costo del equipo, las perdidas de 

producción y de horas - hombre y tiempos de reparación serán 

comparados con el costo del mantenimiento Proactivo, para ver que 

equipos necesitan mantenimiento y que equipos no. 

Cualquier programa de mantenimiento Proactivo diseño y ejecutado 

adecuadamente se pagara por si sólo. La implantación y ejecución 

aumentaran los costos totales de mantenimiento al inicio, pero 

después de un periodo de tiempo los costos totales disminuirán por 

debajo del nivel original. (Ver Fig. 2.4.) 
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Tiempo 

Figura 2.4 Costo inicial disminuido por un adecuada MP. 

Principales Indicadores De Mantenimiento. 

Existe una diversidad de indicadores para evaluar todas las actividades de 

mantenimiento. 

Pero consideramos que los que vamos a mencionar a continuación son íos 

indispensables en toda efectiva gestión del mantenimiento. 

a. Tiempo promedio entre fallas (MTBF) (Mean. Time Between Failure)

MTBF 
= N de horas de operacion 

N paradas correctivas 

Empleado en sistemas en los que el tiempo de reparación es significativo 

con respecto al tiempo de operación sistemas reparables). 
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b. Tiempo promedio para reparación (MTTR) (Mean Time To Repair)

MTI'R 
= Tiempo total de reparacior,es correctivas 

N de reparacior,es correctivas 

c. Disponibilidad (A) (Availability)

La disponibilidad es un indicador muy popular, nos indica el porcentaje 

de tiempo de buen funcionamiento del sistema calculado sobre la 

base de un periodo largo. 

También se le conoce cómo disponibilidad operativa(A) 

A= 
HL-PP-PR 

HL 

HL = horas laborales de la empresa. 

pp = Paradas programadas para Mantenimiento Proactivo, 

también se incluyen las reparaciones programadas u 

Overhauls. 

PR = Paradas por mantenimiento reactivo (no Programadas). 

Se considera que la disponibilidad debe ser mayor que 90 %. 

2.6 Programación y Planificación del Mantenimiento. 

2.6.1 Programación del Mantenimiento. 

--· 

• 

Los objetivos de programar las actividades de MP son: 

Eliminar retrasos (entre trabajos) . 

Aumentar la utilización . 
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• Planificar el equipo .

·• Planificar los materiales.

• Planificar la mano de obra .

• Coordinar con el cliente .

• Eliminar viajes adicionales .

• Simplificar la programación .

• Disminuir la improvisación .

La programación es la determinación del momento más adecuado 

para realizar un trabajo de mantenimiento. Las principales 

actividades que se tienen que considerar son: 

• Analizar los trabajos por hacer (prioridades).

• Coordinar recursos de mano de obra y materiales.

• Fijar fecha y hora.

• Formalizar el programa (aprobación).

• Coordinar el envío de los recursos al lugar de trabajo.

• Hacer seguimiento al programa.

• Retroalimentar.

Para programar las tareas de mantenimiento debe considerarse la 

carga de trabajo pendiente, _ la disponibilidad de los recursos y la 

carga de trabajo futura, con lo cual podemos determinar el periodo 

de programación. 
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2.6.2 La Planificación del Mantenimiento 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

. . 

• 

• 

Los principales objetivos de la planificación del MP son: 

Reducir el nivel de incertidumbre del mantenimiento . 

Eliminar retrasos en el trabajo 

Eliminar viajes adicionales . 

Mejorar el control de los materiales . 

Mejorar la coordinación . 

Mejorar la calidad . 

Asegurar el término del trabajo . 

Eliminar preguntas . 

Asegurar que se utilice el mejor método . 

Reducir la sobredotación del personal. 

Simplificar la supervisión . 

Disminuir la improvisación . 

Establecer metas de rendimiento . 

Las ventajas del mantenimiento planificado son esencialmente, los 

ahorros de tiempo y costo. Procediendo en forma proactiva, se 

obtiene un aumento de la rentabilidad y una mayor efectividad de 

las medida de mantenimiento. 

Generalmente, las etapas de todo proceso de gestión son: Planificar, 

organizar, dirigir y controlar. 
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Estas etapas son aplicables también, para desarrollar e instalar un 

sistema de mantenimiento proactivo (MPA) efectivo, pero podemos 

mencionarlas de la siguiente manera: 

• Averiguar la necesidad y rentabilidad de realizar un sistema de

mantenimiento planificado, lo que comúnmente denominamos

auditoria de mantenimiento.

• Planificar y programar el mantenimiento.

• Realizar el control y evaluación de los resultados.

CICLO DE 

GESTION 

Figura 2.5 El ciclo de gestión 



CAPITULO 111 

SITUACIÓN ACTUAL DEL MANTENIMIENTO 

3.1. La Empresa 

Cementos Selva S.A. es una empresa dedicada a la .. fabricación de Cemento 

tipo Pórtland tipo 1, ICO, bloques y agregados, para uso en la construcción 

en general., ubicada en el distrito de Elías Soplin Vargas, ciudad de Rioja 

departamento de San Martín a 848 msnm. La línea de producción de 

cemento esta conformada por 6 secciones: Chancado de materias primas, 

secado de materias primas, molienda de crudo y homogenización, 

calcinación, molienda de cemento y embolsado. La línea de producción de 

bloques V agregados es una sección en dónde se realiza la selección de 

agregados finos y gruesos, y la producción de bloques y adoquines. 

3.2. Estructura de la Empresa 

La figura 3.1 muestra la estructura que tiene la empresa, encabezada por la 

Gerencia de Operaciones, Superintendencias y Jefaturas. El área de 

mantenimiento esta conformada por la Superintendencia de Mantenimiento 

la Jefatura de Mantenimiento Mecánico, Jefatura de Mantenimiento Eléctrico 

y Maquinaria Pesada y el Departamento de Mantenimiento Predictivo. 
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3.3. La Planta de Bloques y Agregados 

23 

La planta de bloques y agregados esta dividida en dos sectores que son: El 

sector de producción de Agregados y el sector de producción de bloques. 

En el sector de producción de agregados el agregado fino y el agregado 

grueso son producidos a través de la selección de la piedra caliza en una 

zaranda vibratoria, la que antes de llegar a este punto ha pasado por un 

proceso de trituración en el Circuito de Chancado de materias primas de la 

planta de Cemento, estos productos son usados en la elaboración de 

bloques y adoquines cómo también son comercializados a granel de 

acuerdo a los requerimientos del usuario. 

En el sector de bloques los principales .productos que se elaboran son 

bloques del tipo pared 14, pared 12, King Kon, adoquines, agregado fino y 

agregado grueso, los que son producidos mediante el prensado a través de 

moldes de mezcla compuesta por agregado fino , agregado grueso , 

cemento y agua , en dosificaciones que va ha depender del tipo de 

producto. Estos productos son comercializados en parihuelas. 

En la figura 3.2 se muestra el Flow Sheet de la Planta de Bloques y 

Agregados. 
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3.4. Descripción de las funciones de los equipos 
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La planta de bloques y agregados esta conformada por los siguientes 

equipos: 

• 01 silo de materias primas.

• 01 zaranda.

• 05 fajas transportadoras.

• 03 tolvas de agregado ( fino, grueso y arena )

• 03 balanzas dosificadoras de agregado (fino, grueso y arena )

• 01 mezcladora conformada por: mezcladora, tolva de cemento y tornillo de

cemento.

• 01 Prensa P70 conformada por: Prensa, ascensor descensor de producto

fresco, ascensor descensor de producto terminado, paletizador y banco de

polines.

• 01 comprensora

• 01 Panel de control.

Cada equipo esta identificado por un código. En el caso de la mezcladora y

la Prensa P70 que están conformados por subequipos, a cada subequipo se 

le ha designado un código que facilita su identificación como la gestión de 

su mantenimiento. 

En el cuadro 3.1 se describe la función de cada equipo y subequipo. 
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Cuadro 3.1 Descripción de la función de cada ·equipo y subequipo 

Equipo Código Función 
�

.. 

}�� 

Silo metálico de 
Almacenar caliza, la que proviene del 

C3 circuito de Chancado Primario de la Planta 
Caliza 

de Cemento. 

Faja de alimentación 
Transportar la caliza del silo metálico de 

a zaranda de C4 

agregados 
materia prima hacia la zaranda. 

Zaranda de 
es Seleccionar la caliza �ruesa y fina. 

agregados 

Faja de agregado 
Transportar la caliza gruesa de la zaranda 

C8 hacia la tolva de gruesos, 
grueso 

Faja de agregado de 
Transportar la caliza fina de la zaranda hacia 

C9 la tolva de finos. 
fino 

Tolva de agregado 
C11 

Almacenar la caliza gruesa. 

grueso 

Tolva de agregado Almacenar la caliza fina. 
C12 

fino 

Almacenar arena la que es alimentada 

Tolva de arena C13 mediante un cargador frontal. 

Dosificar el agregado fino según el diseño de 

Balanza de agregado 
C11 A 

mezcla, que va a depender del bloque o 

grueso adoquín a producir. 

Dosificar el agregado grueso según el diseño 

Balanza de agregado 
C12A 

de mezcla, que va a depender del bloque o 

fino adoquín a producir. 

... 

Dosificar arena según el diseño de mezcla, 
Balanza de arena C13A 

que va a depender del producto a producir. 



Faja de alimentación 

a la mezcladora 

Tolva de cemento 

To millo de cemento 

Mezcladora 

Faja de Hormigón 

Prensa Poyatos 

Ascensor descensor 

de producto fresco. 

Ascensor descensor 

de producto 

terminado. 

Paletizador y banco 

de polines 

C14 

C15 

C17 

C18 

C19 

C20 

C20B 

C20C 

C20A 
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Trasladar los agregados dosificados hacia la 

mezcladora. 

Almacenar cemento, está es alimentada 

mediante sacos con el apoyo de un 

montacargas. 

Transportar cemento desde la tolva de 

cemento hacia la mezcladora 

Homogenizar la mezcla de agregado fino, 

grueso, arena, cemento y agua. 

Trasladar la mezcla desde la mezcladora 

hacia la Prensa 

Prensa la mezcla en moldes que dan la 

forma del producto final. ( bloques o 

adoquines) 

Ordena el producto final fresco, para Luego 

ser traslados al almacén de productos fresco 

para su secado. 

Ordena el producto final seco de manera que 

sea de mayor acceso para el paletizador. 

Acomoda los productos terminados en 

parihuelas las que serán trasladadas al 

almacén de productos terminados para su 

venta. 
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Comprensora GA 18 C21 
Suministra aire comprimido a los equipos 

neumáticos. 

Tablero de control C22 
Controlar la operación de los equipos de la 

planta. 



3.5. Planificación y programación actual del mantenimiento 
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Las paradas programadas de la planta de bloques y agregados por 

mantenimiento preventivo han sido planificadas al inicio del año en conjunto 

con la jefatura de la planta, las que han sido ejecutadas de acuerdo a las 

fechas programadas y cuyo cumplimiento ha estado sujeto al programa de 

producción , es por tal motivo que muchas de las fechas establecidas para 

mantenimiento preventivo de la sección no han sido ejecutadas, reduciendo 

así las horas de mantenimiento preventivo de la se�ción planificada a inicio 

de año. Por otro el programa de tareas de mantenimiento ha sido elaborado 

teniendo en cuenta las siguientes bases de datos: el consolidado de 

trabajos de mantenimiento, el cual registra las actividades que son 

propuesta por los operados de la planta y las que son reportadas 24 horas 

antes del mantenimiento para su programación, las tareas preventivas , las 

que son actividades propuestas por la jefaturas de mantenimiento , cuya 

programación no ha estado regida a un programa de tareas preventivas , y 

han sido programadas de manera improvisada en mucho de los casos y 

repetitivas en frecuencias muy cortas , lo cual ha traído como consecuencia 

que muchas de las actividades preventivas a las maquinaria hayan sido 

omitidas inclusive en todo el año , otra de las bases de datos tenida en 

cuenta para la programación ha sido los pendientes registrados del 

programa de mantenimiento , que son tareas que no han sido cumplidas 

por alguna u otra razón en las fechas programadas y las que han sido 

registrada para su próxima programación. La lubricación esta a cargo de los 

operadores de la planta, a los cuales se les entrega de manera mensual un 

programa de lubricación el que debe ser cumplido durante este tiempo y 

reportado a fin de cada mes, El programa de lubricación es generado por un 
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software LMS. En la figura 3.3 se muestra un esquema donde se muestra la 

forma en que se han venido programando las tareas de mantenimiento 

3.6. Estadística de fallas 

La planta de bloques y agregados se ha visto afectada por constantes 

paradas imprevistas en los equipos por fallas de tipo mecánicas, eléctricas 

y moldes, las que han sido identificadás y registradas en un cuaderno de 

ocurrencias llenado por los operadores de la planta , todas la paradas 

registradas en este cuaderno han sido llevadas a un formato electrónico 

para facilitar su administración , tal cómo se muestra en la figura 3.4 en 

esta se han registrado el motivo de las paradas, en que equipo sucedieron y 

el tiempo de las mismas. Este registro de paradas a ayudado a la obtención 

de gráficos estadísticos cómo : numero de paradas por fallas , horas de 

parada por falla y un cuadro consolidado de los dos anteriores los que han 

sido elaborados por cada mes; estos son mostrados en la figura. 3.5 En la 

figura 3.6 Se muestra un consolidado anual del número de paradas por falla 

y número de fallas por equipo según sea el tipo. En el anexo 01 se muestra 

los registros de paradas imprevistas de enero a diciembre del año 2008. 
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3.7. Indicadores de Mantenimiento 
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Con eJ numero de paradas y horas registradas se calculo los indicadores de 

mantenimiento para el programa 2008, estos indicadores fueron el tiempo 

medio entre fallas MTBF, el tiempo medio de reparación MTTR, y

Disponibilidad A, los que fueron calculados mensualmente y separados por 

tipos de falla. Del calculo se obtuvo que los valores promedios para e1 

tiempo medio entre fallas, el tiempo promedio de relación y la disponibilidad 

son 12.99 horas, 1.18 horas y 90.7 % respectivamente. Como se puede ver 

estos valores no son los ideales para un programa de mantenimiento 

preventivo, lo que nos obliga a tener que realizar una restructuración del 

mismo, el análisis del problema se vera en la sección 3.1 O. 

En la figura 3. 7 se muestra el MTBF y el MTTR por mes, separados por 

tipos de faHa mecánica, eléctrica y moldes. 

En la figura 3.8 se muestra el MTBF, MTTR y A consolidado para cada 

mes y ef valor total del año. 
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2008 - TIEMPO MEDIO ENTRE FALLAS MTBF 
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3.8. Costos de Mantenimiento 
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Los costos del programa de mantenimiento del año 2008 de la planta de 

bloques y agregados son los que se muestran en el cuadro 3.2. 

Para su cálculo se ha considerado los costos de horas perdidas por 

producción, costos por mano de obra empleada y costo de repuestos, 

relacionados de acuerdo a la siguiente formula. En l
,
a figura 3.9 se muestra 

el comportamiento del costo del mantenimiento en el año 2008. 

Costode Mantenimido= Costode Producci01�Costode Manode ObratCostode repuesto 



Cuadro 3.2 Costos de Mantenimiento 2008 

Mantenimiento Correctivo 

Costo de Costo de Costo de 

Mes Producción Mano de Repuestos 

(S/.) Obra (S/.) (S/.) 

Enero 18715.44 59.10 61.60 

Febrero 15104.40 334.52 212.21 

Marzo 11527.79 87.44 37.47 

Abril 9212.89 126.69 33�_53 

Mayo 22728.92 818.21 1342.37 

Junio 19738.90 223.35 467.64 

Julio 25246.69 338.39 1409.21 

Agosto 31975.41 480.78 953.34 

Septiembre 13735.95 351.89 877.59 

Octubre 23497.67 454.98 1844.70 

Noviembre 13105.67 524.30 1164.30 

Diciembre 9573.18 191.09 383.17 

Mantenimiento Preventivo 

Costo de Costo de Costo de 

Mes Producción Mano de Repuestos 

(S/.) Obra (S/.) (SI.) 

Enero 4687.26 1698.46 443.33 

Febrero 5488.14 5724.75 1319.54 

Marzo 5488.14 3946.11 805.09 

Abril 5488.14 2207.19 3513.29 

Mavo 6065.87 7898.88 3458.51 

Junio 5057.70 3286.18 1762.95 

Julio 5488.14 4286.26 3880.25 

Aoosto 5488.14 2420.35 823.74 

Septiembre 5488.14 1601.38 1595.70 

Octubre 10175.40 8080.19 14186.66 

Noviembre 10175.40 8767.57 15116.87 

Diciembre 11214.16 9100.78 21376.50 
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Costo de 

Mantenimiento 

(S/.) 

18836.14 

15651.14 

11652.70 

9678.11 

24889.50 

20429.89 

26994.29 

33409.53 

14965.43 

25797.36 

14794.27 

10147.44 

Costo de 

Mantenimiento 

(S/.) 

6829.05 

12532.43 

10239.34 

11208.62 

17423.26 

10106.83 

13654.65 

8732.24 

8685.23 

32442.24 

34059.84 

41691.44 
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Mantenimiento Preventivo - Correctivo 

Costo de Costo de Costo de Costo de 

Mes Producción Mano de Repuestos Mantenimiento 

(S/.) Obra (S/.) (S/.) (S/.) 

Enero 23402.70 1757.56 504.93 25665.19 

Febrero 20592.54 6059.27 1531.75 28183.56 

Marzo 17015.93 4033.55 842.56 21892.04 

Abril 14701.03 2333.88 3851.82 20886.73 

Mayo 28794.79 8717.09 4800.88 42312.76 

Junio 24796.60 3509.53 2230.59 30536.72 

Julio 30734.83 4624.65 5289.46 40648.94 

Agosto 37463.55 2901.13 1777.08 42141.76 

Septiembre 19224.09 1953.27 2473.30 23650.66 

Octubre 33673.07 8535.17 16031.36 58239.60 

Noviembre 23281.07 9291.87 16281.17 48854.11 

Diciembre 20787.34 9291.87 21759.67 51838.88 
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3.9. Condición de equipos 

Para poder verificar la condición del estado en la cual se encontraban los 

equipos se realizo una inspección minuciosa en cada uno de ellos. Está 

inspección nos permitió identificar los equipos que requerían una mayor 

atención, cómo también un requerimiento anticipado de repuestos. Los 

reportes emitidos después de está inspección fueron cómo el que se 

muestra en la figura 3.1 O En el anexo 02 se muestra los informes de 

condición de equipo para el resto de maquinas de la planta. 

3.1 O. Análisis del problema 

El análisis del problema fue planteado por el método de causa - raíz 

empleando para esto el diagrama de lshikawa, tal como se muestra en la 

figura 3.11 de aquí se pudo obtener que la raíz del problema de las paradas 

imprevistas ha sido producto de una inadecuada planificación, programación 

y control del mantenimiento preventivo debido a que no se cuenta con un 

programa de tareas preventivas previamente definido y establecido, donde 

se respeten las frecuencias de mantenimiento de los equipos , sumado a 

esto el incumplimiento de las paradas programadas de sección por parte de 

la jefatura de la planta. 

Para solucionar este problema se replanteara la planificación y 

programación actual del mantenimiento , que comenzara con el llenado de 

las fichas técnicas de los equipos, que nos ayudara a conocer mas los 

·· sistemas de las maquinas , sus partes principales y sus repuestos

estratégicos, como segundo paso se realizara un estudio estadístico de las
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fallas para lo cual se usara el diagrama de Pareto , con esto lograremos 

identificar cual o cuales son las maquinas que han originado el mayor 

numero de paradas imprevistas y a ellas· serán a quienes le pondremos 

mayor atención. Como tercer paso se hará un estudio de la criticidad de los 

equipos, el que nos ayudara a dar prioridades a las maquinas teniendo en 

cuenta para esto la influencia de una anomalía en la producción, calidad, 

valor técnico económico, dependencia logística y mano de obra, 

mantenibilidad, confiabilidad y seguridad. Como cuarto paso se asignara un 

tipo de mantenimiento a cada maquina de acuerdo al estudio de criticidad y 

a los resultados obtenido en el diagrama de Pareto, estos tiempos de 

mantenimiento pueden ser preventivos o correctivos. Como quinto paso se 

realizara un estudio de fallas, de los equipos que hayan originado el mayor 

número de paradas imprevistas (identificados en el diagrama de Pareto) y a 

las que se les plantearan soluciones tales como, implementación de tareas 

preventivas, mejoras en el diseño, replanteo en los procedimientos de 

producción o mantenimiento. Como sexto paso se realizara un replanteo 

programación y planificación del mantenimiento, que a diferencia del 

anterior se le añadirá un programa de anual de tareas preventivas, las 

cuales tendrán una frecuencia definida y una programación establecida para 

el transcurso del año. Estas tareas preventivas son producto del estudio de 

fallas y sus frecuencias han sido definidas de acuerdo a las estadísticas de 

falla y a las buenas experiencias en qtras secciones de la planta. 



SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EVALUACION DE CONDICION DE EQUJPOS Pagina 1 de 1 

1. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados Registro N : 004-POY-08 

Código:·cs Fecha : Nov-08 

Equipo ; Faja de agregado grueso

2. EV ALUACI0N DE CONDICION

- Bastidor, estación de polines, chute de descarga en buenas condiciones. Reparar guardera de cola.

- Reductor de accionamiento en buenas condiciones.

- Fajas y poleas de accionamiento en buenas condiciones.

- Rodamientos de polea de accionamiento y cola en condiciones normales

- Banda de carga, polines de carga y retomo en buenas condiciones.

- Moto_r de accionamiento con parámetros en condiciones normales.

-

-----

-----

-----
-

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Mejorar limpieza en polea de cola act11almente se acumula el material en pernos tensores, y debajo de faja lo que

esta provocando un deterioro prematuro del c<JVer. 

- Empalme actual de faja es a través de grampas, se recomienda cambiar un tramo de 1 O mtrs de faja y realizar

empalmes enfrío. 
-

-

Fig. 3.10 Informe de condición de equipo para la faja de agregado grueso 
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Fig. 3. 11 Análisis Causa - Rafz del problema 



CAPITULO IV 

ETAPAS DE MEJORAMIENTO DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO 

4.1. Ficha Técnica de Equipos 

Para poder llevar a cabo un plan de mantenimiento preventivo que mas se 

adapte a cada equipo, uno de los primeros pasos es realizar la ficha técnica 

de los equipos. Esta debe contener los datos más sobresalientes que 

afecten al mantenimiento de cada uno de los equipos, además que nos 

permitirá conocer sus componentes y repuestos críticos, que nos ayudara a 

mejorar la gestión del mantenimiento. 

La figura 4.1 nos muestra la ficha técnica de la mezcladora, este mismo 

formato ha sido empleado para los demás equipos, tal como se muestra en 

el anexo 03. 

4.2. Análisis de Estadística de Fallas 

4.2.1 Diagrama de Pareto. 

Para el análisis estadístico de fallas se empleara como herramienta 

el diagrama de Pareto. Este nos permitirá identificar que equipos han 

generado la mayor cantidad de paradas imprevistas y la mayor 

cantidad de horas por paradas imprevistas. 
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Este análisis nos ayudara en la asignación de la criticidad y el tipo de 

mantenimiento de los equipos. Estos diagramas de Pareto han sido 

elaborados para el número de paradas y el número de horas 

perdidas por paradas, serán clasificadas según el tipo de falla 

(mecánica o eléctrica) tal como se puede mostrar en la figura 4.2 y 

figura 4.3 las fallas por moldes no serán parte de este análisis. 

De la figura 4.2 los resultados indican que la Prensa, el paletizador y 

banco de polines, el ascensor descensor de producto terminado y el 

tablero de control, quienes conforman el 27% de las maquinas que 

han fallado durante el año 2008, concentran el 82. 77% de paradas 

imprevistas. 

De igual forma de la figura 4.3 los resultados indican que la Prensa, 

el paletizador y banco de polines, el ascensor descensor de producto 

terminado y el tablero de control, quienes conforman el 27% de las 

maquinas que han fallado durante el año 2008, concentran el 

74.51% de numero de horas por paradas imprevistas. 

Se puede concluir de los resultados anteriores que la Prensa, el 

paletizador y banco de polines, el ascensor descensor de producto 

terminado y el tablero de control, deben tener una priorización en las 

tareas de mantenimiento preventivo ya que estos equipos han 

generado los mayores costos de mantenimiento. 
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Por otro lado el tornillo de cemento, la mezcladora, la faja de 

hormigonado y la comprenson� han generado el aproximadamente el 

15% de los costos de mantenimiento, están van ha tener una 

priorización intermedia en las tareas de mantenimiento preventivo. El 

resto de equipos que han acumulado aproximadamente el 5% de los 

costos de mantenimiento tendrán una prioridad de mantenimiento 

mas baja. 



SUPERIHTEHDENCIA DE MANTENl�VENTO 

AREA 
SECOÓN 
CÓOIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEI.ÉFOHO 

MARCA 
MODB.O 

TIPO 
SERIE 

AÑO DE FABRICACIÓN/ ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PROOUCOÓN x AM/IZADA 
CAPACIDAD DE CARGA 

MOTOR 

PESO 

lnducdon 
We¡¡ 

AM180l.0404 

PO 
MARCA 
MOoao 
POlENCtA 
RATIO 

ACHA TÉCNICA DE EQUIPOS 

SGC-REG-8-50004 

MEZCLADORA 

DATOS GENERALES 

DATOS TÉCNICOS 

COMPONENTES 

RE DUCTOR 
Pl:wietmo 

Dri\'er RidJtIDr1 
E02255/MN1 /41.3100 

50CV 
50/1 

22Kw 
50/60Hr. 
4214 0A 

440/4SOV 
POSICIÓN DE MONTA.JE Vertical 

BLINDAJES 

1465 
55 

10x289x1400x406 
4 

12.7 X 1375 
4 

PALETAS 
CANTIDAD 
UMPIAOORES 
CANTIDAD 

PALETAS Y LIMPIADORES 
280x210x20mm 

4 
2 80x210x20mn, 

4 

PISTON DE COMPUERTA DE HORMIGON El.EClllOBOMBA DE DOSIFICACION DE AGUA 

COD.SAP 
652-01146 
652-01200 

PaJt..- MARCA 
2.5CB82ATS38ACx11' PO 

2.5 pll9. MODB.0 
1 ptlg. POTENCIA 
11 pulg. IMPULSOR 

Or<j3S !raseras SB..LO 

DESCRIPCION 
Blncl:Jj&lateral AC4008HN 
Blncl:J)e fondo AC 400 BHN 

CAHTIDAD 
4PZA 
4PZA 

bliulaj83 tlleraiH son en ptlnch3 antile,93!18 de 500 HB 
aletas y lrnpiadares t.Erbdos en acem A - 36 n,ves11do con citDdllr 600 

H:d!ostal S.A 
Cenlri'uga 
A110-0.6M 

0.6HP 
NF7116 
518 pul9. 

Pn-¡a!Do 
Plan?a de Bloques y Agregados 

C18 

PO 

04.Ml8018 
1590731002 

Pa¡atos ( España ) 

Poy:,tos( Espa 
MF750 

E°ievl!ftical 

01960 x 560 mm. 
0.51113 
7501..1:s. 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 
o;n,,ta 

PISTON DE COMPUERTA DE AGREGADOS 
AARCA Parl<er 

MOOB.O 2.5C8B2ATS38ACx 11 • 
o EMBOLO 2.5 pulg. 

1 pulg. 
11 pll9. 

Oreja$ lr3seras 

CST 
BGRCS0/3 

0.105Kw 
3000 

. 2201380V 
0.36/0.23A 

_;:¡gura 4.1 Ficha técnica de la Mezcladora 
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Figura 4.2. Pareto de número de paradas imprevistas - 2008 
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HORAS DE PARADA ELECTRICAS - 2008 

Prensa Poyatos Paletizador y banco de Ascensor desC8"1SOr de Torrino deoemerto 

polines producto teminado. 

Equipo 

Maz.cfedora 

HORAS DE PARADA El.ECTRICAS -2008 

FajadeHorfTigón Faja de agregado 

grumo 
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Figura 4.3 Pareto de número de horas de paradas imprevistas- 2008 
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Análisis de Criticidad de los Equipos. 

Una vez identificadas los equipos que generaron más costos de 

mantenimiento en el periodo 2008, procedemos a identificar la criticidad de 

los equipos. 

Para esto se definirá tres niveles de importancia y criticidad: 

A. Critico: Equipo cuya parada o mal funcionamiento afecta

significativamente a los resultados de la empresa. 

B. Importante: Equipo cuya parada o mal funcionamiento afecta a la

empresa, pero las consecuencias son asumibles. 

C. Prescindible: Equipo con una incidencia escasa en los resultados. Una

parada o mal funcionamiento genera un pequeño cambio de escasa 

trascendencia o pequeño coste adicional. 

Para poder clasificar cada uno de los equipos en cada una de las 

categorías anteriores, se evaluara la influencia de una anomalía en la 

producción, calidad, valor técnico económico, dependencia logística y mano 

de obra, mantenibilidad, confiabilidad y seguridad. 

Para esto se ha creado un formato en la que se formulan preguntas la 

cuales deben ser· llenadas de acuerdo a las consideraciones que se tiene 

para cada equipo, la puntuación final será la que asignara el grado de 

criticidad del equipo. La figura 4.4 muestra el formato de análisis de 

1 

V-
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criticidad para la Prensa. El análisis de criticidad para el resto de equipos se 

detalla en el anexo 04. 

En el cuadro 4. 1 se muestra un cuadro consolidado de la criticidad para los 

equipos que conforman la línea de producción de la Planta de Bloques y 

Agregados. 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

8 

A 
B 
e 
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FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: PRENSA 

VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

LA FALLA AFECTA 
Al =uioo en Si Si 1 Deteriora otros componentes? 

No o ', 

Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros eauipos? 
No o 

Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauinns cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baía o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro i!lual o similar 
BvPass 1 El sistema ouede se!luir funcionando 

Stand By o Existeºotro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos reouestos se comoran localmente 

Local o Repuestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Prooia o El mantenimiento se realiza con personal propio 

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
Baia 1 Mantenimiento Difícil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 17 

CRITICO 16 a 20 

IMPORTANTE 11 a 15 

PRESCINDIBLE 00 a 10 

Figura 4.4 Análisis de Criticidad para la Prensa P-70 



Cuadro 4.1 Criticidad de los equipos 

Silo metálico de Caliza C3 

Faja de alimentación a zaranda de 
C4 

agregados 

Zaranda de agregados es 

Faja de agregado de grueso ca 

Faja de agregado de fino C9 

Tolva de agregado grueso C11 

Tolva de agregado fino C12 

Tolva de arena C13 

Balanza de agregado grueso C11 A 

Balanza de agregado fino C12A 

Balanza de arena C13A 

Faja de alimentación a la mezcladora C14 

Tolva de cemento C15 

Tornillo de cemento C17 

Mezcladora C18 

Faja de Hormigón C19 

Prensa Poyatos C20 

Ascensor descensor de producto fresco. C20B 

Ascensor descensor de producto 
C20C 

terminado 

Paletizador y banco de polines C20A 

Comprensora GA18 

Tablero de Control e 21 

55 

e 

B 

B 

B 

B 

e 

e 

e 

B 

B 

B 

B 

e 

B 

A 

B 

A 

B 

B 

B 

B 

A 



4.4. Selección del tipo de mantenimiento. 
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Ya determinada la criticidad de los equipos ahora podemos decidir el tipo de 

mantenimiento. 

Si los equipos son críticos el tipo de mantenimiento será preventivo. 

Si los equipos son importantes el tipo de mantenimiento será preventivo o 

correctivo, según sea el caso para lo cual nos guiaremos de la figura 4.5 

Si los equipos son prescindibles el tipo de mantenimiento será correctivo. 

Alto 

Alto 

Preventivo 

Bajo 

Costo de 
reparación 

(materiales y 
mano de 

obrn.) 

Co:rrectivo 

Bajo 

Figura 4.5 Selección del tipo de mantenimiento para maquinas importantes 
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Cuadro 4.2 Tipos de mantenimiento 

Silo metálico de Caliza C3 c Correctivo 

Faja de alimentación a zaranda 
C4 8 Preventivo 

de agregados 

Zaranda de agregados es 8 Preventivo 

Faja de agregado de grueso ca B Preventivo 

Faja de agregado de fino C9 8 Preventivo 

Tolva de agregado grueso C11 e Correctivo 

Tolva de agregado fino C12 e Correctivo 

Tolva de arena C13 c Correctivo 

Balanza de agregado grueso C11 A 8 Preventivo 

Balanza de agregado fino C12A B Preventivo 

Balanza de arena C13A B Preventivo 

Faja de alimentación a la Preventivo 
C14 B 

mezcladora 
-

Tolva de cemento C15 e Correctivo 

Tomillo de cemento C17 B Preventivo 

Mezcladora C18 A Preventivo 

Faja de Hormigón C19 B Preventivo 

Prensa Poyatos C20 A Preventivo 

Ascensor descensor de 
C20B B Preventivo 

producto fresco. 

Ascensor descensor de 
C20C 8 Preventivo 

producto terminado 

Paletizador y banco de polines C20A B Preventivo 

Comprensora GA18 B Preventivo 

Tablero de Control C 21 A Preventivo 



4.5. 
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En el cuadro 4.2 se muestra un cuadro consolidado del tipo de 

mantenimiento para los equipos que conforman la línea de producción de la 

Planta de Bloques y Agregados. 

Estudio de fallas. 

En esta parte se estudian las distintas fallas que han originado paradas 

imprevistas, para este análisis se ha considerado solo los equipos que han 

incurrido en los mayores gastos de mantenimiento, los que han sido 

identificados anteriormente en la parte 4.2. 

Para ello se han identificado cada una de las fallas las cuales ha sido 

estudiada tal como se observa en el cuadro 4.3 la que representa el estudio 

de fallas para la Prensa. La primera columna se reserva para cada uno de 

los sistemas que componen el equipo. La segunda columna clasifica el tipo 

de fallo que puede ser funcional (Si impide alcanzar la función del sistema 

que se analiza) o técnico (Si no impide que el sistema cumpla su función 

pero no lo hace correctamente) en la tercera columna se detalla los fallos 

que se han presentado. 

Luego de estudiados los tipos y modos de faltos, se estudian las medidas 

preventivas a adoptar para evitar o minimizar los efectos de cada uno de los 

fallos. En el cuadro 4.4 se estudian las medidas preventivas para la Prensa, 

en la primera columna se indica el modo de fallo, la segunda columna indica 

las tareas de mantenimiento que se han considera aplicable. En la siguiente 

columna se detallan posibles mejoras que podrían realizarse en la 

instalación, la cuarta columna detalla las indicaciones que habría que 
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realizar al personal de producción. Y la quinta y última columna, las 

instrucciones de mantenimiento que podría que aplicar o mejorar. En el 

anexo 05 se detallan el estudio de Fallas para e resto de equipos que que 

han incurrido en los mayores gastos de mantenimiento 
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Cuadro 4.3. Fallos funcionales, técnicos y modos de fallos para la Prensa 

Tipo del 
Sistema Descripción del Fallo Descripción del Modo del Fallo 

Fallo 

Hidráulico Funcional Fallo pison ( no prensa ) Hilo robado del acople de pistón del pison 

Fuga de aceite por manguera hidráulica de pison 

Técnico Rotura de bloques en el Base del pison desoldada 

prensado Centrado de pison de molde 

Pernos de pison sueltos 

Alineamiento de pison con molde 

Técnico Aumento de temperatura Fuga de agua del sistema de enfriamiento de la bomba hidráulica 

de sistema hidráulico Falla en motor de la bomba (cambio de rodamientos) 

Mecánico Funcional Fallo vibrador de mesa Rotura de manguera de acople del motor de la mesa vibradora. 

vibratoria.( no vibra) Motor de vibrador cable bomera roto 

Recalentamiento en motor de vibrador 

Motores vibradores no se activaban. 

Variador de velocidades de los vibradores dañado 

Mecánico Funcional Fallo vibrador de mesa Rotura de manguera de acople del motor de la mesa vibradora. 

vibratoria.( no vibra) Motor de vibrador cable bornera roto 

Recalentamiento en motor de vibrador 

Técnico Desprendimiento de mezcla Plancha de la mesa vibradora desoldada. 

es lenta Frenos de los vibradores mal regulados 

Técnico Derrame de mezcla de Rotura de cajón de llenado 

cajón llenador. Desgaste de guarderas del cajón de llenado 

Topes guardera de cajón mal regulados 

Desoldado de barra interna de cajón 

Selector de reglaje averiado. 

Sensores de cajón llenador mal regulados 

Técnico Bandejas se traban Uñas del inyector están desgastadas 

al desplazarse Desgaste de guías de bandejas 

Desalineamiento del carril de transportador de bandejas 

Sensores de inyector mal regulados 

Electroválvulas del inyector averiada 
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Mandos del inyector no controlan 

Sensores del inyector daftados. 

Técnico Limpieza inadecuada Motor limpiador de placas descentrado 

de bloques frescos Reductor averiado 

Técnico Derrame de mezcla de Rotura de cajón de llenado 

cajón llenador. Desgaste de guarderas del cajón de llenado 

Topes guardara de cajón mal regulados 

Desoldado de barra interna de cajón 

Neumático Técnico Vibración alta Fuga de aire en los colchones amortiguadores. 

Válvula de presión atta y baj� de aire averiada 

Falla en regulador de aire de colchones 

Regulación de presión de aire de los colchones neumáticos 

inadecuada 

Eléctrico Funcional Prensa no arranca Mala regulación de sensores. 

Sensores daftados 

Problemas en cableado de los sensores 

Selector M/A averiado. 



Cuadro 4.4. Estudio de medidas a adoptar para la Prensa 

Medidás. !Preventivas 

11 Modos de fallo Tarea de Pr,ocedlmlentes de 
Mejoras 

Mantenimiento Producción 
11 

Hilo robado del acople de Revisión de hilo de pison 

pistón del pison 

Fuga de aceite por manguera Revisión y ajuste de 

hidráulica de pison conectores , adaptadores , 

mangueras : Verificar si 

existe fugas 

Base del pison desoldada Inspección de soldadura de 

la estructura de la prensa 

Centrado de pison de molde Verificar el centrado del 

pison antes de comenzar 

la producción 

Pernos de pison sueltos Verificación del ajuste de 

pernos de prensa 

Alineamiento de pison con Verificar el centrado del 

molde pison y molde antes de 

comenzar la producción 

Base del pison desoldada Inspección de soldadura de 

la estructura de la prensa 

Centrado de pison de molde Verificar el centrado del 

pisori antes de comenzar 

la producción 

Pernos de pison sueltos Verificación del ajuste de 

pernos de prensa 

Alineamiento de pison con Verificar el centrado del 

molde pison y molde antes de 

comenzar la producción 

Base del pison desoldada Inspección de soldadura de 

la estructura de la prensa 

Fuga de agua del sistema de Inspección de tuberías,· 

enfriamiento de la bomba accesorios, 

hidráulica empaquetaduras de 

sistema de enfriamiento de 

sistema hidráulico 

Falla en motor de la bomba Verificación por análisis 

(cambio de rodamientos) vibracional. 

Rotura de manguera de Verificar estado de 

acople del motor de la mesa acoplamiento de vibradores 

vibradora. 
-- de mesa de moldes ( 

manguera y abrazaderas) 

Motor de vibrador cable Verificación de estado de 

bornera roto cables y ajuste de 
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Procedimientos de 

mantenimient0 

Desarrollar procedimientos 

de soldadura 

Desarrollar protocolo de 

ajuste de pernos 

Desarrollar procedimientos 

de soldadura 

Desarrollar protocolo de 

ajuste de pernos 

Desarrollar procedimientos 

de soldadura 



Recalentamiento en motor de 

vibrador 

Motores vibradores no se 

activaban. 

Variador de velocidades de 

los vibradores dañado 

Plancha de la mesa vibradora 

desoldada. 

Frenos de los vibradores mal 

regulados 

Fuga de agua del sistema de 

enfriamiento de la bomba 

hidráulica 

Falla en motor de la bomba 

(cambio de rodamientos) 

Rotura de manguera de 

acople del motor de la mesa 

vibradora. 

Motor de vibrador cable 

bomera roto 

Recalentamiento en motor de 

vibrador 

Rotura de cajón de llenado 

Desgaste de guarderas del 

cajón de llenado 

Topes guardera de cajón mal 

regulaélos 

Desoldado de barra interna 

de cajón 

tenninales de bomeras. 

Verificación de estado de 

cables y ajuste de 

tenninales de bomeras;( 

semestral) Verificación por 

tennografía 

Verificación de estado de 

cables y ajuste de 

tenninales de bomeras. 

Verificación de estado de 

variadores de velocidad, 

guardamotores, 

contactores, selectores, 

etc. Realizar pruebas 

Inspección de soldadura de 

la estructura de la prensa 

Verificación de la 

regulación de frenos de los 

vibradores. 

Inspección de tuberías , 

accesorios, 

empaquetaduras de 

sistema de enfriamiento de 

sistema hidráulico 

Verificación por análisis 

vibracional. 

Verificar estado de 

acoplamiento de vibradores 

de mesa de moldes ( 

manguera y abrazaderas) 

Verificación de estado de 

cables y ajuste de 

tenninales de borneras. 

Verificación de estado de 

cables y ajuste de 

tenninales de bomeras.( 

semestral) Verificación por 

tennografía 

Inspección de soldadura de 

la estructura de la prensa 

Revisión del estado de las 

guarderas del cajón 

llenador.Cambiar si es 

necesario 

Inspección de soldadura de 

la est,ructura de la prensa 
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Desarrollar procedimientos 

de soldadura 

Desarrollar procedimientos 

de solqadura 

Verificar regulación de 

topes de guarderas de 

cajón llenador 

Desarrollar procedimientos 

de soldadura 
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Selector de reglaje averiado. Verificación de estado de 

variadores de velocidad, 

guardamotores, 

contactares, selectores, 

etc. Realizar pruebas 

Sensores de cajón llenador Revisión de sensores y 

mal regulados cables de prensa .Realizar 

pruebas. 

Rotura de cajón de llenado Inspección de soldadura de Desarrollar procedimientos 

la estructura de la prensa de soldadura 

Uñas del inyector Revisión / reparación de 

desgastadas. mesa, guías de mesa, 

uñas, rodillos guías de 

inyector de tablas. 

Desgaste de guías de Revisión / reparación de 

bandejas mesa, guías de mesa, uñas 

, rodillos guías de inyector 

de tablas. 

Desalineamiento del carril de Verificar alineamiento de 

transportador de bandejas carril de transportador de 

bandejas. 

Sensores de inyector mal Revisión de sensores y 

regulados cables de prensa .Realizar 

pruebas. 

Electroválvulas del inyector Revisión de electroválvulas 

averiada del banco de válvulas. 

Realizar pruebas. 

Mandos del inyector no Verificación de estado 

controlan mandos de control de la 

prensa. Realizar pruebas 

Sensores del inyector Revisión de sensores y 

dañados. cables de prensa. Realizar 

pruebas. 

Motor limpiador de placas Revisión del alineamiento 

descentrado entre motor y reductor de 

cepillo de limpieza de 

gruesos. 

Reductor averiado Revisión de reductor de 

cepillo de limpieza de 

gruesos: Verificación de 

estado de rodamientos, 

engranajes , retenes. 

Fuga de aire en los Revisión de estado de 

colchones amortiguadores. colchones ainortiguaqores 

de molde y contramolde. 

Válvula de presión alta y baja Revisión de unidad de 

de aire averiada lubricación , filtros , 

válvulas, mangueras , 

reguladores. 



Falla en regulador de aire de Revisión de unidad de 

colchones lubricación , filtros , 

válvulas, mangueras , 

reguladores. 

Regulación de presión de aire 

de los colchones neumáticos 

inadecuada 

Mala regulación de sensores. �evisión de sensores y

cables de prensa. Realizar 

pruebas. 

Sensores daiíados Revisión de sensores y

cables de prensa. Realizar 

pruebas. 

Problemas en cableado de Revisión de sensores y

los sensores cables de prensa. Realizar 

pruebas. 

Selector M/A averiado. Verificación de estado de 

variadores de velocidad, 

guardamotores, 

contactores, selectores, 

etc. Realizar pruebas 
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Verificar de presión de 

aire de ingreso a los· 

colchones anfes de 

comenzar la producción 

' 
: 



4.6. Tareas de Mantenimiento Preventivo. 
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Ya identificados los modos de falla y las medidas preventivas a tomar para 

que estas sean evitadas o amortiguadas según sea el caso, se procede a 

realizar la lista de tareas de acuerdo al tipo de mantenimiento identificado 

para cada equipo en el punto 4.4, las frecuencias asignadas a cada tarea 

han sido determinadas de acuerdo a la opinión de expertos, a las 

experiencias ya vividas en las distintas secciones de la planta y a la 

criticidad del equipo. En el cuadro 4.5 se muestra las tareas consideradas 

para la prensa P-70. Las tareas preventivas se dividen en tareas con una 

frecuencia definida y tareas de cambio sistemático o grandes revisiones que 

va ha depender de la condición del equipo que será reportado en cada 

revisión. En el anexo 06 se muestra las tareas de mantenimiento para el 

resto de maquinas. 
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Cuadro 4.5 Tareas de Mantenimiento Preventivo para la Prensa P 70 

Tareas a realizar quincenalmente. 

Sistema Tarea Taller Horas Personal 

Revisión/ ajuste de conectores, 

Hidráulico adaptadores, mangueras: Verificar M 0.5 1.0 

si existe fugas. 

Hidráulico 
Revisión de electroválvulas , filtro : 

0.5 1.0 
Verificar si existen fugas 

Revisión de pistón de molde, 

contramolde, cajón llenador, 

Hidráulico inyector de placas: verificación de M 1.0 2.0 

carrera, tiempo de respuesta, 

fugas. Revisión de hilo de pison 

Inspección visual, detección de 

Hidráulico sonidos anormales y vibraciones M 0.25 2.0 

extrañas. 

Eléctrico 
Revisión de sensores y cables de 

1 2.0 2.0 

prensa . Realizar pruebas. 

Mecánico 
Revisión del estado de guarderas 

M 1.0 2.0 

de cajón llenado . 

Revisión de estado de colchones 

Neumático amortiguadores de molde y 1 0.5 1.0 

contramolde. 

Revisión / cambio ajuste de 

Neumático conectores, adaptadores, 1 0.5 1.0 

mangueras. 

Tareas a realizar Mensualmente. 

Sistema Tarea Taller Horas Personal 

Verificación de la presión de 

Hidráulico nitrógeno de los acumuladores. Si M 0.5 2.0 

es menor a 50kg / cm2 , rellenar 
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Inspección de la bomba de 

refrigeración : verificar presión de 

Hidráulico 
salida , inspección de tuberías , 

M 0.5 1.0 
accesorios, empaquetaduras de 

sistema de enfriamiento de 

sistema hidráulico 

Verificar estado de acoplamiento 

Eléctrico de vibradores de mesa de moldes M 0.5 1.0 

( manguera y abrazaderas) 

Revisión / reparación de mesa, ' 

guías de mesa, uñas, rodillos 

guías de inyector de tablas, 

Mecánico placas de mesa de molde y s 1.0 1.0 

contramolde. Verificar 

alineamiento de carril de 

transportador de bandejas 

Revisión de columnas guías de 

Mecánico molde y contramolde ( verificar M 1.0 2.0 

estado y juego de bocinas) 

Revisión de unidad de 

Neumático 
lubricación, filtros, válvulas, 

1 2.0 2.0 
mangueras del sistema 

neumático. 

Tareas a realizar Semestralmente. 

Sistema 
� Tarea Taller Horas Personal 

u 1, 

Hidráulico Cambio de filtro M 0.5 2.0 

Inspección de estado de vejigas, 

Hidráulico ajuste de tuberías y conectores M 3.0 2.0 

de acumuladores de nitrógeno. 

Revisión de vibradores de mesa 
Eléctrico E 2.0 2.0 

de moldes y contramoldes. 



(Prueba de aislamiento, medición 

de fases, consumo en vacío, 

velocidad). Verificación de estado 

de cables y ajuste de terminales 

de bomeras. Verificar la 

regulación de frenos de los 

vibradores. 

Neumático 
Inspección de la soldadura de la 

estructura de la prensa. 

Neumático 
Verificación de ajuste de pernos 

de la estructura de la prensa 

Tareas a realizar Anualmente. 

Sistema Tarea 

Revisión del motor de bomba 

Hidráulico 
hidráulica: Prueba de aislamiento, 

medición de resistencia de fases,. 

consumo en vacío, velocidad. 

Revisión de bomba hidráulica: 

Hidráulico Verificar desgaste de engranajes, 

rodamientos, sellos. 

Hidráulico 
Revisión de acople hidráulico 

motor-bomba hidráulica. 

Revisión de motor de bomba de 

Hidráulico 
refrigeración: Prueba de 

aislamiento, medición de fases, 

consumo en vacío, velocidad. 

Revisión de bomba de dosificación 

Hidráulico de agua: Estado de rodete , 

carcaza, rodamientos , sellos . 

Revisión de motores de cepillo de 
Mecánico 

limpieza de gruesos y finos: 

s 2.0 

M'.
1.0 

Taller Horas 

E 1.0 

M 4.0 

M 0.5 

E 0.5 

M 3.0 

E 1.0 
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1.0 

2.0 

Personal 

1.0 

2.0 

2.0 

1.0 

2.0 

1.0 
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Prueba de aislamiento, medición 

de resistencia de fases, consumo 

en vacío, velocidad. 

Revisión de reductor, chumaceras 

Mecánico 
de cepillo de limpieza de gruesos: 

M 2.0 2.0 
Verificación de estado de 

rodamientos, holguras. 

Tareas según condición. 

Sistema 
� 

l'ali'ea 
r 

� Taller liiloras IPersenal 

Mantenimiento general de motor 

de bomba hidráulica: Cambio de 
Hidráulico E 8.0 2.0 

rodamientos , barnizado de 

bobinas , cambio de horneras 

Mantenimiento general de bomba 

Hidráulico hidráulica : cambio de M 8.0 2.0 

rodamientos , sellos 

Hidráulico Cambio de vejigas M 3.0 2.0 

Mantenimiento general de motor 

de bomba de dosificación de 

Hidráulico agua: Cambio de rodamientos, E 8.0 2.0 

barnizado de bobinas, cambio de 

borneras. 

Mantenimiento general de bomba 

Hidráulico de dosificación de agua : Cambio M 4.0 2.0 

de rodamientos , sellos 

Mantenimiento general de bomba 
M 2.0 2.0 Hidráulico 

de dosificación de agua. 

Mantenimiento general de 

vibradores de mesa de molde y 

Eléctrico contramolde.( Cambio de E 8.0 2.0 

rodamientos , barnizado de 

bobinas , cambio de borneras) 



71 

Cambio de acoplamiento de 

Eléctrico mesa de moldes ( manguera y M 1.0 2.0 

abrazaderas) 

Mantenimiento general de 

motores de cepillos de limpieza 

Eléctrico Cambio de rodamientos E 8.0 2.0 

barnizado de bobinas , cambio de 

bomeras 

Eléctrico 
Cambio de sensores y cables de 

E 2.0 2.0 
prensa. '. 

Mecánico 
Cambio de uñas guías de mesa 

s 4.0 2.0 
de inyector de tablas. 

Mecánico 
Cambio de guías de mesa de 

s 8.0 2.0 
inyector de tablas 

Mecánico 
Cambio de rodillos guías de mesa 

M 4.0 2,0 
de inyector de tablas 

Mecánico 
Cambio de bocinas guías de 

M 4.0 2.0 
contramolde. 

Mecánico 
Cambio de placas de mesa de 

s 4.0 4.0 
molde y contramolde. 

Neumático 
Cambio de amortiguadores de 

M 1.0 2.0 
molde y contramolde 

Cambio de colchones 

Neumático amortiguadores de molde y 1 2.0 1.0 

contramolde. 

Cambio de elementos: filtros, 
1 1.0 1.0 Neumático 

válvulas, mangueras, pistones. 



4.7. 

4.8. 
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Planificación y Programación del Mantenimiento. 

Una vez elaborada las tareas preventivas para cada uno de los equipos, 

según sea el caso, es necesario planificar y program_ar la ejecución de estas 

tareas. Para ello se coordino con las áreas involucradas y se definió los días 

de las paradas programadas de la sección, de tal manera que no afecte el 

plan de producción de la planta. Para la elaboración del progré;lma de 

mantenimiento de la sección se tendrán que programar adicionalmente 

serie de requerimientos, por parte de producción tal como se ilustra en la 

figura 4.6� Como se podrá observar, en comparación al año 2008 se han 

incrementado a esta programación las tareas preventivas. En el anexo 06 se 

muestra e• programa anual de mantenimiento de tareas preventivas. 

Meiora continua del Plan de mantenimiento Preventivo . 

El plan de mantenimiento no es algo estático, que una ves creado pueda 

permanecer por meses y años inalterado, es al contrario es dinámico y va 

mejorando a medida que se va llevando el plan y se van realizando las 

distintas tareas, en el camino se detectan mejoras que es posible introducir, 

tareas a las cuales se van cambiando las frecuencias, tareas que resultan 

innecesarias y que no aportan ninguna mejoría en el estado de la instalación 

o en el costo del mantenimiento. En otras ocasiones es el mantenimiento

correctivo el que genera modificaciones en el plan de mantenimiento, el 

análisis de nuevas averías añade nuevas tareas, y por el último las 

instalaciones de la planta cambian con nuevos equipos, diferentes planes de 

producción, por eso hay que mostrarse receptivo y modificar el plan cuantas 

veces sea necesario. 
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CAPITULO V 

RESULTADOS DE LA MEJORA DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO 

5.1. Estadística de fallas 

Debido a la mejora del mantenimiento preventivo, las fallas en la planta de 

Bloques y Agregados se han visto disminuida de manera apreciable, en 

comparación a los resultados obtenidos el año 2008. Como ya se menciono 

en el alcance de este informe, los resultados obtenidos del año 2009 serán 

evaluado� hasta el mes de Julio como fecha de corte para la evaluación de 

este proyecto. 

En la figura 5.1 se muestra la comparación del número de paradas y el 

número de horas por paradas por equipo, dadas de enero a julio del 2008 y 

enero a julio del 2009. En la figura 5.2 se muestra la comparación entre 

número de paradas y el número de horas por tipo de falla, dadas de enero a 

julio del 2008 y enero a julio del 2009. En la figura 5.3 muestra un grafico 

comparativo del número de paradas y horas por paradas de enero a julio 

del 2008 y enero a julio del 2009, como también el número de paradas y 

horas de paradas por mes de los años 2008 y 2009. Se observa una 

disminución 75% del numero de paradas y horas de paradas, entre enero a 

julio 2009 y enero a julio 2008. De igual forma hay _una disminución 76% y 
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77% respectivamente del número de paradas y horas de paradas por mes 

entre el 2009 y el 2008. 
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□ aJulio2009

a Julio 2008

■ Mes2009

■ Mes2008

El a Julio 2009 

a Julio2008 

■ Mes2009
■ Mes2008

:=¡gura 5.3. Número de paradas y tiempo de paradas acumulado y por mes 

2008-2009 



5.2. Indicadores de mantenimiento 
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Como resultado de la mejora de paradas imprevistas de la Planta de 

Bloques ya agregados, esta se ha visto reflejada en los indicadores 

especialmente en el tiempo medio entre fallas y la disponibilidad de la 

planta, el tiempo medio entre reparaciones se ha visto ligeramente 

aumentado debido a que las reparaciones hechas se a tomado mas tiempo 

para que estas ya no vuelvan a presentar. A igual que en el �partado 

anterior los resultados obtenidos del año 2009 serán evaluados hasta el 

mes de Julio como fecha de corte para la evaluación de este proyecto. 

En la figura 5.4 se muestra el tiempo medio entre fallas y se tiene como 

gráficos el TMBF de enero a julio del 2009 por tipo de falla y el total del 

mes, de igual forma se muestra un comparativo del TMBF dadas de enero 

a julio del 2008, enero a julio del 2009 y todo el año 2008 por tipo de falla y 

el total. De aquí se puede observar que el tiempo medio entre fallas en lo 

que va del año ha mejora en un 277% y un 294% con respecto a julio del 

2008 y a todo el año 2008 respectivamente. En la figura 5.5. de muestra el 

tiempo medio de reparación se tiene los mismos gráficos que el de la 

figura �nterior pero estas ves para el MTTR. De aquí se puede observar 

que el tiempo medio de reparación en lo que va del año ha superado en un 

3.53% con respecto a julio del 2008 y a disminuido en 1 % con respecto a 

todo el año 2008 respectivamente. En el figura 5.6 se representa la 

disponibilidad de la planta de enero a julio del 2009 y un grafico 

compar¡:1tivo de enero a julio del 2008, enero a julio del 2009 y todo el año 
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2008. De aquí se observa que la disponibilidad superado 6.52% con 

respecto a julio del 2008 y a todo el año 2008 respectivamente. 
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Figura 5.4 Tiempo medio entre fallas 2009 
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Figura 5.5 Tiempo medio de reparación 2009 
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DISPONBILIDAO 2009 
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Figura 5.6 Disponibilidad 



6.1. 

CAPITULO VI 

ANALISIS ECONOMICO 

Costo de la implementación de la meiora del mantenimiento preventivo 

La implementación de la mejora del mantenimiento preventivo fue realizada 

por personal propio de mantenimiento de la empresa teniendo como 

principales involucrados a los jefes y supervisores de mantenimiento 

mecánico y eléctrico, los cuales han dedicado 02 horas diarias adicionales al 

horario normal de trabajo para la elaboración de este proyecto, sin que este 

pueda ser obstáculo en el cumplimiento de sus tareas diarias. 

El costo de la implementación de la rnejora del mantenimiento preventivo se 

encuentra detallado en el cuadro 6. 1. para la elaboración de este cuadro se 

han considerado aquellas etapas de la mejora las cuales han involucrado la 

mano de obra tanto de los ingeniero, supervisores , artículos de oficina como 

hojas, impresiones, computadoras, etc. y las diferentes capacitaciones de los 

supervisores, ingenieros y el personal. 
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Cuadro 6.1 Costos de la mejora del mantenimiento preve�tivo 

Mejoramiento del Mantenimiento Preventivo SI. 35,681.75 

1. Situación actual del mantenimiento
SI. 6,699.00 

Elaboración de las estadísticas de fallas 
SI. 2,283.75 

Elaboración de los costos de mantenimiento 
SI. 1,065.75 

Elaboración de los indicadores de mantenimiento 
SI. 1,065.75 

Elab_oración de los informes de condición de equipo 
SI. 2,283.75 

2. Etapas del Mejoramiento del Mantenimiento

Elaboración de las fichas técnicas de los equipos 
SI. 8,982.75 

Análisis de estadística de fallas ', 

SI. 2,283.75 
Análisis de criticidad de equipos 

SI. 761.25 
Selección del tipo de mantenimiento de los equipos 

SI. 761.25 

Estudio de fallas 
SI. 761.25 

Elaboración de tareas de mantenimiento 
SI. 1,065.75 

Elaboración de plan anual de mantenimiento 
SI. 2,283.75 

3. Capacitaciones
SI. 1,065.75 

6.2. Beneficios económicos con la meiora del mantenimiento preventivo 

Debido a fas mejoras significativas en los indicadores de mantenimiento, los 

costos de mantenimiento también se han visto disminuidos de manera 

apreciable. A continuación se muestra el cuadro 6.2 en donde figuran cada 

uno de los gastos incurridos (Costos por perdidas de producción, mano de 

obra y repuestos) por cada uno de los mantenimiento correctivo (Paradas 

imprevistas), preventivo (Paradas programadas y trabajos sin maquina 

parada) y un consolidado de estos dos anteriores, los cuales han sido 

Tepresentados a través de gráficos. 
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En la figura 6.1 se representa el comportamiento de los costos de 

mantenimiento por paradas imprevistas de enero a julio del 2009, estos han 

sido comparados con los resultados del 2008. El monto acumulado de enero 

a julio del 2009 asciende a SI. 32620.29 que en comparación al costo 

acumulado de enero a julio 2008 de SI. 128131.76, se ha reducido en un 

75% . Desarrollando una línea de tendencia lineal el costo de mantenimiento 

por paradas imprevistas ascendería a Sl.50305. 7, lo que implicaría una 

reducción del 78% en comparación al 2008. 

En la figura 6.2 se representa el comportamiento de los costos de 

mantenimiento preventivo de enero a julio del 2009, estos han sido 

comparados con los resultados del 2008. El monto acumulado de enero a 

julio del 2009 asciende a SI. 100072.95 que en comparación al costo 

acumulado de enero a julio 2008 de SI. 81994.18, se ha aumentado en un 

18%. Desarrollando una línea de tendencia lineal el costo de mantenimiento 

preventivo ascendería a SI. 175794.42, lo que implicaría una reducción del 

15% en comparación al 2008. 

En la figura 6.3 se representa el comportamiento de los costos de 

mantenimiento de ·enero a julio del 2009, estos han sido comparados con los 

resultados del 2008. El monto acumulado de enero a julio del 2009 asciende 

a SI. 132693.4 que en comparación al costo acumulado de enero a julio 

2008 de SI. 210125.95, se ha disminuido en un 36.8 %. Desarrollando una 

línea de tendencia lineal el costo de mantenimiento preventivo ascendería a 

Sl.226091.5, lo que implicaría una reducción del _48% en comparación al 

2008. 
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Cuadro 6.2 Costos de mantenimiento 2009 

Íí 
Mantenimiento Correctivo ( Paradas imprevistas) 

,, 

Mes Costo de Costo Mano de Costo de Costo de Acumulado 
aroducclon obra. reouestos Mantenimiento 

Ene 8250.40 952.71 2083.85 11286.96 11286.96 

Feb 4438.20 385.70 207.61 5031.52 16318.47 

Mar 304.41 279.59 5.18 589.19 16907.66 

Abr 4657.51 322.97 33.27 5013.75 21921.41 

May 2695.93 515.79 1194.52 4406.23 26327.64 

Jun 1981.56 339.14 390.04 2710.74 29038.38 

Jul 2925.90 537.62 118.20 3581.71 32620.09 

Ago 

Sep 

Oct 

Nov 

Die 

Mantenimiento Preventivo ( Paradas programadas y trabajos sin maquina parada) 

Mes Costo de Costo Mano de Costo de Costo de Acumulado 

aroducclon obra ·reauestos Mantenimiento 
Ene 4411.54 4025.0 2360.09 10796.63 10796.63 

Feb 6048.86 3561.7 6115.55 15726.12 26522.74 

./ Mar 5796.11 2898.1 4422.38 13116.54 39639.28 

Abr 9899.68 4949.8 2084.86 16934.39 56573.67 

May 5087.57 4075.4 5269.08 14432.09 71005.76 

Jun 5174.97 5449.2 5095.90 15720.10 86725.86 

Jul 5317.73 4089.4 3939.94 13347.09 100072.95 

Ago 

Sep 

Oct 
, 

Nov 

Die 

Costos de Mantenimiento ( Correctivo + Preventivo) 

Mes Costo de Costo Mano de Costo de Costo de Acumulado 

producclon Mantenimiento 

SI. obra SI. reouestos SI. SI. 

Ene 12661.94 4977.70 4443.94 22083.58 22083.58 

Feb 10487.06 3947.41 6323.16 20757.63 42841.22 

Mar 6100.52 3177.65 4427.56 13705.73 56546.95 

Abr 14557.19 5272.81 2118.14 21948.14 78495.08 

May 7783.50 4591.22 6463.60 18838.32 97333.40 

Jun 7156.53 5788.37 5485.94 18430.84 115764.24 

Jul 8243.63 4627.04 4058.14 16928.80 132693.04 

Ago 

Sep 

Oct 

Nov 

Die 
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Figura 6.1 Costos de mantenimiento por paradas imprevistas 2009 
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6.3. _ Rentabilidad de la meiora del mantenimiento preventivo. 

9-1

Para el cálculo de la rentabilidad de la mejora del mantenimiento preventivo 

se considerara una tasa del 15% anual, para un periodo de 15 meses. Los 

periodos de inversión para el planeamiento del mejoramiento del 

mantenimiento preventivo son de octubre a diciembre del 2008 (03 meses) 

y los periodos de flujo de caja son considerados de enero a diciembre del 

2009 (12 meses). Los valores de flujo de caja de enero a julio del 2009 son 

valores reales y los de agosto a diciembre son una estimación de acuerdo a 

la curva de tendencia vista en la parte 6.2. Son considerados como flujos de 

caja los ahorros en el costo total de mantenimiento obtenidos en el año 2009 

en comparación al año 2008. En el cuadro 6.3 se muestra los valores de 

inversión y beneficios de la mejora del mantenimiento preventivo.Con este 

cuadro se calcula el VAN y el TIR. 

El VAN calculado es igual a SI. 35129.12, ercual es mayor que cero, por lo 

tanto nos indica que es rentable el proyecto. 

El TIR calculado es igual a 28%, el cual es mayor que la tasa de inversión 

del 15 %, por Jo tanto nos reafirma la rentabilidad del proyecto. 

Con el análisis anteriormente hecho se puede decir que nuestro proyecto es 

rentable, pero cabe resaltar que- este análisis solo ha sido considerado para 

un periodo de 15 meses, pero esta mejora del mantenimiento preventivo es 

para un tiempo más prolongado, por lo cual el beneficio es mayor que el 

antes calculado. 
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Cuadro 6.3 Costos de inversión y beneficios de la mejora del mantenimiento 

Ahorro en costos de 

Mes Inversión mantenimiento 

(S/.) 

Oct-08 -SI. 11,893.92

Nov-08 -SI. 11,893.92

Dic-08 -SI. 11,893.92

Ene-09 SI. 3,581.61 

Feb-09 SI. 7,425.93 

Mar-09 SI. 8, 186.31 

Abr-09 -SI. 1,061.41

May-09 SI. 23,474.44 

Jun-09 SI. 12,105.89 

Jul-09 SI. 23,720.14 

Ago-09 SI. 22,807.30 

Sep-09 SI. 5, 134.66 

Oct-09 SI. 39,723.60 

Nov-09 SI. 30,338.11 

Dic-09 SI. 33,322.88 



CONCLUSIONES 

• Con la mejora del mantenimiento preventivo de la planta de bloques y

agregados se aumento la disponibilidad de la platlta, lo que se refleja

en un aumento en la productividad, lo que contribuye a incrementar

las utilidades de la empresa.

• Debido a la reducción del numero de fallas por paradas imprevistas,

se pudo mejorar los indicadores de mantenimiento y la disponibilidad

de los equipos, conllevando esto a una disminución en los costos de

mantenimiento del 36.8% hasta julio en comparación a los del año

pasado y esperando una reducción de costos de mantenimiento del

48% a fin de año en comparación al 2008.

• El costo que representa la inversión inicial del proyecto es mínima,

comparado con el beneficio que se obtiene.

• Para que la mejora del mantenimiento preventivo sea sostenible en el

tiempo esta debe ser dinámica, es decir, debe_ ser realimentada con

cada uno de los sucesos nuevos que se presenten en los equipos, los
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cuales debe tener el mismo tratamiento que los ya estudiados, esto 

como parte de la mejora continúa de nuestro proyecto. 

• La metodología usada en la mejora del mantenimiento preventivo de

la planta de bloques y agregados, puede ser usada en las demás

secciones de la planta.

• Para un mejor control de actividades , recursos , repuestos y llevar un

historial de reparación de equipos seria necesario adquirir un software

de mantenimiento que nos facilite su gestión ya que llevar un control

en hojas electrónicas demanda un mayor tiempo , este mismo

software podría ser usado en ras demás secciones de la píanta.
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GI SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

1. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados 

Código: C4 

Equipo : Silo Metálico de Ca/-iza 

2. EV ALUACION DE CONDICION
- Estructura del silo en condiciones normales.
- Chute de descarga del silo es buenas condiciones.

-

-------
-------

-------
-------

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES

-Ninguna.

----
-----

-----

Registro N : 000-POY-08 

Fecha : Nov- 08 

----

-------
-----

. 

-----
-----

-----

----- ----
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SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

1. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados 

Código: C5 

Equipo : Faja de alimentación a zaranda de agregados 

2. EV ALUACION DE CONDICION

Registro N: 001-POY-08 

Fecha : Nov - 08 

- Bastidor, estación de polines, chute de descarga en buenas condiciones.

- Reductores A y B, con piñonearía desgastada.

- Sistema de accionamiento en buenas condiciones

- Rodamientos de polea de accionamiento y cola en condiciones normales

- Banda de carga, polines de carga y retorno en buenas condiciones.

-

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES

- Cambiar los reductores A y B por un solo reductor de accionamiento.

Pagina 1 de 2 

- Mejorar ángulo de guarderas de chute de descarga de silo metálico de caliza, están desgastando el cover de la

Faja. 

-----

-

4. ANEXOS Y FOTOS

1 

'1 



Q¡ SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados 

Código: C5 

Equipo : Zaranda de Agregados 

2. EV ALUACION DE CONDICION

· Registro N : 002-POY-08

Fecha: Nov-08 

- Bastidor, chutes de descarga de zaranda en buenas condiciones.

- Primera y última malla en buenas condiciones, segunda malla presenta un parche.

-Fajas y poleas de accionamiento en buen estado.

- Motor de accionamiento con parámetros en condiciones normales.

- Resorte de zarandas en buenas condiciones.

- Jebes de zaranda en buenas condiciones

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES

- Cambiar segunda malla.

�· 
¡ l�2_ l
-o. � �"/6,, Ce:<"6' 

Pagina 1 de 1 

- Mejorar chutes de descarga de zaranda, excesiva acumulación de material en plataforma.

4. . ANEXOS Y FOTOS

-

-



G SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS Pagina 1 de 1 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados Registro N : 003-POY-08 

Código: C8 Fecha: Nov-08 

Equipo: Faja de agregado fino 

2. EV ALUACION DE CONDICION

- Bastidor, estación de polines, chute de descarga en buenas condiciones. Reparar guardera de cola.

- Reductor de accionamiento en buenas condiciones.

- Fajas y poleas de accionamiento en buenas condiciones.

- Rodamientos de polea de accionamiento y cola en condiciones normales

- Banda de carga, polines de carga y retorno en buenas condiciones.

- Motor de accionamiento con parámetros en condiciones normales.

-----

-----

-----

-----

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Mejorar limpieza en polea de cola actualmente se acumula el material en pernos tensores, y debajo de faja lo que

esta provocando un deterioro prematuro del cover. 

- Empalme actual de faja es a través de grampas, se recomienda cambiar un tramo de 1 O mtrs de faja y realizar

empalmes en frío. 
-

-

4. ANEXOS Y FOTOS



SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

t. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados Registro N : 005-POY-08 

Código: Cl 1, CJ 2 y CJ 3. Fecha: Nov-08 

Equipo : Tolvas de agregado fino, grueso y arena 

2. EV ALUACION DE CONDICION

- Parrillas superiores de plataforma de tolvas en buenas condiciones.

- Estructura de concreto de tolvas en buenas condiciones.

- Los chutes de descarga de las tolvas presentan varios parches,

--
------

------ 1 

------
-----

------
------

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Cambiar chutes de descarga de tolvas.

-----

4. .ANEXOS Y FOTOS

-----
------

Chutes de descarga 
presentan demasiados 
parches 

------

-

-----
-----
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G SUPERJNTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados 

Código: CIJA, Cl2AyC13A. 

Equipo : Balanzas de agregado fino, grueso y arena 

2. EV ALUACION DE CONDICION

Registro N : 006-POY-08 

Fecha: Nov-08 

-Bastidor, estación de polines, chute de descarga de balanzas en buenas condiciones.

-Reductores de accionamiento de en buenas condiciones.

-Rodamientos de polea de accionamiento y cola en condiciones normales

- Banda de carga, polines de carga y retorno en buenas condiciones.

- Motores de accionamiento de balamas con parámetros en condiciones normales.

---
-----

', 

-----
------

------

-----

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES

-Ninguna

-----

4. ANEXOS Y FOTOS

------
-----

-----
-----
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G SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados 

Código: Cl4 

Equipo : Faja de alimentación a la mezcladora 

2. EV ALUACION DE CONDICION

Registro N :007-POY-08 

Fecha: Nov-08 

- Bastidor, estación de polines, chute de descarga en buenas condiciones.

- Reductor de accionamiento en buenas condiciones.

- Fajas y poleas de accionamiento en buenas condiciones.

Pagina 1 de 1 

- Rodamientos de polea de accionamiento en buenas condiciones. Rodamientos de polea de cola presentan juego.

- Banda de carga, polines de carga y retorno en buenas condiciones.

- Motor de accionamiento con parámetros en condiciones normales.

-----
-------

-----

-----

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Se observa acumulación de material por debajo de retorno de faja, esta desgastando el cover, se recomienda

Mejorar la limpieza. 

------

--

4. ANEXOS Y FOTOS



SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados Registro N : 009'-POY-08 

Código: C17yCJ5 Fecha : Nov-08 

Equipo : Tornillo y tolva de cemento 

2. EV ALUACION DE CONDICION

- Reductor de tornillo presenta sonido anormal, piñonearía esta en malas condiciones.

- Acoplamiento entre motor y reductor de tornillo presentan desgaste.

- Sistema de encastre de accionamiento y cola de tornillo presentan desgaste.

- Hélices de tornillo helicoidal están presentando desgaste.

- Estructura de tolva en buenas condiciones.

- Motor de accionamiento de tornillo presenta parámetros en condición normal

- Vibrador de tolva en condiciones normales.

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES

- Cambio de acoplamiento Falk entre motor y reductor de tornillo.

- Cambio de reductor de tornillo.

- Reparación de hélices de tornillo y sistemas de encastre

-

4. .ANEXOS Y FOTOS
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G SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

· Sección: Planta de Bloques y Agregados

Código: CJB 

Equipo : Mezcladora 

2. EV ALUACION DE CONDICION

Registro N :008-POY-08 

Fecha : Nov-08 

- Carcaza y ventanas de inspección en malas condiciones, están demasiadas corroídas y deformadas.

- Reductor de accionamiento en buenas condiciones.

- Motor de accionamiento con parámetros en condiciones normales.

- Blindaje lateral e inferior presentan desgaste, las paletas están en buenas condiciones

- Pistón de compuerta de descarga y chute de entrada en buenas condiciones.

- Filtro de unidad de lubricación necesita mantenimiento

- Bomba de dosificación de agua, presenta un sonido anormal. ' 

- Dispositivos de tablero de control de mezcladora en condiciones obsoletas.

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Cambio de carcaza, ventanas de inspeccion y blindajes

- Cambio de bomba de dosificación de agua, ya cumplió tiempo de servicio

- Cambio de dispositivos eléctricos de tablero de control de mezcladora.

-

4. . ANEXOS Y FOTOS
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G SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION
Sección: Planta de Bloques y Agregados 

Código: CJ9

Equipo : Faja de hormigón 

2. EV ALUACION DE CONDICION

Registro N :010-POY-08 

Fecha: Nov-08 

� 

! ISO\
� 9001 _; 

:'1,..;,<f
,, c�6' 

Pagina 1 de 1 

- Bastidor de faja lado polea de colase encuentra corroído. Estación de polines, chute de descarga en buenas

condiciones. 

- Reductor en buenas condiciones.

- Faja y poleas de sistema de accionamiento en buenas condiciones

- Rodamientos de polea de accionamiento y cola en condiciones normales

- Polines de carga y retorno en buenas condiciones.

- Banda se encuentra deteriorada, con el cover totalmente desgastado

- Faja se descentra frecuentemente.

- Dispositivos eléctricos de panel de control de faja de hormigonado, no están en buenas condiciones.

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES
- Reparación de bastidor de faja lado polea de cola.

- Cambio de banda.

- Colocar polines guías lado polea de cola

- Cambiar sistema de templado de faja, pernos tensores desgastan lateralmente a la banda.

- Levantar bastidor de faja 20 cm. en el lado de la polea de cola, para evitar que cover de faja se desgaste por

acumulación de material 

- Cambio de dispositivos eléctricos del panel de control.

4. ANEXOS Y FOTOS



G SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 
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l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados Registro N :011-POY-08 

Código: C20 Fecha: Nov-08 

Equipo : Prensa Poyatas 

2. EV ALUACION DE CONDICION

- Bastidor de prensa corrosión en de mesa de bandejas. Platinas guías de bandejas de encuentran desgastadas

Uñas guías se encuentran desgastadas.

-Bomba hidráulica presenta fuga de aceite. Mangueras hidráulicas en malas condiciones.

-Acumuladores de nitrógeno no funcionan, vejigas se encuentran rotas.

- Dispositivos de panel de control de Prensa son obsoletos.

- Sensores de proximidad de bandejas presentan fallas de detección. ' 

- Vibradores de mesa de molde y contramolde en buenas condiciones.

- Motor de accionamiento de bomba hidráulica con parámetros en condiciones normales.

- Colchones de aire presentan desgaste. Sistema neumático , conectores , maguera sistema de lubricación en buenas

Condiciones. 

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES

- Cambio de platinas guías de bandejas y reparación de uñas. Reparación de bastidor de prensa.

- Cambio de vejigas de acumuladores de nitrógeno.

- Cambio de reten de entrada de bomba hidráulica, cambio de mangueras deterioradas , se recomienda tener stock

En el almacén. 

- Cambio de sensores de proximidad de bandeja por unos de mejor calidad;

- Cambio de dispositivos eléctricos de panel de control de prensa.

- Cambio de colchones de aire.

- Cambio de cableado de control de la prensa , se encuentra deteriorado.

4. ANEXOS Y FOTOS



Q¡ SUPERINTENDENCIA DE .MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados . Registro N: 013-POY-08 

Código : C20A 

Equipo: Paletizador y banco de polines. 

2. EV ALUACION DE CONDICION

Fecha : Nov-08 

- Bastidor de paletizador y banco de polines se encuentra en buenas condiciones.

- Palancas de control de paletizador se encuentra en malas condiciones.

- Sistema neumático de paletizador se encuentra en buenas condiciones.

- Cables del sistema de control del paletizador se encuentran deteriorados.

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Cambio de palancas de control del paletizador.

- Cambio de cables de control del paletizador.

- Cambiar sistema de encastre del paletizador, resortes no prestan seguridad

------

. 

4. ANEXOS Y FOTOS
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l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados . Registro N: 013-POY-08 

Código : C20B y C20C Fecha: Nov-08 

Equipo: Ascensor descensor de producto fresco y terminado. 

2. EVALUACION DE CONDICION

- Bastidor de ascensor descensor de producto terminado se encuentra corroído a nivel del sótano, del mismo modo

bastidor se encuentra inclinado. Bastidor de ascensor descensor de producto fresco se encuentra en buenas 

condiciones. 

- Reductores de accionamiento de ascensores descensores de producto fresco y terminado se encuentra en buenas

condiciones. 

- Motores de accionamiento de ascensores descensores de producto fresco y terminado se encuentra en buenas

condiciones 

- Cables y poleas se encuentran en buenas condiciones.

- Rodillos guías de ascensores descensores se encuentran deformados.

- Sensores de ascensores descensores se encuentran en buenas condiciones.

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Reparación de bastidor de ascensor descensor de producto terminado. Nivelación del mismo.

- Cambio de rodillos guías de ascensores descensores.

- Pedir repuestos de zapatas de frenos , se han encontrado con cierto desgaste

----

---- . 

4. ANEXOS Y FOTOS



SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados Registro N: 0021-POY-08 

Código: C21 

Equipo : Comprensora 

2. EV ALUACION DE CONDICION

- Dispositivos de control en buenas condiciones.

- Borneras de motor presentan sulfatación.

Fecha: Nov-08 

- Cables de fuerza presentan soltura y originan chisporroteo.

------

------

3. OBSERVACIONES Y/O RECOMENDACIONES

- Limpiar permanentemente la compresora se observa presencia de polvo.

- Realizar mantenimiento a motor.

- Mejorar sujeción de cables de fuerza.

-

4. ANEXOS Y FOTOS

-----
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G SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

EV ALUACION DE CONDICION DE EQUIPOS 

l. IDENTIFICACION

Sección: Planta de Bloques y Agregados Registro N : 0022'-POY -08 

Código: C22 

Equipo : Panel de Control 

2. EV ALUACION DE CONDICION

Fecha: Nov-08 

- Contactares, interruptores y terminales en malas condiciones (sulfatados).

- Cables de control y de fuerza presentan en malas condiciones.

- Desorden del cableado de mando.

-------
-------

3. OBSERVACIONES Y /O RECOMENDACIONES

- Cambiar contactares, interruptores y terminales.

- Cambio de cables de control y de fuerza.

- Realizar un peinado de cables.

-
---

4. .ANEXOS Y FOTOS

-

-------
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ANEXO 03. FICHA TECNICA DE EQUIPOS 

FICHA TECNICA DE EQUIPOS 

ÁREA 
SECCIÓN 
cóoroo 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TELÉFONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERJE 

A/lo DE FABRICACIÓN / ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN 
VELOCIDAD LINEAL 

PESO 

MOTOR 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
FRECUENCIA 

PERA.JE 
DI.TAJE 

VELOCIDAD 
IP 

2 
lnduccion 

Lafert 
ST 11 2MS4 

◄.0Kw 
50 Hz. 

1 8.3/8.3A 
230/"00V 

14-40 
55 

POLEA DE ACCIONAMIENTO 

OIMENStoNES 0 320 x 650 mm. 
CHUMACERAS F211 ( NSK) 
RODAMIENTOS UC 211 

POLINES DE RETORNO E GUIAS 

DE POLINES OE RETORNO 
TIPO 
DIMENSIONES 

I DE POLINES GUIAs 

IPO 

15 
Usos 

•6S x650mm 
• 

Usos 
DIMENSIONES Polín ti 6 0  x 155 mm 
REPUESTOS C ICOS 

COO.SAP 
7 84-00081 

OBSERVACIONES 

DESCRJPCION 
B-621 7  x 1 575 mm 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

FICHA TÉCNICA DE EQUIPOS 

SGC-RE� 

FAJA DE AUMENTACION AZARANDA DE AGREGADOS 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MODELO 
POTEN CIA 
RATIO 

DATOS GENERALES 

DATOS TÉCNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

2· 
Pendu•r de eje hueco 

Cur'iat 
CT-38 
4.0Kw 

9/1 

POSICIÓN DE MONTAJE Vertlcal 

DIMENSIONES 
CHUMACERAS 

RODAMIENTOS 

POLEA DE COLA 

0 220 X 650 mm. 
FY ◄OTF ( SKF ) 

YAR208 2F 

SISTEMA DE LIMPIEZA 

TIPO 
MATERIAL 
DIMENSIONES 

CANTIDAD 
3PZA 

Culla 
Jebe 60 Shora A 

765x1S5x 25mm 

Poyatas 

Planta de Bloques y Agregados 
C4 

159071 1001 
Suminco 

(511 202-4000 

Suminco 

0.8 X 28.5 mtrs 
60-80Ton/h. 

1.9 m/s. 

StsTEMA DE ACCIONAMIENTO 

IPO 
POLEA DEL MOTOR 
POLEA DEL REDUCTOR 
TIPO DE FAJA 

CANTIDAD 

Transmision por fajas 

• 90X"IJ40 mm ( 3  canales) 
• 150 x • 24 mm ( 3 cene.les) 

B-821 7  x 1575 mm 
3 

POLINES DE CARGA-E IMPACTO 

DE POLINES DE CARGA 99 

IPO 
DIMENSIONES 

Usos 
e 65x220 mm 

------
53.95 

800mm. 

630 
3 
12 



CANTIDAD 
PO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
FRECUENCIA 
AMPERAJE 
VOLTAJE 

VB.OCIDAD 

IP 

ÁREA 

SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARJO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TELÉFONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

AÑO DE FABRICACIÓN I ADQU. 
DIMENSIONES 

AR.EA DE ZARANDEO 
FRECUENCIA DE VIBRACION 

NIVELES 
AMPUTUD 

ANGULO DE INCUNACION 
PESO 

MOTOR 

lnduccion 
Y-tneng 

Y132M-4 
7.5Kw 
50Hz. 
15.4A 
380V 

1440 

44 

SISTEMA DE AMORTIGUAC10N 

RESORreS 

OIMENSION 
CANTIDAD 

REPUESTOSC 

COD.SAP 
609-01280 
609-01279 
609-01278 
764-00115 
609-01799 

OBSERVAC10NES 

7 npfl. ■119 X■ 187 X 270 rrm, 
8 Pas. 

DESCRJPCION 
Mala 1785 X 1225 X 3/16 
Mala 1785 X 1225 X 5116 
Mela 1785x 1225 x 1/2 

Faja tipo 8--95 17)(2413 mm. 
Jebe para mala 

SUPERJNreNDENCIA DE MANTENIMIENTO 

FICHA TÉCNICA DE EQUIPOS 

ZARANDA DE AGREGADOS 

DATOSOENERALES 

Poyatos 

Planta de Bloques y Agn,godoo 

DATOS TÉCNICOS 

COMPONENTES 

C5 

03. M07321! 
1590711001 

DonwrMmúg 

6x12pies 
8.5nQ� 

900RPM. 
3 niwln 

7 • 10nwn 
40g.-S 
5000k 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO SISTEMA DE ZARANDEO 
TIPO 
POLEA DEL MOTOR 
POLEA DE SISTEMA MOTRIZ 
TIPO DE FAJA 
CANTIDAD 

CANTIDAD 
3Pzo. 
3Pza. 
3 Pzo. 
3Pzo. 
10 ...... 

Transmision p« fajas MALLA INFERIOR 
• QO x • ◄O mm ( 3 canales ) OIMENSION 

• 150 x • 2◄ mm ( 3 canates) 0E PIEZAS 
11-85 17X2413 mm. MAUA INTERMEDIA 

3 OIMENSION 
DE PIEZAS 

MAUASUPERIOR 
DIMENSION 

DE PIEZAS 
E PARAMAUAS 

CANTIDAD 

785 x 1225 x 3/16 m m. ( Alambre 5 nwn 
3 1 

'85x 1225x 5'16 mm (Alambre 7.5 rm 
3 1 

785 x 1225 x 112 m m.( Alambre 13 mm. 
3 

J.7 nw/Pza. 



MEA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEÚFONO 

MARCA 
MODB.O 

TIPO 
SERIE 

AflO DE FABRICACIÓN/ ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PROOUCCIÓN 
VB.OCIDAD LINEAL 

PESO 

MOTOR 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MOOEI.D 
POTENCIA 

lnduccion 
Weg 

AWG85866 
5.5Kw 

60Hz. 
19.9/11.5/ 9.95 A 

220 / 380 / 440 V 
17-40 

55 
POLEA DE ACCIONAMIENTO 

DIMENSIONES 
CHUMACERAS 
RODAMIENTOS 

• 500x690 mm 

SN515(FSQ) 

22215 KCJ W33 C3 

POLINES DE RETORNO E GU 

DE POLINES DE RETORNO 
IPO 

DIMENSIONES 
DE POUNES GUIAs 

os 

COD.SAP 
764-01098 

BSERVACIONES 

6 
Lisos 

e 105x680mm 

4 
Lisos 

PoUn • 49x80mm 

DESCRIPCION 
B-&417X1125,,.,,_ 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MOOELO 
POTENCIA 
RATIO 

FICHA TÉCNICA DE EQUIPOS 

FAJA DE AGREGADO GRUESO 

DATOS GENERALES 

DATOS TÉCNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

Pendular de eje hueco 
Sumlomo 

215/G 

5.5Kw 

25/1 

POSICIÓN DE MONTAJE Vertical 

POLEA DE COLA 
DIMENSIONES e4ÓOx690 mm 

CHUMACERAS SN511(FSQ) 
ROOAMIENTOS =11 KCJ W33C3 

SISTEMA DE LIMPIEZA 

TIPO 
MATERIAL 
DIMENSIONES 

CANTIDAD 
3PZA 

Cut\a 
J-60ShoreA 

765x 155x25mm 

Poyaloe 
Piara de Bloques y� 

C8 

15,M01781 

1590711001 

S<Jminco 
511 202-4060 

Sumlnco 

0.6x24mtrs 

60-BOk>n/h. 
0.8m /s 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 

IPO 
POlEADEL MOTOR 
POLEA DEL REDUCTOR 

IPODEFAJA 
CANTIDAD 

Transmlslon por fajas 
• 100x e 27 mm ( 3 canales) 

• 228xe�mm ( 3canales) 

B-6417 X 1625 mm 

3 

POUNES DE CARGA E IMPACTO 
CANTlDAD 46 
TIPO Llsos 
DIMENSIONES • 11.Cx215mm 

16 
Rev. Caucho 

• 124x190mm 

FAJA DE CARGA 
46.95 

600mm. 

EP 630 
DE LONAS 3 

12 



ÁREA 
SECCIÓN 
CÓOIGO 

INVENTARIO 
CEHTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TB..á=oHo 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

AÑO DE FABRICACIÓN / AOQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PROOUCC1ÓN 
VB.OCIDAD LINEAL 

PESO 

NOTOR 
CANTIDAD 

lnduccion 
Weg 

AA78m 
5.5Kw 
60 Hz. 

19.9 / 11.5 / 9.95 A 
220 / 380 / 440 V 

1740 
55 

POLEA DE ACC1DNANIENTO 
DIMENSIONES 
CHUMACERAS 
ROOAMJENTOS 

• 500x 690 mm 
SN 515 (FSQ) 

22215 KCJ W33 C3 

POLINES DE RETORNO E GUIAS 
DE POLINES DE RETORNO 

cos 

COO.SAP 
764--01098 

OBSERVACIONES 

6 
Lisos 

o 105 x680 mm 
4 

Lisos 
Polín a 49 x 80 mm 

DESCRJPCION 
8-64 17X1825 tm1. 

SUPERINTENDENCA DE IIIANTENIIIIENTO 

CAHl10AD 

DIMENSIONES 
CHUMACERAS 
RODAMIENTOS 

TIPO 
MATERIAL 
DIMENSIONES 

FICHA rtCNICA DE EQUIPOS 

FAJA DE AGREGADO FINO 

DATOS GENERALES 

DATOS rtCNICOS 

COIIPONE!fTES 

REDUCTOR 
1 

Sha!Mont 
Sumitom o 

215/G 
5Kw 

11n 
1 

'cal 

POLEA DE COLA 
a 400 x 690 mm 
SN 511 ( FSQ) 

22211 KCJ W33 C3 

SISTEMA DE UNPIEZA 
Cuila 

Jebe 60 Sh oro A 
765 x 155 x25 mm 

CANTIDAD 
3PZA 

Poyatas 
Planta de Bloques y Agregados 

C9 
15.M01782 
1590711001 

Suminco 
511 20241160 

Suminc� 

0.6x21.5mtn 
60-B0 Ton/h 

o.a m1 s 

SISTEMA DE ACCIONAIIIENTO 
o 

POLEA DEL MOTOR 
POLEA DEL REDUCTOR 
TIPO DE FAJA 
CANTIDAD 

Transmision por fajas 
o 100xo 27 mm ( 3 canales) 
o 228 x o 40 mm ( l canales ) 

-17X1625mm 
3 

POLINES DE CARGA E INPACTO 
DE POLINES DE CARGA 

DIMENSIONES 
# DE POLINES DE IMPACTO 
TIPO 
DIMENSIONES 

48 
Liaos 

o 114x215mm 
18 

Rr1. Caucho 
o 124x 190mm 

FAJA DE CARGA 
LONG. DE DESARROLLO 
ANCHO 
EP 

#DE LONAS 
ESPESOR 

. MÁXIMA DE lRABAJO 

43.95 
600 mm. 

630 
3 
12 



ÁREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TELÉ'ONO 

MARCA 
MODB.O 

TIPO 
SERIE 

ARO DE FABRICACIÓN I ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN 
VELOCIDAD LINEAL 

PESO 

MOTOR 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MODB.O 
POTENCIA 
FRECUENCIA 

VB.OCIDAD 
IP 

lnduocioo 
Eleklrin 

SKGS<J..G 
1.1Kw 

50/60Hz. 
0.7410.76A. 
2301440V 
1105 RPM 

55 
POLEA DE ACctONAMIENTO 

DIMENSIONES 
UNIDAD DE RODAMIENTO 

• 140x 520 mm 
F205(NSK) 

POLINES DE RETORNO E GU 

DE POLINES DE RETORNO 
IPO 

DIMENSIONES 
DE POLINES GUIAS 
IPO 

DIMENSIONES 
REPUESTOS C COS 

COO.Sl>P 
606-00617 

OBSERVACIONES 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

RCHA lÉ:NICA DE EQUIPOS 

BALANZA DE AGREGADO GRUESO 

CANTIDAD 
TIPO 
MARCA 

MODELO 
POTENCIA 

RATIO 

DATOS GENERALES 

DATOS rtCNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

Mbrto engranaje sin fin corona 
Cunat 

MSP60150 
1.1 Kw. 
2511 

POSICIÓN DE MONTAJE Hortzontal 

POLEA DE COLA 

DIMENSIONÉ$ 
UNIDAD DE ROCA.MIENTO 

•140x520mm 
T205J(FYH) 

TIPO 
MATERIAL 
DIMENSIONES 

SISTEMA DE LIMPIEZA 

CANTIDAD 
1 Pza. 

Poyotoo 
Planta de Bloques y �egadoo 

C11A 
04.M09905 

1590711001 
&iminco 

511 202-4060 

SUminco 

o.sx 2 mtl5 
30--40Tonlh 

0.54m/s 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 

IPO Acoplamiento directo 

POLINES DE CARGA 

DE POLINES DE CARGA 12 
TIPO Usos 
DIMENSIONES 

DE POLINES DE IMPACTO 
TIPO 
DIMENSIONES 

e60x219mm 

---------
FAJA DE CARGA 

LONG. DE DESARROLLO 
ANCHO 
EP 

DE LONAS 
ESPESOR 

EMP. MÁXIMA.DE TRABAJO 

Sinftn4450mm. 
500mm. 

630 
3 



ÁREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TELÉFONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

ARO DE FABRICACIÓN/ ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN 
VELOCIDAD LINEAL 

PESO 

MOTOR 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
FRECUENCIA 

PERA.JE 
OLTAJE 

VELOCIDAD 
IP 

lnduccion 

Elektrin 
804B 

0.75Kw 
50 /60 Hz. 

2.3A. 
220/380V 
1375RPM 

55 

POLEA DE ACCIONAMIENTO 

DIMENSIONES 
UNIDAD DE RODAMIENTO 

• 1◄0x◄20 mm 
F 205 ( SK USA) 

POLINES DE RETORNO E GUIAS 

DE POLINES DE RETORNO 
TIPO 

DIMENSIONES 
DE POLINES GUfAs 
IPO 

COD.SAP 
608--00616 

BSERVACIONES 

DESCRIPCION 
Fa)a9'nln3450w«JOmrn. 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

CANTIDAD 
TIPO 
MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
RATIO 

ACHA "ítCNICA DE EQUIPOS 

BALANZA DE AGREGADO FINO 

DATOS GENERALES 

DATOS 'TtCNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

Mixto engranaje si, m corona 

Cuftat 

MSP60100 

0.75 Kw. 

15/1 
POSICIÓN DE MONTAJE Horizontal 

POLEA DE COLA 

DIMENSIONES 
UNIDAD DE RODAMIENTO 

e140x◄20mm 
T2!)5 (NSK) 

TIPO 
MATERIAL 
DIMENSIONES 

SISTEMA DE LIMPIEZA 

CANTIDAD 
1Pu. 

Poyatos 

Planta do Bloques y Ag-
C12A 

CM.M08011 

1590711001 

Sumlnco 
511 202-4060 

Suminco 

0.4 X 1.5 nitrs 
30-40Ton/h 

0.7m/s 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 

TIPO Acoplamionto directo 

POLINES DE CARGA 

DE POLINES DE CARGA 
TIPO 
DIMENSIONES 

DE POLINES DE IMPACTO 
TIPO 
DIMENSIONES 

12 
Lisos 

e60x219mm 

---------
FAJA DE CARGA 

Sin fin 3450 mm. 

400mm . 
630 

3 



AREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TELá'ONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 

SERIE 
AIIO DE FABRICACIÓN / ADQU. 

DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PROOUCC1ÓN 
VELOCIDAD LINEAL 

PESO 

MOTOR 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 

FRECUENCIA 

lnducc:ion 

Eleldrin 

804B 
0.75Kw 

50 /60 Hz. 
23A. 

Z2!J/3Bl)V 

1375RPM 
55 

POLEA DE ACCIONAMIENTO 

DIMENSIONES 
UNIDAD DE RODAMIENTO 

■ 140x420 mm 
F205(NSK) 

POLINES DE RETORNO E GU 

DE POLINES DE RETORNO 

ICOS 

COD.SAP 
-·

BSERVACIONES 

DESCRIPCION 
"-)1Mn•3450x«JOnrn. 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

CANTIDAD 
PO 

MARCA 
MOOELO 
POTENCIA 
RATIO 

RCttA TtcNlcA DE EQUIPOS 

BALANZA DE ARENA 

DATOS GENERALES 

DATOS TÉCMCOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

Mixto engranaje sin fin corona 
Cullat 

MSP60100 
0.75Kw. 

15/1 
POSICIÓN DE MONTA.JE HortzDntal 

POLEA DE COlA 

DIMENSIONES 
UNIDAD DE RODAMIENTO 

■ 1«lx420mm 

T205 (NSK) 

TIPO 
MATERIAL 
DIMENSIONES 

SISTEMA DE LIMPIEZA 

CANTIDAD 
1 f'za. 

Poyaá,6 

p- de Bloqueo y""'-
C13 A 

04.M08008 
1590711001 

Sumlooo 
511 202-4060 

Suminco 

0.4 X 1.5 nitra 
30-40Ton/h 

0.7m/s 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 

IPO 

FAJA DE CARGA 

12 
u.o. 

e60x219mm 

Sin fln 3450 mm. 
400mm. 

630 
3 



CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MOOB.O 
POTENCIA 

FRECUENCIA 
E 

VB.OCIDAD 
IP 

ÁREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEIÉ'ONO 

MARCA 
MODB.O 

TIPO 
SERIE 

AllO DE FABRICACIÓN / ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN 
VB.OCIDAD LINEAL 

PESO 

MOTOR 

lnduccion 
Weg 

AWG78731 

5.5Kw 
60Hz. 

19.9/11.5/9.95A 

220/380/4«lV 
1740 

55 
POLEA DE ACCIONAMIENTO 

DIMENSIONES 
CHUMACERAS 
RODAMIENTOS 

• 500x700mm 
SN515( FSQ) 

22215 KCJ W33 C3 

POLINES DE RETORNO E G 
DE POLINES DE RETORNO 

TIPO 
DIMENSIONES 

DE POLINES GUIAs 

COO.S/1,P 
764-01098 

OBSERVACIONES 

Lisoo 
e 105x680 mm 

◄ 
Lisos 

Pofln •◄9x80mm 

DESCRIPCION 
IMW17X112:5ffWTI. 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

RCHA reCNICA DE EQUIPOS 

FAJA DE ALIMENTACIÓN A LA MEZCLADORA 

CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
RATIO 

DATOS GENERALES 

DATOS recMCOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

POSICIÓN DE MONTAJE 

POLEA DE COLA 

ShafMont 
SUmlomo 

215/G 

5.SKw 
25/1 

Vertical 

DIMENS1ONES • 400 x 700 mm 
CHUMACERAS SN 511 ( FSQ ) 
RODAMIENTOS =11 KCJ W33 C3 

SISTEMA DE LIMPIEZA 
IPO c.,na 

MATERIAL Jebe 60 Shore A 
DIMENSIONES 765 x 155 x 25 mm 

CANTIDAD 
3PZA 

Poyatos 
Planla de Bloquea y !'gr� 

C1◄ 

1590711001 

SUminco 
511 20'2-4060 

SUminco 

0.6x70mlrs 

60-80Ton/h 

0.8m/s 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 
TIPO 
POI.EA DEL MOTOR 
POLEA DEL REDUCTOR 

IPO DEFAJA 
CANTIDAD 

Transmision.por fatas 

e 100x 027mm ( 3 canales) 
e228x e 40mm ( 3canalee) 

B-&417 X 1625 mm 

3 

POLINES DE CARGA E IMPACTO 
DE POLINES DE CARGA 75 

IPO 
DIMENSIONES 

DE POLINES DE IMPACTO 
TIPO 
DIMENSIONES 

Usos 
e 114x215 mm 

27 

Rev. Caucho 

• 124x190mm 

FAJA DE CARGA 
LONG. DE DESARROLLO 70.0 mis. 

600mm. 
630 

ANCHO 
EP 

DE LONAS 
ESPESOR 

EMP. MÁXIMAOETRABAJO 

3 
12 

· 1 



ÁREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEÚFONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

Ai'IO DE FABRICACIÓN / ADOU. 
DIMENSIONES 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

FICffA TÉCNICA DE EQUIPOS 

SGCREG� 

MEZCLADORA 

DATOS GENERALES 

DATOS TtCNICOS 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN x AMAZADA 
CAPACIDAD DE CARGA 

IPO 
MARCA 
MODELO 
POTENCIA 

MOTOR 

PESO 

lnducdon 
Weg 

AM 180 L04Q4 
22Kw 

50/60Hz. 
42/'IOA 

440/480 V 
1<465 

55 
BLINDAJES 

10x289 x 1400x 406 
4 

127x 1375 
4 

PISTON OE COMPUERTA DE HORMIGON 

MARCA Patker 
MODELO 
e EMBOLO 
•VN>TAGO 

COO.SAP 
652-01146 
652-01208 

OBSERVACIONES 

25 CBB2ATS38ACx 11" 

25pulg. 
1 pulg. 

11 pulg. 
traseras 

DESCRJPCION 
Bfindaje late<al />C, 400 BHN 
Blindaje rondo AC 400 BHN 

Los blindajes laterales eon en plancl1a antidesgaste de 500 HB 

COMPONENTES 

IPO 
MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
RATIO 
POSICIÓN DE MONTAJE 

REDUCTOR 

P1aneta<1o 
Driver R-

ED2255 / MN1 / 41.3 / 00 
50 CV 
50/1 

Vertical 

PALETAS Y LIMPIADORES 

PALETAS 
CANTIDAD 
LIMPIADORES 
CANTIDAD 

2.80 X 210 X 20 mm 
4 

280x210x20mm 
4 

ELECTROBOMBA DE OOSIFICACION DE AGUA 

MARCA HidrootalS.A 
TIPO C..ntrlfuga 
MOOELO A110-0.6M 
POTENCIA 
IMPULSOR 
SELLO 

CANTIDAD 
4PZA 
4PZA 

0.6HP 

Paletas y limpiadores fabricados en acero A- 36 revestido con cltodur 600 

Poyatoo 
l'tanla de Bloques y ,<gtegadoo 

C 18 
04.M08018 

1590731002 
Poyatoo(Espalla) 

Poyatos(Es¡,alla) 
MF750 

Eje vertical 

0 1960 X 560\mm. 
0.5m 3 
750Us. 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 

IPO Directa 

PISTON DE COMPUERTA DE AGREGADOS 

MARCA Par1<er 
MODELO 25 CBB2ATS38ACx 11" 
• EMBOLO 25 pulg. 
• VN>TAGO 1 pulg. 

CARRERA 11 pulg. 
TIPO OE MONTAJE Or ·as traseras 

M.AACA 
MODELO 

VIBRADOR DE BALANZA DE CEMENTO 
CST 

BGRC80/3 
0.105Kw 

3000 
220/380V 
0.36/0.23A 



IP 

LONGITUD 
PASO 
ESPESOR OEHELJCES 
0TORNILLO 
0e..e 

os 

COD.SAP 
652-01332 

OBSERVAC10NES 

ÁREA 
SECClóN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEÚFONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

Ailo DE FABRICACIÓN/ ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE TRANSPORTE 
PESO 

MOTOR 

lnduocion 
Chino 

y 1061. 
3K w. 
61)Hz. 
6.78 A 
380V 
1700 

44 

TORNILLO 

6400mm 
300mm 

3/16" 
130mm 

2"SCH40 

DESCRIPCION 
�a de r<>dilos ANSI 40 paso 1/ 
Encasire de cola tipo hembra 
Encastre de cola tipo macho 
-..deacóonamiertotipohen 
Encastre de acc:ionamiento tipo mac 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

FICHA Tá:NICA DE EQUIPOS 

TORNILLO DE CEMENTO 

DATOS GENERALES 

PO 
MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
RATIO 

DATOS �CNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

POSICIÓN DE MOMT AJE 

CAHTlDAD 
1 
1 
1 
1 
1 

Cicloidal 
Chino 

BW0150-17 
3Kw 

100/1 
Horizontal 

Poyatos 
PmD de Bloques y .Agregados 

C17 

1590T.31002 

Tomik>Heliooódal 

0 145 X 6400 mm. 
10Tonlhora 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 

1. MOTOR· REDUCTOR 
PO 

CATAIJNA 

Acoplamiento Flexil>le 
Falk 1040T10 

Cadena de rociOos 
ANSI 40 paso 1fZ' 

0 3.78"x 226 
09.2"xZ52 



CANTIDAD 
IPO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
FRECUENCIA 

ÁREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEHONO 

MARCA 
MODB.O 

TIPO 
SERIE 

AA<> DE FABRICACIÓN I ADQU. 
DIMENSIONES 

CAPACIDAD DE PRODUCCIÓN 
VB.OC1DAD LINEAL 

PESO 

MOTOR 

lnduc::c:ion 
Lafert 

ST112MS4 
4.0Kw 
50 Hz. 

18.3/9.3A 
230/-400V 

1440 
55 

POLEA DE ACCIONAMIENTO 
DIMENSIONES e 320 x 650 mm 
CHUMACERAS F 21 1 ( NSK) 
RODAMIENTOS UC:2 11 

cos 

IISERVACIONES 

6 
Lisos 

■65x650mm 

---------

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

ACHA TB:NICA DE EQUIPOS 

FAJA DE HORMIGONADO 

DATOS GENERALES 

DATOS TiCNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 
CANTIDAD 

PO Pendular de eje hueco 
MARCA Cullot 
MODELO CT-38 
POTENCIA 4.0Kw 
RATIO 9/1 
POSICIÓN DE MONTAJE Vertical 

DIMENSIONES 
CHUMACERAS 
RODAMIENTOS 

TIPO 
MATERIAL 
DIMENSIONES 

POLEA DE COLA 
e220x620mm 
SY509(NTN) 

YAR209 

SISTEMA DE LIMPIEZA 
cuna 

Jebe 60 Shore A 
765x155x25mm 

Poyatos 
Planla de Bloques y Agregadoo 

C19 

1590731002 
Suminc:o 

511 202-4060 

Suminc:o 

0.6x23mn 
60-80Tcn/h 

0.8m/s 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 
IPO Tr.insmision por fajas 

POlEA DEL MOTOR • 90x • 40 mm ( 3 cana!es) 
POlEA DELREOUCTOR • 150x•24mm ( 3 canates) 

IPOOEFAJA A-60 13 X 1525 mm 
CANTIDAD 4 

POLINES DE CARGA E IMPACTO 
DE POLINES DE CARGA 45 
IPO Usoe 

DIMENSIONES • 65x220 mm 
DE POLINES DE IMPACTO 

TIPO 
DIMENSIONES --------

FAJA DE CARGA 

LONG. DE DESARROI.LO 
ANCHO 
EP 

DE LONAS 

23.0mts. 
600mm. 

630 
3 
12 



ÁREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEI.B'ONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

A/lo DE FABRICACIÓN / ADQU. 
DIMENSIONES 

MEDIDAS DE BANDEJA 
CAPACIDAD DE PRODUCCION 

TIEMPO DEL CICLO 
PESO 

MOTOR DE BOMBA HIDRAUUCA 
IPO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
FRECUENCIA 

OCIDAD 

lnduccion 
Weg 

16.5Kw. 
50 Hz. 

35.0/20.2 A 

3801660V 
1460 

55 
PISTONES DE CONTRAMOLDE 02 UNO 

MODELO 
o EMBOLO 
oVASTAGO 
CARRERA 

IPO DE MONTAJE 

MARCA 
MODB.O 
o EMBOLO 
oVASTAGO 
CARRERA 

COO.SAP 
652-02489 
652--01340 
652--01340 

BSERVACIONES 

Parl<er 
2.5 CBB2ATS38AC x 11" 

2.5 pulg. 

1 pulg. 

11 pulg. 
o . traseras 

DESCRIPCION 
Vejiga 

Topes de mou moldo 

Topuoontrllmotde 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

ACHA TÉCNICA DE EQUIPOS 

SGC-REG-8-S0004 

PRENSA 

DATOS GENERAi.ES 

DATOS TtCNICOS 

Poyatoo 
Planta de Bloques y �egados 

C20 

1590732001 
P�( Espal\a) 

Poyatos 
P-70 

1.240 x 660 mm 1.240 x 750 nwn 

1080 Bloques, 3600 Adoqul.-- - 1080 Bloqueo, 4320 Adoquín• 
17-22seg 

COM PONENTES 

BOMBA HIDRAUUCA 
PO 

MARCA 
MODELO 
POTENCIA 

MARCA 
MOOELO 
e EMBOLO 
eVASTAGO 
CARRERA 

IPO DE MONTAJE 

Bomba de pistones 
VICKERS 

PVH57C-2S10-c.25-31 
3Kw 

PISTON DE PISON 
Pllrker 

2.5 CBB2ATS38ACx 11" 
2.5 pulg. 
1 pulg. 

11 pulg. 
01 .. -

ACUMULADORES DE NITROGENO 
ACUMULADOR TIPO EHV 4-350/90 
CAPACIDAD 4 U-350 Bar 

IGATIPO 
CAPACIDAD 

CANTIDAD 
1 pza 

8 pzas 
6pzas 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 
1. MOTOR - BOMBA 
TIPO 
MODELO 

Aooplamlento Flexible 
GGM2/55 

PISTON DE CIUDN LLENADOR 
MARCA 
MODELO 
• EMBOLO 
eVASTAGO 
CARRERA 

TIPO DE MONTAJE 

2.5 CBB2ATS38AC x 11 • 
2.5 pulg. 
1 pulg. 

11 pulg. 
Or traseras 

Se cuenta como repumtos critioos un stock de mangueras hidrauiicas. 
La lista de vatvutas hidrautica: esta en la lista de repuestos. 



IPO 
MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
FRECUENCIA 

AREA 
SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEl.á'ONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

Af.lo DE FABRICACIÓN/ ADQU. 

MOTOR 

DIMENSIONES 
ALTURAS 

PESO 

lnduccion 
Lafert 

MF100LC5 
1.5Kw. 
SOHz. 

7.3/4.2 A 
230/-440V 

930 
55 

SISTEMA DE IZAJE 

POLEA SUPERIOR e 200 x o 25 mm ( 01 canal ) 
POLEA INFERIOR • 200 X o 25 mm ( 01 canal ) 
CABLE cable acerado • 5116 X 6 X 19h 
CANTIDAD 15mts. 

REPUESTOS ICOS 

COD.SAP 
652-01332 

BSERVACIONES 

DESCRIPCION 
Cable acerado • 5116 X 6 X 19h 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

RCHA TtcNICA DE EQUIPOS 

SGC-REG-8-50004 

ASCENSOR DESCENSOR DE PRODUCTO FRESCO 

TIPO 
MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
RATIO 

DATOS GENERALES 

DATOS TtCNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 

Coaxiales de e,,g,"anajes 
Cull3I 

MLF6810 
1.5Kw. 

3/1 
POSICIÓN DE MONTA.E Horizontal 

CANTIDAD 
15MTS 

SENSORES 

TIPO 

1590732001 
PoyalDa ( Espalla) 

Poyaios 

Cinco 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 

Acople directo. 



o 

IPO 
MARCA 
MODELO 

TENCIA 
FRECUENCIA 

-"<E>.1 

SECCIÓN 
CÓDIGO 

INVENTARIO 
CENTRO DE COSTO 

PROVEEDOR 
TEÚFONO 

MARCA 
MODELO 

TIPO 
SERIE 

AAo DE FABRICACIÓN/ ADQU. 

MOTOR 

DIMENSIONES 
ALTURAS 

PESO 

lnduoclon 
Lafert 

MF100LC5 
1.5Kw. 
50Hz. 

7.3/4.2 A 
230/440V 

930 
55 

SISTEMA DE IZAJE 
POLEA SUPERIOR 
POLEA INFERIOR 
CABLE 

ANTIDAO 

REPUESTOSC ICOS 

COD.SAP 
652-01332 

OBSERVACIONES 

•200x •25mm( 01 canal) 
o200xo25mm(01 canal) 

Cable acerado 0 5/16 X 6 X 1911 
15 mis. 

DESCRIPCION 
Cabte acerado 0 5116 X 6 X 19h 

SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

RCHA -re<:NICA DE EQUIPOS 

SGC-REa-.soocM 

ASCENSOR DESCENSOR DE.PRODUCTO TERMINADO 

DATOS GENERALES 

TIPO 
MARCA 
MODELO 
POTENCIA 
RATIO 

DATOS ftCNICOS 

COMPONENTES 

REDUCTOR 
Coaxiales de et93najes 

COll,d 
MLF6810 
1.5Kw. 

POSICIÓN DE MONTA.E 
3/1 

-1 

CANTIDAD 
15MTS 

SENSORES 

PO}'il.t<MJ 
Planta de Bloqueo y llgr.

C 20 C 

TIPO 

1590732001 
Poyatos ( e.palla) 

Cinco 

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO 



Gi 
SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO 

�' 
ACHA ttCNICA DE EQUIPOS �\ 

SGC-REG-8-50004 � 
COMPRENSOR 

DATOS GENERALES 

AREA Poyaloo. 
SEcctóN Planta do Bloquee y -'"gr� 
CÓOIGO C21 

INVENTARIO 15.M02080 
CENTRO DE COSTO 1590732001 

PROI/EEOOR AllasCopco 
TB..ÉFONO 

DATOS TÉCNICOS 

MARCA AlluCopco 

MODELO GA18 
TIPO TomHlo 

SERIE All256509 
Al.lo DE FABRICACIÓN / AOQU. 2003 

PRESION 157¡:,si 
CAUDAL 94.8� 

DIMENSIONES 

PESO 

COMPONENTES 

MOTOR COMPRENSOR FILTRO 
CJWTIOAO 1 MARCA Proferro MARCA Or\Jinal 

TIPO lnduccion MOOELO 162200099 MOOELO 1613610500 ED2 
MARCA Siemens Ps/Pb 15bar PRESION 15bar 
MOOELO V 15 L 
POTENCIA 18.SKw Po 30bar 

FRECUENCIA 60Hz. Tmin/Tmax 10/120C 
AMPERAJE 34.5A 
VOLTAJE 380 Volt. 

\IELOCIDAD 3550 
IP 55 

1�u&.>10S CR111COS 

COO.SAP OESCRIPCION CANTIDAD 

FIitro 1613610500E02 1 

�BSERVACIONES 
El mantenimierto de - maquina - a cargo de pen,onal de Allas Copeo 
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15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

15551097158 

C6M6l\'l'OS SELVA 5.A. 
SUPERINTENDENCIA D6 MANTENIMIBNTO 
Actualizada al 15/04/2009 

�I e-_ ;e ---, 
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SECCl!)N DE POYATOS 

Poyatoo 1593121501 compuerta de Descarga Sito 

Poyatoo 1593121501 Compuerta de Descarga Silo 

Poyal<>o 1593121501 compuerta de Descarga Silo 

Poyatos 
1 Í 

PoyatQO· 1593121501 Vibrador Descarga Silo 

. Poyatoo 1593121501 Vibrador Descarga Silo 

Poyatoo 

Poyaroo 1590711001 Faja Alimentac16n Callza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Allmenlacl6n Caliza a Zaranda 

Poyatoo 1590711001 Faja Alimentación CaHza a Zaranda 

Poyatos 1590711001 Faja Alimentaclón Caliza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Alimentacl6n Caliza a Zaranda 

Poyatoo 1590711001 Faja Alimentacl6n Caliza a Zaranda 

Poyatoo 1590711001 Faja Alimentacl6n Caliza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Allmentacl6n Caliza a Zaranda 

Poyatoo 1590711001 Faja Allmenlaci6n Caliza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Alimentación Caliza a Zaranda 

Poyatos 1590711001 Faja Alimentación Caliza a Zaranda 

Poyatos 1590711001 Faja AJimentac;6n Clliza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Alimentacl6n Coliza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Allmenlacl6n ca11za a Zaranda 

Poyatos 1590711001 Faja Allmenlaci6n Caliza a Za111nda 

Poyatos 1590711001 Faja Alimentactón Caliza a Zaranda 

Poyatos 1590711001 Faja Allmentacl6n Caliza a Zaranda 

Poyatoe 1590711001 Faja Alimentación caJiZa a Zaranda 

Poyatos 1590711001 Faja Alimentad6n Caliza a Zaranda 

Poyatca 1590711001 Faja Allmentaci6n Coliza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Allmentaci6n Caliza a Zaranda 

Poyato1 1590711001 Faja Alimentación Caliza a Zaranda 

Poyatca 1590711001 Faja Alimentaci6n Caliza a Zaranda 

Poyatos 1590711001 Faja AJimentacl6n Caliza a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Allmentaci6n Caliza a Zaranda 

Poyatoo 1590711001 Faja Alimentación CaliZa a Zaranda 

Poyatoa 1590711001 Faja Alimentación Caliza a Zaranda 

15551097158 . Poyatos 1590711001 Faja Alimentación caliza a Zaranda 

15551097158 Poyatoo 1590711001 Faja Alimenlacl6n Caliza a Zaranda 

15551097158 Poyatoe 1590711001 Faja Allmentacl6n cariza a Zaranda 

15551097158 Poyatos 1590711001 Faja AJimentacl6n Callza a Zaranda 

15551097158 Poyat01 1590711001 Faja Alimentación CaJiza a Zaranda 

15551097158 Poyatoa 1590711001 Faja Alimentación Caliza a Zaranda 

Poyatoa 

15551097159 Poyatoa 1590711001 Zaranda 3 Mallas 

15551097159 Poyatoa 1590711001 Zaranda 3 Mallas 

15551097159 Poyatos 1590711001 Zaranda 3 Mallas 

15551097159 Poyatoe 1590711001 Zaranda 3 Mallas 

15551097159 Poyatoa 1590711001 Zaranda 3 Mallas 

15551097159 Poyatos 1590711001 Zaranda 3 Mallas 

15551097159 Poyatos 1590711001 Zaranda 3 Mallas 
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C4 

C4 

C4 

C4 
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C4 

C4 

C4 

C4 
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es 

es 
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C5 

C5 

es 

C5 
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SISTEMA MECANICO 

Pza. PIMn Dentado 

Pza. Cremanera Dentado 

VIBRADOR 

2.00 Pza. Beertng 

REDUCTOR ACCIONAMIENTO MOO: CT-38 • Relacl6n 9:1 • N· 281902 • 

2.00 Pza. Beartng Rlgldo de bolaa 

6.00 Pza. Faja Tranemllf6n TIPO� 17X1575 MM 

2.00 Pza. Seal 011 Doble tablo 25x47x7 mm. 

4.00 Pza. Beartng Rlgldo de bolaa 6011 

4 .00 Pza. Beartng Rlgldo de bolll 8305 

4.00 Pza. s111 on Doble labio 55 x 80 x 10 mm. 

1.00 Pza. Polea Coo Canalel Tipo V 

1.00 Pza. polea concanale1 Tipo V 

FAJA TRANSPORTADORA 

Pza. Acople Completo Falk 

Pza. Rejilla Fe Acerado Falk 

Pza. Tapas Fe Aluminio Falk 

53.95 Ml Banda Caucho reforzado 800 X 12 mm. X 3 Pliegue, 

2.00 Pza. Chumacera Completa NSK F211 completo tipo pared 

200 Pza. Beartng 2H Bolas a rotula UC211 

2.00 Pza. Chumacera Completa 

2.00 Pza. Beartng 1H Bolas ■ rotula YAR208 2 F  

99.00 Pza. Polln De carga Polln • 65 x 220 mm. 

15.00 Pza. Polln De retomo Polln • 65 x 650 mm. 

4 .00 Pza. Polln Gulas Polln o 60 x 150 mm. 

228 .00 Pza. Beartng Rlgldo de bolat 8202 2 RS1 

Ml Guardara Caucho Tramos de 0 .18 x 2 .0 mt x 10 mm. 

Pza. Perno Cab. Hexagonal 

Pza. Millo Plano Fe. 

Pza. Anillo Prelf6n Fe. 

1.50 J go Cemento Reme tlptop se 4000 • Catalizador 

0.00 Ml Parche Rema tlptop Cinta parche de 100 mm. Tipo Top 

O.SO Lit. Solvente Rema tlptop Deoengraunte Ultra 

1.00 Kg. Trapo lnduatrtal Trapo lndustrtal 

1.00 Lll Oesengratante Industrial Desengrasante Industrial 

200 Pza. Sellador Cartucho SEll.AOOR SILICONA ROJO CARTUCH< 

SISTEMA MECANICO 

2.00 Pza. Beartng Rlgldo de bolao 

3 .00 Pza. Faja Tranamlsl6n TIPO B-95 17X2413 MM 

Pza. Bearlng SNR 22318V • B33J30 e90 X 180 mm. 

8.00 Pza. Resorte 7 espira. x • 24 / sep. 22 mm. 1119 x 1 167 x 270 mm. 

70.00 Ml Jebe Para mallas 3 .7 mt/Pza. 

3.00 Pza. Malla Alambr6n acerado 5 1785x1225x3/16 

Falta Datos compuerta descarga 

Poyatoo Falta Datos COmpuerta descarga 

SKF Falta Datoa Motor vibrador 

SKF Falta Datos Motor de accionamiento 

Optlvel 764-00081 Slatema de accionamiento 

CR 775-04472 Reductor de aoetonamlento 

SKF 775-02674 Reductor de acelonamlento 

SKF 775-00575 775-01827 Reductor de aoclonamlento 

CR 775-00210 775-04474 775-01978 Reductor de accionamiento 

Nao Falta Datos Motor de aoetonamlento 

Nao Falta Datoe Reductor de accionamiento 

Falk Falla Datos Proyecto para cambio 

Falk Falla Datoa Proyecto para cambio 

Falk Falta Datos Proyecto para cambio 

Imp. Falta Datos Sletema de carga de faja 

Falta DatOB Chumacera polea accionamiento 

SKF 775-03216 775-01842 Repunto cl>Jmaceni polea aoclol 

SKF Falta Datos Chumacera polea de oola 

YAR 775-01238 Repunto chUm■cera polea de oo 

Nao 608-00809 Sistema de carga 

Nao 608-00354 Sistema de carga 

N10 608-00385 Sistema alineado de banda 

SKF 775-04288 Repueato de polines de carga 

Nao Falta Oalos Sletema de guarderat laterales 

Nao Falta Datos Fijación de guarderas de faja 

Nao Falta Datos Fijación de guarderao de faja 

Nao Falta Datoa Fijación de guardera, de faja 

Tlp- Top 245-00578 Pegado de Banda 

Tlp-Top 245-00043 Reforzado de la banda 

Tip-Top 540-00431 SJttema de limpieza de la banda 

Neo 540-00055 Slatema de limpieza del equipo 

Nao 540-00355 Slatema de limpieza del equipo 

Nao 245-00148 Sellado tapas reductor 

SKF Falta Datos Motor de aoclonamlento 

Optlvel 764-00115 Sistema de accionamiento 

Falta Datos Repuesto de chumaceras 

Nao 218-00529 Sistema de soportes de zaranda 

Nao 609-01799 Sistema amortiguación de malln 

Nao 609-01280 Sistema zarandeo de caliza 



15551097159 Poyolos 1590711001 Zaranda 3 Mallas co 3.00 Pza. Malla �ambl'6n aoeraa,3 7,5 1785X1225X5116 Nac 609-01279 Sistema zarandeo de callza 
15551097159 Poyatoo 1590711001 Zaranda 3 Mallas C5 3.00 Pu. Malla Alambl6n acerado 13 1785 X 1225 X 1/2 Nac 609 -01278 Sistema zarandeo de caliza 
15551097159 Poyatoo 1590711001 Zaranda 3 Mallas es 90.00 Pla. PemO Cab. Hexagonal 1l2''x3.112" HC CfT Nac 251-00186 Fljaclon de ooporteo d• mallas 
15551097159 Poyal(!I 1590711001 Zaranda 3 Mallas C5 20 .00 Pza. Perno Cab. Hexagonal 112"x2" HC CfT Nao 251-00178 Sejución de mailae 
15551097159 Poyatos 1590711001 Zaranda 3 Mallas C5 1 .00 Pla. Polea· Con cana'61 Tipo V Nac Falta Dat .. Motor de accionamiento 
15551097159 Poyatos 1590711001 Zaranda 3 Mallas C5 1.00 Pla. polea Con Canaln Tipo V Nac Falla Datoo Accionamiento Vibrador �nlco 
15551097159 Poyatoo 1590711001 Zaranda 3 Mallas es 

Poyatoo' 
15551097160 Poyotos 1590711001 Faja de Gruesoo 15M0206- REDUCTOR ACCIONAMIENTO 

15551097160 Poyat!,o 1590711001 Faja de Gruesos ce 2 .00 Pl1. Bearfng Rlgldo de bolll SKF Falta Oatog Motor de 1cclon1ml1nto 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de GruOIOI ce 3.00 Pla. Fija Tranamlllón TIPO B-S417X1625MM OpUvel 764--01098 Sletema de acclon1ml1nto 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce Pla. Sea1·on Doble labio CR-17781-uaa CR Falla Dat0< Eje entrada de reductor 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce pza. Bearlng Rlgldo de boln SKF Falla Datoo Reductor de accionamiento 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce Pla. Bearlng Rlgldo de bolaa SKF Falta Datoo Reductor de accionamiento 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce Pu. Sea1on Doble labio CR-946311-0UH CR Falta OatOl' Eje oallda de reductor 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce 2.00 Pla. Seal on Doble labio 110 X 130 X 10 mm. CR TTS-03906 775-02130 Adaptación en eje 11lld1 de reduc 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Gruesos ce Ff,JA TRANSPORTADORA 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Gruesos ce 48 .95 Mt. Banda caucho reforzado 800 x 12 mm. x 3 Pliegue, Imp. FaltaDat0< Sistema de car¡¡■ de faja 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce 2.00 Pla. Bearing 2H Bolas a rotula SKF Falta Dato, Repueoto Chum. polea acclonam 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Grue109 ce 2.00 Pla. Bearlng 2H 80111 a rotula YAA Falta OatOf- Repu..to Chum. polea cola 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Gruesos ce 48.00 Pla. Polln De catga Pollnt 114 x215 mm.1·4 1/2x8 1l2'' Nac Falta Dato, Sistema de carga 
15551097160 Poyotoo 1590711001 Faja de Gruesos ce 18.00 Pla. Polln Revestl. Caucho Polln reveotl. • 124 x 190 mm. Nac Falla Dato, Setema de carga 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce 6 .00 Pla. Polln De retomo Polln t 105 x 680 mm 14 112'' x26112" Nac Falta Oatot: Slatoma do car¡¡■ 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce 4.00 Pla. Polln Guías Polln • 49 x 80 mm. Nac Falla Dato, Sistema alineado do banda 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Gruesos ce 144.00 Pla. Bearing Rfgldo de bola, Nac Falta Dato, Repuetto de pollneo do car¡¡a 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce Mt. Guardera Caucho Tramos de 0 .18 x 2 .0 mt x 10 mm. Nac Falta Dato, Sistema de guardoraa lateraleo 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de GNl!10S ce PZI. Perno Cab. Hexagonal Nac Falta Oatof Fljacf6n de guarderaa de faja 
15551097160 Poyotos 1590711001 Faja de Gruesos ce Pu. Anillo Plano Fe. Nac Falta OatOf Fijación de guarderu de faja 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce Pla. Anillo Preol6n Fe. Nac Falta OatOl- Fljacf6n de guardera1 do faja 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce 1 .50 Jgo Cemento Rema tip!Dp se 4000 + Catalizador Tlp - Top 245-00578 Pegtdo do Benda 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce Mt. Parche Roma tiptop Cinta parche de 100 mm. Tipo Top Tlp-Top 245-00043 Reforzado de la banda 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Gruesos ce 0.50 Lit. Solvente Rema tiptop Oetengrnante Ultra Tlp - Top 540-00431 Sistema de llmpfeza de la banda 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Gruesos ce 1.00 Kg. Trapo Industrial Tropo Industrial Nac 54=5 Sistema de llmpteza del equipo 
15551097160 Poy_atos 1590711001 Faja de Grueso& ce 1.00 Lit. Detehgra11nte Industrial Desengrnante lndustrfal Noc 54�355 Sistema de llmpfeza del equipo 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Gruesos ce 2.00 Plo. Sellador Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CAATUCH< Nac 245-00148 Sollado tapas reductor 
15551097160 Poyotos 1590711001 Faja de Gruesos ce 

Poyatoo 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Fino■ C9 REDUCTOR ACCIONAMIENTO 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 2.00 Pla. Bearing Rlgldo do bolas SKF Falta Dato, Motor de accionamiento 
15551097160 . Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 3.00 Pla. Faja Tranamlol6n TIPO B-S4 17X1625MM Optivol 764-01098 Sistema de accionamiento 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 Pu. soa1 on Doble labio CR-17761-<111 CR Falta Oat()(- Eje entrada de reductor 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 Pla. Bearing Rlgldo de bolas SKF Falla Dato, Reductor de accionamiento 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 Pla. Bearing Rlgldo de bolaa SKF Falla Dato, Reductor de accionamiento 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Finos C9 Pla. soa1 on Doble labio CR-946311-0 uoa CR Falta OatOf Eje aallda de reductor 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 FAJA TRANSPORTADORA 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 43.95 ML Banda Caucho reforzedo 800 x 12 mm. x 3 Pllegun Imp. Falta OatOE Sistema da carga de faja 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Flnoo C9 2.00 Pu. �•rlng 2H Bolas a rot\Jla SKF FaltaOatQE:. Repuesto Chum. polea aocfonam 
15551097160 Poyat01 1590711001 Faja de Flnoa C9 2 .00 Pla. Bearlng 2H Bolas a rotula YAA Falta Oat()(- Repuesto Chum. polea cola 
15551097160 Poyatos 1590711001 Fa¡a de Finos C9 48.00 Pu. Polln De carga Pollne 114x215 mm.14 1/2x8 112" Nac Falta OatOE: Sistema de carga 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 9.00 Pla. Polln Revestf. Caucho Polln revestl. e 124x 190 mm. Noc Falta DatOE= Sistema de carga 
15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 6.00 Pla. Polln De retomo Polln • 105 x 680 mm 14 112" x 26112'' Nac Falta Dato, Sistema de carga 
15551097160 Poyatoa 1590711001 Faja de Finos C9 4 .00 Pla, Polln Gulae Polln • 49 X 80 mm. Noc Falla Dato, Sistema aUneado de banda 
15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Finos C9 126.00 Pla. �•,ull¡g Rfgldo de bolas Nac Falta Datos Repuesto de polines de carga 
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15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Finos C9 MI. Guarden, -.;;aucho Tramos de 0 .18 x2 .0 mt x 10 mm. Nao Fatta Oat06 Sfltema de guarderu lateralea 
15551097160 Poyalos 1590711001 Faja de Finos C9 pza, Pomo Cab. Hexagonal Nao Falta DalOE', Fijación de guarderaa de faja 

15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Finos C9 pza, Anlno- Plano Fe. Nac Fatta Oatoe Fijación de guarderaa de faja 

15551097160 POyal\)S 1590711001 Faja de Finos C9 pz,, Anillo Prealón Fe. Nac Falta Datos Fijación de guarderaa de faja 

15551097160 Poyatoe 1590711001 Faja de Finos C9 1.50 Jgo Cemento Rematlplop se ◄000 + catalizador Tlp-Top 245-00578 Pegado de Banda 

15551097160 Poyatos 1590711001 Faja de Finos C9 MI. Parche Rematlptop Cinta parche de 100 mm. Tipo Top Tlp-Top 2◄5-00043 Reforzado de 11 banda 

15551097160 Poyaloa 1590711001 Faja de Finos C9 0,50 Lit. Solvente Rema tlplop Deeengraaante Ultra Tlp-Top 5◄0--00◄31 Slttema de limpieza de la benda 

15551097160 PoyatoÍ 1590711001 Faja de Finos C9 1.00 Kg. Trapo lndust/lal Trapo lndutlrlal �ao 5◄0-00055 Sistema de limpieza del equipo 

15551097160 Poyatoe 1590711001 Fa/a de Finos C9 1.00 Lit. Deeerc¡raunte lndutlrlal Deeengmant• lnduttrlal Nao 5◄0-00355 Slotem1 de Umpieza del equipo 

15551097160 Poya!oi 1590711001 Faja de Finos C9 2.00 pza, Sella�or Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CARTUCH< Nao 2◄5-001◄8 Sellado tapas raductor 

15551097160 Poyatoo 1590711001 Faja de Finos C9 

Poyatos 

Poyatoa 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada e 10 REDUCTOR ACCIONAMIENTO 

Poyatos 1590711001 Faja Retomo Callza Chancada C10 2 .00 pza, Baarlng. Rlgldo de bolaa SKF Fatta DatO(; Motor de accionamiento 

Poyatoa 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 4 .00 pza, Faja Transmlalón TIPO U◄ 17X1625 MM Opttvel 764-01098 Sletema de accionamiento 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo caliza Chancada C10 pza, s.a1on Doble labio CR-17761 - uaa CR Falta Datoo Eje enirada de reductor 

Poyatoe 1590711001 Faja Retorno caliza Chancada C10 pz,, Bearlng Rígido de bol11 SKF Falta Datos Reduclor de accionamiento 

Poyatos 1590711001 Faja Retomo caliza Chancada C10 pza, Bearlng Rígido de bolaa SKF Falta DatOE Reductor de accionamiento 

Poyatos 1590711001 Faja Retomo CaliZa Chancada C10 P>a. Seal OO Doble labio CR-9◄6311-0 uu CR Falta DatOE Eje aalldI de reduclor 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo caliza Chancada C10 FAJA TRANSPORTADORA 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 60.95 MI. Banda Caucho reforzado 600 x 12 mm. x 3 Pllegun Imp. Falta OatOE Slltema de carga de faja 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 2.00 pza, Bearlng 2H Bolu a rotula SKF Falta Datoo Repuelto Chum. polea aoclonam 

Poyatoa 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 2.00 pza, Bearlng 2H Bolu a rotula YAR Falta Datoo Repuotto Chum. polea cola 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo caliza Chancada C10 60.00 pza, Polln De carga Polln• 11◄ x215 mm./◄ 112x81/2'' Nac Falta DatOE Sistema de carga 

Poyatoa 1590711001 Faja Retorno Caliza Chancada e 10 21.00 pza, Polln Revestl. Caucho Polín revntl. • 12◄ x 190 mm. Nac Falta Dato, Slltema de carga 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 7 .00 pz,, Polln De retomo Polln • 105 x 660 mm/◄ 112'' x 261/Z' Nac Falta DalO!i Sistema de carga 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 4.00 pz,_ Polln Gulat Polín • ◄9 x 60 mm. Nac Falta Datos Sistema alineado de banda 

Poyatoe 1590711001 Faja Retorno caliza Chancada C10 4 .00 pza_ Bearlng Rlgldo de bolll Nac FaltaDatoo Repueato de pollneo de carga 

Poyatoa 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 MI. Guardera Caucho Tramoa de 0 .18 x2.0 mi x 10mm. Nac Falta Dat0< Sistema de guardem lateralee 

Poyatoa 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 pza, Perno Cab. Hexagonal Nac Falta DatOE Fijación de guardem de faja 

Poyatos 1590711001 Faja Retomo ClliZa Chaneada C10 pza, Anillo Plano !=e. Nac Falta Datoe Fijación de guardoraa de fija 

Poyatos 159071 .1001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 pz._ Anillo Presión Fo. Nao Falta Dat* Fijación de guardera■ de fija 

Poyatoe 1590711001 Faja Retorno Caliza Chancada C10 1 .50 Jgo Cemento Rema tlplop se 4000 + Catalizador Tlp-Top 2◄5-00578 Pegado de Banda 

Poyatoa 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 Ml Parche Rematlplop Cinta parche de 100 mm. Tipo Top Tlp-Top 245-00043 Reforzado de la banda 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 0.50 Lit. Solvente Rematlplop Desengrnante Ultra Tlp-Top 5◄0--00◄31 Sistema de limpieza de la benda 

Poyatoo 1590711001 Faja Retomo CaliZa Chaneada c,o 1.00 Kg. Tnipo lndulttlal Trapo lndulttlal Nac 5◄0-00055 Slatema de limpieza del equipo 

Poyatos 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada e ,o 1.00 Lit. -. Oe11ngrIHnt1 lnduat/lal Dnengrasante lndustrlal Nao 540-00355 Sistema de limpieza del equipo 

Poyatos 1590711001 Faja Retomo caliza Chancada e 10 2.00 pza, Sellador Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CARTUCH< Nac 245-00148 Sellado tapu reductor 

Poyatoe 1590711001 Faja Retomo Caliza Chancada C10 

Poyatos 
15551097161 Poyatoe 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 REDUCTOR ACCIONAMIENTO 
15551097161 Poyatoa 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 2.00 pza, Bearlhg Rlgldo de bolas Nac Falta Datoo Motor de accionamiento 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 1 .00 pz3_ Banda Slnfln C/G Imp. 608-00617 Sistema de carga de balanza 

15551097161 Poyatoe 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 pz._ SealOII Doble labio CR Falta Datoo Eje entrada de reductor 
15551097161 Poyatoa 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 pza, Bearing Rlgldo de bolas SKF Falta Dat<>! Reductor de acdonamlento 
15551097161 Poyatoe 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 pza, Beañng Rlgldo de bolaa SKF Falta Dat0< Reductor de accionamiento 
15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 pz¡_ SeatOII Doble labio CR Falta Datos Eje salida de reductor 
15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 2.00 P>a. Chumacera Completa SKF Falta Datos Chumacera polea acclorl'amiento 
15551097161 Poyatoe 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 2.00 pz3, Bearlng 2H Boin a rotula SKF Falta Datos Repuesto Chum. polea acclonam 
15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 2.00 pza, Chun11�ra Completa SKF Falta Dato,. Chumacera polea de cola 
15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 2.00 pza, Bearlng �H Botn a rotula YAR Falta DatOE Repuesto Chum. polea cola 
15551097161 Poyatoe 1590731002 Balanza 1 De1carga Gruesos C11 14.00 pz¡, Pon,, De carga Polln e 60 x 219 mm. Nac Falta DalO!' Sistema de carga 
15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 28.00 pz9, �h)Q Rlgldo de bolaa Nac Falta DatOf Repunto de pollnas de carga 



15551097161 Poyaloo 1590731002 Balanz-a 1 Descarga Gru� C11 MI. üua1dera Caucho Nac Falla Oatoo Sistema de guardetn tateraln 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos C11 ?za. Porno Cab. Hexagonal Nac Falta Datoo Fijación de guardoras de faja 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesoo C11 ?za. AnlRo Plano Fe. Nac Falta Oat<>< Fijación de guan:1enss de faja 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos Ci1 ?za. Anillo PrealOn Fe. Nac FaltaOatO< Fijación de guan:1oru do faja 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos c:;11 1 .00 l<Q. Trapo lnduavlal Trapo Industrial Nac 54().()0055 Slatema de limpieza del equipo 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos Ci1 1.00 Lit. Deaehgruant. lnduotrial Deoengrnante indUltrtal Nac 540-00355 Slltorna de limpieza dal equipo 

15551097161 Poya!°:' 1590731002 Balanza 1 Descarga Grue101 e 11 2.00 ?za. Sellador Cartucho SELLADOR SILJCONA ROJO ,;ARTUCH( Nac 245,00148 Sellado tapu reductor 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 1 Descarga Gruesos Ci1 

Poyatoa 

15551097161 Poya� 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C 12 A REDUCTOR ACCIONAMIENTO 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A 2.00 ?za. 8aaring Rlgldo de bolu Nac Falta Dalo< Motor de accionamiento 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A 1.00 ?za. Banda Slnfln C/G Imp. 608-00616 Slltema de carga de balanza 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A ?za. SeaJOn Doble lablo CR Falta Oatot Eje entrada de reductor 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A ?za. Beartng Rlgldo da bolll SKF Falta Datoo Reductor de accionamiento 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A ?za. 8aaring Rlgldo de bolH SKF Falta Dato,, Reductor de accionamiento 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A Pza. Seat on Doble labio CR Falta OatOf Eje salida do reductor 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A 2.00 ?za. Chumacera Completa F205 SKF Falta Oatoe: Chumacera polea accionamiento 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Anos C12A 2 .00 ?za. Bearing 1H Bolas a rotula UC205 SKF Falta Dato. Repunto Chum. polea acclonam 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finoa C12A 2.00 ?za. Chumacera Completa F 207 SKF Falta Datot Chumacera polea da cola 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A 2.00 ?za. 8aaring 1H Bolu a rotula UC207 YAR Falta Datoo Repunto Chum. polea cola 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A 14.00 ?za. Polln De carga Polln • 60 x 219 mm. Nac Fatta DatOf Slltema de carga 

15551097161 Poyatoa 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A 24.00 ?za. Bearing Rlgldo de bolH Nac Falta Dato, Repunto de pollnea de carga 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A Mt. Guardera Caucho Nac Falta Datos Sistema de guan:leras laterales 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A ?za. Perno Cab. Hexagonal Nac Falta Datoo Fijación de guan:1eraa de faja 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A ?za. Anillo Plano Fe. Nac Falta Dat°" Fijación de guan:1eraa de faja 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A ?za. Anillo Preal6n Fe. Nac Falta Oat°" FljaclOn de guan:1eraa de foja 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 2 Descarga Fl1IOS C12A 1.00 l<Q. Trapo lnduotrtal Trapo lndustrtal Nac 54().()0055 Sistema de limpieza dal equipo 

15551097161 ?oyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga Anos C12A 1.00 Lit. Oesengrasante lndusulal Deaengraaante Jnduetrtal Nac 540.00355 Sla1em1 de limpieza del equipo 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga FUlOS C12A 2.00 ?za. Sellador Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CARTUCH< Nac 245,00148 Sallado tapas reductor 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 2 Descarga Finos C12A 

Poyatoo 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C 11 A BALANZA DOSIFCADORA C13A 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A 2.00 ?za. Bearing Rlgldo de bolas Nac Falta Datot Motor de accionamiento 

15551097161 ?oyatoo 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A 1.00 ?za. Banda Slnfln C/G Imp. 606-00616 Sistema de carga de balanza 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A ?za. Seal OO Doble labio,. CR Falta Datoo Eje enlr-1a de reductor 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A ?za. Bearing Rlgldo de bolaa SKF Falta OatOf Reductor de accionamiento 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A ?za. � Bearing Rlgldo de bolaa 6KF Falta DatOE Reductor de accionamiento 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C 11 A ?za. SeaJ On Doble labio CR Falta Datot' Eje aallda de reductor 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A 2.00 ?za. Chumacera Completa F205 SKF Falta Datoo Chumacera polea accionamiento 

15551097161 • Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A 2.00 ?za. Bearing 1 H Bolae a rotUla UC205 SKF Falta Datot Repueato Chum. polea acclonam 

15551097161 Poyatoo 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A 2 .00 ?za. Chumacera Completa F207 SKF Falta DatOf Chumacera polea de cola 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A 2.00 ?za. 8aaring 1H Bolaa a rotula UC207 YAR Falta Dalo, Repunto Chum. polea cola 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C 11 A 14.00 ?za. Polln De carga Polln 160 x219 mm. Nac Falta DatOf Sistema de carga 

15551097161 Poyalos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A 24.00 ?za. 8aaring Rlgldo de bolaa Nac Falta Dato, Repuesto de polines de carga 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A Ml Guardera Caucho Nac Falta DatOf Sistema.de guardera, laterales 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A ?za. Perno Cab. Hexagonal Nac Falta Dato, Fijación de guan:1eras de faja 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A ?za. Anmo Plano Fe. Nac Falta DatOE- Fijación de guan:1eraa de faja 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A ?za. Anillo Prealón Fe. Nac Falta Datot FljaclOn de guan:1eraa de faja 

15551097161 Poyalos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11 A 1.00 l<Q. Trapo lndlJltr!al Trapo lndUltrial Nac 540-00055 Sistema de limpieza del equipo 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A 1.00 Ul Oesehgraunte lnduavlal Deaengraaante lndu.trtal Nac 540.00355 Sistema de limpieza del equipo 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A 2.00 ?za. Sellador Cartucho SELLADOR SJLICONA ROJO CARTUCH( Nac 245,00148 Sellado tapas reductor 

15551097161 Poyatos 1590731002 Balanza 3 Descarga Arena C11A 

Poyatoo 



15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regad01 c 14 REDUC TOR ACCIONAMIENTO 

15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regados e 14 2.00 Pza. Beoring Rlgldo de bola• SKF Falta Oat� Motor de accionamiento 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regad01 C14 3.00 Pn. Foja Transmisión TIPO B-&417X1625 MM Opllvel 764-0109& Sistema de accionamiento 
15551097162 Poyatas· 1590731002 Faja de "'1regad01 C14 P%1. Seol OII Doble labio CR-17761-uoa CR Falta Datos: Eje entma de reductor 
15551097162 Porotos 1590731002 Faja de "'1regad01 014 P%a. Beoring Rlgldo da bol11 SKF Falta Dala. Reductor de aoolonamlanto 
15551097162 Porotos 1590731002 Faja de "'1regad01 C14 P%a. Bearing Rlgldo de bol11 ·SKF Falta DalOI' Reducto< de ■oclonamlanto 
15551097162 Poyatoo 1590731002 Faja de "'1regad011 014 Pza. Seol OII Dobla labio CR-946311-0 UII CR Falta DatOI' Eje ■alldt do reductor 
15551097162 Poroto■ 1590731002 Faja de "'1regados C14 1 .00 P%a, Poleo Con C1n1let Tipo V Nac Falta Dala. Motor de aoolonamlento 
15551097162 Porotoo 1590731002 Faja de "'1regado■ C14 1.00 P%a. poleo con Can■lee Tipo V Nac Falta 0at0f Reductor da ■oclonamlanto 
15551097162 PoyatJ 1590731002 Faja de "'1regados C14 F!.JA TRANSPORTADORA 

15551097162 -Porotos 1590731002 Faja de "'1regados C14 70.95 Ml Banda Caucho reforzado 600 x 12 mm. x 3 Pllagueo Imp. Falta Datot Sistema da carga da f1j1 
15551097162 Porotos 1590731002 Faja de "'1regados C14 2.00 P%1, Be■ring 2H Bol11 • rotulo ·SKF Falta DatOE' Repunto Chum. polea aoolonam 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regad01 c 14 2.00 Pn. Be■ring 2H Rodillos a Rotula 22211 K CJ W33 SKF 775-04193 Repunto Chum. polea cola 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regados · C14 75.00 Pn. Polln De carga Polln • 114 x215 mm. /◄ 1/2x8 1/2'' Nac Falta DalOE Slllam■ do carga 
15551097162 Poyalo■ 1590731002 Faja de "'1regados c 14 27.00 P%a. Polln Revntl. Caucho Polln revettl. • 124 x 190 mm. Nac Falta Dalo, Sistema da carga 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regados C14 10.00 Pn. Polln De retomo Polln i 105 x680 mm/ 4 1/2'' x:261/2'' Nac Falta Date)!: Slllama de carga 
15551097162 Poyotos 1590731002 Faja de "'1regados c 14 4.00 P%a. Polln Guln Polln o 49 x 80 mm. N■o Falla OatOE Slllama alineado da banda 
15551097162 Porotos 1590731002 Faja de "'1regados c 14 224.00 Pza. Baaring Rlgldo de bol11 Nac Falta Date>!- Repulllo da pollnn da carga 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regados C14 MI. Guardera Caucho Tromos do 0 .18 x 2 .0 mi x 10mm. N1c Falta OatOf. Slltema de guardera1 lateraln 
15551097162 Poyatoo 1590731002 Faja de "'1regados c 14 P%a. Perno C1b. Hexagonal Nac Falta OatM Fijación de guartferaa de faja 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regados c 1◄ Pzl, Anillo Plano Fe. Nao Falta oa,.,. Fljactón de guartferu de faja 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regados C14 P%a. Anillo Presión Fe. N1c Falta OatOE Fijación de guartfern de faja 
15551097162 Porotos 1590731002 Faja de "'1regad01 CH 1.50 Jgo Cemento Rema tlptop se 4000 + Cotellzador T,P-Top 245-00578 Pagado de Banda 
15551097162 Porotos 1590731002 Faja de "'1regados C14 Ml Parcho Rema dptop Cinto parche de 100 mm. Tipo Top Tlp-Top 245-00043 Reforzado de la banda 
15551097162 Poyalos 1590731002 Faja de "'1regados C14 0.50 Lit. Solvente Rema dptop Dnangra■ante Ultra Tlp -Top 540-00431 Slllama de limpieza de la banda 
15551097162 Porotos 1590731002 Faja de "'1regados C14 1.00 Kg. Trapo lndustrtal Trapo lndustrtal Nac 540-00055 Slllema de limpieza del equipo 
15551097162 Poyotos 1590731002 Faja de "'1regados C1◄ 1,00 LJI. Dnengraoante Industrial Dnengrnante lndustrlol N1c 540-00355 Sistema do limpieza del equipo 
15551097162 Poyatos 1590731002 Faja de "'1regados C14 2.00 P%a. SOiiado< Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CAATUCH< Nac 245-00148 Sellado lapaa reductor 
15551097162 Poyatoa 1590731002 Faja de "'1regados C14 

Poyotos 
Poyotos 1590732001 Bomba de Agua Hldroslal 04M07◄1• BOMBA AGUA 
Poyotos 1590732(101 Bomba de Agua Hldrostal 04M0741• 1.00 P%a. Beartng Rlgldo de bola■ 6202 2 RS1 SKF 775-04286 Motor de accionamiento 
Poyatos 1590732001 Bomba de />GUI Hldrostal 04M0741• 1.00 P%a. Bearing Rlgldo de bola■ 6204 2 RS1 SKF 775-00474 775-04299 Motor de ■oclonamltnlo 

Poyatos 1590732001 Bomba de "'1Ua Hldrostal 04 M07◄1• 1.00 P%a. SOiio Mecinloo de agua Poyotos Falta Oat0$ Sello de bomba 
Poyatos 1590732001 Bomba de "'1Ua Hldroslal 04M07414 
Poyotos 

15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto REDUCTOR ACCIONAMIENTO MCD: MF-750 • 22-25 t<MI 
15551097163 Poyatot 1590731002 Mezcladora de Concreto 2.00 P%a. Beartng Rlgldo de bola■ 6210 2 RS1 SKF 775-00542 775-04289 Motor Aoclonamlento 
15551097163 Porotos 1590731002 Mezcladora de Concreto 1.00 P%a. Beartng Rlgldo de bol11 16012 SKF Falta Oat()!. Reductor de accionamiento 
15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto 1.00 P%a. Beartng Rodillo, cónicos 30221 J2 SKF 775-01834 Reductor de accionamiento 
15551097163 Poyatce 1590731002 Mezcladora de Concreto 1.00 P%a. Beartng Rodlllct cónlcot 32222J2 SKF 775-01011 Reductor de acdonamiento 
15551097163 Poyotoo 1590731002 Mezcladora de Concreto 1.00 P%a. SealOII Doble labio 60 x 85 .3 x 10 mm. CR 776-00090 775-02507 Reductor de accionamiento 
15551097163 Poyotoo 1590731002 Mezcladora de Concreto 1,00 P%a. SealOII Doble labio 125 x 150 x 12 mm. CR 775-07737 775-01835 Reductor de accionamiento 
15551097163 Poyotos 1590731002 Mezcladora de Concreto 2.00 P%1. O' ring De caucho 295 x 3.5 mm. oecc. Nac Falla Dalos Reductor de acdonamlento 
15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto 2.00 P%a. O' ring De caucho 339 x 3.5 mm. aecc. Nac Falta OatO! Reductor de accionamiento 
15551097163 Poyotoo 1590731002 Mezcladora de Concreto 1.00 pz,_ Seguro para exteriores de ojo • lnl 48 x 2 mm. Secc. Seager Falta Datos: Raducto< de accionamiento 
15551097163 Poyotoo 1590731002 Mezcladora de Concreto 2.00 Pn, Seguro para exteriores de ojo tlnl, 37x2mm. Secc. Seager FaltaOatOE' Reductor de accionamiento 
15551097163 Porotos 1590731002 Mezcladora de Concreto SISTEMA MESCLADORA 
15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto 4.00 P%a. Blindaje Antl dngaste 500HB Blindaje lateral AC ◄00 BHN Nac 652-01146 Forros de mezcladora 
15551097163 Poyatoa 1590731002 Mezcladora de Concreto 4 .00 P%a, Blindaje Antl dngaste 500HB Blindaje fondo AC 400 BHN Nac 652-01208 Forros de mezcladora 
15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto 1.00 Pza. Blindaje Antl desgaste 500HB Blindaje fondo AC 400 BHN N1c Falta Dal0< Compuerta mezcladora 
15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto P%a. Paleta AnH dngasle 500HB 280 x 210 x 20/ 2 agUj,canal 500HBN Nac 652-01209 Mezclado de concreto 
15551097163 Poyatoo 1590731002 Mezcladora de Concreto P%a. Limpiador Antl dngaste 500HB 250 x 100 x 20/ 2 aguj,canal 500HBN Nac 652-01210 Mezcladora 



15551097163 Poy1tos 1590731002 Mezcladora de Concreto 

15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto 

15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto 

15551097163 Poyatoo 1590731002 Mezcladora de Concreto 

15551097163 Poyatoo 1590731002 Mezcladora de Concreto 

15551097163 Poyatos 1590731002 Mezcladora de Concreto 

Poyat� 
Poyatos. 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento C 17 

Poyatos 1590731002 TO<nlllo Slnffn para Cemento c 11 
' '

Poyatl>I 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatoe 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatos 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatos 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatos 1590731002 T0<nillo Sinfln para Cemento c 11 

Poyatoo 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 17 

Poyatos 1590731002 T0<nlllo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatoa 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 17 

Poyatos 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento C 17 

Poyatos 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatos 1590731002 Tomilto Sinfín para Cemento C 17 

Poyatoo 1590731002 Tomillo Sinfín para Cemento C 17 

Poyatca 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatoa 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento C 17 

Poyatoo 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento C 17 

Poyatoo 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatoo 1590731002 Tomillo Sinfln para Cemento c 11 

Poyatos 1590731002 T0<nlllo Slnfln para Cemento c 17 

Poyatoa 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 

Poyatos 1590731002 T0<nlllo Slnfln para Cemento C 17 

Poyatos 1590731002 Tomillo Sinfín para Cemento c 11 

Poyatos 1590731002 Tomillo Sinftn para Cemento C 17 

Poyatoa 159073-1002 Tomillo Sinfln para Cemento C 17 
Poyatos 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento C 17 
Poyatoa 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 
Poyatos 1590731002 Tomillo Slnfln para Cemento c 11 
Poyatos 

15551097164 Poyatoa 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 • Poyatca 1590731002 Faja de Homtlgonado 
15551097164 Poyatca 1590731002 Faja de Homtlgonado 
15551097164 Poyatoo 1590731002 Faja de Homtlgonado 
15551097164 Poyatoa 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonedo 
15551097154 Poyatos 1590731002 Faja de H0<mlgonado 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatoa 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatoa 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatoe 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatoa 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado 
15551097154 Poyatas 1590731002 Faja de Hormigonado 

50,00 Pza. 
14.00 Pla. 

1.00 KQ. 
1.00 Lit. 

2.00 Pla. 

Perno 

Pomo 

Trapo 
De&engruante 

Sellador 

REDUCTOR ACCIONAMIENTO MCD: BWD 150-17 

2.00 Jgo Searing 
1.00 Pza. SealOII 
1.00 Pla. Se1ring 
1.00 Ple. Seartng 
1.00 Pla. Se1rtng 
1.00 Pla. Seartng 
1.00 Pla. Seartng 
1.00 Pla. Seal 011 
1.00 Pla. Cadena 

TORNILLO SINFIN 

1.00 Jgo Acople 
1.00 Pla. Rejilla 
2.00 Pla. Tapas 
2.00 Pza. Slnfln 
1.00 Pls. Chumacera 
1.00 Pla. Sesrtng 
1.00 Pla. Seartng 
1.00 Pla. SealOII 
1.00 Pla. Beartng 
1.00 Pla. SealOII 
1.00 Pla. Chumacera 

Pla. Eje 

Pla. Seguro 
1.00 KQ. Trapo 
1.00 Lit. Desengrannte 
2.00 Pla. Sellador 

REDUCTOR ACCIONAMIENTO 
2.00 Pla. Seartng 
4.00 Pza. Faja 
1.00 Pla. Sea!OII 
1.00 Pla. Eje Plnón 
1.00 Pla. Plf\6n 
2.00 Pla. Bearing 
2.00 Pla. Sea�ng 
2.00 Pza. Seaf 011 

FAJA TRANSPORADORA 

23.21 Mt Banda 
2.00 Pla. Chumacera 
2.00 Pla. Seartng 
2.00 Pla. Seartng 

45.00 Pla. Polln 
6.00 Pza. Polln 
4.00 Pza. Polln 

Cab. avellanada M 10 x 35 mm. Grado Nao 251-01322 251-01319 Forrot de mezcladora 
Cab. Hexagonal 1/2" X 2" HC CIT Nao 251-00178 Fijación paletas 
lnduttrtal Trapo lndultrial Nao 540-00055 Sistema de limpieza del equipo 
lnduttilll Dnengrasante lndut!Hol Nao 540-00355 Slltemo de limpieza dol equipo 
Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CARTUCH< Nao 245-00148 Sollado tapas raduct0< 

Rfgldo de bola■ SKF Falta DatOf Motor ije accionamiento 
Doble tablo 50x72x12 mm. CR 775-03885 775-02131 775-04451 Roductor de aoclonamlento 
Rlgldo de bol11 S2082RS1 SKF 775-00444 775-01572 Reductor de aoclonamlento 
Rlgldo de bola■ 63082RS1 SKF 775-01600 775-00606 775-04292 Reductor de accionamiento 
Rfgldo de bol11 63022RS1 SKF 775-01802 Reductor de accionamiento 
Rodiloe cllfndrtcot 502206H / 30 x 53,3 x 16 mm. Ch. 775-04515 Reductor de acdonamlento 
Rlgldo de bola■ 6304 2RS1 SKF 775-00567 775-04300 Reductor de scclonamlento 
Doble labio 35x62x10 mm. CR 775-01901 Reduct0< de aoclonamlento 
Tranemlslón 428H e/candado Nao Falta Datos Slltemo de aoclonamlento 

Completo Fslk 1040 T10 Falk 742-00052 Slltama de aoclonamlanto t0<nlllo 
Fe Acerado Falk 1040 T10 Falk Falta DalOf Slolema de aocllonamlento tomillo 
Fe Aluminio Falk 1040 T10 Falk Falta Dato< Slltema de acdonamlento tomlllo 
Hellcoldal fe Gusano 1 Ch. Falta Dato< Slolema de carga da! t0<nlllo 
Completo Tipo pared Ch. Falta Dato< Chumacera de accionamiento 
Rlgldo de bol11 6007 2RS1 SKF 775-00447 Repuesto chumacera 1oclonamMt1 
Rlgldo de bola■ 60062RS1 SKF 775-03745 Repunto chumacera eoclonamlei 

Doble labio 40x62x10mm. CR 775-02501 775-01927 775-02125 Sello tipa chumacera aoclonamle 
Rlgldo do bol11 60062RS1 SKF TTS-03745 Repuelto chumacera cola 
Doble lsblo 30x55x10 mm. CR 775-03737 SeUo tapa chumacera oola 
Intermedia Fe Tipo T Nao Falta Datoti ChumlOOíl■ lntermedlll 
De chumacera fe Eje encaetre e Noc FallaOatO< Repuesto chumacera Intermedia 

De chumacera fe Seguro, Nao Falta Dato< Repunto chumacera Intermedia 

lnduotrtal Trapo lndustrtal Nao 540-00055 Sistema de limpieza da! equipo 

lndut!Hal D-ngraoante lndustrtal Noc 540-00355 Slolema de ffmpleza del equipo 

Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CARTUCH< Nao 245-00148 Sellado tapaa reductor 

MCD: TIPO C-38 / N' 280682 Relación 9:1 rpm.((Sorln: 281905 / 281902)) 

Rlgldo de bolll SKF Falta Datot Motor de accionamiento 

Transmisión TIPO A�0 13X1525MM Optlvel 764-00461 Slltema de accionamiento 

Doble tablo 25x47x8 mm. CR 775-04472 Eje entrada de reductor 

ataque 12 dientes hellcoldales Poyatos Falta Dato< Reductor de accionamiento 

108 dientes hellcoldaln e■pana Falta Datos Reductor de accionamiento 

Rlgldo de bola■ 6305 2RS1 SKF 775-00575 775-01827 Reductor de accionamiento 

Rloldo de bola■ S011 2RS1 SKF 775-02674 Reductor de tcdonamlento 

Doble tablo 55x80x8mm. CR 775-00210 775-04474 775-01978 Eje oalld� de reductor 

caucho reforzado 600 x 12 mm. x 3 Pliegues Imp. 608-00436 Sistema de carga do faja 

Colnpleta F - 211 NSK SKF Falta Dato, Chumacera polea acclon-amlento 

2H Bolas a rotula UC211 SKF 775-03216 775-01842 Repuesto Chum. polea acclonam 

2H 80{11 a rotula Chumacera SY 509M SKF Falta DatOE Repuesto Chum. polea cola 

De ca,ga Polln • 65 x 220 mm. Nsc 608-00355 Sistema de carga 

Dt.mtfimo Polln • 65 x 650 mm. Nao 608-00354 Sistema de carga 
t'>l("tf\ Nao Falta DatOE Sl!tema alineado de banda 



15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Honn[gonado 102.00 Pla. Bearing Rlgldo de bolae 6004 2RS1 SKF 775-01737 775-04298 Repueeto de pollnet de carga 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Honnlgonado Mt. Guardara Caucho Tramos de 0.18 x 2.0 mt x 10mm. Nac Falta Dato, Sistema de guarderu lateralee 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado Pla. Perno Cab. Hexagonal Nac Falta Dato< Fijación de guarden,1 da faja 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado Pla. Anillo Plano Fe. Nac Falta Dato< Fijación de guardara, da faja 
15551097164 Poyatoo 1590731002 Faja de Hormlgonado Pla. Anillo Prnlón Fa. Nao Falta Dato< Fijación de guardara, de faja 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado 1.so Jgo Cemento Rama tlptop se 4000 + catalizador Tlp -Top 245-00578 Pegado de Banda 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado Mt. Parche Rama tlplop Cinta ptrche de 100 mm. Tipo Top Tlp -Top 245-00043 Reforzado de la banda 
15551097164 Poyatoo 1590731002 Faja de Hormlgonado o.so Lit. Solvente Rema tlplop DetorQraaante Ultra Tlp -Í'op 540-00431 Slotama de limpieza de ta banda 
15551097164 Poyatos 1590731002 Faja de Hormlgonado 1.00 Kg. Trapo Industrial Trapo Industrial Nac 540-00055 Siltema de limpieza del equipo 
15551097164 Poyat� I 1590731002 Faja de Hormlgonado 1.00 Lit Onengraaante Industrial Dne11gr11ante lnduolrlal Nac 540-00355 Slotama da limpieza del equipo 
15551097164 .Poyatoo 1590731002 Faja de Hormlgonado 2.00 Pla. .Sellador Cartucho SELLADOR SILICONA ROJO CARTUCH< Nac 245-00148 Sellado ta[)II reductor 
15551097164 Poyatoo 1590731002 Faja de Hormlgonado 

Poyatoo 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Flnoa CEPILLO LIMPIEZA FINO Tipo: STeos.4- SER. P1µ3- 3,lrV. 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Fino■ 2.00 Pla. Bearing Rígido da bolll SKF Falta Dato, Motor de accionamiento 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Finos 1.00 pza, Faja Tranamlllón TIPO A-56 Optlval Falta Dato, 764-00016 Sletema de accionamiento 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Finos 14.00 pza, Cepillo Limpiador cerdaa de nylo,, Poyatot 652-00150 Slatema llmpleza 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Finos 

Poyatos 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Grueaoo REDUCTOR CEPILLO LIMPIEZA GRUESO MOO:MSP50100/ N'278062 Tipo: Motor 80-4B' 0,75kw 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Gruesos 2.00 Pla. Beartng Rlgldo de bolH 6008 2RS1 SKF 775-02738 Reductor da accionamiento 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Gruesos 2.00 PlL SealOíl Doble labio ◄0x55x10 mm. CR 775-04542 Reducto, de accionamiento 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Gruesoo Pla. Capillo Limpiador cerdaa de nylon Poyatoa 652-00149 Sistema ílmpleza 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Gruesos 2.00 Pla. Chumacera Completa SYC T208 SKF Falta DatOf Chumacera polea de eocobilla 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Grueaos 2.00 Pla. Beartng 1H Bolu a rotula UC208 SKF Fatta OatOl' Repuesto Chum. polea eecobllla 
15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Cepillo Limpieza Gruesos 

Poyatoo 
15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Bomba Hldriullca BOMBA HIDRAULICA MOD:PVH57C' RF 2S 10' C25-31 USA 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Bomba Hidriullca 2.00 Pla. Beartng Rlgldo de bolas SKF Falta DatOf Motor de accionamiento 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Bomba Hldriullca 1.00 Pla. Bomba Hldriullca Poyatoo Falta DatOE Bomba stand by 
15551097165 Poyalos 1590732001 P-70 Bomba Hidriullca 1.00 Pza. Sello Hldriullco 35 - 51 - 12 mm. Poyato1 Falta DatOE: 775-0356f Adaptación a bombo 
15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Bomba Hldriullca SISTEMA DE MANGUERAS HIDRAULICAS 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Bomba Hidriullca 1.00 Pla. Manguera TH-02-0001003 1· Nac Falta Dato, Salida de bomba • vilvulaa hldril 
15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Bomba Hldriulica 1.00 Pla. Manguera TH-02-0001012 1 11◄" Nac Falta Datot Entrada al enfriador de aceite 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Bomba Hidriullca 1.00 Pla. Manguera TH-02-0001013 1 11◄" Nec Falta DatOf Salida del enfriador de aceite 
15551097165 Poyalos 1590732001 P-70 Bomba Hidriullca 1.00 Pll. Manguera 

Poyatos 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas Vicker1 BANCO DE VAI.VULAS HIDRAULICAS Marca: VICKERS 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Vtlwla Hldrtulicas Vickers 25.00 Ple. O'rtng Tipo caucho • oxt. 15 x 2.2 mm. Sección Poyatos Falta DatOf, Selloo vilvul .. del Inyector ptrihu 
15551097165 .Poyatos 1590732001 P-70 Vilvula Hldrolullcas Vlckers 1.00 Pla. Vilvula 1 PIioto Tipo hldriullco OG◄V 5 6C MU H6 20 Poyatoa Falta OatOf Vilvulll del Inyector parihu,I11 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas Vlckers 1.00 Pla. Vilvule 2 Tipo hldriullco OGMFN-S-A2W-82W-30 Poyatoa Falta DatOf Válvulas del Inyector parihuetae 
15551097165 Poyatot 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas Vlckera 1.00 Pla. Vtlvula 3 Tipo hldrolullco OGMX2-S-PP-FW-8-30 Poyatos Falta Dator Vilvulll del Inyector parihuelH 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Vollvula HidriuHcas Vlckers 1.00 Pla. Vilvula 4 Tipo hldriullco OGMPC-S-ABK-8AK-30 Poyatoo Falta OatOE Vollvuln del Inyector parihuelas 
15551097165 Poyalos 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas vtckers 1.00 Pla. Vilvula 5 Tipo hldriullco AMW ◄Z 60a/2500bar/94907122 Poyatoo Falta OatOE Vollvulaa del Inyector ptrihuelas 

Poyatot 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas Vlckers 1.00 Pla. Vilvula Tipo piloto OG◄V3S6C M U  H5 80 Poyatos Falta Dato, Válvula piloto del contra molde 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas Vickers 4.00 Pla. O' ring De caucho Cal JJ-7354 Cat 061-00166 Vilvula piloto del contra molde 
15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas Vlckers 1.00 Pla. Vollvula Tipo hldriullco OG5V H8 2C T M U  H5 30 Poyatoa Fatta Oat0€ Vollvula hldriullca del contra mold 
15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullca, Vlckers 4.00 Pla. O' rtng De caucho 11llnl26.5 X 3.5 mm teco. Nac Falta Oatot ViiYUla hldriullca del contra mold 
15551097165 Poyatot 1590732001 P-70 Vilvula Hldriulicas Vickers 2.00 Pll. O' rtng Oe caucho 1lnl 18 x 3.5 mm. 8'!CC. Nac Falta Datos Vilvula hldriullca del contra mold 

Poyatos 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Vilvula Hldriullcas Vlckers 1.00 Pla. Volivula Tipo piloto OG◄V3S6C M U  H5 60 Poyatoa Falta DatOl Vilvula piloto del contra molde 
15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Vélvula Hldn!lulicas Vickers 4.00 Pza. O'ring De caucho Cal JJ-7354 Cal 061-00166 Vilvula piloto del contra molde 



15551097165 Poyatoo 

15551097165 Poyatoo 

15551097165 Poyatoe 

Poyatos 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyat�. 
15551097165 Poyatoe· 
15551097165 Poyatoe 

�/J 
15551097165 . Poyatoe 

15551097165 Poyatce 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoe 

Poyatoe 
15551097165 Poyatos 

15551097165 Poyat01 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyato■ 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyat01 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyato■ 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyat01 
15551097165 Poyat01 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyato■ 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Po)'atoe 
15551097165 Poyatoo 

15551097165 . Poyatoo 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyat01 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatos 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoe 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyatoo 
15551097165 Poyat01 

Poyatoe 
15551097165 Poyato■ 

1590732001 P-70 Vélvula Hldréullcas Vlck�ra 

1590732001 P-70 Vélvula Hldr.lullcas Vlckers 

1590732001 P-70 Vélvula Hldnlullcas Vlckers 

1590732001 P-70 Vélvula Hldr,lullcas Vlckero 

1590732001 P-70 Vélvula Hldréullcas Vlckers 

1590732001 P-70 Vélvula Hldr,lullcas Vlckers 

1590732001 P-70 Vélvula Hldr,lullcas Vlckers 

1590732001 P-70 V0I\/Ula Hldréullcas Vlckera 

1590732001 P-70 Vél\/Ula Hidr,lullcas VICkera 

1590732001 P-70 Vélvula Hldnlullcas Vlckera 

1590732001 P-70 Vélvula Hidrtullcas Vickera 

1590732001 P-70 Vélvula Hidnlulloas Vlckers 

1590732001 P-70 Sistema Hidrtulloo 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlulloo 

1590732001 P-70 Sistema Hidnlulloo 

1590732001 P-70 Sistema Hidr,lullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldr.lullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 p.70 Sistema Htdriulico 

1590732001 p.70 Sistema Hidráulico 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hidnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldr,lullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldriullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldriulico 

1590732001 P-70 Sistema Htdrtulico 

1590732001 P-70 Sistema Hidráulico 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldriullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlulico 

1590732001 P-70 Sistema Hldréulioo 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hidriulk:o 

1590732001 P-70 Sistema Hldriulk:o 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hidr.lulioo 

1590732001 P-70 Sistema Hidr,lullco 

1590732001 P-70 Sistema Hkirtullco 

1590732001 P-70 Sistema Hidnlulico 

1590732001 P-70 Sistema Hidnlulioo 

1590732001 P-70 Sistema Hldriulico 

1590732001 P-70 Si<tema Hldnlullco 

1590732001 P-70 Sistema Hldnlulloo 

1590732001 P-70 Sistema Hldriullco 

1590732001 P-70 Pistones Levante de Molde 

1.00 Pza. 

4.00 Pza. 

2.00 Pla. 

1.00 Pza. 

4.00 Pla. 
1.00 Pza. 

4.00 Pza. 

2.00 Pla. 

1.00 Pl■. 

4.00 Pza. 

3.00 Pza. 

SISTEMA HIDRAULICO 

1.00 Pll. 
1.00 Pza. 

2.00 Pl■. 

2.00 Pla. 

18.50 Kg/crn2 

20.00 Pla. 

75.00 Gin. 

VA!vula 

O'rlng 

O'nng 

VA!vula 

O'nng 

VAI\/Ula 

O'nng 

O'nng 

VA!vula 

O'rlng 

O'nng 

FIitro 

O'nng 

Acumulad� 

Vejigas 

Nitrógeno 

Sello 

Aceite 
SISTEMA MANGUERAS HIDRAULICAS 

1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 P,a. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 Pla. 'Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 P,■. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pza. M1nguer. 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 Pla. Manguera 
1.00 P,a. Manguera 
1.00 Pza. Manguera 

!'za. Adaptador 

PISTON DEL MOLDE ( LEVANTE J 

Tipo hldr,lullco DG5V H8 2C T M U H5 30 Poyatoe Falta Datos Vélvula hldréullca del contra mold 
De caucho •lnt.26.5 x 3.5 mm. MCC. Nac Falta Oat011 VAI\/Ula hldr•ullca del contta mold 
De caUcho olnl 18 x 3.5 mm. oecc. Nac Fatta Oat06 VAI\/Ula hldr,lullca del contra mold 

Tipo piloto DG4V-3S 8C M U H5 80 Poyatoo Falta Datoa Vilvula pllolo del cajón llenador 
De caUcho Cat.3J7354 Cal 061-00166 Vélvula piloto del cajón llenado< 

Tipo hldrtullco DG5V H82C T M U  H5 30 Poyatoa Falta DatOli Vélvula hldrtullca del cajón llenad 

De caUcho olnl26.5 x 3.5 mm. oecc. Nac Falta Datoe Vilvula hldr,lullca del cajón llenad 
De caucho olnt.18 x 3.5 mm. oecc. Nac Falta Dato< Vélvula hldréullca del cajón llenad 

Tipo piloto hidrAullcc/ lateral DG4V-3 08 MU H7 80 Poyatoe Falta Datos Vilvula piloto lateral 

De caucho Cal 3J-7354 Cat 061-00166 V6Jvul1 piloto lateral 

De caucho Cal 3J-1907 Cal 061-01098 Tapa lateral tanque 

De aceita 932-467 V E 10C •24x93x478mm Poyatoa 768-00431 Tanque hidr,lulloo 

De caucho tipo plano 1 268 x • 3CM x 12.5 mm. Secc. Nac Falta Datot Tapa lateral tanque hidr,lullco 

4 U-350 Bar Tlpo:EHV 4-350/90 • REF: 108454-01125 Poy■toe 706-00191 Tanque hldrtullco 

_Tlpo:EHV 4-350/90 4 Lltroa / 350 Bar Poyatoa 652-02489 Repunto del aoumulador 

Seco 711.1672 PSI de nitrógeno= 50Kg.cm2 Nac 310-00009 Recarga de 1cumultdoree 

Hldrtulloo • lnl25.4 x 35 x 2.5 mm Poyatoa 215-00537 Mangueraa hldr,lullcn aceito 

Hldrtullco DTE OIL 26 906-00076 Tanque hldrtullco 

1" X 0.81 mt X 5000 PSI Nao Falta Datos 

3/4" X 1.20 ml X 4350 PSI N■c Falta Datos 

TH02-0001005 3/4" X 1.22 mt X 4350 PSI / alta presión 2 1 Nac 236-01948 

3/◄" X 1.10 mt X ◄350 PSI Nac Falta Datos 

3/lr' X 0.53 mt X 5300 PSI Nac Falta Datos 

3/4" x o.86 mt x 4350 PSI Nac Falta Datos 

3/4" X 0.87 mt X ◄350 PSI Nac Falta Datos 

TH02-0001011 3/4" x 1.00 mt x 4350 PSI t alta p<e9lón 2 Nac 236-01947 

3/◄" X 1.00 mt X ◄350 PSI N1c Falta Datos 

11/4" X 0.59 mt X 2030 PSI Nac Falta Datos 

11/4" X 0.43 mt X 940 PSI Nac Falta Datos 

TH02-0001014 314-x 1.64 mi x 4350 PSI / atta p<etlon 2 r Nac 236-01948 236-021� 

TH02-0001015 3/4" x 1.32 mt x 4350 PSI/ alta p<eslon 2 r Nac 236-01949 

TH02-0001016 3/◄" x 1.18 mt X 4350 PSI/ alta preslon 2 r Nac 236-01950 

TH02-0001018 3/4" x 1.48 mi x 4050 PSI / extrema p<eslc Nac 236-01951 Allm. desplazamiento del plston e, 

TH02-0001019 1/4" x 0.88 mi x 6520 PSI / alta p<esion 2 r Nao 236-01953 Bloq/delbloq levante del plston e, 

TH02-0001020 1/4" x 1.30 mi x6520 P_S!_I �lt• p,eelon 21 Nao 236-01954 Bloq/deobloq desplazamiento plst, 

TH02-0001021 3/4" X 0.74 mi X ◄350 PSI / alta p<eslon 2 r Nac 236-01955 

3/4" X 0.66 mt X 4350 PSI N1c Falta Datos 

3/4" X O. 7 ◄ mt X 4350 PSI/ alta p<etlon 2 Nac Falta Datos 

3/4" X 0.66 mt X ◄350 PSI Nac Falta Datos 

3/4" x0.7◄ mtx4350PSI Nao Falta Datos 

TH02-0001026 3/4" X 0.67 mt X 4350 PSI / atta p<eslon 2 Nac 236-01958 Allm. levante del plston contramol 

TH04-0002041 1/2'' x 0.82 mi X 4000 PSI/ alta p,ealon 2 r Nac 236-02131 Allm. r,itomo del plston lnyactor b< 

TH0◄-0002042 112" X 0.00 mt X 4000 PSI/ alta p,eston 2 r Nac Falta Datos Allm, desplazamiento pislon lnyec 

Angulsr 90" p' mangueras A562509-12-12 Nac Falta Datos Sistema hldnlullCOI de pistones 



15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pistones Levante de Molde 2.00 pza_ Sello Hldrjiullco # 4097 70-80- 11.4mm. Poyatoo 652-01325 Kit Piolón Hldrjiullco 

15551097165 Poyatoo 1590732001 p.70 Pistones Levante de Molde 1.00 Pu. Sello De polvo# 9102 50-60- 8.5 mm. Póyatoo 652-01325 Kit Piolón Hldrj¡uflco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistones Levante de Molde 2.00 pza. Sello Hldrj¡uflco # 4091 50-60- 11.4mm. Póyatoe 652-01325 Kit Platón Hldriullco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistones Levante de Molde 1.00 Pu. O' ring De caucno 1 In� 35 x 3.5 mm. eecc. POyatoe 652-01325 Kit Platón Hldrj¡ullco 

15551097165 Poyatoo 1590732001 p.70 Pistones Levante de Molde 2.00 pza, O' rlng De caucho • lnt. 75 x 3.5 mm. oecc. POyatoe 652-01325 Kit Piolón Hldriullco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 p.70 Pistones Levante de Molde SISTEMA DE MANGUERAS HIDRAULICAS 

15551097165 Poyatoo, 1590732001 P-70 Pfstones Levante de Molde 1.00 Pu. Manguera TH-02-0001008 Noc FaHa Datos Salida a dnplazamlento platón m 

15551097165 Poyatcs 1590732001 P-70 Pistones Levante de Mokie 1.00 Pu. Manguera TH-02-0001009 t-Íoc FaHa Datoe Salida I retomo del plot6n molde 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistones Levante de Molde 1.00 pza, M■n;uera TH -02-0001023 Nao FaHa Datoe Dnplazamlento plot6n molde lzq, 

15551097165 Poyatl:e' 1590732001 p.70 Pir.tones Levante de Molde 1.00 Pu. Manguera TH-02-0001022 Nao FaHa Datos Retomo dat platón molde lzquleró 

15551097165 . Poyatoe 1590732001 p.70 Pistones Levante de Molde 1.00 pz,, Manguera TH-02-0001025 N10 FaHa Dato■ llel¡,lazomleoto platón molde den 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistones Levante de Molde 1.00 pz,, Manguera TH-02-0001024 Nao Falta Datos Retomo dat platón molde dereollo 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistones Levante de Molde pza, Adaplador Angular 90• p · mangue rae M62509-12-12 Nao Falta Datos Unión manguern hldrjiullcae 

15551097165 Poyatce 1590732001 P-70 Pistoneo Levante de Molde 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vibradores Mesa Molde SISTEMA MECANICO VIBRADORES MESA DE MOLDE Tipo: 32M-IP 44º Ser. 199766-3289101 / 199766-3365102 / 26.6-16.5 A• 2850rpm. 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vibradores Mesa Molde 2.00 Pn. Bearing Rodllloe olllndrlcol NJ208ECP SKF Falta Datos Motor Accionamiento 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vibradores Mesa Molde 2.00 Pu. Bearing Rodllloe olllndricoe NJ 308 ECP SKF 775-04216 Motor Accionamiento 

15551097165 Poyatoo 1590732001 p.70 Vibradores Mesa Molde 4.00 pze, Bearlng Rodllloe olllndrlooo NJ2312 ECP SKF 775-02795 Vlbradom de molde 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vibradores Mesa Molde 4.00 Pn. See OII Doble labio 70x ioox 10 mm. CR 775-01565 775-02796 Vlbradom de molde 

15551097165 Poyatos 1590732001 p.70 Vibradores Mesa Molde 0.47 Mt Manguera Tipo hldriulloa 11 1/2"x◄70mm . NIC 236-01816 Slaterna de transmlllón Vlbradoret 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vibradores Mesa Molde 2.00 pz,_ O'ring De caucho • 144 x 3.5 mm. Seco. Neo FaHa Datos Tapa de Vibrador 

15551097165 Poyatoe 1590732001 p.70 Vibradores Mesa Molde 2.00 pza, O'rlng De caucho • 55 x 3.0 mm. Seco. Nao Falta Datos Bocina del eje Vibrador 

15551097165 Poyatoe 1590732001 p.70 Vibradores Mesa Molde 16.00 pz,_ Goma De caucho Nao 652-01340 Topes de mesa molde 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Vibradores Mesa Molde 

Poyatce 
15551097165 Poyatoe 1590732001 P•70 Pist6n Contra molde del Pisón PISTON DEL PISON ( CONTRA MOLDE ) 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n 2.00 Pu. Sello Hldriullco #4091 50- 50- 11.4 mm. Poyatoo 652-01326 Kit Plsión Hldrj¡ullco 

15551097165 Poyatos 1590732001 p.70 Pist6n Contra molde del Pis6n 2.00 Pla. Sello Hldriullco # 4025 30- 40- 7.5mm. Póyatoo 652-01326 Kit Platón Hidrj¡tJllco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n 1.00 Pu. Sello De poiVo # 9003 30- 40- 4mm. Poyatoe 652-01326 Kit Platón Hldriullco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n 2.00 Pu. O' ring De caucho • lnl56 x 3.5 mm. eeoo. Poyatoo 652-01326 Kit Platón Hldrjiullco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pist6n Contra molde del Pis6n 1.00 pza_ O' ring De oaucno 1 lnt .30 X 3.5 mm . MCC. Poyatoe 652-01326 Kit Platón Hldrjiullco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 p.70 Pistón Contra molde del Pisón 1.00 Pu. O' ring De caucho 1 6.5 X 1.6 mm. SIOO. Poyatoe FaHa Datos V61vul■ reguladora 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Plst6n Contra molde del Pis6n 1.00 Pu. O' r1ng De caucho • 8 x 1.6 mm. Secc. Póyatce Falta Datos Vilvula reguladora 

15551097165 Poy■tos 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n 2.00 Pu. Perno cab . Alfen grado M 14 x60 mm. CIT Poyatoo Falta Datos Tuerca de aoporte aje platón 

15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n SISTEMA DE MANGUERAS HIDRAULICAS 

15551097165 Poyatce 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n 1.00 Pn. Manguera TH-02-0001011 314• X 1.00 mt X 4350 PSI / alta presión 2 Nao 236-01947 Salida a desplazamiento pistón d< 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pist6n Contra molde del Pisón 1.00 Pla. Manguera TH-02-0001010 Nlll: FaHa Datos Salida a retomo pistón del pisón 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n 1.00 Pu. Manguera TH-02-0001018 314" x 1.48 mt x 4050 PSI / extrema prnk Nao 236-01951 Desplazamiento de platón del plst 

15551097165 • Poyatoo 1590732001 p.70 Pistón Contra molde del Pisón 1.00 Pla. Manguera TH-02-0001020 1/4" X 1.30 mt x 6520 PSI / alta preslon 2 t Na<: 236-01954 A wlvula bloq/deobloq de desplaz 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pisón 1.00 Pu. Manguera TH-02-0001026 314" X 0.67 mt X 4350 esu alta prnion 2 Nao 236-01956 A retomo da pistón del pla6n 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pisón 1.00 Pu. Manguera TH -02-0001019 1/4" x 0.66 mt x 6520 PSI / aHa preolon 2 t Na<: 236-01953 A wlvula bloq/desbloq de .-omo 

15551097165 Poyatce 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pis6n 1.00 Pu. Manguera TH-02-0001021 314' x O. 7 4 mt x 4350 PSI / atta preslon 2 , Na<: 236-01955 Retomo de platón del pi16n 

15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Pistón Contra molde del Pisón pza . Adaptador Angular 90• p· mangueras A 562509-12-12 Nao Fatta Datos Unión mangueraa hldrtullcas 

15551097165 Poyato■ 1590732001 P -70 P"tstón Contra molde del Pisón 

Poyatoo 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Vibradores Contra molde VIBRADORES DE PRENSA CONTRAMOLDE Tipo: B6RC-500/3"1P 651.28-0.67A 
15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Vibradores Contra molde 2.00 pz,_ Bearing Rlgldo de bolH SKF FaHa Datos Motor Accionamiento 

15551097165 Poyatoe 1590732001 p.70 Vibradores Contra molde 1.00 Pla. Plotón Hldrjiuflco CL 262 Poyatos 652-03043 Sistema de accfonamlento del mo 

15551097165 Poyatoe 1590732001 p.70 Vibradores Contra molde 8.00 pza, Pemo Cab. Allen grado 1/2 X 5" HC CIT Nao 251-00191 Fijación de base motor 

15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Vibradores Contra molde 12.00 l'z.a. Goma De caucho Nao 652-01340 Topes contra mokie 

15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Vibradores Contra molde 

Poyatoe 



15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Bastidores Gulas Contra molde BASTIDORES GUIAS DE CONT RA MOLDE 

15551097165 Poyatoa 1590732001 P-70 Bastidores Gulas Contra molde 2.00 P>a. Bastidor Fo Cromado P 70 Poyatos Falta Datar Guf11 del contra mokje 

15551097165 Poyatas 1590732001 P-70 Bastidores Gulas Contra molde 8.00 P>a . Sello De polvo # 7007 70- 80-6.5 mm. Poyatoe Falta Datos Gulas del coma molde 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Bastidores Guias Contra molde 8.00 P>a. Bocina Bronce PAP 7070-P 10 EBOUA 7070 N■c Falta Oatot: Guí11 del contra m°'d• 

15551097165 Poyatce 1590732001 P-70 Bastidores Gulas Contra molde 

Poyatos 

15551097165 Poyat":'. 1590732001 P-70 Plat6n Caj6n cargador Uenado PISTON DEL CA RGADOR ( CAJON LLE NADOR ) 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pist6n Caj6n Cargador Llenado 2.00 P>a. Sello Hldn\ullco # 4041 40-60- 7.3mm. Póyatoe 652-01327 Kit Plotón Hldnlullco 

15551097165 Poyatas 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n cargador Llenado 1.00 P>a. 6ello De polvo# 9025 40- 48- 5 mm . Poyatoe 652-01327 Kit Plot6n Hidn\Uiioo 

15551097165 poya\� 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n cargador Llenado 2.00 P>a. Sello Hldn\ullco # 0000 40-60- 10mm . Poyatos 652-01327 Kit Plot6n Hidnlulico 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n cargador Llenado 1.00 P>a. O' nng De caucho t lnl30 x 2. 7 mm . MCC. Poyetoe 652-01327 Kit Plot6n Hidn\ulloo 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n Cargador Llenado 2.00 P>a. O'nng De caucho tlnl48 x 2.5 mm . eecc. Poyatos 652-01327 Kit Plot6n Hidnlullco 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n Cargador Llenado 1.00 P>a. Anillo Blquellto olnt.◄5 x 60 x 15 mm . Poyetoe 652-01327 Kit Plot6n Hidr6uiioo 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n Cargador Llenado SISTEMA DE MA NGUE RAS HID RAULICAS 

15551097165 Poyatas 1590732001 P-70 Plst6n Cej6n Cargador Llenado 1.00 P>a. Manguera TH-02-0001006 Nao Falta Datot Salida de v61vUl1 a dnplazamlent 

15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Pist6n Caj6n Cargador Llenado 1.00 P>a. Manguera TH-02-0001014 3/4" X 1.64 mt x 4350 PSI / alta prnlon 2 1 Nac 236-01948 236-02129 Salida de v61vUla I retorno pls16n 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n Cargador Llenado 1.00 P>a. Manguera TH-02-0001016 3/4" X 1.18 m\ x 4350 PSI / alti prnlon 2 1 Nac 236-01950 Deeplazamlento del plot6n caj6n 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pisl6n Caj6n Cargador Llenado 1.00 pz,_ Manguera TH -02-0001015 3/4" X 1.32 mt x 4350 PSI/ª"' prnlon 2 1 Nac 238-01949 Retomo de plslón caJ6n llenador 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Plst6n CaJ6n Cargador Llenado P>a . Adoptador Angular� p· mangueras A562509-12-12 Nac Falta Datos Unl6n mangue,.. hidn\uilcae 

15551097165 P_oyatos 1590732001 P-70 Plst6n Caj6n Cargador Llenado 

Poyatoe 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas PISTON DEL I NYECTOR (PARIHUELAS) 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas 2.00 P>1. Sello Hldn\ullco #4041 40- 50-7.3 mm. Poyat06 652-01328 Kit Plot6n Hidrtullco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Ptstón del Inyector Parihuelas 2.00 P>a. Sello Hldréullco # ◄025 30- ◄0- 7.5mm. Poyatoe 652-01326 Kit Plot6n Hldn\ulloo 

15551097165 Poyat01 1590732001 P-70 Plst6n del Inyector Parihuelas 1.00 P>a. Sello De polvo # 9003 30- 40- 4 #9003 Poylloo 652-01328 Kit Pls16n Hidnlullco 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas 1.00 P>a. O'nng De caucho olnt.44 x 3.5 mm . aecc. Poyatos 652-01328 Kit Plot6n Hldn\ulioo 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pls16n del Inyector Parihuelas 1.00 P>a. O'nng De caucho Cat 4J. 5267 olnl27 x 3.5 mm . eecc. Col 652-01328 Kit Plot6n Hidnlullco 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pist6n del Inyector Parihuelas 1.00 P>a. O' nng De caucho Cat ◄J. 51◄0 olnl 19 x 3.5 mm. eecc. Col 652-01328 Kit Plot6n Hidnlulico 

15551097165 Poyetos 1590732001 P-70 Plst6n del Inyector Parihuelas 2.00 P>a. O'nng De caucho , 28 x 3.5 mm. Secc . Poyatoo Falta DatO!- V61vUla regultdlora 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas 8.00 P>a. Beanng Rlgldo de bolae 62062RS 1 SKF 77S-00495 775-04296 caj6n llenador molde 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuela& SISTEMA DE MA NGUE RAS HID RAULICAS 

15551097165 Poyetos 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas 1.00 P>a. Manguera TH -02-0001004 Nac Falta Datos Sallda v61vUla a dnplazamlento • 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas 1.00 P>a . Manguera TH-02-0001005 3/◄" X 1.22 mt x 4350 PSI/ afta prHión 2 1 Nac 236-01946 Salida v61vUla a retorno plst6n lny, 

15551097165 Poyatas 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas 1.00 P>a .  Manguera TH-04-0002041 1/2" x 0.82 mt x 4000 PSI/ alta proelon 21 Nac 236-02131 Deeptazamlento del plst6n Inyecte 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pistón del Inyector Parihuelas 1.00 P>a. Manguera TH-04-0002042 112" X 0,00 mi x 4000 PSI/ alta prnlon 21 Nac Falta Datot Retorno del pletón Inyector 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Pist6n del Inyector Parihuelas 1.00 P>a . Manguera TH-02-0001007 N1c Falta Oatoo Salida a regulador retomo plet6n 1 

15551097165 Poyllos 1590732001 P -70 Pistón del Inyector Parihuelas P>a. , Adaptador Angular 90• p· mangueras A562509-12-12 Nac Falta Datos Unl6n manguera, hidn\ullcn 

15551097165 Poyatoe 1590732001 P-70 Pist6n del Inyector Parihuelas 

Poyatas 

15551097165 . Poyatos 1590732001 P-70 Paletizador de Ladrillos PALETIZADOR NEUMATICO DE LAD RILLOS 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Paletizador de Ladrillos 2.00 P>a. Bearing Rlgldo de bolas 6204 2RS 1 SKF 77S-00474 775-04299 Polea, de pist6n dnplazamlento 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Paletlzador de Ladríllos 4.00 P>a. Blering Rlgldo de bola 1 6205 2RS 1 SKF 77S-00478 775-04287 Polea• de pllt6n desplazamiento 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Paletizador de Ladrtllos 15.00 Mt. Cable Acerado para wlnchers 11/4" 6x19h x15+- 1 mt Nac 221-00006 Deeptazamlento pilt6n 

15551097165 Poyatas 1590732001 P-70 Paletizador de Ladrtllos ◄.00 P>a. AbraZadera Para cable Acerado 11/4" Nac 233-004◄1 Deeptazamlento plst6n 

15551097165 Poyatoa 1590732001 P-70 Paletizador de Ladrillos 

Poyatas 

15551097165 Poyatos 1590732001 P-70 Mesa de Rodlllos Paletizador MESA DE RODILLOS PALETIZADOR 

15551097165 Poyat01 1590732001 P-70 Mesa de RodiHos Paletizador 67.00 P>a. Polln De carga Nac Falta DatM Mesa paletizador 

15551097165 Poyatoo 1590732001 P-70 Mesa de Rodillos Paletlzador 134.00 Pla . Bearing Rlgido de bola• 6204 2RS 1 SKF 77S-00474 775-04299 Mua paletlzador 

15551097165 Poyetoe 1590732001 P-70 Mesa de Rodillos Patellzador 

Poyetoe 

15551097166 Poyatas 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco REDUCTOR ACCIONAMIE NTO ASCENSOR TIPO:MLF 6810 / R ◄3:1 

15551097166 Poyatos 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco 2.00 P>a . Bearing Rlgldo de bolas SKF Falta Datos Motor de accionamiento 



15551097166 Poyatoo 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco 

15551097166 Poyatoo 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco 

15551097166 Poyatoo 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco 

15551097166 Poyatoo. 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco 

15551097166 Poyatoo 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco 

15551097166 Poyatoo 1590732001 p.70 Ascensor LadriUo Fresco 

15551097166 Poyatos 1590732001 P-70 Ascensor Ladrillo Fresco 

Poyatoo 

15551097166 Poyatoo 1590732001 P-70 Dei censor Ladrillo Seco 
• 1 

15551097166 Poyat01i 1590732001 p.70 Des censor Ladrillo Seco 

15551097166 poyatoo 1590732001 P-70 Des censor Ladrillo Seco 

15551097166 Poyatos 1590732001 p.70 Des censor Ladrillo Seco 

15551097166 Poyat01 1590732001 P-70 Des cen1or Ladrillo Seco 

15551097166 Poyat01 1590732001 p.70 Des censor Ladrlno Seco 

15551097166 Poyatos 1590732001 P-70 Des censor Ladrillo Seco 

15551097166 Poyat01 1590732001 P-70 Del censor Ladrillo Seco 

15551097166 Poyat01 1590732001 P-70 o .. censor Ladrillo seco 

Poyatoa 

15551097167 Poyat01 1590732001 Com¡,rnor Alias Copeo 

15551097167 Poyatoo 1590732001 Compresor Alias Copeo 

15551097167 Poyatoa 1590732001 Compresor Alias Copeo 

15551097167 Poyatoo 1590732001 Compresor Alias Copeo 

15551097167 Poyatoo 1590732001 Compresor Alias Copeo 

Poyatos 

Poyatoe 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillos 

Poyatoo 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillos 

Poyatos 1590732001 PrenA Cortadora Ladrillos 

Poyatoo 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillos 

Poyatoo 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillos 

Poyat01 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillos 

Poyat01 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillos 

Poyatoo 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillo■ 

Poyatos 1590732001 Prensa Cortadont Ladrinos 

Poyatos 1590732001 Prensa Cortadora Ladrillos 

Poyatos 1590732001 Prensa Cortadora Ladrinos 

Poyatoo 

Poyatoa 1593223502 cortadora Disco para Refractarios 

Poyatoo 1593223502 Cortadora Disco para Refractarios 

Poyatoo 1593223502 Cortadora Disco para Refractarios 

Poyaloo 1593223502 Cortadora Ofsco para Refractarios 

Poyatoo 1593223502 Cortadora Disco para Refractarios 

Poyatoo 1593223502 Cortadora Disco para Refractarios 

Poyatoa 1593223502 Cortadora OilCo para Refractarios 

1.00 Pza. 

1.00 Pza. 

15.00 Mt. 

4.00 Pza. 

4.00 Pz1. 

4.00 Pza. 

Seal on 

Seal 011 

Cable 

Bearing 

Bearlng 

Beoring 

REDUCTOR ACCIONAMIEN7O DESCENSOR 

2.00 Pza. Bearlng 

1.00 Pza. 6eol 011 

1.00 Pza. SealDfl 

15.00 Ml Cable 

4.00 Pza. Bearing 

4.00 Pza. Bearing 

4.00 Pza. Bearlng 

15M01781 COMPRESOR AIRE 157 PSI MAX. 

GA18 2.00 Pza. Bearlng 

GA1il Pza. Filtro 

GA18 

GA18 

CORTADORA HIDRAULICA 

2.00 Pza. Bearlng 

2.00 Pza. Bello 

4.00 Pza. Sello 

2.00 Pza. Sello 

2.00 Pza. Sello 

2.00 Pza. O'rtng 

2.00 Pzo. O' ring 

2.00 Pza. O' rtng 

Pza. Resorte 

CORTADORA DISCO 

2.00 Pza. Bearlng 

2.00 Pza. Faja 

2.00 Pza. Bearing 

2.00 Pza. Chumacera 

4.00 Pza. Bearlng 

Doble labio 40x80x10 mm. CR FaltaDatoo ReductOf' de accionamiento 

Doble labio 60x80x10 mm. CR 775-00134 775-0388'4 775-02819 Reductor de accionamiento 

Acerado para wlnchere e5116x6x19h. Nac 221-00n1 652-01Jr, Wlnchero m�nlco 

Rlgldo de bolao 6206 2RS1 SKF 775-04296 Ojo Reemplezo rodillo■ de elevad, 

Rodillo■ cillndriooo NJ2206ECP SKF 775-02192 Rodllloo de elevador 

Rlgldo de bola1 8004 2RS1 SKF 775-01737 775-04298 Gufao de elevador 

Reductor LAFERT Upo\\lHtll)LCO - 1.Sl<W 

Rlgldo de bola■ SKF Falta Datos Motor de accionamiento 

Doble labio ◄0x80x10mm. CR Falla Datoo Reductor de aoaonamlento 

Doble labio 60x85 x 10 mm. CR 775-00090 775-02507 Reductor de aoclonamlento 

Acerado para wlnchero 15/16X6X19h. Nac 221-00n1 652-01Jr, wInc11·erom�n1co 

Rfgldo de bol11 62062RS1 SKF 775-04296 Ojo RHmplezo rodillo■ do deacer 

Rodillo■ clllndrlcol NJ2206 ECP SKF 775-02192 Rodlflóo de elevador 

Rlgldo de bolas 80042RS1 SKF 775-01737 775-04298 Guf11 de elevador 

Rlgldo de bolll SKF Falta Datos Motor de accionamiento 

Para aire Nac Falla Datoo Compresor de aire 

Presion 5.0 bar vaelol 2◄.0 bar e/ carga. 

Rlgldo de bolaa SKF FallaDato,a Motor ·de accionamiento 

Hldriullco 95 - 100 -S mm. Poy1t01 FallaOato,a Platón hldriullco 

Hldriullco 95 - 100 - 10 mm. Poy11oo Falla Dalos Pllt0n hldrtulico 

Hldriullco 5S- 61 -10 mm. Poyatoo Falla Dat0< Plst0n hldriullco 

Hldrtulloo 5S- 62 - 6 mm. Poyl101 Falla Dat°' Pla10n hldriullco 

De caucho • lnl64.5x5.2 mm. Poyatoo Falla Datos Pllton hldrtullco 

Ce caucho • lnl 77X3.5 mm. Poyatoo Falla Dato, Pllt0n hldriullco 

De caucho • lnt.113x3.5 mm. Poyatoo FattaOatoe Pllt0n hldriullco 

Fe Acerado Poyat01 Falla Datos Mua de cortado 

Rlgldo de bolas S3062RS1 SKF 775-01925 775-04291 Motor de acdonamitnto 

Tran1mlsl6n TIPO A-49 13X1250MM Optivel 764-00052 S�ema de accionamiento 

Rlgldo de bolas 8004 2RS1 SKF 775-01737 775-04298 Chumacera del disco 

Completa SKF Falla Datos Chumacera brazo de giro 

Rlgldo de bolas 6001 2RS1 SKF 775-02132 Rodillo■ Mesa deslizante 



ANEXO 04. ANALISIS DE CRITICIDAD DE LOS EQUIPOS 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: SILO METALICO DE CALIZA 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 
Genera interrupción a línea, proceso o afecta el medio 
ambiente 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 10 000 

3 LA FALLA AFECTA 
Al eauioo en Si Si 1 Deteriora otros comoonentes? 

a. 
No o ' 

b.
Al servicio Si 1 Oñgina Problemas a ottos eauipos? 

No o 

c.
Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 

Sin Riesgo o 

A la Seguñdad en General Si 1 Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
d. 1eauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

s 
Unico 2 No existe otro iaual o similar 
BvPass 1 El sistema ouede seauir funcionando 
Stand By o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue imnortar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos repuestos se comoran localmente 
Local o Reouestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento requiere contratar a terceros 

Prooia o El mantenimiento se realiza con oersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 3 

A CRITICO 16 a 20 
B IMPORTANTE 11 a 15 
c PRESCINDIBLE ººª 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

8 

A 
B 
c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: FAJA DE AUMENTACION A ZARANDA DE AGREGADOS 
VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 
PARA 4 Para la oroduccion de aareaados 
REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

LA FALLA AFECTA 
Al eauipo en Sí Si 1 Deteriora otros comoonentes? 

No o 

Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros eauipos? 
No o 

Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauipos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro iaual o similar 
BvPass 1 El sistema puede seauir funcionando 
Stand By o Existe otro iaual o similar no instalado

. 

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue imoortar 
Loe./ Ext. 1 IAlaunos repuestos se compran localmente 
Local o Reouestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 
Propia o El mantenimiento se realiza con oersonal propio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
Baja 1 Mantenimiento Dificil 
Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 13 
CRITICO 16 a20 
IMPORTANTE 11 a 15 
PRESCINDIBLE 00 a 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: ZARANDA 
ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 
PARA 4 
REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

3 LA FALLA AFECTA 

a.
Al eauipo en Sí Si 1 Deteriora otros comconentes? 

No o 

b. Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros eauipos? 
No o 

' 

c.
Al operador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al o�rador? 

Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauipos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro iaual o similar 
BvPass 1 El sistema puede seauir funcionando 
Stand By o Existe otro igual o similar no instalado

" 

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extraiero 2 Recuestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos recuestos se comcran localmente 

Local o Repuestos se consiauen localmente 

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Propia o El mantenimiento se realiza con cersonal crocio 

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
8 Baja 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil 

ESCALA DE REFERENCIA 13 

A cRmco 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 00 a 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: FAJA DE AGREGADO GRUESO 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVAOONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 
PARA 4 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de U$$ 50, 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de U$$ 1 o 000 

3 LA FALLA AFECTA 

a. Al eauipo en sr Si 1 Deteriora otros componentes? 
No o 

b. Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros eauioos? 
No o 

c. Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauipos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro iaual o similar 
BvPass 1 El sistema pl.J€de seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado 

DEPENDENCIA L0GISTICA 

6 
Extraiero 2 Repuestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos renuestos se compran localmente 

Local o Reouestos se consiguen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Propia o El mantenimiento se realiza con personal propio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 12 

A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 00 a 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

A 
B 
c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: FAJA DE AGREGADO FINO 

VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 
REDUCE 
NO PARA 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 
Adquisición, Operación y MEDIO 
Mantenimiento BAJO 

LA FALLA AFECTA 
Al eauipo en SI Si 

No 
Al servicio Si 

No 
Al ooerador Riesao 

Sin Riesao 

A la Seguridad en General Si 

No 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 

Baia 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

DEPENDENCIA LOGISTICA 

Unico 
IBv Pass 
Stand Bv 

Extraiero 
Loe./ Ext. 
Local 

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 
Propia 

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
Baia 
Alta 

ESCALA DE REFERENCIA 

CRITICO 16 a20 
IMPORTANTE 11 a 15 
PRESCINDIBLE 00 a 10 

4 
2 

o 

3 Más de US$ 50, 000 
2 

1 Menos de US$ 1 O 000 

1 Deteriora otros componentes? 
o 

1 Ori!lina Problemas a otros e<iuioos? 
o 

1 Posibilidad de accidentes al operador? 
o 

1 Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

o 

2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

o 

2 No existe otro iaual o similar 
1 El sistema plJede seauir funcionando 
o Existe otro iaual o similar no instalado

2 Repuestos se tiene aue importar 
1 Alaunos recuestos se comoran localmente 
o Repuestos se consiauen localmente

2 El mantenimiento re<iuiere contratar a terceros 
o El mantenimiento se realiza con personal propio

1 Mantenimiento Dificil 
o Mantenimiento Fácil

12 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

8 

A 
B 
c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: BAlANZA DE AGREGADO GRUESO 

VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 

REDUCE 2 

NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50, 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 

Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 o 000 

LA FALLA AFECTA '. 

Al eauipo en Si Si 1 Deteriora otros componentes? 
No o 

Al servicio Si 1 Oriaina Problemas a otros eauioos? 
No o 

Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al operador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro íaual o similar 
BvPass 1 El sistema puede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extraiero 2 Repuestos se tiene aue Importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos repuestos se compran localmente 
Local o Repuestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento renuiere contratar a terceros 
Propia o El mantenimiento se realiza con oersonal propio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
IBaia 1 Mantenimiento Dificil 
Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 12 

CRITICO 16 a20 
IMPORTANTE 11 a 15 

PRESCINDIBLE 00 a 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

8 

A 
B 

c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: BALANZA DE AGREGADO FINO 

VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50, 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 

Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 10 000 
\ 

LA FALLA AFECTA 
Al eauipo en Si Si 1 Deteriora otros componentes? 

No o 

Al servicio Si 1 Orn1ina Problemas a otros eQuipos? 
No o 

Al ooerador RieSQO 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesoo o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baja o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro iQual o similar 

By Pass 1 El sistema puede seouir funcionando 

Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extrajera 2 Repuestos se tiene que imnnrtar 

Loe./ Ext. 1 Alaunos repuestos se compran localmente 

Local o Repuestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Propia o El mantenimiento se realiza con ~rsonal propio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
Baja 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 12 

CRITICO 16 a 20 

IMPORTANTE 11 a 15 

PRESCINDIBLE 00 a 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

8 

A 

B 

c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: BAlANZA DE ARENA 
VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 
PARA 4 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50, 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 o 000 1 

1A FALIA AFECTA 
Al eQUiPO en Si Si 1 Deteriora otros comoonentes? 

No o 

Al servicio Si 1 Oriaina Problemas a otros eouioos? 
No o 

Al operador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALIA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baja o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro iaual o similar 
Bv Pass 1 El sistema ouede seouir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extrajere 2 Reouestos se tiene aue imoortar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos reouestos se comoran localmente 
Local o Reouestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE 1A MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 
Prooia o IEI mantenimiento se realiza con =rsonal orooio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
Baja 1 Mantenimiento Dificil 
Alta o !Mantenimiento Fácil

ESCAIA DE REFERENCIA 12 

CRITICO 16 a 20 
IMPORTANTE 11 a 15 

PRESCINDIBLE ººª 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: TOLVA DE AGREGADO GRUESO 
ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 
Genera interrupción a línea, proceso o afecta el medio 
ambiente 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 ' 

Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 o 000 '. 

' 

3 LA FALLA AFECTA 

a.
Al eauipo en SI Si 1 Deteñora otros componentes? 

No o 

b. Al servicio Si 1 Oriaina Problemas a otros eauipos? 
No o 

c.
Al Ol'M'lrador Riesgo 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 

Sin Riesao o 

A la Seguñdad en General Si 1 Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
d. leauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 Se puede asegurar que el equipo va a trabajélr 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 Unico 2 No existe otro iaual o similar 
Bv Pass 1 El sistema puede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENOA LOGISTICA 

6 
Extraiero 2 Repuestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos repuestos se compran localmente 
Local o Repuestos se consiguen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Propia o El mantenimiento se realiza con oersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 3 

A CRITICO 16 a 20 
B IMPORTANTE 11 a 15 
c PRESCINDIBLE oo a 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: TOLVA DE AGREGADOFINO 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 
Genera interrupción a línea, proceso o afecta el medio 
ambiente 

REDUCE 2 

NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50, 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

3 LA FALLA AFECTA '. 

a. 
Al P.nUioo en Si Si 1 Deteriora otros componentes? 

No o 

b. Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros eauioos? 
No o 

Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
c.

Sin Riesgo o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauioos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro,jgual o similar 

BvPass 1 El sistema ouede seouir funcionando 

Stand Bv o Existe otro igual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue imoortar 

Loe./ Ext. 1 Algunos repuestos se comoran localmente 

Local o Reouestos se consiguen localmente 

. DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reouiere contratar a terceros 

Prooia o El mantenimiento se realiza con nersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 3 

A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

e PRESCINDIBLE ººª 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: TOLVA DE ARENA=: 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 
Genera interrupción a línea, proceso o afecta el medio 
ambiente 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

3 LA FALLA AFECTA ', 

Al P.nUico en SI Si 1 Deteriora otros comconentes? a.
No o 

b.
Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros eauipos? 

No o 

Al onerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? c.
Sin Riesgo o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauicos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD} 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 Unico 2 No existe otro•iQual o similar 
Bv Pass 1 El sistema cuede seQuir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iQual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 Extrafero 2 Recuestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Algunos recuestos se comcran localmente 

Local o Repuestos se consiQuen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento requiere contratar a terceros 

Procia o El mantenimiento se realiza con cersonal Propio 

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 3 

A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 00 a 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

s 

6 

7 

8 

A 

B 

c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: FAJA DE ALIMENTACION A LA MEZCLADORA 

VARIABLES CONCEPTO PONDERACION .- OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES V MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 
REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de U$$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 10 000 

LA FALLA AFECTA 
Al P.llUiDO en SI Si 1 Deteriora otros componentes? 

No o '. 

Al servicio Si 1 Oriaina Problemas a otros eQuioos? 
No o 

Al onerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro iaual o similar 
Bv Pass 1 El sistema ouede =uir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue imnortar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos repuestos se compran localmente 
Local o Reouestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento reouiere contratar a terceros 

IProoia o El mantenimiento se realiza con personal propio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
Baia 1 Mantenimiento Dificil 

IAlta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 13 

CRITICO 16 a 20 

IMPORTANTE 11 a 15 

PRESCINDIBLE 00 a 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: TORNILLO DE CEMENTO 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 
PARA 4 Al no dosificar cemento para la produccion 
REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 o 000 

3 LA FALLA AFECTA 
Al eauipo en Si Si 1 Deteriora otros componentes? 

a. 
No o 

b.
Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros equioos? 

No o 

c. Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes •al o=rador? 
Sin Riesgo o \ 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauipos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro igual o similar 
Bv Pass 1 El sistema ouede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro igual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extrajero 2 Reouestos se tiene aue imoortar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos repuestos se comoran localmente 
Local o Reouestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Prooia 1 o El mantenimiento se realiza con oersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil 

ESCALA DE REFERENCIA 13 

A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 00 a 10 . 



ITEM 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

8 

A 
B 
c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: TOLVA DE CEMENTO 
VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE El SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 
Genera Í!lterrupción a línea, proceso o afecta el medio 
ambiente 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

LA FALLA AFECTA 
Al P.llUiDO en SI Si 1 Deteriora otros componentes? 

No o 

Al servicio Si 1 Origina Problemas a otro/¡ eauipos? 
No o 

', 

Al onerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesgo o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro imial o similar 
Bv Pass 1 El sistema ouede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iQual o similar no instalado 

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue imoortar 
Loe./ Ext. 1 Algunos repuestos se comoran localmente 
Local o Reouestos se consiguen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Prooia o El mantenimiento se realiza con nersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 3 

CRITICO 16 a 20 

IMPORTANTE 11 a 15 

PRESCINDIBLE 00 a 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: MEZCLADORA 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 
PARA 4 

REDUCE 2 

NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 

Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

3 LA FALLA AFECTA 

a.
Al enuioo en SI Si 1 Deteriora otros componentes? 

No o 

b.
Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros equipos? 

No o 

c.
Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 

Sin Riesgo o ·• 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauioos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro iaual o similar 
Bv Pass 1 El sistema ouede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro igual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extrajero 2 Reouestos se tiene aue imoortar 
Loe./ Ext. 1 Algunos repuestos se comoran localmente 

Local o Reouestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Prooia o El mantenimiento se realiza con oersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 16 

A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE oo a 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4' 

s 

6 

7 

8 

A 
B 
c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: FAJA DE HORMIGON 

VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 
REDUCE 
NO PARA 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 
Adqúisición, Operación y MEDIO 
Mantenimiento BAJO 

LA FALLA AFECTA 
Al eauipo en SI Si 

No 
Al servicio Si 

No 
Al ooerador Riesao 

Sin Riesgo 

A la Seguridad en General Si 

No 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 

Baia 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

DEPENDENCIA LOGISTICA 

Unico 
IBv Pass 
Stand Bv 

Extrajera 
Loe./ Ext. 
Local 

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 

IProoia 

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
Baja 

IAlta 

ESCALA DE REFERENCIA 

CRITICO 16 a 20 
IMPORTANTE 11 a 15 
PRESCINDIBLE 00 a 10 

4 

2 
o 

3 Más de US$ 50 000 
2 
1 Menos de US$ 1 O 000 

1 Deteriora otros componer\tes? 
o 

1 Origina Problemas a otros equioos? 
o 

1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
o 

1 Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

o 

2 Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

o 

2 No existe otro igual o similar 
1 El sistema ouede seguir funcionando 
o Existe otro igual o similar no instalado

2 Reouestos se tiene aue importar 
1 Algunos reouestos se comoran localmente 
o Reouestos se consiguen localmente

2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 
o El mantenimiento se realiza con oersonal propio

1 Mantenimiento Dificil 
o Mantenimiento Fácil

13 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRmCIDAD 

EQUIPO: PALETIZADOR Y BANCO DE POLINES 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 
PARA 4 
REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50, 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

3 LA FALLA AFECTA 
Al eauioo en sr Si 1 Deteriora otros comoonentes? 

a. 

No o 

b.
Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros equipos? 

No o 

c. Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauioos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro igual o similar 
BvPass 1 El sistema ouede seauir funcionando 
Stand By o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extrajera 2 Reouestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos reouestos se comoran localmente 
Local o Reouestos se consiQuen localmente 

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Prooia o El mantenimiento se realiza con personal orooio

FACILIDAD DE REPARACION (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 14 

A CRITICO 16 a20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 06 a 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: ASCENSOR DESCENSOR DE PRODUCTO FRESCO 

ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVAOONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 PARA 4 

REDUCE 2 

NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

3 LA FALLA AFECTA 

a.
Al P.nUioo en Si Si 1 Deteriora otros componentes? 

No o 

b.
Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros eauioos? 

No o 

c.
Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 

Sin Riesgo o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauipos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro igual o similar 
Bv Pass 1 El sistema puede seouir funcionando 
Stand Bv o Existe otro igual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos reouestos se comoran localmente 

Local o Repuestos se consiouen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento requiere contratar a terceros 

Propia o El mantenimiento se realiza con oersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 14 
A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 00 a 10 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: ASCENSOR DESCENSOR DE PRODUCTO TERMINADO 
ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACON OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 
PARA 4 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 o 000 

3 LA FALLA AFECTA ·.

a. Al eauipo en Si Si 1 Deteriora otros componentes? 
No o 

b. 
Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros equipos? 

No o 

c. Al operador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al operador? 
Sin Riesao o 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauioos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro· íaual o similar 
BvPass 1 El sistema puede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extraiero 2 Repuestos se tiene aue importar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos repuestos se compran localmente 
Local o Repuestos se consiauen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento renuiere contratar a terceros 

Propia o El mantenimiento se realiza con oersonal propio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 14 

A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 00 a 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

5 

6 

7 

8 

A 
B 
c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: PRENSA 

VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 
EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

PARA 4 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

LA FALLA AFECTA 
Al eouioo en Si Si 1 Deteñora otros comoonentes? 

No o '. 

Al servicio Si 1 Oñgina Problemas a otros equipas? 
No o 

Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidentes al ooerador? 
Sin Riesao o 

A la Seguñdad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eauioos cercanos? 

No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 
Unico 2 No existe otro iQual o similar 
BvPass 1 El sistema ouede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iallal o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 
Extraiero 2 Reouestos se üene aue imoortar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos reouestos se comoran localmente 
Local o Reouestos se consiQuen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Proola o El mantenimiento se realiza con oersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
Baia 1 Mantenimiento Dificil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 17 

CRITICO 16a20 

IMPORTANTE 11 a 15 

PRESCINDIBLE 00 a 10 



ITEM 

1 

2 

3 

a. 

b. 

c. 

d. 

4 

s 

6 

7 

8 

A 
B 

c 

FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: COMPRESORA 
VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 
PARA 
REDUCE 
NO PARA 

VALOR TECNICO ECONOMICO 
Considerar el costo de ALTO 
Adquisición, Operación y MEDIO 
Mantenimiento BAJO 

LA FALLA AFECTA 
Al eouioo en SI Si 

No 
Al servicio Si 

No 
Al ooerador Riesao 

Sin Riesao 

A la Seguridad en General Si 

No 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

Alta 

Baia 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

DEPENDENCIA LOGISTICA 

Unico 
IBv Pass 
Stand By 

Extraiero 
Loe./ Ext. 
Local 

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
Terceros 
Prooia 

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
Baja 
Alta 

ESCALA DE REFERENCIA 

CRITICO 16 a 20 
IMPORTANTE 11 a 15 
PRESCINDIBLE 00 a 10 

4 

2 
o 

3 Más de US$ 50 000 
2 
1 Menos de US$ 1 O 000 

1 Deteriora otros comoonentes? 
o 

1 Origina Problemas a otros equipos? 
o 

1 Posibilidad de accidentes' al ooerador? 
o 

1 Posibilidad de accidente a otras personas u otros 
eouioos cercanos? 

o 

2 Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

o 

2 No existe otro íaual o similar 
1 El sistema ouede seguir funcionando 
o Existe otro iaual o similar no instalado

2 Reouestos se tiene que importar 
1 Alaunos reouestos se comoran localmente 
o Reouestos se consiauen localmente 

2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 
o El mantenimiento se realiza con oersonal prooio

1 Mantenimiento Dificil 
o Mantenimiento Fácil

14 



FORMATO DE IDENTIFICACION DE CRITICIDAD 

EQUIPO: TABLERO DE CONTROL 
ITEM VARIABLES CONCEPTO PONDERACION OBSERVACIONES 

EFECTO SOBRE EL SERVICIO A OPERACIONES Y MEDIO AMBIENTE 

1 
PARA 4 

REDUCE 2 
NO PARA o 

VALOR TECNICO ECONOMICO 

2 
Considerar el costo de ALTO 3 Más de US$ 50 000 
Adquisición, Operación y MEDIO 2 
Mantenimiento BAJO 1 Menos de US$ 1 O 000 

3 LA FALLA AFECTA 

a.
Al eauioo en Si Si 1 Deteriora otros comoonentes? 

No o 

b.
Al servicio Si 1 Origina Problemas a otros equipos? 

No o 

c.
Al ooerador Riesao 1 Posibilidad de accidente$ al ODP.rador? 

Sin Riesao o 1 

A la Seguridad en General Si 1 
Posibilidad de accidente a otras personas u otros 

d. eauioos cercanos? 
No o 

PROBABILIDAD DE FALLA (CONFIABILIDAD) 

4 Alta 2 
Se puede asegurar que el equipo va a trabajar 
correctamente cuando se le necesite? 

Baia o 

FLEXIBILIDAD DEL EQUIPOS EN EL SISTEMA 

5 
Unico 2 No existe otro igual o similar 
Bv Pass 1 El sistema ouede seauir funcionando 
Stand Bv o Existe otro iaual o similar no instalado

DEPENDENCIA LOGISTICA 

6 
Extraiero 2 Reouestos se tiene aue imoortar 
Loe./ Ext. 1 Alaunos reouestos se comoran localmente 
Local o Reouestos se consiguen localmente

DEPENDENCIA DE LA MANO DE OBRA 
7 Terceros 2 El mantenimiento reauiere contratar a terceros 

Propia o El mantenimiento se realiza con oersonal orooio

FACILIDAD DE REPARACIÓN (MANTENIBILIDAD) 
8 Baia 1 Mantenimiento Diflcil 

Alta o Mantenimiento Fácil

ESCALA DE REFERENCIA 18 

A CRITICO 16 a 20 

B IMPORTANTE 11 a 15 

c PRESCINDIBLE 06 a 10 



ANEXO 05. ESTUDIO DE FALLAS 

1. FALLAS

Equipo Sistema . Tipo de fallo 
Prensa Hidráulico Funcional 

Técnico 

Técnico 

Prensa Mecánico Funcional 

Técnico 

Técnico 

Técnico 

Técnico 

Prensa Neumático Técnico 

Prensa Eléctrico Funcional 

-� Equipo Sistema Tipo de fallo 
Paletizador Mecánico Funcional 
y banco de polines 

Funcional 

Paletizador Eléctrico Funcional 
y banco de polines 

Paletizador Neumático Funcional 
y banco de polines 

PRENSA P 70 

DescriOélón del fallo 
,. 

OescripclóÍl ,del modó dél fallo 
Fallo pison ( no prensa ) Hilo robado del acople de pistón del pison 

FUQa de aceite por manguera hidráulica de pison 
Rotura de bloques en el Base del pison desoldada 
prensado Centrado de pison de molde 

Pernos de plson sueltos 
Alineamiento de pison con molde 

Aumento de temperatura Fuga de agua del sistema de enfriamiento de la bomba hidráulica 
de sistema hidráulico Falla en motor de la bomba (cambio de rodamientos) 
Fallo vibrador de mesa Rotura de manguera de acople del motor de la mesa vibradora. 
vibratoria.( no vibra) Motor de vibrador cable bomera roto 

Recalentamiento en motor de vibrador 
Motores vibradores no se activaban. 
Variador de velocidades de los vibradoreli dallado 

Desprendimiento de mezcla Plancha de la mesa vibradora desoldada. 
es lenta Frenos de los vibradores mal regulados 
Derrame de mezda de Rotura de cajón de llenado 
cajón llenador. Desgaste de guarderas del cajón de, llenado 

Topes guardera de cajón mal regulados 
Desoldado de barra interna de cajón 
Selector de reglaje averiado. 
Sensores de cajón Uenador mal regulados 

Bandejas se traban U/las del inyector desgastadas. 
al desplazarse Desgaste de guías de bandejas 

Desalineamiento del carril de transportador de bandejas 
Sensores de inyector mal regulados 
Electroválvulas del inyector averiada 
Mandos del inyector no controlan 
Sensores del inyector dañados. 

limpieza inadecuada Motor limpiador de placas descentrado 
de bloques frescos Reductor averiado 
Vibración alta Fuga de aire en los colchones amortiguadores. 

Válvula de presión alta y baja de aire averiada 
Falla en regulador de aire de colchones 
Regulación de presión de aire de los colchones neumáticos inadecuada 

Prensa no arranca Mala regulación de sensores. 
Sesores dallados 
Problemas en cableado de los sensores 
Selector M/A averiado. 

PALETIZADOR Y BANCO DE POLINES 

,, Descripción del fallo Descripción del modo-del falloí: .. ;: '
>

.• -

Paletizador no se desplaza Cable roto 
horizontalmente Cable trabado 

Grapa de cable suelta 
Polea desgastada 

Paletizador no recoge Problemas en el enganche 
los bloques Resortes de encastre rotos 
Paletizador Rotura de cable eléctrico 
no funciona Soltura de cable elécllico de paletizador. 

Falla de pulsador de paletizador. 
Falla en palanca de accionamiento del paletizador 

Pistón de levante Conector de aire paletizado roto. 
no funciona 

ASCENSOR DESCENSOR DE PRODUCTO TERMINADO 

Equino, Sistema 1, Tipo de fallo Descrlpc16n del fallo t' Qesc:ripcl9n 4:!el_mod9 del,fallo 

Ascensor Descensor Mecanico Funcional Ascensor descensor no Rotura cable de acero. 
Producto terminado trabaja Desallneamiento de Ascensor descensor. 

Cable de acero trabado 
Descarrilamiento del cable de acero. 

Ascensor Descensor Electrico Funcional Ascensor descensor no Falla de sensor descensor 
Producto terminado -· baja 

1 



TABLERO ELECTRICO 

"' EqiJIDO Sistema Tipo de fallo Descripción del fallo OescrlpcÍón del modo del fallo d 
Tablero de control Electrico Funcional Balanza de cemento Programador de cemento averiado. 

no controla 
Tablero de control Electrico Funcional Faja de honnigonado no Falla en contactor de la faja de hormigonado. 

funciona Problemas electricos en tablero honnigonado 
Tablero de control Electrico Funcional Mezcladora no funciona Falla en el tablero de la mezcladora 
Tablero de control Electrico Funcional Sistema no funciona Falla en el PLC 



2. MODOS DE FALLA

PRENSA P 70 

''\ ' " ., ;; .if:,,.t".,!/, ' Medidas Preventivas ' ., 

• Modo de Fallo Tareas de ' ,7,� 
., Procedlmkmtos de Procedimientos de 

., ,- lml!lntenlmlento Mejoras 
producción mantenlmlentq ,; . 

Hilo robado del acople Revisión de hilo de 

de pistón del pison pison ( 3 meses ) 

Fuga de aceite por Revisión y ajuste de 

manguera hidráulica de conectores , 

pison adaptadores 

mangueras : Verificar 

si existe fugas ( 

quincenal ) 

Base del pison Inspección de Desarrollar 
desoldada soldadura de la procedimientos de 

estructura de la prensa ·. soldadura 
(semestral ) 

Centrado de pison de Verificar el centrado 

molde del pison antes de 

comenzar la 

producción ( diario ) 

Pernos de pison Verificación del ajuste Desarrollar protocolo 

sueltos de pernos de prensa de ajuste de pernos 

Alineamiento de pison Verificar el centrado 

con molde del pison y molde 

antes de comenzar la 

producción ( diario ) 

Fuga de agua del Inspección de tuberías 

sistema de , accesorios, 

enfriamiento de la empaquetaduras de 

bomba hidráulica sistema de . 

enfriamiento de 

sistema hidráulico ( 2 

meses) 

Falla en motor de la Verificación por 

bomba (cambio de análisis vibracional. 

rodamientos) 

Rotura de manguera Verificar estado de 

de acople del motor de acoplamiento de 

la mesa vibradora. vibradores de mesa de 

moldes ( manguera y 

abrazaderas) 

(mensual) 

Motor de vibrador Verificación de estado 

cable bornera roto de cables y ajuste de 

terminales de 

borneras.( semestral) 



Recalentamiento en 

motor de vibrador 

Motores vibradores no 

se activaban. 

Variador de 

velocidades de los 

vibradores dañado 

Plancha de la mesa 

vibradora desoldada. 

Frenos de los 

vibradores mal 

regulados 

Rotura de cajón de 

llenado 

Desgaste de 

guardaras del cajón de 

llenado 

Topes guardara de 

cajón mal regulados 

Desoldado de barra 

interna de cajón 

Selector de reglaje 

averiado. 

Sensores de cajón 

llenador mal regulados 

-

Verificación de estado 

de cables y ajuste de 

tenninales de 

bomeras.( semestral) 

Verificación por 

tennografía ( quincenal 

) 

Verificación de estado 

de cables y ajuste de 

tenninales de 

bomeras.( semestral) 

Verificación de estado 

de variadores de 

velocidad, 

guardamotores , 

contactores,selectores 

,etc. Realizar pruebas ( '. 
·, 

mensual) 

Inspección de Desarrollar 

soldadura de la procedimientos de 

estructura de la prensa soldadura 

(semestral ) 

Verificación de la 

regulación de frenos· de 

los vibradores. ( 6 

meses) 

Inspección de Desarrollar 

soldadura de la procedi'míentos de 

estructura de la prensa soldadura 

(semestral ) 

Revisión del estado de 

las guarderas del cajón 

llenador.Cambiar si es 

necesario ( mensual ) 

Verificar regulación de 

topes de guardaras de 

cajón llenador( diario ) 

Inspección de Desarrollar 

soldadura de la procedimientos de 

estructura de la prensa soldadura 

(semestral ) 

Verificación de estado 

de variadores de 

velocidad, 

guardamotores , 

contactores,selectores 

,etc. Realizar pruebas ( 

mensual) 

Revisión de sensores y 

cables de prensa 

.Realizar pruet?as. ( 

quincenal) 



Uñas del inyector 

desgastadas. 

Desgaste de guías de 

bandejas 

Desalineamiento del 

carril de transportador 

de bandejas 

Sensores de inyector 

mal regulados 

Electroválvulas del 

inyector averiada 

Mandos del inyector no 

controlan 

Sensores del inyector 

dañados. 

Motor limpiador de 

placas descentrado 

Reductor averiado 

Fuga de aire en los 

colchones 

amortiguadores. 

Válvula de presión alta 

y baja de aire averiada 

Revisión / reparación 

de mesa • guías de 

mesa. uñas • rodillos 

guías de inyector de 

tablas. ( mensual) 

Revisión / reparación 

de mesa , guías de 

mesa, uñas , rodillos 

guías de inyector de 

tablas. ( mensual) 

Verificar alineamiento 

de carril de 

transportador de 

bandejas. ( mensual) 

Revisión de sensores y

cables de prensa 

.Realizar pruebas. ( 

quincenal ) 

. . .. 

Revisión de 

electroválvulas del 

banco de válvulas. 

Realizar pruebas. 

. 

Verificación de estado 

mandos de control de 

la prensa. Realizar 

pruebas ( mensual ) 

Revisión de sensores y 

cables de prensa . 

Realizar pruebas. ( 

quincenal ) 

Revisión del 

alineamiento entre 

motor y reductor de 

cepillo de limpieza de 

gruesos. 

Revisión de reductor 

de cepillo de limpieza 

de gruesos: 

Verificación de estado 

de rodamientos, 

engranajes , retenes. 

Revisión de estado de 

colchones 

amortiguadores de 

molde y contramolde. ( 

2 semanas) 

Revisión de unidad de 

lubricación , filtros , 

válvulas, mangueras 

reguladores. 

. 

-

\ 
. . 



Falla en regulador de Revisión de unidad de 
aire de colchones lubricación , filtros , 

válvulas, mangueras , 
reguladores. 

Regulación de presión Verificar de presión de 
de aire de los aire de ingreso a los 
colchones neumáticos colchones antes de 
inadecuada comenzar la 

producción ( diario ) 

Mala regulación de Revisión de sensores y 
sensores. cables de prensa . 

Realizar pruebas. ( 
quincenal) 

Sensores dañados Revisión de sensores y 
cables de prensa . 
Realizar pruebas. ( 
quincenal) '. 

Problemas en Revisión de sensores y 
cableado de !os cables de prensa . 
sensores Realizar pruebas. ( 

quincenal) 

·- -

Selector M/A averiado. Verificación de estado 
de variadores de 
velocidad, 
guardamotores 
contactores,selectores 
,etc. Realizar pruebas ( 
mensual) 

PALETIZADOR Y BANCO DE POLINES 

. 

-

..; M�idas Preventivas -

�-

Modo de Fallo liareas de 
Mejoras 

Procedimientos de Procedimientos de 

e "'- T I" < mantenimiento •,:,::;¡i producciºn ..., mantenimiento "" 
Cable roto Revisión de estado de 

cable , poleas , grapas 
de paletizador. ( 
mensual) 

Cable trabado Montaje de poleas 
guias para el cable. 

Grapa de cable suelta Revisión de estado de 
cable , poleas , grapas 
de paletizador. ( 
mensual) 

Polea desgastada Cambio de poleas. 

Problemas en el Revisión de sistema de Cambio de sistema de 
enganche encastre de paletizador resortes por ligas 

: verificar estado de industriales. 
jebes de brazos. ( 
mensual) 

Resortes de encastre Cambio de sistema de 
rotos resortes por ligas 

industriales. -·.



Rotura de cable Verificacion de estado 

eléctrico de cables, 

contactores,selectores 

, pulsadores , palancas 

de mando ,etc. 

Realizar pruebas ( 

mensual) 

Soltura de cable Verificacion de estado 

eléctrico de de cables, 

paletizador. contactores,selectores 

, pulsadores , palancas 

de mando ,etc. 

Realizar pruebas ( 

mensual) 

Falla de·pulsador de Verificacion de· estado 

paletizador. de cables, 

contactores,selectores 

, pulsadores , palancas 

de mando ,etc. •. 

Realizar pruebas ( 

mensual) 

Falla en palanca de Verificacion de estado 

accionamiento del de cables, 

paletizador contactores,selectores 

, pulsadores , palancas 

de mando ,etc. 

Realizar pruebas ( 

mensual) 

Conector de aire Revisión de unidad de 

paletizado roto, lubricación , filtros , 

válvulas, mangueras , 

reguladores. 

ASCENSOR DESCENSOR DE PRODUCTO TERMINADO 

Medidas Preventivas , 

r¡ Modo de Fallo liareas de . Procedimientos de Procedimientos de 
.... mantenimiento 

Mejoras 
produccion mantenimiento " ·' 

Rotura cable de acero. Revisión de estado de 

cable , poleas , grapas 

de paletizador. ( 
mensual) 

Desalineamiento de Alineamiento de 

Ascensor descensor. ascensor descensor 

Cable de acero trabado Montaje de poleas 

guias para el cable. 

Descarrilamiento del Debe existir una mejor 

cable de acero. coordinacion entre el 

tablerista y el operador 

de montacarga. 

Falla de sensor Revisión de sensores y 

descensor cables de prensa 

Realizar pruebas. ( 

quincenal) 



TABLERO ELECTRICO 

''t , ·e Medidas Preventivas 
�· 

Modo de Fallo Tareas de 
Mejoras 

Procedimientos de Procedimientos de 
,, "! mantenimiento produccion manJenimiento 
Programador de Veñficacion del 
cemento averiado. sistema de control 

Realizar pruebas en 
vacio. 

Falla en contactor de la Revision / cambio de 
faja de hormigonado. componentes en caso 

sea necesario. 
Problemas electricos Revision / cambio de 
en tablero componentes en caso 
hormigonado fallo sea necesario. 
contactor 

Falla en el tablero de la Revision del cableado 
mezcladora, cable :Veñficar ajuste de '. 

averiado bomeras y estado de 
cables. 

Falla en el PLC Veñficacion del 
sistema de control 
Realizar pruebas en 
vacio. 



Equipo Componente. 

Secclon : POYATOS 

Nro !Tarea Producto cantidad I Frecuencia I Responsable Ultlma EJecuclon I Proxlma EJecuclon I Deblo Ejecutarse 

FAJA AUMENTACióN A ZARANDA ¡C04. 01-REDUCTOR A i 1018!CAMB10 ¡ALBIDA EP l 1 1.5oisEMESTRAL i RONALD OLIVERA ¡ 06/04/2009
L

• 05¡1012009¡ 
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FAJA AUMENTACÍQIU ZARANDA

··--··--· ---·:c04- 03 - COJINETE POLEA DE COLA (2) --·-- ·-·-·- ··---- •. ·¡· 1021:CAMBIO •.... - ·--·¡STAMINA ep 2 ¡ ·····- o.2o¡seMESTRAL +.
¡
RONALD OLIVERA 1-- ·- 06/04/200�--- 05/10/200Í¡ ·- -----·7

.FAJA AUMENTACfóÑ A ZARANDA ------·-·· - -·-· -· !C04 -04 - COJINETE POLEA DE ACCIONAMIENTO (2) 
- ·-•·· -- -- ·-;-1022!RELLENO-- • -···-- jSTAMINA EP 2 · ¡ 

.. --· o.o8iQUINCENAL .
. jROÑALD OLIVERA ·

1 
··- - 01/08/2009¡-- ·--- 15/08/2009("·-- -- - --¡

-- ------···--· ---•-----
----- --· --- _______ ,. __ - ---------------- ---·· ·---------·----- ,---- ---- -- -----------------------l-----AT------

-
----·l · -------- ·----------- -- -:, . ·--== __ ,1 ___________ -,: 

FAJ����E:CNT
C-:-
A
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7
,Ó

C-:
N

=
A -�-���

--- ---_ 
.• 

__ _:_c04_- �� c_º!.
I��-� POL� DE A�CI�-N��I-�����>. --- .. -- _I ��!

.
:_��I�-- _ ···

--- J���:�-� E�� :
. 

--_ -������� 
. 

; R�_NALD��E� L __ º_6_/_04_��9.[_ ____ --�5-/ 1_0_1� _09¡ . _________ j 
-ZARANDA DE 3 MALLAS ¡cos - 01-COJINETE DE EJE LADO ACCIONAMIENTO : 1024¡CAMBIO jSTAMINA ep 2 ¡ o.1o¡sEMESTRAL , RONALD OLIVERA \ 06/04/2009¡ 05/10/2009

¡ ¡ 
.ZARANDA DE 3 MALLAS --·-- -··- ·-----· - -:eos • 01 -COJINETE D! EJE LADO ACCIONAMIENTO -· ...•.• - 1025:RELLENO 

-- - - . ¡STAMINA EP 2 1-
- ·- 0,05ÍQUINCENAL · ¡ RONALD.OLIVERA r--- 01/08/2009r-·· - 15/08/200!1¡ --·-·--·----¡ 

ZARANDA DE 3 MALLAS 
.. 

·
. 

. . . C05 -02 -COJINETE DE EJE LADO UBRE ! 1026, CAMBIO 
. 

: STAMINA EP 2 ! o.1o¡sEMESTRAL ¡RONALD OLIVERA \ 06/04/2009! 05/10/2009¡ : 
ZARANDA DE 3 MALLAS C05- 02-COJINl!TE DE EJE LADO UBRE ' 1027, RELLENO ,STAMINA EP 2 : o.os¡QUINCENAL jRONALD OLIVERA 1 . 01/08/2009! 15/01/2009¡ 1 
---- - ---- ---- --- -----..

. ·
- ---- --- ----- ·- ---- --· ·-· ·- - --- •· .. . ··· - · .. -··· -- --·- - --·-- - - -· -•·--- - ---·-·•�--··--l- -

·-- -- - -
-
----�-

-- - --- --------- -. --·------ ----•-r--------------;t- _____________ __,
FAJA TRANSPORTADORA DE GRUESOS ·coa• 01-REDUCTOR 1028 CAMBIO jOMALA 320 1 1,00,SEM!STRAL lRONALD OLIVERA 1 06/04/2009• 05/10/2009, i . 

- l 1029,CHEQUEO DE NIVEL. ·: oMALA 320 --¡-··- o.oo¡QuINCENAL -¡RONALD OLIVERA ·¡ ·-·-- ·01/08/2009r--·--- -15/08/20091 --- ·-·- - ! FAJA TRANSPORTADORA DE GRUESOS ; CD8 - 01 - REDUCTOR 

FAJA TRANSPORTADORA DE GRUESOS ,COI -02 - CHUMACERA DE POLEA LADO ACCIONAMIENTO 
-- - --- -- -- - -- -·· - --·-· - r ____________________ . __ ·- - --- --- • .  - ··-•·· ·-

FAJA TRANSPORTADORA DE GRUESOS coa • 02 • CHUMACERA DE POLEA LADO ACCIONAMIENTO 
FAJA TRANSPORTADORA DE GRUESOS- • - ---·coa -03-CHUMACERA DE POLEA LADO UBRE 

¡ 1030. CAMBIO . 
. 

¡ STAMINA EP 2 ¡ . . 0.20:seMESTRAL tRONALD OLIVERA I 06/04/2� 05/10/2009¡_____ 
i 

. 1031'RELLENO ,STAMINA EP 2 ! 0,02JQUINCENAL iRONALD OLIVERA ¡ 01/08/2009' 15/08/2009 Í 

. 1032, CAMBIO - •. ·-· -· 
1

STAMINA.EP 2 ·: --·-- · 0,20TSEMESTRAL. ÍRONALD OLIVERA ! -·- 06/04/2009; ·-- · ·--05/10/2009, ·-----·--··--/ 
...... ______________________ ! ________ 1 ___ ________ j _____________ r ___________ 1 __________ 1 

FAJA TRANSPORTADORA DE GRUESOS coa • 03 • CHUMACERA DE POLEA LADO UBRE 1033 RELLENO STAMINA EP 2 1 0,02IQUINCENAL 
J

RONALD OLIVERA 1 01/08/2009, 15/08/2009j ¡ 
- . - .. -

-- -- ¡ 1034 CAMBIO •
... ·- -·- OMALA 320 1 1,00jSEMESTRAL- jRONALD OLIVERA t ·- - 06/04/2009: ·--· 05/10/200ij--------·¡ 

- ··-···-. ------------ - ·- -·-- ----- ---- - . ------ - -- --- -- . -- ------ ··--- - ·- - - ---- - - - --- - . --·· .. . -- -- --�----:- --- -- . - -- -···--·-----·-··--1·---�==� ."-------·--·--_! 
FAJA TRANSPORTADORA DE FINOS C09 -01 -REDUCTOR 

FAJA TRANSPORTADORA DE FINOS 
- ··

·--
-

·
·

·
·-

·· 
C09-01-REDUCTOR .• 

_ -
--

- _ _ ___ -· 
-
- _ - · -

·- •
• .. 1035 CHEQUEO DE NIVEL _ _. oMALA 320 _ .:. _____ 

o.oo:QUINCENAL IRONALD OLIVERA _¡ ·-
· ·--º1/08/2009 --·-· ·

·--- 15/08/200!JL_ ________ j 
FAJA TRANSPORTADORA DE FINOS C09 -02 • CHUMACERA DE POLEA LADO ACCIONAMIENTO 1036 CAMBIO STAMINA EP 2 \ o.2o;seMESTRAL :RONALD OLIVERA 

. 
06/04/2009 05/10/20091 

FAJA TRANSPORTADORA DE FINOS :c09 -02 -CHUMACERA DE POLEA LADO ACCIONAMIENTO : 1037; RELLENO ;STAMINA EP 2 : o.02¡QUINCENAL i RONALD OLIVERA ¡ 
. 

01/08/2009: . 15/08/2009! 
. 

. ¡ 
FAJA TRANSPORTADORA DE FINOS C09 • 03 • CHUMACERA DE POLEA LADO UBRE 1038-CAMBIO STAMINA EP 2 ! 0,20:SEMESTRAL ' RONALD OLIVERA 06/04/20091 05/10/2009, 
FAJA TRANSPORTADORA DE FINOS . ·-·- -·· --- ·-:c09 - 03·. CHUMACERA DE POLEA LADO UBRE·-·· • - -· .. -···· -

1039· RELLENO .• -· -·-. -,STAMINA EP 2 : .. ··-0.02,QUINCENAL ;RONALD OLIVERA·:··· --· 01/08/2009 - 15/08/20091____ . 
C11A· BALANZA··------.. ---- --·-- C11A· 01-RéDUCTOR _______ • -·- · ---·-- ·· -· • -·- 1040 CAMBIO·-

--- ·· -' ALBIDA EP 2 ; 0,10�5EMESTRAL : RONALD OLIVERA / -· ··-- 06/04/2009° ________ 05/10/2009 ·--- ----: 

C11A • BALANZA-· .•.. ---··· --. -·- -· •• ---- CUA -02 • COJINETE DE . POLEA LADO ACCIONAMIENTO (2) ... - ·• 1041 CAMBIO -- .•.• ·-.: STAMINA EP 2 -¡· ----0,04; SEMESTRAL -¡ RONALD OLIVERA-\ --· 06/04/2009¡ ___ ·- 05/10/2009
¡
. -·-- ---·--¡ 

C11A • BALANZA C11A • 02 • COJINETE DE POLEA LADO ACCIONAMIENTO (2) : 1042 RELLENO 
. 

STAMINA EP 2 ¡ 0,041 QUINCENAL : RONALD OLIVERA ; 01/08/2009'. 15/08/2009
¡ ! 

C11A- BALANZA 
. . . 

C11A-03 • COJINETE DE POLEA LADD UBRE (2) . . 1043:RELLENO :STAMINA EP 2 i 0.04'QUINCENAL :RONALD OLIVERA i 01/08/2009¡ 15/08/2009 1 ____ / 
C12A-BALANZA - - -- --·- --·· -·- • - · C12A-01-REDUCTOR 

. • . -··-- ···-· 1044" CAMBIO -- - -- ALBIDA EP 2 o.1o·sEMESTRAL !RONALD OLIVERA j 06/04/2009. 05/10/2009; -; 

C12A·BALANZA . - . •C12A•02·COJINETE DE POLEA LADO ACCIONAMIENT0(2) , 1045 RELLENO ,STAMINA EP 2. 0,04;QUINCENAL :RONALD OLIVERA : 01/01/2009; 15/08/2009: 
C12A • BALANZA-- - -· . --. ··- --···· . -··-- C12A -02 -COJINETE DE POLEA LADO ACCIONAMIENTO (2) ··- .. ··1045 CAMBIO • - • -- STAMINA EP 2 -¡. 0.04: SEMESTRAL • . ' RONALD OLIVERA •. --·-·- 06/04/2009 - -·- - - 06/10/2009'. ·-------·, 

' ' ' 
C12A • BALANZA . . C12A • 03 -COJINETE DE POLEA LADO UBRE (2) 1047 RELLENO . STAMINA EP 2 0.04lQUINCENAL RONALD OLIVERA , . 01/08/2009; . 15/08/2009

1 
C13A -BALANZA 

. 

.. 
C13A -01 • REDUCTOR . . . 

1048 CAMBIO ALBIDA EP 2 0,10 SEMESTRAL RONALD OLIVERA . . 06/04/2009; 05/10/2009. 
CÜÁ .:-BALAÑZ

A- -- ·· ... -· -- ----·--·-··· ·· ·- ciiii::Oi=có:iiÑÉTE ·¡,E-PÓÍ.EA LADO ACCIONAMÍEÑTÓ (2) •• ' ioso, RELLENO
- - -·- ••.. STAMiNA EP 2 ··, 

- -
- - 0,04. QÜIÑCENA

C
- RÓÑALDOÚVERA ;· - -·-·01/08/ioo9 15/08Í2Ó09· 

C13A -BALANZA 
- --· · - ·-----· - ...••. --···· --•· C13A • 02-COJINETE DE POLEA LADO ACCIONAMIENTO (2) - 1049.CAMBIO ·---···--· STAMINA EP 2 • 0,04 SEMESTRAL-. RONALD OLIVERA

.·-· -- 06/04/200g'··---05/10/2009· -- -··-------- · 

C13A • BALANZA·-· ••·•··· - ·-- - -- --- ______ _-C13A -03 -COJINETE DE POLEA LADO UBRE (2) ·-- - • - ·-· ·- 1051: RELLENO
. --•... ---

STAMINA EP 2 . --··· • 0.04 QUINCENAL : RONALD OLIVERA ¡-- --·· 01/08/2009' .. ---·- 15/08/2009; 
FAJA DE AUMENTACION A MEZCLADORA - --· -· --C14-01-REDUCTOR ____ - ..•. -- ·• -·--- ·- - .. .• • •. . -1052, CAMBIO •.• - -·- OMALA 320 ·-·'· • --· 1.09:.SEMESTRAL J RONALD OLIVERA ·.- ··-·--06/04/2009·. --- --05/10/2009:-----·-·- -·· -·: 

FAJA DE AUMENTAOON A MEZCLADORA C14 • 01-REDUCTOR . . 
. 

i 1053, CHEQUEO De NIVEL ¡OMALA 320 . ' o.oo;QUINCEN,\IL ¡ RONALD OLIVERA • 01/08/2009, 15/08/2009. : 
FAJA DE AUMENTACION A MEZCLADORA 1CIA • 02 • CHUMACERA DE.POLEA LADO ACCIONAMIENTO - 1054. CAMBIO - . - - STAMINA EP 2 ' 0.20• SEMESTRAL ·, RONALD OLIVERA 06/04/20091 05/10/2009 
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