UNIVERSIDAD NACIONAL DE INGENIERIA
FACULTAD DE INGENIERIA MECANICA

DISENO DE LA LINEA DE RELAVES PARA EL PROYECTO DE
INSTALACION DE UNA PLANTA CONCENTRADORA DE MINERAL

INFORME DE SUFICIENCIA
PARA OPTAR EL TiTULO PROFESIONAL DE:

INGENIERO MECANICO

PRESENTADO POR

HENRY NUNEZ CARMONA
PROMOCION 2003-11
LIMA-PERU

2008



iNDICE

PROLOGO.................. Lt et ettt eetataeateaeareaeararearaeeararearaaareare s 1
CAPITULO |
INTRODUGCCION. ... e e e e, 3

APITULO 1

JESCRIPCION DEL PROYECTO . ...ttt e e e 8
21 UBICACION. ..o e, 8
22 ASPECTOS GENERALES. ..ot e 9

SAPITULO I

AARCO TEORICO... ... ittt et et n e 11
A FLUJODE PULPAS. ... et 11
.2 CARACTERISTICAS DEL FLUIDO.........cciiiiiiiiieiieee e ea e 25
3 VELOCIDAD DE DEPOSICION.......cuttiiiiiiiiitiiiai et enes 26
4 NUMERO DEFROUDE...... ...t 28
5 CALCULO DE LA PENDIENTE........iiiuiiiiiiiieeiieei e e eeeae e eeene, 29
6 PROCEDIMIENTO PARA EL DISENO DE LA LINEA DE RELAVES......... 30
7 EFECTOSTERMICOS..... ..ottt e e 31
8 SOPORTES SUPERFICIALES.................. e e aeaas 35

3 CODIGOS Y NORMAS. ...ttt e e eane 37



111

CAPITULO IV

CALCULO Y DISENO DE LA LINEA DE RELAVES......................
41 TRAZO DE LA LINEADE RELAVES............ovvvviviinnneeeannnn.
42 CALCULO DEL NUMERO DE FROUDE.................ccccvvun....
4.3 CARACTERISTICAS DEL FLUIDO............coeeeeeiiiieiiicennn
4.4 VELOCIDAD CRITICA DE DEPOSICION..............cceeeeennne,
45 CALCULO DE LA PENDIENTE.........covviiiiiiiiiiiiiiie e
46 EFECTOSTERMICOS......ccoceiiiiiiieieeeeeeeeee e,
47 SOPORTES SUPERFICIALES..........oeiiiiiiiiiieeee e
4.8 TUBERIAS ENTERRADAS..........oovvvuieieeeeieeeeeeeeeeeeeeee
4.9 SELECCIONDE TUBERIAS........oovniiiiiieeeeieee e

4,10 VALVULAS . .....oniiiiiiiie ettt

CAPITULO V

EVALUACION DE COSTOS.....couiiiiieiiiiie e

5.1 METRADO. ...
5.2 PRESUPUESTO.. ..ottt

CONCLUSIONES. ...t

BIBLIOGRAFIA. . ... et e

PLANOS. ..

ANEXO1: CATALOGO VALVULAS TIPO CUCHILLA
ANEXO 2: CATALOGO ACCERIOS DE TUBERIA HDPE



PROLOGO

El presente informe tiene como objetivo desarrollar la ingenieria de la linea de
Relaves para el proyecto de la reubicacién de la planta concentradora de mineral
de Morococha. El sistema se desarrollara a partir de la salida del relave del
espesador de colas hasta la entrega de estos al Depédsito de Relaves. El tipo de
transporte de relaves que se va a tratar de realizar es del tipo gravimétrico, de ser
factible este transporte, no se necesitaria un sistema de bombeo, reduciendo asi
el costo de instalacion y el costo de operacion. Para poder evaluar este sistema <z
transporte se tendra en consideracion, la diferencia de niveles entre el inicio v final

de tuberias, aranulometria, concentracion de sélidos vy densidad dei reiave.

El informe contiene lo siguiente:

Capitulo I: Es la Introduccion del informe.

Capitulo ll: Descripcion del Proyecto

Nos da a conocer toda la informacion necesaria para poder entender €l presente

informe.



Capitulo lll: Marco Tedrico
Indica las definiciones, formulas, normas, estandares y buenas practicas que
serviran como base y guia para el desarrollo de la Ingenieria de la linea de

Relaves.
Capitulo IV: Célculo y Diseiio de la linea de Relaves
Muestra todo el procedimiento de calculos y dimensionamientos necesarios para

poder realizar el diseiio del sistema de tuberias.

Capitulo V: Evaluacion de Costos

Muestra los costos necesarios para la instalacion de la linea de relaves.

Capitulo VI: Se detalla las Conclusiones del informe presentado.



INTRODUCCION

La Compaiiia Minera Argentum S.A. opera actualmente la Planta Concentradora que
es parte de la operacion minera de Morococha, ubicada en la Provincia de Yauli, Region
Junin y esta estudiando la reubicacion de la referida instalacion en la zona denominada
Sierra Nevada, por cuanto en el lugar donde actualmente se encuentra la Planta se va a
desarrollar otro Proyecto Minero. Debido a ello es que se requiere de un proyecto de

ingenieria para llevar a cabo esta reubicacion.

e Historia del Proyecto Minero Morococha
Los regisftros histc')rioqs indican que el Distrito de Morococha fue explotado a pequeiia
escala durante el Perilodo Inca (es decir, antes del aifo 1500). Arededor de 1760, los
minerales oxidados que contenian plata fueron explotados en el area por mineros
espaioles. Mas adelante, en la década de 1850, la famiiia Piilicker comenzé a
sxpictar aigunas vetas de piata y construyd una pequeiia planta de amalgamacion en
la zona de Tuctu. En 1861. A. Raimondi estudio ei disfrito y lieq6 a la conclusion de
que este contenia mineral de relativamente alta ley. A inicios del siglo XX. en los afios
1906 v 1908, se establecieron dos compaiiias mineras en el area: Backus & Jehnswon
dei Per(i y Morococha Mining Company. En 1911, la Morococha Mining Co. contrato

al Sr. Harold Kingsmill. auien en 1913 estuvo a cargo de la construccion de ia



bocamina Carlos Reynaldo (que actualmente ain esté siendo utilizada por Minera
Duvaz), para extraer mineral del sector de Tuctu del disfrito de Morococha) y conecto

el nivel 400 con el pique San Francisco.

En 1915, la Morococha Mining Co. fue reorganizada e incorporada a la recientemente
establecida Cerro de Pasco Mining Company, la misma que en 1918 también adquirio
todos los intereses. de Backus & Johnston en el distrito. En 1924, la Direccion
Peruana de Minas y Pefroleo reportd que las minas ubicadas en el distrito de
Morococha estaban produciendo akrededor de 1,500 tpd de minerales sulfurados que
contenian mas de 6% de Cu. En 1929, la Cerro de Pasco Mining Co. inici6 la
excavacion del Mahr Tunel (posteriormente renombrado como Tunel Kingsmill, como
se le conoce en la actualidad), con el fin de desaguar las labores de la mina ubicadas

sobre dicha elevacion.

Este tinel, ubicado en los niveles inferiores del distrito de Morococha (4,000 msnm),
enfrentd ciertos problemas de construccion cuando el frente ya habia avanzado 7 km

desde ia bocamina, debido a un subito ingreso de agua que obligo a paralizar las

@

actividades de excavacion durante seis meses en 1933. Finalmente, el 30 des abri @
934, se iogré culminar el tinel con éxito. La posibilidad de desaguar todas las minas
del area a través del tunel Kingsmill incrementd considerablemente el potenciai
minero del distrito. El distrito minero de Morococha permanecié bajo el confrol de la
Cerro de Pasco Mining Co. durante 55 afos hasta el aio 1974, cuando la compariia

fue nacionalizada por el gobiemo peruano. Tras la nacionalizacion de la Cerro de



Pasco Mining Co., se formd la empresa minera Centromin Pert, de propiedad del
estado, y Morococha pas6 a ser una de sus unidades mineras.

Desde la década de 1940, la familia Gubbins también se estuvo dedicando a la
extraccion de mineral del area a fravés de las compaiiias Minera Santa Rita S.A. y
Minera Yauli S.A,, las mismas que a fines de la década de 1990 se consolidaron bajo
el nombre de Sociedad Minera Corona. La mina Morococha fue explotada por
Centromin Perd durante 28 afios desde 1975 a 2003, hasta que Minera Corona
adquirio la propiedad en mayo de 2003 mediante el proceso de privatizacion, después

del cual la Empresa Minera Natividad tomé control de la mina.

Como parte del contrato con Sociedad Minera Corona, Cenfromin fransfiri6 a
Empresa Minera Natividad un derecho de servidumbre a la superficie donde estan
ubicadas las instalaciones mineras por el tiempo de vida de la mina, "en tanto esto no
interfiera con el desarrollo del Proyecto Toromocho " (clausula 2.2 del contrato). Cabe
mencionar que todas las instalaciones de extraccion y de procesamiento de minerales
de Minera Natividad (planta concenfradora, piques, vias de acceso, efc) se

encuenfran ubicados en la superficie de las concesiones mineras de Toromocho.

En junio de 2003, Cenfromin firmé un contrato de opcion de compra con Pert Copper
Syndicate para la fransferencia de las concesiones mineras de Toromocho (1 248 ha)
y la superficie de los lotes de Pucara 2A y 2B, con un area de 5 292 ha, dentro de la
cual yacen las concesiones de Toromocho. Esta area cubre las concesiones mineras

de Toromocho 1, 2 y 3 ademas de la mayoria de concesiones de Morococha y



Corona. Cabe resaltar que algunas de las concesiones mineras de Minera Corona

también yacen dentro de las concesiones de Toromocho 1y 2.

El contrato firmado entre Centromin Pert1 y Perti Copper Syndicate también establece
que la responsabilidad por todos los pasivos ambientales ubicados en el area a ser
transferida al nuevo propietario, que son atribuibles a Centromin y/o la Cerro de
Pasco Mining Co., sera fransferida a PCS. Dentro de esta area se encuentran pasivos
atribuibles a CMP y CPMC, los atribuibles a Soc. Minera Corona y los atribuibles a
ofras compaiiias mineras (Austria Duvaz, Cenframinas, etc.). En septiembre del 2003,
Panamerican Silver Perl S.A., adquiere los derechos de Sociedad Minera Corona, de
las Unidades Anticona y Manuelita a fravés de la compra de la Cia Minera Argentum
S. A. y de la Unidad Minera Morococha a través de la compra de la Empresa Minera
Natividad S.A. En Marzo del 2,005 Cia. Minera Argentum se fusiona con la Empresa
Minera Natividad S.A., quedando como titular la Cia. Minera Argentum S.A,, titular de

las Unidades Mineras Anticona, Manuelita y Morococha.

El proceso de exploracion, extraccion, procesamiento del yacimiento de Morococha
pas6é de una fundicion a una planta de beneficio de flotacion convencional que
procesa un promedio de 1850 toneladas por dia de mineral polimetalico obteniendo
concenfrados de plomo, zinc. Las operaciones mineras tienen como area de
influencia el distrito de Morococha y las comunidades San Mateo de Huanchor y la

Comunidad de San Francisco de Asis de Pucara.



Las relaciones comunitarias se desarrollan dentro de un ambiente de dialogo y apoyo
mutuo, han llegado a un acuerdo para el “Reforzamiento y Evaluacion del Dique del
Depdsito de Relaves Huascacocha” con la Comunidad San Francisco de Asis de
Pucara. Enfrega de la culminacion del Local Comunal de la Comunidad Campesina
San Francisco de Asis de Pucara, obra construida con participacion de Centromin

Pera S.A., Austria Duvaz, y Compaiiia Minera Argentum S.A.

Acuerdos de contratacion de mano de obra de la Comunidad Campesina de San
Antonio de Huanchor, para la realizacion de diversos trabajos. Como CMA viene
operando el proyecto minero merced a un Derecho de Usufructo otorgado por
Centromin Pert sobre los bienes (Areas Superficiales y/o edificaciones) a efectos de
hacer uso y disfrute de los mismos, todavia no se ha realizado ningin frabajo o

actividad de cierre progresivo por parte de CMA hasta la fecha.



CAPITULO I

DESCRIPCION DEL PROYECTO

UBICACION

La ubicacion de la Nueva Planta Morococha estara en la zona
denominada Sierra Nevada, en la operacion Minera Morococha, Provincia
de Yauli, Region Junin, entre las coordenadas 8716500 N, 374000 E y

8719000 N, 379000 E.

Elevacion aproximada de la zona: 4 600 m.s.n.m
Precipitacion: 1100 mm promedio anual.

300 mm Nieve.

Temperatura del aire: Media: 3.4 °C
Maxima: 9.3°C
Minima: -0.5°C
Humedad relativa: 70%
Presion barorﬁétrica: 464 HPa
Viento: Velocidad basica: 100 km/hr.
Sismologia: zona 2 (segun Norma E-030)

Z=0.30 (segun RNE)



2.2 ASPECTOS GENERALES
La planta concentradora de Morococha tiene una capacidad de
procesamiento de 1,451 TM/dia para el tratamiento de sulfuros de plomo

(Pb); plata (Ag); zinc (Zn) y cobre (Cu). Esta consiste en los siguientes

procesos:

~ Mineral de Mina

I

Chancado

:

Molienda l

|

| Clasificacién por
tamanfios

Conminucidén

———

v
') Flotacién

h
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+
l Concentrado I Colas
I Filtracion | Presa de
Relaves

Fig. 2.1: Diagrama de procesos de la planta concentradora Morococha

Los relaves que salen del espesador de colas, seran transportados por
gravimetria, aprovechando la diferencia de alturas entre el nivel del

espesador de colas y la presa de relaves. Los calculos para el disefio de la
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linea de relaves por gravimetria estan basadas en su mayoria por formulas
empiricas, debido a que el comportamiento de este tipo de fluido es muy

complejo.



3.1

CAPITULO 1l
MARCO TEORICO

FLUJO DE PULPAS

Existen diferentes tipos de fluidos de pulpas, estos se clasifican segun su

régimen y reologia.

° Regimenes de flujo

La turbulencia es uno de los factores mas importantes que permiten la
suspension de los sdlidos. Sin embargo, en algunos casos particulares
puede presentarse el régimen de flujo laminar si la concentracion de
particulas sélidas es muy grande (sobre un 70% - 80% en peso) y por lo

tanto la viscosidad de la pulpa es alta.

Por otra parte, es necesario clasificar los flujos de mezclas bifasicas de
acuerdo a la forma que son arrastradas las particulas soélidas, presentandose

cuatro formas de transporte claramente diferenciables:

A. Flujos de sélidos en suspensién homogénea

Como su nombre lo indica, las particulas sélidas de la mezcla son
transportadas en suspension, sin presentar gradientes, ni de concentracion
ni de granulometria, en un plano perpendicular al flujo y vertical. Ademas las

particulas sdélidas no presentan ningun deslizamiento con respecto al fluido,
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es decir, tanto el sélido como el liquido tienen la misma velocidad de flujo
con lo cual el comportamiento hidraulico de la mezcla es muy similar a la de
un fluido puro, como ser, perfil turbulento de velocidades de flujo con
simetria de revolucion en el caso de tuberia o canal y curvas de velocidad
clasica en el caso de canales. En la siguiente figura se muestran las
caracteristicas de este tipo de flujo, el cual muestra una concentracion en

peso de sdlidos uniforme a cualquier altura de escurrimiento del canal.

A
D/h D/h

! | ~ ! -
Cp Cpl ds0 ds01

TUBERIA O CaNAL

Vm VvVl
Figura 3.1 — Flujo de sdlidos en suspension homogénea
Donde:
y: Altura relativa sobre el fondo de la tuberia o canal (m).
D: Diametro intemo de la tuberia (m).
h: Altura de escurrimiento del canal (m).

Cp1: Concentracion local en peso de sélidos en la mezcla (%).
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Cp: Concentracion media en peso de sélidos en la mezcla (%).
d501: Tamano medio local de particulas sélidas (um).

d50: Tamaio medio de los sélidos en la mezcla (um).

Vm1: Velocidad puntual de la mezcla (m/s).

Vm: Velocidad media de la mezcla (m/s).

Para que este régimen de flujo exista es necesario que las particulas
sblidas sean muy pequeiias de densidad relativa baja la velocidad de flujo

sea alta.

B. Flujo de sélidos en suspension heterogénea

En este caso los sdlidos aun se mantienen en suspension pero las
particulas mas pesadas tienden a caer formando un gradiente vertical de
concentraciones y granulometrias pero sin chocar en forma notoria contra el

fondo de la tuberia.

Sin embargo a los sélidos aun puede asignarseles la velocidad del
fluido pero con un pequeiio grado de deslizamiento en las cercanias de las
paredes. En la siguiente figura se muestran las caracteristicas de este tipo
de flujo, el cual muestra una concentracion en peso de sélidos no uniforme

de acuerdo a la altura de escurrimiento del canal.

Este régimen de flujo es bastante usual en el transporte hidraulico de

relaves con alto grado de molienda.
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A
D/h D/l’\m‘I
/ﬁ\\ ______ —
i = l {=
Cp Cpl dS0 dsS0l
TUBERIA D CANAL
A A
Yy Yy
DfpF——— h =
= — =
Vml Vm Vml

Figura 3.2 - Flujo de sélidos en suspension heterogénea

C. Flujo de sédlidos con arrastre de fondos

Cuando la capacidad del fluido es relativamente baja comparada con el
peso relativo de las particulas sélidas gruesas estas caen y son armrastradas
por el fondo de la tuberia o canal ya sea asaltos deslizandose o rodando,
mientras que las particulas mas finas del espectro granulométrico aun

mantienen su suspension.

En este caso el gradiente de concentraciones y tamaiios de particulas
se hace mas pronunciado y se puede observar una nube de particulas
desplazandose a una velocidad menor que la del fluido por el fondo de la
tuberia y otra nube de particulas mas finas suspendidas y a igual velocidad

que el fluido por encima de ella.
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Este régimen de flujo se presenta en una gran cantidad de las
instalaciones de transporte de relaves, disefiados con velocidades bajas
para lograr una minima abrasion, y tiene como inconvenientes que el
arrastre de fondo de las particulas gruesas provoca un desgaste muy
pronunciado en la parte de la tuberia. En la siguiente figura se muestran las
caracteristicas de este tipo de flujo, el cual muestra una concentracion en

peso mucho mayor en la base del canal.

D/h A D/hT
Za D N |
| : |
| |
| |
' NG
|
- | N
Cp Cpl dS0 dS01
TUBERIA O CANAL
A A
Yy Yy

Dfp————<Tr—- hf————— 4=
|

- —{L i

¥
Vp__ Vo__zf
,f;;_//'dl ,”//[ VF

Vn Vml Vo WVml

Figura 3.3 - Flujo de soélidos con arrastre de fondos

D. Flujo de sélidos con depésito de fondos

Si el flujo es débil, las particulas mas pesadas de la fase sélida se
depositan sobre el fondo de la tuberia o canal, ya sea en forma intermitente
o definitiva, presentandose un lecho ﬂjo-de sélidos o un tren de dunas a baja

velocidad ambas situaciones a la vez por la parte inferior del ducto y una
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nube de particulas arrastradas y/o suspendidas por encima de estas. (Ver

figura 3.4).

El flujo con depédsito estable de fondo se presenta generalmente en
condiciones de concentraciéon y tamafio de sélidos relativamente bajas, en
cambio, las dunas moéviles son usuales en espectros granulométricos anchos

y concentraciones importantes.

El movimiento de las dunas en tuberias ocurre en el mismo sentido
que el flujo de la mezcla (cabe hacer notar que en el flujo de mezclas por
canaletas el sentido puede ser inverso) y su velocidad es muy baja

comparada con la velocidad media de flujo.

El mecanismo de movimiento de dichas dunas es el siguiente: las
particulas ubicadas en la cara aguas arriba de la duna estan sometidas a
una velocidad del flujo mayor que la velocidad media (por reduccién del area
de flujo) lo que las impulsa a subir la cresta de las dunas, donde su energia
cinética se disipa en los remolinos de flujo aguas abajo de la duna, y ellas
vuelven a quedar depositadas hasta que la duna pasa completamente

encima de ellas.

Como este proceso de deposicion de sélidos provoca una disminucion
de la seccion de flujo, con el consiguiente aumento de la velocidad media
para mantener la relacién de continuidad, la capacidad portante del fluido se
ve reforzado lo que permite mantener la fase sélida en movimiento. Sin

embargo, como este proceso de reduccidon de area en conjunto con la
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formacion de remolinos provocados por dunas incide en un muy fuerte
aumento de la disipacion de energia del sistema y si éste no dispone de la
suficiente energia necesaria ya sea por bombeo o diferencia de nivel, el
proceso de deposicion de sélidos se acentuara causandose en un corto

periodo de tiempo una obstruccion total de la tuberia.

Aunque la formacion de un lecho fijo estable en el fondo de una
tuberia, con el espesor mas pequeiio posible, es deseable bajo el punto de
vista de proteger de la erosion el fondo de la tuberia, el riesgo de obstruccion
de la misma, junto con la imposibilidad de refluidizar el depésito por medios

hidraulicos, hace muy poco aconsejable trabajar en este régimen de flujo.

En el caso de flujo en canaletas abiertas el problema de depdsito de
fondo es mayor puesto que estos embanques locales provocan la formacion
de ondas superficiales que puedan hacer desbordar el canal. Los desbordes,
ademas del dafo que provocan, aumentan el riesgo de embanques mayores
puesto que van disminuyendo el caudal de pulpa hacia aguas abajo,

eliminandole fundamentalmente los finos.

Adicionalmente, la formacion de dunas en las canaletas forman a
menudo un resalto hidraulico, o sea, cambio de régimen de torrente a rio,
que aumenta bruscamente la velocidad en el sector del resalto y

aumentando el riesgo de generalizar el embanque.

Comparando este régimen entre tuberia y canal se puede decir que es

mas riesgoso el caso de un canal abierto que con una tuberia en presion. Si
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el disefo se realiza mediante tuberias operando un régimen de acueductos
el riesgo puede ser algo menor porque se eliminan los desbordes pero no se
evita el peligro de un embanque generalizado de la tuberia. En la siguiente
figura se muestran las caracteristicas de este tipo de flujo, el cual muestra
una concentraciéon en peso mucho mayor en la base del canal formando

dunas a lo largo de la tuberia.

T Iy
D/h D/h
o

L | o | &
Cp Cp! dso dsol

TUBERIA O CANAL

Figura 3.4 - Flujo de sélidos con depdsito de fondos

° Reologia

La reologia es la parte de la fisica que estudia la relacion entre el
esfuerzo y la deformacion en los materiales que son capaces de fluir. La
reologia es una parte de la mecanica de medios continuos. Una de las metas
mas importantes en reologia es encontrar ecuaciones constitutivas para
modelar el comportamiento de los materiales, dichas ecuaciones son en

general de caracter tensorial.
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Las propiedades mecanicas estudiadas por la reologia se pueden
medir mediante re6metros, aparatos que permiten someter al material a
diferentes tipos de deformaciones controladas y medir los esfuerzos o

viceversa. Algunas de las propiedades reologicas mas importantes son:

° Viscosidad aparente (relacion entre esfuerzo de corte y velocidad de
corte)

° Coeficientes de esfuerzos normales

° Viscosidad compleja (respuesta ante esfuerzos de corte oscilatorio)

° Modulo de almacenamiento y mdodulo de perdidas (comportamiento
viscoelastico lineal)

° Funciones complejas de viscoelasticidad no lineal

De acuerdo a estas propiedades que presentan los fluidos, estos se
clasifican en:
° Flujo Newtoniano
° Flujo no-Newtoniano:

Independientes del tiempo:

- Flujo plastico (o Bingham)

- Flujo pseudoplastico

- Flujo dilatante

A. Fluido Newtoniano
Un fluido newtoniano se caracteriza por cumplir la ley de Newton, es

decir, que existe una relacion lineal entre el esfuerzo cortante y la velocidad
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de deformacion (ecuaciéon anterior). Si por ejemplo se triplica el esfuerzo
cortante, la velocidad de deformacion se va a triplicar también. Esto es
debido a que el término p (viscosidad) es constante para este tipo de fluidos

y no depende del esfuerzo cortante aplicado.

Hay que tener en cuenta también que la viscosidad de un fluido
newtoniano no depende del tiempo de aplicacion del esfuerzo, aunque si
puede depender tanto de la temperatura como de la presién a la que se

encuentre.

Para una mejor comprension de este tipo de fluido se representan dos
tipos de graficas, la “Curva de Fluidez” y la “Curva de Viscosidad™. En la

Curva de Fluidez se grafica el esfuerzo cortante frente a la velocidad de
deformacion ( t vs D), mientras que en la Curva de Viscosidad se representa
la viscosidad en funcién de la velocidad de deformacién (n vs D). El
comportamiento de la viscosidad y la tension tangencial de un fluido

newtoniano se muestra en la siguiente figura:

= =
D

o

Fig. 3.5 - Curvas de fluidez y viscosidad de un fluido newtoniano
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Como se puede observar en la curva de fluidez, el valor de la
viscosidad p es la tangente del angulo que forman el esfuerzo de corte y la
velocidad de deformacion, la cual es constante para cualquier valor aplicado.
Ademas se observa en la curva de viscosidad que la viscosidad es constante

para cualquier velocidad de deformacién aplicada.

La ecuacién que modela un fluido newtoniano es la siguiente:

du
T= /.t.a; ..(3.1)

Donde:

. Tension tangencial ejercida en un pun.to del fluido o sobre una
superficie solida en contacto con el mismo, tiene unidades de tensién o
presion ([Pa]).

u:  Viscosidad del fluido, y para un fluido newtoniano depende sélo de la

temperatura, puede medirse en [Pa-s] o [kp-s/cm2].

—: Gradiente de velocidad perpendicular a la direcciéon al plano en el que

estamos calculando la tensién tangencial, [s—1].

B. Fluido no Newtoniano
Son aquellos fluidos que no cumplen la ley de Newton de la viscosidad,
por lo tanto, la relacidon entre el esfuerzo cortante y la velocidad de

deformacion deja de ser lineal.

Estos fluidos se caracterizan porque su viscosidad no permanece
constante cuando la temperatura y la composicidon permanecen invariables,

sino que depende del esfuerzo cortante o gradiente de velocidad y, a veces,
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del tiempo de aplicacion del esfuerzo y de la historia previa del producto o
muestra. Ello es debido a que la constitucion fisica varia al someter el
producto a los efectos de rozamiento a lo largo del tiempo. Dado que en este
tipo de fluidos la viscosidad no permanece constante, se define la viscosidad
aparente,u, como la relacion entre el esfuerzo cortante y la velocidad de

deformacion correspondiente:

T
Ha = o770 # cte ..(3.2)
/ -
/%Pseudopldstico
5 I.r-“/’-

Fig. 3.6 - Curvas de fluidez y viscosidad de fluidos no newtonianos

Fluidos independientes del tiempo:

Los fluidos independientes del tiempo se han clasificado en tres categorias o
grupos: plasticos, pseudoplasticos y dilatantes, y se caracterizan por que la
viscosidad aparente sélo depende de la temperatura, de la composicion del
fluido y del esfuerzo cortante o gradiente de velocidad aplicado, pero nunca

del tiempo de aplicacion de éste ultimo.
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Flujo plastico (o Bingham)

Los fluidos plasticos son aquellos que no fluyen hasta que son sometidos a
un esfuerzo cortante limite determinado, llamado esfuerzo de deformacion
plastica, umbral de fluencia o limite de fluencia, g0. En el caso de los fluidos
plasticos de Bingham, una vez que se supera el valor del umbral de fluencia,
la velocidad de deformacion es proporcional al esfuerzo, como en el caso de
los fluidos newtonianos (van Wazer et al.,, 1963). Estos fluidos exhiben
propiedades de liquido a esfuerzos superiores al umbral de fluencia por lo
tanto pueden ser clasificados tanto como liquidos como sélidos.

El producto plastico ideal es el descrito por el modelo de Bingham:
d
T=10+ n.a% ..(3.3)

Donde 1, es el umbral de fluencia y n es la viscosidad plastica.

Segun Rha (1978), el umbral de fluencia puede ser consecuencia de un
entrelazado de moléculas o particulas debido a su gran tamarnio,
ramificaciones o forma irregular. También puede ser debida a la formacion

de redes provocadas por las interacciones entre moléculas o particulas.

Flujo pseudoplastico

Los fluidos pseudoplasticos se caracterizan porque su viscosidad aparente
decrece cuando aumenta el gradiente de velocidad de deformacién. Este
comportamiento indica una ruptura o reorganizacién continua de la
estructura, dando como resultado una menor resistencia al flujo, y es debido
a la presencia de sustancias de alto peso molecular asi como a la dispersion

de sdlidos en la fase sodlida.
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De los modelos utiliza&os para describir el comportamiento reolégico de los
fluidos pseudoplasticos, el mas conocido y simple de aplicar es el de
Ostwald-De Waale, también conocido como ley de la potencia (Sherman,
1970):

r=K. (%)n . (3.4)

Donde K es el indice de consistencia de flujo y n es el indice de
comportamiento al flujo. K da una idea de la consistencia del producto y n de

la desviacion del comportamiento al flujo respecto al newtoniano (Carbonell

et al., 1990).

Fluidos dilatantes
La principal caracteristica de este tipo de fluidos es que al aumentar la

velocidad de deformacién aumenta la viscosidad aparente.

La dilatancia puede explicarse entendiendo que cuando las velocidades de
deformacion son bajas las particulas sélidas de formas y tamaiios variados,
estan ceiidas y estrechamente empaquetadas y la fraccion liquida esta
llenando los huecos y lubricando el movimiento, por lo que la viscosidad
aparente es baja. Con el aumento de la velocidad de deformacion, las
particulas largas y flexibles pueden estirarse rompiéndose el
empaquetamiento de los soélidos y la fraccion de huecos entre las particulas
aumenta, no habiendo suficiente liquido para lubricar el roce de unas

particulas contra otras, aumentando por ello la viscosidad aparente.
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La dilatancia es evidencia de una formacion o reorganizacion de la
estructura de la muestra, dando como resultado un aumento en la
resistencia al aplicar una fuerza (Rha, 1978).

Los modelos reoldgicos que se utilizan para describir este comportamiento
son los mismos que los aplicados para describir el comportamiento

pseudoplastico, que se ha expuesto en el apartado anterior.

CARACTERISTICAS DEL FLUIDO
Para hallar la concentracion volumétrica del fluido a transportar tenemos la

siguiente formula:

La densidad de la mezcla depende de las concentraciones en peso del
liquido y solido asi como también de sus densidades; se obtiene utilizando

siguiente formula:

100
e aoo—c_y 39
ps pl

Donde:

Cv = Concentracion volumétrica
Cw = Concentracion en peso
pm = Densidad de la mezcla

ps = Densidad del solido
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Para altas concentraciones de soélidos en el fluido, Thomas (1965) propuso la

siguiente formula para hallar la viscosidad cinematica:

Donde:

K, =250
K, =10.05
A=0.00273

B =16.60

VELOCIDAD DE DEPOSICION
Es la minima velocidad de flujo para que no exista riesgo de deposito y

obstruccion de la tuberia.

La definicion mas usada y de facil determinaciéon experimental es aquella
que identifica como la velocidad a la cual los sélidos gruesos permanecen
detenidos por periodos importantes en el fondo de la tuberia (formacion de

dunas moviles y/o lecho fijo de fondo).

La velocidad de deposicion en transporte hidraulico de soélidos depende
fundamentalmente de las siguientes variables.

- Granulometria de las particulas sdlidas

- Densidad relativa de las particulas sélidas

- Diametro de la tuberia o altura de escurrimiento en una canaleta
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- Concentracion de solidos en la mezcla

- Inclinacion de la tuberia o pendiente de la canaleta

En menor grado, VL también depende de:
- Factor de forma de las particulas sélidas
- Temperatura de la mezcla

- Influencia de a granulometria

La velocidad de deposicidon sera calculada mediante la formula de Durand

modificada:

Donde:

V.: Velocidad de deposicion (m/s)

F.: Factor en funcion al tamano y a la concentracion de sélidos
g: Aceleracion de la gravedad (nmvs?)

h: Altura del flujo (m)

ps: Densidad relativa de el sélido con respecto al fluido de transporte

Para el célculo de F, tenemos la siguiente grafica de Mac-Elvain y Cave:
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Figura 3.7: Grafico de Mac — Elvain y Cave (Fuente: A new launder procedure)

3.4 NUMERO DE FROUDE
El nimero de Froude (Fr) es un numero adimensional que relaciona el efecto
de las fuerzas de inercia y la fuerzas de gravedad que actian sobre un
fluido, es decir:

Fuerzas de Inercia

Fr = Fuerzas de gravedad "™ (38)

Reemplazando, se obtiene:
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Donde:

V = Velocidad del fluido (nVs)

Y= Distancia de la superficie del fluido al fondo (m)

g = Aceleracion de la gravedad (m/s?)

° Si el Nomero de Froude es mayor a la unidad (F > 1), el flujo se
denomina supercritico.

° Si el Niomero de Froude es menor a la unidad (F < 1), el flujo se
denomina subcritico.

° Si el Niomero de Froude es igual a la unidad (F = 1), el flujo se

denomina critico.

Para el caso de transporte de relaves, se busca que el numero de Froude

este entre los valores de 1.1y 3.

CALCULO DE LA PENDIENTE
Para el calculo de la pendiente utilizaremos la Formula de Manning:

Qxn

m‘ = SxR2/3 (3.10)

Donde:

Q = Caudal (m/s3)

i = Pendiente (m/m)

S = Area del fluido (m2)

R = Radio hidraulico

n = Coeficiente de Manning

Para hallar el coeficiente de Manning tenemos la siguiente tabla:
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MATERIAL n
HDPE 0.011
CAUCHO 0.013
ACERO 0.012
CONCRETO 0.013

PROCEDIMIENTO PARA EL DISENO DE LA LINEA DE RELAVES

El disefio de canales abiertos es complejo, con muchas funciones implicitas.

Albunaga (1997) sugiri6 empezar los calculos asumiendo una velocidad de

2m/s. Para varios tipos de relaves, este es un buen punto de partida. El flujo

es dividido por la velocidad asumida, para obtener asi un area de flujo A. si

una tuberia es seleccionada como canal abierto, el area del flujo es tomado

entre 45% y 50% del area total de la tuberia.

1.

Una vez obtenida el area de flujo, el perimetro mojado y el radio
hidraulico pueden ser obtenidos

El numero de Froude es luego calculado, si aparece en un régimen
subcritico o critico, la velocidad debe ser aumentada.

Repetir los pasos de 1 y2 hasta que el numero de Froude sea >=1.5
Obtener la pendiente por unidad de longitud e igualarla a la pendiente
real del terreno

Si el gradiente de energia o pendiente excede al contomo fisico del
terreno donde el canal abierto va a ser instalado, recalcular asumiendo

un flujo menor.
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6.  Verificar la velocidad de deposicion. Si la velocidad de deposicion es
50% mayor que la velocidad promedio, aumentar la velocidad del flujo

cambiando el area del flujo, o la pendiente fisica.

EFECTOS TERMICOS

Como respuesta a los cambios de temperatura la tuberia de polietileno sin
anclajes tendra un cambio de longitud. La tuberia anclada o restringida
desarrollara un esfuerzo longitudinal en lugar de sufrir un cambio en su
longitud. Este esfuerzo sera de tension cuando la temperatura disminuye y
sera de compresion cuando la temperatura aumenta. Si el nivel del esfuerzo
a compresion, supera la resistencia del tubo al aplastamiento por la altura
del relleno, en la seccion anclada o restringida, entonces se podria tener un
tubo

colapsado de manera lateral. A pesar de que el esfuerzo térmico es bien
tolerado por la tuberia de polietileno, una tuberia anclada o restringida puede
anadir un esfuerzo adicional a las estructuras que hacen el anclaje. Por lo
que las estructuras de anclaje deberan de ser disefiadas para resistir estos
efectos térmicos y las cargas generadas que pueden ser significantes,

especialmente durante la contraccion por temperatura.

Efectos térmicos sin restriccion
El cambio en la longitud tedrica para una tuberia sin restriccion en

una superficie sin fricciéon es:

AL = L.a.AT ... (3:11)
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Donde:

AL = cambio de longitud, (m)

L = longitud de la tuberia, (m)

a = coeficiente lineal de expansion térmico, (m/ m/ °C),

AT = cambio de temperatura, (°C)

Efectos Térmicos en la Tuberia anclada o sujeta
Un segmento de tubo que esta sujeto o anclado en ambos extremos y que
esta sujeto a una disminucion de la temperatura aplicara cargas a tension
importantes en los elementos de sujecion. El esfuerzo de contraccion
térmico puede ser determinado usando:

o =E.a.AT ...(3.12)

Con los términos iguales a la formula anterior y:

o = Esfuerzo longitudinal en la tuberia, (Pa)

E = mddulo elastico, (Pa) (Tabla 3.2)

La seleccion del mddulo elastico puede tener un gran impacto en el esfuerzo
calculado. Cuando se determina el intervalo de tiempo adecuado, considere
que la transferencia de calor ocurre en un plazo bastante lento a través de
las paredes de la tuberia de polietileno, por lo que los cambios de
temperatura no ocurren rapidamente. Entonces, la temperatura promedio es
la que se selecciona cuando se elige el médulo elastico. Mientras el esfuerzo
de tension longitudinal ve aumentando en la pared de la tuberia, una carga
de empuje se crea en las estructuras de sujecion de los extremos. Esta

carga puede ser bastante significante y puede ser determinada usando:

F=0.4..(3.13)
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Donde los términos son los mismos que las formulas anteriores y:
F = Fuerza de empuje en los extremos, (N)

A = Area de la seccién transversal de la tuberia, (m2)

Duracién Médulo elastico 1, 1000 psi (MPa), a Temperatura, ° F (° C)
de /a 20 0 40 60 73 100 120 140
Carga  (.20) (-18)  (4) (16)  (23) (38)  (49)  (60)
Corto- 3000 2600 170.0 130.0 1100 1000 650 50.0
Tiempo (2069) (1793) (1172) (896) (758) (690) (448) (345)
10h 1408 1220 798 610 575 469 305 235
(971) (841) (550) (421) (396) (323) (210) (162)
100 h 1254 1087 710 543 512 418 272 209
(865) (749) (490) (374) (353) (288) (188) (144)
1000h 107.0 928 60.7 464 437 357 232 178
(738) (640) (419) (320) (301) (246) (160) (123)
1 Afo 930 806 527 403 380 310 202 155
(641) (556) (363) (278) (262) (214) (139) (107)
10Afos 774 671 439 335 316 258 168 129
(534) (463) (303) (231) (218) (178) (116)  (89)
50 Afios  69.1 509 391 299 282 230 150 115
(476) (413) (270) (206) (194) (159) (103) (79)

T valores tipicos basados en pruebas de especimenes moldeados segun ASTM

D 638.

Tabla 3.2: Mddulos elasticos tipicos

Las tuberias de polietileno son flexibles y no transmiten la fuerza de

compresidn muy bien.

Cuando

la temperatura aumenta,

la tuberia

usualmente se movera lateralmente (“serpenteado”) antes de desarrollar

fuerzas de compresion en las sujeciones estructurales. Los movimientos

laterales pueden ser estimados por (fuente : Performance pipe manual

engineering):

a.AT
y=1L. — - (3.14)
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Donde:

y = deflexion lateral, (m)

L = distancia entre los extremos, (m)

a = coeficiente lineal de expansién témico, (m/ m/ °C),

AT = cambio de temperatura, (°C)

Una tuberia larga y semi-restringida, puede moverse en cualquier de los dos
lados de la linea central. EI movimiento total seria (fuente: Performance pipe

manual engineering):

yr =2(y) + D ..(3.15)
Los términos son los mismos a la formula dada y:
yr = deflexion total, pulgadas
D = diametro de la tuberia, pulgadas
Para minimizar los esfuerzos de carga en las sujeciones o para controlar
hacia que lado (del centro) la tuberia se va a doblar, se puede inducir una
deflexion inicial para que esta no regrese a una posicion recta a la
temperatura minima esperada. igualmente, durante la expansion térmica,
una tuberia flexionada
(“serpenteada”) requiere una fuerza menor a la estimada para continuarse
flexionando. Al momento de la instalacion se debera considerar la diferencia
de temperaturas esperada entre la de instalaciéon y la minima estimada.
Usando este cambio de temperatura y la distancia entre los puntos de

sujecion, determine la deflexion lateral, e instale la tuberia con esta deflexion
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lateral calculada adicional a la deflexion lateral minima especificada por el
disenador.

Se debe tener mucho cuidado para asegurar que la deflexion por expansion
térmica no resulte en un rizo de la tuberia al girarse. La curvatura por flexion
originada por la expansion térmica no debera de ser mas cerrada que el

radio de curvatura minimo para doblado de la tuberia en frio.

SOPORTES SUPERFICIALES

Las aplicaciones superficiales frecuentemente requieren suportes que no
son continuos para la tuberia de polietileno. Aplicaciones como esta
usualmente involucran racks o “mochetas” para la tuberia, de forma
deslizante, o suspendido de una estructura. En tales casos la tuberia debera
de ser soportada correctamente, los movimientos generados por la
expansion y contraccion térmica deberan de ser considerados, asi como el
espaciamiento de los soportes debera limitar la deflexion vertical entre los

apoyos.

Espaciamiento de los soportes
El espaciamiento de los soportes depende de las deflexiones aceptables
entre soportes, y esto a su vez depende de la tuberia, el fluido en ella, y de
la temperatura de servicio. Se recomienda que la deflexion aceptable entre
soportes a largo plazo, no debe de exceder 1°. El espaciamiento

recomendado pude ser determinado por (fuente : Performance pipe manual

s ’30.7(5. L.ys)

engineering):
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Ls = distancia entre los soportes, m

E = mddulo a largo plazo para la temperatura de servicio, Pa
| = momento de la inercia, m4

ys = deflexion entre los soportes, m

W, = peso de la tuberia, N/m

W, = peso del fluido en la tuberia, (N/m)

Cada soporte en la tuberia esta cargado en ambos lados. Cuando los
soportes en una linea estan igualmente espaciados, la carga en los soportes

sera:

Donde:
Wk = Carga en los soportes, (N).
Cuando los soportes estan en el principio o al final de la linea, estos solo

estan cargados de un lado, entonces la carga en estos soportes sera:

We + W,
We=1L (%) ...(3.18)
Donde:

W = Carga en los soportes de los extremos, (N).

El espaciamiento de los soportes podra ser mayor a temperaturas bajas y
cuando la tuberia no estd completamente llena o el fluido dentro de ella es

mas ligero que el agua (gases, etc). El espaciamiento sera menor para
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temperaturas altas y para fluidos que son mas pesados que el agua

(salmueras, lodos, etc.).

1" Defeccion
Maxima a Largo
Plazo
Lemm== J2  ie—

Figura 3.8: Deflexion maxima entre soportes

3.9 CODIGOS Y NORMAS
El cédigo base de diseiio sera ASME B31.11 “Slurry Transportation Piping
Systems” debido a que es basicamente el unico standard especifico para

diseno de tuberias de transporte de relaves. Otro cddigo util para la base del

diseio es el ASME B31.3 “Process Piping”.
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CAPITULO IV

CALCULO Y DISENO DE LA LINEA DE RELAVES

TRAZO DE LA LINEA DE RELAVES

Para realizar el calculo del sistema de relaves, primero se tiene que hacer el
trazo de la distribucion de la linea en la topografia. Luego de encontrar la
mejor disposicion de esta, es necesario elaborar el Diagrama de Tuberias e
Instrumentacion (P&ID) para poder Vvisualizar mejor los equipos,

instrumentos, valvulas y accesorios que seran parte de la linea de relaves.

Debido a la topografia de la zona, los relaves de la planta concentradora de
mineral se transportaran por descarga gravimétrica, teniendo en

consideracion para el disefio de la linea de relaves los siguientes aspectos:

Sdlido a transportar:
granulometria
densidad
forma
dureza

Fluido transportante
densidad

viscosidad
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Instalacion

-  diametro intemo de la tuberia

- longitud

- desnivel

- rugosidad intema

- angulos de inclinacion de la tuberia

- singularidades (estrechamiento, codos, etc.)
Mezcla

- concentracion de sélidos en volumen y en peso
- densidad de la mezcla

Sistema

- tonelaje de sdélidos a transportar

- velocidad de flujo

-  perdida de carga

El plano M-01 muestra el trazo de la linea de relaves, mientras que el plano

M-02 muestra el P&ID del sistema.

CALCULO DEL NUMERO DE FROUDE

Para el diseiio y dimensionamiento de la linea de relaves tenemos que tener

en cuenta el numero de Froude, la velocidad de deposicion y la pendiente

unitana.

Inicialmente consideramos una velocidad de flujo de 2 m/s, luego hallamos el

area de flujo: Ap = @
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Donde:

3
Qaisesio = 81.87 T = 0.02274 Tsi

Reemplazando los valores, tenemos que:

Teniendo como dato el area de flujo, determinamos el diametro de la tuberia

necesaria para el transporte del fluido, considerando 50% de tuberia llena:

. D?
4

’8./1
D= __L
T

Reemplazando los valores, tenemos que:

=2'Af

Despejando:

D = 0.17 m = 6.69 pulg.

De la tabla 3.1 seleccionamos la tuberia de HDPE de diametro comercial
mas proximo, el cual es de 8 pulg. (0.2032 m), donde su diametro intemo es

de:

Dinterno = 7.549 pulg.= 0.19174 m

Calculamos el angulo de perimetro de flujo de la formula 2.2:

D?
Ar = i-tzim—g.(\p — seny. cosys)
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Haciendo iteraciones con métodos numéricos obtenemos:

P = 1.40235 Radianes

Calculamos el radio hidraulico de la formula 2.3:

_ Dinterno- ( — senyp. cosy)
B 4.

Ry

Reemplazando valores obtenemos:

Ry = 0.04229 m

Calculando la distancia del fondo de la tuberia a la superficie del fluido:

D:
Ym = =52 (1 = cosy)

Reemplazando valores obtenemos:

m = 0.07980 m

Calculamos el Numero de Froude de la ecuacion 2.6:

V
F. =
9-Ym
Donde: g=9813

Reemplazando valores obtenemos:
F.=2.26

Este valor indica que se trata de un flujo en régimen estable.



42

4.3 CARACTERISTICAS DEL FLUIDO

Hallamos la densidad de la mezcla y su concentracidn volumétrica:

_ 100
Pr=C,  00-C,)

Ps pl

Pn =1.68

p; =1.00

P, =3.08
C, =60.00%
C, =32.73%

. VISCOCIDAD CINEMATICA

Lo 14K, $+K, 8 +Aexp(Bo)
Hy

K, =2.50
K, =10.05
A=0.00273

B =16.60

¢ =0.3273
£, = 0.00000130

M., =0.00000458
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44 VELOCIDAD DE DEPOSICION

4.5

V, = 1.25F,[2.g. h. (ps — 1]°?S

C, =32.73%
P, =3.08
F, =08

V,=134m/s

La velocidad del flujo asumida es de 2 m/s, mayor que la velocidad de

deposicion.

CALCULO DE LA PENDIENTE

Para el calculo de la pendiente utilizaremos la Formula de Manning:
Qxn 2/3
_—il/z = AfXRH /

Donde:

Q = 0.0227 m’/s

A;=0.01137 m?

Ry =0.04229 m

i =0.0329 m/m

Para una longitud de la tuberia de 890 m hallamos la altura de perdidas
primarias:

Hy=il
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Reemplazando obtenemos:
Hp = 29.281
Calculando las pérdidas secundarias debido a la valvula y accesorios de

HDPE tenemos:

2
v
HPZ = ng(Kvalvula + 2. Kcodo 45 + 4 Ktee)

Donde:

V = velocidad del flujo ( 2 m/s)

g = Aceleracion de la gravedad (9.81 m/s?)
Kvanuia= 0.2 (totalmente abierta)

Keodo 45 = 0.4

Kiee = 0.3

Reemplazando obtenemos:
Hp2=0.449 m

Obtenemos la altura total: Ht = Hp+Hp, = 29.73 m

Hallamos la pendiente total: i’ = 5’:—‘5 = 0.0334

También hallamos la pendiente unitaria del terreno:

i—ﬂ
L
Donde:
H=35m
L=890 m

I = 0.03932
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Obteniendo asi que i; > i’, lo cual indica que la pendiente de la linea de

relaves es correcta.

EFECTOS TERMICOS

La linea de relaves se encuentra en el inicio de su tramo conectado a la
salida del espesador de colas por medio de bridas y en el final de esta, se
encuentra sin restricciones longitudinalmente, es por eso que la respuesta al

cambio de temperatura en las tuberias sera de un cambio de longitud.

Calculamos el cambio de longitud de acuerdo a la formula 3.11:
AL = L.a.AT ...(3.11)

Donde:

AL = cambio de longitud, (m)

L = longitud de la tuberia, (m)

a = coeficiente lineal de expansién térmico, (m/ m/ °C),

AT = cambio de temperatura, (°C)

Reemplazando valores obtenemos:
L=890 m

a=2x10"K"

AT=10K

AL=1.78m

SOPORTES SUPERFICIALES
Para los tramos en la cual la linea de relaves tendra soportes superficiales,

es necesario hacer un calculo para el distanciamiento de estas. Los soportes
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para la tuberia deben de cubrir al menos 120° de la parte inferior de la
tuberia, y de un ancho cuando menos de un medio del diametro de la
tuberia. Los filos y esquinas deberan de ser redondeados o cubiertos para
prevenir un efecto de corte en la tuberia. El peso de la tuberia y su contenido
deberan de ser distribuidos sobre una superficie amplia. Los soportes
angostos pueden concentrar grandes cantidades de esfuerzo, lo que puede

originar a una falla de la tuberia.

Para el calculo de espaciamiento entre soportes utilizaremos la ecuacion

3.16:

_ +[30.7(E.Lys)
Lg = JW".(3.16)

Donde:
Ls = distancia entre los soportes, m
E = médulo a largo plazo para la temperatura de servicio, (Pa)
| = momento de la inercia, (m?)
ys = deflexién entre los soportes , (m)
W, = peso de la tuberia, (N/m)

W; = peso del fluido en la tuberia, (N/m)

El médulo de elasticidad a largo plazo para la temperatura de servicio se
obtiene de la tabla 3.2 considerando 10 h a 4 °C, dando un valor de 550

MPa.
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Calculamos el momento de inercia de la tuberia:

_m(Dg" = D;°)
64

7

Donde:
D, =7.941" =0.2017 m (obtenido de la tabla 4.1)

De=8.474" = 0.21524 m (obtenido de la tabla 4.1)

Reemplazando los valores tenemos que:
1=24.11x10°m*
Obteniendo el peso de la tuberia de la tabla 4.1 para un diametro de 8”:

W, = 6.228 Ib/ft = 9.27 kgf/m = 90.94 N/m

Hallamos el peso del fluido considerando una densidad de 1680 kg/m®
W =p. Ar

Donde:

p: Densidad del fluido

Ar : Area transversal del flujo (50% de tuberia llena)

Calculando el area transversal:

Donde D, = 7.941” = 0.2017 m (obtenido de la tabla 4.1)

Reemplazando valores tenemos:

Ar=0.016 m?

Una vez obtenido el area transversal hallamos el peso del fluido
reemplazando los valores:

W, = 26.88 kgf/m = 263.69 N/m
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Consideramos una deflexion entre soportes maxima de 1” (0.0254 m).

Reemplazamos los valores obtenidos para hallar la distancia entre soportes:

Ls=2.32m

Con el dato obtenido fijamos la distancia entre soportes a 2 m.

Calculo de cargas en los soportes

Para el calculo de estas cargas utilizaremos la formula 3.17:
W =L(Wp +Ws)...(3.17)

Donde:

W, = peso de la tuberia, (kg/m)

W = peso del fluido en la tuberia, (kgf/m)

L = longitud entre soportes

Reemplazando los valores tenemos:

Wk = 72.3 kgf = 709.263 N

4.8 TUBERIAS ENTERRADAS

En la linea de relaves hay un tramo en el cual la tuberia sera enterrada,
debido a que estara pasando por una via de transito vehicular.

El disefio de una tuberia subterranea se basa en la interaccion entre la
tuberia de polietileno y el terreno adyacente. Tanto la rigidez de la tuberia
como del terreno, determinan el disefio del relleno y el comportamiento de la
aplicacion. El relleno y las fuerzas (dinamicas y estaticas) de la superficie
causaran una deflexion vertical y horizontal en la tuberia. Esta deflexion en

la tuberia moviliza las fuerzas de resistencia pasiva del relleno circundante,
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que a su vez limita dicha deflexién horizontal y balancea la carga vertical.
Una mayor resistencia pasiva del relleno se da cuando el envolvente de
tiera se vuelve mas rigido, por lo que se tiene una menor deflexiéon. La
mayoria de las tuberias de polietileno se consideran flexibles porque la
tuberia contribuye menos que el terreno circundante para resistir la

deflexion.

SELECCION DE TUBERIAS

En la mineria, se utiizan mayomrmente tuberias de acero al carbono y
tuberias de polietileno de alta densidad (HDPE). Para el caso de la linea de
relaves utilizaremos tuberias de HDPE, debido a que el HDPE ofrece
mayores altemativas de diseiio garantizando una larga vida util, economia
de instalaciéon y equipos, minimizando los costos de mantencion, cuando las
condiciones de operacion estan dentro de las capacidades de temperatura y
presion del material. El tiempo de vida util de las tuberias de HDPE puede
llegar a ser mayor a 50 afios para transporte de agua a 20°C, para el caso
de transporte de relaves, la vida util disminuye debido a la abrasion, este

tiempo oscila entre los 15 y 25 aiios.

El diseiio y la disposicion o arreglo de las tuberias estara acorde con los
estandares generales del disefio de tuberias, los planos estandares
especificos de tuberias del proyecto y los requerimientos de los codigos
aplicables estaran de acuerdo a la buena practica de disefio en Plantas

Mineras.

La siguiente tabla muestra las dimensiones y espesores de las tuberias de HDPE:



P:;sus:;" DR 9 ( 200psi ) DR 11 ( 160psi)
Norinel  Actual Kn  Average \Weight kin.  Average Weight
Sze 0.0 walt 1 D. I wal 1D. et
K Jen &.446"  3.CA%"  Z.11@ 03533 3211 1776
1 A30 08337 561" 2114 T4A3/T 28210 280G
? aoy 87677 530587 €431 T.828° 559" 5202
;) Ry 1.6 56.958" 11.C6% C.e23° 7338 927C
15 17107 1232 5.33%" 16652 1.032° 9.0C1" 1305
12 1320" 14627 10142° 23548 1230 10.704" 19 /34
14 15 36" 1.700" 11754 J16BI7 12317 12.407" 26573
13° 1740 1.€33" 13379 40.617 1532 14.109" 34230
(b 1450" 216/ 14993 51290 1.//3° 15811 43 05¢
20" 2! 60" 240C" 16608° 63.055 1634° 17.515" £2842
29 25 80" -— e - 23467 20.20° 75330
W 32007 — - - - - -
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DR 13.5 ( 128psi )

Min,
wal

D204
J336°
0512
0670
0323
09/8

1134

1288

144%

16C0°
1912

232

Average Weigt

1.0 IbAf
33148 1476
4080 2138
5835 4439
7HE6T 7738
9383 11585
11.76%" 18 367
12.941" 22030
14 71¢° 204¢2
154M° 35 735
1R.272° 43 9C7
21.823" 62642
27.070" 93367

DR 17 { 100psi )

Min Averoge We:ght

wa'l
0233
C 283"
C 473"
¢ 533
CBey
oy
G oco”
1 021"
114"
1271
1 518"
1.883"

1D
3478
4211

11532
13.42¢"
15.27¢"
171"
18.956"
22.643"
2B.033"

104f
1192
1752
3629
6228
9369
13 256
17 801
23023
28 916
35479
50.518

77.869

DR 26 ( 64psi )

Man
wall

0123
015w
0.253"
C.328
012/
0 50w’
0.559"
0370
0./50
0.83:"

€.qe3"

1.231"

Average \leight

10. jeff
3.6427 3 /¢8
4.42;" 172
£.347" 2422
2.325" A1C5
‘D212 3260
©2.043" 8963
“ALTET 11.627
‘5CO6" 13403
F.GAT 16342
©.872" 23732
23 735" 33.85%2
29 440" 52.03%

Tabla 4.1: Caracteristicas de Tuberia HDPE (fuente: Isco pipe catalog)

4.10 VALVULAS

Dada las caracteristicas abrasivas de la pulpa, no es conveniente utilizar

valvulas de laberinto, de mariposa o de compuerta (de agua) la seleccién se

basa en dos factores:

° si actua como estrangulamiento o

° como valvula de corte

Tipos de valvula:
° valvula Pinch

° valvula de Bola

° valvulas de Cuchilla

Para este trabajo, utilizaremos la valvula de cuchilla debido a que sus

sellos son mas seguros, y su tiempo de vida es mayor.



CAPITULO V

EVALUACION DE COSTOS

5.1 METRADO
Para hacer la evaluacion de costos del sistema, primero tenemos que partir
de un metrado de materiales, el cual esta indicado en los planos Isométricos

de la linea de relaves (Planos M-03 y M-04).

DESCRIPCION

PIPE 8", DR11, PE BUTT IPS CLASS 150 FM

TEE 8°x8", S/DR11, HDPE MOLDED BUTT IPS FM

ELL8",80S/DR11, HDPE MOLDED BUTTIPS FM

ELL8",45S/DR11, HDPE MOLDEDBUTTIPS FM

REDUCER 8"x6", CONC, S/DR11, HDPE MOLDED
BUTT IPS FM

BACK UP RING 8", FM C150, DUCTILE IRON

FLANGED ADAPTER 8°,S/DR11, HDPE MOLDED

BUTT IPS FM

KNIFE VALVE 8", 150LB FLG WWP A-536 UUFM

Tabla 5.1: Metrado de materiales

5.2 PRESUPUESTO
Una vez obtenido el metrado se realiza la cotizacion de los materiales, se

calcula el costo de mano de obra y alquiler de equipos y herramientas. En la
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siguiente tabla se muestra el presupuesto obtenido para la instalacion de la

linea de relaves:

Tabla 5.1: Presupuesto de la linea de Relaves

N | DESCRIPCION UND. [ CANT. [ P.U($) [P.T.($)
1 PIPE 8, DR11, PE BUTT IPS CLASS 150 FM m 890 23.11 20,567.90
2 TEE 8"x8", S'DR11, HDPE MOLDED BUTT IPS FM U 3 300.00 900.00
3 ELL 87, 90 S/DR11, HDPE MOLDED BUTT IPS FM U 2 280.00 840.00
4 ELL 87, 45 S/DR11, HDPE MOLDED BUTT IPS FM U 3 280.00 840.00
5 REDUCER 8'x6", CONC, S/DR11, HDPE MOLDED U 1 250.00 250.00
BUTT IPS FM
6 BACK UP RING 8", FM C150, DUCTILE IRON U 3 50.00 150.00
7 FLANGED ADAPTER 8",S/DR11, HDPE MOLDED U 3 | 60.00 180.00
BUTT IPS FM
8 KNIFE VALVE 8", 150LB FLG WWP A-536 UL/FM V] 1 1,800.00 1,800.00
9 SOPORTES GLB. 3,000.00
1 MANO DE OBRA / ALQUILER DE EQUIPOS Y m 890 29.00 25,810.00
0 HERRA MIENTAS
TOTAL ($) 54,337.90
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CONCLUSIONES

Debido a la geografia de nuestro pais, donde se puede encontrar frecuentemente
desniveles (sobre todo en la sierra), el transporte por gravimetria de relaves es
una buena alternativa, puesto que el costo de instalacién y el costo operativo es

menor que el transporte de relaves por bombeo.

Las tuberias de Polietileno de alta densidad (HDPE) se utilizan cada vez mas en el
transporte de relaves, debido a que presentan buenas propiedades mecanicas, su
tiempo de instalacion es menor, y el costo de las tuberias y accesorios son

menores a los de acero al carbono.

Es necesario un estudio granulométrico del relave para poder hacer el diseiio del
sistema de tuberias, debido a que el comportamiento del fluido depende mucho

del tamario de grano que este tiene.
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INDUSTRIALES S.A.

s s e sz VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, UNI-DIRECCIONAL,

TIPO WAFER

CUERPO Hierro ductil
VASTAGO Acero inoxidable
DISCO Acero inoxidable 304
ASIENTO Metal integral
EMPAQUE Acrilico teflon
EXTREMOS Wafer de 2" a 4"
MARCA ITT Fabri Valve
FIGURA C45D
PROCEDENCIA USA

11-3/8

13-11/16 16-7/16 19-3/16
OIMENSIONES ¢ 8 8 8

p 1B 2 2

E 916 58 58
FONA  NA 3412
e 2 3 4

H  NA NA 6316
6 T4 834
K 12 112 112

M 5/81INC 5/8-1INC S/B-1INC
N 4 4 8
P43 6 T4
s 4 4 4
T2 3 4 T
x 2 3 4

Y NA NA 45016

G. D 1. PUERTA ASIENTO METALICO
T.D.1. PUERTA O RING




VALVULAS
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VALVULAS - FITTINGS - CANERIAS - ACCESORIOS

VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL

CLASE 150 CWP, UNI-DIRECCIONAL,

TIPO LUG
CUERPO Hierro ductil
VASTAGO Acero inoxidable
DISCO Acero inoxidable 304
ASIENTO Metal integral
EMPAQUE Acrilico teflon
EXTREMOS Lug de 6" y mayores
MARCA ITT Fabri Valve
FIGURA C450
PROCEDENCIA US.A
16 13 .
D 2114 2314 2314 3 : ; ‘;~
E 34 1 : |
F 512 1058 12314 15 Pl \
G 11 1312 16 19 =R
H 916 1116 58 518 e
J 1 1312 16 19 - = ”E il
K 916 1116 58  s/8 T N
RSP R S, e
M 3/410 3/4-10 7/89 7:8-9 §3§"s?' o ik
I SEE .k
P 912 1134 14-1/4 17 825! | ili&l“ E
R 578 741316 9 1 33 '/m_ ML s
S 738 738 9 12 s 40 d_—
T 6 8 9 12 2 B} =
X 795/ 10112 12-1712
Y 638 812 10 12
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VALVULAS - FiTTINGS - CANERIAS - ACCESORIOS

VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, UNI-DIRECCIONAL,
TIPO LUG

:CUERPO Hierro ductil
VASTAGO Acero inoxidable
‘DISCO Acero inoxidable 304
ASIENTO Meta! integral
EMPAQUE Acrilico teflon
EXTREMOS Lug de 14" y mayores
MARCA ITT Fabri Valve
FIGURA C450
PROCEDENCIA USA

34-5/16 40-11/16  45-3/4 50-3/8  59-3/16

46-15/16 55-7/16

8

c 16

D 3

E 1

F 11-3/8
G 12

H 16-1/4
J 21

K 3/4

L 4

M 1-8NC
N 12

p 18-3/4
R 6-3/4
S 6-3/4
T 12-1/8
X 12

Y 13-1/4

20
3-112
1-1/4

13-5/8
14-1/4
18-1/2
23-112
1
4
18NC

16

21-1/4
8-1/2
8-112
14-1/4
14-1/4
15-1/4

62-112 69-1/8 81-15/16
20 20 20

3-112 4-112 4-112
1-3/8 1-1/2 1-112
N/A N/A N/A
16-1/4 18 22
N/A N/A N/A
25 27-112 32
1 1-1/4 1-1/4
6 6 6
1-1/8-TNC 1-1/4-TNC 1-1/4-TNC
16 20 20

22-3/4 25 29-112
9-1/4 10-1/4 10-1/4

9-1/4 10-1/4  10-1/4

16-1/4 18 22

16-1/4 18 22
N/A N/A N/A

TrTARaaA lARA

ALVLACE 1674 4"
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s - v e VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, UNI-DIRECCIONAL
TIPO WAFER

CUERPO Hierro ductil c
i VASTAGO Acero inoxidable
DISCO Acero inoxidable 304
ASIENTO Poliuretano
TEMPAQUE Tefion grafito
EXTREMOS Wafer de 2" a 4
MARCA ITT Fabri Valve
FIGURA C45DRP
| PROCEDENCIA US.A

11-3/8 13-1/16 14-7/8

B 13-11116 16-7116 19-3/16

OMNSONES ¢ 8 8 8
D 178 2 2
E 916 58 518
FNA NA 342
G 2 3 4
H NA NA 6316
J 6 714 834
K 12 112 12
M 5/8-1INC 5/8-11NC 5/8-11NC
N 4 4 8
P 434 6 TR
s 4 4 4
T 2 3 4
X 2 3 4
Y

N/A N/A 45/16

G. D. i. PUERTA ASIENTO METALICO
T. D. 1. PUERTA O RING

VALVULASINDUSTRIALES.COM



VALVULAS
INDUSTRIALES S.A.

e G- e e VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, UNI-DIRECCIONAL

TIPO LUG
CUERPO Hierro duictil
VASTAGO Acero inoxidable
DISCO Acero inoxidable 304
ASIENTO Poliuretano
EMPAQUE Teflon grafito
EXTREMOS Lug de 6"y mayores
MARCA ITT Fabri Valve
FIGURA C45DRP
PROCEDENCIA USA

19-7/8  26-3/16
B 26-1/4 34-1116 3969  46.81

DIMENSICNES ¢ 10 12 16
D 2-1/4 2314 234 3
E 3/4 1
F 542 7-12 938 11-318
G 6 8 10 12
H 812 1058 12-34 15
J 11 1312 16 19
K 916 1116  5/8 5/8
L 2 2 4 4
M 3/4-10NC 3/4-10NC 7/8-9NC 7/8-9NC
N 8 8 12 12
P 912 11314 1414 17
R 578 7-1316 9 1
s 138 738 738 7-1/2
T 6 8 9 12
X 7 9532 10-12 12-12
Y 638 812 10 12

" WWW.VALVULASINDUSTRIALES.COM 253



VALVULAS
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VALVULAS - FITTINGS - CANERIAS - ACCESORIOS

VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, UNI-DIRECCIONAL

Fe I OGMMOOo®

<X 4 »mnowmUowZ=

TIPO LUG
Acero inoxidable
Acero inoxidable 304
Poliuretano
Teflon Grafito
Lug 14" y mayores
ITT Fabri Valve
C45DRP
US.A
40-11/16 45-3/4 50-3/18 59-3/16 ,
4615116 55-718 6212 69-1/8 81-1515 /4;"/ \\‘
16 20 20 20 20 i
3 32 32 412 412
1 1174 138 112 112
11-3/8 1359 NA N/A N/A
12 14-1/4 16-1/4 18 22
16-1/4 1812  N/A N/A N/A — ; 71
21 2312 25 27112 32 éi:—‘\\ i ; 's
34 1 1 1-14 114 g —— —]T.a—#
4 4 6 6 6 g!éﬁ! o E’JI.‘ 252
18NC  1-8NC -1/47N i 20 ‘H B
z oi L ] x5
12 16 16 20 R CEE S I IKE
18314 2114 2234 25 2912 2e e L S
12 14 16 17-3/14  10:1/4 -_:'; — - b j
12-1/8 14-1/4 16-1/4 18 22 5 m
RA A CARA
12-1/8 14-1/4 16-1/4 18 22 T
12 14-1/4 16-1/4 18 22
13-1/4 1514 N/A N/A N/A

'WWW.VALVULASINDUSTRIALES.COM
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VALVULAS - FITTINGS - CANERIAS - ACCESORIOS

VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, BI-DIRECCIONAL

TIPO WAFER
C
:CUERPO Hierro ducti
VASTAGO Acero inoxidable
DISCO Acero inoxidable 304
ASIENTO EDMP AB
-EMPAQUE Acrilico teflén
‘EXTREMOS Wafer de 2" a 4”7
MARCA ITT Fabri Valve
PROCEDENCIA US.A
DAMETRO Pulg. 2 3
A 12-1/2  14-1/4 15-5/8
B 14-11/16 17-7/16 19-13/16
OIMENSIONES ¢ 10 10 10
D 1-7/8 2 2
E 9/16 9/16 9/16
F 1/16 1/16 1/16
G 2 3 4
H 3-5/8 5 6-3/16
J 4-3/4 6 T-112
K 27/64 23/64 27/64
L 2 2 2
M 5/8-11NC 5/8-11NC 5/8-11NC
N 4 4 3
P 434 6 7112
s 4 4 4

A= Eje central de la valvula hasta la parte superior del vastago (cerrada).

B= Eje central de la valvula hasta la parte superior del vastago (abierta).

Cara a cara.
E= Espesor flange.
F= Cara saliente.
J=D. E. flange.
H= Didmetro C. S.
G=D. |. puerta.
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YALYULAS - FITTINGS - CANERIAS - ACCESCRIOS

UERPO Hierro ductil

ASTAGO Acero inoxidable
DISCO Acero inoxidable 304
ASIENTO EDMP
EMPAQUE Acrilico tefion
EXTREMOS Lug de 6" y mayores
MARCA ITT Fabri Valve
FIGURA C67RDI
PROCEDENCIA USA

VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, BI-DIRECCIONAL

TIPO LUG

2134 259116 30-3/16 34-1/8 3818 431116 49 5338  61-1/4
27716 3334 407716 47 515/8 593/16 66-172 72718 84-3/4
DMNSIONES ¢~ 16 16 16 20 20 20 30 30 30
214 234 234 3 3 32 32 4z 4n
€ 58 1316 1516 1516 1106 116 1-36  1-56
E 116 116 116 316 316 316 316 16 316
G 6 8 10 12 13-4 15-14  17-14 1914 23-1/4
H 812 1058 1234 15  16-U4 1812 21 23 2714
;1 1312 16 19 2 232 25 2 R
K 716 2132 916 12 12 58 1932 3132 29/32
L 2 2 4 4 4 6 6 8 8
M 3/4-10NC 3/410NC T/BINC T/8INC 1-8NC  18NC 1-1/8-TNC 1-1/8-TNC1-1/4-TNC
N 8 8 12 12 12 16 16 20 20
P92 1134 144 1T 18314 214 22314 25 29172
s 738 78 7-38 T-U2 734 114 114 14 14-1/8

A = Eje central de la vilvula hasta la parte superior del vastago (cefrada).
2 &je central de la valvula hasta la parte superior del vastago (abierta).

=
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o i s VALVULA CUCHILLO

VALVULA CUCHILLO HIERRO DUCTIL
CLASE 150 CWP, BI-DIRECCIONAL
CUCHILLO PASANTE

CUERPO Hierro ductil

VASTAGO Acero inoxidable 304 o acero carbono ﬁ :
DISCO Acero inoxidable 316 [v | ’
ASIENTO EPDM

EMPAQUE Acrilico tefion <>
EXTREMOS Lug

MARCA ITT Fabri Valve

FIGURA c8sR o
PROCEDENCIA US.A

TAMMNO  Pulg. 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 24

546.10 61595 685.80 807.97 99543 112547 1312.93 1401.83 155575 170510 1863.85|2173.22
387.35 431.80 47625 544.58 687.32 78257 877.82 104927 1152.65 123520 1343.15 154153
254.00 457.20 457.20 457.20 50800 508.00 508.00 304.80 30480 457.20 d457.20 457.20
150.88 188.98 227.08 168.40 197.36 23520 273.05 32715 35890 37465 41275 50165
50.80 7620 10160 15240 20320 25400 30480 33655 387.35 43815 48895 59055
12548 125.48 12548 187.45 187.45 18745 19050 28575 28575 29210 29210 292.10

A

B
DIMENSONES .
E
G
J
K 5410 5715 5715 9525 9855 11430 11430 16840 196.85 20650 24765 276.35
L
M
N
P
X
Y

mm

165.86 18339 20396 216.41 246.13 254.25 29210 346.20 ; 37795 393.70 43180 520.70
47.75 50.80 5080 5715 69.85 69.85 76.20 73.15 8585 8585 11430 11430
9.65 9.65 9.65 12.70 12.70 12.70 12.70 12.70 12.70 12.70 12.70 12.70

624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN 624-11CN

49225 562.10 63195 757.17 94463 1097.03 1249.43 1387.35 1541.53 1679.70 1841.50|2151.13

42240 466.85 511.30 579.37 716.03 811.28 906.53 1006.35 1109.73 1197.10 130505 | 150343
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HDPE Fabricated
and Molded Fittings

Pressure Ratings for Molded and Fabricated Fittings

Fittings serve the purpase of creating a change in direction in a short distance. There are
two basic types of fittings, molded and fabricated. Molded fittings are made by injection
molding. These fittings are fully pressure rated. The body of a molded fitting is thicker
(greater OD except at ends) than pipe to maintain the pressure rating.

Fabricated fittings have reduced pressure rating because miter cuts create a change in
the diameter of the fitting at this point. Stress is increased because of changes in flow
direction. The larger the angle of the miter cut, the greater the stress and the greater the
need to decrease the pressure rating to maintain a 2 to | safety factor.

In this Fitting Section, mitered fittings are shown with traditional three-piece 45 degree
and five-piece 90 degree ells. Newly added are two-piece 45 degree ells and three-piece
90 degree ells. To maintain a 2 to 1 safety factor, the two-piece 45 degree ells and the
three-piece 90 degree ells have a lower pressure rating for the same wall thickness (DR)
than do the three-piece 43 degree and five-piece 90 degree ells.

The pressure ratings are based on standards for design established by the American
Society of Mechanical Engineers (ASME). These standards are in ASME B31.3 paragraph
number 304.2. Equations 4a and 4b are used to determine pressure ratings.

For five-piece mitered 90 degree and three-piece 45 degree ells based on 22.5 degree
miter joints, the derating facter is 25% of the pressure rating of the pipe. A DR 11 wall
thickness has a pressure rating of 160 psi. Fittings made from DR 11 pipe have a pressure
rating of 120 psi. The 25% derating factor is based on a 2 to 1 safety factor.

For three-piece mitered 30 degree and two-piece 45 degree ells based 45 degree miter
cuts, the Herating factor is 38%. Fittings made from DR 11 pipe have a pressure rating of
100 psi. The 38% derating factor is based on a 2 to 1 safety factor.

Derating factors for fittings are provided in Table 1, Derating Factors for HDPE Fittings.
This table can assist in the selection of the correct fitting for a given application based on
pressure rating requirements. Derating factor is the percentage that the pressure rating
is lowered.

< Copveight 2604 1STO Industries, LLC. Al Righrs Reserved.
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Table 1: Derating Factors For HDPE Fittings

Description Industry Derating
Practice ASME B31.3
Fabricated 90 degree Ell - Five Segment 25% 25%
Fabricated 90 degree Ell Three 25% 38%
Fabricated 45 degree Ell Three 25% 25%
Fabricated 45 degree Ell Two 25% 38%
Fabricated 22.5 degree Ell Two - 25% 25%
Fabricated Tees, Three Piece 25% 25%
Fabricated Tees, Two Piece 50% 25%
Fabricated Cross 50% 50%
Fabricated Wye, Three piece 40% 40%
Fabricated Wye, Two piece 50% 50%
Reducing Tee none none
Fabricated Cleanouts ‘see npie  “see npie
Concentric Reducers none none
Transition Fittings none none
M]J Adapters none none
Bell MJ Adapters none none
Flange Adapters none none
Stub Ends none none
Molded Caps none none
Wall Anchors none none B
Blind Flanges “see note  “see note

Molded fitsings such as 90 degree ells, 45 degree ells. tees. reducers, and end caps are nor-
mally not derated. These fittings have been designed and made with the needed radius and
material in critical areas to handle the pressure for the thickness of the fitting. These fit-
tings do not require derating when used at 73 degrees F with water or approved chemical
service.

“NOTE: Plastic blind flanges are normally used far gravity or low pressure applications.

Fabricated caps arc typically designed to handle the required pressure. Blind Flanges
and fabricated caps pressure ratings vary with size. tvpe of material and thickness.
Please indicate pressure requirements when ordering.

HDPE
rabricated
and Molded
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ASME B 31.3 provides calculations to estimate derating factors for metal fittings.

These values are applied to HDPE fittings in the table (refer to table 1). These ratings
result in a 2 to | safety factor.

New three-piece miter %0 degree ells and two-piece 45 degree ells have been derated dif-
ferently than ASME calculations by some HDPE fabricators. Using the BSME 31.3 method,
its appears that the safety factor is less than 2 to 1.

ISCO Industries recognizes that these fittings are satisfactory for many applications using
a lower derating factor and lower safety factor. This note has been provided to make you
aware that critical applications may be better handled with five-piece mitered 90 degree
ells. Critical applications are those that have high flow velocity (above 5 fps). higher tem-
perature and those that may endanger people or the environment. Use good engineering
judgment in the selection of fittings for your application.

Please call ISCO at 1-800-345-ISCO or go to our web site (www.isco-pipe.com) and use
“Ask an Engineer” to answer your questions and get additional information.

TRANSITION FITTINGS

Transition fittings are mechanical connections between metal pipe and HDPE pipe. These
fittings are used in a large number of applications. A common use is in natural gas sys-
tems to change from HDPE pipe to steel pipe where the pipe goes above ground.

Transition fittings for natural gas service are required to meet the requirements of ASTM
D 2513, “Standard Specifications for Thermoplastic Gas Pressure Pipe, Tubing, and
Fittings™. Within this specification there are provisions for mechanical joints. The speci-
fication indicates that the mechanical connection must: 1) provide a seal plus resistance
to force on the pipe which will cause perinanent deformation of the pipe, 2) provide a seal
only, and 3) provide a seal plus a pipe restraint.

Not all transition fittings will meet the requirements of ASTM 2513. If you need transi-
tions that meet ASTM 2513, ask for this requirement.

Central Plastics test their products using ASTM D 638 tensile test. This testing qualifies
their fittings as providing a seal plus resistance to force which will cause permanent
deformation.

Quick burst test per ASTM D1599 are used to proof that the transition fittings provide a
seal and resist axial pullout forces.

Transition fittings are made from different metals. Carbon steel is the standard. If you
need greater corrusion resistance, please request stainless steel transition fittings.

= Copyright 2604 1SCO Industries, LLC. Al Rigits Resened.
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Carbon Steel Transition Fittings

Features:

Compression design effectively resists creep and pullout
Carbon steel per ASTM A-53, Sch. 40 steel pipe

0-Ring design for added protection

Meets ASTM 2513

Stainless Steel Transition Fittings

Features:

Compression design effectively resists creep and pullout
Stainless Steel 304 Body (316 Available)

0-Ring design for added protection

Meets ASTM 2513

Threads per ANSI B1.20.1

i PO o B S e SRS SRR R

No Weld Design

Size range 3/4" through 127
No shear points

Available with AWWA pipe

No Weld Design
Size range 3/4" through 2"
No shear points
Available with AWWA pipe

£ Copyright 2004 ISCO Industries. LLC. ARl Rigints Reserved.
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IPS Fittings Fabricated S0° Ell - Five-Segment

IPS [
HD PF Nominal Pipe DR Pressare  Part # Dimensions Weight Shipping
e Size(in)  OD(in) Rating R (in) H (in) FC (in)'V (in)Lbs. Method
Fittings |
1. 2 2375 07 200 ISFF900207IPS 13125 4 1475 1594 2 LPS
! 09 160  ISFF5002091PS . Mo - 2 "
i Il 120 ISFF9002111PS . oo . 2 .
,: 3 35 07 200 ISFF900307IPS 13625 4 1525 17 1 UPs
03 160 ISFF900309IPS : - . 4 "
11 120 ISFF900311IPS . o . 3 -
17 75 ISFF900317IPS " g : 2 "
4 45 07 200 ISFF900407IPS 1425 5 16875 19.13 8 N
03 160 ISFF9004091PS : - : 7 :
| 11 120  ISFF9004111PS : oo . 6
17 75 ISFF900417IPS . A : 1 :
6 6.625 07 200 ISFFI00607IPS 15.25 16875 20.19 19 LPS
09 160 ISFF900609IPS : - - 16 .
', 11 120 ISFF9006111PS . - . 13 .
: 17 75 ISFF900617IPS . - . 9 .
325 38 ISFF9006325IPS . - : 5 :
8 8.625 07 200 ISFF900807IPS 1625 65 20375 2469 29 uPs
09 160 ISFF900803IPS . - : 25 .
11 120 ISFF900811IPS . - . 2 .
17 75 ISFF900817IPS : . : 16 -
_ 325 38 ISFF9008325IPS - o 1 9 .
10 10.75 07 200 ISFF901007IPS 1725 65 21375 2675 58 LTL
03 160 ISFF901009IPS . . . 47 .
11 120 ISFF901011IPS : - e . 39 .
17 75 ISFF90I017IPS : - . 2% .
325 38 ISFF90103251PS . - - 14 .
12 12.75 07 200 ISFF901207IPS 195 8 24875 3125 95 LTL
09 160 ISFF9012091PS . - 8 5 77 ¢
11 120 ISFF3012111PS . - " 64 .
17 75 [ISFF901217IPS . - . 13 .
325 38 ISFFI0123251PS R . < B
14 14 07 200 ISFF901407IPS 2 8 2625 3325 120 LTL
09 160 ISFF901409IPS . s - : 97 -
{1 120 ISFF901411IPS . - ? 81 ’
17 75 ISFF901417IPS . - . 54 .
325 38 ISFF9014325IPS . - . 9
16 16 07 200 ISFF901607IPS 2 8 28875 3688 164 LTL
09 160 ISFF9016091PS - £ 1 137 ’
11 120 ISFF 9016111PS . . : 115 "
17 75 ISFF901617IPS : S . 7 .
1-800-345-ISCO 32.5 38 ISFF9016325IPS 42
B ==z e R e S A S A W R e S S R R e
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[PS Fiwtings Fabricated 907 Ell - Five Segment {contnued}

IPS Fiirings Fabeieaied 807 FI Fiva s, R
Nominal Pipe.OD DR Pressore Part# Dimensions Weight Shipping
Size(in) (im) Rating R (in) H (in) FC (in)'¥ (in) Lbs. Method
18 18 09 160 ISFF901809IPS 27 8 31.375 4038 189 LTL
11 120 ISFF901811IPS b " ° ° 158 "
17 75 ISFF901817IPS ° " ° ° 106 °
325 38 ISFF9018325IPS " ° " 7 57 "
20 20 09 160 ISFF9020091PS 30 8 34 44 250 LTL
11 120 ISFF902011IPS " ‘ ° " 210 b
17 75 ISFF9020171PS " " " " 141 °
32.5 38 ISFF%0203251PS " ° ° " 76 °
22 22 17 75 ISFF9022171PS 33 8 36.625 47.63 183 LTL
32.5 38 ISFF90223251PS - - * " 99 <
24 24 03 160 ISFF902409IPS 36 8 3325 5125 413 LTL
11 120 ISFF902411IPS " " " ° 346 °
17 75 ISFF9024171PS " o " " 230 "
325 38 ISFF9024325IPS ) " " " 125 "
26 26 17 75 ISFF902617IPS 39 14 47.875 60.88 376 LTL
32.5 38 ISFF90263251PS 3 ° " - 203 3
28 28 11 120 ISFF902811IPS 42 14 50.375 64.38 619 LTL
17 75 ISFF9028171PS " b ° " 415 "
32.5 38 ISFF90283251PS " " " " 224 *
30 30 11 120 ISFF903011[PS 45 14 53 68 744 LTL
17 75 ISFF903017IPS " " " " 500 "
32.5 38 ISFF303a3251PS " " " ° 270 "
32 32 11 120 ISFF903211IPS 48 14 55.625 71.63 885 LTL
17 75 ISFFI032171PS * b b b 594 b
32.5 38 ISFF9032325IPS " " p " 321 "
36 36 11 120 ISFF903611IPS 54 14 60.875 78.88 1218 LTL
17 75 ISFF9036171PS " " " b 810 b
26 48 ISFF3036261PS b b ° ° 541 °
325 38 [ISFF903632IPS * ° ° ° 433 x
42 42 17 75 ISFF904217IPS 63 21 75.625 96.63 1400 LTL
21 60 ISFF904221IPS N " " " 1150 ?
26 48 ISFF9042261PS b " ° " 937 .
32.5 38 ISFF3%04232IPS ° " " ° 750 °
48 48 21 60 ISFF9048211PS 72 21 83.5 107.5 1630 LTL
26 48 ISFF904826IPS " " " " 1328 "
32.5 38 ISFF904832IPS " * ° " 1063 )
54 54 26 48  ISFF9054261PS 81 21 91.25 11825 1840 LTL
32.5 38 ISFF9054321PS " " ° ° 1472 "

€ Copyright 2004 {SCO Industries. LLC. All Rizhts Reserved.
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IPS Fittings Fabricated 90° Eif - Three Segment

o [ 3
Q v v v
IPS
Fittings
= Nominal  Pipe DR Pressure  Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) 0D(in) Rating 2 (in) i (in) FC (in)'% (in)Lbs. Method

i 2 2375 07 167 ISFF900207IPS3P 662 430 887 1006 ! UPS

i 09 125 ISFF9002091PS3P . . * i ] g

! 11100 ISFF9002111PS3P s - 2 ) :

! 3 35 07 167 ISFF900307IPS3P 718 450 943 1118 3 UPS

i 09 125 ISFF9003091PS3P . . - . 2 .

| 11 100 ISFF900311IPS3P . . . : 2 .

i 17 63 ISFF900317IPS3P . . . " 1 g
! q 45 07 167 ISFF900407IPS3P 768 4350 993 1218 5  UPS

09 125 ISFF900409IPS3P . . . . 1 .

11 100 ISFF900411IPS3P . - . . 3 g

17 63 ISFF900417IPS3P - . . ' 2 "

6 6.625 07 167 ISFF3006071PS3P 995 550 1270 1601 14 LUPS

09 125 ISFF9006091PS3P : . . . 1 .

.‘ 11 100 ISFF900611IPS3P - - . - 9 -

i 17 63 ISFF900617IPS3P - . . : 6 .

i 325 32 ISFF900632IPS3P . . - . 3 g

8 8.625 07 167 ISFF900807IPS3P 1216 650 1541 1972 28  LPS

09 125 ISFF0080SIPS3P . 2 . . 23 .

. 11 100 ISFF900811IPS3P 2 . 5 " 19

| 17 63 ISFF900817IPS3P - - - e 17 -
{ 325 32 ISFF9008321PS3P - -~ - - 7 2o

10 10.75 07 167 ISFF901007IPS3P ~ 1263 650 16.13 2150 43  LIL

09 125 ISFF901009IPS3P . . . . 37 -

11 100 ISFF901011JPS3P . . . . 31 »

17 63 ISFFI01017IPS3P 0 - . - 21 -

325 32 ISFF901032IPS3P 0 - - - 11 :

12 12.75 07 167 ISFF901207IPS3P 1363 850 1912 2550 72 LTL

09 125 ISFF9012091PS3P . = . ' 61 g

i 11 100 ISFF9012111PS3P & . : . 51

17 63 ISFF901217IPS3P - . - - 34 :

32.5 32 ISFF901232IPS3P - - d - 18 .

« 14 07 167 ISFF901407IPS3P 1425 850 1975 2675 82  LTL

09 125 ISFF901409IPS3P . . . . 75 .

i 11 100 ISFF901411IPS3P " - > . 62 .

{ 17 63 ISFF301417IPS3P - . - . 42 y

1-800-345-1SCO |
| f oo o e e s e e e e e e e e
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{PS Fiuings Fabricated 90" Ell - Three Segment {continued)

PSS Nirinas Fabrienred W7 50 Mpee Sedmens
Nominal Pipe DR Pressare Part 3 Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating R (im) H (in) 7C (im)¥ (in)Lbs. Method
16 16 07 167  ISFF901607IPS3P 1525 830 20.75 28.75 120 LTL
09 125 ISFF9016091PS3P B . * = 100 n
11 100 ISFF9016111PS3P i " * i 54 "
17 63 ISFF901617IPS3P " " ) " 56 "
32.5 32 ISFF9016321PS3P " i " ki 30 "
18 18 09 125  ISFF3018091PS3P 1625 850 21.75 3075 135 LTL
11 100 ISFF9018111PS3P " * . ¥ 113 "
17 63 ISFF901817IPS3P " " h " 76 b
_ 325 32 ISFF901832IPS3P 7 : : : 41 r
20 20 09 125 ISFF9020091PS3P 17.25  8.50 2275 3275 115 LTL
It 100  ISFF%020111PS3P - * * o 147 *
17 63 ISFF9620171PS3P 5 e il . 98 b
325 32 ISFF%020321PS3P £ b E " 53 b
22 22 17 63 ISFF9022171PS3P 2307 8.50 2657 3757 134 LTL
325 32 ISFF%022321PS3P 72
24 24 09 125  ISFF9024091PS3P 24.07 8.50 27.57 3957 298 LTL
11 100 ISFF9024111PS3P " " " - 252
17 63 ISFF9024171PS3P = ® " " 170
32,5 32 1SFF%024321PS3P " - . " 92

< Copyright 2604 1SCO Industries. LLC. Al Rights Reserved.
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2 | 2 %
Nominal  Pipe DR Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating R (in) & (in)FC (in)+ (in) Lbs. Method
2 2.375 07 200 ISFF450207IPS 13.125 4 7 12.9 ! UPS
09 160 ISFF4502091PS ) T 5 . 1 .
11 120 ISFF4502111PS . - d " 1 -
3 3.5 07 200 ISFF450307IPS 13625 4 725 1369 3 UPS
09 160 ISFF4503091PS ) 5 . . 2 *
11 120 ISFF450311IPS : " " 2 "
17 75 ISFF4503171PS ) z ) - 1 "
4 4.5 07 200 ISFF450407IPS 14.25 5 85 16.11 3 upPs
09 160 ISFF450409IPS - " - " 4 "
il 120 ISFF4504111PS ) - ) - 3 "
17 75 ISFF4504171PS ) = 2
6 6.625 07 200 ISFF450607IPS 15.25 6 10 1932 12 UPS
09 160 ISFF4506091PS ) " ) - 10 3
I1 120 ISFF4506111PS - " - " 8 "
17 75 ISFF450617IPS " " : " 5 "
325 38 ISFF45063251PS " " " 3 2
8 8.625 07 200 ISFF450807IPS 16.25 6.5 10875 2158 22 uPS
09 160 ISFF450809IPS = E - " 18
Il 120 ISFF4508111PS e ) ) - 15 "
17 75 ISFF4508171PS ) - - 10 -
) o 325 38  ISFF4508325IPS . - C 50
10 10.75 07 200 ISFF451007IPS 17.25 65 1125 2309 35 LTL
09 160 ISFF4510091PS - ) ! 3 29 °
11 120 ISFF4510111PS : : 24
17 75 ISFF4510171PS ) - ) " 16 -
32.5 38 ISFF4510325IPS ) " - " 9 "
12 12.75 07 200 ISFF451207IPS 19.5 8 135 2752 60 LTL
09 160 ISFF451209IPS " H " ? 8 -
11 120 ISFF4512111PS " " 40 "
17 75 ISFF4512171PS ) ) ) a7 -
325 38 ISFF45123251PS ) e ) ) 15 *
14 14 07 200 1SFF4514071PS 21 8 13875 2864 74 LTL
09 160 ISFF4514091PS d : i ) 60 °
11 120 ISFF4514111PS " - - 50
17 75 ISFF451417IPS " ) ! 5 34 *
32.5 38 ISFF4514325IPS " ° - " 18 -
16 16 07 200 ISFF4516071PS 24 8 1475 3074 99 LTL
09 160 ISFF451609IPS i ? i £ 83 -
11 120 ISFF4516111PS - - 0 -
17 75 ISFF451617IPS " : " " 6 -
325 38 ISFF4516325IPS ) " - - 25 T
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IPS Fittings Fabricated 457 Ell - Three Segment (continued)

IS Firtings Fabricared 137D ipesr Sezorenn
Nominal Pipe DR  Pressure Part # Dimensions Weight  Shipping ;
Sze(in) 0D (in) Rating R (i) i) FC (i) ™ (in) Lbs.  Method %
18 18 09 160 ISFF4SISO9PS 27 8 1565 3308 11 LTL
1l 120 ISFF45I81IIPS . 5 @ .
1T 75 ISFF4S18L7IPS : S © ® .
325 38 ISFF45183251PS g S S .
2 20 09 160 ISFF4520091PS 30 8 165 3519 144 LIL
Il 120 ISFF45201LIPS . S : 2 -
17 75 ISFF452017IPS s A - 8 . .
325 38 ISFF45203251PS - - R - ; PS
2 22 17 75 ISFF4522171PS 1 8 1725 313 104 LIL i =~
325 38 ISFF452325IPS G S f EDPE
el 24 09 160 ISFF4524091PS 36 8 1825 394 228  LIL ! ———
Il 120 ISFF4524111PS . 5 s - e - | oiungs
17 75 ISFF452417IPS . i . 129 - .=' =
. 325 38 ISFF45243251PS . “ # 0 “
2% 2 17 75 ISFF452617IPS 39 14 250 518 209  LTL ;
325 38 ISFF45263251PS . ) . 3 j
28 28 1l 120 ISFF452811PS 42 14 2588 5409 372 LTL l
17 75 ISFF452817IPS - S5 - 50 - |
325 38 ISFF45283251PS . S - 135 - |
30 30 Il 120 ISFF4530111PS 45 14 26625 362 441 LTL |
1775 ISFF453017IPS . S S j'
325 38 ISFF45303251PS . S . 160 :
) 32 Il 120 ISFF453011IPS 8 14 2ms  s831 516 LTL ;
17 75 ISFF4SR2U7IPS . O T t
325 38 ISFF45323251PS : . - » 187 :
36 36 11 120 ISFF453611IPS 54 4 222 652 693  LIL ;
17 75 ISFF4S3617IPS . - > < 466
26 48 ISFF4536261PS - S T
325 38 ISFF4536325IPS . A - auy -
2 ") 17 75 ISFF454217IPS 63 21 3875 8102 844  LIL
21 60 ISFF4542211PS : I S
26 48 ISFF4542261PS : - e - 63 -
325 38 ISFF4s423sIPS  * "t~ 451+
48 18 2l 60 ISFF454821IPS 72 21 4125 87134 960  LIL
26 48 ISFF454826IPS . 55 S
325 38 ISFF4548325IPS * . = GF = |
54 54 26 48 ISFF4554261PS 81 21 4375 939 1051 LTL |
325 38 ISFF4554325IPS . o5 R TR

1-800-315-1SCO
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IPS Fitrings Fabricated 45° Ell - Two Segment

i v
v v v
T ~ Nominal Pipe DR Pressure Part ¢ Dimensions Weight  Shippi
FIIUH g> Size(in)  OD(in) Rating R (in) i (in) 6 (in) 4 (in) Lbs  Medod
2 2375 07 167 ISFF4502071PS2P 662 450 5 93 1 UPS
| 09 125 ISFF4502091PS2P " - - - 1 -
! 11 100 ISFF4502111PS2P - : . . 1 :
! 3 35 07 167 ISFF450307IPS2P 7.18 450 525 1016 2 CPS
09 125 ISFF450309IPS2P  * . o . 1 :
11 100 ISFF450311IPS2P  * . . 1 .
17 63 ISFF450317IPS2P - . o -
4 45 07 167 ISFF450407[PS2P  7.68 450 543 1086 3 UPS
09 125 ISFF450409IPS2P - - - . 2 .
11 100 ISFF4504111PS2P  ~ . . 2 :
17 63 ISFF450417IPS2P  * . L i e
6 6.625 07 167 ISFF450607IPS2P 995 550  6.88 1407 8 UPs
08 125 ISFF4506091PS2P -~ - . . 7 -
11 100 ISFF450611iPS2P  ~ . 6 ®
1T 63 ISFF4506171PS2P  ° G . 4 g
325 32 ISFF450632IPS2P  * - - - 2 -
3 8625 07 167 ISFF450807IPS2P  12.16 650 825 1719 17 GPS
09 125 ISFF4508091PS2P - . . . 14 "
11 100 ISFF4508111PS2P  ° - . . 12 .
17 63 ISFF450817IPS2P  ~ . . . 10 G
325 32 ISFF450832iPS2P  * . - . 4
10 10.75 07 167 ISFF451007IPS2P 1263 650  8.73 1870 26 LTL
: . 09 125 ISFF451009IPS2P  ° : - " 22
| 11 100 ISFF451011IPS2P - . : . 18
! 17 63 ISFF451017IPS2P - . : - 12 .
i 32.5 32 ISFF4510321PS2P - . . : 6 .
| 12 12.75 07 167 ISFF451207IPS2P 1363 850 1114 23353 45 LTL
! 09 125 ISFF451209IPS2P  * . . . 38 :
11 100 ISFF451211IPS2P  ~ - : : 32
17 63 ISFF451217IPS2P  ° . . i 21 .
32.5 32 ISFF451232[PS2P - . . - 11 .
14 14 07 167 ISFF451407IPS2P 1425 850 114 2441 58 LTL
09 125 ISFF451409IPS2P  * : . : 48
11 100 ISFF4514111PS2P  * : : ' 40
17 63 ISFF4514171IPS2P -~ - . - 2 .
325 32 ISFF451432IPS2P  * . - . 15

1-800-345-1SCC
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I5C0O HDPE Product Caizlog

IPS Fiuings Fabricated $5° Ell - Two Segmeni (continued;

WS ey Fahricased TV =
Nominal  Pipe DR Pressure  Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating R (in) # (in) FC (in)*V (in)Lbs. Method
16 16 07 167 ISFF451607IPS2P 1525 858 1181 258 79 LTL
1] 125 ISFF451608I[PS2P - - - b 66 °
11 100 ISFF4516111PS2P ) i g ° 35 "
17 63 ISFF451617IPS2P ) ) 2 - 37 °
325 32 ISFF4516321PS2P : " N " 20 °
18 18 09 125 ISFF4518091PS2P 1625 850 1223 27124 & LTL
11 100 ISFF451811IPS2P b " - " 70 : i ’!DS
17 63 ISFF4518171PS2P ° ° ° - 47 ° ! ix
32,5 32 ISFF451832IPS2P ' N ) ) 25 " i H
20 20 09 125  ISFF4520091PS2P 1725 850 1264 28.65 108 LTL | HD P E
[l 106 ISFF4520111PS2P : - - - 90 ° Qe
17 63 ISFF4s2017PS2P & | F iHungs
32,5 32 ISFF452032[PS2P N N - - 32 ° i
22 22 17 63 ISFF4522171PS2P 23.1 850 1305 3000 76 LTL
32,5 32 ISFF4522321PS2P ) ) B ) 41 ) i
24 24 09 125 ISFF452408IPS2P  24.1 850 135 3150 168 LTL
11 100 ISFF4524111PS2P " b - - 141 "
17 63 ISFF452417IPS2P - ° b ° 94 .
325 32 ISFF4524321PS2P ° " ° " 51 "

 1-800-345.1SCO
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ISCO HDPE Praduct Caiiles

]
! IPS Fittings Fabricated 22.5° Elbows
i ,
!
i ",/’
o
v
A
A
v v v
n : . .
HD P i i Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Fittings ' Size(in) OD Rating 3 (im) 5 (in) FO (in) % (in) Lbs. Methed
i 2 23715 07 200  ISFF220207IPS  13.125 4 425 8.6 1 LPS
09 160 ISFF2202081PS . " . 0 1 :
i 11 120 ISFF2202111PS . . ; g ] .
T35 07 200 ISFF220307IPS 13625 4 4375 903 2 LS
09 160  ISFF2203091PS - - - . 1 %
| 1 120 ISFF2203111PS " g : . 1
{ 17 75 ISFF2203171PS . 0 : : [ :
; 4 4.5 07 200  ISFF2204071PS 1425 s 55 11.34 3 UPS
09 160 ISFF2204081PS - 5 - - 3 -
‘ 11 120  ISFF2204111PS c ¢ e . 2 "
i 17 75 ISFF2204171PS * - * : 1 2
! 6 6.625 07 200  ISFF2206071PS 15.25 6 6625 14.08 8 UPS
09 160 ISFF2206091PS . . % . 7 .
11 120 ISFF2206111PS . - . - 6 -
i 17 75 1SFF2206171PS = - . . 1 T
; 32.5 38 ISFF22063251PS . . . . 2 :
: 8 8625 07 200  ISFF2208071PS 1625 65 1375 15.81 15 LPS
09 160  ISFF2208091PS . . . . 12 *
i 1 120  ISFF220811IPS . . . : 10 -
i 17 75 ISFF2208171PS - . . . 6 n
325 38 ISFF22083251PS . - - . 3 :
10 1075 07 200  ISFF2210071PS 1725 65 1625 16.62 24 UPS
09 160  ISFF2210091PS . g - . 20 .
11 120  ISFF2210111PS : . . : 17 .
17 75 ISFF2210171PS - . . £ 1 .
325 38  ISFF22103251PS . . . - 6 y
12 1275 07 200  ISFF2212071PS 19.5 8 925 20.27 42 UPS
09 160 ISFF2212091PS : . . : 34 .
11 120 ISFFZz12111PS - : . . 28 .
17 75 ISFF2212171PS . . . : 19 .
325 38 ISFF2212325IPS : . . - 10 -
4 14 07 200  ISFF221407IPS 21 8 9375 20.75 51 LPS
09 160  ISFF2214091PS : . : . 41 :
11 120  ISFFZ214111PS . . . . 35 .
17 75 ISFF2214171PS . : . : 23 "
325 38  ISFF22143251PS . . . . 12 .

1-800-3453-1SCO |
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I5C0 HDPE Producr Citalog

IPS Fittings Fabricated 22.53° Elbsws{continued)

S Mty Fabricnsee] 220500 By
Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimensions Weight  Shipping
Size(in) 0D(in) Rating R (in) il (in) FC(in) & (in) Lbs.  Method
16 16 07 200 ISFF2216071PS 24 8 9625 2151 66 UPS
09 160  ISFF2216081PS " ° - - 55 "
11 120  ISFF2216111PS " - - " 16 -
17 75 1SFF2216171PS b " b b 3 "
32.5 38 ISFF22163251PS - * " - 17 !
18 18 09 160  ISFF2218091PS 27 9.75 22.28 71 UPS
11 120  ISFF2218111PS " " N : 60 "
t7 75  ISFF2218171PS ) N - N 41 -
325 38  1SFF22183251PS . - " . 22 .
20 20 09 160 ISFF2220091PS 30 8 10 23.04 90 LTL
11 120 ISFF2220111PS " ) s " 75 "
17 75  1SFF2220171PS g y - . 51
32.5 38  ISFF22203251PS ) N " 28 -
22 22 17 75 ISFF2222171PS 33 8 10.25 2381 63 LTL
325 38  ISFF2222325IPS " ) ) ) 34 )
24 24 09 160  ISFF2224091IPS 36 8 10375  24.58 135 LTL
11 120  ISFF2224111PS - - " " 113 '
17 75 ISFF2224171PS * E - " 76 -
325 38  ISFF22243251PS " " " " 41 -
26 26 17 75 ISFF2226171PS 39 14 16625  36.88 142 L
325 38 ISFF22263251PS - : " - 77 .
28 28 11 120 ISFF2228111PS 42 14 16.75 3765 249 LTL
17 75 ISFF2228171PS " N " " 167 "
32.5 38  ISFF22283251PS ) - " " 90 .
30 30 34 120 ISFF2230111PS 45 14 17 38.41 289 LTL
17 75 ISFF2230171PS - ) - " 194 )
325 38  ISFF2230325IPS ) N N ) 105 5
32 32 1§ 120  ISFF2232111PS 48 14 17.125  39.18 333 LTL
17 75 ISFF2232171PS " N " " 223 -
325 38  ISFF22323251PS " B " " 120 5
36 36 11 120  ISFF2236111PS 54 14 17625  40.71 426 LTL
17 75 ISFF2236171PS " e " ] 289 s
26 48  1SFF2236261PS - - : - 191 "
32.5 38  ISFF2236325IPS " - " " 153 "
42 42 17 75  ISFF2242171PS 21 25.125  56.47 563 LTL
21 60  ISFF224221)PS " - " - 462 .
26 48  ISFF2242261PS : . " " 3717 "
325 38 ISFF22423251PS - . - 301 "
43 48 21 60  ISFF2248211PS 72 21 25.75 58.77 753 LTL
26 48  ISFF2248261PS " " " " 617 "
325 38  ISFF22483251PS N - " - 494 N
54 54 26 48  ISFF2254261PS 81 21 26375  61.07 652 LTL
325 38  ISFF22543251PS - " - - 522 )

% Copyright 2084 [SCO Industries. LLC. Al Rights Reserved.
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HDPE
Fittings

1-800-343-1SCO

ISCO HDPE Product Caralon

rrain
}\L"I;

s Maided 90° EJl

F
o

Size(in)
3/4

4

1
/2

N —

Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
oD Rating M (in)  FL (in) & (in) Lbs. Method
1.05 1n 160 ISMF90075111PS 2.05 268 32 0.05 UPS
1315 11 160  ISMF9001111PS 2.17 291 3.57 0.1 UPS
1.66 11 160  ISMF9012511IPS 335 3.35 418 0.15 UPS
1.9 11 160  ISMFSD1511IPS 37 37 4.65 0.22 UPS
2375 09 200 ISMF3002091PS 2.5 425 5815 0.5 UPS

11 160 ISMF3002111PS ) ) . 0.43 N
3.5 09 200 ISMF303091PS 3 525 74 1.3 UPS
11 160  ISMF9003111PS ) E " 1.2 i
17 100  ISMFS00317IPS " - " 0.8 -
45 09 200  ISMFS004081PS 3 5875 825 3 UPS
11 160  ISMFS004111PS - ) - 24 )
17 100  ISMF9004171PS ' ' ' 1.6
6.625 09 200  ISMF9006091PS 4125 8 12.5 7 LPS
1 160  ISMF9006111PS : ) : 6.7 ’
17 100  ISMFS006171PS - ) " 48 :
8625 11 160  ISMFS0O8111PS 6 12 16.5 15 upPsS
17 100  ISMF9008171PS - - : 10 )
10.75 11 160  ISMF9010111PS 6 13.25 18875 21 UPS
17 100  ISMFS010171PS - - ' 18 -
12.75 11 160  ISMF9012111PS 75 1588  22.555 41 uPS
17 100 ISMF901217IPS " - ° 27 °

—

WWW.iSco-pipe.com
38




Main Table of Contents >>

ISCO HDPE Product Cataing
[PS Fittings Molded 13°El

Nominal Pipe DR Pressure Part Dimensions Weight Shipping
Size (in) OD(in) Rating 4 (in) £C (in) ¥ (in) Lbs.  Method
3/4 1.05 11 160 ISMF45075111PS 2.05 2.28 4.29 0.05 UPS
1 1.315 Il 160 ISMF4501111PS 2.17 2.48 4.69 0.08 UPS
1-1/4 1.66 11 160 ISMF450125111PS 244 2833 531 0.14 UPS
1-1/2 1.9 11 160 ISMF45015111PS 2.64 3.07 391 0.21 UPS
2 2375 11 160 ISMF4502111PS 2.64 3.23 6.38 0.35 UPS
3 35 09 200 ISMF4503091PS 3.125 525 1020 2.5 UPS
11 160 ISMF4503111PS - " " 1.5 *
17 100 ISMF4503171PS " " " 1 "
4 4.5 09 200 ISMF4504091PS 3125 5 10.13 3 UPS
11 160 ISMF4504111PS - " * 2 "
17 100 ISMF4504171PS ™ " ™ 2 "
6 6.625 03 200 ISMF4506091PS 4125 9 17.70 6 UPS
11 160 ISMF4566111PS ° " ° 5.5 "
17 100 ISMF4506171PS ° " g 3 -
8 8.625 11 160 ISMF4508111PS 6 11 21.8 12 UPS
17 100 ISMF4508171PS " e & 11 "
10 10.75 11 160 ISMF4510111PS 6 13.25 26.42 22 UupPs
17 100 ISMF4510171PS " ° - 20 "
12 12.75 1§ 160 ISMF4512111PS 75 1575 3139 2 ups
17 100 ISMF4512171PS " = " 29 -

< Copyright 2604 iSCO Indastiies. LLC. ALl Rights Resenved.
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ISCO HDPE Product Cazalog

! IPS Fittings Molded Tees

HD P E : Nominal Pipe DR Presswre  Part # Dimensions Weight Shipping
ng i Size(in) OD(in) Ratin, L (in) # (in) FC (in) 3 (in) Lbs. Method
Fittings ’ o
3/4 1.05 11 160 ISMFTEO75111PS 5 177 2.5 1.98 0.1 UPS
: 1 1.315 11 160 ISTETEO1111PS 5.67 L.77 2.83 2.17 0.17 UPS
i 1-1/14 1.66 11 160 ISMFTEO12511IPS  6.61 2.01 331 2.48 0.3 UPS
¢ 1-172 1.9 11 160 ISMFTEO15111PS 7.99 2.52 4 3.05 0.47 UPS
E 2 2375 09 200 ISMFTE0209IPS 835 2.5 4.26 3.07 1 UPS
! 11 160 ISMFTE02111PS = z iz % 0.82 X
! 3 35 09 200 ISMFTEQ3051PS 11.375 3 3.75 4 23 LPs
i 11 160 ISMFTEO03111PS " " ° = 2.15 "
i 17 100 ISMFTE03171IPS " ° " - 1.45 "
! 4 4.5 09 200 ISMFTE04091PS 12.25 3 6.25 i 4 UPS
| 11 160  ISMFTED411IPS . g . 3 338 .
17 100 ISMFTE04171PS ) " " ) 2.58 "
' 6 6.625 09 200 ISMFTEQ6091PS 1625 4 8.25 4.94 11 UPS
1 11 160 ISMFTEO6111PS 18 4.5 9 5.69 10 "
: 17 100 ISMFTE06171PS - - - ) 7 %
[ 8 8.625 11 160 ISMFTE08111PS 23.75 585 119 7.59 25 UPS
: 17 100 ISMFTEO08171PS ) " " " 17 "
E 10 10.75 11 160 ISMFTE10111PS 27 6.15 135 8.13 43 UPS
i 17 100 ISMFTEIO017IPS - . ) 29 -
Qi 12 12.75 Lt 160 ISMFTE12111PS 316 5 159 9.53 67 UPS
i 17 100 ISMFTE12171PS . " E * 46 s
!
i
|
I
1-800-345-1SCO
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[5CO HDPE Product Catalng
IPS Fittings Fabricated Tee - Three Segment

Se ety

T
ERSTEIE SN

T (7T
¢ I
z i
i-
b P
i | ‘3 |
! :
- L
|
P Fiin SI—
Neminal Pipe DR Pressure Part Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD (in) Rating L (in) H (in) FC (in) 8 (in) Lbs. Method
3 8625 07 200  ISFFTED807IPS 18 19.69 24 19.69 68 UPS
09 160 ISFFTEO8091PS 2 ) - - 57 -
11 120 ISFFTE0811IPS " - ‘ : 47 i
.17 75 ISFFTEORITIS  * v 8 -
10 10.75 07 200 ISFFTE10071PS 48 18.63 24 18.63 104 UPS
09 160  ISFFTE1009IPS ? " * g 87 i
11 120  ISFFTE10111PS - * - - 3 -
17 75 ISFFTE1017IPS e g ' = 49 *
12 12.75 07 200 ISFFTE12071PS 48 17.63 24 17.63 144 uPs
09 160 ISFFTE1209[PS B - = z 120 g
1 120 ISFFTE1211IPS = i . " 101 .
17 75 ISFFTEI217IPS J : . : 68 :
14 14 07 200 ISFFTE1407IPS 48 17 24 17 171 LTL
09 160  ISFFTE1409IPS - " - ) 144 "
11 120 ISFFTE1411IPS - . : & 120 N
17 75 ISFFTE1417IPS ° ) 81 )
16 16 07 200 ISFFTE16071PS 48 16 24 16 220 LTL
09 160  ISFFTE1669IPS ' . - - 185 .
11 120 ISFFTE1611IPS " " - - 155 "
17 75 ISFFTEIGI7IPS 104 ;
18 18 09 160  ISFFTE18091PS 48 15 24 15 230 LTL
11 120 ISFFTE18111PS ! : & K 193 o
17 75  ISFFTE1817IPS - ) - - 129 *
20 20 09 160  ISFFTE2049IPS 48 14 24 14 279 LTL
11 120  ISFFTE20111PS ) z . i 234 "
17 75 ISFFTE2017IPS - ' 157 )
22 22 (1) 160  ISFFTE2209IPS 48 13 24 13 332 LTL
11 120  ISFFTE2211IPS " - - - 279 -
- 75 ISFFTEZ2217IPS ' ‘ = B 87 -
24 24 09 160  ISFFTE2409IPS 48 12 24 12 389 LTL
11 120  ISFFTE2411IPS ) - " - 326 -
B .17 75 ISFFTE24171PS 5 o 5 219 .
26 26 11 120 ISFFTEZGITIPS 54 14 27 14 577 LTL
17 75 ISFFTE2617IPS " b2 * S 390 ?
28 23 1 120 ISFFTE23111PS 56 4 28 14 689 LTL
17 75 ISFFTE2817IPS : : : 457 L
30 30 11 120  ISFFTE30111PS 58 14 29 14 816 LTL
17 75  ISFFTE3017IPS ) - " - 552 -
| 36 36 17 75 ISFFTE3617IPS % 2 51 1 128 LTL
2 a2 75 ISFFTE4217IPS 82 2 401 133t LOL
8 I8 26 50  ISFFTE48261IPS 88 20 57 33 1413 LTL
54 54 26 50 ISFFTES54261PS 94 20 60 33 2026 LTL

1-800-345-1SCO
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Fittings

1-800-345-1SCC

—

IPS Fittings Fabricated Tee - Two Segment
! b
! il
L -~
FONTEIE s TaneRSE H M oD
Nominal Pipe DR Pressore Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating Z(im) i (im) F7 (in) 2 (in) Lbs. Method
4 45 07 130  ISFFTED407IPS2P 115 35 6 375 4 uPs
09 100  ISFFTE04091PS2P - ® . i 3 .
1 80  ISFFTE0411IPS2P " 2k 3 2
6 6.625 07 130  ISFFTEDSOTIPS2P 21 719 11 769 17 UPS
09 100  ISFFTEOGOSIPS2P > e g X 14 g
il 80  ISFFTEG6!1IPS2P E - . . 12 0
8 8625 07 130 ISFFTED807IPS2P 23 719 12 769 31 LPS
09 100  ISFFTE0809IPS2P " . : 26 F
11 80  ISFFTEGS11IPS2P J . J . 2 .
17 50 ISFFTEO87IPS2P -~ - . . 19 .
10 1075 07 130  ISFFTEi007IPS2P 28 863 15 963 59 tPS
09 100  ISFFTE1009IPS2P g . . " 49 .
11 80 ISFFTE1011IPS2P " - " 41 :
17 50 ISFFTE1017]PS2P . * 28 *
12 1275 07 130  ISFFTE1207IPS2P 30 863 17 1063 83  UPS
09 100  ISFFTE12091PS2P o 0 . 0 74 :
1 80  ISFFTE1211IPS2P . . . 62 .
17 50 ISFFTE1217IPS2P - . 2 ' 42 "
14 14 07 130  ISFFTE1407IPS2P 33 95 18 1 116 LTL
09 100  ISFFTEL408IPS2P g . . . 97 d
11 80  ISFFTE1411IPS2P . 0 E . 81 :
17 50 ISFFTE14171PS2P b b - - 55 -
16 16 07 130  ISFFIEI607IPS2P 36 10 19 11 162 LTL
09 100  ISFFTE1609IPS2P - < . » 136 .
11 80 ISFFTE16111PS2P " " " 114 i
17 50 ISFFTE16171PS2P . - . - 16 "
18 18 09 100  ISFFTEIRQOIPSZP 40 u 20 11 186 (L
1 80  ISFFTE1811IPS2P . ? : " 156 .
17 50 ISFFTE1817IPS2P - g . 105 -
20 20 09 100 ISFFTE2009IPS2P 352 16 2 32 378 LTL
11 80  ISFFTE2011IPS2P . - . . 317 .
17 50 ISFFTE2017IPS2P J i . . 213 .
2 2 09 100  ISFFTE2209IPS2P 52 15 2 3l 452 LTL
11 80  ISFFTE22111PS2P e . . 379 E
17 50  ISFFTE22171PS2P . g g . 255 :
4 24 03 100 ISFFTE24091PS2P 54 15 2 30 545 LTL
11 80  ISFFTE2411IPS2P 0 0 0 . 157 .
17 50  ISFFTE2417IPS2P 8 . - = 307 2
26 26 1 80  ISFFTE2611IPS2P 56 15 42 29 542 LTL
17 50 ISFFTE26171PS2P d . : : 364 "
8 28 11 80  ISFFTE2811IPS2P 58 15 2 28 636 LTL
17 50  ISFFTE2817IPS2P g e ; . 421 -
] 1 80  ISFFTE30LIIPS2P 60 15 42 27 739 (L
17 50 ISFFTE3017IPS2P : . : . 496 .
32 32 11 80  ISFFTE3211IPS2P 62 15 12 26 850 LTL
17 50 ISFFTE3217IPS2P . . . . 571 *
36 36 11 80  ISFFTE3611IPS2P 72 18 2 7
17 S0 ISFFTE3617IPS2P g % d . 789 .
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I5CO HDPE Producr Caialog

IPS Fittings Reducing Tee

Secticn’s Tabie

v

FANE '
of Contenis

~o

l

p .

e

I

l|

| Nominal  Pipe DR Pressure Part# Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating L (in) H (im) £C (in)3 (in) Lbs.  Method

13x2 3.5x2.375 i1 160 ISFFRTIBX0211IP 16 6.125 6625 5 5 LPS

! 4x2 4.5x2375 11 160 ISFFRTO4X0211IP 16 6.125 6625 5 6 CPS
43 45x3.5 11 160 ISFFRT04X03111P 24 9.5 6625 375 10 UPS
6 x2 6.625x 2375 11 160 ISFFRT06X02111P 16 6.125 73 3 10 UPS
6 x3 6.625 x 3.5 11 160 ISFFRT06X0311IP 24 9.5 73 375 16 UPS

[6x¢  6625x45 11 160 ISFFRTO6X0411IP 24 9 83 s 19 UPS

18 x2 8625x2375 11 160 ISFFRTB8X02!11P 16 6.125 83 5 16 UPS
8x3 8625 x 3.5 11 160 ISFFRTO8X0311IP 24 9.5 83 375 25 UPS
8x4 8.625x 45 11 160 ISFFRT08X04i1IP 24 9 9.8 S 28 UPS
8x6  8625x6625 11 160 ISFFRTOSX0611IP 28 98125 103 7 38 UPS
10x2 10.75x2375 11 160 ISFFRT10X0211IP 16 6.125 9375 5 23 ups
103 10.75x35 1l 160 ISFFRTIOX0311IP 24 9.5 9375 375 36 UPS
10x4  10.75x 4.5 11 160 ISFFRTIOX0411IP 24 9 10875 5 39 UPS
10x6 10.75x6.625 11 160 ISFFRTIOX0611IP 28 98125 12375 7 51 UPS
10x8  1075x8625 11 160 ISFFRTIOXO811IP 30 9875 13375 55 60 LPS
12x2 127522375 11 160 ISFFRTI2X0211IP 16 6425 10375 5 32 UPS
12x3  12.75x 35 11 160 ISFFRT12X0311IP 24 9.5 10375 375 48 UPS
12x4  12.75x45 11 160 ISFFRTI2X0411IP 24 9 11.875 5 51 UPS
12x6  12.75 x 6.625 11 160 ISFFRT12X06111P 28 98125 12375 7 66 LTL
12x8  12.75 x 8625 11 160 ISFFRT12X0811IP 30 9875 12375 55 75 LTL
12x10 12.75 x10.75 11 160 ISFFRT12X1011IP 30 8.75 30375 23 85 LTL
14x2  14x2375 11 160 ISFFRTI4X0211IP 16  6.125 11 5 38 UPS
14x3  14x35 11 160 ISFFRTI4X0311IP 24 95 11 375 57 UPS
14x4  14x45 11 160 ISFFRTI4XOALIIP 24 9 125 5 60 ups
14x6 14 x 6.625 11 160 ISFFRT14X06111P 28 9.813 13 7 76 LTL
14x8 14 x 8.625 11 160 ISFFRT14X0811IP 30 9.875 13 5.5 87 LTL
14x10 14x10.75 It 160 ISFFRT14X10tiIP 30 8.75 31 23 97 LTL
16x2  16x2375 11 160 ISFFRTI6X0211IP 16  6.125 12 5 49 UPS
16x3 16x3.5 11 T60 ISFFRT16X0311IP 24 9.5 12 315 14 uPs
16 x4 16 x 4.5 11 160 ISFFRT16X0411IP 24 9 13.5 5 7 UPS
16x6 16 x6.625 11 160 ISFFRT16X06111P 28 9.813 14 7 95 LTL
16x8 16 x8.625 11 160 ISFFRT16X0811IP 30 9875 14 55 107 LTL
16x10 16x10.75 11 160 ISFFRT16X1011IP 30 8.75 32 23 117 LTL
16x12  16x 1275 11 160 ISFFRTI6XI2I1IP 32 86 2 23 133 LIL
18x2  18x2375 11 160 ISFFRTI8XO211IP 16 6125 13 5 61 UPS
18x3 18x3.5 11 160 ISFFRT18X0311IP 24 9.5 13 315 92 UPS
18 x4 18x4.5 11 160 ISFFRT18X0411IP 24 9 145 5 95 UPS
18 x 6 18 x 6.625 11 160 ISFFRT18X06111P 28 9813 15 7 117 LTL
18x8 18 x 8.625 11 160 ISFFRT18X08111P 30 9.875 15 5.5 130 LTL
1Bx10 18 x10.75 11 160 ISFFRTISXIOLIIP 30 875 33 24 140 LTL
18x12 18x1275 11 160 ISFFRTI8XI21I1IP 32 86 33 24 157 LTL
20x6 20 x 6.625 11 160 ISFFRT20X06111P 28 9.81 16 7 121 LTL
20x8 20x8625 11 160 ISFFRT20X0811IP 30 9.88 16 5.5 138 LTL

Sizes 18" x 127 and smaller are commonly stocked in DR 9. Other DRs are
available upon request.

< Copyright 2003 ISCO Induseries. LLC. Al Rights Resenvind.
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I8CO HDPE Product Cacalog

IPS Fittings Reducing Tee (coutinued)

! PSPy Redhieieg T

i Nominal Pipe DR Pressare Part # Dimension Weight Shipping
1 Size(ia) OD(in) Rating L (in) H (in) FC (in) 3 (in) Lbs. Method

20x10 20x1075 11 160 ISFFRT20XIOIIP 30 875 3 23 48 LIL

20x12. 20x1275 11 160 ISFFRT20X1211IP 32 86 3 23 161 LIL

20x16 20x16 11 160 ISFFRT20XI1211IP 36 85 36 22 191 LIL

22x6 2x6625 11 160 ISFFRT22X0611IP 28 981 17 7 43 LIL

24x6  24x6625 Il 160 ISFFRT24X0611IP 28 981 18 7 167 LIL

24x8  24x8625 1l 160 ISFFRT24X0811IP 30 988 18 55 188  LTL

24210 24x10.75 11 160 ISFFRT24X10L1IP 30 875 36 23 18 LTL

.,_ 4x12  2x1275 11 160 ISFFRT24XI211IP 32 86 3% 23 24 LTL

IPS i |eax16 24x16 11 160 ISFFRT24X1611IP 36 85 38 22 251 LTL
© [30x6 30x6625 17 100 ISFFRI0x0617IP 48 1981 35 19 285  LTL

HDPE 30x8 30x8625 17 100 ISFFRI30(8I7IP 48 1888 37 23 295  LTL
. 30x10  30x10.75 17 100 ISFFRT30x1017IP 48 1775 31 23 305 LIL
Fittinos 0x12  30x1275 17 100 ISFFRT30x1217IP 48 1660 371 23 315 LIL
o 30x16 30x16 17 100 ISFFRT30X1617IP 48 145 41 22 25 LIL

¢ [32x6  32x6625 17 100 ISFFRT32X0617IP 48 19813 36 19 325 LIL

f|2x12 Rx1275 17 100 ISFFRTRXI2I7IP 48 166 40 23 350 LIL

t o |36x6  36x6625 17 100 ISFFRT36X06I7IP 48 19813 38 19 40  LTL

6x12  36x1275 17 100 ISFFRT36XI217IP 48 166 42 23 440 LTL

42x4  42x45 17 100 ISFFRT42X0417IP 48 21 %5 3 450  LTL

42x12 42x12.75 17 100 ISFFRT42X1217IP 48 166 44 22 465  LTL

42x16 42x16 17 100 ISFFRT42XI617IP 48 148 45 20 190 LIL

2x18 42x18 17 75 |ISFFRT42XI8I7IP 48 145 45 24 500 LTL

8x4  4Bx4S %6 64 ISFFRT48X0426lP 48 21 2% 45 415 LIL

48x6  48x6.625 %6 64 ISFFRT48X0626P 48 19813 36 11 485 LIL

Sizes 18" x 12" and smaller are commonly stocked in DR 9. Other DRs are available upon

request.
| 1.800-345-1SCO |
www.isco-pipe.comn
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IPS Branch Saddle

&
v
1
| IPS
: b4 ™
j HDPE
. o R e - Fitting
e e | riungs
!
S feancn Sadale ’
Oatlet Oatlet Pressare  Part # Dimensions Weight Shipping i
Size (in) OD(in) DR  Rating L (in) Base 0D (in) Lbs. Method
2 2315 11 160 Varies® 25 26 1 uPs
3 35 1 160 Varies® 313 388 t ups {
4 45 11 160 Varies* 313 48 2 UPS ;
6 6.625 11 160 Varies® 438 6.81 4 UPS |
8 8.625 1t 160 Varies™ 55 9 8 UPS
10 10.75 11 160 Vares® 6 115 16 UPS [
12 12.75 1 160 Varies* 75 13.35 32 UPS |
i

* Any size(IPS/DIPS) main available, bot must be larger than oatlet size. Consideration must be given that heater i
plate and fusion unit are available for rent. |
** Bole saws for field cutting coupons are available for purchase. See Page 154 in the fusion equipment accessory
tooling section.

1-800-345-1SCO

R SO NI S S RS WWW.isco-pipe.com
€ Copyright 2004 ISCO Industries. LLC. All Rights Reserved. 45
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| IPS Fittings Fabricated Cross

- // g
l NS
l /\
NG
] : } !
i 4 !
i — ‘
|
L
HDDE ] ey BURSpTET T
Flt{] ¢ gS Nominal Pipe DR Pressure  Part # Dimensions Weight  Shipping
Size(in) OD Rating i (in) H (in) Lbs.  Method
; 2 2375 11 80  ISFFCS0211IPS 3 2.5 1 UPS
! 3 35 11 80  ISFFCSO3111PS 3 3 2 UPS
i 4 45 11 80  ISFFCS0411IPS 11 3 5 LPS
|' 6 6625 11 80  ISFFCSO611IPS 12 4 11 LPS
| 17 50 ISFFCS0617IPS g 0 , g
| 8 8.625 11 80  ISFFCSO811IPS 26.5 6 30 UPS
i 17 50  ISFFCS0817IPS g 3 20 -
10 1075 11 80  ISFFCS1011IPS 31.75 75 50 LPS
; 17 50  ISFFCS1017IPS . : 35 .
12 12715 07 130 ISFFCS1207IPS 30 8.625 103 LTL
! 11 80  ISFFCSI211IPS : J 72 g
17 50 ISFFCS1217IPS g g 49 .
{ M 07 130 ISFFCS14071PS 33 95 137 LTL
1l 80  ISFFCSH4I1IPS i J 96 g
17 50  ISFFCSI417IPS J . 65 .
16 16 07 130 ISFFCS1607IPS 36 10 193 LTL
11 80  ISFFCSIGLIIPS . - 135 .
17 50 ISFFCSI617IPS : : 91 2
18 18 09 100 ISFFCS18091PS 40 11 226 LTL
11 80  ISFFCSI81IPS * g 190 -
‘ 17 50 ISFFCS1817IPS L 0 127 i
20 20 09 100  ISFFCS20091PS 52 16 378 LTL
i 11 80  ISFFCS201tIPS - - 317 :
} 17 50 ISFFCS20171IPS = L 213
2 n 09 100  ISFFCS22091PS 52 15 1447 LTL
| 1 80  ISFFCS22111PS 2 g 375 ;
i 17 S0 ISFFCS2217IPS . 0 251 2
TR 09 100  ISFFCS24091PS 54 15 545 LTL
| n 80  ISFFCS24111PS - - 157 .
i 17 S0 ISFFCS2417IPS . g 307 .
i 28 28 1 80  ISFFCS28111PS 58 15 651 LTL
_ 17 S0 ISFFCS28I7IPS g E 437 .
30 30 1 80  ISFFCS3011IPS 60 15 764 LTL
7 50 ISFFCS3017IPS 0 2 513 ?
2 R 11 80  ISFFCS3211IPS 62 15 889 LTL
17 50 ISFFCS3217IPS £ - 597 .
%6 36 11 80  ISFFCSISILIPS n 18 1321  LTL
_ 17 S0 ISFFCS3617IPS g g 887 E
1-800-343-1SCO

WWw.isco-pipe.com
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IPS Fittings Fabricated 15° Laterai Wye - Three Segment

2
3

4

6

8

10

20

22

24

T

18

2375
335

45

6.625

8.625

10.75

12.75

16

18

20

22

24

07
07
11
07
11
07
11
17
07
11
17
07
11
17
07
11
17

07
11
17
07
11
17
07
11
17
07
11
17
11
17
09
11
17

Nominal Pipe DR Pressure Part #
Size(in) OD(in)

Rating
160  ISFFWY02071PS
160  ISFFWY03071PS
95  ISFFWY03111PS
160  ISFFWY04071PS
95  ISFFWY0411IPS
160 ISFFWY06071PS
95  ISFFWY061!IPS
60  ISFFWY06171PS
160 ISFFWYO08071PS
95  ISFFWY0811IPS
60  ISFFWY0817IPS
160  ISFFWY10071PS
35 ISFEWY10111PS
60  ISFFWYI017IPS
160  ISFFWY1207IPS
95  ISFFWYI2111PS
60 ISFFWY12L7IPS
160  ISFFWY1407IPS
95  ISFFWY1411IPS
60  ISFFWY1417IPS
160 ISFFWY16071PS
95  ISFFWY1611IPS
60  ISFFWYI6ITIPS
160  ISFFWY1807IPS
95  ISFFWYI811IPS
60  ISFFWY1817IPS
160  ISFFWY20071PS
95  ISFFWY2011IPS
60  ISFFWYZ0171PS
95 ISFFWY2211IPS
60  ISFFWY2217IPS
160 ISFFWY24091PS
95  ISFFWY2411IPS
60  ISFFWY2417IPS

L (in)

25
25

26.5

35.5

58

Dimeunsions
H (in)

5.8
6.78

5.89

6.38

12

+C (im)

17.5
18.7

19.5

279
44
44

48

87

Weight Shipping

Lbs. Method
3 ups
7 ups
5 :

13 Uups
5 ;
38 ups
P -
18 -
102 UPS
72 ¢

64 "
133 LTL
138 "

75 -
245 LTL
172 '
15 C

295 LTL
207 .
139 .
137 LTL
307 C
206
554 LTL
388 :
261
1055  LIL
883 .
601 "
895 LTL
601
12712 LIL
1066 "
716 ¥

€ Copyright 2004 I1SCO Industries. LLC. AliRights Resenved.

1-800-345-1SCO
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I IPS Fittings Fabricated 157 Lateral Wye - Two Segment
|
T Iy
HDPE —_—— \
Fittings |
: ! Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
f Size(in) 0D(in) Rating L (im) H (in) FC (in) Lbs. Method
3 35 07 130  ISFFWY0307IPS2P 2 6 18 7 UPS
1 80  ISFFWY03111PS2P : : : 5. __ &
4 45 07 130  ISFFWY0407IPS2P 2 6 18 1 UPS
1 80  ISFFWY0411IPSZP : ) . e
; 6 6625 07 130  ISFFWY0607IPS2P 36 8 28 38 UPS
-; 11 80  ISFFWY06111PS2P . . . a .
' 17 50 ISFFWY0S17TPS2P : - g 18 :
8 8625 07 130  ISFFWY0B07IPS2P 0 10 30 70 UPS
11 80  ISFFWY08111PS2P " s : 49 :
. 17 S0 ISFFWY08I7IPS2P - - - 44 .
: 10 1075 07 130  ISFFWY1007IPS2P 2 10 3 96 LTL
i 11 80  ISFFWY1011[PS2P - " " 81 .
' 17 50  ISFFWY10171PS2P y . . 54
12 1275 07 (30  ISFFWY1207IPS2P 6 10 36 79 LTL
1 80  ISFFWYI211IPS2P s - » 126 °
; 17 50 ISFFWYI217IPS2P : 4 : 84 :
: 14 14 07 130  ISFFWY1407IPS2P 8 10 38 21 LIL
1 80  ISFFWY1411IPS2P . : : 159 °
17 50 ISFFWY14171PS2P : ; ; 07 "
16 16 07 130  ISFFWY1607IPS2P 56 9y a7 355 LTL
i 1 80  ISFFWY1611[PS2P ‘ C C 249 *
i 17 50 ISFFWY16171PS2P . - * 67
‘i 18 18 07 130  ISFFWY1807IPS2P 58 9 19 466 LIL
1 80  ISFFWYI811IPS2P " " " 7 B
17 50 ISFFWYI1817IPS2P . : : 20
1-800-345-1SCO
:
WWW.isco-pipe.com
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IPS Fittings Clean Quts

DA Hirirac i S

**Fittings rated for gravity service oaly
**Male boss standard - female boss available npon request

Nominal Pipe DR Part # Dimensions Weight  Shipping
Size(in) OD(in) ¢ (in) Lbs. Method
2 2.375 11 ISFFC002111PS 6 1 UPS
3 35 11 ISFFCO03111PS 6 1.5 UPS
4 4.5 i1 ISFFCO04111PS 6 2 UPS
6 6.625 11 ISFFCO06111PS 6 3 LPs
8 8.625 11 [SFFCO0811IPS 6 5 UPS
10 10.75 i1 ISFFCO10111PS 6 8 UPS
12 12.75 11 ISFFCO12111PS 6 11 UPS

< Coperight 2004 ISCO industries. LLC. AN Rights Resersed.

1-800-343-1SCO

www.isco-pipe.com
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Fittings
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YDPE

P

rodue

rLacaiog

Nominal
Size (in)

1 x3/4

1-1/4 x 1
1-1/2x 3/4

1-1Rx 1
1-1/2x 1-1/4
2x3/4
2x!

2x1-1/4
2x1-1/2

5x4
6x3
6x4

6x5
8x6

10x8

12x8

12x 10

14x12

16 x 14

Pipe
0D(in)

1.315x 1.05

1.66 x 1.315
1.9x1.05

1.9x 1.315
1.9 x 1.66
2.375x1.05
2.375x 1.315
2375 x 1.66
2375x 1.9
3.5x2.375
4.5x2.375
45x35
5.563 x 4.5
6.625x 35
6.625x4.5

6.625 x 5.563
8.625 x 6.625

10.75 x 8.625

12.75 x 8.625

12.75x10.75

14.0x 12.75

16.0x 14.0

Pressure Part #
Rating

200 ISMFCR01X3/49.3

160 ISMFCRO1X3/411

160 ISMFCR0125X111

200 ISMFCRO15X3/481
160 ISMFCROi5X3/411
200 ISMFCR015X0193I
160 ISMFCRO15X0111

160 ISFFCRO01.5X1.25

160 ISMFCR02X075111
160 ISMFCR02X0111IP
160 ISMFCR02X012511
200 1SMFCR02X015091
160 ISMFCR02X015111
200 ISMFCR03X02091P
160 ISMFCR03X02111P
160 ISMFCR04X0211IP
100 ISMFCR04X02171P
200 ISMFCR04X03091P
160 ISMFCR04X03111P
100 ISMFCR04X0317IP
160 ISMFCRO05X04111P
160 ISMFCR06X03111P
100 ISMFCR06X03171P
200 ISMFCR06X04091P
160 ISMFCRO08XD4111P
100 ISMFCR06X04171P
160 ISMFCR06X051 11P
200 1SFFCR08X06091P
160 ISMFCRO08X06111P
100 ISMFCR08X06171P
200 ISFFCR10X08091P
160 ISFFCR10X08111P
100 ISFFCR10X08:71P
160 ISFFCR12X08111P
100 ISFFCR12X0817IP
200 ISFFCR12X10091P
160 ISFFCR12X10111P
100 ISFFCR12X1017IP
200 ISFFCR14X12091P
160 ISFFCR14X12111P
100 ISFFCR14X12171P
200 ISFFCR16X14091P
160 ISFFCR16X14111P

4.5

Dimensions Weight Shipping
L (in) 2 (in) C (in)

2.75
1.25
3.94

35

1.25

Lbs.

0.1
0.1
0.2

0.2

0.2
0.3
0.3
03
0.3

0.7
1.2
08
1

NN W oW N W
[T (2

"N o
w

—— U
w D

Method
UPS
CPS
ues
UPS
LPS
CUPS
UPS
UPS
UPsS
LPS
UPS
LPS
UPS
UPs
UPS
UPS
UPS

UPS

CGPS

UPS
GPS

UPS
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IPS Fittings Concentric Reducer (continued}

s Riddieor 1

IPS Firivas Cones ST
Nominali  Pipe DR Pressore Part# Diwensions Weight Shipping i
Size(in) OD(in) Rating _ (im) B (im) £ (in) Lbs. Method
18x 12 18.0 x 12.7 11 160 ISFFCR18X1211IP 19 8 8 40 UuPs
17 100 ISFFCR18X12171P N " ° 27 °
18x 16 180x16.0 1] 200 ISFFCR18X16091P 18 7 7 56 UPS
11 160 ISFFCR18X16111P - - " 47 *
17 100 ISFFCR18X1617IP - " b 31 "
20x 18 20.0 x 18.0 11 160 ISFFCR20X1811IP 18 7 36 LPS
o Y 100 ISFFCR20X1811IP . - 38 .
22x20  22.0x200 1 160 ISFFCR22X20111P 20 8 8 69 UPS
17 100 ISFFCR22X2017TP ° * " 46 "
24x18  240x18.0 11 160 ISFFCR24X18111P 19 8 8 75 LPS 5 }P S
17 100 ISFFCR24X18171P " " N 50 ° | i
24 x 22 24.0x 220 11 160 ISFFCR24X22111P 22 9 9 84 UPS H ko)
17 100 ISFFCR24X22171P " . 56 * i — it D P ‘t‘
30x24  300x240 11 160  ISFFCR30X2411IP 27 12 12 175 LTL i Tirtino g
17 1 ISFFCR30X24171P - o - 120 - it Lm"o“
36x30  36.0x300 1 160 ISFFCR36X301 LIP w 12 1 260 L :
) 17 100 ISFFCR36X3017IP * " " 175 X I
42 x 36 42.0 x 36.0 17 100 ISFFCR42X36171P 27 12 12 245 LTL i
26 64 ISFFCR42X36261P - - - 163 . ;
48 x 42 48.0 x 42.0 17 100 ISFFCR48X42171P 27 12 12 323 LTL !
26 64 _ ISFFCR48X42261P ° ° " 215 b |
54 x 48 54.0 x48.0 17 100 ISFFCR54X48171P 27 12 12 414 LTL i
26 64 ISFFCR54X48261P . - . 217 ;

i 1-860-345-ISCO

I SR PTEOC TV T oo i =) — :
WW.isco-pipe.com

< Copyright 2004 iSTO Industries. TLC. Al Righes Reserved. 31
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IPS Transition Fittings Threaded End

Dimension A

i Nominal Siz? Exposed Dimension B | Dimension C Dimeflsion D Dimension E
| Stee.l x Plastic Plastic O-AL Steel Exp?sed Steel Re?amer D Adz'apter 0D
| inches inches inches inches inches inches
. :A;ﬁ/fm%m 12.14 5.1 400 0.324 1.390
| . 41’)‘;;2_3"’5 11.81 531 4.00 0.516 1.390
n gé’ f‘"’s 1181 531 381 0630 1.453
! ;Rl I';S 11.90 5.52 381 0.817 1.703
. lé‘;"‘é ‘1:1‘1‘?5 11.94 588 3.88 1.056 2070
| tvexa e e 12.03 6.19 3.88 1322 2317
| 2x2IPS 12.16 6.22 3.8 1625 2.700
D: {‘1301"151. ; 11.97 703 388 2.360 1.08
e P 12.06 7.06 388 2,955 495
D; {‘15:151_5 17.40 12.09 5.88 4985 7.330
; D: lxlsoiplsl.s 2144 1331 575 6.482 9.590
D‘: fllgr’fﬁs 22.50 15.28 575 1972 11.595
Dle 1’(11:;]:’15.5 20.44 1231 5.75 9.716 14.100

1-800-343-ISCO

WWW.iSCO-pipe.com
52
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IPS Transitien Fittings Weld End

¥ @l
ip
i :3
Y YT
D
HDPE
///‘f/////.’//////f?.’{{ vy
VAN € ittty iy
N AN riungs
Dimension~I

Dimension A Dimension Dimension C Dimension

Nominal Size . .
Slteel x Plastic Exposed B Expased D lt)\l:;el:::-o(r;l})i Bl(l:ck
. Plastic QAL Steel Steel Retainer [D ap
inches i z . . inches Back
inches inches inches inches .
inches
3/4 x 1/2 CTS .
(Wall .090) 12.14 12.67 11.56 0324 1.890 2
34 1/2 1PS
(DR9.3) 11.81 12.88 11.56 0.516 1.390 2
3/4x3/4 IPS )
(DR 11) 11.81 12.88 11.38 0.630 1.453 2
1x1IPS
(DR 11) 11.90 13.16 1138 0817 1.703 2
11/4x11PS
(DR 10 or 11) 11.34 1344 11.44 1.056 2.070 2
11/2x1 1/21PS
(DR 100r 11) 12.03 1366 1144 1322 2317 2
2x21PS (DR 11) 12.16 1378 1144 1.625 2.700 2
3x3IPS
(DR 11 or 11.5) 11.97 14.84 11.69 2.360 4.080 2
4x 4IPS
(DR 11 or 11.5) 12.06 14.88 11.69 2.955 4950 2
6 x6IPS
(DR 11 or 11.5) 17.40 17.90 11.69 4985 7.330 2
8x81PS
OR 11 or 11.5) 24.44 22.88 1531 6.482 9.590 2
10x 10 1PS
(DR 11 or 11.5) 22.50 27.08 17.56 7.972 11.595 n
(DIRZ R ll(frllpls 5) 2044 27.88 1631 9.716 14.100 4
1-800-345-1SCO
Www.isco-pipe.com
2 Copyright 2004 1SCO Indusiries. LLE. Al Rights Reserved. 53
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| IPS Stainiess Steei Threaded Transition Firtings

L]
IP S . Dimension Dimension
Nominal A L
HD Pr Size inches ) .
e i Exposed Plastic 0AL
F' FrNG Steel x Plastic inches inches
ittings
34" x 34" IPS 6.26 10.26
1I"x1°IPS 6.26 10.26
1
i
i 1-1/4" x 1-1/47 1PS 6.1 10.11
|
! 112" x 1-1/2° 1PS 5.17 10.67
‘ T xTIPS 5.38 10.88
Transitien Fittings with Flange
Nominal Dimension L
Size Expanded Plastic
inches inches
21PS (DR 7or 11) 12.00
31PS (DR 7 or 11) 12.00
4IPS (DR7 or 11) 12.00
6 1PS (DR 7 or 11) 17.50
81PS (DR 7 or 11) 2450
10 IPS (DR 7 or 11) 2250
i 12 IPS (DR 7 or 11) 20.50
1
1-800-345-ISCO |
i T R N S0 3 O
Www.isco-pipe.com ' ' o
o4
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i1PS Transition Fittings Victaulic

Nominal Size Dl;' easion A Dimension B| Dimeasion C | Dimension D | Dimension E
Steel x Plastic pos OAL Steel |Exposed Steel| Retainer ID | Adapter OD
. Plastic . . . .
inches . inches inches inches inches
inches
2x21PS |
DR 11) 12.00 6.22 388 1.625 2.70 ll
3x3IPS !
(DR 11 or 11.5) 12.00 1.03 3.88 2.360 4.080 |
4x41PS
(R 11 or 11.5) 12.00 7.06 3.88 2.955 4.950
6x61PS !
(DR 11 or 11.5) 18.00 12.09 5.88 1985 7.330 !
8x81IPS
(DR 11 or 11.5) 24.50 13.31 5.75 6.482 9.590
10 x 10 IPS |
11 or 115) 24.75 15.28 5.75 7972 11.595 |

| 1-800-335-ISCO

Yy
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* ALL WEIGHTS INCLUDE GLAND PACKS

Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimensions  Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating . (in) 32 (in) 23 (in) Lbs. Method

2 2375 3 200 ISMFMJ0208IPS 8 2375 35 6 UPS
11 160 ISMFMJ02111PS ) B = g I

3 35 9 200 ISMFMJ03081PS 8 3.96 5.37 11 UPS
11 160 ISMFMJ0311(PS z b z o -

4 43 9 200 ISMFMJ04031PS 8 48 6.625 13 UPS
11 160 ISMFMJ04111PS - " ) 12 =#

6 6.625 9 200 ISMFMJ06091PS 9 6.9 8.625 23 UPS
11 160 ISMFM]06111PS . » = 18

8 8.625 9 200 ISMFMJOBO9IPS 115 9.05 10.75 36 LUPS
11 160 ISMFMJ0811IPS " . " 5 -

10 10.75 200 ISMEMJ1009IPS 115 111 13.2 48 UPS
1 160 ISMFMJ10111PS ) ) ’ 5

12 1275 9 200 ISMFMJ1209IPS  11.5 13.2 15.38 62 UPS
11 160 ISMFMJ12111PS ' R . 60 -

14 14 9 200 ISMFMJ1409IPS 12,5 15.3 17.5 87 UPS
11 160 ISMFMJ) 14111PS N " . 4 -

16 16 9 200 ISMFMJ1608IPS 125 174 20 120 UPS
11 160 ISMFMJ16111PS " N " i1 -

18 18 9 200 ISMFMJ1809IPS 12,5 195 22 132 LTL
11 160 ISMFMJ18111PS ° ) " 125 *

20 20 i1 160 ISMFMWJ2011IPS 14 216 24 165 LTL

24 24 11 160 ISMFMJ24111PS 16 258 28 225 LTL

- Coovrigl 2084 iSEG industmes, LLC

Vit Rizhts Resernd,




VMain Table of Contents =

ISCO HDPE Product Cacaloy

[PS Bell MJ Adapter with Kit

Kit Contains:

I veeressrerasteassesensesenedh

-

o

» .
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i
k1

|
o]

HDPL Eelt MJ Fitting with stainless, rainforced supporn siny
Ducttle iron. CLID, heavy hody atand ring

Gasket

Special Extra Long [ halts
Mechanical Joine Reseeaiat for PYC or Ducrife fron pipe
Specify pipe material ar rime of order.

For connecting to PVC Pipe

|

!
§
1

* ALL WEIGHTS INCLUDE GLAND PACKS AND MJ RESTRAINT

Nominal Pipe DR Pressare Part ¢ Dimensions Weight Shipping
Size (in) OQD(in) Rating I (in) D2 (in) D3 (in) Lbs. Method
2 2.38 18 160 ISMFMJO2IPSBELL 8 35 26! 15 uLps
335 L 160 ISFMIOMPSBELL 8 537 397 2 UPS
4 4.5 11 160 ISMFMJO4IPSBELL 8 6.63 4.81 25 UPS
6 6.63 1 160 ISMFMJOGIPSBELL 10 8.63 6.92 KT H o)
8 863 11 160 ISMEMUOBIPSBELL 11 10.75 9.05 55 urs
10 10.75 11 160 ISMFMJIO0IPSBELL 1! 12.75 .13 70 UPS
12 12.75 11 160 ISMFMJ12IPSBELL 13 15.35 13.24 95 Ups
* ALL WEIGHTS INCLUDE GLAND PACKS AND MJ RESTRAINT
For connecting to Ductile Iron Pipe
EEE LT
Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimensions  Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating i. (in) D2 (in) D3 (in) Lbs. Methad
2 238 11 160 ISMFMJ02IPSDUCT 8 35 2.61 15 UPS
335 L 160 ISMFVJOSIPSDUCT 8 537 397 20 UPS
1 4.5 1 160 ISMFMJO4IPSDUCT 8 6.63 4.81 25 UPS
6 6.63 11 160 ISMFMJO6IPSDUCT 10 8.63 6.92 35 UPS
8 8.63 11 160 ISMFMJOSIPSDUCT 11 10.75 9.05 55  UPS
10 10.75 1 160 ISMFMJI0IPSDUCT 11 12.75 1113 70 UPS
12 12.75 11 160 ISMFMJ121PSDUCT 13 15.35 13.24 95 UPS

< Copyright 2004 1SCO tadusteies, LLE AV Righes Reserted
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Fittings
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=
| IPS Fictings Flange Adapter
; 4
|
i
v
HDPE |
sl : Nominal Pipe DR Pressare Part # Dimensions Weight  Shipping
Fittings | [SizeGm) ODGn)  Rating D () T (in) . (in) Lbs.  Method
: 34 105 il 160  ISMFFAO75111PS 185 039 ¢ 0.05 LPS
1 1315 11 160  ISMFFAOLL1IPS 24 039 14 0.08 LPS
1-1/4 166 1 160  ISMFFAQI2511IPS 275 039 4 0.14 upPsS
i V2 19 11 160  ISMFFAOISIIIPS  3.125 039 ¢4 0.21 UPS
i 2 2315 09 200  ISMFFA02091PS 39 045 6 0.5 uPS
: 1 160  ISMFFA0211IPS . i : 0.4 "
3 35 09 200  ISMFFA0309IPS 5 06 6 1 UPS
11 160  ISMFFA03111PS - - - 1 .
i 17 100 ISMFFAD3171PS . . - 1 :
| 4 43 09 200  ISMFFA0409IPS 6.6 1 6 2 LPS
i 11 160  ISMFFA04111PS . - ) 2 .
i 17 100  ISMFFAM17IPS . T wA 2 .
i 6 6625 09 200 ISMFFA06091PS 85 L1 8 5 UPS
i 4 160 ISMFFAOG1LIPS - - - S .
17 100  ISMFFA0617IPS " * * 4
26 64  ISMFFA06261PS : . 3
8 8625 09 200 ISMFFAOB09IPS (06 5 9 10 s
11 160  ISMFFA08111PS . . - 9 :
: 17 100  ISMFFA08171PS . . . 7 :
! 26 64  ISMFFA08261PS " % * 5
| 10 1075 09 200 ISMFFAI009IPS 1275 135 12 20 LPS
11 160 ISMFFA1011IPS ; - " 18 -
17 100  ISMFFAI0171PS . . . 14 .
26 64  ISMFFA1026IPS . . * 12
12 1215 08 200  ISMFFA1209IPS  15.5 155 12 25 LPS
11 160 ISMFFA1211IPS . . : 2 .
17 100  ISMFFAI1217IPS : " ' 19
26 64  ISMFFAI12261PS . . . 14 £
4 09 200  ISMFFAl409IPS 175 15 12 30 ups
1 160 ISMFFAL411IPS . . . A .
17 100  ISMFFA14171PS . " 19
16 16 09 200  ISMFFAL609IPS 20 175 12 35 UPS
11 160 ISMFFAI6I1IPS . . . 31 :
| 17 100 ISMFFAI617IPS . . . 23
¢ 26 64  ISMFFAI6261PS - . . 17 '
18 18 09 200  ISMFFA1809IPS  21.1 2 12 42 LPS
11 160  ISMFFA1811IPS £ 182 36 J
17 100  ISMFFAI8ITIPS : : 26
] 64  ISMFFA18261PS . . : 19 .
1-800-343-1SCGC
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IPS Fittings Flange Adapter (continued}

Nominal Pipe DR Presare  Part 3 Dimersions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating 3 (in) T (in) H (in) Lbs.  Method
20 20 11 160 ISMFFA20111IPS 235 2.3 12 45 UPS
17 100 ISMFFA20171PS " ) ) 33 "
26 64 ISMFFA20261PS ) " : 25 °

22 22 17 160 ISMFFA22171PS 256 1.94 12 38 ues
26 64 ISMFFA22261PS ) 1.27 ! 29 =

24 24 09 200 ISMFFA24091PS 279 2.82 12 3 UPsS
11 160  ISMFFAZ411IPS : ) ) a3 r
17 100  ISMFFA2417]PS - L.77 " 15 "
325 51 ISMFFA24321PS - " : 29 -

26 26 17 100  ISMFFA2617IPS 30 2.29 14 65 LTL
26 64 ISMFFA26261PS - 1.5 - 13 "

28 28 11 160 ISMFFA28111PS 32.3 3.82 14 129 LTL
17 100 ISMFFA28171PS " 247 " 86 -
26 64 ISMFFA28261PS " 1.62 ) 57 -
325 St 1SMFFA28321PS " 1.29 - 16 -

30 30 17 100 ISMFFA3017IPS 34.25 2.65 14 98 LTL
26 64  ISMFFA30261PS - 1.73 ) 66 )
325 1 ISMFFA3032IPS ) 138 " 53 "

32 32 17 100  ISMFFA3217IPS 36.5 2.82 14 113 LTL
26 64 ISMFFA32261PS " 148 " 75 "

36 36 11 160  ISMFFA3611IPS 40.8 491 14 208 LTL
17 100  ISMFFA3617IPS - 3.18 . 143 )
26 64 ISMFFA36261PS ) 2.08 ° 95 -
325 5t ISMFFA36321PS " 1.66 " 79 N

40 39.37 21 80 ISMFFA40211PS 4525 2381 14 165 LTL
26 64 ISMFFA40261PS " 227 . 140 g
325 51 ISMFFA4032IPS - 1.82 " 110 -

42 42 17 100 ISMFFA4217IPS 475 371 14 200 LTL
21 80  ISMFFA4221IPS " 3 . 163 -
26 64  ISMFFA42261PS - 242 - 133 -

) 325 51 ISMFFA4232IPS - 1.94 - 107 .

48 48 21 80 ISMFFA48211PS 54 331 14 220 LTL
26 64 ISMFFA48261PS - 2.73 - 170 2
325 51 ISMFFA48321IPS - 218 " 144 :

54 54 26 64 ISMFFA54261PS 60.5 312 16 254 LTL
325 3 ISMFFA54321PS - 249 " 204 "

¢ Copyright 2004 iSCO {ndusicien. LEC. Al Rights Reserved.

1-800-345-ISCO
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£5CO HOPE Produer Cacaloy

IPS Fitings Back Up Rings {For use with the Flange Adaprer)

4
[
iy B St
| e
IPS |
H PRl — —
HDPE ;
e -! —e
Fittings |
i =SSESEe r
i | S
> - —E—
128 Fittings 2ack Up Ring
Nominal Pipe = Material Part # Dimensions Weight Shipping
Size (in) OD (in) 03 (in) T(in) 2oirs(#) 25 (in) 37 (in) Lbs.  Method
34 1.0 Ductile Iron BL003/4D1 3.875 0.5 k! 0.625 2.75 1 UPS
Stainless Steel BU003/4SS ) 0.5 ' " " 1 N
1 1315 Ductile Iron BUO1DI 4.25 0.56 4 0.625 3125 1 (W)
Stainless Steel BL01SS - 0.56 = i " 2 )
11/4 1.66 Ductile Iron BL011/4DI1 4.625 0.63 4 0.625 35 2 UPS
Stainless Steel BL011/4SS ) 06 " " * 2 i
1172 1.9 Ductile Iron BL011/2D1 5 0.69 4 0.625 3875 2 UPS
Stainless Steet  BUO011/2SS . 0.69 - . - 2 -
2 2375  Ductile Iron BUO02IPS 6 0.5 4 0.75 4.75 1.5 UPS
PP Coated DI  BUO2IPSPP ) 0.71 - : ' 1.6 "
Stainless Steef BU02SS316 a 04 ’ 2 "
3 35 Duoctile Iron . BUGBIPS 15 0.53 4 0.75 6 2.5 UPS
PP Coated DI  BULO3IPSPP " 0.71 ° * * 2.2 )
Stainless Steel BU03SS316 " 0.94 - ) 5
4 45 Ductile Iron BUO4IPS 9 0.55 8 0.75 15 35 UPS
PP Coated DI  BUO4IPSPP o 0.71 = N ) 2.8 *
Stainless Steel BU04SS " 0.94 " - 6 )
6 6.625  Dauctile lron BUOGIPS 11 0.63 8 0.875 95 4.5 upPs
PP Coated DI  BUOGIPSPP " 0.719 : " * 4.1 °
Stainless Steel BU06SS316 : 1 - . . 85 -
8 8.625  Ductile Iron BLO8IPS 13.5 0.85 8 0.875 1175 B CPS
PP Coated DI  BLOBIPSPP " L1 " ° ) 8.2 °
Stainless Steel BU08SS316 i 1.12 N ) - 12 !
10 10.75 Ductile Iron BL10IPS 16 098 12 1 14.25 12 UPS
PP Coated DI  BU10IPSPP - 1.22 - ) ) 113
Stainless Steel BU10SS h 1.19 * : ' 201 °
12 12.75 Ductile Iron BU12IPS 19 .25 12 1 17 20 GPS
PP Coated DI  BU12IPSPP : 1.61 ° s - 193 -~
1-800-343-ISCO Stainless Steel BU1ZSS316  ~ 125 " : . u
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[

[PS Fittings Back Up Ring {centinued)

IPY Fitetngs Bacy Lp Ry

Nominal Pipe Material Part Dimensions Weigbt Shipping

Size (in) OD (in) 0D (in) T(in) 3si<(#)RE(in) 27 (in) Lbs. Method

14 14 Ductile Iron BU141PS 21 138 12 1.125 1875 30 LPS
PP Coated DI BU14IPSPP b 1.61 " e " 25.1 b
Stainless Steel ~ BU14SS316 - 1.33 S 3 50 .

16 16  Ductle Iron BU16IPS 235 165 16 1125 2125 40 UPS
PP Coated DI BU161PSPP b 1.75 " b i 326 "
Stainless Steel BU16SS316 * 2.17 * - " 66.7 "

18 18 Ductile Ircn BU18IPS 25 1.67 16 125 22.75 15 LTL
PP Coated DI BU18IPSPP b 1.91 b " ° 313 C
Stainless Steel BU18SS316 b 2.06 " " " 37 "

20 20 Ductile Iron BU20IPS 213 1.81 20 1.25 25 55 LTL
PP Coated DI BU20IPSPP " 2.13 : ¥ b 46.4 "
Stainless Steel BU20SS316 " 2.21 » " " 395 °

22 22 Ductile Iron BU22IPS 29.3 2 20 1.375  27.25 65 LTL
PP Coated DI BU22IPSPP " 2.13 ° ° " 60.1 5
Stainless Steel BU22SS316 " 2.43 b 105.6

24 24 Ductile Iron BL241PS 32 2.17 20 1.375 295 80 LTL
PP Coated DI BU24IPSPP - 2.24 . ° " 64.3 *
Stainless Steel BU24SS316 " 2.6 ° " by 1273 °

26 26 Ductile Iron BU261PS 3425 2 24 1.375 3175 83 LTL
Stainless Steel BU26SS316 " 2.5 : ° " 119 2

28 28 Ductile Iron BU28IPS 36.5 2.5 28 1.375 34 116 LTL
Stainless Steel BU28SS316 " 2.68 - " ) 134 "

30 30 Dauctile Iron BU30IPS 3875 2.5 28 1375 36 143 LTL
PP Coated DI BU30IPSPP " 3.13 - b b 1313 °
Stainiess Steel BU30SS316 ° 2.75 - * c 1714 °

32 32 Ductile Iron BU32IPS 4175 2.06 28 1.625 383 104 LTL

a Stainless Steel  BU32SS316 iy 2.85 = 199t

36 36 Ductile Iron BU36IPS 16 2.75 32 1.625 42.75 196 LTL
PP Coated DI BU361PSPP - 3.86 b " * 2174
Stainless Steel  BU3655316 - kY | R

40 39.37 Ductile Iron BU40IPS 3075 35 36 1.625 47.25 307 LTL
Stainless Steel BU40SS316 b 3.45 " ° " 241

42° 42 Ducdle Iron BU42IPS 53 3 36 1625 495 277 LTL
Stainless Steel BU42SS316 b 3.25 . b ° 330

48" 48 Ductile Iron BU48IPS 59.5 35 44 1625 56 332 LTL
Stainless Steel BU48SS316 b 3.5 " " " 405

54° 54 Ductile Iron BUS41IPS 66.25 3.75 44 1.875 62.75 164 LTL
Stainless Steel BU54SS316 b 3.86 ¥ * " 513

it
-

) U
tr1 ()

1-800-345-15CO
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IPS Fittings Stub End

ISCO HDPE Product Cataliy
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TS Titinas Sub Voo
Nominal Pipe DR Pressare Part #
Size(in) OD(in) Rating
14 14 7 267 ISFFSE14071PS
11 160 ISFFSE14111PS
17 100 ISFFSE1417IPS
323 51 ISFFSE14321PS
16 16 7 267 ISFFSE16071PS
11 160 ISFFSE1611IPS
17 100 ISFFSE1617[PS
325 51 ISFFSE1632IPS
18 18 7 267 ISFFSE1807IPS
i1 160 ISFFSE18111PS
17 100 ISFFSE18171PS
325 51 ISFFSE1832IPS
20 20 7 267 ISFFSE20071PS
11 160 ISFFSE20111PS
17 100 ISFFSE2017IPS
325 51 ISFFSE20321PS
22 22 7 267 ISFFSE22071PS
11 160 ISFFSE2211[PS
17 100 ISFFSE2217IPS
325 51 ISFFSE22321PS
24 24 7 267 ISFFSE24071PS
11 160 ISFFSE24111PS
17 100 ISFFSE24171PS
32,5 51 ISFFSE2432]PS
26 26 11 160 ISFFSE26111PS
17 100 ISFFSE26171PS
26 64 ISFFSE26261PS
325 51 ISFFSE2632IPS
28 28 i1 160 ISFFSE28111PS
17 100 ISFFSE2817IPS
26 64 ISFFSE28261PS
325 51 ISFFSE28321PS
30 30 11 160 ISFFSE30111PS
17 100 ISFFSE30171PS
26 64 ISFFSE30261PS
325 51 ISFFSE3032IPS
32 32 11 160 ISFFSE3211IPS
17 100 ISFFSE32171PS
26 64 ISFFSE32261PS
325 51 ISFFSE3232IPS

Dimensions Weight Shipping

S (im) 7 (in) H (in) Lbs. Method
175 2.4 4 il UPS

) L5 4 7 i

* LI 2 4 "

" 0.75 2 3 =
20 28 4 15 UPS

N 1.7 3 9 "

" 1.2 2 6 "

- 0.75 2 4

211 31 4 14 UPS

" 19 3 9 "

" 1.4 3 3 "

- 08 2 4 "
235 35 6 28 UPS

" 21 3 12 "

° L5 3 10 -

" a9 2 5 ;
25.6 38 6 32 UPS

) 23 4 18 "

° 1.7 3 12 "

- 1 2 6 b
279 4.1 6 37 UPS

- 2.5 1 22 "

b 18 3 14

) 1.1 2 8
30 2.7 1 24 LTL

- 1.9 3 16 )

N 14 3 13 "

! 11 2 9 )
323 29 4 28 LTL

" 21 3 19 )

" 15 3 15 5

" 1.2 2 11 -
34.25 31 6 47 LTL

- 22 3 21 .

" 1.6 3 17 -

0y 13 3 15 "
36.5 33 6 53 LTL

) 2.4 L 30 .

- 1.7 3 20 )

" 1.4 3 17
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IPS Fittings Stub End {continued)

Section’s Tabie of Conienis >

PSS Firtinas Nub o

Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimemsions Weight  Shipping
Size(in) O0D(in) Rating F(@n) T (in) i (in) Lbs. Method
36 36 11 160 ISFFSE36111PS 40.8 37 6 64 LTL
17 100  ISFFSE36171PS ° 2.7 4 37 -
26 64  ISFFSE36261PS " 19 3 25 C
32,5 5l ISFFSE36321PS " 1.6 3 2 -
40 39.37 17 100 ISFFSE40171PS 45.25 29 1 50 LTL
21 80  ISFFSE4021IPS ! 2.5 4 L I
26 64  ISFFSE40261PS ° 21 3 4 °
325 sl ISFFSE40321PS N 1.7 3 30 -
42 12 17 100  ISFFSE4217IPS 47.5 3.1 6 7 LTL
2l 80 ISEFSE42211PS ) 26 4 T
26 64  ISFFSE42261PS - 22 4 2 -
32,5 sl ISFFSE42321PS " 18 3 k) S
18 13 17 100 ISFFSE4817IPS 54 36 6 3 LIL
21 80  ISFFSE48211PS " 3 4 61 -~
26 64 ISFFSE48261PS " 25 4 6 -
325 51 ISFFSE48321PS . 2.1 4 49 -
54 7 21 80  ISFFSE54211PS 60 34 6 101 LTL
26 64 ISFFSES4261PS - 2.8 4 66 )
325 51 ISFFSES432IPS - 23 4 9

< Copyright 2004 1SCO Industries. LLC. ALl Rigiies Reseevesd.
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IPS Fittings Wall Anchor (Force Transfer

I5C0O HDPE Product Catalos
 Restraint Fitting)

34 105
1 1.315
11/4 1.66
11/2 19
2 2.375
3 35
4 45
6 6.625
8 8.625
10 1075
12 1275
M
16 16
18 18

325

Nowminal Pipe DR Pressare
Size(in) OD(in)

Part &

Rating 3 (in)
160 ISFFWAQ75111PS 1.85
160 ISFFWAO0111IPS 24
160 ISFFWA0125111PS 2.75

160 ISFFWAOL511]PS 3.125
200 ISFFWA02091PS 39
160 ISFFWA02111PS *
200 ISFFWA03091PS 5
160 ISFFWA03111PS 5
100 ISFFWAQ317IPS -
200 ISFFWAQ4091PS 6.6
160 ISFFWA04111PS "
100  ISFFWAO417IPS .
200 ISFFWAQG031IPS 8.5
160 ISFFWAO0611IPS -
100 ISFFWAGGL TIPS 2
64 ISFFWAO6261PS .
200 ISFFWA08091PS 10.6
160 ISFFWAQ8111PS "
100 ISFFWA08171PS ¥
64  ISFFWA08261PS "
200 ISFFWA10091PS 12.75
160 ISFFWA10111PS "
100 ISFFWA10171PS "
64 ISFFWA10261PS L
200 ISFFWA12091PS 15.5
160 ISFFWA12111PS -
100 ISFFWA12171PS "

_ 64 ISFFWAI2261PS «
267 ISFFWA14071PS 175
160 ISFFWA14111PS b
100 ISFFWA14171PS .

sI ISFFWAM32IPS

267 ISFFWA16071PS 20
160 ISFFWAI16111PS =
100 ISFFWA16171PS .
S1 ISFFWAIG32IPS :
267 ISFFWA18071PS 21.1
160 ISFFWA18111PS "
100 ISFFWA817IPS £
51 ISFFWA1832IPS 2

Dimensions

1 (in)

1
I
1
1
1

L (in)

12
12
12
12
12

12

Weight Shipping

Lbs.

0.5
0.7

Method

UPS
UPS
UPS
UPS
UPS

UPS

www.isco-pipe.com
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I5C0 HDPE Product Catalcg
IPS Fittings Wall Anchor (continued)

rings Wil Ancle

Nominal Pipe DR Pressure  Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating D(n) T (in) L (in) Lbs. Method
20 20 7 267 ISFFWA2007IPS 235 35 24 196 LTL
1l 160  ISFFWA20111PS . 2 - 136 .
17 100  ISFFWA20171PS . . - 91 .
325 51 ISFFWA20321PS - . - 49 .
2 2 7 267  ISFFWA2207IPS 256 3.8 24 234 LTL
1 160  ISFFWA22111PS . 23 . 164 .
17 100  ISFFWA2217IPS . L7 . 110 -
325 51 ISFFWA2232IPS - 1 . 60 .
24 24 7 267  ISFFWA24071PS 279 4.1 24 219 LTL
11 160  ISFFWA2411IPS . 25 . 196 :
17 100  ISFFWA2417IPS . 1.8 . 131
325 51 ISFFWA2432IPS - 11 . 7l .
26 26 11 160  ISFFWA2611IPS 30 21 30 320 LTL
17 100  ISFFWA2617IPS - 18 - 268 -
2 64  ISFFWA26261PS . 14 . 120 8
325 51 ISFFWA2632IPS ' 11 . 97
28 28 11 160 ISFFWA2811IPS 323 29 30 371 LTL
17 100  ISFFWA2817IPS . 2.1 . 311 .
26 64  ISFFWA28261PS . 15 . 140 .
325 51 ISFFWA2832IPS - 12 - 113 -
30 30 11 160  ISFFWA3011IPS 34.25 3.1 30 426 LTL
17 100  ISFFWA3017IPS . 22 . 357 .
26 64  ISFFWA3026IPS - 16 . 240 -
325 51 ISFFWA3@32IPS - 1.3 - 129 .
32 32 1 160  ISFFWA3211IPS 365 33 30 406 LTL
17 100  ISFFWA3217IPS . 24 . 3 -
2% 64  ISFFWA3226IPS . 17 . 182 .
325 51 ISFFWA32321PS . 14 - 147 -
36 36 11 160  ISFFWA361IIPS  40.8 37 30 514 LTL
7 160  ISFFWA36171PS - 27 - 345 .
26 64  ISFFWA36261PS . 19 § 231
325 51 ISFFWA3632IPS . 1.6 . 186 -
40 3937 17 100  ISFFWA4017IPS 4525 29 42 530 LTL
21 80  ISFFWA4021IPS . 25 . 435 :
26 64  ISFFWA4026IPS - 21 . 355 .
32.5 51 ISFFWA4032IPS . 1.7 * 287 .
2 2 17 100  ISFFWA4217IPS 475 31 42 604 LTL
21 30  ISFFWA42211PS g 26 . 495 e
26 64  ISFFWA4226IPS . 22 : 404 -
325 51 ISFFWA4232IPS . 1.8 - 326 :
48 48 17 100  ISFFWA4BITIPS 54 36 42 789 LTL
21 80  ISFFWA4821IPS . 3 z 646 -
26 64  ISFFWA48261PS . 25 . s21 d
325 51 ISFFWA4832IPS . 2.1 - 426 y
54 4 21 80  ISFFWAS421IPS  60.0 34 42 818 LTL
26 64  ISFFWAS4261PS . 28 - 667 :
325 51  ISFFWAS4321PS . 23 - 539

& Copyright 2004 1SCO Indusiries. LLC. A\l Rigtus Reserved.
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IPS Steel Puiling Head Transition

; - -
i T { ' ~/ |
L \ o
|| A
P S : Nominal Pipe Material Part # Dimensions Weight Shipping
I s i Size(in) 0D(in) L (in) 3 H(in) L(in)  Lbs. Method
HD PE i 2 2375 Steel  ISFFPHO2111PS 11.25 4 5 2.25 3 UPS
1440 f 3 35 Steel  ISFFPHO3111PS 14 6 3 3 7 UPS
Fltungs ! 4 45 Steel  ISFFPHO4111PS 15.5 7 5 33 11 UpsS
! 6 6.625 Steel  ISFFPHO611IPS 23 10 8 5 38 LPS
i 8 8.625 Steel  ISFFPHO811IPS 26 11 8 7 60 LTL
i 10 10.75 Steel  ISFFPHI011IPS 29 13 8 8 93 LTL
| 12 12.75 Steel  ISFFPHI21LIPS 3 1S ] 9 175 LTL
!
!
i
1-800-345-1SCO
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[SCO HPPE Product Cataing

IPS Male Threaded Transition Fitting

o

< :-—: >
B—————— LT >
s (e B
Nomina{ Pipe Material Part # Dimensions Weight  Shipping
Size (in) OD (in) L (in) i (in) Lbs. Method

3/4 1.05 Steel ISFFTF003/4111P 4 24 A7 UPS
Stainless Stee) ISFFTF003/411SS . * - )
Brass ISFFTF003/411B1 " - " :

1 1.315 Steel SFFTFO1111PS S 3 .27 UPS
Stainless Stee! ISFFTF01111PSSS - b b b
Brass ISFFTFO0111BIPS " - - -

11/4 1.66 Steel ISFFTF01.25111P 5 34 27 UPS
Stainless Steel ISFFTFO1.2511SS - - - -
Brass ISFFTFO01.2511BI " " - -

112 19 Steet ISFFTFO1.5111PS [ 34 .55 UPsS
Stainless Steel ISFFTF01.5011SS - - - -
Brass ISFFTF01.511BIP " " s i

2 2.375 Steel ISFFTFO21 11PS 8 45 1 uPs
Stainless Steel ISFFTF021PSSS " " - -
Brass ISFFTF0211BIPS " " " "

3 35 Steel ISFFTF03111PS 8 4 24 CPS
Stainless Steel ISFFTF03111PSSS - - . :
Brass ISFFTF0311BIPS - . )

4 4.5 Steel ISFFTFO411IPS 8 4 43 ups
Stainless Steel ISFFTF04111PSSS . b ' =

6 6.625 Steel ISFFTF06111PS 12 15 12 UPS
Stainless Steel ISFFTF06111PSSS * i d )

8 8.625 Steel ISFFTF08111PS 13 6 20.7 uPs
Stainless Steel ISFFTF0811IPSSS " " " N

10 10.75 Steel ISFFTF10111PS 15 7 38.1 ups
Stainless Steel ISFFTF10111PSSS - " " -

12 12.75 Steel ISFFTF12111PS 16 7 57.1 UPS
Stainless Steel ISFFTF12111PSSS - " ) !

**Female Transitions available throegh 8 in same materials as male counterparts.

< Copvright 2004 15€0 Industries. LLC. Al Righes Reservad.
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iPS HDPE o PVC Transition Fitting

HDFPE Produer Catalog

il

2
Nominal Pipe Material Part # Dimensions Weight  Shipping
Size (in) 0D (in) ‘i (in) L (in) ? (in) Lbs. Method
3/4 1.05 Steel ISFFTF003/4PVC 3 8 3 0.7 UPS
Stainless Steel ISFFIF003/4PVCS 2 * . 5
1 1.315 Steel SFFTFO111PVC 3 85 3 08 UPS
Stain| essSteel ISFFTFO111PVCSS = ’ E £
11/4 1.66 Steel ISFFTF01.25PVC 4 115 1 1 UPS
Stainless Steel ISFFTFQ1.25PVCS : ) f )
112 L9 Steel ISFFTF01.5PVC 4 12 4 1.25 LPS
Stain] essSteel ISFFTF01.50PVCS ) " . -
2 2375 Steel ISFFTF0211PVC 4 12,5 4 1.5 UPS
Stain] ess Steel ISFFTF0211 PVCSS . g ) R
3 35 Steel ISFFTF0311PVC 45 14 45 3 LPS
Stainl ess Steel ISFFTF311PVCSS e 2 ) e
4 4.5 Steel ISFFTFO411PVC 45 15 4.5 5 UPS
Stainl ess Steel ISFFTFO411PVCSS 5 = . i
6 6.625 Steel ISFFTFO611PVC 8 22 6 10 ups
Stainless Steel ISFFTF0611PVCSS : z = :
8 8.625 Steel ISFFTF0811PVC 9 24 6 18 UPS
Stainless Steel ISFFTFO0811PVCSS 3 - - -
10 10.75 Steel ISFFTF1011PVC 9 24 6 20 UPS

Www.isco-pipe.com
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Stainl essSteel ISFFTF1011PVCSS

*++ PVC available as SCH 40 or SCR 80.



ISC0O HDPE Product Caraing

IPS Fittings Cap

- F -
il
A = : ¥ g
HIY Brieas fan i J.A.DS
Nowminal Pipe DR  Pressare Part # Dimensions  Weight Shipping HD PE
Size (in) OD(in Ratin I G ] coet —~
(in) (in) g L (in) Lbs Method ! PK{‘* igb
3/4 105 11 160 ISMFCPO75111PS 2.375 0.05 UPS
1 1315 11 160 ISMFCPO1111PS 2.375 0.1 UPS
11/4 1.66 11 160 ISMECP012511IPS 2.25 0.1 UPS |
12 18 11 160  ISMFCPOISIIIPS 283 025  UPS !
2 23715 09 200 ISMFCP02091PS 325 03 UPS
11 160 ISMFCP02111PS . g g
3 35 09 200 ISMFCP03091PS 3.25 0.8 UPS !
11 160 ISMFCP0311IPS x ’ - I
4 45 09 200 ISMFCP04091PS 5.5 2 ups |
11 160 ISMFCP04111PS : d *
6 6625 09 200 ISMFCPOG09IPS 45 3 UPS
11 160 SMFCPO6111PS " » ® ;
8 8625 11 160 ISMFCP08111PS 4.75 44 UPsS ,
i0 10.75 11 160 ISMFCP10111IPS 4 13 uPs
12 12.75 11 160 ISMFCP12111PS 4 18 UPs i
14 400 7 267 ISFFCPL407IPS 4 21 UpPs !
11 160 ISFFCP1411IPS ' 21 5 !
7 267 ISFFCP1407IPSLG 16 53 UPs :
. 160 ISFFCP14111PSLG & 44 '
16 16.00 7 267 ISFFCPI607IPS 5 35 UPS
1t 160 ISFFCP1611IPS 4 28 s
7 267 ISFECP1607IPSLG 16 76 UPS
i 1 160 ISFFCP1611IPSLG . 57 .
18 18.00 7 267 ISFFCP1807IPS 5 44 UPS
11 160 ISFFCP1811IPS 5 44 . I
7 267 ISFFCP18071PSLG 16 96 1)
- 11 160 ISFFCPI81IIPSLG ~ * 81 »
Y\ 20.00 7 267 ISFECP200TIPS 6 65 uPsS
11 160 ISFFCP20111PS 5 55 .
267 ISFECP20071PSLG 16 130 LTL
11 160 ISFFCP20111PSLG # 100 . ll
22 22.00 7 267 ISFFCP2207IPS 6 79 UPS |
11 160 ISFFCP22111PS s 66 . '
7 267 ISFFCP22071PSLG 16 157 LTL
11 160 ISFFCP2211IPSLG 121 -
24 2400 11 160 ISFFCP24111PS 6 94 uPS |
11 160 ISFFCP24111PSLG 16 159 LTL |
]
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ISCO HDPE Product Cataloy
|
l Blind Flange
| Sind Flanae
! Nominal Material Part # Dimensions Weight Shipping
Size (in) 00 (in) T (in) 3sits () 2H(@(n) 2C(in) Lbs. Method
'-: 4 HDPE ISFFBF07SHDP1PS 3.875 i 4 0.625 2.5 0.2 ups
| PVC ISFFBF075PVCIPS 3 5 2 et = 0.3 =
i 1 HDPE ISFFBFOIHDPIPS 4.25 1 | 0.625  3.125 0.3 LPS
PVC ISFFBFOIPVCIPS al . = B i 0.5 4
11/4 HDPE ISFFBF0125HDPIP 4.625 1 4 0.625 35 0.5 LPS
PVC ISFFBF0125PVCIP * - = 2 - 1 .
1172 HDPE ISFFBF015HDPIPS 5 1 4 0.625 3.875 0.5 LPS
PVC ISFFBF015PVCIPS ) - - - " 1 "
STEEL  BULO15STBLNDFLG " 0.625 3.6
2 HDPE ISFFBF02HDPIPS 6 1 4 0.75 475 1 UPS
PVC ISFFBFO2PVCIPS E: ” ke = 2 1.5 E
STEEL __BUOZSTBINDFLG ~ 065 * 0 0  5) e
3 HDPE ISFFBFO3HDPIPS 15 1 4 0.75 6 1 CPS
PVC ISFFBFO3PVCIPS . 3 2 . 2 5
STEEL BLUO3STBLNDFLG - 0.625 " " N 8.2 "
4 HDPE ISFFBFO4HDPIPS 9 1 8 0.75 1.5 2 UPS
pPVC ISFFBFO4PVCIPS * * " " - 3 )
STEEL BUO4STBLNDFLG = 0.625 = : = 11.7 b
6 HDPE ISFFBFO6HDPIPS 11 1 0.875 9.5 3 UPS
PVC ISFFBFO6PYCIPS " E - " " 1 -
STEEL BUOGGSTBLNDFLG & 0.688 p = 17.8 2
8 HDPE ISFFBFO8HDPIPS 13.5 1 0.875 1175 3 UPS
PVC ISFFBF08PVCIPS " * R i * 7 )
STEEL BUOSSTBLNDFLG 0.688 " N N 27.2 B
10 HDPE ISFFBF10HDPIPS 16 i 12 i 14.25 6 uPS
pPvC ISFFBF10PVCIPS " = = * ~ 9 ?
STEEL _ BUIOSTBLNDFLG ) 0688 - & - 38.1 L
12 HDPE ISFFBF12HDPIPS 19 1 12 1 17 9 LPS
PVC ISFFBF12PVCIPS " - " - - 13 3
STEEL BU12STBLNDFLG = 0.812 s B 63.1
14 HDPE ISFFBF14HDPIPS 21 1 12 1.125 1875 11 UPS
pvC ISFFBF14PVCIPS - " - " - 16 -
STEEL BU14STBLNDFLG T 0.938 5 5 : 338 "
16 HDPE ISFFBF16HDPIPS 235 1 16 1.125  21.25 14 LPS
PVC ISFFBF16PYCIPS & * = 2 * 20 )
STEEL BU16STBLNDFLG = = ® . 118.4 LTL
18 HDPE ISFFBF18HDPIPS 25 1 16 1.25 22.75 16 LPS
PVC ISFFBF18PVCIPS " & : 2 = 23 )
STEEL BU18STBLNDFLG 1.062 140.6 LTL

www.isco-pipe.com
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Blind Flange (continued)

Blind Flanac i
Nominal Material Part # Dimensions Weight Shipping | |
Size (in) 05(im) T(in) 3airs($)BH(in)3C (in) Lbs. Method i
20 HDPE  ISFFBF20HDPIPS 275 1 20 125 25 20 UPS
PVC ISFFBF20PVCIPS - g - - - 29 -
STEEL  BU20STBLNDFLG . 1.125 d - * 1815 LTL
22 HDPE  ISFFBFZ2HDPIPS  29.5 1 20 1315 2125 B LPS
PYC ISFFBF22PVCIPS - . - - - 33 -
STEEL  BU22STBLNDFLG - 1.188 - - * 2127 LTL
24 HDPE  ISFFBF24HDPIPS 32 1 20 1315 295 2 UPsS *
PVC ISFFBF24PVCIPS . " . - s 38 - 1 ,
STEEL  BU24STBLNDFLG - 125 - . T 2744 LTL 1P S-D!P S
26 HDPE _ ISFFBF26HDPIPS  34.25 1 2 1375 3175 30 LTL HD P E
28 HDPE  ISFFBF28HDPIPS  36.5 1 28 13715 34 35 LTL
STEEL  BU28STBLNDFLG 1.312 369.3 E§ ttinos
30 HDPE  ISFFBF30HDPIPS  33.75 1 28 1315 36 0 LTL o
PVC ISFFBF30PVCIPS - - - ' - 58 2
STEEL  BU3GSTBLNDFLG - 1.375 - - © 4436 .
32 HDPE  ISFFBF3ZHDPIPS 4175 1 28 1625 385 45 LTL
STEFL _ BU32STBLNDFLG - 1.5 - 1 * 5813 .
36 HDPE  ISFFBF36HDPIPS 46 1 32 1625 4275 55 LTL
PVC ISFFBF36PVCIPS - - ’ - . 80 .
STEEL  BU36STBLNDFLG - 1.625 - - * 7346 -
40 HDPE  ISFFBF40HDPIPS  50.75 1 36 1625 4725 65 LTL
STEEL  BU40STBLNDFLG - 1625 - - " 800 .
42 HDPE  1SFFBF42HDPIPS s3 1 36 1625 495 75 LTL
STEEL _ BU42STBLNDFLG - 1.75 - - " 1085 -
48 HDPE  ISFFBF48HDPIPS  59.5 1 4 1625 56 100 LTL
STEEL  BU48STBLNDFLG - 1.75 - - " 1369 -
54 HDPE  ISFFBFS4HDPIPS 6625 1 44 1.875 62.75 120 LTL :
STEEL  BUS4STBLNDFLG - 2.125 - - " 2180 : :

* HDPE and PVC Blinds are not rated for full pressure above 6.
*Steel Blinds may not be fully pressure rated above 10" depending on pipe (system) DR.
*Bolt circle for IPS Blind Flanges are the same for DIPS Blind Flanges 24" and smaller.
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Vaive Spacers

- \A H) -
IPS-DIPS W e
HDPE
e . Nomipal Pressure Part # Dimensions Weight Shipping

Fittin gs L |Size(in) Rating 6B (in) D (in) T (in) Lbs. Method

2 160 ISFFVS02111PS 35 28 2 025 UPS

3 160 ISFFVS0311IPS 48 36 2 0.5 UPS

4 160 ISFFVS04111PS 6.625 5.15 2 1 UPS

6 160 ISFFVS06111PS 3.625 6.625 2 2 UPS

3 160 ISFFVS08111PS 10.75 8.625 2 25 UPS

10 160 ISFFVS10111PS 13.0 10.75 2 1 LPS

12 160 ISFFVS1211IPS 15.25 12.45 2 5 UPS

14 160 ISFFVS14111PS 17.5 14.0 2 6 UPS

16 160 ISFFVSI611IPS 20 16.0 2 7 UPS

18 160 ISFFVS18111PS 2Ll 17.25 2 8 UPS

20 : 160 ISFFVS20111PS 23.3 19.25 2 9 UPS

22 160 ISFFVS22111PS 256 224 2 11 UPS

24 160 ISFFVS24111PS 28 22.75 2 13 UpPs

1-800-345-1SCO
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Concentric Reducer: IPS - DIPS
|
-
—
‘ l
|
] 1
| !
i
| |
3 1
Nominal Pipe DR Pressare Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) 0D (in) Rating %, (in) Lbs. Method
4 DIPS x 2 IPS 4.8 x 2.375 11 160 ISMFCR04DX02151 6 1 UPS
1DIPS x 3 IPS 48x3.3 11 160 ISMFCR04DX03111 85 2 UPS
i 48x45 11 160 ISFFCRO4111PXDI 8 2 UPS
6 DIPS x 4 IPS 6.8x4.5 1 160 ISFFCRO6DX04111 9 4 LPS
6 IPS x 4 DIPS 6.625 x 4.8 11 160 ISFFCRO61PX04D1 10 4 UPS
6 6.9 x 6.625 11 160 ISFFCRO6111PXDI 10 5 UPS
8 IPS x 6 DIPS 8.625x 69 11 160 ISFFCRO8IPX06DI 10 8 UPS
8 9.05x8625 11 160 ISFFCRO08111PXDI 12 9 GPS
10 IPS x 8 DIPS 10.75x9.05 11 160 ISFFCR10IPX08DI 12 13 UPS
10 11.1x10.75 11 160 ISFFCR101 {IPXDI 12 14 UPS
12IPSx10DIPS  12.75x11.1 11 160 ISFFCR12[PX10DI 12 20 UPS
12 13.2x1275 11 160 ISFECR12111PXDI 12 21 UPS
14 IPSx12DIPS  14.0x 13.2 11 160 ISFFCR141PX12D]} 12 24 UPS
14 15.3x14.0 11 160 ISFFCR14111PXDI 12 28 UPS
16 IPSx 14 DIPS  16.0x15.3 11 160 ISFFCR161PX14D1 12 31 UPS
16 17.4x 16.0 11 160 ISFFCR16111PXD1 12 36 LPS
18IPSx 16 DIPS  18.0x174 11 160 ISFFCR18IPX16DI 12 39 UPS
18 195x 18.0 11 160 ISFFCR18111PXDI 12 45 UPS
20[PSx18DIPS  20.0x19.5 11 160 ISFFCR20IPX18DI 12 50 UPS
20 21.6 x 20 11 160 ISFFCR201 1 IPXD1 12 55 UPS
22IPSx20DIPS  22.0x21.6 11 160 ISFFCR221PX20D1 12 60 UPS
24 258x24.0 11 160 ISFFCR24111PXDI 12 81 UPS

1-800-345-1SCO
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b3
a

0

ittings Fabricated 90° Eil-Five Segment

- .
T S |
- N / |
D / i
I
i : I
Nominal Pipe DR Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) Rating % (in) ¥ (in) i< (im) % (in) Lbs. Method
4 138 11 120 ISFF900411DIPS 1433 7 18.95 2135 7 LPS
: 17 75 ISFF906417DIPS i 2 2 2 5 g
6 6.3 11 120 ISFF300611DIPS  20.61 8 25.20 28.55 20 UPS
17 75 ISFF900617DIPS " g g i 14 T
8 9.05 11 120 ISFF900811DIPS 22.62 8 27.02 31.55 38 LPS
17 75 ISFF900817DIPS - : ) ) 25 -
10 111 11 120 ISFF901011DIPS 22.62 8 27.23 32.78 56 LPS
17 75 ISFF901017DIPS - - " " 38 .
12 13.2 11 120 ISFF901211DIPS 2639 10 32.46 39.06 96 UPS
] 17 75 ISFF901217DIPS - . - - 64 "
14 153 11 120 ISFF901411DIPS 27144 12 35.51 43.16 141 LTL
17 75 ISFF901417DIPS ) " " * 95 "
16 174 1 120 ISFF901611DIPS 3494 12 11.72 5042 215 LTL
N 17 75 ISFF0I617DIPS  * " ’ " 144 3
8 19.5 11 120 ISFF901811DIPS 3896 12 15.15 54.9 292 LTL
17 15 ISFF901817DIPS : o d g 196 =
20 21.6 11 120 ISFF902011DIPS 4323 13 49.78 60.58 395 ISTTEE
17 75 ISFF902017DIPS ) ) = by 265 "
24 258 11 120 ISFF902411DIPS 5153 13 56.38 69.75 643 LTL
17 75 ISFF902417DIPS - - " " 432 .
30 320 17 75 ISFF903017DIPS 5463 13 59.95 7595 700 LTL
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DIPS Fittings Fabricated 90° Eil-Three Segment

- -
T r
DIPS Fictings Fabvicered WY B Dheee Segmuens
Nominal Pipe Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) DR Rating 2 (in) X (in) F¢ (in):V(in) Lbs. Method
4 48 11 100 ISFF900411DIP3P  6.00 5.5 10.00 1240 6 UPS
17 63 ISFF900417D1P3P " " " ° 4 B
6 6.9 11 100 ISFF900611DIP3P  9.50 6 13.00 16.45 13 UPS
17 63 ISFF900617D1P3P " " B " 9 )
8 9.05 11 100 ISFF900811DIP3P  10.50 6.5 14.50  19.03 24 UPS
17 63 ISFF300817D1P3P ° ° " . 16 "
10 11.1 11 100 ISFF901011DIP3P  12.75 6.5 16.29  21.84 39 UPS
17 63 ISFF301017DIP3P " " " - 26 i
12 13.1 11 100 ISFF901211DIP3P  13.88 8.5 1938 2598 64 CPS
17 63 ISFF901217DIP3P = " E, " 13 2
14 153 11 100 ISFF901411DIP3P  14.88 85 20.38  28.03 81 LTL
17 63 ISFF901417D1P3P " " " ° 54 i
i6 174 11 100 ISFF901611DIP3P  16.00 8.5 2144 3014 128 LTL
17 63 ISFF901617DIP3P " s < ’ 86 f
18 19.5 11 100 ISFF901811DIP3P  17.00 8.5 2249 3224 174 LTL
17 63 ISFF901817DIP3P 3 N ° " 117 )
20 21.6 11 100 ISFF902011DIP3P 2288 85 26.37 3717 241 LTL
17 63 ISFF902017D1P3P ° " . " 162 "
24 25.8 11 100 ISFF902411DIP3P  25.00 8.5 2847 41371 321 LTL
17 63 ISFF902417DIP3P ) " ° " 262 "
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DiPS Pitzings Fabricated 457 Eil-Three Segment

v
1 N &
Di; b E; v LA
) |
HDPEL |
Fittino x
Fittings
'i' Nominal Pipe DR  Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
: Size(in) OD (in) Rating 2 (in) 2 (in) 7C (in) ¥ (in) Lbs. Method
i 4 438 It 120 ISFF450411DIPS 14.33 7 10.56  19.73 5 UPS
: 17 75 ISFF450417DIPS - - - " 3 -
6 6.9 11 120 ISFF450611DIPS 20.61 3 1312 2434 12 UPS
17 75 ISFF450617DIPS ) - - ) 8 )
8 9.05 11 120 ISFF450811DIPS 22.62 8 1377 2671 21 LPS
17 75 ISFF450817DIPS & s " - 14 &
10 111 11 120 ISFF45101iDIPS 2262 8 1397 27.718 32 UPS
17 75 ISFF451017DIPS " * = . 22 "
12 132 11 120 ISFF451211DIPS 2639 10 17.00  33.68 36 LPS
17 75 ISFF451217DIPS . . " ' 38 z
14 15.3 1t 120 ISFF451411DIPS 26.38 12 {943 3858 8  UPS
17 75 ISFF451417D1PS " * " . 38 "
\ 16 174 11 120 ISFF451611DIPS 3494 12 21.25 4243 121 LTL
i 17 75 ISFF451617DIPS " ) " " 82 )
| 18 19.5 11 120 ISFF451811DIPS 3896 12 2233 45.00 160 LTL
! 17 75 ISFF451817DIPS - ) . . 108 :
: 20 21.6 11 120 ISFF452011DIPS 4323 13 2446 4939 215 LTL
: 17 75 ISFF452017DIPS . " - . 145 "
24 25.8 1 120 ISFF452411D1PS 5153 13 26.66 5463 335 LTL
17 75 ISFF452417DIPS s b ¥ " 225 2
. 30 32 17 75 ISFF453017DIPS 54.63 13 2794 59.03 363 LTL

1-800-345-1SCO
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BIPS Fitrings Fabricated 15

2

il Two Sesment

Nominal Pipe
Size(in) OD(in) DR Raring

DIPS Futings Fabocated 157 0H Two Seament

Pressare Part #

Dimensions

Weight Shipping
R (in) # (in)£C (in) 'V (in) Lbs. Method

4 48 11 100  ISFF450411DIPS2P 6 535 6.50 12.79 3 upPs
17 63  ISFF450417DIPS2P ° . * - 2 -
6 6.9 11 100 ISFF45061 1DIPS2P 9.50 6 743 1512 8 UPS
17 63  ISFF450617DIPS2P * * - - 6 )
8 9.05 11 100 ISFF450811DIPS2P  10.50 6.5 838 17.50 15 UPS
17 63  ISFF450817DIPS2P : B - N 11 -
10 1.1 11 100 ISFF451011DiPS2P 12.7% 6.5 8.80 18.95 24 (W)
17 63  ISFF451017DIPS2P i " ° 2 16 -
12 13.1 11 100 ISFF451211DIPS2P 13.84 8.5 1125 23.87 40 UPS
17 63  iSFF451217DIPS2P ° - - b 27 =
14 15.3 11 100 ISFF451411DIPS2P 1488 85 11.67 25.25 50 LTL
17 63  ISFF451417DIPS2P N - - - 34 "
16 174 11 100 ISFF451611DIPS2P 16 8.5 12.10 26.81 82 LTL
17 63  ISFF451617DIPS2P B - - 55 )
18 19.5 11 100 ISFF451811DIPS2P 17 8.5 12.54 2830 108 LTL
17 63  ISFF451817DIPS2P - Lt - 73 "
20 21.6 11 100 ISFF452011DIPS2P 22.34 85 1297 29.78 128 LTL
17 63  1SFF452017DIPS2P 3 - b b 101 i
24 25.8 11 100 ISFF452411DIPS2P 25 85 13.84 3275 195 LTL
17 63  ISFF452417DIPS2P ) b " . 157 "

.

s
Y Y
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Nominal Pipe Part 2
Size (in)OD(in) DR
4 48 11 ISFF220411DIPS
17 ISFFZ20417DIPS
6 6.9 11 ISFF220611DIPS
17 ISFF220617DIPS
8 9.05 11 ISFF220811DIPS
17 ISFF220817DIPS
10 11.1 11 ISFF221011DIPS
17 ISFF221017DIPS
12 13.2 11 ISFF221211DIPS
17 ISFF221217D1PS
14 15.3 11 ISFF221411DIPS
17 ISFF221417DIPS
16 174 11 ISFF221611DIPS
17 ISFF221617DIPS
18 19.5 1 ISFF221811DIPS
17 ISFF221817DIPS
20 21.6 11 ISFF222011DIPS
17 ISFF222017DIPS
24 25.8 11 ISFF222411DIPS
17 ISFF222417DIPS
30 32 17 ISFF223017DIPS

Dimensions Weight Shipping
2 (in) £ (in) €7 (in) Lbs. Method
1433 7 748 3 UPS
2 z . 2 -
20.61 8 8.69 8 UPS
i i - 5 .
22.62 8 8.90 14 LPS
. ‘ p 9 ‘
22.62 3 9.10 21 UPS
. - 5 " -
26.39 10 1131 37 UPS
5 . . 25 2
34.94 12 13.32 60 LPS
3 2 R 10 5
34.94 12 13.73 78 LTL
- h P 53 5
38.96 12 13.94 100 LTL
. . @ 67 ;
12.23 13 1515 133 LTL
. . " 90 .
51.33 13 15.57 196 LTL
e " = 131 "
54.63 13 16.18 210 LTL
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DIPS Fittings Molded 96° Eli

1 (N

1 [ i
|
| 4
| J
[
! - -
S
o
|f’»i€7\ T e e U‘!’L‘J
I...- PERPERS £ S TIPS HE L{T\r‘
. o
Nominal Pipe Pressure Part # Dimensions Weight Shipping -
Size(in) OD (in) DR  Raring H (in) FC (in) % (in) Lbs. Method
4 48 1 160 ISMF300411DIPS 4.1 7.82 10.39 3 UPS
6 6.9 it 160 ISMF300611DIPS 5.1 9.67 13.37 8 GPS
8 9.05 11 160 ISMF30081 1 DIPS 5.17 11.58 16.305 17 UPS i
10 11.1 11 160 ISMF901011DIPS 6 13.25 18875 30 GPS I
' 12 13.2 11 160 ISMF901211DIPS 15 15.88 22.555 15 UPS !

DIPS Fittings Molded 43° El :
1
'a
|
l |
. |
|
DIPS Firinzs Moided 437 £ |
Nominal Pipe Pressare Part # Dimensions Weight Shipping !
| Size(in) OD (in) DR Rating H (in) FC (in) W (in) L1bs. Method 1
| :
| 4 48 11 160 1SMF450411DIPS 4.1 6.05 12.02 3 UPS i
' 6 6.9 It 160 ISMF450611DIPS 5.l 7.16 14.66 8 UpS !
8 9.05 11 160 ISMF450811DIPS 5.17 8.32 17.40 14 UPS ;
10 111 14 160 _ISMF4S101IDIPS 6 1325 2654 25  UPS L
12 13.2 11 160 ISMF451211DIPS 1.5 15.88 3177 35 UPS I
H
|
L 1-806-345-1SCC
i
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DIPS Fittings Molded Tees

I L —’
\ 1 \ PRI
DU (
: /
Iy o=
L= l
Nom. ) Prexsure Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD (in.)DR Rating ) (639) 70) () Lbs. Method
4 438 11 160 ISMFTE0411DIPS 15.63 3.88 7.82 5.42 3 LUPS
6 6.9 11 160 ISMFTEO61iDIPS  19.34 15 9.67 6.22 12 UPS
8 905 11 160 ISMFTEOSIIDIPS 2315 517 1158 706 30 LPS
10 1.1 11 160 ISMFTE1011DIPS  26.5 6  13.25 7.70 50 LPS
12 13.2 11 160 ISMFTEI211DIPS  31.75 7.5 15.88 9.28 80 UPS
DIPS Fittings Fabricated Tees - Three Segment
|
| (&

¢

VHPN Fieinag 8 pie e

Nominal Pipe

Pressure

Part #

Size(in) OD(in) DR Rating

8
10
12
14
16

18

9.05
1.1
131
153
174

195

11
11
1
11
11
17
11
17
11
17

120
120
120
120
120

75
120

15
120

75

ISFFTE0811DIPS
ISFFTE1011DIPS
ISFFTE1211DIPS
ISFFTE1411DIPS
ISFFTE1611DIPS
ISFFTE1617DIPS
ISFFTE1811DIPS
ISFFTEI817DIPS
ISFFTE2011DIPS
ISFFTE2017DIPS

L (in)

18.0
48.0
48.0
480
48.0

18.0

18.0

Dimensions Weight Shipping

H (in) FC (in) 3 (in) Lbs. Method
19.475 24 19.475 52 UPS
18.45 24 18.45 m LPS
1745 24 1745 108 LUPS
16.35 24 16.35 142 LTL
15.3 24 15.3 181 LTL

m " ! 121 -~

14.25 24 14.25 223 LTL

= s = 150 °

13.2 24 13.2 270 LTL

. ‘ : 8l -
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DIPS Fittings Fabrivated Tees - Two Segment

-

BIPN Fiinngs Fabiseged Tee Tun S

Nominal Pipe Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) DR Rating * (im) ¥ (in) 7% (in) Z(in) Lbs. Method
4 1.8 1 80 ISFFTEO411DIP2P 1.5 3.35 6 3.6 3 UPS
6 6.9 11 80 ISFFTED611DIP2P 21 7.05 11 155 13 UPS
8 9.05 11 80 ISFFTEO0811DIP2P 23 6.975 12 1475 24 CPS
10 11.1 11 30 ISFFTE1011DIP2P 28 8.45 15 9.45 12 UPS

17 50 ISFFTE1017DIP2P " " " " 29 "
12 13.1 11 80 ISFFTE1211DIP2P 30 845 17 10.45 67 UPS
17 0 ISFFTE1217D1P2P " - " ° 15 °
14 153 11 80 ISFFTE1411DIP2P 33 8.85 18 10.35 96 LTL
17 30 ISFFTE1417DIP2P > ” * ” 64 "
16 174 11 80 ISFFTE161!DIP2P 36 93 19 10.3 132 LTL
1758 ISFFTEI6I7DIP2P _ * : - 89 *
i8 185 1 80 ISEFTE811DIP2P 40 10.25 20 10.25 180 Te
17 0 ISFFTE1817DIP2P " : ° = 121 =
20 21.6 11 80 ISFFTE2011DIP2P 52 15.2 42 31.2 366 LTL
17 50 ISFFTE20!1 7D1P2P ° - M ° 246 "
24 258 11 80 ISFFTE2411DIP2P 54 14.1 42 29.1 522 LTL
17 30 ISFFTE2417DIP2P " ° " " 351 "
30 32 17 80 ISFFTE3017DIP2P 62 15 42 26 571 LTL

1-800-343-1SCO
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Nominal Pipe Pressure Part 3 Dimensions Weight Shipping
Size (in) OD(in) DR Rating L (im) 2 (in) ZC (in) 3 (in) Lbs. Method
6x4  69x48 11 160 _ ISFFRTO6X0411DI 24 82 1045 6 _ 13  LPS
8x4 9.05x4.8 11 160  ISFFRTU8X0411DI 24 8.2 11.53 6 21 UPS
8x6 9.05x6.9 11 160  ISFFRTD8X0611DI 28 9.20 13.03 7 26 UPS
10x 4 11.1x4.8 11 160  ISFFRT10XG411DI 24 8.2 12.55 6 30 UPS
10x 6 11.1x6.9 11 160  ISFFRT10X0611DI 28 920 14.05 7 37 Uups
10x8 11.1x9.05 11 160  ISFFRT10X0811DI 30 875 1255 5.5 H UPS
12x 4 13.2x4.8 11 160  ISFFRT12X041:DI 24 8.2 13.60 6 11 LPs
12x6  13.2x6.9 11 160  ISFFRT12X0611DI 28 9.20 15.10 7 50 LTL
12x8 _ 13.2x9.05 11160 ISFFRTI2X08LiDI 30 _ 875 1360 _ 55 58  LTL _
12x10  13.2x11.1 1 160  ISFFRT12X1011Di 30 16 16.60 8 65 LTL
14x4 _ 153x48 11160 ISFFRTI4X0411DI 24 _ 82 1465 6 55 UPS
14x6 15.3x6.9 11 160  ISFFRT14X0611DI 28 9.20 16.15 7 66 LTL
14x8 15.3x9.05 i 160  ISFFRT14X0811DI 30 875 14.65 5.5 75 LTL
14x10  153x11.1 11 160  ISFFRT14X1011DI 30 1.6 17.65 8 82 LTL
16x4 17.4x438 11 160  ISFFRT16X0411DI 24 8.2 15.70 6 71 LPS
16x6 17.4x69 11 160 ISFFRT16X0611DI 28 920 17.20 7 84 LTL
16x8  17.4x9.05 11 160  ISFFRT16X0811DI 30 875 15.70 5.5 95 LTL
16x10 17.4x11.1 11 160  ISFFRT16X1011DI 30 875 32 6 117 LTL
16x12 17.4x13.2 11 160  ISFFRT16X1211DI 32 75 2070 10 123 LTL

18 x4 195x4.8 11 160 ISFFRT18X0D411D1 24 3.2 16.75 6 38 LPS
18x6 19.5x6.9 11 160  ISFFRT18X0611DI 28 920 18.25 7 104 LTL
18x8 _ 19.5x9.05 11160  ISFFRTISX081IDI _ 30 _ 875 1675 55 117 LTL _
18x10 195x11.1 11 160 ISFFRT18X1011DI 30 76 19.75 8 124 LTL
18x12 195x132 11 160  ISFFRT18X1211DI 32 15 2175 10 147 LTL
20x6 216x69 19 160  ISFFRT20X061tDl 28 9.20 1930 7 127 LTL
20x8  21.6x9.05 11 160  ISFFRT20X0811DI 30 875 17380 5.5 141 LTL
20x10_ 216x1L1 11160 ISFFRT20X1011DI 30 760 2080 8 148  LTL
20x12 216x132 t 160 ISFFRT20X1211D} 32 750 2280 10 173 LTL
24x6  258x69 1l 160 ISFFRT24X0611DI 28 920 2140 7 _ 180  LTL
24x8  25.8x9.05 11 160  ISFFRT24X0811DI 30 8.75 19.90 5.5 197 LTL
24x10  25.8x11.1 11 160  ISFFRT24X1011DI 30 760 22.90 8 204 LTL
24x12 25.8x132 11 160  ISFFRT24X1211DI 32 750 2490 10 233 LTL
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DIPS Bra

nch Saddie
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Nominal
Oatlet QOatet
Size (in) 0D (in)
4 48
6 6.9
R 9.05
10 11.1
12 13.2

DR

Pressure
Rating

160
160
160
160
160

Part #

Varies*®
Varies*®
Varies*®
Varies*

Dimensions
L (in) Base 2D (in)
4 6.6
5 86
6 11.5
8 138
10 16

Weight Shipping

Lbs.

4
9
17
31
47

Method

ups
UPS
UPS
UPS
UPS

* Any size (IPS/DIPS) main available, but must be larger than outlet size. Consideration
must be given that heater plate and fusion unit are available for rent.

** Hole saws for field cutting coupons are available for purchase. See pg. 154 in fusion

equipment accessory tooling section.

1-800-3145-15C0
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Nominal Pipe Pressare Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) DR Rating iiim)  H(in) Lbs. Method
4 48 19 80 ISFFCS0411DIPS 15.64 41 5 UPS
6 6.9 1L 80 ISFFCS061(DIPS 1934 s1 13 UPS
8 9.05 1 80 ISFFCS0811DIPS 23.16 5.17 26 UPS
10 1.1 11 80 ISFFCS1011DIPS 26.5 6 435 UPS
12 13.2 i1 30 ISFFCS1211DIPS 30 8.45 77 LTL
14 15.3 1 80 ISFECS1411DIPS 33 8.85 112 LTL
16 174 11 80 ISFFCS1611DIPS 36 93 156 LTL
1750 ISFFCS1617DIPS - g 0s
18 19.50 11 80 ISFFCS1811DIPS 10 10.25 217 LTL
1750 ISFFCS1817DIPS i = 16
20 21.60 11 80 ISFFCS201 1 DIPS 52 15.2 363 LTL
17 50 ISFFCS2017DIPS N ) 244 .
24 25.30 11 30 ISFFCS2411D1PS 54 141 516 LTL
17 50 ISFFCS2417DIPS : ' 347 -
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DIPS Fittings Fabricaied {5°Lateral

R
t
¥
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vve Three Segment
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|
S|
DEPN Finnge Habricaion 03 aners Ao SNy
Nominal Pipe Pressare Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in)OD(in) DR  Rating i.(in) i (@in) FC (in) Ibs.  Methed
4 18 11 95 ISFFWY0411DIPS 26.5 5.83 19.5 10 UPS
& 6.9 11 95 ISFFWY0611DIPS 35.5 6.33 21.9 28 UPS
8 9.05 11 95 ISFFWYO0811DIPS 38 12 44 79 UPS
10 11.1 11 95 ISFFWY1011DIPS 58 13 44 119 LTL
12 13.10 11 95 ISFFWY1211DIPS 64 16 48 184 LTL
14 15.3 1 95  ISFFWY141IDIPS 64 16 18 247 LTL
16 17.4 11 95 ISFFWY1611DIPS 73 19 34 363 LTL
17 60 ISFFWY1617DIPS " " " 244 "
18 19.5 11 95 ISFFWY1811DIPS 73 19 54 456 LTL
17 60  ISFFWY1817DIPS " » » 306 .
20 21.6 11 95 ISFFWY2011DIPS 109 22 87 863 LTL
17 60 ISFFWY2017DIPS ] ® " 580 "
1
DIPS Hintiogs Eabricared 137 Lanornl Whe Tan Segmer
Nominal Pipe Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Size{in) OD{in) DR Rating ! (in) t(in) ¥t (in) Lbs. Method
4 4.8 11 30 ISFFWY0411DIP2P 24 6 18 9 UPS
6 6.9 11 80 ISFFWY0611DIP2P 36 8 28 29 UPS
8 9.05 11 80 ISFFWY0811D1P2P 10 10 30 54 UPS
10 1.1 11 80 ISFFWY1011DIP2P 42 10 32 86 LTL
12 13.10 11 80 ISFFWY1211DIP2P 46 10 36 135 LTL
14 15.3 11 80 ISFEWY1411DIP2P 48 10 38 190 LTL
16 174 i1 80 ISFFWY1611DIP2P 56 9 47 294 LTL
17 50 ISFFWY1617D1P2P " " " 198 "

1-800-343-1SCO
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DIPS Fitdings Conceniric Reducer

Nom.

Pipe

Size(in) OD(in.)

6X4

8X6

10X8

12X 10

14X 12

16 X 14

18X 12

18X 16

20X 18

24X18

24X 20

30X 24

63x48

9.05x6.9

11.1 x9.05

132x11.1

15.3x 132

17.4x153

19.5x 132

19.5x174

21.6x19.5

258 x19.5

258x21.6

32x25.8

I1

17
11
17
11

17
11
17
11
17
11

17
1
17
11
17
11
17
11
17
i1
17
17

Pressare
DR Rating Part Number

160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
100

ISFFCR06X0411DI
ISFFCR06X0417D1
ISFFCR08X0611DI
ISFFCR08X0617D1
ISFFCR10X681 1D1
ISFFCR10X0817D1
ISFFCR12X1011DI1
ISFFCR12X1017D1
ISFFCR14X1211D1
ISFFCR14X1217D1
ISFFCR16X1411DI
ISFFCR16X1417DI
ISFFCR18X1211D1
ISFFCR18X1217DI
ISFFCR18X1611D1
ISFFCR18X1617D1
ISFFCR20X1811DI
ISFFCR20X1817D1
ISFFCR24X1811D1
ISFFCR24X1817D1
ISFFCR24X2211D1
ISFFCR24X2217D1
ISFFCR30X2417D1

()

Dimensions
() I (A
3 3
5 5
6 6
¢
7 7
7
8 3
7 7
14 11
8 8
i4 Il
12 12

Wt.
Lbs.

Shipping
Method

UPS
UPS
UPS
EJ'PS
}JPS
UPS
UPsS
tPS
upPs
LTL

LTL

LTL

WWW.iSCO-pipe.com
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I8CO HDPE Product Catalog

DIPS Fitdngs MJ Adapter Kit (Mechanical Joint Adapeer)

A
L3 Y
v v
v
The MJ . Adgrer Kit cansist of: HDPE MJ Adaprer with metal !
insert. Metal Cland. Gasket. and attachment Bolts and Nuis. :
Nominal Pipe Pressaore Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) DR Rating L(in) 22(im) 23(in) Lbs. Method
1 48 9 200 ISMFMJ0409DIPS 8 18 6625 13 UPS ’
11 160 ISMFMJO411DIPS  ° ) " 12 " !
6 6.9 9 200 ISMFMJO609DIPS 9 6.9 8625 23 LUPS : i
11 160 ISMFM)0611DIPS ~ * " " 18 - i -
8 9.05 9 200 ISMFMJO0809DIPS 11.5 905 1075 36 UPS |
11 160 ISMFMJO811DIPS _ ~ - = 35 " !
10 11.1 9 200 ISMFMJ1003DIPS 115 11.1 13.2 48 UPS '
11 160 ISMFMJ1011DIPS _ *° " 2 45 - :
12 132 9 200 ISMFMJ1209DIPS 115 132 15.38 62 UPS
11 160 ISMFMJ1211DIPS  * S b 60 - !
14 153 9 200 ISMFMJ1409DIPS 125 153 175 87  UPS i
11 160 ISMEMJ1411DIPS _ * A . 8 |
16 174 9 200 ISMFMJ1609DIPS 125 174 20 120 UPS |
11 160 ISMFMJI61IDIPS  ~ - - 15 i
18 1950 9 200 ISMFMJ1809DIPS 125 195 2 132 LIL H
11 160 ISMFMI1811DIPS  * % 5 125 ° '
20 2160 11 160 ISMFMJ2011DIPS 14 21.6 24 165 LTL i
24 2580 11 160 ISMFM]J2411DIPS 16 258 28 25 LIL
1
* ALL WEIGHTS INCLUDE GLAND PACKS

1-800-343-1SCO

WWW.iSCO-pipe.com
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i DIPS Bell MJ Adapter with Kit
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I3 Yran nine
{0 Irant e

For connecting to PVC Pipe

Nominal Pipe DR Pressare Part # Dimensions  Weight Shipping
i Size(in) OD(in) Rating I (in) 2% (in) 31 (in) Lbs. Method

i 2 25 11 160 ISMFM102DIPSBEL 8 35 2,51 15 UPS

; 3 39 11 160  ISMFMJODIPSBEL 8 537 397 20 LPS

! 4 48 11 160 ISMFMJ04DIPSBEL 8 6.63 181 25 UPS

6 6.9 11 160 ISMFMJO06DIPSBEL 10 3.63 6.92 35 LPS

3 9.05 11 160 ISMFMJ08DIPSBEL 11 1075 9.05 55 UPS

i 10 1.1 11 160 ISMFMJ10DIPSBEL 11 12.75 1113 70 UPS

I 12 13.2 11 160 ISMFMJ12DIPSBEL 13 1535 13.24 95 UPS

I * ALL WEIGHTS INCLUDE GLAND PACKS AND MJ RESTRAINT

For connecting to Ductile Iron Pipe

{  [Nominal Pipe DR  Pressure Part # Dimensions  Weight Shipping
i Size(in) OD(m) Rating L (in) D2 (in) 23 (in) Lbs. Method
1
| 2 25 11 160  ISMFMJ02DIPSTODI 8 35 2,61 15 UPS
! 3 3.96 11 160 ISMFMJ03DIPSTODI 8 5.37 3.97 20 UPS
: 4 48 11 160 ISMFMJ04DIPSTODI 8 6.63 181 25 LPS

6 6.9 11 160 ISMFMJ06D1PSTODI 10 8.63 6.92 35 UPS

8 9.05 1 160  ISMFMJOSDIPSTODI 11 1075 905 55 LUPS

10 111 11 160  ISMFMJIODIPSTODI 11 1275 1113 70 UPS

12 13.2 11 160 ISMFMJ12DIPSTODI 13 1535 13.24 95 CPS

* ALL WEIGHTS INCLUDE GLAND PACKS AND MJ RESTRAINT

1-800-343-1SCG —
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ISC0O HDPE Product Catalog
DIPS Flange Adapter

[
DIPS Vg wdaner
Nominal Pipe Pressare Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) DR Rating D(@in) T(in) _(in) Lbs. Method
4 43 11 16D ISMFFA0411D1PS 6.56 .68 6 2 LPs
17 100 ISMFFA0417DIPS 2 ' ) 2
6 6.9 11 160 ISMFFAQ0611DIPS 86 1.08 8 4 UPS
17 100 ISMFFAQ617DIPS " N " 3 °
8 9.05 11 160 ISMFFA0811DIPS  10.72 1.38 9 6 UPS
17 100 ISMFFAGRL7DIPS b ° ° 5 *
10 11.1 11 160 ISMFFA1011DIPS  13.17 1.88 9 10 UPS
17 100 ISMFFA1017DIPS ° " " 8 "
12 13.2 11 160 ISMFFA1211DIPS 1597 2.13 11 25 LPS
17 100 ISMFFA1217D1IPS ° X " 20 &
4 153 11 160 ISMFFA1411DIPS  17.375 2.46 12 28 UPS
17 100 ISMFFA1417DIPS " » " 26 "
16 174 11 160 ISMFFA1611DIPS 199 288 115 37 UPS
17 100 ISMFFA1617DiPS 3 " 2 30 B
18 19.50 11 160 ISMFFA1811DIPS 21407 313 12 44 UPS
17 100 ISMFFA1817DIPS  *° b " 35 "
20 21.60 11 160 ISMFFA2011DIPS 23657 3.63 11.5 36 UPS
17 100 ISMFFA2017DIPS " " " 45 "
24 25.80 11 160 ISMFFA2411DIPS 279 413 115 33 LTL
17100 ISMFFA2417DIPS __ ° - O N
30 32.00 17 100 ISMFFA3017DIPS 343 2.82 14 113 LTL

1-80G-343-1SCO
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DIES Bacxun e
Nominal Pipe Material Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) 39 (in) T(in) 3ois/#)2H(in)3C7in) Lbs.  Method
4 18 Ductiie {ron BL04DIPS 9 94 8 75 75 5.1 tPS
Stainless Steel BLM4DIPSSS * " " ° N 6 "
6 6.9 Dectile Iron BLO6DIPS |t 1 8 0875 9.5 7 UPS
: Stainless Steel  BUODIPSSS " . ” s " 85 "
b 8 9.05 Ductile Iron BUO8BDIPS  13.5 1.12 8 0875 11.75 10.5 UPS
i Stainless Steel BUO8DIPSSS  * : " " ° 12 "
| 10 11.1 Ductile Iron BUIODIPS 16 1.19 12 1 14.25 153 UPS
i Stainless Steel BUIODIPSSS * - - - Y.
‘ 12 13.2 Ductile 1ron BU12DIPS 19 1.3 12 1 17 24.4 LPS
i Stainless Steel  BU12DIPSSS  * 1.25 3 " L 24 o
. 14 15.3 Ductile Iron BU14DIPS 21 1.63 12 1.125 1875 36.1 LPS
i Stainless Steel BUI4DIPSSS * 1.38 " " " 50 "
! 16 17.4 Ductile Iron BU16DIPS 23,5 1.88 16 1.125 21.25 48.3 UPS
[: 1 Stainiess Steel  BU16DIPSSS  * 2.7 " " " 66.7 '
; | 18 19.50 Ductile Iron BU16DIPS 25 1.75 16 125 2275 479 LTL
i Stainless Steel  BUI6DIPSSS " 156 - - x . 57 .
| 20 21.60 Ductile Iron BUZ2ODIPS 275 2.0 20 1.25 25 60.7 LTL
Staialess Steel BU20DIPSSS  * 2.27 ° - - 89.5 i
24 25.80 Dectile Iron BU24DIPS 32 2.13 20 1.375 295 90.4 LTL
Stainless Steel  BU24DIPSSS  * 2.6 5 ) 127.3 o
30 32.00 Ductile Iron BU3ODIPS 3875 275 28 1.375 36 174 LTL

1-800-345-1SCO
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DIPS Fitzings Stub Ead

A\
- -
Dies nas Stup B
Nominal Pipe Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD(in) DR Rating J(im) T (in) #(in) Lbs. Method
14 15.3 11 160  ISFFSE1411DIPS 17.5 1.4 3 12 UPS
17 100  ISFFSE1417DIPS " 1 2 10 )
16 174 11 160 ISFFSE1611DIPS 20 1.6 3 18 UPS
17 100 ISFFSE1617DIPS " 1.2 2 15 "
18 195 t 160 ISFFSE181IDIPS 2Lt 2 3 20 UPS
17 100  ISFFSE1817DIPS " 1.5 > 17 ?
20 21.6 11 160  ISFFSE2011DIPS 235 2.2 3 25 GPS
17 100 ISFFSE2017DIPS X 1.6 ° 20 &
24 25.8 11 160  ISFFSE2411DIPS 219 26 4 50 UPS
17 100 ISFFSE2417DIPS - 19 3 35 "
30 320 17 100  ISFFSE3017DIPS 343 24 4 113 LTL

1-800-343-1SCO
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Nominal Pipe Pressare Part # Dimensions Weight  Shipping
Size(in) OD (in) DR Rating ~(in) Lbs. Method
! $3 11 160 ISVFCPOALIDIPS 4 2
6 59 11160 ISMFCP0611DIPS 1 3
8 9.05 il 160 ISMFCP081:DIPS 1 5
Il U160 ISMFCPIOUDIPS 1 13
1z~ 13.1 11 160 ISMFCPI2IIDIPS g 19
4 153 it 160 [SFFCP1411iDIPS 3 32
1i 160 ISFFCPI4LIDIPLG 16 58
16 17.4 11 160 ISFFCP1611DIPS 5 11
il 160 ISFFCPIGUDIPLG 16 16
18 19.50 11 160 ISFFCP1811DIPS 6 62
11160 ISFFCPISLIDIPLG 16 105
20 21.60 11 160 ISFFCP2011DIPS 6 76
11l 160 __ ISFFCP201iDIPLG 6 129 UL
24 25.80 11 160 ISFFCP2411DIPS 6 109 LPS
11 160 ISFFCP2411DIPLG 16 184 LTL
e




1
Nominal Pipe Pressure Part # Dimensions Weight Shipping
Size(in) OD (in) DR  Raring > (in) 7 (in) (in) Lbs. Method
4 13 il 160 ISFF'NA0411DIP 6.8 i 12 3 UPS
.. M7T 100  ISFEWAGdLDIP -t " 4 C
6 6.9 11 160 ISFFWA0611DIP 3.5 1.1 16 13 CPS
e _i7 100 _ ISFFWAo6irDIP - - 8 T
8 9.05 I8 160 ISFFWA0811DIP 10.6 1.25 16 22 LPS
R i7 100 ISFF'WA0817DIP " o " 15 "
10 11 HR 160 ISFFWAL011DIP 12.75 I3 i8 34 UPS
R 17 _W0  ISERwAYVTDYR vt Wt
12 13.2 11 160 ISFFWA1211DIP 13.5 1.5 18 19 LPS
. o 17 100 _ ISFFWAI1217DIP  * o ° 33
14 153 it 160 ISFFWAIIIDIP 175 14 X 80 UPS
.. v 00 ISEEWALMIDIP 1 " 58 "
8 174 L LEQ ISFFWNALGLLDIP 20 L& 24 103 UPS
et i7 G _ISEFWAl617DIP_ " 12 T 63 "
18 19.5 It 160 ISFFWA1811DIP 21.1 2 24 129 UPS
e ¥ i ISFFWA1817DIP : 15 " 81 "
20 21.6 1t 160 ISFFWA2011DIP 235 2.2 24 159 LTL

A7 100 ISFFWA017DIP " 16 " 106 7
24 25.8 11 160 ISFFWA2411DIP 219 2.6 24 226 LTL

17 100 ISFFWA2417DIP ) 1.9 ) 152 N






