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PROLOGO 

Tecnológica de Alimentos es una empresa que a sus siete años ha crecido en forma muy 

acelerada, estable y adoptando medidas serias de rentabilidad. Inicio su trabajo en el sector 

pesquero en el mes de agosto del 2002 con una primera planta en Pisco; en el mes de 

noviembre, diciembre del mismo año, una segunda planta en Callao, para el año 2003, dos 

plantas mas por el norte Supe y Samanco; durante el 2004 la nueva planta de Chicama y 

con inversiones de innovación y repotenciación a cada una de las plantas; por el 2005 

adquirió una planta en chimbote de 90Tm/H FAQ. Para el 2006 cierra la compra de grupo 

Sindicato Pesquero del Perú con lo que se con sólida como la primera empresa productora 

de aceite y harina de pescado a nivel mundial. En el 2007 adquiere las plantas de llo y 

Parachique con el que asegura la participación de pesca en todo el Litoral Peruano. 

Actualmente cuenta con 17 plantas de procesamiento de harina secado al vapor y aceite de 

pescado, ubicados estratégicamente a lo largo del litoral. Sumando una capacidad de 

procesamiento 1822 T/H de materia prima significando el 21.6% de la capacidad tota de 

procesamiento a nivel nacional. Dentro de la política de calidad esta enmarcado en un plan 

estratégico en los cuales se resalta "ser una empresa líder" producir alimentos inocuos de 

alta calidad, contando con equipos de última generación para la protección del medio 

ambiente (PAMA) las plantas cuentan con las certificaciones de calidad Haccp, GMP - 13, 

FEMAS, Base e ISO 14001. 

Además cuenta con flota propia de 79 embarcaciones dotados de equipos electrónicos de 

ultima generación y en este grupo de embarcaciones existen 18 con sistema de 
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refrigeración RSW que aseguran la conservación de la materia prima para consumo 

humano, que es otra de las actividades que se desarrolla TASA (pescado congelado y 

conserva), Para el mantenimiento de sus embarcaciones cuenta con un astillero en 

Chimbote. 



CAPITULO 1 

INTRODUCCION 

Como es bien sabido el Perú no sólo es un país minero sino pesquero por excelencia, la 

inmensa biota que existe en nuestro mar, hace que seamos uno de los primeros países a 

nivel mundial. Durante los últimos ai'\os se ha ido abriendo un nuevo campo para las harinas 

de pescado de una calidad especial, que con esta denominación o con la de harina "prime" 

han entrado al mercado de los alimentos balanceados. Una variedad de la harina especial 

es la steam dried, este tipo de harina es un concentrado de proteínas hecho a partir del 

pescado como materia prima, esencialmente en forma 'de polvo y usado como ingrediente 

en la alimentación de aves de corral, ganado lechero, peces y otros animales de consumo 

humano. 

OBJETIVO: Presentar el plan para mejorar la descarga de pescado en equipo absorbente 

de 180T/H y su ejecución. 

Es necesario considerar que el adecuado control en los equipos del proceso productivo así 

como los análisis y controles periódicos de la materia prima, productos intermedios y finales, 

tienen particular importancia en la obtención de una harina steam dried de calidad superior 

y de ·esta manera, lograr satisfacer las necesidades del mercado nacional e internacional 
---

que cada día son más exigentes. 

Estos factores se han tomado en cuenta en la realización del Informe. Ver grafico No 1.1 

Ubicación de Plantas TASA en el Litoral Peruano. 
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Plantas Steam 

Drled 

Nombre (cepectdlCI Procesemkm 
de materia prima)

Tasa Palta {100TIH) 

Tasa Parachlque (50TIH) 

Tasa Mafabrlgo Sur 
(76TIH) 

Tasa Samanco (60TJH) 

Tasa Supe (80TIH) 

Tasa Callao Norte 
(160TIH) 

Tasa Pisco Sur (139TIH) 

Tasa Pisco Norte (100TIH) 

TasaAtlco (121TIH) 

Tasa Mataranl (140TIH) 

Tasa llo {20TIH) 
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Fig. Nro. 1.1 Plantas de Tecnológica de Alimentos en el Litoral peruano 

Plantas FAQ 

Nombre (CepectdadProcesemierio 
de materia prima)

Tasa Malabrigo Norte 
(138TIH) 

Tasa Chlmbote norte 
(138TIH) 

Tasa Chimbote sur (88TIH) 

Tasa Vegueta (140TIH) 

Tasa Callao Sur (101TIH) 

Tasa Mollendo (45TIH) 

Tasa llo (93TIH) 



CAPITULO 11 

TECNOLóGICA DE ALIMENTOS SA - PLANTA SUPE 

2.1. INTRODUCCIÓN

La planta TASA - SUPE fue adquirida en el ai\o 2003 y actualmente en el afio 2009 cuenta 

con una capacidad de 80T/H, las instalaciones están dispuestas para producir harina de la 

mejor calidad, Steam Dried. 

2.2. PROCESO DE ELABORACIÓN DE HARINA Y ACEITE DE PESCADO

2.2.1. Fundamentos Teóricos 

El establecimiento industrial de la Pesquera se encuentra ubicado a la altura del 

puerto de Supe Provincia de Barranca departamento de lima, se encuentra a 190 

Km. de Lima. 

La planta cuenta con una capacidad de procesamiento de 80T/H y en un día puede 

procesar 1920 Toneladas de pescado, que a una eficiencia de 4,,38 toneladas 

descargadas por harina procesada nos da 444 toneladas de harina Steam Dried. 

Además de una relación agua pescado de 2,5 que quiere decir que se recibe 4800 

Toneladas de agua sanguaza que se procesara para recuperar aceite en un 50%, 

solo se tiene capacidad en celda de flotación y trampa de grasa para 2400 m3 de 

• agua el restante se regresa al mar.

Se mencionara la actividad de descarga en el macro del proceso de harina de 

pescado en la planta. El proceso de elaboración de la harina steam dried involucra 
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el reconocimiento de una serie de operaciones unitarias que se llevan a cabo en 

ella, tales como: Cocción, extrusión, secado, evaporación, centrifugación, molienda, 

combustión, intercambio iónico, entre otros 

2.2.2. Estudio de la Materia Prima. 

La calidad de la harina es dependiente de la materia pri"?a y del proceso productivo; 

de estos dos parámetros el de mayor importancia es la materia prima, tan es así 

que se considera que su influencia en la calidad del producto final alcanza el 70 - 75 

%. En tal concepto, el tipo de especie y la frescura y/o grado de deterioro resultan 

los principales factores para la diferenciación del producto. 

2.2.2.1. Descarga del Pescado 

El transporte del pescado desde las embarcaciones a la fábrica debe hacerse con el 

menor dano posible, de tal forma que en todo momento se evite el destrozo del 

pescado y con ello no se facilite el proceso autolítico y microbiano. La anchoveta es 

trasladada desde las embarcaciones pesqueras a la planta por medio de una bomba 

acoplada a una tubería submarina. El equipo de bombeo hidráulico se encuentra 

instalado en el artefacto naval estático llamado CHA TA, el cual se halla a una 

distancia de 340 m. de la orilla de la playa. La mezcla agua-pescado llega a la 

planta a través de la tubería y es dirigido a dos equipos llamados desaguadores: 

Desaguador rotativo, secadores vibratorio y transportador de mallas. Una vez que la 

materia prima pasa por los desaguadores· llega a la tolva de pesaje de donde se 

descarga a las pozas de almacenamiento de pescado. La anchoveta extraída de las 

pozas de almacenamiento por medio de un transportador helicoidal, es llevada 

hacia los COCINADORES por medio de un elevador de mallas o bomba de paletas. 



Fig. 2.1 DESCARGA: (CHA TA - EMBARCACION) 

Fig. 2.2 Equipo Absorbente de Pescado Moyno en la Chata 
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Fig. 2.3 Elevadora de rastra de pescado 

2.2.2.2. Operación de Cocción 

La operación unitaria de cocción tiene como objetivo: (a) Coagular las proteínas, (b) 

Esterilizar, con el fin de detener la actividad enzimática y microbiana, (c) Liberar la 

grasa de las células adiposas y el agua. Este proceso se desarrolla en cocedores de 

fonna cilíndrica con eje calefaccionado, en fonna de tomillo que pennite el avance 

de la carga, además posee una chaqueta de calefacción. El tiempo de cocción es 

aprox. de 12 minutos 

Fig. 2.4 Línea de Cocinadores 
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2.2.2.3. Pre-Desaguado o Pre-Prensado 

El objetivo del pre-desaguado es efectuar un drenaje previo al prensado con la 

finalidad de aumentar su capacidad. Toda la masa que sale del cocinador no puede 

ser tomada por la prensa sin disminuir en forma considerable su rendimiento y con 

ello también toda la planta de procesamiento. 

2.2.2.4 Operación de Prensado 

La operación de prensado tiene como objetivo la separación de agua y grasa de tal 

forma obtener una masa compacta (torta) con una mínima cantidad de agua y 

lípidos, y un licor pobre en sólidos solubles e insolubles (40~45 %H aprox.). La 

operación de prensado se efectúa en prensas de doble tomillo de construcción 

Fig. 2.5 Línea de prensadoras, planta Supe 

2.2.2.5. Operación de Centrifugación 

Es la operación que utiliza la fuerza centrífuga para separar los diversos 

componentes que tiene el licor de prensa como son la grasa, sólidos solubles e 

insolubles y agua, en razón a su diferencia de densidades. El licor de prensa pasa 
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por centrífugas horizontales cuya finalidad es la separación de los sólidos y 

solubles. El objetivo es recuperar la mayor cantidad posible de sólidos insolubles 

con mínimo porcentaje de agua y aceite para que el licor de separadora contenga 

pequeñas cantidades de sólidos insolubles, para así evitar la acumulación de 

residuos sólidos en las centrífugas y los evaporadores (60-62%H aprox.). 

CENTRIFUGADO: El licor obtenido en separadores es procesado en centrífugas 

verticales, las cuales separan el aceite del agua y de los lodos. El aceite obtenido 

con un mínimo de agua e impurezas, es purificado en una centrífuga pulidora, para 

luego ser enviado a los tanques de almacenamiento esta etapa del proceso se 

obtiene: aceite, agua de cola (compuesta por agua, sólidos solubles y un mínimo de 

aceite) y lodos (compuesta por agua, sólidos insolubles y un mínimo de aceite). 

Fig.2.6 Separadora 

2.2.2.6 Operación de Evaporación: 

La evaporación consiste en la eliminación de vapor de un soluto relativamente no 

volátil, el cual suele ser sólido. Generalmente el agua no se elimina completamente 

y el producto concentrado permanece en forma líquida, aunque algunas veces con 

una elevada viscosidad. 
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CONCENTRACIÓN: El agua de cola obtenida en el proceso de separación del 

aceite, contiene aprox. un 8% de sólidos que corresponde en su totalidad a 

proteínas solubles, es concentrado a fin de eliminar el agua que lo acompai\a. 

La deshidratación de la carga se obtiene mediante evaporadores de película 

descendente, calefaccionadas el primer y segundo efecto con vapor (vahos) 

provenientes de la evaporación en la etapa de secad� a vapor y los otros dos 

efectos restantes se calefaccionan con el vapor generado de la concentración del 

efecto anterior (38-40% de sólidos). 

Fig. 2.7 Planta evaporadora 
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2.2.2.7. Operación de Secado: El objetivo es deshidratar la torta de prensa, torta 

de separadora y el concentrado de agua de colas unidas y homogenizados 

previamente; sin afectar la calidad del producto. La principal razón es reducir la 

humedad del material a niveles de agua remanente en donde no sea posible el 

crecimiento microbiano ni se produzcan reacciones químicas que puedan deteriorar 

el producto. 

SECADO A VAPOR: Es la primera etapa de secado, se efectúan en secadores 

rotatubos, donde la energía es entregada por vapor que circula por los tubos que 

están en el interior de un tambor rotatorio. 

SECADO CON AIRE CALIENTE: El scrap proveniente de los secadores a vapor 

ingresa a una segunda etapa de secado, el cual esta constituido por cilindros 

rotatorios a los cuales se les inyecta aire previamente calentado para el secado del 

scrap. El objetivo es obtener un scrap mas seco con un porcentaje de humedad 

variable entre 6,5 a 8,5 % que no permita la actividad microbiana, obteniendo un 

producto mas estable. 

Fig. 2.8 Secadores rotatubos (secado indirecto) 
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2.2.2.8 Operación de Molienda 

El objetivo de la molienda, es la reducción del tamaño de los sólidos hasta obtener 

un producto con una granulometría uniforme y adecuada que facilite la acción 

curativa del antioxidante y posteriormente la homogenización en la preparación de 

dietas que satisfagan las condiciones y especificaciones dadas por los 

compradores. 

La molienda del scrap es de capital importancia, porque una buena apariencia 

granular incidirá favorablemente en la aceptación del producto en el mercado. 

MOLIENDA: El scrap proveniente del secado con aire caliente pasa por molinos 

horizontales de construcción robusta en cuyo interior llevan unas barras llamadas 

martillos que se encuentran fijados rígidamente en los discos o articulados con ellos. 

2.2.2.9. Dosificación del Antioxidante 

Las grasas de las harinas de pescado se estabilizan mediante la adición de 

antioxidante, inmediatamente después de la fabricación. Los antioxidantes son 

compuestos químicos que retardan la autoxidación. 

La autoxidación supone que una molécula de oxígeno reacciona con una molécula de 

lípido en un enlace no saturado para formar un peróxido, después que una o dos 

moléculas han sido activadas por medio de la absorción de una fracción de energía. 

El peróxido formado tiene la facultad de activar nuevas moléculas formando nuevos 

peróxidos, y de esta manera se establece una reacción en cadena al menos que se 

disipe la energía en una reacción alternativa. 
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Fig. 2.9 Molino de martillo 

2.2.2.10. Envasado y almacenamiento: 

La harina de pescado tratado con antioxidante, es transportado por medio de un 

helicoidal hacia la balanza ensacadora, estas poseen un pantalón de ensaque sobre 

la cual se vierte la harina y que es recibida en sacos de polipropileno (color blanco) 

de 50kg. de capacidad. Por medio de un transportador de tablillas los sacos con su 

contenido de harina son llevados hacia un camión transportador. Finalmente la 

harina es pesada y almacenada en las pampas de almacenamiento, fonnado las 

llamadas rumas de harina de mil sacos cada una. 
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Fig. 2.1 O Sala de ensaque de harina de pescado 

2.2.3. Control de Calidad 

Principales análisis y controles en el proceso productivo. 

En el área de control de calidad se realizan diversos análisis y controles de proceso 

productivo con el fin de obtener una harina de pescado de calidad superior. Este 

muestreo se hace en los siguientes procesos: 

Muestreo de la materia prima, controles físicos y estándares del proceso, 

cocinadores, prensas, licor de prensas, licor a centrifugas, agua de cola, planta de 

agua de cola, secado, sanguaza-residuos, grasos dyaf, antioxidante, harina, peso 

de la harina envasada, técnicas de muestreo en el proceso, torta de prensa, licor de 

prensa, agua de cola, concentrado de agua de cola, sanguaza-residuos grasos, 

dyaf, aceite, agua de bombeo, harina semiseca, scrap, harina, técnicas y 

procedimientos de análisis, descripción de los formatos de control de calidad, 

tratamiento químico de aguas en tos calderos a vapor, las aguas de caldero y sus 

problemas, incrustaciones, corrosión, arrastre, fragilidad cáustica, tratamiento del 

agua de alimentación a los calderos, tratamiento externo, tratamiento interno, 

muestreos y análisis químicos, el control sanitario en la planta, control en los 
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cocinadores, control de las prensas, control en los secadores, control en el equipo 

dosificador de antioxidante, control en el envasado, control de licores. 

2.2.4. Impacto Ambiental 

El tratamiento ambiental para mitigar la zona de supe, es una preocupación 

constante de esta empresa. Actualmente cuenta con equipos para tratamiento de la 

contaminación debido a la Actividad de la Harina de Pescado. Tratamiento del 

Agua de Bombeo, Trommel de Agua de Bombeo, celdas de Flotación, 

Dinámica por Aire (Dyaf), Tratamiento de la Sanguaza, Transportador Malla­

Filtro, Trommel de Sanguaza 



Descarga de la Materia Prima 
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Fig. 2.11 Esquema de proceso de la Planta de Harina y Aceite de Pescado Tasa - Supe (79 TM/H) 
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2.3. ORGANIGRAMA DE LA EMPRESA 

2.3.1. Estructura General de la Alta Gerencia 

TASA 

•••A••••••••J•••••••••d•••••••••••�•••••••••J 

f !I 

t t

• • •  J •••••••• � •••• • •••• J ••••••••••• ��-·-·····J
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2.3.2. Estructura General de la Gerencia Central de Operaciones de Harina y 

Aceite. 

Estructura General de la Gerencia Central de Operaciones de Harina y Aceite de Pescado 

Supennh;_,ndPnt"!' Adjunto 
.1 l .. 1 Geret,ct.a Ccntr.al 
cit' Oper .. 1oiont-s de 
Hann..-. y Act"-�11:" dt:" 

PeSCJdo 

Superintende-nte 
de- Planta d.<: �bnna. y 
Aceite de P5CJdO ( \.1) 

,i1,1CrV.U:et 
.111l0Mcn:.dl 
............. 

�"tll-� 

N!N,..lt'lnl>tl 

"'""""" 

Jll,:IO(ltst,0 
�Mnata• 
lC:tcCUlto 
_,.. .....
Pd�,'\•,J� 

i>uet ""'X:O'rt) � 
..WtBY-et, 

Octubre 2008 

Subg�rente de Negocios 
de 11<:eM 

TASA 

Estructura de la Jefatura de E:,;liuctura d� la J�fatuia 
Estructura del Area de 

Planif1cac1on y Control de lngeniena de Proyectos 
Sistemas de Descarga 

Jt�f,• d\.' Pldntfic.,.<,;1'('Jn 
yContr-ol d� 

M.-.ntenlmit>nlo <.k> 
Planta 

Monta e 



20 

2.3.3. Organigrama planta supe 
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O Pwnillairero 

Notas: 
('} Reporta funcionalmente a la Gerencia de Calidad. !nves!iga�ón y D1?ianolló.. 
(") R� fllnci a'mente a la Gerencia Cemral de Aminrooj' y Finanzas. 
(") R@Si'Jlla furtcionalment� a la Geranoía de Logística. 
("') Repcrta funcion•nle a la Gerencia• Recurscs HumaAOS. 
(+-) Re¡ooa funcional� a la Gerencia de Contralma. 
\++) R� ÑllciOnamente a la Gerenáa de T ecnclcgia de Información. 

\ttclol AgllelO 
. ng GOlllh3 



CAPITULO 111 

PLAN DE MEJORA EN EL PROCESO DE DESCARGA DE PESCADO 

La planta de Supe cuenta con una Chata de dos líneas de descarga para pescado que 

describimos a continuación: 

• Línea de descarga para pescado lado norte: Cuenta con un equipo absorbente de

pescado doble hidrostal modelo 2xL12FVM cuya capacidad es de 220 T/h,

manguerón de succión de 12" 15m, línea de descarga 12" en la chata, manguerón

submarino de 16"x12m, 2 tramos de manguerón a.empalmar a la linea submarina de

16" HDP y 550m hasta la planta.

• Línea sur por un equipo absorbente de pescado simple L 12F - VM con capacidad de

180 TM/h, manguerón de succión de 12" 15m, línea de descarga 12" en la chata,

manguerón submarino de 16ªx12m, 2 tramos de manguerón a empalmar a la línea

submarina de 16" FeNe.y 550m hasta la planta

• Ambos equipos trabajan con una relación de agua pescado de 2.5 a 1 que es una de

los grandes problemas de la planta

• Cada equipo absorbente cuenta con su bomba para agua de baldeo de bodegas,

bomba de ceba, inyectores, separador, válvulas de control de ingreso de agua al

separador automático, manómetros, vacuómetros, sistemas de limpieza, tapas de

-registro etc.

• La chata cuenta un sistema de achique para cada una de los cajones de flotación. Un

generador en 220V -20KW para servicios, banco de baterías, alternador en 24V,

cocina baño dormitorios.
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• Se encuentra implementado los planes de · mantenimiento correctivo y preventivo

tanto para los equipos como el casco.

Ver plan de mantenimiento preventivo de los equipos y el casco (Anexo 1) 

3.1. PLANTA TASA SUPE 

Actualmente la planta Supe cuenta con la Política de Gestión de la calidad que responde a 

los siguientes lineamientos: 

• Ser una empresa lider y confiable que satisfaga los requerimientos de nuestros

clientes

• Producir alimentos inocuos y cumplir con los sistemas de calidad establecidos, la

normatividad ambiental y de salubridad

• Aplicar los procedimientos de seguridad en la cadena de producción embarques

para evitar actividades ilícitas

• Trabajar con personal profesional y comprometido con los objetivos de nuestra

organización, promover su desarrollo integral, conciencia ambiental, seguridad y

salud ocupacional

• Mejorar continuamente nuestros procesos, tecnología y sistemas para alcanzar

altos estándares de desempefto organizacional.

Se viene formando una metodología de plan estratégico en base: 

MISION: Satisfacer las necesidades de nuestros clientes con los mas altos estándares de 

calidad en armonía con el medio ambiente. 

VISION: Ser reconocidos como una empresa líder y confiable en la industria pesquera a 

nivel nacional. 

VALORES: 

• Seriedad y confiabilidad

• Satisfacción y desarrollo integral de la persona
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• Innovación continua en tecnología y calidad

• Respeto por el Perú, sus recursos y el medio ambiente

La planta del Supe cuenta con certificación de calidad: 

•

• 

HACCP

GMP13

Análisis de peligro, riesgos y puntos críticos de control 

Buenas prácticas de manufactura, sistema de Holanda Adoptado 

por la comunidad económica europea 

De acuerdo a la Política de Gestión la alta gerencia decidió ejecutar el plan de mejora en la 

descarga, poniendo como meta llegar al 70% de de eficiencia de producción de la harina de 

pescado producida decidiéndose nombrar al área de Operaciones como responsable de la 

organización y ejecución. 

3.2 FORMACION DE EQUIPOS DE TRABAJO PARA FORMULAR EL PLAN PARA 

MEJORAR LA DESCARGA DE PESCADO 

3.2.1. Personal de control de calidad 

Liderado por la jefe de laboratorio y auxiliares de control de calidad cuya labor seria: 

Tomar muestra, analizar y evaluar la materia prima antes y después de la 

descarga y realizar una comparación de destrozo y vientre roto por cada 

línea de descarga bomba de la chata. Ner cuadro 3.1). 



Cuadro Nro. 3.1 Anéllsls de descarga y recepción de materia prima 

2 t.-MY 

3 VALERIAK 
4 O®UCHA 

6 eSTEFANIA 1 
8 TASA52 
1 'ZAAA 
8 HUANOOY 
9 

10 
11 
12. 
24 

25 

Ma..tl'.I.O:�liJ.i 
�de 

todaladficarg_a 

.CAUDAO 

.JEFE OE CALIDAO 

IPR0105F01.00 

310,00 305,875 17:24 
200,00 172,300 17;43 
400,00 391,685 2t00 
260,00 248,956 2t42 

260,00 291,885 23;37 
240,00 216,820 0;14 
310,00 10,660 t40 

260,64 2:15 

4,25 4,22 

ng. SSJl(i'a Permo / Chtlsllan Tolea, 

lníl, Jannlna canana Cotvera 

19;01 
19;07 
23;16 
0;00 
1:17 
1:59 
t46 
4:31 

'Jffl,t/J NORTE ANCHOVETA FSUPE 13,63 20,54 10 24,87 H5,6>M4,6 
178,18 NORTE ANCHOVETA FSUPE 14,34 23,14 9 18,75 H4,5>M6,6 
123,07 SUR ANCHOVETA FSUPE 14,05 22,46 13 25,70 M4,5>H4,5,6 
172,t/J NORTE ANCHOVETA F, BERMEJO 13,85 19,91 14 21,79 H4,6,6>M4,6,6 
108,24 SUR ANCHOVETA F.SERMEJO 14,12 22,65 16 29,37 H4,5>M4,5 
175,13 NORTE ANCHOVETA BERMEJO 14,91 25,90 13 24,91 H5,6>M4,6 
123,90 SUR ANCHOVETA FHUACHO 14,39 23,41 17 24,16 M4,6,6>H4,5 
105,50 NORTE ANCHOVETA F.HUACHO 13,90 19,82 18 21,23 H4,5,6>M4,6,6 
114,99 SUR 

='��� 
SUR 0,00 

0,00 1 1 HORTE 0,00 

" 0,00 0,00 0,00 0,00 I 0,00 I 0,00 0,00 

QSM8VAC!QNES; 

17:50HRS Sf PARA OESCAAGA POR PROS!.EMAS EN FAJAS OE AASTAA NORTE, RSNJOJA A !.AS 18;02HR.S, 
I.A f/P HUAN.DOY DESCARGO POR EL. LADO NORTE Y SUR POR PROSISMS eN � NORTe 
e/P OOAA UCHA CON PRESENOJA DE PERROS EN CUSJERTA 

6 

5 
4 

3Y1 
2Y6 

6 
4Y6 

3 

FECHA: OMJc.Oe 

TURNO: DIA / NOCHE 

0,00 ReG!Jl.AR 0,00 
0,00 SIJeNO 0,00 
0,00 ReGULAR 0,42 
0,00 REGULAR o.so 

0,00 ReGULAR 1,00 
0,00 REGULAR 0,40 

0,00 REGULAR 0,00 
0,00 REGULAR 1,30 
0,00 
0,00 
0,00 
0,00 
0,00 
0,00 

0,00 I 0,00 0,00 0,00 

:t · 'l'MfC .· -�--.,-· 
illSfllO:•,,_ 0,00 0,00 
EE®�, 1m,10 100,00 

�--_· 0,00 0,00 
·--- --1332,� 

11,70 
8,50 
3,70 1P/ 
31,75 0,60 52,22 
11,91 0,00 65,42 
22,36 1,20 48,93 
14,07 6,10 65,37 
24,41 6,80 66,95 

�TO�J CJft
f

0,00 0,00 
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Realizar pruebas para someter la materia prima a presiones positivas y 

negativas y dar los rangos de presión para que la materia prima no sufra 

daño 

Realizar la estadística por día y por línea de descarga del porcentaje de 

destrozo y vientre roto frente a los cambios propuestos. 

3.2.2. Personal de producción en el proceso de descarga 

El personal operativo de la chata consta de 2 motoristas uno por tumo de 12 Horas 

y 8 descargadores 4 por línea, que son las personas que darán a conocer su 

opinión y que han observado en su día a día para lograr los parámetros requeridos, 

toda la información recolectada es procesada por el Supervisor de sistemas de 

descarga que se encargara de evaluar la factibilidad del cambio y si cumple los 

objetivos propuestos. 

3.2.3. Personal de Mantenimiento e Ingeniería 

Las inquietudes recogidas por el ingeniero de chatas se evalúa con el jefe de 

mantenimiento viendo las posibilidad de realizar las observaciones recolectadas y 

cual es el grado de impacto que tendría para los objetivos propuestos, además de 

asignar las labores diarias de mantenimiento al personal operativo de la chata, 

involucrando al personal mantenimiento solo en acciones más complejas. 

Los proyectos y acciones posibles se evaluaran los presupuesto, plan de trabajo y 

evaluación del retomo de la inversión por cada proyecto que serán presentados a la 

superintendencia de la planta para ser presentadas a la gerencia de operaciones 

para su aprobación y posterior ejecución. Es en esta área que se da la prioridad de 

inmediato o el siguiente mes, formándose un cronograma planificado de ejecución 

de acuerdo a los logros obtenidos. 



26 

3.2.4. Contratistas proveedores 

Se convoca a los proveedores de los equipos absorbentes para que evalúen 

el punto de operación actual de los equipos y alternativas de· mejora para 

mantener1os en el punto de operación más aceptable a las condiciones 

propuestas. 

Ofrecer planes de mejora basados en la naturaleza del equipo o proponer 
1 . 

algún otro equipo que cumpla nuestras condiciones. 

- Proponer repuestos más acorde a las necesidades de nuestra operación

3.3. RESULTADOS DE LOS GRUPOS CONFORMADOS PARA EL PLAN DE 

MEJORA 

El espíritu de colaboración se vio reflejado en la cantidad de opiniones y observaciones que 

se dieron y la forma como se había seleccionado los trabajos más viables, la jefatura de 

chatas y mantenimiento se encargo de elegir los mas viables por medio económico, tiempo 

de implementar y resultados a obtener los cuales se presentaron a la Gerencia General la 

cual decidió dar conformidad a las siguientes acciones para mejorar la descarga de pescado 

en equipo absorbente de 1 B0T/H 

Control de calidad presentara un reporte diario de los siguientes indicadores de descarga: 

1. Porcentaje de rotura

2. Porcentaje de vientre roto

3. TVN, TDC, tamaño promedio de materia prima

4. Presión de descarga y presión de vació a someter al pescado para que no sea maltratado

El área de mantenimiento y los proveedores plantearon las siguientes acciones: 

Cambio de impulsor a equipo absorbente del lado sur 

Poner el manguerón de succión en posición horizontal 

Mantener al mínimo la presión de descarga y vacio (20 PSI, -15PIHg) 
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Regular la velocidad de bomba en zona optima de bombeo y no rotura de materia 

prima (ver punto de operación en curva de la bomba Fig. Nro. 3.1 ) 

Monitorear los parámetros de TVN, TDC, tamafto y peso 

Elaborar un fonnato para el Control de parámetros hidráulicos en la descarga por 

embarcación día a día 

Monitoreo pennanente durante la descarga de materia pri11_1a por parte del equipo de 

control de calidad 

EJECUCIÓN DEL PLAN PARA MEJORAR LA DESCARGA DE PESCADO EN 

EQUIPO ABSORBENTE DE 180TM/H. 

3.4.1 Cambio de impulsor absorbente lado sur 

De acuerdo a los datos entregados al proveedor nos entrego la siguiente 

infonnación para cambiar el impulsor de los equipos de bombeo de pescado L 12F 

Hidrostal 

Datos solicitados por el fabricante para el cálculo de tipo de impulsor apropiado para la chata Supe 

EQUIPO DE CHATA

UtlDAlt CHATA LADO 
Lon;ttud Marta! H H Q T/H 

O(putg) 'tuberla Tuberla e DMA 0MB Solloitado 
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CHATA SUPE 
1.EQUIPO Hl0ROSTAL OOBLE LADO NORTE SOLO DEJAR UN SOLO

EQUIPO SIMPLE VM

2. EQUIPO SIMPLE LADO SUR LH CAMBIAR IMPULSOR A VM

.-..s 

" 1 1 

1 
1 

'1 

Fig. 3.1 Punto de Operación recomendado por el fabricante 

CONCLUSIONES, RECOMENDACIONES DEL PROVEEDOR 

Para el lado Sur 

Para el lado Norte 

Pto. Operación 

Velocidad de la bomba L 12F VM 

Velocidad del motor G.M. 

Cambiar polea de bomba L12F VM 

Cambiar polea de bomba agua a 

Cambiar polea de bomba ceba a 

Pto. Operación bomba simple VM 

Velocidad de la bomba 

Velocidad del motor G.M. 

230T/H, 10.Sm 

580RPM 

1680RPM 

021,5." 

09" 4FAJAS 5V 

08" 3FAJAS 5V 

210T/h, 10m, 

580RPM 

1750 RPM 
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3.4.2. Posicionar el manguerón de succión en fonna horizontal 

Según las pruebas realizadas por el personal de laboratorio se llego a la conclusión 

que a presiones positivas por debajo de 35PSI el pescado se conservaba sin mayor 

daño y a menor sea la presión positiva favorecería el cuidado de la materia prima. 

Para presiones de vació superiores a 16"Hg el pescado empezaba a romper vientre 

y por este mismo efecto se destrozaba el pescado. 

Físicamente la presión de descarga depende del ADT del sistema que en nuestro 

caso es 12 PSI de acuerdo a los cálculos realizados por el fabricante de la bomba 

con los datos entregados a su solicitud. 

La presión de vació se podía reducir manteniendo el manguerón de succión lo más 

bajo posible de acuerdo al siguiente esquema tomado de diferentes tamaños de 

embarcaciones: (ver conte trasversal de la descarga de materia prima manteniendo 

el manguerón horizontal) 
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Fig. 3.2 Esquema de posición de mangueron de succión horizontal 

3.4.3. Regulación de velocidades en los equipos de bombeo lado Norte y 

lado Sur 

De acuerdo a las recomendaciones entregadas por el proveedor se realizo el 

cálculo de las velocidades para dejar1o en el punto de operación apropiado 

obteniéndose los siguientes resultados: 
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SISTEMA DE TRASMISION LADO NORTE ANTERIOR 
EQUIPO ABSORVENTE DE PESCADO HIDROSTAL DOBLE L 12F VM 

PTO. DE OPERACIÓN 17M, 180TN/H, 520 RPM 

Polea 010" 

bomba baldeo 
de agua 

4fa)a$5V 

11,5 

16 

10 

l 
Molrls de 

Motor 
PoleaO10" 
20fajaa5V 17 fajas5V 

Polea 011,5" 

Polea 013" Polea 08" 
bomba ceba 

3 fajas5V 

600RPM 

Bomba de P.sc:ado Nº1 
[li-,,41ro de� 21" 

Polea 021,5" 
7

1

fajaa51/ 

580 VS.OCIIA'D DE BOMBA DE PSSCADO REOOMENDADII. POR FABRICANTE 
1084,3 

1084,3 

1135,0 VELOCIDAD DEL MOTOR CATERPILLAR 3408 

13 1084,3 
B 1782, 1 VEl.OCl°t:IAD DE LA BOMBA DE CEBA 

10 
10 

1735,0 VELOCIOO.O DE LA BOMBA CE BALOa) 
1735,0 

SISTEMA DE TRANSMISIÓN LADO SUR 
EQUIPO ABSORBENTE DE PESCADO HIDROSTAL SIMPLE L12F LH 

CAMBIARLO A L 12F VM 

Polea 011· 

bomba baldeo 
de agua 

4 fajas 5V 

l 
Motriz de 

Motor 
Polea 010· 

Polea D11" 

Polea 010• 

Polea 012· 

Polea 07" 
bomba ceba 

3 fajas 5V 

720RPM 

Bomba de Pnc■do N•1 
Olim etro d• polea 1 S-

Unidad hidr6ulca moyno 
DIÁmolro de p- a• 

Polea 016" 
10 fajes 5V 

ACTUAL 

520 VELOCIDAD BOMBA DE PESCADO RECOMENDADA POR FABRICANTE 
10 1118 

13 1118 

10 1453,4 VELOCIDAD MOTOR GENERAL MOTOR 

11 1118 
1537,3 VELOCIDAD DE LA BOMBA DE CEBA 

10 1453,4 
9 1614,11 VELOCIDAD DE 80MBA AGUA DE BALDEO 

8 1677 VELOCIDAD DE LA UNIDAD HIDRAULICA MOYNO 
12 1118 
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3.4.4. Evaluación de maltrato de la materia prima por los diferentes 

absorbentes de pescado condiciones de TVN, TDC, tamaño y peso 

Con las mismas condiciones de pescado en frescura, tamano y peso se obtuvo el 

siguiente cuadro comparativo: 

BOMBA 

CENTRIFUGA 
SIMPLE 
DOBLE 
EQUIPO DE 
VACIO-
PRESION 
BOMBA DE 
CAVIDAD 
PROGRESIVA 

BEL.ACIQl'll MU.!é - f!l¡ICADO

RELACION (%) ROTURA 
PESCAOOIAGUA PESCADO 

De max.Btlr 
desde la ca ura

5-10%

1 /2.5 
1 I 1.5 

111 

111.4 1 -3% 
o mas

1 I0.8 5-10%

111 

TIPO TRATO 
PESCADO AL 

PESCADO 

Anchoveta BUENO 
Jurel 

Sardina 

Anchoveta 

Jurel EXCELENTE 
Sardina 

Anchoveta BUENO 

3.4.5 Evaluación económica de suministro e instalación de equipos 

absorbentes de pescado 

En Tecnológica de alimentos existen trabajando 3 tipos de absorbente de pescado; 

equipo centrifugo Hidrostal o Mypsa; equipo de cavidad progresiva, Moyno y 

Netzsch; equipo de Presión vació, Transvac, Iras 

En el cuadro que se muestra a continuación se ha evaluado el suministro de equipo 

de bombeo y la instalación de este en la chata con la modificación e ingeniería que 

se requiera: 

ui de Boni>eo Costo de % de rotuOI M.P. Velocidad Tm/H 

Equipo de boniHlo rmyno con Hidrolfal $181.000,00 8% 180 

EquiJ>O de borrbeo rmyno solamente $153.000,00 8% 180 

Equipo de borrbeo Transvac $406.000,00 5% 220 

Equipo de borrbeo cenbifugo (existente) $90.00.0,00 10% 160 



CAPITULO IV 

INSTALACIÓN DE EQUIPO ABSORBENTE CAVIDAD PROGRESIVA 

MOYNO 

4.1 COMPARACIÓN DE LOS DIFERENTES EQUIPOS ABSORBENTES EN EL 

MERCADO 

De acuerdo a los datos alcanzados por control de calidad y las mejoras realizadas al equipo 

de bombeo Hidrostal simple existente, se llega a la conclusión que este equipo no nos 

brinda la calidad que requerimos. {ver cuadro 4.1) 

Cuadro Nro. 4.1 Condiciones de la descarga de materia prima en 

planta Supe antes de la instalación del equipo Moyno. 

Ma oaJulio 

SUPE 

79098,073 TM 

H.DOBLE(N) H.SIMPLE(S)

%ANTES 3,3 3,0 

Destrozado %DESPUES 21,0 29,6 

DIFERENCIA 17,7 26,7 

%ANTES 9,3 8,7 

Vientre roto o/oDESPUES 59,4 52,2 

DI F1BRENGI� 50,1 43,5 

TOTAL 67,8 70,2 

VELOCIDAD T/H 165,7 131,8 
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Se realiza la evaluación para la instalación de un equipa absorbente en la chata que 

maltrate menos a la materia prima. Se procedió con la evaluación de los diferentes equipos 

de bombeo y ver cual es más rentable en el tiempo: 

EQUIPO MOYNO LADO SUR CON EQUIPO STAND BY HIDROSTAL, CHATA SUPE 

rTEM DESCRIPCIÓN EQUIPOS Y MATERIALES CANT Costtunld Total 

SUM1NISTRO DE BOMBA MOYNO 82500 82500 

BASE DE RESORTES 5000 5000 

SUMINISTRO UNIDAD HORÁULICA MOTOR HIDRÁULICX> 46000 48000 

INSTILAOÓN MANO DE OBRA (modificación chala, con consumibles) 10000 10000 

MATERIALES OE LA INST AlACIÓN 
Ti.mena de 14 sllo40 12 125 1500 

Ti.mena de 12 sch40 3 113,3 340 

vfllvula de cuchilo henn611co 12" 2 1500 3000 

vtltvula de cuchila do 14" henn6tico 2 2500 5000 

brida de 14 5 54 270 

codo de 14" 45 2 70 140 

codo de 14"90 1 110 110 

brida do 12 10 60 600 

codo 12"90 W1 87 

codo 12"45 1 40 40 

tubo de 2· 6 38 228 

codos de 2" 4 4,8 19,2 

Te12" 1 80 80 

Te2" 2 5,2 10,4 

Empequetawras Jebe lona de 1/4" 2 20 40 

Jllrta do 12• 1500 1500 

Junta de 14" 2500 2500 

Poleas 10 c:anlles fata 5V 1 700 700 

Transmlsón do fajas chumacera 2 700 1400 

Plancha rolada do FeNe3/16" 380 380 

Viga do 6" Refuerzo de baso Moi,,,o 2 150 300 

pomos tuen:u aNb plano 1 500 500 

planchas, 6nguk>s, v!Qas refueizo .,_ lnfeilor 900 900 

COSTOFtNAL 163145 
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EQUIPO MOYNO LADO SUR CHATA SUPE 

ITEM DESCRIPCIÓN EQUIPOS Y MATERIALES CANT Cost/unid Total 

SUMINISlRO DE� MOYNO 1 82500 82800 

SUMINISlRO UND,\D HIDRÁULICA MOTOR HCRAUUCO 1 48000 48000 

INSTILACIÓN MANO DE OBRA (modlficaci6n chata, con consurribles) 1 10000 10000 

MATERIALES DE LA INSTALACIÓN 
Tuberfa de 14 shc40 6 125 750 
Tubella de 12 ech40 �- 113,3 340 
véwtm1 de cuctilla hermético 12" 11 1500 1500 
vát,,i.t, de cuchilla de 14• hermético 1 2500 2500 
brida de 14 4 54 216 
codo de 14• 45 2 70 140 
codo de 14" 90 110 110 
brida de 12 5 60 300 
codo 12• 90 1 87 87 
codo 12"45 1 40 40 
tubo de 2" 6 38 228 
codos de 2" 4 4,8 19,2 
Te2" 2 5,2 10,4 
Empaquetaduras Jebe lona de 1/4" 2 20 40 
JIJ!ta de 12" 1500 1500 
Jurta de 14• 2500 2500 
Poleas 10 canales faja 5V 700 700 
TransmlsiOn de fajas Chl.macera 2 700 1400 
Plancha rolaela de FeNe 3116" 380 380 
Viga de 6" Refuerzo de base Moyno 2 150 300 
pernos tuercas arillos plano 500 500 
planchas, ángulos, vigas refueTzo parte nlerior 900 900 

COSTO FINAL 152961 

EQUIPO TRANSVAC LADO SUR CHATA SUPE 

ITEM DESCRIPCIÓN EQUIPOS Y MATERIALES CANT Costfunkl Total 

SUMINISTRO DE BOMBA TRANSVAC 222700 222700 

BASE DE RESORTES 60000 60000 

TRABAJOS EN VARADERO 80000 80000 

INSTILACIÓN MANO DE OBRA (modificaciOn chata, con consumibles y materiales) 42000 42000 

COSTO FINAL 404700 

COMPARACION ENTRE LOS EQUIPOS DE BOMBEO MAS CONVENIENTES 

ítem 

¡........,, 

1 

2 

3 

EQUIPO de Bombeo Costo de proyecto ($) % de rotura M.P. Velocidad Tm'H 

Equipo de bon1>eo rmyno con Hldrostal $185.GOO,OO 8% 100 
- -

Equipo de bormeo rmyno solamente $153.000,00 8% 180 

Equipo de bombeo Transvac $405.000,00 5% 220 

De acuerdo a los requerimientos y calidad en el trato de la materia prima el mas conveniente seria el equipo transvac 
pero su lnverslon es muy alta y un equipo solo rmyno no nos ofrese la seguridad de operatividad ya que estos son trabados 
facllmente por pafios o cabos, es por esta razon que la primera opcion de mantener el equipo hldrostal operativo 
para cualquier problema de operaclon es el mas ace¡nble 
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4.2. DESCRIPCIÓN DEL EQUIPO MOYNO DE CAVIDAD PROGRESIVA, 

SELECCIONADO 

Las bombas de cavidad progresiva se caracteriza por realizar una descarga que no maltrata 

mucho al pescado, alrededor de 5% de rotura y 1 O o/o de vientre roto a condiciones de pesca 

fresca menores de 1 Oh de captura. Además de una mezcla agua pes�do de 0.8/ 1 que nos 

permite realizar una buena recuperación de sólido del agua de bombeo y recuperar aceite 
\ 

1 

de pescado. 

El equipo absorbente cuenta con una bomba de cavidad progresiva de 12" x12", una bomba 

de balde de 6"x6", una bomba de ceba 125 250, sistema de inyedores para cebar el 

sistema de vació y un separador que servirá como alimentador a la bomba Moyno. En el 

siguiente esquema se muestra el funcionamiento del equipo Moyno 

COLUVIA 

BAROiETRICA 

Fig. 4.1 Esquema ubicación de accesorios de equipos Moyno 

LE Y ENDA 

© BOMBAM0',11101K.a00 

® BOMBA DE AGUA 

© BOMBA DE CEBA 

© SEPAAADOR DE .IIRE 

© CONJUNTO DE INYECTORE S 

® UNID,t,O HIDRAUUCA 

® M.ANGUE RON DE SUCCION 

® M.ANIFOLD BOMBA AGlJA 

0 CAMADESC.ANSOM.ANGUERON 

e M.ANOMETRO BOMBAMOYNO 

@ M.ANOVACUOMETRO DEL 
SEPMADOR DE .IIRE 

@M.ANOMETROBOMBACEBAF4S 

@ MANOMElRO BOMBA AGUAD6 
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Fig. 4.2 Esquema del reconido de fluido en la descarga de materia prima con equipo Moyno 

Instalación propuesta dejando el Equipo Centrifugo en stand by frente a cualquier 

atoro de la Bomba Moyno 
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4.3 INSTALACION Y COSTO 

4.3.1 Alcance 

38 

Se instalará un equipo Moyno en las bodegas inferiores de la chata, aprovechando 

los espacios de esta y las bombas auxiliares del equipo centrifugo hidrostal, además 

de sistema de succión y separador. 

Se prepara el disei'io de la instalación en base a los requerimientos de la bomba 

Moyno (posteriormente se detallaran restricciones del sistema existente), se 

modificara soportes, base de bomba, separador, convenientes al equipo a instalar. Al 

poner en operación esta bomba lograremos mejorar nuestra eficiencia en de 4.42 a 

4.35 toneladas de pescado por harina procesada. 

4.3.2 Costo 

Fuera de planilla se observa la siguiente presupuesto 
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EQUIPO MOYNO LADO SUR CON EQUIPO STAND BY HIDROSTAL, CHATA SUPE 

ITEM DESCRIPCIÓN EQUIPOS Y MATERIALES CANT Cost/unld Total 

SUMINISTRO DE BOMBA MOYNO 1 82500 82500 

BASE DE RESORTES 5000 5000 

SUMINISTRO UNIDAD HIDRÁULICA MOTOR HIDRÁULICO 1 46000 4'000 

INSTILACIÓN MANO DE OBRA (modificación chata, con consumibles) 10000 10000 

MATERIALES DE LA INSTALACIÓN 
Tlberla de 14 shc<IO 12 125 1500 

Tlberfa de 12sch40 113,3 3,40 

válwla de cuchlla hemlélico 12" 2 1500 3000 

wtwla de Cldila de 14• hennélico 2 2500 !000 

brtdade 14 5 54 270 

codo de 14" 45 2 70 140 

codo de 14" 90 110 110 

brtdade 12 10 60 600 

codo 12"90 1 87 87 

codo 12"45 1 40 40 

tooo de 2" 6 38 228 

codos de 2" 4 4,8 19.2 

Te12" 80 80 

Te2" 2 5,2 10,4 

Empaquetadins Jebe lona de 114" 2 20 40 

Jurtade12" 1500 1500 

JutadeW 2500 2500 

Poleas 10 canales faja 5V 700 700 

Transmisión de fajas coomacera 2 700 1400 

Plslcha rolada de FeNe 3/16" 1 380 380 

Viga de 6" RefUelzo de base MO)'llo 2 150 300 

pernos tuercas anllos plano 500 500 

planchas, éJ'GtJos. \11J8S refuerzo parte lnlerfor 900 900 

COSTO FINAL 163145 

4.3.3 Tiempo 

Desde la evaluación del proyecto hasta la ejecución se tomado medio ano por 

esperar resultado de los anteriores trabajos realizados y por contar por temporadas 

de 1 mes cada medio ano, se fue madurando la necesidad de este equipo nuevo. 

4.3.4 Personal responsable y subcontratos 

El área de operaciones es responsable de la ejecución del proyecto, el área cuenta 

con. un supervisor de sistemas de descarga, que se encargara de supervisar las 

contratas definidas y presentara reporte de avance del proyecto y garantizara la 

normal operatividad del equipo. Los contratistas considerados son como sigue: 
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Suministro de bomba Moyno HIOROSTAL 

Suministro e instalación de sistema hidráulico POWERMATIC 

Instalaciones electromecánicas 

Materiales de instalación 

SGS.contratistas 

Logística varios 

4.3.5 Definir los riesgos y planes de contingencia 

Cada contratista emitirá su carta de garantía por suministro de 1 ano y por 

instalación de 6 meses, todo suministro contara con un seguro de transportista, 

además las movilidades utilizadas para esto contara con respaldo de empresa para 

garantizar cualquier imprevisto 

4.4. CRONOGRAMA 

0.Jer cronograma N
º 

1) 



L CROl'Slf6WRA7MA 1rq
r--1

GERENCIA : OPERACIDNES MES DE REPORTE : AGOSTO 

ÁREA : SISTEMAS DE DESCARGAS FECHA DE ELABORACIÓN : 11/0B/2006 

Envió de equipo Moyno a planta de Supe para su 
embarque en lancha 

Traslado de equipo del muelle a la chata 

MONTAJE DE EQUIPO NETZSCH EN CHATA 

P�l�f� 
R 

p 
R 

Acondicionamiento de Chata Supe para facilitar la 
I P 

instalación del equipo Moyno a su sala de máquinas R 
Maniobra de traslado de equipo Moyno de embarcación P 
a chata Supe R 
Acomodo de equipo Moyno sobre su base acondicionada P 
en la chata, asegurar en su posición final I R 
Instalación de línea _de succión entre separador y Equipo 

I P 
netzsch (Tubería, válvulas, flexibles, etc;} R 
Instalación de línea de Descarga entre 6omba Netzsch y 

I P 
codo de conexión con manguerones (Tubeña, válvulas, R 
Instalación de válvulas de 12··entre succión de Equipo 

I P 
Hidrostal_y_ descarga de_equipo Hidrostal R 

. !\I� �" ::+,.; 

�l¾I 
�. 

1�_¡11,,¡ti,n.:1,111:;1;1;;111:11,IG1::,!Jf':J�1ir¡r1·�1;1;;:¡,. ¡·:¡} l;El'-hj�l'T'l4ij;_,¡·•1c::1: IFi' ;.. :dJ� ,,,f* ""',.4:�;.,_¡-�1.;I., ... -á:l�li� ... ;:i� �.t1,1 ·1 .,,._ .. :.¡,..,_ ·'"· ... '"'·pi¡;: .. �i:!.!if;l:t�¼I;..., :.: .... -2 ,,, _  
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1�i��l$IE�1 ,,t ¡.ci:·1 ,f"J-l'l"lil'.'l"l-�"'1-'lºl" I

"' l'"l'-1'.l;I� 
+Fl�l"f· é.i;'-1t4f'Í �"14;:; "'i::: � :'.::; ;_� 

Conexión entre líneas de descarga de Hidrostal y Moynq P 1 1 111 ; ; 
con á.ua respectivas valvulas de compuerta R . 1 
Acondicionamiento de línea de vacío 1 1 1 . H , �; ,_ ·dJ; , 
Acondicionamiento de línea de baldeo 1 1 -1 11 k ·'" ,;""'" 
Acondicionamiento de línea de limpieza de descarga en 
Retiro de tubería de succión toma de fondo del separador, 
instalación di:! tubería derivación de la linea de baldeo 
Ubicación de unidad Hidráulica acondicionamiento de la 

transmisión 
INSTILACIÓN HIDRÁULICA DE EQUIPO MOYNO 

�-:·: �,.�lt> :_1� ·r�;�
p 
R-111
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I 1
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11 ++11 ++-11 ++11 H-Id 

I
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1 1
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11
++

11 ++-11 ++11 H-11I
H-+-

II1wij¡;l,,twt���M�farrat�b�1I11III1III1 

:1 l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l 1IIIII1IIIIIII1 l�r!l�l�ic@l:f.�I*� 1111111 

Acondicio_na'.'1iento del eje de transmisión y polea.de 'eje y_ 
lPI l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l [ l l l l l l l l l l l l l l l l I1111I11II11IIII21�1:j�\rl�H�f��I::�� 111111 Unidad H1drauhca R 

Fabricación e instalación de tubeña para conexión de 

motor hidráulico 
1 nstalación de tablero de control y ma11do renioto 

PUESTA EN MARCHA Y ACABADOS FINALES 

Prueba de hermeticidad, revisión de cordones de
soldadura 
Refuerzos adicionales 

:1 l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l 11IIIIIIIII111I lij�F,IWFl-��!81 111111, 

:1·1 l l l l l l ll l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l llTII l rnmmmrnmI m 11 fl r�fill l lTlTITTTI 

� 11111111111111111111111111111111117 11 m l lTTn I TTTl TTn I fT 11111111111111 1 f;rFI� 1 ílTTT,

:1 I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I ITITTl Tri 1111 �l l 11TT I l rfl��1TT1Tl 
Arra�que de equip? bombeo con a�ua, r�g�la<:ión de 

I P 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 l. 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 l"T"l''l"
"'

I 1 1 1 1 1 1 presiones de traba¡o y car¡,¡a en unidad h1draulica R 
Retiro de materiales sobrantes . . 

1 
p 

1111111111111111111111111111111 · 11111111111111 r 111111111111111 r IIIIIIIIIIIIII l�l l l l l l l 
R 

un:pieza �e ambientes, acabados de pintura y protección 
· 1 P 1II11III111 l l ll 1111 ¡ 11111 1 n1 IIIIIIIIIIIIIIIII1IIIII1IIIII1IIII111III11II1I11�',J 11111 , antIcorros1vo R 

% DE CUMPLIMIENTO PROMEDIO 

Flota 
--
Flota 
--

SGS 
CONTRATISTAS 

SGS·' 
CONTRATISTAS 

SGS 
CONTRA TI STAS 

SGS 
CONTRA TI STAS 

SGS 
CONTRATÍSTAS 

SGS 
CONTRA TI STAS 

SGS 
CONTRATISTAS 

SGS 1 CONTRATISTAS. 

SGS 
CONTRATISTAS 

SGS 
CONTRA TI STAS 

POWERMATIC 

POWERMATIC 

P,OWERMATIC 
---

SGS. 
CONTRATISTAS 

SGS 
CONTRATISTAS 

POWERMATIC 
--
PERSONAL DE CHA TAS 

PERSONAL DE CHATAS 

l l1

I 
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4.5. METRADO, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS 

MATERIALES UTIUZADOS PARA LA INSTALACION DE EQUIPO MOYNO EN CHATA SUPE 

2,01 
2;02 
2,03 
2,04 
2,05 
2,04 
2,05 
2,06 
2,07 
2,08 
2,09 
2,10 
2,11 
2,12 
2,13 

TUBO 14" ACERO SCH«> 
TUBO 12" ACERO SCH40 
TUBO 3" FE.NE. SCH40 
TUBO 2" FE.NE SCI-MO 
CODO 14" X 4S° SCH40 SOLO. 
CODO 14" X 90" SCH40 SOLO. 
CODO 12" X 90• SCH40 
eod012"x.S--eclld 

CODO 2" X 90" FN SOLDABI..E 
CODO 3" X 90" SCH40 SOLO. 
BRIDA SLIP 0N 14" X 150 PSI SCH40 
BRIDA SLIP 0N 12" X 150 Pst SCH40 
BRIDA SLIP-ON :Z- ANSI 150 
BRIDA DE ACERO SCH 40 SLIP 0N 3"X150 
PERN0 3/4" X 5" FE.NE. 
tuerca 
arandela 

2,14IPERNO 718" X 6" FE.NE. 
tuerca 
arandela 

2,t5IPERNOF0.518X 2 112" 
tuerca 
arandela 

2,16IPERNO F0.518 X 3• 

2,17 
2,18 
2,19 
2,20 

tuerca 

arandela 
TUBO 1" SCH-40 
PLANCHA FO.NEGRO 318 X 4 X 8' 
PLANCHA FE ESTRUC.1/4" X 4' X 8' 
PLANCHA ESTRIADA 1/8" X 4• X 8' 

2,21 ffllllll metall0a 118" X 1.2 Jlt 2..4 ffl 
2,22 xrxem 

270734 
273977 
265804 
277738 
273905 
280634 
280899 

266706 
266712 
273902 
273904 
276087 
253829 
264397 

1264574 1 

1266391 1 

1266392 1 

265799 
265729 

270008 
2527fr/ 

2,23 ANGULO 2" X 2•· X 3/16" X 6MT FE 265616 
2,24 S--X TX 3116'"X 6mtfe 
2,25 ANILLO PLANO 7/rr 
2,26 ANILLO PRESION 7/rr 
2,27 C5"x&.7x9m 
2,28 BARRA REDONDA USA 3/4" X 21Y ASTM A3l6 275393 
2,29 VALVULA 14" INOX CICUCHILLA INOX 
2,30 VALVULA 12'° INOX CJCUCHtLLA BRONCE/SI 274018 
2,31 ecoplllmlenloflmcl>llt --60 
2, 32 uniDn fle'ldlJle 14" 
2,33 uniDn flulble 12" 
2,34dl9codNbaele9"' 

2,35 
2,36 
2,37 
2,38 
2,39 
2,40 
2,41 
2,42 
2,43 
2,44 
2,45 
2,46 
2,47 
2,48 
2,49 
2,50 
2,51 
2,52 
2,53 
2,54 
2,55 
2,56 

DISCO CORTE 1/8" X 718" X r
ESOOBl11AA A4..1/TPl--� •~ 

U.JADE__.. N" 80-2 
RODILLO DE 12" 
BROCHA NYLON 3" 
THINER ACRIUCO 
fajas si medidas a Instalar 
nnleas s/medlda 
SOLDADURA CELLOCORO AP- 1/8" E-6011 
SOLDADURA CELLOCORO 5/32" E-6011 
SOLDADURA OVERCORO "S" 1/8" 6013 
SOLDADURA OVERCORO 513T E-6013 
SOLOADURA-SUPERCITO 5/32" E-7018 
ABRAZADERA 1, ... X 2" TIPO U BOL T FE.NE. 
abrazadera tipo U" p,'lubo 3" 
abrazadera tipo U p,'lubo 12" 
abrazadera tloo U nllubo 1 .. • 
EMPAQ. JEBE Y LONA 1,a• X 1.2MT 
EMPAQUETADURA JEBE Y LONA 1/4• X 1 MT 
OXIGENO INDUSTRIAL A: 28139-4 
GAS PROPANO <45 KG.\ 
PETROLEO DIESEL 

262784 
262787 
250017 
262823 
253030 
253021 

253727 
253728 
267010 
276737 
253748 
280896 

276821 
251777 
200047 

263522 
200330 

13/09/200,4 
27/os..2004 
0910Ql2004 
30'04/2004 
13/09l2004 
22/1 ()12004 
27/0!?.'2004 

06I09l2004 
17/11/2004 
09(11/2004 
02/11/2004 
11/10/2004 
09(11/2004 
25110/2004 

1 23/02/20041 

1 3CIIOQl20031 

1 30t'09f20031 

09111/2004 
09110'2003 
22/11/2004 
17/11/2003 

25110l2004 
07/10l2004 
13/10/2004 
25110/2004 
15111/2004 
15111/2004 

E) 19'11/2004 
15111/2004 
03I09l2004 
20/08/2004 

E) 03/11/2004 
15111/2004 

10/11/2004 
10/11/2004 

15111/20Q4 
17/11/2004 
18/11/2004 

Pr. UCllt 
110.96 uso 1 MT 

80,60 uso 1 MT 
10,71 uso 1 MT 

·7.41 uso 1 MT 
73,48 uso 1 PZA 

181,45 uso 1 LT 
75 01 uso \1 PZA 

1 

180 uso 1 PZA 
2,50 uso 1 PZA 

61 74 uso 1 PZA 
5000 uso 1 PZA 

684 uso 1 PZA 
5,49 uso 1 PZA 

5990 USO· 100 PZA 

79.eolusol 100IPZA 1

14,-491 uso ( 100IPZA 1 

151
50!usol 100IPZA 1 

3.58 uso 1 mt 
8550 uso 1 PZA 

101.20 uso 1 PZA 
2630 uso 1 PZA 

1,-48 uso 1 PZA 
6 10 uso 1 PZA 
035 uso 1 PZA 
2 50  uso 1 PZA 
240 uso 1 PZA 

52250 uso 55 GAL 

1,42 uso 1 KG 
140 uso 1 KG 
177 uso 1 KG 
1 42 uso 1 KG 
1 51 uso 1 KG 
8,00 uso 1 PZA 

11 7 .. uso 1 MT 
2835 uso 1 MT 

300 PEN 1 M3 
138,66 PEN 1 PZA 

7.138.00 PEN 1.000 GAL 

Cnt Total USO 
4,5 499 

4 322 
12 129 
12 89 

3 220 
1 181 
1 75 
2 150 

6 11 
5 13 
8 494 
8 400 

14 96 

12 66 
128 77 
128 
128 
128 102 
128 
128 

88 13 
88 
88 

68 11 
68 

68 

24 86 
1 86 
2 202 
1 26 
1 60 

3 300 

1 15 
2 40 

120 7 
120 6 

2 160 

1 10 
2 6525 
o o 

1 1000 

1 1800 

1 1600 

8 20 
8 12 
8 49 

20 7 
2 5 

2 5 
5 48 

350 

500 

12 17 
30 42 
10 18 
30 43 
12 18 
10 80 

6 100 

6 300 

4 500 

24 28 
5,8 163 

100 300 
2 277 

200 1428 

$19.1791 



4.6. TRAMITAR PERMISOS 
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Para el traslado de los equipos se requiere de un remolcador capaz de soportar 3T 

aproximadamente, este se usara para trasladar equipo Moyno, unidad hidráulica, tuberías, 

bridas, accesorios varios. 

Se realizara los trámites pertinentes de . puerto en capitanía por el movimiento marino en 

puerto. 

Camión, grúa para facilitar la maniobra en muelle. 

4.7. SUPERVISIÓN DE OBRAS 

Supervisar el cumplimiento de cronograma (ver cronograma de avance} 

Verificar la compra de equipos y materiales necesarios (control de llegada de materiales} 

4.8. EJECUCIÓN DE OBRAS 

Check de tiempos por trabajos realizados 

Check de presupuesto de suministro y materiales 

Check de jornadas de trabajo del personal 

4.9. CIERRE 

Puesta en marcha y pruebas de arranque 

Check list de control 

Implementar el mantenimiento autó�omo 













Destrozado 

Vientre roto 

TOTAL 

VELG>CIDA@ 

RUPTURA DE PESCADO 2005 

DESCARGA MATERIA PRIMA 

Mayo a Julio Noviembre 

SUPE 1 SUPE 

79098,073 TM 43365,11 TM 
H.DOBLE(N) H.SIMPLE(S) H.DOBLE(N) H.MOYNO(S)

%ANTES 3,3 3,0 1,6 1,2 

o/oDESPUES 21,0 29,6 12,5 9,4 

DIFERENCIA 17,7 26,7 11,0 8,2 

%ANTES 9,3 8,7 5,6 3,6 

o/oDESPUES 59,4 52,2 21,4 14,8 

DIFERENCIA 50,1 43,5 15,7 11,2 

67,8 70,2 26,7 19,4 

ií,/H 165,7 131,8 rnil,3 141,1 

. ; -

1 
•j 

j 
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BOMBAS MOYNO ® -SERIE_ 2000 

Modelo lK 800 Gl· 

1. 

1 
. • 1 
l,. l.: 

INTRODUCCION 

Generalidades 

La Bomba Nloyno es la culminación de más de 
.50 años de experiencia en la íabricación y 
comercialización de equipos para el manejo 
de fluidos. Esta bomba de construcción sóiida 

-· .. ··---- .}.- . �· . 

medio de una ar(iculación estriada .• ,. • 1 

sellado del eje tipo prensaestopas, 
con inyección de agua y deílector de 

- sólidos.

se diseñó COG el fin c.l!i! ser el producto más 
conf.iable que jamás se haya vendido bajo la 
marca Moyno. La bomba se sometió a 2 ·. 
n umer osas pr.uebas p.ara asegurar un 
rendimiento uniforme en las aplicaciones más 

INSTALACIÓN 

:aificiles. Representa Id próxima generación de 2. 1. Generalidades 
·• 1a bomba más versátil de: mundo.

La Bomba Moyno es una bomba de cavidad
progresiva. La acción de bombeo se crea por
m edi o de un rotor helicoidal girando
excéntricamente en la hélice de doble rosca
dei estator. El rotor junto con el estalor forman
una· serie de cavidades selladas con una
separación de 180 grados. A medida que el
rotor gira, las cavidades avanzan de la succión 
a la descarga. Cuando se reduce una cavidad, 
la  cavidad o p uesta va aum entando 
exactamente en la misma proporción. Por lo 
tanto, la· suma de las dos descargas· es un 
volumen constante. El resultado es un ílujo de 

- desplazamiento positivo sin pulsaciones y sin
necesidad de válvulas._ -

1.2. Datos de la placa del

fabricante 

La placa del fabricante de la bomba, que -está
ubicada en el casco de rodamientos, contiene
inf.ormación importante en cuanto a la opecación
y servici_o de la bomba. Esta información incluye
el sen_liüo d_e rotación, el rnodelo de la bomba y ·

· el número de serie.

Modelo. de la bomba: 1 K800
Oescripción:Bomba de cavid'3d progresiva de 1- ; -

ct;Jpa, succión de O 14", dcscorg;J 
de O 12", cori lJnd;:¡s, c<1bez�I del ejo 
de tr;:insrnisión t;:imaño K, 
tr;:msrrnsión de potencia por 

Las bombas Moyno se lubrican y_ se someten a 
pruebas en fábrica antes de enviarse y requieren 
un mantenimiento inicial mínimo. Siri embargo, 
los anillos de empaque no se, lubrican en fábfica, 
es necesario verificar y relubricar lodo antes de 
operar. 
El acceso a la _bomba y el :espacio adecuado 
deben con.stiluir un factor primordial en cualquier
instalación. Débe hábeí suiicienle espacio 
alrededor de l<:1 unidad para llevar a cabo el 
mantenimiento con faciiidad o contárse con un 
lugar exclusi\LO para realiza'r el manteniniieA\o 
de la bomba. 

2. 2. Succión y _ descar_ga 

Las válvul"as _de �ompuerta que �e instalan en 
la succión y descarga de la bomba.moyno deben 
abrirsk completamente antes, de arrancar el 

1 
• 

equip?. 

2.3. Montaje de la b�se de 

conjunto bomba motor 

El conjunto bomba-motor se entrega ,montado 
en una base común. El acoplamiento ílexible es 
alineado perfectamente en íábrica, sin embargo 
puede existir una variació'n durante el transporte 
o la instalación, en: lodo caso debe verificarse
antes de arranc;Ú· el equipo'. L;:i base del equipo 
cuenta con unas argollas para ser izado por ellas. 
No levanto el c9njunto si no es por las argollas 
instaladas_ par.a ese efecto en la ba�é. 
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COMPONENTES ESTANDAR DE LA LUNETA PRENSAESTOPA.S 

3. 

3 .1. 

DESCRiPCION 

Lun.eta prensaeslopa con ílush 

Reten 

Perno hexaqonál 1/2-1Jx3.1/4 La 

Manomelro 0-15 psi 

Valvula (¡, '1/6" 

OPERACIÓN 

Verificación inicial y 
Puesta en marcha 

ADVERTENCIA: LA OPERACIÓN EN SECO 
PUEDE CAUSAR DAÑOS A LA BOMBA. Nunca 

. permita que la bomba opere sin liquido, ya 
que la,: oper ación e n  s eco causará el 
_desgaste prematuro del estator y otros 
posibles daños. El estator se lubrica 
mediante el liquido que se bombea . 

. Como !a·bomba Moyno es un componente del 
·equ ipe de pes ca· antes de come nzar a
operarla, siga dete nidame nte los pasos
indicados en la sección • Puesta en marcha de l
Equipo de Pesca·.

3.2. /�.juste de la Prensae.stopa 

La prensaestopa está diseñada para controlar la 
filtración :del agua por e! eje, no para detenerlo · 
completamente. Es necesario una ligera filtración 
del agua para reducir la fricción y disipar el calor 
que se generan por el contacto de los anillos de 
empaque en la .bocina eje. Con la línea de. 
inyecci ón de agua a la. luneta p rensaeslopa 
cerrada y su drenaje desconectado, �jusle las 
tuefcz.:,; �"' ia luneta prensaeslopa en forma 

, uniforme y ligeramente rnás íuerle que un ajusle
manual. (Véase Fig. 3. í) Si la luneta ·prensaestopa 
se .ajusta qemasiado, podría dar",ar los anillos de 

:'. · empaque y el éJe. 
Cu,ando los anillos de empaque son nuevos, se

'recomie nda rea lizar. írccuentes ajus\es 

. p�quer"\os durante ._las primeras horas de
'.. operación, parn comprimirlos y ;Jsentarlos. 

: .. PRECAÜCION: No nj us to 11 as ta que so 
· -oblonga un filtrado cero. SI la luneta

p ro ri s o os to p n. s o. aj u s t .:i d o mas i ad o ,

CA1\ITIOAO REFERENCIA 

1 i. G)

1 G)

2 0

i 1 . 
' ' i 1 

¡ 1 1 -

1 

quemará los anilios de empatju� y dañará 
al eje .. 
Nota: El regulador d·�, pre�ión reducirá la 
presión de entrada hasta el orden de 8 PSI 
protegi!_:!ndo el re.ten instalado en la luneta
pren saestopa. 

- ' 

Figura 3-1. Luneta c·on flush 

4 . MANTENIMIENTO , 

Nota: fn esta s•ecc!ón, a la referencia a
cada pieza de la bomba ·1e seguirá un 
número o una letra entre paréntesis (). E·stos 
números y letras son los que s e  utilizan para 
ldentlílcar las. piezas de la bomba y el equipo 
en la vista esquemática plegadiza (Ver Flg. 
4-1 ),

Figura 4-1. Herramienta para extraer la 
ompa-q uetad urn 

!I
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Figu...ra 3. lzaje Bomba Moyno .. �igura 4. lzaje Separador de Aire. 
·, ·�·.1,. ·-·- ·-�-

2.4 TRANSM!SION 
¡ 

El: equipo suministrado está acondicionado para ser accionado por un solo motor "DIESEL" 'a través de
fajas y:poleas o con tres motores "ELECTRICOS": 

··· · 

- Un mot.or eléctrico (ME1 ), para la unidad hidráulica (U.H.).
- Uñ mbfor eléctrico (ME2), para ta bomba de ceba· F4S
- Un motor eléctrico·(ME3), para la bomba de agua 06

2.4.1 ACCIONAMIENTO DIESEL (ver figura adjunta) 

Para operar el equipo con e! unico motor diese! proceda como sigue:_ 
a) Instale ei co.bertor (elemento flexible) del copie E60 (del motor diese!).
b) Retire los cobertores de los copies E30 y E1 O (de los motores electricos ME2 y ME3).
c) Instale las fajas correspondientes a l2s transmisiones contraeje bomba ceba F4S (F1) y bomb2 de

agua 06 (F2).
IMPORTANTE: Haga el templado adecuado con la ayuda de los polines templadores. (P1 y P2) con 

esto qued2 el equipo preparado para el accionamiento diese!. 

! 
.! 

DIESEL 

h,----¡-,1
1
-----¡•-;:,:=======-,<":•�I

¡_ :Jil J l ' 1 1 

-��,,-..--'1 j,--•�� UNIDAD 

� -1-,�!ill H!DRAULICA

f �·�.(,l . . ¡1) LB � ! K�- =-➔-�; 

________ F_1-J...,..::-rl;1 ·1�r 1 . == 
11 1 1- I' __01�1 

---;. 11 EJa: �. 1 . ,,.;;..,:,-., :� �r 

M E2 ; 1,n�1�� WY1ü )=(Ji : F4s, · -�-.. _.·. ¡ 
1 §1 fo: 17�- J :  '·--·d! 
: . 1 ,·i.:..,1 ¡� 1� 

-- ll 1 .: ,' '1 "· .. :-:::::::-:-: ' :_ 
--:-::1 ;:_ p·-2 .

·,_, 
' ' - 1 1 ¡; ¡- .,

1
.....,•A_,t ·, u •·--, , , . . . , � F 2 (,..:.¡ , -- ·:,.,·J ; , E1Ó-1 <11 i' ,-;;-:,· ·11 i ,,.....:. __ : 1 ' ,- . ,,-·1 ·�- ·-

!:·· ME3 ;--�Ú[D: -1¡.7Qli - ··1D6}::1'J
�--� :;o/ 7: .!�
··---L___J 
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6. Saqu� los anillos de empaque adicionales.

: i:::,/:·4.4.::/ Extracción del Estator 
: · í: Corr;ip!ete la Sección 4.4.,.

::::: .. :•. 2.· 

3: 

. ¡ . 

Oes�onecte 
Retirar la mitad superior de! soporte del estalor 

. (31 ). 
· 4. Desempernar: la abrazadera del eslator (36A)

de la. tubería de extensión. 
· 5. UU!izando las bandas de nylon,. levantaí el

estalor ·aproximadamente una pulgada desde 
el pi�o. · 

6. Coloque el extractor de estator en la parte final
del éste y enrosque e! perno hasta que el 
estato; se deslice (movimiento relativo entre 
eslalor y rotor. Una vez sollado el eslator, 
desmonte e! extractor. 

7. Colocar una llave de cinta ai extremo del
acoplamiento. Girar·el rotor en el sentido de
ias manecillas del reloj, mir_ando desde el lado
_d_el acoplamiento, para permitir que el estalor
.se.desenrosque del rotor. Conforme avanza el
estator y cuando el rotor se encuentra·a la vista,
fijamos la tercera banda al rotor para
sop�rt.ar.!os en forma conjunta. Colocar bloques
de madera en forma de V debajo del eslator (2
unidades) y del rotor (1 unidad), para evitar
cualquier posibilidad de  daños durante la
operación.

8. Retirar la brida de succión desempernándo!a 
. de! anillo de sujeción del eslalor (368) y retirar

la empaquetadura de el estator (34 ). Saque el
__ aní!,lo_sle Seeger (35) y el anillo de sujeción del 

estator que está ubica�a en e! mismo (ver figura 
4.3). Controlar el desgaste del rotor (40) y la 
carca.za (30). 

9. Si :el rotor debe ser reemplazado, debe
accederse a la articulación estriada de! rolar
medÍante·e1 desmontaje de! lubo de extensión
desde la succión_

Nota: ta bomba 1K800 tl�n-e un bushíng 
'a.daptádor (25) para ayudar en el 

' 1 

: Figurn 4-3. Extrncción Tipica dol Anillo·

do Rotonción 

reempl.1zo de! rotor o 12. ,conexión de la 
a rticu I ació n estriad a. 

4.4.4 Extracción de la articulación 
estriada del cabezal.del ej�
de transmisión. 

1 . Complete !as secciones 4-9 y 4-11 .. 
Colocar ia bomba e� el muelle utiliz�ndo el 
sisl�ma de izaje. 

2. Desacople el motor hidraulico ctei _la bomba.
Retire los pernos d e  la, base del motor
ydeslícelo (motor con su base) por los agujeros
chinos de li3 base hasta el extremo que permita
su carrera.

' . . . . 
Nota: Si se requiere_ retirar el cub:o del copie· 
lado b�mba ievante'. el motor con su base y
coloqu�lo a un costado con la ay_uda de una 
banda 'como se va ·en la figura •'4.4. luego 
con un extractor.de uñas proceda a retiíar 
el cubo del copie (Ver figui:a 4.5). 

..OTOR 

C�LE ' 

UOM8A:5 
MOYMO 

.· .... ,, ,, 

. Figura4-5. Extrncc!ón dol copto 
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·: § 1' 
..; )I' 

1 

· Figura4-6. Para verificar cualquier rntor,
coloque Un.a barra de 1,000. de pulgada a
tráves de !a cresta a un lado. del rotor. La

· lectura de! micrómetro menos 1,000. 
• 1 • •• • 

eauivale al diámetro de cresta a cresta 
d�I rotdr; por ejemplo:3,646 pulgadas -

. 1 1 1,000 Pt;lgadas = 2,646 pulgadas de cresta 
a cresta. 

. (Figura 4.6). 
" 2. é.rotÓ� puede volverse a utilizar si el diámetro 

medido de cresta a cresta está dentro de 
· 0,010 pulgada del valor estándar (pulgadas) y
· no existen ranuras profundas, estrías u otros

·: defectos de la superficie.
,:·' 3. · 8 rolar con valores de diámetro cresta a cresta
i · ,;de 0,011 a 0,050 pulgada por debajo del valor

· .. :·i, · ; :'está�dar debe reemp!azarse. Este rolar puede
· · .fi::>. ·Lvolver

0

a utilizarse si se croma hasta lograr las ,· · 
· :;/ ;i ·:·dimensiones estándar, siempre que

:.\<.·'.;-:;· '· ¡'. 
! -1 

a) Las·ranuras de la chaveta no se encuentren
-excesivamente desgastadas.

b) La ·superficie del rotor no se· encuentre
rajada, corroída o tenga ranuras demasíado·
profundas (í /32" o más).

_ e) La¡ superficie de! metal base no  esté 
. corroída. 

4.6.6 Estator 

. Un eslalor desgastado· puede parecer corroído 
·. y can estrías o suave como si eSl\JVÍer a nuevo.
· La eficiencia es la mejor medida para

establecer si el rOtor y el estalor tienen!buen
ajuste.

4 .·6. 7 • Otras P-i ezas 

Verf
f

iqu_e que na t,aya r'ajaciuras, desgaste 
. : exce'sivo, d¡)ño a los orificios roscados, 

protuberancias, etc. 'í�cemplace las piezas 
. cuando sea· necesario. Los. 0 '.ring y todas las 
. cr�p�quctrnJurns deben reemplazarse cada voz 

• ' quü rcaliz;;:i un ucsrnont-zjc y nuevo r'nontaje.

5.. _ ARMADO 

La Bomba·� Moyno 1 K800 se vuelve:·a �rma'r en : · 
orden inverso ai desarm'ado. A conlinuación .
ofrecemos algunas :sugerencias:º .. · .'

1 • ' 

1. Mienlías desarma !a bomba,.verif1que todas
las empaquetaduras, sellos, ,a'n il los de
empaque y o'rings. Reemp!ace todos los
elementos desgastados.-Se recomienda
reemplazar las ef)lpaqu.etaduras_( 41-); ·sellos
(13) de las articulaciones estriadas y ei o'ring
(5) del eje ;de transmisión cada VE¡Z que se
desrl)onte cualqui_�ra. de las articulaciones
estriadas. 

j 1 • • • • 

2 .. Durante el armado es:importanle ,mantener 
la limpieza, para evitar una íalla prematura. 
Los componentes de los rodamientos y ras 
articulaciones estriadas deben. mantenerse 
limpios '/ ser manipulados con cuidado. 

5.1 Lubricición Durante.el Armado 

Nota: los rodamientos se' lubfic,rn en 
fábrica · y '·s olamente : requÍeíen ser 
lubricados nuevamente cuando el_ conjunto 
eje/rodamiento se extr.?e completamente 
de la bomba. 
1. Rodamientos� Engrase los rodamientos luego

de instalarlos en el eje ( Sección 5-4 ). Se debe 
colocar lubricante alrededor de ledos los rodillos, 
debiendo cubrir totalmente las. caras de los 
anillos. El vacío dentro del anillo distanciador 
de rodamientos,: debe estar lleno de _lubricante 
t,a_s_ta aproximadamente la mitad de. la pista. 

2 .. Articulaciones ., estriadas. Las dos 
articulaciones estriadas deben engrasarse 
durante el montaje (Secciones· 4--30 y 4-32): No 

· uliiice los accesorios Zerk para lubricar las
articulaciones estriadas después.de mont.ados. 
Los ta·pone-s (C), en el cabezal del eje de 
transmisión, el eje de transmisión y la articulación 
estriada, son tapones <fo venteo·y DEBEN 
SACARSE durante• el montaje de las 
arti�ulaciones estriadas para· perrniLir · evacuar 
el exceso d� lubricante de las articulaciones 

1 
l ' 

' 

estriadas. , . 
· 

3. Anill�s de empaq�e. Lubrique los an illos de
empaque durante:e1 montaje. Se pu�e agregar -
más grasa luego del 'montaje por medi•o de los
accesorios Zerk instalados �n el costado de

. la prensaestopa.·
4. Lubdcántes aprobados:

• PHECAUC!ÓN: No �ozcle distlnt¿is marcas
da lu�ricanto para la misma apllcadón.

I' 
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4 tG. 

4Q¡j 

44.) 

J .1 0 

JLCUCll>N 

1-2-3 

161 

-401 

421 

◄ t' 

d7J 

l'oú-

ción 

1 1 � 
lr,Q 

!6 ¡◄ 

214 
•oo 

. �o I' 
•o� 

4 QfC,.: 
4Q1J• 

• l 1 
,1' 11� 

·" 11 
�19 

C4n1idsú 

por 

Bomb,a 

�-17 

•· 1 1 

••. 1 

•1G 

.e:or. 

"20 
446 

4011 ·� J 

•05 
C4� 

4-44 

4 j ) 
4.jQ 

Nomh....,;ón C<lmponento 
Po.;. 

dón 

Cr,3,r,o,L¡ Woo<HVlf . .a20 

Tuc,c:4· dllt WvtJ'1CUd 4 21 • 
J\,and'tt.a d"I \�fld�d • ?l 
f.mo.aquet.&dut,t 42� 

c.,. 4 30 • 
l"°'OUltOI <JI 

r.10.1 111""\o�•,� •n•

F.mo.11Qu•uou1.t <•1•l<...,n11•u 1/, 7 • 4 l 

f mn.lQV�UOU1.ld.l0-4/llmo1 .. ,,1 rp 1 A42" 

A,11110 dl\lJ11ct,dor HJ 

">no, c:1,.0A .. 4 

. Cwi¡uulo c1o F1¡"1on ··�

<:onjunlo d• r1,.ic1011 ,4Jld, t 

Can11ó&ld 

por 

8<>mb" 

? 

J 

•·• i 

EJECUClüN S 

1 

1 

_J 

Nominia,dbn Compenonta 

Co,,¡vnt·o Q-,.· f"lj.1i-i.:;ló,1 ··-
c.aml'ICU 
T(joon Nflf 1 /2" 
T •oon NPr 1 /4" 

:-

Erno.1quaUdu,3 c:�mHc:t.1t10t,t•uoa Q' 7 
Anillo qult {l6S) 

E:moa�u()Udur• .1n1110,cJm1ut.1 e;, l (165) 
Otld� Oo\llZI Qa c.1i¡.;a 
Emn.aQUOI.IOUtt .,,,IHotc,u,,11 .. ,.s <./, J 

Co11tunto o• r-lliXIO•• 
80<lllt o,vti:c.10,A 
•Hllllo PO\lllO C.J.'111\0\� 

l"l"'rno 1•1JUl•t10, 

Figúrn fJ. · Díbujo en corto do la bomba F4S: 

9 



E:lS 
F4S 

HSS 
165 
16SL 

N 

M 

NUEVA 

12.5 

22.5 

26 

39.5 

92 

M' 

CAMISETA 
427 

USADA NUEVA 

7 81.5 

17 1:1 

21 71 

34 96,0 

87 120,0 

N 

USADA 

57 

67 

66 

00 
11!3 

, . 

401 ---,.--

" 

IMPULSOR 

401 

o .. 

NUEVA USADA NU!:VA USADA 
52. -0 85 80 

. 66 60 104.74 99 

83 . 78. 
133.44 1:ra 

1'016 gg 171,01 166 

67 62 138,l 133 

Figura·· 9, Modldas se camiseta o Impulsor do bomba tipo "S", 
1 
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Posición C,intld.,d 
por Bomba 

1 
10()" l 

· 101 1 
102 1 1 
104 1 1 
106 1 
109 1 1 rn, 1 

112· 1 
·114 , . 1 
118" · 1 
: 1 1 
11 S" -1 

t 1 

121· 2 
1. 

126 1 
127 . 1 

129" 1 
130 1 
131 3 
132 1 
133 2 
134· · ·1 --
1J5 1 4 

141 J 
144 , 
t,t(J· 1 

tH• 1 

1,19 I· 
150 1 
1 �4 1 

1 

1 

\ 

Figura 1 O. Dibujo en corte del soporte F2S. 

Nominación CompoMnt• 

Cascc· Rooam>ehlo 
Peó03t.;;I 
Tapa rodamierno 
ArnllO disraoci3dor dclanlero 
Anillo distanciado, postofior 
Anillo d,i,imontaie 
Ele F2S 
Chav,ita WoodnJf 14 mm 
Cl-:av-ala 18 x 11 x 100 mm 
Rodamiento NJ 220 (F2S) .. 

Rodamien\o NJ 220 (F1S) 
Rodamiento NJ 2214 (F2S) 
Rodam"lnto NJ 214 (F1S) 
Rodamien<o 7314 BG (F2S) 
Rodamiento 731'1 (F2Sl 
Tu-erca de se<iurid..d KM 14 
Arando la de <.nouridad Me l ,t 
Anillo VlOO 
Laberinto po�te<IOr MS 
Gr a sora roela. NPT ��-
Gin sora do cap., NPT 1/.· N" 2. 
Pn�lonoro NC J/0 x J/0-
r ,,r,611 NP T ��. 
COl�unto <lo 1,jación NC \',·, ,t1J12r22 mm 
Con¡u,110 tJo l1iac:ón t�C 1/,· x '-2/12/22 mm 
L.1b<lrtnlo V 100 
Emon<1Ufiln<lura tnoa 1od;:iml(lnlo oooosllll 
04.5x57�mm 
E:npn t.-otn{jvra t.ao.i rodnm1,nn10 ooOU�llJI 
�:") .-t.5 :.t �-1n mm 

1\111\10 """!l'!�.!.)9 
,\rullo 1onqor J 100 
rnoon NP r \'," 

1 Po�clón 

1 
157 
181 
16-2 
164" 

166 
167 
199 

200 
201 
202 
204· 
206 
200· 
209ª 

210· 

213 
21;• 

215· 
216 
218 
220 

1 221 
229 
2C<O 
299 
� 11 
'11\J 

L 

Ca,,.iUda:d 
Nomln.ición Ccmpon,mta po< _Bomb.1 

1 
1 AraOo Cl'.!CO rodamiento F2 
◄ Ro=rt� 0 7.5 X 10 
l An,llQ �oo< A €0 -
1 Emn.-.,,untoourn In� r>n'deno,/em 
1 0 4.5 .x 2C'J l'"i')t'l1 

1 Tvm= d<i �ldnd M 35 % 1 .5 mm 
l .. 1 Aran:l&!:.I do �urióa<l M 35 

2 Prls!onoro NC :J/8 ;e 313" 
1 Pinza �onr.ooim FS 
1 <" -'>J3 1�!!>r<Sa '1Z$1COO F ps.ra tJoo S 
1 LI.Jf10Cl �lld,'.l F � tl!;:o S 
1 8cdn,;¡ pe-ansa as.loru! 1, 
3 CCn: tX1lo íq oc:!6r1 NC ½" x 8 7 / 1 :zr.28 mm 

1 1 B00/'!3oj,aH 
1 Emc.90l.l0toouro inlam>OOia 

0 4.5 � 1127 mm 
l Empaoootoo1Sm oitu.a lntormedllJ cnjo o,� 

otilOOO 0 4 .5 x � $4 mm 
1 Pin da &<!Out':dlld 0 J..11lix 12 mm 
1 Emn11Quelodurt1 ar.lllo looo 0 4.5 x �:S� mm .,. ,. 

6 Anoto <J<np.iquolllóu,a ½" x ½ • x 292 mm 
.\ Aro •8lto Pn1kar 2-2229 
1 Tnpón NPT ¼• 
2 Pomo l>e:uioonsl NC ½"x 2 ½' 
2 Conluolo I;·¡:c;6n NC ½"x 42/127.2 mrn 

2· Arnllo óNlsl()n.W · -··· .. �-- , 
.... 

2 Tomillo l'.axa'l',">fl!II NC 5116 x 2• 
1 EmpoovolOOU'JI IUl\lllll/ei.i 
1 ;\n�IO <JlttnnclmJor 

12 Cor•vn<o do lilm:,ón 
Lmnan 

13 
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LISTA DE PARTES MODELO 1K800 

1 

¡ 
l 

·t

i 
::.. ' 

Reí.· N" 

1 
i 

O�SCRIPCl(;N ! 
., : 

1 

1 \Retén 
2 !Tapa de rodamientos 
3 O'R!ng 
4 Cabezal del e/e de transmisión 
5 jO'Ring del eje de transmisión 
5 Praca de empuje primaria 
7 Chaveta 
8 Anillo estriado 
9 Tuerca de seguridad 
10 Rótula estriada 

l<Jt de artli::ulación -estrisda ('leí nota 1) 
11 Placa de s_mpuje secundaria 
12 Soporte del sello 

.13 Sello de la articu!adón estriada 
Kit de Sellos de articuiadón estriad� ·(ver nota 2) 

14 Eje de trcnsmsión 
15 Rodamientos da rodiilo cónico 

Klt de rodamienios (ver nota 3) ·, 
16 Al1illo di&tandador ·i:•: .. 

í.7 Prisionero � 
18 jcontratuarca 
19 jRetén 
20 Aniiio deílector 
21 Luneta pren�.s.e.s!opd 

--w2 Empaquetadura pransaestopa ·-· - �-
�¿3 Bocina prensae-stopa 
24 Empaquetadura del Bushing adaptadc,, 

2!i Sushing adaptador 
2� Casco de rodamientos 

27 Anillo de retención 
28 Brida 

29 Caja de succión. 
30 Eatntor 
31 Soporte del Estalor 

318 Soporte del Bushing adaptador -
32 Tapa de llmp(eza 
33 Empaquetadura de la lapa de limpieza 
34 Empaquetadura del estalor 
35 O'ring estalor 

36A Abrazadera del estator 
368 Anillo de !>ujeción del eslator 
37 Br_ida de descarga 
38 Biela -"--
39 _Casco de la ·artJculaci01, astTinda 
40 Rotor 
41 O'Rln¡¡" ' 

4;2 ·, Af\ll!o cabezal 
43 ,._ KJI d'il In Bocina eje (ver nota 4) 

44 

<15 

No!a 1: 
Nola 2: 

NcrlD :J: 

Nolü 4: 

O'Rlng 
Bos;ina e� 

El ktt d• k, cc.!culacl6n o•lrx,éa lnchfyt!I ,,. ll•m• 6, 7(71. 6. 10, \ 1, IZ. 

El :él do zo,!0-1 de la •r11culnd-ln •••rinde 1-ldc")'• io< l!efl"' 5, I J. 41 

/:l kil 1& ,udami�nl01 lnc�,yo 1,• �om• t. 16(2\. 10 

El idl '0101!(\ ! � íundtt dol ój<t ('15], !(X�!. r,rbk>f�,O'! {V) y 1 O"l-1111g1 (4�) 

' 

-

' 

: : 
GOOIGO DEL 

COMPONENH: 

! 
45I10018MO 
d5I10028MO 
4511003BMO 1' 
4f; · · .· 

·ci.;,io ·] 

45I1005SMO 1 
45{10068MO . ' 
. .:15I10078MO 
45i1"0088MO 
45I10096MO 
4Sl10i08MO 
45I;10498MO 
45I10118MO 
45I1012SMO,<.· l 

<1s11013BMO 
45I10SC8MO j 

l 
45li0148MO 

1 45I10158MO l
1 · 45I10518MO 

.. 
l 

1 ,i5I1C15SMO 1 

4Sl101-7BMO - _:j 
. � 

.:15! 10 ·t 68MO 
45I101S8MO j 

45I10208MO l
45110218.MO. ¡ 
45I1022BMO 

J .45110238MO. 
_: '-1Sl 10248MO ... l

45I10258MO 1

45I10268MO 
45ll0278MO 

45I1028BMO 

1 45I10298MO 
45i10308MO !
45I1031 BlvlO 
45I10326MO 
�5l10338MO 

1 45I10348MO 
45I1035SMO 
45I10368,'vlO 
45li037tÍMO. 
451103eer,io 
45J10398MO 
4Sl·l0408Mó. 1 

45l10418MO 
45I10428MO l
�5110438MO 
451 IO.t48MO 
451l0458MO 
-4�10�68MO 
45I10478MO 
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Figure 4-iO. Pum¡:, with Shaft Wear Sleeve 

Figure 4-9. Shait Sleeve Anangement 
;, ' 

• 0 > • •• 
•• • -• • 400- - _ ______ p . . •, 

4-46. SHAFT SLEEVE ARRANGEMENT

Sorne pumps riave a sleeve installed on the drive shaft to
receive· any possible wear caused by the pack;ng. See slee·,e 
kit (43, fig. 4-9), and the cross section illustration {íig. 4-10). 

4-47. Disassambly (see llg. 4-9). After separatión o/ bearlng
housing (26) trom suction housing (29A), and removal ot
packing gland and packings, remove sleeve as follows:

1. Loasen four. \o six set screws (U) in sleeve (45), and
pul! sleeve off shaft (14). · · 

2. Remove two O-,rings (44) írom interior of sleeve.

4-48. Assembly. Assemble pu.np to the polnt where slinger
ring (20) is installed on drive shait (14 ), then instali sleeve
kit (43) as follows:

1. Lubrica te two 0-rings (44) and lnsert In grooves !n In­
terior of sleeve (45). Loosely lnstall four to slx set screws 
(46) !n sleeve, but be sure they do not protrude lnto Interior 
ot sleeve. 

2. lnstall sleeve unit (44, 45, U) over drive shatt (14) so
that set-screw end of sleeve !s in toward slinger ring (20). 

3. Adjust sleeve lo be tlush witl1 end of díive shaft, and
tighten the four to slx set screws (U). 



LISTA O� REPUESTOS RECOMENDADOS 

BOMBA MOYNO 

POS OESCRIPCION COOIGO CANTIDAD 
Retén 45I10010M0 1 •, 

3 O'ring 45II003BMO 1 j 
5 O'ring del eje de lransmlsión 4:5I10056MO 1 
7 !Chav.eta •I5I10078MO 

Kit de articulación estriada 45I10498MO. 
12  Sooorto de  Sello 45I10I2BMO 1 
13 Sello de la articulación estriada 45I1013BMO ·1 

Kit de Sellos de articulación estriada 45I10506MO 2 
15 Rodamientos de rodillo cónico <15II015BMO 2 
19 Relén •l5I101·9BMO 1 
22 Empaquetadura prensa es( opa 45I1022BMO 6' 
24 Empaquetadura del bushinq adaolador 45I10248MO 1 
27 Anillo de retención ;. 45I10278MO 1 
30 Estalor ,15110308!AO 1' 
33 Enioaqueladura da la laca de limpieza 45l t03•1BMO •� l 
3,1 Emoaoueladura del cstator 45l 10356MO r
35 O'rinq eslalor <i5I103GBMO 2· 
•10 Rotor 45l I0898MO \ 
41 O'rino 45I104:lBMO 1 
44 O'rino 45110•tG8MO 2 

BOMBA DE CEBA F4S 

POS DESCRIPCION CODIGO CANT!OAD 
110 Eie F 2S 0264002100 1 
112 Chaveta Woodruí 14 0261! 11 7:300 1 
114 !Cha'-lela 18 X 11 X 90 0266012800 1 
118 Rodamiento NJ 220 02150:)9200 1 
119 P.odamiento NJ 2214--€ C 0215039300 1 
121 Rodamiento 7314-BG 02150.1 :moa 1 
129 Anillo V 100-S 0217003500 1 
130 !Laberinto 9R8 6082055 021700 1GOO 1 

144 Laberinto V-100 0741188900 1 
1'16 Empaquetadura 5 X 0.580 0265E0!660 1 
147 Ernoaquetadura 3.5 X 0.580 0265€00980 1 
149 Anillo Seeqer A 100 OIN-471 0215012200 1 
161 Resorte 7.SX 11 021600 4GOO 2 
204 !3ocina Prensaestooa 14 0749139300 t 
208 Bocina Eje t 4F 0266125900 1 ·-
209 Empaoue!adur.i 5 X 1.11-5 02G5E02260 1 

2 \0 Emoaquetadura 5 X 0.455 ..... - 02G5E01720 1 
21-1 MIio Jebe 80 X 50 X 1/4 02040 7 5.JOO., 1 1 
215 Emoaowladura Tl 335 1/2 X O.JOJMM 0265EP0010 13• 
210 Empaouata<fura 3.5 X 0.205 02'651:00660 1 
232 Empaque1adura T1:DS 1/� X0.2:J5MM 0265EP0170 1 ·-
401 lrncu(soi- 074816 2200 1 
406 Emoaquetadur.Í 5 X 1.125 0265E022BO ,1 
409 IEmpaoV<lladura 7 X O.J15 0265EO::r,l:JO '1 
421 Caml�la 074114 4000 1 
430 Emo2{ll.Jel..dur., 5 X 0.690 02�EO2CO0 1 
442 _§�odurti5 X 1.090 0265E02240 . 1 
-- 0208023.300 :¡ •1413 Perno R�uló>dor 

BOM8Á DE· AGUA 06 

POS .. ¡ DESCRIPCION CODIGO CANTIDAD 

t 10 Eitl 500 020426 1700 1 
112 Chavala 10 X a X -10 020001 OGCO 1 
114 Cilav�ta TO.X 8 X l's 020G01 7000 1 
1 17 Rodam,cnlo 6JIO-RS 1 0215022800 1 
121 \Rc>dam,.,nto 7:Ji0-8 021!i057100 

,__ -· 0217030200 2 t 30 Laoo11nlo 9RO 507?055 
190 Anillo do Toleroncu; O:llO 02160:J0•100 1 ---
200 Bocirui Eio 500 0266130200' 1 
20\'.J EmoaquotaduraA J.5 X O. 720 0205EO 1100 1 
210 EmonouoI;iduro 2.5 X 0.325 ll205E00I80 1 
215 EmoOOIJOl,1dUr3 T 1335 J/!l X t. t!JOMM 02G5EP07.'.;-0 o·

216 Ernpoc¡unl�dura 2.5 X 0.115 0205E003:i0 ; ·�1 
--

•10 t tmoul �o, D Ci 02·10 12·10/\0 1 

Repuostos' básicos y surninistrndos con ol oquipo. 

!j



Accesorios 

·¡



' 1 

· ·· ACCESORIOS

VALVULA SOLENOIDE 

INSTALACION ELECTRICÁ 

Todas las;bobinas son para uso continuo: permanente 
o alta frecuencia de trabajo.
El rango de variación de la tensión permitida sin que

. se afecle el funcionamiento de )a valvula es de -15%
a +10% de la tensión nominal para C.A. y de ±10%
para e.e.

No energizar la bobina sino está 
:,· col o cada en 1 a ·vá 1 vul a

INSTALACION MECANICA 

Instalación de un filtro delante de la váivula y malla 
fina con, una luz.no maxor de 100 micrones. 
Posición_de montaje más favorable: sobre cañería 
horizontal con la.bobina hacia arriba.· 
Limpieza cuidados? y exhaustiva d,e la tubería 
aguas arriba de la'. válvula, para asegurar la 
eliminación de elementos sólidos como resto de 
soldadura, empaquetaduras, barros, etc. 
Respetar el sentido del ílujo _indicado con una 
ílecha en.el cuerpo de la válvula. 

· '.:Bobinas Plug-in Conexión ÓIN 43650 ( ISO 44ÓO) .. Protección IP65

1. Bobina

2. Ju,ta

2ª. Junta con indicador lumin.oso de bobina 
energizada (A pedido:). 

3. .Block de conexiones eléctricas. Sección máxima
del conductor AWG 14 '( 1.6 mm). 

4. Cubler:ta con salida para cable blindado.
Prensacable "PG9" cables A:ext .6 a 8 mm.
A pedido_

Cubierta eón l�dicador luminoso.
4ª.CubÍ�rta_gon salida bara conducto. Conexión 

para½ NPT. (Parte N"3189-2)A pedido cubierta 
con indicador luminoso.· 

5. Guarnición de prensacable.
' '  

6. Arandela·
7. Prensacable
8.. Tomillo de sujeción.
9. Tuerca 9e sujeción bobina.

Instruccione� pa�a la conexión 

eléctrica con prensacabl e 

1: Desenroscar el t�illo( 8) para acceder�( block(3) 
en donde se encuentran las bomera.s de conexión. 
El sistema está preparado para utilizar cables 
blindados de tres.conductores "PG9". Efectuar 

. ·1�s conexlones Ne0tro - Vivo - Tierrat 

' ' ¡ 
' 

1 ' 

· 2. Insertar el block de ·conexiones ·en la.cubierta ( 4)
·de acuerdo a la orient1ción deseable; dentro de.
las dos'. o c�alro po�ciones posibles:. Izquierda,
derecha, arriba, abajo ·

3. Insertar el conecior�n los espadines de la bobina.
Asegurar la sujeción mediante el tomill.o (8).

4. Por ultimo es muy
0 

Importante ajust'ar el
prensacable (7) para asegurarla hermeticidad.

Caso contrario la hGmedad se introduce y puede
pausar cortocircuito en los terminales.



ACCESORIOS 

Traniduttores· de presión 

. Con el equipo se suministran 02 transductores de presión:

RANGO UBIC.A.CIÓN CANTIDAD CONEXIÓN 

DESCARGA 
,. 

0-10 BAR
_MOYNO 

1 G 3/4" 

O:_ 1 BAR 
SUCCION 

1 G
¡
3f4" 

MOYNO 

1 '

.l•El_/\irCo� 1 
A �schluss Oru::kri>e s sunf �< 

04V,04AJOGV-06A 

el Verso<Qung: 12·32 VOC _ 

Schutut!en: IP65 

.· T�ú.rl>e<e+cho 
D-tl6- Ait>.11.sbe,� ...to·c bls .. ,oo·c

t�<Ht.emp. -55ºC·bis +-100'C 

+·

:G 3/4"(BSPP3/4") 
¡ ' 

. . 

1-----1 1 2•VOC(•.f 

p 
2""�(-1::]) 

- •- V 

o, _ IOV ("'-'"O,lnQ) 

u 



Herramientas y

Repuestos suministrados 

J 



HERRAMIENTAS Y REPUESTOS 

' _ l. Caja de Herramientas 

1 Caja de herramientas 
1 Candado SO mm eón Llave 

1 .,. 

3 go(ras Hidr6stal para operador 
1 Manual de instalación, operación y mantenimiento.1

1 

2. Repuestos de bomba suministradas con el �quipo Y: contenidos en la
caja de herrarni en tas. 

Descripción 
Eslalor Mo no---· 
Empaqueladura del eslator 
Anillo de relencion 35 
Empaqueladura prensaestopa Mo_ no 
Empaquetadura prensaestopa 06

Empaquetadura prensaestopa F4.S 

Canl. 
1 
2 
2 
6 
6 

6 

Pos. 
30. 
34 
35 
22 

215· 
215: 

1 ¡ 

i 

. 3� Herramientas suministradas 

c:aja de herramientas. 
con el iqui po � :conteni do's en 

CANTIDAD 
3 
2 
1 
1 

1 
1 
2 

2 

2 
1 

1 

1 
, 

. -. 1 

1 

1 

1 

, 

DESCRIPCION 
Banda Nylon 2" X 2PL x 15' 
Tiríor 2250 lb x 1 o·
Llave cad-ena 54"--: 
Llave banda 24• x 1Z- x 2 1/8" .. 

Destornillador 10" 
.Francesa 1 o·

. .

. ' 

: 

Llave tirabuzón para retirar prensaestopas Moyno 
Llave lirabuzón p'ara retirar prensaestqpas F4S 
Llave lirabuzón para reUrar ¡;,rensaestopas 06

Martillo 2.5 lb ' . 
Calibrador métrico en láminas 0,1 - 1 mm 
Alicate de presión 1 o·

· Llave Mixta \e· 1 

Llave Mixta 1
/_7 • 

Llave Mixta \e• 1 

Llave Mixta�,�· 
Unve Mixta,,�· 
Llave Mixta 1/8"
Ll,wo Mixta 1

�/,e" 
Llnvo Mixta_ 1 1 1�· 

. -. 

-

-.- ·- ·-· 

'

: 

- ---- ! ··+· .

la 



CANTIDAD 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

DESCRIPCION 
Llave Mixtá' 1 1

/8" 
, .. , 

Llave Mixta 15
/16" extra larga 

Llave Mixta 1 1
// 

Llave Mixta 2 1
/4" 

Llave Mixta 13 mm 
Llave Mixta 14 mm 
llave Mixta 17 mm 
Llave Mixta 19 mm 

. Uave Mixta 24 mm ..

llave. Ali en· exagonal 3
/16" 

llave Allen exagonal 5/,a"
llave Allen exagonal\" 

: 

: ..
:· -�

' 

!
: 

: 
,r: 

., 
'· 

' 

: 

r 

1 llave Allen exagonal 1
// 

'. ' 

llave Ali en exagonal 1
/2 • ! 1 : 

1 Llave Allen exagonal 5/8" 1 
! ii 

1 llave Allen exagonal 3
/◄- 1 

1 llave Allen exagonal 7 mm 
1 l)ave Allen exagonal 8 mm ; 

1 llave Allen exagonal 1 O mm .. 
r. 

1 llave Allen exagonal 12 mm 

1 

. Esta caja·,con tocio su contenido debe ubicarse-en la chata. D€ ria estar1o,

no será 'posible dar· el servicio técnic� cuand'o. s._e requ-�e;a. · 

Cuand9 se use algún repuesto suntin+strado con �1 �quipo· reponerlo

de inmediato.



::l�ment: 800 Stages: 1, 2 _Orive End: K 

-JORSEPOWER MUL TIPLIERS: 
• ' • 

• 
1 1 

1 ; 

::>ump horsepower from the reverse s1de can be .broken into three components: drive end, r�tor/stator, ar.id hydrauli�. 
' . 

1reinperature affects the rotor/stator HP component only. For applications involving témperatures _above_70º F, it is · 
,ecessary to adjust the rotor/stator HP component of the horsepower obtained from the reverse side (i.e. , the greater of 
·:he water HP or Mínimum Recommended HP). This new horsepower is referred to as the Temperatur� Corrected 
Horsepower. 
Rotor/stator horsepower can be found from the curve on the previous page·. lt is the HP at zero pressure for the 
:;orrespo�ding RPM and number of stages. 
To calculate the Temperature Corrected Horsepower, subtract the rotor/stator HP from-the greater ofjhe_w.ater or 
mínimum recommended HP. This gives you the drive end/hydraulic HP. Mültiply the.rotor/stator HP by the appropriate
temperature multiplier listed below. Add this adjusted value to the drive end/hy9raulic HP to: get the total: Temperature
Corrected Horsepower. ' ' 

, , 
· 

FLUID TEMPERATURE

HORSEPOWER MUL TIPLIERS 
Standard Size Rotor 

- Undersize Rotor

70ºF 

1.00 
0.75 

100°F 

1.10 
0.80 

125ºF 

1.30 
. 0.85 

For appli�ations involving temperatur�s greater than 200ºF consult the factory. 

; ¡ , De rees F = 9
/5C + 32 

· 150ºF

1.60 
0.95 

175ºF 

2.00 
1.10 

200°F 

2.50 
1.60 

:HORSEPOWER ADDITIVES: 
1 

IShown below are H.P additives for both water base slurries and for viscous mat�rials. To use these tables, first determine\
which table applies to your product and enter that table with the appropriate fluid characteristics:. Determin'e the HP !
'adaitive per 100 RPM and multiply it by the speed of your pump divided by 1 OO. Add the resulting figure to the HP for 
water fr�rn the curve on the preceding page or to the mínimum HP for starting from the table at the top of the preceding 
page, whichever is lamer. 

lf your product1 is a combination of a slurry and viscous material, determine the appropriate HP additive from both tables
below and use whichever is greater. 

' 1 

!TABLE l. WATER BASE SLURRIES:

HP ADDER/100 RPM

Fine Medium 
16 Mesh 16to9Mesh 

¾ (.039") (<1mm) (.039-.078") (1-2mm) 
1 Number of Sta ges Solids 2 1 2 . 1 

10 5.6 7_3· 6.6 8.6 
30 16.8 21.9 20.4 26.5 
50 28.0 36.6 34.0 44.1 

1 TABLE 11. VISCOSITY (NEWTONIAN FLUIDS): 

: 

_, -
. .

--------

Coarse 
9 to 4 Mesh 

(.078-.185") (2-Smm) 

1 
11.2 
34.6 ' 57.5 

·-----··-··----·-- -·

2 
14.8 
44.8 
74.8 

1 

HP ADDER/100 RPM/STAGE 

¡, 
l 

1 2,500 

L o 27
--

©2001 by Moyno, lnc.
Moyno, \ne. is a Ur;iit of. Robbins & Myers, lnc.

' 1 

.. 
5,000 

35 

Viscosity (Centipoise) 

10,000 
48 

. ...... . - .. ........ -·

Printed in U.S.A. 

i 

. 50,000 1 100,000 150,000 
i 100 133· : 165 
1 ...... .  - , .. ...... . 1 1 
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UBICACION·DE.FALLAS EN BOMBAS DE AGUA Y CEBA 

El lic¡uoóo ii<i••es bombuóo 
L_io�· bÓmbcado •• onsvl,oente 
Prt:s.>0<1 .,ftfbento 
Bornea h;n&c3na y po<,1de suc.oc,¡ 
l.l(;IO{ scÚ�9.n;1 
Vt:noQ<:M!,.,:V>do 
Sotxeul enl.l moento 
FtJCa eu:.esrva en la pn!lu..aesto� 
La bomt:.a oo 9ira 

CAUSA PROBABLE 
F� oe c..:b.l. 
E n:taaa ce ,.,e·• ta sucóóo 
;m¡:vs.or cturuóo 
T ut>etia de sucoónloes.c:a19a ol)Strnicua 

Válvua ce p,e �� 
V�dderouoón�ja 
F aµs l\o..as 
-"ntlo oi Ce�v·aa1e en mal inlA-do 
v�ad ce rotaaón mvcoo mayor 111 proyecuda 
E:n�i;ueuounu d61 ptenuuiopa muy-1,v1tadil 
�s.11ineamiento molO<-_bomt:a 
PertlJOa oe pernos de anéla,e 
Tu1>e1iu mál aDOY.dás 
E .a:.u;,,a o·,nsuf.oente unlKlád. oe grasa en los rodamiento& 
E:n�cucuaura o,nus,aoo neta 

.. 

... . . 

.. 

SOLUCIOH 
Cebar 11 bor.iba. Venflc.ar que no ex,s!An lugu en la tu�rle de succión 
Sumerja 1dccu1damenle la tuberla de aucdón. Fuqas en la succión. 
Re!lra< 161idos del impulacr .. 
Retirir sólodoa de 111 tuberlu. 
Limpiar vilvvla de pie 
Aalerar motor I velocidad nominai . 

" 

Templar laiu 
Cambia/ anilo do duoute. 
0hminulr l., veloodad de ro11cióo. 
Aftoiar la lunell p<enuestopa. 
Alinear la !x>m� y el melar . 
Andar adecuadamenle el conjunto bomba-motor. 
Colocar sopones en Ju lubeiias. 
Enoraur adócuadamente loa rod■m,entoa. -·

1'¡u1t■r lu luerc.11 da 11 lunell p,ensaestopa .. 

. .

: ✓ 

X 

' 
X X X X 

X X X _; X 

X X X X X 

' 
X 

X X X 

X 

i X 

X 

X X ,
x

' 

X X 

X 

X 

X 
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UBICACION DE FALLAS EN BOMBAS MOYNO lk 800

La b::-T,c.a r.o i;ira 
La teme.a no de=;;<! 
E! caL-éal es defT\,3s,ajo t.a,() 
Ei C3U.:::3l es 1ne<;utac 
l.k;t()( oe la t:omt::á �Cíec3HJiiCO
Demasia:xi í\J>ÓO ¡;1ceuooo pcr la bornea 
Fu,;a e,ces,va del pensae-1tce--
E sta!Ci éesgastado en lomia ac�lera�. 
R::.{CI �;�tado en fo(ma acctetaoo. 

, CAUSA PROBABLE 
e� e ;r:traf.o en 1a oomDa 

S, la bcroca es nueva. dem.$Jada tnco6o cnaoca. · 

RdacUI �agua mayo< a kl �pca6cado 

L.i oomasa sedimeílta y endurece de� de paral la 
't;Qmba 

La 11.;t;eria ée SUCOC<\ no está sumergió¡¡_ 
AMe en la wbetia de sucoéo. 
u tornea gúa demas,ado lento

-·· -- -- ·----- -•-

�asica eJevaci6o de la sucoón (CaV1tacióo). 

La Demt:a g,ra en ieco. no ceba. 
Estate< de5-ga5taóo ex=ivamente. 
RdCI des,;¡a'Stado exce�vamenle 
EíeJ-aca p-eS>6n éo lá clescar,;;a: 
Fugas eo la tuberia dé·de wcoón .. 

Fugas en la p<Cf\5-aeslopa. 

E:r.paque:adura óemasiaóo a¡usl.ada. 
E¡e óe uar.srrusi6o ócttado. 
l-lo<or y ocmoa·dc��;.-eados. 
Cq;ie fie.ol:::te óes-gas:ado. 

--· . 

.. 

... 
-

Roóair..entc'S del e¡e de tranyn,5ióo de:sgasla�. 
Err.pacue:..adura p<ensaestooa demasiado l\oja. 

. . 

. 

SOLUCION 
Remo�, cuerpo cxtrat'io 

Uona coo llcµdo_ y g,rc manualmente. 

DlsmlllUir La relación pe:icado/a9ua en la bomba Moyno. 

Bomboat agua para qu11 la bomba queda Umpia después da cada uso. 

Colocal ltf'l su luoar la tuberfa da sucoóo. 
AjU51ar 1� COl'lcctores o ·5Upnmir ta, lu<;¡as. Cebar. 
Revisar el circuito oleooidráuhco. 
Reducir las perdidas por lncaón; mover t.i bomba a un¡¡ cola más ba¡a, 
ioaementar el dlllmelro de la tubeda de succióo . 
Llen8f la bomba coo liquido: reub,ca'r la tubería de·succión. 
Reemplaa, el cstalo< e ins�cciooc el rotóf. 
Reemplaa, el rotor .. 
Abrir la válvula de de�1ga: retirar obstruccióne5_ 
Ajustár la$ cone)(}()(\es de la luberia 

--
Ajustar ISI pceO$.ltl510pa; �ernplaca loa empaques: lubricar los empaques. No 
se debo ajuatar hasta ellrninar las fugas eo la prensaestop·a. 

Aflojar 1·as tuercas de la luneta p<onaaes·topa y luDncar ·¡os empaques. 
Reemplaa, el e;e de lramm,isón. 
Realinea, el mol°' y la bomba. .. .. 

ReemP!azar el cor:>fe. ..
Reemplao, loa rodamiento, 
Ajusl2r las luetcas de la luneta pren5aeslopa 
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. UNIDAD HIDRÁULICA DE POTENCIA PARA ACCIONAMIENTO DE MOTOR 
HIDRAULICO DE BOMBA MOYNO 

1. FINALIDAD DEL SISTEMA

El sistema hidrostático de: lazo cerrado consta de una bomba hidráulica de
piston�s axiales doble (tandem) accionada directamente por un motor de combustión
de 140 HP unido por medio de un acoplamiento flexible, enlazada directamente con
un motor hidráulico · de- pistones rad_iales y un bloque de válvulas de control y 
seguriqad del mismo. Así también contiene un sistema de enfriamiento de aceite con: 

·[· · intercambiador de calor. 
· ' · 

' 
:' El sistema está compuesto por dos lazos de circulación de aceite (ver diagrama
. hidráulico): El primer lazo es el circuito de presión para realizar la transmisión de

 · 'potenda, que consta de una lín
.
ea de alta presión (línea roja) que sale de las bombas

:  y·se di�ge hacia el motor hidráulico pasando por el bloque de control y uha línea de
 baja presión o de· retomo (línea azul) desde el motor hacia las bombas pasando por
. :el bloque de control para iniciar el ciclo·nuevamente. El segundo lazo es un circuito 
. de baja presión (línea punteada naranja) que va dirigida a.1 tanque, aquel es el flujo
de carcazas que fluye desd� el motor hidráulico hacia las- bombas (llevando consigo

. las pérdidas internas· generadas · en el motor y la bomba) y de allí hasta el
intercambiador de calor y luego al tanque; además este circuito toma parte del flujo
de retomo de baja presión desde el bloque de control por medio de _ la válvula
selectora de flujo (shuttle valve) para enfriarlo, haciendo posible que la bomba de
carga (línea amarilla) reemplace este flujo con aceite refrigerado desde el tanque
hacia el circuito de baja presión o de retomo (antes· de ingresar a la bomba)
proporcionando un enfriamiento indirecto del aceite, consiguiéndose de esta manera
asegurar la operación del equipo dentro de un.,rango de temperaturas adecuado
para mantener la viscosidad apropiada del aceite ,hidráulico.

1 

1 : • 

La regulación de la velocidad y sentido d� giro. d�I .motor hidráulico, ·y por
consiguiente de la bomba Moyno se consigue cbn uri" potenciómetro u.bicado en el
tablero eléctrico que modifica simultáneamente el caudal que entregan ambas
bombas-hidráulicas desde O hasta un máximo por medio de un actuador lineal.

1.1 . SECUENCIA DE ENCENDIDO Y PUESTA EN MARCHA
' ' 

' ' 

1. Revisión.del nivel de aceite del tanque mediante el indicador de nivel y temperatura
ubiéádo ;en ef mismo. Si no es el adecuado, el equipo no' podrá ser encendido.

' • • 
1 ' 

IMPORTANTE: 

2. Verificar que la válvula de bola en la línea de succión �sté completamente abierta.
Caso.contrario el equipo no podrá ser encendido.



3 .. Abrir la. válvula de bola que. controla el flujo de agtJa de refrigeración del 
· intercambiador de. calor.

4 .. Verí'ficar que él control manual de velocidad de la bomba se enéuentre en ,posición 
neutra (eslabones verticales) con el potenciómetro en O. ¡· : 

5. Al arranque de la bomba hidrostática verificar que. el sentido de giro sea horario
(visto desde el _eje delantero de la b9mba). Nunca en sentido contrario ..

' 

6. · Regular la velocidad de trabajo de la bomba Moyno (mot�r hidráulico) girando el
potenciómetro en se_ntíd.o de las agujas del reloj.

· · 
, . : 

; 

. 7. Para desconectar el• sistema, - girar el potenciómetro en :s.entido contrario a las 
agt.¡jas del reloj para disminuir la velocidad del rriotor h,idrá'ulico hasta llegar '.a la . posi9ión neutra de la bomba doble (caudal cero).

1.2.. RECOMENDACIONES PARA LA OPERACÍÓN Y EL MANTENIMIENTO 

DEL SISTEMA HIDRAULICO 

· 1. Chequear diariamente el nivel de aceite antes de· la pQesta en· ry1archa. · Lue.90 .
verificar el· estado del filtro de succión, mediante el indicador visual ubicado en el 
cuerpo del mismo. 

2. Utilizar el aceite hidráulico señalado según la temperatura ambiental.
· Recomendamos el uso de aceite hidráulico ISO VG 68

3., Para cualquier reg.ulación posterior de la válvula de controi solicitar servido técnico 
especializado. ..,. _ ·-·- _ -----'-+ ·

4. Cheque':1r el grado de temperatura y nivel de-aceite durante el fi.mcio�a.:mierito

Temperatura en el tanque 55ºC máximo, 
70ºC máximo Te.mperatura en la bomba, motor y tuberías·. 

5. Cambiar los elementos del filtro :de succión cuando el manómetro indique 'saturación
... en la zona de color rojo.

1 Para cambiar los elementos del filtro, c�rrar la válvula de bola provist:3 y d_isponer de 
un depósito en la parte inferior para evitar derramar aceite. Extraer los ·elementos 

, -con ayuda de una herramienta adecuada y cambiarlos por nuevos. Ajustarlos 
únicamerHe-a mano. 

. ' . . 

ADVERTENCIA: El aceite que sale al cambiar los filtros debe desecharse. 
NUNCA tratar de recuperarlo para usarlo nuevamente. 

· NOTA: El prímer cambio de filtros debe realizarse a las primeras 200 horas d� trabajo.
. ·- . ' ' . 



7,· Cambiar el aceite cada 3000 horas de· tr�bajo ó cada· 9 meses, cualquiera que 
ocurra primero: Para el cambio,·: drenar el aceite del tanque, llenar el aceite nuevo 
por el tapón de llenado. Utilizar sólo aceite nuevo y de· depósitos sellados ·para 
asegurar u_na calidad uniforme de aceite. · 1 • • 

· ADVERTENCIA:·

Él 80% de las causas de fallas en los componentes de los sistemas hidráulicos se
.explican por contaminación de aceite y en especial este sistema por· :el tipo de 
componentes utilizados· y las características de operación normales, por lo\ que es de 
vital importancia controlar diariamente el estado de los filtros y asegurarse de l(enar el 
tanque con aceite sellado y evitar manipular el aceite antes de _introducirlo eQ__e.L tanque. 
Nunca deje los cilindros o bal·des de aceite sin tapa ni utilice cualq.ÜÍer .. depcSsito para 
vertir el aceite al tanque. De preferencia utilice una bomba mantial (con ·aseguramiento 
de que sé encuentra completamente limpia por. dentro; Sería: mucho mejor si se 
dispone de¡ una bomba exclusiva para este fin y debe' guardarse sellada. para evitar que 
ingrese suciedad) para llenar el aceite directam.ente desde el cilindro. 

' 

8. - Verificar continuamente las temperaturas de entrada y salida del agua y del ace�te
. en el enfriador para comprobar que éste . funcion_a apropiadamente, así como la
temperatura del aceite del tanque. Un aumento constante de ésta significa una
disminución de la eficiencia en la transferencia de calor del enfriador.

' . 

Temperatura de entrada de aceite: 55º C 
· Temperatura de salida de aceite: 42º C 

. 1'.3 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD 

· La presión es monitoreada constantemente y es la base para los sistemas de
··_protección del equipo, que posee tres mecanismos de seguridad:

•·El primer mecanismo es por medio de un presostato P1 de presión alta, si la presión
supera los 165 bar se encenderá la alarmá de presión alta del.-sistemá (lámpara color
ambar. H3H).

• El segundo mecanismo es por medio d.e otro presostato P2 de corte pór presión.muy
alta, si la presión continua subiendo hasta los - 180 bar sé encenderá la alarma de
presión muy alta (lámpara color rojo H4H), activando un temporizador T1 regulado en
20 segundos, luego de los .cual el actuador lineal de control' de caudal se posicionara 
en el estado de reposo, es decl-r O caudal. 

NOTA: - P_;;3ra poder aumentar e! caudal se debe;asegurar que el potenciómetro PT
se encuentre en. posición O (posición neutral de· 19 ·bomba hi&ostática) y ·
luego proceder a el aumento progresivo del caudal (velocidad de la
bomba}. Si- la presión del sistema se vuelve a ele:v9r y en los 20 segundos
del temporizador, el actuador lineal de caudal se posiciona en el estado
de reposo, verificar si la presión llega a 180 bar1 y si la bomba Moyno no
tiene movimiento, s1 es así la bomba ésta atorada. .



• El tercer mecanismo de seguridad son. las válvulas de alivio instaladas en el bloque·
d'e transmisión hidrostático ubicado en la unidad hidrostática. Estas válvulas están
regul?das a 180 bar y al abrirse desvían el caudal de la línea de alta presión a la de
baja presión. ·

'NOTA: 

NOTA: 

Esta presión de 180 bar es el valor máximo permisible de trabajo_ y sólo se 
alcanzará únicamente por algunos segundos sin· ningún giro de la· 
bomba· Moyno pues cuando se alcance este valor se habrán: encendido 
las luces de alarma de los pre�ostatos y se conectará el tempor.izador que 
posiciona al actuador lineal en cero caudal. 

Al encenderse las lámparas de los presostatos por llegar a su presión 
calibrada, tener en cuenta que éstas quedarán cot;iectadas aún cuando 
empiece a reducirse ·la presión. Sólo se apagarán hasta que la presión 
baje por lo menos. 1 O bar por debajo de: su regulación : debido al· 
mecanismo diferencial de estos componentes. 

EL NIVEL DEL ACEITE HIDRAULICO EN EL TANQUE NO DEBE DESCENDER DEL 
INDICADOR Y DEBE OSCILAR ENTRE LAS LINEAS MARCADAS DENTRO DEL 
MISMO .. 

1.4 MODO DE OPERACIÓN: MANDO MANUAL 

: Teniendo giro en el motor de combustión se podrá' i�iciar la regulación de 
velocidad de la bomba Moyno (motor hidráulico) por medio del; potenciómetro · 
(PT) giran.do la perilla en sentido de las agujas del reloj en· una estala porcentual 
de O a 100% (O.- 250 rpm), para ello primero se debe energizar el actuador lineal 
presionando el

° 

pulsador S1 .O encendiendo la lam-para de color verde (H7H) 

REGULAR DE ESTE MODO HASTA OBTENER LA VELOCIDAD ADECUADA SEGÚN 
1 

.. 

STANDARD DE PR00UCCI0N. 
i .  

1.4.1 Para· Iniciar el proces·o de arranque se deberá; 'habilitar el interruptor 
termomagnéti!:o mono básico general 01 el cual alimen�ra con 24 voc· a todo el 

. tablero eléctrico encendiendo la lámpara color verde H7H. 

1.4.2 Para verificar que las lámparas funcionen correctamente pr;esionar el 
pulsador S1 .2 que es la prueba de lámparas, En ·caso de· que alguna, de las 
lámparas _no se encienda, proceder al cambio de. la misma. �-�� ���-a.,c::e con la 
finalidad de asegurar que el sistema de control indique las· señales adecuadas
para el operador. 

· · 

1.4.3 Én�end�� la bomba de agua para la refrigeración del �ceite h1dráulico del 
sistema '�ntes de dar giro al eje de acople de la bomba hidrostátlca y abrir la 
válvula de bola que alimenta el agua de refrigeración al lntercambiador de calor. 
Al abrir la válvula de bola se apagara la lámpara de color ambar H5H que indica la 
habilitación del equipo. 

ADVERTENCIA: La válvula de bola que controla_ ei ingreso de aceite del tanque a la 
bomba de carga es de uso exclusivo para mantenimiento; sólo · 



debe cerrarse para ese fin y debe mantenerse si·empre. abierta. 
Hacer girar las · bombas con -esta llave cerrada las dañará 
irremediablemente.· 

1 .. 4.4 ·Regularla velocidad de la bomba Moyno (motor hidráulico) por medio de la 
pe•ri!!a del potenciómetrn (PT) ubicado en el tablero eléctrico girando este en el 
sentido de las agujas del reloj hasta que I� bomba Moyno alcance la velocidad de 
operación deseada. La velocidad de la bomba pu'ede ser visualizada en un
i�dicador de RPM (IOV) ubicado en la parte superior izquierda del'tabiero.· 

�JOTA: La velocidad máxima de giro del motor hidráulico es de 250 rpm.· 
' 

1..4.5 • Para aumentar la velocidad de giro de la bomba Moyno
l 

girar la periila del 
·. potenciómetro PT en sentido de las ·agujas del reloj hasta .alcanzar la veiocidad
· ·deseada.

1.4�6 Si se desea disminuir la velocidad de giro de la bomba Moyno, girar la
perilla ·de! potenciómetro PT en sentido co"ntrario a las_ agujas del reloj.

1.4.7 · Para detener el sistema estando en la bomba Mciyno en !a velocidad de
trabajo, disminuir la velocidad como está descrito en el paso 1.4.6· hasta.llegar al
punto neutro.

· · 

NOTA: Para detener el eqúipo, asegurarse que opera en. vacío (sin carga) por
algunos minutos · para comprobar que, interiormente la bomba se
encuentre descargada. Esto es importante pues :es recomendable que el 

· sistema siempre se arranque en frío y si,n carga. '
· · 

1 1 

1.4.8 Una vez realizado el paso 1.4.5 se 
·- presionándo el pulsador de color_ rojo S0.1.

procederá a ¡ apagar i é!. ADDCO 
1 
! 

1 . • 

1.4.9· El tablero de control esta provisto de indicadores digitales de presión, uno
para la zona de succión (IPS) y otro para la zona de descarga (lPP) de la bomba 
Moyno. Estos _.indicadores reciben la señal de _unos transductores de presión 
ubicados ! en !as zonas de succión y de descarga de_ la bomba Moyno cuya salida 

. referencial es de 4 a 20 mA. 
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2. DIAGRAMA HIDRAULICO DEL SISTEMA HIORO?TA neo
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3. DIAGRAMAS ELECTRICOS DEL SISTEMA HIDROSTATICO
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4. PLANO DEL CONJUNTO
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5. LISTA DE COIViPONENTES nF l A UNIDAD HlDROS'1'/,,T!GA
BOMBA MOYNO 
HIDROSTAL S.A . 

. UNIDAD 2003-016 

N
º 

01 

.02 

03 
04 

05 

DENOMINACION 
. . 

Bomba doble , de 
tandem 1 05 cqr 

... 

pistones axiales en 

Motor hidráulico de pistones radiales 
1400 ccr 
Válvula para transmisión hidrostática 
\ntercambiador de calor · agua-aceite 
MG81-715-2-SW 
Filtro de succión doble SOF 2215 - 1 ½"

NPT-25 wm 
06 j Indicador de nivel y temperatura 5" 
07 Respiradero y tapór, de llenado 3" 
08 Manómetro e/glicerina p/panel 0-40 bar 

¼"NPT 
. 09 Manómetro e/glicerina p/panel · 0-350 bar 

¼"NPT 

, 1 O Presostato 20-240 Bar - G ¼" 
·. 11 Switch de nivel 

12 .. Switch de temperatura 
13 Tanque hidráulico de 300 lts. 
14

1 Actuador lineal de posición 
15 Válvula de bola de bronce 1 ½" NPT 
,16 Limitador de carrera tipo rodillo TCK-M 

MARCA 

EATON 

INTERMOT 
' 

.. 

SUN 
EMMEGI 

' 

STAUFF 

STAUFF 
FLOW EZY 

STAUFF 

STAÜFF 
' 

BOSCH 
DWYER 

HONEYWELL 
P0 1NERMA TIC 

ADOCO 
BUGATTI 

... . 

TELEMECANIQUE 

.CANT 

01 

01 
·- .. --�-

01 
01 

01 

01 
01 
01 

01 
' 

02 
01 
01 
Oí 

01 
1 : 01 

01 

1 

1 

-· ...

COOIGO 

NNEX92084 

HD4515203 

NNEX82090 
, NNEXí8011 

H040í0017 
HD40401 O 
H09925053 
H04011006 
HD9910038 
HO9910039 
HO9910036 
HO9910039 
HO9999026 

ECi010016 

EC9010007 

,· 
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6. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS COMPONENTES DELSISTEMA' 
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. Eaton
®

. Heavy Duty Hyd rostatic Transmíssíons 

Models 33 through 76 
Hydrostatic Transmissions 

No. 11-866 

Revised May, 1996 



Heavy Duty Feat.ures/Benefits 

s ,.6000 PSI Pressure Rating 
:. Speeds to ·451 O RPM 

G 10,000 Hour 81 O Bearing Design Life 
e 3 Year Warranty 

o 

Variable Pum·p 

Orive s:hatts - a wide variety of options 
are available to suit every need. 

High strength swashplates on variable 
purnps and mdtors - resist deflection 
under high load. 

High strength cast iron housings -
. provide greater noise damping and wall 

strength. 

High flow check valves in pumps -
keep the system primed with minimal 
pressure drop. 

Charge pumps on pumps - gerotor type, 
severa! displacement options are available 
to suit the needs of every application. Aff 
cast iron construction. 

Cartridge shatt sea! - \ends itself to easy 
serviceabifity. Mechanical face seaJ 
design, tolerates high speed and high 
case pressures. 

A<lvanced cyllnder barre! design -
permits high speed and pressure, 

Flxed clearance sllpper hold:down -
on Models·33 through 64 allows operation 
at1 high speed an

1

d reduces friction. 
Model 76 is a ball_ guide unit.

Plstons - have long engagement with 
. cylir:,der bore res_ulting in low leakage .. 

H:ydra.ullc se·rvo _gontrol - provides low 
Hort operation with low control pressure. 

Large servo pistons ho\d sw-ashplate 
P?sition and prcvide damping. 

Large case draln ports - minimize case 
. back pressure. 

2 

Fixed Motor 

·!



(8, 

Heavy Duty Features/Benefits 
. . ! 

Si-metal bearing plate - has steel for 
high spe.ed and pressure. Bronze 
provides grea.ter bearing properties. 

Valve plate - hardened steel for long lile. 

End. cover - large passages mi;imizes 
losses. Both side and rear ports are 
avai!able on Models 33 through 64 fixed 
motors. 

l. \ 

�LPad rear mount 7 available on Models 
33 through 64 variable pumps for tandem 
units or for a through shart. 

Relief valv.es - pilot operated cartridge 
and fast acting direct types available . 

ontrols - a wide variety of control 
options are avaiiable'for pumps and 
motors tó meet application needs. 

Ports - SAE code 61 and code 62 as 
weH as o-ring boss ports are available. 

o 

Variable Motor 

Table of Contents 

. ' 
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Pump Perfórmance 
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Pump Performance 

Model 33 39 46 54 76' 
inlfrev 3.32 3.89 4.60. 5.44 7.62 

· Dlsplacement
cml/rev 54,4 63,7 75,3 89,1 . 1,24,8 

Max!mum RPM 
Shaft @ 4510 .. · 4160 4160 3720 2n5 
Speed• 18º 

, Peak PSI 6000 .. 6000 6000 6000 6000 
Pressure,••• [bar] (415) [415] (415) (415) [415] 

GPM@ 61.5 . 67.3 i 79.2 84.1 87.9 
Output 3500 PSI -

Flow LPM@ 233 255 300 318 333 
241 bar 

. 
l�in @. 2049 2346 2786 3285 4552 · 

Input 3500 PSI

Torque Nm@ 232 265 315 371 514 
241 bar 

Pump performance calculated at 96% efficiency. 
• Toe maximum pump shaft speed may be limited by the charge pump speed rati['g. 
•• Toe maximum swashplate angle on model 33 pumps is 15.5º. 

· 
··· · ··· · -·- - · ·- ' · -:-· · 

- Peak pressure should not exceed 1 % of .operating time .. 

Input Torque vs Sp-eed Output Flow vs Speed 

1 1 1 1 I n 1 1 1
1 1 1 1 1 
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System Pressure ..................•....... 3500 psi 1240 bar¡ 
CharQ6 Pressure .......................... 220 psi ¡15 bar¡ 
011 Vlscosiry ................................. 60 SUS 
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Models .54 ahd 64 Dimensions 

Variable Pump 

C:.u4 C)r...,.. P'()f'( • 1 \f1�l2 
SU•,c;,nl n,.,� 0-""'9 Fin.no 
·-

i .. 
1_. 

Fixed Motor 

:· ,1,2 
' {2..2S) TYP. 

,as:i ......,_---' 
•16.50} ',r. ¡ 

e:u 
1 p.25] f--

iYP. \ 

Variable Motor 
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Tandem Pümp Applications 
Tandem pumps are most typically used in applications where 
two inde¡,€ndent sources of hydraulic power are require.d while 
taking advantage ot using only one power s.ource to drive the 
two pumps. This saves on the expense of driving two pumps 
by elimínatlng ttie splltdrive gear box or eliminatlng another 

�·-,1er SOtfíC8 such as .a second engine or motor. Tandem 
pumps can be usad on machines such as track driv.e equip­
ment where independent power is required at each .track. 
Spe€d and power can be conirolled to each side ot the vehicie 
for steering and vehicle speed control both in forward and 
reverse directions. 

TaAdem pumps can also be used lo create lhe equivalent flow 
ot one largar dísplacement pump by combining the llows of the 
two pumps. This is an economic advantage. over using a 
single larga displacement pump. 

Tandem pumps may also be usad in industnal, construction or 
miníng applications where saveral so.urces of· hydraufic power 
are· requ1red while taking advantage of us1ng only one power 
source to _drive the· tw_�· pumps. 

Heavy Duty Jandem Pumps 
Model� 33 through 64 

o 

0 
o 

Featu,res/Benefits 
1 ' • 1 . ' 

Pumps mounte<:J in tandem save the expense of a pump 
. 1 . . . 

dnve. 1 
• Tandem

1 
pumps, in s'om;e applications. áre r�uired 

because of space limitations. 

• Toe reaf pump may be _the sama displacement or smafler
U,an the front pump.: · · · 

• A tandem pump may be used � an �onom¡caJ alternativa
tor a larger displacemant pump by combining tha now of
both pumps. Far example, combíning the ílows of two 6.4
lnJ/rev pumps conn_ected in tandem provides the now

, equivalen! to a 12.8 inJ/rev pump.
1 • 

• Charge pumps witri SAE A or SAE B alJxiflaiy mounts are 
· availabla.

• Pump has s,1andar9 SAE C tlang_e mount.

• Rear pump can be the sama displacement or smaller than ·
front pump.

15 



Tandem Dimensions 

Models 54 and 64 Tandem Pumps 

Fr�t pumo cnatQO 
SUOPIY pon 718-14 Slri1n7nI lt\d 
o-ong llninc¡i. 

i 
! 

PoM-02 i 

12: 00/126.95 
(5.000/4 99B) . o�.- -

1 . 

_ 55.6 _ 
(2.19) 

,·2.70'12.19; _ 
(.500' ASO) 

_15.7 (.62) 

- - J2 o 
11 261 

106 :i 
i• ,r.¡ 

:?12-!"; 10 i'JJ 
n2 3112 5�1 

362 � !1' �¡ 

Pon-F1 
2.X e.u.e drain pons 
1 11, 6-12 sIraignI 
lhd <>-<ing Íll\!"9. 

¡ 
. 156.2 . ·1 1 .. 
. (6.15) ' 1 

. !12.5 
2X ¡:l.&-<) 

1:JO.B 
(5.151 

,x 

- 57 2 -
(2.25) 

Jt;8, 118 .u¡ 

6:).1.; 12• 991 
670 • {�6 391 

699 2 !27 53) 

15.3,J 
)6.(}.I) 

TaJdem Pump Approximate Weights 
. ' 

Front Pump 

Model 33·.
!
46 

. • l 
Model 54. •. 6.J 

Model 5-l ·, 64 

Rear. Pump 

Model JJ · .:6 

Model 54 • 64 

Modo! JJ - ..16 

WeJght lb l\<9) 

2i6 [ 125.21 

"<l76[170.6J 

326 (14i.9) 

2X�Gavqe po<t lot 'c."la rgo :pro�s.ure, 
_ 71 &.20 �1,a.gn1 tna o:•nng hftlrnJ. 

G 

57.2 (2.25) 

Pon•H 
'cMtQt )UDOty Por1. :. 
·1 5116·12 Slr.uc;n: ltxl 
;0-nng hnin9. 

·P¡on-� 

1 � I �-a· 

, Ch>'9(1 ! <v "/""'. ! � 1 ! "·
· suoDty � 1 1l.9 , 1 9? 2 :, &J 

- · C:Cf\len� 1 12s 11:0 • I 986 :>,&e 

�a 
·)J.68) 

1:lO.I 
(5. 1 5) 

151 9 
15.001 

1.�o 27.! -.¡ 10,4.9 "-1:I 
2.12 ;.i.7 111 6 

98 a 
[:l.MI 

151 9 
/5.96) 

��o,n,....,,. 

. Tandem Pu�p Appli�ation lnformation 

Sorne 1andem applications requi\e larger i=Jisplacement charge 
pump� 

Reier lo lhe Heavy Duty Application �in�al (no. 5-401) for 
more informalion pn heavy duty pump and motor applications. 
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Tandem· Application lnformation 
. . . . . 

Tandems, Model 54 or 64 Front Pump with Model 33, 39, or 46 R,ear Pu;r,p 

15 � { 62} 

: :, 5 ;:o :J;· 
J2'2JP2.591 

J62 2 p.: 25! 
055: ;1e J'! 

F,oni Puma c:,;1rge 
' suooty oor. 718- 1 ..i Stra•gnt 1M 

o-nnq 1111mg 

Gv8 ; ;2J "'5; 
-:-..io a '"15 2:i: 

5;.j.: '.�6 :?Sj 

i'oit•82 

CnMge 
SUOOI_V 

S:P.Ol4tr1•n4t 

112.J 
[< Jl[ 

•OJJf'IHflY 

Í· 85 

1 28 

1 :-o 

2.1:? 

e:::r•v 

t�.9 

1 Z1.0 

1 '.!7,8, 

1 :;.. ] 

?2 2 
' 

J6,) 

' ?6. "'" 
1 ,.,., 'IJ 

1 111 6 08 

Maximum �haft Torqt..ie Lirriitations Shatt Couolina Point · lb-in. Nm 
Tne total input ter-que. as well as. the torque at each of the
dr.i":e shaft coupfinQ.PO

.
ints must be considered in a tandem 

purt,p system. 

Input Shaft Models 54 :... .64 .......... : ............ 11150 .... 1260 

Input Shaft Models 33 - 46 .................... ,:. 8550 ...... 966 

Torque calculation formulas and the max1mum allowable shatt 
torque limits. far each shatt coupling poir.1t in the tandem·pump. 
are,given_ below: 

Front/Rear Pump Coupler ............. , ........... 6600 ...... 746 

Charge Pump ............ , ................................ 2050 ...... 232 

Far longest shatt lile, _use the largest shalt poss1ble. �-Pad Auxiliary Pu�p ... '. ............................ 1852 ...... 209 
..., : : ' . . 

A-Pad Auxlllary Pump .................. : ............. 517' ........ 58 

Shaft Torque Formulas 

(Max Oispl aux pmp)(Max Pressure aux pn:,pl 
Max. Aux Pump Torque = -------,-:---''---------_,_-'-'-�

(6.28)(.9) 

. Ma:i:'. Chg Pump Torque = 
(Max �ispl·�hg pmp)(Max Pressure chg pmpl

(6.28)(.9) 

• • • • r -•- - • -----•-• -:•• 

+ Max. Aux Pump Jorque

Max. Front/Re�r Pump Coupler Torque = 
(1'.1ax Oispl pmp 2HMax Pressúre pmp 2) 

--------'--'---------'-'--'---- + Max. Chg Pump Torque 
(6.28)(.9) 

M'ax. Input Shaft Torque = 
· (Max Oisol pmo :l )(Max Pressure pmp 1)

!G.28)(.9)
+ Max. Front/R!:!ar Pump Coupler Torque
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i-.�� �.: ... ·· HYDRAULIC MOTORS : 
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1 

TECHNICAL CATALOGUE·····�--·-·-------:---�· 

' 

PART qNE 
1 i . 

... 1 ' . 1 

GENERAL CHARACTERISTIC ANO FEATURE 
PROOUCTION RANGE STANDARD MOTORS 

_,,. PROOUCTION RANGE SPECIAL MOTORS 
: . ORDERING CODE 

DISTRIBUTORS GUIOE 
INSTALLATIONS OIMENSIONS 
PERFORMANCE OIAGRAMS 

' ' 

IDLING PRE SSURE ANO STARi:IN G TOROtJE DIAGRAMS' 

P�RT T;�_O 

FLUID .RECOMMEN.OATI ONS 
SHAFT SEAL FEATURE 
G�j\JERAL IN_FOR·MATI ON 
MOTOR CA SE ORAIN RECOMMENDATIONS 

, SPLINED SH:AFT GUIDE 
BACK CONNECTION FOR TACHOMETER 

:/th EDITlON 
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:FEATURES 

/ntJrn1ot: 
Advanced 

Motors 

A· 

8 

1 . :HIGH EFFICENCY 
'LQW NOISE LEVEL 
LONG LIFE 
:GREAT DISPLACEMENT CHOICE 

/. D!STRIBUTOF:
f

OPTlONS 
· EASY TO MAINTAIN
REVERSIBLE
MODULARITY.

, FROM AN ORIGINAL ANO PATENTED OESIGN. WAS BORN INTERMOT Hydraulic Motor. 
'Toe patented ORIGINALITY is the MOOULARITY; in fact, it is possible to _change the OISPL.ACEMENT CHANG!NG 
· A FEW COMPONENT OF THE MOTOR.

1) Tne cilirider Housing (B) and the Motor Case (C) are two ditferent components of the motor: it is sufficient to .
change piece. A (pisten) and piece 8 (cilinder Housing) to have a Motor oi QIFFERENT OISPL.ACEMENT WITHOUT
CHANGING THE MOTOR CASE.

· 2) OISTRIBUTOR'HOU$1NG CHOICE _ . . lt )°s possibl-e tÓ change the complete OISTRIBUTOR HOUSIÑG (O) with other of the differen·t ·configuration (2s . 
. you prefer) ' 

OIL PORT: 

. See Oistributors Guide 

SAE: 
_SAE: 
THREAD: 
THREAD: 

1 � 3000 PSI 
1 "1/2 6000 PSI 
3/4 • BSP 
1 • BSP 

' ! 
, 1 i 1 

3) A big motor Case (E) allows to havé a large oil quantity insid.e. And the advantages are: ' Very good LUBRIFICATION far interna! parts. 
. 

Very good OIL COOUNG-

4) LONG LIFE
Oversíze tapered . .roller be;:inng (Fj ;:illo•.<,•s to INTERMOT M_OTORS LONG LIFE and high rnd:al and axial sh.1ft
loading.

5) Tnanks to the NEW and Patented Oistnoutor. Valve (6) the noise le'{el is very low.

6) VOLUMETRIC EFFICIE1'JCY
Thanks to the speci::il Teflon Slioper R1ng on pistan (H) and on Oistribytor Valve. lf\JTERMOT Motor has J very high
YOLLJ.M�.8.I.�_�FfJ.C.f;NC:Y,____ 



int . .. ot s.r.l.. eJJ!;:, .· :' HYDRAULJC MOTORS ·, ..

' SOivtE TECHNICAL SPECIFICATIONS 
MAX C01\JT. PRESSURE 250 BAR 

. MAX JNT. PRESSURE 300 BAR 
---

MAX PEACK PRESSURE 420 BAR 
·--·----····-- . 

MAX .CASE PRESSURE 7 BAR ---·-·· ·-······· ·--·----
SPEED. (MAX) i 1200 RPM 

··---·---· --·-- ···-------·
ROTÁTION : REVERSIBLE 
-------· - -·--·· ---- -- ·----------
MAX TEMPERATURE 70.!C -··•·•--·-
VISCOSITY RANGE see. Fluid

-------·- ,. 
FILTRATION Recomendation 

·-

CONFIGURATIO!'JS 
·····--. ... . - - -----· - ·---• SPLINED NIALE SHAFT: STA/\IOAP.0 -•·- - • -- • ----♦ 

• SPUNED MAL.E SHAFT: 6S. 3550 
--- ---·-· -·· -- . ··- ---··•-·-·-·

• PARALLEL KEYED SHAFT .. , ... ··- ..... , .. ... - -- ·- ---· ---
• PORT: SAE ar. SSP Thread

----- ·-·-·- ·-----------
• SACK CONNECTION FOR TACHOMETER

--. .. 

MOTOR HOUSING 
MODEL 1AM 100 

H: í, OISPLECEMENT. ctn1 ' 113
Specific. Torque. Nm/Bar ; 1.8 

(Kg. 27) 
Max Speed. rpm 950 

! Max Pressure bar 350 
Max Output Power KW ' 38 
MOOEL 1AM l 200... 

H,2 
., OISPLECEMENT. cm; 201 

Specific. Torque. Nm/Bar �.2 
l Max Speec. rpm 650 

(Kg. 42) �ax Pressure bar . 350 
Max Oulput_ Power KW d. 1 

MOOEL 1AM 400 --

H 3 
OISPLECEMENT. cm; i 397 
Specific. Torque. Nm/Bar 6.31 
Max Speed. rpm ·: 500 

(Kg. 68) Max Pressure bar 350 
Ma,,: Outpul Power KW 62 
MOOEL 1AM 700 

H 4 
.. OISPLECEMENT. cmJ 714 

Specific. Torque. Nm/Bar ' 11,3 
Máx Speed. rpm 280 

(Kg. 92)· Max Pressure bar J20 
Max Outout Power KW · 62 

'Frt . :{: : iJ�� 

(Kg. 173) ¡ '. 

MOOEL 1AM t,4�'' -·-------
OISPLECEMENT. cm.: .l •'d1!5'i 
Specllic. Torque. NmJ8ar. 21.a¡M;:ix Soeed. rpm ;300. 
M::lx P•essu•e bar : J20.:: 
Max Oulcut Pcw,,:r K'N . 11':'f.t 

1 MOOEL 1AM 

PROOUCTlO:N LINE 
150 175 i 195 
157 176 195 
2.5 2.8 3.1-
820 710 050
350 300 300
38 38 38 
250 300 350 
25-1 289 361 
J,Q -1,6 5.75
510 500 <!80 
350 350 350 
41 41 J1 

450 ' 500 600 
452 490 : 593 
7. 18 7.79 ; 9.JJ 

. JJú JQS ' 335 
350 350 i 350 
62 62 : 62 
800 · 900 ' 1000 
792 903 995 
12.5 1.!,3 1 15.8 ·
250 220 ' 200 1 

350 350 350 
62 62 1 62 

1600 1800 2000, 
16.!8 181-1 ' ·203-1
25.2 28.8 32.3 
250 230 ! 203 
JSO JOO 280 
113 113 113 

2500 2800 3000 

. ' 200 
216 
3.d 

650
. ; 

. 
300 '41 
400 
.!24 
6.75
580 
350 

., 62· 
700 

:: 706 
11.2' 
250 
300 

l 62 .

1100 
1115,4 

17.9 
180
280
62 

2200 

22 i9
35.3 
203 
280 
11,J

3100 

c;:r : _6_!_ 

250 300 
250 307 
L!,O 

.. J.8 
600 550 
300 300 
41 41 

. soo· 
---

.!92 
7.62 
JQQ 
250 

! : 62
800

1 · 818 1 

1 
13 1

200 1 

i 2�0 ! 
1 62 !
; 1200 

l.
1192 1
18.95 1 
180 . 

1 1 200 ' 
62 .. 

2400 
·,·- 2<119-·:···
1 38,3 : 

' 
203 : 

280 '
i i.3 

3200 3500 

500• 

591 
9.33 

300 
250
62 

1 
' 2200 --•-.•·--·--. ··--·----· 

_____ ,.,._ -·---·--- ... - ·-··--- ------·-·····-·-·- ---------

H'6 
! 

' 
(Kg. 308) 

H T 
; 

., 

(Kg . .!05) 

OISPLECEMENT. cm' 2200 2524
Specihc. Torque. Nm18ar 35 JO 
Max Speed. rpm 200 210 
M;:ix Pressure bar 300 300 '
Max Oulcut P0•,•1,ir KW 180 180 

2806 2983 
�J.6 J 7 .5 
190 175 
300 300 
180 \80. 

31C3
J9.J 
156 
300 
180 

3202 3J7g 
51 55.3 
156 156 
300 .: J00 
160 180 

MODEL 1AM 3900 4300 , 4600 . 5400 · · 
- ···- ······- ·-· .. -· .,_________ .. ______ , ____ .. _ --·· - --·- -··. ---- - ·--·------- --- .
01S PLECEMEN r. cm: 3906 ,1203 -!615 5383
So<?c1f1c. forr¡ut!. Nm,Bar 62.1 69 73.5 85.5 
Max Suct:d. rpm 150 130 \ 10 :oo 

.. 
M.,x Prr:s:;urr: tJ;ir JOO '1GO JOO 300 
M.,x Outcut r-::•,•,•ir KW 20') :c'.3 20') '.:09 

! 
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SPCCIAL MOTOR RANGE 

PriODUCTION UNE SPEC!Jl,L MOTORS (ON REOUEST)1 MOTOR HOUS!i'l(3 1 -----:------------------------------'----------! 

1 l ') 
n r 

\ · Lí " f--- 1 , 0 

• ' ¡ /\ H -.-

iA/v\ 190/C 
Dis;:>lac- 201 e:,¡" 

i !A.M 300/C 
j D1s:Jl2c- 229 c;-n� 

l.t\:v·, ...i 50/C _.,.
Dis::,:oc- -� 52 c�:2 

1,;1 ... � 700.,C 
01s�!2c- 71...i c:n3 

1AM 200/810 
Ois;:,lac- 20'1 cm3 

i0\, ¡\ ..: 50/830 
D,splac- 452 en,' 

1;:,_¡,¡j 300/845 
D,splac- 792 cm3 

1--_---+, -¡,..._--,.-,\�-, _1_2_
0

_0
_

/C
______ 

IA
-i'/-, -,-0-00_/_8_6_0 _____ ! --

IA
-�-il-1_

2
_::, __ 

0
_/ _0 ___ " _________ _

Di:oplac- 1205 cmº Displac- 1054 cm3 Dispiac- 1230 cm" 
1 
! t.. 1 ;:�
¡ 17 V 

i 
j 
¡ 

¡�-

\,t.,�,/ 1 800/C 
Displac- 1814 cm" 

I.A.!\/, 2200/C
I Dis;::;iac-221 9 crr.3 

! !.6-t,� 2500/C
1 Displac- 23CC, cm 3 

1AM i 400/880 
Dis;:>lac-- 1375 cm3 

:,:,,M 1600/81 00 
D:sp!ac- 1648 cm3 

\.Alv\ 2200
/8125 

D,spiac-2200 cm" 

1AM � 500/0 
Displac- 1528 cm3 

i . 
¡ 

I < ;°"""I r' ,:.. ¡-·, 
, .. ) 

! 1 ., l-1 --=2•""\("\ ,.-~ 1 :.:.,�•V. V '01..1/·.._,,,..,, _ -:
u1sp!2c- 32v2 c:-r:"' 

i1\iv'1 2 500/81 50 
Displac- 2524 cm3 · j

r--
! 

¡ 
! 
! 

!f\M 3000/8200
O,splac- 3103 cm3 

iAl-vl �1300/3270
Ciisp!ac- 4343 en,� 

IM·11 S,�OG/8325 
D:spl�1c- 538:3 cml 

! 
t ·-h--••-•---·-••-------'---------•------•-----....:....---------'-----------------' 

Ti--1:: ¡p.51 __ :_= ;,;JQVE SHO'NS A.LL Ti-;€: ·sPí:•::::,.:,L· P.t..t,JGE OF !t,ffEP.MOT MOTORS.

�;<J-.lv'i:::··-�; ;.,;:•..', 'i3�JJ,·C - ,-.:S. G:::: . .: ... :: 
¡;;/•.,.': 1.:.c�)/:380 · :-i 5_ C·5S ,\i 
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ORDERING CODE STANDARD MOTORS 

1 • MOOEL 1AM 
z' · OISPLACfMENT (SIZE) 
3 • COOE MOTOR HOUSING H 
4 • SHAFT VERSlON 
5 · OISTRIBUTOR VERSION 
6 • BACK CONNECTION FORTACHOMcíER T (T/A or•T/8) 
7. - SPLINED CONNECTION BILLETS B (specify spline profile)

1 • MOTOR MOOEL IAivl 
: 1 • 

· 2 • OISPLACEMENT (Nominal displacement) See Page N. 3 
3 -· COOE MOTOR HOUSING H1 (100-150-175-195) 

H2 . (200-250-300-350-400-500-600) 
H3 (400-450-500-600-700) 
H4 (200-250-300-350-400-500-600700-800-900-1000-1100-1200) 

.4 - SHAFT ,VERSION 

5 • OISTRIBUTOR VERSION 

HS (1400-1600-1800-2000-2200-2400) 
H6 (2500-2800-3000-3100-3200-3500) 
H 7 (3900-4300-4600-5100) 

AO STANDARD SPLINED SHAFT 
A 1 SPECIAL SPLINE□ SHAFT 
A2 P.A.RALLEL KEYED SHAFT
;J..3 SP::CIAL FEMALE SHAFT

(See distributor Guide Page 6-3 �:��o) TH.READ BSP CONFIGURAJ¡
.
:lON See P�

�
e N. 7 

0 . .!0 i . 

0 . .!5 '. .. 
. 

�:�� } SAE Configuratio_n See Pag: N. 8

1 0
.
90

. 6 • SPUNED éONNECTlON BILLET B (See Page 85)

' . 
' 

7 - BACK CÓNNECTION FOR TACHCMETc� TIA T/8 (See Page 107) 

EXAMPLE HOW TO ORDER 

1AM 1800. H5.A0.OSS 
1AM :JOOO. H6.A0.090 
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.int�ot s.r.l. 
'; �:;RAULJC MOTOR$ 

MOOEL 

O 31 

O 310 

O .:lO 

DISTRIBUTOR GUIDE 

PORTS 1 
NOTE 

3/4" BSP Standard : 

1" BSP Standard 

l" 8SP Standar.d-

O 45 ONLY FOR H1/H2 (HOUSlf\!G) 

z 
o 

O .!7 Standard 
l.Ua:· 
-< :::> 
U)('.) 

u. 
z 
o 
u 

O 55 

O 90 

1" SAE 3000 PSI 

1. SAE 3000 PSI

í "1/2 SAE 6000 PSI 

ONLY FOR HS (HOUSING) 

ONLY FOR _H6/H7 (HÓUSING) 

MOTOR/ DISTRIBUTOR COMBINATIONS POSSIBILITY 
: 

MOOEL � HOUSING MOTOR SERIES 

Hl 

O 31 1 • 

O 310 
' 

• 

O 40 .. 

O 45 ) 

--

H2 
----

: 

o 

·- ----· 

e 

• 

). 

-

H3 

• 

• ' 

' 
• 

-------··-··- -------------------

0 47 • • 

------------- ··-·-···---------·--

- ·-
H4 HS 

• 1 

.-··i 

• 

·----··-----

•· . ... ... 
--· ---·-·-----

·-

' 

1 

i 
1 

. -·-

H6-
.. 

: 

: 

. -�----�·-:--

H7 

i 

-·

.. 

H:: 
: 

' 

' : 

·--··-" ···--· -• .. •··•- '.--------)·-···-·-_: __ ) __ : __ ,,_ ·-. - __ · __ ,- ______ �---·-1 

: . �-

• = always poss,ble )· = on request

. 6. 



int ot s.r.l.

HYORAULIC fv/OTORS 

' " ' 

DIST.RIBUTOR OPTION (THREAD BSP; ·coNFlGURAT!ON) 

.D31./D310 

040 

D47 

32 

D310 031 i 1 

'Q. ��
I _ 1---! c..; �,..,c... . .  V"I 

� - VI i • \t\ C:: . t' '¡ ;;:=1 !�� -' . 
c.. -1 1 e:...:.· 1 · 

1 N 
- , 

ir,, 1 ¡· -::-: IN.::.: 1 1
• • 1 

...., 

� 

1 

N ;::. 

l ss

4 1 

l-n"� 

77 

1 • 52.:37. 
! !" 

CD 
l"l 

! 

\ 

1 
f 

J 
CI 
01 

o Ci - n:
:r1 w 
lfl! ,e· �- � . -· 

127 
--------

133 · .. 1 

l ---¡-
- -, i

A 
' 

O' i C'I 1 

'° 1 
:: 1 

1_ _J 

1 

130 

'. 63 ' 
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i n:t' . · o t s.r.1.

HYORAUL!C fv/OTOF?S 

DISTRIBUTOR OPTION (SAE ,CONFlGURATlON) 
' . 

55 

075 

090 

107 ' 
1 69,85 

-� l 1 

re 69 e 

)-1-: ---
J-+A CD-1 e 
::l ' 1 1 

n \ \ 1 55 , 

1 , .W8 Hales HJ2 ¡ 

F"LANG[. SA(-J00? t·--t/Z, 

- ··-
- .. 1�2--

.• r-, 
_: _____ _ 

___ ..c.=-19_;_0 ---'-­
o-__ w;:i . .  , -·�· ' ?9· 01 ---·1··�1 1 

. o .· . . . ·-· . &·-¡ 
,·,. . - � ' y 

' ( . ( -,�· o ::1:�: -�.-----1--·--.-� E). � s¡. 

. // . 
- - . � -l . ,, • C) _J o] . . -- . - -:--·- - t; ·--

' (�' . - . - . --T
's. � J 

Q 100 '· --..._ . , . ·� ·-�
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int�i;inot s.r.1.
�;j�P. 

. 'i,".s({' . 

. ,,,;-rJ;i HYORAUL/C MOTO,C/S 

1AM 1400 H5 
w-m:,,,.. 

IA 1600 H5 

IA 1800 5 

_IA_-M_. _2_0_0_. O_H_M5,_.,,__,... . .,,, __ b'-__/ 

_IA_M_2_2_0_0_5_ª __ _/ 
1AM 2400 5 

w ___ _j 
----------· ,_..., ,.......,..,.......,._ ......... _____ _} 
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@ t1 .,. RiH-:- t I Il 1 , e 11 l;h O s r l. 

�/)IQRAUL/C A.IOTORS
·
¡
2-·ror.isl

1 

<!> 25.'l - - ·'-
-------.----·-�-

----------· 

� q � ·•11·1 l � - - - - - - -�- - c.i 

,.-1 
i 1 · �r-· � ��ull l i ---. 1 •!·), 

1'' o�\'
�L

'--.1, ----.,-

,n,n 
o.­
OC• 

� 
r­
e:, 
M 
a 

. ----------------7 _\2 0ra1n Ports <l>_1f2•üsP_

MOTOR PERFORMANCEt:.!"-ª -• I;,, '" "t='i---lHAFT TYP�:�����;;���iu3i�f1�d' 80110
�

lf) 

i-<T 

.,-, 

r,; o :X: (t 
I

¡ 

1 
! 
1 

. f 

DISPLACEMENT 1375 cc/Rev, .. / ·--�-,-·-·-·-··-
\ -'/ .. 

THEORETICÁL TOROUE . 21 ;8 Nm/Bar 
CONT. PRESSURE 
lf\JT. PRESSURE 
PEAK .PRESSURE­
/'-t1AX. SPEED 
t"i1AX. DRAIr,J PRESSURE 
lv1AX. CONT. POWER 
DRY WEIGHT 
TEMP. ir,JTERV/\L 

21 O Bar 
280 Bar 
350 Bar 
350 R.P.M. 
0,7 Bar 
·,sf-HP/ 113 Kw
173 l<g __ _ 
-30 70 ºC

Tlie t. \AX COt ll!POWER is ol.Jt¡:¡ine<.Jat Max.Speed and 
Conl1n11ous Prcssu1c 

no: 

1 1 e.JI ul cd 1 L"j 1 c:til 
.si �,­c.: 1 =1, 
º,:D 1 

$Lündard Spllnod Shott 

r- . ·-··· ------··
72Xli2X!2 

luNI 2_2_1_z�o

...... 1 -- --

e-=�-
-;- > ' 

c=::r{t] : .. - ., - -

L�-:·1�---• 
--•· 

'-�.Ji�--~ l:!�_8x"3F.] 1 

íl 1 : �pllnod Stla;l on Requesl
'. -

. 
--- __ _-:, 

BS.3550 1963 ·1 

, l - lnrn.a.s.1 s l 9óB !
�: ] Pité11 6/12 Z=l1.\ 
�: 

. 
. ·, 

�. : -.:c,.-,::-=1 t 1 :.:i,- l 1 <ff.7 . · 
- §: r:: Li'<--· �:·- 1 . � 
Ij, ¡. 1 '.JS , , 

1 :-- ,_ • ti• 1 / 2. 
1 • ' 1 • 
, 1 j[l i '2!1UNF-21l: 
,._.. 1'--1 ' 

,.,. -
fl 2: Parnllel Shaft on Reque:sl 

et)¡ C:j ::.::1-c::1 :::li Cl¡ 11 B 1} 1 

- . 1 
1 

17�-- --1 - - •• ¡--1. 
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. int�ot s.r.l .

�;;AAULIC MOTORS 

· BACK CONNECTION/TACHOMETER

·_ Type'A
'. ' 1 

Type,B 

:El 
�=1

39 

-� 
.------j:=======;��,,.,'

J_ ___ _

9 

33 

col 

¡_� 
:. 1 1 1 o 1 

'· 

-�==r1--. _L
¡ 

' . . - . ··-----�-

V, 
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ELECTRONIC SPEED TRANSDUCER· 

·Type EST■ -30

1 Model . .
. E-.,. ......... .1.AP/ .... . 

. ; 

ELECTROJ\IIC SPÉEO 
·1RANSOUCEFI 

:. Output • F:q.. , 
1 ·P�!P i. O 

o 

OISTRi8UTOR BOOY 

1 • 

Operating parameters / E- .... ./3 
Power supply (Vdc): 1 10-30 
Switching current (n,,A) j 150 
Fr'equency (Hz) 1 00rpm 1 50 
lmpulse/Rpm 1 30 
Operating temp:· ('C) 1 -24+70 
Protection degree i . IP.6'1·· · 

Output : 1 NPN 
Mo.tor type /Alis Types.

·1 �t100EL 05 
i Torque Nm,

1 
1 J, 

l�
-...,--. 

\.._,,,-.... 
....,, ---

l lmi_,
l.

j 

+ 

.. '..J.Cc: :::.-,-•,:-•c::r,.., ... � •.::::-:-: .... "";,..r.:,....,,..,,, ..... _,.._,,. ... ,.,.. ... ,...,,.- ---·•-- ., ............... -,,.. .. __ •·-------.,· ...... - .• ----.... , ............ --,--- •·• 
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DIRECT ACTING RELIFF VALVES 
PRESSURE LIMI

.
TING UP TO 5000 psi (6000 psi INTE;RMITTENT)

• Dirt to[erant, rapid resp·onse, and low leakagei . 
º Well suited far cross-port. relief and load holding applicatíons.

J to 100 GPM Nominal · j O to 200 GPM No'rr1inal '. · · 
Seri-es-3 Cartridge T -i 6.� Cavity 
lmdallation Torque i 50 to i 60 lb. ft. 

' Series 4 Cartridge T -18A Cavity 
l installation Torque 350 to 375 lb. ft_. __

Turn screw cfockwise 
10 increase setting. 
Complete adjustment 
_range in 5 turns. 

1 t ��. 
' 

r .:io 1n.

--1·-· 

Control Ootion: 
Maximum· extension 
lrom loca1ing 
shoulder. 
(L Con1rol shown) 

1 Turn screw clockwise ffl
r 1 

Control Optio.n: 
1 to increase setting. . 

1

'. 
1 •

1 

Maximum _extension 
Complete adjuslment n : lrom locating · 
range in S;turns. '

¡ 
shoulder. 

! /;:, ·. {L Control shown) 

' 
2.06 in. 

,,. L' - 3.94 in. 
,,..--.;:,---r-::::·�½ ' C - 4.07 in: 

0. ;

Maximum Oiameter' -- , 
(i 1.25 in=. Hex)

Maxirnurn Oiarneter -­
( 1 .62 in. Hex) �� ·:¡ 

Cv/1 ,

. . cr-11 : 1 

r Loc:wng 
---¡ · Shcuicer 

. ------------- · �-�--- __ ¡_ locat1ng 

-;:::. ;,_--;,- - rc�?.1 . 1 

H �� 1 Shouider 

2 
� -s. 

7 
'--'=' Y< 

L_ ce1 i º"' ,tw' Out 

2 . .l� 1n. 
3.13 ,n. 

i. 

In (1) 

:annot be adjusted with pressu;e at Port 1. 

'1 ;� 
1 -. --� -

, . , In! 1 1 · · 

Cannot be adjusted wi:h pressure ;¡-Por: 1. 1 Will accept rnaxirnum p<essure al Por1 2.Wtll accept maximum -pressu.-e at Port 2. 
Pres-sure at Port 2 is directly additive lo valve setting. 
Typical response time 2 ms. 

I Pressure at Pon 2 i,s directly addilive to valve selting.
1 Typical response time 2 rns. 

Maximum leakage = 10 drops/min. at reseat. 
Reseat exceeds 90% o/ set pressure. 

: Maximum leakage = 1 O drops/min. at reseat. 
j· Reseat exceeds 90% of Sl;! pressure. 

MODEL 

Typical Pressure Rise �00,----------

� 20QO 
1000 

1 
·o -40 60 00 ICO 

O= GPM 

RDHA�LAt< 

-;; 
c.., 
11 

c.. 

MO0EL 

sooo· 
-'GOO 

JOOO 
2000 

1000 

o 

Typical Pressure Rís-e 

-'O ' 80 l:.'O 160 200 

O= GPM· 

RDJA�LAN 

·oPTlÓNS RD*A �***-**ti* 
rr=============---......::

&
::::
""'
::..:::
=
�="""'=�==· =:=!...._JI. T�---"-"I¡ 

CONTROLS ! - AQJUSTMENT RANGES SEALS BODY 

' 

� page x A SÓO 10 JOCO psi N Buna-N 
for more det.alls 1000 psi Standard Se111ng 
on Optlon;JI Controls 8 JOO 10 1 seo p:11 V Vi Ion 
Standard Seal�. . 1 oca¡:;::., S1.:ind:ird Sening 
Screw Adjustment 

. No'ristandard Controls 
e Taniper Resistan!

Factor¡ Set 

0 200 10 800 PSI
.ioo ::is1 Standard Sening 

E 100 to .100 psi
200 p:;1 Standard Semng 

s 50 10 200 PSI
100 cs1 SIJndard Sett1ng 

e 1 000 10 6000 psi 
1000 CSI SIJndard Se111ng_

Cu�1orr.1ir Soecilied Somnq 
St.1mced on Hex -

1. 11

Om1t lor Camidge Only 
or 

'See 8ody Locator 
Paga 1.0-l 



, �o 60 ·GPM Nominal 

Three oosition 1 1 

1 blocked center.
• 5000 psi maximum operating pressure.

O to 120 GPM Nominal 
seri'es-3 Cartridge T-33A Cavity 
1ns�allation Torque 1-50. to 160 lb. ft. 

¡ Series 4 Cartridge: T -34A Cavity 
i lnstallatioii: Torque 350 to 375 lb. ft. i . ' . Maximum Extensior.1 

lrom Loc;:iting 
Shoulder. 

r Ílt.· 1.63 In.; 1.56 in. 
,�laximum 0iameter 

('1.25 in. Hex) -- 1 :'el · l-
1 cr 

e==:===) �f-: J _T_ Locat1ng 

• e� l 
Á Shoulder 

,.!�:' 
j -- 1 Port 

\::_;. 1 o 7 �!,---\-) ,�I;» 

Port :3. · I Ü (¡ 0: . ·-· ! ¡ ! 1 
,----.., • 1 1 .._ 
�0 ! ; 

-l.:Q ,n.

·-i<i·
l. 

¡, 

�i =====1 º 1 ¡H:,_-1 .. '. p·ort 1._3) 
' ----------

µ· !� _J_ 

Port Not Used 
Port 

Pilot ílow = 46 in3/min. Pilot flow = 46 in3tmin. °' 

· s,so'in. 

Not Used 

Pressur!=! differential between Ports 2 and 4 shif1s valve. See option bel_ow. 
Ty,pical response time. 1 O ms. 

Pressure differential between Ports 2 and -l sh1i1s valve: So=e option below. 
Typical response time 1 O rns. 

Typical Pressure Drop 
>00 

1 1 ' i 1 

-;:¡ JOO 1 

1 
1 ! /c. 1 1 

11 1 
200 c.. 1 1 1 1/ l 1 1 

· ·100 

1 � 
1 1 ! ' 

o 10 20 JO >O 50 60 70 

•oo
1 
"' 300 
c. 
11 200 

a. 100 

o 

Typical Pre�sure Drop 
1 ¡ i 1 1 1 

,. 
i ; 1 1 

1 
y 

1 1 l :/ 1 

�. 
1 

1 1 

20 ,1() so 80 100 1zo· 1-'0 

O= GPM O: GPM 
MODEL MOQEL 

· .□SGH-XHN 

OPTIONS 

CONTROLS 
See page x 
lot more detalls 
on Optlonal Controls 

X. Non-adjustable

DSIH-XHN 

OS* H - X** - * * * / * '. ·
S.,s,c;�ff'C)m•� J TL ____ l

:===
�-----7 

i SHIFTJNG PRESSURES 
H 200 psi Sh1f11ng Pressure 

G 1 SO ps, Sh1l11ng Pressure 

10.07 

SÉALS· 
N Buna-N 

V Viten 

BODY 

Qmit lar Car1ridge Only 
or 

See Body Locator 
Page 10.04 
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. Mouniirig 

HYDROSTATIC_TRANSMISSION ASSEMBLY 

1.50" SAE FLANGE PORT BODY 

• Aluminum rated to 3000 psi and Ductile lr.on rated to sooo· psi.

• Hot oil pressu_re can be confirmed and/or set with transmission in neutral.

¡ 
; 1 ALUMINUM DUCTILE !RON CJ GI 

,---, � ----' 1 
Hale Ports ' 

,. 
Dimensions 1 &" 2 Port T 

lnch 1 Code 61 · 1 SAE-16 

1. 
: · Port.s GI,

. ' 

: 
1 

· G2. & GJ 
SAé-6 

Port 
· Code

R

Port 
Code 

R/S � 'I [ ·,i¡: )d' 1 1 • •• : 11.JJ . '
/� (:) � �� 

1 (\ 

. ¡ ·-· ·Lz:t'; r1 ,., �J ¡c9' 1 �1 ,
--

Metric ! Code 6.1 \ 1.00 SSPP\ .25 BSPP R/M RIT 
·For part number and pnce for body oniy con1ac1 your local SUN d1smbu1or. 

ROJA-LCN :---. -� 1 These SUN v alve assemblies ·are tor Port 1 -=-. 
: Í /;,·· 1- ---' 
·¡· . , c.· 1 2 i 1 2 . 

;::_ .. � .2_. �T G2 

l. use wi th hydrostatic transmissions to pressure control 1--:-;:--. 3 83 <"",-'1 '---------,------�1,. _ provide overioa d reliet· valve 2.oo -i-¡1 1 
: :

. p1otection fer the m ain circuit in bolh -:;--� · .59 o !.q=i lli-..-
OSIH-XHN 

directions. Ad dition ally, an auxiliary , 7.7s _ 
shuttlevalve allowsbleedingoíhotoil 

j -� :.�- \ __ -, ______ .. j 
lrom the low pressure side. Hot oil 

t ! ._. '··
-' 

j 
7
·
25 

(r:--► ...:. ()\ ·.:j· 
· •ource oí oil for ílushing othe r pum p __ , 01 __,_ • _ • 

-;--1 1._._· 
' -- ._; -.. ' ' 

1 canbe_cooled, filtered, orusedasa RPIC-LNN
1
·(, í�f\ ci_�:,··i

�

- s.sa.: � �- ·' ·I� 
¡ 'and. mo1or cases. Hot oil is removed , ·

=,
· · ·, - '• / ·-!�_,' , : i-:;-> __

1
1 
=��! \�

º

te�te��;��
S

��r::�� :-=:; � ·- i�:�:···. - _G�-1 J.ea • ··:::::::.::::·•: ___ .. :)"
chárge pressure rehef valve. - · --;---· r 

(?\ .. U... (() ! . 1'.:}' i
NOTE; A mechanical brake i s  ·--� 

l ;¡---::_r-¡ :d- _ 1 as .,._' --·��----. -·-:¡ 
i:so· SAE Code 61 

.!-ooll F!ange Pattern 
4 places. 

recommended to positive ly lock 1 · • • ...;,;_., c'1'�;� • .11 ' -.. · -.. · ¡ any stoppe<l live load. 
Mounting Hales:

. 

.,r.·�: ,_ :��.: ' .so i l • ' - . f - t: .•.

. --- -- ,:: .. _J_;.�¡-.:· 
'I 

(opposite si de) _./ . . o -
, lnch: .375-16 UNC-28 6.� s.56 =; =1=,=1 =, .,1 o o 

' 1� 

� 2.15 1 . ; S . .:?.S 6.00 

' 
i 

M0etric: �-1
8
� ���t0-6H .;.,,· i1J ROJA-LCN

_ · Port 2 x .88 deep. ' 
.----:- pressure control 4 places. ...,,, 

iii'" 

ALUMINUM 0UCTJLE IRON 

l. 
. Mounting ¡ 
1: Hole 1: Porrs 1 Ports G 1, Port 

1
Port 

� 
•OO 

1 1 1 .VI 
: :Dimensions 1 & 2 , Port T 1 G2. & GJ Code Code J:,O 1 ! ,,..-/1

1 
1!! 
! 
1. 
1 

lnch ! Code 62 1 
1 SAE-16 1 SAE

·
6 ; 6/S 

Metríc · Cede 62 11.00 BSPP; .25 BSPP 6�M -1 . ·- srr 

·For parr number and pnce for body only cqntact your local SUN d1smbutor.

� --,- F.:-lJA-LCN ..... 
... -=- 0ort 1 A OSIH-XHN

2 oo ·_ · J aa pressure control

� F8 
. -i- '.� : 1 ' . ' ' . . 59 O · 1 1 1 Í ' · _ i.75 - . 

I , . 

_________ 1� 7.25 ............. ,-�-.... s- G7 .:..� il ·o· 01 
RPl�:\NN :' i (B Y] '°' (:;• 01 . . �. fl�j :;:::· , "I: - rn ¡' �. L..:...l+:;,,,g

¡

> 
'-\__ __ _j,'T �' �--· ,.- � ( -

- 1'' ' 1 \ ..:. 7 .(:'i 1 118 / 1, . H 1 1 • , -..J. t < 1- -:- 0 1
1 •• ,,ounung oes: .•. 7 c1 · ....,: : ,0 '-- ¡ , -· (oppcs1te s1dc1 ;.: . .: · _ •. 

1 
, J ··---�-- ,....-( ·1 --1lnch: .J75-16UNC-29 o - 1 ,., 

X .88 deep. o ·
¡---
_. • . 2.�5 5.25 6.00 

Metnc:M10xl.S0·9H 69• �sú------:--' ,; o _ 
x .88 deep: 6 ... 7 
4 places. 

ROJA-LCN 
Port 2 

pressure con trol 

1 

vi 
·c. ;co 

.1 100 
.\ 

_;..--, 1 1 ·¡ 

1 1 1 1 
1 1 1 1 

:1 O :?O 40 60 .80 
' 1 
! GPM 

•1:_50· SAE- Code 62. ____ i. . .:_ · 4-Bolt Flange Pattern · 
4 places. 

r--,.;..O_P-_11_0_Ns___.\,---___ x_R_J_B __ L__.9N 
1 CARTRIDGE

A*T

ROJA Pg 1.11 
Far Vitan Scols Cr.ango LCN to LCV. 

� 13.26 

Customer Soec1lied Semng 
Starnped on Hex · 

' 1 
1 
.1 
1 

IO(l 1:ZO 

PORTS 

Sea Chart 
aoove 
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MANUTENZ)ONE 

PULIZlA LATO ACQUA 

Pe r garantir e i I mas si m o re n.d i me n t 9 de 11 o 
scambiatore. e consigliabrle una per iodica 
ispezione del circuito acqua al fine _d'elim,nare 
eventuali tracce di calcare o altre impun:a che si 
s'ono · · dep.ositate all'1nterno je , tubi. 
Quest'.o.peraz1-6ne SI COmp1e agc•:olmente 
t_o.glier,do solo il . fondell'o e proceaéndo allo 
scóvolamento der tub1. 

P\;JLIZIA' LATO OLIO 

Su questo l!=}t0 del c1rcu1t::i. IJ. pul1Z:iJ avv1ene 
mediante r1·ussagg10 ·con pcrc!orct,lrJnc t,1tto 
circolare '1.rf·cont rocor rentc pcr c,i. 30 m,n. 
Procederé qu,ndi a11·e11rnrna.::1one �:c:::1 res1du1 
tram ite llussJgg,o con .:icquil c.Jld.J ..

fig.2 

t 

MAINTENANCE· 

WATER SIDE CLEANING 

· To guarantee :the maximurn effectiveness in·
exchange. an ispection of the w

1

ater circuit is
advisable. 1'0 eliminate ali trace of lime or any other
im"purities. which. might be deposited inside the
tubes.
Th1s operation will be easily accomplished by

· removrng the headers a,nd liushing out the tubes.

OIL SIOE CLEANING 

In th1s part or; the c1rcuit. th8 cleaning w1ll be 
carr1ed out through the c1rculat1on of perchloride 1n 
the oppos1te dirt;ct1on or the normal_ flow. for about 
JO minutes. Thrs wtll help to el1m1nate any res1due 
left by flush1ng out w1th hot wélter. 
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,ESEMPIÓ OLSCELTA DELLO SCAMBIATORE 
DICALORE 

DATI: 
Portata olio 
Peso specifi.co 

· Calore specifico 
Viscos ita 
Temperatura IN olio 
Temperatura IN acqua 
Potenza da dissipare 

60 (I1/min,] 
. 0.88 (kg/dm'] 
0. 49 (kcal / kg, ºC]
32 [cst] 
::,::, ['Cj 
20 ['C! 
15 (KW] 

Conoscendo la portatél dell'olio, ta potenza da . 
dissipare. e stabilito il ..'i T, ov•1ero la- di::erenza tra 
la temp·eratura· ingresso olio e la temperatura 
ingresso acqua. si puo ricercare suI diagrammi 
riportati a catalogo lo scambiatore idoneo. 

h 

�•; 1 • 

25000 L-__ _;_¡. _________ ,l--,-+,-1-----i

1 

,¡ 
20000; 1-

2
_1. __________ �'--.::..¡-

'1 
·¡ ·-· 

. ,sººº ¡_ ___ · .!..I ___ _!,,.: -++"""'7,.,.__,,_-/-----'-c:;-'7"::-:-t--1 
16, · 1 

� !' . ¡, : 
. 10000_ L' _:.. __ .....!,_I ---J.+_,.¿._._/---'.,..C..-,-'--,..L.;--.---'----'--H 

o 

8· 

10 ¿e :.J 

Lo scambiatore selez1on;:ito r1sulta ,¡1 modello 
MG-80-T1 ·5.4"_ 
La dissipazione segnata nei' diagramma di 
rend1mento espréssJ In HP si ott1ene c:Jn •1isccs1ta
pari a 32 cst e por1iJIC ucqua InaIciJtc nerla seguente 

·t;:ibella A, 

L.Q 

JC 

20 

10 

, DATA-RELATING TO HEAT EXCHANGER 
SELECTlON 

.·DATA: 
Oil flow 
Specífic weight ; . 
Specific heat 
Viscosity 
Oil temperature 1
Water temperature 
Cooling power 

60 (11/min.] 
0.88 (kg/dm"l 
0,49·(kcal / kg ºC] 
32 [cst] 
55 (

º
Cj 

20 [ºCj · 
15 [KW], 

Know1ng the fluidity and flow rate -D( the oil, cooling 
pcwer and s:abllity of ...'i T (IN runnihg tempera tu re 
of oil · water temperature) .you can· adjust these 
cale u lat io ns to: Cn e· ·spec-i-ric-a-t-i.e-n'-s·�given in our 
catalogue. 

: 

1 HP CtS?ERSI 
i:?Q 

1 

POHATA CU0 
CON OLXJ 

'. l-'f' OCSSIPA íEO 

T'l'PE Ol., FLOW 1,lTH Ol. 

1 
1 1 

-ss-c ttio-2c·cQl/nw,) -

·N(j 80-1".:0-. 
1 

. 25. 75 1 L-3 

l1(j a<J. J'X)._ is-ao 7-1i 

l'<:i ao-!,�--
1 

· 15-�0 
1 

9-17 

NG ao-560-. 1 15-�0 12-ZO 

, NG 80-7:5•-- 35.120 15-z,

NG ao-870-. ,o.no 111-29 

/"IG ao. 1�5 •. L0-00 22-36 

Selected e:xch anger results i_n th e model 
MG-80-715-4. 
The marked dissipation on the e'x�hange diagram 
expressed in HP will be arrived. w'1th a viscos11y or 
32 cst and water llow as indicated in our lollow1ng 
télble A: 



Scambiatori acqua-olio serie 

\!\f ate r-oH heat exchangers 
.iS" •;;.:,te•�41C,Rw-Ei? · L .::.::5��-::;,-·

·
•.::..:.::_:·· .... ···:· ... :. 

MG 81 

senes MG 81 
Con c1rcu1lo ocquo 1spez1ono011e o uno-Cue-qua·11ro oossogg1 One-lwo-four woys conrrolloble woler c1rcui1 

-:::,ta, c::quc 
01er cullel 

oler, vii_el 

' 

Entraro oho 
011 1ntel 

1. 
I•• 

l. //
o // 

--::¡7;--• 
1 / 

usc:,10 cho 
0,1 oullet 

t 

' I"-. 1 i '3 ! . 
•. � '<' 

1 ;¡ l ...
71 •. \ 

' � J I � I' � 

·
. 

,
. "-. N.• Hole< <O�?xJ5 6? 

1 a ¡ 

'------------
L
---------,

, 
�¡g 

7P".J ruo: 
1 

PtAS.i�A iU9t::1A 

:•_·e::s r· .. e:s 3;-,:::r TYFE: 

STANOARO CLCHP 1 CuZn40 

SEA. )'/A TER (\.,;NdQ�n:F� 1 . CuZnAO 

TiPq PORTA TA O'�IO 

,TYPE en. FLO\ol 
111/monl 

n? 01S"i: �51 

1 
(ON OLIO (APACIT A' 

HP OISSIPA ,ED CONT''irs WITH Oll. - ' 
.55•c HZ:i-zc·c u11 

Kg 

1 

1 
1 

PASS .z PASS 

110 

... <0F BSP 

¡T1· 

70 

90 

OEFl.Eo10RI 

1 

FONOI 

1
MANTELLO 

9AFFl.ES C:JV:RS SHf:LL 
(c,Zn3T 1 CuZn<O 1 ;:.s 10 2 

CuZnJ7 1 CuZn<O 1 Fe5 :c.2 

Oimen">1crv - Over 011 dimens� 
1 Pass 2 Poss 

aF 1 1 1 L 1 L1 oF 1 1 1 L 
1 L1 1 1 

.. 4 PASS 

na 

�F BSP 

90 

GUAKNIZION1 

S:'.Al.S 
iiuacer •C:cr:.c 

Ruooer-cor� 

, Pass 

aF 1 1 1 L 1 l 1 
1-'(j' 81-)10-_ 50-120 11-15 1 1 2 5 7 1 vz· 1 )10 1 509 1 ]08 1 vrj �10 i ,4a 1 3Ca 1 112· 11 ;10 1 4'2 1 306 1 
.MG d1-)!l5-. · so-120 lJ-21 1 1 4 6 

11G 81-560-. · 60-150 16-ZS 1 2 7.5 

11G 81-7:5-. · 75-180 20-19 1 z., 8 

l"G_ 81-870-. 75.:50 2<-34 1 2.9 10 

,--t:j 81-1755-.. 75-150 29-!0 1 ]8 1.:.5 

DIAGRAMMA AENOIM::NTO 
-Aito partato' mosSllTlO e m1nima 1nc1ccto ,n lobello 

PERFORMANCE OIAGAAM• 

1 v,· ¡ 
, vz-1 
1 v2· j 
1 112"! 

l v2· ! 

Al lhe moximum ond m1n1111um ltow s!a1ed in schedule 

)85 ¡ 
560 1 

715 1 
670 1 
1755 1 

564 1 ;8) 1 v1.· ¡ )85 1 52) 1 )6) 1 11,1· ;es 1 517 1 )6) 

759 1 
ssa 1 vz· ! 560 1 696 1 s5a 1 112' 1 560 1 692 1 553 ' 1 

914 1 71). 1 v2· i 715 1 653 1 7\J l 1 112· 1 715 1 847 i 71J 
1069 1 �!,8 1 112' ! 870 1 �ocs 1 86d 1 1/2" 1 870 1 1002 i 065' 1 

1;5, ' nS] / 1 11r l n-SS 129) ! 1153 1 112· 1 1155 1 ,Z87 1 11,S"} ' 

FA TTORE 01 ·coRR=ZJONE (F)-PERDITE
. 

DI CARIC.O 

COAAE:CTION F.�CTOA (F)-PRESSURE DROP 

-<col/h- -KW 

1 

H? 
60 

CS.T 10 1 15 ¡ 20 1 30 ! 4
0 

i 5
0 

1 
60 J' so j ,oo J 200 ! 300 

35000 

11 

30000 

30 1 
25000 

,. 
i i 

1 
. ?OCCO 

20 

·1sooo

i100QO 
18 

soao 

1 

so 

ce� 
lO 

: s 
JO 

20 

F 0.51 �--� 5 ! O. 77 ¡· : 1 1 tZ 1,
·
4 1· t6 j t9 1 Z.1 ¡ 3.3 ! U 

PER�ITE DI CARICO (JZ cst) 

PRESSURE 0ROP (J2 csl) 

ªº :20 loO . ' , �-
,,, 1 



1 
DIMENSIONS 

lndic,110,' Option 
- ••• 1, J, �. S & & c .. u¡;,: roru Orill<"<I 

' 1 

ORDE-RING INFORMATION 

:11•.1 d), 

"11, .... 1 111, 

1 d 1, 1 

.,, .. , 
1 

1 

vtSUAJ. OR o.e. wrn-t: 
,'!LD. S(TTl,,,GS SU.M04�0 

11 

.: l,,¡r(' 

; 1 11.111 

ll,lll " 

- ll,lfl 

SPECIFICATIONS 

F low� lo I lOµpm 1-Vi(.l lpn11 ior Rl'ium Lin¡: ,111d � .i:�p::· 
1'lj l¡,1111 '"' Suc:Iin11 Li1w :\pplic:.11ir,11:-

·'

\Vc,rki11;.: !'1<:"
,
>'llít•-l :;n 1,"i t 1 () li.ll'l 

/\•l;1,imu111 Pr't•:-,urL• .Diiic•rt•111i,ll ui H(lp�i l,i .. i l>,lr! 
r111 l·l.<•,1d, \\litli r,..., ,fl )'-P,1,-,0 ¡ ,1in11 

• l'.1í,1ll,·I Fin\\' Bt·l\\l't'll Tiw ·r'"' Fil1c•r H,·,l(ls 

For L I,t• \ \'i1h /'<'lrol,.·,1111 B.1,L·d f-luicl< ( ) 11h· 

()¡H:.•r.ifirt:,.:. l\.!fll!JL'í,ill.Hl·� Fron, 
1 '
1 

• !Jun,1-."-.i s ... ,b 
i ! p;l' c.,,, .-\l"mi11um 1-1,,.,<1 

ÓPTIONSi 

-Jo·r- '" 2, 2·r-

1 -,l-l'C 10 IIIO·C1 

.. 11/:.!'" ,'-!Pf ,lq�I ,- � .. \( Fl.1n•�J> "' �-\E P""'-

\'i<ll,11 ,llld Elt•c1ricll l11rli,,11or, \, .1d.1I ,lv 

\Virh.,,r \\'1111111,,,t C,\\l'.-!l: lndi< ,lle,, !'un, 

• -lh·•l'.1,, (l 1 111t111,_.,\,.1il .. ":,I,• ícir !l,11°'1 �u1,l111:1 ,1ncl 

f'\c.•turn ,•\ppli('.1t1un� t 

;,I 

·­
' 1 

---•----

-i..-.·-

.¡ 
f r ELEM�HT 

_. - i l l � 
-··--- .-___ 1 - ---- ---- - - ... .. 

11· EUMEHT 

i ... - .... ; 
-. - i.,•, _J 

1 \ 
-··-· ... 1,,. ' ·-· . . ...  

.u.;g:c' .. ����� 
('ll(Jf)I C.UMlf.,0 \141) 

_..
"1 1 l1ul1< .,1,,, ( lt) 1 �,, l1Hl1< .11,,, 

(. � ,1 u�:t · l'11rh l)rill,·d 1)1. 1 llC 11\ r l.ll{ ,\111111 

IS\1l lt(.lll ., 1...:1•1\,1(1\1 rrn 111<: 111 1..: l ll( ,1111111 

')111•1 1.d I' 1 ,\(' l1Hl11.'11111 

\' 1 \·,,11.d 

125 



;,p E C I F ! CA T ! O NS 
\.\·1,rL..111-...: l'n::,.::,un_,_ .!O()p .... i 1111h.111 

F,)r Usl' vVi1h Pe1rok,\111l tl,1, .. d Fluid', t )11/y 

. � i .¡: llJ ..! 1 ..! F 
,. 1� ·e, ... 1.1111 e,

t};c ,l. S1r,1¡Hlll C:h.iin \Vr<•nc h _F, ,r r:1,.,11,·ni K .. 1111J\•,1/ 

F.,, L'·,,, 1,v;,1, ssF. s,,,¡ .1,11,1 'ir.>F 1·,1,,., H,•.11!, 

OPTIONS 
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ORDERING INFORMATrON 
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SPECIFICA:TIONS 
Bl.1<. � tll<l\\' c;,,,1vd ;\1!·1,,i .s1,;.,ud \\ .. 1111, l'""',lllll<i �i:�1 1 1 íu!1, 
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H·ydr,1ulic Fluids. Ltd1ri,,1111s ,111<1 /G.i<nÍin<!. 

1\.\,1.,imum Opl'r,11in:.: Te111¡,cr.1lun• ·1 <i-l' F 1<1(1'CJ 

• Tlwr111nmr:tL•r C;dil,r,1tio11 imm -:.!O· F fo l 80·'F 
t- lWC io 80-C1: 

S,'JA o;:r, h,1< ,,.:, I O R (l ft;':i�·t.,;,;;:;-;-;/-•:'. 

• SN.·\ l :!.7,. S,'-:\ 2:,-l h,lS ¡\.\ 12 [J(lit, ,15, s1:1ni1,1rd 

Ti :,.:lit<•nin:.: Torqu<: 70 .. /111 17.'1 .'<m, 

OPTIONS 
\li1u11 Sl•,1h 

Oi,11 Tlwrn1om<.•tt:r ,\v,1il,1hll· 1�·i1h 7.'l. i11 t:!Clllmmi c,r 
11 .li in UO<i1111111 f,'roh.-

C )1her �¡H·ci,d S•·,,1-.. '"' l�t't¡llL'"'I 

:,:-IH'( 1,d Cu,l<Hll1/.c·d Sc- .. d1• 1 1 1.1:l•, \\.11l.1hl1• 

1,,� .. L::--;C flul!, :\,·,1il,il1lt• "" S,,.·\ 1 �7 ,1ncl l.,-l 

• .,11.: llulis :\,·.1il;,1¡1t, "" S.'-'.,\ íl�/, 

SNA 07& SNA 127 SN,\ 23-f --�-

1.77 

1 .J-l 

O.J:!.-..l"'-X 

1 .OG 

,\.\1() 

_¡ -�5 

3.00 

1 ,-l 5 

i.llH 

11.l.lll 

15'3 

'--º·- .►.· 
1.77 1 .77 

1 ,,1-l ,. ,)-l. 

O.J:?.,\.,.,. O.J :!,,A\ 

1 .OC, 1 .06 

M12 M12 

(,.25 1 1 .25 

s.no· l(l.00 

.1.00 ll.O() 

7.IIH 7. 011. 

1 1 . llll 11 :U8 

1' M 11:2 
1 () "'' 1() 

lJ ·I ,� .. UNC 

C.i·¡HII.Hv f'ul11.•
0

TIH•rnu1nn .. :lc:r 1111 ;-,c·.,lv 1 11.,tv 

r I l'l1.d Tl1<•rnHlllH:lvr \.\'11h .:nn 11\rll l'rr,11(• 



11 
1 
' 

1 
1 

.1, 
!11

. 111 l,• l 1 . '. 
1 :1: 

:¡\\\11 

! 
1 

/' 
,¡ 

"'·: 

�\: .. 



l�::_·�z,,��:7:.\.��-\ ... :.:·;·· -:_:. .. ·.-·-1 • ,, • :1._,·.-1 -.--. �-; . , . ·.>· f r . J ' 1 \. i. . � . L_:. "; •. � ' • .. � •. : ! . -· : \ _: 
i.. ,· .. --.. ;.· ...... . 

-� ::����-:._:(·. ·:·-·: . ·._- ·.· :· :-·:�/�
> 

:=>:---�f.-<
·
://:._;:

""

:.. 
. .... ·

r, ;'•�"; ·•

•
("· •, � .. 

:
· , 

:
�• 

'�·---·-·---·--··-· ... _ .. ··-··· -· ...... . 

These provide filler ports for 
hydral.ilic·power unit tanks or 
other liquíd reservoii-s. Liquids 
are strained as they are added 
to the tank and it lets the tank 
breathe filtered air. 

The 30-mesh filler screen 
removes dirt and debris from 
liquids as they enter the sys­
tems. The breather cap filters 
the air. trapping airborne d1rt 
down to 40- or 10-micron levels. 
lt permits air passage at up to 
}'5 scfm. Mounting har.dware. 
-.gaskets. and templates are 

supplied. 

¡ 

hccEssoR1Es 

PERFORATED INNER GUARO: 
Protects strainer basket against pun­
cture. Four sizes (3". s·. 8"' and 13") 
to match basket depths. 

•MAGNET ANO POST: Attaches to
·!bottom of basket. remoi,res· tiny iron
:particles which can sitt through the
'screen. lmpervious to hydraulic fluid.
.Toree sizes (3". 6", and 8").

'DIPSTICK: Attaches .to cap. Can be 
· marked to order: FULL. ADD. etc.
Supplied•in lengths (3". s·. s· and

· 13"). Eliminates safety chain. lf chain
is wanted. it must be ordered. 
Mínimum order: 50. 

...,_./ The standard filler cap can be
ordered w1th these modificat1ons: 

Padlock adapted. To help preven! 
tampenng the cap and mount can 
have welded lugs to allow use of a 
padlock. Specify "padlock adapted-.: 

Stalnless steel. Stainless caps 
and all-sta1nless ,untts are· ava1lable. 
Spec1fy ·sta1nless �ap· or ·aII 
s:aintess-. 

-••'"' �. • •••·
• 

-i .. • ••••• -• •••••• h •••-- •---•••• -.. ,, •---•--- • ' -•• ,; 
---••••• .:.---•---•-•• 

STEEL TOP-MOUNTING 
UNITS 

11 lunnels are used lor lilling, it is
recommended that the screen 
basket be ordered al least-6-inches 
deep. 10 preven! accidenta:! 
punctunng. Periora·ted metal inner 
guares may be ordered also. to 
preven! dam·age to the screen. 

To heip prevenl tank-top din lrom 
plugg1ng up the aIr filler you can 
order a 'h1gh-neck' model. lt puts 

. the air filler 3 inches above lhe tan� 
top. A ·gr1p· cap is another oplion: lt 
Is .a !arger. n1ckel-plated filler cup i 
w1th cuNed 1ndentat1ons to prov1de! 
a better gripping surface. Ideal ror 
ould::ior or oily environments. 

-�-

O O -;-111&4 ORILL 

0
. SIX PLACtS 

� o . :.
. 

. O- ··'--· 2-7/8 CIA. 
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Select the desired specifications from.the ordering table and 
build an ordering code number, as shown:in this example: _ 

i '
1 

AS 1000 6 HN

CAP :C:LEMENT SASKE'í NECK 

JELEMENT CAP BASKET 
1 

NECK 
Ty� 1 (Micronl Oeplh !\n.) Height· 

AB' 
1 

1000 3 No Symbol 
,s:a 1 (JO) 6 (Sld,I 

! 
'8 

;.se 1010 lJ HN 
1Gr10 (10) (H<Jh 
'\'?<! 1 neck) 

¡No 
ABNV !.alety 
-�401"'1• -cna,n ¡
.�nll"dl ·unless 

oroereo, 

· .;vJ1IJOie ,n sta,n,ess st'eel also.

1 

; • 1 

GU-;\RD 

1 inneR
GUARO 

No 1ymbo{ 
\no 9uardl 

·G
l9:"'rd) 

--- ... 

OS--6 
D,P 

1 
DIP 

Siick 

No Symboi 
. (NO Sl>Ck) 

DS-3 
p.,n,) 

...•. D_5:6 ---(6-•n.) 
D5-.'I 
(S••n.) 
DS-tJ 

; (13-,n.) 

· 1:,1e ABG comc5 n1ckle plateó or black powdcr coa1eá

F1il1�f·(H1.•J:•·,,,:; \\1/11 
!;t:1nr.,1tG :·•·-..·•. 1it11on:s 
c:,rnc \\tt� .,,,!?/\" ::�:,,ns 
unics:; cr::•.''t.'0 ,v,tnoul 

----

MS . ·, Ll BPC 

Magnel Lockab,e 

1 
MAGNET ¡ Lock BLACK 
•�� POST Lugs POWDER 

COATED 
N<> Symbol LL BPC 
(no rr.agnel) 

ABG 
:-MJ ABGP 

(3-,n. posti (on,y). 
_ _!... .. J..•· .. M6 
. (6-_,n. post) 

· M6 
¡a,,_n. posq 
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r;u.1rd Jnrl m.19r1L'í 
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REMOVABLE 

BASKET UNITS 

The strainer baskets in these 
units pul! out creatin.g an easy 
point of. entry into a hydraulic or 
lube oíl reservoir foi" a suction 

··. hose. Allows easy removal of
fluid. They are available with

-the same choice i_n ·accessories 
as the standard tó"p-mountina
·units have. lt's also easier to

· · cleari the basket of any dirt
accumulation.

Select the desired specilications _from the ordering table and 
build an ordering code number, as:shown in this example: 

1 
1 

(,·.:!(� 
.. 

ASA 1000 
CAP ELEMENT 

CAP ELEMENT 
Type (Micron) 

ABR 1000 
- (Sld.) (40) 

ABGR 101 O 
(Gnp (10) 
type) 

; 

1 

ASGPR 

"No! stocke<J · 

�_-c1<,1ble CJ/} 

1 
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BAS'KET 
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BASKET(A) 
Dep!h,.(in.) 

. -
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HN OS-6 ·LL BPC 
NECl<i OIP, _Lockable Powoer 

Coa1ed 
1or.-,1 ti ro, .,.,.,,1f:"'ll 

NECK 
1 

OIP Lock Black 1 Height Stick Lugs Powder 1 1 Coated, 1 

i No Symbol No Symbol. LL BPC 
(Sld.) . (No S!ICk) 

- (AaG S!yle 
HN OS-J only) 

(r.i,c;n (J-in.) 
·necx) OS-6 
. (No (6-,n.) 
\.ale1y os-a· 
1cha1n -(8-,n.) ' •
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unless DS-13� 
orderedl (13-,n.) 
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. J Bestetlübersicht 
Ordering rang.e 
Gamme de commande 

Anschlu!3art 
Type o1 connection · 
Raccord.ement 

Fljanschanschlu!3, 
$ubpla·te mounting ,: 
Montage sur embase 

1 ,·' • 

\•tt·-,s::,Qti)s�ilf>'t:St::sim:h<�'H?Vr'.;\C\:<akl:'.'!'<:\'M'�i»:iít:ivP:t,j,;,«t'k)J]ewn:G' • ,e.;� .J. .. 

Veq,l.ellart 
Type of adjustment 
Mode· d'aiustaoe 

� pi,�. i 
Pnom, ··· Pm.u 1, 

[bar] 
. 

(barJ [barl , (kq) · § 

,,...,,,- 5 ... 55 315 ""11,, 0,6· 0811160.150•,:;,. 

20 ... 150 1 315 "" 26 . o 811 160 15r·, 
i 
1 

r:::=.:......._.___.

_ . . 
10 ... 1001 315 1 ""18. .0811-1601s1:;.:,_ 

''.' 
20 ... 240·1 400.-- 1. -=44 0811160153'.t-· 

. 
¡ 

120 ... 3501 400 1 ::::66· i ,0811 160"154.:;1: 
! 

� 

. - 1 5 ... 55 315 1 �11 0,6 0811-1_60155"i�..' 

,...,..1 __ J '. ·�¡_r �//
,.,,

. :;�:.::��� ¡ ;��:: :;�· :�:��������;-· 
1, 

:, 
[ \

.
� , 20 ... 240il <100 1 - 44 o 811 1-so 158 . 
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...__ ____ ¡_ -'· :'""9_,: ·� 
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0
_,
6
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---

110 ... 1001 315 1 ,,,13, 0811 150161 

Zubehór 
Accessories 
Accessoires 

,,;,,', 

,..:::='.:.:::. .. 
'-e:' =='-' --¡-� !

OIN_912 -- i0,,9 

¡-:i�
DIN 912-109 

.. 

. 

!'20 ... 1501 315 1 "'26 0811160162 
¡20 ... 2401 400 1 ,,,44 .. 0011 1.6016::i 
! 20 ... 350 1 400 1 = 66 O 811 160 164. 

l. Senennung 
Oe!scription 
Désionation 

Gerátestecker 
Plug connector 
· Connecteur 

T eilesau für Rohrans'chlu8 (Seste 1-0) 
Parts set for p,pe connection (page 1 O) 
·Jeu de pieces oour raccordement du tuvau ( a e 1 O) 

Zw,schen
.
plattc NG 6 (Se,te 9) 

lntermed:ate plate NG 6 (page 9) 
Plaque ,ntcr_rned,are NG 6 (page 9) 

1 /·A 5' l 5 5 12 d 
l. M 5 I 70 1..1 ,, 

---------- I'• .. :1 

1 M 5, 110 ¡..: ,1 - 2 x Plattc/P!.:itc/Plaouc � ::=:.: 

1
90º -W,nkcl•Anschluílplatte (Se,te 1 O) 

· 90º 0corner platc (page 1 O) 
90º ·•�m11irr"·•,mh;:i:;c· (oaoc 1 Ol 

M 5 x 55 12 ,1 
M 5 x 50 (2 <) 

,,Q, 

0,3 

0,3 

··2 910:151",176;-;y· 
',2.'91:0'151'.::1Sü',� 
· 2 910'.150 706 ){;" 
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►► 

· Soecifications 
Design 
lnstallation position 
Ambient \emperatur_e 
Connection type 
A diustment 
Hydraulics ; 
S.;.,itchinq pressure ranqes 
Overpressure· protectibn 
M'.ax. operating pressure 
Repeat accuracy-
Service liie 
Switching frequency 

Plunae·type pressure switch without drain. port 
Arbitran-, can be mounted at ali ria�t anales 
-25 º ... + 50 ºC ' ; 
Subolate mountina (oaae 6) or pipe connections (paae 6 ·and 1 O) 
See orderinq ranqe, paqe 2 

J See ordering range. paqe 2 
1 Uo to 400 bar 
1 See ordering range. page 2 
1 Deviation < 1 % from max·. settinq yalue 
1 . "= 5 · ·106 switchinq cycles 
1 max. 1 20/.min. 

T émpernture of pressure medium - 2 5 º ... '+ 80 ºC 
Pi-essure medium · 
Seals 
Vi.scosity 

:1ltering 

Eledrics 
Switching element 
Voltage - · · · 
Deqree oí protection 
Power supo! 
Make/br�ak capacity 

Mineral oil as per DIN 51 524/525·
FPM (Vitan') Dupont 
Recommended operating range between 20 and 1 00 mm2/s 
Permissible operating ranqe between 1 O and 800 mm'ls
NAS 1638·. class 1 O: ISO/01S 4406, c!ass 19/ 16;
obtained with filter fineness (3 75 2:: 7 5 ') 

Elec:romechanical change·over switch 
A CIDC voltaqe 
IP 65 (to IEC 529) 
Pluq connector to ISO 4400 PG 1 1 

Resistive load lnductive load 
_S_w_it_c_hi_n-a_ c�cl_e_s __ U_M� _______ ..._1..:..(A_]c__ ____ ._'.:._ .. -=-------'--1 [Al

1 · 1 06 250 - 0.25 '' 
'i 0.25 

1 . 106 < 30 =/- 1 0.5 
5 . 1 06 24 = 2: 0.005 . .. ' 0.05 1 

1) Oirt particles rete�tion > 25 µ.mis 1 :75,.d. h. 98.67 %
Note: Not aoproved for fail-safe circuits.' 1 

• 

l 
1 



Abmessun·geil Fla,nschanschluí3 
Dimensions subplate moun ting. 
Cotes: d'encor:nbrement monta ge sur embase

. E;nstelischraube 
. · Setti�g screw 
: · , Vis d'ajustag� 

' 1 

sw 8. 

. 1------'-4-=--º -----1 

31 

Stellschraube 
Adjusting screw 
Vis de réglage 

(2x) W :=- M5x::5.
DIN 912-l0.9 � = 6 •2 Nm 
@ 2 910 1,51 176 

Stellschraube mit Skala 
Adjusting-screw-with scale 
Vis de reglage avec cadran 

im Lieferumfang :en1halten 
included_ in �ope of deliver:y 
compris dans la lourniture 

r, 

\�J.) !�r:::::: ::�:),55 
DIN <Ji2 '.Q? '0, 5•!{\/m 
-:]; .2 910 151 176 

i . =· . · ··r· ,,.s 1 ,.:�6 _____ c.: 



,innbild 
Symbol 
Symbole 

i,. 

Schaltfunktion 
Klernmen 1-2: : 
Be� Druckanstieg (p) 
Ko�takt offnend. 
Kle'rnmen · 1-3: 
Be! Oruckanstieg (p) 
. ., ontakt schlieBen·d .. 

' .  

' 

M4x. Schalthysterese 
Max. Switching hysteresis 
Hystérésis de commutation max.· 

p i

rom. " 10 ... 100 bar

►► 

Switching function 
Terminals ·1 -'-2: 
opening contact for an increase 
in the pressure (p). 
Terminals 1-3: 
closing contact for an increa;se 
in the pressure (p). 

:'.lp=f(p) 

;;; 8
..::, 

=-
<l 6 

4 

2 

o 
o 

►►► 

Fonctior;, de commutation· 
Bornes i-�: 
Contacts s'ouvrent lorsque: 
ia pression augment4 (p). 
Bornes 1-3: 
Contac_ts se ferrnent lorsque 
·1a pression augmente (p).

p nc;m. = 5 ... 55 bar 

·,--. - ·-. ··-··-. -·-· _· __ _!.... .. 7-.
!O 20 30 

p �- • 20 .. .150 bar·· 

40 50 53 
p·fbarl 

3 
8 -::- 12 

=-
<J 6

4 

2 

o 
'J 20 .10 .3fJ i'J'.J 

:: i�J'I 

;I ..

'! 20 
1 

1 ; 1 
·<l:1-s -l--�---"-

1
--

1
-- ,-

1 

-¡-, 
1 • 1 .:o-�- -

\ . l . 
� . . j 

. - ,1 .... 
I . , . . . 

·1 !
J _J._ __ .;_ __________ _ 

5 

c. 10
<J 

' 
+--+--+--i--,-+---:::-.,:;_-+--+--1 . j 

6 

4 

2 

o 

o 20 40 50 80 100 1�0 .!40150 
o (ja:I

p n= • 21J ... 351J bar 

-::-. 20 

1 

2i 
� 

.. :::J 15 

1 

!:
�:

1 
1 

1 
:_1 

., ,.... '"' .... :-_, ... , 
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Chapter Thre·e 
COMPONENT SPECl,FICATIONS 

Actuator 

In the ADDCO ERC System thc actuator is: the comp.oncnt in which an electrico.l input from the' -· 
ECM is conv�rted i11to a 1111.!chanical output. Depending on the rncidel. the actuator is capo.ble or
eiüier 30 .or 

1
6() lbs of load al :.i sp..:c:d ot· J inchc:s/second in the JO-lb unit and _¡ 1/: 1nchesis<.:co11d·

in the 60-16 unic. The _strokc can be infinitely adjusred from O to J inches.· 
.. 

A seo.led I OK'. ohm feedback pot in the act�ator provides a consto.nt signa! (vol to.ge) to the 
electronic control module ( ECM). Using this signa l. the ECM knO\"'.S the position;of thc output 
rod at ali tim�s. Th..: ECr--1 cnmpan:s the signa! froni the ·actuo.tor pot /,o the command signa!. lf 
tifo signals do notm:uch. th..: ECM rrovidc_s 12 Vdc to thc: actuator motor, \Vhich drivcs th..: 
output rod until th<.: signa!� match. Thc: dirl.!ction or roJ movement depends on the polari,ty of \he 
voltage to the motor. 

The 12 Vdc clc::ctromagnetic clutch in the áctuacor remains engaged under-normo.l operating 
condicions. The clut..:h \Vil! Jiseng.:ige when p"ower is removed as a result of intention.al 
shu_tdown. electrico.l foilure. or :in error signa!. lf desired. an e:--:rcmal spring can be us.-::d co· 
retum ,the load to a desired position (i.e .• idle on a thrortle application). 

· The components of the actuator are housed in a compact., weatherproo f die cast aluminum
. ho_using. The table below provides inforrnation about the acruator.

P:ir:imeters and Char:icteristics 

Volts (see note): 

Load: 

Peak load, Momentary 

Motor current (at ratcd load): 

Motor locked rotor currcnt: 

Clutch current: 

Stroke (max): 

Maximum no load sr..:cd: 

\Vcight:. 

Opcrating Temp Range:. 

Opcrating voltagc, r:rng..::

Actu:itor 

T21 Series í\-lodel

12 volts nominal 

· JO-lbs@ 3 ª°:P

60-lbs

· 2.25 amps

18 amps

0.6 arnp

J inches

J i ncht:s/sccorid

2.➔-lbs

723 Series Model 

12 volts: nominal 

60-lbs-@_ 3 amp
. r:.
120-lbs

2.25 amps 

l 8 amps
1 

Q.6 amp.

J inches:

l .5 inchés/sccond

J.6-lbs

--l0º f- (--+OºC) to+ l 5Sº F (70º�) 

l l.5 to !9,0 Vdc

AODCO ERC System ,c1999 ADDCO. !ne. 7 



Actuato'r 

Parameters and Characteristics 

Continuc<l 

722 Series Model 723' Series Model. 

Co.n struction: 

Cable:! 

Opcions: 

l. 

-, 

. . 
• Alllminum die ca.st hoys.ing
•

• 

E-coated íor. corros ion resiscance
Permanently,lubricated m·ernl gear drive

• 

• 

• 

• 

Sta.inless steel output shaft.
Sealed construccion 
Dusc proof and splash.proof · 

. 

\ 

Polypak rod seál 1 

• 4-start stainl�s.s steel Acme s'crew
7-wire. 20-gauge, shielded cable. 3 feet long

Electric cable conriector

Móunting Hardware

Ifsyscem voltage is otherthan 12 Vdc nominal. u�e a power 
converter to provide proper voltage. For more information, 
contacc your AD.DCO representaúve. 
lf volt�ge drops below. 12 Vdc. actuator will continue to operate 
at a decreased performance leve!. At' 10.3 V de. che ECM shuts 
down. and the clutch will be disengaged-resulting in che 
actuator output rod floating freely. 

See figures 3-1 �nd 3-2 for the actuators'dirnensional and mounting 0ipformation .

8 <01999 AOOCO, !ne. AODCO ERC System 
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� Specifications - lnstall·ation·_and Operating lnstructions 

(Model F7-58 Shown) 

Series F7 Leve! Switches proVIOC s1rnp!c. :nexpcns,vc control oí 
hquid level with1n.tanks o< similar vcssels. Sv11tch rélt1ngs are su,c­
able for many salid scace control sys,cms anc mon1tors or alarms. 
Simple reJay interfaces can be used for h:gner current app!icanons. 
Two bas1c stylés offer·a cho,ce of veq1ca1 ar horizontal mounQng. 
He<meucally sealeC reed sw,ccnes·arc actuatCG by m;:¡gncts per­
manenuy bonaea ins1de ene íloat and can be eas,1y· acapced to 
open or clase a circuit on rising or íalling le'le!S. 

SWITCH ACTION (Nomially open/Normally dosed) 
Vertical Mode!s 

Verocal mounc mcdels are sh1pped with normany open switch con­
taces which clase as the íloat nses coward ene mounting threads. 
Reverse switch accion by remov1ng the íloac. roc.atmg 1t end-fOí-ena 
and repladng it on the stem. 
Horizontal ·Models 

Concacts in·honiomal models F7-HPS-1 [,ncemal mounc) and F7-
HPS-2 {externa! mounc). are ncrrnally open when the íloac 1s Cown 
and namaJty clOsed When _the íloat is up. Mode!s F7 ;HPS-1 and -
2 also have 1ndicaeng arrows on the stem ene to ccnfirm r.oat 
a!,gnmenl See installation notes on cc•,erse. Honzontal mocel F7-
HSS is in tne nO"mally open pos,oon whcn the ·r.c:catipg arrow 
po,nts up •. and normal!Y c!osed when tne arrow po:nts cown. 

INSTAUATION 

Choo� a ICCJoon away rrom fül ppes. cra,ns. e< othe< areas where 
tu-buleflce O( waye mot!on m,ght occur. _Turbulence ,....,11 cause false 
actuations aod Shorte11· contacc hfe. Excess contammants in ílu1d 
may.-inh1tx noac operauon and occas,onaJ w,pe-<:cwn mily be nec­
essary. Dlre should be taken mat s·n:tchcs ¡J(c J�nar.; ope<ated 
w,min e!ectncaf rat;ngs. Read Jnd unC�tonc at s.Jfe!:y -p-ecau­
oons on back cl tr1rs sncet tx?fe<e 10S(aU1ng 

.MOUNTING 

lnsc.an vei-tic.ai' mounc rnoaels 1n an app-opnate 11a- NPT licnng. 
veroc.al inocels rnount ,ntcmauy. or.enteo •t11lh1n 20· of verncol. or 
se!CCt opoonal r,tnngs fer cxte<n.11 mount:ng 1..·.occ1 F7-HPS-1 · 
m�sc be mountcxi ,nte<nally. wn.cn rneans .tr.c '>w,tcn must be 
sccure<l to thc wan of tne tJnk. or vcssct írom thc ·11'5,cc lnsc.;:ill hO'• 
,zontal mocei F7-HPS-1 ,na 5/8-(16 mm) h<;jc Jna '.:.Ceurc v11tn nut 
p-ov,Ceá. Tank wall shou!d nC)( ,?xccea 1 /8- (3 mm¡ Moocl F 7 -
HPS-2 rcau,res él honzonc;:¡1 1/Z- NPí(F) r,n ncpnc pn ne í:ttcc io 
tnc t.:ink Cf vcs::.c1 ·1rom thc oul.5-CC. Mocc1 F 7 • HSS rccuircs J nor • 

· ,zontal l /2':' NPT(F). í:(t:ng JnC ·c:in be mouncng !rcm tnc ,ns:cc ar
outslde {,n.tcrna11y yr··cxt<:_�n.111y) o/ tnc tank. o wsY?I

! '.

• i.%TC•"""'1.f 
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PHYSICAL DATA 
. Electric.al Rating (Maximum): 
F7-S8. -5S2 AC: 251/A, :1 .OA. 200V OC: 10W. 1.0A. ZCOV. 
F7-?P. -BT. -HSS AC: 30W. 0.1 �A. 220V CC: 0.28A: 24V; 0.07A . 

120V. ¡ 
F7-HPS-l. -2 ACIOC: 15VA. 2201/. 1.0A m:n. 
(F7-HSS is _raccd explcsion'-procl /or Class l. Glcups A. 8. C. O: Class 
11. Groups E. F. G: Ctass 111).
Mounting \ Connectio�: l/

1

8- NP:(1-.!J: (.:Ji vci1>cal IT'-Ouncl. 1/2"' 
N?T(M) (F7:-r.PS-2: F7-HSS). ,i..,115 x 2 (r7-HPS_-1\. 
Wire Leadf 7.2 AWG x Hr (46 cm).� mount mOde:ls. 22 AWG 
x 39- (1 m); modcls F-7-HfS- ¡. -2. 22 AWG x 24; (61 cm) mcdel F7-
HSS. 
Magnec Alnco• (F7,S8. -_PP. -BT. -HPSJ. =ame (F7 -5S 2. -HSS]. 
Weight F7-S8. 2 oz. (58 g): F7-5S2. i .2 OL (3.i e;): F7-PP. 0.8 oi. 
(23 g): F7-8T. 0.7 oz:. (20 g):· F7-HPS-1, 1.5 oz:. {43 g): F7-HPS-2. 
2-oz. (57 g): F7-HSS. 3 dz: (94 g). . · · 

DIMENSlONS,INCHES '(mm) 
... ModcJ (A) Stcm (8) Float (Cl�t (O) Acrua r:ion

Numbe<-. l.L?nott, Olamate< HeiQht l'rom HEX
F7-S8 2 7 5 1701 l 3fi t35l ' l J t��I 1 ¿ \j,j 
r7-5S2 2 C6 1521 ,1 O 1251 l O 1251 U . .IJ 1191 
q,pp 2. 18 15.ál 1 1.18 lJCl ; O 12Si O b':i 1181 

. _¡:¡ ·o T ·- 2.18155) .1 18 IJOl 1 O 1251 0.ti9(Hll
PHYSICAL DATA 

Moóel MJ!t.erlal 
. 

Max M.IIX Mín AWC-OX-' 

No. Floac/Stem • Tamo. �.,. S.G .. 0..adband 

. VcrocJllMount : 
Buna-N & E¡;o:cy/31� 220·, ; :i<l P':>IG O 60 1/16* 

F7-58 .. 1os·c 108.y ? mm 
3165S (CY� 16$S 3CO'F -450 PSiG 0.75 1/16� 

F7-5S2 149ºC Jl e,-r 2 mm 

F7-PP � 220�F 100 PSIG 0.60 1/S--
E PO X'i /Pcl'(O'ocviene 1os·r: 6.89 8at -4 rr.m 

F 7-8 r 8una•N & Eooxy/F3T º . 220.F 150 PSIG: o.,s
: 1/S-

,"�•('"' �" ª ·"' 4 rnm 
HonlonUJI MO<Jn( ... .. ' ,. ... -· 
F7-HPS PolySullon.-J 185 •F 150 PS:G o.es J/16-

· 1. · 2 POly'.\!JlfOM 85'C 10,8,Y S mm 
F7-HSS J1ñSS/J�65S J<J2 'F JCC ?SIG O 60 l/6"' 

2oo·r: ;a 7 s.u 
' J. rrm

ºP8T . PolyOUC)iene Te.-eo:itn.iklce · 
Op<lo=l Fitting:, (r°" Extor10r Mounting ot v.i.-tl=I Modal�) 
A-l47. '!,"X,,,,· NPT c.s. Ao.1oce<'. . . 
A-JA7-SS .• ,.· x 1·1.- NPr J15SS ¡\d;;io:e<
A�J-18: '/," x 1.'/,• NPT C.5 Ad.10CP.r. 
A-J-18-SS. •¡,- x 1 1

/,- NJJT. )16$S ,\d;;ip:e< 



lnstallation Notes : - Do 
nol stibjccc recd switch 
concrols to excessive shock 
a< v1b<ation. Oí any of. the ·. 
follow1ng: , --

�
-

• Bcnd1ng or placing force- · 
loads on rced switch hous-
,ng. 
• Over-wrquing íimngs Of1 
(� SWHCh hous,ng. 
• Placing pull-out force on 

· lead wircs. 

0o "01 uCCMd 1 . .$ 0OU"XlU 
/'ool (2 Nm) 0gn1•n\l'lg 
lo�. ExCAU1"'"1 IOr'qVt 
rrury e.1vs-e p,�1u,e i-tcn 
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O' /"IVITIQ,Y �--
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ClRCUIT INFORMATION FOR REED SWIT<:::H PROTECTlON 
:Read inlon-n�tio'? �low before installing your new.reed switch control! . ; __

· 
· 

jExceecing the c1;1rrent capac,ty of th,s Rc0.a Sv.,tch. cor.ero: may cause FAULTY OPERATION! Be awa� ,of thc ,nductive anc .capacHIvc or
.lamp loaos you may oe plac,ng on you Rci:c s-�,,tch Centro!. The ctrcu,ts be!ow out!,ne possible sclutJons to preventing overoads due lo 
'.,nrusn br surge Cl§l'CntS exceea,ng max,mum or wncn tr.c swItcn currenl and produc, of the inductJVe b�ck EMF exceed the sw,tch·s power · i :i:ng. AISO ltle circuit fer preyent,an of over:oac whcn S\·.�lch,ng fiIament lamps 0ow ·cold· rcsistance) is ouUined be!Ow. Fa,!úre to íollow 

""�se n-:easures .lo protect Rced Swi1ch Conlacts r.iay c.:iuse ltle contacts to weld togedié or result in premature wear. : 

: lnductive Loads 
i Possibte causes -

· &An e!ecrromagnetic relay. e!ectro-
9, rnagnetic solenoid. electromag­

' netic councer with induccive com­
. ponent as circuit load. 

- - C:lpacitive Loads
Poss;ble causes • 

, A capacicor conneaed · ¡n series 
or paralle! with Reed Switch con-

,- ¡)l. In a closed circuit. a ca ble 
.,.'t"erigth (usuaoy greater ihan 50-m 

·1162.5 ft.O LJSed to l:onnect rced
switch may also introduce static
capacitance.

·Lamp.Loads
Poss1blc causes • 
'A 1ungstcn filomcn't l;imp loéld. 

Possible Circuit Solutions lndicated by Oashed Unes 
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7.,.!NFORMACION TECN!CA DE ACEITES PARA SISTEMAS H!DRAULICOS 

:, . La función -- principal de · un· fluido hidráulico es actuar como - un medio
. tr:ansmisor de potencia en sistemas hidráulicos, transmisiones hidrostáticas y como 
•fluido hidráulico en si-stemas de control.

· 

_ _ . · .Para 'satisfacer,los requerimientos de las bombas hidí¿ulicas -de alta presión 
_ .. el aceite hidráulico debe ser altamente estable, fácil de filtrar y comportarse corno un 

refrigerante: para disipar el exceso de calor generado durante la op�ración dél 
sistema. • 

· · 

Además, debe poseer las siguientes propiedades: 

Antidesgaste 
Estabilidad a la oxidación para una vida prolongada 
Protección contra la corrosión 
Protección contra la herrumbre 
Resistencia a la formación de depósitos 
Buena fluidez a bajas temperaturas 
Permitir la salida del· aire de la masa de ·aceite 

Datos técnicos de algunos aceites hidráulicos: 

MOBlL 1 1 DTE 24 
Grado ISO VG 1 32 

Visc.0sidad a 40ºC 1 cSt 1 32 1 

Viscosidad a 1 00ºC / cSt 1 · 5,3 
Indice de viscosid,ad 1 1 95 

Punto de fluidez ºC i :..18 1 
Punto de inflamación ºC 

1 
201 

:1 cae 

DTE 25 
46 

46 
6,5 
95 

-18
·201

1 •• 

' 

i' 

' 

' '

, l 

' 

' 

DTE26 
,· 68 

68 
8,0 
95 

• -18

204 

! 

SHELL 1 TELLUS OIL 37 TELLUS OIU 46 TELLUS OIL 68 
Grado ISO VG 1 37 
Viscosidad a 40ºC cSt 1 37 
Viscosidad.a 1 00ºC cSt 1 6,0 
Indice de viscosidad 1 

Punto.de fluidez ºC 1 -37

Punto de inflamación 1 ºC 
1 

213 

coc . , 

46 
46.. -
6,8 

· -30
213 

' . ! 

., 

!• , 

• - •·4 - . 

' .. 

68, 1 

68 

8;8 
-·

________ � _ .=3D�---i- -

.. 224 

TEXACQ -�-: l i 1RANDO HD 32. j:. RANOO HD 46 RANOQ:HO 68 
Grado ISO VG 

Viscosidad a·40ºC 
Viscosidad ,a 1 00ºC · 

1 1 . 32 46 68 
1 cS.t 1
j c.St l 

32,3 46,3 , , 68,0 
5,5 .6,8 8,8 

Indice de vi.scosidad ·e_;' _ _;_ ___ 1:....:0:....4:__ ___L_ ___ 1:....:0:.....1 ___ -+-___ 1_0_1'-_ --�
Punto de fluidez \ ºC - -33 \ -33 · · 1 -33
Pur,to de - inflamación 1 �e , 220 1 230 ' 230 
coc ·. . ' . I 
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