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PROLOGO

Tecnolégica de Alimentos es una empresa que a sus siete ailos ha crecido en forma muy
acelerada, estable y adoptando medidas serias de rentabilidad. Inicio su trabajo en el sector
pesquero en el mes de agosto del 2002 con una primera planta en Pisco; en el mes de
noviembre, diciembre del mismo aifio, una segunda planta en Callao, para el ailo 2003, dos
plantas mas por el norte Supe y Samanco; durante el 2004 la nueva planta de Chicama y
con inversiones de innovacion y repotenciacion a cada una de las plantas; por el 2005
adquiri6 una planta en chimbote de 90Tm/H FAQ. Para el 2006 cierra la compra de grupo
Sindicato Pesquero del Perti con lo que se con sélida como la primera empresa productora
de aceite y harina de pescado a nivel mundial. En el 2007 adquiere las plantas de llo y

Parachique con el que asegura la participacion de pesca en todo el Litoral Peruano.

Actualmente cuenta con 17 plantas de procesamiento de harina secado al vapor y aceite de
pescado, ubicados estratégicamente a lo largo del litoral. Sumando una capacidad de
procesamiento 1822 T/H de materia prima significando el 21.6% de la capacidad tota de
procesamiento a nivel nacional. Dentro de la politica de calidad esta enmarcado en un plan
estratégico en los cuales se resalta “ser una empresa lider” producir alimentos inocuos de
alta calidad, contando con equipos de ultima generacién para la proteccion del medio
ambiente (PAMA) las plantas cuentan con las certificaciones de calidad Haccp, GMP - 13,

FEMAS, Basc e ISO 14001.

Ademas cuenta con flota propia de 79 embarcaciones dotados de equipos electrénicos de

ultima generacion y en este grupo de embarcaciones existen 18 con sistema de



refrigeracion RSW que aseguran la conservacién de la materia prima para consumo
humano, que es otra de las actividades que se desarrolla TASA (pescado congelado y
conserva), Para el mantenimiento de sus embarcaciones cuenta con un astillero en

Chimbote.



CAPITULO |

INTRODUCCION

Como es bien sabido el Pert no s6lo es un pais minero sino pesquero por excelencia, la
inmensa biota que existe en nuestro mar, hace que seamos uno de los primeros paises a
nivel mundial. Durante los ultimos ailos se ha ido abriendo un nuevo campo para las harinas
de pescado de una calidad especial, que con esta denominacién o con la de harina "prime"”
han entrado al mercado de los alimentos balanceados. Una variedad de la harina especial
es la steam dried, este tipo de harina es un concentrado de proteinas hecho a partir del
pescado como materia prima, esencialmente en forma de polvo y usado como ingrediente
en la alimentacion de aves de corral, ganado lechero, peces y otros animales de consumo

humano.

OBJETIVO: Presentar el plan para mejorar la descarga de pescado en equipo absorbente

de 180T/H y su ejecucion.

Es necesario considerar que el adecuado control en los equipos del proceso productivo asi
como los analisis y controles periédicos de la materia prima, productos intermedios y finales,
tienen particular importancia en la obtencién de una harina steam dried de calidad superior
y de esta manera, lograr satisfacer las necesidades del mercado nacional e internacional

que cada dia son mas exigentes.

Estos factores se han tomado en cuenta en la realizacién del informe. Ver grafico No 1.1

Ubicacién de Plantas TASA en el Litoral Peruano.
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Plantas Steam
Dried

Nombre (capacided Procesyniento
demateriaprims)

TasaPaita (100T/H)
TasaParachique (50T/H)

TasaMalabrigo Sur
(T6TH)
TasaSamanco (60TiH)
Tasa Supe (80T/H)

Tasa Callao Norte
(150TH)

TasaPisco Sur (139T/H)
TasaPisco Norte (100T/H)
TasaAtico (121T/H)
TasaMatarani (140T/H)
Tasallo (20T/H)
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Fig. Nro. 1.1 Plantas de Tecnolégica de Alimentos en el Litoral peruano

Plantas FAQ

Nombre (Capacidad Procesmiento
demateriaprima)

Tasa Malabrigo Norte
(138TMH)

Tasa Chimbote norte
(138T/H)

Tasa Chimbote sur (88T/H)
TasaVegueta (140T/H)
TasaCallao Sur (101T/H)
TasaMollendo (46T/H)
Tasallo (93T/H)



21.

CAPITULO I

TECNOLOGICA DE ALIMENTOS SA - PLANTA SUPE

INTRODUCCION

La planta TASA — SUPE fue adquirida en el ailo 2003 y actualmente en el afio 2009 cuenta

con una capacidad de 80T/H, las instalaciones estan dispuestas para producir harina de la

mejor calidad, Steam Dried.

2.2

PROCESO DE ELABORACION DE HARINA Y ACEITE DE PESCADO

2.21. Fundamentos Teéricos

El establecimiento industrial de la Pesquera se encuentra ubicado a la altura del
puerto de Supe Provincia de Barranca departamento de Lima, se encuentra a 190

Km. de Lima.

La planta cuenta con una capacidad de procesamiento de 80T/H y en un dia puede
procesar 1920 Toneladas de pescado, que a una eficiencia de 4,38 toneladas
descargadas por harina procesada nos da 444 toneladas de harina Steam Dried.
Ademas de una relacion agua pescado de 2,5 que quiere decir que se recibe 4800
Toneladas de agua sanguaza que se procesara para recuperar aceite en un 50%,
solo se tiene capacidad en celda de flotacion y trampa de grasa para 2400 m® de

agua el restante se regresa al mar.

Se mencionara la actividad de descarga en el macro del proceso de harina de

pescado en la planta. El proceso de elaboracién de la harina steam dried involucra



el reconocimiento de una serie de operaciones unitarias que se llevan a cabo en
ella, tales como: Coccioén, extrusion, secado, evaporacion, centrifugacién, molienda,

combustién, intercambio i6nico, entre otros

2.2.2. Estudio de la Materia Prima.

La calidad de la harina es dependiente de la materia prima y del proceso productivo;
de estos dos parametros el de mayor importancia es la materia prima, tan es asi
que se considera que su influencia en la calidad del producto final alcanza el 70 - 75
%. En tal concepto, el tipo de especie y la frescura y/o grado de deterioro resultan

los principales factores para la diferenciacioén del producto.

2.2.2.1. Descarga del Pescado

El transporte del pescado desde las embarcaciones a la fabrica debe hacerse con el
menor daiio posible, de tal foorma que en todo momento se evite el destrozo del
pescado y con ello no se facilite el proceso autolitico y microbiano. La anchoveta es
trasladada desde las embarcaciones pesqueras a la planta por medio de una bomba
acoplada a una tuberfa submarina. El equipo de bombeo hidraulico se encuentra
instalado en el artefacto naval estatico llamado CHATA, el cual se halla a una
distancia de 340 m. de la orilla de la playa. La mezcla agua-pescado llega a la
planta a través de la tuberia y es dirigido a dos equipos llamados desaguadores:
Desaguador rotativo, secadores vibratorio y transportador de mallas. Una vez que la
materia prima pasa por los desaguadores llega a la tolva de pesaje de donde se
descarga a las pozas de almacenamiento de pescado. La anchoveta extraida de las
pozas de almacenamiento por medio de un transportador helicoidal, es llevada

hacia los COCINADORES por medio de un elevador de mallas o bomba de paletas.



Fig. 2.1 DESCARGA: (CHATA - EMBARCACION)

Fig. 2.2 Equipo Absorbente de Pescado Moyno en la Chata



Fig. 2.3 Elevadora de rastra de pescado

2.2.2.2. Operacién de Coccién

La operacién unitaria de coccion tiene como objetivo: (a) Coagular las proteinas, (b)
Esterilizar, con el fin de detener la actividad enzimatica y microbiana, (c) Liberar la
grasa de las células adiposas y el agua. Este proceso se desarrolla en cocedores de
forma cilindrica con eje calefaccionado, en forma de tomillo que pemmite el avance
de la carga, ademas posee una chaqueta de calefacciéon. El tiempo de coccién es

aprox. de 12 minutos

Fig. 2.4 Linea de Cocinadores



2.2.2,3. Pre-Desaguado o Pre-Prensado

El objetivo del pre-desaguado es efectuar un drenaje previo al prensado con la
finalidad de aumentar su capacidad. Toda la masa que sale del cocinador no puede
ser tomada por la prensa sin disminuir en forma considerable su rendimiento y con

ello también toda la planta de procesamiento.

2.2.2.4 Operacion de Prensado

La operacion de prensado tiene como objetivo la separacion de agua y grasa de tal
forma obtener una masa compacta (torta) con una minima cantidad de agua y
lipidos, y un licor pobre en sélidos solubles e insolubles (40~45 %H aprox.). La

operacion de prensado se efectia en prensas de doble tomillo de construccion

Fig. 2.5 Linea de prensadoras, planta Supe

2.2.2.5. Operacién de Centrifugacién

Es la operacion que utiliza la fuerza centrifuga para separar los diversos
componentes que tiene el licor de prensa como son la grasa, sélidos solubles e

insolubles y agua, en razén a su diferencia de densidades. El licor de prensa pasa
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por centrifugas horizontales cuya finalidad es la separacién de los sélidos y
solubles. El objetivo es recuperar la mayor cantidad posible de sélidos insolubles
con minimo porcentaje de agua y aceite para que el licor de separadora contenga
pequeiias cantidades de solidos insolubles, para asi evitar la acumulacién de

residuos solidos en las centrifugas y los evaporadores (60~62%H aprox.).

CENTRIFUGADO: El licor obtenido en separadores es procesado en centrifugas
verticales, las cuales separan el aceite del agua y de los lodos. El aceite obtenido
con un minimo de agua e impurezas, es purificado en una centrifuga pulidora, para
luego ser enviado a los tanques de almacenamiento esta etapa del proceso se
obtiene: aceite, agua de cola (compuesta por agua, sé6lidos solubles y un minimo de

aceite) y lodos (compuesta por agua, soélidos insolubles y un minimo de aceite).

Fig.2.6 Separadora

2.2.2.6 Operacién de Evaporacién:

La evaporacion consiste en la eliminacién de vapor de un soluto relativamente no
volatil, el cual suele ser s6lido. Generalmente el agua no se elimina completamente
y el producto concentrado permanece en forma liquida, aunque algunas veces con

una elevada viscosidad.
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CONCENTRACION: EI agua de cola obtenida en el proceso de separacién del
aceite, contiene aprox. un 8% de s6lidos que corresponde en su totalidad a
proteinas solubles, es concentrado a fin de eliminar el agua que lo acompaiia.

La deshidratacién de la carga se obtiene mediante evaporadores de pelicula
descendente, calefaccionadas el primer y segundo efecto con vapor (vahos)
provenientes de la evaporacién en la etapa de secado a vapor y los otros dos
efectos restantes se calefaccionan con el vapor generado de la concentracién del

efecto anterior (38-40% de so6lidos).

Fig. 2.7 Planta evaporadora
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2.2.2.7.Operacién de Secado: El objetivo es deshidratar la torta de prensa, torta
de separadora y el concentrado de agua de colas unidas y homogenizados
previamente; sin afectar la calidad del producto. La principal razén es reducir la
humedad del material a niveles de agua remanente en donde no sea posible el
crecimiento microbiano ni se produzcan reacciones quimicas que puedan deteriorar

el producto.

SECADO A VAPOR: Es la primera etapa de secado, se efectian en secadores
rotatubos, donde la energia es entregada por vapor que circula por los tubos que

estan en el interior de un tambor rotatorio.

SECADO CON AIRE CALIENTE: EIl scrap proveniente de los secadores a vapor
ingresa a una segunda etapa de secado, el cual esta constituido por cilindros
rotatorios a los cuales se les inyecta aire previamente calentado para el secado del
scrap. El objetivo es obtener un scrap mas seco con un porcentaje de humedad
variable entre 6,5 a 8,5 % que no pemmita la actividad microbiana, obteniendo un

producto mas estable.

Fig. 2.8 Secadores rotatubos (secado indirecto)
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2.2.2.8 Operacién de Molienda

El objetivo de la molienda, es la reduccién del tamaiio de los sélidos hasta obtener
un producto con una granulometria uniforme y adecuada que facilite la accion
curativa del antioxidante y posteriormente la homogenizacién en la preparacién de
dietas que satisfagan las condiciones y especificaciones dadas por los

compradores.

La molienda del scrap es de capital importancia, porque una buena apariencia

granular incidira favorablemente en la aceptacién del producto en el mercado.
MOLIENDA: El scrap proveniente del secado con aire caliente pasa por molinos
horizontales de construccion robusta en cuyo interior llevan unas barras llamadas

mairtillos que se encuentran fijados rigidamente en los discos o articulados con ellos.

2.2.2.9. Dosificacién del Antioxidante

Las grasas de las harinas de pescado se estabilizan mediante la adicion de
antioxidante, inmediatamente después de la fabricacién. Los antioxidantes son

compuestos quimicos que retardan la autoxidacion.

La autoxidacién supone que una molécula de oxigeno reacciona con una molécula de
lipido en un enlace no saturado para formar un peréxido, después que una o dos

moléculas han sido activadas por medio de la absorciéon de una fraccién de energia.

El peréxido formado tiene la facultad de activar nuevas moléculas formando nuevos
peréxidos, y de esta manera se establece una reaccién en cadena al menos que se

disipe la energia en una reaccién altemativa.
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Fig. 2.9 Molino de matrtillo

2.2.2.10. Envasado y almacenamiento:

La harina de pescado tratado con antioxidante, es transportado por medio de un
helicoidal hacia la balanza ensacadora, estas poseen un pantalén de ensaque sobre
la cual se vierte la harina y que es recibida en sacos de polipropileno (color blanco)
de 50kg. de capacidad. Por medio de un transportador de tablillas los sacos con su
contenido de harina son llevados hacia un camién transportador. Finalmente la
harina es pesada y almacenada en las pampas de almacenamiento, formado las

llamadas rumas de harina de mil sacos cada una.
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Fig. 2.10 Sala de ensaque de harina de pescado

2.2.3. Control de Calidad

Principales analisis y controles en el proceso productivo.

En el 4rea de control de calidad se realizan diversos analisis y controles de proceso
productivo con el fin de obtener una harina de pescado de calidad superior. Este
muestreo se hace en los siguientes procesos:

Muestreo de la materia prima, controles fisicos y estandares del proceso,
cocinadores, prensas, licor de prensas, licor a centrifugas, agua de cola, planta de
agua de cola, secado, sanguaza-residuos, grasos dyaf, antioxidante, harina, peso
de la harina envasada, técnicas de muestreo en el proceso, torta de prensa, licor de
prensa, agua de cola, concentrado de agua de cola, sanguaza-residuos grasos,
dyaf, aceite, agua de bombeo, harina semiseca, scrap, harina, técnicas y
procedimientos de analisis, descripcion de los formatos de control de calidad,
tratamiento quimico de aguas en los calderos a vapor, las aguas de caldero y sus
problemas, incrustaciones, corrosion, arrastre, fragilidad caustica, tratamiento del
agua de alimentacion a los calderos, tratamiento externo, tratamiento interno,

muestreos y andlisis quimicos, el control sanitario en la planta, control en los
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cocinadores, control de las prensas, control en los secadores, control en el equipo

dosificador de antioxidante, control en el envasado, control de licores.

2.2.4. |mpacto Ambiental

El tratamiento ambiental para mitigar la zona de supe, es una preocupacion
constante de esta empresa. Actualmente cuenta con equipos para tratamiento de la
contaminacion debido a la Actividad de la Harina de Pescado. Tratamiento del
Agua de Bombeo, Trommel de Agua de Bombeo, celdas de Flotacién,
Dinamica por Aire (Dyaf), Tratamiento de la Sanguaza, Transportador Malla-

Filtro, Trommel de Sanguaza



Descarga de la Materia Prima
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Fig. 2.11 Esquema de proceso de la Planta de Harina y Aceite de Pescado Tasa — Supe (79 TM/H)
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23. ORGANIGRAMA DE LA EMPRESA

2.3.1. Estructura General de la Alta Gerencia
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2.3.2. Estructura General de la Gerencia Central de Operaciones de Harina y

Aceite.

Estructura General de la Gerencia Central de Operaciones de Harina y Aceite de Pescado

Estructura de la Jefatura de
Planificacion y Control

Jefe: de Planificacion
y Control de v
Mantenimiento e
anta

Supenntendente Adjunto
al Gevencia Central
de Operaciones de
Hannay Aceile de
Pescado

Subgerente de Negocios
de Aseite

Superintendente
de Planta de Harna y
Aceite de Pescado (13)

A et et Castro
Julowenzady Pedre Mnen.
T icze Catbe
Uk 8% Gausp B ar
APDQl ~RCANAEE  FedfS AV
B35er vega WU 110D
1 8yery

- e )
Octubre 2008

Estructura de la Jefatura
de Ingenieria de Proyectos
Montaje

TASA

Estructura del Area de
Sistemas de Descarga
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2.3.3. Organigrama planta Supe

Victor Agiero
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CAPITULO Ill

PLAN DE MEJORA EN EL PROCESO DE DESCARGA DE PESCADO

La planta de Supe cuenta con una Chata de dos lineas de descarga para pescado que

describimos a continuacion:

° Linea de descarga para pescado lado norte: Cuenta con un equipo absorbente de
pescado doble hidrostal modelo 2xL12FVM cuya capacidad es de 220 T/h,
manguerén de succion de 12" 15m, linea de descarga 12 en la chata, manguerén
submarino de 16°x12m, 2 tramos de manguerén a.empalmar a la linea submarina de
16" HDP y 550m hasta la planta.

° Linea sur por un equipo absorbente de pescado simple L12F — VM con capacidad de
180 TM/h, manguerén de succién de 12” 15m, linea de descarga 12° en la chata,
manguerén submarino de 16"x12m, 2 tramos de manguerén a empalmar a la linea
submarina de 16" FeNe.y 550m hasta la planta

° Ambos equipos trabajan con una relacién de agua pescado de 2.5 a 1 que es una de
los grandes problemas de la planta

° Cada equipo absorbente cuenta con su bomba para agua de baldeo de bodegas,
bomba de ceba, inyectores, separador, vélvulas de control de ingreso de agua al
separador automatico, manémetros, vacuémetros, sistemas de limpieza, tapas de
registro etc.

° La chata cuenta un sistema de achique para cada una de los cajones de flotacion. Un
generador en 220V -20KW para servicios, banco de baterias, alternador en 24V,

cocina bafio domitorios.
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° Se encuentra implementado los planes de mantenimiento correctivo y preventivo

tanto para los equipos como el casco.

Ver plan de mantenimiento preventivo de los equipos y el casco (Anexo 1)

3.1. PLANTA TASA SUPE
Actualmente la planta Supe cuenta con la Politica de Gestion de la calidad que responde a

los siguientes lineamientos:

) Ser una empresa lider y confiable que satisfaga los requerimientos de nuestros
clientes
° Producir alimentos inocuos y cumplir con los sistemas de calidad establecidos, la

normatividad ambiental y de salubridad

° Aplicar los procedimientos de seguridad en la cadena de produccién embarques
para evitar actividades ilicitas

° Trabajar con personal profesional y comprometido con los objetivos de nuestra
organizacién, promover su desarrollo integral, conciencia ambiental, seguridad y
salud ocupacional

) Mejorar continuamente nuestros procesos, tecnologia y sistemas para alcanzar

altos estandares de desempefio organizacional.

Se viene formando una metodologia de plan estratégico en base:

MISION: Satisfacer las necesidades de nuestros clientes con los mas altos estandares de
calidad en ammonia con el medio ambiente.

VISION: Ser reconocidos como una empresa lider y confiable en la industria pesquera a
nivel nacional.

VALORES:

° Seriedad y confiabilidad

° Satisfaccién y desarrollo integral de la persona
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° Innovacién continua en tecnologia y calidad

° Respeto por el Pera, sus recursos y el medio ambiente

La planta del Supe cuenta con certificacion de calidad:

° HACCP Analisis de peligro, riesgos y puntos criticos de control
° GMP 13 Buenas practicas de manufactura, sistema de Holanda Adoptado

por la comunidad econémica europea

De acuerdo a la Politica de Gestion la alta gerencia decidi6 ejecutar el plan de mejora en la
descarga, poniendo como meta llegar al 70% de de eficiencia de produccién de la harina de
pescado producida decidiéndose nombrar al 4rea de Operaciones como responsable de la

organizacion y ejecucion.

3.2 FORMACION DE EQUIPOS DE TRABAJO PARA FORMULAR EL PLAN PARA
MEJORAR LA DESCARGA DE PESCADO

3.2.1. Personal de control de calidad

Liderado por la jefe de laboratorio y auxiliares de control de calidad cuya labor seria:
Tomar muestra, analizar y evaluar la materia prima antes y después de la
descarga Yy realizar una comparacion de destrozo y vientre roto por cada

linea de descarga bomba de la chata. (Ver cuadro 3.1).



Cuadro Nro. 3.1 Anélisis de descarga y recepoién de materia prima
FECHA: 05-dic08

TURNO: DIiA / NOCHE

26780 | NORTE | ANCHOVETA | FSUPE 13,63 20,54 10 | 2487 | H5>M4S 6 000 | REGULAR | 0,00 11,70"
2 IMARY 31000 | 205876 | 17:24| 1907 | 178,18 | NORTE | ANCHOVETA F SUPE 14,34 23,14 9 | 1876 | Has>ME86 § 0,00 BUENO | 000 | 850 "
3 |VALERAK 20000 | 172300 | 17:43| 1907 | 123,07 8UR ANCHOVETA F S8UPE 14,06 248 13 | 2670 | M46>H456 | 4 000 | REGUAR [ 042 | 370 | 107 ,
4 |DORA LICHA 40000 | 391,685 | 21:00 | 2316 | 17280 | NORTE | ANCHOVETA | F.BERMEJO | 1386 19,91 14 | 27,70 [ Ha6oMa68 | aY1| 000 | REGULAR | 080 | 31,75 | 060 | 62,22
6 [ESTEFANIA 1 25000 | 248985 | 21:42] 000 | 108.24 SUR ANCHOVETA | F.BERMEJO | 14,12 22,66 16 | 2837 | Has>Ma6 | 2vY6| 000 | REGULAR | 1,00 | 11,91 | 0,00 | 66,42
8 [TABA 52 26000 | 201885 | 2337 | 1:47 | 17513 | NORTE | ANCHOVETA | BERMESO 14,91 25,90 13 | 2491 | H50>M46 8 000 | REGULAR | 040 | 2238 | 1,20 | 48,63
7 [2aRA 24000 | 218820 | 014 | 1:68 | 12390 8UR ANCHOVETA | FHUACHO 14,39 23,47 17 | 2418 | Ma850H46 | 4v6| 000 | REGULAR | 0,00 | 1407 | 610 | 85,37
8 [HUANDOY 310,00 10650 | 140 | 1:486 | 10560 | NORTE | ANCHOVETA | F.HUACHO 13,60 19,82 18 | 27,23 | HasoM56 | 3 000 | REGULAR | 1,30 | 24,41 | 680 | 86,56
9 26084 | 216 | 431 | 11488 SUR 0,00
10 0,00
11 0,00
12 0,00
2% 0,00
26 0,00
_ —_‘:’m
4 2084 -3 _—
; SUR_J 000
000 ] NORTE | 0,00
1 1 |
I | | | | I —| % | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 Io.oo| 0,00 I 0,00 I o,ool 0,00 | 6,00 I 0,00 | | J
Mussieo Embareacion
Composito de
toda (3 descarga % "
4% |42
| | | |
OBSERVACIONES: % { 700 |é'1vu
ANALIST, CALIDAD ng, Sandra Perazzo / Christian Toled 17.60MRS 5 PARA DESCARGA POR PROBLEMAS B FAJAS DE RASTRA NORTE, REINICIA A LAB 18,02HRS, [eumvo’ 0,00 0,00
LA E/P HUANDOY DESCARGO POR EL LADO NORTE Y SUR POR PROBLEMAS EN BALANZA NORTE REGULAR| 123220 |100,00] 0,00 | 0,00
JEFE DE CALIDAD Ing. Jannina Casgana Cervers E/P DOFRIA LICHA CON PREBENCIA DE PERROS EN CUBIERTA MALO | 000 0,00
1202,20
IPROT0BFO1 00
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Realizar pruebas para someter la materia prima a presiones positivas y
negativas y dar los rangos de presion para que la materia prima no sufra
daiio

Realizar la estadistica por dia y por linea de descarga del porcentaje de

destrozo y vientre roto frente a los cambios propuestos.

3.2.2. Personal de produccién en el proceso de descarga

El personal operativo de la chata consta de 2 motoristas uno por tumo de 12 Horas
y 8 descargadores 4 por linea, que son las personas que daran a conocer Su
opinién y que han observado en su dia a dia para lograr los pardmetros requeridos,
toda la informacién recolectada es procesada por el Supervisor de sistemas de
descarga que se encargara de evaluar la factibilidad del cambio y si cumple los

objetivos propuestos.

3.2.3. Personal de Mantenimiento e Ingenieria

Las inquietudes recogidas por el ingeniero de chatas se evalia con el jefe de
mantenimiento viendo las posibilidad de realizar las observaciones recolectadas y
cual es el grado de impacto que tendria para los objetivos propuestos, ademas de
asignar las labores diarias de mantenimiento al personal operativo de la chata,

involucrando al personal mantenimiento solo en acciones mas complejas.

Los proyectos y acciones posibles se evaluaran los presupuesto, plan de trabajo y
evaluacién del retomo de la inversién por cada proyecto que seran presentados a la
superintendencia de la planta para ser presentadas a la gerencia de operaciones
para su aprobacion y posterior ejecucion. Es en esta area que se da la prioridad de
inmediato o el siguiente mes, foomandose un cronograma planificado de ejecucion

de acuerdo a los logros obtenidos.
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3.24. Contratistas proveedores
Se convoca a los proveedores de los equipos absorbentes para que evalien
el punto de operacién actual de los equipos y alternativas de mejora para
mantenerios en el punto de operacion mas aceptable a las condiciones
propuestas.
Ofrecer planes de mejora basados en la naturaleza del equipo o proponer
algun otro equipo que cumpla nuestras condiciones.

- Proponer repuestos mas acorde a las necesidades de nuestra operacion

3.3. RESULTADOS DE LOS GRUPOS CONFORMADOS PARA EL PLAN DE
MEJORA

El espiritu de colaboracién se vio reflejado en la cantidad de opiniones y observaciones que

se dieron y la forma como se habia seleccionado los trabajos mas viables, la jefatura de

chatas y mantenimiento se encargo de elegir los mas viables por medio econémico, tiempo

de implementar y resultados a obtener los cuales se presentaron a la Gerencia General la

cual decidi6 dar conformidad a las siguientes acciones para mejorar la descarga de pescado

en equipo absorbente de 180T/H

Control de calidad presentara un reporte diario de los siguientes indicadores de descarga:
1. Porcentaje de rotura

2. Porcentaje de vientre roto

3. TVN, TDC, tamaiio promedio de materia prima

4. Presion de descarga y presiéon de vaci6é a someter al pescado para que no sea maltratado

El area de mantenimiento y los proveedores plantearon las siguientes acciones:
Cambio de impulsor a equipo absorbente del lado sur
Poner el manguerén de succién en posicién horizontal

Mantener al minimo la presion de descarga y vacio (20 PSI, -15PIHg)
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Regular la velocidad de bomba en zona optima de bombeo y no rotura de materia
prima (ver punto de operacién en curva de la bomba Fig. Nro. 3.1 )

Monitorear los parémetros de TVN, TDC, tamailo y peso

Elaborar un formato para el Control de pardmetros hidraulicos en la descarga por
embarcacion dia a dia

Monitoreo permanente durante la descarga de materia prima por parte del equipo de

control de calidad

EJECUCION DEL PLAN PARA MEJORAR LA DESCARGA DE PESCADO EN
EQUIPO ABSORBENTE DE 180TM/H.

3.4.1 Cambio de impulsor absorbente lado sur

De acuerdo a los datos entregados al proveedor nos entrego la siguiente
informacién para cambiar el impulsor de los equipos de bombeo de pescado L12F

Hidrostal

Datos solicitados por el fabricante para el célculo de tipo de impulsor apropiado para la chata Supe

EQUIPO DE CHATA

UNIDAD ’ CHATA ’uno

Tonghd | Naterd H m
DY) | ripera | Tubera DMA | OmB

QTH
Sollcitado

I | 1P i




CHATA SUPE
1.EQUIPO HIDROSTAL DOBLE LADO NORTE SOLO DEJAR UN SOLO

EQUIPO SIMPLE VM
2.EQUIPOSIMPLE LADO SUR LH CAMBIAR IMPULSOR A VM

Fig. 3.1 Punto de Operacién recomendado por el fabricante

CONCLUSIONES, RECOMENDACIONES DEL PROVEEDOR

Para el lado Sur

Para el lado Norte

Pto. Operacion

Velocidad de la bomba L12F VM
Velocidad del motor G.M.

Cambiar polea de bomba L12F VM
Cambiar polea de bomba agua a

Cambiar polea de bomba ceba a

Pto. Operacién bomba simple VM
Velocidad de la bomba

Velocidad del motor G.M.

230T/H, 10.5m
580RPM
1680RPM
D21,5."

D9" 4FAJAS 5V
D8" 3FAJAS 5V

210T/h, 10m,
580RPM

1750 RPM
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3.4.2. Posicionar el manguerdn de succién en forma horizontal

Segln las pruebas realizadas por el personal de laboratorio se llego a la conclusion
que a presiones positivas por debajo de 35PSI el pescado se conservaba sin mayor
dailo y a menor sea la presion positiva favoreceria el cuidado de la materia prima.
Para presiones de vaci6 superiores a 16"Hg el pescado empezaba a romper vientre

y por este mismo efecto se destrozaba el pescado.

Fisicamente la presion de descarga depende del ADT del sistema que en nuestro
caso es 12 PSI de acuerdo a los calculos realizados por el fabricante de la bomba

con los datos entregados a su solicitud.

La presion de vaci6 se podia reducir manteniendo el manguerén de succién lo mas
bajo posible de acuerdo al siguiente esquema tomado de diferentes tamaiios de
embarcaciones: (ver conte trasversal de la descarga de materia prima manteniendo

el manguerdn horizontal)
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Fig. 3.2 Esquema de posicién de mangueron de succién horizontal

3.4.3. Regqulacién de velocidades en los equipos de bombeo lado Norte y

lado Sur
De acuerdo a las recomendaciones entregadas por el proveedor se realizo el
calculo de las velocidades para dejarlo en el punto de operacion apropiado

obteniéndose los siguientes resultados:



31

SISTEMA DE TRASMISION LADO NORTE ANTERIOR
EQUIPO ABSORVENTE DE PESCADO HIDROSTAL DOBLE L12F VM
PTO. DE OPERACION 17M, 180TN/H, 520 RPM

Polea D13" Potea D8"

bomba ceba
R 3 fajas 5V
Polea D10" \
1 ]——1 Motris de _ Y
bomba baldeo Motor
de agua Polea D10" —: 600 RPM
4 fajas 5V 20 fajas 5V 17 fajas SV
= Bomba de Pescado N°1
| Diam etro de poles 21°
Polea D11,5" Polea D21,5"
7 fajas SV

[EES S80  VELOCIDAD DE BOMEA DE PESCADO RECOMENDADA POR FABRICANTE

1,5 10843
16 1084,3
10 17350 VELOCIDAD DEL MOTOR CATERPILLAR 3408
13 1084,3
8 1762,1  VELOCNDADDE LA BOMBA DE CERA
10 17350  VELOCIDAD DE LA BOMBA DE BALDEO
10 1735,0

SISTEMA DE TRANSMISION LADO SUR
EQUIPO ABSORBENTE DE PESCADO HIDROSTAL SIMPLE L12F LH
CAMBIARLO A L12F VM

Poiea D11" Polea D7"

: bomba ceba

3 fajas 5V
Polea D11
1 }———— Motriz de
bomba baldeo [_Motor
de agua Polea D10 X 720 RPM
4 fajas 5V
Polea D10
Bomba de Pescado N*1
I: Dlémetro de polea 16°
Polea D12* Polea D16”
Unidad hidriusca moyno 10 fajas 5V
Diémetro de polaa 8" ACTUAL

[BEEEE 620  VELOCIDAD BOMBA DE PESCADO RECOMENDADA POR FABRICANTE
10 1118

13 1118
10 14534 VELOCIDAD MOTOR GENERAL MOTOR

11 1118
|  1537.3 VELOCIDAD DE LA BOMBA DE CEBA

10 14534
9 16149 VELOCIDAD DE BOMBA AGUA DE BALDEO

8 1677 VELOCIDAD DE LA UNIDAD HIDRAULICA MOYNO
e 1118
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3.44. Evaluacién de maltrato de la materia prima por los diferentes

absorbentes de pescado condiciones de TVN, TDC, tamaiio y peso

Con las mismas condiciones de pescado en frescura, tamaiio y peso se obtuvo el

siguiente cuadro comparativo:

RELACION AGUA — PESCADO
RELACION (%) ROTURA TIPO TRATO
PESCADOIAGUA PESCADO PESCADO AL
De max. 8 hr PESCADO
desds |1a captura
BOMBA
CENTRIFUGA 8- 10% Anchoveta BUENO
SIMPLE 1125 Jurel
DOBLE 19415 Sardina
EQUIPQO DE mn Anchoveta
VACIO - 1714 1-3% Jurel EXCELENTE
PRESION O mas Sardina
BOMBA DE
CAVIDAD 1.8 5 - 10% Anchoveta BUENO
PROGRESIVA M

3.4.5 Evaluacién econémica de suministro e instalacién de equipos

absorbentes de pescado

En Tecnolégica de alimentos existen trabajando 3 tipos de absorbente de pescado;
equipo centrifugo Hidrostal o Mypsa; equipo de cavidad progresiva, Moyno y
Netzsch; equipo de Presion vacié, Transvac, (ras

En el cuadro que se muestra a continuacién se ha evaluado el suministro de equipo

de bombeo y la instalacién de este en la chata con la modificacién e ingenieria que

se requiera:
item |Equipo de Bombeo Costo de proyecto ($) | % de rotura M.P. | Velocidad TmH
1 |Equipo de bombeo moyno con Hidrosta! $165.000,00 8% 180
2 |Equipo de bombeo moyno solamente $1563.000,00 8% 180
3 |Equipo de bombeo Transvac $405.000,00 5% 220
4 |Equipo de bombeo centrifugo (existents) $90.000,00 10% 160




CAPITULO IV

INSTALACION DE EQUIPO ABSORBENTE CAVIDAD PROGRESIVA
MOYNO

4.1 COMPARACION DE LOS DIFERENTES EQUIPOS ABSORBENTES EN EL
MERCADO

De acuerdo a los datos alcanzados por control de calidad y las mejoras realizadas al equipo

de bombeo Hidrostal simple existente, se llega a la conclusién que este equipo no nos

brinda la calidad que requerimos. (ver cuadro 4.1)

Cuadro Nro. 4.1 Condiciones de la descarga de materia prima en

planta Supe antes de la instalacién del equipo Moyno.

Mayo a Julio
SUPE
79098,073 TM
H.DOBLE(N) | H.SIMPLE(S)

%ANTES 33 3,0
Destrozado | o,pESPUES 21,0 296
DIFERENCIA 17,7 267
%ANTES 9,3 8,7
Vientre roto | o, pESPUES 59.4 522
DIFERENCIA 50,1 435
TOTAL 67.8 70,2
VELOCIDAD T/H 1657 1318
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Se realiza la evaluacién para la instalacién de un equipo absorbente en la chata que
maltrate menos a la materia prima. Se procedié con la evaluacién de los diferentes equipos

de bombeo y ver cual es mas rentable en el tiempo:

EQUIPO MOYNO LADO SUR CON EQUIPO STAND BY HIDROSTAL, CHATA SUPE

TEM DESCRIPCION EQUIPOS Y RATERIALES CANT Costiunid Totat
SUMINISTRO DE BOMBA MOYNO 1 82500 82500
BASE DE RESORTES 1 5000 5000
SUMINISTRO UNIDAD HIDRAULICA MOTOR HIDRAULICO 1 46000 48000
INSTILACION MANO DE OBRA (modificacion chata, con consumibles) 1 10000 10000

MATERIAL ES OE LA INSTALACION

Tuberia de 14 sho40 12 125 1500
Tuberia de 12 sch40 3 133 340
vétvula de cuchiia hermético 12° 2 1500 3000
vélvule de cuchila de 14° hermético 2 2500 5000
bride de 14 5 54 270
codo de 1445 2 70 140
codo de 14" 90 1 110 110
brida de 12 10 60 600
codo 12° 90 1 a7 87

codo 12° 45 1 40 40

tubo de 2" 6 k] 228
codos de 2° 4 48 19,2
Te12® 1 60 60

Te 2 2 52 104
Empaquetadums jebe lona de 1/4" 2 20 40

Junta do 127 1 1500 1500
Junta de 14" 1 2500 2500
Poleas 10 cansiesfaja 5V 1 700 700
T de fajas ch 2 700 1400
Plancha rolada de FeNe 3/16" 1 380 380
Viga de 6° Refuerzo de base Moyno 2 150 300
pemos tusrcas anifios plano 1 500 500
planchas, énguios, vigas refusrzo perte inferlor 1 900 900

COSTO FINAL 163145
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EQUIPO MOYNO LADO SUR CHATA SUPE

ITEM DESCRIPCION EQUIPOS Y MATERIALES CANT  Costiunid Total
SUMINISTRO DE BOMBA MOYNO 1 82500 82800
SUMINISTRO UNIDAD HIDRAULICA MOTOR HIDRAULICO 1 46000 46000
INSTILACION MANO DE OBRA (modificacion chata, con consumibles) 1 10000 10000
MATERIALES DE LA INSTALACION
Tubeiia de 14 shc40 6 1256 750
Tuberia de 12 sch40 3 1133 340
vaivula de cuchilia hermético 12* 1 1500 1500
vahula de cuchilia de 14" hermético 1 2500 2500
brida de 14 4 54 216
codo de 14* 45 2 70 140
codo de 14" 90 1 110 110
brida de 12 5 60 300
codo 12" 90 1 87 87
codo 12" 45 1 40 40
tubo de 2 6 38 228
codos de 2" 4 48 19,2
Te 2* 2 5,2 10,4
Empaquetaduras jebe lona de 14" 2 20 40
Jista de 12° 1 1500 1500
Junta de 14" 1 2500 2500
Poleas 10 canalesfaja 5V 1 700 700
i k de fajas ch 2 700 1400
Ptancha rolada de FeNe 3/16* 1 380 380
Viga de 6" Refuerzo de base Moyno 2 150 300
pernos tuercas anilios plano 1 500 500
plianchas, dngulos, vigas refusrzo parte iferior 1 900 900

COSTO FINAL 152961

EQUIPO TRANSVAC LADO SUR CHATA SUPE

ITEM DESCRIPCION EQUIPOS Y MATERIALES CANT Costiunid Total

SUMINISTRO DE BOMBA TRANSVAC 1 222700 222700
BASE DE RESORTES 1 60000 60000
TRABAJOS EN VARADERO 1 80000 80000
INSTILACION MANO DE OBRA (modificacién chata, con consumibles y materiales) 1 42000 42000
COSTO FINAL 404700
COMPARACION ENTRE LOS EQUIPOS DE BOMBEO MAS CONVENIENTES
item |Equipo de Bombeo Costo de proyecto ($) { % de rotura M.P. | Velocidad TnvH

1 |Equipo de bormbeo moyno con Hidrostal $165.000,00 8% 180

2 |Equipo de bombeo moyno solamente $153.000,00 8% 180

3 |Equipo de bombeo Transvac $405.000,00 5% 220

De acuerdo a los requerimientos y calidad en el trato de la materia prima el mas conveniente seria el equipo transvac
pero su Inversion es muy alta y un equipo solo moyno no nos ofrese la seguridad de operatividad ya que estos son trabados
factimente por pafios o cabos, es por esta razon que la primera opcion de martener el equipo hidrostal operativo

para cualquier problema de operacion es el mas aceptable
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4.2 DESCRIPCION DEL EQUIPO MOYNO DE CAVIDAD PROGRESIVA,
SELECCIONADO

Las bombas de cavidad progresiva se caracteriza por realizar una descarga que no malitrata

mucho al pescado, alrededor de 5% de rotura y 10 % de vientre roto a condiciones de pesca

fresca menores de 10h de captura. Ademas de una mezcla agua pescado de 0.8/ 1 que nos

permite realizar una buena recuperacién de sélido del agua de bombeo y recuperar aceite

de pescado.

El equipo absorbente cuenta con una bomba de cavidad progresiva de 12° x12", una bomba
de balde de 6°x6", una bomba de ceba 125 250, sistema de inyectores para cebar el
sistema de vacié y un separador que servira como alimentador a la bomba Moyno. En el

siguiente esquema se muestra el funcionamiento del equipo Moyno

LEYENDA
|/ BARGMETRICA @ BOMBAMOYNO 1K-500
BOMBA DE AGUA

(©) BoMBADE CEBA

(D) SEPARADOR DE AIRE

_/- @ CONJUNTODE INYECTORES

@ UNDAD HIDRAULICA

(G) MANGUERON DE SUCCION
(H) MANIFOLD BOMBA AGUA

I . (1)) CAMADESCANSOMANGUERON
L i l = @ MANOME TRO BOMBA MOYNO
MANOVACUOMETRO DEL
SEP ARADOR DE AIRE

@ MANOME TRO BOMBA CEBA F4S

@ MANOMETRO BOMBA AGUADS

Fig. 4.1 Esquema ubicacién de accesorios de equipos Moyno
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Fig. 4.2 Esquema del recorrido de fluido en la descarga de materia prima con equipo Moyno

Instalaciéon propuesta dejando el Equipo Centrifugo en stand by frente a cualquier

atoro de la Bomba Moyno
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INSTALACION Y COSTO

4.3.1 Alcance

Se instalard un equipo Moyno en las bodegas inferiores de la chata, aprovechando
los espacios de esta y las bombas auxiliares del equipo centrifugo hidrostal, ademas

de sistema de succién y separador.

Se prepara el diseilo de la instalacién en base a los requerimientos de la bomba
Moyno (posteriormente se detallaran restricciones del sistema existente), se
modificara soportes, base de bomba, separador, convenientes al equipo a instalar. Al
poner en operacién esta bomba lograremos mejorar nuestra eficiencia en de 4.42 a

4.35 toneladas de pescado por harina procesada.

4.3.2 Costo

Fuera de planilla se observa la siguiente presupuesto
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EQUIPO MOYNO LADO SUR CON EQUIPO STAND BY HIDROSTAL, CHATA SUPE

TEM  DESCRIPCION EQUIPOS Y MATERIALES CANT Cost/unid Total
SUMINISTRO DE BOMBA MOYNO 1 82500 82500
BASE DE RESORTES 1 5000 5000
SUMINISTRO UNIDAD HIDRAULICA MOTOR HIDRAULICO 1 46000 46000
INSTILACION MANO DE OBRA (modificacion chata, con consumibles) 1 10000 10000
MATERIALES DE LA INSTALACION
Tuberfa de 14 shc4d 12 125 1500
Tuberia de 12 sch40 3 1133 340
vaMula de cuchiBa hermético 127 2 1500 3000
véhula de cuchids de 14" hemmético 2 2500 5000
brida de 14 E) 54 270
codo de 14" 45 2 70 140
codo de 14" 90 1 110 110
brida de 12 10 €0 600
codo 12" 80 87 87
codo 12~ 45 40 40
tubo de 2* 38 228
codos de 2° 48 18.2
Te12* 80 80

Te2"
Empaquetaduras jebe lona de 1/4"

52 104
40

-k N = N ko NN =k D = =

Junta de 12* 1500 1500
Junta de 14° 2500 2500
Poleas 10 canales faja 5V 700 700
Ti i6n de fajas ch 700 1400
Plancha rolada de FeNe 316° 380 360
Viga de 6" Refuerzo de base Moyno 150 300
pemos tuercas anifios plano 500 500
planchas, angules, vigas refuerzo parte inferlor 900 900
COSTO FINAL 163145

4.3.3 Tiempo

Desde la evaluacion del proyecto hasta la ejecucion se tomado medio afio por
esperar resultado de los anteriores trabajos realizados y por contar por temporadas

de 1 mes cada medio afio, se fue madurando la necesidad de este equipo nuevo.

4.3.4 Personal responsable y subcontratos

El area de operaciones es responsable de la ejecucién del proyecto, el area cuenta
con un supervisor de sistemas de descarga, que se encargara de supervisar las
contratas definidas y presentara reporte de avance del proyecto y garantizara la

normal operatividad del equipo. Los contratistas considerados son como sigue:
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Suministro de bomba Moyno HIDROSTAL
Suministro e instalacion de sistema hidraulico POWERMATIC
Instalaciones electromecanicas SGS.contratistas

Materiales de instalacién Logistica varios

4.3.5 Definir los riesgos y planes de contingencia

Cada contratista emitird su carta de garantia por suministro de 1 aflo y por
instalacion de 6 meses, todo suministro contara con un seguro de transportista,
ademas las movilidades utilizadas para esto contara con respaldo de empresa para

garantizar cualquier imprevisto

CRONOGRAMA

(Ver cronograma N° 1)



/ CRONOGRAMA N~1

GERENCIA : OPERACIONES

MES DE REPORTE : AGOSTO

AREA : SISTEMAS DE DESCARGAS FECHA DE ELABORACION : 11/08/2006
Envié de equipo Moyno a planta de Supe para su PE@&J’ Flota
embarque en lancha R
Traslado de equipo del muelle a la chata z 5 Flota
MONTAJE DE EQUIPO NETZSCH EN CHATA
Acondicionamiento de Chata Supe para facilitar la P gjim SGS
instalacion del equipo Moyno a su sala de maquinas R CONTRATISTAS
Maniobra de traslado de equipo Moyno de embarcacion P o SGS'
a chata Supe R CONTRATISTAS
Acomodo de equipo Moyno sobre su base acondicionada P SGS
en la chata, asegurar en su posicion final R o - CONTRATISTAS
Instalacion de linea de succion entre separador y Equipo | P sJR kL L,”‘H&ngﬁ L H', FEFFEEEELEEER)EEE SGS
netzsch (Tuberia, valvulas, flexibles, etc.) R L CONTRATISTAS
Instalacion de linea de Descarga entre Bomba Netzschy | P BT 1 Telkd SR WE SGS
codo de conexidon con manguerones (Tuberia, valvulas, R H I ‘ l j’ ' 1 I I t l 1 l M _L Il CONTRATISTAS
Instalacion de valvulas de 12 "entre succion de Equipo P FEEEREE SRR SGS
Hidrostal y descarga de equipo Hidrostal R CONTRATISTAS
Conexion entre lineas de descarga de Hidrostal y Moyno P SGS
con aua respectivas valvulas de compuerta R CONTRATISTAS
Acondicionamiento de linea de vacio 1 SGS
Acondicionamiento de linea de baldeo CONTRATISTAS -
Acondicionamiento de linea de limpieza de descarga en 3 na 2
Retiro de tuberia de succion toma de fondo del separador, P, Ll L e SGS
ietaiacion de tubetia derivacion de a inea de badso. _ RITTTHHATTTTTHTH H T e e 1

H T T T comgggsms
{1

fﬂ CONTRATISTAS

Ubicacion de unidad Hidraulica acondicionamiento de la

T it
transmision A SAAAARANARRARRRANAAANNNANNAANARARRRRARAAAAANNANNNAR] RRRRADOANANRNNLANE!

e |
INSTILACION HIDRAULICA DE EQUIPO MOYNO

Acondicionamiento del eje de transmision y polea de eje y

Unidad Hidraulica

Fabricacion e instalacion de tuberia para conexion de
motor hidraulico

Instalacion de tablero de control y mando remoto

PUESTA EN MARCHA Y ACABADOS FINALES

| POWERMATIC

| POWERMATIC

44— — +—

2D DD VO T

! ROWERMATIC

Prueba de hermeticidad, revision de cordones de
soldadura

RHHHHHH

HHHHHH

T oS

CONTRATISTAS

Refuerzos adicionales

PHHHHIHH

HIHHHHH

_HII SGS

CONTRATISTAS

Arranque de equipo bombeo con agua, regulacion de
presiones de trabajo y carga en unidad hidraulica
Retiro de materiales sobrantes

Limpieza de ambientes, acabados de pintura y proteccion -

anticorrosivo

RHHH
PHITHIN
T

R
HITTHH
HIH T

—_—

— +
+—t +— +— | +—{ +
——t

—_—

1414] POWERMATIC

I I 1 PERSONAL DE CHATAS

1T
E 4 11 1 I PERSONAL DE CHATAS

% DE CUMPLIMIENTO PROMEDIO
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4.5. METRADO, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

MATERIALES UTILIZADOS PARA LA INSTALACION DE EQUIPO MOYNO EN CHATA SUPE

| Pr. Unit Cnt Total USD
2,01|TUBO 14" ACERO SCH40 270734 13092004 11096lusD 1lmT 4,5 499
2,02|TUBO 12* ACERO SCH40 273977 27/0872004] _ 80,60|USD 1lmT 4 322
2,03|TUBO 3" FE.NE. SCH40 265804 09/09/2004 10,71]usD 1!MT 12 129
2,04|TUBO 2" FE.NE SCH40 277738 30/04/2004 7.41|UsD 1|MT 12 89
2,05]{CODO 14" X 45° SCH40 SOLD. 273905 13092004]  73.48|usD 1|PZA 3 220
2,04/ coDO 14” X 90° SCH40 SOLD. 280634 22/10/2004 —TAS‘USD P % 1 181
2,05|coDO 12" X 90° SCH40 280899 27/092004] __75.01Juso 1|PzAa 1 75
2,06 |codo 12° x 45~ SCH40 sold 2 150
2,07{CODO 2" X 90° FN SOLDABL E 266706 wnsmm' 1,80|USD 1|PZA ‘ 6 11
2,08|CODO 3" X 90° SCH40 SOLD. 268712 17/11/2004 2.50|usD 1|PzA S 13
2,09|BRIDA SLIP ON 14" X 150 PS| SCH40 273902 0%112004]  61,74|usD 1|pza 8 494
2,10{BRIDA SLIP ON 12" X 150 PSt SCH40 273904 02/11/2004 50,00|USD 1|pza 8| 400
2,11 |B8RIDA SLIP-ON 2" ANS! 150 276087 11/1Q/2004 6,.84|USD 1lpza 14 96
2,12|BRIDA DE ACERO SCH 40, SLIP ON 3"X150 253829 09/11/2004 5.49|UsSD 1lpzAa 12 66
2,13|PERNO 3/4" X 5" FE.NE. 264397 25/10/2004, 59,90|USD 100|PzA 128 77
tuerca 128)
arandela 128|
2,14[PERNO 775" X 6" FE.NE. |2z64574 | | ] 23/0272004]  79.80JusD]  100[PzA | 128] 102
tuerca 128]|
srandele 128]
2,15|PERNO FO.5/8 X 2 172* J266391 | | | 30ma2003] 1449|usp|  100]|PzA | 88| 13
tuerca 88|
arandets 88|
2,16 |PERNO FO.5/8 X 3" lzecag2 | | | 30mozo3] 1e,50]uso]  100]pza | 68| 11
tuerca 68|
arandela 68
2,17|TUBO 1~ SCH40 2685799 09/11/2004 3.58|usD 1|t 24 86
2,18|PLANCHA FO.NEGRO 3/8 X 4 X & 265729 09/10/2003 85,50|UsSD 1|PzA 1! 86
2,19|PLANCHA FE ESTRUC.1/4" X 4' X 8 270008 22/11/2004] 101,20|USD 1|PzA 2 202
2,20|PLANCHA ESTRIADA 1/8" X 4' X 8 252767 17/1 120(731 26,30|UsSD 1lPZA 1 26
2,21 rufla metAlce 18° x 12x2.4m 1 60
2,22 platina /8" x 6° x 6m S— 3 300
2,23|ANGULO 2" X 2" X 3/16" X 6MT FE 1265616 1 15
2,24 ]angulo 3° X 3° X 3/16~ X 6mi fe 2 40
2,25]|ANILLO PLANO 7/8° 120} 7
2,26 |ANILLO PRESION 7/8" 120 6
2,27 vigaC 5" x6.7x9m . 2 160
2,28 | BARRA REDONDA LISA 3/4" X 200 ASTM A36  |275393 1 10
2,29|VALVULA 14" INOX C/CUCHILLA INOX 274019 2 6525
2,30|VALVULA 12° INOX C/CUCHIUA BRONCE/St _|274018 p— o 0
2,31 scogiasnisndn Nexibio amsgs 60 1 1000
2,32 union flexddis 147 1 1800
2,33 union flexiils 12° 1 1600|
2,34 diaco desbaste 9" 8l 20
2,35|DISCO CORTE 1/8" X 7/8" X 7 262784 25/10/2004 1,48/USD 1‘PZA 8| 12
2,36|EscosiL 1262787 07/10/2004 6,10jUSD 11PZA 8| 49
2,37|L4A DE 250017 13/102004 0.35|UsD 1|PZA 20 7
2,38|RODILLO DE 12° 262823 25/1oaooai 2,50{UsD 1lpzA 2 E
2,39|BROCHA NYLON 3 253030 15/11/2004 2,40{USD 1lpzAa 2 S
2,40| THINER ACRILICO 1253021 1511/2004] _522,50]uso sslcaL S 48
2,41 [fajas s/ modidas a instatar 350}
2,42|poleas s/medida 500
2,43| SOLDADURA CELLOCORD AP- 1/8"~ E-6011 253727 EX 19/11/2004) 1.42|UsD 1|kG 12 17
2,44|SOLDADURA CELLOCORD 5/32° E-6011 253728 15/11/2004 1,40]USD 1lKG 30 42
2,45| SOLDADURA OVERCORD “8" 1/8" 6013 267010 03/09/2004 1,77|UsSD 1|KG 10 18
2,46|SOLDADURA OVERCORD $/3Z° E-6013 276737 20/082004] 1,42]usD 1lkG 30 43
2,47 |SOLDADURA SUPERCITO 532" E-7018 253748 exl 03/1172004] 151luso 1lkG 12 18|
2,48| ABRAZADERA 1/4" X 2" TIPO U BOLT FE.NE. |280896 15/11/2004| 8,00jUSD 1|PzA 10 80
2,49 |abrazadera tipo U pitubo 3° 6 100
2,50|abrazadera tipo U p/itubo 12" 6 300
2,51 |abrazadera tipo U p/tubo 14* 4 500
2,52|EMPAQ. JEBE Y LONA 1/8" X 1.2MT 276821 10/11/2004 11,74|USD 1imT 2,4 28|
2,53 [EMPAQUETADURA JEBE Y LONA 1/4° X 1 MT_[251777 10/11/2004 28,35|USD 1lMT 5,81 163
2,54| OXIGENO INDUSTRIAL A: 281394 200047 15/11/2004 3,00|PEN 1|m3 100 300
2,55|GAS PROPANO (45 KG.) 263522 17/11/2004]  138,66|PEN 1|PZA 2 277
2, 56_'I;ER0LEO DIESEL 200330 18/1172004] 7.138.00|PEN]| 1.000|GAL 200 1428|
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4.6. TRAMITAR PERMISOS

Para el traslado de los equipos se requiere de un remolcador capaz de soportar 3T
aproximadamente, este se usara para trasladar equipo Moyno, unidad hidraulica, tuberias,
bridas, accesorios varios.

Se realizara los tramites pertinentes de puerto en capitania por el movimiento marino en
puerto.

Camion, grua para facilitar la maniobra en muelle.

4.7. SUPERVISION DE OBRAS
Supervisar el cumplimiento de cronograma (ver cronograma de avance)

Verificar la compra de equipos y materiales necesarios (control de llegada de materiales)

48. EJECUCION DE OBRAS
Check de tiempos por trabajos realizados
Check de presupuesto de suministro y materiales

Check de jornadas de trabajo del personal

4.9. CIERRE
Puesta en marcha y pruebas de arranque
Check list de control

Implementar el mantenimiento autonomo
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- SUP-OP-05-001 Instalaciones Chata Supe antes
- SUP-OP-05-001 Instalacién de Moyno en chata Supe

Anexos

- Cuadro N° 1: Incremento de la eficiencia y utilidad de la planta por insta!acién de
equipo Moyno

- Cuadro N° 2: situacién de la descarga de materia prima planta tasa supe antes y

después de la instalacién del equipo Moyno

- Manual de instalacién operacién y mantenimiento Bomba Moyno 1K800









RUPTURA DE PESCADO 2005
DESCARGA MATERIA PRIMA

Mayo a Julio Noviembre
SUPE SUPE
79098.073 TM 4336511 TM
H.DOBLE(N) [ H.SIMPLE(S)| H.DOBLE(N)[H.MOYNO(S)
%ANTES 3.3 3.0 1,6 1.2
Destrozado | o,pEsPUES 21,0 29.6 12,5 9,4
DIFERENCIA 17,7 26,7 11,0 8,2
%ANTES 9,3 8,7 5,6 3.6
Vientre roto | o,pESPUES 50,4 52,2 214 14.8
DIFERENCIA 50,1 43,5 15,7 11,2
TOTAL ' 67,8 70,2 26,7 19,4
VELOCIDAD T/H 165,7 131,8 197,3 1411
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BOMBAS MOYNQ @ SERIE 2000

Modelo 1K 800 Gl

et

. INTRODUCCION

1.1. Ceneralidades

La Bomba Moyno es la culminacién de mas de
30 afos de experiencia en la [abricacion vy
comercializacion de equipos para el manejo
de fluidos. Esta bomba de construccion soiida
se diseidd con el fin de ser el producto mas
cenfiable que jamas se haya vendido bajo Ia
marca Moyno. La bomba se sometid a
numerosas pruebas para asegurar un
rendimiento uniforme en las aplicaciones mas
dificiles. Representa la proxima generacién de
-{a bomba mas versatil dei mundo.

La Bomba Moyno es una bomba de cavidad
praogresiva. La accion de bombeo se crea por
medio de un rotor heticoidal girando
excéntricamente en la hélice de doble rosca
dei estator. El rotor junto con el estator forman
una serie de cavidades selladas con una
separacion de 180 grados. A medida que el
rotor gira, las cavidades avanzan de la succién
ala descarga. Cuando se reduce una cavidad,
la cavidad opuesta va aumentando
exactamente en la misma proporcion. Por lo
lanto, la suma de las dos descargas es un
volumen constlante. El resultado es un flujo de
desplazamiento positivo sin pulsaciones y sin
necesidad de valvulas.

1.2. Datos da la placa del

fabricante

La placa del fabricante de la bomba, que-esta
ubicada en el casco de rodamienlos, contiene
informacion importanle en cuanto a la operacion
y servicio de la bomba. Esta informacion incluye
el senlido de rotacion, el mmodelo de la bomba y
el numero de serie.

Modelo de fa bombta: 1K800

Descripcion:Bomba de cavidad progresiva de 1

ctapa, succion de ¢J 147, descarga
de J 127, con Lbndas, cabezal del ¢je
de transmision lamano K,
transmision de potencia por

medio de una arficulacién estriaca, .
sellado del eje tipo prensaesiopas,
con inyeccion de agua vy defiector de
solidos.

2. INSTALACION

2.1. Ceneralidades

Las bombas Moyno se lubrican y. se somelen a
pruebas en fabrica antes de enviarse y requieren
un manlenimienlo iniciai minimo. Sin embargo,
los anillos de empague no se lubrican en fabrica,
es necesario verificar y relubricar todo antes de
operar.

El acceso a la bomba y el espacio adecuado
deben constituir un factor primordial en cualquier
instalacion. Debe haber suficiente espacio
alrededor de la unidad para llevar a cabo el
mantenimiento con faciiidad o contarse con un
lugar exclusivo para realizar el mantenimieato
de la bomba.

2.2. Succion y descarga

Las valvulas de compuerta que se instalan en
la succiony descarga de labomba moyno deten
abrirse completamente antes de arrancar el
equipo.

2.3. Montaje de Tla base de

conjunto bomba motor

El conjunlo bomba-motor se enirega.montado
enunabase comun. El acoplamiento flexible es
alineado perfectamente en (abrica, sin embargo
puede exislir una variacion durante el lransporte
o la instalacién, en ledo caso debe verificarse
anles de arrancar el equipo. La base del equipo
cuenta conunas argollas para serizado por ellas.
No levante el conjunto si no es por las argollas
instaladas para ese efecto en la base.



. PRECAUCION:
-obtonga un filtrado cero. Si la luneta

‘recomienda

.pequefios durante.las primeras horas de
_operaci()n. para comprimirios y asenlarios.

COMPONENTES ESTANDAR DE LA LUNETA PRENSAESTOPAS

DESCRIPCION

CANTIDAD |REFERENCIA

Luneta prensaestopa con (lush

©,

Reten

: @

Perno hexagonal 1/2-13x3.1/4 g

2 @

Manomelro 0-15 psi

Valvula ¢ 1/67 1 Y
3. OPERACION quemara los anilios de empaque y danara
al eje. ‘ ,
Nota: E! regulador de presion reducira la
3.1. Verdificacién 4nicial y presion de entrada hasta el orden de 8 PSI

Fuesta en marcna
ADVERTENCIA: LA OPERACION EN SECO
PUEDE CAUSAR DANOS A LA BOMEA. Nunca
permita que la bomba opere sin liquido, ya
gue la operacidon en seco causara el
desgaste prematuro del estator y otros
posibles danos. El estator se lubrica
mediante el liquido que se bombea.

Comce la-bomba Moyno es un componente defl
"equipc de pesca” antes de comenzar a
operarla, siga detenidamente los pasos
indicados en la seccidon " Puesta en marcha del
Equipo de Pesca’.

3.2. Ajuste de la Prensaestopa

La prensaestopa es!a disefada para conlrolar la
filracidon del agua por e! eje, no para detenerlo
complelamente. Es necesariouna ligera fillracion
del agua para reducir la friccion y disipar el calor
que se generan por el contaclo de los anillos de
empaque en la bocina eje. Con la linea de
inyeccion de agua a la luneta prensaeslopa
cerrada y su drenaje desconeclado, ajuste las
tuercas Ge la lunetla prensaestopa en (orma
uniforme y ligeramente mas [uerte que un ajusle
manual. (Véase Fig. 3.1) Silaluneta prensaestopa
se ajusla demasiado, podria danar los anillos de
empaque y el eje.

anndo los anillos de empaque son nuevaos, se
realizar [recuenles ajusles

No ajuste hasta quoe sa@

prensaostopa se ajusta daomasiado,

protegiendo el reten instalado en la luneta
prensaestopa.

o iy

Filgura 3-1. Luneta con flu-éh

4, MANTENIMIENTO

Nota: En esta secclon, a la refarencia a
cada pieza de i{a bomba le segulrd un
numerso o una letra entre paréntesis (). Estos
numeros y letras son los que se utllizan para
identificar las piezas de la bomba y el equipo
en la vista ssquematica plegadiza (Ver Fig.

4-1),

Figura 4-1. Herramienta para extraer la
empaquatadura




Figura 3. Izaje Bomba Moyno. Figura 4. Izaje Separador de Aire.

2.4 TRANSMISION

E! equipo suministraco esia acondicionado para ser accionado por un solo motor "DIESEL" a través de
fajas y pcleas o con tres motores "ZLECTRICOS™:

- Un motor eléctrico (ME1), para la unidad hidraulica (U.H.).

- Un motor eléctrico (ME2), para te bomba de ceba F4S

-Un motor eléctrico{ME3), pars la bomba de agua D6

2.4.1 ACCIONAMIENTO DIESEL (ver figura adjunta) :

Para operar el equipo con el unico motor diesel nroceda como sigue:
a) instaie =i cooertor (elemento ilexible) del copie E60 (del motor diesel).
b) Retire ios cobertores de los copies E30y E10 (de los matores eiectricos ME2 y ME3J).
c)instalelas (3gjas corresponcientas s las transmisiones contraeje bomba ceca F4S (F1)y bombz de
agua D& (F2). '
IMPGORTANTE: Haga eltemplado adecuado con la ayuda de Ics polines templadores. {P1y P2)cen
esto quecz el eguipo preparado para el accionamiento diesel.
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[52]

. Saque los anillos de empaque adicionales.

.4.3" Extraccidn del Estator
. Compiete la Seccion 4.4.1.
Oesconecle

Retirar fa mitad superior del sogorte del estalor
{31 ;
Desempernar la abrazadera del estator (36A)
de la tuberia de extension. )
Utilizando las bandas de nylon, levantar el
estalor aproximadamente una pulgada desde
el piso. '
Cologue el extractor de estator en la parte final
del éste y enrosque el perno hasta que el
estator se deslice (movimiento relativo entre
eslator y rolor. Una vez soltado el estator,
desmonte el extractor.
Colocar una ilave de cinta ai extremo del
. acopitamiento. Girar el rolor en el sentido de
fas manecilas del reloj, mirando desde el lado
del acoplamiernto, para pex;mi{ir que el estator
se desenrosque del rotor. Conformea avanza el
estator y cuando et rotor se encuentraala vista,
fijamos la tercera banda al rotor para
soportarios en forma conjunta. Colocar bloques
de madera en forma de V debajo del estator (2
unidades) y del rotor (1 unidad), para evitar
cualquier posibilidad de dafos durante la
operacion. ‘
Relirar la brida de succicn desempernandola
del anillo de sujecion del eslalor (368) y retirar
la empaquetadura de el estalor (34). Saque el
-~ anillo de Seeger (35) y ef anillo de sujecion del
estator que esta ubicada en el mismo (ver figura
4.3). Conlrolar el desgasle del rotor (40) y la
carcaza (30).
Si el rotor debe ser reempiazado, debe
accederse a la arliculacion esiriada del rolor

mediante’el desmontaje detf lubo de extension -

desde |a succién.

Nota: La bomba 1K800 tiene un bushing
adaptador (25) para ayudar en _el

Figura 4-3. Extraccion Tipica del Anillo-
do Rotencidn

reemplazo de!l rotor o la conexion de la
articulacién estriada.

4.4.4 Extraccion de 1a articuldcion
aestriada del cacezal del eje
de transmision.

1. Complele las secciones 4-9 y ¢-11.

Colocar ia bomba en el muelle ulilizando el
sislemade izaje. , ‘

2. Desacople el motor hidraulico de la bomba.
Retire los pernos de la base del molor
ydeslicelo (motor con su base) por los agujeros
chinos dela base hasta el extremo que permita
su carrera.

Nota: Si se requiere retirar el cubo del cople
lado bomba ievante el mctor con su base y
coloquelo a un costado con la ayuda de una
banda ccmo se ve en la figura '4.4. Luego
con un extractor ce unas proceda a retirar
el cubo del cogle (Ver figura 4.5).

] |

MOTOR

CCOPLE

J WO —— T
e .

Figurad-5. Extraccion del cople




Figurad-6. Para verificar cualquier rotor,
coloque una barra de 1,000 de puigada a
traves de la cresta a un lado del rotor. La
iectu_ra] del micrometro menos 1,000
equivale al diametro de cresta a cresta
del rotcr, por ejemplo:3,646 puigadas -
1,000 pulgadas = 2,646 pulgadas de cresta
a cresta.

(Figura 4.6).

El rotor puede volverse a utilizar si el diamelro

medido de cresta a cresta estda deniro de

0,910 pulgada del valor estandar (pulgadas) y
- no existen ranuras profundas, estrias u otros

defectos de la superficie.

. Elrolor con valores de didmetro crestz a cresta
de 0,011 a 0,050 pulgada por debajo del valor
“estandar debe reemplazarse. Este rotor puede
. voiver a ulilizarse si se croma hasta lograr las
' dimensiones estandar; siempre que
a) Lasl'ranuras de la chaveta no se encuentren
excesivamente desgastadas.

b) La sugerficie del rotor no se encuentre
_ rajada, corroida o tenga ranuras demasiado
profundas (1/32" o mas).

.c) La superficie de! melal base no esté
_corroida.

4.56.6 Estator ;

Un eslator desgastado puede parecer comoido

y can eslrias o suave como si eésluviera nuevo.
‘La eficiencia es la mejor medida para

establecer si el rotor y el eslator tienenibuen

ajuste.

4.6,7 Otras Piezas
Verifique que no haya rajaduras, desgaste
excesivo, dafo a los orificios roscados,
protuberancias, elc. Reemplaca las piezas
_cuando sea necesario. Los Q'ring y todas las
cmp:quéladuras deben reemplazarse cadavoz
" que realiza un desmontaje y nuevo montaje.

5. ARMADO

La Bombas Moyno 1K800 se vuelve a armar en |

orden inverso ai desarmado. A conlinuacion

ofrecemos algunas sugerencias:’”
l :

Mienltras desarma !a bomba, verifique todas
las empaqupf""uras sellos, anillos de

empague y o'rings. Reemp‘ace todos los
elementos desgastados. Se recomienda
reemplazar las empaquetaduras.(41), selios
(13) de las articulaciones estriadas y ei o'ring
(5) del eje 'de (ransmision cada vez que se
desmonte cualguiera de las articulaciones
estriadas.

1.

Durante el armado es: (mpnrlc..teimanleher
la limpieza, para evilar una falla prematura.
Los componentes de los rodamienlcs vy fas
articulaciones estriadas deben mantenerse
limpios v ser manipulados con cuidado.

5.1 Lubricacion Durante el Armado

Mota:Los rodamientos se lubrican en

fabrica 'y 'solamente requieren ser

lubricados nuevamente cuando el conjunic
eje/rodamiento se extrae compietamente
de la bomba.

1. Rodamientos. Ergrase los rodamienios luego
de instalarlos en el eje ( Seccién 5-4 ). Se debe
colocarlubricante alrededor de tcdoslos rodillos,
debiendo cubrir totalmente las.caras de los
anillos. E! vacio denlro del anillo distanciador
de rodamierlos, debe estar lleno de lubricante
hasta aproximadamente la mitad de Ia pista.
Articulaciones .. estrladas. Las dos
articulaciones estriadas deben engrasarse

durante el monlaje (Secciones 4-30 y 4-32). No
ulilice los accesorios Zerk para lubricar las
articulaciones estriadas después de montados.
Los tapores (C), en el cabezal del eje de
ransmisién, el eje de ransmisién y la articulacion
eslriada, son tapones de vénteo'y DEBEN
SACARSE durante el montaje de las
articulaciones estriadas gara permitir evacuar
el exceso de lubricante de las articulaciones
estriadas.

Anillos de empagus. Lubrique los anillos de
empaque durante. €l montaje. Se puede agregar
mas grasa luego del montaje por medio de los
accesorios Zerk instalados en el costado de
la prensaestopa.

4. Lubricantes aprobados:

2,

<4

PRECAUCION: No mozcls distintas marcas
de lubricante para la misma aplicacion.

-
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Figura-9. Madldas se camisata a anulsoq de bomba tipo "S".
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Figura 10.

Dibujo en corta del soporte F2S.

Taponn NPT 45°

Posicién pg:réuodr:ga Nominacion Componante Poslcidn pg:guo‘i:g: Nominacidn Cemponante
100 il Casce Rodamento 157 1 Asvllo ca3co rodamiento F2
101 1 Padeastal 181 4 Resone D 7.5 x 10
102 1 Taca rdamemo 162 1 AniBo weqor A €0 s
104 | 1 Anilio distancidor detanlero 164° 1 - Emaacuntadira idevirc postertor/as
1C6 | 1 Anilio cistanciador postar r 1 D 4.5 x 2CL o
109 F Anillo desmorntaje 168 il Tuwa de sequrdad M 35z 1.5 mm
(i3 K Ep F2S 167 1 Anargets de 3equrivad M 35
112° 1 Chavela wWoadnd/ 14 mm 159 2 Pristonsrc NC /8 x J/3°
114 1 Claveta 18 x 11 x 100 mm 200 1 Pigza mtemiad@ £FS
118° il Rodamienio NJ 220 (F2S) 201 1 Cal3 ptonsa &sopa F ps7a po S
3 1 Rodamsenio NJ 220 (F1S) 202 1 Lungta verllda F pere oo 3
119° 1 Rocamianto NJ 2214 (F2S) 204° [ “8corw prensa astopa 14
1 Rodamm=nlo NJ 214 (F1S) 208 3 Coniuxso ({scdn NC 14" 2 87/12/28 mm
1298 2 Rodamiento 7314 8G (F23) 208° 1 Bocra afs 1§
- i Rodamento 7314 (F2S) 9° 1 Empequotsdwa caja/plara inlammedia
126 [ Tuerca de sequridad KM 14 AD4.5x 1127 mm i
127 sl Arandola de sequixiad MB 14 210° ] Empagueiadwd p=za intermad|a caja prenss
129 1 Anilla Y100 osloon O 4.5 x 44 mm
130 1 Laberinto costernor MS 213 ) Pin da saqurxiad @ V1687°x 12 mm {
131 3 Grasora rocta NPT V&° 214° 1 EMPsau0(0dLra artio [y G 4.5 x 454 mm |
132 1 Ginsora do copa NPT %™ N* 2 53 |
133 i 2 Pnsionero NC /0 x /07 215° g Andlo empaquotadura A° x 47 x 292 mm
= B Tapon NPT L4 216 i Aro sailo Prckar 2-2229
a5 4 Conjunto dn Hjaodn NC 15" x A212722 mm 218 ! Tapon NPT %4
BRFT) 3 Cormunto da higedn NC 4" x 42/12/22 mm 220 2 Pamo 1aagonal NC 'A7x 2 'A”
144 1 L aborinlo V100 221 2 Conjunta lijacdn NC '4°x 42/12722 min
146° 1 Empaqueiadwa pa 1odamunic podaial 229 2 Andlo preswon 4* -~ - y
Q45 x 874 mm ; 229 2 Tovrnio haxaqenal MC 5/16 x 2°
147° 1 | Empaguelngura Lpa rodamianto nedysl 299 ! Empaquotadwe s lunta/sig
£) 4.5 2 549 mm 411 1 Ansto dislancinuor
149 ) Andio_snagac A1GO A19 12 Comundo da lijnc:on
150 1 Anillo anwaer J180 L Lainag
154 \







PARTES MODELO 1KZZQ

g o !
~ ;o i COOIew DEL
i TR i E COMPONENTE
-1 Retédn 451108 18MO
2 Tapa de rodamlentas 451100230
3 O'Ring 48110€23BMO
4 Cabezzi del eje de Uansmisidn g Ao
5 O'Ring del eje de ransmisién 4511G053MO
S Placa de empuje primaris 45{10068+40
7 Chaveta 45110073M0
8 Anilio estriaco 451008880
9 . Tuerca de seguridad 4511609B8MO
10 Rétuia estriada : 45{10108MO
Kit de articuiacién <striada (vsf ncia 1) 481 1C498MO
11 Placa de empuje secundaria 451101 18M0 i
12 |Scports del sello 45110128M0Q;.. - |
A3 Sello da la adiculacién sstriada 45110132MO
Kil de Sellos de articuiacian estriaca (ver nota 2) 4§1105C8MO
14 Eje de transmisidn 43110145MO
15 Rodamientos de rodiita eénico ) 45(101SEMO
Iit de rocamientos {ver ncta 3) s 451105 (8}M0
16 Aniilo distancacor B 435118158M0
17 |Prisionero et 45110178M0
18 Contratuarca 45110138MC
19 Retén 45110188MO
20 Aniiiec deilector 45110208MO
21 Luneta prenzsestopa 45110218MO |
322 Empaauetadura Drensaestopa _ 4511022BM0
23 Becina prensaestopa 45110228M0.  -F
24 Empaquetadura del Bushing adaptador £V 45110248MO 1 ;
25 Bushing adaptador 4511025BMO i
28 Casco de rodamientos 45110268M0
27 Anillo de retencidn 45110278M0O |
23 |arica ) 4511028BMC
29 Caja de succién, 45110298MC
30 Eslator 45110306MQO
31 Saporte del Estatoc 45110318MO
318  |Soporte de! Bushing adaptador 4511G32BMO
32 Tapa de imgieza 4511033BMO
23 £mpaquetadura de la lapa de limpieza 4511C34BMO
34 Empaquetadura del estator 45119356#10
35 O'ring estator 4511038BMO
35A  |Abrazadesa del estator 45110378MO.
363  |Anillo de sujecién del eslator 45110388M0
37 Stida de descarga _ 45103s8MO
38 Biela 45110408MO .
39 Casco de la arlculacicn estrlada 45110418M0
40 Rotor 45110428MO
41 O'Ring” , B 4511043BMO
42 . |Anifilo cabezal 45110448MO
43 - |Kil da In Bocina eja (ver nota 4) 4R10458MO
44 Q'Ring 4511046BMO
45 Bocina ¢jé 5110478MO
Nofa 1@ El kit do ta s2cutaclén aklriada Inchiys Jos llems 8, 221, 8.10, VL 12,
Nota 2: €'l do 20203 da fa aticulncibn aetinda nduyas ot lirrs §,13.410
Nolo 3 &) kit do rudamisnios Inchiyo e flama t, 15(&\:19
Nolu 4! A

1 4 ol 2 19 funde dol ofe (18], XK 32 petsiopares (U)y 2 ORge {
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Figure 4-10. Pump with Shafl Waar Sleevs

Figure 4-S. Shait Sleeva Arrangement

4-48. SHAFT SLEEVE ARRANGEMENT

Some pumps riave a sleeve installed on ihe drive shait to
receive any possibie wearcaused by tha packing. Ses sieeve
kit (43, fig. 4-9), and the cross section illustration {fig. 4-10).

4.47. Disassambiy (see llg. 4-8). Atter separation of bearing
housing (28) irom suction housing (29A), and removal of
packing giand and packings, remove sleeve as foliows:

1. Loosen four-to six set screws (U) in slesve (45), and
pull sleeve off shaft (14).

2. Remove two C-rings (44) irom interior of sleeve.

4-43. Assembly. Assemble purnp to the point where slingsr

ring (20) is installed on drive shait (14), then instali sieeve
kit (43) as follows:

1. Lubricate two O-rings {44) and Insert In grooves !n In-
lerior of sieeve (45). Loosely install four to six sat screws

(46) in sleeve, but be sure they dc riot protrude Into Interlor
of sleeve.

2. Install sleeve unit (44, 45, U) over drive shait (14) so
that set-screw end of sleevs is in toward slinger ring (20).

3. Adjust sleeve to be flush with and of drive shaft, and
tighten the four to slx set screws (U).



LISTA DE REPUESTOS RECOMENDADQS

BOMBA MOYNO

POS DESCRIPCION CODIGO C/\NTIDAD_I
1 _|Reten 451100 1BMO 1 i
3 |O'ring 45110038M0 1 |
5 |O'ring del gje de transmisidn 45110058M0 1
7 _|Chavela 451100 78M0Q 2

|Kit de articulacidn esiriada 45110498BMO 2
12 |Soporla de Sello 451101 28M0 1
Selle de fa anticulacldn asiriada 45110138MQ 1

Kil de Seilos de articulacidn gsiriada 45110506M0 2

15 |Rodamienlos de rodillo cdnico 451101 58M0 2
19 |Relén 4511G198M0 1
22 |Empaquetadura prensaesiopa 45110228M0 6"
24 |Empaqueladura del bushing adaolador 48110248M0 1
27 !Aqillo de retencién 45(10273M0 {
30 [Estator 45110208M0 1
33 _|Emoaquetadura de la tapa de limpiez3 451 10348M0 1
34 |Empaqueladura del cstator 45110358M0 2°
35 jO’ting eslator 45110368M0 2"
40_|Rolor 45(10898M0 1

41 |O'ring 4351104 3BMO !
44 _|O'ring 151101GBMQ 2

30MBA DE CEBA F4S

POS DESCRIPCION CODIGS CANT!DAD

110 [Eje F 2S 0264002100 1

112 |Chave!a ‘Woodruf 14 0268117300 1

134 |Chsveta 18 X 11 X S0 0266012800 1

118 |Rcdamiento NJ 220 0215039200 1

113 |Rodamiento NJ 2214-EC 0215G39300 1

121 |[Rgdamienio 7314-8G 021504 38C0 1

129 |Anillo V 100-S 021700 3500 1

130 |Laberinlo 9RB §082055 0217001600 1

144 |Laberinto V-100 0741188900 1

146 |Empaquetadura 5 X 0.580 0265E04860 1

147 |Emoaquetadura 3.5 X 0.580 0265E0Q09680 1

149 |Anillo Seeger A 100 DiN-471 02150122C0 1

161 |IResorle 7,5X 11 021600 460Q 2

204 |8ocina Prensaeslooa 14 0749139200 |

208 [Bocina Eje 14F 026612 59C0 1

209 |Empaquetadura § X 1.115 0265EC2260 )

-[ 210 [Emoaqueladura 5§ X 0.455 — 0265E01720 1

214 |Amilio Jebe 80 X 50 X 1/4 020407 520Q . ]

215 |{Emoaquuiadura T1335 1/2 X 0.303IMM 0265€PO010 8

218 |Emoaquetadure 3.5 X 9.205 0265E£00680 1

232 |Emcaquetadura T1335 1/4 X 0.235MM 026G5€EP0170 1

401 [Imcufsor 0748162200 1

406 |Emoaquetadura 5 X 1.125 0265E02280 i

409 |Empaquatadura 7 X 0.315 0265E0VJ230 1

421 |Camisata 0741144800 1

420 |Emoaquetadurs 3 X 0.630 0283 EO2C00 1

442 |Emrpaquetadura 5 X 1.090 0285E02240 1)

448 [Perno Requiador 0268023360 3

BOMBA DE AGUA 08

POS - DESCRIPCION CO0!GO CANTIDAD

110 |Ejo 500 1020426 1709 1

112 [Chaveia 10 X 3 X 40 0200010560 !

114 [Chaveta 10.x 8 X 75 026601 7800 !

117 [Rodamiento 6310- 1S 0215022800 1

121 {Rodamiento 73i0-8 0215057100 !

120 (Labannio 9RB 5072055 0217030200 2

190 |Aatilo de Telerancrs 8310 0216030400 !

208 |Bocina Ejo 00 0266136209 !

200 |EmnaquetaduraA 1.5 X 0.720 0205E01100 !

210 |Emoanuetaduca 2.5 X 0,325 0205€00180 !

215 |Emoaauetadusa T 1335 1/8 X 1. 190MM 02GSEP02%0 G

216 |Empaquatadura 2.5 X 0,115 0205£00350 =i

401 [tmoutaor 36 0248124070 !

» Repuecstos baslcos y suministrados con o} squipo.
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~ ACCESORIOS

VALVULA SOLENOIDE

INSTALACION ELECTRICA

INSTALACION MECANICA

Todas las bobinas son para uso conlinuo: permanente
o alta frecuencia de trabajo.

El rango de variaciénde la lensidén permilida sin que
se afecle el funcionamiento de Javalvulaes de-15%
a +10% dela tensién nominal para C.A. yde £10%
paraC.C. :

No energizar la bobina sino esta
" colocada en Tla valvula

Instalacion de un filtro delanle de la valvula y malla
fina con unaluz no mayorde 100 micrones.

Posicién de montaje mas favorable: sobre carerfa
horzontal con la bobina hacia arriba.

Limpieza cuidadosa y exhausliva de |a luberia
aguas arriba de la. valvula, para asegurar la
eliminacidén de elemenlos solidos como reslode
soldadura, empaquetaduras, barros, elc.
Respelar el sentido del flujo indicado con una
flecha en el cuerpo de la vélvula.

‘Bobinas Plug-in - Conexién DIN 43650 ( ISO 4400). Proteccion IP6S

1. Bobina
2. Junta
2% Junta con indicador luminoso de bobina
energizada (A pedido).

3. Block de conexiones eléctricas. Seccién madma
del conductor AWG 14 ( 1.6 mm),

4. Cubierta con salida para cable blindado.

Prensacable "PG9” cables &£ex! 6 a8 mm.

A pedido

Cublena con Indicador luminoso.

4" Cubiera con salida para conducto. Conexidn
para /2 NPT, (Parte N° 3189-2) A pedido cublerla
con indicador luminoso.

Guamicion de prensacable.
Arandela

Prensacable

Tomillo de sujecion.
Tuarca de sujecion bobina.

© = NP O

Instrucciones para la conexion

eléctrica con prensacable

1. Desenroscar ef lomillo(8) para acceder al block(3)
en donde se encuentran las bomeras de conexion.
El sistema estA preparado para ulilizar cables
blindados de tres.conduclores "PGS". Efectuar
las conexiones Neulro — Vivo — Tlera.

2. Insertar el block de conexiones en !a,éub|er(a (4)
‘de acuerdo a la orlentacién deseable, dentro de
las dos o cualro posiciones posibles: Izquierda,
derecha, arriba, abajo

3. Inserlar el coneclor en los espadines de la bobina.
Asegurar |a sujecidon mediante el tomillo (8).

4, Por ulllmo es muy Importante ajustar el
prensacable (7) para asegurar la hermelicidad.

Caso contrario la humedad se intraduce y puede
pausar corlocircuilo enlos lerminales.



ACCESORIOS

Transductores de presion

Con el equipo se suministran 02 transductores de presién:

RANGO UBICACION | CANTIDAD | CONEXION
DESCARGA iy

0-10 BAR MO 1 G 3/4
SUCCION 3

0+ 18AR N 1 G

Anschiuss Oruckmessumfomer
D4V.D4A/OGV-06A

|
el Versorgung: 12-32 VOC

Schwlzasten:  1PS5

Termoeralrbareicha

D4/6 Asbeilsbereich 40°C bis +1C0°C
Lagertlemp. ~55°C bis +100°C

Bt ,
19| AirCom

———-—q@ 24vOC(s) |

£ 2voct) 3’)
I T VN

—

G 3/4"(BSPP3/4")




Herramientas y
Repuestos suministrados




i

HERRAMIENTAS Y REPUESTOS

1. Caja de Herramientas

1 Caja de herramientas

1 Candado 50 mm con Llave
3 gorras Hidrostal para operador
1 Manual de instalacion, operacidén y mantenimiento.

2. Repuestos de bomba suministradas con el equipo y. contenidos

caja de herramientas.

Descripcidon Canl. Pos.
Eslalor Moyno-~ 1 30
Empaquetadura del estator 2 34
Anillo de retencion 35 2 35
Empaquetadura prensaestopa Moyno 6 22
Empaqueladura prensaeslopa D6 6 215
Empaqueladura prensaeslopa F4S 5] 215

3. Herramientas suministradas con el equipo ¥y

caja de herramientas.

CANTIDAD

DESCRIPCION

Banda Nylon 2°x 2PL x 15

Tirfor 2250 1b x 10’ i

Liave cadena 54"

Llave banda 24" x 12" x 2 ‘I,' -

D;.;,l_(_)millador 10"

Francesa 10°

Llave lirabuzon para relirar prensaeslopas Moyno

Llave lirabuzdn para retirar prensaestopas F4S

Llave lirabuzdn para relirar prensaestopas D6

Martillo 2.5 1b

Calibrador métrico en {aminas 0,1 - 1 mm

Alicale de presion 10" , O e ——

alalalalnlInniNn]la2lal22IN|W

Liave Mixta '/\¢"

Liave Mixta '/5"

Llave Mixta */,¢"

Liave Mixta °/y"

Llave Mixta 2/~

Liave Mixta 'fy"

A N sla]l 2] —

Liave Mixla "/yg"

Llave Mixia 1'/,"

‘contenidos en la

en la



CANTIDAD DESCRIPCION

Llave Mikta 1'/,"

Llave Mixta 1°/,¢" exlra larga

Llave Mixta 1'/,"

Llave Mixta 2'/,"

Llave Mixla 13 mm

Llave Mixta 14 mm ' !
tlave Mixta 17 mm

Llave Mixla 19 mm

|Llave Mixta 24 mm

Llave Allen exagonal /4"

Llave Allen exagonal 3/,"

Llave Allen exagonal '/4' '

Llave Allen exagonal '/2" |

Llave Allen exagonal 5/5' ' i

Liave Allen exagonal - |

Llave Allen exagonal 7 mm
Liave Allen exagonal 8 mm
Liave Allen exagonal 10 mm
Llave Allen exagonal 12 mm

]
1
]
1
1
1
1
1
1
]
1 |Llave Allen exagonal 5/,3"
]
3
3
1
]
1
1
1
,

Esta caja con todo su contenido debe ubicarse en la chata. De no estarlo,
no sera p051b1e dar el servicio técnico cuando. se requiera.

Cuando se use algun repuesto suministrado con el equipo reponerlo
de dnmediato.



zlement: 800 Stages: 1,2 Drive End: K

4JORSEPOWER MULTIPLIERS: . |
i i '
sump horsepower from the reverse side can be broken into three components: drive end, rotor/stator, and hydraulic.

Temperature affects the rotor/stator HP component only. For applications involving temperetures above 70°F, it is .
1ecessary to adjust the rotor/stator HP component of the horsepower obtained from the reverse side (i.e., the greater of
‘he water HP or Minimum Recommended HP). This new horsepower is referred to as the Temperature Corrected
Horsepower. ;

Rotor/stator horsepower can be found from the curve on the previous page. It is the HP at zero pressure for the
corresponding RPM and number of stages.

To calculate the Temperature Corrected Horsepower, subtract the rotor/stator HP from-the greater of the water or
minimum recommended HP. This gives you the drive end/hydraulic HP. Multiply the rotor/stator HP by the appropriate
temperature multiplier listed below. Add this adjusted value to the drive end/hydrauhc HP to. get the total Temperature
Corrected Horsepower.

(Degrees F = %/sC + 32)
1

FLUID TEMPERATURE 70°F 100°F 125°F 150°F 175°F 200°F
HORSEPOWER MULTIPLIERS
Standard Size Rotor 1.00 1.10 1.30 1.60 2.00 2.50
Undersize Rotor 0.75 0.80 .0.85 0.95 1.10 1.60

For applications involving temperatures greater than 200°F consuit the factory.

HORSEPOWER ADDITIVES:

Shown below are HP additives for both water base slurries and for viscous materlals To use these tables, first determine

which table applies to your product and enter that table with the appropriate fluid characteristics. Determine the HP
additive per 100 RPM and multiply it by the speed of your pump divided by 100. Add the resulting figure to the HP for
water from the curve on the preceding page or to the minimum HP for starting from the table at the top of the preceding
page, whichever is larger.

if your productzis a combination of a slurry and viscous material, determine the appropriate HP additive from both tables
below and use whichever is greater.

TABLE |. WATER BASE SLURRIES:
HP ADDER/100 RPM

Fine Medium Coarse
16 Mesh 16 to 9 Mesh 9 to 4 Mesh
R (.039") (<1mm) (.039-.078") (1-2mm) (.078-.185") (2-5mm)
o Number of Stages - - e

olids - 7 2 1 2 i 1 2

10 5.6 7.3 6.6 _ 8.6 11.2 14.8

30 16.8 21.9 20.4 26.5 34.6 44.8
%0 28.0 36.6 34.0 44.1 57.5 748
TABLE {I. VISCOSITY (NEWTONIAN FLUIDS):
HP ADDER/100 RPM/STAGE
‘ .. Viscosity (Centipoise) i

1 2,500 5,000 10,000 50,000 ) 100,000 150,000

r 0 27 100 133 165

35 48 {

©2001 by Moyno, Inc.

Moyno, inc. is a Unit of Robbins & Myers, Inc. Printed in U.S.A.



Cartilla de
fallas tipicas




UBICACION DE FALLAS EN BOMBAS DE AGUA Y CEBA

El1iquiso nd a3 bombesdo

L10w3a bombeado 83 nsulOents

Preson nfifhicients

Bomta funccns y peerde sucoen

Motor sctrecargs

V&rason. 0. rundo
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UNIDAD HIDRAULICA DE POTENCIA PARA ACCIONAMIENTO DE MOTOR
HIDRAULICO DE BOMBA MOYNO

1. FINALIDAD DEL SISTEMA

El sistema hidrostatico de lazo cerrado consta de una bomba hidraulica de
pistones axiales doble (tandem) accionada directamente por un motor de combustion
de 140 HP unido por medio de un acoplamiento flexible, enlazada directamente con
un motor hidraulico de pistones radiales y un bloque de valvulas de control y

seguridad del mjsmo. Asi también contiene un sistema de enfriamiento de aceite con
intercambiador de calor.

El sistema esta compuesto por dos lazos de circulacion de aceite (ver diagrama
hidraulico): El primer lazo es el circuito de presion para realizar la transmision de
‘potencia, que consta de una linea de alta presion (linea roja) que sale de las bombas
y se dirige hacia el motor hidraulico pasando por el bloque de control y una linea de
baja presion o de retomo (linea azul) desde el motor hacia las bombas pasando por

el bloque de control para iniciar el ciclo-nuevamente. El segundo lazo es un circuito
de baja presidn (linea punteada naranja) que va dirigida al tanque, aque! es el flujo
de carcazas que fluye desde el motor hidraulico hacia las bombas (llevando consigo
las perdidas internas generadas en el motor y la bomba) y de alli hasta el
intercambiador de calor y luego al tanque; ademas estée circuito toma parte del flujo
de retormo de baja presion desde el bloque de control por medio de la valvula
selectora de flujo (shuttle valve) para enfriario, haciendo ‘posible que la bomba de
carga (linea amarilla) reemplace este flujo con aceite refrigerado desde el tanque
hacia el circuito de baja presion o de retomo (antes de ingresar a la bomba)
proporcionando un enfriamiento indirecto del aceite, consiguiéndose de esta manera
asegurar la operacidon del equipo dentro de un..rango de temperaturas adecuado
para mantener la viscosidad apropiada del aceite hidraulico.

La regulacion de la velocidad y sentido de giro del motor hidraulico, y por
consiguiente de la bomba Moyno se consigue con un potencidmetro ubicado en el
tablero eléctnco que modifica simultaneamente el caudal que entregan ambas
bombas- hidraulicas desde 0 hasta un maximo por medio de un actuador lineal.

1.1 SECUENCIA DE ENCENDIDO Y PUESTA EN MARCHA

1. Revision del nivel de aceite del tanque mediante el indicador de nivel y temperatura
ubicado en el mismo. Si no es el adecuado, el equipo no podra ser encendido.

IMPORTANTE:

2. Verificar que la vélvula de bola en la linea de succion esté completamente abierta.
Caso contrario el equipo no podra ser encendido.



3. Abrir la valvula de bola que controla el fluyjo de agua de refrigeracién del
intercambiador de calor.

4. Verificar que el control manual de velocidad de la bomba se encuentre en posicion
neutra (eslabones verticales) con el potenciometro en 0.

5. Al arranque de la bomba hidrostatica verificar que el sentido de giro sea horario
(visto desde el eje delantero de la bomba). Nunca en sentido contrario.

6. Regular la velocidad de trabajo de la bomba Moyno (moetor hidraulico) girando el
potencidmetro en sentido de las agujas del reloj.

7. Para desconectar el sistema, girar el potenciémetro en :sentido contrario a las
agujas del reloj para disminuir la velocidad del motor hidraulico hasta llegar a la
posicion neutra de la bomba doble (caudal cero).

1.2.° RECOMENDACIONES PARA LA OPERACION Y EL MANTENIMIENTO
DEL SISTEMA HIDRAULICO

1. Chequear diariamente el nivel de aceite antes de la puesta en marcha. Luego
verficar el estado del filtro de succion, mediante el indicador visual ubicado en el
cuerpo del mismo.

2. Utilizar el aceite hidraulicc sefialado segun la temperaiura ambiental.
Recomendamos el uso de aceite hidraulico ISO VG 68

3.  Para cualquier regulacion posterior de la valvula de control solicitar servicio técnico
especializado. U VT W

4. Chequear el grado de temperatura y nivel de-aceité durante el funcionamientd”

Temperatura en el tanque 55°C maximo
Temperatura en la bomba, motor y tuberias 70°C maximo

5. Cambiar los elementos del filtro de succidn cuando el mandmetro indique saturacién
. enla zona de color rojo.

~ Para cambiar los elementos del filtro, cerrar la valvula de bola provista y disponer de
un depdsito en la parte inferior para evitar derramar aceite. Extraer los elementos

. con ayuda de una herramienta adecuada y cambiaros por nuevos. Ajustarlos
unicamente a mano.

ADVERTENCIA:  El aceite que sale al cambiar los filtros debe desecharse.
NUNCA tratar de recuperario para usarlo nuevamente.

' NOTA‘: El primer cambio de filtros debe realizarse a las primeras 200 horas de trabajo.



7. Cambiar el aceite cada 3000 horas de trabajo 0 cada 9 meses, cualquiera que
ocurra primero. Para el cambio, drenar el aceite del tanque, llenar el aceite nuevo
por el tapon de llenado. Utilizar sdlo aceite nuevo y de depositos sellados para
asegurar una calidad uniforme de aceite. Do

ADVERTENCIA:

El 80% de las causas de fallas en los componentes de los sistemas hidraulicos se
explican por contaminacion de aceite y en especial este sistema por el tipo de
componentes utilizados y las caracteristicas de operacidon normales, por lo que es de
vital importancia controlar diariamente el estado de los filtros y asegurarse de llenar el
tanque con aceite sellado y evitar manipular el aceite antes de introducirio en el tanque.
Nunca deje los cilindros o baldes de aceite sin tapa ni utilice cualquier depdsito para
vertir el aceite al tanque. De preferencia utilice una bomba manual (con aseguramiento
de que se encuentra completamente limpia por dentro; Seria mucho mejor si se
dispone de'una bomba exclusiva para este fin y debe guardarse sellada para evitar que
ingrese suciedad) para llenar el aceite directamente desde el cilindro.

8. - Verificar continuamente las temperaturas de entrada y salida del agua y del aceite
.en el enfriador para comprobar que este funciona apropiadamente, asi como la
temperatura del aceite del tanque. Un aumento constante de ésta significa una
disminucion de la eficiencia en la transferencia de calor del enfriador.

Temperatura de entrada de aceite: 55°C
Temperatura de salida de aceite: 42°C

1.3 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

, La presion es monitoreada constantemente y es la base para los sistemas de
proteccicn del equipo, que posee tres mecanismos de seguridad:

e El pamer mecanismo es por medio de un presostato P1de presion alta, si la presion

supera los 165 bar se encendera la alarma de presion alta del sistema (lampara color
ambar H3H).

¢ El segundo mecanismo es por medio de otro presostato P2 de corte por presion muy
alta, si la presion continua subiendo hasta Io§« 180 bar se encendera la alarma de
presién muy alta (lampara color rojo H4H), activando un temporizador T1 regulado en

20 segundos, luego de los cual €l actuador lineal de control de caudal se posicionara
en el estado de reposo, es decir 0 caudal.

NOTA: Para poder aumentar el caudal se debe asegurar que el potenciometro PT
se encuentre en posicion 0 (posicidon neutral de'la-bomba hidrostatica) y -
luego proceder a el aumento progresivo del caudal (velocidad de la
bomba). Si la presion del sistema se vuelve a elevar y en los 20 segundos
del temporizador, el actuador lineal de caudal $e posiciona en el estado
de reposo, verificar si la presion llega a 180 bar y si la bomba Moyno no
tiene movimiento, si es asi la bomba ésta atorada.



e E| tercer mecanismo de seguridad son las valvulas de alivio instaladas en el blogue
de transmisidon hidrostatico ubicado en la unidad hidrostatica. Estas valvulas estan
reguladas a 180 bar y al abrirse desvian el caudal de la linea de alta presion a la de
baja presion.

NOTA: Esta presion de 180 bar es el valor maximo permisible de trabajo y sdlo se
alcanzara unicamente por algunos segundos sin ningdn giro de la
bomba Moyno pues cuando se alcance este valor se habran encendido
las luces de alarma de los presostatos y se conectara el temporizador que
posiciona al actuador lineal en cero caudal.

NOTA: Al encenderse las lamparas de los presostatos por llegar a su presion
calibrada, tener en cuenta que éstas quedaran conectadas aun cuando
empiece a reducirse la presion. Sdlo se apagaran hasta que la presion
baje por lo menos 10 bar por debajo de ' su regulacion debido al
mecanismo diferencial de estos componentes.

EL NIVEL DEL ACEITE HIDRAULICO EN EL TANQUE NO DEBE DESCENDER DEL

INDICADQOR Y DEBE OSCILAR ENTRE LAS LINEAS MARCADAS DENTRO DEL
MISMO.

1.4 MODO DE OPERACION: MANDO MANUAL

~ Teniendo giro en el motor de combustién se podra iniciar la regulacién de
velocidad de la bomba Moyno (motor hidraulico) por medio del potenciémetro
(PT) girando la perilla en sentido de las agujas del reloj en una escala porcentual
de 0 a 100% (0.— 250 rpm), para ello primero se debe energizar el actuador lineal
presionando el pulsador S1.0 encendiendo la lampara de color verde (H7H)

REGULAR DE ESTE MODO HASTA OBTENER LA VELOCIDAD ADECUADA SEGUN
STANDARD DE PRODUCCION.

1.4.1 Para iniciar el proceso de arranque se deberd habilitar el interruptor
termomagnético monobasico general Q1 el cual alimentara con 24 VDC a todo el
tablero eléctrico encendiendo la lampara color verde H7H.

1.4.2 Para verificar que las lamparas funcionen correctamente presionar el
pulsador S1.2 que es la prueba de lamparas. En ‘caso de que alguna. de las
lamparas no se encienda, proceder al cambio de la misma. Esto se hace con la
finalidad de asegurar que el sistema de control indique las seﬁales adecuadas
para el operador.

1.4.3 Encender la bomba de agua para la refrigeracién del aceite hidraulico del
sistema antes de dar giro al eje de acople de la bomba hidrostatica y abrir la
valvula de bola que alimenta el agua de refrigeracion al intercambiador de calor.
Al abrir la valvula de bola se apagara la lampara de color ambar H5H que indica la
habilitacién del equipo.

ADVERTENCIA: La valvula de bola que controla el ingreso de aceite del tanque a la
bomba de carga es de uso exclusivo para mantenimiento; solo



debe cerrarse para ese fin y debe mantenerse siempre abierta.
Hacer girar las bombas con -esta llave cerrada las danard
irremediablemente.

1.4.4 Regular la velocidad de la bomba Moyno (motor hidraulico) por medic de ia
perilla del potenciémetro (PT) ubicado en el tablero eléctrico girando este en el
sentido de las agujas del reloj hasta que la bomba Moyno alcance |a velocidad de
operacion deseada. La velocidad de la bomba puede ser visualizada en un
indicador de RPM (1DV) ubicado en la parte superior izquierda del tabiero.

NOTA: La velocidad maxima de giro del motor hidraulico es de 250 mm.

1.4.5 Para aumentar la velocidad de giro de la bomba Moyno, girar la periila del

potencicmetro PT en sentido de las agujas del reloj hasta .alcanzar la veiocidad
‘deseada.

1.4.6 Si se desea disminuir la velocidad de giro de la bomba Moyno, girar la
perilla del potenciometro PT en sentido contrario a las agujas del reloj.

1.4.7 Para detener el sistema estando en la bomba Maoyno en la velocidad de
trabajo, disminuir la velocidad como esta descrito en el paso 1.4.6 hasta llegar al
punto neutro.

NOTA: Para detener el equipo, asegurarse que opera en vacio (sin carga) por
algunos minutos para comprobar que. interiormente la bomba se
encuentre descargada. Esto es importante pues es recomendable que el
sistema siempre se arranque en frio y sin carga.

1.4.8 Una vez realizado el paso 1.4.5 se procederd a apagar el ADDCO
- presionando el pulsador de color rojo S0.1.

1.4.9° El tablero de control esta provisto de indicadores digitales de presion, uno
para la zona de succion (IPS) y otro para la zona de descarga (IPP) de la bomba
Moyno. Estos indicadores reciben la sefial de unos transductores de presion
ubicados en las zonas de succién y de descarga de la bomba Moyno cuya salida
referencial es de 4 a 20 mA.



2. DIAGRAMA HIDRAULICO DEL SISTEMA HIDROSTATICQO
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3. DIAGRAMAS ELECTRICOS DEL SISTEMA HIDROSTATICO
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DIAGRAMA DE BORNERAS
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DIAGRAMA DE BORNERAS
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4. PLANO DEL CONJUNTO
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5. LISTA DE COMPONENTES DF 1 A UNIDAD HIDRC = . T1TA

BOMBA MOYNO

HIDROSTAL S.A.

UNIDAD 2003-016

NO

DENOMINACION: MARCA .CANT | CODIGO
01 |Bomba doble,de pistones axiales en EATON 01 NNEX92084
tandem 105 car o
02 |Motor hidraufico de pistones radiales INTERMOT 01 HD4515203
1400 ccr - I !
03 |Valvula para transmision hidrostética | SUN 01 NNEX82090
04 |intercambiador de calor agua-aceite EMMEGI! 01 | NNEX18011
MG81-715-2-SW _
05 |Filtro de succion doble SOF 2215 -1 4" STAUFF 01 HD4010017
NPT — 25 um HD404010
06 |Indicador de nivel y temperatura 5 | STAUFF 01 HD9925053 |
07 | Respiradero y tapén de llenado 3" FLOW EZY 01 | HD4011006
08 |Mandmetro c/glicerina p/panel 0-40 bar STAUFF 01 HD9910038
Y NPT HD9910039
09 | Mandmetro c/glicerina p/panel 0-350 bar STAUFF | 01 HD9910036
V" NPT ~ | HD9910039
.10 | Presostato 20-240 Bar- G /4" BOSCH 02 HD93999026
11 | Switch de nivel DWYER . 01
12 ' | Switch de temperatura HONEYWELL | 01 EC1010016
- 13 | Tanque hidraulico de 300 lts. POWERMATIC | 01
14 | Actuador lineal de posicion ADDCO 01 EC9010007
15 |Valvula de bola de bronce 1 ¥2" NPT BUGATTI | 01
16 |Limitador de carrera tipo rodillo TCK-M 01

TELEMECANIQUE |




6. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS COMPONENTES DEL SISTEMA
HIDROSTATICO |
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Heavy Duty Hydrostatic Transmissions

NViodels 33 through 76
Hydrostatic Transmissions



Heavy Duty Features/Benefits

= 6000 PSi Pressure Rating

e Speeds to'4510 RPM

» 10,000 Hour B10 Bearing Design Life

e 3 Year Warranty

o]

Variablébum}:’)

Advanced cyilnder barrel design -
permits high speed and pressure.

Fixed clearance slipper hold . down —
on Models 33 through 64 allows operation
at high speed and reduces friction.

Model 76 is a ball guide unit.

Pistons — have long engagement with
. cylinder bore resulting in low leakage.

Hydraulic servo control — provides low

ffort operation with low control pressure.
Large servo pistons hold swashplate
position and prcvide damping.

LLarge case drain ports — minimize case
Dack pressure.

2

Drive shafts — a wide variety of options
are available to suit every need.

High strength swashplates on variable
pumps and motors —resist deflection
under high load.

High strength cast iron housings -

' ~ provide greater noise damging and wall

strength.

High flow check valves in pumps —
keep the system primed with minimal
pressure drop.

Charge pumps on pumps — gerotor type,
several displacement options are availavle
to suit the needs of every application. All
cast iron construction.

Cartridge shaft seal —lends itself to easy
serviceability. Mechanical face seal
design tolerates high speed and high
case pressures.

Fixed Motor



Bi-metal bearing plate — has steel for
high speed and pressure. Bronze
provides greater bearing properties.

Valve plate ~ hardened steel for long life.

End cover — large passages minimizes
losses. Both side and rear poris are
available on Models 33 through 64 fixed
motors.

P

“~wPad rear mount — available on Mode!s
33 through 64 variable pumps for tandem
units or for a through shaft.

Relief valves — pilot operated cartridge
and fast acting direct types available.

ontrols — a wide variety of control
options are avaiiable for pumps and
motors to meet application needs.

Ports — SAE code 61 and code 62 as
well as 0-ring boss ports are available.

Heavy Duty Features/Benefits

Variable Motor
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Pump Performance

Pump Performance

Medel 33 3g 46 54 | go6dom’| 76
v in*/rev 3.32 3.89 460 | 544 |feuasf| 762
Displacement -
e cmrev 54,4 63.7 75.3 89,1  |%10575%| . 124,8
Maximum RPM LI m
Shaft @ 4510 | .a160 | 4160 | 3720 [|‘R3peQEl| 2775
Speed* 18° L#’a?é?lq#ﬁ
+ Peak PSI 6000 | 6000 | 6000 | 6000 |fHEB0GE | 6000
Pressure*** (bar] (415) (415) [415] [415] 4[‘_41%]1;; (415)
GPM @ 615 | 673 | 79.2 a1 | 299 (| 879
Output 3500 PSI E A ROES
Flow LPM @ 233 255 300 318 |} 3‘7&%?{ 333
241 bar
Ib-in @ 2049 | 2346 | 2786 | 3285 |%.3c00f | 4552
Input 3500 PSI o
Torque Nm @ 232 265 315 371 [HERAR.E o
241 bar 0T e .

Pump performance caiculated at $6% etficiency.
* The maximum pump shafl speed may be limited by the charge pump speed rating.
-* The maximum swashplate angle on model 33 pumps is 15.5°. .

" Peak pressure should not exceed 1% of operating time.
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fModels 54 and 64 Dimensions

Variable Pump ' }
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Heavy Duty Tandem Pumps
Models 33 through 64

Tandem Pump Applications

Tandem pumps are most typically used in apptlications where
two independent saurces of hydraulic power are required while

taking advantage of using only one power source to drive the ~

iwo pumps. This saves on the expense of driving two pumps
by eliminating the split drive gear box or eliminating another
%,wower sourcs such as.a second engine or motor. Tandem
pumps can be usaed on machines such as track drive equip-
ment where independent power is required at each track.
Speed and pawer can be controlled to each side of the vehicle
for steering and vehicle speed control both in forward and
reverse directions.

Tandem pumps can also be used to create lhe equivalent flow
of one larger displacement pump by combining the flows of the
two pumps. This is an economic advantage, over using a
single large displacement pump.

Tandem pumps may also be used in industnal, construction or
mining agplications where several sources of hydraulic power
are required while taking advantage of using only one power
sourca to drive the two pumps.

Featu;res/Benefits

Pumps r;nounted in tandem save the expense of a pump
drnve. | .

i =iy
* Tandem pumps, in some applications, are required
because of space limitations.

= The rear pump may be the same displacement or smaller
than the front pump. '

* Atandem pump may be used as an economical altemative
for a larger disptacement pump by combining the flow of
both pumps. For exampie, combining the flows of two 6.4
In%/rev pumps connected in tandem provides the flow
equivalent to a 12.8 in¥/rev pump.

« Charge pumps with SAE A or SAE B auxillary mounts are
available.

« Pump has standard SAE C (lange mount.

* Rear pump can be the same displacement or smaller than"
front pump.

15



Models 54 and 64 Tandem Pumps

Front pumo chago

Tandem Dimensions

}
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|
-~ 988 988 _
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Tar;denj Pump Approximate Weights

Rear Pump

Front Pump l l Weight Ib (kg}_
Model 33 - 46 Model 33 - 46 276 (125.2)
Model 54 - 64 Model 54 - 64 376 (170.6)
Model 54 - 64 Modol 33 - -46 326 (147 8)

Tandem Pump Application Information

Some tandem applications require larger displacement charge
pumps:

Refer to the Heavy Duty Application manuai (no. 5-401) for
more information on heavy duty pump and motor applications.

17



Tandem Application Information SR

Tandems, Model 54 or 64 Front Pumb with Model 33, 39, or 46 Rear Pump

Front pumo chirge
suooly port /8- 14 Straignt Ing
o-nng litung

.3
[+ 421
[
L
157182 - =
: = Pon.32 w |
: ' " i L . ’ . :mnnw " oczrav | e a
- 608 7,23 35; : = Cnarge - 85 99 § o2 ' &8 !
- 210€'25 22! i - 500! = : = i
- AR S A T WA T
f 243 1 347 1 th18 + 438
Maximum Shaft Torque leltatnlons Sha#t Cousling Point- hein
Tne total input torque, as well as, the torque at each of the Input Shaft Models 54 =64 ...................... 11150 .... 1260
drive shaft coupling points must be considered in a tandem : .
pump system. lhput Sha_f‘t Models 33 =46 ... 218530 ...z 966
Torque calculation fOfmUlaS and the maximum allowable shah Front/Rear Pump Coupler ......................... 86600 ......746
torque fiile:, Q8 eagh. swalr Cauplingpdint i e tandeds PN CRAIGE PUMPD ..o 2050 ......232
are‘given below.
. A 5 ) = - — B-Pad Auxiliary PUmp ..o 1852 ......2098
For longest shaft life, use the largest shaft possitle. ' o SR :
A-Pad Auxillary PUMP .cociieeeeeeiee e L) [ A 58

Shaft Torque Formulas

(Max Oispl 45 pmp)(Max Pressure 4,4 prnp)

Max. Aux Pump Torque =
. (6.28)(.9)

. (Méx Oisor(‘:.‘_\g pmp)(Max Pressure chg pmp)

Max. Chg Pump Torque =

(6.28)(.9)

+« Max. Aux Pump Torque

(6.28)(.9)
, (Max Displ o)(Max Pressure 5mq ) ‘ !
Max. FronvRear Pump Coupler Torque = P e + Max. Chg Pump Torque
‘ (6.28)(.9)
(Max Oisp! 1 )(Max Prassure )
Max. Input Shaft Torque = — = pmp ! + Max. FronVRear Pump Coupler Torque




S.r.l.

/ﬂz‘ermaf
Advarced
Hotfors

AN sERIES

TECHNICAL CATALOGUE -

PART ONE

GENERAL CHARACTERISTIC AND FEATURE
PRODUCTION RANGE STANDARD MOTORS
PRODUCTION RANGE SPECIAL MOTORS

ORDERING CODE

OISTRIBUTORS GUIDE

INSTALLATIONS DIMENSIONS

PERFORMANCE DIAGRAMS

IDLING PRESSURE AND STARTING TORQUE DIAGRAMS®

FLUID RECOMMEN DATIONS

SHAFT SEAL FEATURE

GENERAL INFORMATION

MOTOR CASE DRAIN RECOMMENDATIONS
SPLINED SHAFT GUIDE

BACK CONNECTION FOR TACHOMETER

7w EDITION
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FEATURES

HIGH EFFICENCY

LOW NOISE LEVEL

LONG LIFE .

GREAT DISPLACEMENT CHOICE
DISTRIBUTOR OPTIONS

EASY TO MAINTAIN
REVERSIBLE

MODULARITY

FROM AN ORIGINAL AND PATENTED DESIGN WAS BORN INTERMOT Hydraulic Motor.

:The patented ORIGINALITY is the MODULARITY; in fact, it is possible to change the DISPLACEMENT CHANGING
A FEW COMPONENT OF THE MOTOR.

1) Tne cilinder Housing (8) and the Motor Case (C) are two different components of the motor: it is sufficient to |

change piece A (piston) and piece B8 (cilinder Housing) to have a Motor of DIFFERENT DISPLACEMENT WITHOUT
CHANGING THE MOTOR CASE.

-2) DISTRIBUTOR HOUSING CHOICE . _ .- _
It s possible to change the complete DISTRIBUTOR HOUSING (D) with other of the different 'c—onﬁguration (as
you prefer)
% OIL PORT: SAE: 1" 3000 PSI
X SAE: 11/2 6000 PSI
. THREAD: 3/4° BSP
THREAD: 17 BSP
-See Distributors Guide
3) A big motor Case (E) allows to haveé a large oil quantity inside. And the advantages are:
Very good LUBRIFICATION for internal parts.
Very good OIL COOLING-

4) LONG LIFE

Oversize taperad roller bearing (F} aliows to INTERMOT MOTORS LONG LIFE and high rad:al and axial shak
loading.

S) Tnanks to the NEW and Patentec Distrioutor Vaive (6) the noise leyel is very low.

6) VOLUMETRIC EFFICIENCY

Tharks to the Special Teflon Shiooer Ring an oiston (H) and on Distribqtor Valve, INTERMOT Motor has a very high
VOLUMETRIC EFFICENCY.



SOME TECHNICAL SPECIFICATIONS T
MAX CONT. PRESSURE 250 BAR
MAX INT. PRESSURE 300 BAR
MAX PEACK PRESSURE 420 BAR
MAX CASE PRESSURE ’ 7 BAR
SPEED. (MAX) 1200 RPM
ROTATION i E‘!ERSIBLC
MAX TEMPERATURE 70 :C
VISCOSITY RANGE see. Fluig
FILTRATI_ON Recomendanon
CONFIGURATIONS
e SPLINED MALE SHAFT: STANO»«PO
» SPUNED MALE SHAFT ES 35 0
. PARALLEL KEYED SHAFT
* PORT: SAE or. BSP Thread
- BACK CONNECTION FOR TACHOMETER : ! = |
MOTOR HOUSING PRODUCT]QN LINE
MOOEL 1AM 100 . 150 175 | 195 . 200 250 300
H. *[ OISPLECEMENT. cm? ;113 157 . 176 195 - 216 . 250 . 307
! Specific. Torque. Nm/Bar ;1.8 | 2.5 28 + 3% +, 3.4 1 40 - a8
. Max Speed.  rpm . 950 820 710 550 650 6G0 550
i (Kg.27) ' | Max Pressure bar .35 . 3s0 300 300 300 300 . 300
Max Output Power KW \ 38 | 38 38 . 38 41 41 41
MOOEL  IAM ;200 250 300 350 400 - 500° 600"
H 2 DISPLECEMENT. cm* 201 254 289 361 474 482 391 |
Specific. Torcue. Nm/Bar 3.2 40 1.6 3,78 6.75 7.82 9,28
! Max Speea. rem ¢+ 650 | 510 500 <80 580 . 400 380
(Kg. 42) Max Pressure bar | 350 350 350 350 . 350 . 280 220
Max Output Power KW 41 41 41 41 82 ! P62 62
MOOEL 1AM 400 450 ' 500 600 700 800
H 3 OISPLECEMENT. cm* L "o4s2 490 - : 593 .+ 706 | -818 | )
Specific. Torque. Nm/Bar ' 6.31 7,18 779 ;943 . 112 | 13 i
Max Speed. Em ! 500 ' 440 405 | 335 250 | 200 |
(Kg. 68) Max Pressure bar 350 * 350 350 ;i 350 300 | 240
Max Output Power KW 62 62 62 ] 62 g2 . ! 62
MOODEL 1AM 700 800 900 . 1000 1100 ¢ 1200
Hd4 DISPLECEMENT. cm? 7141 7R 903 995 11154 | 1192 | ;
' | Specific. Torque. Nm/8ar ' 113 -+ 12.5 143} 158 179 18.95 | |
Max Speed.  rpom . 280 . 2%0 220 . | 200 180 - 180. l {
(Kg. 92) Max Pressure bar 420 350 350, 350 280 200 !
Max Oulput Power KW 62 62 62 . 62 62 i 62
. | MOODEL 1AM 40’ 1600 1800 . 2000 2200 @ 2400
'3;’"5 DISPLECEMENT. cm? .+ 4375, 1648 1814 © 2034 218 7T 24187
L Specilic. Torque. Nm/Bar 21.8] 25.2 28.8 323 85.3 383 . :
Max Speed. rem 300¢ 250 230 1 203 203 703
(Kg. 173) ; Max Pressure bar 420 250 300 280 280 280 .
" | Max Qutcut Poveer KW Rk 113 113 113 13 313
| | MOOEL _1aM 2200 2500 2800 _ 3000 3100 3200 3500
H 6 " | DISPLECEMENT. cm’ 2200 2524 2806 2983 3103 ¢ 3202 3479
Specitic. Torque. Nm/8ar 35 40 146 47.3 9.4 3 53._3
Max Speed.  rpm 200 210 190 175 155 ;. 136 159
(Kg. 308) Max Pressure bar 300 300 300 300 300 300 300
Max OQutcut Power K\W 1180 180 180 180 - 180 180 180
MOOEL 1AM 3900 4300 _ 4600 . s400 ... .
H 7 "DISPLECEMENT. cm’ 3906 4203 4615 5383
; Soecific. Tarque. Mim/Bar 62,1 59 73.5 #5.5
| Max Soced. rom 150 130 110 100 T
(Kg. 4085) Max Prassure bar 200 160 300 300
Max Qutcut Pawer KV 269 2C) 223 209




SPECIAL MOTOR RANGE

| MOTOR HOUSING | PRODUCTION LINE

PECIAL MOTORS (C

N REQUEET)

{ARM 185/ 1AM 200/810
Disslac- 201 cm® Displac- 201 cm?
©.J
i 8 50
tAM 2C0/C
Oisolac- 252 o
{
IR 1AM $50/C 1AL 230/830
b Disoiac- <52 ¢m® Cizplac- 452 it

s 2 ¥la
11'\!41 I\Ju b4

e )

ik -
i T |
| 41 ¥1200/C A4 1 O/ B®D T 1AM 1250/0
t | s - = g
i | Dizplac- 1205 cm” Displac- 1054 cm3 Dispiac- 123G cm?
i i 1A% 180C/C 1AM 1400/880 ¢+ ]JAM 1500/0
N Displac- 1814 cm® Displac- 1375 cm3 Dispizc- 1528 cm?
i 1AM 2200/C 1AM 1800/2100
i Disgiac- 2258 em? Displac- 1648 cm? I
1654 2800/C lAM 2200/812%
Cizpiac- 2808 cm? Displac- 2200 cm®
. Liog 1AR 5200/ TAM Z2500/B150
O Fispize, 32T &’ Displac- 2524 cm? :
IAM Z000/B2G0
Cisplac- 2103 cm?
jANt 4300/8270
P Tisplac- 4243 e '
e B4
o IakA 540G/8525
Displac- 3383 cmd
TrHE TASLZ ASOVE SHOWSE ALL THE "SPECIALT BANGE OF INTERM MCTORS




int

ORDERING CODE STANDARD MOTORS

1 - MOOEL 1AM

2 - DISPLACEMENT (SIZE

COCE MOTOR HOUSIMNG H

OISTRIBUTOR VERSION

- SHAFT VERSICN

BACK CONNECTION FOR TACHOMETER T (T/A or T/B)

3
4
5
6
7

- SPLINED CONNECTION BILLET

S B (speciiv sgline profile)

1 - MOTOR MODEL IAM

2- DISPLACE:\AENT (Nominal displacement) S2e Page N. 3

3 - COCE MOTOR HOUSING

4 - SHAFT VERSION

5 - OISTRIBUTOR VERSION
(See distributor Guide Page 6-3

6 - SPLINED CONNECTION BILLET

00000

— D W = - &

H1 (100-150-175-195)

H2 . (200-250-300-350-400-500-500)

RH3 (+00-450-500-600-700)

H (200-250-300-350-400-500-600700-800-300-1000-1100-1200)
k3 (1400-1600-1800-2000-2200-2400)

HB (2500-2800-3000-3100-3200-35Q0)

=7 (3200-4300-4600-5100) *

AQ STANDARD SPLINED SHAFT
Al SPECIAL SPLINED SHAFT
A2 PARALLEL KEYED SHAFT
A3 SPECIAL FEMALE SHAFT

.31 ] .
0.310} THREAD 8SP CONFIGURATION See Page N. 7
10 ;

} SAE Configuration See Page N. 8

o b ~1in

8

[77]

ee Page 85)

7 - BACK CONNECTION FOR TACHCMETER T/A T/8 (See Page 107)

EXAMPLE HOW TO ORDER

IAM 1800. H5.A0.D55
IAM 3000. H6.AQ.D90



DISTRIBUTOR GUIDE

090

MODEL PORTS NOTE
0-31 3/4" BSP Standard
D 310 1" BSP Standard
D 10 ‘1" 8sP Stancard.
D 45 ONLY FOR H1/H2 (HOUSING)
=
% 0 47 : 1" SAE 3000 PSI Standard
i‘éé' D S5 1 SAE 3000 PSI ONLY FOR HS (HOUSING)
(9p] ;
= D 90 ~171/2 SAE 6000 PS! ONLY FOR H&/H7 (HOUSING)
o 3
Q
MOTOR / DISTRIBUTOR COMBINATIONS POSSIBILITY
MODEL HOUSING MOTOR SERIES
H1 T w2 H3 ; Hd ST Ms H6 M7
031 ! ® ® ® ' |
D 310 ) L) ® '
! .
D 40 ] ® o
D 45 2 ) '
D47 L} (] ] N .
0'sS p] ®
) ®

® = always possible

D = on request
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AYDRAULIC MOTORS

int

DISTRIBUTOR OPTION (THREAD BSP. CONFIGURATION)

D310 p3l THFEEEAS —
LWl
D31/D340 (5 £ b
e B e
|‘:‘: H;N‘E‘/'%T/‘ !
|
| 5o |
T 41 b 133 -
| A
1 ! !F/ -!..-—___, |
G 3 :
AT Ll e LL_PLN AL ol e
HINEIE Rve e I
FAN NS, AT
‘ , oo AL L 1
| S
77 ]
%l_sa.y I~ S
. é’% I I (8180

B.ES 0
I'SAE/



HYDRAULIC MOTORS

'DISTRIBUTOR OPTION (SAE CONFIGURATION)

107
| 6985
4

Ef:@

D75 \ ——2——@5—-—
Qe
g .

R T N__ﬁ }'1!215? 2 12 E
T FLANGE. SAE- 3000 1°-1/2

e
5

PIP . Ys, S

D90




intefs

A
K&'??/HYDRAUUC MIOTOSS

M 1400 H5
M 1600 H5

IA 1800 H5
JA M 2000 HS

1AM 2200 HS

1AM 2400 &




ol
& & (>
mg% frhot..
a5 HYDRAULIC MOTORS
' {2 Ports) — -
kP 25.4 B .
; £
.‘(:E:" = =
pHje== = e ; q
e : z
L ) ] ;
A P i
g i = !
O ,
G| J
| | NP e 1 B “\/2 0rain Ports © 1/2°657 |
;__‘_‘]ﬂﬂ ll £19 —-l————>—| LG Had Vs ARSI, U SO | WU =" =2 e
L 322 f e | 5 +ounting lioles & 20.5 on 327 Circle Bolt bia. |
MOTOR PERFORMANCE % SHAFT TYPES IN DETAILS
DISPLACEMENT 1375 cc/Rev. . .o
THEORETICAL TORQUE 21,8 Nm/Bar AB:  Slodsid Salnedshart ML Sniinsa Shatton Reaussl
CONT. PRESSURE 210 Bar . |“Bs‘3§'5u T
- . ! ) 5 =) i
INT. PRESSURE 280 Bar u AN RIHFERERTLTY !
PEAK PRESSURE 350 Bar g di [ 1riten 6712 2=141 G
IAX. SPEED 350 R.PM. | S ot
IMAX. DRAIN PRESSURE 0,7 Bar : Sl e 1! £
MAX. CONT. POWER 15THP /113 Kw || 3 I B et A 3! _
DRY WEIGHT 173 Kg x IR RPN . 1
TEMP. INTERVAL -30__70 °C L T30 _2pune2n L o [28unr-28:
The L1IAX CONT/POWER is oblainedat Max.Speed and :
Continuous Pressuie ! ' J




Tvpe A

BACK CONNECTION/TACHOMETER

Type B

o 33 -
23
=
>t
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' 33
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ELECTRONIC SPEED TRANSDUGER

Type EST.30

ELECTRCNIC SPEED 45 DISTRIBUTOR 300Y
TRANSOUCER 7

Ogerating parameters | E-..... /3 ]
Power supply (Vde) . | 10-30

Switching current (mA)| 150
Frequency (Hz) 100rpm 50
Impulse/Rpm i 30
Operating temp: (°C) -24+70
Protection degree IPG7 |
Qutput NFN
Motor type All-Types| -
S JJ [r006L o5 |
20 S ol i Torque Nm. |1 |

Mcdel ! Qutput Faq,- N D ://‘3 \
= 1APS (PP (.0

WS QUEATICN M LTy (TS 2N TN T T Al e Av AL At Sm e Sy i A8 M L A e e A mmammmmaam Lt iy W LM e s L



This catalog bolongs to:




_ CIRECT ACTING RELIEE VALVES
PRESSURE LIMITING UP TO 5000 psi (5000 psi INTERMITTENT)

» Dint tolerant, rapid response, and low leakage:

) * Well suited for cross-port relief and load holding applications.

)Jto 100 GPM Nominal
Series- 3 Cartridge T-16A Cavity
Installation Torque 150 to 160 Ib. ft.

Turn screw clockwise
loincrease setting.
Complete acjusiment
range in S turns.

shoulder.

Control Coticn:
Maximum extension
from locating

(L Control shown)

| 1.38in.
Maximum Ciameter —.
(1.25in. Hex)

{ 0 to 200 GPM Nominal : |
. Series 4 Cartridge T-18A Cavity
Installation Torgue 350 to 375 lb. ft.

i
[
| pls Lol i o e
| Y Y i
|
|

Turn screw clockwise 4 Control Option:
lo increase setting. i
Complete adjustment
range in 5 turns.

Maximum extension
{rom locating
shoulcer.

! (L Controf shown)

L'=-394in.

| o~ .‘ '-.’_.v/

2.06 in. |

. Maximum Oiameter "‘l :
(1.621in. Hex)

__ Locaung

ST
" Y. Locaung o s e 4 Shouider
. ShCU!CEf — -2/ !
2 —L- L]
—
eeas 3.13n,
2,440, . (Lt ; .
Qut S— i —-I— : L i
. n ! Qut 2
. 1_ I = I
Y ; s I
In 1) ' . = !
: ~ Pl
fannot be adjusted with pressure at Port 1. Cannot be adjustad with pressure al Poc 1.
Will accept maximum pressuie at Pon 2. Will accept maximum ctessure at Port 2.
Fre§sure ai Pont 2 is directly additive lo valve sefing. Pressure at Port 2 is cirectly additive lo valve setting.
Typxgal response time 2 ms. ) Typical response time 2 ms.
Maximum leakage = 10 drops/min. at reseat. . Maximum leakage = 10 drops/min. at reseat.
Reseat exceeds 90% of set pressure. i Reseat exceeds 90% of set pressure.
Typical Pressure Rise Typical Pressure Rise
SOOOlr $0Q0+ p—— -
= — = | 00 _____.__ -1
u —— =t ‘i: 1000 e vy
y | w0 f———ee—— e. | 2000 ————=—
1000 f————e T — 1000 F————za—————
: 7 ] T 0
0 20 4a 50 80 1CO 0 W0 80 120 1860 200
4 O =GPM , Q= GPM
MOOEL MODEL
9
RDHA-LAN RDJA-LAN
'OPTIONS RD*A — *x %% — %% */=*
CONTROLS | ADJUSTMENT RANGES | seaLs - | sooy
See page X 500 1o 20GQ gs! Buna-N Omut tor Canridge Onl
for more detalls A 1000 psi Standard Setung N or 9 %
on Optlonal Controls B 230010 1560 o \/ Viton ‘See Body Locator
Standard Sealed. 10C0 c= Standard Setng Page 1.04
Screw Agjustment [D 200 to 290 psi
i 400 ¢s1 Standard Setting
E 100 to 4C0 psi
200 gsi Standard Setting
S 50 to 200 pst
100 csi Standard Setting
. : 1000 12 6000 psi
Nonstandard Controls C 1000 gsi Standard Setung
C Tamper Resistant
Factory Set Cuslomar Specitied Seting
Stamced on Hex

1.1

1




|
Three position, blocked center. !

) - = 5000 psi maximum operating pressure.
y10 60 GPM Nominal

_ _ | 0to 120 GPM Nominal

Series 3 Cartridge T-33A Cavity | Series 4 Cartridge. T-34A Cavity
Installation Torque 150 to 160 Ib. ft. | Installation Torque 350 to 375 Ib. fi.
4 L f ‘

Maximum Extension |
from Locating

r:’—_._,"‘":——
_I Shouider. ! v
=) ' i
‘t‘» !
e e ~ |
1.86in. el 1.63 1n.
vaximum Diameter ——i L;gft——
1.25in. Hex : iCr
" ) i § ¢ 1=, 201 y_ Lacaurg
« | [-‘5', i Shoulcer :
i 05 - .
8 i
L Toll |
Port {4. | :
& i,,.:j\ . '
a R S
H_a,-"? : = 1306 n JI.JO in.
[}
) Port 3 O t : r;'
= ‘1 Pl
—’—\d P |
s ] \
e T !
= 10 |l=l g !
Port (2} Ea ] 12:4.
B =
i L
a ! [ »
= = 1 i
) Port (1’ NotUsed ' -

Port Not Used
Pilot flow = 46 ind/min. | Pilot flow = 46 ind/min. _ :

Pressure differential between Porls 2 and 4 shifts valve. See ogtion bejow. Pressure diferential between Pors 2 and 4 shiits valve. See option below.
Typical respanse lime 10 ms. Typical response time 10 ms.

Typical Pressure Orop Typical Pressure Orop

_ = L1 o v 4 ;:: | il
P PR 3 B A
&-100 i = l/li BT i | ! /{:
,% — = ,/ !
0 10 20 10 0 50 60 70 0 20 0 60 80 100 120 140
. Q = GPM Q = GPM
MODEL

MODEL

"DSGH-XHN DSIH-XHN
OPTIONS |  DS*H- X**— x*%/*

CONTROLS | SHIFTING PRESSURES | seaLs - | BoDY

See page x H 200 psi Shifting Pressure N 8una-N QOmut tor Cartridge Only

for more detalls or

on Optlonal Controls (G 150 osi Shilting Pressure \/ Viton Ses Body Locator
x Non-adjustabie

Page 10.04

10.07 |




HYDROSTATIC TRANSMISSION ASSEMBLY
1.50”" SAE FLANGE PORT BODY

» Aluminum rated to 3000 psi and Ductile Iron rated tc 5000 psi.
e Hot oil pressure can be confirmed and/or set with transmission in neutral.

V e 1
| Mounting ! ALUMINUM DUCTILE !RON ¢ o |
' Hole Ports ' Ponts G1 P T |
y . . [ ‘ ort Port . =i - ]
Dimensions| 1 & 2 Port T - G2.& G3 | Code Code {-OT Y '/‘:‘D':[ |
T B - : -.' 1 :: ' 1
Inch | Codest| SAE-16 | SAZ-6 R RIS R ‘ K
———t sl e LN P N’
Metric ' Code 61 | 1.00 8SPP| .25 8SPP| R/M RIT o | 1 ; af! 5(‘ l
- —C == lhErs
“For part number anc price for body oniy contact your local SUN distndutor. SeeT )2l | 2!
et - L T = x
. RDJA‘LCN R - - P ' ' T G2
These SUN valve assemblies are for Por 1 — i A — = =
use with hydrostatic transmissions o pressure control ﬁT—‘;
provide  overfoad  relief”  valve —
protection for the main circuit in beth et T O -o0eN
directions. Addilionally, an auxiliary o 5 g o 0 - 8
shuttle valve allows bleeding of hot oit e T hese. ool
from the iow pressure side. Hol oil el 77 Y
can be cooled, filtered, crusedas a ~ L y!
3 ) RPIC- 588
‘ource of ail for flushing other pump __ '3, T b T e
“and motor cases. Hot oil is removed g2 2 e
Irom the loop winen the SUN RPSC ,.—.'::I B MRS Tl =T s
catiidge is sel below tHe hydrostalic  ~-<d e il o N L ,‘ggﬂ }S:‘A‘ Cogeﬂseln
charge pressure relief vaive. " e ! *3‘ ! = 4 .e:nge g
NOTE: A mechanical brake is N e L 2y o prages:
rrcommended to positively lock 1 T l
any stopped live load. 5 INSh T Sl
Mounting Holes: ’ = O S i o=
(ooposite side) T TR == 0. e N
Inch: .375-16 UNC-28 4 g 555~ 47 0 0 T 235 525 600
] x .88 deep. s itz i PPN
Metric: M10 x 1.50-6H RS o i
x .88 deep. N — Pon2 =
4 places. — pressure control -
T ] £ |
' £ 3 ' ALUMINUM DUCTILE IRON | ;
. Mounting 500
I" Hole " Ports ' PortsGl. | pon Port K50 ! | | /l
‘Oimensions| 1&2 |  PontT | G2 &G3 | Code Code o0 Lt | -
- ——
Inch ! Code62 | SAE-16 | SAE-s 6 8IS P /'l e
Meiic - Code 62 | 1.00 BSPP; 25 B8SPP| 6/M | - — 6T | b e || Yl
*For part number and pnce for bady only contact your local SUN distnbutor. ; & 0 ‘ ' l |
E == £.3JA-LCN E : ; 0 20 40 60 .3 ‘00 120
= Sort 1 e == OSIH-XHN ; GPM
200 —— = © 138 pressurecontrol | !
5 s F_TJ
i, | 59 0 ‘L—j O
I I s 13735 3 ' =
- L 7.25 - i < i
ST 10 s O
; G2 _=v72 ]
e i S N o ST @ ,
I s 1T eyl e JTimmer TN (1507 SAE Code B2t
et I,;f{ ORE e =TT P 4-8on Flange Pattern
(= =" T /'\ X 5 - (= 4 places.
Loty -~ e — < h
401 Ty Q _L 188 4——r'- —/\——'* '
tounting Holes: e ‘v g e e i
(oppesite side) e 5o | ~\|// B2
Incn: .375-16 UNC-28 b o — —
x .88 deep. ] el g8 & 388100
Meuic: M10 x 1.50-6H 654 56— a7 0 L
x .88 deep. b ACJA-LCN o
4 places. ! =g Pon 2 e
— pressure control L
e — - *
OPT IONS XRJB - LCN-= A7
ORT
CARTRIDGE P S
ROJA  Pg 1.1 (Siluasr;orggrosr"o:c;;ied Seting g’ggvgha”
L y For Viton Seais Change LCN 1o LCV. o e

13.26
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( fig.1)

MANUTENZIONE

PULIZIA LATO A

Per garantire it massimo rendimento dello
scambiatore, & consigliabtle una gertodica
ispezione del circuito acqua al fine deliminare
eventuali tracce di calcare o altre impur:a che si
sono ' depasitate allinterno  der tubi.
Quest operazione si: compie agevoclmente
togliendo solo il fondello e procedenuo allo
scovolamento det tubr.

PULIZIA LATQ QLIQ

Su questo lato del circuita, ta puhizia avviene
mediante {lussaggio con perclorgtilene fallo
circolare in-controcorrente per ci. 30 min,
Procedere quindi all’'ehminazione 2o residul
tramite llussaggio con acqua calda.

MAINTENANCE:
| EANIN

To guarantee the maximum effectiveness in
exchange, an ispection of the water circuit is
advisable. (o eliminate all trace of lime or any other
impurities, which. might be deposited inside the
tubes.

This operation will be easily accomplished by
removing the headers and [lushing out the tubes.

In this part of;the circuil, the cleaning will be
carned out through the circulation of perchionde in
lhe opposite direction of the normal flow, for about
30 minutes. This will help to eliminate any residue
lett by Hlushing out with hot walter.



DI CALORE

ESEMPIO DI SCELTA DELLO SCAMBIATORE

g
=

25000
20000°
-1S000

10000

DATH: :
Portata olio
Peso specifico
Catore sgpecifico

: 80 (Wmin,
10.88 (kg/dm?]
0.49 (kcal / kg *C]

Viscosita 1592 Test)
Temperatura IN olio 55 [P€C]
Temperatura IN acqua : 20 ['C)
Potenza da dissipare 15 (KW

Conoscendo la portata deli'olio. la potenza da
dissipare. e stabilito il AT. ovverao la differenza ira
la temperatura ingresso ofio e la temperatura
ingresso acgua. si puo ricercare sui diagrammi
riportati 2 catalogo lo scambiatore idoneo.

Lo scambtatore selezionato risulta 1l modello
MG-80-715-4.

La dissipazione segnata nel diagramma di
rendimento espressa in HP s otiene csn viscesia
pan a 32 cst @ portate acgua indicale neila sequente
tabelfla A:

KW ' ;’ | iy HP
32
il i | !
i L 40
5 | | Joiy
| I | [
! |
L 2¢ : i
.r/l ~ _30
1
s 1=
! VA A R\ DR KL
N . S (B 7% N RS 1I T
.16 - | -]
o A RSN | — _ 20
-
— o — s =
-8 - w10
La
0 2C <3

"CATA -RELATING TO HEAT EXCHANGER

SELECTION

-DATA:
. Qil flow

60 (IYmin,]
0.88 (kg/dm?)
0.49'(kcal / kg °C]

Specific weignht -
Specific heat

Viscosity © 32 ([csy
Oil temperalture | : 53, [°C]
Water temperature 720" ~C)
Cooling power 15 (KW] |

Knowing the fluidity and flow rate -of the oil, ccoling
pcwer and s:ability of AT (IN running temperature
of ol - watsr lemperature) .you can adjust these
calculations to the specificatiens-given in our
catalogue.

. | _ HE OISPERSI
TPQ 1 PCORTATA GUO CON OLQ
: l HP CISSFATED
i v &L FLow WITH OL
[ /el - -$5°C H20-26°C
MG 80-10-. l 25-75 .3
MG 30-3%-. l 75-80 7-12
"G g0-105-. | 25-30 9.7
MG 60-560-. 25-30 2-20
NG 80-7%5-_- 35-120 s-2¢
MG 80-470-. ¢0-130 18-29
"G 80-17SS-. ¢0-120 22-36

Selected e_'xchanger resulls in the model
MG-80-715-4.

The marked dissipation on the exchange diagram
expressed in HP will be arrived. with a viscosity of
32 cst and walter llow as indicated In our lollowing
table A: '



Scambiatori acgqua—ciic serie MG 81
Water—cil he at exchangers series MG 81

I_T NG

AAR3 B EDesws 1

=

~ T v e

Con circulo accua i1sgezionaoie 4 und-cue- QUGIIrO Oossoggu One-lwo-four ways canirailable water Cirlw!

Enteqiq ok Uscitg aha ] PASS 2 PASS 4 PASS
Od inlel Qi oullet 7
% i‘ 110 11a
72 1o .eF gsp oF 3SP
sala gzaua I ‘ . l | <
aler culley
X o L
ater vuel 1 — \
- S— aj - L
] H 1 )
\N.4 Holes 912x3S Y ! i §] ] 70
- 1l ' | T 9 by
! I i
73 L 83 | SI? 90
= 3.3 | | 8 -
- . | al8 o
TP Tug: PIASTRA TUSISRA OZFLETTORE FONCH HANTELLO GUARNIZICN
TYEE ruazs TL8SS 3mEST IAFFLES caveas SHELL STALS
STANDARO CuerP | Culneo Cu2nl? Cu2ned Fe5102 Ruaoper -¢cix
SEA WATER TuNIORNF e | _CuZns0 CuZn3? CuZned Fe510.2 Rucber -Cark
1S9 = 5,
TIPQ PORTATA OuIO hiol;,lsc[;cjh‘ CAPAQITA L Owmensicrw - Over all dmens:ion
Type on rLow | MP OFSRATED | contents | 9 ) Pass 2 Pass ¢ Pass
11/me) +35°C H2D-20°C an S S T R RN S ) e
MG 81-310-. 50-120 1-18 12 S7 [1v2'| 310 | S09 | 208 |1 vy} 20 | ¢ed | 3¢8 |y w2120 | 2 ) 308
MG 31-385-. $0-120 13-21 1¢ 6 [vvej 3as | sec | 283 |1 vz} 3as | s23 | 383 |1 wz | 185 | s | 383
MG 81-560-_ 40-150 16-25 2 75 |1 v2| 560 | 759 | s58 |1 w2'| seo | 698 | ss8 |1 w2 | se0 | 692 | 338
MG 81-75-. 75-180 20-25 2.6 8 [vvary s | s | 7acfrvzi oms | as3 | 7a [y vz 7S | ser | o2
~G 81-870-. 75-:80 2¢-3¢ 2.9 0 (1 w2 : 870 | 1089 | 358 | 1 vzl 870 | w008 | mes |1 w2'| a70 | w002 | ese
=G 81-1355-.. 75-180 2543 kL] 1254 v2ol 19S5 ] 1356 ) 1S3 J oy w2et mSs 293 1 ws3 | v wvze| nss | w287 1 ows2
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DIMENSIONS

YTSUAL 0R 0.C. WItW 2
PSLD. SETTINGS STAKOAAO

[ ]
Indicator Option 1 .
-231,3,4,5 &6 Cauge Purts Drilled
|

ORDERING INFORMATION

&

SPECIFICATIONS

* Flows to 1 20upm (430 Ipny for Retum Line and .
23 Ipow foe Suction Line Applications ’

* A\Varking Pressure=1 5008 (10 bar

= Naximum Pressure Differential of BOpsi (3.3 bar
an Fleads With fvo 8y-Pass Option

o Pacallef Floaw Betw ven The Two Filter Fleads
© For Use \Vith Petroleum Based Fluids Only
= Qperating Tumperatures Fromy -30°F 1o 212 F

i 1t 34°C o 100Gy
! )

< Buna-N Scals ‘

. (f')h.' Cast Afuminum Flead .
OPTIONS!

< TI2T NPT ‘m\(l 27 SAE Flanere o SAE Pares
= \icaal and Electrical Indicatoes A\ ulable

= \WVith o \Without Gause Indicator Pocs

< Beass Opnans Avabaie Tar Both Suchion and

Return Applications .
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SPECIFICATIONS

VWorkieg Pressuree= 200psi c1o bun

For Use With Petroleum Based Flands Only

T F
olics

ten b2 #

to 100

se a Sicap-on Chain Wrench Foe Element Removal

For Use With SSF. SMF angd SOF Friter Feads

OPTIONS '
Elements Availabie Indiv ot on i
Carton Quantitics ol H i

1 or 25 Micron Nontinal Rating Paper Sheawents

3. 0.

1O NMicron \Water Absorhoos Clemeni

12 oe 23 Micron Glass Foher Cheorais

DIMENSIONS / ORDERING INFORMATION
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DIMENSIONS

TMNQ PLIL NRPEITION GLALS
L O Y VI TONSICTITN WIT e Shia T34

ORDERING INFORMATION -

- [
076 | SNA 076 (37)
127 | SNA 127 (5%
| 258 | SNA 254 (10" il

SPECIFICATIONS

s Black Eposy Comted Aetal Shroud wath, Polvannd Sizha 1gi),

= Suitable for Use with Mineral and Petroleam Basedd
Hyclraulic Fluids, Lubricants and /Casoline.

= NMaximum Operating Temperature TUaF (@07 Ch

e Thermometer Calibration irom -20-F (o 1 80°F
1-10°C o 80°C) .

= SNA 0706 has MTO Bolts as Standard

© SNA 127, SNA 234 has AM12 Bolis as Standard

+ Tichtening Torque 707D (7.9 Naw
OPTIONS
= Viton Seals

« Dial Thermometer Available with .9 in (200mm0 or
118 in (300mnn Probe

= Other Special Seals on Request
» Specid Custonuzed Seale PMaies \waalahine
o 2T UNC Bolts Available an SNA 2T and 254

- N2 Bols Available on SNA 07

SNAOT6  SNA 127 SNA 234 -T*__
N Lzl h.73 77 T
B 1,34 134 1.34 - '
C |O0.320ay 0.3200a 0.3 2w
D 1.06 1.06 1.06
€ MO M2 M2
L1 4 35 Gr2> 11,219
L2 | 3.00 5.00° 10.00
L3 1.43 3.00 13.00
T1 7.84 7.8 7.88°
T2 | s 11.88 11.88
1 TS N e
10 | A0

[ NOR
\/ riras

Jos b wWath St owe
N i Neutral

0 1427 UNC

{ Capnblary Fube Thermameter on Seade Mate

T

Mad Thermometee Waith 200 mm Probe
TLE]
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These provide filler ports for
hydraulic-power unit tanks or
other liquid reservoirs. Liquids
are strained as they are added
to the tank and it lets the tank
breathe filtered air.

The 30-mesh filler screen
removes dirt and debris from
liquids as they enter the sys-
tems. The breather cap filters
the air, trapping airborne dirt
down to 40- or 10-micron levels.
It permits air passage at up to
35 scfm. Mounting hardware,
gaskets. and templates are
supplied.

ACCESSORIES

PERFORATED INNER GUARD:
Protects strainer basket against pun-
cture. Four sizes (3", 6°, 8" and 137)
to match basket depths.

'MAGNET AND POST: Attaches to
bottom of basket, removes tiny iron
‘particles which can sift through the
‘screen. impervious to hydraulic fluid.
Three sizes (3, 6" and 8").

'DIPSTICK: Antaches o cap. Can be
‘marked to order: FULL, ADD. etc.
SuppliedTin lengths (37, 67, 8™ and
"13%). Eliminales safety chain. If chain
is wanted. it must be ordered.
Minimum order: 50.

“The standard filler cap can be

ordered with these modifications:

Padiock adapted. To help prevent
lampernng the cap and mount can
have weided lugs to allow use of a
padlock. Specily “padlock adapted™. '

Stainless steel. Stainless caps
and all-stainiess .unils are available.
Specity “stainless cap” or "all
stainless”.

Faibor-trne = o
snG.ue
come wir
WMMESS Crieneg wilhout

STEEL TOP-MOUNTING
UNITS

It funnels are used tor filling, it is
recommended that the screen
baskel be ordered at leas!-6-inches
deep. 0 prevent accidenlal
puncluring. Perforated metal inner
guarcs may be ordered also. to
prevent damage o the screen.

To heip prevent tank-top dirt from
plugging up the air filter you can
orcer 2 ‘high-neck’” model. It puts

_the air hlter 3 inches above the tank

top. A 'gnp’ cap is another option: |t
15 3 larger. nickel-plated filler cup |
with curved iIndentations to provide:
a betler cripping suriace. ideal tor

outdoor or oily environments.

© = 11/64 DRILL

SIX PLACES
o)
— 2.7/8 DIA.
T F
1
STO.  GRIP '
CapP CAP
o — I ! | 438
T e O
11118 216 | 1
i, . ] |
! |
: _———é 1 1
= T agas
I < .
| ! i !
' 3.6.8, : 6.8
] or 13 or 13
. 1
3 : '
i - Y ] 5 '
,'F_“"'B"'l — Tl —
' { ) .
3t ¢ pE— R
{ f |
 Siandard High-Neck

Select the desired specifications from.the ordering table and
build an ordering code number, as shown'in this example:

AB

1000 - 6 - HN - G - DS - M8 -~ LL - BPC
CAP ESLEMENT BASKET NECK GUARD oir Magner Lockabie
=7 cap -leLement| BaskeT | Necx inneR oP MAGNET | Lock | BLACK
Type (Micron) | Depth {in.) | Height GUARD Stick and POST | Lugs |[POWDER
P COATED
AB* 1000 3 No Symbol | No symbot | Noc Symbot | No Symbot | LL BPC
1Sig) (30) 6 (Std.) {no guard) (No sick) | (no magnaet)
8 i ABG
ABG ' 1010 13 HN G Dbs-3 M3 ABGP
1Snp (10) (Hgh {guard) (3-0n.) (3-n. post) (ontyl -
oe) ‘ neck) et R . Y (N T A
{No (6-n.) M6E
ABNV salety DsS-8 (6+n. pos!)
on-. -chain | (8-1n.)
.eniedl ‘uniess DS-13 M8
/ : oroered} (13n.) (B-in. post)
] ]
*Avalaple in stainiess steel also.
19t ABG comes nickle ptated or black powder coaled
E
¢/‘—
A
A

welh
U RS

WMV SH3INS

Baskol witn inner
Quard ana magne!




ol g saky a0r agca REMOVABLE
BASKET UNITS

Trhe strainer baskets in these
units pull out creating an easy
point of entry into a hydraulic or
lube oil reservoir fof a suction
hose. Allows easy ramoval of
fluid. They are available with
.the same choice in accessories
as the stardard top-mounting

A A units have. It's also easier to

- ctean the basket of any dirt

. accumulation.

L

Selectthe desired speciiications from the ordering table and
build an ordering code number, as-shown in this example:

ABR - 1000 - 6 - HN - 0s-6 - LL - BPC
CAP ELEMENT BASKET @  NECK OIF | Lockable Powaer
' Coated
13t d FOt wanted}
A 1
. CAP ELEMENT | BASKET(A) NECK oiP Lock Black
o ] R - Type |(Micron) | Depth.(in.) Height Stick Lugs | Powder
& m%’ _ ' Coated |
| asr 1000 3 No Symbol | No Symbol.| LL | 8PC
-1 (Sid.) (40) 6 (Std.) . (No stick)
* R . i (ABG style
ABGRAR 1010 3 HN 0s-3 only)
(Gnp (10) (High (3-in.)
tyge) ) neck) 0S-6
' - (No (6-1.)
5 salety 0s-8*
ABGPR ‘chain (8-n.) ..
unless 0S-13°
olrceredl (13-n.)
‘Nat stocked

Locxatle ¢ap
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- Pressure switches, new program
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|
Bestellibersicht
QOrdering range

Gamme de commande

90°-corner plate (page 10)
90°%-vequarre-:mbase (paqe 10)

Anschlufant Verstellart : G
Type of connection Type of adjustment Drom o Pras i
Raccordement Mode d'ajusiaqe [bar] " [bar] [bar] . (kq] =
Flanschanschluf, $.. 9. 315 =11 | 05 0811160 .150-.-
Subplate mounting 1§\/ 10...100] 315 =18 0811160 151 i~
Montage sur embase 20 ... 150 | 393 =26 . 0811160152 ~
'} s 20 ...240) 400 |. ~a1 0811 160 153 -
20...350] 400 | =66 0811 160 154 i+
3 ... 199 3 = 11 0.6 0811.160 155 <.
{10...100 315 =18, | 0811160 156
120 ..71350] 315" =26 0811160157 -
£20...240| 400 | =44 0811 160 158
i 20... 350 | 400 . | =58 0811180 159
| 5.. 33 315 | =11 0.6 0811160 180 -
| 10... 100 315 .} = 1§ 1 0811160 161
1 20...150 J1e | = 26 0811160 162 -
i 20 ... 240 400 | =44 0811160 163
120...350] 400 | =66 0811160 164 .
Zubehdr ] Benennung
Accessories Description
Accessoires : Oésianation [kql
" i = Geratestecker
Plug connector
Connecteur
Teilesatz fiir RohranschiuB (Seste 10) 0,3
! Pans set for pipe connection {page 10)
Jeu de oieces oour raccordement du tuvau (page 10)
Zwischenplatte NG 6 (Seite 9) 1
Intermed:ate plate NG 6 (page 9) .
Plaque intermediare NG 6 (page 9)
I,
i — | 1A 5195 12d), == s T w2 2910151176747
—_— %} NG 170 @ o X 2:910:1517180\ %
OIN912-+10Q.9 M5 ¢ 110 id o - 21 Plance/Plate/Pladue Ju2 —T=n 29101150 706+~
90°-Winkel-AnschiuBptatte (Seite 10) 0.3

A==
I~
ODIN9t2-109

=)

P 19,059 12 @
i M51350(2




>
Specifications

Oesign

Plunge-lype pressure switch without drain port

Installation postticn

Arbitrary, can be mounted at all nqht angles

Ambient temperature

-25° ... +50°C - - !

Connection type

Adjustment

Subolate mounting (page 6) or gnoe connections (paoe 6 and 10)
See ordering range, page 2 -

Hydraulics

Switching pressure ranges

See ordering range, page 2

Overpressure protection

Uo to 400 bar

Max. operating pressure

See ordering range, page 2

Repeat accuracy

Dewation < 1 % from max. setting value

Service liie

= 5 .'108 switching cycles

Switching frequency

max. 120/min.

Temperature of pressure medium

-25°...+80°C

Pressure medium

Mineral oil as per DIN 51 324/525

Seals FPM (Viton *) Dupoent

Viscosity Recommended operating range oetween 20 and 100 mm?/s
Permissible operating range between 10 and 800 mm?/s

Tiltering NAS 1638, class 10;ISO/OIS 4406, class 19/18;
obtained with filter fineness B,5 = 73")

Electrics B )

Switching element Slectromechanical change-over switch

Voltage : AC/OC voltage

Oegree of protection

IP 85 (to IEC 529)

Power supply

Plyq connector to ISO 4400 PG 11

Make/break capacity S Resistive load Inductive load
- ’ Switching cycles | U (V] A L., | (A}  .f
1. -1.08 | 250 - 0.25 | 0.2%
1-106 | <30 =/~ } _° | 05
— 5-108 | 24 = | = 0.005.../0.05 | =

) Dint particles retention > 25 wmis 1:75,.24. h. 98.67 %

Note: Not approved for fail-safe circuits.



Abmessungen Flanschanschiul

Dimensions subplate mounting-
Cotes d'encombrement montage sur embase

- Einstellschraube
. Setting screw
-, Vis d'ajustage

SV\18'
I i

Pl

|

1

Stellschraube

Adjusting screw
Vis de reglage

(2x) = M5x33
OIN 912-10.9 Na = 6 *2Nm
© 2910 151 176

Stellschraube mit Skala
Adjusting screw-with scale

Vis de reglage avec cadran -

im Lieferumfang ‘enthalten
included_in scope of delivery
compris dans 13 fourniture

. o - -
120 1.5 w5035

DINYIZ 103 @ 2 6" Nm

3% 2 910 151176 ¢

\ |

T

4

106 '




Sinnbild
Symbol
Symbole

>

Schaltfunktion
Klemmen 1-2: .

Set Druckanstieg (p)
Kontakt 6ffnend.
Klemmen 1-3:

Bei Druckanstieg (p)
“ontakt schiieBend.

Max. Schalthysterese

>
Switching function
Terminals 1-2:

opening contact for an increase

in the pressure (p).
Terminals 1-3:

closing contact for an increase

in the pressure (p).

Ap=1{(p)
Max. Switching hysteresis
Hystérésis de commutation max.
Pingm, = 10...100 bar
= 8 .
3
EYT
. G o
2 ——
Q =i | I I '
0] 20 10 50 39 i20
PR
r 0 |
a5 s i '

wu

A p (b

A p [bai)
rS)

o Oy o

(S )

4 p Ibard

> >

Fonction de commutation
Bornes 1-2: }
Contacts s'ouvrent lorsque:
la pression augmente (p).
Bornes 1-3:

Contacts se ferment lorsgue
la pression augmente (p).

0355
plbar]

P rom. * 20...130 bar

|
I .
" ]

T

120 140150
2 (harl

20 40 60 80 1iC0
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Chapter Three
COMPONENT SPECIFICATIONS

Actuator

In the ADDCO ERC System the actuator is the component in which an electrical input from the’
ECM is converted into a mechanical output. Depending on the model. the actuator is capable of
either 30 or 60 Ibs of load at a speed ot 3 inches/secand in the 30-1b unit and 1 %4 inches/second
in the 60-1b unit. The stroke can be infinitely adjusted from 0 to 5 inches. N

A sealed 10K ohm feedback pot in the actuator provides a constant signal (ivo((age) to the
electronic control module (ECM). Using this signal. the ECM knows the position of the output
rod at all times. The ECM compares the signal from the actuator pot to the command signal. {f
the signals do not match. the ECM provides 12 Vdc o the actuator motor, which drives the

output rod until the signals match. The direction of rod movement depends on the polarity of the
voltage to the motor.

The 12 Vdc electromagnetic ¢lutch in the actuator remains engaged under-normal operating
conditions. The clutch will disengage when power is removed as a result of intentional
shutdown. electrical failure. or an error signal. If desired. an external spring can be used to
return the load to a desired position (i.e.. idle on a throttle application).

‘The components of the actuator are housed in a compact, weatherproof die cast aluminum
housing. The table below provides information about the actuator.

Actuator
Parameters and Characteristics - 72-2 Series ¥lodel 723 Series Model
Volts (see note): 12 volts nominal 12 volts nominal
Load: . - 50-lbs @ 3 amp 60-1bs @ 3 amp
Peak Load, Momentary 60-Ibs 120-Ibs
Motor current (at rated load): 2.25 amps 2.25 amps
Motor locked rotor current: ' 18 amps 18 amps,
Clutch current: : 0.6 amp | 0.6 amp t
Stroke (max): | 3 inches . 3 inches
Maximum no load speed: 5 inches/second |5 inches/second
\Vcight: 2.4-lbs 3.6-1bs
Operating 'f'cmp Range: -30VF (~09C) 1o + 1 589F (70°C)

Operating voltage range: [1.5t 16.0 Vde

ADOCO ERC System ‘€©1999 ADOCO, Inc. , 1



Actuator

Parameters and Characteristics 722 Series [vlodel 723 Series Model

Continued

Construction:

Cable:

Options:

1~

"+ Aluminum die cast housing

e E-coated for corrosion resistance

e Permanently lubricated meral gear drive

¢ Stainless steel output shaft

s Sealed construction - _

e Dust proofqnd splash proof

» Polypak rod seal’

» 4-start stainless steel Acme screw
7-wire. 20-gauge, shielded cable, 3 feet long

Electric cable connector

Mounting Hardware

If svstem voltage is other than 12 Vdc nominal. use a power
converter to provide proper voltage. For more information,
contact vour ADDCO representative.

1f voltage drops below 12 Vdc. actuator will continue to operate
at a decreased performance level. At 10.3 Vdc. the ECM shuts
down. and the clutch will be disengaged—resulting in the
actuator output rod floating frealy.

See figures 3-1 and 3-2 for the actuators” dimensional and mounting information.

©1999 ADDCQ, Inc. ADDCO ERC System




Component Specifications
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Figurc 3-1. 722 Series Actuator with Mounting Clamp (dimension in inches)
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(Modet F7-S8 Shown)

Series F7 Level Switches provae simp'e. :fexgensive control of
hquid level within.tanks cr simiiar vessels. Svatch ratngs are suit-
able for many solid state control sysiems anc monicrs or alarms.
Simple relay interfaces can be used for higher curent apphcatons.
Two basic styles offer a chaice of vertical or hernizontal mouneng.
Hermeucally sealec reed swichesTare actuates by magnets per-
manenty bonded insice the floal and can te easily acapted to
open or close a circuit on rising or falling leve's.

SWITCH ACTION (Normally open/Normally ctosed)

Vertical Models

Verdcal mount medels are shipped with normally open switch con-
tacts which close as the float nses toward the mounting threads.
Reversa switch action by removing the float. rotatng it end-(of-ena
and replacing it on the stem.

Horizomtal Models

Contacts in honzontal modeis F7-HPS-1 (intemal mount) and F7-
HPS-2 (externai mcunt), are ncrmally open when the float 1s cown
and normally closed when the float is up. Mcdels F7-HPS-1 and -
2 also have indicatng arrows on the siem enc (0 ccniirm lloat
akgnment See instailaton notes on reverse. Honzontal moced F7-
HSS is in the ncrrally open position when the nc:Ccatng arrow
pCiNGS up. and normally closed when the arrow go:nts cown.

INSTALLATION
Choase a Iccanon away from fiil mpes. grans, cr other areas where
tubuience of wave moton might occur. Turbulence il cause false
actuations and shorten contact e, Excess contamnants in flud
may intit float operauon and occasiondl wipe-cewn may be nec-
essary. Care shouid be taken that swatches are asways operated
vwnthin efectncal ratngs. Read and uncerstanc al sdfety precau-
tons on back of thrs sheet belcre nstaling

[ MOUNTING

Install veruical mount mogels 1N an appropnate 1/8° NPT ﬁmng
Verucal mocCets mount :nternally, orented wathin 20° of verucal, of
select opwbonal fitangs for external mourtng Aocet F7-HPS-1
must be mounted internally. wnch means the swich must be
secrred 1o the wall of the tank or vessel from (e «asice Instal hor-
1zontat moce! F7-HPS-11na /8~ (16 mm) hoe ana <ecure vath nut
cronced. Tank wall shou!d not vxceed 1/87 (3 mm) Moael F7-
HPS-2 requires @ honzontat 1/2° NPT(F) fitt nq anc ¢an be fittec 1o
the tank ¢r vessel lrom the outs.ce. Moce! F7-HSS recuires a o
1zontat 1/27 NPT(F). fittng anc can be Mountng ‘rcm tne nsice of
outsiae (internarly croexternaly) of the tank o assn

Serses F7 1uxd Level Sw ches

F7-PP, -BT, -#SS AC: 20wW. 0.1«

Bulletin E-75

r

-
c
¢
i

|
|

PHYSICAL DATA

Electrical Rating (Maximum):

F7.58. -SS2 AC: 2SVA, 1.0A. 200V $C: 10W. 1.0A. 2COV.

A. 220V CC: 0.28A1 24Vv: 0.07A,
120V.

F7.APS-1. -2 AC/OC: T1SVA, 229V 1.C2A max.

(F7-HSS is rated explasion-prec! for Class 1. Groups A. 8. C. 0: Class

il. Groups €. F. G; Class ). L

Mounting ; Connections: 1/87 NPTAD (al vertcal mount), 1/27

NPT(M) (F7,-APS-2. F7.HSS). M16 x 2 (F7-#PS-1);

Wire Leads 22 AWG x 187 (46 cm), verocal mount modets, 22 AWG

x 39 {1 m) moddis F-7- HPS 1 -2. 22 AWG x 247 (61 cm) mcded £7-

HSS.

Magnet Alnca® (F7.S8. -PP. -8T, -HPS], coramic (F7-SS2. -HSS).

Weight: F7-S8. 2 0z. (S8 @); F7-SS2. 1.2 ¢z (34 g): F7-PR. 0.8 cz.

{23 g): F7-8T. 0.7 0z. {20 g): F7-HPS-1, laoz (43 g): F7-HPS-2.

2-02. (57 @): F7-H3S. 3 0z.(94 g). '

DIMENSIONS,INCHES (mm)

Model | (A} Stem (B} Float (CY Float | (D) Actuabon
Number Lenath Olamater Hesght from HEX
£1.58 2 7S (70) | 34135} 31 W [
F7.552 2 C61S2) 1 Q125) 1 Q023) 0.73 116}
£7.7pP 2 18153) .18 1301 IRRE] Qb3 (18)
1F7.8T7 — | 2.18155) 1 18 {301 10 123) 0.69 (18)
PHYSICAL DATA =
Moded | Materiai , Max Max | Min | Apprax
No. |FloatStem : Termo.| Press. | s G.| Deacband
Vesrocal Mount
Buna-N & Epoxy/316SS| 220°F [ 130 P> {0 60| 1/167
F7.58 - 4105°C 108y 2 mm
3 4 ‘ -
£7.552| 316SS (CYCVI16SS 3522 lfoazsc i jrue”
.pp | Polypropylere & -¢ | 100 PSIG | 0.50| 1/87
F7 Ecoxv/POverocviene ?ggc GRyCoy i
F7. . £3T° . e L 1/
£7.87 |Buna-N & EocoxyrF3T ?i?i 350:;516 0.4sf) g‘m
Honzonwal Mount P 1
F7-HPS| Potysuifanes 185°F | 150 PSIG|0.85 | 3167
-1, -2 | Potysuitona 85'C | 10 3 S mm
F7- HSS J1655/316SS ’ 192°F | 300 PSIG|0 60| /87
200°C| 02 8ar | & mm

‘FBT . Polyouryene Tereghtnalate

Optionai Fittings (for Extanar Mounung of Vertcal Modats)
A-347. ‘K7 x 117 NPT C.S. Adaoter!

A-347.SS. Y7 x 17 NPT 31688 Adaoter

A-348. '/ x 1’17 NPT C.S Adanter,

A-348-SS. '7 x 1',7 NPT 316SS Adapter



Installation Notes - Do
not subject reed swich
conwols to excessve shack
or vibration of any of the
following: J
+ Benaing or placing force
loads on reed switch hous-
ing.

» Over-torguing fitungs on
recd switch housing.
+ Plac:ng puli-out force on

" lead wires.

00 nat axcoad 1.5 ooundy/
o0t {2 vm) Ugniening
lomqua. Excassiva torque
MITY Causa Oram3iure twitch
dlment o housng e,

/

InAINgG aTows ore
Provoed on e stem
anax lo condrm faat
AwgnMant

AvOd Nsalahons whete
wInng enienng Me Cenad 1t
1udbmergad o expased 10
01Ca3A e sTOUA Of hQUA]
Of AUTTVCItY CONOTTTSO .

CIRCUIT INFORMATION FOR REED SWITGCH PROTECTION
'Read information below befare installing your new reed switch conuol!

Bulletin E-75

Catkat 3eal for ntamal
MINNg UNMA NOU] bo Ore
2133MO~od dafore Nagrion
NOugn 1ark wadl, Wail truek.

Nata nould not axcead 178
| S — ) (3 nmy.

YN 0re0anng wires for
lerrAaton., svod puding
qaval e rTwn send of
and pax of Iva Aot Bwilch,

Untt wan 1a0arad Oipg
Ove@cs Lhouid Oe realed
wah Teson Dased Mrend

. CorTmung of [epe belors
TRarvON N BTN, SuMcant’

[ 1oque a2 achyewd al Aano-

© DM Dila one Nad durn,

{Exceecing the current capacity of this Reaa Svatch contrs! may cause FAULTY CPERATION! Be aware of the incuctive anc capacitive or

vlamp 10agds you may te placing on you Reaec Swtch Centrol.

The crcuits below outine possible SCIUUOFIS 10 prevenung ovenoads due to

”mrusn or surge Clrrents exceeding Maximum Of when (it Swilch curent and product of the incucuve back EMF excaed the switch’s power
1:ng. AlSO the crcuit (Or preventon of overioac when swiching filament lamps fow “coid” resistance) is outlined below. Faiure to follow

\“’:ﬁcse measures (0 protect Reed Swilch Contacts may ¢

Inductive Loads

! Possible causes -

’An elecromagnetic refay, electro-
magneiic solenoid. electromag-
netic counter with inductive com-
‘ponent as circuit load.

- - Capacitive Loads |

Possible causes - -

‘A capacitor connected in series
or parallel with Reed Switch con-
M. ln a closed circuit. 3 cable
lengtn (usually greater than SOm

1162.5 ft.) used to connect reed
switch may also mroduce stauc
capadiance.

Lamp Loads
Possible causes -
A wungsten filament lamp load.

ause the contac

S to weid togetﬁef or result in premature wear.

Possible Circuit Solutions Indicated by Dashed Lines

OI100Z= SUPPRESSION

VARISTER PROTECTION RC SUPPRESSION

|

WV W
-. )INOUCTNE irt
0oz x = RFRRS
.
1
P1v 0OICDE > Z REZD REED i
SWITCH switcH””
b — -

SURGE LIMITER FOR
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7. INFORMACION TECNICA DE ACEITES PARA SISTEMAS HIDRAULICOS

: La funcion principal de un fluido hidraulico es actuar como un medio
transmisor de potencia en sistemas hidraulicos, transmisiones hidrostaticas y como

fluido hidraulico en sistemas de control.

~ Para'satisfacer los requerimientos de las bombas hidraulicas de alta presién
el aceite hidraulico debe ser altamente estable, facil de filtrar y comportarse como un
refrigerante  para disipar el exceso de calor generado durante la operacion del

sistema.

Ademas, debe poseer las siguientes propiedades:

Antidesgaste

Estabilidad a la oxidacion para una vida prolongada
Proteccion contra la corrosion
Proteccion contra la herrumbre

Resistencia a la formacion de depositos

Buena fluidez a bajas temperaturas

Permitir la salida del aire de la masa de aceite

Datos técnicos de algunos aceites hidraulicos:

COC

230

MOBIL | DTE 24 DTE 25 DTE 26
Grado ISO VG l 32 46 68

| Viscosidad a 40°C cSt | 32 46 , 68
Viscosidad a 100°C a3t ) 5.3 - 6,5 80
Indice de viscosidad | 95 95 95
Punto de fluidez °C | -18 -18 -18
Punto de inflamacion|°C 201 201 204
CcOoC

SHELL | TELLUS OIL 37 | TELLUS OIL 46 | TELLUS OIL 68
Grado I1ISO VG 37 46 : 68 '
Viscosidad a 40°C en s &7 46 68
Viscosidad a 100°C cSt 6,0 '+ 8,8 8.8
Indice de viscosidad i S
Punto.de fluidez | -37 =30 R o WY
Punto de inflamacion|°C 213 213 224 |
COC ! '

TEXACO I | RANDO HD 32 RANDO HD 46 | RANDQ'HD 68
Grado ISO VG | 32 46 68
Viscosidad a 40°C | cSt | 32,3 46,3 |, 68,0
Viscosidad a 100°C - |cSt | 55 6,8 8,8
Indice de viscosidad 104 101 101
Punto de fluidez §°C --33 -33 -33
Punto de inflamacidon|°C . 220 = 230
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