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IPVEP.SIONES EN ARFQUIPA 

Arequipa posee : 

1.- Ubicaci6n privilegiada : 

- Prj_ncipal cruce ferroviario del sur del Perti

-Entronque de todcs los caminos

- Abastecimiento illJTlediato de m�terias primas.

- Cercan!a pe los mercados do Bolivia y norte

de Chile, y cornunicaci6n con cualquier lug�r

del mundo �ediante el puerto de r�atarani.

2.- Recursos naturales pr�ciqos : 

Agropecuario : 

Mineros : 

- Cultivos intensivos de vegetales, cereales y

frutales.

- Leche y subproductos. PP.ces y crustáceos at-un

dantes.

- Yacimientos de plC1mo, cobre y plata de gran

voltmten.

- Aguasminerales prestigiadas internacionalmente

3.- Clima imnejorable : 

- Tero.peramento ideal

- Humeaad m1nima

- Viento suave

- 300 d!as de sol

4.- Mano de obra idonea :

- Numerosa poblaci6n activa

- Caracter cooperativo de los h�bitantes

- Artesanía tradicionaL�ente h&,il

- Centro de capacitaci6n.
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s.- Estímulos a la industria : 

- Apoyo de1 gobierno centralt

Fxoneraciones fiscales

Psesorta t�cnica y financiera

- Ciudad de expanéi6n:

Aprovechamiento de servicios de una gran

ciudad.

Servicios urbanos completos : agua abundante

drenaje, energía limitada.

- Vivienda econ6mica agradable:

�ctividades institucionales, Bancos, comercio,

1.sistencia social.

- Uni,,ersi(lades, �•cuelas, a1,,ersiones

- Programas intensivos en ejecuci6n de viviénda

popular.

- Amplia oferta de vivienda en urbanizaciones re

sidenciales.

- Residen ias para ejecutivos y obreros.

POSICION DE .AF.EQUIPA EN EL PERU 

Arequipa además de !:'er considerada como el ndcleo vital del 
! 

sur del Per6 es tambi�n la ciudad más avanzaaa de la regi6n, tan 

to econ�mica como industrial y culturalmente. 

Con una población aproxi�ada de 200 mil habitantes, ocu�a 

despu�s de Lima en importancia el segundo lugar en el pats. Es·-

ta vinculada por una extensa red de transportes ferroviarios,te 

rrestres, rnar!timos y aereos, con la capital de la Rep6plica, 

la regi6n sur peruana, la norte de Chile y el altiplano Bolivia 
.... 

no. 
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Además de recursos accesible, el contar con todos los ade 

lantos urb�nos y un gran potencial el�ctrico siqnifican par� 

Arequipa la posibilidad de convertirse en un gran centr� incus 

trial con mercado seguro en Lima y en el �ur del Per� v oro--

yecciones hacia Bolivia y el norte ae Chile, alentadas �sta,:; -

por el crecimiento y progreso c.e la J\U.LC. 

Junto con los anteriores factorés, favorece a �reauipa el 

desarrollo que está alcanzando la economia peruana, tanto en -

el incremento de sus fuentes de ri�uúza como por la c�tabili--

dad política que existe en el pa!s. 

Tradicionalmente los gohiernos del Per6 se han limitadq a 

poner el marco econ6mico e institucional, dentro �el cual se 

desenvuelven las activir3aaes del canital privado, !1in interve-

nir directamente sus activioades. 

En el Perd existe respeto y eettmulo a la iniciativa parti 
-

-

cular y gran pujanza por el orogre�o en el actual gobierno. 
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RED DE TRANSPORTES : tiempos y distancias 

De Arequipa Por Avi6n 

Carretera Ferrocarril tiempo �recuencia 

Lima y Callao 1025 km. 2 horas 2 veces al 
Asfaltada d!a 

Mollendo- 125 Rm. 
Matarani Asfaltada· 172 r..m. Esporlidico 

Juliaca 251 I<m. 304 I(m. lh.45m. [ veces a
a semana 

• 

Puno 275 I<m. '351 Km. Via Julia ca 

La Paz (BOl_!.
via) 508 Km. 620 Km. Vía Lima 

Cuzco 537 Km. 642 Rm. Via Litra

Tacna 440 Km. 
�.sfaltada l hora 2 diarios 

Arica 490 Km. Via Tacna 

PARQUF INDUSTRIAL DE APEOUIP� 

Centro ideal de localizaci6n indu�trial, terrenos, urb�ni-

zaciones con agua, desague, electricj_dad, caroin.os, ramal del 

errocarril, veredas, jardines y edificios industrialP.s li�tos 

?arª ser ocupados, adquiribles �or. alquiler renta. 

La Zona adquirida por la JPDA parñ fines industriales se ha 

:1a situada a 8 Km. del centro d0 Arcqnipa y al costado de la -
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carretera panamericana (variante ce Ochurnayo) cercana a la 

v!a f�rrea que conecta J\rem.,ipa con el �úérto de Mataran! por 

una parte y por otro con los departamento de Puno y cuzco por 

el otro. 

¡.ps terrenos d�l �ara�c i�t,ustrial, .. urbanizados se ofre--
.: .. 

cen a nuevos industriales o a os qu� están insatisfechos con 

sus actuales instalaciones. 

EXTENSION: 

El area totoal del proyecto asciende a 518.70� rn2. que 

tendrS el siguiente uso : 

- �rea titil lotizable : 77% del Pax'

- V!as de comunicaci6n : 1�%

- Edificios comunales : 4%

El area titil y los rios se hc\hilitarán segim �tapas �ue obe

dezcan a la demanda. As! la primera etapa desarrollará m�s -

de 175,000 m2. de área titil c�n v!as de acceso y erlificios co 

munales. P.abrá cor.ecciones sanitarias para 47 lotes aunque 

las extensiones que se segreguen �ara la renta obececerán a -

la demanda del compra1or. 

EDIFICICS COMUNALES : 

Este conjunto abarcar� 17,230 m2 y all! se ubicarán : 

1.- Local para la amninistraci6n del parque. 

2.- sucursales bancarias. 

3.- Locales comerciales. 

4.- Restaurants y/o cafeter!as 

s.- Oficina postal. 

6.- Puesto de policía. 

7.- Terminal de taxis 

a.- Ter!liinal de cmnibus 

9.- F.staeidn de gasolina 
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10.- Local para bo�.ba ae incendi� 

11.- Playa de estacionatniento 

12.- Vivero para Srboles 

La urbanizac16n estS atravezada Dºr la prolongaci6n d� la 

variante de Uchumayo. Otra v!a de acceso estará constitu!da 

por la prolongaci6n de la Av. Venezuela que conectar� al F.st 

y Sur de la ciudad. 

Fn la primera etapa· se har�..n ocho calles en tota.l, de 16 

metro de ancho cada una. 

MAMZANAS Y LOTES: 

El plano urbanístico está terminado atln cuanrlo hay �hsolu 

ta flexibilidad en el diser.o general. 

Fn los 47 lotes en desarrollo habrán §reas desñe 1900 m? 

hasta 5,400 mt2. Por ser un planteamiento abierto y desean--

gestionado es or.ligatorio aue le� usuarios tenqan un retiro -

de 5 mts2, permiti�ndose construcciores hasta un m�imo de 

55% y el 45% restante se dedicará a playas de estacionamiento 

y áreas internas. 

La vía de evitamiento se conservar� de transito rápido 

para uso de todos los usuarios y no solo de las in�ustriaij 

que se encuentran con frente directo a ella. 

SERVICIOS: 

Estar! dotado de un sistema integral de servicios par• in 
.: 

dustrias, a saber: 

�-- Suministrada por conecciones individuales de 1� y 
.. 

3/4" 

El gasto es de 24 lts/seg. y hay posibilidad de 

captaci6n por estar la superficie hidrost!tícá a 

20 mts. 



- 7 -

Oesague.- El emiRor del parque poor� evacuar 200 lts/seg. 

Las conecciones industriales serSn de 6 n . 

Electricidad.- De 220-380 voltios, 50 ciclos, trif�sica 

seg1in consmno tiene valor diferenciado con 

el uso dom�stico. 

VIA FERREA : 

Un r mal del ferrocarril penetrará 188 mts. en el parque, 

paralelamente a la v!a de vitamiento. 

CAMINOS ASFALTICOS : 

Hechos de cemento con espesor mínimo de 6'/4" 

SERVICIO TELEFONICO : 

A cada f!brica y cabinas ptiblicas : 

Jardinería y ambiente acogedor. 

INDUSTRIAS EN EL P�RQUE INDU�TRI�L 

Industrias nuevas aprobadas : 

RAZON SOCIAL 

J.R.D.A. 

INDUSTRI� 

CEMENTO 
'• 

J.R.D.A. Deshid.ratadora de ali.Jl1.cmtos 

Aceros Arequipa S.A. 

Manufacturas del Sur S.A. 

cta. Textil Suizo-Peruana 

Lápices y conexos 

Cía. Latino-Americana 
Industria Química S.A .•

Frigorífico Industrial 
Arequipa S.A. 

R. Sarfaty y Cta.

de 

S.A. 

Laminadora de Acero 

Filamento de Nylon 

Tipo lana de alpaca 

Lápices y conexos 

Lubricantes 

!-�atadero frigorífico 

Tops de oreja 

-

-� 



Texsux S.A. 

p sur S.A. 

Arequ pa 

sa 

Pacoltn S.A. 

COpenesa 

Consorcio industrial de 
Arequipa 

Plastiflex S.A • 
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Afieltrados 

T e 

onta e 

Tops oreja 

Comercializaci6n de pescado 
fresco. 

Artículos farmac�uticos, �o 
cador ,rcctificaci6n de aleo·. 
les. 

!olsar de plAstico

.,_
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�
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------------------l 

· ( Industrial mixto l-!anteca, �cides grasos • 
.. 

FakJricantes electr6nicos del Fnsamblaje ee televisores, 
Per1i S.A. radios, etc. 

Negociaci6n Sn. Francisco Envases de productos alunen 
Javier S.A. ticios. 

-

Moises Heresi F&°)rica de herramientas 
agrícolas manuales. 

Formas Laminadas S.A. Laminados pl!sticos. 

V.· Yoshimoto F�brica de alamhre 

Soma fe Revestimientos metalórgico 

L. Fleshman-susuky Montaje de motocicletas 

Pre con ar Prefabricaci6n de cemento 
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Tejada y Cía.

Tejada Unos. 

J .F .• D.A 

J.R.D.A. 

Land�zuri y cta.

Escobar y Cía.

.Adhesivos S.A. 

Envases de viclrio 

Fundici6n de maquin.=iria 

San. i tarios de loza 

Envases de Hojalata 

Abrasivos y conexos 

Pernos, tornillos 

Esparadrapos, etc • 
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SELECCION OP. INOU!-;TPI.AS 'VA. F.STAB!,ECil'AD F.N A�ROUIPA 

CUYA FXPAM�I0?-1 DEP-F PP.OM0\7F.P.SE PF f'ANERA P:REFEPENCI>-L

1.- Enlatadora de frutas y verduras. 

2.- Almacenaje, procesamiento � distribuci6n de produetoe de 
pesca. 

3.- Industrializae16n de leche. 

4.- Calzado. 

s.- Envases ae vidrio : FN ESTUDIO 

e.- Envases de hojalata : EJ-T ESTUDTO 

7.- Cocinas a kerosene 

R.- �uebles ele rnetal y carnintería xnet�l:i.ca. 

9.- Modernas fundiciones peque�aR y f§bricas oe herraJ11ientas 
y equipo agrícola. 

10 .- Fnsamblaje de rac:Uo�, televisores y tocadiscoi:; : F.N ESTU•i 
DIO 

.11.- Talleres de reparaci.6n general y i'!.grtcola en nueblos fu�
ra de la ciuoa� de �requipa. 
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PRIOP.IDJ1·D I· 

SELFCCION DE INDU�TFI�� OUF OPPECEN POSIBILIDADE� P�P.A 

SU PPOMOCÍON INICIAL Et'." EL DEI'�PTA?-�NT('I DF. .A�EOUIPJ\ 

1.- Planta deshidratadora a� a:;o�, cehollas, otrc'\F; 1 verduras 
APROBADA. 

2.- natndero-Frigor1fico APP0BADA 

3.- Tejidos ce �unto y otros art1culos terminados de lana de 
alpaca.llama, etc. 

4.-� Tops de Alp�ca : APROB�DA /' 

s.- Hiladur!a de Nylon : iPP�RADA/ 

6.- Acido Sulf�rico 

7.- Planta nara rnexcla de pintura 

8.- Planta oara mezcla de insecticidas 

9.- Fertilizantes 

10.- Pisos asfálticos 

1.- Plásticos : tuber!as, juguetes, botones, cartanñcio�,etc. 
APROBAD�. 

12.- Aparatos sanitarios y accesori0s de losa : FN F.STUDIO 

13.- Produtos de concreto: durmientes, Dloauetas, postes, etc.: 
EN ESTUDIO. 

14.- Productos ce asbesto-cemento. 

15.- Planta de laminar perf�les de acero : APR0BADA 

16.- �rt1culos y accesorios de gasfiter!?. 

17. - �'otores el�ctricos pecrnefos.

18.- Ensamblaje de vehículos. 

19.- Producci6n y en�aITU'."laje ce bicicleta� : APRORAD� 

20.- ·Artesanía : EN M.P-RCHJ\ .• 
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LISTA DE INDUrJTRIA!=-1 CO?l PRIORIDAD II Pl''PP_ Stl ESTUDIO 

NUFVA� 

1.- Procesamiento de papa, yuca y CaJ'lote. 

2.- Procesamiento de la quinua. 

3.- Vestidos especiales de vario� matPr.iales.< 

4.- Paoeles y cartones. 

5.- Productos derivados a.e m<lterirls r,uzol�nicaR. 

6. - Productos farmac�uticos y de tocad.or : U"N'A APFO�AD1\

7.- Tratamiento de hasura y aguas negra�. 

8.- Aceites hidrogenñdos y·sulfon�dos : EN ESTUD!O 

9. - Ref iner!a de petr6leo : · W.-1 Ei::'J'TIDT.0

10.- Fajas de jebe para tr?-smisi�n •. 

11.- Productos ce catgut. 

12.- Utensilios rnet�licos <le cocina. 

13.- Pilas y bater1as. 

PARA F.Y.PANSION 

1.- Dulces y helaccs •. 

2.- Embutidos 

3;- l\lim0nto para animales 

4.- Aceites comP.sti�les,. incluso· de olivo 

5 • - Al forohras ee a 1 paca, etc : EN E�TECUCION 

6.- ?'!uebles de madera. 

7.- Rielo en blOCTues. 

8. - Reencauche de llantes : EXISTID1�

9.- Pegamentos y gelñtinas. 

10. - Clavos de Alarnt•re : EXISTENTE

11.- Carrocer1as de 6mnibus y ¿a�iones, carretillas de granjas, 
etc. 
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LISTAS DE It.lDUSTJ?Il\S CON PRIORID1'D III P1'.PP. SU ESTUDIO 

1.- Jugo y otros productos de tomate 

2.- Jugos. de frutas. 

3,0 Especialidades textiles varias : colchas 

4.- �ecado de rnad�ra 

s.- Cal industrial 

6.- Sulfuro de sodio 

7.- Hielo seco 

8.- Vidrio plano 

9 .- Llantas p�ra J")icicletas 

10.- Linternas 

PAPA EXPA."lSIOt.l 

1.- Colchones y Almohadas. 

2.- Materiales de maderél. para con�truccH5n 

3.- Silo y tancrues metálicos p�ra·a1macenamiento 

4.- Mejoramiento e� talleres de Mecánica 

s.- Galv�noplastta. 

6.- Sulfuro de- soaio 

7.- Hielo seco 

8.- Viario plano 

9.- Llantas para bicicletas. 
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r--lE../Z\S ;::�Dt STRil1S E?1 APF.:nt.!IPA 

��--------------�--------------�----------------------------------------- -------------------�------------------------------------------------------�----------------------------------�---

R.AZON SOCI.A.L 

POP. CONSTRUIR 

J..- IndustrJ.c1.s Me .. 
cánicai:-: d.el Pe 
rt1 

2.- Industrias 

3.- Texnysur 

4.- Industria 
Peruana S.A. 

s.- Fahisa 

6.-- Arvisur 

IN
º
JUSTRI.h 

Mo:.1taje 1""'>toL 
B.o,·1é.a 

"M t . r�·· , .. on aJe . ..1.�
je1 

Telas Ny:...Jr-. 

Relojes 

Fá:',rica �� ! i 
ci:::letas 

J..\r":tculor o.P.

vi 1rio 

' ... -U:! I".':'E r.,EV 
152�3 

r1:m:t rato I:'. H. 

-:.;tud.i.o cJ?J)[.I 

Estudio ciPDA 

s'3tudio JTIDA 

Apr< �.:iaci.ón D. I. 

n.pr< baci6n D. I. 

IN'\TFPSION TO 
TAL r•1!LLS/S7. 

12'8 

3'8 

9'8 

1'9 

3'5 

2q•o 

P:c?ODlJCCI0N' !Jl."I PEt?SOlll,'l.L �IC�CI0?-1 
CIJII, riILI.�. sr. 

Parque 
:n, :l 35 Industria 

Parque 
f'� 25 Industria 

?.1.' o 60 Parque 
Inoustria 

Pél.roue 
2•n 2R Indm::trié 

Pñrcrue 
5'2 36 Industrü 

Paraue 
'-º'o 54 Industrié 



RA.ZON SOCIAL 

EN PFODUCCION 

1.-J .R.·D.A. 

2 .-J .R.D.P. .• ' � 

3.-Aceros ]�equipa 

4.-Manufacturas del 
Sur 

s.-L�pices y conexos 

6�-Plastisur S.A. 

7.-Texsur E.1' •• 

8.-Laminados pl!s 
ticos s.1i...·· -

9.-Adhesivos S.A. 

10-sur Qu!mica S.A.

NtT-VN3 Il\ DUSTPIAS 

INDUf.TP.IA 

Cemento 

Deshidratt�ora 
l-!lmtos. 

Laminador� de 
J_ceros 

Filamentoff Nylc-n 

L�.pices y ..,tros 

Art!culos �e �l�s 
tico 

-

Afieltradcs 

L!minas dt f61'\'l\1 
-

ca 

Cintas ac:Uiesiw•.s 

Pintur�.s 

--

TP�MlTE LEY 
1s2g3 

J!l'?'.'ohado� 

" 

n 

" 

" 

" 

" 

" 

" 

" 

EN �PF.OUIPA. 

INVEP�ION TO J:>T'ODUCCI('ll'T· I1'TI J>�P�C'?J.AL 
TJ'l,,T, �ILLR .s?. CI.AL �"ILL� �r. UP.ICT!.CI( 

283'3 116'5 1�? vura-Fs· 
ci6nFF ., 

Par 

57'2 47'0 30 Jndustr 

Pnrcue 
45'5 �7'6 120 Incustr 

Parcrue 
37'8 50'4 115 Incustr 

7'7 11' fl 26 Calle 
Peralf6 

Pa.raue 
5' P. 1�·0 63 IndustI 

4'3 20'5 11 Lil. Pam,; 
lla-Lar 

Pr.'l.rCTue 
8'2 �·1 29 IndustJ 

9'0 9'2 40 P. Indust1

3'1 3'1 33 P. Incusti
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Nl•e\Ar U·mUSTRI !'. � 

P.�4ZON-. SOC:tAL -· . . . .. INDUSTP.IF� :1MH.ITE LEY 

15923 

:CN INST�.CION 

1.-Consorcio Indus
trial de Aroguipa 

Producto P. P,. r.na 
c�uti ces � de ,t., 
cador 

- "probado s.G.

2. -Promotora Met�lica Puertaf?., Vt'"�tan .... � 

EN CONSTRUCCION : 

alur.t. �t 1isi6n 0�DA 

1.-sacos del Sur S.A. sacos e.e ¡.,...>: �pi:� 
pileno �proba�o s.G.

2.-c!a.Textil Perua
no•Suiza 

3.-Sillares Arequ!pa 
s.�.

4.-Fabricantes Elec
tr6nieos 

5 .-A.sbesto Cemento 
Sur S.A. 

6.-Industrias Mec!
nicas Progreso 
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RYSTORI.A 

AFIELTRADO� 

En el Perti no existe ninguna f�hrica de af..i.e1tra�os, todos 

los productos que se consumen en fábricas de �ste tipo son pro 

duetos que provienen de importac16n. 

Con una f�brica de �ste tipo se p1eJe evitar la fuga de ca 
. 

-

pital al exterior, como consecuencia de la compra ae estos oro 
-
-

duetos que son !ntegramente de importaci6n. 

Se trata de instalar una planta manufacturera, capaz de 

utilizar fibras textiles, naturales, artificiales, o sint�ti--

cas, que normalmente no pueden ser usad.as en un proceso textil 

de hilatura y que comunmente llevan la den.orninaci6n de desper-

dicios dentro de los t�rminos del lenguaje t�cnico textil. 

Esta nlanta será �ontada para producir artículos •no teji-

dos" nara los mAs ñiversos uso� y a Precios bajos y �ue llenan 

una necesidad actual del �er.cado y soDre to<lo necesicades del 

futuro. 

El tipo de productos o artículos aue se producirá, puede 

dividirse en 3 grandes grupos. 

GROPO t T 

El i;,roducto denominado "huata" de carácter muv esponjoso, 

de diversos grosores, dependiel"do de su uso final v rrue servi

r§ fundamentalmente, como acolchado en 1? confecci6n de edrado 
. 
-

nes (cubre camas), batas de casa, casacas y en general arttcu-

los de uso externo, muy aislante al frto. 

GRUPO # 2 

l!.rttculos afieltrados, tarnbi�n c:1e ai versos grosores, oepen 
-

-

dientes del uso final croe abarcan ñe�de bases pñra alfombras, 

fieltros para tapicerías a� �uer.lcs y autcmfviles, i;,anquecru0.s 
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GRUPO f 3 

Productos especiales para usos industriales y algunos do

n

m�sticos no tejidos ", como aiBladores y otros similares 
afieltrados o huatas. 

Este tipo de planta que vamos a instal�r �s 6nico en el 

Perd, y hay muy pocas de estas f!bricas en el contin.ente sud 

americano, y �stas de ninguna manera con la versatilidad de - 

la del presente proyecto. 

Estos son los tres grupos a.e art1culos que puede fahrica 

la planta. 

Adem!s de usar los llamados desperdicios de hilado en la 

industria textil tembi�n puede usar materia prim? de primer 

uso para obtener· as1 un producto de mejor calidad y por su--

puesto de un precio notablemente mayor. 

Debido a que �sta nueva industria puede fabricar articulo 

textiles tan variados es que est! llamada a ser una nueva ra-

ma de la industria textil, que se le ha debido llamar : 

" tejidos no tejidos". 

Esta planta patentar� todos sus artículos para evitar co

pias similares por la competencia que de todas maneras tiene 

que aparecer y que HScricamente crear� una competencia muy pro 

vechosa para la f�rica, ya que de una huena competencia. s�l 

un buen producto. 

CAPACIDAD DE PLANTA 

Como los pesos unitarios por unidad de superficie, debido 

a la versatilidad de esta planta, explicada en el capítulo de 

la memoria descriptiva, son enorrt1.Cmente variables ñ tal ext=a 

rno que van desde los 60 gr. por mt.2 hasta los 1,500 61,600 

gramos por mt.2, y, si usarnos el peso corno medida de capaci-

dad de la planta, tendríamos que establecar una capacidad va-
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riable de 50,000 Kg.·hasta 450,000 Rg. dependiendo de las l.!� 

neas. 

Por otro lado la unidad de superficie que sería una uni�

dad algo m!s uniforme, tambi�n est! sujeta a enormes variaci� 

nes de producci6n, dependiendo, por supu�sto, del grado de 

densidad del producto : as! por ejemplo una "huata" liviana.

de 60 gr. puede producirse a raz6n de 1 mt. cada 12 segundos, 

y el mismo metro pasado para usos industriales, podría produ

cirse en 45 segundos. 

De acuerdo a la capacidad del mercado, hecho en base a 

cilculos te6ricos, creemos que con el equipo de producci6n a 

instalarse se puede pensar en una producci6n de hasta 450,000 

Kg., teniendo presente que los art!culos que se han de colo-

car en el mercado serán tanto del primero,co mo del segundo y 

tercer gi;upo. Dentro de este proyecto tambi�n est� la habili 

dad de que en caso el mercado fuera mSs amplio, se puede oBte 

ner en un plazo no mayor de 7 meses utro grupo similar, a f!n 

de duplicar la capacidad de �sta planta, pués estamos seguros 

que con la versatilidad de ella y la variedad de los produc-

tos a baje costo que se puede poner en el mercado, ha de aIJt

pliarse así su mercado de consumo. 

ARTICULOS QUE SE VAN A PRODUCIR 

1.- Base de alfombras 

2.- Aislante para lavander!a 

3.- Fieltro de autom6viles 

4.- Caronas. 

5.- Ccbertores. 

6.- Ta!)�tones. 
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ESTUDIO DEL ME:ftCADO (general) 

En nuestro pa!s no existen infoi:maciones y estadísticas s� 

ficientes para formarse un concepto cabal de cada una de las 

posibilidades de las líneas que va ha producir nuestra indus-

tria; por este motivo no hemos tenido otra alternativa que 

aceptar estudios estimativos basados en alg�nos análisis emp! 
. . 

-

ricos que hemos hecho sorre ciertos factores del comercio y 

de la industria, hacia los cuales hemos podido llegar. 

Es por ello que la conformaci6n del cuadro de capacidad 

del mercado no tiene sino un valor estimativo. 

Uno de los mercados más a!J\plios es el de tapizado de 

los autom6viles, ya que todos los fieltros para el tapizado -

de autom6viles es importador la producci6n estimada de la f!

brica alcanza para cubrir unos 100,000 Kgs. de fieltro de pr� 

ducci6n anual. 

En base para alfanbras, cobertores, caronas, se puede cu-

brir con unos 200,000 Kgs., anuales: 

100,000 

200,000 

300,000 anuales 

claro est� que �sta, producci6n la planta la realiza sin lle-

gar a su m!ximo de producci6n. 

Est! pues visto que si fuera necesario awnentar la canti-

dad de producci6n de un producto, la planta estar� en condicio 

nes de poder cumplir con esta producci�n. 

En caso necesario se puede anexar otro equipe de maquina-

rías que duplicar!a e incluso triplicar!a la producci6n anual. 

Es pues muy abstracto el estudio de mercado ya que los pro 

duetos a elaborarse son ccmpletamente nuevos y como se dice -
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anteriormente-no hay estad1sticas del consumo de estos arti--

los. 

En cuanto al mercado de caronas, �ste es un mercado que -

se estima que estará en los·clubs hípicos y el ej�rcito, ao-

tualmente se importa todas las caronas, estos datos han si(lo 

proporcionados por los clubs hípicos y las zonas oe caball�-

r!a del Ej�rcito y Guardia Civil, no se puede precisar desgr!! 

ciadamente la cantidad de consumo, puesto que esos lugares c� 

recen de un departamentn de estadtstica en que est� registra

do el nGmero de caronas que se adquieren por mes; lo que fu� 

muy satisfactorio fu� el preci0 de la carona que se importa -

es muy superior al precio de la hecha en la planta. 

El mercado de cobertores es por demSs conocido, es muy él!!! 

plio. El producto de nuestra planta entraría a competir por 

el precio que ser! mucho menor. 

En cuanto al mercado de aislamiento, es un mercado muy� 

plio, pero desgraciadamente ··tampoco se tienen estadtsticas. 

Este producto tendrS salida en todas l�s lavanderías de lava= 

do en seco. En lo que se ha podido averiguar, las lavanderias 

utilizan el aislador por un promedio de 80 horas m�s o menos 

ya que pasado ese tiempo el aislador estar� completamente 
F
ª

logrado. Este producto tampoco existe en la producci6n na-

cional. 
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ESTUDIO DE MERCADO DE PRODUCTOS TERMINADOS 

BASE DE ALFOMBRAS : 

Este producto se va a fabricar primero en pequeña escala, 

porque es un producto totalmente nuevo, el que consideramos 

satisface todas las necesidades para lo cual será usado. 

Para las investigaciones de ,ste mercado, hemos contado 

con la gentil colaboraci6n de las fábricas de alfombras : 

•moronter - Framar - Persia "- que son las m�s importantes.

Estas plantas nos han prorcrcionado atos anteriores ccn 

los cuales nosotros haremos un cuadro en el que pondremos -

todos los valores. 

Conviene indicar que no todas las alfombras llevan base� 

y el que lleve o no base, depende del gusto del cliente. 

Todas las f�ricas estiman que el crecimiento de su pr2, 

ducci6n desde el año 1963 ha sido en un 101 como promedio, 

pero que en el presente añohl aumentado notablemente debido 

al insospechado crecimiento de la vivienda en el Pertl, lo 

que ha creado una singular satisfacci6n en la industria de 

las alfombras. 

En años anteriores no se us6 este tipo de base de alfom 

bras, pero ahora con los primeros ensayos que se han hecho 

se ha podido comprobar que la aceptaci6n es buena y que au

tomSticamente saca del mercado a la antigua base de alfom-

bra. 

Esta base de alfombra se usa en la alfombra que tendr! 

el uso denominado " pared a pared". 

Estos son los datos dados a conocer oor las firmas en�re 

rlstadas. 
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MO Mt.2 de alfombra vendidos Eºr mes Base alfombra

1963 5,000 4.250 

1964 S,500· 4,675 

1965 6,200 5,270 

1966 7,000 5,950 

En estos datos un 85% solicit6, uso base de alfombras. 

En el año 1967, en lo que va del año, ya se llevan vendi

dos mSs de 8,500 mts.2 de alfombra. Lo que ha creado un in-

cremento en la producci6n de las fábricas de alfombras y las 

ha hecho variar sus programas de producci6n para los pr6ximo 

años. 

Ellos consideran en un 25% el aumento de venta de alfom-

bras de año a año. 

Entonces el cuadro queda de la siguiente manera : 

hño MT.2 Alfol".lbra MT.2 Base Alfombra 

1963 5,000 4,250 

1964 5,500 4,675 

1965 6,200 .S,270 

1966 7,000 5,970 

1967 9,000 7,650 

1968 10,350 10,100 

1969 11,900 10,100 

El a\ll'!\ento en el 6ltimo año se debe tarnbi�n a que se co-

menz6 a vender los productos (alfombras) en provincias, tenien 

do una buena acogida. 

Otra de las causas del aumento fu�, el programa que prese� 

taren los fabricantes de alfombras a las empresas constructo-

res de departamento, y se han hecho algunos ensayos con depar

tamentos !ntegramente alfombrados. 
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A. continllaci�n mostrnüos el grá:fioc -:�e tendencia para l.a

base de alfombras 

CURVA DE TENDENCIA : 

11,000 

10,000 

9.000 

8,000 

7,000 

6,000 

5,000 

4,000 

3,000 

2,000 1 

1,000 t j . ; 
1963 1964 1965 1966 1967 19�3 1969 

Este articulo tiene un peso de 1,200 Kg. por rnt.2 

Este kilaje está dentro de las posibilidades de la planta 

y al final fijaremos el kilaje en el programa de producci6n' 
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AISLANTE PARA LAVANDEF.:IAS 

Para hacer el estudio se han limitado el 90% de las 36 la-

vandertas existentes en Lima. Se han visitado todas las m!� 

importantes. 

Todas han coincidido en manifestar que el consmno de ais-

lantes en su lavander!a es fijo y que de año a año sufre una 

pequeña variaci6n. Esto nos obliga tambi�n a calcular una pr2 

ducci6n fija en la f�brica para este producto, que en realidad 

tiene buena salida. 

Cada aislante tiene una duraci6n determinada, esta dura -

ci6n está dada por dtas, siendo renovado el aislante cada cier 

to n1imero de dtas. 

Este aislante es usado en las planchadoras. Nos interesa 

saber el nG.mero de planchadoras que hay en Lima y el !rea que 

ocupa cada una de ellas para así hacer un cálculo para nues-

tra producci6n. 

Las entrevistas fueron personales, y para no entrar en de 

talles vamos a poner solo los totales ya que no es necesario 

poner el n1imero de planchadoras en cada f�brica. 

El total de planchadoras en las fábricas de Lima es de 

231. Este total se refiere a planchadoras que están en funci�

namiento 1 existen planchadoras que practicamente no se usan, 

en este caso no se han tomado en cuenta. 

A estas planchadores se les cambia el paño cada mes ap�oxi 

madamente y en algunos casos el cambio es m�s seguido¡ todo d� 

pende de la cantidad de trabajo que se les d� a las planchado-

ras. 

En promedio cada planchñdora tiene las stguientes medidas 

Largo . . . . . 

J\.ncho . . . . . 

1.20 mt. 

0.45 mt; 
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Area de cad� plancha = 1.20 x 0.45 =0.4 mt.2 

. 
, 

Esto es el �rea de una plancha; ahora el !rea total de las 

planchas en Lima es de : 

231 � o.s� = 124.72 mt.2 

Este es el consumo por mes, de aislantes para lavander!a. 

A este valor hay que agregarle un 50% q11e las f!bricas (lavan

der!a) lo compren para stock. 

En las visitas hechas a las lavanderías se pudo apreciar 

claramente que todos los entrevistados, propietarios o emple� 

dos estuvieron interesados en adqu$rir aislantes nacionales 

ya que el precio iba a ser bastante inferior, ya que ellos en 

promedio pagan m�s de $110 (1./1f!J D6lares) por metro cuadrado. 

Teniendo en cuenta el 50% que las f!bricas compran como 

stock el metraje resulta : 

124.72 1.5 • 187.08 mt.2 

este es el consumo mensual y tiene muy pocas variaciones de 

un mes a otro. 

El peso por metro cuadrado de �ste art!culo es de : 

600 gr. por metro cuadrado. 

Pero la f!brica representa un peso tetal de producci6n de: 

187.08 mt.2 0.6Kg/mt.2 = 112.24Kg. 

�sta ser� la producci6n rn�msual de este artículo. 

112.24 Rg. por mes, que son un Srea ae 187.08 mts.2. 
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FIELTRO AUTOMOVILES 

La industria automotriz a aumentado enormemente en los Gl-

timos cuatros años. 

Esto se debe principalmente a la inst?.laci6n en el pa!s de 

plantas de ensamblaje de autom6viles, camionetas, camicnes,etc. 

En la industria de ensemblaje de vehículos es importante -

el uso de fieltros que ganeralmsnte son de yute y que se usan 

en todos los vehículos en partes tales como : asientos, capct 

de motor, malatera, pisos, etc. 

El íntegro de este producto usado en las ensambladoras pro 
. 
-

vi�ne de importaci6n, e incluso, ya viene cortado y list� para 

su colocaci6n. 

La instalaci6n de una planta productora de un fieltro que 

tenga las caracter!sticas del fieltro da lugar a la creaci6n -

de una pequeña industria que ser!a la encargada de hacer los 

cortes en las formas que se requieren para el uso en el ensam-

blaje. 

La producci6n de vehículos en las ensambladoras inicialmen 

te fu� baja, pero �sta va aurnentñndo cada ño y algunas ya tra-

bajan un 35% de su capacj.dad m�ima, esto quiere decir que el 

fieltro tendr� cada día una demanda myyor. 

Analizaremos ahora el mercado guG hay para �ste producto. 
. 

. 

Como primer punto sacamos como conclusi6n el siguiente hecho: 
- .

En cada ·vehículo entran m�s o menos 5 rnt.2 de fieltro, ,en 

algunos entra m�s y en algunos entra münos. 
1 

Hemos llegado a �sta conclusi6n debido a las inforroaciones 

hechas por los t�cnicos de las plal'í:as de ensamblaje� ellos con

sideraron sea cantidad como promedio en cada vehículo. 

La capacidad de las plantas de ensamblaje var!a desde 6,000 

unidades al año la FORO, hasta 2,000 unidades anuales la TOYOTA. 
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Haremos un cuadro en el que ir�n registrados las totales 

de vehículos producidos. 

De ocho f§bricas ensambladoras visitadas se han obtenido 

los siguientes datos : 

AAO NºVEHICULOS POR AP.O NºVEHICULOS/ME'S 

L966 3,000 250 

Estos datos los hemos obtenido directamente de l�s plan

tas ensambladoras y corno es 16gico en los años pr6ximos es -

cuando recien van a estar en completa capacidad de producci6n 

y posiblemente si es que el mercado interno no es suficien�e 

van a dedicarse a la exportaci6n a los países sudamericanos 

en vista de las facilidades para este intercambio ofrecidas 

por la �.LALC primero y después �or el mercado corn6n latinoame 

ricano. 

El peso de este fieltro segt1n las muestras obtenidas es 

de 1,500 por mt.2.teniendo en cuenta este peso, podemos anali 

zar la cantidad de Kg. utilizados y por utilizar segtln los 

programas de producción de las plantas ensambladoras. 

1965 

1967 

1968 

1969 

Hacemos 

# VEHICULOS 
PRODUCIDOS/MES 

250 

750 

1,250 

1,500 

ahora la curvé'. 

notar la tendencia y poder 

producciéSn. 

MT.2 POR MES KILAJE MENSUAL 

1,250 1,675 

3
,.
750 5,625 

6,250 9,375 

7,500 11,250 

de I<ilaje mensual por años para 

hacer así un correcto programa de 
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1�65 1966 1967 1968 1969 1970 

De este cuadro sacamos como conclusi6n que se puede produ-

cir a partir del pr6ximo año un vol1'.imen de 9,000 Kg. mensuales 

que nos representan 6,000 mt.2. de fieltro para autom�viles. 

COBETTORES : 

Este artículo será quizá el de más salida ya que va a com 

petir directamente con las frazadas de m�s baja calidad, y por 

lo tanto de bajo precio. 

El cobertor viene a ser una frazada del tip0 denominado -

"frazada gris", que es la frazada de más baja calidad y de me-

nor precio. 

En reuniones tenidas con los jefes de ventas de varias -

firmas textiles que funcionan en Lima y Arequipa, y que las -

ventas de ·frazadas en el año 1967 han alcanzado un total de 
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500,000 unidades. Esto el total de todas las:f!hricas (esta 

es una e ntidad estimada). �. ... 

Este vol1imen de ventas ha superado el del año anterior 

y se ha tenid0 en cuenta el de los años anteriores para ha

cer un programa de producci6n para el futuro. 

Para nuestro articulo no solamente se tiene que tener 

en cuenta las frazadas porque tambi� se puede usar CC'mo cu 

briente de superficies, para tapar maquinarias, etc. 

En nuestro cuadro solo vamos a poner los valores tota-

les de frazadas vendidas en c�mp�ñas anteriores y el prC'gr� 

maque tienen para la venta de las campañas de los años que 

vienen. 

Para este c�lculo tambi�n hay que tener en cuenta el 

crecimiento ck la poblaci6n demográfica. y taro.bi�n se debe 

tener en cuenta que por ser un aret·culo de un precio menor, 

esto permitir que personas que antes compraban 6 

frazadas para el uso de la casa, podr� ahora comprar 6 6 9 

cobertores, que tienen el mismo uso que una frazada y sobre 

todo que es de un rrecio menor. 

Cuadro con los datos proporcionados por los Jefes de -

Ventas de las fSbricas textiles : 

MlO # FRAZADAS/AP.O i FRAZADAS/MES 

1965 480,000 35,000 

1966 460,000 38,200 

1967 500,000 41,700 

1968 550,000 45,800 

1969 600,000 50,000 

Este es un cuadro con valores muy aproximados a la rea 

lidad y en el que se han tomado en cuenta todos los factores. 

Ahora vamos a 1u:>alizar la producci6n mensual en kilos 
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Que es el lenguaje má� práctico, ya que trataremos de ver 

las posibilidades de producción de nuestra maquinaria 

y para esto tenemos ·que ·saber el kilaje. 

El eobertor tiene medidas de una plaza (�O x 1.40) 

y tiene un peso de i.995 Kg. por pieza, lo que nos per

mite calcular el peso por metro cuadrado: 

Area del cobertor:: 1.90 x 1.40 = 2.66 mt2 

Peso del cobertor:: 1.995 Kg. 

Peso por metro cuadrado-: 1.995/2.661.::. 750 gr/mt2 

Cuadro con Kg. 

AÑO 

19_65 

1966 

1967 

1968 

1969 

# DE FRAZADAS POR MES 

35,000 

JS,300 

41,700 

45,800 

50,000 

# KG. 

26·,250 

28,725 

31,275 

34-·.350

37,500 

Esta cantidad de kilos es la que podría mover la 

línea de cardado y punzonado. Este será el artículo 

que más se va ha producir. 
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CARONAS 

Este es el producto de menos venta en Kg. ya . aue es el 

menos se consuma. 

Hay de varios espesores 1/4, lj2, 3/4. 

Se vende alrededor de 100 mt2. al mes, de cada una, este 

dato ha sido proporcionado por la persona abastecedora de este 

mateiral en los clubs hípicos y el ej��cito. 

Este es un consumo m!nimo y la� variaciones son sencilla3 

( no m�s de 10%) por año. 

Este material tiene un peso de 1,100 por mt2. en promedio 

o sea hay que fabricar 140 kg. de cada tipo.

Esta fabricaci6n es por demás sencilla y por la cantidad 

que se va a hacer no ofrece ningíin problema. 



· - 35 -

TAPETONES 

Este producto viene a-competir·con las. alfombras y se usa 

su mismo estudio de mercado. 

AAO MT2. DE ALFOMBPA KG. 

1967 s,ooo 5,000 

1964 5,500 5,500 

1965 6,200 6,200 

1966 7,000 7,000 

1967 9,000 9,000 

1968 10,350 10,350 

1969 11,900 11,900 

Como el mt2. de tapeton peso 1 Kg. vamos ha hacer la cur 

va de tenc1encia. 

12,009 -

1 ,1 

11,000 J 1 1 

10,000 
-

9,000 

e,ooo 

7,000 

6,000 

5,000 
-

4,000 
-

3,000 

2,000 
-

1,000 

1963 1964 1965 1966 1967 1968 1969 
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MATERIA PRIMA. 

La materia prima básiea para el funcionamiento de esta -

planta, son : Fibras textiles no utilizables en hilatura de-

bido a la poca longitud de su fibra, o por enmarañado, o por 

haber sufrido un tratamiento qu!mico anterior gue la hace r! 

gida, etc. Puede ser fibra natural, como el algod6n y la la 

na, o fibras artificiales y sintéticas, pero fundamentalmen-

te en forma de desperdicio, de muy bajo precio, debido a que 

no es posible utilizarlos como materia prima básica en la in 

dustria textil normal. 

En materias primas auxiliares se requrirá, en ciertos c� 
r 

sos, telas de base de algod6n de tejido muy abierto que pue� 

de ser fabricado por cualquiera de las industrias que traba-

ja con algodón en el Perd. En otros casos se podrá utilizar 

telas más finas de algodón o Nylon pa.ra la presentasión exte 

rior, como en el caso de las "bat.as, Corno productos auxi--

liares tndremos que utilizar en algunos casos, resinas o 

aglomerantes de diferentes tipos, dependiendo del uso final 

a que va hacer destinado el producto ( ya mayor parte ae es

tas resinas tendr�n que ser importadas por que en el país to 

dav!a no h,:?.7 producci6n de ellass ) • 

También habrá necesidad de utilizar algo de hilado de al 

god6n, para acabar o terminar las piezas, producto que tarn-

bi�n hay en abundancia en el ��rcado nacional. 

La materia prima que se puede obtener en mayor cantidad 

es el resperdicio de hilado en todas las industrias textiles. 

tambi�n el desperdicio de recortes en las fábricas manufactu 

reras. 

Tambi�n la materia prima usada en esta in�ustria, orovie 

ne en un elevado porcentaje, de los recortes y desperdicios 
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de las f�bricas de confecciones y tejidos de punto. Tarnbi�n 

se puede comprar nylon, pclipropileno, orlon, dralon, etc. 

De las f�bricas que producen ·'estas materias primas , para lo 

grar as! una mejor calidad en los artículos a trabajarse. 

Cada artículo tiene una materia prima diferente y por su 

puesto su mezcla de fibras tambi�n es diferente. 

En la descripéi6n de cada artículo se dar!, espectficamep .,-
te los materiales que est!n compuestos y las proporciones ep 

que estSn los mismos. 

Para hacer un estudio de materia prima, y hacerlo lo m� 

jor posible fu� necesario acudir a la Sociedad Nacional de· 

Industrias, lo que nos proporcionó una lista de todas las f� 

bricas afiliadas que tenían desperdicios de : algod6n, orl6µ 

perl6n, lana, y etc. 

Además del mercado de Lima, hay que tener en cuenta que 

en Areqlfl.ipa tarnbi�n hay f!bricas guP. 9roducen desperdicios, 

siendo este de buena caliead. 

Para tener una idea m�s clara, vamos a hacer una rela•-

ci6n lo más completa posil: le, de las fáhricas visitadas, in-

dicando para cada una de ellas, la. cantidad de kilos que bo-

tan m2nsualmontP-, vuelvo a repetir q�e esto es solo de des-� 

perdicios, recortes, bajo carda, etc. 

El voltñnen total de desperidicios ha aumentado grandem�� 

te en los 6ltimos años, y las fábricas preveen un aumento de 

un 15% pomo m!nimo, esto ha obligado a las industrias del te 

jido de punto, confecciones de choropas a modernizar su equi

po y a buscar una mayor eficiencia nn la labor industrial. 

El porcentaje de desperdicios es m�s o �enos un 10% del 

valor total de la producci6n , de esta manera se pudieron ob 

t ener m�s facilmente los datos de kilaje de dcsperei=i, . 
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Hay que considerar que la exactitud de nuestros cálculos 

es de un 80%, debido principalmente a que no se han podido 

visitar todas las fábricas y en algunas los datos ·gue die

ron fu�ron completamente falsos, motivo por el cual se tu

vieron que estimar. 

Vamos a dar en forma detallada la relaci6n de f!bricas: 

F�rica Carthor s.�--

600 Kg. de algod6n 

Calceter!a 1'ndo s .A..

100 Kgs. de algod6n 

Ki-No-Tex S.A. 

400 Egs. de algod6n 

Manufactura de Art!cnlo de Fibra S.A. 

150 Kgs. de algod6n 

Manufactura de nylon : 

Lancaster 

3,000 Kgs. de nylon 

S/.4.20 

250 Kgs. de algod6n ••• S/.1.80 

250 Kgs. de nylon ••••• S/.3.00 

Manufacturas Lolas 

400 Kgs. ele algod6n S/.S;O(l 

i..ntonio 1'.hdala 

100 Kgs. de algodón S/.2,10 

Comp. Industrial Bambi 

240 Kgs. nylon S/.3.50 

60 Kgs. de algod6n S/.1.90 Kg. 

Berkshire del Per6 

150 Kgs. de nylon S/.350.Kg. 



- 40 -

F!bricas de Medias Nuria 

Textil Nylon 

150 Kgs. de nylon 

�.3.00 

150 Kg. de nylon 

�.3.50

Fábrica de Tejidos de Punto "El Pebete" 

600 Kg. de algod6n 

S/.1.80 

FSbrica de Tejidos "Filitex" 

700 Kgs. de algod6n 

S/.2.50 Kg. 

Fábricas de Tejidos "Mora" 

300 Kgs. de algod6n 

S/.3.00 

F�ricas de Tejidos de Punto "La Victoria" 

150 Kgs. de algod6n 

S/.20.00 

Ffil>ricas de Tejidos de Punto "Majestic" 

200 Kgs. de algod6n 

s/.1.so 

F�brica "t·�ilady" 

TOTAL : 

150 Kgs. de algod6n 

S/.2.00 

ALGO DON NYLON 

n 8·.100 Kgs,. 

Confecciones Ann Lane S.A. 

1,000 Kgs. de orlofi 

S/.12.00 
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rmando Abugattas 

150 Kgs. de orlOn 

·s/.1.00

Compañia Textil ·santa Cruz S.A. 

Orl6n 

Industiral Crornotex 

Fábrica de chompas 

Ffil>rica de Chompas 

Textil San Remo 

A. Awapara

Jorge Abugattas 

California Tashion 

Orl6n 

Select 

500 kg. de orl6n 

s/.6.so 

tweed 

400 Kg. de orl6n 

S/. s.-so 

450 Kg. de Orl6n 

S/ _-5 .OO 

·500 Kg. de orl6n

s/.5.00

200 Kg. de orl6n 

S/.S.50 

600 Kg. de orl6n 

�/.10.0 

Tejidos Laren : Constantino Ch�hija 

150 Kg. de or16n 

s/.6.oo 

Textiles Arequipa 

1,200 Kg. de algod6n 

S/.6.00 
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Osear Gl11a 

120 Kgs. de orl6n 

s/.s.oo 

Olga H. vda. de Hasbut 

Amelía S. ele Jarufe 

Sitex s •. A. 

Ibeltex 

Fantas1a Textiles 

F�rica de Tejidos 

Sulcotex 

Textiles Viene. 

Te6filo Awapara 

150 Kgs. de orl6n 

S/.6.50 

800 Kgs. de orl6n 

s/.6.50 

1,000 Kgs. de orl6n 

S/.5.00 

100 Kgs. de or16n 

s/.s.oo 

150 Kgs. de or16n 

S/.S.00 

de punto "Pebete" 

150 Kgs. de or16n 

S/.6.00 

600 Kgs. de nylon 

S/.7.50 

550 Rgs. ae �rl6n 

S/.6.00 

300 Kqs. ele orl6n al mes 

S/.8.00 
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Textiles pa �� ant!a 

600 Kgs. de orl6n 

s/.7.so 

Confecciones de Punto Rute 

Graciela de Saba 

100 Kgs. de orl6n 

S/.6.50 

600 Kgs. de orl�n 

s/.10.50 

Confecciones Mongrut 

400 Kgs. de orl6n 

S/.5.50 

Compañia Textil " El Hilado " 

Confecciones Emir 

Juan Musir!s 

Confecciones Monaco 

1,200 Kgs. de orl6n 

s/.1.00 

500 Kgs. de orl6n 

s/.6.50 

600 Kgs. de or16n 

S/.8.50 

150 Kgs. ae orl6n 

S/.6.50 

OP.LON 

TOTAL = 13,220 I<gs. 



- 44 -

Estas son las flibricas visitadas, a;i las que se incil.ioa 

el Kilaje y el precio a que venden cada f�brica su rotasar!a. 

Esto nos d� un kilaje total de : Orl�n= 13,220 Kgs. 

Algod6n-nylon• a,100 Kgs. 
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de la "G1\RNETT1t . 

El proceso se explicar� luego en forma m!s detallada en 'los 

diagramas de flujo, apreciaciones, etc. 

El 4rea·que va a ocupar la pl�nta es del,��� •t2. 

La d1stribuci6n de los servicios dentro del área debe ser 

el siguiente : 



INGENIERIA DEL PROYECTO 

A base de la utilizaci6n de una m�quina cardadora espe 

cial de dos cilindros con un alimentad.or autom�tico de alta 

precisi6n, con doble pasada sincronizada, con regulaci6n elec 

tr6nica en su frecuencia y corregidores, etc. se produce un 

Velo de fibras de un aparato llamado " LAPER" se acumula y 

condensa y se presenta automSticamente a un fijador de agu

jas que produce un semiafieltramiento cuya densidad es infini 

t��ente vari?.ble y controlable sin �isturbar la posici6n de -

las fibras, logrando un entrelazamie:-tto perfecto de ellas7= 

con una distribuci6n uniforme a lo lar�o y a lo ancho, que g� 

ran.tizar! la unifcr:nidad del producto final, su densidad de 

acuerdo a los requ(:::rimientos y utilizaci6n m4xin1a de la fibra. 

Posteriormente en una m!guina s:i.rnilar , se epararan los 

productos a los que sean necesarios aumentar la densidad o 

darle un acabado superficial posterior a la hase de resin1 

o de estan�ado o ce teñido. La 1:ilti.Ina pa:;:te del proceso es 

el cortado en máquinas cortadoras automáticas y finalmente, -

los toques de acabado y presentaci6n ne�9sarios para satisfa

cer al pGblico consumidor. 

Este es el procesamiento b!sico que es el normal para una 

planta de este tipo, quee�.ndo aolamentr: los procesos auxilia.res 

complementarios y de detalle que son necesarios para la termina 

ci6n del producto. 

Este es a nuestro medo el proceso que siguen las fibras pa

ra la elaboraci6n del producto. 

Previamente claro est! que las fibras tienen que ser mezcla 

das antes de entrar en el alil'lentador. 

Algunas fibras, tales como : ny16n tienen que ser previa.me-!!. 

te estirada y cortadas antes ñe ser puestas en el alimentador -
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A la entrada de las t9lVa$ se tiene que coloco.1.- un- der,""'s1 

to para los materiales que tienen que ser e ontonados y mes--

clados antes de entrar en la tolva, para pasar luego a la ga� 

nett. 

A continuaci6n el diagrama de operaci6n! 

Estirar cortar fibras 

Materiales pesados mezclados 

1 Cargar a tolva 

2 Cardado 

3 F.xtendedora 
Para 

1 Otra 
1 Controlar Peso de pa

Pagada paño 

Punzenadora 

1\cabado 

Para elaborar las diferentes muestras se ha tenido que pedir 

muestras de los productos gue est�n en el m�rcado y que son de 

exportaci6n. 

Las diferentes pruebas salen ce un� calicad muy superior y 

de bajo costo y el costo puede ser rn�s bajo afin si es que se 

anexa un equipo extra de Garret y estendcdora ya que con ese 

equipo se obtiene uña pasada más en el �ismo tiempo ya que son 

2 líneas que trabajan a la vez. 

Este es un proceso muy elemental, como se .r� hay una se-

rie de procesos primarios que tienen que ser efectuados antes 
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del proceso de punzonado. 

Este proceso es similar para la totalidad de lo9 pro4��, 

1� 1lnica difeeencia est! en el peso del velo que tiene qué p�-

sar·por la punzonadora, �ste peso tiene que ser perfectamente 

controlado, ya que de �1 depende la calidad del producto a s� 

lir . El proceso tiene que ser lo m!s exacto posible porque 

ya que �l inside en el costo y en la calidad, o sea en otras -

palabras no se le puede dar poco peso, porque sale de mala ca

li<lad, ya que ser!á debil y tampoco se le puede dar mucho peso 

porque eso incio.e en. el costo 



El cftlculo del p%'0Ceao y c�sto &a prot!occi.6n de Esta pl� 

ta se va a hacer en base a la instalac16n de una sola linea 

de maquinaria y despu�s se har� una estimaci6n de como varia 

r!a el costo en caso de instalar una nueva l!nea que tenemos 

en la misma punzadora. 

A cont1nuac16n haremos una explicaci6n del proceso de ca 

da uno de los productos que se piensan elaborar. 

TAPETONES : Fieltro pisos 

Las materias primas usadas en tapetones son : orl6n, tri 

cot, lana, algod6n (tela), que sirve como basa, proltprOpile 

no (!lle le da consistencia. 

El Nyl6n tiene que ser estirado y cortado antes de pasar 

al proceso para la elaboraci6n del tapet6n. 

El proceso es el que sigue : 

Se mezclan las fibras en la pro�orci6n calculada, una 

vez mezcladas se les carga en la tolva y se pone a andar la 

carda (garnett), previamente se controla en el alimentador 

la entrada de mezcla a la carda para que el paño tenga un p� 

so determinado en la extendedora. 

Una vez que pasa el pnño a la extendedora, �ste se acomo 

dara encima de una tela de algod6n que servir! como hase y -

que entra en forma perpendicular al paño, para ir los dos 

juntos , paño y tela hacia la punzo�adora. 

Antes de entrar a la punzon�dora se debe hacer la compr2 

baci6n del peso del paño. Una vez verificado el peso corree 

to , se pasa a la punzonadora que es la que le hace el punzo 
. . . 

-

nado primario o primera pasada. 

Al final de la punz�nadora se le enrrollar� al producto 

para que esté listo para la segunc.a pasada. 

En la segunda pasada se procede en forma igual, solo que 

el tapet6n anteriormente p�sado ·se lo usa como si fuera el 



propio algod6n y tmnbi�n hay que -�61\er euidad9 de quo el ve

lo caiga en la segunda pasada en e1 l� opuesto al que lle-

v6 velo en la primera pasad�. 

Incluso se puede hacer una tercera pasada para darle rn�

yor ccnsistencia. 

Apenas salga el tapet6n de la punzonadora, despues de la 

segunda y tercera pasada, Asta pasar! a la cortadora que s,

lecciona al pr0ducto en medidas adecuadas. 

Una vez as! tenninado el producto se le puede hacer el -

proceso de curaci6n en horno tlurznte un tiempo detenninado , 

para despu�s echarle resino o el aglomerante, generalmente , 

se hace el proceso de curaci6n en un pr(""ld.ucto que contenga -

polipropileno, para que �ste se fun�a al pasar por el horno 

y ast darle mayor c�nsistencia al tapet�n, fuera de la con--

sistencia �ue le da el aglomerante o resina. 

El tapeton ae! hecho se lo ha obado en el le.boratorio 

y ha tenido una duraci6n suoeri r a la de una alfornh.ra co-

rriente, esto es por dem!s halagador. 

A continuaci6n presento los diagram.as de operaci0nes y 

flujo del proceso, para t ner una vis16n m�s clara de la ma 

nera �rrecta de el� oraci6n. 
·r-� 
.. 

. Japetones -...-.; 
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Tapetones : 

Diagrama del Flu1o,�el Proceso:: 

Mftodo Nuevo 
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NOTA : 

Solo en los productoe -en que lleva Nyll5n, .. es necesario el 

estrujo y cortado, en las otras fibrf!G ��a paso se abstien�. 

El Nyl6n es bastante usado porque év bastante resistencia 

al roce y da dureza al producto, a�n de:gue tiene un precip 

baje. 

El inconveniente del Nyl6n �s que r0m9e las agujas de la 

punzonadora, pero esto es inevitable. 

F.n estos diagramai, esta la secuencia dG cperaciones en 

la manufactura de tapetones. 

Previamente se tiene que hacer �l mezclado de fibras pa

ra ver el color 0ue se quiere. 

AISIJl..NTE PAP.A LAVANDERIA : 

El aislante para lavander1as se usa en gran ccntidad pa

ra aislar la ropa del vapor y darle as! un acaJ-,ado f ine.l 

perfecto. 

Este producto tiene une gran salida ya que se consume 

bastante. 

El proceso de confecci6n oel fieltro para lavandería es 

tambimi bastante sencillo. se usa Nylon y un alma de tela 

de nylon. 

El Nylon no tiene que ser estirado, solo es cortado a 

1" antes de ser puesto en el alimentador. 

Fn este caso el Nylon no es cstirad0 para as! darle ma-� 

yor consistencia y resistencia al filtro. 

De esta manera se obtiene un pr(')(=,ucto de muy buen acaba'P'" 

do. 

El Nylon es cortado a 1" porgue al ser puesto en el ali

mentador y despu�s a la carda (garnntt) lo estira un poco. 

En caso de que se ponga el Nylon sin cortar, acarrear!a 



problemas ya que en el eilinc:1� ele la Garne-1:t. se puede en

redar con el consiguiente retraso al tlener que parar, y de 

sarmar la m!quina pa.ra desenredar la fibra enredada. 

El alma que se le h� puest� a este producto es de tela -

de algod6n, ya que esta base oe algod6n reduce el costo y 

come va en la parte media del Lislante ne tiene mucha iI!'lpo!. 

tancia ya que la funci�n priroordial d�l alma es darla con-

sistencia al producto. 

Tarnbi�n se ha hecho ensayo� con alma de Nylon y la dife� 

rencia princi�al entre el aislante con ba9e de algod6n y el 

que tiene base de Nylon es que �ste dltimo tiene un c�st� -

m�s elevado ; en cuanto a· su resiRtencia al ealor, �sta es 

casi igual. 

La manera de confeccionar el aislante es la siguiente 1
Se carga el Nylon en el alirrlentador y luego se lo pasa -

a la Garnett �ue ordena las fibras trUe pr0viamente han siQc 

cortadas, en forma paralela y crea un paño muy fino, el pe

so de este paño es controlado en el alimentador y se puede 

aumentar o disminuir el peso de �ste. 

El velo que sale de la Garnett para a la extendedcra fl 

y de ah! es echado en forma uniforme encima de la base de 

tela de algod6n, esto va a la extendedora 12 y de all! pa

sa a la punzadora, pero �r.cviamente se tiene que controlar 

el peso del velo, si en casn el peso del velo estS dentro 

de los rangos de tolerancia, se p�sa a la punzadora. Una 

vez pasados por la punzad�ra se �nrrolla el producto y se -

lo coloca delante de la exbmoed0ra ��2 para qu� sea alimen

tado de manera que el velo preveniente de le'. extendedora il 

caiga en la cara en que no le han p?.r�ao.0 vel("! �,· se le vuel

ve a pasar por la punzonadora, donde es nuevamente enrrolla 

do. 



Despu�s, para darle el acabñl'.o se le ·haee pl!e� �s � 

m�s por la punzonadcra, una vez por cada lado, e�n esto se 

obtiene el prcduct� terminado, despu,R ae hacerle la cuarta 

pasada por la punzonadora, se le pasa a la c�rtadora que ocr 

ta segtín las medidas necesari�s. 

En genernl entonces son 4 pc1.R1tda.s "ªl r,roc'\ncto par� qua 

sea acabado. 

De acuerdo al grosor del velo se selccci�nB las veloci<la 

des de salida del telar, que e!I! de 1.15 J'l'lt. por M1.nutc. 



.Mftoc!o Nuevo , 

Peso rot.2 e 962 o.r. 

Sali�a por telas = 1.15 t,•t/minuto 

Pasadas por telar= cuatr� 
�vlon c0rta�� a" 

Tela J\.lgod�n 

Te::la de ¡lg0<16n 

CO�PP�OA . nñsar 
al e,i::te- Pf'r 
ri�r. c,:lra l' 

SC'n uj-� µasa en pun 
zonadora en li'\ carA��. 
Pasar por la cara R 
exten�iendc velo de Nyl('\n 
en dicha cara. 

llislante c""n �.os nc'l.saci'\S

f 
Pasar ?C'r cara n

para acat-ado. 

--�---------------!""'!"-----......... 

Aislante c�n 3 pasadas 
�cabado cara B 

.l.___ --

1 al5.menti� 

1 reqular el 
pes('\ ñel veln 

3 :rxtenc.#1 

� Fxter.r..f2 

2 Cnntrol nee(' 
vele\ cara J\ 

6 extend.f?. 

3 contrC'i pesn 
vele ca.ra "'1

7 P.unzonadora 
' 

8 Pasar garm�tt 
F.xtend.fl 

9 Fxtcma • ft 2 

11'\ PunzC'na�0ra 

11 Fxtenc1.f2 

12 P.unz0nac'ora 

13 Cortad<'ra y 
P.nrrollañora 

4 Insneccifin v 
contr<"' 1 <"Je 
nesc final. 



OI��RJlMA. DE Fr·UJO . DE PROCF.�O 

AISLJ\?JTF. P.Mt1' �VANI'E�:t.� 

M�toc1c nuevo 

Pasados por telas : �

saliea telar : 1.15 �t/Mt<'. �ns
-

O-· 

t:>O 
···-

ra. 
cT 
6n 

a 

Pasac\o y cc,rtar..o de
·nylon

Alimentador (dep6sito) 

Antes de carg ali.o ali-
mentador 

a alimenta�0r 

regular qrnscr nañC' 

Garnett 

Extendeaora #1 

CC'locar tela �n exter.l. f,.2

a Fxtt::?nd. 12 

control peso 

Punzonadora 

cara A
.... 

e.e vele". 1 
. 

cara A.

.. . . 

�ec 
1•i= 
,�n 

J\.l 
-

r.,a 
ce 

na 
11\i 
en 

t0 

. . . 

Enrollad0 en cortao.<"'ra 

Delante f� Extenr'. f2 

Hacer 2 ºnasa�a en cara B

Control oeso vel0 cara R

Punz<'nadora cara B

Enrrollaaor en cortA.onra 

A extende�<'ra f 2

AcabañC' cara "A" punzC'nar1C"ra 

i:rans �e-
-

b<'rte ll'\0-

ra 

. 

O��F.P-VJ\CI01'1ES 

l. -J'f'!S<' ��1 ve
1 lf' extenr-1.=

l c1r. SC"'bre li'\

tela de 

q<"dOn en 
m.uestra
50X50cm •

al-

l.c\ 

de 

. 



enrr<"llado en cnrtac:lC'ra 

A extonr.ednra 12

Acabaclc" cara p �un zona-

e.ora 

cortado f"::Il cortad0r"' 

enrrollador 
A almacen proauctc-s 
te minados 

esperar a venta

¡ 1
'

t i 
. f 
. 1 
1 

i ' 
i 

' 
: . 

11 

� 

1 
1 

t ! 

' 
-

¡ 

1 

i 

"J 

' 1 

. ·-

-

---
- -

,;l 

� 

-



Como se ve en los diagramas, el proceeo �e. se·ieva a. ca

bo para la confecci6n del aislante es un proceso �ala�1varnen 

te largo y debido a la materia prima es un proc<?so caro, yn 

que el Nylon tiene un· costo�elevado. 

?��s tl!.rde anetlizaremos el ccisto de �ste prC'dueto en forma 

detallada. 

COBERTORES : 

Este es el producto de la instalnci6n que v� ha tener un� 

buena salida, en los tanteos �ue se han hecho se ve clar� 

te que es el que mayor demanaa ofrece, ya c;rue fuera de ser -

un producto bueno es sobre todo muv barato en relaci�n a las 

frazadas hechas por las fabricas �e textiles, el precio o.o -

estos oscila entre 300 y 400 soles por pieza y la 0tra fraza 

da hecha en ln f!hriaa de nfieltrados, su �recir., será muy -

cercano a los dos cientos soles, como se ver� hay una dife-

rencia notable en cuanto a precios y en cuanto a calidad, es 

ta dltima ne tiene nada c.ue envidiar de las ?..nteriores. 

Entre las fibras que se utilizar. en este tipo de artículo 

est3n el Nylon, y �asperdicins da enl�nados, lana, teji�os 

etc. bl\sicainente. y wia tela de algod6n que actGa como alma 

en la frazada. 

Entonces en cuanto a materias primas, estas hRY' en abun

dancia y baratas, estas nunca van ha faltar, p�rqua todas 

las fSbricas textiles del Per6 ti0nen desperdicios, el que 

se puede com�rar a prAcio bastante reducido, en cuanto al N� 

lon , esto no ofrece dificultad para su compra, porou� actual 

mente se puede comprar de Lima y a partir del año 1968 se 

puede adquirir Nylon en Arequipa de la P!ll:rica "Manufacturas 

del Sur S.A." que estS siend0 instalada en el Parque Indus-

trial de Arequipa. 



La base de alg�n se puede 9.d�irtr O'-t1' �,a facilidad de 

la ffil)rica de "Hilados dG AlgC'"6n n en 1'..rcquipa;. �sta fábrica 

puede abastecer de tela de alqndtsn en las canticl.i\�.es requeri 
. 

-

das. 

En cuanto al proceso a seguir en la elaboraci�n ch:'! las 

frazadas es muy prtr'2cido al prncf";SC' de los del"!!s l".rt!culos. 

Este art!culo es f!cil de hc\cer y;-. �ue no ro!P.pc casi las 

agujas de la punzonadora. 

El p�oceso que se siace es el siguiénte 

Lo priw.ero que se tiene que h�cer es hacer la �0zcla indi 

cada para la confecc16n de la frazada, una vez hr:cha la rnez-

cla, �sta· dcbG ser puest� en eJ de��sito gu0. e�t� puasto an

tes del alimentador. 

La m�zcla o pastel es cargada en forma unifonno en el ali 

mentador, una vez la carga est� en el alimentador, se regula,1. 

el peso del velo. 

Fl p�stel para a 1� earg� y luego es cejad� caer en la ca 

ra "I,." del alma del algod6n <;Ue est� 0n la extendedora fl : 

despu�s velo y alma pa��.n a l?. exteneedora, 12 y de ah! a la 

punzonadora en la caro. 111> • • Uné'!. vez punzonado en la cara

"A" se procede al enrrollado de la pi0zar n0ra deapufs ser -

puesta de una m�nera tal que la cara "E" GSt� en la �arte su 

perior. 

Sobre esta cara "B" se cxt1ende un veJ.0 igual al de la -

cara 
4A". 

Una vez que la cara "E" tiene s•.1 capa de v�lc., pasa por -

la punzonadora parc1. que sea punzoné\..ea n(.'!r l? ca.ra "B". 

Despu�s de ponzonada es enrrollada par� ser �unzcnRda nue 

vam�nte por cara "A"; este viene a ser el tercer y álti�o 

punzonado antes oe ser pasadc a 1� �ecci6n cortaor, en donde 

se les da ·1a-s ·dimensiones .requerida.s para el uso. 



.. DIP.GM.Ml' DE OPEPACté>NFS: 

m�t'Cxlo nuev 
peso por Mt2. •750 gr. 
salida por telas l.50/�t2 

pasadas por tel�r • tres 

Tela algodón pasar 
cr cara P: 

Tela algod6n con 
una pasada en-plJ!! 
zonadora en lñ ca 
ra r .•

Pasar p�r la cara 
B cxtendiencc ve
lo e.e mezcla de 
fibras en dicha 
cara 

Cobertor con 2 pasadas 
pasar !)C'r cara A para 

dar pun�onado final 

Pastel 

l 

1 

2 

3 

2 

5 

6 

3 

' 

8 

9 

11 

11 

4 

preparado 

j\limentador 

regular pese 
del vele-

cardado 

extenc1.tl 

Fxtend..t2: 

Ccntrol �so 
velo cara;. A 

Punzonado 

Extencl.#2 

control peso 
velo cara t 

Pttnz,..nadore 

Pasar carda 
Fxpend.11 

Extend.12 

Punzonadcra 

cortado y en 
rrollao.o 

-

Inspecci�n y 
control de 
pese'.' final. 



COBERTOFF.S 
M�todo Nuevo : 

Pasado por letar : 3 

Salida, telar : 1.50 ftt%mt. 

OBr:.ERVPCIOJES 

Efa¡arac16n de mezclñ ae fi

a alirnentad0r (dep6sito) 

a8tes de alimenta or cargar a 

regular el grosor del paño 

cardado 

Extenc:1edora il 

Colocar tela en extend.12 

a extendec:.ora 2 con cara A

control de peso welo

pun00nado cara A 

enrrollado en ('Ortador 

delante ele extender a 12 

Hacer 2 ºpasada(cara )

Control peso velo cara B 

punzonado cara B 

Enrrollado en Ct°'rtad.C"ra 

a extendedora #2 -

�:,a ultima punzonaaora

cortado 

seleccionado 

iilitiffl!8s�n de productos ter

esperar venta 



B1.SE ALFOMBRAS : 

Este es un producto que por priffl('ra -,,,ez sa va n fabri�r 

en el Per6, parece qu� va h� tener una buena acept�ci�n, ya 

que su uso est� difundido bastante en los Oltimos �ños. 

Esteproducto es bastante sencillo de h�cer y sobr� todo 

la materia prima es muy barata, en su mezcla de fibras aue 

son basicamente algod6n, orl6n, Nylon, se le agrega manila, 

para que le de unñ mayor consistencia y c�pla satisfactn-� 

riamer.te para el uso �ara el cual ha sido fabricado. 

El m�todo de procesamiento es el siguiente : 

Primero se efectda la m�zcla de fibras en un pastel, es 

ta mezcla tiene gue ser lo mSs uniforme posible. 

La mezcla se coloca en e-1 �eptSsi tó que esta antes de la 

tolva del alimentador, se carga la JT1Czcla en el aliment�oor 

y esta pasa a .la carda, que forma un velo unifonne que ee -

extendido sobre la cara A· �.el alma de algod6n. 

Una vez que el velo es extondido, pasa para ser punzcna 

do, despu�s cel primer punzonado se le enrrolla para poner

le delante de la segunda extendedora y ponerle una capa de 

velo igual a la anterior, pero esta vez sobre la cara·B del 

alma de algod6n. 

Una vez gue el velo est� extenc:
l

ic:l.o �obre la cara B, pl:'.

sa esta a ser punzonada y despu�s cortada, al final se en-

rrolla quedando lista para la venta. 

Para entender mejor este proceso harnmos los �iagramas 

de flujo de operacioens. 



M�todo nuevo 

Peso por mt.2 = 1.100 

salido por telar = 1.70 rnt/mto. 

Pasados por telar = 2 

Tela de algod�n 
para pasar por 
cara "A" 
c011lprado en el .1 
exterior. 

Tela de Algod6n ccn una 
pasada en punzonadora 
en la cara A. 

Pasar por la caaa D ex
tendi.endo velo de rnezcla 
de fibras en dicha cara. 

Pastel prepa�ac'lo 

, ... .. 

1 T°" l ifflén"t�.r 

1 1'ogular pe
so ael velo 

2 cnrd.a�o 

3 F.xténc'�l 

4 F.xtendf2 

2 control pe-
so vél("l cara r� 

5 Punzone.r'r-

Extend.t2 

-3 control pe
so cara B 

7 Punzon�do 

9 enrrilllaa.o 

4 i�.speccif.n 
fin�l 



DIJ\G�P..PJ\ DEL Jl'f.tlJO DEI, l'�OCF.SO 

Mftodo Puevo : 

Pasadas por telar = 2 

salida telar = 1.70 �t/mto. 

a ali.J!,.entñ�C"r (den�sit(') 
t 

a.or -

regulé1r el qrosC'r del nañ0

cardad<1 

extendec'i0ra ia

colncar tela en Emten,::l.f2 

a extcnr-ecora t2,cara p.

control peSC' vel(" 

penzon�do cara a 

enrrrllaao en la cortacora 

delante ce extenc!.#2 

hacer seounca pasé'td� (carll B) 

Control pP-sc Velo cara. B

Punzonado Cara 

corta el o 

enrr<"'llado 

Insp�cci6n finP..l

a almac�n qc.>neral 

a la vent?.. 

. 





Una vez que el art1culC'.'f'P\Stt.� 1it n��n� nor !I� 

da vez, �sta ya n� se enrrolla sin� CTUP. �efrente pns� �ara 

ser cortado en la cortac=tnra y �es:i;:>u�s reci�n ser r.mrroll�ñ�, 

�ueoan.c1o listo p?.ra la venta. 

r, continuaci6n en form2' roá� aet.,._l lar'.l'., con la �.yu�.a riel. 

diagrama vamos a explicar lo �ás clar��ente pn8ihle el �roqr.-

so de Ct"nfecci6n de las car('nas v fí0.ltr0r. narR aut("!'tlfiViles. 



DIN�P.N�J'. PE OPEPllcIONES 

M�todo nu,�vo 

Peso pcr Mt2. = fieltro : 1,250 gr/mt2 

carc,na : 1,150 gr/mt2 

salica por telar = 1 rnt/mtn. 

?esacas pcr telar = 2 Pastel prepr..r?.d.(')
1 

Velo punzonad0. una 
vez y au� hñ siclo cnrro 
lla�o nara s�r puest� -
delant� �e 
extenc1erlora #?. 

1. 

·1'

1
2

.3 

·2

5 

alimentador 

regular neso c�el 
vel0 

card�dC" 

extencl�rl.ora f-1 

exteni:led0rr.1. f¡ 2 

ccintr""l r.P. pesC'

vel� 1 

punz()nacln 

e�tenrec�nra J 2 

control pese, 
vel0 �1 ° 2 

�unzor.arlo 

insr,ecci6n 
final 





MANO DE OJ'.\RA 

Como hemos <lich� anteriorn,�nte esta nlantñ ��r�n�� s�la 

mente unñ !!nea ee pr0ducci6n, nucienco �e acuer00 a las néce 

sidades cel rnercado amnentar sus lineas �e nróducci�n. 

C0t! esta consic.er<\Ci�n nara este\ líncA S<"l�.rnentn n�cesi �a 

mos por turno : 

Df'IS !TléH:ruinistas cuyo j0rn1.\l ll"inimn �fñrf(:I será rl � s/.lJ(). 

y cinco ayndanb'."!s cue se han c1e encarqar c1c.J_ mani:r,uleo c1e t0-

dos los mñteriales y rln lns art!culos t�rrnine.c1os, � la vez 

o.ue prestan ayuCTa al rnanuinista, l0s r-i.isMC'"'S �,m vaT"l n tener -

una remum:?racj_t5n 0e s/.80. n l) �iarfr,�. 

P.n esta �nrte estñ �f"l0 lPt. rN•u,n cie ('}�ra �ir0ctr1.. �e:r.ibi.�n 

se n<�ccsité'. un macánic0 ,..t,.c qanc. r-/.150.00 rinri0s, est� tri���

nico hará las veces r.e capc.tPz ae la nlantr.'. Y"' que es 1� ,...P.r

s0na ca�cci tnda y la ('!'Ue tiene mav0r tie�n,.., <, i�p0nihlc. 

Fste es toc"o el persc,nal l"'J-.rGr<" necesB.ri0 para el funciC"'

narniento ce la plant�. 

Ahora cnc0ntrarem�s al c�lculo ñe l�s n0r.�0n�� necesarias 

para la 1?.hrr ac..mini�trativñ (1e la :ilñntc•. 

He crms:.aera a.ue lñ pcr!l011� encar�Q�a f.lp qc�renc:i'.ñ tarnr.i�n. 

se puecle ocupar de la funci�n oe Ve as, ya aue c--n estr1 fti.hri 

ca las funci0nes a�ministrativas son b?.st�rate sencillns n0� -

lo peaueñn 0e las instalaciones. 

En t�rmin0s: generé".l0s srlo se necesi t<'l:r.� : 

1 Gerente 8/.9,000 

1 Jefe ne pl�nt� s/.e,sno 

1 Contaaor s/.5,000 

Trunbi�n ser� necesario el use f8 2 nbrern� crn.e a 1:i. vez -

que se reaican a efectua.r la limpieza rlel lrc.:'.l, s0n lo� cm<? 

pesan el material que se Vt). a mezclar en lns :r,;:-�telcs. 



FST U D IC-• 

F e o N o � I e o 



ESTUDIO FCON01 "ICO 

En este �unt�, vrunos a ocun�rnO$ 0e l�� invorsinne�, e��

tos, ventan: etc., de la planta. 

Dat�� muy necesarios ��ra el funcion��ier.to ce 1� pl�tt�, 

ya que nos c;:i.r1a un.=t í0.er1 <9el mnnt.o tmü 0.e le 0 inversi.on.é�, 

las variP<ciones del costo real resne.ct0 a un co�to stancar 

calculado te6rica.Il'l0.nt�, e� �ec:.r.r. oue cr.n un cstu/�:i.o econ�mico 

hacho R copcicnciz- v en fer.na c1cta.llac1 a, la f�bricv. 9�rlr� te

ner un funci0ni".Miento ncirm�l. 

Lo �rimer0 e:,,.� vrurio� i'! ,:>ri.al:f.zAr es el cesto re 1� m?..miin;, 

ria aue tien0 nue trr1erse rttra el funcionPmie"tn �e la �lanta 

!-'!::ta mcot�in,., ria sr-·r� ir:,,-,ort.,.._C,c,. ñe !n.ql�ter.rA "' nor �m.nu9� 

to gozar� c1G las vent.:-.jas (Libera�a) ñel P�rcme i.nr-.u�tria.1 i'e 

1\recui pé' .• 

1.- Una to]v� ce aliF-�ntaci6n r� 1.�o mt. fe �nchn con un mn 

tor cl�ctric<'.'. 

2.- Une. mfk;uina cardncora ce 2 cilin�r(')s c�n sus l:'offers y -

sus respecti.vos cilincros tr,:d--.;,.jadorcs "l<'.?n0.vo�" con su 

corresponc1iente:- motor el�ctrfco. 

3.- Ur.n extené'e<lora ae P�p?s 1-.('rizontc'tl, tamt,H5n ccin �u mn-

tor el�ctrico. 

4.- Una punzonadora c�n una uninaa 0e rcctificaci6n 00 tres 

ce.rezas, una unicad cortailora " t1nr.l enrrr-J.J.�aora tc1..mbi6n 

con su rnotor el�ctr.ico y rn;:,n.-=10 0.spc,cf?.l. 

s.- Uno cortadora <le fihr�r-. 

6.- Una rompeaora. 

Total r....E. 21,sr.o.ro 

�sto es el cambio an.tiguo {le f-l/.100.r.o n0r cac"1;,,_ Lihra. 

T0tal m?ouin?rai S/.2'150,000.00 

�ste costo es FOB. 



Se ha hecho un c�lculn estill'.�do oue ��ra 1� mnCT\1in�ri� CiF 

m�s lns gastos instal,,.ci�n de lo� rdEirnas so n0c�s5.tar�n : 

�/.500,0�0.00

o sea una macmineria, m�s in�tñlacione� T nos cue�t.� :

S/.�'650,001'1.0('1 

Fl const1:ml'." Cf- Enerq!a et': : 

Una tolvn •••••••••••••• 3 H.P. 

Unñ car0a, nos cilin�rosl5 F.P. 

Una cxtendcY�cra . . . . . . . 5 R.P • 

. . . . . . . :?. R.P • 

C0rtar.cr�, enrrollP.rlore. ?. t�. P. 

La T')lanta conswne 4 P.P. r,or hcré\ c,1;,,.nr!o e�t:� en funcinna 

miento, a es�c hay c.:u� agregarle 1000 Wñtts e:ue s�r�n m�s qu� 

suficientes pñra el alurnhraco ct•aiirio �e cmierri. trab.�j�r a tres 

turnoE=. 

La capacica� ae la nlant?. es ae 13,000 Fq. nor m�s, por -

turno ce trabaje, nosotr0s vamos a trab�jñr c0n esta base p�

ra toner un rango de seguricad o,ue en un prir.cJpin l�s magui

nar.ias ne trabnjnr�n ni sioui0ré\ � un noi e.e su eficiencia. 

Para instrwnent0s ñc r-ficinc. se ha esti!"'!?.OC'· C!Ue con 

S/.100,000.00 es euficientP.. 

Costos 0.e f f'J)ricaci6n : 

l,hora entraren,os ce llano al c�lculo c'eJ. costo �e los ar.

t!culns gue se van a �ro�ucir : 

Para una mej0r amol.i.;,ici6n recordarc->..rn0s r-:,1 val"r �e las si 

guientes constantes f!Aicas : 

R.P. = 0.785 Fw. 





La cstiradora trahé".ja con un m0tr."r fl.e 5 1f .P. 

El costo por hora es : 

5 R.P.H. = 3.675 Kw. P. 

3.675 x o.�3 = �/.2.31 �or h�r� 

o soa que el minuto nos cuesta :

2.01/h�r� :t. F=n = �/.O.O�-/minuto 

Estos son los c('stos ae funcj ,.....nr"mier,t0 ñc cañ;i maouinl'.r1� .. 

Parñ. calcular el costl"' <"f'l fñ� .... ri.c�cj fSn vam0� a he,.cerl0 en 

f0rma separaél.a, por caaa art!c11ln. 

F.rnpleé1rcmos el siguiente fonn<'l.to en el c�lcult:" cel prec.:f.0 

ae Venta : 

Preci0 vent;- = cnstt"l v('!lnt�. ¡ C""',E;tf" ee fai"'ric,:'.ci�n 

Antes �a prrice�0.r al c�lculo el.el c0str st'\ridl'l.r ne fabrica 

ci6n conviene 0ar les co�t�s ce 1� materia prina our VaJ!'IO� á 

utilizar , toi.la este materia !;'ri!l'\a ast� lista naré\ sor nract?-

Costo Materia pri.ma : 

Polipropilen0 

Lana 

�ute 

J\Tylon 

Recortes (oe lé". 
mi�rn?. 
F'éJ•.) 

Costos stanñar de fabricaci�n tanQtcnes 

TaoetC".'ne!= : 

Pcliprooileno 

esto nos da un c�st0 p�r Kg. r.e : 

12 

9. 

8. 

10.50 

11.00 

L1:. 50 

G5% 

J5% 



11 X 0.65 = 7.15 Nylon 

P�lipropilenn 30 X 0.135=10.50 

J.7.6�

pero en lñ inc1ustria text:f.l s� eFltirriñ CTue el Ri r:Jcü DéS<"' on 

materia prima pierde a la hnr.=i ae trah<"'.jñ.r el 2".rt1cul("I, r, 

sea que por caóa Filo �ue sale'0ntra 1.on Rg. �� fihrns, o sea 

el cost0 es 

17.65 X 1.08 = �/.].9.05/gq. 

Ahora el tapet6n necesit� de tre� pas��as p�r la p�z�na

dora : 

Primera pasa<la : el anch("I a l'Tue trchaja la macrninñria 0� r"c 

2.?.0 coste 

costo oparaci�n rfl,=vrninaria : 

S/.0.30 p�r minut0 

pcr� en un minut0 sale l.�o �ts. y nnr los 

2.20 �ue tiene �e Anchn nos fR u� �rna �� : 

1.90 X l.�0 = 2.66 rnt2. 

de los rlatns gu� tene�os : 

si procesan 2.66 �os cucst?. f/.O.A� 

est0 quiere <'le>.c ir que lITI.t. '- nr,� cu�st?. 

S/.0.12 

ya qu� 1 mt.2 pesa 8�0 9r�..m�s 

0 sea coet0 p0r Kg. 

prr.cesar 1 Kg. nr� cuP.st� 0.12 

o.son

S/.0.15 c0sto �e P�im0ra p�raaa 

Esto en la primera pasa�a. Ahor� V?.IT\Of.' t'. hacer el costo ae 

la Seguna.a y Tercerc pasaaa gue son iguc1.les y2. oue �ole ·.:asan 

por la punzonadora. 



El costo por un inintttn r.r- ostñ oneraei� es: 

S/.0.15 por minuto. 

salida por nunz�naa�ra : 

1. 4 O .:rnts. que C'lCUT"lan un �rea de : 2. 66 mt. 2

costo por mt.2: 0.06 por mt.2 

Esto es un Kil�je �r. 2.66 X C.8 •7.128 K�' 

Cost� por Kilo : 0.16: 2.12� = �/0.08 /Kg. 

C0st0 segun<la ?flsara: s/.0.08 �or Rq. 

Costo tP.rcera na�anR : s/.0.08 por Kg. 

Costo ce las tres pasac�� 

0.15 

o.14 l o.oP-; o.os = s/.0.31/Kg.

Costo de tres pesadas !;)Or m.t.2 : 

0.12: o.o€� 0.06 = r;.0.24 �t.? 

Costo nel alma de al�o��n : 

1 mt. line�l CU�SU'I. : E.L. = 12.10 

Fsta tela tiene 2.00 �t. fe anchn, o señ 

gue tiene un �rea textil 0e : ?..00 x l 

= 2 mt.2 

pero al salir �.e la corta<"ora �ale ñ.e 1. 90 lo qu('!> nos �a un 

at:ea de 1.9 mt2 

costo por mt.2 

12.10 ! 1.9 = S/.6.37 por mt.2 

Costo rle manufactura más mate.ia prima por mt.2 es : 

�Aterin prima : o.ax 19.06 = 15.2t. 

TAPETONES : 

Costo manufactura 0.2�S/.mt.2 

J�lma algoo6n 6.378/.mt.2 

Costo manufactura 21.RSS/.mt.2

Costo manufactura : S/.21.85/mt.2 



Cost� m�nufactura : Aisl�ntes Lavar�er!ñ. 

Materia prima : 

pes0 r,or mt: .• 2 O. 8 l{g. /rr.t. '2

4 p�sadas �or telar 

100% Nylo.n 6.11 Fq. 

11 X 1.00 = R/ll.RO Rg. trft�ajafo 

Cost0 primera pasa�a : 

S/. o.so por rninut� 

pr.:rn lé". punzon2.0ora rlct 1.15rit. /min. ce �r1.li-

a.a, en un ancrc 11til c"c 1.90 

est0 n0s aa un �rea 0e 2.1P5 mt.2 

o sea l.mt. 2 nos cuesta

0.30 

2.185 
= �/.0.14 �or mt:.2 

lo oue nos '"ª un cc�tc �.e 

O.lLJ = r-:;/.O.lS' pcr Rg.
0.<'.!8l

C0sto primerA �asa�a S/.0.l� pcr. �t.?. 

Costo segun�a pasaCa : 

S/.0.1<1 po:r mt.?. 

Costo tercera pasada 

Fl �inuto nos cuesta : s/.0.16 

La rnaC."Uinaria f-!n es· e tiemnn nro�uce : 

1.15 X 1.90 = 2.185 �t.7 

o sea 1 mt.2 noa cuesta : r/.0.08 /mt.2

Costo tercera pas�da : 

Cest� cuarta pasa0a :

S/.0.08,por rnt.2 

S/.0.08 por mt.2 



Cost� total euatra pasadas : 

0.14 • 0.1� = 0.08 + º· ºª s 0.4� 

S/.0.44 r>or mt.2 

o su cquivale�t�

o. ,'!f!
�2

Costo al�a de alg�d6n : 

� f>/.0.16 ��r Rg. 

F8 i'!ual al cr.�to nel alma de lC's taDE?tona$: 

Casto manufactura : 

r�ateria prirn�- 11.8P. X 0.962 

J\lma Algodfin 

Cnsto �anufactura 

COSTO TOTJ\L 1111' NUFJ\CTU'PJ\ 

Costo 1".anufactura Fiel tr.C' J\utf'IM�viles 

Materia prima : 

Pe�C' n�r r.rit.2 

Saliila telar 

1,200 Kg. 

1 J'llt./min. 

Dns nesañ�s �or telar 

Yute 85% 0.85 x 9 = 7.fiS 

Algod�n 15% 0.15 X 8 = 1.2.(l 

S/. 8.85 

Con 8% a0 p�r�i�a = �/.9,558/Kq. 

Coste manufactura : 

Primera Pasarl.a : 

�/ .11. '13mt2 

6.37 " 

S/.18.2f. " 

Nos cuesta S/. O. 3íl ril"\r I"inuto, pero lé"l m:iou5-

na na una sc1.fc-é\ re 1 mt/r.iinut0 y r"a 2 Tl't�. 

�e ancho o sea, 2 mt.? por minut0. 

1 rot.2 n0s cuesta r.30 
2 

S/ .0.15 onr rr'.t.2 

= �/.()15 



Ccst0 �ri�er� pasada : 

S/.0.15 lcC"r r,1t.?. 

CC'sto scgunrFi l'.)3Sé".c1a : 

R/.0.15 �0r mt.? 

C0stn teta! en co� ncs�cas 

S/.0.30 nnr.- Mt.2 

0.3() 

1.200 

r�str- :rnnnufactura 

Costr total 

C0�tc. tntal de man.ufnctura : 

11.77 �/ll't2 

�19f. /r!!f-. .? 

r:¡ .11. 7'?�//rnt?.. 

Lo nue nns Qa un Cr"sto 00r Y.g. ñe : 

Ccst(' Ce Caron.é'.S : 

El coste ae e�tf� art!cul0 e� iguaJ. al c0F>to r-el f:i.el trr"

para tutomt)vile�, la tinica diferencia CTUP J,a,, est� ?n el cc,st0 

de materia �rima : 

?!ateria Prima : 

Nylon 30t 

Orl6n 50% 

Alqod�n 20� 

Cost0 por Kg. de mezcla : 

?-!:!len 

Orl6n 

J\.lgoa�n 

0.30 

o.so

0.20 

X 

X 

X 

11.00 = �/.3.30 

in.so = 5.25 

n.oo = 1.60 

�/10.15 'Kg.





o �ca. : ?',reü. : J .• 9n x i.50 = ?..95 mt.2

Costo por rnt.2 : 

0.30 
?..�5 

Cost� primera pnsaña : 

S/.011. p::,r mt.2 

Costo segunña pasad?. : { ("IS igl.'al � 1� r.>r:i.mera )

�/.0.11 !)Cir mt.2 

Coste de tercera �asada : 

Solo pasé! nC'r la exten0.eñr,ra y la �unz('lnadora.: 

C0s"':0 : S/.0.15 pcr Minut0 

Pern en l minute s�len l.íl5 �t.2 

I,uegn cr.s t.n nnr mt. 2 : 

0.16 
2.85 

= 

Costo del alma c�e l\J.q0élt'ln : 

s/.6,B7 JT!t.'-

Coste de manufactura ( tres né'.�?.cas ) 

S/.0.06 ucr minuto. 

0.11 + 0.11 = O.O� = R/.0.2B por y,,t.?. 

Costo total ñe manufactura : 

?!'.atería prir,,a 

1\lrna algod6n 6.37 '!')Or mt.2 

Cnst0 3 pnsac.as o.2r u0r mt.2

Costo total manuf�ctura 3 °.47 00r mt.2 

Costo Base De alfombras : 

Pe$<"' nor rnt.2 

Salicla -r:'Or telar 

Pasaclas por telar 

Ancho 

Materia Prima : 

J\lqcdtln 

1.100 Y.g./mt.2 

1 • 7 O y,, t • /mi n • 

2 

1.90 mt. 

.�()% 

.I 



Yute :?.0% 

Costo 00r Kilo rr.ez�la : 

Primcrñ Pasada : 

0 • .:1. X B = 3.,o 

Yute <' • .í. :;¡, n = l.RO 

Rccort0s 0 • /'. X 5 e; ?. • 00 

�1. ? • rn 1-.("r Kg. 

8/. 7.(;0 ,:,nr Y.g. 

7 x 1.100 = r/.1.1n n�r �t.2 

�¡' c. ·,-. 7 1' :)"r mt.2 

S/.J.30 nr� �inutr 

1'70 X 1.90 e 3.,3 Mt.2 

0.3() 
3.23 

= S/.O.ln n�r �t.2

Cost0 primera pasada : 

S/.0.10 nor mt.2 

Costo segunaa pas�aa : 

Es igual al c0stn �e lA nrime�e Da .fl�R'

S/.0.10 p0r. Mr..2 

Costo de tercera pasr.da : 

S/.0.16 00r �inutr 

Perc en rninu�0 sale� 3.23 rnt. 2 

0.16 
3.2P. 

c0stn Dor mt. 2 r1.e tercerr1. P<.'.sacé\ 

= �/.0.05 pnr n�.2 

C�stn total �e l�s �res pasaa.as : 

0.10 + 0.10 + P.05 = �/. P .�S por mt.2 



c�sto total �e manuf�ctura : 

S/.7.70 !')("\r �t.2 

6.37 por mt.2 

Tr�s �asna�� pcr t�lar O.'-S nor m+.?. 

�,. 1n.J2 nnr �t., 

Cost(' tote.l de �annf0.ctu:r.n dP- hase f'e �'-f0viJ,ras : 

s/.l�.32 �º� rr:t.2 

1\hora nara T'1nc0.:r.- cc1.lculñ.� ·:1 costr• c�8 Vente. es nec<?s?ir:Í.("I 

saber el montt"' tnt:11 ne l�s invorsiones, �,2o rrue estas hnv �ue 

amC'rtizarl<'\,;. 



I?lVERSIONES 

Fábrica.- Las im,talaci<"'nes de 1<" r,lanta r_·C\!nl'\r�n un �Na 

oe 1,000 mt.2 e so x 20 ). 

En la ciudañ. c1.e .l'recm:t,:,a el costo �or metrr cu�(.,rrtc'1<"' nara 

la construccitfin r.te P�te tü:,C"' da local ct,P�ta s/.1,Rno.oo 

El tntal a� 1,00 rnt.2 incluven 1("1� J.t)C l!lt.2 oue n.cur,an 

las oficinas y aue tienen ntr0 orecio 0e c�nstrucci�n. 

Para hacer el clUcul0 del cr,stc., �P-1 lr.cal C:e la f:;.hrica -

restare��� �ste �etraje cal tótal. 

1,ryoo - 100 = 900 mt.?. 

coste- tC1tal del lr.tcal ce la planta 

900 x 1,ijno = l'fi20,oo�.oo 

1'620,000.00 Pos cuesta la c0nstrucci�n ae 1� fáhriea. 

Ahora vamos a calcular el costo �el� con�trucci6n r� las 

oficinas. 

!'n la Ciudad lte flrc(TUf.i,a el c�stC' f..0 este tipn t.'e contrtruc 

ci6n es de S/.2,200 por mt.?. 

El costo �e las oficinas es : 

2,2 O X 10 = S/.220,000 

O sea : Inversi6n total en el lncal : 

1 1 620,000.00 + 220,000.00 = �/.1'�4n,ooo.oo

Otiles de escritorio y oficin�� : 

Se ha calcularlo que por s;.1r.o,ooo.oo es n0cesari� para t0 

dos los gastos ae oficinas, incluyenao escritorios, m�guinas 

oe escribir, l!pices, etc •• 

Tambi�n se consir-era cc:-mo inversi6n el stock t:'.e mate�ia · 

prima que c1ebe tener la �lanta y qur- A�t� calcula0.a c-m l?. can 

tic.ad de Kg. oe rnater-ia pri�a ouc se c0nsumen en �0e meses. 

Este e41eulo est� hecho en b�se a 1� exueriencia de otra8 rer



•�nas �ue han econsejaco.

El �recio pr<'meeio �s r.e s/.l.0.00 por Rg. y m�� e� 

SC'ft 30,000 Kg. los oue se c�nS\lI'l�n en 00s �eses, lo qué n�s

da un valor �e :¡ 

S/.300,000.00 

Inversi6n �ara maquinaria : 

El cr,njunto ce r.taC"uinaria a:m� c0mo:rcn0.A : tolva, earña, 

extendeceros, punzon2.�ora�, tienQ ur. cr.-stc i'c : ?.l,�00 Uh.rAs 

esterlinas , �ue al cam�:iio (1('.l (�/ .100) n�s ñn un valt'tr <l� • 

S/.2'150,000.0� m!� l�s g�st�s �P. tran�P�rte e in�talaei6n . -

que S(')n �/. 500,000.00 nos c=!r\ un t.ot:é\.l hruto ile : 

2•sso,00r..00 en ri;=,.!"'tuiné'.ria. 

Materia -prima en f\rr·ccs0 : 

15,000 Rg. en un mes � �/.10.on, son s/.150,00��00 

�astes �e manufactura 1

S/.18 nor hora �e tra�nj�

Trat-ajandc fl un turno srn :r 

s/.162,000.on 

Gastos generale� y ce ad�1nistraci6n : 

Salari�s (�hrero�) �/.21,R7r.oo 

Suelñ�� (gerente,j�fe nl�nta,c�n��aor) 

�/.20,sor.oo 

TOTJ\L : s/.42,370.00 

Gastos varios : 

Aceite, grasas,rcpuestos -�/-�o,ono.oo 

De todos estos c!atos r:aci'\1110s nucstrr cnni t"-1 el e inversi/(n, 

que es �e : 

S/. 5' 161'.1, 370. 00 

Capital �e invcrsi6n : 

S/.5'164,870.00 



COSTOS DE PPODllCC?ffl!J 

En este ca�!tulo var�0s a cAlcular el cnRt:n ce c;v1c1. l\rtteu 

lo por. se�arado, !)é\rr.1. no <11'\r lugar é\ cnnf1rni!inGs <'."Ue siPtnnro 

son peligrosas. 

El criterio que vawos a seguir es PP 1.-.��(: a la nror:ucci�n 

aue pueac r.ar la m�auina. 

jllr 15,C'OO Rc;r. por turnc, re tr.:\t··�jC', v nns0trí'� vamos a calcu 

procl.ucicmc10 este c1.rt.tculo c'urfl.nt.0 trt'"n0 r:.:l tnrn("\, 7a �csnu�i:: 

En este cap1tulo var-o� a calc11.lC"1r ta!'l�i�:.1. el 'f.'):-=-ec5C' e.e .. 

venta de cada articulo. 

ca,�a turnc- tiene 200 hf"'lr.as fe traJ";\jo en 11n mes. 

En. base l'l tec'(')S 0stoe �é'ltos vrunrs a calen). �r nuestr� cesto 

El valor que vaMos a arn0:,:-tfu,r es el valor. fe '[Tl�_C'uin;,r:f.R 

y edificio�: 

"Bl Estadr, perroit.c amnrtizar el 1% f'.cl valor <"tnu�lr,i;mt0., (' 

sea una canti�a� de a �/.�49,006.00 al a�o. 

F.st" ecru:l.vale a �/.40,8?0.0(l m�ns11;"lcs. 

(Solo 11 meses �o trahajn ,ya eme ce cbli.gr.1.t0rin el mes ('<?' 

vacacir,nes). 

Formatc gue vanios a seguir en el c�lculC"' c'!c1 cestl"' 

Materia t;,riroa z 

C�sto fahricaci�n 

M/0 directo 

Leyes sociales 

21,870 

7,21R 



Materias auxiliares _1.R/Xg.· �'J,(ll)Q 
(aceite para alumbra�o) 

Energ!a cl_�ctrica

t'lepreciacitín 

�/. 126 por turn� 

40,820 r,("'>r turne' 

Gé\stos gener�les: 

20,500 

Otiles oficina 10,000

Ri?verva : ?.0,000

Costo manufactura: (y� c�lcul�a0) 

Otros gastos : 

Gastr.s gerer?.l�s 

M.O.

Depreciacinnes. 

f�é\teria auxi.U.ñr 

Energ!R 0l�ctric� 

Otros gastos ---------------s/.lft7,�3f:------�/.12.3 por m,

Costo Venta-Ta�etnnnR 

C�·StC" Venta : 

C0�t0 manufactura 21.RSr-:/mt.2 

J\rer! cm 1 minute 

1.40 X .1�0 = ?..65 �t.2 

Otr0s aasto� P/.12,33/�inuto 

Ccst0 Mm�ufactura �/.21.$5 ynt,2 

C0sto Venta Tauctcnes 

Crstc Vente- �isl�nte 

Cc--str l'lanufacturei. �/. J�.2L! rnt.2 

1.15 X 1.90 e 2.185 



Cost0 rtros �astns : 

12.�� - 2.l.R� � s/.3.G3 mt.2

Costr ".Trnta 

C0st� e0. venta de �islñntes : 

f;/.;'.3.87 Jl'lt.2 

S/.2�.R7 mt..2 

P./. 11.77 �t.i 

"·rea <':n un r,;inuto t fll'"> la 
nl.\nzona('l�r a) 

1 = 2.00 = ?.  �t.2 

�ostn ntrn� qa�tns s/.J.�.Jn �2= 6.15 �t.2 

A/. 17. !n r,,t. 2 

Cf"'stn r'"o wmta de FieltrC'l l"utome;vi.les �/.17.9?. ocr mt.2 

Arca 0.n un �inut" 
( ae lfl �unzon��<"'r�) 

1 X 2 = 2 JTlt:S • 2 

gfU:t�B Cnstr otros 
s/.l?..30 • 

.&. 

�/.12.30 2= 
• 

C<""St<"' Venta 

Cost� ae venta de Carrnes : 

Cr.stn Venta-C0hert(:lres 

Cesto manufacturn 

Area en. un minuto (e.e lc=t ?Junzonadora) 

1.5 X 1.9 = 2.85 wt.?. 

s/. 11.�o Il'lt.:?. 

6.15 rnt.2 

�/. 19.l� mt.2 

Costo otr<"'s �astr.s 12.30 .! 2.85 = S/. ". 32 J'l'l.t2. 
R/.37.79 mt.2 

Costo Venta Cnbert0res : s/.37.7� nrr J'l'lt.2 

Coste Vent�-Base �lf(;I!U"'ras 

Costn Manufactura s;.111 .• 32 mt.2 

Prea en un roinutn {fe la punz"na�0ra) 



1.7 X 1.9 = 3.23 mt.2 

CoGtc ctr�� gaRtr.R l?..3! 0.?.3 •r/. 3.81 mt.� 

Cesto Venta lA.13 J"\t.?. 

C�sto Venta ae B�s� �lfn�hras 



Precie �0. Venta : 

Se han calculaclo los siguümtes :nrcci.rs �e -V�n'C?\ 1?8.!'t\ e1.1. 

da uno c'e lc-s artículos. 

Art!culo 

Tapet6n 

1\islante 

Fieltro l'utC'!'l�vil 

Car<:lnns 

Co1'ert0ros 

Ba�e l.,lf orohra 

Freci0 Vonta $/. ��) 

70 

'10 

40 



PROGP.N·TJ\ PPODUCCIC"N 

De le� �stu� iN'l c:e mercado re? li Zélr'as 
1 

varno!'J a qe.c�r l(",t 

aato� nPccsari�s ��r.a hacer nu0strc- ��rgramn r� �roducci�n. 

La m�cruinnria pueélú trah�.�ar 15,000 mcnsul'!.l�s nC'lr turr,r.'. 

r.-1osf"tr0s haremos trar,ajar a l.,. nl?..rit·.A solC" un turnr. f,'(')r 

el m0rn0ntf' ya c'0.s!,'u6s si ee crui:• los pr01'.'1uct("!� t:! ennn hué�� 

acogida. Vamos a calcular nr:i'l'l'GT.r P-1 pr-·cf("'I r'\1 v�r,ta �C? Cé'\C� 

art!culo y en hase a su utjli�af vamos n calcular �1 rGtnr.n0 

ce la inv�r.i:;H,n. 



de los art!cul�s, v�moR �hora a �etel'T"in�r nl �lt!men �e �r� 

�ueci�n ee la Plant�. 

La Plant� tral:'-ajar! :

800 Mt2. de tapetones 

300 �t2. r'c _r.;1sll'!.nte fp Y,avané'Ar!� 

"ººº Mt2. e:' P. Fiéltr0 r.>i'\r� a utr·mf.vi lee 

100 Mt2. c0. Cé'.rcmas

16000 �t2 re c�bert�res (F,000 piez�s) 

�00 i�t2 .ele Ba�e r,ara J\lfombrr1.n 

Se ha calculadc esta pro�ucci�n en base a 1�� r�tos c�l es-

tudi� de mercaao; este Programa fe trah�j� puer.P. ser varíar.o er. 

cualquier momento ya oue inih1�ablelT'e:nte l0s pr.<"'�uctos tenr.r� una 

acc·gida diferente. 

Teniendo ahC"lra c0mt"' ba�e este vclt1mcn re r,rC"lr.'ucei�n vamoE: a 

calcular el mercado a.e hora!,: dtiles /Je trabajo. 

Para : 

ROO 
Rase de alfomJ rasl.7 x 1� 

= º248' 

Tape tones 

J\.isla.nte 

Fieltro .1\utorn6viles 

Caronas 

Cc,bertores 

800 = 

f.2 X l.!i

. 31)0' 

3001.15 X 1 = 137'
1.l5 X 1.9

2000 
= 1ooe• 

,. X 1 

100 = 50 1

2 X 1 

16000 z:: 5(\14' 
1.5 X l.9 

TOTI·L : 7349' (123 HC"ras) 

En un turno ae trabajo �e 200 h0ra� mensuales la Planta ero-

pleará 123 horas, !)ero estas horas s0n eFnleada� en el supuest0 



caso de �u0 no haya ring�n� 0eJn0ra �e ninquna clase. 

La Planta en su inicj.("' tiene que f:e�1 icar un tteJT>n0 ;,.r:'ecuñ 

do para la exocrL"".lentacit'.'in ya onc trat�nr("lse �e un.é'. Pl�.nta c1e 

extraorñin.-.ria v�rsatihilicl.a<1 es at-.solutamcrnte necesario C"Ue -

se de�iquün un huen nfim�rr ae horas a enr.ayns y experiencia� -

que ser�n muy nrovechcsas p�ra 1� c�mpa�f�. 



UTILIDAD 

Haremos un cuadro para c�lcular la utiliaad unitaria por me 

tro cuadraco de cada articulo. 

ARTICULO Mts2. Precir> UT!LIDAD 
Ccst.�/. V8nta UN ITJ'. P Il\R 

Ta9et6n 26.48 10 43.52 

Aislante 23.87 40 16.13 

Fieltro 17.92 40 ?2.0fl 

Carona 18.13 45 26.P.7

Cohertores 37.79 50 12.21 

Base 18.13 �-O 21.87 

Con estos datos varro� a calcular ahnra lé'. utilic'acl. tr-tal 

ae la Planta en un mes ae prn���ci�n. 

UTILIDAD TOTAL : 

Base Cobertores 800xx 21.87 = S/.17,496 

Tapetones 800 X 4.3. 52 = 311., 816 

Aislante Lavanc.er!a 300 X 16.13 = 4,839 

Fieltr0 Y.'. Autom6viles 2000 X 22.08 = 44,160 

Caronas 101) X 26.87 = 2,6R7 

Cobertores 16000 X 12.21 = l�S,360 

S/. 299,358 

UTILIDAD TOTAL antes Impuestos �/.299,358 

RETORFO DE LA INVFPSION 

Vamos a ertplear el concEc.i-:-t.o de ret0rno c0mo ,_- 1 tiel'T'po que 

se c'einora la T"\,_anta 8Il recuoerar sus inversiones. 

Inversicnes totales : 

�/.�'490,000 



Utilidacl Mensu�ler. : 

S/.2�':,358 

luego el retorno ae la inversi6n es : 

4'490,000 = 299,358 = 15 �Qses 

Luegc el retnrno ce la inv0rsi6n ser� : 

de 15 meses 



ROT.i'\CION ['F Cl-'.PITJ\L 

Vamos a exr,resar ccIT10 rntaci(')n <"e car-.:t tal al rr'r.ceri.tajG 

gue rel'>resenta la utiliclad. de la Empresa c'"'n el canital inver 

tido. 

La utili0ad ae �/.299,358 men�uale� r.�ore�ent�n un 1nnice

de r0taci6n de 6.6% mensual, 10 oue n0� �§ un !ncice has

tante eleva�.0 �i es au(" se tinne en cu.Gnta que en 15 l'l'!e-

ses sP- recupera el !nte9-r0 de l;i in.�rersi6n. 



cxmc:r.ns roNFS 

oo<'\er cesarrnllar lA iniln!':1tr.ir:t �:crtiJ. C"'UP. en nue�tr0 ca-

so n0 desarrolla. 

En el rnunfi0 s0. h?. �; ist0 qur: el. fu·;:uro c1.e la in�ustria 

Las utili�ades :::-r,n JT1u�, f.�_vnrahle�; ( 31% p('ir r.1r.s ) le- cual 

nos incli�a m�s �ún a la inst�laci�n �e e�t� nlan�a �e 

Otra de las si tuvcioncs f2;.,mr�b:1 ,:�E': :-:,ara Vi. i,i!;'ta] aci6n -

de esta plantñ. es la no E=ixistenc:: e 0� nf-rrt �:f.:rnil.ar en el 

pats lo cual nos evita Ja c0Mp0��ncja. 

Fst€ tip0 dP. maCTUinaria �u�0e nr0oucir una rn�s wnplia ra 

ma ae prnductos que son muy usaaos. 

- Para oue el funcf0na'"'.lient0 de esta planti'! sc.-a "'�� CC'J11--

pleto se le pucae ai:r�0.gar él. At:. linea una rr.a�ina J\rachnP..



NOTAS ACLl\RAT0RJAS 

En el cálculo dP. crn.surn0 de metros cuadrados e.e aislantes 

para lavandería se hr1. incluid0 t::;:1 5�� �·:rue J.f.ls f�.brica� 

lo compran cerno st0ck. 

Existe en teor!a el tie:rnoc para CaJTl�j ar el él.islante <'le 

las planché\s, pero este n0 si.eJ.T1nre ef! (3,cacto yñ qu� en la 

mayor1a de los cas0!=; el aislante s2 carohia much("' ant�¡;i, -

ya que por lo generalmente el aislnntc se quema muy rápi

do. Ahora lns pr0pi�tar:i e�, ne las lavanr:'!cr'.lñS cr.rnr,ran -

un 50 % más <'le lo que realmente se debe c"'n�umir on teo�

r!a , esto n0 auiere decir GUe el 50� lo cnmnroP c�mo s�tck 

sino �e en realiclad se ti�ne auo usar. 

En cuan.t0 al volwr.e:n ñ� car0nas yo cr.er:- oue es un nroduc

to que 00r su D0ca vcnt.:=1. no va ha ter.0r una mavnr incir,r->f\

cia si es cm<? no se fa:brica ya el n:roñ.uctC" ele su v�nta 

arroja una utilic.aa n,uy bél.ja. 
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