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I. INTRODUCCION



1.1 ASPECTOS GENERALES:

Las plantas de madera aglomerada pueden contemplar-
se como una de las industrias de aprovechamiento de los
recursos forestales, cuya produccién en su mayor parte
se destina al consumo interno para emplearla principal-
mente en actividades relacionadas con la construccidn
de viviendas y la fabricacidn de muebles.

Se conoce con el nombre de tablero de madera aglome=-
rada ( Particle Boerd) al material en forma de chapa fa-
bricado con particulas de madera u otros materiales lig-
nocelulbsicos, tales como las astillas, hojuelas, viru-
tas, etc., las que son aglutinadas con una resina sinté-
tica en unidén de uno o més de los siguientes azentes:
calor, presibdn, humedad, catalizador, etc.

En vista de que en el Per(i estos tableros ya se fa-
brican desde hace algunos ahos, hemos cuantificado el
mercado potencial existente en base a las construcciones
de viviendas realizadas tanto en obras del sector priva-

do como por las obras plblicas licitadas en toda la re-



pliblica , y estimado el mercado no cubierto teniendo
en cuenta la estadistica obtenida de la produccidn na-

cional.



1.2 OBJETO DEL ESTUDIO :

La madera aglomerada tiene en la actualidad m{il-
tiples aplicaciones en diversos campos, por 10 que
nuestro primer paso seri el de determinar cuales son
estos campos, y dentro de ellos qué aplicaciones se
hacen de nuestro producto, estableciendo las priori-
dades en su utilizacidn para de esta forma llegar a
definir el universo de la madera aglomerada.

Como existen otros productos que se emplean alli
donde queremos ver el uso del nuestro, y ya que por
sus caracteristicas la madera aglomerada se presen-
ta muchas veces como un producto de sustitucibn,exa-
minaremos las ventajas que ella nos da respecto a los
dem&s para asi estimar el mercado potencial en nues-
tro pais, el cual agregado al valor de la demanda ac-
tual nos dar& por resultado el mercado total existen-

te,lo cual constituye nuestro principal objetivo.



1.3 JUSTIFICACLON DEL ESTUDIO :

Siendo la madera aglomerada un producto que per-
mite lograr una minima cantidad de desperdicio, y
que por sus cdracteristicas fisicas brinda ‘una gran

facilidad en su trabajo con las consiguientes economi-

as, ademds de su bajo costo, nos merece una especial
atencidn el determinar el grado de empleo a que se
puede llegar en los diferentes campos en los que se es
posible introduciekla, ya sea como un producto sustitu-
to de otros debido a su menor precio y ventajas, o co-

mo un producto nuevo en aquellos campos en los que no

es posible la utilizacién de las maderas convenciona-
les debido a las limitaciones que ellas presentan (pan-
deo, encogimiento, humedecimiento, etc. ).

ssta vasta gama de aplicaciones y el hecho de que

solo exista un fabricante en el pais, el cual como po-
dremos apreciar mas adelante ha ido bajando su produc-
cidén en los Gltimos aflos, nos hace ver la necesidad de
estudiar el mercado y el comportamiento de la oferta

de la madera aglomerada en el pais.



1.4 DEFINICION Y PLANTEAMIENTO DE LA INVESTIGACION :

La produccion nacional en la actualidad es bastan-
te inferior al mercado potencial existente para la made-
ra aglomerada. En vista de que la industria de la cons-
truccidén de viviendas es gqella que requeriria en mayor

proporcion de nuestro producto, enfocaremos nuestro es-

tudio principalmente a determinar los coeficientes de u-
tilizacion de la madera aglomerada en los diferentes ti-
pos de viviendas, determinando la demanda total en este
importante campo a fin de lograr finalmente determinar
cual & el mercado que se cubre con la produccion nacio-
nalimy, consecuentemente la cuantificacion del mercado

no cubierto.

Para efecto de nuestro estudio, nos basaremos ev da-

tos einformaciones obtenidas de algunas firmas construc-
toras, asi como de MAPRESA (Maderas Prensadas S.A.) y
de la Camara Peruana de la Construccion .( CAPECO), a-

demas de los principales distribuidores de MAPRESA.



CONCLUSTIONES

1.~ La madera aglomerada es un producto que por sus

caracteristicas y propiedades fisicas ofrece con-
siderables ventajas sobre otros materiales que ac-
tualmente se emplean; ventajas tanto en la simpli-

ficacion del trabajo como en la reduccion de cos-

tos.

2e= La produccion aacional en la actualidad es insufi=-

3e-

om

ciente y carece de una orientacion definida,

La produccion de la madera aglomerada debe desti-

narse a cubrir la demenda generada por la indus-
tirta de la constrwccion, y desde ese campo, debe

introducirse decididamente como parte integral
en la construccion de viviendas de bajo costo o

de interes social.

Los planes del gobierno para el desarrollo de la

region de la selva , y concretamente la implemen-
tacion del Complejo Maderero de la Selva, gque en
la actualidad esta proyectandose a traves de Indu-
peru, asegurara una buena fuente de maderas resi-
duales asi como la mejora en seleccion y calidad

de la materia prima,.



S5e= La produccion nacional debe destinarse a abate~

cer el mercado interno en su totalidad. El comer-

cio exterior, que no es significativo, no signi-

fica tan gran aporte como 1la considerable eco-

nomia en la construccion de viviendas de baljo

costoy, que se lograria con la plena utilizacion

de nuesgro producto en este rubro.



IT. USO0OS ¥ ESPECIFICACIONES



2.1 APLICACIONES :

Los tableros de madera aglomerada pueden utilizar-
se en la construccibn de viviendas para la elaboraci-
6n de armarios ( closets ), puertas, marcos, tapamar-
cos, etc.; en la manufactura de diversas clases de
muebles, construcciones navales, embalajes, Jjuguetes,
etc., como lo podremos apreciar a continuacibdn en el
esquema en el cual definimos los campos y las posibles
aplicaciones:

1) Construcciones en general :

- Puertas lisas
- Paredes
Unidades prefabricadas:

Edificios desmantelables
Garages

Hangares de jardin
Alojamientos

Cabaias

Escuelas

Cobertizos de herramientas

- Elementos de construccidn:

Entablillados

Construcciones con revestimiento re-
forzado, etc.

Encofrado para hormigén

Cielo razo
Frigorificos



2) Fabricaci

6n de muebles:

- Alacenas
- Armarios

- Mesas
- Muebles para aparatos de efectos sonoros

Muebles en general

%2) Adecuaciones interiores de tiendas :

- Mostradores

- Accesorios exteriores : portadas, etc.

- Mamparas

- Estanterias

4) Construcc

iones Navales :

Camaretas de puente

- Entabladuras de lanchas motoras, yates,etc.

Accesorios interiores, revestimientos, etc.

5) Adecuaciones para actividades agropecuarias :

Establos

Granjas

Colmenas

Incubadoras

Cobertizos para ganado, gallineros
Abrevaderos y artezas

Invernaderos

Silos y depbsitos.

©6) Embalajes

Cajas de municiones



- Jaulas para embalar:

Miquings y piezas
Yehiculos

Frutas

Cereales
Hortalizas, etc.

7) Vehiculos de transporte y de motor

Entarimados

- Vehiculos de traccidn animal
Camiones frigorificos

- Partes de remolques

8) Juguetes en general
9) Material para teatros y cine
10) Otros :

- Tableros de avisos, de rétulos, etc.
Maletas y bafiles
- Cajas de conmutadores electrdbnicos.
Se ha podido apreciar que en el campo que m&s se em-
plea la madera aglomerada es en la actividad de cons-
truccibédn de viviendas, ya que representa la mayor
proporcibén de su consumo, razbn por la que en este

estudio analizaremos principalmente su empleo en di-

gha actividad.



2.2 PROPTEDADES FISICAS :

En el presente estudio contemplamos la produccidn
de tableros del tipo conocido internacionalmente co-
mo "tableros de densidad media", cuyas caracteristi-

cas son las gue mostramos en el siguiente cuadrol:

PROPIEDAD Valor en Unidad
unidades metricas _

Densidad O.40 - 0.80 g/cm5

Médulo de rotura 100 = 500 Ke/cm®

Kédulo de elastici-

1!
dad en la flexién 10,000 - 50,000

Resistencia a la trac-
cién paralela a la su- 50 - 250 n
perficie

Resistencia a la trac-
c¢ibn perpendicular a 2 - 12 "
la superficie

Resistencia a la com=

presibn paralela a 1l 100 = .200 "
superficie :

Absorcibn de agua (in- 20 - 75 % peso
mersién durante 24 hrs) 10 - 50 % volGmen

Hinchazbn en el sentidc
del espesor con inmer- 5 -~ 15 %
sibdn durante 24 hrs.




Bxpansibén lineal mé-

xima 0.2 = 0.6 %
Coeficiente de con-
ductividad térmica 0.05 - 0.12

Fuente : Tableros de Fibra y Tableros de Madera Aglo-
merada (FAO, 1959).

VENTAJAS DE LA MADERA AGLOMERADA :

La madera al estado natural tiene la propiedad de
hincharse en ambiente hfmedo,contraerse y rajarse al
secarse. Los tableros de fibra de madera (Hardboard)
evitan las rajaduras, pero mantienen esta propiedad
de hincharse y dilatarse por la humedad y poseen ade-
mas un peso elevado. Los restos de estos tableros no
pueden ser unidos entre si, ocasiomnando fuertes mermas
para su uso. Los tableros chapeados o terciados (ply-
wood o triplay) reducen la propiedad de dilatarse,
aunque se hinchan al igual que la madera, pero su cos-=
to es elevado y en su uso se producen elevadas mermas,
ya que sus sobrantes tampoco pueden ser unidos entre

s{. Los tableros de madera aglomerada evitan estos in-




convenientes, ya que estén constituildos por innumera-
bles léminas delgadas de madera, que permiten la es-
tabilidad del tablero, y que por la orientacidn de
sus fibras los retazos pueden ser unidos entre si, e-
vitindose de esta forma las mermas en su uso. Tenemos
ademds otras ventajas que hacen que su uso se impon-
ga, tales como :

1) Facilidad en el trabajo

2) Minima cantidad de desperdicio

3) Bajo peso de los tableros

4) Bajo costo, lo que permite competir con la

madera natural.

Por otro lado, la madera aglomerada puede utilizarse
como aislante térmico o como aislante acfistico. En el
primer caso, debido a su bajo coeficiente de conduc-
cidn térmica (c),se requieren espesores de madera aglo-
merada mucho menores que de otros materiales,para lo-
grar un mismo resultado,tal como lo podemos apreciar
en el CUADRO II. Sabemos que el coeficiente de con-

duccidn térmica (c) es : Kcal

C M= T H



Ahora,comparamos los coeficientes de los materiales

que tambien se usan como aislantes té&rmicos:

COEFTCTENTE

DE CONDUCCION TERMICA (c)

Madera aglomerada

Muro de ladrillos

0.02

0.75

ladera pino oregdn

Concreto armado = 1.10

0.18

Los resultados gque

CUADRO IT

se obtienen son los siguientes:

Tabla comparativa de transmisidn de calor entre:

MADERA AGLOLERADA |buro de Concreto Tabldn de

esp. en mm, gﬁgl eSp. €n mm|(esp. €n mm|esSpe. ;iﬁé.

4 345 38 55 9 2/8
3.17 56 83 14 9/16

8 2.95 75 110 18 3/4

10 2. 74 o4 137 22.5 7/8

13 2.47 122 179 29 11/8
16 2.27 150 220 36 1 7/16
19 2.05 180 261 43 1 15/16
22 1.94 210 303 49 1 11/16
25 1.81 230 344 56 2 3/16

K = o . Kcal

o =

= 7cal . B= I0cal . S =.espesor pared ; C= coeficiente



En el caso de su utilizacidn como aislante aclistico

el CUADRO ITII nos muestra la comparacidn entre la ma-
dera aglomerada y otros materiales en cuanto a la pér-
dida de trasmisidén de sonido en las paredes:

- CUADRO TIIT :

TABLA COMPARATIVA DE PERDIDA DE TRASMISION DE
SONIDO EN LAS PAREDES, ENTRE LA MADERA AGLOMERADA
Y OTROS MATERIALES

lMadera aglomerada espesor 8 mm T | 23 dB
Madera " 45 n 20 4B
Triplay " 18 " 22 dB
Bloques de escorias n 100 20 dB
Panel triplay i 6 " en ambas| 24 4B
caras
lladera aglomerada espesor 22 " 29 4B
madera. " 63 " 26 dB
Piso acabado " . 29 4B
Panel triplay " 13 " en ambas | 30 dB
caras

De los cuadros II y III podemos apreciar claramente
las ventajas que nos da nuestro producto, ya que para

lograr similares resultados con otros materiales se



requiere de menores espesores de madera aglomerada,
siendo el peso del material empleado tambien mucho
menor. Debemos anotar ademiés que estas planchas de
madera aglomerada se pueden cortar en cualgquier sen-
tido y encolar sin necesidad de espigar. Por otra
parte, no se pandean, tuercen ni encogen, ofrecien-
do tal como hemos podido apreciar en el CUADRO I i-
gual resistencia a la flexidn y a la traccibén en to-
" dos los sentidos, teniendo asimismo un alto indice
de aislamiento térmico y acfistico,con una buena re-

sistencia a la influencia del clima.



2.3 LA MATERTA PRIMA Y SU DISPONIBILIDAD :

Las principales materias primas que intervienen
en la produccibén de los tableros de madera aglomera-
da son : maderas, sustancias aglutinantes y aditivos.

La madera, que constituye el 90% del peso total
de los tableros, se obtiene actualmente a partir de
rollizos o de residuos de explotacidn forestal, tales
como trozas rotas, ramas, &rboles delgados o torci-
dos que provienen de los bosques de Tingo laria.
Pueden tambien utilizarse desperdicios de aserraderos
excepto el aserrin. Actualmente en los aserraderos,
alrededor del 50 % de la madera utilizada se convier-
te en desperdicios, los que pueden asimismo servir co-
mo fuente de materia prima para nuestro producto.

Generalmente se usan maderas tropicales, que ten-
gan pesos especificos comprendidos entre 400 y 800
kgs/m5 (en estado seco), catalogados como residuos fo-
restales o residuos de aserraderos y fébricas de made-
ra contrachapada, procesindose una sola especie de ma-
dera o especies seleccionadas de tal forma que queda

asegurada una formulacidn standard de los tableros.



Para producir una tonelada métrica de tableros ter-
minados que tengan un peso especifico de 600 kg/m5,
se requieren los siguientes materiales :

CUADRO IV :

MATERTAS PRIMAS QUE INTEZRVIENEN EN La ELABORACION
DE UNA TONELADA METRICA DE TABLEROS DE MADERA

AGLOINERADA
Peso en Porcentaje
kilogramos
Viruta seca 1,100 .7
Cola en polvo
(resina sintética 90 .5
de firea formal- .
dehido)
Endurecedor en
polvo > 0.4
Emulsién de pa-
rafina 2 0.2
Penta cloro-fenol 2 0.2
161S9 100.0

La resina firea formaldehido y los demés productos
quimicos se importan en la actualidad, representando

el 16 % del costo de fabricacibn.



2.4 PROCESO DE PRODUCCION :
La elaboracibn de los tableros de madera aglome-
rada consta de las siguientes etapas :
1.~ Dosificacién de la madera
Las maderas que van a ser procesadas se do=-
sifican adecuadamente para obtener un tablero de la
densidad deseada.
2.- Preparacidn de particulas
La madera se convierte primero en virutas pla-
nas mediante una viruteadora, la que produce particu-
las adecuadas para las siguientes operaciones.
3.~ Secado de las virutas
Las virutas destinadas a las capas exteriores
e interiores son secadas independientemente hasta ob-
tener una humedad residual de 7 % y 4.5 %, respecti-
vamente.
4,- NMolienda
Las virutas destinadas a las capas exteriores

son luego transportadas a un molino desmenuzador para

disminuir el espesor de las particulas, las mismas que



deben tener un espesor méximo de 0.2 mm. y las desti-
nadas a la capa interior un espesor miximo de C.4 mm.
5.- Clasificacibén y ensilamiento de virutas secas:
Las virutas secas son transportadas a una cla-
sificadora vibrante para separar las virutas mas grue-
sas del espesor tolerable y el polvo. La viruta grue-
sa y la fina son enviadas a los silos correspondien-
tes.
6.- Dosificacibn
La viruta, la cola en polvo, el endurecedor,
la emulsibdn de parafina y el pente cloro-fenol son do-
sificados en las cantidades previamente establecidas.
7= Mezclado con cola
Las virutas secas son llevadas a los mezcla-
dores - encoladores, donde se las mezcla con la cola
liquida (frea formaldehido). La cola liguida es prepa-
rada en instalaciones independientes disolviendo la
cola sblida en agua (Grea formaldehido en podvo) y

es mezclada ademas con el endurecedor, la emulsibdn de



parafina y aditivos preservantes contra el ataque de
insectos.
8.- Elaboracibén de planchas
La mezcla de particulas pasa a la m&quina
formadora, por medio de un equipo neumldtico. En esta
méquina, por medio de tres esparcidoras, se diseminan
las respectivas particulas para formar la superficie
inferior, la capa interior y la superficie superior.
Las particulas se distribuyen uniformemente sobre ban-
dejas o matrices. En estas condiciones las planchas
son pesadas y luegc sometidas a un prensado previo en
frio.
9.~ Prensado
Para el segundo prensado las planchas son lle-
vadasaa la prensa hidriulica de dos pisos, mantenida
entre 100 y 130 °C de temperatura, a una presibn de
25 kg/cmz. Los ciclos de prensado dependen principal-
mente del espesor de la plancha.
10.- Refrigeracibn

En esta etapa los tableros pasan a una céma-



ra de refrigeracidn a fin de reducir su temperatura
y facilitar su manipuleo.
11.= Acondicionamiento
Una vez que los tableros han alcanzado una
temperatura adecuada se los apila cara contra cara,
dejéndoles asi el tiempo necesario para que se dis-
tribuya uniformemente el contenido de humedad.
12.~ Recortado
Los tableros se recortan en las medidas de-
seadas, mediante sierras escuadradora-canteadoras de
dientes endurecidos con carburo de tunsteno.
1%2.- Lijado de superficie
Se efectia en una lijadora de tres cilindros
con el objeto de obtener el espesor exacto del table-
ro, asi como el alisamiento de la superficie.
4.~ almacenamiento
Los tableros terminados se almacenan en un

local separado hasta el momento de su expedicidn.



IIT. DEMANDA



3+71 COEFICIENTES DE UTILIZACION DE LA MADERA AGLOLE-
RADA EN CONSTRUCCION DE INTZERIORES :

Ta madera aglomerada se usa en la actualidad pa-
ra reemplazar a otros materiales en la fabricacibn
de closets, puertas interiores con sus marcos y ta-
pamarcos, y alin en el cielo razo y las puertas exte-
riores en viviendas cuyo costo de construccidn sea
de hasta § 150,000.

De acuerdo a informaciones obtenidas de algunas fir-
mas dedicadas a la construccion asi como de distri-
buidores de la firma MAPRESA, hemos podido elaborar
el siguiente cuadro, en el que estimamos la utiliza-
cibén de la madera aglomerada en la industria de la
construccidn, segln el tipo de vivienda. Hemos hecho
la clasificacibén de viviendas de acuerdo al siguiente
criterio:

1) Tipo A : viviendas cuyo costo de construc-
cibén sea de hasta 150,000 soles.

2) Tipo B : viviendas cuyo .costo de construc-
cidn sea de hasta 400,000 soles.

3) Tipo C$ Viviendas cuyo costo sea mayor a



los 400,000 soles.

CUADRO V :

UTILIZACION ESTIMADA DE MADERA AGLOMERADA EN L&
INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCICN

2

CONCEPTO SUPERF. | ESE. tablero Kg/m PESO TOTAL

. (m=) (mm) ke .

construcciones| - N =S

Tipo A

Cielo razo 86 19 12.9 1,109

Closets 10 35 23.9 239

Puertas 10 35 23%.9 239

Marcos 6 13 8.8 52.8

Tapamarcos 2.5 13 8.8 22
TOTAL T,667.8

Construcciones

Tipo B

Closets 10. 35 23.9 239

Puertas

interiores 16 35 23.9 582.4

Marcos 9 1% 88 79.2

Tapamarcos 4.5 13 8.8 39.6
TOTAL 740, 2

Construcciones

Tipo C

Closets 15 35 23.9 35845




Marcos 9 13 8.8 792
Tapamarcos 4,5 13 8.8 39.6
POTAL - 4773




%+2 PRODUCCION NACIONAL :
El siguiente cuadro nos muestra la produccidn
nacional en el perfodo 1969 - 1973 :

CUADRO VI :

PRODUCCION NACIONAL DE TABLEROS DE MADER&

AGLOMERADA
a0 TR | altese
1969 8080 61,850
1990 7769 62,205
o1 7023 56,234
73 6780 . 54,579
1973 o798 i

FUENTE : Ministerio de Agricultura, Direccidn Gene-
ral Forestal de Caza y Tierrass Llapresa.

Como podemos apreciar,la produccién nacional ha. ido
disminuyendo, mientras que por otro lado el precio
unitario ha variado positivamente, ya que hay un pe-
queilo incremento ano a aiio.

La produccidn nacional proviene del finico fabrican-
te, MAPRESA, cuya planta de produccibén esté ubicada

en Tingo Maria.
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3.3 ESTIMADO DEL CONSUMO INTERNO NO CUBIERTO :

En el cuadro VII podremos apreciar las cantidad

y monto de obras plblicas (viviendas) licitadas en

todo el pais, en el periodo 1969 - 1973. Estas o-

bras en viviendas, tanto unifamiliares como multifa-

miliares corresponden a construccionse de interés

social:

CUADRO VIT :

OBRAS PUBLICAS EN EL SECTOR VIVIENDA

ARO 1969 i

N° obras Tipo §° viviendas Monto total

3 unifamiliares 736 83'759,750

2 multifam. 18 4098,233%

1 unifam. 37 (incl.| 67964,872

obras de urb.)

2 multifam. 504 121°275,978

7 unifam. 640 1357891, 750
ANO 1970

2 unifam. 117876 ,641




4 unifam, 61 12°697,584
1 multifam. 1 6°589,786
1 unifam. (incl. 44 187225 ,004
obras de urb.)
37 unifam. 3,680 5787152,014
ANO 1971
9 unifam,. 809 118'034,080
8 unifam. (incl.
obras de urb.) 1166 114°557,319
8 unifame 2461 2897255,500
8 nmultifam. 224 44.°062,160
14 unifam. (incl.
obras de urb.) 3366 - 2807766,929
ARO 1972
5 unifam. 383 39°746,128
4 nmultifam. 926 165°545,920
26 unifam. (incl. .
obras de urb.) 3928 5317640,642
ANO 1973
unifam. 593 937809,532

unifam. (incl.
obras de urb.) 168

28°965,906




S unifam.

3 multifam.

unifam. (incl.
obras de urb. ]

889

—_—

900

109508, 211

577002,735

1477 761,152

Por otro lado, en el sector privado se hicieron las

siguientes obrasfen viviendas) :

CUADRO VIII

ANO 1969
CANTIDAD TIPO MONTO TOTAL
5,876 wnifamiliares | 1,605°381,329
167 edificios 2447 295,755
ANO 1970
745921 unifamiliar 2,1557560,453
103 edificios 121'492,944
ARNO 1971
13,612 unifamiliar 3,6807234,920
222 multifamiliar 228°111,590
ANO 1972
9,790 unifamiliar 2,717°860,549
506 multifamiliar 179°130,472
140 unifamiliar(inclle . 38°169,831
obras de urb.)




12,056 unifamiliar 4,197°0%0,605

—_—

168 multifamiliar 6467949,529

275 unifamiliar(incl. 85° 120,480
obras de urb.)

FUENTE : ChAmara Peruana de la Construccidn,departa-
mento técnico.

Con estos datos, podemos ahora cuantificar la deman-
da potencial de madera aglomerada en el sector vivien-
da j;para esto, en base a los datos contenidos en los
cuadros VII y VIII, clasificaremos en primer lugar

las viviendas de acuerdo a su valor unitario:

CUADRO IX :

Numero de ¥ivienda Urbana clasificada por

Valor Unitario

SECTOR FPUBLICO

NO CATEGORIA
A | B c
1969 773 1162 .
1970 3851 105 -
11971 7802 | o4 | -




1972 926

1973 1957 753

CUADRO X :

Numero de Vivienda Urbana clasificada por

Valor Unitario
SECTOR FRIVADO

ARO CATEGORIA

B C
1969 - 5876 167
1970 - 7921 285
1971 - 13612 400
1972 - 9790 646
1973 - 12056 443

Por otra parte, tenemos :

CUADRO XI
e maaine oAt aades) | (miles ae 5)
1969 62 5503
1970 338 30792
1971 364 37722
1972 385 46230
1973 370 42335

Estas viviendas de madera las consideramos dentro del



del primer grupo, es decir las atadiremos al grupo 4.

FUENTE: Ministerio de Agricultura; Direccidn general

de Ca

za y Tierra.

De los cuadros IX, X y XI, y empleando los valores

unitarios del cuadro V, obtenemos :

CUADRO XITI :

DEMANDA POTTNCIAL DE La MADERA AGLONERADA EN
CONSTRUCCIONES D& VIVIENDA

(cifras en toneladas’

Afios A B c TOTAL
1969 1,388 5,210 80 6,678
1970 6,961 5,941 136 13,038
1971 13,570 10,256 191 24,017
1972 7,803 7,932 308 16,043
1973 3867 9,481 211 13,559

Ahora, con los cuadros VI y XII, podemos confeccionar

el grifico de oferta vs. demanda.

Para efectos del grifico, asumimos el peso de los ta-

bleros de 35 mm. de espesor como el mis significati-

vo, ya que es el de mayor demanda, junto con los ta-

blero

s de 19mm.

ESFPESOR
I0 mm.

PESO (1 )
BSows)



16 mm. 51

13 41
10 33
g " 27
6 " 21
T 13

Teniendo en cuenta que la actual produccidn es de
5 planchas de 19, 16 y 13 mm. respectivamente, por
cada plancha de 10, 8, 6, ¥y 4 mm., calcularemos el

peso promedio ponderado para la produccidn nacional:

ESPESOR(mm.)  PESO %or plancha FACTOR  TCTAL

Xsg.
4 13 1 13
6 21 1 21
8 27 1 27
10 33 1 33
13 41 5 205
16 51 5 255
19 60 5 300
Peso Promedio ponderado - 8% . 45 Xg.

por plancha 19



Los tableros se producen en medidas standard de 50
pies2 (5x 10°), luego podemos calcular la produccidn
nacional en toneladas €a partir del cuadro VI)

- .2
. _  PRODUCCION(RiesT) _. —ymar o
%ﬁgDUCCION = 50 pies x Bbbq ?ROMLDIO
neladas) PONDERADO

CUADRO XTIT :

PRODUCCION NACIONAL DE MADERA AGLOMERADA EN
TONELADAS

ARNO PRCDUCCION WACIONAL
1969 7272

1970 6992

1971 6321

1972 6102

1973 2938

Como podemos apreciar,todos los afios considerados,
excepto en 1969, la produccidn nacional se ha mante-
nido muy por debajo de la demanda, no llegando a cu-
brir el 50 % de ésta. =n el iltimo afio considerado
(1973), se cubrib el 44.12 % de este mercado. £s ne-
‘cesario anotar que en los filtimos dos afios el némero

de viviendas construidas en el sector plblico(vivien-



das del tipo A y B, gue son las gque mas requeririan

de nusstro producto), fue bastante menor que en 1971,
que fue el ance en gque mas construcciones se realizaron,
cubriendose tan solo el 26.3 % del mercado.

En el grifico adjumto podemos apreciar las variacio-
nes de la oferta y demanda, en toneladas y en cada

uno de los cinco anos considerados

Por fltimo, sefialaremos que el consumo en la Gran
Lima representa el 85 % de la vente de madera aglome-

rada, vendiéndose el resto en provincias.
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3.4 ESTIMADO DEL COMERCIO EXTERIOR :

Toda la prgduccién existente de madera aglomera-
da es de procedencia nacional, no habiéndose regis-
trado importacidén alguna de estos tableros.

En cuanto a las exportaciones, éstas se han rea-
lizado, aunque en pequeiia escala, a Bolivia, no pu-
diendo exportarse a Chile o a Ecuador por las restric-
ciones a la importacidn existentes en dicho paises.

El comercio exterior de madera aglomerada es por
lo tanto précticamente nulo, ya que éstas exportacio-
nes se realizaron solo una vez en un ano, no volvien-

do a ocuurrir.



2.5 PROYECCION DE LA DEMANDA :

En base a la informacidn obtenida con respecto
a la utilizacibn de tableros de madera aglomerada
en la construccidn de viviendas, segfin su valor uni-
tario, y conociendo que el crecimiento previsto pa-
ra la industria de la construccidn es del 12 % anual
(Chmara Peruana de la Construccibén),se estima que la

demanda para el periodo 1974-1978 seré la sizuiente:

CUADRO XIV :

UTILIZACION DE LA MADERA AGLOMERADAAEN CONS=-
TRUCCIONES DE VIVIENDA (toneladas)
ANO CATEGORTA
A B c TOTAL

1974 4331 10618 190 15139
1975 4851 11892 213 16956
1976 5500 10350 - 240 16090
1977 6200 11592 270 18062
1978, 7000 12983 300 20283

Por otra parte se ha estimado que existe un con-

sumo mensual de 20,000 tableros, de diversos tamanos,



acabados en plésticos, y que el consumo de tableros
acabados con enchapes de madera es 2 a 3 veces mayor,
que el de los laminados plésticos, empledndose como
"alma" para estos acabados, el triplay, la madera
contrachapada, asi{ como la madera aglomerada. Para
estos acabados la superficie de la madera aglomerada
no ofrece ninglin problema y puede ser usada sin nin-
gtn tratamiento.

Otro considerable porcentaje de superficies planas
son acabadas con pinturas. Los tableros de madera a-
glomerada pueden ser sometidos a un tratamiento es-
pecial a fin de ser provistos de una superficie que
no absorba los solventes y pigmentos de las pinturas,
lacas, barnices, etc.,con que es acabada su superfi-
cie, permitiendo al mismo tiempo reducir el costo que
las fébricas o talleres artesanales tienen para efec-
tuar esta labor. De lograr la aceptacidn de nuestro
producto en el campo de los tableros acabados en plés-
ticos y en el de los tableros acabados con pintura,

podremos ampliar significativamente nuestro mercado.



Iv. PRECIOS



4,1 ESTINMADO DE COSTOS :

La materia prima es el factor que tiene mayor
influenciaen el costo del producto terminado, ya que
constituye el 46 % del costo de fabricacibn; de este
porcentaje el 35 % es el costo de los materiales im~-
portados,siendo éstos a su vez el 16 % del costo de
produccidn, representando la madera descortezada el
30 % de dicho costo.

El costo de venta actual de la madera aglomerada

es el que mostramos a continuacidn:

COSTO DE VENTA PARA PLANCHAS STANDARD SIMPLES

ESPESCR COSTO POR PLANCHA
€))
4 286. 20
6 383.68
8 443.95
10 586. 78
13 64500
16 823. 24
19 838.86




4,2 PRECIOS Dis VENTA :
Los precios de venta en planta (Tingo Karia),
por cada tablero de dimensiones 5'x 107 (1.524 m. x

3.048m. ) son los que mostramos en el siguiente cua-

dro :
PRZCIO8 DE VENTA
LoriEsOR PRiLCIU %§§ PLANCHA'
L 408.87
6 511,58
8 | 654.21
10 733,48
13 860,00
16 1,025.05
19 1,198.37

tsta venta estd sujeta al impuesto D.L. 19620, sobre

un monto imponible rcbajado en el 30% D.L. 19622

( 10.5 % sblo hasta =21 10 de enero de 1976 ).
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