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CAPITULO 1.- INTRODUCCION 

Hasta elª"° 1975 la totalidad del consumo de Bicarbona­

to de Sodio en el pafs era Importado, lo cual significa una 

fuente de sal Ida de divisas al pafs. Actualmente se está ter 

minando de Instalar una planta de elaborac16n de dicho produc 

to, constituida con capitales nacionales, maquinaria y tecno­

logfa argentina, la cual cubrirá con creces la demanda nacio­

nal de los diferentes sectores lndustrfales que consume este 

producto. 

Para la reallzael6n de este trabajo se han tenido en cuen 

ta varios factores, los cuales los enumeramos a contlnuac16n: 

1. Plan de lmportacl6n de Bicarbonato de Sodio por las

diferentes Industrias consumidoras para el ano 1976

2. Sectorlzaclón y proporciones de consumo par.a el al\o

1976

3. Importaciones de aftos anteriores de Bicarbonato de

Sodio.

4. Producc16n anual de les diferentes Industrias consu­

midoras de Bicarbonato.
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lntercorrelacfonando estos cuatro puntos obtenemos pro­

n6stlcos de consumo para cada sector Industrial, las cuales 

las agrupamos luego en un solo gráffco para obtener el cons� 

mo total proyectado. Para la obtención de los pron6stlcos de

consumo se ha utilizado un programa IBM, el cual nos propor­

c.lona la curva de proyeccl6n de mayor correlación con los da­

tos presentados, para asf obtener proyecciones de consumo con 

un coeficiente de conflabllldad del 95%. 

El Bicarbonato de Sodio o Carbonato Acldo de Sodio es u­

na sal muy usada en la Industria para diferentes aplicaciones. 

Está considerado COOK) artfculo de primera necesidad por su u­

tilización en farmacopea como medicamento digestivo y antlác! 

do, asf como componente de todo medicamento efervecente. En­

la Industria alimenticia es usado en la levadura en polvo, la 

éual se utiliza para la elaboracl6n de galletas, bizcochos y 

toda clase de pastelerfa. La levadura en polvo esti compues­

ta de Bicarbonato de Sodio y Ortofosfato do Calclo, por esto, 

algunas fábricas compran por separado ambos productos para 

luego prepararlos ellos mismos. En las curtlembres es usado 

como elemento fijador del cromo en el proceso del curtido (no 
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forma parte del producto final). También es usado pero en me 

nos proporcf6n en la fabrfcacf6n del vfdrfo. Es utilizado t 

también en extlnguldores de polvo quTmlco seco. 

El Bicarbonato de Sodio es un product9 que prácticamente no 

posee sustitutos en los diferentes sectores Industriales que 

lo utilizan. En el único sector que podrfan ser sustituido 

es en las curtlembres, pero sin llegar a obtener les mismos 

resultados finales. 

En.cuanto a _produccl6n, se obtiene a partir del Carbonato de 

Sodio, al cual se le hace pasar una corriente de gas carb6nl­

co presurizado mas agua blanda. Por lo tanto, contiene doble 

proporción de gas carb6nfco que los.carbonatos neutros. 

Cemo dato adicional, podemos decfr que en la actualidad la 111!_ 

terla prima para la elaborac16n del Bicarbonato de Sodfo, que 

es el Carbonato de Sodio es Importada en su totalidad, pero 

ya se est,n realizando estudios para !�stalar uria f�brfta en 

el paTs para su elaboración. 

El método de elaboracl6n del Carbonato de Sodio es denominado 

11SOLVAY11 , fundado en la descomposlc16n por la sal marina de u 

na soluc16n de Bicarbonato de Amonio. 
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CAPITULO 2.- CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES 

El Bicarbonato de Sodio, por ser un bien Intermedio, no 

determina por sf mismo su índice de crecimiento de consumo, 

sino que depende de las Industrias en las cuales Interviene, 

ya sea como parte del proceso productivo o como parte del 

producto final. 

La capacidad de producción de la Planta a Instalarse de 

ber¡ ser de 2 1 000,000 de toneladas anuales aproximadamente, 

que es el consumo esperado para dentro de tres aik>s. 

El Bicarbonato de Sodio es un producto que, en la mayo­

rra de las· Industrias en las cuales se utiliza, no posee su.!_ 

tltuto alguno, salvo en el C3.$0 de'.-les Curtlembres, donde se 

puede sustituir por el Carbonato de Sodio p por el Carbonato 

de Potasio, pero sin obtener los mismos resultados. Por lo 

tanto, cualquler varlacl6n que pueda existir en el precio 

de venta de este producto no repercutir, en el consumo final 

del mismo. 

El porcentaje de Bicarbonato de Sodio en el producto fl 
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nal no alcanza el SI en la •yorfa de los productos, salvo 

en polvos de homear y eferve1cente1 dlge1tlvo1, en 101 C"!, 

le, alc.anzar aproxlmada•nt• el SOi del producto flnal (en 

peso). 

La• diferencia• b,11c.1 existentes entre los diferen­

te, tipos de Blc.rbonato de Sodio, que son requeridos por 

las dlwr1a1 Industrias, aon: 

1. Porcentaje de hU11edad

2. Poreantaj• de pureza (general•nte ••t• porcentaje

e1ti dado por el Ministerio)

3. r ... lk> de grano

De ••tos tres factores. teneaos que el 1) y •1 3) pue­

den varl ar de acuerdo a 1 t I po de lndustrl a, •l•ntra1 que • 1 

2) general•nt• •• -ntlene fijo.
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CAPITULO 3.- ESTUDIO DE LA OFERTA 

3.1. El Producto 

El Bicarbonato de Sodio o Carbonato Acldo de Sodio 

es un producto qufml co, que se obtiene a pa_rtl r 

del Carbonato de Sodio. 

El proceso Industrial para la obtenc16n del Bicar­

bonato de Sodio es el siguiente: 

- El Carbonato de Sodio (co3Na2) se Introduce en

un reactor, al cual se le agrega agua tratada

(blanda), a te111>eratura ambiental. Las propor­

ciones de agua y carbonato ya están definidas.

- El reactor es cerrado herm&tlcamente y se le ha

ce pasar una corriente de Gas Carbónico (co2 )

durante 45 minutos y una presión de 270 Ps,.

- Terminada la reaccl6n, se descarga el reactor y

se lleva el producto resultante a la torre de

secado donde.se le aplica una temperatura de,

aproximadamente, HOº C.

- Una vez co111>letamante seco, pasa por ·1a v,lvula

de sal.da y se descarga sobre un tamiz, que va-

... 7/// 
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rra de acue"rdo a las necesidades de los consuml 

dores. 

La ecuación qutmlca para la obtención de Blcarbona 

de Sodio es: 

El Bicarbonato de Sodio· no es completamente puro 

en su composición �uímlca; contiene las siguientes 

impurezas: 

- NaCL

- Na2so4

Fe
2
o

3

Cloruro de Sódio 

Sulfato de Sodio 

Oxido de Fierro 

Estas Impurezas se manifiestan en muy pequeñas ca!!_ 

tldades y son las que determinan el grado depure­

za del producto. 

Los usos que se le dan al Bicarbonato de Sodio son 

muy variados, siendo el cons1.1110 mis Importante en 
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2) Porcentaje de Hu�dad: Este factor debe ser

controlado, en especia 1 para farmacopea, .. que

lo necesita prácticamente anhidro.

3)' Porcentaje de Sodio y Fierro:· Para obtener l.11

grado de pureza del 100%; este porcentaje debe

ser prácticamente cero. 

4) Tamizado: , Varra de acuerdo a la industria;

por eJef'll)lo, para la Industria de la cristale­

ría y extlnguldores se necesita que tenga un

grado de tamiz de 300.

El Bicarbonato de Sodio es un producto que por sus 

éaracterfstfcas técnicas, no posee sustitutos en 

Ja mayorfa de las industrias. En Curtlembre se� 

dría sustituir por eJ Carmonato de Sodio, pero no 

se obtiene los mismos resultados. 

El Bicarbonato de Sodio es iq>ortado en su totali­

dad. Es producido principalmente en eJ Reino Unido 

y dlstrJbufdo por la lq,erlal Chemical Industries • 

• • • 10/ / /
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2) Porcentaje de Hu�dad: Este factor debe ser

controlado, en especial para farmacopea, .. que

lo necesita pr4ctlcamente anhidro.

3)' Porcentaje de Sodio y Fierro:· Para obtener un 

grado de pureza del 100%; este porcentaje debe

ser prácticamente cero. 

4) Tamizado: .Varfa de acuerdo a la fndustrla;

por ejel'Jl)lo, para la Industria de la cristale­

ría y extfngufdores se necesita que tenga un

grado de tamiz de 300.

El Bicarbonato de Sodio es un producto que por sus 

caracterfstlcas técnfcas, no posee sustltutos en 

la mayorfa de las industrias. En Curtfembre se� 

dría sustituir por el Carmonato de Sodio, pero no 

se obtiene los mismos resultados. 

El Bicarbonato de Sodio es iq>ortado en su totali­

dad. Es producido prfncipalmente en el Reino Unfdo 

y dfstrfbufdo ·por la lq,erfal Chemtcal Industries • 
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También se importa de los siguientes países, pero en 

menor escala: 

Estados Unidos 

- Alemania Occf den.ta 1

Bélgica

Países Bajos

EJ precio del Ca·rbonáto de Sodio no es estable 

· y éste varía de acuerdo a su demanda. El precio CI F

Callao fue aproximadamente S/. 4.43/Kg. para el ano

1974.

3.2. Area del Mercado 

Este estudio se est¡ realizando a nivel nacional 

sin dejar de pensar en un posible aumento de produc­

ci6n para Incursionar en el Pacto Andino. 

Actua�mente no existe ninguna planta Instalada 

en e 1 pa fs y en cuan.to a 1 a Sub-reglón, poderoos dec I r 

que Ecuador y Bolivia no cuentan con ninguna planta, 

mientras que Chile sr produce él Bicarbonato de Sodio 
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pero no su materia prima. la cual tiene que IIT{)or­

tar. CoJoClbJa posee producción propia de Carbona­

to de Sodio y de Bicarbonato da Sodio. le cual lo 

sitúa en una posición de prlvilegio dentro de la 

Sub-reg i 6n. 

En el Perú ya se están realizando los estudios 

previos para la lnstalac16n de una Planta de Carbo­

nato de .Sodi.o. Se espera que esta Planta esté pro­

duciendo para fines del año 1978. 

El Bicarbonato de Sodio es un bien Intermedio." 

En algunos casos es la materia prima principal del 

producto final y en otros solamente Interviene lndl 

rectamente en el proceso productivo o de ·elabora­

ción del producto final. 

Por lo expuesto anteriormente, el mercado cons.!:!. 

midor de Bicarbonato no �s el público en general, en 

forma directa, sino a través de los diferentes artf­

culos que .se producen. en los cuales interviene el 

Bicarbonato. 
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Las Industrias que utilizan el Bicarbonato de, 

Sodio como materia prtna son: 

Industria Al lmentlcla (Galletas y Bl_scochos) 

- Polvo de Hornear

- Farmacopea

Extl�guldores

L 

Las Industrias que lo utilizan como elemento 

del proceso product_lvo (no forma parte del producto 

f lnal) son: . 

Curtlembres 

- .Cristalería

Estaq>ados

El etcarbonato de Sodio debidamente envasado no 

sufre deterioro alguno por acc16n del tiempo o del 

clima. Los envases que se utilizan son bolsas de po 

1 letl leno de 2.5 rmi. de espesor, con papel parafina­

do l'ntermedlo · (para evitar la humedad) y sel ladas en 

ambos extreroos con calor. ·Estas bolsas tienen una

capacidad de SO kilos. 

•.• 13/// 
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· En e.1 Cuadro I 1 podemos apreciar la forma de
• • • 1 • 

Ingreso de BI ca_r�onato al pats. De este cuadro ob 

tenemos algunas conclusiones acerca del problema 

de transporte _(central lza�I�). 

ARO 

1974 

1974 

1974 

1974 

1973 

1973 

1973 

CUADRO I 1 

PUERTO DE 
ENTRADA 

,..iátaranf 

Salaverry 

lqultos 

Callao 

. Hataranl 

lqultos 

Callao 

% SOBRE IHP. 
TOTAL DEL AAO 

.6 

95.2 

10ü.C 

6.33 

;06 

100.00 

De eite cuadro podemos· apreciar que aproxlma­

daaante el 951 de la lq,ortac:16n de: Bicarbonato de 

Sodio es hecho a 'traws del' Puerto del Cal l'ao. Ob 

tenemos una c I ara I de'a ace rea de I a centra 11 zac 1 &, 
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de Jas lndustrf as que uti 1 Izan e1 Bicarbonato. · Por 

esta razón, e1 problema de transporte pr,ctlcamente 

queda reducido a cero. 

3.3. �roductores Actuales y Precfos 

ce 

1. 

2. 

3. 

4. 

s. 

6. 

CUADRO# 2 

EJ Bicarbonato de Sodio actualmente no se prod� 

en el Perú y se Importa prfnclpalmente de:

País de Orf gen % de IRJ?. 

Reino Unf do 72 

Alemania O.ce f den ta 1 12 

1 ta 11 a ·5

Estados Unidos 4 

Francia 3 

Otros 5 

Nota.- Los porcentajes de Importaciones que f! 

guran en el cuadro han sido obtenidos 

de los Anuarios de Importaciones de 1a 

Aduana y corresponden a1 ano 1974 • 
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Toda la Importación del Reino Unido, que repr!. 

senta la mayor -arte del consumo nacional, est, dls 
. 

-

trfbufda .por la Imperial Chemlcal Industries. Esta 

companra, que tiene sucursal en el Perú, se encarga 

de la comercfallzaclón de la mayor parte del Carbo­

nato y Bicarbonato que se, (:Ol'lst111e. 

El siguiente cuadro presenta· el valor CIF/Kg. 

y el porcentaje de Importación realizada de cada

país. 

CUADRO # 3 

de Origen Valor IIF/Kg. % de lmportacf 6n 
�SOLES) 

Reino Unido 7.81 72 

Alemania Occidental 6.18 12 

ltall a 9.95 5 

E.E.u.u. · 7. 74 4 

Francia 8.50 3 

De este cuadro deducimos que e 1 precl o promedio 

ponderado del Blcé!lrbonato de Sodio es de S/. 7.82/Kg • 

••• 16/// 
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La di ferencla mlxfina de prec(o entre lo lmpor. 

tado de pafses diferente es de S/. 3.77/Kg., tenlen 

do un p.reclo mfnlmo CIF de S/. 6.18/Kg. y un. precio

máximo CIF de S/. 9.95/Kg. 

3.4. Serles·Estadfstlcas 

3.4.1. lnportac16n de Bicarbonato de Sodio 

El Bl_carbonato de Sodio est, reglstr.a­

do en la Partida Arancelaria según nomencla 

tura NABANDINA, con Nº 28.42.01.11 (a pa� 

tlr del ai'k> 1973). Anterlomente se utiliza 

ba la nomenclatura NABALALC y estaba regis­

trado con el N º 28.42.1.02. Bajo esta par-

. tlda están agrupados ,todos los Carbonatos y 

Percarbonatos de Sodio. 

Todo_s los datos que se dan a contlnua­

cl ón han sido obtenidos de los Anuarios de 

lq,ortaclones de la Aduana del Callao • 
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Pafs de Origen 

Alemania Occidental 

8'1glca 

Canad4 

Checos lovaqula 

Estados Unidos 

Francia 

ltal la. 

Pafses Bajos 

Polonia 

Reino Unido 

Suecia 

Suiza 

TOTAL 

- 17 -

CUADRO# 4 

IMPORTACIONES ARO 1974 

Kgs. Brut.s Va 1or e I F 
Soles 

157,943 977,466 

10, 100 44,492 

2,360 26.277 

10, 100 105,496 

57,212 442,961 

31,480 267,687 

65,971 656,506 

4,830 73,839 

20,470 186,688 

955,206 7'460,681 

10,760 107,160 

2,160 36,029 

1'327,902 10'385,672 

Valor Unlt. % Imp •. 
CIF Soles 

. 6.18 11. 8

4.44 .8

11.13 .2

10.44 .8.

7.74 4.4 

8.50 2.3 

9.95 4.9 

15.28 .4 

9.12 1.6 

7.81 71.9 

9.95 .8 

. 16.68 .2 

7.82 .100.0 

.••• 18/// 
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CUADRO IJ 5 

IMPORTACIONES ARO 1973 

Kgs. Brut. Valor CIF 
Soles 

Valor Unlt. % lq,. 
CIF Soles 

Alemania OccJdental 34,658 172,423 4.97 2.94 

NlgJca 

Estados Unidos· 

· Francia 

· 1ta11 •

• Países Bajos

· Polonia

Reino UnJdo

Suiza

TOTAL 

60,350 197,215 3.26 s.13

17,088 149,695 8. 76 1.45 

423 8,280 19.57 .03 

148 7,971 !,3. 85 .01 

10,770 83,437· 8.28 .92 

20,610 a1,n1 4.25 1. 75

1 '031,492 4�861,185 4.71 87.73 

880 7,585 8.61 .07 

1' 175,719 5'575,562 4.74 100.00 

Otro dato que se ha recopilado de la 

'1}1sma fuente es el Puerto de Entrada al PerG. 

Este dato ha sido tomado con el frn de po·der 

apreciar la local rzacfón de las Industrias 

afines a este producto. 
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Puerto de 
Entrada 

Hataranf 

Salaverry 

lquf tos 

Callao 

TOTAL 

Puerto de 
Entrada 

Mataranl 

· lqul tos

Callao

TOTAL 
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CUADRO # 6 

PUERTC)S DE ENTRADA AAO 1974 . 

Kgs. Brut. Valor CIF 
Soles 

47,132 366,757 

10,040 57,817 

8,527 76,624 

1 1 262,203 9'384,474 

1 1 327,902 10 1 385,672 

CUADRO# 7 

PUERTOSSDE ENtRADA AAO 1973 

Kgs. Brut. 

74,SOO 

·. 771

1 1 1-00,448 

. 
' 

1'175,719 

Valor CIF 
Soles 

-291,462

8, 173 

5 1 275,792 

5'575,S62 

' . . . 

% de ,�. 

3.5 

.1 

.6 

95.2 

100.0 

% de Imp. · 

6 •. 33 

.06 

93.59 

100.00 



Ai'ío 

1974 

1973 

1972 

1971 

1970 

- 28 ..

Como a partir del ano 1973 recl&n se 

utiliza la nomenclatura NABANDINA, la cual 

espe�lflca por separado a cada producto 

del grupo de los Carbonatos y Percarbonatos 

de Sodio, tenemos que referirnos a aftos an­

teriores para efectos del estudio (70-74). 

Hemos recopilado los datos de la 1111)0rta­

clón en globo y luego la fntercorrelaclona­

remos entre.sr para obtener cifras de 1�!. 

tacf6n de Bicarbonato para los aftos 1970, 

1971 y 1972. 

CUADRO # 8 

IMPORTACIONES DE CARBONATOS Y 

PERCARBONATOS 

KI 1 os Brutos Valor CIF Soles 

26,120,994 108,858,132 

20,830,231 56,801,714 

24,732,773 53,712,817 

21,274,329 43,301,616 

11,701,232 23,439,576 
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Nota.- Los datos han sido obtenidos de los Anuarios 

de lmportacfones de: la Aduana del Callao.

3.4.2. Producción Anual de Productos que Utilizan 

Bicarbonato de Sodio 

A continuac16n daremos una lista de los 

productos que contienen o utl Hzan Blcarbona 

to de Sodio en su proceso de producc16n. 

Los datos en este cuadro han sido obtenidos 

del Anuario de Produccl6n Industrial del Mi­

nisterio de Industria y Turismo, para los 

alos 1969 a 1972 y los datos del ano 1973 

· son estllnaciones de produccl6n, de acuerdo

a las tasas de crecimiento establecidas por

el HIT.
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Producto 

Galletas y 
Bizcochos 

Polvo de 
Hornear 

Cueros 

Extf ngul dores 

Cristalería 

- 22 ..

. CUAt>RO 11 9 . 

UnJdad A A O S 

1969 1970 1971 1972 1973 

T.M. 12576 13487 14869 16755 18095 

Kg. 

Hp
2

Ud. 

Ud. 

166512 192605 201003 230925 262867 

14687 19774 27292 29675 .32050 

2270 3287 

' 202546 218870 289657 3.56242 384741 

Las tndustrJas fannaceútlcas tt enen tain 

blén un gran consumo de Bicarbonato de Sodio. 

Es utl 1 Izado prlnclpalmante en di gestt vos 

efervescentes y tambf,n en la elaboracf6n de 

otros productos químicos. 

Las Industrias farmaceútlcas de mayor 

consumo de Bicarbonato de Sodio producen di­

gestivos efervescentes y éstas consumen al­

rededor del 85% del Bicarbonato que· se impo!_ 

ta; el restante es usado en la elaboracl6n 

de otros productos químicos. 

�-�23/// 



- 23 -

CUADRO # 10. 

. Laboratort os que Producen 92.45% 78.58 · D t ges t t vos 
Digestivos Efervescentes Efervescentes 

13.87 Otros 

Resto de Laboratorios 7-55% 7.55 Otros 
FarmaceGt I cos 

100.00% 100.00 

Del cuadro anterlor podemos determinar 

lo siguiente: El 78.58% de la lmportacl6n 

total de Bicarbonato de Sodio realizada por 

la Industria Farmaceútlca está dirigida a 

la producción de digestivos efervescentes, 

mientras que el 21..'+2% está dirigido hacia. 

otros productos farmaceGtlcos. 

En lo que respecta a digestivos efer­

vescentes (78.58% de la importacl6n total), 

teneros que aproximadamente el 60% del mer­

cado corresponde al Laboratorio Sydney Ross 

con su producto Sal d� Andrews. A continua 

cl6n presentamos un cuadro de produccl6n de 
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de efervescentes digestivos, tOfflllndo como 

base la producc16n de Sal de Andrews y la 

parte die mercado que le corresponde. 

CUADRO# 11 

CUADRO DE PRODUCCION DE DIGESTIVOS 

Productos 

Sal de Andrews 

Otros (40%) 

TOTAL 

EFERVESCENTES (KG) 

A.A O S
1970 1971 1972 1973 1974 

(60%) 145990 169964 197180 224784 262518 

97326 113309 131453 149856 175012 

233316 283273 328633 374640 437530 

A contlnaacl6n presentaremos un cua­

dro, en el cual se refleja el porcentaje 

de Bicarbonato de Sodio que se utlllza por 

tipo de producto (efervescentes digestivos) • 
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CUADRO I .12 

PORCENTAJES DE B,ICARBONATO DE SODIO 

POR MARCA DE PRODUCTO 

Producto % 

Sal de Andrews 45.60% 

Yastá 

Sal de

Sal de 

52.80% 

Eno 53-50%

Uva Plcot 51.00% 

Obtene111>1 el promedio de los tres Gf­

mos productos: 

Porcentaje Promedio • 52.46% 

Apllaado los porcentajes de uso arrl 

ba Indicados y conociendo la producccl6n 

de efervescentes digestivos, podemos hallar 

el consumo de Bicarbonato de Wlo por aftos 

y kilos. 

-��26///
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CUADRO# 13 

CANTIDAD DE KILOS DE BICARBONATO DE SODIO CONSUMIDOS. 

Producto % de 
Cons1.1110 

Sal de 
Andrews 45.60 

Otros 52.43 

TOTAL 

POR LOS EFERVESCENTES DIGESTIVOS 

A A O S 

1970 1971. 1972 1973 1974 

66571.4 77503.5 89914.1 102501.5 119708.2 

51028.0 59407.9 68845.3 78569.S 91758.8 

117599.4 136911.4 158759.4 181071.0 211467.0 

Como hemos especificado anterlonnente,los 

digestivos efervescentes abarcan el 78.58% del 

consumo de Bicarbonato 4e Sodio¡ por lo tanto,

los restantes productos farmaceGtlcos tienen

el 21.421· del· consumo. Este porcentaje, mult! 

pllc:ac;to por el total de kilos consumidos de Bi­

carbonato de Sodio por los efervescentes dlge,!_ 

ti vos (representa e·l 78.58%), ROi' dará la can­

tidad de· kilos consumido por es• sector farma­

ce.útlco. Esto est, repres•rado en el slgulen· 

.t• cuadro: 
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CUADRO# 14 

CANTIDAD DE KILO.S DE BICARBONATO DE SODIO CONSUMIDOS 

POR LOS PRODUCTOS FARHACEUTICOS 

Productos A A O S 
1972 

Otros 

1970 1971 1973 1974 

32056.2 37320.3 43275.8 49357.8 · 57643.5 

3.4.3. Poblacl6n Econ&nlcamente Activa 

ARO 

-1968

1969

1970

1971

1972

�stos datos han sido obtenidos ·c1e1 Ban 

co Central de Reserva y servlr,n para esti­

mar el mercado potencial de cons'-'110 de Bi­

carbonato de Sodio, en base al.consumo de 

los artículos donde ha intervenido, ya sea 

como materia prima o como elemento del pro-

CUADRO # 15 

POBLACION ECONOHICAMENTE 

ACTIVA 

4 1 009,000. 

4 1 136,200 

4 i 168, 700 

4 1 115,000 

4'567,800 
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Para el efecto de la proyeccl6n, estos 

datos siguen una tasa de crecimiento del 

3.5% según el Banco Central de Reserva. Co 

mo dato c�lementarlo tenemos que el nlvel 

social que tiene un Ingreso superior a los 

S/. 20,000.00 mensuales, es de aproximada­

mente 12.8% de la poblac16n econ6mlcamente 

activa. 

3.5. Caracterfstlcas del Mercado Consumidor 

El Bicarbonato de Sodio es un bien Intermedio, 

o sea, representa materl a prima para otras Indus­

trias o sectores Industriales. Por lo tanto, su 

consumo est& determinado por la demanda que tienen 

los productos finales en los cuales Interviene y su 

c�eclmlento estar& dado por el crecimiento.de estas 

lndustrl as. 

Como·blen Intermedio Interviene algunas veces 

en forma directa y en otras en forma Indirecta, en 

e 1 proceso p roduc t I vo (forma parte de 1 p rodué to fl -

nal o es solamente parte del proceso productivo) • 

••• 29/// 
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Anallzare'1]0s las lndustras en las cuales lnter 

viene el Blcarb(>nato para determinar el nivel de In 

gresos de los consumidores. Estas Industrias son: 

- Galletas y Bizcochos

- Polvo de Hornear

- Cueros

-:- Fannaeopea 

.Extlngul dores 

Crh ta lerf a 

En el sector de galletas y blzcoehos, podemos 

decir que los. consumidores de estos artfet.i>s es to­

da la poblacf6n económicamente activa, por ser un 

producto alimenticio. El polvo de .hornear.es usado 

por la Industria al lmentlcla tambl�n, pe.ro m&s en 

forma casera o de pequefta lndustrf a y por lo tanto, · 

estarf a tanb f én di rl gl da hacia la tota 11 dad de la . 

pob I ac 16n económ I camen te a� t.l va. 

E".' lo que respedta a la lndustrl a de las cur­

tlembres, tenemos que el cuero procesado representa 
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u, producto lntermedro 4n la fabricación del calza 

do y ropa de cuero (en mucho menor escala). Todos 

estos artfculos son de segunda necesidad y por lo 

tanto, est,n dirigidos hacia la totalidad de la� 

blac16n económicamente activa .

. Para farmacopea, se utiliza en la producción 

de d I ges t I ves e fe rvescen tes, 1 os cua 1 es están con­

siderados dentro del grupo de los medicamentos bá­

s l·cos. Es tos med I camentos bás I cos son, por 1 o tan 

to, de primera prioridad y consecuentemente, diri­

gidos a toda la poblac16n económicamente activa. 

En cuanto·• crlstalerra y a los extlnguldores, 

se pueden cons I derar como ar·tf culos de 1 ujo. Cons 1 

deracl6n tomada en llase al precl o, dado que toda la 

poblacl6n econ6mlcamente activa está en posibilidad 

de coq,rar un extinguidor como medida de segurrdad; 

por lo tanto, este grupo estarfa dirigido hacia un 

n I ve 1 de i ng res os medianos (mayo res de S/. 3.60, 000

anuales). 

• •• 31///
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Resumiendo Jo anterJor, los podemos agrupar en 

dos grupos genéricos: 

1. Nivel o estrato de toda la población econ6

micamente activa:

Galletas y Bizcochos 

- Polvo de Hornear

- Cueros

- Farmacopea

2. Nivel de Ingresos nBdlanos (mayores de S/.

360,000 anuales) que equlval� al 12.8% de

pollac16n econ6mlcamente a�tlva:

- Crl stalerfa

Extlnguldores

Un punto muy iq,ortante es t1ue el Bicarbonato 

de Sodio no tiene sustitutos en las industrias. de 

galletas y bizcochos,. polvo de hornear, farmacopea 

y extlnguldores, raz6n por a cual cualquier varla­

cl6n que exista enllos precios no gravitar& sobre 

la cantidad demanda4a. 

• •• 32///
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3.6. Comercia) ización del Producto 

Todo cJ Bicarbonato de Sodio consumido en el 

P·erú ·actualmente es importado. Los datos acerca 

de Jas cantidades, asf como de Jos Jugar�s de pr� 

cedencla, aparecen indicados en Ja secc16n 3.4.1. 

del presente Estudio. 

La forma en que se viene comercia) Izando eJ 

Bicarbonato de Sodio en la actuaJldad es Ja si­

gui ente: 

El 80% de Jas Importaciones re,aJ Izadas 

_provienen del Reino Unl do. La mayor parte 

de la producc16n corresponde a Ja Imperial 

Chemlcal Industries, la cual tiene una su­

cu,:sal en eJ Perú que se encarga de la dls 

trlbuclón del Bicarbonato y del Carbonato 

de Sodio. (materia prima para Ja fabrl ca• 

cl6n del Bicarbonato). 

- La coq>ra del Blcaabonato tle Sodio puede

real Izarse de dos formas. La primara es

••• 33/// 
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r�ortando el Bícarbonato en forma directa 

y la segunda comprándob a los distribuido­

res. Generalmente� esta última forma s61o 

la utlilzan las lddustrlas que trenen un

pequeño consumo de este artfculo y .les re­

sulta más económico adqurrlrlo en el merca 

do nacional. 

El despacho del Bicarbonato de Sodio se realr 

za en bolsas de cincuenta (50) kilos cada una. Es 

te peso-es el 6ptfmo para su distribución, uso y 

transporte. 

Estas bolsas son de polletlleno de 2.5 mm. de

espesor, con un elemento lntermedlo que es de p�pe1 

parafinado; ésto es con el objeto de evitar el�­

yor porcentaje de humedad posible. 

Por ser un producto o bien Intermedio.no re­

quiere de publicidad de cara al público pero sf de 

cara a las rndustrlas, dada la variedad de calidad 

que existe. En nuestro mercado,· ésto es prSctlca-

••• 34/// 
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mente nulo, pues .la lmperf al Chemfcal lndustrfes tfe 

ne actualmente el monopol fo de las ventas de dicho 

artículo. 

-�-35///
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CAPITULO 4.- ESTUDIO DE LA DEMANDA 

4. 1 • La Demanda

Siendo el Bicarbonato de Sodio un bien lnterme 

dio, su consumo estará dado por el consumo de las 

Industrias finales. Por esta raz6n pasaremos a pr� 

yectar la produccl6n de estas Industrias, para poder 

obtener de cada una de ellas la pendiente, que ven­

drfa a ser el Incremento de consumo afto a afto. Esta 

pendiente, multiplicada por el porcentaje de uso de 

Blcarbonato,en el producto final, nos dará la pen­

diente promedio de- Bicarbonato para esa Industria, y 

con estas proyecciones, su consumo. 

Estudiaremos cuatro tipos de Industrias y las 

derMs ·Industrias, pequeftas en cuanto al cqnsumo de 

Bicarbonato, estar&n representadas por un determina 

do porcentaje de las cuatro principales Industrias. 

Estas son: 

1. Galletas y bizcochos

2. Curtlermres

3. Levaduras (polvos de ·hornear)
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4. FarDJacopea

5. Otros (crlstalerfa, extfnguldores, etc.) ·

Como primer paso an este estudl.o, se han obte 

nido del Diario "El Peruano", las cantidades de BI

carbonato de Sodio que requieren las diferentes In 

-dustrlas para el ano 1976. Con estos datos se ha

elaborado •.111 cuadro de porcentajes de uso por sec­

tor Industrial�· En lo que respecta a farmacia, d!

fiera en qua se ha separado por tipo de producto

en ei cual se utlltza el Bicarbonato de Sodio, de

donde tenemos un primer rubro que es el pórcéntaje

usado en digestivos eferves_centes, que es el más

lfll)ortante y luego un segundo rubro, que es la agr.!!.

paclón de otros productos farmaceútlcos.
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CUADRO# 16 

PORCENTAJES DE IMPORTACIONES DE BICARBONATO DE SODIO 
POR SECTOR INDUSTRIAL SEGUN EL PLAN DE 'MPORTACIONES 

PRESENTADO. PARA EL AAO 1976; 

Sector Industrial 

Leboratorlos DI gestlvos 
Farmaceútlcos Eferve-scentes 

· Otros

turtiembres 

Galletas y Blzcocllos 

Levaduras (Polvo de Hornear) 

Otros 

TOTAL 

Po rcen taje de 
lnportación 

1 

16.66 21.36 

4.7Ó 21.36 

13.98 

35.47 

10. 73

18.46 

100.00 

De los.- cuadros de lmportacf 6n para los ai'los, 

!973 y 1974, pre�entado en la seccf � 3.4.1 •. (S,!_91

rles Estadfstlcas de lmportac16n de Bl�rbonato 

de Sodio) y aplicando los porcentajes obtenidos 

del Plan de lq,ortacf6n para el ano 1976, que se 

encHentran en el Cuadro Nº 16, podemos obtener 

las estimaciones de conswno de Bicarbonato de So 

dio por Sector Industrial. 'lodo ,sto basado en
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que no exJste produccl6n el pars y que las varlaclo 

nes de exfstenclas sean nulas. Por lo tanto: 

donde: 

por lo tanto: 

para: 

C • P + 1 + E + V 

p - o 

E • O 

V• O 

e .. 1 

e - Consumo Nacional

p - P roducd 6n en e 1

1 - lmportac:it'Sn del 

E• Exportación del 

Pafs 

Pr41ducto 

Producto 

V• Variación de Existencias 
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CUADRO# 17 

ESTIMACIONES DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO POR SECTOR 

INDUSTRIAL PARA LOS AROS 1973 Y 1974 APLICANDO LOS 

PORCENTAJES DEL CUADRO I 16 Y LAS IMPORTACIONES 

DE LOS AAOS 1973 Y 1974 

Sector Industria) 

Laboratorios Digestivos 
Fannaceútlcos Efervescentes 

Otros 

Curtlembres 

Galletas y Bizcochos 

Levadura (Polvo de Momear) 

Otros 

TOTAL 

1973 

195,169.35 

55,258.79 

164,365.51 

417,027.52 

1�6,154.6, 

217,037.72 

1' 175,719.00 

Nota.- Las unidades est,n dadas en KB. 

1974 

221,228.47 

62,411.39 

185,640.69 

471,006.83 

142,483.88 

245,130.70 

1•327,902.00 

4.2. Producl16n Actual y ProyecGlones de Produccl�n del 

Sector Industrial de "Ga11etas y Bizcochos" y Pro­

yecciones de Consumo de Bicarbonato de Sodio en DI 

cho Sector 
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4.2.1. Produccf6n Actual y Proyecciones de Produc 

cf6n del Sector Industrial de "Galletas y 

e I zcochos 11 

'De la seccl6n 3.4.2. obtenemos los da 

tos estadfstfc9s de la producc16n anual de 

este sector. Estos datos aparecen en el 

�uadro # 18. 

CUADRO# 18 

P roducc 16n de Ga 11 e tas y B I zcochos por Anos en TII 

Sector 
1969 

Galletas y

A A O S 
1970 1971 1972 1973 

Bizcochos 12,576 13,487 14,869 16.755 18,095 

Con los datos arriba mostrados y apl! 

cando un programa para eoq>arar los dfferen 
. 

. -

tes mAtodo1 de proyecciones, obtenemos los 

siguientes resultados. Para la aplfcacf6n 

del programa haremos que: 

t • 1 para 1969 t • 4 para 1972 

t • 2 

t • 3 

• 

11 

1970 '. t. • 5 

1971. 

11 1973 
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COHPARACION DÉ METODOS PARA PROYECCION DE PRODUCCION 

DEL SECTOR INDUSTRIAL DE GALLETAS Y BIZCOCHOS 

Método Coef I ciente de Coef I ciente de 
Determlnacl6n Corre 1 ac 16n 

y• a+bx 98.78% 99.38% 

y.• a+b 73.02% -85.45%

y - a+b(Logx) 89.48% 94.59% 

Log(�) • a+b(Logx) 91.95% 95.89% 

Log(�) • a+bx 99.29% 99.64% 

Del Cuadro # 19 aprecf amos la curva sem.1-

· logarftlmlca de la forma Log(y) • a+bx, es la

que da un mayor coeficiente de deten1lnaclcSn

y de correlación paaa dichos datos.

Esta curva nos da los resultados mostrados 

en e 1 Cuadro # 20. En este cuadro, adenwts de 

las proyecclone5, encontramos los 1 rmltes su­

periores e Inferiores para obtener ún 95% de 

confl ab 111 dad. 
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CUADRO # 20 

PROYECCIO.N DE PRODUCCION DI GALLETAS Y BIZCOCHOS 

CON LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 95% 

PERIODO AAO LIMITE INFERIOR PROYECCION LIMITE SUPERIOR 

6 1974 18,649 19,941.8 21,324 

7 1975 20,286 21,917.5 23,681 

8 1976 22,039 24,088.9 26,330 

9 1977 23,925 26,47S.4 29,298 

· 10 1978 25,958 29,098.4 ��.619 

Nota.- Las cantidades ctel Cuadro # 20 se encuentran en TM. 

4.2.2. Consuno Actual y Proyecciones- de Conslll'IO de 

Bicarbonato de Sodl·o en el Sector Industrial 

de Galletas y Bizcochos 

Del Cuadro# 17, de Estimaciones de Con 

sumo de Bicarbonato de Sodio por Sector In­

dustrial, obtenemos los datos de conslll'IO pa­

ra los ai'k>s 1973 y 1974, los cuales aparecen 

en el Cuadro# 21. 
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· CONSUMO ESTIMADO DE BICARBONATO DE SODIO POR EL

SECTOR INDUSTRIAL DE GALLETAS Y BIZCOCHOS 

PARA LOS AAOS 1973 Y 197� 

Sector Industrial A R O S 
1973 1974 

Galletas y Bizcochos 417,027.52 471,006.83 

Nota.- Las c:Ant.ldades que aparecen en el Cuadro 

# 20 es ta dtldas en KB • . 

Con los datos de conswm de los aftos 1975 y 

1971t y con 1• produccl6n real del año. 1973 y 1 a 

producción proyectada del año 1974, encontraremos 

el porcentaje de Bicarbonato de Sodio usado por 

unidad de peso producido de galletas y bizcochos. 

Para el ano 1973: 

Produccl6n Real de Ga11etas • Prg73 

•�rtacf6n de Bicarbonato
de Sodio por •1 Sector In•
dustrlal de Galletas y Blz
cochos • lbcg73

donde: 

Prg73 • 18,035.000 Kgs. 

lbcv73 • 1t17,O27.52 Kgs. 
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determinación de% de uso: 

18095,000 - 100 

417,027.52 X73 - X73 • 2.30% 

Para et affo 1974 

Producc16n proyectada de Galletas y 
Bizcochos • PPG73 

Importación de Bicarbonato 
de Sodio por et Sector In-
dustrial de Galletas y Blz 
cobhos - • lbcg74

donde: 

PPG74 • 19,941.800 Kgs.

lbcg74 •417,004.83 Kg s. 

determlnacl6n del% de us o: 

19,941.800 - 100 

417,004.83 X74 - X74 • 2.36% 

Obtención del porcentaje promedio de uso de Bicar­

bonato de Sodio por unidad de peso de G alletas y 

Bizcochos 

Xm • X73 + X74 
2 

X m  • 2.33% 
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Con el porcentaje ,Seomedlo de uso (Xm) y aplfc,ndo 

lo a los datos del cuadro# 20 obtenemos el consu­

mo proyectado de Bicarbonato-de Sodio para los a­

ños 74-78. 

CUADRO# 22 

,PROYECCION DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO EN El 

IECTOR INDUSTRIAL DE GALLETAS Y BIZCOCHOS CON 

LIMITES DE CONFIABILIDAD (95%) 

PERIODO 

6 

7 

8 

9 

10 

NOTA: 

ARO LIMITE PROYECCION LIMITE 

INF. SUP. 

1974 434,521.7 464,643.9 496,849.2 

1975 472,663.8 -510,677.7 551,767.3 

1976 513,508.7 561,271.4 613,489.0 

1977 557,452.5 616,876.8 682,643.4 

·1978 604,821.4 677,992.7 760,022.7 

Las cantidades del cuadro# 22 están dadas en KB. 
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4.3. PRODUCCION ACTUAL Y PROYECCIONES DE PRODUCCION DEL 

SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES Y PROYECCIONES DE 

CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO EN DICHO SECTOR 

4.3.1. PRODUCCION ACTUAL V PROYECCIONES DE PRODUC­

CIOH DEL SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES 

Para este sector Industrial tenemos una 

serle estadfstlca de.producción, la cual nos 

muestra la produccl6n de cueros en miles de 

ples cuadrados (Mp2). 

En este producto el Bicarbonato de So­

dio no forma parte del producto final, 5610 

Interviene en el pr9ceso de curtido •. 

CUADRO# 23 

PRODUCCION DE CUEROS EN MILES DE PIES CUADRADOS (Mp2) 

SECTOR 

l�DUSTRIAL 69 70 

M!OS 

71 72 73 

Curtlembres 14,678 19,774 27,292 29,675 32,050 
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Para poder a·pl fcar estos datos al pro­

grama, para encontrar la soluci6n óptima de 

proyección tenemos que: 

t .. 1 para 1969

t = 2 para 1970

t = 3 para 1971

t ::o 4 para 1972

t = 5 oara 1973

Con �sta transformacfón obtenemos �os 

resultados mostrados en el cuadro# 24, en

lo que se refiere a método ópttmo de proye� 

cfón para los datos dados. 

CUADRO# 24 

COMPARACION DE METODOS PARA PROYECCION DE PRODUCCION 

DEL SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES 

METODO 

y• a +  bx

y .. a +  b/x 

y • a + b (logz) 

Logy • a +  b (logx) 

Logy • a + bx · 

COEFICIENTES 

OETERMINACION 

94.82% 

89.39% 

97.42% 

98.12% 

91.36% 

COEFICIENTES 

DE CORRELACION 

fJ.37% 

94.55% 

98.70% 

99.05% 

95.57% 
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Del cuadro# 24 obtenemos que el méto­

do de proyección óptimo es el de la curva 

logarítmica de la forma: 

Log (y)= a +  b log (x), la cual da: 

Coeficiente de determinacf6n e 98.12% 

Coeficiente de correlación = 99.05% 

la proyeccf6n de produccf6n de cueros. 

por el método apllcado ser�: 

CUADRO# 25 

PROYECCION DE ·PRODUCCION.DE CUEROS CON 

LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 95% 

PERIODO AílO LIMITE PROYECCION LIMITE 

INFERIOR SUPERIOR 

' 1974 29,392.0 36,244.7 44,695.0 

7 1975 31,439.0 39,193.5 48,861.0 

8 ·1976 33,294.0 41,941.2 52,833.0 

9 1979 34,999.0 44,524.2 56,642.0 

10 1978 36,581.0 46,969.3 60,308.0 

NOTA: Las cantidades del cuadro # 25.est�n dadas en 

Mp2. 
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4.J.2. Consumo actual y proyecciones de consumo de

Bicarbonato de.Sodio en el sector Industrial 

de curtfembres. 

Del cuadro # 17, de Estimaciones de Co,!!_ 

sumo de Bicarbonato de 5odío por Sector In­

dustrial, obtenemos los datos de oonsumo P.!. 

ra los años 73 y 711, los cuales aparecen en 

el cuadre # 26. 

CUADRO:# 26 

CONSUMO ESTIMADO DE BICARBONATO DE SODIO POR 

EL SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES 
-------- ------

PARA LOS AAOS 1973 Y 1974 

Sector 

Industrial 

Curtlembres 

Años 

1973 

164,365.51 185,640.69 

NOTA: las cantidades dadas que aparecen en

el cuadro# 26 están dadas en KB • 
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Con los datos de consumo del cuadro 

# 26 para los años 1973 y 1974 y con la pr� 

duccl 6n real para e 1 año 1973 de 1 cuadro # 

23 y la producci6n proyectada para el 76 del 

cuadro ti 25 encontraremos la cantidad de Bf­

carbonato de Sodio por unidad de medida de 

cuero produddo. 

Producción real de cueros • Prc73

lmportaci6n de Bicarbonato de Sodfo 

para sector industrial de curtiembres � lbcc73 

donde: 

Pre 73 • 32,050 Mp2 

lbcc 73 • 164,365.51 y 

Determlnacfón de la cantidad de Bicarbonato

de Sodio por p2. 

32.050 - 164,365.51 

1 X x
73 

• 0.0051 y/p2 .
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Para el año 1974 

Producción proyectada de cueros 

Importación de Bicarbonato de Sodio 

para el sector Industrial de cur-

""Ppc74 

tlembres -= lbcc74 

donde: 

Ppc74 = 36,244.7 Mp2 

lbcc74 "" 185,640.69 y

Determlnacl6n de la cantidad de Bicarbonato 

de Sodfo por p2·. 

36,244.7 - 185,640.69 

X 

Obte11cfón de la cantidad Bicarbonato de Sodio 

promedio usada por ple2 en el proceso de cur­

tido del cúe.ro. 

xm = Xl3 + �¡� 

2 

xm a 0.0051 y/p2 

Con la cantidad promedio de uso por pie2 de 

cuero (XM) y ap1 rc,ndola a los datos et-:-.� 
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cuadro# 25 obtenemos el consumo proyectado 

de Bicarbonato de Sodio para los año 76.-78. 

CUADRO# 27 

PROYECCIO� DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO 

EN EL SECTOR INDUSTRIAL BE CUEROS CON 
----

LIMITES DE CONFIABILIDAD _Q_EL 95% 

PERIODO A�O LIMITE PROYF.CCION LIMITE 
INFERIOR SUPERIOR 

6 1974 149,899.2 184,847.9 227,944.5 

7 1975 160,338.9 199,886.8 249,191 � 1 

8 1976 169, 799.l� 213,89?,.1 269,448.3 
(1 1977 178, 1.�94. 9 227,072.4 288,874.2 .., 

10 1978 186,563.1 239,543.4 307,570.8 

NOTA: Las cantidades del cuadro# 27 están dadas en Q 

4.4. Producción actual y proyecciones de proddccf6n de Pol­

vo de Hornear (levadura) y eroyecclones de consumo de 

Bicarbonato de Sodio utilizado �n este sector. 

4.4.1. Produccf6n actual y eroyecciones de produccl6n 

de Polvo de Hornear! 
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Para este producto el Bfcarbonato de 

Sodio ea 1a materia prima princfpa1 ('con­

tf ene aproxfmadamente 50% de Bicarbonato de

Sodio). Los datos estadfsticos de produc­

ción son obtenfdos de la seccf6n 3-4-2 y a­

parecen ·en el cuadro H 28. 

CUADRO 11 28 

PRODUCCION DE POLVO DE HORNEAR EN KB 

SECTOR 

INDUSTRIAL 

Levaduras 

1970 

AROS 

1971 .1972 1973 

(Polvo de Hornear) 166,512 192,605 210,003 230,925 262,867 · 

Para poder aplicar el programa compara­

tivo a proyeccfones y encontrar la so1ucf6n

6ptima 

t CI 1 

t = 2

t = 3 

t - 4

t - 5 

tenemos que: 

para 1969 

para 1970 

para 1971 

para 1972

para 1973 
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Con �stas transformaciones obtenemos 

los resultados mostrados en el cuadro# 29, 

en Jos que se refiere a modelo 6ptlmo de 

proyección de producción para los datos da­

dos. 

CUADRO # 2� 

COMPARACION DE METODOS PARA PROYECCION DE PRODUCCION. 

DEL SECTOR INDUSTRIAL DE LEVADURA (POLVO DE HORNEAR)

Mét-odo 

Y .. a + b X 

y • a + b/x 

y =- a + b Log

Log (y) e a + 

Log (y) • a +  

Coeficiente Coeficiente 

Oetermlnacton de Correlación 

96.96% 98.47% 

73 .14% 85.52% 

(x) 37.89% 93.75% 

b log {x) · . 91 .;�3% 95.82% 

b X 97.96% 98.97% 

Del cuadro# 29 obtenemos que �1 m�to­

do de produccl6n 6ptlmo es el de la curva 

seml-Jogarftmlca de la forma: 
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Log (y)= a +  b (x) la cual da: 

- Coefici�nt� de determlnaci6n = 97.86%

- Coeffciente de correlación = 98.97% 

donde la proyección de produccfón de Polvo

de Hornear por el método aplicado será:

CUADRO# 30 

PROiECCION DE PRODUCCION DE POLVO DE HORNEAR. -------------.---------

CON LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 95% 

PERIODO AflO LIMITE PROYECCION LI MfTE 

1 NFERIOP, SUPERIOR 

6 1971.J. 253,120 289, ''•6 330,300 

7 1975 276,650 322,593 376,170 

8 1.976 301,640 359,910 429,'•40 

9 1977 328,870 401,51+4 491,020 

10 .1908 357,090 447,993 562,030 

NOTA: Las cantidades dal cuadro # 30 estSn dadas en KB.
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4.4.2. Consumo actual y proyección de consumo de
·- --

�bonato de Sodio en el sector fndustrral

de Levaduras •
... -·-·----

Del cuadro# 17, de est(mac(ones de con

sumo de Bicarbonato de Sodfo por sector in­

dustrial, obtenemos los datos de consumo P.!. 

ra los años 73 y 74 los cuales aparecen en 

el cuadro # 31. 

CUADRO# 31 

CONSUMO ESTIMADO DE BICAR.BONATO DE SODIO 

POR EL SECTOR INDUSTRIAL DE LEVADURAS 

PARA LOS A�OS 1973 Y !_274 

SECTOR 

INDUSTRIAL 

Levadura 

(Polvo de Hornear) 

AfJOS 

. 1973 1974 

126,154.64 142,483.88 

NOTA: Las cantJdadesadadas que aparecen en el cuadro 

H 28 están dadas en KB. 
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Con los datos de consumo del cuadro# 

31 para los aRos 73 y 74 y con la produc­

ct6n real para el afio 73 del cuadro# 28 y

ta �roduccf6n proyectada para et afto 74 del

cuadro# 30 encontramos la cantidad de er­

carbonato de Sodio por unidad de peso de 

levadura producida. 

Para el a�o 1973 

Produccfón real de Polvo de 1-lornear • Prpa73 

lmportacfón de Bicarbonato de Sodfo 

para el sector de Levaduras (polvo 

de hornear) • lbcph73

donde: 

Prph73 • 262,867 y

lbcph73 • 126.15�.6 y

detennfnaci6n de la cantfdad (%) Me Bfcar­

bonato de Sodfo por y de �olvo de Hornear

262,867 - 100 

126,154.6 - x73 x73 = 48.1% 
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Para el año 197!: 

Producción proyectada de Polvo de Hornear• Ppph74 

lmr�rta�ión de Bicarbonato de Sodio para 
eJ sector de Levaduras (Polvo de Hornear) a lbcph74 

donde: 

Ppph74 � 289,146 y

lbcph74 e 142,483.83 y

determinacíón de Ja·cantídad (y) de Bicarbonato

de Sodfo por y de Polvo de. Bornear.

289,146 

142,483.88 

- 100

x74 x76 = 49.2% 

Obtención de pGOcentaje de Bicarbonato de Sodio

promedio usado en la producción de Polvo de Hor 

near. 

Xm = x73 + x76 

2 

XM = 48.65% 

Con el porcentaje promedio (Xm) de uso de Bfcar

bonato de Sodio y ,pllc,ndolo a los datos del

cuadro# JO obtenemos el consumo proyectado de 

Blcarbona.to de Sodio para los aftos 74-78 en es­

te sector. 
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PROYECCION DE CONSUMO DE BICARBONATO D�_�ODIQ._EN EL SECTOR 

1 NOUSTR I AL DE _LE�OURAS (POLVº-l)_E HORNEAR) 

.CON LIMITES DE CONFIABILIDAD DE 95% 

PERIODO AflO LIMITE PROYECCION LIMITE 

NOTA: 

INFERIOR SUPERIOR 

6 1971¡ 123,142.88 140,669.52 160,690.95 

7 1975 134,590.22 · 156 , 941. 4 9 183,000.70 

8 1976 146,747.86 175,096.21 108,922.56 

9 1977 159,995.25 195,351.15 238,881.23 

10 1378 173,724.28 217,948.59 273,427.59 

,Las cantidades del cuadro # 32 están dadas en KB. 

lJ.S •. Con� actual � proyecclones de consumo de Bicarbo­

NAl6 de Sodfo del sector __ �aboratorios farmaceutf-

cos. 

Para este sector tenemo!J las serí'es estadfstl­

cas de consumo_derectamente, ·1as tenemos divididas 
en los dos principales grupos de consumo dentro de 

esta Industria: 

� Digestivos efervecentes

·- Otros medicamentos



TI.POS DE 

PRODUCTOS 

Efervecentes 

digestivos 

Otac,s 

Tota1 
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donde los digestivos efervescentes representan el 

75.58% de1 consumo d�ntro de este sector. (Dato que

se ha obtenido dP.1 cuadro# 9 de la seccfón 4-4-2). 

Las series estadísticas de consumo de Bicarbonato de 

Sodio están representadas en el cuadro# 33. 

CUADRO# 33 

CONSUMO DE BICARBJNATO DE SODIO POR 

TIPO DE PRODUCTO EN EL SECTOR Dé 

LABORATORIOS FARMACEUTICOS 

1970 1971 

117,599 136,911 

32,0SG 37,320 

149,655 17 Li, 231 

AFJOS 

1972 

158,759 

43,278 

202,037 

1973 

181,071 

49,357 

230,478 

1974 

211,467 

57,643 

269,110 

NOTA: Las cantidades dadas en el cuadro# 33 istán dadas en 1(8. 

Para poder aplicar el programa comparativo de 

proyecciones y en��ntrar ta solución 6ptfma tenemos 

que: 

t - 1 para 1970 

t - 2 para 1971 

t - 3 para 1972 

t • 4 para 1973 

t • 5 para 1974 
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Con estas transformaclonet ohtenemos los re­

sultados mostrados en el cuadro# 34, en lo que se 

refiere a modelo óptim� de proyección de producción 

para los datos dados. 

CUADRO# 34

C0►1PARAC ION DE METODOS PARA LA PROYECC I O ' DE CONSUMO 

y I!= 

y= 

V• 

Log 

Log 

DE BICARBONATO DE SODIO POR EL SECTOR DE 

LABORATORIOS FARMACEUTICOS 

METODO COEFICIENTE DE COEFICIENTE DE 

DETERMINACION CORRELACION 

a + bx �-9.24% 39.62% 

a + b/x 75.33% 86.79% 

a + g log (x) 90.]2% 95. 24?�

(y) 

(y) 

• a + b Log (x) fl.11% 97.52% 

.,. a +  bx 99.94% 99.97% 

· De J cuadro # 34 obtenemos que e I método de pr�

yeccfón óptlma es el de la curva seml-logarftmlca 

de la forma: 

Log (y) • a + b (x) · la cual da: 

Coeficiente de determrnacl6n • 99.94%

Coeficiente de corre1acr6n • 99.97%
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Donde la proyección de consumo de Bicarbonato 

de Sodfo por el sector de laboratorios farmaceutr­

cos, RPr el método �plfcado será: 

CUADRO f.! 35 

PROVECCION DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO POR 

EL SECTOR DE LABORATORIO FARMACEUTICO CON 

ll_MITES DE COdFIABILIDAD DEL 95% 

PERIODO AílO LIMITE PROYECCION LIMITE 

INFERIOR SUPERIOR 

6 1975 301,480 310,561 319,910 

7 1976 3-47,040 359,133 371,650 

8 1877 399,270 415,302 431,980 

9 1978 459,190 480,256 502,290 

10 1979 527,990 555,369 584,170 

NODA Las cantidades del cuadro# 35 están dadas en KB

4.6. Res��E __ de las J'royeccfones�_Blcarbo�to de Sodfo 

.l?.<?!_�S_ector f ndust r 1 a 1. 

En este punto presentamos un resumen de las pr� 
. 

' 

yeccfones de consumo de Bfcarbonato de Sodfo por sec 

tor y de acuerdo con el cuadro# 16 de pNcentaJe de 

Importaciones de Bfcarbonato de Sodfo por sector fn­

dustrfaJ, utftfzaremos el 18.46% del •onsumo total 
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para las industrias restantes que no cst�n especifi­

cadas en les cuatro princfpales. 
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CAPITULO 5.- METOOOLOGtA DEL ESTUDIO 

5.1. Recopil·cíón de información 
-----·-----------

5.1.1. Comp��r�s o Sectores Industriales que utili­

zan Bicarbonato de Sodio (Producción Anual 

de Unidad de medidas). 

5.1.2. Importación de Bfcarbonatoale Sodio. 

5.1.3. ldentificact6n del estrato de la población 

. que consume pro�ductos que hayan usado Bicar­

bonato en su producción o e1dboracf6n. 

5.2. Procesamiento de la información 

5.2. l. Estimado del porcentaje de consumo de dlfer

rentes sectores Industriales partiendo del

plan de importaciones para el año 1976. 

5.2.2. Proyecciones de las Industrias que ·utll Izan

el Bicarbonato, en lo que se refiere a pro­

ducción anual. 

5.2.3. lntercorrelac;ón_ de las proyecciones de pro­

duccf6n anual de· las diferentes Industrias 

con los porcentajes del total de consumo de 

las Importaciones realizadas. 

5.2.4. Proyeccl6n de los consumos de Bicarbonato de 

Sodio. 

· 5.2.5. Tabla final del consLnO total de las proyec­

ciones real Izadas. 
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