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CAPITULO 1.- INTRODUCCION

Hasta el afio 1975 la totalldad del consumo de Blcarbona-
to de Sodio en el pals era importado, lo cual signiflca una
fuente de salida de divisas al pals. Actualmente se ests ter
minando de instalar una planta de elaboracién de dicho produc
to, constlitulda con caplitales naclonales, maquinaria y tecno-
logfa argentina, la cual cubrird con creces la demanda naclo-
nal de los diferentes sectores Industrlales que consume este

producto.

Para la realizacién de este trabajo se han tenido en cuen
ta varlos factores, los cuales los enumeramos a contlinuacién:

1. Plan de Iimportacién de Blcarbonato de Sodlo por las
diferentes iIndustrlas consumlidoras para el afio 1976

2. Sectorlizacldén y proporciones de consumo para el afio
1976

3. Importacliones de afios anteri{ores de Blicarbonato de
Sodlo.

4. Producclén anual de les diferentes industrias consu-

mldoras de Blcarbonato.
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Intercorrelacionando estos cuatro puntos obtenemos pro-
nésticos de consumo para cada sector Industrlal, las cuales
las agrupamos luego en un solo grafico para obtener el consu
mo total proyectado. Para la obtenclon de los pronésticos de
consumo se ha utlllzado un programa 1BM, el cual nos propor-
clona la curva de proyeccién de mayor correlacldn con los da-
tos presentados, para asf obtener proyecclcnes de consumo con

un coeflclente de conflablllidad del 95%.

El Blcarbonato de Sodlo o Carbonato Aclido de Sodlo es u-
na sal muy usada en la Industria para diferentes apllicaclones.
Est3 conslderado como artfculo de primera necesldad por su u-
tlllzaclon en farmacopea como medlicamento digestivo y antlacl
do, asf como componente de todo medlicamento efervacente. En
la Industria allmenticla es usado en la levadura en polvo, la
cual se utlliza para la elaboraclén de galletas, blzcochos y
toda clase de pastelerfa. La levadura en polvo estd compues-
ta de Blcarbonato de Sodlo y Ortofosfato de Calclo, por esto,
algunas fabrlicas compran por separado ambos productos para
luego prepararlos ellos mismos. En las curtiembres es usado

como elemento flJador del cromo en el proceso del curtlido (no
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forma parte del producto final). También es usado pero en me
nos proporcidén en la fabricacién del vidrio. Es utilizado t

también en extingulidores de polvo qufmico seco.

E1 Bicarbonato de Sodio es un producto que nracticamente no
posee sustitutos en los diferentes sectores Industriales que
lo utilizan. En el dnico sector que podrfan ser sustituldo
es en las curtlembres, pero sin llegar a obtener las mismos

resultados finales.

En cuanto a producclén, se obtiene a partir del Carbonato de
Sodio, al cual se le hace pasar una corriente de gas carbdni-
co presurlizado mas agua blanda. Por lo tanto, contiene doble

proporcion de gas carbénico que los carbonatos neutros.

Cemo dato adicional, podemos decir que en la actualidad la ma
terla prima para la elaboracién del Blicarbonato de Sodio, que
es el Carbonato de Sodio es Importada en su totalidad, pero
ya se estdn realizando estudios para instalar una fibrica en

el pals para su elaboracion.

E! método de elaboracién del Carbonato de Sodio es denominado
"SOLVAY'', fundado en la descomposicién por la sal marina de u

na soluclén de Bicarbonato de Amonio.



CAPITULO 2.- CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

El Blcarbonato de Sodlo, por ser un bien intermedio, no
determina por sf mismo su fndice de crecimiento de consumo,
sino que depende de las industrias en las cuales interviene,
ya sea como parte del proceso productivo o como parte del

producto final.

La capaclidad de produccién de la Planta a instalarse de
ber&d ser de 2'000,000 de toneladas anuales aproximadamente,

que es el consumo esperado para dentro de tres aifios.

El Blcarbonato de Sodlo es un producto que, en la mayo-
rfa de las industrias en las cuales se utiliza, no posee sus
tituto alguno, salvo en 6l caso de las Curtiembres, donde se
puede sustitulr por el Carbonato de Sodio p por el Carbonato
de Potasio, pero sin obtener los mismos resultados. Por lo
tanto, cualquler varlaclién que pueda existir en el precio

de venta de este producto no repercutird en el consumo final

del mismo.

El porcentaje de Blcarbonato de Sodio en el producto fi
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nal no alcanza el 5% en la mayorfa de los productos, salvo
en polvos de hornear y efervescentes digestivos, en los cua
les alcanzar aproximadamente el 503 del! producto final (en

peso).

Las diferenclias bfslicas existentes entre los dlferen-
tes tipos de Blicarbonato de Sodlio, que son requeridos por

las diversas industrias, son:

1. Porcentaje de humnedad
2. Porcantaje de pureza (generaimsnte este porcentaje
estf dado por el Ministerlo)

3. Tamafho de greno

De estos tres factores. tenesos que el 1) y el 3) pue-

den varlar de acuerdo al tipo de Industria, mientras que el

2) generailmente se mantiesne fljo.
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CAPITULO 3.-

ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1.

El Producto

El Blcarbonato de Sodlio o Carbonato Aclido de Sodlo

es un producto quimico, que se obtiene a partir

del Carbonato de Sodio.

El proceso industrial para la obtencién del Bicar-

bonato de Sodio es el siguiente:

El Carbonato de Sodio (CO3Na2) se Introduce en
un reactor, al cual se le agrega agua tratada
(blanda), a temperatura ambiental. Las propor-
clones de agua y carbonato ya estén definidas.
El reactor es cerrado herméticamente y se le ha
ce pasar una corriente de Gas Carbdnico (CO2 )
durante 45 minutos y una presidn de 270 PSI.
Terminada la reaccié6n, se descarga el reactor y
se lleva el producto resultante a la torre de
secado donde se le aplica una temperatura de,
aproximadamente, 110°C.

Una vez completamente seco, pasa por la vilvula

de salida y se descarga sobre un tamiz, que va-
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rfa de acuerdo a las necesidades de los consuml

dores.

La ecuacidn qufmica para la obtencidén de Blcarbona

de Sodio es:

El Bicarbonato de Sodio no es completamente puro

en su composicidn auimica; contiene las siguientes

impurezas:

- NaCL Cloruro de Sodio

- Nazsoh Sulfato de Sodio
Fezo3 Oxido de Fierro

Estas impurezas se manifiestan en muy pequefias can

tidades y son las que determinan el grado de pure-

za del producto.

Los usos que se le dan al Bicarbonato de Sodio son

muy variados, slendo el consumo mis Importante en
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2) Porcentaje de Humedad: Este factor debe ser
controlado, en especial para farmacopea, que

lo necesita prdcticamente anhidro.

3) Porcentaje de Sodio y Fierro: Para obtener un
grado de pureza del 100%, este porcentaje debe

ser préacticamente cero.

4) Tamizado: Varfa de acuerdo a la industria;
por ejemplo, para la industria de la cristale-~
rfa y extinguidores se necesita que tenga un

grado de tamiz de 300.

El Bicarbonato de Sodio es un producto que por sus
caracterfsticas técnicas, no posee sustitutos en

la mayorfa de las industrias. En Curtiembre se po
drfa sustituir por el Carmonato de Sodio, pero no

se obtiene los mismos resultados.

E1 Bicarbonato de Sodic es importado en su totali-
dad. Es producido principalmente en el Reino Unido

y distribufdo por la Imperial Chemical Industries.
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3.2.

1C

También se importa de los siguientes paflses, pero en

menor escala:

Estados Unidos
- Alemania Occldental
Bé&lgica

Pafses Bajos

El precio del Carbonato de Sodio no es estable

-y @ste varla de acuerdo a su demanda. El precio CIF

Callao fue aproximadamente S/. 4.43/Kg. para el aflo

1974,

Area del Mercado

Este estudio se estd realizando a nivel nacional
sin dejar de pensar en un posible aumento de produc-

cibn para incursionar en el Pacto Andino.

Actualmente no existe ninguna planta instalada
en el pafs y en cuanto a la Sub-regidn, podemos decir
que Ecuador y Bolivia no cuentan con ninguna planta,

mientras que Chile sT produce el Bicarbonato de Sodlo
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pero no su materia prima, la cual tiene que impor-
tar. Colormbia posee produccidn propia de Carbona-
to de Sodio y de Bicarbonato de Sodio, lc cual lo
sitda en una posicidn de privilegio dentro de la

Sub-regién.

En el Perd ya se estédn realizando los estudios
previos para la Instalacién de una Planta de Carbo-
nato de Sodio. Se espera que esta Planta esté pro-

duciendo para fines del afo 1978.

El Blicarbonato de Sodio es un bien Intermedio.
En elgunos casos es la materia prima principal del
producto final y en otros solamente Interviene Indl
rectamente en el proceso productivo o de elabora-

cidn del producto final.

Por lo expuesto anteriormente, el mercado consu
midor de Bicarbonato no es el pdGblico en general, en
forma directa, sino a trav8s de los diferentes artfl-
culos que se producen, en los cuales interviene el

Bicarbonato.
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Las Industrias que utilizan el Bicarbonato de

Sodio como materia prina son:

Industria Alimenticia (Galletas y Bigcochos)
- Polvo de Hornear
- Farmacopea
Extinguidores
L
Las Industrias que lo utilizan como elemento
del procéso productivo (no forma parte del producto

final) son:

Curtiembres
- .Cristalerfa

Estampados

El Bicarbonato de Sodio debidamente envasado no
sufre deterioro alguno por accién del tiempo o del
clima. Los envases que se utilizan son bolsas de po
lietileno de 2.5 mm. de espesor, con papel parafina-
do intermedio (para evitar la humedad) y selladas en
ambos extremos con calor. Estas bolsas tienen una
capacidad de 50 kilos.
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En el Cuadro # | podemos apreciar la forma de
ingreso de Bicarbonato al pals. De este cuadro ob
tenemos algunas conclusiones acerca del problema

de transporte (centralizaci6n).

CUADRO # 1
ARO PUERTO DE < SOBRE IMP.
. ENTRADA TOTAL DEL ARO
1974 Matarani 3.5
1974 Salaverry o |
1974 Iqultos .6
1974 Callao | 95.2
160.C
1973 Matarani 6.33
1973 Iqulitos .06
1973 Callao p—
100.00

De este cuadro podemos apreciar que aproxima-
damente el 95% de la Importacidn de: Bicarbonato de
Sodio es hecho a través del Puerto del Callao. Ob

tenemos una clara Idea ecerca de la centralizacién

LY/



3.3.
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de las industrias que utillzan el Bicarbonato. Por
esta razén, el problema de transporte précticamente

queda reducido a cero.

Productores Actuales y Preclos

CUADRO # 2
El Bicarbonato de Sodio actualmente no se produ

ce en el Per y se importa principalmente de:

Pals de Origen % de Imp.
1. Reino Unido 72
2. Alemania Occlidental 12

. ltalla

. Estados Unidos

wn w &S WU

3
I
5. Francia
6

. Otros

Nota.- Los porcentajes de importaciones que fi
guran en el cuadro han sido obtenidos
de los Anuarios de Importaciones de la

Aduana y corresponden al afio 1974.
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Toda la importacion del Reino Unido, que repre
senta la mayor parte del consumo nacional, est§ dis
tribulfda por la Imperial Chemical Industries. Esta
compafifa, que tlene sucursal en el Perii, se encarga
de la comerciallzaclon de la mayor parte del Carbo-

nato y Blcarbonato que se consume.

El siguiente cuadro presenta el valor CIF/Kg.

y el porcentaje de importacidn reallizada de cada

pafls.
CUADRO # 3
Pafs de Origen valor KIF/Kg. % de Importacién

(SOLES)
Relno Unldo 7.81 72
Alemanlia Occldental 6.18 12
Italla 9.95 5
E.E.U.U. 7.74 4
Francla 8.50 3

De este cuadro deducimos que el preclo promedio

ponderado del Blcarbonato de Sodio es de S/. 7.82/Kg.
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La diferencia méxima de precio entre lo impor

tado de paflses diferente es de S/. 3.77/Kg., tenien

do un precio mfnimo CIF de S/. 6.18/Kg. y un precio

m3ximo CIF de S/. 9.95/Kg.

Series Estadfsticas

3.4.1.

Importacién de Blcarbonato de Sodio

El Bicarbonato de Sodio estd registra-
do en la Partida Arancelaria segiin nomencla
tura NABANDINA, con N° 28.42.01.11 (a par-
tir del afio 1973). Anteriomente se utiliza
ba la nomenclatura NABALALC y estaba reglis-
trado con el N° 28.42.1.02. Bajo esta par-
tida estdn agrupados todos los Carbonatos y

Percarbonatos de Sodlo.
Todos los datos que se dan a continua-

cion han sldo obtenlidos de los Anuarios de

Importaciones de la Aduana del Callao.
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Pafs de Origen

Alemania Occlidental
Bélgica

Canadd
Checoslovaqula
Estados Unldos
Francia

Italla

Pafses Bajos
Polonia

Reino Unido
Suecla

Sulza

TOTAL

-17 -

CUADRO # 4

IMPORTACIONES ARO 1974

Kgs. Brut

157,943
10,100
2,360
10,100
57,212
31,480
65,971
4,830
20,470
955,206
10,760
2,160

1'327,902

Valor CIF
Soles

977,466
4k, 492
26.277

105,496

442,961

267,687

656,506
73,839

186,688

7'460, 681

107,160

36,029

10' 385,672

valor Unlit.
CIF Soles

6.18
bbb
11.13
10. 44
7.7
8.50
9.95
15.28
9.12
7.81
9.95
16.68

7.82

2 lmp.

11.8
.8
.2
.8
b.b
2.3
4.9

.
1.6

71.9
.8
.2

100.0
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CUADRO # 5

IMPORTACIONES ARO 1973

Pals de Origen Kgs. Brut. Valor CIF Valor Unit. % Imp.
Soles CIF Soles
Alemania Occldental 34,658 172,423 4.97 2.94
Bélgica 60, 350 197,215 3.26 5.13
Estados Unldos 17,088 149,695 8.76 1.45
- Francla 423 8,280 19.57 .03
Italia 148 7,9 53.85 .01
Palses Bajos 10,770 83,437 8.28 .92
Polonla 20,610 87,71 4,25 1.75
Reino Unido 1'031,492 4'861,185 h. 7 87.73
Sulza 880 7,585 8.61 .07
TOTAL 1175,719 5'575,562 L. 7h 100.00

Otro dato que se ha recoplilado de la
misma fuente es el Puerto de Entrada al Perd.
Este dato ha sido tomado con el fin de poder
apreclar la localizacidn de las Industrias

afines a este producto.
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CUADRO # 6
PUERTOS DE ENTRADA ARO 1974

Puerto de Kgs. Brut. Valor CIF ¥ de Imp.
Entrada Soles
Matarani 47,132 366,757 3.5
Salaverry 10,040 57,817 o7
Iqul tos 8,527 76,624 .6
Callao 1'262,203 9'384,474 95.2
TOTAL 1'327,902 10'385,672 100.0
CUADRO # 7
PUERTOSSDE ENTRADA ANO 1973
Puerto de Kgs. Brut. valor CIF % de Imp.
Entrada Soles
Matarani 74,500 291,462 6.33
Iqul tos m 8,173 .06
Callao 11100, 448 5'275,792 93.59
TOTAL 1'175,719 5'575,562 100,00
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Como a partir del afio 1973 reclén se
utiliza la nomenclatura NABANDINA, la cual
especifica por separado a cada producto
del grupo de los Carbonatos y Percarbonatos
de Sodio, tenemos que referirnos a afios an-
teriores para efectos del estudio (70-74).
Hemos recoplilado los datos de la [mporta-
cidén en globo y luego la intercorrelacliona-
remos entre'sf para obtener cifras de impor

tacién de Blcarbonato para los afios 1970,

1971 y 1972.

CUADRO # 8

IMPORTACIONES DE CARBONATOS Y

PERCARBONATOS
Ano Kilos Brutos Valor CIF Soles
1974 26,120,994 108,858,132
1973 20,830,231 56,801,714
1372 24,732,773 53,712,817
1971 21,274,329 43,301,616
1970 11,701,232 23,439,576
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Nota.-

3.4.2.

- 21 -

Los datos han sldo ohtenldos de los Anuarios

de Importaclones de la Aduana del Callao.

Produccidn Anual de Productos que Utllizan

Blcarbonato de Sodio

A continuacién daremos una lista de los
productos que contienen o utilizan Bicarbona
to de Sodio en su proceso de produccién.

Los datos en este cuadro han sido obtenldos
del Anuario de Produccién Industrial del MI-
nisterlo de Industria y Turismo, para los
afllos 1969 a 1972 y los datos del afio 1973
son estimaciones de produccién, de acuerdo
a las tasas de crecimlento establecidas por

el MIT.
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- CUADRO # 9
Producto Unidad AROS

1969 1970 197 1972 1973
Galletas y
Bl zcochos T.M. 12576 13487 14869 16755 18095
Polvo de
Hornear Kg. 166512 192605 201003 230925 262867
Cueros Mp? 14687 19774 27292 29675 32050
Extinguidores Ud. 2270 3287

Cristalerfa Ud. ' 202546 218870 239657 3556242 384741

Las Industrias farmacedticas tienen tam
bién un gran consumo de Bicarbonato de Sodlo.
Es utllizado principalmente en digestivos
efervescentes y tamblién en la elaboracibn de

otros productos qufmicos.

Las industrias farmaceiticas de mayor
consumo de Blcarbonato de Sodio producen di-
gestivos efervescentes y éstas consumen al-~
rededor del 85% del Bicarbonato que se impor
ta; el restante es usado en la elaboracién

de otros productos qufmicos.
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CUADRO # 10

. Laboratorlos que Producen 92.45% 78.58 Dlgestlivos
Digestivos Efervescentes Efervescentes

13.87 Otros

Resto de Laboratorios 7.55% 7.55 Otros
Farmaceitli cos

100.00% 100.00

Del cuadro anterior podemos determinar
lo siguiente: El 73.58% de la Importacién
total de Bicarbonato de Sodio reallzada por
la Industria Farmacedtica estd dirigida a
la produccion de digestivos efervescentes,
mientras que el 21,42% estd dirigido hacla

otros productos farmacelticos.

En lo que respecta a digestivos efer-
vescentes (78.58% de la importacién total),
tenemos que aproximadamente el 60% del mer-
cado corresponde al Laboratorio Sydney Ross
con su producto Sal de Andrews. A continua

cién presentamos un cuadro de produccién de
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de efervescentes digestivos, tomando como
base la produccién de Sal de Andrews y la

parte dle mercado que le corresponde.

CUADRC # 1

CUADRO DE PRODUCCION DE DIGESTIVOS
EFERVESCENTES (KG)

Productos AROS
1970 1971 1972 1973 1974

Sal de Andrews (60%) 145990 169964 197180 224784 262518
Otros (40%) 97326 113309 131453 149856 175012
TOTAL 233316 283273 328633 374640 437530

A continmacién presentaremos un cua-
dro, en el cual se refleja el porcentaje
de Bicarbonato de Sodio que se utlliza por

tipo de producto (efervescentes digestivos).
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CUADRO # 12

PORCENTAJES DE BICARBONATO DE SODIO
POR MARCA DE PRODUCTO

Producto 3
Sal de Andrews 45.60%
Yastd 52.80%
Sal de Eno 53.50%
Sal de Uva Picot 51.00%

Obtenemos el promedio de los tres Gl-

mos productos:

Porcentaje Promedio = 52.46%

Aplicaado los porcentajes de uso arrl
ba Indicados y conoclendo la producccién
de efervescentes digestivos, podemos hallar
el consumo de Blcarbonato de Sodlio por afios

y kilos.
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CUADRO # 13

CANTIDAD DE KILOS DE BICARBONATO DE SODIO CONSUMIDOS
POR LOS EFERVESCENTES DIGESTIVOS

Producto % de AROS
Cons umo 1970 197N 1972 1973 1974

Sal de
Andrews 45.60 66571.4 77503.5 89914.1 102501.5 119708.2

Otros 52.43 51028.0 59407.9 68845.3 78569.3 91758.8
TOTAL 117599.4 136911.4 158759.4 181071.0 211467.0

Como hemos especificado anteriormente, los
digestivos efervescentes abarcan el 78.58% del
consumo de Blcarbonato de Sodlo; por lo tanto,
los restantes productos farmacelticos tienen
el 21.42% del consumo. Este porcentaje, multi
plicado por el total de kllos consumidos de Bi-
carbonato de Sodlo por los efervescentes diges
tivos (representa el 78.58%), nos dars la can-
tidad de klilos consumido por ess sector farma-
celitico. Esto estd represertado en el sigulen-

te cuadro:
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CUADRO # 14

CANTIDAD DE KILOS DE BICARBONATO DE SODIO CONSUMIDOS
POR LOS PRODUCTOS FARMACEUTICOS

Productos AROS
1970 19N 1972 1973 1974

Otros 32056.2 37320.3 43275.8 49357.8 57643.5

3.4.3. Poblacién Econbémicamente Actlva

Estos datos han sldo obtenidos del Ban
co Central de Reserva y servirdn para esti-
mar el mercado potencial de consumo de Bi-
carbonato de Sodio, en base al consumo de
los artfculos donde ha Intervenido, ya sea

como materia prima o como elemento del pro-

CUADRO # 15
ARO POBLACION ECONOMICAMENTE
ACTIVA
1968 4'009,000
1969 4'136,200
1970 4168, 700
1971 4'115,000
1972 4'567,800
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Para el efecto de la proyeccidn, estos
datos siguen una tasa de crecimiento del
3.5% segin el Banco Central de Reserva. Co
mo dato complementario tenemos que el nivel
soclal que tiene un ingreso superior a los
S/. 20,000.00 mensuales, es de aproximada-
mente 12.8% de la poblacién econémicamente

actlva.

Caracterfsticas del Mercado Consumidor

El Blcarbonato de Sodio es un blen intermedio,
o sea, representa materia prima para otras Indus-
trias o sectores Industriales. Por lo tanto, su
consumo estd determinado por la demanda que tienen
los productos finales en los cuales interviene y su
crecimiento estard dado por el crecimiento de estas

industrias.

Como -bien intermedio interviene algunas veces
en forma directa y en otras en forma indirecta, en
el proceso productivo (forma parte del producto fi-

nal o es solamente parte del proceso productivo).
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Anallzaremos las Industras en las cuales Inter
viene el Bicarbonato para determinar el nivel de in

gresos de los consumidores. Estas industrias son:

- Galletas y Bizcochos
- Polvo de Hornear
= Cueros
- Farmacopea
Extingul dores

Cristalerfa

En el sector de galletas y blzcochos, podemos
decir que los consumidores de estos artfcubs es to-
da la poblacién econémicamente activa, por ser un
producto alimenticio. El polvo de hornear es usado
por la industria alimenticia también, pero mis en
forma casera o de pequefia industria y por lo tanto,
estarfa también dirigida hacia la totalldad de la

poblacién econémicamente actliva.

En lo que respedta a la Industria de las cur-

tiembres, tenemos que el cuero procesado representa
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un producto intermedio dn la fabricacion del calza
do y ropa de cuero (en mucho menor escala). Todos
estos artfculos son de segunda necesidad y por lo

tanto, estdn dirigidos hacia la totalidad de la po

blaciédn econdmicamente actlva.

Para farmacopea, se utiliza en la produccidn
de digestives efervescentes, los cuales estén con-
siderados dentro del grupo de los medicamentos béa-
sicos. Estos medicamentos basicos son, por lo tan
to, de primera prioridad y consecuentemente, diri-

gidos a toda la poblacién econdmicamente activa.

En cuanto a cristalerfa y a los extinguidores,
se pueden consliderar como artfculos de lujo. Consi
deracién tomada en base al precio, dado que toda la
poblacidn econbmicamente activa estd en posibilidad
de comprar un extinguidor como medida de seguridad;
por lo tanto, este grupo estarfa dirigido hacia un
nivel de ingresos medianos (mayores de S/. 360,000

anuales).

oo 3171/
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Resumiendo lo anterior, los podemos agrupar en

dos grupos genéricos:

1. Nivel o estrato de toda la poblacién econé
micamente actlva:
Galletas y Blzcochos
= Polvo de Hornear
= Cueros

- Farmacopea

2. Nlivel de ingresos medianos (mayores de S/.
360,000 anuales) que equivale al 12.8% de
poblacién econdémicamente activa:

- Cristalerfa

Extingulidores

Un punto muy Importante es que el Bicarbonato
de Sodio no tiene sustitutos en las industrias de
galletas y blzcochos, polvo de hornear, farmacopea
y extinguidores, razén por b cual cualquler varia-
cidén que exista enllos precios no gravitard sobre

la cantldad demandada.

...32///
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Comerclal lzacion del Producto

Todo el Bicarbonato de Sodio consumido en el
Peri actualmente es importado. Los datos acerca
de las cantidades, asl como de los lugares de pro
cedencia, aparecen indicados en la secclén 3.4.1.

del presente Estudio.

La forma en que se viene comerciallzando el
Blcarbonato de Sodio en la actualidad es la si-

guiente:

E1 80% de las importaciones reallzadas
provienen del Reino Unido. La mayor parte
de la produccidn corresponde a la Imperial
Chemical Industries, la cual tiene una su-
cursal en el Perid que se encarga de la dis
tribucién del Bicarbonato y del Carbonato
de Sodlo (materia prima para la fabrica-

cién del Blcarbonato).

- La compra del Bicasabonato de Sodio puede

reallzarse de dos formas. La primera es

-.-33///
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Iimportando el Bicarbonato en forma directa
y la segunda compridndob a los distribuido-
res. Generalmente, esta idltima forma s6lo
la utlllzan las Iddustrias que tienen un

pequefio consumo de este artfculo y les re-
sulta mis econdmico adquirirlo en el merca

do naclonal.

El despacho del Blcarbonato de Sodio se reall
za en bolsas de cincuenta (50) kilos cada una. Es
te peso .es el Sptimo para su distribucidn, uso y

transporte.

Estas bolsas son de pollietileno de 2.5 mm. de
espesor, con un elemento Intermedio que es de papel
parafinado; ésto es con el objeto de evitar el ma-

yor porcentaje de humedad posible.

Por ser un producto o bien intermedio no re-
quiere de publicidad de cara al piblico pero sT de
cara a las Industrlas, dada la variedad de callidad

que existe. En nuestro mercado, ésto es prictlca-

ee 3877/
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mente nulo, pues la Imperial Chemical Industrles tie

ne actualmente el monopolio de las ventas de dicho

artfculo.

...35///
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CAPITULO 4.- ESTUDIO DE LA DEMANDA

h.1.

La Demanda

Siendo el Bicarbonato de Sodio un bien Interme
dio, su consumo estard dado por el consumo de las
Industrias finales. Por esta razén pasaremos a pro
yectar la produccién de estas Industrias, para poder
obtener de cada una de ellas la pendiente, que ven-
drfa a ser el Incremento de consumo afio a afio. Esta
pendiente, multiplicada por el porcentaje de uso de
Bicarbonato,en el producto final, nos dard la pen-
diente promedio de Bicarbonato para esa Industria, y

con estas proyeccliones, su consumo.

Estudiaremos cuatro tipos de Industrias y las
demés lndustrlas, pequeifias en cuanto al consumo de
Blcarbonato, estarin representadas por un determina
do porcentaje de las cuatro principales Industrias.
Estas son:

1. Galletas y bizcochos

2, Curtiembres

3. Levaduras (polvos de hornear)

...36///



4. Farmacopea

5. Otros (cristalerfa, extinguidores, etc.)

Como primer paso en este estudio, se han obte
nido del Diario "El Peruano'', las cantidades de BI
carbonato de Sodio que requieren las diferentes in
dustrias para el afio 1976. Con estos datos se ha
elaborado un cuadro de porcentajes de uso por sec-
tor industrial. En lo que respecta a farmacla, di
flere en que se ha separado por tipo de producto
en el cual se utiliza el Bicarbonato de Sodio, de
donde tenemos un primer rubro que es el porcentaje
usado en digestivos efervescentes, que es el mis
importante y luego un segundo rubro, que es la agru

pacidn de otros productos farmacelticos.
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CUADRO # 16

PORCENTAJES DE IMPORTACIONES DE BICARBONATO DE SODIO

POR SECTOR INDUSTRIAL SEGUN EL PLAN DE IMPORTACIONES

PRESENTADO PARA EL ARO 1976~

Sector Industrial Porcentaje‘de
Laboratorios Digestlvos Amportacion
Farmaceiticos Efervescentes 16.66 21,36

Otros 4.70 21.36
Curtiembres 13.98
Galletas y Bizcochos 35.47
Levaduras (Polvo de Hornear) 10.73
Otros 18.46
TOTAL 100.00

De los cuadros de Importacién para los afos .
1973 y 1974, presentado en la seccidn 3.4.1. (Se=
rles Estadfsticas de Importacién de Blcarbonato
de Sodio) y aplicando los porcentajes obtenidos
del Plan de Importacidn para el afio 1976, que se
encuentran en el Cuadro N° 16, podemos obtener
las estimaciones de consumo de Bicarbonato de So

dio por Sector Industrial. Todo ésto basado en

...38///



que no existe produccién el pals y que las varlaclo

nes de existenclas sean nulas. Por lo tanto:

C=P+ 1 +E+YV

donde: P=0
E=0
V=0
por lo tanto: C=1
para: C = Consumo Nacional

P = Produadén en el Pafls
| = Importacién del Prdducto
E = Exportacidn del Producto

V = Variacidon de Existenclas
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CUADRO # 17

ESTIMACIONES DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO POR SECTOR
INDUSTRIAL PARA LOS AROS 1973 Y 1974 APLICANDO LOS
PORCENTAJES DEL CUADRO # 16 Y LAS IMPORTAC IONES
DE LOS AROS 1973 Y 1974

Sector Industrial 1973 1974
Laboratorios Digestlivos
FarmaceGticos Efervescentes 195,169.35 221,228.47
Otros 55,258.79 62,411.39
Curtiembres 164,365.51 185,640.69
Galletas y Blzcochos 417,027.52 471,006.83
Levadura (Polvo de Nornear) 126,154.64 142,483.88
Otros 217,037.72 245,130.70
TOTAL 1'175,719.00 1'327,902.00

Nota.~ Las unidades estin dadas en KB.

4.2. Productién Actual y Proyecciones de Produccién del
Sector Industrial de ''Galletas y Bizcochos' y Pro-

yecciones de Consumo de Bicarbonato de Sodio en DI

cho Sector

<o h0///



- 40 -

4.2.1. Produccién Actual y Proyecciones de Produc

cién del Sector Industrial de ''Galletas y
Blzcochos'

De la seccién 3.4.2. obtenemos los da
tos estadlsticos de la produccién anual de
este sector. Estos datos aparecen en el

Cuadro # 18.

CUADRO # 18

Produccién de Galletas y Bizcochos por Afios en TM

Sector AROS
1969 1970 1971 1972 1973

Galletas y
Blzcochos 12,576 13,487 14,869 16.755 18,095

Con los datos arriba mostrados y apli
cando un programa para comparar los diferen
tes m8todos de proyecclones, obtenemos los
sigulentes resultados. Para la aplicacibn
del programa haremos que:

t =1 para 1969 t = 4 para 1972

t=2 * 1970 t=5 " 1973

t=3 " 1971

...hl,//
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DE METODOS PARA PROYECCION DE PRODUCCION

DEL SECTOR INDUSTRIAL DE GALLETAS Y BIZCOCHOS

Método Coeflcliente de Coeficliente de
Determinacién Correlacidn
y = a+bx 98.78% 99.38%
y = a+b 73.02% -85.45%
y = a+b(Logx) 89.48% 94.59%
Log(x) = a+b(Logx) 91.95% 95.89%
Log(x) = a+bx 99.29% 99.64%

Del Cuadro # 19 apreciamos la curva semi-

logarftimica de la forma Log(y) = a+bx, es la

que da un mayor coeficliente de deterhinacién

y de correlacidn pasa dichos datos.

Esta curva nos da los resul tados mostrados
en el Cuadro # 20. En este cuadro, ademds de
las proyecciones, encontramos los 1fmites su-
periores e Inferiores para obtener un 95% de

conflabl idad,

... h2///
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10

Nota.-

L2

CUADRO # 20

PROYECCION DE PRODUCCION DB GALLETAS Y BIZCOCHOS

CON LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 95%

1974
1975
1976
1977
1978

h.2.2,

LIMITE INFERIOR PROYECCION LIMITE SUPERIOR

18,649 19,941.8 21,324
20,286 21,917.5 23,681
22,039 24,088.9 26,330
23,925 26,475.4 29,298
25,958 29,098.4 32,619

Las cantldades del Cuadro # 20 se encuentran en TM.

Consumo Actual y Proyeccliones de Consumo de

Blcarbonato de Sodio en el Sector Industrial

de Galletas y Blzcochos

Del Cuadro # 17, de Estimaciones de Con
sumo de Bicarbonato de Sodio por Sector In-
dustrial, obtenemos los datos de consumo pa-
ra los afos 1973 y 1974, los cuales aparecen

en el Cuadro # 21.
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CONSUMO ESTIMADO DE BICARBONATO DE SODIO POR EL
SECTOR INDUSTRIAL DE GALLETAS Y B1ZCOCHOS
PARA LOS AROS 1973 Y 1974

Sector Industrial AROS
1973 1974

Galletas y Bizcochos 417,027.52 471,006.83

Nota.- Las cantlidades que aparecen en el Cuadro

¥ 20 estam dadas en KB.

Con los datos de consumo de los afos 1373 y
1974 y con la produccién real del aiio 1973 y la
produccldn proyectada del afo 1974, encontraremos
el porcentaje de Bicarbonato de Sodio usado por

unidad de peso producido de galletas y bizcochos.

Para al afo 1973:

Produccién Real de Gallaetas = Prg73
importacién de Bicarbonato

de Sodlo por el Sector In-

dustrial de Galletas y Biz

cochos = lbcg73
donde:

Prg73 = 18,095.000 Kgs.

Ibcg73 = 417,027.52 Kgs.

o lib///
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determlnaclién de ¥ de uso:
18095,000 - 100

b17,027.52 X73 = X73 = 2.30%

Para el afio 1974

Producclén proyectada de Galletas y
Blzcochos = PPG73

Importacién de Blcarbonato

de Sodlo por el Sector In-

dustrial de Galletas y Biz

cobhos = |bcg7h
donde:

PPG74 = 19,941.800 Kgs.

Ibcg74 =417,004.83 Kgs.
determinacién del % de uso:

19,941.800 - 100
4b17,004.83 X74 - X74 = 2.36%

Obtenclén del porcentaje promedio de uso de Blcar-
bonato de Sodlo por unidad de peso de Galletas y
Blzcochos

Xm = X73 + X74
2

Xm = 2,33%

...b5///



Con el porcentaje geomedio de uso (Xm) y aplicdndo

lo a los datos del cuadro # 20 obtenemos el consu-

mo proyectado de Blcarbonato de Sodlo para los a-

fios 74-78.

CUADRO # 22

.PROYECCION DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIC EN EL

SECTOR INDUSTRIAL DE GALLETAS Y BIZCOCHOS CON

PERIODO

W 0O N O

10

NOTA:

LIMITES DE CONFIABILIDAD (95%)

ANO

1974

1975
1976
1977
1978

LIMITE
INF.

434,521.7

472,663.6
513,506.7
557,452.5
604,821.4

PROYECCION

Lé64,543 .9

510,677.7
561,271.4
616,876.5
677,992.7

LIMITE
SUP.

496,849.2

551,767.3
613,489.0
682,643.4
760,022.7

Las cantldades del cuadro # 22 estdn dadas en KB.
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4L.3. PRODUCCION ACTUAL Y PROYECCIONES DE PRODUCCION DEL
SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES Y PROYECCIONES DE
CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO EN DICHO SECTOR

4,3.1. PRODUCCION ACTUAL Y PROYECCIONES DE PRODUC-
CION DEL SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES

Para este sector Industrial tenemos una
serie estadfstica de produccién, la cual nos
muestra la produccién de cueros en miles de

ples cuadrados (Mp2).

En este producto el Blcarbonato de So-
dlo no forma parte del producto final, sélo

Interviene en el proceso de curtido.

CUADRO # 23

PRODUCCION DE CUEROS EN MILES DE PIES CUADRADOS (Mp2)

SECTOR AROS
INDUSTRIAL 69 70 7 72 73

Curtlembres 14,678 19,774 27,292 29,675 32,050

Y
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Para poder aplicar estos datos al pro-
grama, para encontrar la solucisn Sptima de
proyeccion tenemos que:

t =1 para 1969

t 2 para 1970
t 3 para 1971
t = 4 para 1972
t =5 nara 1973

Con csta transformaclon obtenemos &os
resultados mostrados en el cuadro # 24, en
lo que se refiere a método G6ptimo de proyec

clén para los datos dados.
CUADRD # 24

COMPARACION PE METODOS PARA PROYECCION DE PRODUCCION
DEL SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES

METODO COEFICIENTES COEFICIENTES
DETERMINACION DE CORRELACION

y = a + bx 94.82% $8.37%
y = a+ b/x 82.39% 94 .55%
y = a+ b (logz) 97.42% 98.70%
Logy = a + b (logx) 98.12% 99.05%
Logy = a + bx~ 91.36% 95.57%

...18///
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Del cuadro # 24 obtenemos que el méto-

do de proyeccion optimo es el de la curva

logaritmica de la forma:

Log (y) = a + b Log (x), la cual da:
Coeflciente de determinaclién = 98,12%

Coeficlente de correlacién = 99,05%

La proyecclén de producclén de cueros

por el método apllcado seré&:

CUADRO # 25

PROYECCION DE PRODUCCION DC CUEROS COHN

LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 95%

PERIODO

A

O W O

NOTA:

ARO

1974
1975
1976
1978
1978

LIMITE
INFERIOR

29,392.0
31,439.0
33,294.0
34,999.0
36,581.0

PROYECCION

36,244.7
35,193.5
41,941.2
Lh,524.2
46,969.3

LIMITE
SUPERIOR

L% ,695.0
L8,861.0
52,833.0
56,642.0
60,308.0

Las cantidades del cuadro # 25 estSn dadas en

Mp2.
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Consumo actual y proyecciones de consumo de

Bicarbonato de Sodlo en el sector Industrlal

de curtiembres.

Del cuadro # 17, de Estimaciones de Con
sumo de Bicarbonato de Sodio por Sector In-
dustrlal, obtenemos los datos de oonsumo pa
ra los afios 73 y 74, los cuales aparecen en

el cuadrc # 26.

CUADRO: # 26

CONSUMO ESTIMADO DE BICARBONATO DE SODIO POR

EL SECTOR INDUSTRIAL DE CURTIEMBRES

PARA LOS AROS 1973 Y 1974

Sector

Industrlial

Curtiembres

Afios
1973

164 ,365.51 185,640.69

NOTA: Las cantidades dadas que aparecen en
el cuadro # 26 estin dadas en KB.

- +4450/7/
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Con los datos de consumo del cuadro
# 26 para los afios 1973 y 1974 y con la pro
duccldédn real para el afo 1973 del cuadro #
23 v la produccién proyectada para el 76 del
cuadro # 25 encontraremos la cantidad de Bl-
carbonato de Sodio por unidad de medida de

cuero producido.

Produccién real de cueros = Prc73
Importacién de Bicarbonato de Sodio

para sector industrial de curtiembres = lbcc73

donde:

Prc 73 = 32,050 Mp2

Ibcc 73 = 164,365.51 y

Determinacidn de la cantidad de Blcarbonato

de Sodio por p2.

32.050 - 164,365.51

1 x X3 = 0.0051 y/p2

...51///
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Para el afio 1974

Producclon proyectada de cueros = Ppc7h

Importacion de Blcarbonato de Sodio
para el sector industrial de cur-
tlembres = lhcc74

donde:

Ppc74 = 36,244.7 Mp2
Ibcc7b = 135,640.68 y

Determinacldn de la cantidad de Blcarbonato

de Sodlo por p2.

36,244.7 - 185,640.69
X

Obtenclion de la cantidad Eicarbonato de Sodlo
promedio usada por ple2 en el proceso de cur-

tido del cuero.

xm = X/3 + X76
2

xm = 0,.0051 y/p2

Con la cantidad promedio de uso por pieZ de
cuero (XM) y aplic8ndola a los datos d-:

...52///
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cuadro # 25 obtenemos el consumo proyectado

de Bicarbanato de Sodio para los aiio 76-78.

CUADRO # 27

PROYECCION DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SODIO

EN EL SECTOR INDUSTRIAL BE CUEROS CONM
LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 25%

PER{ODO ANO LIMITE PROYFECCION LIMITE
INFERIDR SUPERIOR
6 1974 149,899.2 184,847.9  227,944,.5
7 1975 160,338.9 199,886.6  249,191.1
8 1976  169,799.& 213,8909.1  269,448.3
o 1677 178,404 9 227,072.4h  288,87L.2
10 1978 186,563.1 23¢,543 .4 307,570.8
NOTA: Las cantldades del cuadro # 27 estadn dadas en KB

L.y,

Produccién actual y proyecciones de proddccién de Pol-
vo de Hornear (levadura) y proyecciones de consumo de

Bicarbonato de Sodio utllizado en este sector.

L.4.1, Produccidn actual y proyecciones de producclén

de Polvo de Hornear.
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Para este producto el Blcarbonato de
Sodio es la materla prima principal (con-
tiene aproximadamente 50% de Bicarbonato de
Sodio). Los datos estadTsticos de produc-
cién son obtenldos de la secclén 3-4-2 y a-

parecen 'en el cuadro # 28.
CUADRO # 28

PRODUCCION DE POLYO DE HORNEAR EN KB

SECTOR AROS
INDUSTRIAL 12870 1971 1972 1973
Levaduras

(Polvo de Hornear) 166,512 192,605 210,003 230,925 262,867

Para poder aplicar el programa compara-
tivo a proyecclones y encontrar la solucién

6ptima tenemos que:

para 1269
para 1970
para 1971
para 1972
para 1973

a2 . Y . B Y . ]
]
Vi & W N -
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Con estas transformaciones obtenemos

los resultados mostrados en el cuadro # 29,

en los que se refiere a modelo 6ptimo de

proyecclén de produccldn para los datos da-

dos.

CUADRO # 29

COMPARACION DE METODOS PARA PROYECCION DE PRODUCCION

DEL SECTOR INDUSTRIAL DE LEVADURA (POLVO DE HORNEAR)

Método Coeficiente

Coeficiente

Peterminaclon de Correlaclién

Y=a+bx 26.96%
Y=a+ b/x 73.14%
Y=a+bLog (x) 27.89%
Log (y) = a + b log (x) 91 .,,4%
Log (y) =a+ b x a7.96%

a8.47%
85.52%
93.75%
95.82%
98.97%

Del cuadro # 25 obtenemos que el méto-

do de produccién 6ptimo es el de la curva

semi-logarftmica de la forma:

<0557/
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Log (y) = a + b (x) la cual da:

- Coeficiente de determlnacién = 97.86%

- Coefliciente de correlacidn = 98,97%
donde la proyeccidon de producclén de Polvo

de Hornear por el método aplicado sera:

CUADRC # 30

PROWECCION DPE PRODUCCION DE POLVO DE HORNEAR
CON LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 95%

PCRIODND A0 LIMITE  PROYECCION  LIMITE
INFERIOR SUPERIOR

1974 253,120 239,146 330,300
1975 276,650 322,593 376,170
1976 301,640 359,910 429,440
1377 328,870 401,544 491,020
1983 357,090 447,993 562,030

D W OO~ O

NOTA: Las cantldades del cuadro # 30 estSn dadas en KB.
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L.4,2. Consumo actual y proyeccldn de consumo de

Blcartonato de Sodio en el sector Industrial

. — o

Nel cuadro # 17, de estimaciones de con
sunio de Bicarbonato de Sodic por sector in-
dustrial, obtenemos los datos de consumo pa
ra los afios 73 y 74 los cuales aparecen en

el cuadro # 31.
CUADRO # 231

CONSUMO ESTIMADO DE BICARBOMNATO DE SQDID
POR EL SECTOR INDUSTRIAL DE LEVYADURAS
PARA LOS AROS 1973 Y 1974

SECTOR AROS
INDUSTRIAL 1973 1974

Levadura
(Polvo de Hornear)  12€,154.64  142,433.88

NOTA: Las cantldadesadadas que aparecen en el cuadro

# 28 estan dadas en KB.

.. 5771/
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Con los datos de consumo del cuadro #

31 para los afios 73 vy 74 y con la produc-
cldn real para el afo 73 del cuadro # 28 y
la gcroducclén proyectada para el afio 74 del
cuadro # 30 encontramos la cantidad de Bi-
carbonato de Sodio por unidad de peso de
levadura producida.

Para el afflo 1973

Produccion real de Polvo de Hornear = Prpa73
Importacién de Bicarbonato de Sodlo
para el sector de Levaduras (polvo
de hornear) = |bcph73

donde:

Prph73 = 262,067 y
Ibcph73 = 126,154.6 y

determinacién de la cantidad (%) He Blcar-

bonato de Sodlo por y de Bolvo de Hornear

262,867 -~ 100
126,154.6 - x73 x73 = 4C.1%

«..587//



Para el aiio 1374:

Produccién proyectada de Polvo de Hornear = Ppph74
Importacion de 8icartonato de Sodio para

el sector de Levaduras (Polvo de Hornear) = Ibcph7l
donde:

Ppph7h = 289,146 vy
Iheph7d = 142,483,853 ¢

determinacién de la cantidad (y) de Blcarbonate

de Sodfo por y de Polvo de Hornear.

289,146 - 100
142,483.88 x7h x76 = 49,2%

Obtencion de peoocentaje de Bicarbonato de Sodlo

promedio usado en la produccion de Polvo de Hor

near.

Xm = x73 + x76
2
XM = L8.65%

Con el porcentaje promedio (Xm) de uso de Blcar
bonato de Sodio y pplicéndolo a los datos del

cuadro # 20 obtenemos el consumo proyectado de
Blicarbonato de Sodlo para los afos 74-78 en es-

te sector.
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PROYECCION DE CONSUMO DE BICARBONATO DE SO0DIJ EN EL SECTOR
INDUSTRIAL DE LEVADURAS (POLVO DE HORNEAR)

'CON LIMITES DE CONFIABILIDAD DE 55%

PERIODD ARQ LIMITE PROYECCICHN LIMITE
INFERIOR SUPERIOR
6 1974 123,142.88 140,6698.52 160,690.95
7 1975 134,590.22 156,241 .42 183,000.70
8 1976  146,747.66 175,096.21 105,922.56
9 1977 159,995.25 195,351.15 238,881.23
10 13738 173,724.28 217,945.59 273,427.59
NOTA: .Las cantidades del cuadro # 32 estdn dadas en K3.

“.5'

Consumo actual ¢ proyecciones de consumo de Blcarbo-
NATO de Sodlo del sector de laboratorios farmaceutl|-

COos.

Fara este sector tenemos las series estadfsti-
cas de consumo derectamente, las tenemos divididas
en los dos principales grupos de consumo dentro de

esta industrla:

- Dlgestivos efervecentes

- Otros medlcamentos
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donde los digestivos efervescentes representan el
75.53% del consumo dentro de este sector. (Dato que
se ha obtenido del cuadro # © de la seccidn 4-4-2).
Las series estadisticas de consumo de Bicarbonato de

Sodio estan representadas en el cuadro # 33.
CUADRD # 33
CONSUMD DE BICARBJINATO DE SO2I0 POR

TIPO DE PRODUCTO EN EL SECTOR Dt
LABGRATORIOS FARMACEUTICOS

TIPOS DE AROS
PRODUCTOS 1970 1571 1972 1973 1974

Efervecentes 117,599 136,911 158,752 181,071 211,467

digestivos
Otoos 32,056 37,320 43,275 k9,257 57,643

Total 149,655 174,231 202,037 230,478 269,110
NOTA: Las cantidades dadas en el cuadro # 33 8stén dadas en KB.

Para poder aplicar el programa comparativo de

proyecciones y en-ontrar la solucidn &ptima tenemos

que:

para 1970
para 1971
para 1972
para 1973
para 1974

L . Y B
i
Vi & W N =

.. .61///



- 61 -

Con estas transformaclonec ohtenemos los re-
sultados mostrados en el cuadro # 34, en lo que se
refiere a modelo Sptimo de proyeccidn de producclén

para los datos dados.
CUADRD # 34
COMPARACIOH DE METODOS PARA LA PROYECCIQ ' DE CONSUMO

DE BICARBONATO DE SODIO POR EL SECTOR DE
LASORATORIOS FARMACEUTICOS

METADO COEFICIENTE DE  COEFICIENTE DE
DETERMIHACION  CORRELACION
Y = a + bx €9.24% 39.62%
Y = a+ b/x 75.33% 86.79%
Y=a+§ log (x) 9C.72% a5, 245
Log (y) = a + b Log (x) .13 97.52%
Log (y) = a + bx 39.94% 39.97%

Del cuadro # 34 obtenemos que el método de pro
yeccion optima es el de la curva semi-logarftmica

de la forma:

Log (y) =a + b (x) la cual da:

Coefliclente de determinacién = 99.94%

Coeflclente de correlacién = 99.67%
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Donde la proyeccion de consumo de Bicarbonato
de Sodlo por el sector de laboratorios farmaceuti-

cos, por el método arplicado sera:

CUADRD # 35

PROYECCION DE CONSUMO DE BICARBONATO DE S0DIO POR
EL SECTOR DE LABORATOR!O FARMACEZUTICO CON
LIMITES DE CONFIABILIDAD DEL 25%

PERIODO AflD LIMITE PROYECCION LIMITE

INFERIOR SUPERIOR
6 1575 301,480 310,561 319,910
7 1976 347,040 359,133 371,650
3 1077 399,270 415,302 31,980
9 1978 k59,190 480,25¢ 502,290
10 1279 £27,990 555,269 584,170

NOAKA Las cantidades del cuadro # 35 estan dadas en KB

L.6. Resumen de las Proyeccicnes de Blcarbonato de Sodio

por el sector Industrial.

En este punto presentamos un resumen de las pro
veccinnes de consumo de Blcartonato de Sodio por sec
tor y de acuerdo con el cuadro # 16 de poocentale de
Importaciones de Bicarbonato de Sodio por sector In-

dustrial, utilizaremos el 18.46% del sonsumo total
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para las industrias restantes que no estén especifl-

cadas en las cuatrc princlpales.
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CAPITULO 5.- METOPIOLOGIA DEL ESTUDIO

5.1.

Recopil ciédn de informacidn

5.1.1. CompafiTas o Sectores Industriales que utill-

5.1.2.

5.1.3

«Je

zan Bicarbonato de Sodio (Produccién Anual

de Unidad de medidas).

Ilmportacion de Bicarbonato ale Sodio.

Identificaciéon del estrato dc la pohklacion

.que consume productos que hayan usado Bicar-

bonato en su produccidn o elahboracién.

Procesamiento de la informacidon

5.2.1.

5.2.2.

5.2.4.

502-5.

Estimadc del porcentaje de consumo de dlfer
rentes sectores [ndustriales partiendo del

plan de importaciones para el aiio 1976.

Proyecclones de las Industrias que utillzan

el Blcarbonato, en lo que se refiere a pro-

duccidn anual,

Intercorrelac:!on de las proyecciones de pro-
ducci6bn anual de las diferentes Industrias
con los porcentajes del total de consumo de

las Importaciones reallzadas.

Proyeccldn de los consumos de Blcarbonato de

Sodlo.

Tabla final del consumo total de las proyec-

clones reallzadas.
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Proyeccidén de produccién de cueros con
1Tmites de confiabilidad del 95%.

Consume estlimado de Rfcarbonato de So-
dio por el sector industrial de cue-
tiembres mara los a%os 1973 y 1974,

Proyeccidn de consum de Bilcarbonato de
Sod!c en el sector industrial de cueros
con 1Tmites de confia.ilidad del 95X%.

Prod icclén de Polvo de Hornear en KB.

Compasacion de métodos para proyecclén
de produccion del sector Industrial de
Levaduras.

Proyeccidn de producclién de Polvo de
Hornear con 1Tmites de conflablilidad
del 95%

Consumo estimado de Bicarbonato de So-
dio en el sector industrial de Levadu-
ras para los afos 1973 y 1974,

Proyeccldn de consumo de Blcarbonato
de Sodlo en el sector industrial de Le-
vaduras con ITmites de conflabilidad

del 95%.

Consuro de Bicarbonato de Sodio por ti-
po de producto en el sector de lasbora-
torios farmaceuticos.

Compat «cidon de rnétodos para la proyec-
cién de consumo de Bicarbonato de Sodio
por el sector de laboratorios farmaceu-

ticos.

Proyeccidn de consumo de Blcarbonato de

Sodlo por el sector de laboratorios far

maceuticos con 1Tmites de conflabllidad

del 952

", ..69//1



Pag. 64 Cuadro * 3¢ Cuadro final de prcyecciones de consu-
mo de Bicarbonato de Sodlio por afos y
por sectores con |imites de confiabili
dad del 95%.



- 70 -

I NDICE

CapTtulo 1

1. Introduccibn.e.eeeieeeeeenn. ceeeeccenaaaan oo
CapTtulo 2

Conclusiones y recomendacion@s.......ceeeeeeeees..lPag.

Caplftulo 3

3. Estudio de la oferta.ccceececcceecccccssaee.aeslag.
3.1, E) pProduCtOeeeesceecsesccccasssssnananns Pag.
3.2. Arex del mercado....ccceeeececcccsesaceesPag.
3.3. Productores actuales Yy precioS..cceceees Pag.
3.4. Series estadlsticas...c.ceeeeeeeen. ceeeen .Pag.

3.4.1. Importacién de Bicarbonato

de SOCi0.ceiececeeesscecsnesssesPag.
3.4.2. Produccién anual de produc-

tos que utilizan Bicarbonato

de Sodio en su proceso de fa

bricacion.....co... Ceeieeaans . ....Pag.
3.4.3, Poblacién econémlicamente activa.Pag.

3.5. Caracteristicas del mercado consumidor..Pag.
3.6. Comercializacién del producto........... Pag.

I, Estudlo de 1a demanda.....c.ceeeeeececcesss.q.Pag.
L.1. Ls demanda..... Ceenenn cereetiaaa eeee...Pagq,
4,2, Produccién actual y proyecciones de

produccién del sector industrial de
Galletas y Bizcochos y proyeccione
de consumo de Blcarbonato de Sodio
en dicho s@Ctor...cevececcecnnnns e....0.Pag.
h.,2.1. Produccién =nual geproyeccio-
nes de produccldn del sector
industrial de §alletas y Blz-
COChOSececnreeanssssssacnasseessPag.

L

10
14
1€

16

21

27
26
32

35
35

ho

AV



-71 -

4.2.2. Consumo actual y proyecciones

de consumo de Bicarbtonatc de

Sodio en el sector industrial

de Galletas vy Blzcochos......... Pag.

h.3. Produccién actual y proyecciones de

produccion del sector Industri-t de
curtfe.sres y proyecciones de consu
mo de ®lcarbonaio de Sodio en dicho
LY =T o] o] o e Pag.
4.3.1. Producc!”n actual y provecclo

nes de produccién del sector

industrial de curtiembres..... ..Paq.
4.3.2. Consumo actual y proyecciones

de consumo de Bicarbonato de

Sodio en el sector industrial

de curtlembres........ ese-sssssePag.

4.4, Produccién actual y provecciones de

produccidn de Polvo de Hornear (Le-
vadura) y proyecciones de consumo de
Bicarbonato de Sodio utilizado en es

te SECLOF ... it ececnsssscccscccsannesPale §

4.4.1. Produccidn actual y proyece

ciones de produccion de Pol-

vo de Hornear..eeeeeeeee ceeesesPag.
L. 4.2, Consumo actual y proyeccidn

de consumo de Bicarbonato de

Sodio en el sector industrial

de Levaduras....cccceeeeceeeees.Pag. 5

L.5. Consumo actual y peoyecciones de con
sumo de Bicarbonato de Sodio del sec

tor de lahoratorios farmaceuticos.......Pag.

Lk.€. Resumen de las proyecciones de Bicar
bonato cde Sodio por sector industrial
YPOl’ aﬁos.oo-‘o-ooo--‘-oooo-oo-ooo ooooo .-ag.

Capftulo §
5. Metodologia seguida para el estudio...........Pag.
Caplftulo 6
ApendlCe....cccceeeeetcccccrscccscosssssssssencesssslag.

Capftulo 7

'nd'ce.......ll........-..I.........'..............Pagl



BIBLIOGRAFIA

PROYECTOS INDUSTRIALES

fFernando Caldas

MANUAL DE PROYECTOS DE DESARROLLO ECONOMICO

Naclones Unldas

QUIMICA
Mickell J. Slenko

Robert A. Plane

NIMICA GERERAL Y ANALISIS QUIMICO CUALITATIVO
Wil tam Y., Neberaal)

Frederick C. Schmidt

IANUAL DE INGENICRIA DE LA RRODUCCICN INDUSTRIAL - "COMPLEMENTOS'

H. 8. Maynard

CONTROL DE PRODLCCION - P ICTDIMICHTO CUANTITATIVO"

John E. Piege)









































