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Resumen

El presente Trabajo busca estudiar el riesgo de incendio y explosién y detallar los
escenarios criticos a los que se encuentra expuesto los activos, la continuidad del negocio,
las personas y el medio ambiente de la empresa.

Se ha considerado en la evaluacion, el giro de negocio, los procesos productivos, estado
actual del sistema contra incendio, el sistema eléctrico, las caracteristicas de los
materiales, gestion de emergencias y las areas de la empresa, con el fin de identificar el
nivel de impacto que produce en la continuidad del negocio, capacidad de resiliencia
organizacional, los recursos humanos y poder plantear medidas de mitigacion preventivas,
correctivas y fortalecer una filosofia de Proteccién contra incendios haciendo énfasis en las
condiciones de riesgo que puedan desencadenar en accidentes en incendios y/o
explosiones con consecuencias de incapacidad o mortalidad.

Para el presente estudio se ha utilizado la Guia para la Evaluacion de los Riesgos de
Incendio (NFPA 551:2019) herramienta que contribuye al analisis y ejecucion de la
evaluacién de los riesgos de incendio, el cual determinara el nivel de riesgo de acuerdo a
la probabilidad de ocurrencia de los eventos acontecimientos en la empresa y la
consecuencia de los dafios de vidas humanas, dafios materiales y al medio ambiente.

De la evaluacion del riesgo se podra recomendar medidas de control para el Sistema contra
Incendios y emergencias y de ser necesario poder justificar la implementacién de medidas
adicionales al Sistema Contra Incendio que sean efectivos que disminuyan el nivel de
riesgo.

Palabras clave — Guia para la Evaluacion de los Riesgos de Incendio, riesgo de incendio,

probabilidad, consecuencia, evaluacion del riesgo de incendio, sistemas contra incendios.



Abstract

This Work seeks to study the risk of fire and explosion and detail the critical scenarios to
which the company's assets, business continuity, people and environment are exposed.

In the evaluation, the business line, production processes, current state of the fire system,
the electrical system, the characteristics of the materials, emergency management and the
areas of the company have been considered, in order to identify the level of impact that it
produces on business continuity, organizational resilience capacity, human resources and
being able to propose preventive and corrective mitigation measures and strengthen a
philosophy of Fire Protection emphasizing the risk conditions that can trigger accidents in
fires and /or explosions with consequences of disability or mortality.

For this study, the Guide for Fire Risk Assessment (NFPA 551:2019) has been used, a tool
that contributes to the analysis and execution of the fire risk assessment, which will
determine the level of risk according to the probability of occurrence of events in the
company and the consequence of damage to human lives, material damage and the
environment.

From the risk evaluation, control measures may be recommended for the Fire and
Emergency System and, if necessary, the implementation of additional measures to the Fire
System that are effective in reducing the level of risk can be justified.

Keywords — Fire Risk Assessment Guide, fire risk, probability, consequence, fire risk

assessment, fire systems.
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Introduccion

La Organizacion Internacional de Trabajo (OIT, 1990) describe las posibilidades
potenciales que produce un accidente importante por incendio y explosién debido al
aumento de la produccion, el almacenamiento y el empleo de sustancias peligrosas que
pueden causar la muerte o lesiones a trabajadores y otros ciudadanos, provocando la
evacuacion de comunidades aledanas y afectar desfavorablemente al medio ambiente; por
lo que un buen enfoque determinado y sistematico, podra evitar grandes catastrofes.

A lo largo de los afios en todo el continente, los incendios y explosiones en
ambientes industriales, depdsitos y silos han costado millones de ddélares sin hablar de las
pérdidas y lesiones ocasionadas a las personas y el ambiente.

En lo que respecta a las estadisticas de incendio publicadas por la National Fire
Protection Association (NFPA, 2021), el promedio anual sobre los 37,000 incendios en
ambientes industriales, en promedio de 18 muertes, 279 heridos y 1,000 millones de
ddlares en dafios materiales a la propiedad. Este tipo de incidentes suelen ocurrir por muy
variadas razones, es muy comun ver como en gran cantidad de industrias de todo tamafio
y sector productivo, no toman conciencia de los riesgos asociados, asi como también se
suelen desestimarlo.

En el Peru los siniestros que ocurren por incendio y explosiones en las empresas
industriales son innumerables y se ha incrementado durante la ultima década, las causas
mas frecuentes son por incendios eléctricos, exposicion por electricidad estatica, contacto
con chispas mecanicas, exposicion a liquidos inflamables, corte y soldadura, asi como
también a factores como la informalidad, falta de cultura en prevencién de riesgos, falta de
fiscalizacién, proliferacion de procesos industriales, desarrollos tecnolégicos y nuevas

fuentes de energia.
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Capitulo I. Parte introductoria del trabajo

1.1 Generalidades

Para la realizacion del estudio de riesgo de incendio y explosion en la planta de
rubro de alimentos en la sede principal, se analizé los escenarios que presentan un riesgo
tanto para la empresa, medio ambiente, comunidades aledafias y la continuidad del
negocio; la informacion se basada en inspecciones, observaciones, entrevistas, matrices
de compatibilidad, estadisticas sobre accidentes por incendio y explosién, materiales
inflamables, entre otros.

Para abordar el estudio se considero realizar el estudio basado en la Guia para la
Evaluacién de Estudios de Riesgo de Incendio (NFPA 551), para evaluar los escenarios de
incendio y explosiéon y poder realizar medidas preventivas y correctivas que permitan
reducir el nivel de riesgo alto y medio a un nivel de riesgo leve, reduciendo la ocurrencia
del evento.

1.2 Descripcion del problema de investigacion

¢, De qué manera el estudio de riesgo de incendio y explosion determinara el nivel
de riesgo y areas criticas que pueden afectar los activos, continuidad de negocio y recursos
humanos asociados en la empresa?

1.3 Objetivos del estudio
1.3.1 Objetivo general

Realizar el estudio de riesgo de incendio y explosion que determinara el nivel de
riesgo y escenarios criticos que pueden afectar los activos, continuidad de negocio y
recursos humanos asociados en la empresa.

1.3.2 Objetivos especificos

Identificar los niveles de riesgo y escenarios criticos que puedan afectar a la
empresa.

Establecer medidas preventivas y correctivas de acuerdo a los resultados obtenidos

para controlar y minimizar los riesgos de incendio y explosion.



Determinar el nivel o grado de proteccion del sistema contra incendios actual.

1.4 Antecedentes investigativos
El Peru cuenta con algunos estudios enfocado al riesgo de incendio en empresas
de rubros; como de plasticos y metalmecanicas, pero en otros rubros como son de
alimentos no se tiene estudio alguno, sin embargo los estudios realizados en otros
rubros son de vital importancia para tener una line base para el enfoque; a nivel
internacional se ha realizado estudios en paises como Ecuador en el cual se realizo
la evaluacién en estaciones de servicio de combustible, hotel y tanques de
almacenamiento de gas licuado de petroleo.
En el Peru se ha registrado incendios relacionados a la actividad industrial en Lima
Metropolitana, mostrando un progresivo avance de las emergencias con el paso de
los anos.
Galvez (2020) menciona que la evaluacion del nivel de riesgo de incendio y
explosion en las estaciones de servicio de combustible fue realizado en el Pais de
Ecuador, donde se aplicé el método indice Dow y model6 escenarios de riesgos
quimicos con ALOHA en trece estaciones de combustible, el objetivo del estudio
fue determinar las amenazas y aplicar una matriz de cumplimiento técnico y legal,
los resultados concluyen que todas las estaciones tienen peligro de gravedad y
existe el 68% de probabilidad de ocurrencia de incendio y/o explosiéon en las
estaciones de servicio de combustible (p. 4).
Roque (2019) en su evaluacién del riesgo de incendio en una empresa de
fabricacién de productos plasticos realizada en el pais de Peru, utilizé el método
cualitativo FRAME (Fire Risk Assessment Method Engineering), cuyo fin fue brindar
medidas que ayuden a disminuir el nivel de riesgo y una mejor decisidén en la
inversion de controles eficientes.
Huamani y Paucara (2019) realizé una evaluacién del riesgo de incendio el objetivo
fue evaluar los factores de riesgo existentes y las medidas de proteccion contra

incendio en una empresa del rubro metalmecanica en el Peru para tener la certeza
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que las medidas de proteccion eran suficientes. Para la evaluacion el método
utilizado fue Gretener, concluyendo en su estudio que las medidas eran
insuficientes por lo que elabordé e implementdé un plan de contingencias contra
incendios y la implementacion de sistemas de deteccién contra incendios,
realizando una reevaluacion de las medidas propuestas, dando como resultado final
que las medidas de proteccién implementadas eran suficientes (p. 3).

Molina (2015) evalué el riesgo de incendio en una planta de almacenamiento de
gas licuado de petréleo en la Capital de Quito en el pais de Ecuador, con la finalidad
de poder determinar el nivel de riesgo y explosidn y verificar la eficiencia del Sistema
contra incendio actual; para la evaluacion utilizé el método Hipotético — Deductivo
que permite observar las condiciones reales y Método Baker-Strehlow que permite
modelar una mayor cantidad de variables en el analisis, se concluyé que la
evaluacion de riesgo fue critico a pesar con contar con un sistema contra incendios
ya que no cumplia con los estandares internacionales; realiz6 una nueva
implementacién del sistema contra incendios que cumpliera con los estandares
internacionales, realizando una reevaluacion y resultando el nivel de critico a
moderado (p. 5).

Rosero (2015) identifico y evalud el riesgo de incendio y explosién en una empresa
de almacenamiento de productos limpios en la Capital de Quito en el pais de
Ecuador; el objetivo de la evaluacién fue identificar los riesgos para determinar las
zonas a intervenir en caso de emergencias, el método utilizado fue inductivo
deductivo con metodologia indice de Dow cuyos resultados fueron que las
consecuencias de los incendios y explosion podrian llegar a causar lesiones graves,
afectar al medio ambiente y hasta la muerte, se concluye la implementacién de
estudios de fiabilidad, acciones de controles estrictos sobre fuentes de energias

existentes y redisefar los sistemas de control de incendio actual (p. 9).



Capitulo Il. Marcos tedrico y conceptual

2.1 Marco teérico
2.1.1 Combustion

Segun Fundacion Mapfre (1997) es una reaccién quimica entre un cuerpo
combustible con un comburente en presencia de una energia de activacién. La combustion
genera calor y gases y casi siempre llamas y humo (p. 30).

2.1.1.1Clasificacion de la combustion por emision luminosa. Se clasifica en
combustiones con llama y combustiones incandescentes.

2.1.1.1.1 Combustién con llama. De acuerdo a Fundacién Mapfre (1997) se
produce en fase gaseosa, se producen llamas, debido a radicales libres generados por la
combustién y combustibles libres procedentes de la descomposicién del combustible
original, por lo general emiten luz visible (p. 31).

2.1.1.1.2 Combustion incandescente. Segun Fundacion Mapfre (1997) se
produce en fase mixta, formando brasas incandescentes, es decir por porciones de
combustibles ardiendo sin llama, a una elevada temperatura y con emisién de luz (p. 31).

2.1.1.2Clasificacion de la combustion por forma de desarrollo. Se clasifica en
combustién de aportacion y combustion de mezcla preformada.

2.1.1.2.1 Combustion de aportacion. Segun la Fundacion Mapfre (1997) se
produce por una aportacion de una cantidad limitada de combustible y comburente (p. 32).

2.1.1.2.2 Combustion de mezcla preformada. Fundacion Mapfre (1997)

indica que se inicia y desarrolla como reacciones de propagacién. La ignicion tiene

lugar en un punto localizado de la mezcla y la combustién se propaga en un frente

que separa los productos de la combustién de la mezcla sin reaccionar (p. 32).

2.1.1.3Productos de la combustion. Segun Fundacion Mapfre (1997) la
combustién origina productos quimicamente modificados, dependiendo del combustible y
comburente reaccionantes, durante la combustion se produce la liberacion de energia, se

manifiesta en:



2.1.1.3.1 Llamas. De acuerdo a Fundaciéon Mapfre (1997) es la parte mas

visible del resultado de una combustidn. Es una zona incandescente producto de la

combustién de los gases en torno a la superficie del combustible (p. 55).

2.1.2

2.1.1.3.2 Gases. Segun Fundacion Mapfre (1997) la mayor parte de los
materiales combustible contienen carbono, que al quemarse forma anhidrido
carbonico (CO2) si la concentracion de aire es suficiente y la combustién completa.
Pero pueden producir monéxido de carbono (CO), si la concentracion de aire es
baja.

Los fallecidos durante un incendio producido por la inhalaciéon de gases o aire
caliente son mucho mas numerosos al total de muertos debido a todos los demas
agentes en conjunto. La toxicidad de dichos gases depende de la composicion
quimica, concentracion y duracion de la exposicion y del estado fisico de la persona
(p. 55).

2.1.1.3.3 Calor. Fundacién Mapfre (1997) indica que es la forma de energia
producida por la combustién y es considerada la principal causa por la cual un
incendio se propaga ya que calienta el ambiente de forma tal que permite a otros
combustibles cercanos al foco de fuego, alcanzar su temperatura de ignicion (p. 56).
Fuego

Segun Fundacion Mapfre (1997) es una oxidacion rapida que produce emision de

luz y calor, al propagarse da lugar a un incendio, pudiendo ocasionar pérdidas humanas,

materiales y al medio ambiente (p. 32).

2.1.2.1Elementos del fuego. Para que el fuego sea posible son necesarios los

siguientes elementos:

2.1.2.1.1 Combustible. De acuerdo a la Fundaciéon Mapfre (1997) es toda
sustancia capaz de combinarse con un comburente (generalmente el oxigeno), de
forma rapida y que arde al aplicarle calor mediante la combustiéon. Se puede
encontrar cuatro tipos de sustancias: Liquidos, sdlidos, gases y metales reactivos.

Cuando el combustible es sélido o liquido, es necesario un aporte previo de energia
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para llevarlo al estado gaseoso. La peligrosidad de un combustible esta
determinada por las caracteristicas de punto de inflamacién, temperatura de
autoignicion, potencia calorifica, toxicidad de los productos de la combustion y
potencia calorifica (p. 34).

2.1.2.1.2 Comburente. Segun Fundacion Mapfre (1997) es toda mezcla de

gases en el cual el oxigeno esta en proporcion suficiente para que se produzca la

combustién (p. 38).

2.1.2.1.3 Reaccién en cadena. De acuerdo a la Fundacion Mapfre (1997) es

el fenomeno mediante el cual el fuego se propaga conformando el tetraedro del fuego (p.

40).

2.1.2.1.4 Energia de activacién (calor). Segun Fundacion Mapfre (1997) es

la energia minima que permite iniciar el fuego (p. 38).

2.1.3

Por su origen pueden ser:

Eléctrica, calentamiento por resistencia, induccion, arco eléctrico, calentamiento
por induccion, cargas estaticas y rayos.

Mecanicos, calentamiento por calor de friccion, calor de compresién o chispas.
Térmicos, calentamiento por chispas de combustién, superficies calientes y
radiacion solar.

Quimica, calentamiento por calor de combustioén, calor de descomposicioén, calor
de soluciones y calentamiento espontaneo.

Una reaccion en cadena, es el fendbmeno en el cual el fuego se propaga
conformando el tetraedro del fuego.

Inflamabilidad

Segun Moncada y Moncada (2009a) determina la peligrosidad de los combustibles

presentes en la actividad respecto a su posible ignicién (p. 1.22).

2.1.3.1Limites de inflamabilidad. De acuerdo a Moncada y Moncada (2009a) los
limites de inflamabilidad definen el intervalo o rango de concentraciones de gas

inflamable (o vapor) en aire que se incendian si se introduce una fuente de ignicion
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(Ilama, chispa eléctrica, etc.) en la mezcla. Cuando la temperatura de la mezcla
aumenta, se amplia el rango de inflamabilidad, y cuando se reduce la temperatura
el rango se reduce. Un aumento de temperatura puede hacer que una mezcla no
inflamable se vuelva inflamable al colocarla dentro del rango de inflamabilidad
asociado con la temperatura mas alta (p. 1-22).

Figura 1

Limite de Inflamabilidad de Combustibles vs Temperatura
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Nota: adaptado de (Moncada, J., y Moncada, J. A., 2009).

2.1.3.2Punto de Inflamacién - Copa Cerrada. Segun Moncada y Moncada
(2009a) es la temperatura a la cual su presion de vapor corresponde al limite mas
bajo de inflamabilidad del vapor. La copa cerrada asegura que haya equilibrio entre
el liquido y el vapor. Cuando se introduce una fuente de igniciéon en el espacio
cerrado del vapor sobre la superficie liquida, se observa un flamazo que se propaga
por la mezcla, consumiendo momentaneamente todo el vapor del combustible.

El termino punto mas bajo de inflamacion se usa a veces para distinguirlo del punto
mas alto de inflamacion que se cita rara vez (la temperatura de la masa del liquido
por encima de la cual la presién del vapor esta sobre el limite mas alto de
inflamabilidad).

Esto es aplicable a combustibles liquidos de punto de inflamacion mas bajo: estos
se pueden almacenar con relativa seguridad a temperaturas ambientes si estan por

encima del punto mas alto de inflamacién porque la mezcla vapor-aire dentro del
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2.1.5

recipiente es demasiado rica para incendiarse. La gasolina en un tanque
parcialmente lleno es el mejor ejemplo de esto (p. 1-23).

2.1.3.3Punto de inflamacién — Copa abierta. Segun Moncada y Moncada (2009a)
es la temperatura mas baja de la masa del liquido a la cual se observa un flamazo
al poner una fuente de ignicion al borde del recipiente. Todo el vapor del
combustible dentro de los limites de inflamabilidad se consume momentaneamente
y la llama no dura (p. 1-23).

2.1.3.4Punto de combustiéon. Segun Moncada y Moncada (2009a) es la menor
temperatura de una masa de liquido a la cual la ignicién de los vapores del
combustible es seguida por la combustion continua del liquido. Debe existir una
fuente de ignicidn presente, los incendios se pueden propagar sobre liquidos cuyas
temperaturas estén considerablemente por debajo de sus puntos de inflamacion.
En tales casos, la fuente de ignicidon o el incendio mismo calientan localmente la
superficie del liquido de manera que su temperatura se eleva por encima del punto
de combustion. Las llamas se pueden extender entonces sobre la superficie,
ayudadas por las corrientes generadas por la tension superficial (p. 1-23).
Material no combustible

National Fire Protection Association (NFPA, 2022) menciona que es aquel material
que no puede arder ni encenderse, tales como los que se componen de acero,
hierro, arcilla, concreto, pizarra, vidrio, yeso, piedra, tierra y otros aprobados por
una Norma Técnica Peruana o a falta de esta, una norma técnica internacional de
reconocido uso (p. 13.42).

Material Peligroso

National Fire Protection Association (NFPA, 2021) determina aquel material que por

su naturaleza contiene materias u objetos que presentan riesgo para la salud, para la

seguridad o que pueden producir dafios en el medio ambiente, en las propiedades o a las

personas (p. 30-18).



2.1.6

2.1.7

2.1.8

Ignifugo

Oficina Internacional de Trabajo (OIT, 1990) determina que el elemento ignifugo,
previene o retrasa el paso de las llamas o de los gases calientes dando eficacia al
aislamiento contra el incendio entre los cuartos 0 espacios a ambos lados;
mantendra, por lo menos, el periodo indicado de resistencia al fuego (p. 135).
Muro Cortafuego

Oficina Internacional de Trabajo (OIT, 1990) sostenia que el cerramiento tiene una
clasificacion de resistencia al fuego, cuyo objetivo es proteger al recipiente o a los
recipientes de las radiaciones térmicas de un incendio cercano y garantizar una
distancia de dispersién. Un muro cortafuegos no debe estar perforado y debe
construirse con mamposteria sélida, cemento o materiales analogos (p. 135).
Locales de alto riesgo

Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 1964) comprende zonas

ocupadas para fines que impliquen el almacenamiento o uso de materias que pueden arder

con extremada rapidez o en las cuales, emanaciones tdxicas constituyen un riesgo especial

debido a la naturaleza de las mismas (p. 42).

2.1.9

Ocupacion de Almacenamiento

Segun National Fire Protection Association (NFPA, 2021) es el recinto donde se

guardan mercancias (p. 101.36).

2.1.10 Gabinetes de extintores

De acuerdo al Comité Técnico de Normalizacion de Seguridad (2011) es la caja o
alojamiento para extintor, identificable y de facil acceso disefiado para guardar y
proteger el equipo de incendio. Los gabinetes deben ser acondicionados con un
medio de acceso de emergencia para su apertura o por medio de un sistema de
apertura rapida por presion o magnética. Cuando los extintores son instalados en
gabinetes cerrados que estan expuestos a temperaturas elevadas, los gabinetes

deben estar provistos con aperturas de ventilacién, asi como de drenajes. Los



extintores no deben estar expuestos a temperaturas fuera del rango de

temperaturas indicadas en la placa de rotulado del extintor (p. 42).
2.1.11 Soporte de extintor

De acuerdo al Comité Técnico de Normalizacion de Seguridad (2011) es el
dispositivo disefado para montar y asegurar un modelo especifico de extintor sobre
diferentes superficies por medio de correas o bandas para sostener el extintor (p. 38).
2.1.12 Inspeccidn de extintor

Segun el Comité Técnico de Normalizacion de Seguridad (2011) es la verificacion
rapida del estado y ubicacion del extintor, que no ha sido activado o forzado y que no hay
dano fisico obvio o condicidon que impida su operacién (p. 10).
2.1.13 Mantenimiento de extintores

Segun el Comité Técnico de Normalizacion de Seguridad (2011) es el examen
minucioso del extintor, para verificar su operatividad y brinde seguridad maxima en caso
de amagos de incendios y su operacion sea eficientemente (p. 10).
2.1.14 Prueba hidrostatica

De acuerdo a la National Fire Protection Association (NFPA, 2022) es la prueba de
presion aumentada durante un periodo especifico del extintor o de un sistema de tuberias
cerrado y de sus accesorios adosados para verificar su resistencia e integridad del sistema
a una fuga indeseable (p. 13.30).
2.1.15 Recarga

Segun el Comité Técnico de Normalizacién de Seguridad (2011) es el reemplazo
del agente extintor (también incluye el expelente para ciertos tipos de extintores (p. 11).
2.1.16 Accidente de trabajo

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 2012) es todo

suceso repentino por causa o con ocasiéon del trabajo y que produzca en el

trabajador una lesion organica, una perturbacién funcional, una invalidez o la

muerte. Es también accidente de trabajo aquel que se produce durante la ejecucion
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de ordenes del empleador, o durante la ejecucién de una labor bajo su autoridad, y

aun fuera del lugar y horas de trabajo (p. 38).
2.1.17 Incidente

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 2012) es el
suceso acaecido en el curso del trabajo o en relacion con el trabajo, en el que la persona
afectada no sufre lesiones corporales, o en el que éstas soélo requieren cuidados de
primeros auxilios (p. 42).
2.1.18 Emergencia

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 2012) es el
evento o suceso grave que surge debido a factores naturales o como consecuencia de
riesgos y procesos peligrosos en el trabajo que no fueron considerados en la gestion de la
seguridad y salud en el trabajo (p. 41).
2.1.19 Condiciones subestandares

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 2012) es toda
condicion en el entorno del trabajo que puede causar un accidente (p. 40).
2.1.20 Actos subestandares

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (MTPE, 2012) es toda
accién o practica incorrecta ejecutada por el trabajador que puede causar un accidente (p.
40).
2.1.21 Peligro

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (MTPE, 2012) es una
condicion que presenta el potencial de lesion o dafo a personas, propiedades, ambientes,
misiones o patrimonio cultural (p. 43).
2.1.22 Riesgo

Segun el Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (MTPE, 2012) es la
probabilidad de posibles eventos no deseados, se materialicen en determinadas

condiciones y genere dafios a las personas, materiales, propiedad y al ambiente (p. 44).
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2.1.23 Probabilidad
De acuerdo a la National Fire Protection Association (NFPA, 2019) es la posibilidad
de una ocurrencia, segun se expresa como un numero entre 0 y 1, y partiendo de la base
que es frecuentemente expresada a lo largo de un periodo de tiempo o numero de
experiencias (p. 551,9).
2.1.24 Consecuencia
De acuerdo a la National Fire Protection Association (NFPA, 2019) es el resultado
de un evento, que puede estar expresado cualitativa o cuantitativamente (p. 551,8).
2.1.25 Identificacion de Peligros
Segun el Ministerio de Trabajo y Promociéon del Empleo (MTPE, 2012) se
determinan todos los posibles escenarios de riesgo, incluyendo los agentes internos
(producidas por factores inherentes al proceso que se desarrollan en las futuras
instalaciones) y agentes externos (producidas por factores externos que escapan
de las posibilidades de control de la instalacion) (p. 42).
2.1.26 Plan de contingencias
De acuerdo al Congreso de la Republica (2005) son procedimientos especificos
preestablecidos de coordinacién, alerta, movilizacién y respuesta ante la ocurrencia
o inminencia de un evento particular para el cual se tiene escenarios definidos, cuyo
proposito es proteger la vida humana y el patrimonio, contiene las
responsabilidades, competencias, tareas y actividades de los involucrados en la
ejecucion del plan, a fin de mantener un adecuado canal de comunicacion entre
estos (p. 1).
2.1.27 Brigada de emergencia
Moncada y Moncada (2009b) menciona que esta conformado por grupo de
personas organizadas, capacitadas y entrenadas en los para las emergencias,
permite prever y atender cualquier contingencia derivada de emergencia, siniestro
o desastre. Su funcién esta orientada a salvaguardar a las personas, sus bienes y

el entorno de los mismos (p. 11.43).

12



2.1.28 Auditoria

Segun el Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (MTPE, 2012) es un
proceso sistematico, independiente y documentado cuyo objetivo es obtener evidencia de
auditoria y evaluarla objetivamente para determinar en qué medida se cumplen los criterios
de auditoria (p. 39).
2.1.29 Continuidad de negocio

De acuerdo al Instituto Nacional de Calidad (INACAL, 2020) es la capacidad de una
organizacién de poder continuar la entrega planificada de productos y servicios dentro de
plazos aceptables a una capacidad predefinida durante un incidente sea anticipado o no
(p- 3).
2.1.30 Plan de continuidad del negocio

Segun el Instituto Nacional de Calidad (INACAL, 2020) es la informacion
documentada y planificada que guia a una organizacién para responder a una disrupcién
y reanudar, recuperar y restaurar la entrega de productos y servicios de acuerdo con sus
objetivos de continuidad del negocio (p. 4).
2.1.31 Resiliencia de la organizacion

Segun el Instituto Nacional de Calidad (INACAL, 2019) es la capacidad de una
organizacién para superar y adaptarse a un ambiente en constante cambio y mejorar la
capacidad de respuesta para abordar los riesgos y vulnerabilidades (p. 2).
2.1.32 Caldero de vapor

El Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 1964) determina que es
todo recipiente cerrado en el que, para cualquier fin, se genera vapor a una presion superior
a la atmosférica (14.7 Ibs/pulgada2) (p. 64).
2.1.33 Interruptor eléctrico de seguridad

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo (MTPE, 1964) asigna

a un interruptor (no automatico) disefiado y construido para el control y proteccion

de un circuito eléctrico, sirviendo también como desconectador del mismo y debe
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estar construido de tal manera que evite la apertura y/o cierre inadvertido del circuito
a fin de prevenir accidentes (p. 53).
2.1.34 Contratista

De acuerdo al Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (MTPE, 2012) esa
persona O empresa que presta servicios remunerados a un empleador con
especificaciones, plazos y condiciones convenidos y que tiene responsabilidad solidaria
con el empleador principal en caso de accidentes e incidentes de trabajo (p. 40).

2.1.35 Guia

Segun la Oficina Internacional del Trabajo (OIT, 1990) es el documento de
naturaleza informativa o de asesoramiento (p. 82).

2.1.36 Certificado de Inspeccion Técnica de Seguridad en Edificaciones (ITSE)

La Presidencia del Consejo de Ministros (PCM, 2018) determina que es el
documento en el cual consta que el establecimiento, objeto de inspecciéon cumple con las
condiciones de seguridad y tiene controlado todos los riesgos vinculados a actividades que
se desarrollan en él (p.1).

2.2 Marco conceptual
2.2.1 Explosion

La Oficina Internacional del Trabajo (OIT, 1990) indica que es la liberacion repentina
de energia que produce una onda expansiva capaz de causar un dafio remoto donde la
velocidad de propagacion es superior a la velocidad del sonido (p. 2).
2.2.1.1 Tipo de explosidon segun rapidez y sensibilidad

2.21.1.1 Detonacién. Segun la Oficina Internacional del Trabajo (OIT, 1990)

es un es un tipo de explosién en donde la transformacién quimica se produce muy

rapidamente, con una velocidad de expansidén de gases muy superior a la velocidad
del sonido. Se caracteriza por presentar picos de presion elevada en un periodo

extremadamente breve (p. 3).

2.2.1.1.2 Deflagracion. Segun la Oficina Internacional del Trabajo (OIT, 1990)

presenta una transformacion quimica mucho mas lenta y la velocidad maxima de
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2.2.2

expansién de los gases es la velocidad del sonido en tal ambiente. En este caso
puede ocurrir la combustién. El dafio mas comun provocado por una explosién en
el ser humano es la ruptura del timpano que se produce con valores de 1m/seg (p.
2).

Incendio

De acuerdo a Dougal (2013) es una combustion incontrolada y destructiva, incluye

las explosiones, cuando el fuego esta fuera de control (p. 41.2).

2.2.2.1Clasificacion de incendios. De acuerdo a Moncada y Moncada (2009a) los

incendios han sido catalogados generalmente de cuatro maneras (p. 1-39, 1-40).

2.2.2.1.1 Clasificacion por tipo de proceso de combustion.

Pre combustidn, es el proceso de calentamiento de los combustibles hasta su
punto de ignicion, durante el cual los vapores y particulas son liberados del
combustible.

Combustién sin llama, es una combustion incandescente y puede estar o no
relacionada de alguna manera al contenido de oxigeno en la vecindad del proceso
de combustion sin llamas. La velocidad de produccion de vapor del combustible y
las temperaturas involucradas pueden no ser suficientes para sostener la
combustién con llamas.

Combustiéon llameante, la produccion de suficiente energia y vapores de
combustible en el ambito del combustible es la condicidén basica que sustenta la
presencia de las llamas.

2.2.2.1.2 Clasificacion por tasa de crecimiento. Un incendio que aumenta
su produccién instantanea de energia o tasa de liberacion de calor en el tiempo se
dice que es un incendio en crecimiento, si la produccion de calor del incendio o tasa
de liberacion de calor permanece relativamente constante en el tiempo. Esto no
significa que no habra variaciones, pero no hay aumento continuo rapido o

disminucion continua en la velocidad de liberacion de energia.
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Una situacién de combustion completa o decadencia, donde hay suficiente aire para
la combustidon, pero el ratio de calor liberado esta disrninuyendo, debido al
agotamiento del combustible.

Figura 2

Grafica Crecimiento del fuego vs velocidad de crecimiento
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Nota: adaptado de (Moncada, J., y Moncada, J. A., 2009).
2.2.2.1.3 Clasificacion basada en la ventilacion. Cuando un incendio esta

ardiendo a la intemperie, o esta en las primeras etapas de desarrollo dentro de un
compartimiento hay exceso de aire para combustion, este incendio se dice que es
un incendio controlado por el combustible. En un incendio de compartimiento con
suficiente combustible disponible, las aberturas de ventanas o puertas pueden
servir eventualmente para controlar la cantidad de aire disponible para la
combustion dentro del compartimiento. Una vez el incendio se desarrolla hasta el
punto donde produce mas vapores de combustible que los que se pueden consumir
en el compartimiento con el aire disponible, se considera que es un incendio
controlado por ventilacién. El efecto de ventilacion sobre el ratio de calor liberado
esta relacionado con las dimensiones de la abertura de la ventilacion. Como vemos
en la primera ecuacion, el efecto de ventilacion sobre el ratio de calor liberado esta
relacionado con las dimensiones de la abertura de la ventilacion.

Q=AxYyh (1)
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Donde:
Q= tasa de liberacion de calor
A= area de la abertura
H= altura de la abertura
2.2.2.1.4 Clasificacion por etapa de incendio. Se clasifica el transcurso
tipico de un incendio en tres etapas: (1) incipiente, (2) quema libre, y (3) combustién
sin llamas. La primera etapa, llamada incipiente, se relaciona al inicio del incendio
durante el tiempo que no hay llamas. El incendio puede estar en combustion sin
llamas durante varias horas.
En la discusion de las tres etapas del incendio, se sefala generalmente que,
aunque estos son tipicamente los tres pasos en que progresa un incendio, los
incendios pueden retroceder a la etapa dos y continuar la quema libre en la etapa
de producciéon de llamas, debido a cambios de ventilacién. Esta clasificacion de
tipos de incendios por etapas ha sido util en el pasado para describir las condiciones
generales de la combustion, pero no se debe confiar en ella como una descripcion
rigurosa de la secuencia de eventos involucrados en la ignicion y el crecimiento y
propagacion de los incendios.

Figura 3

Produccién de llamas por cambio en la ventilacion
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2.2.2.1.5 Mecanismo de extincion de un incendio

2.2.3

Enfriamiento. Las moléculas del agente extintor absorben el calor del material
incendiado bajando su temperatura por debajo del punto de ignicion.

Sofocacidn. Consiste en eliminar el oxigeno del area incendiada, con material
inerte, por ejemplo: el didéxido de carbono, gases limpios y las espumas sintéticas.
Separacion del combustible. Consiste en eliminar o dispersar la fuente que
provoca el fuego. Ejemplos muy comunes de este mecanismo son el corte de
suministro de liquido o gas combustible cerrando la valvula de alimentacion o la
retirada de combustible aun no afectado por el fuego, para detener su combustion.
Inhibir la reaccién de cadena. Consiste en inhibir la propagacion.

Diluciéon. Consiste en disminuir la concentraciéon del combustible, con el fin de
impedir que se aporte en cantidad suficiente para mantener la combustion.
Inertizacion. Su funcion es mantener las condiciones incompatibles con la
combustion para proteger el recinto, para ello debe disminuir la concentracién o
cantidad de comburente por debajo del limite minimo necesario para que tenga
lugar la combustion, pero manteniendo los niveles en los que se garantice la
seguridad de las personas que deban acceder.

Equipos de deteccion y alarma de incendios

De acuerdo a la National Fire Protection Association (NFPA, 2022) es un sistema

de deteccion de incendios y de alarma permite detectar un incendio de forma automatica y

avisar a los ocupantes de la empresa de la amenaza de incendio (p. 72.26).

2.2.3.1Detectores. National Fire Protection Association (NFPA, 2022) determina la
deteccion de incendios tiene como finalidad el descubrimiento de un conato de
incendio de forma rapida. Se empleara un tipo de detector u otros dependiendo de
lo que queremos que se detecte, si son los subproductos de la combustion, como
monoxido o didxido de carbono, o bien los humos o las llamas (p. 72.26).

2.2.3.2Instalaciones de alarma. De acuerdo a la National Fire Protection

Association (NFPA, 2022) contienen pulsadores manuales de alarma conectados a
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2.24

una central de sefalizacion situada en un local permanentemente vigilado. Cuando
se produce un conato de incendio, cualquier persona puede pulsar y la alarma sera
audible en todo el edificio. La distancia maxima a recorrer desde cualquier punto
hasta el pulsador no debe superar los 25 m (p. 72.29).

Sistema de extincion de un incendio

2.2.4.1Extintores portatiles. Aparatos, portatiles o sobre ruedas, en cuyo interior
esta el agente extintor. Tienen peso y dimensiones apropiados para su uso y
transporte. La vida 0til de un extintor no debe sobrepasar los 20 afos a partir de la
fecha de la primera prueba de presion. Deben ser revisados cada tres meses, y
someterse ademas a mantenimiento anual y prueba hidrostatica cada cinco afnos.
Se situaran en la proximidad de puestos de trabajo con mayor riesgo de incendio,
colocados en lugares visibles en las vias de transito en sentido de salida y a ser
posible que la parte superior del extintor esté a 1,70 metros sobre el suelo; como
orientacion general, la distancia entre extintores no debe superar los 15 metros. La
propia composicion del material combustible nos indica la clase de fuego. Asimismo,
la efectividad del agente extintor varia dependiendo de la clase de fuego a extinguir
(Comité Técnico de Normalizacion de Seguridad, 2011, p. 16-34).

2.2.4 2Hidrante. National Fire Protection Association (NFPA, 2022) indica que es

una conexion exterior mediante valvula a un sistema de suministro de agua que provee las

conexiones para mangueras (p. 13.30).

2.2.4.3Sistema de rociadores. National Fire Protection Association (NFPA, 2022)
determina la instalacion se conecta a una fuente de alimentacion de agua y consta
de valvula de control general, canalizaciones ramificadas y cabezas rociadoras o
sprinklers, disefiado de acuerdo con las normas de ingenieria en proteccion contra
incendios. Los rociadores se mantienen cerrados, abriéndose automaticamente por
el calor proveniente de un incendio, haciendo caer agua en forma de ducha sobre

el area de incendio (p. 13.36).
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2.2.4.4Hidrante publico. National Fire Protection Association (NFPA, 2022)
determina que son tomas de agua conectadas a la red de alimentacion de agua. Presentan
uno o varios empalmes normalizados para mangueras y autobombas del cuerpo de
bomberos (p. 13.30).

2.2.5 Riesgo de incendio en la edificacién.

Segun Moncada y Moncada (2009a) es la probabilidad de que ocurra un incendio
en una edificacion, que pueda producir pérdida de vidas humanas, dafio a la integridad de
las personas y/o la destruccién de los bienes que se encuentran en la edificacion (p. 2.23).
2.2.6 Evaluacion de riesgos de incendio, Fire Risk Assessment (FRA)

Segun la National Fire Protection Association (NFPA, 2019) es un proceso que

permite evaluar apropiadamente la ejecucién de un analisis de riesgo asociado con

incendio proporcionando la informacion necesaria para que el empleador se
encuentre en condiciones de tomar una decision apropiada sobre la oportunidad,

prioridad y tipo de acciones preventivas que debe adoptar (p. 551.5).

2.2.6.1 Analisis de probabilidad. La probabilidad de ocurrencia de los eventos

analizados para escenarios de incendio y/o explosidon compara su ocurrencia con

eventos pasados encontrados en la industria. Cabe sefalar que el nivel de control
de las operaciones influye directamente para el analisis de la presente variable.
2.2.6.2 Anadlisis de consecuencia. El analisis de consecuencias de eventos de
incendio y/o explosion seran medidos de forma cualitativa a través de calculos
cuidadosamente evaluados.
2.2.7 Matriz de Riesgo

De acuerdo a la National Fire Protection Association (NFPA, 2019) es un

instrumento técnico para determinar o clasificar el nivel de riesgo existente, en base

al grado de ocurrencia y severidad con respecto a la instalacion, efectos a las
personas y continuidad del negocio vinculados a las actividades econdmicas que

se desarrollen (p. 551.11).
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2.2.8 Clasificacion del riesgo

2.2.8.1Riesgo ligero (bajo). De acuerdo a la National Fire Protection Association
(NFPA, 2021) es menor a 35 Kg. de madera/m2 equivalente (160,000 Kcal/m2). Los
contenidos de riesgo ligero (bajo), deberan ser clasificados como aquellos que tienen tan
baja combustibilidad, que debido a ello no puede ocurrir la auto propagacion del fuego (p.
101.51).

2.2.8.2Riesgo moderado (ordinario). De acuerdo a la National Fire Protection

Association (NFPA, 2021) es mayor de 35 Kg. de madera/m2 equivalente

(160,000Kcal/m2) y menor de 70 Kg. de madera equivalente (340,000 Kcal/m2).

Los contenidos de riesgo moderado (ordinario) se deberan clasificar como aquéllos

que tienen posibilidad de arder con moderada rapidez o de generar un volumen de

humo considerable (p. 101.51).

2.2.8.3Riesgo alto. De acuerdo a la National Fire Protection Association (NFPA,
2021) es mayor a 70 Kg. de madera/m2 equivalente (340,000 Kcal/m2). Los contenidos de
riesgo alto se deberan clasificar como aquéllos que tienen posibilidad de arder con extrema

rapidez o de los cuales se pueden esperar explosiones (p. 101.51).
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Capitulo lll. Desarrollo del trabajo de investigacion

3.1 Descripcién de la empresa
3.1.1 Presentacidon de la empresa

La empresa en estudio es una empresa industrial del rubro de alimentos de
consumo masivo, que tiene mas de 100 afos en el mercado peruano, dedicada a la
produccién, almacenamiento y comercializacién de productos lacteos y carnicos,
priorizando la calidad en sus productos en toda la cadena de valor.

Segun la Clasificacion Industrial Internacional Uniforme de las actividades
econdmicas (ClIU), pertenece a la seccién C - Industrias manufactureras, division 10 —

elaboracion de productos alimenticios y clase 1050 — elaboracion de productos lacteos.

Tabla 1
Cédigo CIIU.
Descripcion Tipo Detalle
Seccion C Industrias manufactureras
Divisiéon 10 Elaboracién de productos alimenticios
Clase 1050 Elaboracién de productos lacteos

Nota: Elaboracioén propia

La empresa cuenta con dos predios (sedes), la planta de produccion (sede
principal) donde se realiza la produccién y el almacén de Centro de Distribucién, tiene un
total de 1,200 trabajadores entre personal de produccion y administrativos.

3.2 Ubicacion de la empresa

Las instalaciones de la empresa estan ubicadas en el distrito de Ate Vitarte y los
predios, planta de produccién y almacén CD, se encuentran separados por una calle.
3.2.1 La Planta de Produccioén (sede principal)

Se encuentra ubicada en Av. Nicolas de Piérola, Urbanizacion Santa Clara, distrito
de Ate Vitarte, Lima. Cuenta con un area total de terreno de 44,960 m2. El tipo de
infraestructura del predio es en su mayoria de material noble. La zona donde se encuentran
las instalaciones es industrial-urbana y limita con avenidas principales, colegios, viviendas

y fabricas.
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3.2.2 Almacén CD

Se encuentra ubicado en la Av. Francisco Bolognesi con la Av. Nicolas de Piérola,
Urbanizacion Santa Clara, distrito de Ate Vitarte, Lima. Tiene un area total de terreno de
8,892 m2. El tipo de infraestructura del predio es de material noble. La zona donde se
encuentran las instalaciones es industrial-urbana. El predio limita con 02 avenidas
principales, viviendas y fabricas.
Figura 4

Ubicacioén de la empresa

Planta de produccion
(sede principal)

Nota: Fuente https://earth.google.com/web/search/ (Ubicacion en 2D de la empresa).

3.3 Mapa de proceso de la empresa
El mapa de procesos detalla la interrelacién e importancia de los diferentes
procesos que se realiza en la empresa, se dividen en procesos estratégicos, operativos y

de apoyo.
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Figura 5

Mapa de procesos

PROCESOS ESTRATEGICOS
] ] cESTION GESTION DE
GESTION GESTION | INMOYACION ¥
COMERCIAL MARKETING ESTRATEGICA DESARROLLO
PROCESDS OPERATIVOS I
ADQUISION DE )
MATERIA ALMACENAMIENTD CISTRIBUCION PRODUCCION FRODUCTO
PRIMA TERMINADOD
PROCESOS DE APDYD f
CONTABILIDAD SERVICIOS TECHOLOGIA E GESTION DE MANTENIMIENTO
¥ FINANZAS GEMERALES INFORMATICA LA CALIDAD
COMTABILIDAD RECURSOS HUMANOS Y
7 FINANZAS AREA LEGAL SEGURIDAD INDUSTRIAL

Nota: Elaboracién propia

3.4 Descripcion de las areas de la empresa
3.4.1 Lineas principales de produccion

En la sede principal la empresa cuenta con 03 lineas principales de produccion,
planta de lacteos, UHT y carnicos.

3.4.1.1Planta lacteos. Cuenta con dos grandes ambientes: el area de productos
lacteos y la planta de quesos con estructura noble, ambientes climatizados y con
recubrimiento de paneles termo-acusticos (compuestos por poliestireno expandido y
material combustible).

La planta limita con el area las oficinas administrativas, area de amoniaco y con la
planta de UHT. La planta cuenta con 09 tanques de leche con capacidad de 186m3 con
chaqueta de agua que permite que la temperatura no se eleve; con una capacidad instalada

de 4,800 toneladas al mes.
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En el segundo nivel tiene un area de almacenamiento temporal para cajas y frascos
plasticos y las oficinas administrativas. Los techos, son aligerados en su mayoria,
recubiertos con paneles termo-acusticos. La planta de quesos cuenta con una edificacion
antigua, prioritariamente de construccion noble con ventanales grandes.

El area de fabricacion de mantequilla, ubicado en el corazén de la planta, cuenta
con el ingreso de lineas de amoniaco a las instalaciones, a diferencia del resto de
ambientes, donde el proceso de enfriamiento de agua se realiza en las zonas exteriores de
la planta. Esta condicién expone a la probabilidad de liberaciones subitas del amoniaco
dentro de las instalaciones, para lo cual se debe contar con protocolos de inspeccion y
mantenimiento que prevengan la ocurrencia de dichos eventos.

La planta tiene las siguientes areas internas: area de fermentacién, envasado,
embalaje, almacenamiento de envases, area de produccioén de queso fresco, produccion
de mantequilla, yogurt, manjar, salas y camaras de frio y area del techo de la planta.

El sistema eléctrico no se encuentra centralizado en la planta de lacteos ya que se
cuenta con tableros eléctricos en diferentes ambientes. Sélo los tableros del area de
reconstruccion y de cereales en cajas, se encuentran aislados en un ambiente separado
del area de produccion, con muros de construccion noble; el resto comparte el mismo
espacio que el area de procesos. El cableado eléctrico se distribuye a todos los equipos
por la parte superior de las instalaciones, a través de canaletas y tubos metalicos o de
PVC. En algunos casos, el cableado carece de canaletas y se observan cables sueltos.

3.4.1.2Planta UHT (Ultra High Temperature). Tiene una edificacion de material
noble (ladrillo y concreto), estructura metalica, recubierta por techos aligerados que cubren
la edificacion. Cuenta con areas con paneles de material termo aislantes compuestos por
poliestireno expandido en su interior (material combustible).

La planta tiene 07 tanques de leche con capacidad de 232 m3 con chaqueta en las
tuberias de agua que permite que la temperatura de leche no se eleve, un area de mezcla
de insumos en tanques verticales de acero anti oxidable y 07 esterilizadores por donde

ingresa vapor a presion al sistema que proviene del cuarto de calderas; un area de
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envasado de los productos liquidos a través de sus diferentes lineas envasadoras vy
finalmente empacado y paletizado.

El sistema eléctrico es fundamental para el desarrollo de los procesos de
produccién. Se cuenta con areas de tableros en areas puntuales de la planta, conectadas
por bandejas de cables que los comunican por la parte superior de la instalacion (entre
techo). Con una capacidad instalada de 10,000 toneladas al mes.

La planta tiene las siguientes areas internas: area de formulacion, esterilizacion,
sala de bobinas, envasadora de tetrapack, envasadora BUM, embalaje, entre techos,
embolsado, camaras de UHT, taller de UHT y CIP tetra.

3.4.1.3Planta Carnicos. Tiene una capacidad instalada de 800 toneladas al mes.
La estructura es de material noble (ladrillo y concreto), cubierta con loza y con ambientes
climatizados internamente a 15°C por lo que existen areas de muy bajas temperaturas.

Es una de las lineas principales de produccion, las cuales se usa maquinas
eléctricas y herramientas manuales y eléctricas, como equipo/herramienta critica se tiene
la sierra eléctrica; asi mismo en los procesos se cuenta con fajas transportadoras, hornos
controlados, camaras de frio, area de encajado y almacén interno.

La planta tiene las siguientes areas internas: camara de congelado, antecamara,
sala de empaquetado, area de derivados de carnicos, camara de pelado, area de coccion
y enfriamiento, camara de hornos, area de instalaciones eléctricas, area de formulacion y
lavanderia.

Las instalaciones eléctricas se encuentran centralizadas en una zona de tableros,
en un extremo de la planta.

Tabla 2

Principales productos de las lineas de produccion

Lineas de produccion Principales productos
Planta lacteos Yogurt, manjar blanco, mantequilla y queso
Planta UHT Leche descremada y jugos
Planta carnicos Embutidos, entre otras actividades como la coccién y trozado de cerdo

Nota: Elaboracioén propia
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3.4.2 Almacenes

La empresa cuenta con diversos almacenes ubicados en ambos predios. El
almacenamiento se realizar en racks y se detalla cada uno de los almacenes de la empresa,
indicando los parametros de seguridad y caracteristicas estructurales.

3.4.2.1 Almacén de insumos 1. Posee una estructura metalica, recubierta por
paneles metalicos y cuenta con dos grandes ambientes para almacenar los insumos para
la produccion: uno con rack de 7 niveles de altura en un 100% y el otro con rack de forma
parcial y almacenamiento sobre el suelo.

3.4.2.2 Almacén interno de insumos. Se ubica al lado del almacén de insumos 1,
compartiendo un muro divisorio; posee una carga combustible elevada, la que se basa en
botellas plasticas vacias (PET). No se cuenta con racks.

3.4.2.3 Almacén productos terminados refrigerados. Cuenta con una estructura
metdlica y paneles termo acusticos que componen el techo y paredes con el objetivo de
mantener temperaturas bajas. El almacén se encuentra a una temperatura de 3°C.

Cuenta con dos areas: almacenamiento en racks y la antecamara. La primera,
posee una capacidad de almacenamiento de hasta 7 niveles de altura y la segunda sirve
como un area de despacho de materiales.

3.4.2.4 Almacén de camara multiuso. Esta compuesto por tres camaras multiuso
y una antecamara; todas se encuentra conectado entre ellas. Dependiendo de la camara y
del producto almacenado en ella, las temperaturas varian entre 10 y 5 °C. Las estructuras
de los almacenes son metalicas, recubiertas con paneles termo acusticos tipo “sandwich”
en los techos y paredes.

3.4.2.5Almacén de insumos UHT. Cuenta con dos racks, separados 9 metros
aproximadamente entre ellos. La estructura del almacén es variada pues cuenta con muros
de terminacién civil (ladrillo y concreto) que no separan completamente el ambiente,
contando con secciones de vidrio en la parte superior. En dos lados del almacén se cuenta

con muros del tipo “sandwich” (paneles termo-acusticos). El techo estd compuesto por
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planes térmicos y laminas de plastico translucido, apoyado a una estructura de tijerales
metalicos.

3.4.2.6 Almacén de producto terminado UHT. Se almacena temporalmente en el
almacén de productos terminados, previo a su traslado al Almacén CD. Los muros son de
estructura noble (ladrillo y concreto) y un techo aligerado soportado por una estructura
metalica. El muro que limita con el area de encajado y paletizado de UHT cuenta con
ventanales que, en situacion de emergencia (incendio) pueden contribuir con la
propagacion del humo y del fuego hacia la planta.

3.4.2.7Almacén de botellas y cartones. Esta ubicado al lado del almacén de
insumos 1, posee una estructura metalica, comparte el muro metalico. El techo esta
compuesto por paneles térmicos y laminas de plastico traslicido, apoyado a una estructura
de tijerales metalicos.

3.4.2.8 Almacén de insumos lacteos. Se encuentra ubicado entre el edificio de
oficinas y la planta de lacteo, utiliza ambas estructuras como muros perimétricos. El techo
es aligerado, conformado por paneles de polietileno (material plastico — combustible),
sujetado por una estructura metalica simple. Los materiales son colocados en parihuelas
sobre un rack de 03 niveles de altura, que limita con las oficinas administrativas, no existe
separacion entre ambos ambientes; mas solo las ventanas de las oficinas.

3.4.2.9 Almacén de productos quimicos. Se encuentra separado del almacén de
insumos 1 por una via de pase vehicular, apoyado sobre el muro perimétrico de las
instalaciones, al lado de la planta de amoniaco de UHT. Se cuenta con dos ambientes
independientes que poseen una estructura metalica.

Las sustancias almacenadas son segregadas y colocadas en el interior de los
almacenes. No se cuenta con Racks y la carga es dispuesta en parihuelas, las que se
colocan sobre el suelo. La carga dispuesta en el almacén es baja.

3.4.2.10 Almacén de repuestos UHT. De construcciéon noble y tabiqueria, los

repuestos y materiales se colocan en estanteria metalica.
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El almacén de repuestos y materiales de mantenimiento cuenta con la presencia de
gran carga combustible: plastico, carton, liquidos inflamables, muebles antiguos, etc.

3.4.2.11 Almacén de cajas de planta carnicos. De construccion aligerada vy
recubierto de malla plastica, al lado del grupo electrogeno de la planta de carnicos. El
almacén cuenta con la presencia de cajas de carton en un 100%.

3.4.2.12 Otros almacenes de areas administrativas. Almacén de marketing,
almacén de oficinas de recursos humanos, almacén de seguridad fisica (garita).
3.4.3 Estacion de recepcién de gas natural

La empresa cuenta con una acometida de Gas Natural instalada por la empresa
Calidda, ubicada dentro de la planta de produccioén, presenta una estructura civil que
alberga las valvulas y equipos de reductores de presién del gas. La linea principal de gas
llega con 4 bares e ingresa a la planta con 40 mili bares a través de un reductor de presion.
La estacién de gas natural cuenta con detector de fuga y con dos valvulas de corte en la
linea principal de acceso del gas natural, desde la acometida principal al cuarto de
calderas; ambos se encuentran sefalizados, el personal autorizado los identifica y sabe su
funcién. Se realiza el mantenimiento integral de forma semestral y certificada por empresa
especialista externa.
3.4.4 Subestaciones eléctricas

La energia es de media tensiéon de 22.9kv, se realiza la transformacion a baja
tension de 220v a través dos transformadores de 1,000kva cada uno estan distribuidos en
forma independiente. Se tiene 04 subestaciones eléctricas independientes con ventilacion

forzada, ubicado en las plantas de produccién y almacén de Centro de Distribucion.

Tabla 3
Demandas méximas de energia
Lineas de produccion Demandas maximas
Planta lacteos 1,100 KW
Planta UHT 1,750 KW
Planta carnicos 150 KW
Almacén Camara multiuso 80 KW

Nota: Elaboracién propia
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El sistema de abastecimiento de energia eléctrica esta descentralizado lo cual
independiza las plantas de produccién y disminuye la probabilidad de una parada total de
planta, en caso de pérdida del sistema eléctrico en uno de las siguientes estaciones:

3.4.4.1Subestacion eléctrica — Planta lacteos. La edificacion de la subestacion
es de material noble (ladrillo y cemento) lo cual brinda una proteccion al fuego adecuada.
La subestacion recibe la corriente en media tensién, la transforma y la distribuye a la planta
en baja tension; los tres procesos se realizan en el mismo ambiente, lo cual pone en riesgo
la integridad de los equipos y por ende de las operaciones. Asimismo, se observa que el
area de la generacion eléctrica (back up) es compartida con tableros y transformadores
eléctricos, sin contar con una division corta fuego.

3.4.4.2Subestacion eléctrica - Planta UHT. La subestacion de la planta UHT tiene
una construccion en material noble (ladrillo y concreto), cumple la funcién de reducir y
distribuir la tension eléctrica de forma mas segura.

El disefio de la subestacion contempla un ambiente para albergar los tableros de media
tension y transformadores eléctricos, un cuarto para tableros de baja tension.

Ante la ocurrencia de un eventual incendio en alguno de los ambientes de la subestacion,
el sistema de respaldo puede abastecer de fluido eléctrico a la planta y mantener el
funcionamiento de las operaciones.

3.4.4.3Subestacion eléctrica — Planta carnicos. La subestacion de la planta
carnicos posee una estructura noble (concreto) el cual es adecuado para contener el peor
escenario de incendio presente (incendio de un transformador). Se cuenta con un gran
ambiente que alberga los tableros de media tension, transformadores eléctricos y tableros
de baja tension. Ubicado a pocos metros, en el exterior, se encuentra el grupo electrégeno
de respaldo de la planta de carnicos.

3.4.4.4Subestacion eléctrica - Almacén de camara multiuso. La subestacion del
Centro de Distribucion se encuentra separada de las areas operativas, dentro de una

edificacion noble (ladrillo y cemento) y con tres (03) ambientes separados y divididos por
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muros corta fuego: cuarto de tableros de baja tension, transformacion con tableros de
media tension y grupo electrogeno.
3.4.5 Grupo electrégeno

La empresa cuenta con cinco grupos electrogenos; 01 grupo electrégeno en planta
lacteos (500 kwatts), 01 carnicos y 02 UHT, 01 almacén CD (1,000kwat). También se
cuenta con mas de 40 pozos a tierra y una malla eléctrica las que se realiza un
mantenimiento cada 8 meses.

3.4.6 Cuarto de calderas

Tiene una estructura noble (ladrillo y cemento), uno de los lados del cuarto de
calderas esta expuesto y se encuentra en construccién. El techo es aligerado y se cuenta
con amplia ventilacion, lo cual es favorable ya que son equipos que generan un ambiente
de trabajo caluroso, ademas, en caso de una eventual fuga de Gas Natural (GN), este
agente inflamable puede disiparse rapidamente.

En la planta de produccién cuenta con cuatro calderas piro-tubulares de potencias
de 300, 700 y dos de 400 BHP, para el proceso de generacion de agua caliente y vapor;
cuenta con un manifol para enviar vapor en todas las plantas de produccion, las dos
calderas requieren unicamente de gas natural para el proceso de combustion y dos
calderas pueden trabajar con petroleo pesado. Las calderas se encuentran reguladas de
forma escalonada y atienden a la demanda de la planta por consumo. El sistema se

encuentra automatizado al 100%.

Tabla 4
Indicador de condiciones Optimas de calderas
Indicadores Condiciones
Presién de trabajo de caldera 120 — 125 PSI
Presion minima de la caldera 100 PSI
Presion critica de la caldera 135 PSI
Presion de ingreso del Gas Natural 3 bares, 60 mbar, 50 mbar y 40 mbar (presion de trabajo)
Temperatura de descarga de la chimenea (100 —200) °C

Nota: Elaboracién propia
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3.4.7 Sistema de enfriamiento de agua con amoniaco

La empresa cuenta con dos sistemas de enfriamiento de agua en base a amoniaco
que abastece a las Plantas Lacteos y UHT. El intercambiador de amoniaco se usa para el
proceso de enfriamiento de agua en el proceso de pasteurizacion.

El tanque de almacenamiento de amoniaco, tiene capacidad 2.5 TN para la Planta
lacteos y capacidad de 5 TN para la Planta UHT, cuenta con detector de fuga de amoniaco
y sistema de mitigacidon en caso de fuga trabaja en automatico. En caso que se detecte por
encima de los 25 ppm se prende la alarma sonora, se activa un sistema de mitigacion
(columna de absorcién de amoniaco en aire) se extrae todo el amoniaco de la sala, lo lleva
a una ducha de agua a alta presion que se activa a través de un solenoide, y se genera
una turbulencia hace que pase el agua con amoniaco y quede mitigado.

Figura 6

Sistema de refrigeracién con amoniaco

' Calor
) 1
Depésito p - o

A
Condensador ‘

Calor
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A Agua de enfriamiento
Evaporador

3.4.7.1Sistema de Enfriamiento de la planta lacteos. La planta cuenta con un
area de enfriamiento de agua en base de amoniaco, ubicada al lado de las instalaciones
de la planta. Las lineas de amoniaco ingresan a la planta (area productiva y area de
mantequilla). El ambiente de las instalaciones es cerrado en un 100% y cuenta con muros
perimétricos de ladrillo (muros limitrofes de la planta de lacteos) ademas de termo-muros.
Todos los equipos principales del sistema de enfriamiento se encuentran anclados al suelo

0 a estructuras metélicas que los estabilizan ante cualquier movimiento sismico.
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Se cuenta con valvulas de alivio de presion en puntos clave de la linea de amoniaco,
los que descargan a una linea, dirigida al “Banco de Hielo” (reservorio de agua de 20m3).

Cuenta con 03 detectores de fugas de Amoniaco en la planta de Lacteos y uno en
el area de mantequilla. Sin embargo, no se cuenta con un sistema de parada remota en el
sistema de refrigeracion, por lo que se requiere que, ante una emergencia en la planta de
amoniaco, una persona debe ingresar y presionar manualmente el botén de parada dentro
del area afectada.

3.4.7.2Sistema de enfriamiento de la planta UHT. La planta cuenta con un
Sistema de refrigeraciéon de agua en base al uso de amoniaco. Dicho sistema se encuentra
separado y alejado de la planta, de forma tal que sdlo ingresan tuberias de agua fria a las
instalaciones para prevenir cualquier fuga en el interior de las instalaciones. Por otro lado,
el sistema se encuentra semi ventilado, colocado dentro de una estructura metalica, con
paneles termo-acusticos.

El sistema cuenta con valvulas de alivio de sobrepresion en diferentes puntos de la
red, tanques y equipos de refrigeracion. Todos los venteos son conectados por una red de
tuberias que descargan en el “Banco de Hielo” (poza de agua de 150m3) donde, en caso
de fuga, se burbujea el amoniaco en fase gaseosa para reducir su concentracion a niveles
tolerables. Se cuenta con un sistema de deteccion de fugas de Amoniaco en las
instalaciones, ademas de un sistema de parada remota en el sistema de refrigeracion.

3.4.7.2.1 Especificaciones técnicas del amoniaco. El amoniaco es un gas
incoloro, de olor muy penetrante, toxico e inflamable que produce irritacion y corrosion, por
lo que puede dafiar las mucosas nasales en caso de presentarse fugas y llegue a desplazar
al oxigeno en un espacio reducido, solo constituira un riesgo solo para las personas que
se encuentran cercanas a la empresa en caso de fugas, se ha descrito muchos casos en
que el amoniaco debido a condiciones de humedad ambiental se ha desplazado por
grandes distancias a nivel del piso, afectando a las personas debido a concentraciones por

sobres los niveles permitidos.
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A continuacion, las Propiedades Fisico Quimicas del Amoniaco de su respectivo

Hoja de seguridad (MSDS):

Tabla 5
Propiedades fisico quimicas del amoniaco
Propiedades Descripcion
Punto ebullicion -33.35°C
Punto de congelacion -77.7°C
Densidad de vapor (aire=1) 0.6
Presion de vapor (25.7°C) 760 mmHg
Limites de explosividad 16-25%
Temperatura de autoignicion 651°C
Presion critica 11.425 kPa
Calor especifico (J/KG K) 2097.2 (0 °C), 2226.2 (100 °C) y 2105.6 (200 °C)
Calor de formacion del gas (KJ/mol) -39.222 (0 K) y -46.222 (298 K)
Calor de vaporizacion 5.581 kcal/mol
Capacidad calorifica (25 °C) 8.38 cal/mol/grado

Nota: Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (2011).

Ante una liberacién subita de Amoniaco, en las instalaciones, este puede ocasionar
un incendio o explosion ya que cuenta con un régimen de explosividad ubicado entre 16 y
25 %. Asimismo, sin la presencia de una fuente de ignicion, se observa que puede
encenderse a una temperatura de 651°C; sin embargo, se considera como temperatura
critica los 133°C.
3.4.8 Taller de mantenimiento

Se realizan trabajos de soldadura de acero inoxidable, asi como otros tipos de
soldadura que generan gases y humos toxicos.
3.4.9 Oficinas administrativas

La empresa cuenta con diferentes oficinas administrativas distribuidas en ambos
predios en planta de produccién y almacén CD. Las oficinas administrativas cuentan con
dos a tres niveles, las estructuras de las oficinas son de material noble e internamente se
cuenta con tabiqueria de drywall para dividir los ambientes, las oficinas cuentan con
pequefos almacenes de archivo que custodian documentos.

Los laboratorios y oficinas administrativas ubicadas dentro de las plantas de

produccién cuentan con tres niveles, ubicadas en los ingresos de la planta; los dos primeros
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niveles poseen una estructura noble, mientras que las oficinas del tercer nivel poseen una
estructura aligerada (alma de acero, muros de Drywall y techos de material termo-acustico
— compuestos de material combustible en su interior), ubicada en la azotea de la
edificacion.

Las oficinas del almacén CD se ubican en el segundo nivel del edificio. Cuentan
con una estructura noble en su totalidad, las oficinas de las garitas de seguridad (vigilancia),

se encuentran ubicadas en los ingresos de la empresa, la edificaciéon es de material noble.

Tabla 6
Detalle de las oficinas administrativas
N° Oficinas administrativas
1 Recepcidn, servicios generales y mantenimiento
2 Ventas y de sistemas
3 Recursos Humanos y capacitacion
4 Laboratorio y planta Carnicos
5 Planta UHT
6 Planta lacteos
7 Garita

Nota: Elaboracién propia

3.4.10 Comedor

La estructura es de material noble (ladrillo y concreto), los ambientes se dividen en
area de la cocina y area de atencion del personal, se cuenta con vias de evacuacién que
permiten el desplazamiento de los trabajadores en situacion de emergencia. En la parte
externa del comedor se almacena los balones de gas.
3.4.11 Zona de residuos

Se encuentra lejos del area productiva, pero se ubica al lado del taller de
mantenimiento. El cuarto posee 03 contenedores metalicos donde se colocan los residuos
generales, peligrosos y re aprovechables.
3.5 Diagnostico de la situacién actual del sistema de proteccion contra incendio

Los sistemas de proteccion contra incendio es parte fundamental para la prevenir
un incendio y evitar poner en peligro los activos de la empresa, continuidad del negocio y

recursos humanos.
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3.5.1 Sistemas de deteccién y alarma contra incendios

La funcion es percibir el momento inicial del incendio sea por detectores, estaciones
manuales y/o automaticas enviando al panel de control una sefal audiovisual de alerta,
indicando el lugar o ambiente donde se activé el incendio.

La empresa carece de un sistema centralizado de deteccién y alarma de incendio,
no cubre el 100% de los ambientes de la planta de produccién. Cada sede: planta de
produccion y almacén de Centro de Distribucion cuenta con paneles independientes, los
cuales no se comunican entre si.

3.5.1.1Sistema de detecciéon y alarma contra incendios de la planta de
produccioén. Cuenta con un panel de deteccién de incendios sin embargo no esta normada
y se adapté conjuntamente con las alarmas de seguridad fisica de la empresa, se tiene
detectores de humo ubicados en la mayoria de areas y en algunas areas detectores de
temperatura; sin embargo, el sistema de deteccion no abarca el 100% de los ambientes,
muchos de los detectores se encuentran inoperativos u observados.

Figura 7

Sistema de deteccion y alarma contra incendios — Planta de produccion
Descripcion Detectores de humo Detector de temperatura Panel de control

0

Imagen

Nota: Elaboracién propia

3.5.1.2Sistema de deteccidn y alarma contra incendios del almacén de Centro
de Distribucién. Tiene instalado un sistema centralizado de deteccién y alarma contra
incendios de cobertura total cuyo funcionamiento es manual y automatico. Cuenta con un
panel de control del tipo analdgico direccionable ubicado en la caseta de control de garita
en donde se reciben todas las alarmas contra incendio de dispositivos manuales y/o
automaticos. El panel tiene un suministro de energia secundario que puede mantener

funcionando por 24 horas en modo stand by mas 5 minutos en modo alarma.
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Tabla 7

Caracteristica del panel de control de deteccion y alarma contra incendios

N° Caracteristicas Detalle

1 Pantalla alfanumérica Minimo de 40 caracteres

2 Listado por UL y aprobado por FM Instalaciones comerciales

3 Calibra la sensibilidad de los detectores Cumple UL - 1076

4 Boton de reconocimiento Responde a nuevas alarmas o sefiales de averias
5 Botdn silenciador de alarma Los dispositivos regresan a su condicion normal
6 Boton de reinicio de sistema Los dispositivos regresan a su condicion normal

7 Lectura, estado y nivel de oscurecimiento Capacidad de ser reprogramado

8 Genera alarma de mantenimiento Alerta excesiva suciedad o polvo en los dispositivos

Nota: Elaboracion propia

Los equipos de deteccidn contra incendio son por aspiracion los cuales protegen al
almacén, los detectores se encuentran en la parte alta del techo y se alimentan por su
propia fuente VESDA. EIl tiempo de retardo entre la activacion de un dispositivo de
deteccidn y el inicio de los protocolos de emergencia no exceden los 10 segundos.

Los sistemas de alarma son del tipo sirena y campanas con luz estroboscaopicas,
dependiendo de la ubicacion y del tipo de area a proteger. Se definen 02 zonas, Zona 1:
Almacén, oficinas y zona 2: exteriores.

Figura 8

Sistema de deteccién y alarma contra incendios del Almacén Centro de Distribucion
Descripcion Detectores de humo Detectores por aspiracion Pulsadores manuales

=

Imagen \ \
L ‘ / ‘
L Sirena con luces Campanas con luces
Descripcion . o Panel de control
estroboscoépicas estroboscoépicas
Imagen

Nota: Elaboracién propia
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3.5.2 Sistemas de rociadores automaticos

Los sistemas de rociadores en la planta estan constituidos por un conjunto de
tuberias y conexiones que culminan en una serie de rociadores adheridos a la tuberia y se
conectan con un abastecimiento automatico de agua, el elemento térmico del rociador
reacciona con el calor del incendio liberando agua contenida a presion.

3.5.2.1Sistemas de rociadores automaticos de la planta de produccién. No
cuenta con un sistema de rociadores tampoco se ha iniciado a la fecha con la instalacién
de tuberias y conexiones en caso de un incendio en ninguna de sus areas.

3.5.2.2Sistemas de rociadores automaticos del almacén de Centro de
Distribucion. Cuenta con un sistema de rociadores, una red privada de agua para uso de
incendios, el agua es suministrada es a través de la reserva de la cisterna ubicada en el
Almacén de Centro de Distribucion. El rociador a detectar calor a través del elemento
térmico reacciona liberando el agua que esta contenida a presion en las tuberias. Se
verificd que no existen rociadores de repuesto por cada tipo segun la norma NFPA 25.
Figura 9

Sistemas de rociadores automaticos
N° | Sistemas Cantidad de rociador Fotografia

=

252
(ESFR K=25 T=74°C)

1 Sistema 1

198
2 | Sistema 2
(ESFR K=25 T=74°C)
5
(Vertical 2" K=5,6 T=68°C)
3 | Sistema 3

13
(Colgante %’ K=5,6 T=68°C)

Nota: fuente propia

3.5.3 Sistema de gabinetes y mangueras contra incendio
3.5.3.1Sistema de gabinetes y mangueras contra incendio de planta de
produccion. Cuenta con 04 gabinetes contra incendio de Sistema de Clase I, 07

mangueras y 03 canastillas para mangueras contra incendio; el agua suministrada es la
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reserva de agua de la cisterna que se encuentra ubicada en el Almacén de Centro de
Distribucion que circula a través de una tuberia subterranea llegando a la Planta de
Produccion.

Figura 10

Sistemas de gabinetes y mangueras Contra Incendio de la Planta de produccion
N° Descripcion Fotografia
[

o oW TR Ll |

- Corrosién en el gabinete en la parte
externa.

- La manguera contra incendios presenta

1 deterioro y dafios en la parte externa

como pequefias aberturas ademas de

estar empolvada.

- Tuberia presenta dafios en la pintura.

- Gabinete deteriorado por corrosién y en

mal estado (no cuenta con la base del

gabinete).

2. El pitdn se encuentra en mal estado.

- La manguera presenta una longitud
menor a 30m.

- La manguera contra incendios presenta
deterioro y dafios en la parte externa

3 (pequeiias aberturas).

- Entre los equipos del sistema contra
incendio no se encontrd el pitdn.

- El gabinete presenta corrosion en la
base.

4 | - La manguera contra incendios se
encuentra deteriorada y con pequefias
aberturas.

- Manguera contra incendio a la

5 intemperie sin proteccion.

- Canastilla presenta deterioro en la
pintura.

39



N° Descripcién Fotografia

- Manguera contra incendio a la

6
intemperie sin proteccion.
- Manguera contra incendio a la
. intemperie sin proteccion.

- Canastilla presenta deterioro en la

pintura.

Nota: fuente propia

El revestimiento de las 04 mangueras tiene signos de delaminacién y las que se
encuentran a la intemperie sin proteccion generan que los equipos se deterioren con mayor
facilidad, el estado de los gabinetes contra incendio presenta corrosion.

3.5.3.2Sistema de gabinetes y mangueras contra incendio del almacén de
Centro de Distribuciéon. Cuenta con 14 gabinetes contra incendio del tipo Il y Ill, siendo
las caracteristicas lo siguientes.

3.5.3.2.1 Sistema de clase Il. Se caracteriza por contar con estaciones de
mangueras de 1% (40mm) con el fin de proveer agua para su uso principalmente del
personal entrenado o del cuerpo de bomberos durante la respuesta inicial.

3.5.3.2.2 Sistema de clase lll. Se caracteriza por contar con estaciones de
mangueras de 1% (40mm) con conexiones de mangueras de 2% (65mm) para suministrar
un mayor volumen de agua para uso de los cuerpos de bomberos.

Figura 11

Sistemas de gabinetes y mangueras contra incendio del Almacén de Centro de Distribucion
N° Descripcién Fotografia

- Todas las mangueras se encuentran enrolladas
adecuadamente.

1 | - Los gabinetes se encuentran en buen estado.

- Vaélvulas, bisagras y pitones en buenas

condiciones.

40



N° Descripcion

5 - Las mangueras se encuentran en buenas
condiciones.

3 - Toma de presion estatica en gabinete contra
incendio conforme.

Nota: Elaboracién propia

Fotografia

Tabla 8

Distribucion de los Gabinetes - Almacén de CD Secos
N° Ubicacion Identificacion Presion estatica (PSI)
1 Costado De Garita De Control N° 1 182
2 Bafio de transportistas N° 2 176
3 Exterior del almacén N° 3 188
4 Exterior del almacén N° 4 185
5 Exterior del almacén N° 5 186
6 Interior del almacén N° 6 180
7 Interior del almacén N° 7 184
8 Interior del almacén N° 8 185
9 Interior del almacén N°9 184
10 Interior del almacén N° 10 185
11 Interior del almacén N° 11 184
12 Interior del almacén N° 12 183
13 Interior del almacén N° 13 184
14 Interior del almacén Sin identificacion 185

Nota: Elaboracion propia

3.5.4 Sistema de tuberias montantes y manifold

El sistema de agua contra incendios del almacén Centro de Distribucion es

controlado por 02 manifolds, abastecen al sistema de rociadores y sistema de gabinetes.

Tabla 9
Descripcion de Manifolds y montantes del Sistema de Agua contra Incendio
N°  Ubicacion Montante Sistema Componentes Estado
Valvula check alarma Bien
Almacén Valvula mariposa Bien
Sistema 1 Manometro Bien
Manifold 1 Rociadores Campana de alarma No existe
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N°  Ubicacion Montante Sistema Componentes Estado

Switch de presion No existe
Sefalizacion No existe
Accesibilidad Bien
Valvula check alarma Bien
Valvula mariposa Bien
. Manoémetro Bien
2 A-\Imacen Manifold 1 Rociadores Campana de alarma No existe
Sistema 2
Switch de presion No existe
Sefializacion No existe
Accesibilidad Bien
Valvula mariposa Bien
Valvula de drenaje Bien
Almaceén Manifold 1 Gabinetes Mandmetro Bien
3 Sistema 1 Detector de flujo Averiado
Accesibilidad Bien
Sefalizacion No existe
Valvula check alarma Bien
Valvula mariposa Bien
4 Almaceén Manifold 2 Rociadores Mandmetro Bien
Sistema 1 Campana de alarma No existe
Switch de presion No existe
Sefalizacion No existe
Accesibilidad Bien
Nota: Elaboracién propia
Figura 12
Ubicacion de manifolds
N° Ubicacién Presion estatica (PSI)

Almacén — Sistema 1
Manifold para Almacén

Almacén — Sistema 2
Manifold para Edificio

Nota: Elaboracién propia
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3.5.5 Sistema de cuarto de bomba contra incendio

Se ubica en el predio del almacén de Centro de Distribucion, su estructura es de
material noble (ladrillo y concreto), cuenta con una red privada de agua contra incendios,
el agua es suministrada por una cisterna de capacidad de 460 m3,

Se tiene una motobomba listada que brinda agua a ambas plantas para extincion
en caso de incendios y una bomba jockey de 110 m3y 15m de profundidad para restablecer
la presioén en caso de fugas o cambio de la presion. Los tableros tanto para la bomba contra
incendio principal y la bomba jockey controlan de forma automatica el arranque y paro de
las bombas acopladas al motor y permiten mantener la presion del agua dentro de los
limites de presion establecidos.

Tabla 10

Sistemas del Cuarto de Bomba Contra Incendios

N° Descripcion Detalle Cantidad
1 Bomba contra incendios vertical, listada Capacidad nominal 2,000 gpm@140PSI 01
2 Bomba Jockey Presurizacion permanentemente 01
3 Cisterna subterranea de agua 460 m3 01

Nota: Elaboracioén propia

3.5.6 Extintores

Disefiado para ser usado en fuegos inicial no en un fuego fuera de control. Se
encuentran ubicados en ambas sedes, de acuerdo al analisis de la memoria de distribucion
de extintores contra incendio NTP 350.043-1: 2011, fundamenta la cantidad de extintores,
tipo, agentes y capacidad de extincion segun el riesgo.

Los extintores son certificados, de manera mensual se realiza una inspeccion visual
para verificar externamente su estado de operatividad, mantenimiento anual por una
empresa competente para poder brindar seguridad que el extintor operara eficientemente,
recarga en caso de use el agente extintor y prueba hidrostatica cada 05 afios.

Todos los extintores deberan tener indicado en el rétulo, si capacidad o potencial

de extincion (rating), que han aprobado conforme a lo establecido en la NTP 350.062, asi
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como la indicacion de la norma técnica de fabricacion que cumplen. Ademas, deben tener

indicado las instrucciones de operacion.

3.5.6.1Extintores de la planta de producciéon. Cuenta con un total de 143

extintores en toda la planta, estos ayudan como medio de respuesta inmediata antes un

escenario de incendio. Los tipos de extintores se encuentran son de PQS de 6kg, 09kg,

12kg, 50kg, 10Ib, 20Ib y 50Ib, CO2 de 2kg, 4kg, 5kg, 10kg, 10lb y 15lb y H20 de 2,5 gal y

6 Its, Acetato de 1,5 galy 1,5 Its.

3.5.6.2Extintores del almacén de Centro de Distribucion. Cuenta con un total

de 22 extintores en todo el Almacén de Centro de Distribucion. Los tipos de extintores se

encuentran de PQS de 04 kg, 6kg, 09kg, 12kg, 10lb y 20lb, CO2 de 2kg y 3 kg, H20 2,5

gal.
Tabla 11
Calculo de extintores por areas de la planta de produccién
N° Area Ubicacién Tipo Cap. Rating Nivel de Radio de
] riesgo accién
Areas . -~ ) ) :
01 Cqmunes Exterior de topico PQS ABC 10 1b 4A:80B:C Bajo 15 metros
02 Areas  Bxeriordedrea  pogapc 20l 6A120B:C Bajo 15 metros
Cqmunes médica
03 A8 poicionamiento1  PQSABC 20l 6A:120B:C  Moderado 15 metros
Comunes
Areas . . ) :
04 Cqmunes Estacionamiento 2 PQS ABC 20 1b 10A:120B:C Moderado 15 metros
05 CA“*‘S Tienda Matilde PQSABC  20lb 10A:120B:C  Moderado 15 metros
omunes
06 Areas Cocina ACETATO K 2.5 2A: K Moderado 23 metros
Comunes gal
Areas .
07 Cqmunes Comedor CO2BC 4 kg No Indica Moderado 9 metros
08 CA“*‘S Comedor PQSABC  20lb  6A:120B:C  Moderado 15 metros
omunes
o9 Areas Exterior de PQSABC  201b  10A:120B:C  Moderado 15 metros
Comunes comedor
Areas . . . )
10 Cqmunes Estacionamiento 3 PQS ABC 20 1b 6A:120B:C Moderado 15 metros
11 ~_Areas  Grupo electrég. CO2BC  150b 10B:C Moderado 9 metros
Cqmunes Carnicos
12 Areas Ruta de salida de PQS ABC 12 kg No indica Moderado 9 metros
Comunes desechos
Areas Vereda trasera de . .
13 Cqmunes CAMicos PQS ABC 20 1b 6A:120B:C Moderado 15 metros
14 CAreaS Puertad, garitade  pog ABc  20lb  4A60B:C  Moderado 15 metros
omunes vigilancia
15 ~_Areas  Puertad,gaiitade  pagaARc  201b 10A1120B:C  Moderado 15 metros
Comunes vigilancia
16 ~Administr  Oficinaventas 1er  pag Agc 201 6A:120B:C Bajo 15 metros
ativos nivel
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N° Area Ubicacion Tipo Cap. Rating Nl_vel de Rad|9'de
riesgo accion
17 ~ Administr  Oficina ventas CO2BC  100b 10B:C Bajo 9 metros
ativos 2do nivel
1g ~Administr  Oficinade ventas  pag ABc  201b  10A:120B:C Bajo 15 metros
ativos 2do piso
19 Administr  Oficina de gestion  pag ABc 2016 10A:120B:C Bajo 15 metros
ativos humana
o9 Administr  Almacen de PQSABC  201b  10A:120B:C Bajo 15 metros
ativos gestién humana
21 Administr Sala de PQSABC  201b  10A:120B:C Bajo 15 metros
ativos capacitacion
22 A‘;'t‘i“\'lg'ss” Sistemas CO2BC 101b 10B:C Bajo 9 metros
p3 Administt - Frenteaoficina  pog agc 201p  6A120B:C Bajo 15 metros
ativos de contabilidad
24 A‘i?\'/gftr Contabilidad CO2BC 151b 10B:C Bajo 9 metros
o5 Administr  Marketing2do  pog ABc 201b  6A:120B:C Bajo 15 metros
ativos piso
g Administr  Oficina gerencia  qo g g4k No Indica Bajo 9 metros
ativos general 2do piso
g7 Administr Recepcion PQSABC  10lb  4A:80B:C Bajo 15 metros
ativos gerencia
og Administr  Exterioraingreso  pogapc 201 10A120B:C Bajo 15 metros
ativos a recepcion
29 A‘;’Rg':” Oficina logistca ~ PQSABC ~ 20Ib  6A:120B:C Bajo 15 metros
30  Carnicos Exterior de PQSABC  20lb 10A:120B:C  Moderado 15 metros
entrada a carnicos
31  Camicos "9resoaplanta CO2BC 101b 10B:C Moderado 9 metros
carnicos
32 Camicos 'aldeentradaa o5 ,pe o9, 10A1120B:C  Moderado 15 metros
oficina carnicos
33 Carnicos La_boratgng 2do PQS ABC 101b 4A:80B:C Moderado 15 metros
PISO carnicos
_ Interior laboratorio .
34 Carnicos 2do piso cArnicos CO2BC 04 kg No Indica Moderado 9 metros
35 Carnicos Oflc!na C?"d.ad PQS ABC 201b 6A:120B:C Moderado 15 metros
3er PISO carnicos
36 Camicos Saladeprocesos  ohops g5 10B:C 9 metros
carnicos
37  Camicos Oal2deprocesos  ohops g5kg  Nolndica 9 metros
carnicos
38  Camicos Saladeprocesos  ooope g 10B:C 9 metros
carnicos
39 Carnicos Sala d’e procesos H20 AC 06 Its 2A:.C 9 metros
carnicos
40 Camicos DXteriorcuartode  pogape 20 10A:120B:C 15 metros
ahumado
41 Carnicos Techo de planta PQS ABC 12 kg No Indica Moderado 9 metros
42 Carnicos Techo de planta CO2BC 101b 10B:C Moderado 9 metros
43  Almacén Antgcamara PQS ABC 12 kg No Indica Moderado 9 metros
multiusos C21
. Espalda oficina .
44  Almacén almacen 1 PQS ABC 12 kg No Indica Moderado 9 metros
45 Amacen Of0NA@MacnZ corpc  04kg  Nolndica | Moderado 9 metros
46 Almacen  AlmacéndePT H20 A 2.5 2A Moderado 23 metros
CD Frios gal
47  Almacen  AlmacendePT H20 A 2.5 2A Moderado 23 metros
CD Frios gal
48 Almacén Almacen d ePT H20 A . 2A Moderado 23 metros
CD Frios gal
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N° Area Ubicacion Tipo Cap. Rating N|_veI de Radn_o'de
riesgo accion
49 Almacén Almacen d ePT H20 A 25 2A Moderado 23 metros
CD Frios gal
50 Almacén Exderior 9f|0|na PQS ABC 12 kg No Indica Moderado 9 metros
almacén 3
51  Almacen  DXterior camara CO2 BC 10 1b 10B:C 9 metros
multiusos
52  Almacen  DXteriorcamara PQSABC  20lb  10A:120B:C 15 metros
multiusos
53 Almacén Céamara multiusos PQS ABC 20 1b 10A:120B:C 15 metros
54 Almacén  Céamara multiusos PQS ABC 201b 10A:120B:C 15 metros
55 Almacén  Camara multiusos H20 A €2J«’=15| 2A 23 metros
56 Almacén  Imacénde H20 A 25 2A 23 metros
envases gal
Almacén de
57  Almacén productos PQS ABC 12 kg No Indica 9 metros
quimicos
Almacén de 25
58  Almacén productos H20 A él No Indica 9 metros
quimicos 9
Almacén de
59  Almacén envases y PQS ABC 12 kg No Indica 9 metros
embalaje
Almacén de 25
60  Almacén envases y H20 A él 2A 23 metros
embalaje 9
Almacén de
61 Almacén envases y PQS ABC 20lb  10A:120B:C 15 metros
embalaje
62  Almacén Ffe“t3:§$'a"2a PQSABC 50b  10A:160B:C 15 metros
63 Almacen £Xteroraimacén  poq e o0 10A:120B:C 15 metros
insumos 1
64 Almacgn £Xteroraimacén  ooq e o0 10A:120B:C 15 metros
insumos 1
. Interior almacén . .
65 Almacén insumos 1 PQS ABC 201b 10A:120B:C 15 metros
66 Almacen Interioralmacén - ooq B 201 10A:120B:C 15 metros
insumos 1
67  Almacén Almacen de PQSABC  10lb  4A:80B:C 15 metros
repuestos
. Soétano a almacén . .
68  Almacén de repuestos PQS ABC 20 1b 6A:120B:C 15 metros
69  UHT  CXeriorsistema  poqapc 20 4A60B:C 15 metros
de agua helada
Tanque de agua .
70 UHT helada UHT Cco2BC 05 kg No Indica 9 metros
Compresor de .
71 UHT aire UHT co2BC 05 kg No Indica 9 metros
72 UHT Sala de tableros c0o2BC 101b 10B:C 9 metros
Tanque de agua .
73 UHT blanda de UHT PQS ABC 09 kg No Indica 9 metros
74 UHT Escaleras 2do CO2BC 10l  Nolndica  Moderado 9 metros
piso UHT
75 UHT Almacén UHT PQS ABC 50 kg No Indica Moderado = 23 metros
76 UHT Sala de llenado Cc0o2BC 10 kg No Indica Moderado 9 metros
77 UHT Sala de llenado CO2BC 05 kg No Indica 9 metros
Taller de .
78 UHT mantenimiento CO2BC 101b 10B:C 9 metros
79 UHT Esterilizacion #2 CO2BC 05 kg No Indica Moderado 9 metros
80 UHT Oficina jefatura PQS ABC 201b 10A:120B:C Moderado 15 metros
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Nivel de Radio de

N° Area Ubicacion Tipo Cap. Rating . .
riesgo accion
81 UHT Esterilizacion #1 C0O2BC 151b 10B:C 9 metros
Tanque de .
82 UHT formulacion Cc0O2BC 101b 10B:C 9 metros
83  UHT  'ngresoaoficina o5 apc 201h  10A:120B:C 15 metros
de formulaciéon

84  UHT Of:jc'”.a almacén o ABC 200 10A:120B:C 15 metros
e insumos

85  UHT Almacén de PQSABC  20lb  10A:120B:C 15 metros
insumos

86 UHT Sala de llenado CO2BC 05 kg No Indica 9 metros

87 UHT Sala de llenado PQS ABC 101b 4A:80B:C 15 metros

88 UHT Sala de llenado PQS ABC 201b 10A:120B:C 15 metros

89 UHT Oficina de control PQS ABC 20 1b 10A:120B:C 15 metros

90 UHT Distribucion PQS ABC 201b 10A:120B:C 15 metros

91 UHT Distribucion PQS ABC 20lb  10A:120B:C 15 metros

92 UHT Embolsadora CO2BC 05 kg No Indica 9 metros

93 UHT Aldose PQS ABC 251b 20A:80B:C 15 metros

Exterior de . .

94 UHT . PQS ABC 20 Ib 6A:120B:C Moderado 15 metros
embalaje

95  UHT Lavanderia de PQSABC  501b  10A:160B:C  Moderado 15 metros
canastilla

96 UHT Vesmsggs 2do PQSABC  20lb 10A:120B:C  Moderado 15 metros

97 UHT Hall #1 2do piso CO2BC 101b 10 B:.C Moderado 9 metros

98 UHT Hall #2 2do piso PQS ABC 20lb  10A:120B:C Moderado 15 metros

99 Calderos Entrada a taller PQS ABC 251b 20A:80B:C 15 metros
100 Calderos lalerdesalade  pogapc  201b  10A:120B:C 15 metros
calderos
101  Calderos Sala de calderos PQS ABC 201b 6A:120B:C 15 metros
102 Calderos  Sala de calderos PQS ABC 50 kg AlV B:C 23 metros
103 Calderos Sala de calderos Cc0o2BC 101b 10 B:C 9 metros
104 Calderos Sala de calderos PQS ABC 201b 6A:120B:C 15 metros
105 Calderos Techo de calderos PQS ABC 201b 6A:120B:C 15 metros
106  Lacteos Area1 quimicos - CO2BC 05 kg No Indica 9 metros
er piso
107  Lacteos Envasado Bazo CO2BC 05 kg No Indica 9 metros
Velarde
108 Lacteos ~ £scdleraBazo pagaBc 12kg  Nolndica 9 metros
Velarde
109  LAacteos Almacén Lacteos PQS ABC 201b 6A:120B:C 15 metros
110 Lécteos Exterior ACETATOK 15lts 2A: K 23 metros
mantequilla
111 Lécteos EXterl'.O' cabinade  pagABC  201b  4A60B:C 15 metros
impieza
112  Lacteos Zona de paletas PQS ABC 20lb  10A:120B:C 15 metros
113 Lécteos Empa}?ougejft“ d¢  pQSABC  6kg  Nolndica 9 metros
114  Lacteos  £mpaquetado H20 A 25 2A 23 metros
yogurt gal
115  Lacteos ~ Cmpaquetado CO2BC  150b 10B:C 9 metros
yogurt
116  Lacteos Fab;:f;as gge” CO2BC 151b 10B:C Moderado 9 metros
117  Lacteos ' abricaqueso CO2BC  150b 10B:C Moderado 9 metros

fresco

118 Lacteos  Salade llenado CO2BC  100b 10B:C - 9 metros
yogurt
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N° Area Ubicacion Tipo Cap. Rating Nivel de Radn_o'de
accion
119 Léacteos Sa'afo‘agﬂit“ad° PQSABC  201b  10A:120B:C 15 metros
120  Lécteos Zorl‘? botellas PQSABC  20lb  10A:120B:C 15 metros
acteos
121 Lacteos Almacén de CO2BC 10 Ib 10B:C 9 metros
cereales
122 Lacteos ZO“Z ﬂggyg’g““ PQSABC  20lb  10A:120B:C 15 metros
123 Lacteos ermentacion CO2BC  100b 10B:C 9 metros
Lacteos
124  Lacteos Laboratorio PQSABC  10lb  4A:80B:C 15 metros
calidad Lacteos
125 Lacteos  econstitucion CO2BC  100b 10B:C 9 metros
Lacteos
126  Lécteos Formulagion PQSABC  20lb  10A:120B:C 15 metros
Lacteos
127  Lacteos Oficina 2do piso CO2BC 05 kg No Indica 9 metros
128 Lacteos SalaB.V. 2do piso PQS ABC 20lb  10A:120B:C 15 metros
. Sala de procesos .
129  Lacteos B.V. 3er piso PQS ABC 12 kg No Indica 9 metros
130  Lacteos Sala de procesos CO2BC 05 kg No Indica 9 metros
B.V. 3er piso
131 Lacteos  So-HH-mujeres oy pe g5y 10B:C Moderado 9 metros
Lacteos 2do piso
132 Lacteos  Halldeingreso — pagaps o0 10A:120B:C  Moderado 15 metros
Lacteos 2do piso
133 Lécteos Pas'”zcagapritgges 2 PQSABC  20lb 10A:120B:C  Moderado 15 metros
134  Lacteos AImacenbotellas — pngapc 90 ip  BA:120B:C Moderado 15 metros
plastico 2do piso
135  Lacteos Pas'”z‘fjgaprit:é‘es 1 PQSABC  20lb  6A120B:C  Moderado 15 metros
136 Lacteos Of'cg‘:j F')'i‘:gte“ PQSABC  20Ilb  10A:120B:C  Moderado 15 metros
137 Lécteos Oﬁc;‘:j F';iigte“ PQSABC  200b  10A:120B:C  Moderado 15 metros
138  Lacteos Vestuarios PQSABC  20lb  10A:120B:C  Moderado 15 metros
Lacteos
139 Lacteos 2do piso PQSABC  10lb  4A:80B:C  Moderado 15 metros
vestuarios
140 Lacteos ~CXteriorsala PQSABC  50kg  No Indica 9 metros
parmesano
141 Lacteos ~ Subestacionde  pog g 12kg  NoIndica 9 metros
gas calidda
142  Lacteos Queso fundido CO2BC 05 kg No Indica 9 metros
143  Lacteos Queso parmesano CO2BC 151b 10B:C 9 metros
Nota: Elaboracion propia
Tabla 12
Calculo de extintores por areas del almacén de Centro de Distribuciéon
N° Area Ubicacion Tipo Cap. Rating N|_ve| de Rad'f),de
. rlesgo accion
144 C'grnizn Garita de control PQS ABC 06 kg No Indica Moderado 9 metros
145 ~ Area Entrada a PQSABC 06kg Nolndica Moderado 9 metros
Cgmun almacén
146 ~ Avea  Bxeriordecuarto  ohops g5k No Indica 9 metros
Comun eléctrico
Area Exterior de bomba .
147 oS8 o 00 PQSABC  12kg  No Indica 9 metros
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Area Estacionamiento

148 . o PQS ABC 201b 6A:120B:C  Moderado 15 metros
Cpmun N°3

149 ~ Avea  Fondodepatiode o5 pc 20l 6A120B:.C  Moderado 15 metros
Comun maniobras

150 Almacén Delante pasillo 1 PQS ABC 09 kg No Indica 9 metros

151 Almacén Medio pasillo 1 H20 A 2.5qal 2A 23 metros

152 Almacén Fondo pasillo 2 PQS ABC 09 kg No Indica 9 metros
153 Almacén Delante box N°6 PQS ABC 20 1b 6A:120B:C 15 metros
154 Almacén Medio pasillo 4 H20 A 2.5 gal 2A 23 metros
155 Almacén Fondo pasillo 4 PQS ABC 09 kg No Indica 9 metros
156 Almacén Delante box N°3 PQS ABC 20 1b 6A:120B:C 15 metros
157 Almacén Medio pasillo 6 H20 A 2.5 gal 2A 23 metros
158 Almacén Fondo pasillo 6 PQS ABC 09 kg No Indica 9 metros
159 Almacén Delante pasillo 9 PQS ABC 09 kg No Indica 9 metros
160 Almacén Medio pasillo 9 H20 A 2.5 gal 2A 23 metros
161 Almacén Fondo pasillo 8 PQS ABC 09 kg No Indica 9 metros
162 Oficinas E”trad?)izo‘)f' 2do posSABC  06kg  Nolndica Bajo 9 metros
163 Oficinas Of. 2do piso CO2BC 04 kg No Indica Bajo 9 metros
164  Oficinas Arcrﬁcgj‘g"‘er"piso PQSABC 06kg  NoIndica Bajo 9 metros
165 Oficinas Archivos 3er piso  PQS ABC 10 1b 4A:80B:C Bajo 15 metros

Nota: Elaboracion propia

3.5.7 Rutas de evacuacion

En situaciones de emergencia se debera realizar una evacuacioén parcial o total de
la empresa. Se planifica las salidas de las areas hacia el exterior del edificio a lugares de
evacuacion y verificando que se encuentren sefalizadas e iluminadas para que en
recorrido sea seguro para la evacuacién debido a un incendio, emergencia u otro evento.

En las sedes de la empresa, planta de Producciéon y almacén de Centro de
Distribucion se cuenta con areas de pasillos y salidas de emergencia. Sin embargo, debe
inspeccionarse que las zonas de evacuacion se encuentren libres y despejadas y las
puertas de salida se encuentren operativas.
3.5.8 Hidrantes

En los alrededores de ambas sedes de la empresa, planta de produccion y almacén
de Centro de Distribucién, se identificé 04 hidrantes que se abastecen de agua de la red
publica, el agua suministrada por estos dispositivos es succionada a través de las
mangueras por el camiéon bomba de los bomberos para atender los incendios y el uso

especifico es por el Cuerpo de Bomberos del Peru.

49



Figura 13

Ubicacion de hidrantes en los alrededores de la empresa

O TN

l .‘ .
:
Planta de
Produccion

Nota: Elaboracion propia

Figura 14
Referencia de la ubicacion de cada hidrante
Hidrantes

Hidrante N°1 Hidrante N°2 Hidrante N°3 Hidrante N°4
S e

Nota: Elaboracion propia

3.6 Eventos con ocurrencia de incidentes y/o accidentes (amagos de incendio y
explosion)

Se detalla los incidentes y/o accidentes desde el 2000 al 2021.

Tabla 13

Descripcion de incidentes y/o accidentes por incendio y explosion
N° Descripcion del incidente y/o accidentes Tipo de ocurrencia V:c;s Aino
01  Explosién en caldera acuotubular por falla en controles Explosién y accidente 01 2000
02 Cortocircuito en tablero eléctrico planta lacteos Amago de incendio 01 2015
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NO

N° Descripcion del incidente y/o accidentes Tipo de ocurrencia Ano
Veces
Sobrecalentamiento de resistencia eléctrica en
03 Amago de incendio 01 2015
maquina de embolsado
Amago de incendio en area de residuos, materiales
04 inflamables expuestos en ambiente cerrado y altas Amago de incendio 01 2016
temperaturas
Cortocircuito en tomacorriente y enchufe del aire
05 o o Amago de incendio 01 2016
acondicionado oficina de planta lacteos
06 Sobrecalentamiento del condensador de la planta UHT Amago de incendio 01 2016
Recalentamiento por plastico termo contraible en horno ) )
07 Amago de incendio 01 2016
de maquina empacadora de la planta lacteos
08 Sobrecalentamiento del condensador de la planta UHT Amago de incendio 01 2017
09 Cortocircuito en tablero eléctrico de la planta lacteos Amago de incendio 01 2017
Sobrecalentamiento del motor en area de envasado de ) )
10 Amago de incendio 01 2019
la planta lacteos
Sobrecalentamiento de piezas y falta de mantenimiento . )
11 ) Amago de incendio 02 2020
en el area de embalaje de la planta lacteos
Cortocircuito del equipo eléctrico del area de ) )
12 ) Amago de incendio 02 2020
almacenamiento de envases
Cortocircuito de tablero eléctrico en el area de
13 ) ) Amago de incendio 01 2020
produccién de mantequilla de la planta lacteos
Conduccién de calor por el tubo de escape del
14  generador eléctrico hacia la espuma expansiva ubicado Amago de incendio 01 2020
en techo del almacén de cajas de la planta carnicos
Sobrecalentamiento de las resistencias eléctricas en
15 Amago de incendio 01 2021
envasadora BUM
Conduccion de calor por el tubo de escape del
16 generador eléctrico hacia la espuma expansiva ubicado Amago de incendio 01 2021
en techo del almacén de cajas de la planta carnicos
Amago de incendio por trabajo en caliente cerca de
17 Amago de incendio 1 2021

cilindros de grasa y aceite - taller de mantenimiento

Nota: Elaboracién propia

3.7

Descripcion de la metodologia aplicada

3.7.1 Segun el enfoque

El presente informe de suficiencia profesional tiene un enfoque semicuantitativo, se

basa en un método de evaluacién cuantitativa para la probabilidad y cualitativa para la

evaluacion de la consecuencia.
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3.7.2 Segun el nivel

El informe es del tipo descriptivo, al detallar situaciones, poder determinar el nivel
o grado de proteccion actual del Sistema Contra Incendios, identificar los niveles de riesgo
de incendio y explosion y escenarios criticos que puedan afectar los activos, continuidad
de negocio y recursos humanos asociados a la empresa.
3.7.3 Segun el diseno

Es no experimental, se realiza la verificacidn de las areas criticas actuales que tiene
la empresa y el nivel de riesgo de incendio y explosion que este genera logrando afectar
los activos, continuidad de negocio, recursos humanos asociados a la empresa.
3.8 Método de investigacion
3.8.1 Poblacién y muestra

La poblacion para el presente informe abarca a los integrantes de la sede principal
de la empresa de industria de alimentos y la muestra sera a todas las areas que se
encuentren en la sede principal.
3.8.2 Técnicas de recoleccién de datos

La técnica que se usara en el presente Trabajo de Suficiencia Profesional es la
observacion, inspecciones preventivas en campo, registros y base de datos y como
instrumento la Guia para la Evaluacién de Estudios de Riesgos de Incendio (NFPA 551).

3.8.2.10bservacion y recoleccion de datos. Comprende la observacion
minuciosa para poder recopilar detalladamente la informacion de datos de las areas de
trabajo como el estado actual del material estructural, del sistema contra incendios, sistema
eléctrico, principales productos de cada linea de produccién, los peligros y escenarios
criticos ante un incendio y/o explosion dentro de la empresa, asi como las comunidades
que habitan en los alrededores.

3.8.2.2 Analisis de base de datos. Se analizaron las incidencias de accidentes
relacionadas a incendio y explosiones que se presentaron en la empresa, se analizaran los
datos observados, base de datos y registros para poder realizar la evaluacién a través del

método semicuantitativo de la Guia para la Evaluacion de Estudios de Riesgos de Incendio
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(NFPA 551) para poder determinar el nivel de riesgo y escenarios criticos que pueden
afectar los activos, continuidad de negocio y recursos humanos asociados en la empresa.
3.8.3 Alcance y aplicacion

El alcance de la evaluacion de riesgos de incendio sera analizado en multiples
sistemas, los cambios determinados para diversos sistemas de proteccién contra incendio,
tanto activos como pasivos, asi como el sistema de egreso, sistema de alarma,
caracteristicas de los ocupantes, entrenamiento y capacitacion, se tendra en cuenta todos
los escenarios de incendio potencialmente significativos.
3.8.4 Seleccion y evaluacion del Método de la Evaluacion de Riesgos de Incendio

y explosién

Para la seleccion del método se tuvo en cuenta los objetivos, alcance y
antecedentes de la informacién relacionado a incendio y explosion. EI método a usar sera
semicuantitativo basado en probabilidad, el cual calcula la ocurrencia de un escenario de
incendio basandose en la consecuencia cualitativamente definida, los resultados deberian
indicar una probabilidad de que ocurra un tipo de escenario dentro de un periodo definido.

Se debe tener en cuenta que cada escenario de incendio tiene una probabilidad
diferente y plantea un nivel de riesgo diferente para los ocupantes, por ello se tendra en
cuenta todos los escenarios de incendio probables y se suministrar la evaluacion vy
clasificacion de los escenarios, asi como las perdidas por incendio como resultado de
probables propagaciones de incendio en la empresa.
3.9 Método de la evaluacion de riesgo de incendio y explosiéon

El procedimiento consta en |dentificar, Evaluacion y Clasificacion el Nivel de Riesgo.
3.9.1 Identificaciéon de Peligros

Determina las condiciones y eventos potencialmente significativos que caracterizan

el desarrollo del incendio, los escenarios de incendio y explosion.
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3.9.2 Evaluacioén de Riesgo de Incendio y Explosion

Es un proceso cooperativo donde se determina la evaluacion un riesgo de incendio,
que contempla un conjunto de escenarios basados en su probabilidad y consecuencia
potencial.

3.9.2.1 Analisis de Probabilidad. Relacionado con la ocurrencia de los eventos
con potencial de ocasionar incendio y explosion.
Tabla 14

Niveles de probabilidad

Probabilidad Descripcidon

Frecuente Situacion que ocurre frecuentemente, experimentada (p>10-1).

Probable Situacion que ocurre repetidas veces durante la vida del sistema (p>10-3).

Ocasional Situacion poco probable de ocurrencia los sistemas operativos analizados (p>10-6).

R ‘ Situacion tan improbable que el peligro se asume no ser experimentado durante la vida del
emoto
sistema (p<10-6).

Improbable  La probabilidad de ocurrencia de la situacidon analizada no se distingue de cero (p~0.0).

Nota: Adaptado de (National Fire Protection Association, 2019).
3.9.2.2 Analisis de Consecuencias
Tabla 15

Categoria de la gravedad
Gravedad Impacto

Insignificante  El impacto de pérdida sera tan bajo que no provocara ningun efecto discernible en las

instalaciones, sus operaciones o el medio ambiente.

Marginal La pérdida tendra un impacto sobre las instalaciones, que de repente tendran que suspender
las operaciones por un periodo corto. Inversiones monetarias de menor escala seran
necesarias para restablecer el funcionamiento de las operaciones. El fuego/explosion puede

causar un dano ambiental localizado.

Critico La pérdida tendra un alto impacto en las instalaciones, que de repente tendran que
suspenderse las operaciones. Inversiones monetarias significativas seran necesarias para
restablecer el funcionamiento de las operaciones. Lesiones sobre el personal, incluso la
muerte, pueden ser resultado del evento. El fuego/explosion puede causar significante dafio

reversible al ambiente.

Catastrofico  El incendio/explosion producira una o mas victimas fatales o heridos, o el impacto en las
operaciones sera desastroso, resultando en una parada de largo plazo o permanente de las
operaciones. Las instalaciones podrian tener que detener sus operaciones de forma
inmediata después del incendio/explosion ocurrida. El fuego/explosion puede causar

significante dafio irreversible al ambiente.

Nota: Adaptado de (National Fire Protection Association, 2019).
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3.10 Clasificacién del nivel de riesgo

La Matriz de riesgos utiliza los niveles de probabilidad y gravedad para representar
el eje de una matriz de riesgos de dos dimensiones y determinar el nivel de riesgo.
Tabla 16

Nivel de riesgo
Probabilidad / Gravedad Insignificante Marginal Critico Catastrofico

Frecuente

Probable

Ocasional

Remoto

Improbable

Leve Moderado - Alto

Nota: Adaptado de (National Fire Protection Association, 2019).
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4.1

Capitulo IV. Analisis y discusién de resultados

areas

Identificacion y evaluacion de escenarios de riesgo de incendio y explosion por

La identificacion y evaluacién de riesgos de incendio y explosion se evaluara por

cada area, calificando un valor a la probabilidad y severidad para cuantificar el nivel de

riesgo y poder determinar los escenarios de riesgo y las zonas afectadas por incendio y/o

explosion y tomar las medidas preventivas para mitigar sus efectos.

Tabla 17

Evaluacion de escenarios de riesgos de incendio y explosion por areas

N° Areas evaluadas Probabilidad Consecuencia Nivel De Riesgo

1. Planta Lacteos

1.1.  Area de fermentacion Remoto Marginal Leve
1.2.  Areade envasado Probable Marginal Moderado
1.3. Area de embalaje Probable Marginal Moderado
1.4. Area de almacenamiento de envases Probable Critico _
1.5.  Area de produccién de queso fresco Improbable Insignificante Leve
1.6. Area de produccién de mantequilla Probable Critico

1.7.  Area de produccién de yogurt Ocasional Marginal Moderado
1.8.  Area de produccién de manjar Ocasional Marginal Moderado
1.9. Area de salas y camaras de frio Improbable Marginal Leve
1.10. Area en el techo de la planta Ocasional Critico Moderado

2. Planta UHT

2.1.  Area de formulacién Ocasional Marginal Moderado
2.2.  Area de esterilizacion Probable Marginal Moderado
2.3.  Area de sala de bobinas Probable Critico _
2.4.  Area de envasado Tetrapack Remoto Marginal Leve
2.5. Area de envasado BUM Frecuente Insignificante Moderado
2.6. Area de embalaje Ocasional Critico Moderado
2.7. Area entre techos Ocasional Critico Moderado
2.8. Area de embolsado Improbable Marginal Leve
2.9. Areas de camaras de UHT Improbable Marginal Leve
2.10. Taller de UHT Improbable Marginal Leve
211. CIP Tetra Improbable Marginal Leve

3. Planta Carnicos

3.1. Camara de congelado Improbable Marginal Leve
3.2. Antecamara Improbable Marginal Leve
3.3. Sala de empaquetado Ocasional Marginal Moderado
3.4. Area de derivados de carnicos Improbable Marginal Leve
3.5. Camara de pelado Improbable Marginal Leve
3.6. Area de coccion y enfriamiento Improbable Marginal Leve
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N° Areas evaluadas Probabilidad Consecuencia Nivel De Riesgo
3.7. Camara de hornos Ocasional Critico Moderado
3.8. Area instalaciones eléctricas Ocasional Critico Moderado
3.9. Area formulacién Ocasional Marginal Moderado
3.10. Area de lavanderia Improbable Insignificante Leve

4. Almacenes

4.1. Almacén de Insumos 1 Probable Critico
4.2. Almacén interno de Insumos Ocasional Critico Moderado
4.3.  Almacén PT refrigerados Ocasional Critico Moderado
4.4. Almacén de camara multiuso Ocasional Critico Moderado
4.5. Almacén de insumos UHT Ocasional Catastrofico
4.6. Almacén de Productos terminados UHT Ocasional Critico Moderado
4.7. Almacén de botellas y cartones Ocasional Critico Moderado
4.8. Almacén insumos lacteos Ocasional Critico Moderado
4.9. Almacén de productos quimicos Ocasional Marginal Moderado
4.10. Almacén de repuestos UHT Ocasional Critico Moderado
4.11.  Almacén de cajas Planta Cérnicos Probable Marginal Moderado
4.12. Almacén de marketing Ocasional Marginal Moderado
4.13. Almacén de oficina de RRHH Ocasional Marginal Moderado
4.14. Almacén de garita Ocasional Insignificante Leve

5. Estacion de recepcion de Gas Natural Remoto Catastrofico

6. Subestaciones eléctricas
6.1. S.E. Planta Lacteos Ocasional Catastrofico
6.2. S.E.Planta UHT Probable Catastrofico
6.3. S.E. Planta Carnicos Probable Catastrofico
6.4. S. E. Almacén de camara multiuso Ocasional Catastrofico

7. Grupo electréogeno
7.1. G.E. Planta Lacteos Remoto Critico Moderado
7.2. G.E.Planta UHT Remoto Critico Moderado
7.3. G.E. Planta Carnicos Probable Critico

8. Cuarto de Calderas Ocasional Critico Moderado

9 Sistema de enfriamiento de agua con

Amoniaco
9.1. S.E.A.C - Léacteos Ocasional Critico Moderado
9.2. S.EAAC-UHT Ocasional Critico Moderado

10. Taller de mantenimiento Probable Marginal Moderado
11.  Oficinas administrativas
11.1. Oficinas recepcion, servicios generales y Remoto Marginal Leve

mantenimiento
11.2. Oficinas de Ventas y de Sistemas Ocasional Marginal Moderado
11.3. Oficinas de Recursos Humanos vy Ocasional Marginal Moderado
Capacitacion
11.4. Oficinas y laboratorio de Planta Carnicos Ocasional Marginal Moderado
11.5. Oficinas de Planta UHT Ocasional Marginal Moderado
11.6. Oficinas de Planta Lacteos Ocasional Marginal Moderado
11.7. Oficinas de garita Remoto Insignificante Leve

12. Comedor Ocasional Marginal Moderado

13. Zona de residuos Ocasional Marginal Moderado

Nota: Elaboracion propia.
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4.2 Resultados

Para la evaluacion de riesgo de incendio y explosion se analizé cada area y subarea
con la finalidad de poder identificar el nivel de riesgo de incendio y/o explosién y establecer
las medidas preventivas y correctivas de mitigacion.

Se realizé la evaluacion de riesgo de incendio y explosion a las 13 areas y 66
subareas de la planta principal, dando como resultado 11 subareas con calificaciéon de nivel
de riesgo alto (16.7%) que pone en peligro las operaciones, continuidad del negocio, medio
ambiente y el bienestar fisico de las personas, 38 subareas con calificacion de nivel de
riesgo moderado (57.6%) que se debe atender, pero con menor urgencia y 17 subareas
con calificacion de nivel de riesgo leve (25.7%).

Figura 15

Cantidad de sub areas y porcentaje de nivel de riesgo de Incendio y explosion

Cantidad de Subareas y Nivel de riesgo de incendio y explosion
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Nota: Elaboracion propia.

En el siguiente grafico se puede apreciar el nivel de riesgo de incendio y explosion
de las areas evaluadas. Siendo el area con nivel de riesgo alto en la subestacion eléctrica,
que deben tomar acciones correctivas inmediatas para reducir el riesgo que impacta en la

paralizacion de las operaciones, continuidad del negocio, pone en peligro la salud y
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bienestar de los trabajadores, medio ambiente y la comunidad aledafa. El area que tiene
mayor cantidad de riesgo moderado es el almacén, se debe tomar acciones con menor
urgencia sin embargo deben ser atendidas y atenuar hasta un nivel de riesgo leve y el area
donde se concentra la mayor cantidad de riesgos leves es la planta carnicos, que debe
mantenerse inspeccionado para que se mantenga a un nivel de riesgo leve.

Figura 16

Numero de sub areas por niveles de riesgo de incendio y explosion
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Nota: Elaboracion propia.
De las 13 areas evaluadas, se observa 03 areas con nivel de riesgo alto y son area

de lacteos, almacenes y subestacion eléctrica.
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Figura 17

Nivel de riesgo alto de incendio y explosion en areas de la planta principal

Nivel de riesgo alto de incendio y explosion en areas de la planta principal
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Nota: Elaboracion propia.

De las 13 areas evaluadas, se observa 07 areas con nivel de riesgo moderado y
son area de lacteos, UHT, carnicos, almacenes, grupo electrogeno, sistema de
enfriamiento de agua con amoniaco y oficinas administrativas.

Figura 18

Nivel de riesgo moderado de incendio y explosién en areas de la planta principal

nivel de riesgo moderado de incendio y explosion en areas de la planta principal
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Nota: Elaboracion propia.

De las 13 areas evaluadas, se observa 04 areas con nivel de riesgo leve y son area

de lacteos, UHT, carnicos y oficinas administrativas.
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Figura 19

Nivel de riesgo Leve de Incendio y Explosion en areas de la Planta Principal

Nivel de riesgo leve de incendio y explosion en areas de la planta principal
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Nota: Elaboracion propia.

Para la evaluacion de riesgo de cada area se tuvo en cuenta el material de
infraestructura, carga de materiales inflamables y combustibles, condiciones de fuentes
eléctricas, estado actual de los sistemas de extincién, alarma y deteccion contra incendios,
el plan de emergencia, los sistemas de ventilacion, ocurrencia de incidentes y/o accidentes
de incendio y explosion, de acuerdo a la NFPA 551 Guia para la Evaluacién de Estudios

de Riesgo de Incendio.
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Conclusiones

En el informe de Suficiencia Profesional se realizé el estudio de riesgo de incendio
y explosion a las 13 areas y 66 sub areas de la planta principal a través de la Guia para la
Evaluacién de Riesgos de Incendio - NFPA 551-2019, se determind el nivel de riesgo de
incendio y explosion y las areas criticas que afectan a los activos, continuidad de negocio
y recursos humanos asociados a la empresa y establecer las medidas preventivas y
correctivas de mitigacion.

Para la evaluacion se tuvo en cuenta el material de infraestructura, carga de
materiales inflamables y combustibles, condiciones de fuentes eléctricas, estado actual de
los sistemas de extincion, alarma y deteccion contra incendios, el plan de emergencia, los
sistemas de ventilacidn, ocurrencia de incidentes y/o accidentes de incendio y explosion.

Las conclusiones se han agrupado en 03 pilares; Proteccién Pasiva, Proteccién
Activa Contra Incendios y Gestion de la Seguridad para la Prevencion de Incendios.

- ElI16.7% de las areas evaluadas tuvo una calificacion de nivel de riesgo alto y un
57.6% calificacion moderada, que pueden afectar la continuidad del negocio,
produccion e integridad fisica de las personas y del medio ambiente y un 25.7%
calificacion leve.

Pilar 01: Proteccién activa contra incendios:

= Sistema de deteccién y alarma

- El actual sistema deteccién y alarma de incendios es insuficiente, esta inoperativo
y fuera de uso por lo que ante la ocurrencia de un eventual incendio no podra ser
detectado oportunamente, retrasando la operacion de respuesta a la emergencia,
afectando directamente la continuidad de negocio, salud y bienestar de los
trabajadores, por lo tanto, incumple la normativa Reglamento Nacional de
Edificaciones. Norma Técnica A-130 (2012), Requisitos de Seguridad, Capitulo IV

Sistemas de deteccién y alarma de incendios, art.53 y la National Fire Protection
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Association (NFPA 72, 2022), Cédigo Nacional de Alarma y Sefalizacion de
Incendios, en lo referente a disefo, instalacion, pruebas y mantenimiento.

Los almacenes de todas las oficinas administrativas y en las mismas oficinas de la
planta principal no cuentan con un sistema de deteccion y alarma de incendios a
pesar de predominar gran cantidad de carga combustible como son las cajas de
carton, papeleria, plastico, botellas en gran parte, incumple el Reglamento Nacional
de Edificaciones. Norma Técnica A-130 (2012), Requisitos de Seguridad, Capitulo
IX Oficinas, art.99 y la National Fire Protection Association (NFPA 72, 2022), Cédigo
Nacional de Alarma y Senalizacion de Incendios, en lo referente a disefio,
instalacion, pruebas y mantenimiento.

Se cuenta solo con un panel de control contra robos en la planta principal que se
usa como panel de control de alarma contra incendios, incumpliendo el Reglamento
Nacional de Edificaciones. Norma Técnica A-130 (2012), Requisitos de Seguridad,
Capitulo IV Sistemas de deteccion y alarma de incendios, art.53.

Los pulsadores de alarma de incendio ubicados en los almacenes se encuentran
dafiados debido a los golpes ocasionados por los montacargas en su
desplazamiento, incumple el Reglamento Nacional de Edificaciones - RNE A.130
(2012), Requisitos de Seguridad, Capitulo IV Sistemas de deteccién y alarma de
incendios, art.57 y la National Fire Protection Association (NFPA 72, 2022), Cédigo
Nacional de Alarmas de Incendio y Sefalizacion.

Los almacenes ubicados en la planta principal no cuentan con rociadores
automaticos, cuenta solo con extintores y detectores de humo como medios de
extincion; incumpliendo asi el Reglamento Nacional de Edificaciones - RNE A.130
(2012), Capitulo X Equipos y materiales para Sistemas de Agua Contra Incendios,
art.186 y la National Fire Protection Association (NFPA 13, 2022) Norma para la
Instalacién de Sistemas de Rociadores.

El amoniaco es usado en el proceso de enfriamiento del agua en las plantas lacteos

y UHT, es altamente téxico e inflamable; ante una liberacion subita puede ocasionar
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un incendio o explosién debido a su nivel de explosividad de 16-25%. Se cuenta
con detectores de fugas de amoniaco en la planta lacteos y UHT, implementada
como consecuencia del accidente de fuga de amoniaco en al afio 2016, cumple el
Decreto Supremo N° 42-F (1964), Reglamento de Seguridad Industrial.

Sistema de Agua Contra Incendios

La tuberia subterranea de agua contra incendios que abastece desde la planta CD
secos a la planta principal, no se cuenta con informacién sobre el calculo y el disefio
de la carga que debe soportar la tuberia enterrada.

Los gabinetes y mangueras contra incendio de la planta principal se encuentran en
condiciones subestandares (presentan corrosion, dafios en su estructura), las 07
mangueras contra incendio existentes son insuficientes para toda la planta principal
de 44,960 m2 de area total y la mayoria se encuentran en la intemperie y estan
inoperativas.

Extintores

Los extintores son el unico medio de extincion operativo que tiene implementado la
planta principal, estan ubicados en base a la normativa NTP 350.043-1 (2011) y la
memoria de calculo de extintores que fundamenta la cantidad, capacidad de
extincion, distribucion de los extintores segun su riesgo, areas a proteger y
distancias a recorrer. Cumple con el Reglamento Nacional de Edificaciones - RNE
A.130 (2012).

Se tiene 143 extintores los cuales se realiza inspecciones de manera mensual
verificando su operatividad y correcto funcionamiento.

Tableros eléctricos:

Los sistemas eléctricos se encuentran en condiciones subestandares que exponen
a las instalaciones a constantes ocurrencias de amago de incendios.

Los tableros eléctricos de la planta lacteos carecen de un sistema de extincion
automatica de incendios a pesar de haber registrado eventos de amagos de

incendios.
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- El cableado eléctrico de los grupos electrégenos no es independiente de la
subestacion, lo que expone ante un incendio a las operaciones y continuidad del
negocio, imposibilitando el abastecimiento eléctrico en la planta.

Pilar 02: Proteccién pasiva contra incendios:

» Infraestructura:

- La infraestructura del cuarto de calderas es de material noble, posee un muro de
concreto armado con puertas cortafuego, con un sistema de apertura rapida, con
techo aligerado y de amplia ventilacion

- El almacén de cajas de la planta carnicos tiene una infraestructura de material
drywall y el techo presenta espuma de poliuretano para rellenar los agujeros o
espacios del techo y dicho material es inflamable; colinda con el grupo electrégeno
de la cual se libera humo a través del tubo de escape y por cercania y contacto con
la espuma de poliuretano ha ocasionado varios amagos de incendios en los ultimos
afios.

- Las infraestructuras de las areas de los primeros niveles de la planta principal en
su gran mayoria son de material noble, a diferencia el segundo y tercer nivel en su
mayoria son de material aligerado (muros de drywall con alma de acero y techo con
paneles termo acustico de fibra de vidrio) que no son inflamables que es una buena
opcidén para evitar la propagacién del incendio.

- La acometida de gas natural Calidda posee una estructura civil que alberga las
valvulas y equipos reductores de presién de gas, cuenta con dos valvulas de corte
en la linea principal de acceso del gas natural, desde la acometida principal al cuarto
de calderas, debidamente senalizado.

- Los entretechos y techos de las plantas de produccién se encuentran en
condiciones subestandares (se acumula cajas, cartones en desuso y existe cables
eléctricos desordenados que cruzan entre si), incumplen la Ley N°29783 (2011),

Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y su reglamento.
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Los pases del cableado del ambiente del grupo electrégeno al ambiente de tableros
de baja tensién, no presentan un sellamiento cortafuego, incumple el Reglamento
Nacional de Edificaciones - RNE A.130 (2012), Requisitos de Seguridad, Cddigo

Nacional de Electricidad,

Pilar 03: Gestion de Seguridad para la Prevencion de Incendios

Mantenimiento e inspecciones:

La recarga de baterias de los apiladores eléctricos se realiza dentro de los
almacenes generando una exposicién de nubes inflamables por la presencia del
hidrogeno (gas altamente inflamable) generado por la electrélisis en el proceso de
recargas de la bateria, se verifica este escenario en el almacén de insumos de UHT
y lacteos.

Los ambientes de la cocina son limpiados frecuentemente por la acumulacién de
grasa en ductos y campana extractora que pueden hacer ignicion por las altas
temperaturas manejadas en la cocina, cumple con la Ley N°29783 (2011), Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo y su reglamento, disposiciones de mejoramiento
continuo e inspecciones de trabajo.

Capacitacién, entrenamiento y Evacuacién

La empresa tiene conformada brigadas ante las emergencias de incendio, que son
capacitadas y entrenadas trimestralmente para el uso de extintores, mangueras
contra incendio, alertas un sismo y fugas de amoniaco y poder afrontar un amago
incipiente y fuga de amoniaco sin poner en peligro su integridad fisica, cumple la
Ley N°29783 (2011), Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y su reglamento y la
RM N°013 (2022) Aprueban la ejecucion de simulacros para los afios 2022 al 2024.
Las rutas de evacuacion se encuentran obstaculizadas por apilamiento temporal de
productos terminados, por almacenamiento improvisado, en caso de un eventual
amago de incendio pone en riesgo la evacuacién de personas y el fuego se
propagaria rapidamente por los materiales inflamables aledafios, por lo tanto,

incumple el Reglamento Nacional de Edificaciones - RNE A.130 (2012), Requisitos
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de Seguridad, Capitulo | Sistemas de Evacuacion, Sub Capitulo Il Medios de
Evacuacién y la NFPA 101 (2021) Codigo de Seguridad Humana.

Permisos y procedimiento de trabajo

Todo personal contratista que realice trabajos en caliente y/o trabajo de alto riesgo
dentro de la empresa realiza sus procedimientos y permisos de trabajo seguro.
Gestion de productos quimicos

Las areas de la planta principal cuentan con las matrices de compatibilidad de
productos quimicos que es una herramienta de gestion que mantiene informado al
personal sobre la manera adecuada de manipular, almacenar, mezclar y transportar
los productos quimicos, a fin de reducir la probabilidad de los dafos fisicos,
ambientales y hacia la salud de los trabajadores.

Presupuesto

La empresa brinda los recursos econémicos asignados para el mantenimiento del
actual sistema de proteccidon contra incendios, sin embargo, no se tiene
contemplado un presupuesto para la implementacion de un correcto sistema de
proteccion contra incendios, poniendo en riesgo a la empresa ante un cierre
temporal o definitivo de la empresa y continuidad de negocio, ante una Inspeccion
Técnica de Seguridad en Edificaciones ante la municipalidad.

Se prioriza el subsanar las condiciones subestandares que exponen a la empresa
a un posible incendio y/o explosion, asi como los riesgos que atentan contra la
salud, bienestar fisico de los trabajadores, el medio ambiente y las comunidades
aledanas, de acuerdo a la Ley N°29783 (2011), Ley de Seguridad y Salud en el

trabajo y su reglamento.
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Recomendaciones

Al realizar el estudio de riesgo de incendio y explosion a las 13 areas y 66 subareas
de la planta principal se debera considerar contar con el compromiso y apoyo de la gerencia
general y responsables de cada area para poder disponer de toda la informacién necesaria,
recursos economicos y humanos para una correcta evaluacion de riesgo de incendio y
explosion.

Para la evaluacién se tuvo en cuenta las normas nacionales e internacionales que
son soporte y base de cumplimiento obligatorio y otras voluntarias para fundamentar el
cumplimiento o incumplimiento a dichas normas.

Las recomendaciones se han agrupado en 03 pilares; Proteccién Pasiva,
Proteccion Activa Contra Incendios y Gestion de la Seguridad para la Prevencion de
Incendios.

- Implementar medidas de mitigacién para lograr una reduccion en los riesgos con
niveles moderado y alto hasta niveles tolerables (nivel leve).
Pilar 01: Proteccién Activa Contra Incendios:
= Sistema de deteccion y alarma
- Realizar la implementacion del sistema de proteccion contra incendio, basado en
las normativas Reglamento Nacional de Edificaciones - RNE A.130 en lo referente

a diseno, instalacion, pruebas y mantenimiento y por una empresa especialista con

experiencia en sistemas de proteccion contra incendio. Determinar la capacidad de

la bomba contra incendio y sus especificaciones para su adquisicion y realizar el
desarrollo de los planos de la planta de los sistemas de rociadores para los
almacenes techados, areas de proceso y oficinas de la planta.

- Realizar el desarrollo de los planos de disposicion y ubicacion del sistema de
deteccion y alarma de incendios, dentro de cada edificacion de acuerdo al

Reglamento Nacional de Edificaciones - RNE A.130 (2012), Requisitos de

Seguridad, Capitulo IX Oficinas, art.99, asi mismo tener en cuenta la interconexion
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de los sistemas de climatizacién y aire acondicionado con el sistema de deteccion
y alarma de incendios, de forma que el funcionamiento sea integrado en caso de
incendios, apagando equipos y controlando dampers cortafuego de ser requeridos
en los almacenes.

Implementar el sistema de deteccion y alarma contra incendios, deteccién de fuga
de gas de amoniaco en las plantas de refrigeracion y centralizar a través de un
panel de control de alarma de incendios unico en garita N°1 donde todas las sefales
reporten al mismo panel de control, para agilizar la maniobra de respuesta de
ambos predios, planta principal y almacén CD secos.

Cambiar los pulsadores de alarma contra incendio que se encuentran dafiados o
golpeados y ubicarlos en zonas o lugares que no se deterioren o sufran dafios,
capacitar y entrenar a los operadores de montacargas sobre operacién de manejo
defensivo en montacargas y sensibilizar sobre la importancia de los sistemas contra
incendios.

Realizar la instalacion de sistema de rociadores tipo seco en almacenes con alturas
superiores a 3,7m de altura y areas de almacenamiento mayores a 2,5m2 y se
excluye colocar extintores en el interior cuando las temperaturas de operacion del
almacén sean inferiores a 0°C.

Desarrollar el encapsulado de maquinas de produccion de mantequilla de forma tal
que la liberacion accidental de amoniaco dentro de la planta no afecte las
operaciones ni exponga la salud y bienestar de los trabajadores o podria retirarse
las lineas de amoniaco fuera de la planta y reemplazar por agente menos nocivo.
Sistema de deteccion y alarma

Gestionar a través de una empresa especialista para que realice los calculos,
disefo de la carga que debe soportar la tuberia contra incendio subterranea que
cruza por la via publica de alto transito entre ambos predios de la empresa. La

tuberia debe ser inspeccionada anualmente para detectar dafio en la tuberia,
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valvulas, dispositivos de soporte y en caso se detecte alguna deficiencia, debe
implementarse la correspondiente accion correctiva.

Implementar una red de agua contra incendios en la planta principal que contemple
una red de gabinetes contra incendios al 100% y se realicen inspecciones,
mantenimiento mensual y pruebas de servicio sobre las condiciones de las
mangueras contra incendio, que se encuentren libre de corrosién, cuerpos extrafios,
dano fisico y otras condiciones que afecten la operacion del sistema de gabinetes
contra incendios.

Extintores

En nuevas areas en construccidon dentro de la planta principal considerar
implementar todo el sistema de proteccion contra incendios, asi como los extintores,
de acuerdo a la Clasificacion del riesgo.

Continuar con las inspecciones y mantenimientos mensuales de los extintores en
la planta principal, verificando su operatividad y correcto funcionamiento, en
cumplimiento de las normas NTP 350.043-1 (2011).

Tableros eléctricos

Realizar mantenimientos preventivos a los sistemas eléctricos de todas las areas
de la planta, techos, entre techos y transformadores ubicados en la subestacion de
la planta, con el fin de evitar el sobrecalentamiento interno de las partes eléctricas
y asi prevenir la ocurrencia de un incendio que pueda afectar la continuidad del
negocio, las instalaciones, la integridad fisica, salud de los trabajadores y el medio
ambiente.

Implementar un sistema de extincion automatica en todos los tableros eléctricos de
la planta lacteos, con el fin de prevenir de forma temprana la ocurrencia de un
incendio y atenuando de forma segura.

El cableado eléctrico de los grupos electrogenos debe ser independiente del
cableado de la subestacion para que ante una eventualidad de incendio no se vea

afectada la produccion por la falta de electricidad en la planta.
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Pilar 02: Proteccién pasiva contra incendios:

* Infraestructura

- Completar el muro de concreto armado no solo en el frontis del cuarto de calderas
sino en todo el perimetro.

- Reubicar la direccion del tubo de escape del grupo electrégeno o reubicar el
almacén de cajas de la planta carnicos para evitar amagos de incendio.

- Lainfraestructura de los segundos y tercer piso tienen un sistema drywall que es
una excelente opcion por ser simple, rapida, resistente al fuego y de materiales no
combustibles.

- Laacometida de Gas Natural de Calidda debe estar alejado de areas como almacén
de cartones y botellas y areas que contienen materiales altamente inflamables.

- Los entretechos y techos de las plantas de produccion deben aplicar la metodologia
de las 5S con el enfoque Kaizen; clasificar, ordenar, limpiar, estandarizar y auto
disciplinar, para mantener el orden y limpieza de las areas, asi como realizar
inspecciones mensuales y realizar un seguimiento al levantamiento de las
condiciones subestandares.

- Realizar sellamientos cortafuego entre el cableado eléctrico de la planta lacteos y
la subestacion eléctrica, asi como el paso de tuberias entre las subestaciones y
grupos electrégenos dado la continuidad de areas para prevenir la ocurrencia de un
incendio y se evite la propagacion. Realizar compartimento de los ambientes
cercanos mediante barreras fisicas corta fuego, para prevenir la propagacién del
calor ocasionado en un eventual incendio en los techos de las plantas de
produccion.

Pilar 03: Gestion de Seguridad para la Prevencion de Incendios

» Mantenimiento e inspecciones

- Reubicar la estacién de recargas de baterias de los apiladores eléctricos fuera de
los almacenes en ambientes ventilados y delimitado, establecer como estandar

dentro del procedimiento del almaceén.
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Considerar en el programa de inspecciones de seguridad, todas las areas de la
planta principal, como el comedor, verificando que se realice de manera constante
la limpieza de los ductos y campana extractora que son espacios de acumulacién
de ignicién por altas temperaturas generadas en la cocina.

Capacitacién, entrenamiento y evacuacion

Mantener capacitados y entrenados a las brigadas de emergencia en los 03 turnos
de trabajo, con frecuencia trimestral en el uso de extintores, mangueras contra
incendio, evacuacioén, primeros auxilios y simulacros en fugas de amoniaco.
Considerar contar con un minimo de 06 brigadistas para atender una emergencia
de incendio; 02 brigadistas para uso de manguera de 2 1/2” y 02 brigadistas para
otra manguera de 2 1/2” y 01 persona designada al cuarto de bombas contra
incendio, 01 persona ubicada en el manifold de descarga y 01 encargado de dirigir
la maniobra de extincion.

Las rutas de evacuacion deben mantenerse despejadas y libres, considerar dentro
de las inspecciones mensuales e inopinadas. Implementar rutas alternas de salida
en las areas con pasadizo ciegos y colocar puertas de emergencia donde
actualmente se usa puertas corredizas para el desplazamiento diario y colocar
puertas en zonas alejadas a las vias de evacuacion, para no exceder las distancias
de recorrido, de acuerdo al Reglamento Nacional de Edificaciones - RNE A.130
(2012), Requisitos de Seguridad, Capitulo | Sistemas de Evacuacion.

Permisos y procedimiento de trabajo

Verificar de manera diaria en campo al personal contratista y priorizar a los que
realizan trabajos en caliente y/o trabajos de alto riesgo que cumplan los
procedimientos y permisos de trabajo seguro, mantener la homologacion de
proveedores en Seguridad y Salud en el Trabajo antes de ingresar a la empresa y
realizar auditorias trimestrales sobre la Gestion de la Seguridad y Salud en el
trabajo a los contratistas para verificar el correcto cumplimiento, de acuerdo a la Ley

N°29783 (2011), Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y su reglamento.
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Gestion de productos quimicos

Mantener actualizado el inventario de productos quimicos inflamables y
combustibles y capacitar al personal en el procedimiento de almacenamiento y
manipulacién de productos quimicos inflamables y combustibles.

Presupuesto

Incluir en el presupuesto anual, el costo de la implementacion de un correcto
sistema de proteccion contra incendios y anexarlo con el informe de estudio de
riesgo de incendio y/o explosién de la empresa y elevarlo a la gerencia general para
su evaluacion.

Aplicar el principio de Pareto para poder identificar las condiciones subestandares
que deben subsanarse en el corto, mediano y largo plazo para poder brindar una
correcta toma de decisiones que permita alcanzar las metas y logrando subsanar
las condiciones subestandares en la empresa y contando con la aprobacién y

compromiso de la gerencia general.
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Anexo 1: Plano de ubicacién de extintores - primer piso — sede

principal
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Anexo 2: Plano de ubicacién de extintores segundo piso — sede

principal



?

IR

TERCER PISO

ESC 1500

6 s o
TERCER PISO

E5C 1500

TERCER PISO

£5C 1500

LEYENDA

EXTINTOR
PQs

EXTINTOR
RODANTE

EXTINTOR
co2

EXTINTOR
H20 A

EXTINTOR
H20 AC

EXTINTOR
ACETATO K

UNIVERSIDAD NACIONAL DE INGENIERIA

FACULTAD DE INGENIERIA AMBIENTAL
ESCUELA DE INGENIERIA DE HIGIENE Y SEGURIDAD
INDUSTRIAL

ESTUDIO DE RIESGO DE INCENDIO
Y EXPLOSION EN UNA EMPRESA
DE RUBRO DE ALIMENTOS

¥ 0 A

PLANO DE UBICACION DE EXTINTORES EX-03

SEGUNDO PISO - SEDE PRINCIPAL

ST e 00 0 P
TE VIURTE w0 2023 PLoer-0y

[ =3 Er

MILAGROS MONTENEGRO MAGALUANES| INC. JAVER E. TAPE ROJAS 1/500

ESPECAIOAD =y ROEAD0:
SEGURDID NOUSTRAL MILAGROS MONTENEGRO MAGALLANES|




Anexo 3: Plano de ubicacién de extintores - Almacén — planta CD

Secos
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Anexo 4: Plano memoria de calculo de extintores — Sétano,

mezzanine, primer piso y mezzanine — sede principal
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Anexo 9: Plano de evacuacién — almacén — planta principal

17



A1 AN 03 5 07 <[] 09 1 A3 gue sl ﬁ
g T ¥ o

\. / \.  / \. / \ / \ Egg
/ Rl %

| = >

/\
\/
/\
—
\\//
/\

011 B : 03 : 05 : 07 0> 09 : 11 : 13
AL ENJINTERNO DE IN$UMOS DE [ A
M \ /

RCANNA CLASE
= > ROJUCT N TERMADOS i \ / J \ \ /
F i LECHE [NVASADINEN/TETRA PAC W@%
w““‘l i 1 1

\Tﬂg\

NIVEl/DE RIEQGO |
L3=20.50 m.l. IESGO BANO
L~

NPT +/- 0.00
Piso cemento puli

04
\/
/\
\/
/\

\ LZT 50 m.IH
\ / \ / - \ / \ / \ / \ /
| N———r4 ’ | L1=15.00{m.l. % 1N
|- s BN = =
L '
2 - =
04 <] 46 - 08 o[ <1112 - t
ki ) i M I O 1 i H 1 Il i \!.
CUARTO DE o
BATERIA
%LMACEN INTERNO DE INSUMOS DE FABRICA I T I
ESC. I: 75
o - T i
DESCRIPCION DE DISTANCIAS:
DISTANCIA L1: Desde el punto extremo del pasillo lateral hasta el pasillo medio transversal
DISTANCIA L2: Distancia recorrida en el pasillo medio transversal hace el pasillo central
DISTANCIA L3: Distancia recorrida desde la interseccion del pasillo medio transversal con el pasillo central
UNIVERSIDAD NACIONAL DE INGENIERIA
13\5 FACULTAD DE INGENIERIA AMBIENTAL
&/ ESCUELA DE INGENIERIA DE HIGIENE Y SEGURIDAD
LEYENDA INDUSTRIAL
ESTUDIO DE RIESGO DE INCENDIO
Y EXPLOSION EN UNA EMPRESA
&\\\\\\\\\\\\\\\ RUTA DE EVACUACION RUTA CRITICA A S-2 DE RUBRO DE ALIMENTOS
> RUTA CRITICA=L1+ L2+ L3 , N DE PLANO:
PLANO DE EVACUACION ALMACEN
RUTA CRITICA = 15.00 ml. + 8.50 ml. + 20.50 m| EV-01
@ ZONA DE SEGURIDAD RUTA CRITICA = 44.00 m.. PLAN""A PRINCIPAL
TIEMPO DE EVACUACION = 78 seg. " e R0 2003 oot
RUT A CR|T|C A M AS L ARG A :;?K%Ros MONTENEGRO MAGALLANES ING..- JAVIER E. TAIPE ROJAS 1 /2'00‘
AFORO MAXIMO TOTAL ESF;EE((:;IGI;II)[;:)[; . D;:IELT(.;ROS e APROBADO:
22 PERSONAS



AutoCAD SHX Text
N.P.T +/- 0.00

AutoCAD SHX Text
Piso cemento pulido

AutoCAD SHX Text
MILAGROS MONTENEGRO MAGALLANES

AutoCAD SHX Text
N%%D DE PLANO:

AutoCAD SHX Text
DISTRITO:

AutoCAD SHX Text
DIBUJO:

AutoCAD SHX Text
DISEÑO:

AutoCAD SHX Text
CODIGO DE PLANO:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
FECHA:

AutoCAD SHX Text
ESPECIALIDAD:

AutoCAD SHX Text
ASESOR:

AutoCAD SHX Text
APROBADO:

AutoCAD SHX Text
MARZO 2023

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
T

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
ING. JAVIER E. TAIPE ROJAS

AutoCAD SHX Text
ATE VITARTE

AutoCAD SHX Text
SEGURIDAD INDUSTRIAL

AutoCAD SHX Text
1/200

AutoCAD SHX Text
MILAGROS MONTENEGRO MAGALLANES

AutoCAD SHX Text
PL-EV-01


Anexo 10: Matriz de compatibilidad de productos quimicos -

planta carnicos
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Formato 18/05/2021
LA EMPRESA SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO ] Version 1 Pégina 1de1
MATRIZ DE COMPATIBILIDAD DE PRODUCTOS QUIMICOS Clasiioacion de la Informacion
Publica
PLANTAIAR'EA: CARNICOS Para las sustancias quimicas que no tengan informacion del Sistema Globalmente
FECHA DE ELABORACION: 20/05/2021 OBSERVACIONES:

QUIEN ELABORO:

SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

Armonizado, se debera realizar la equivalencia de acuerdo con la informacién establecida en
las secciones 2 y 10 de las respectivas hojas de seguridad.

NOMBRE COMUN

HIPOCLORITO DE SODIO 7.5%

Corrosivo (L)

ACIDO PERACETICO

Corrosivo / Comburente

(L)

o:>

sy
el

ACIDO NITRICO

Corrosivo (L)

SODA CAUSTICA

Corrosivo (S)

DIOXIDO DE CLORO

Corrosivo (S) / Téxico

TOPAX

Toéxico, irritante (L)

WHISPER V

Toéxico, irritante (L)

DETERGENTE SAPOLIO MAXIMO PODER

Téxico, irritante

POLYLAC 495 A

Téxico, irritante

BIOCOP 15AP

Téxico, irritante

56666700

LEYENDA

Pueden almacenarse juntos. Verificar reactividad individual utilizando la Hoja de
Seguridad. Estas sustancias pueden ser utilizadas como separadores de sustancias no
compatibles.

Precaucion, posibles restricciones. Revisar incompatibilidades individuales utilizando Hoja
de Seguridad, pueden ser incompatibles o pueden requerirse condiciones especificas.

Se requiere almacenar por separado. Son incompatibles.

Material comburente

b

Toéxico, irritante

Producto corrosivo

L): Liquido (S): Sdlido

Producto toxico

. . . DETERGENTE
. HIPOCLORITO DE ACIDO ACIDO NITRICO
NOMBRE COMUN SODIO 7.5% PERACETICO 15% 539 SODA CAUSTICA | DIOXIDO DE CLORO TOPAX WHISPER V SAPOL.:)ODI\I;IQXIMO POLYLAC 495 A BIOCOP 15AP
CLASE SGA Corrosivo (L) Corrosivo I(f)omburente Corrosivo (L) Corrosivo (L) Corrosivo (L) /Toxico Corrosivo (L) Téxico, irritante (L) Toxico, irritante (L) Téxico, irritante (L) | Téxico, irritante (L)
CLASE SGA PICTOGRAMA SGA gl gy & gy’ kb ok
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Anexo 11: Matriz de compatibilidad de productos quimicos -

planta
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Formato 18/05/2021
LA EMPRESA SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRABAJO Version Pagina 1de 1
MATRIZ DE COMPATIBILIDAD DE PRODUCTOS QUIMICOS Clasificacion de la Informacion_Publica

PLANTA/AREA: LACTEOS Para las sustancias quimicas que no tengan informacion del Sistema

Globalmente Armonizado, se debera realizar la equivalencia de acuerdo

FECHA DE ELABORACION: 08/07/2021 OBSERVACIONES: . L . . .
con la informacion establecida en las secciones 2 y 10 de las respectivas
QUIEN ELABORO: SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO hojas de seguridad.
. ACIDO . . o o . SODA CAUSTICA ACIDO BISULFITO SODICO SODA CAUSTICA S|-24 DETERGENTE
NOMBRE COMUN FOSEORICO ACIDO PERACETICO 15% DIOXIDO DE CLORO 5% LEJIA QX OXONIA ACTIVE LIQUIDA TOPAX 66 WHISPER V ULTRAD HA NITRICO AL 30% SOLIDA MIX LEG ADIOXI SAFEFOAM BASICO FUERTE
Comburente/ Corrosivo / Comburente/Corrosivo/Toxico, Corrosivo / Toxico, Corrosivo / Objetos Corrosivo / Toxico, Toxico, Corrosivo Corrosivo / Téxico, Corrosivo / Toxico, Corrosivo / Toxico, Corrosivo / Objetos

CLASE SGA Corrosivo (L) Toéxico, irritante (L) Corrosivo (L) Corrosivo (S) Corrosivo (L)

Toxico, irritante(L)

CLASE SGA PICTOGRAMA SGA @ @@ @ ‘@ ’ g

irritante/Objetos peligrosos varios (L) irritante (L) Peligrosos Varios (L) irritante (L) irritante (L) (L) irritante (L) irritante (L) irritante (L) Peligrosos Varios (L)

NOMBRE COMUN

ACIDO FOSFORICO Corrosivo (L)

ACIDO PERACETICO 15% Com!)u.rent.el .Corrosivo & Ej’:@
/ Téxico, irritante(L)

DIOXIDO DE CLORO 5% Téxico, irritante (L)
LEJIA QX Corrosivo (L) -

Comburente/Corrosivo/
Téxico 6 L
’ -
OXONIA ACTIVE irritante/Objetos e
peligrosos varios (L)

SODA CAUSTICA LiQUIDA Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo / Objetos
TOPAX 66 Peligrosos Varios (L) ’ ’

WHISPER V COI'I:OSIIVO | Téxico,
irritante (L)

ULTRAD HA Toxico, irritante (L)
ACIDO NITRICO Corrosivo (L)
. Corrosivo / Téxico,
BISULFITO SODICO AL 30%

irritante (L)

SODA CAUSTICA SOLIDA Corrosivo (S)

Corrosivo / Téxico,

MIX LEG irritante (L)

Corrosivo / Toxico,

ADIOXI irritante (L)

SAFEFOAM Corrosivo (L) @

Corrosivo / Objetos

Si-24 DETERGENTE BASICO FUERTE . -
Peligrosos Varios (L)

LEYENDA

Pueden almacenarse juntos. Verificar reactividad individual utilizando la Hoja de Seguridad. Estas sustancias
pueden ser utilizadas como separadores de sustancias no compatibles.

Material comburente @ Toxico, irritante

Producto corrosivo (L): Liquido (S): Solido

Precaucion, posibles restricciones. Revisar incompatibilidades individuales utilizando Hoja de Seguridad,
pueden ser incompatibles o pueden requerirse condiciones especificas.

Se requiere almacenar por separado. Son incompatibles. Producto toxico

@03
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Anexo 12: Matriz de compatibilidad de productos quimicos -

planta lacteos
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Formato 18/05/2021
LA EMPRESA SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Version 1 Pagina 1 de 1
MATRIZ DE COMPATIBILIDAD DE PRODUCTOS QUIMICOS e
PLANTAIARI,EA: UHT Para las sustancias quimicas que no tengan informacion del Sistema Globalmente
FECHA DE ELABORACION: 21/06/2021 OBSERVACIONES: Armonizado, se debera realizar la equivalencia de acuerdo con la informacién establecida en
las secciones 2 y 10 de las respectivas hojas de seguridad.

QUIEN ELABORO:

SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

AcIDO . SODA AciDO DETERGENTE .
NOMBRE COMUN LEJIA QX PERACETICO MIX LEG PUROXID SAFEFOAM ASEPTICPER SODA, CAUSTICA DIOXIDO DOE CAUSTICA |[NITRICO LiQ| ACIDO CLORHIDRICO RODAMINA DEPTAL PHA| ENZIMATICO DEPTA POLYLAC 495 PERO),(IDO DE HIPROTANK ED
15% LIQUIDA CLORO 10% SOLIDO UIDO UF 305 L A HIDROGENO

NOMBRE COMUN

CLASE SGA

Corrosivo (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo (L)

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

Corrosivo / Objetos
peligrosos varios (L)

CLASE SGA PICTOGRAMA SGA

LEJIA QX

Corrosivo (L)

ACIDO PERACETICO 15%

Corrosivo (L)

Corrosivo / Toxico,

MIXLES irritante (L)
PUROXID S tante 1)
SAFEFOAM Corrosivo (L)
ASEPTICPER Corrosivo / Toxico,

irritante (L)

SODA CAUSTICA LiQUIDA

Corrosivo / Téxico,
irritante (L)

DIOXIDO DE CLORO 10%

Corrosivo (L)

SODA CAUSTICA SOLIDO

Corrosivo (S)

ACIDO NITRICO LiQUIDO

Corrosivo (L)

ACIDO CLORHIDRICO

Corrosivo / Téxico,
irritante (L)

RODAMINA

Corrosivo / Téxico,
irritante (L)

DEPTAL PHA

Corrosivo (L)

DETERGENTE ENZIMATICO DEPTA UF 305 L

Corrosivo (L)

POLYLAC-495 A

Corrosivo (L)

PEROXIDO DE HIDROGENO

Corrosivo / Toxico,
irritante (L)

HIPROTANK ED

Corrosivo / Objetos
peligrosos varios (L)

LEYENDA

Pueden almacenarse juntos. Verificar reactividad individual utilizando la
Hoja de Seguridad. Estas sustancias pueden ser utilizadas como
separadores de sustancias no compatibles.

pueden requerirse condiciones especificas.

Precaucioén, posibles restricciones. Revisar incompatibilidades
individuales utilizando Hoja de Seguridad, pueden ser incompatibles o

Se requiere almacenar por separado. Son incompatibles.

Material 3Xico, irri
Téxico, irritante

comburente

Producto (L): Liquido (S): Sdlido

Corrosivo

@ggz

Producto toéxico
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Anexo 13: Mapa de riesgo de incendio y explosion
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Anexo 14: Tiempo y capacidad externa de respuesta a

emergencia
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TIEMPO Y CAPACIDAD EXTERNA DE RESPUESTA A EMERGENCIAS
Las compafias de Bomberos Voluntarios del Perid mas cercanas, ubicadas a los
alrededores de la empresa, son mencionadas a continuacidn ya que sus servicios seran
requeridos en situaciones de incendio:
1) ANDRES RAMON GUTIERREZ (COMPANIA N°169)
Direccion: Av. Santa Ana Nro. 940, Puerta 4 Mercado de Productores, Santa Anita,

Lima - Peru Teléfono: (01) 354-4487 Distancia: 7.5 kildbmetros Tiempo estimado de

arribo fuera de hora pico: 30 minutos

Ubicacién y Traslado de las unidades de respuesta a la empresa

’
CUSRPQ GENERAL DS BOVRBEROS YOLUNTARICS
REL FERL
0:180 - CAP CAP ANDHES ROMAN SUTIERSES 108
AlE
OIRESTON
A -
| ¥y
TELEFOMGS. / o
JEZX 08 LA UNDAD CRSANICA: - W
SNTAN CIP HETHUAY MANUEL ==
& ‘ = O L AIVE
. ‘v' T - ;
r 3 f
/ = 1
o 2
'Il\. L ;o

2) VIRGILIO AIRALDI (COMPARNIA N°115)

Direccién: Av. Nicolas Ayllon Cdra. 14, esquina con Av. Los Geranios, Chaclacayo
Teléfono: (01) 358-3234 Distancia: 10.7 kilometros Tiempo estimado de arribo fuera

de hora pico: 30 minutos
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Ubicacion y Traslado de las unidades de respuesta a la empresa

Ubamr st c':.' \(

0 Lyt
Forumna Unvo s AIQUED

OFAME SAC : 2 ueo
P
#"Cacretera Contral

& Los Caranioy !

= ' :
R g
o
Vil "»/ CUERPO GHNERAL DI BOMEEROR VOLUNTARION
” iTh DELPERV
Py "é‘ 118 Al P-
RHACLACAYQ
" e I {
¥ s
LAIVE 0o s
™1 b Yoohas Ak » e "e A - s
Grano Azul Counry e
OCkb i Cept JEFE DE LA UNIDAD ORQAMICA.
AFTTA ANGELES MERIAS  FRANCISCO RAFAZ

La estacion N°169 la que se encuentra mas cerca, seguida por la N°115 (de
Chaclacayo). Dada la ubicacién de la empresa, se puede estimar un tiempo de
respuesta minimo, que puede variar entre los 25 y 30 minutos desde la notificacion de
la emergencia; sin embargo, durante los momentos de mayor trafico vehicular, los
tiempos pueden prolongarse considerablemente pues las zonas circundantes a la Sede
Ate poseen gran afluencia de tréafico, lo que puede desestimar completamente los

tiempos calculados, extendiéndose hasta 40 — 50 minutos.
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Anexo 15: Plan de contingencia — planta principal
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Revision 107
PL-SST-01
Emisién 1 7/10/2020
LA EMPRESA Elaborado por :PH
PLAN DE CONTINGENCIAS Revisado por : MM
Aprobado por : GE

INTRODUCCION

El plan de Contingencia es un procedimiento especifico preestablecido de
coordinacion, alerta, movilizacion y respuesta ante la ocurrencia o inminencia de
un evento particular para el cual se tiene escenarios definidos.

Para el caso de edificaciones, instalaciones o recintos, estos planes de
contingencia seran dirigidos a un conjunto de acciones coordinadas y aplicadas
integralmente destinadas a prevenir, controlar, proteger y evacuar a las personas
que se encuentran en una edificacion, instalacion o recinto y zonas donde se
genera la emergencia. Incluye los planos de los accesos, sefalizacion de rutas
de escape, zonas seguras internas y externas, equipos contra incendio.
Asimismo, los procedimientos de evacuacion, de simulacros, registro y
evaluacion de este.

Las emergencias pueden ser segun su origen:

Naturales / Ambientales: son aquellas originadas por la naturaleza tales como
sismos, inundaciones, erupciones volcanicas, huracanes, deslizamientos, entre
otros.

Sociales / Financieros: son aquellos producidos por conflictos laborales, actos
criminales, conflictos del entorno y continuidad del negocio.

Tecnolégicas / Operacionales: son aquellas producidas por las actividades de
las personas, pueden ser incendios, explosiones, derrames y fugas de
sustancias peligrosas.

Factores para tener en cuenta en el disefio del Plan de Emergencia:

Densidad de ocupacion de la edificacion. - Dificulta el movimiento fisico y la
correcta percepcidon de las sefales existentes, modificando el comportamiento
de los ocupantes. A su vez, condiciona el método para alertar a los ocupantes
en caso de

emergencia y agudiza el problema.

Caracteristicas de los ocupantes. - En general, toda edificacion, instalacion o
recinto que es ocupada por personas de distintas caracteristicas como son:
edad, movilidad, percepcion, conocimiento, disciplina, entre otras.

Existencia de personas ajenas. - Aquellas edificaciones, instalaciones o

recintos ocupados en su totalidad por personas que no los usan con frecuencia,
y por ello no estan familiarizados con los mismos. Ello dificulta la localizacién de
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salidas, de vias que conducen a ellas o de cualquier otra instalacion de seguridad
que se encuentre en dichos locales.

Condiciones de lluminacién. - Da lugar a dificultades en la percepcion e
identificacion de sefales, accesos a vias de escape, etc., y a su vez incrementa
el riesgo de caidas, golpes o empujones.

La existencia de alguno de estos factores o la conjuncién de todos ellos junto a
otros que puedan existir, previsiblemente darian lugar a consecuencias, incluso
catastroficas ante la aparicién de una situacion de emergencia, si previamente
no se ha previsto tal evento y se han tomado medidas para su control.

CAPITULOI
ALCANCES Y APLICACION DEL PLAN

LA EMPRESA, con la finalidad de dar cumplimiento a las disposiciones
establecidas por la Ley N° 28551 — “Ley que establece la Obligacién de elaborar
y presentar Planes de Contingencia” y el Decreto Supremo N° 013-2000-PCM,
Reglamento de Inspecciones Técnicas, ha elaborado para sus instalaciones del
ALMACEN & CENTRO DE DISTRIBUCION DE PRODUCTOS TERMINADOS
SECOS, un “PLAN DE CONTINGENCIA PARA CASOS DE EMERGENCIA”,
el mismo que servira como un manual de medidas preventivas y para hacer
frente a situaciones de emergencia, con lo que se obtendra salvaguardar la
integridad fisica y salud de las personas que trabajan y visitan sus instalaciones.

Este plan de Contingencia esta preparado para la prevenciéon y actuaciéon del
personal en caso de ocurrencia de eventos que por su naturaleza y magnitud
puedan ocasionar danos a la integridad fisica, al patrimonio y al medio ambiente.

Este plan no solo contempla fendmenos naturales como sismos, lluvias sino
desastres inducidos por la conducta humana, como incendios, derrame de
sustancias quimicas, delincuencia, pandillaje, convulsion social, accidentes de
trabajo, para los que se establecera procedimientos de emergencia donde se
describira las acciones a tomar para cada caso.

Se incluye un Plan de Evacuacion, que indica como hacer el abandono del local
en un tiempo prudencial y efectivo, donde todo el personal tiene que desplazarse
a la parte externa del local ubicandose en las zonas seguras previamente
establecidas.
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Para llevar a cabo este plan se cuenta con una organizacién cuyos integrantes
estan ampliamente capacitados y entrenados, con responsabilidades y funciones
especificas para actuar correctamente en caso de ocurrencia de una
emergencia, para ello también se cuenta con medios de comunicacidn
adecuados.

1.1. UBICACION GEOGRAFICA

La empresa se encuentra ubicada en Av. Nicolas de Piérola, Urbanizacién Santa
Clara, Distrito de Ate Vitarte, Lima.

El tipo de infraestructura del predio es en su totalidad de material noble. La zona
donde se encuentran las instalaciones esta catalogada como Industrial/Urbana.
El predio limita con:

- Norte: Av. Alfonso Ugarte. Colegio Innova School y viviendas.
- Sur: Av. Francisco Bolognesi. Almacén de Secos.

- [Este: Terreno baldio y viviendas.

- Oeste: Av. Nicolas de Piérola. Viviendas.

1.2. ESTRUCTURA CONSTRUCTIVA
El inmueble consta de 39 areas entre las que tenemos:

Oficinas de Garita de Seguridad N°1, Lactario, Topico & Oficinas de Topico.
Almacén de PT Secos.

Zona de Estacionamiento.

Almacén Interno Insumos

Zona de Cocina & Comedor.

Oficinas de Gestiéon Humana (2do. Piso).
Contenedor de Ropa de Trabajo.

Planta de Produccion Carnicos.

9. Oficina de Ventas Distribucién (1er. Piso).
10. Oficinas de Cuentas Corrientes (2do. Piso).
11. Oficina de Garita de Seguridad N°4.

12. Ampliacion de Produccion UHT — Melmac.
13.Camara Queso Fresco (C18).

14.Camara Multiusos (C20).

15. Antecamara (C21).

16.Camara Multiusos (C22).

17.Patio de Maniobras de Distribucion.

©ONoOOaRs WD~
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18.Zona de Reparacion de Paletas de Madera.

19. Almacén de PT Refrigerados.

20.Almacén de Insumos (A1).

21.Almacén de Insumos (C2).

22. Almacén de Insumos Quimicos Peligrosos.
23.Almacén de Residuos Peligrosos.

24.7ona de Servicios de la Planta de Produccion UHT.
25.Planta de Produccion UHT.

26.Planta de Produccion Lacteos.

27.Ampliacion de Produccion Lacteos.

28.Oficinas Administrativas de Lacteos (2do. Piso).
29. Oficina de Garita de Seguridad N°3.

30.Planta de Produccion de Queso Fundido & Queso Fresco.
31.Almacén de Residuos Solidos.

32.Zona de Calderos.

33.Zona de Servicios Lacteos.

34.Zona de Vestuarios Lacteos.

35. Almacén de Repuestos.

36. Oficinas administrativas de Tl, Logistica & Contabilidad (1er. Piso).
37.Oficinas administrativas de SAP (2do. Piso).
38.Recepciodn Principal (1er Piso).

39. Oficinas de Gerencia General (2do Piso).

La construccion del inmueble es de material noble, con cimientos y sobre
cimientos de concreto aligerado, columnas, vigas peraltadas, muros con ladrillos,
enlucido con mortero de cemento y arena. Cuenta con instalaciones sanitarias
de PVC pesado, la alimentaciéon de agua es de la red publica.

El suministro de energia eléctrica es de la red publica, cuenta con una
subestacion y un tablero general. La distribucidn al interior del local es mediante
un tablero central con llaves termomagnéticas la misma que se diversifica con
tableros para cada area especifica.

Las dimensiones de los pasadizos y el espaciamiento en las diversas areas
cumplen con las establecidas por el Reglamento Nacional de Edificaciones, las
cuales se encuentran libres de obstaculos.

El establecimiento cuenta con extintores portatiles contra incendio los mismos
que estan distribuidos en todo el predio, dando cumplimiento a las normas NFPA
y de INDECOPI. La instalacién también cuenta con botiquines y maletines
portatiles de primeros auxilios y camillas, distribuidos en las diversas areas y
debidamente implementados. La sefalizacion de emergencia es acorde al
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requerimiento para el local. Se cuenta con un anexo exclusivo para emergencia;
el directorio de emergencia esta en la garita principal de acuerdo con los
procedimientos de la empresa.

1.3. OBJETIVO

Contar con una organizacién debidamente preparada y orientada a la prevencion
y proteccién de los trabajadores, contratistas, clientes y visitantes, que actue
eficazmente ante las emergencias que puedan ocurrir en nuestras instalaciones.

CAPITULO Il
ORGANIZACION PARA EMERGENCIA
2.1. ORGANIZACION

Para fines de planeamiento, preparacion y Defensa Civil de todo el personal
propio y ajeno presente en nuestras instalaciones, es que se ha conformado un
Comité de Emergencias; asi como Brigadas de Emergencia para la respuesta
operativa.

2.1.1. COMITE DE EMERGENCIAS

El Comité de Emergencias es el organismo que tiene como misién principal
organizar, planificar y dirigir las acciones destinadas a salvaguardar la vida y la
salud de las personas, contratistas, clientes y visitantes, la infraestructura y
patrimonio del local ante la eventualidad de la ocurrencia de un fenémeno natural
o tecnoldgico (antropico). Su funcionamiento es permanente con la finalidad de
actuar eficazmente ante cualquier emergencia.

Su constitucion y funcionamiento es obligatorio de acuerdo con las normas
vigentes del sector municipal y es el responsable del cumplimiento de las normas
establecidas por el Sistema Nacional de Defensa Civil (INDECI), sus 6rganos
desconcentrados y las leyes vigentes.
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COMITE DE EMERGENCIAS

Presidente del Comité
de Emergencias

Jefe de SST

Jefe de brigada 1 Jefe de brigada 2 Jefe de brigada 3 Jefe de brigada 4

L Brigada L Brigada L Brigada L Brigada

2.1.1.1. FUNCIONES DEL COMITE DE EMERGENCIAS

- Velary liderar por todo lo referente a emergencias.

- Elaborar y revisar el Plan de Contingencia en caso de emergencias.

- Organizar las Brigadas de Emergencias.

- Coordinar las acciones de proteccidon y seguridad con las instancias del
Sistema Nacional de Defensa Civil, asi como con otras entidades afines,
como el Cuerpo General de Bomberos Voluntarios del Peru, Policia
Nacional del Peru, Hospitales, etc.

- Asumir funciones administrativas antes, durante y después de |la
emergencia, constituyéndose en el Puesto de Comando de Emergencia
(PCE), dirigiendo y controlando la respuesta oportuna y eficaz de la
emergencia.

- Optimizar los recursos humanos, asi como materiales para enfrentar las
emergencias con eficacia.

21.1.2. FUNCIONES DE LOS INTEGRANTES DEL COMITE DE
EMERGENCIAS

PRESIDENTE:

- Coordinar, dirigir y verificar que se cumplan todas las normas y reglamentos
sobre Seguridad y Defensa Civil.

- Presidir las reuniones de coordinacién y de trabajo del Comité.

- Firmar juntamente con el encargado de seguridad las actas del Comité.

- Velar por la seguridad fisica del personal, contratistas, clientes y visitantes
que se encuentren dentro de la instalacion.
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Verificar el cumplimiento del programa de capacitacion y entrenamiento
de los integrantes de las brigadas para afrontar las emergencias.
Coordinar con los jefes de las brigadas de emergencia, las acciones a
tomar en caso de emergencias; asi como las directivas impartidas por el
comité.

JEFE DE BRIGADA:

Representar a sus areas en todo lo referente a Defensa Civil en la
organizacion.

Hacer de conocimiento del Comité las inquietudes del personal, clientes y
visitantes de la organizacién, los problemas y necesidades en cuanto a
seguridad y proteccion.

Velar por que los integrantes de sus areas cumplan con las normas de
seguridad y proteccién establecidas.

La conformacion estara liderada e integrada por diferentes jefes y
representantes de las diversas areas de las instalaciones.

Comunicar de manera inmediata a la alta direccién y al comité de la
ocurrencia de una emergencia.

BRIGADISTAS:

Encargadas de actuar de manera inmediata cuando ocurre una
emergencia, y para tal efecto estaran constituidas por personal de cada
turno respectivamente.

Comunicar de manera inmediata al jefe de brigadas de emergencias de la
ocurrencia de una emergencia.

Mantener constante enlace de comunicacion durante la emergencia, con el
jefe de brigada de emergencia.

Velar por la seguridad de los brigadistas durante la emergencia.

Seguir los procedimientos establecidos segun el tipo de emergencia.
Emitir sugerencias sobre la base de observaciones y experiencias
recogidas para reforzar el presente plan.

Tener pleno conocimiento de la distribucion de los ambientes para poder
dirigirse al lugar del siniestro en el menor tiempo posible.

Conocer plenamente las zonas criticas o de riesgo, asi como la ubicacién
y funcionamiento de los equipos de extincion.

Actuar de inmediato haciendo uso de los equipos de lucha contra incendio
(extintores portatiles contra incendio).
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- Recibir instruccion y entrenamiento, estar capacitados y entrenados para
actuar en caso de incendio.

- Activar e instruir la activacion de las alarmas contra incendio colocadas en
lugares estratégicos de las instalaciones.

- Conocer las instalaciones a la perfeccion; ambientes, salidas, escaleras,
pasadizos, zonas seguras, zonas de riesgo y las rutas de evacuacion.

- Entrenar al personal sobre la manera correcta de evacuar el lugar, en forma
ordenada y eficiente hacia las zonas de seguridad establecidas.

- Buscar y rescatar a las personas que puedan haber quedados atrapadas
en la emergencia.

- Socorrer y evacuar a los heridos hacia las zonas seguras para su atencion.

- Apoyar en la evacuacion del personal, clientes y visitantes hacia las zonas
seguras.

- Reconocer las zonas seguras, zonas de riesgo y las rutas de evacuacion
de las instalaciones a la perfeccion.

- Abrir las puertas de evacuacion del local inmediatamente si esta se
encuentra cerrada.

- Dirigir a las personas, clientes y visitantes en la evacuacion de las
instalaciones.

- Verificar que todas las personas, clientes y visitantes hayan evacuado las
instalaciones.

- Estar capacitados y entrenados para afrontar las emergencias.

- Elaborar lista de las personas que se deben ubicar en cada una de las
zonas de seguridad externas y mantenerlas actualizadas.

- Pasar lista a las personas presentes en la zona de seguridad externa
asignada.

- Esperar la comunicacion del jefe de seguridad para el regreso del personal
a sus areas de trabajo.

- Recibir capacitacion adecuada para administrar primeros auxilios.

- Brindar los primeros auxilios a los heridos leves en las zonas seguras.

- Coordinar la evacuacion de los heridos de gravedad a los establecimientos
de salud mas cercanos de las instalaciones.

2.1.2.1. PERFIL Y COMPOSICION DE LAS BRIGADAS
2.1.2.1.1. INTRODUCCION
El riesgo de la ocurrencia de un siniestro como incendios y sismos en nuestras

instalaciones es significativo, por lo cual se ha capacitado en los siguientes
escenarios a los brigadistas: Lucha contra incendios, Evacuacion y rescate y
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Primeros Auxilios, en las diferentes areas de la instalaciéon, en coordinaciéon con
el area de Seguridad y Salud en el Trabajo.

2.1.2.1.2. OBJETIVOS

Contar con un grupo de trabajadores de la empresa capacitados para responder

con eficiencia y eficacia en caso de emergencias.

Fomentar una cultura de prevencion en todo el personal para contrarrestar

diferentes tipos de riesgos existentes en las instalaciones.

2.1.2.1.3. CONFORMACION DE LAS BRIGADAS DE EMERGENCIA

Comité de Emergencia esta conformada por: jefe de brigada y brigadistas.

2.1.2.1.4. CAPACITACION A LOS INTEGRANTES DE LAS BRIGADAS

El programa de capacitacién y entrenamiento del plan de contingencia para el
personal se llevara a cabo de una manera progresiva, hasta que el personal sea
capacitado en su totalidad.

Las charlas de capacitacién incluiran:

» Capacitacion para el presidente y jefe de emergencia.
» Capacitacion para los brigadistas.

Se llevara un registro de las charlas de capacitacién, donde todo el personal
capacitado debera firmar su asistencia, siendo ésta de caracter obligatorio.

Se formara al personal en los siguientes temas:

» Evacuacion y Rescate: técnicas de rescate de personas, uso de camillas y
demas accesorios de rescate.
» Lucha contra incendios: los temas a considerar seran uso de extintores,
mangueras, sistemas de comunicacion y evacuacion. Se desarrollara de
manera tedrica y practica. Este evento forma parte del plan de capacitacion

anual

» Primeros Auxilios, donde se tocaran temas como; Tratamiento de Heridas,

cortes, quemaduras, fracturas leves y otros.
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2.1.2.2. ORGANIGRAMA DE LAS BRIGADAS DE EMERGENCIA

El organigrama representa la funcionalidad de la brigada operativa destacando
las funciones de cada uno de los grupos de accion rapida; con ello se procura el
optimo desenvolvimiento y la interpretacion de los planes operativos disefiados
por el Comité.

CAPITULO Il
PROCEDIMIENTOS DE RESPUESTA PARA EMERGENCIAS

RESPUESTA EN CASO DE UNA EMERGENCIA

3.1.1. INDICACIONES GENERALES PARA LOS TRABAJADORES:

Antes de la ocurrencia de un siniestro, todo el personal debe tener presente las
siguientes indicaciones:

- Establecer y conocer las areas internas y externas del lugar donde
desarrolla sus actividades laborales.

- Establecer la ruta de escape hacia las zonas de seguridad externas. Tenga
pleno conocimiento de su ruta de evacuacion.

- Ayudar a tomar conciencia de la importancia que tiene el estar entrenado
para saber como actuar durante un siniestro.

- Eliminar permanentemente los obstaculos que pudiera haber en su ruta de
evacuacion.

Durante un siniestro, todos los empleados deberan de tratar de cumplir con las
siguientes indicaciones:

- Desde que se inicia un siniestro tome conciencia de lo que esta ocurriendo
y de que es muy importante que en todo instante se mantenga sereno y
recuerde que si pierde la serenidad contribuira a originar el panico y el
desorden. Contagie serenidad.

- Una persona serena piensa y actua mejor, piense que su nerviosismo
puede afectar a usted mismo y a los que lo rodean.

- Pase la voz a los demas y si puede adelantese a abrir la puerta de la ruta
de escape.

- Salga en orden, con paso firme y rapido, y sin correr dirijase a las zonas de
seguridad externas, ayudando a aquellas personas que pudieran
necesitarlas.
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- Si alguna persona se desesperara, llorara o gritara, entonces usted
levantando el tono de su voz dira jEn orden!, jCalmal, jDespacio!, jGuarden
tranquilidad! A fin de que no pierdan la razén y ocurran accidentes.

PARTICIPACION DE LAS BRIGADAS DE EMERGENCIAS

La participacion de las brigadas en los diferentes escenarios sera de la siguiente
manera:

PRIMEROS AUXILIOS

La brigada en caso de un evento de gran magnitud establecera su puesto de
comando en el area comprendida entre la garita principal y el comedor.

La brigada debera acceder a los botiquines y casilleros mas cercanos para
prestar el primer auxilio a las personas que pudieran resultar heridas o
conmocionadas por el siniestro.

EVACUACION Y RESCATE

Esta brigada tendra como responsabilidad dirigir la evacuacion de emergencia
de todo el personal a las zonas de seguridad externas de manera ordenada y
rapida, rescatar a las personas que pudieran haber quedado atrapadas en sus
areas de trabajo (de no mediar riesgo), para luego conducirlas en las camillas
hacia el area de triaje para los primeros auxilios y segun la gravedad de sus
heridas, ayudar a embarcarlas en los vehiculos de evacuacién rapida hacia un
centro médico - hospitalario cercano.

LUCHA CONTRA INCENDIO

Esta brigada hara uso de los extintores portatiles, y se encargara de apagar
cualquier amago de incendio. En caso la situacion lo amerite y las condiciones
de riesgo sean aceptables, accionaran las mangas contra incendio.

Esta brigada se encargara de activar los pulsadores de emergencia para
accionar las alarmas de la empresa.

UBICACION DE LOS PUNTOS DE REUNION AL INTERIOR DE PLANTA
PRINCIPAL.

Punto de Reunién N° 1. A este punto llegaran las siguientes areas:
Enfermeria/Salud Ocupacional, Tépico de Enfermeria, Recepcion, Gerencia
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General, Oficinas de Mantenimiento, Contabilidad, Logistica, Sistemas TI,
Planeamiento, Supply Chain, Personal Asignado a SAP y Garita de Vigilancia
Puerta Principal.

Punto de Reunidén N° 2: A este punto llegaran las siguientes areas: Almacén de
Repuestos, Toda la Planta de Bazo Velarde.

Punto de Reunion N° 3: A este punto llegaran las siguientes areas: Almacén de
Insumos Lacteos, Formulacion de Lacteos, Corte y Blistera de Lacteos, Queso
Fundido y Queso Parmesano.

Punto de Reunidén N° 4: A este punto llegaran las siguientes areas: Taller de
mantenimiento lacteos, personal de calderos, personal contratista de
mantenimiento, laboratorio de calidad de Lacteos, Fermentacion de Lacteos,
Ordenadores de Botella de Lacteos, Personal de Envasado de Lacteos y
Personal de las lineas Bisignanos 1, 2 y 3.

Punto de Reuniéon N° 5: A este punto llegaran las siguientes areas: Todo el
personal contratista de la empresa BK en el proyecto de ampliacion de Lacteos.

Punto de Reunién N° 6: A este punto llegaran las siguientes areas: Linea 1y 2
de Distribucion de UHT y todo el personal que esté en el pediluvio de UHT.

Punto de Reuniéon N° 7: A este punto llegaran las siguientes areas:
Mantenimiento de UHT, Tetrapack UHT, Oficinas de Ingenieros de UHT,
Laboratorio de Calidad de UHT, Esterilizacion de UHT (personal cercano a los
tanques de pulmén), recepcion de leche y cisternas.

Punto de Reunién N° 8: A este punto llegaran las siguientes areas: Personal de
Formulacion de UHT, Lavanderia de UHT y Almacén de Insumos de UHT.

Punto de Reunién N° 9: A este punto llegaran las siguientes areas:
Esterilizacion de UHT (Personal cercano a los Alsafes de UHT) y el area de
Embolsadora de UHT.

Punto de Reunién N° 10: A este punto llegaran las siguientes areas: Lineas
desde la 3 hasta la 12 del area de Distribucion de UHT. Personal del area de

Lavado de Javas.

Punto de Reunién N° 11: A este punto llegaran las siguientes areas: Oficinas
de los Ingenieros de Lacteos, Personal del area de Investigacion y Desarrollo,
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Personal de Proyectos, Personal de Mejora Continua, Personal de la Camara de
Frios, Queso Fresco y Barios del segundo piso de la planta de Lacteos.

Punto de Reunién N° 12: A este punto llegaran las siguientes areas: Area de
Envasado y Encajado de Mantequilla, griego, Tanques de Fermentacion,
Envasado Lacteos, Paletizado Lacteos y Tanques Nuevos.

Punto de Reunién N° 13: A este punto llegaran las siguientes areas: Personal
del area de Calidad (Laboratorios y Oficinas), Oficinas de Carnicos, Produccion,
Encajado y Tunel de Carnicos.

Punto de Reunion N° 14: A este punto llegaran las siguientes areas: Todo el
personal de Gestion Humana, Comedor, Cocina y Tienda Matilde.

Punto de Reunién N° 15: A este punto llegaran las siguientes areas: Todo el
personal de Ventas, Distribucion, Cuentas Corrientes, Personal de las areas de
Hornos, Lavanderia, Dosimetria, Mantenimiento de la Planta de Carnicos.

Punto de Reunion N° 16: A este punto llegaran las siguientes areas: Todo el
personal contratista de la empresa BK en el proyecto MELMAC, Oficinas
externas de Distribucion. Personal de la Garita de la Puerta N°4 y Camioneros.

Punto de Reunién N° 17: A este punto llegaran las siguientes areas:
Paletizadores, camioneros, estibadores y personal circulante.

Punto de Reuniéon N° 18: A este punto llegaran las siguientes areas: Todo el
personal de los almacenes de PT frios e Insumos; también personal que trabaja
en las oficinas de PT frios e Insumos.

Punto de Reunién N° 19: A este punto llegaran las siguientes areas: Todo el
personal del almacén A3.

Todo el personal debera conocer perfectamente a qué PUNTO DE REUNION
mas cercano debera desplazarse en caso de un siniestro bajo su
responsabilidad, recuerde que esta asignacion de PUNTOS tiene el caracter de
permanente y por ello, conociendo hacia donde se desplazaria en caso de una
emergencia, trace su mejor ruta de evacuacion.
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CURSOS DE ENTRENAMIENTO Y CAPACITACION PARA EMERGENCIAS

Curso tedrico — practico sobre uso y manejo de los extintores lucha contra
incendio.
Curso teorico - practico sobre evacuacion y rescate.

Curso basico de Primeros Auxilios.
EMERGENCIA POR INTERRUPCION DEL SUMINISTRO ELECTRICO

Emergencia que se presenta por la falta de iluminacién en especial en las areas
de produccién, mantenimiento, laboratorios, almacenes, oficinas y espacios
comunes.

3.1.2. EFECTOS Y RIESGOS

De Dia:
- Ocurrencia de accidentes personales.
- Interrupcién de las labores cotidianas en las diversas areas.
- Interrupcién de la actividad comercial.
- Interrupcién del sistema de comunicacion.

De Noche:
- Ocurrencia de accidentes personales y de transito.
- Falta de visibilidad para realizar trabajos nocturnos.

3.1.3. ACCIONES A TOMAR

El encargado del grupo electrégeno lo pondra en servicio de manera inmediata,
poniéndolo en linea con la carga adecuada hasta que se restablezca el
suministro normal de la calle. Ver programa de Mantenimiento Mensual de
Grupos Electrégenos.

EMERGENCIA POR DERRAME DE SUSTANCIAS QUIMICAS PELIGROSAS

Se presenta por rotura de los contenedores y depdsitos de almacenamiento
debido a la corrosion, movimientos sismicos o actos intencionales; produciendo
riesgos de quemaduras y la contaminacién del medio ambiente. Esta emergencia
podria ocurrir en los talleres, almacenes y areas de recepcion y despacho de
maquinas.
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RIESGOS
» Contaminacioén del Suelo
» Contaminacioén del Agua
» Incendio.
» Explosion
» Intoxicacion

ACCIONES A TOMAR

Al ocurrir esta emergencia, el operador debera tratar de controlar el derrame,
para contener y reducir el volumen de este y actuar de acuerdo con el
procedimiento de gestion de productos quimicos. En caso el impacto ambiental
sea significativo, efectuara una llamada al anexo de emergencia 7740 al area de
medio ambiente. Se utilizara pafos absorbentes para luego ser desechados en
depdsitos especiales para su disposicion final adecuada.

EMERGENCIA EN CASO DE INCENDIO

Para combatir los amagos de incendio se cuenta con extintores para combatir
los diferentes tipos de fuego; estos estan distribuidos convenientemente en toda
la instalacion a fin de que siempre exista uno cerca a cualquier posible lugar de
ocurrencia.

3.1.4. FUEGO EN EQUIPOS ELECTRICOS

Por la naturaleza de los riesgos existentes en la instalacion, es posible que pueda
iniciarse un incendio de clase C, por lo que se cuenta con medios de extincion
adecuados para contrarrestar dicho riesgo. Para prevenir este evento todos los
tableros eléctricos son metalicos, estan sefializados, cuentan con linea a tierra 'y
llaves termo magnéticas y diferenciales; los cables eléctricos se encuentran
entubados, en las cercanias de los equipos eléctricos/ electronicos
(computadoras, cajas registradoras, etc.) se encuentran colocados extintores de
gas carbonico.

3.1.5. FUEGO EN EDIFICIOS ADMINISTRATIVOS

Por contar con gran cantidad de material inflamable, el mayor riesgo se centra
en los siguientes lugares: almacén de documentos, almacén de repuestos y
archivadores.

46




Revision 107
PL-SST-01
Emisién 1 7/10/2020
LA EMPRESA Elaborado por :PH
PLAN DE CONTINGENCIAS Revisado por : MM
Aprobado por : GE

3.1.6. FUEGO EN TALLERES DE MANTENIMIENTO Y ALMACENES

Estas areas estan dotadas con extintores de PQS, CO2 y con gabinetes contra
incendio, con los cuales se combatira el amago.

3.1.7. FUEGO EN VEHIiCULOS

Por la cantidad de vehiculos que se encuentran en el area de estacionamiento,
es probable la ocurrencia de un incendio en alguno de ellos, para lo cual se
cuenta con extintores de PQS y gas carbonico en las cercanias.

3.1.8. FUGA EN EL SISTEMA DE ABASTECIMIENTO DE GAS NATURAL

En esta area se cuenta con extintores de PQS ABC y gabinetes contra incendio
que cuentan con un sistema contra incendio de agua presurizada, con los cuales
la brigada combatira el incendio hasta que lleguen los equipos de ayuda externa
(Bomberos Voluntarios del Peru, Defensa Civil, etc.).

3.1.9. GUIA DE ACCION PARA INCENDIOS
a. Antes del Incendio

- Esté siempre alerta. La mejor manera de evitar los incendios es la
prevencion.

- Mantener permanentemente despejadas las rutas de evacuacion.

- ldentificar al menos dos formas de abandonar el area de trabajo.

- Disponer de escaleras portatiles de emergencia para los pisos superiores.

- Evitar que los cables de lamparas, aparatos eléctricos y motores de
maquinarias se encuentren en perfectas condiciones. Modere y vigile el uso
de calentadores eléctricos, ya que el sistema puede sobrecalentarse.

- No realizar demasiadas conexiones en contactos multiples, para evitar la
sobre carga de los circuitos eléctricos. Redistribuya los aparatos o instale
circuitos adicionales. Todo contacto o interruptor debe tener siempre su
tapa debidamente aislada.

- Antes de salir de del area de trabajo revise que los aparatos eléctricos estén
apagados o perfectamente desconectados.

- Revisar periddicamente que los tanques, tuberias, mangueras y accesorios
del gas estén en buenas condiciones; para verificar que no existan fugas.
En caso de encontrar alguna, reportar a quien corresponda.

- Ensayar el plan de evacuacién como minimo 1 vez al afo.
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C.

Durante el Incendio

Al ocurrir un incendio, sea de pequefia o gran magnitud, inmediatamente
deberan tomar accion los brigadistas.

Los brigadistas haran uso de los equipos portatiles de extincion.

Si el incendio fuera de gran magnitud, inmediatamente se debera tocar la
alarma contra incendio y solicitar el apoyo de los bomberos.

Los brigadistas y los jefes de éareas donde se produce el incendio
procederan a evacuar al personal por los lugares establecidos.

El personal de seguridad debera dirigirse al lugar del incendio para guiar y
coordinar el trabajo de los bomberos y brigadistas.

Al oir la alarma de incendio, el personal de la brigada de primeros auxilios
se dirigira al lugar de la emergencia.

Una vez evacuado el personal de las areas involucradas, si el incendio es
de pequefa magnitud los brigadistas debera extinguirlo.

Si el incendio fuera de gran magnitud, la extincion y el control se realizara
con los bomberos y con el apoyo de los brigadistas.

Los jefes de las areas afectadas permaneceran cerca al lugar del incendio
con la finalidad de apoyar en la respuesta y para orientar o guiar en el
desplazamiento del personal contra incendio.

El personal de seguridad estara en el Puesto de Comando de Incidentes, e
iran informando al jefe de Seguridad del avance y control de este a la vez
que apoyaran y asesoraran en lo que sea necesario para combatir el fuego.
El personal evacuado se debera mantener alejado del lugar del siniestro en
sus zonas de seguridad externa asignadas.

Después del Incendio

Luego de que los bomberos verifiquen la extincion total del incendio, los
brigadistas procederan a ingresar para limpiar y ordenar el lugar y eliminar el
riesgo de que se reinicie el fuego.

Los brigadistas después de su participacidn volveran a sus puestos de trabajo si
las condiciones de la instalacién lo permiten.

El jefe de area donde ocurrié el incendio debera elaborar el informe preliminar
correspondiente al evento y posteriormente realizar la investigacion del hecho
con un plazo maximo de cinco (5) dias de ocurrido el mismo, este informe debera
contener:

> Area, fecha y hora del incendio
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Causas del incendio

Descripcidn de los dafios (ilustrar con planos, fotos, croquis, etc.)
Acciones tomadas durante el incendio

Estimacién del valor de pérdidas

Recomendaciones

VVVVY

EMERGENCIAS DEBIDO A FENOMENOS NATURALES

Los fendbmenos naturales son eventos impredecibles que por sus efectos y
caracteristicas pueden ocasionar pérdidas de vidas humanas y materiales. Por
la ubicacion de las instalaciones, éstas estan expuestas principalmente a sismos
y en menor medida a eventuales lluvias de fuerte intensidad.

Para cada uno de ellos se tomaran las precauciones necesarias.

3.2.1. SISMOS
3.2.1.1 VULNERABILIDAD FRENTE A MOVIMIENTOS TELURICOS

El Peru, por sus caracteristicas geograficas, estd expuesto a movimientos
teluricos perioddicos de diferente intensidad. Las principales zonas afectadas son
la costa central y el sur del pais. Entre 1950 y 1999, el pais ha sido afectado por
29 movimientos teluricos destructivos, con una intensidad igual o mayor a VI en
la escala modificada de Mercalli. Los departamentos mas afectados han sido
Arequipa, Ancash e Ica. Ademas, el 55% de estos sismos se concentraron en el
periodo 1950-1970.

Los movimientos teluricos fuertes conllevan la pérdida de vidas humanas y dafios
en infraestructura, lo cual limita el acceso a servicios basicos y el desarrollo de
actividades. Se requiere de tiempo para reconstruir los danos generados.

3.2.1.2. GUIA DE ACCION PARA SISMOS
Antes de un Sismo

- Establezca y conozca las areas internas y externas del lugar donde
desarrolla sus actividades laborales.

- Establezca su ruta de escape hacia las zonas de seguridad. Tenga un
recuerdo permanente de su ruta.

- Asegure firmemente a la pared o al piso todo armario que se encuentre en
su area de trabajo para evitar que se desplome durante un sismo. Sujete
también las lamparas firmemente.
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- Mantenga cerradas las puertas de los armarios, gabinetes, etc. utilizando
pistillos, cerrojos o trancas. De esta manera no verteran su contenido
durante el sismo.

- Inspeccione peridodicamente las diferentes areas de trabajo de la planta,
con la finalidad de proceder a una evaluacién permanente de los riesgos
de sectores especificos.

- Tome y ayude a tomar conciencia de la importancia que tiene el estar
entrenado para saber como actuar durante un sismo.

- Elimine permanentemente los obstaculos que pudiera haber en su ruta de
escape.

- Piense que usted podria ser el primero en escapar, luego entonces seria el
encargado de abrir la puerta de salida, verifique que esta sea de facil
apertura.

- Adoctrinese a que debe de actuar con mucha serenidad cuando se
produzca un sismo.

Durante un Sismo

- Desde que se inicia un sismo tome conciencia de la importancia de
contagiar serenidad; manténgase sereno y recuerde que si pierde la
serenidad contribuira a originar el panico y el desorden.

- Pase la voz a los demas y si puede adelantese a abrir la puerta de la ruta
de escape.

- Salga en orden, con paso firme y rapido y sin correr, dirijjase a las zonas de
seguridad, ayudando a aquellas personas que lo necesitan.

- Si se encuentra operando una maquina o equipo eléctrico, proceda a
apagarlo y luego ubicarse en la zona de seguridad interna mas cercana.

- Si alguna persona se desesperara, llorara o gritara, entonces usted
levantando el tono de su voz dira jEn orden!, jCalmal, jDespacio!, jGuarden
tranquilidad! A fin de que no pierdan la razon.

- Las damas si fuera posible se quitaran los zapatos de tacos, esto le
facilitara su escape.

- Si no escapara prontamente, ubiquese cerca de las columnas o vigas
consideradas como areas de seguridad.

- Permanezca en la zona de seguridad interna hasta que termine el
movimiento sismico.

Después de un Sismo

- Después de un sismo de gran magnitud, se debe estar preparado para las
réplicas que puedan presentarse.
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Utilice una radio a pilas y escuche los boletines de emergencia.
Las brigadas se haran cargo de la evacuacion y rescate de personas
atrapadas.
La brigada brindara la atencion basica hasta la llegada del personal médico.
Aléjese de los edificios dafados, permanezca en la zona de seguridad
externa que le corresponde.
En caso de quedar atrapado, conserve la calma y trate de comunicarse al
exterior golpeando con algun objeto. Deje que la brigada se encargue de
brindar los primeros auxilios a los trabajadores que pudieran resultar
heridos.
Por ningun motivo se debe regresar al edificio, ya que puede volver a
temblar y posiblemente con mayor fuerza. Las réplicas generalmente son
mas leves que la sacudida principal, pero pueden ocasionar dafos
adicionales.
Una vez controlada la situacion, se dispondra la vuelta a la normalidad de
las operaciones, para lo cual se activara la sirena general por un minuto,
como sefal de término de la emergencia.
No propague rumores infundados.
El regreso al area de trabajo debe ser en forma ordenada.
No use el teléfono, excepto para llamadas de emergencias; encienda la
radio para enterarse de la situacion, recibir informacion y directivas de las
autoridades. Colabore con ellas.
El jefe de brigada procedera a elaborar el reporte de emergencia,
indicando:

e Fechay hora de la ocurrencia

e Tipo de riesgo presentado

e Localizacion de dafos

e Acciones tomadas

e Dicho reporte debera ser presentado al Comité de Emergencias.

3.2.2. EMERGENCIAS DEBIDO A LLUVIAS INTENSAS

Este es un fendbmeno de muy baja ocurrencia en la ciudad de Lima, pero
ocasionalmente se presentan fuertes lluvias en época de verano y a veces muy
fuertes con la apariciéon del Fendmeno del Nifio. Esta puede ocasionar colapso
del sistema de alcantarillado e inundaciones moderadas (focalizadas), dafios al
cableado eléctrico (riesgo de electrocucion), deterioro de equipos y maquinarias.

En estos casos se deberan proteger los tableros y cables eléctricos; asi como
las maquinas. Se desconectaran los interruptores generales (IG) de los tableros
eléctricos que sean necesarios para prevenir accidentes de shock eléctrico.
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3.2.3 AMENAZA O ATENTADO TERRORISTA

Este tipo de riesgo es dificil de combatir por las ventajas que posee el que las
realiza, que tiene a su favor el factor sorpresa y suele conocer la instalacién.
Dada la dificultad que en este caso supone la determinacion de actuaciones,
distinguiremos dos fases claramente diferenciadas:

» Aviso de amenaza

» Atentado realizado

3.2.4. AVISO DE AMENAZA

»La persona que reciba la llamada telefénica debera prestar la maxima
atencion, memorizando o anotando los siguientes aspectos:

» Texto completo

»Voz femenina o masculina

» Tono de voz

» Ruido de fondo

» Informara de esta llamada al personal de vigilancia.

3.2.4.1 EN CASO DE ATENTADO
Se actuara como se encuentra indicado en caso de incendio.
3.2.4.2 PAQUETES SOSPECHOSOS

El personal se abstendra de manipular paquetes sospechosos, tomando en
cuenta las siguientes caracteristicas:

» Aparicion de manchas de grasa en el sobre o envoltura.

» Tamano, grosor o volumen no habitual o que no corresponda al contenido.

» Peso distribuido irregularmente y poco comun en comparaciéon con el
tamano de la encomienda.

» Robustez al tacto en los bordes del paquete.

» Protuberancias extrafias en la envoltura.

» Trozos de alambre, metal o papel metalizado saliente del paquete o carta.

» Olor que infunda sospechas de contener algun tipo de explosivo (olor a
almendras amargas).

» Sefias incorrectas o falta de remitente.

» Punto de envio, sellos o remitente que infundan sospechas.
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Una vez detectado el paquete o existiendo fundadas sospechas, se tendran en
cuenta las siguientes recomendaciones:

» No se debe abrir 0 presionar, ni manipular o golpear.
» Depositar el paquete en un lugar seguro (si es posible en lugar alejado).
» Informar de esta llamada al personal de vigilancia, quienes tomaran las
siguientes acciones con conocimiento del jefe de Seguridad:
o Avisar a la Policia Nacional del Peru, para que envien personal
experto en explosivos.
o Evacuacioén del lugar y de acuerdo con la situacion e indicacion de
la PNP, del local y areas proximas.

CAPITULO IV
ANALISIS Y CONTROL DE RIESGOS

4.1. OBJETIVO

El analisis y control de Riesgos tiene como objetivo el determinar las areas
criticas y los riesgos existentes en la sede industrial a fin de tomar las medidas
de prevencién necesarias ante la posibilidad de la ocurrencia de un siniestro.

4.2. POLITICAS PARA EL CONTROL DE RIESGOS:

- Compromiso de todos los niveles de toma de decisiones de la empresa
para con la seguridad.

- Actuar proactivamente para “Prevenir Incidentes”.

- Afianzar en la cultura organizacional una “Actitud de Seguridad” en el
trabajo.

- Brindar instruccion y capacitacién permanente al personal.

- Cumplir con las normas emitidas por las entidades competentes como;
Instituto Nacional de Defensa Civil (INDECI), Reglamento Nacional de
Edificaciones (RNE), Cédigo Nacional de Electricidad (CNE), National Fire
Protection Association (NFPA), Normas Técnicas Peruanas (NTP) emitidas
por el Instituto Nacional de Defensa de la Competitividad y de la Proteccién
de la Propiedad Intelectual (INDECOPI) y Ordenanzas de la Municipalidad
de Lima Metropolitana.

- Hacer cumplir las normas y procedimientos de seguridad establecidas por
la empresa.

- Mantener los mas altos estandares de orden y limpieza en las instalaciones.
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4.3. EVALUACION DE RIESGOS

» La siguiente matriz se utilizd para la evaluacion de riesgos, los resultados
obtenidos se muestran en los cuadros siguientes.

AR ) A A () RADA
CONSECUENCIA PROBABILIDAD :
0 o & a7
g) 53 zg RaraVez | Ocasional Prztl::zle Probable |Muy Probable
N 2 Q n
o 5 £ (01 afio) | (06 MeseS) (03 Meses) (01 Mes) | (01 Semana)
O oo
o P.A/Lesion / Hasta 1 2 3 4 5
11 1 fi Efecto L
nSignificante | recto Leve 1000 |"o00 " | Menor Menor Menor Menor | Moderado
1,001
AM/Lesion/ ' 2 4 6 8 10
2 M EfectoM
enor Efecto Menor 5:00 eetoTenon  Menor Menor Moderado | Moderado | Significativo
sl oderado  [PTRILesent | 22T fecto 3 6 9 12 15
Efecto Mayor 25,000 Localizado Menor Moderado | Moderado | Significativo | Significativo
ATP/ 25,001
4 Mayor Incapacidad a Efecto Mayor 4 8 ) .12 . . .16 .
Permanente 50,000 Menor Moderado | Significativo | Significativo
5 Critico Fatalidad ) Efec.to : ) .10 . . .15 . 20 2
50,000 |Masivo Moderado | Significativo | Significativo Alto Alto
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LEYENDA:

EXTREMO No iniciar el tra.bgjo hasta |mplement§|r las medidas que
eliminen o controlen el riesgo.

No iniciar el trabajo hasta implementar las medidas de
ALTO .
control que reduzcan el riesgo.
MODERADO Realizar el trabajo manteniendo los controles y supervisiéon
en todo momento.
Realizar el trabajo manteniendo en todo momento los
BAJO .
controles establecidos.
i CALIFICACION DE
EXPRESION INTUITIVA LA PROBABILIDAD IP
Ha ocurrido en el ultimo afio Rara Vez 1
Ha ocurrido en el area en el ultimo .
Ocasional 2
semestre
Ha ocurrido en el area en los ultimos 03 Poco Probable 3
meses
Ha ocurrido en el area en el ultimo mes Probable 4
Ha ocurrido en el area esta semana Muy Probable 5
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TABLA REFERENCIAL DE GRAVEDAD DE CONSECUENCIA (LESIONES / ENFERMEDADES)

TABLA DE CONSECUENCIAS

Los criterios de las consecuencias deberan leerse como “ya sea/o”

Calificacion

Salud y Seguridad

Insignificante

1)

Lesiones superficiales, cortes y contusiones
menores, irritacion ocular por polvo, malestar,
enfermedad conducente a malestar temporal de
efecto leve, P.A. (Primeros Auxilios).

Los dafios materiales o pérdida
en el proceso son menores de
$1,000.

Medio Ambiente

Evento en el que el impacto puede ser asimilado por el entorno en un corto
plazo por procesos naturales.

Menor

(2)

Lesiones moderadas de ligamentos, laceraciones,
quemaduras de 1° grado, contusiones moderadas,
sordera sin incapacidad, dermatitis moderada,
enfermedad conducente a incapacidad temporal
con Atencion Medica (A.M).

Los dafios materiales o pérdida
en el proceso fluctuan entre
$1,001 y $5,000.

Evento que se limita al area de trabajo, en el que el impacto requiere de
practicas de mitigacion para retornar a su estado inicial.
Las acciones de mitigacion las realiza el personal que generdé el incidente.

Para derrames:

Derrames que ocurren en zona contenida (concreto) y no sobrepasan los 5
galones.

La limpieza del derrame se realiza usando los recursos propios del area.

Moderada

3)

Quemaduras de segundo grado, contusiones
serias, fracturas de dedos, manos, y sordera con
incapacidad, dermatitis serias, asma,
enfermedades conducentes a discapacidades
permanentes y/o que en el periodo de
recuperacion pudiera realizar labores considerado
como Atenciéon con Tiempo Restringido (ATR).

Los dafios materiales o pérdida
en el proceso fluctian entre
$5,001 y $25,000.

Evento en el area de trabajo y/o areas contiguas, en el que el impacto
requiere de practicas de mitigacion para retornar a su estado inicial.

Las acciones de mitigacion se realizan con el apoyo del personal de otras
areas.

Para derrames:

Se consideran derrames de nivel medio aquéllos iguales o mayores a los 5
Gal, pero menores a 55 Gal (1 cilindro).

Estos derrames pueden ser controlados mediante el uso de los recursos del
area involucrada y los materiales incluidos en el kit para respuesta a
derrames mas cercano.

Mayor
(4)

Quemaduras de tercer grado, Fracturas de brazos,
piernas y craneo, envenenamiento, lesiones
multiples, lesiones graves, otras enfermedades
graves que limitan el tiempo de \Vvida,
enfermedades agudas que impliquen una Atencion
con Tiempo Perdido (ATP) o Incapacidad
Permanente.

Los dafios materiales o pérdida
en el proceso fluctian entre
$25,001 y $50,000.

Evento en el que las consecuencias pasan los limites de la propiedad de la
empresa y/o son visibles por las partes interesadas (comunidades,
clientes,autoridades).

Para derrames:

Aquellos que sobrepasan los 55 galones, requiere la paralizacion de
actividades en el area afectada, y la presencia de la Brigada para respuesta
derrames, se procede siguiendo lo estipulado en el Plan de Contingencias de
la sede.

Critico

(5)

Amputaciones traumaticas, fracturas abiertas,
envenenamiento, lesiones multiples, lesiones
fatales, cancer ocupacional, otras enfermedades
graves que limitan el tiempo de \vida,
enfermedades cronicas que produzcan fatalidad
(es) colectiva (s). Fallecimiento(s), incapacidad
total permanente o casos multiples de incapacidad
total permanente.

Los darfios materiales o pérdida
en el proceso son mayores de
$50,001 a mas.

Evento en el que las consecuencias pasan los limites de la propiedad de la
empresa, genera reclamos y requiere de reporte y/o sustento a las partes
interesadas ( clientes, autoridades, comunidad, etc).

Para derrames:

Aquellos que sobrepasan los 55 galones, y suceden fuera de las
instalaciones de Ferreyros requiendo apoyo externo para la limpieza y
mitigacion del mismo.
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4.4. GESTION DE RIESGOS
Para la gestién de riesgos se ha considerado la metodologia de Costo/Beneficio.
4.4.1. COSTOS

Directos:

Mantenimiento preventivo y correctivo de las instalaciones eléctricas, equipos de
emergencia, medios de comunicacion, extintores, red de agua contraincendio,
detectores de humo, alarmas, sistema de senalizacion, mangueras, etc.
Almacenamiento adecuado de maquinarias y equipos.

Almacenamiento adecuado de productos inflamables.

Orden y limpieza de las instalaciones.

Indirectos:

Asesoria externa de especialistas en prevencion y control de desastres.
Capacitacion permanente a las brigadas y al personal en temas referidos a la
respuesta en caso de emergencias.

BENEFICIOS:

Reduccion de accidentes con lesiones a los trabajadores.

Reduccion de pérdidas econdmicas por siniestros.

Reduccidn de las primas del seguro.

Buena imagen de la empresa.

Obtencién del mapa de riesgo, donde se determinaran las zonas criticas de
riesgo.

4.5. COMUNICACION DEL RIESGO

La comunicacién del riesgo se realizara siguiendo las siguientes pautas:

El area de Seguridad emitira boletines o cartillas de informacion acerca de la
manera correcta de actuar en caso de emergencias.

Publicacion de mapa de riesgo y de los planos de evacuacion en areas
estratégicas de la empresa.

57




Revisién 107
P-SST-01
Emision : 7/10/2020
LA EMPRESA Elaborado por : PH
PLAN DE CONTINGENCIAS Revisado por : MM
Aprobado por : GE
CAPITULO V

SIMULACROS DE EMERGENCIA

GENERALIDADES
Los simulacros de emergencia tendran como objetivos:

- Entrenar al personal de la PLANTA PRINCIPAL de LA EMPRESA para que
sepa conducirse adecuadamente en caso deba evacuar la sede por la
ocurrencia de un siniestro.

- Probar las bondades del presente Plan de Contingencia a fin de detectar
errores u omisiones.

- Realizar pruebas de los equipos de emergencia, alarmas y de las
comunicaciones.

- Verificacion de tiempos de evacuacion y de intervencion de las brigadas de
emergencia; asi como de la ayuda externa.

El programa de simulacros lo desarrollara el area de Seguridad y debera
cumplirse sin excepciones, siendo de participacion obligatoria para todos los
jefes y trabajadores presentes en el area de su ejecucion.

Los simulacros se planearan cuidadosamente y se realizaran, como minimo una
vez al afo, los cuales podran comprender:

» Simulacros de sismo y evacuacion general
» Simulacros de incendio y primeros auxilios
» Simulacros de derrame

Para que el programa de simulacros se desarrolle de la mejor manera, es
necesario capacitar al personal mediante charlas de capacitacion orientada a los
jefes de area supervisores, integrantes de las brigadas de emergencia y en
general a todo el personal de la sede.

Para la ejecucion del programa de simulacros, se consideraran las siguientes
opciones:
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» Ejecucion de un simulacro en donde se indique el dia y la hora en que se
realizara el mismo.

» Ejecucion de un simulacro en donde se indique solamente el dia en que se
realizara el mismo.

» Ejecucion de un simulacro en donde no se indique el dia ni la hora de este.

La comunicacion de la realizacion de estos simulacros sera a través de todos los
medios de comunicacion disponibles.

PROCEDIMIENTO GENERAL PARA SIMULACROS DE EMERGENCIA

A la hora indicada a nivel Nacional sera de acuerdo con el cronograma de
INDECI, se realizara el simulacro, primero se hara sonar la sirena por espacio
de 60 segundos, esto significa que se esta produciendo una emergencia y que
todo el personal debera actuar como si fuera real.

Al escuchar la sirena el personal abandonara el area de trabajo por la puerta de
salida de emergencia mas cercana, tomara la ruta de evacuacion en forma
rapida, serena y silenciosa, dirigiéendose hacia su zona de seguridad externa.

El personal debera desplazarse con paso rapido y firme, cubriéndose la cara y
cabeza con las manos y brazos entrelazados a la altura de la cabeza con la
finalidad de que las esquirlas de los vidrios de las ventanas, que se puedan
romper por la contraccion de las paredes, no les hagan dafio.

Todo el personal debera desplazarse hacia las zonas de seguras.

Al llegar a las zonas de seguridad externas el personal se agrupara por area de
trabajo guardando silencio. La persona de mayor jerarquia, apoyado por el
coordinador de brigada de su area verificara la presencia de su personal; en caso
faltara alguien, esta novedad sera comunicada a los brigadistas quienes iniciaran
las acciones de localizacion y rescate.

El simulacro de emergencias requiere de una franca participacion de todo el
personal, ello permitira a los trabajadores, en un caso real, saber qué hacer y
cdmo actuar para salvaguardar su integridad fisica y la de sus compaferos de
labores.

Para las acciones referidas a “Operaciones de Evacuacion y Rescate”, “Primeros
Auxilios” y “Lucha contra Fuego” se han capacitado a los brigadistas, cuyos
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integrantes, bajo la direccién del jefe de cada brigada, procuraran desarrollar su
actividad en la forma mas rapida y eficaz.

Con la finalidad de aplicar las medidas correctivas y optimizar el presente plan,
los simulacros deberan ser evaluados midiendo los siguientes indicadores:

» Tiempos de respuesta, tanto de las brigadas como de las diferentes areas

de trabajo involucradas.

» Actitud y participacion de las personas.

» Orden.

» Comunicaciones.

» Operatividad de los equipos utilizados.

> Preparacion del personal que intervino.

> Tiempo de respuesta del apoyo externo (si se considera en el simulacro).

» Otros que se considere convenientes.

Después del simulacro de emergencias y de acuerdo con como ha sido planeado
y desarrollado, el coordinador de brigada informara al area de Seguridad las
dificultades que pudieran haber tenido e igualmente emitiran los comentarios y

recomendaciones que pudieran tener, a fin de corregir las deficiencias
encontradas y mejorar los futuros entrenamientos.

CAPITULO VI
PLAN DE EVACUACION

6.1 INTRODUCCION

El presente plan de evacuacion esta disefiado para ser ejecutado en la Av.
Nicolas de Piérola N°601.

Estas edificaciones, por su uso y de acuerdo con la clasificacién del riesgo
potencial contra la vida de sus ocupantes, segun Norma N° 101 NFPA en su
capitulo 4, debe considerarse como de RIESGO ALTO o MUY ALTO.

6.2 MARCO NORMATIVO

El marco normativo para la realizacion del presente plan se basa en las
siguientes normas y reglamentos:

» Reglamento Nacional de Edificaciones.
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> INDECOPI, NTP 399.010. Colores y Sefiales de Seguridad, NTP 312.009
colores patrones utilizados en Senales y Colores de Seguridad.

» INDECI- D.S N° O13- 2000 Reglamento de Inspecciones Técnicas de
Seguridad en Defensa Civil.

» NFPA 101. Life Safety Code. (National Fire Protection Association)

6.3 OBJETIVOS

Indicar las caracteristicas técnicas maximas exigidas y requisitos minimos de
todos los componentes de los medios de evacuacién tales como; puertas,
escaleras, pasadizos, areas seguras, salidas, etc.

Indicar las capacidades de los medios de evacuacion en funcion de la demanda
maxima ocupacional de las instalaciones.

Dar a conocer la iluminacion de los medios de evacuacion y el sistema de
iluminacion de emergencia para las mismas.

Dar a conocer la sefializacion de las rutas de evacuacion.
Dar a conocer la ubicacion y utilizacion de los planos de evacuacion.
6.4 DEFINICIONES

Para la ejecucion del presente documento se aplicaran las siguientes
definiciones:

AREA BRUTA: Es el area total dentro del perimetro interior de las paredes
extremas del edificio; sin deducir vestibulos, escaleras, closets, ductos,
espesores de paredes u otras areas normalmente no ocupadas por las personas.

AREA NETA: Es el area del suelo que es o puede ser ocupada por personas y
no incluye aquellos ambientes inaccesibles que no pueden o no son
normalmente ocupados.

VIA DE CAMINO COMUN: Es la porcion del acceso a la salida que debe
cruzarse antes de encontrar dos o0 mas caminos separados y distintos de viaje a
dos 0 mas salidas disponibles. La via de camino comun es medida de la misma
manera que la distancia del viaje, pero termina en el punto donde dos o mas
rutas separadas y distintas se separan.
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SALIDA HORIZONTAL: Via de paso desde un edificio a un area de refugio en
otro edificio o estructura ubicada aproximadamente al mismo nivel. Esta via de
paso posibilita el traslado de evacuantes a un lugar seguro por un periodo
prolongado de tiempo.

MEDIOS DE EVACUACION: Ruta de desplazamiento continua y no obstruida
desde cualquier punto de un edificio o estructura hasta la via publica, consistente
en tres partes distintas y separadas.

ACCESO A LA SALIDA: Porcion de los medios de escape que accede a la
salida.

SALIDA DE EMERGENCIA: Porcion de los medios de escape que esta
separada de los otros espacios del edificio o estructura mediante construcciones
0 equipamientos que proveen una via de escape segura.

DESCARGA DE SALIDA: Porcion de los medios de escape que se encuentra al
final de una “salida” a la via publica.

TRAYECTORIA NATURAL DE RECORRIDO: Es la trayectoria que se prevé
sera recorrida por los evacuantes con el fin de escapar de una estructura con
peligro inminente ocasionado por un siniestro o estado de panico colectivo en
direccion hacia las vias de escape, la misma que se utiliza para calcular el tiempo
y flujo de evacuacion de los ocupantes. Este recorrido recoge los aspectos
psicoldgicos y fisioldgicos de una persona promedio y no toma en consideracion
atajos que puedan disminuir la trayectoria, pues se supone que éstos solo
pueden ser realizados por personas con ciertas habilidades fisicas.

CARGA OCUPACIONAL: Es el numero total maximo de personas que se prevé
podria ocupar un edificio o una porcién de éste, en cualquier momento.

ILUMINACION DE MEDIOS DE ESCAPE Y DE EMERGENCIA: Es el sistema
que nos permite mantener permanentemente iluminada el area y las salidas de
evacuacion.

SENALIZACION DE EMERGENCIA: Es el sistema pictografico que indica la

direccion y el sentido por donde efectuar la evacuacion y la ubicacion de las
areas seguras, alarmas contra incendio, extintores y otros.
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METODOLOGIA DE MEDICION
Los calculos de los parametros realizados en este documento se efectuaron bajo
los siguientes criterios:

e Pasos: Los pasos se midieron horizontalmente entre planos verticales
desde la proyeccion mas cercana de un contrapaso, hasta un plano en
angulo recto con la punta del peldano o perfil antideslizante, la medicion
no incluyoé la porcion biselada o redondeada de la parte del peldafio o
perfil antideslizante.

e Contra Pasos: Para los efectos de los célculos realizados en este
documento, los contrapasos se midieron verticalmente entre planos
horizontales desde la punta de un peldano o perfil antideslizante hasta la
proyeccion mas cercana de la superficie del paso inferior.

e Peldainos: El ancho de un peldafio se midié como la distancia horizontal
libre de cualquier obstruccion, a excepcion de las proyecciones sobre los
pasamanos o por debajo del mismo, siempre y cuando éstas no superaran
los 9 cm.

e Puertas: El célculo del ancho efectivo para las puertas se realizd
considerando el ancho neto no obstruido cuando la hoja de la puerta es
abierta completamente. Sin considerar la proyeccion total del vano.

e Altura de los Pasamanos: Se midid como la distancia vertical desde la
punta del peldafo o perfil antideslizante hasta el tope del riel de los
pasamanos.

6.5 ASPECTOS GENERALES DE LOS MEDIOS DE ESCAPE

Los componentes de los medios de escape son continuos y sin obstrucciones
desde cualquier punto de los edificios hasta la via publica.

Los medios de escape estan libres de cualquier obstruccion que impida su uso
de manera inmediata en caso de cualquier incidente.

Los accesos a las salidas estan disponibles y son rapidamente accesibles en
cualquier momento.
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Las salidas estan identificadas de tal manera que no existen corredores sin salida
que lleven a los evacuantes hacia un lugar que los obligue a regresar por el
mismo camino en busca de otro medio de escape.

Los accesos a las salidas no pasan en ningun caso, a través de espacios que en
algun momento estén sujetos a ser bloqueados o cerrados con llave.

Los accesos a las salidas y las salidas de emergencia son de facil
reconocimiento.

No coloca mobiliario alguno que obstruya de alguna manera los medios de
escape, tampoco se colocan espejos o0 materiales similares que mediante el
reflejo que produzcan puedan confundir a los evacuantes sobre la direccion de
la salida.

6.7 SISTEMA DE EVACUACION

El objetivo de contar con un sistema de evacuacion es el de proveer un nivel
razonable de seguridad contra siniestros mediante la reduccién de la
probabilidad de la ocurrencia de lesiones y pérdidas de vidas humanas como
consecuencia de la exposiciéon de los ocupantes a los efectos de un sismo o
incendio.

6.8 ESPECIFICACIONES TECNICAS Y REQUISITOS MiNIMOS
6.8.1. Acceso a las Salidas:

El acceso a las salidas comprende el tramo de recorrido entre cualquier punto
de la edificacion y el dintel de las puertas de escape.

Los accesos a las salidas se encuentran totalmente libres y desbloqueados.
Los anchos de los pasillos en su mayoria cumplen con las dimensiones
establecidas por el RNE, estas miden 1.20 m como minimo.

6.8.2. Salidas:
Todas las puertas tienen dimensiones mayores a los 90 cm. por lo que cumplen
con lo requerido en el Reglamento Nacional de Edificaciones (RNE) y estan en

capacidad de descargar el numero maximo de evacuantes estimado segun el
flujo de evacuacion.
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6.8.3. Salidas de Emergencia:

La maxima distancia de recorrido entre cualquier punto dentro de la edificacion
y la salida de emergencia no excede los 45 m. los cuales han sido verificados.

En caso del edificio principal se cuenta con nueve salidas al exterior de 1.20 m
de ancho, para ser usados en caso de emergencia, cumpliendo con el RNE.

6.8.4. Escaleras de Emergencia:

Los descansos de las escaleras son continuos y no presentan ningun
angostamiento.

Los pasos y descansos tienen un disefio uniforme y son resistentes al
deslizamiento.

Tienen pasamanos a ambos lados de las escaleras y cumplen con las normas
establecidas por el RNE.

6.8.5. lluminacién de Medios de Escape:

Los medios de escape se encuentran permanentemente iluminados durante el
tiempo en que las instalaciones se encuentran ocupadas.

El arreglo de luces se ha colocado de tal manera que, en el supuesto fallo de
una luminaria, se impida que alguna porcion del medio de escape quede a
oscuras o por debajo del valor minimo establecido en el Reglamento.

Se cuenta con grupo electrégeno en caso de falla del sistema eléctrico publico.

6.8.6. Luces de Emergencia:

Se cuenta con un sistema de iluminacion de emergencia con baterias
recargables conectadas al sistema eléctrico de suministro del establecimiento.

La ubicaciéon de las luces de emergencia se detalla en los planos
correspondientes.

Las baterias de las luces de emergencia tienen capacidad de iluminacion de dos
horas.
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6.8.7. Senalizacion de Emergencia:

Con la finalidad de que la evacuacion se realice en forma ordenada y rapida, se
ha establecido un sistema de sefalizacion con carteles direccionales (flechas
simples de una sola cara) y carteles colgantes (flechas colgantes de doble cara,
asi como también carteles para los dinteles de las puertas de salida y de
emergencia y carteles para areas seguras en caso de sismos.

El sistema de sefalizacion esta indicado en el plano de evacuacion en su
respectiva ubicacion.

Las sefnales son vistas rapidamente y con facilidad para el acceso a las salidas.

Las senales son de tamafo congruente con el lugar en que estan colocados. En
todos los casos, el simbolo puede ser identificado desde una distancia segura.

6.9. ORGANIZACION PARA EVACUACIONES

La organizacion del Sistema de Evacuacién en caso de emergencias se
encuentra conformada de la siguiente manera:

6.9.1 SISTEMA DE EVACUACION Y RESCATE DE EMERGENCIA

Presidente del Comité
de Emergencias

Jefe de SST

Jefe de brigada 1 Jefe de brigada 2 . .
Jefe de brigada 3 Jefe de Brigada 4

Brigadas Brigadas Brigadas Brigadas
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6.9.2 FUNCIONES DE LOS INTEGRANTES EN CASO DE EVACUACION Y
RESCATE

PRESIDENTE DEL COMITE DE EMERGENCIA:

Comunicar de manera inmediata a la alta direccidon de la realizaciéon de la
evacuacion.

Planificar, dirigir y disponer que se cumplan todas las indicaciones para
llevar adelante la evacuacion.

Velar por la seguridad fisica y mental del personal, contratistas, clientes y
visitantes en las instalaciones al momento de la evacuacion.

Resguardar en todo momento la integridad fisica de las personas, de las
instalaciones y el patrimonio.

JEFE DE BRIGADA:

Comunicar al Presidente de Brigada de la realizacion de la Evacuacion.
Verificar que los integrantes de las brigadas estén suficientemente
capacitados y entrenados para afrontar la evacuacion con eficacia.

Estar al mando de las operaciones de evacuacion cumpliendo con las
directivas encomendadas por el Presidente de Comité de brigada.

BRIGADISTAS:

Comunicar de manera inmediata al coordinador de brigada del inicio del
proceso de evacuacion.

Reconocer las zonas seguras, zonas de riesgo y las rutas de evacuacion
de las instalaciones a la perfeccion.

Abrir las puertas de evacuacion de las instalaciones si estas se encontraran
cerradas.

Dirigir al personal, contratistas, clientes y visitantes en la evacuacion de las
instalaciones.

Verificar que todo el personal, contratistas, clientes y visitantes hayan
evacuado las instalaciones.

Conocer la ubicacién de los tableros eléctricos, llaves de suministro de
agua y combustibles.
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- Estar suficientemente capacitados y entrenados para afrontar las
emergencias.
- Coordinar sus acciones con los jefes de cada area de trabajo.

6.9.3 SISTEMAS DE DETECCION Y ALARMAS

Son los medios con que se cuenta para detectar, dar la alarma y comunicar una
emergencia; estan constituidos por:

6.9.3.1. MEDIOS ACUSTICOS:

Son los medios de sonido con los que se da la alarma general.
6.9.3.2. SENAL DE EMERGENCIA GENERAL

Toque continuo de sirena durante dos minutos.

6.9.3.3. SENAL DE FIN DE EMERGENCIA

Toque continuo de sirena durante 60 segundos, acompafnado por una indicacién
en los altoparlantes.

6.9.3.4. MEDIOS RADIALES Y TELEFONICOS

Se cuenta con teléfonos celulares portados por el personal de las brigadas de
emergencia, asi como con anexos telefénicos internos en cada area.

6.9.3.5. MEGAFONIA

Se cuenta con un sistema de altoparlantes en las instalaciones para transmitir
informacion a las distintas areas de la empresa.

6.9.3.6. ALARMAS MANUALES CONTRA INCENDIO:
Se encuentran colocadas en diversas areas de la empresa; estas se pueden

activar en el momento que ocurra una emergencia y estan conectadas al sistema
central de alarmas.

68




Revision 107
P-SST-01
Emisién 1 7/10/2020
LA EMPRESA Elaborado por :PH
PLAN DE CONTINGENCIAS Revisado por : MM
Aprobado por : GE

PROCEDIMIENTO DE ALARMA Y NOTIFICACION

Una vez dada la alerta de ocurrencia de una emergencia, la oficina del
Presidente del Comité de emergencia sera el centro a donde deberan converger
todas las comunicaciones para actuar en la emergencia. En caso esto no sea
posible, las comunicaciones se haran a su celular.

EL PRESIDENTE DE COMITE DE EMERGENCIAS: evalia el alcance de la
emergencia, decidira si se pone en conocimiento de las autoridades locales
correspondientes.

JEFE DE BRIGADAS: Al tomar conocimiento de la emergencia comunicara de
inmediato lo ocurrido al Presidente de Comité de emergencias, si la magnitud del
evento lo requiere, dispondra se solicite el apoyo necesario para afrontar la
emergencia. Si el alcance de la emergencia lo requiere, solicitara ayuda exterior
al Cuerpo General de Bomberos, INDECI, PNP y otros. Por otra parte, pondra el
hecho en conocimiento de los coordinadores de brigada, los brigadas y
seguridad industrial.

En el siguiente cuadro se muestra la secuencia de las comunicaciones en caso
de emergencia. En lista adjunta se incluye los teléfonos de contacto de los
responsables de cada area.
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COMUNICACIONES EN EMERGENCIA

Motificacidndela
Emergencia

lefe de dreaocurre
laemergencia)

Acciones para controlar
la Emergencia

Comité de Crisis

Puede manejario
con los recursos

Se traslada personala
centro de
salud /clinica

Procede

Informe sobrelas
acciones a 33MAY
Cornité deCrisis

PROCEDIMIENTO DE EVACUACION DE LAS INSTALACIONES

Las instalaciones de la sede industrial cuentan con vias de acceso y escape. En
caso de emergencias, esta previsto que el personal se agrupe en las Zonas de
Seguridad Externas (ZSE) previamente sefnalizadas.

Las evacuaciones de emergencia de las instalaciones se realizaran siguiendo el

siguiente procedimiento:

- El personal que pueda abandonar su puesto de trabajo sin problemas para
la seguridad de la empresa evacuara hacia los puntos de concentracion

senalados (ZSE) y esperara instrucciones.

- Eltrabajador que no pueda abandonar, al menos temporalmente, su puesto
de trabajo pues su abandono puede ocasionar graves problemas para la
seguridad de otras personas o de la empresa, tratara de permanecer en
dicho lugar hasta solucionar el aspecto que afecta a la seguridad, siempre
y cuando no ponga en grave riesgo su integridad fisica. A continuacion,
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evacuara hacia el punto de concentracion, informara de sus acciones y
esperara instrucciones.

EVALUACION DE DANOS Y DETERMINACION DE NECESIDADES

En esta fase se evaluaran los dafos a fin de establecer las condiciones de
operatividad de la sede y se determinaran las necesidades y los costos que
demandara su recuperacion.

FIN DE LA EMERGENCIA

Solo el Presidente de Comité de Emergencia declarar la finalizacion de la
emergencia tras comprobar que sus condiciones han evolucionado hacia una
situacion de control y seguridad para las personas, la instalacion y las empresas
vecinas.

Para ello deberan comprobar (si es necesario con el asesoramiento de expertos)
que ya no existen ninguno de los peligros (incendios, derrumbes, contaminacion
ambiental, etc.) que pusieron en marcha el Plan de Contingencia para
Emergencias; ademas, bajo su criterio considera que posteriormente no habra
ninguna evolucion negativa de los acontecimientos.

A continuacion, y de ser necesario se notificara de la nueva situacion al Cuerpo
General de Bomberos, INDECI y otros.

Una vez hecha las comunicaciones respectivas se podran desactivar el

funcionamiento del Plan de Contingencia.

CAPITULO VII
VIGENCIA'Y SEGUIMIENTO AL PLAN DE CONTINGENCIA

VIGENCIA DEL PRESENTE PLAN DE CONTINGENCIA

El presente plan tendra vigencia desde su emisién hasta que se considere su
actualizacion como consecuencia de:

» Permanente evaluacién como producto de su aplicacion.

» Remodelacion de las instalaciones.
» Ampliacion de la capacidad de operacion.
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» Cambio de las normas de seguridad.
» Si existieran variaciones significativas, se realizaran los cambios
necesarios en el documento promulgando una nueva edicién del plan.

SEGUIMIENTO AL PLAN DE EMERGENCIA
7.2.1. SEGUIMIENTO DE LA OPERATIVIDAD DE LAS BRIGADAS

El personal integrante de las Brigadas de Emergencia es el que actua en primera
instancia y su reaccion debe producirse en cualquier momento, ya que ha
recibido el entrenamiento adecuado para hacer frente a las emergencias. Debe
hacerse seguimiento de la operatividad de las brigadas, tanto en el
entrenamiento como en su equipamiento.

7.21. SEGUIMIENTO DE LA OPERATIVIDAD DE LOS MEDIOS
MATERIALES

En cuanto a las maquinas y equipos, debe existir un plan de revisiones periddicas
con el fin de garantizar que estos se encuentren operativos, estableciéndose un
plan de mantenimiento preventivo de manera periédica y programada para cada
area.

LISTA DE ANEXOS

ANEXO 01 TELEFONOS DE EMERGENCIAS EN PLANTA PRINCIPAL
ANEXO 02 TELEFONOS DE EMERGENCIAS PARA CASO DE EMERGENCIA
ANEXO 03 MEDIOS PARA LA PROTECCION

ANEXO 04 LISTA DE CAPACITACIONES

ANEXO 05 PROGRAMA ANUAL DE SIMULACROS

ANEXO 06 GLOSARIO DE TERMINOS

ANEXO 07 FLUJOS DE EMERGENCIA.

ANEXO 08 PLANO DE EVACUACION

ANEXO 09 PLANO DE SENALIZACION
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ANEXO N° 01

TELEFONOS DE EMERGENCIA EN PLANTA PRINCIPAL

APELLIDOS Y NOMBRES CARGO TELEFONO:
Central de Emergencia Garita Vigilancia 997270996
. 964106635
Milagros Montenegro Jefe de SST Anexo: 8212
Escribens Gerente de Gestién 618-7600
Humana Anexo: 7716
ANEXO N° 02

TELEFONOS DE REFERENCIA PARA CASOS DE EMERGENCIAS

Se dispondran en lugares visibles, cerca de los teléfonos, una cartilla con los
numeros telefénicos y direcciones de los servicios de emergencia que a
continuacion se detallan. EI Comité de Emergencias sera el responsable de
mantener esta informacion actualizada y en los lugares correspondientes.

Ambulancias:

Alerta Médica 225-4040
Cruz Roja 275-3566
Bomberos 116
Asistencia Publica:

Centro Antirrabico 425-6313
Hospital Rebagliati 265-4955
Hospital Loayza 330-0241
Hospital Sabogal 429-0728
Clinica Monte Fiori 01-437-5151
Clinica Internacional 332-3333
Clinica San Gabriel 614-2222
Clinica San José 451-3454
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Emergencias de Servicio Publico:

Central de emergencia policial 105

U.D.E. Desactivacion de explosivos 33-3333
Comisaria de Ate Vitarte (01) 3518499
Serenazgo — Ate Vitarte (01) 4941210

Defensa Civil:

Central de emergencia

115

Central telefénica

225-9898

Sedapal (01) 3178000
Luz del Sur (01) 6175000
ANEXO N.° 03
MEDIOS PARA LA PROTECCION - MEDIOS TECNICOS - EQUIPOS
ELECTRICOS Y OTROS
DESCRIPCION CANTIDAD OBSERVACIONES
Grupo electrégeno 5 Operativo
Subestacion 4 Operativa
Compresora 22 Operativo
Caldero 1 Operativo
Tanque con GLP 0 Operativo
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EQUIPOS CONTRA INCENDIO

EXTINTORES

Cé_lfligo | SEDE Capac. HiES Ubicacion
ag Clase
01 RiroMion 10Lb. |PQSABC| EXTERIOR DE TOPICO
02 RiroMiog 20Lb. | PQS ABC | EXTERIOR DE AREA MEDICA
03 RiroMion 20Lb. |PQSABC | ESTACIONAMIENTO N° 23
04 POIAL 20Lb. | PQS ABC TIENDA MATILDE
05 RiroMion 1,8Gls. | ACETATO COCINA
06 i 1561, [ACEIATO COMEDOR
07 RiroMion 20Lb. | PQS ABC COMEDOR
08 RiroMion 20Lb. | PQSABC | EXTERIOR DE COMEDOR
09 PRINCIPAL 15Lb. | CO2BC | ¢ ¢ {TROGEND CARNICOS
o | o | e rosmo| umstsmence
o || o || oremgevams
o | | s || OremgEimmse
o | o | me |rosmo| remEactmcos
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OFICINAS ADM. 2° PISO
14 leﬁﬁ\c’:\ﬂy}\& 20Lb. | PQS ABC OFICINA DE GESTION
HUMANA
PLANTA OFICINAS ADM. 2° PISO
15 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC | coENTE A JEFATURA DE SST
PLANTA OFICINAS ADM. 2° PISO
16 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC | g A DE CAPACITACION
PLANTA EXTERIOR PLANTA
17 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC CARNICOS
PLANTA PASADIZO DE INGRESO A
18 PRINCIPAL 10Lb. | CO2BC PLANTA CARNICOS
PLANTA HALL ENTRADA A OFICINA
19 PRINCIPAL 20Lb. | PQS ABC CARNICOS
PLANTA LABORATORIO CENTRAL 2°
20 PRINCIPAL 10Lb. | PQSABC PISO CARNICOS
PLANTA LABORATORIO CENTRAL 3°
21 PRINCIPAL 02Kg. | PQSABC PISO CARNICOS
PLANTA SALA DE PROCESOS
22 PRINCIPAL 05Kg. | CO2BC CARNICOS
PLANTA SALA DE PROCESOS
23 PRINCIPAL 10Lb. | CO2BC CARNICOS
PLANTA SALA DE PROCESOS
24 PRINCIPAL 1.8Gls | H20AC CARNICOS
PLANTA EXTERIOR CUARTO DE
25 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC AHUMADO 3
EXTERIOR OFICINA DE
26 PEIL@(':“ILQL 20Lb. | PQS ABC VIGILANCIA P-4
(DESPACHO)
PLANTA
27 RN 12Kg. |PQSABC| BALANZA FRENTE A PT
PLANTA
28 RiroMon 12Kg. |PQSABC| BALANZA FRENTE A PT
PLANTA
29 PRIMCIDAL 25GIn. | H20A BALANZA FRENTE A PT
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30 PIZII_I\’?('J\II-IIZ-’AAL 2.5 Gin. H20 A BALANZA FRENTE A PT
31 DUNTA | i2ks. | POSABC|  (NGRESO AOFICINADE
ENCARGADO)
| S| o |coee | ROEROIOMMCE
| pRwoea | 2L | PasaBc | T Srtos
I I e - S
I i -
% | prwcpaL | 20t | Posasc| AL
%7 PRINCIPAL 12Kg. | PasABc | AHMAZER OF ERVASESY
% | proea. | 250m | Heoa | AR R
% | prmopar | 20w | Pasasc | R R
9 | prmopa | 256N | H2oa | A
“ prRINGIPAL | 20Lb | PasABC | AR e
42 oPLENTA 50lb. | Pasac| FXTERIORALMAGEN DE
9| prmopaL | 2L | PosABC| PTG NAETE DS
“ | propa | 20 |Pasasc| STENEGUASTEN PR
R
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w | | mw |ressc| oreRommmcance
o | | e || STEERssromes
o | | e | corse | eTEA MU o o
o | | e | conso | eEAcmESORoS
50 PRIMOIPAL 15Lb. | CO2BC | SUBESTACION ELECTRICA
o | | v || oo
5 _PLANTA 10Lb. | coznc | ENTRADASALADE VISITAS
o | | o | s | s
54 RiroMion 10Lb. | CO2BC SALA LLENADO UHT
- _PLANTA 0L, | cozgg | TALLER DE MANTENIMIENTO
o | | e | oo | EEIEEE
57 _PLANTA 201b. | Pasasc | FRENTE AL LABORATORIO
58 RiroMion 15Lb. | CO2BC ESTERILIZACION UHT
59 RiroMion 10Lb. | CO2BC | SALA DE FORMULACION UHT
o | s | me |resmo| Mesmosomtmes
61 PRIMCIDAL 20Lb. |PQSABC|  OFICINA ALMCEN UHT
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62 RiroMiog 20Lb. | PQS ABC ALMACEN UHT
o | | en | cose | Sgsevenns.
w || oo swe|  Sasceuee
65 RiroMion 20Lb. |PQSABC| SALA DE LLENADO UHT
66 PRIMOIPAL 20Lb. | PQSABC | OFICINA DE CONTROL UHT
67 RiroMion 20Lb. | PQS ABC DISTRIBUCION UHT
68 RiroMion 20Lb. | PQS ABC DISTRIBUCION UHT
69 PEIL,\/?(':“ILQL 05Kg. | CO2BC EMBOLSADORA UHT
70 RiroMion ALDOSE UHT 2° PISO
» PLANTA 201b. | Pasap| EXTERIOR DEEMBALAJE
o | | e || reMEsusnEAo:
73 RiroMion 20Lb. | PQSABC | VESTUARIO 2° PISO - UHT
| | oo | cosse | MUSENGREED DS
o | | o | rassse | MUCENGRER DS
o | | e || gty o
77 PFF;'I-,\’T‘(':“II,AAL 05Kg. | CO2BC C%SU-II-QPCOOQE#AFL"I”{;@ o
LACTEOS
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n | | s | conse | cosmpogzamuons
o | R | e | e TR EES
80 P;h\%m ] 20Lb. | PQS ABC ALMACII_EL\ICI?I_IE (I)NSSUMOS
81 PEII_I\?(IZ\II-II;AA ] 04Kg. | CO2BC EXTERIOLFZ I\C/l%r;ggoumLA -
0 | GRS | |ressmc|  SEORcieND:
83 PE'I',\/?‘(':"ILAAL 20Lb. | PQSABC | ZONA DE PALETAS LACTEOS
84 RiroMion 25GIn. | H20A | EMPAQUETADO YOGURT
85 RiroMog 15Lb. | CO2BC EMPAQU(EZE'\?A?MDIE)YOGURT
86 Pgll-'\/l’\(':\IILAA ) 10lb. | coapc | SALA DE gg\éARSTADo DE
87 RiroMon 20Lb. | PasABc | SAUADRELENADODE
88 PEIL,\/?(':"ILAAL 20Lb. | PQSABC | ZONABOTELLAS LACTEOS
89 Pglﬁﬁ\gﬁA ] 10Lb. | cozBC AL|\/|AC|’ir\JA ([:)_II_EE%ESREALES
o |G| mu || EMESTSE
91 RiroMion 10Lb. | CO2BC | FERMENTACION - LACTEOS
92 PRIMOIPAL 10Lb. | CO2BC RECONSTITUCION
93 PRIMCIDAL 20Lb. | PQS ABC FORMULACION
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PLANTA FRENTE A OFICINA DE ING.
94 PRINCIPAL 05Kg. | CO2BC B.V 2° PISO
o PLANTA FRENTE A LABORATORIO B.V
PRINCIPAL 2° PISO
PLANTA PROCESOS DE DULCE 3°
96 PRINCIPAL 12Kg. | PQSABC PISO B.V
PLANTA PROCESOS DE DULCE 3°
97 PRINCIPAL 05Kg. | CO2BC PISO B.V
PLANTA COSTADO DE BARO DE
98 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC | 1) JERES LACTEOS 2° PISO
PLANTA HALL DE INGRESO A
99 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC | b ANTALACTEOS 2° PISO
PLANTA ZONA DE CARTONES
100 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC LACTEOS 2° PISO
PLANTA OFICINA DE GERENCIA DE
101 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC | “HpGYECTOS LACTEOS
PLANTA OFICINA DE GERENCIA DE
102 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC | ~ooovECTOS LACTEOS
PLANTA ENTRADA A TALLER DE
103 PRINCIPAL 30Lb. | PQSABC MANTENIMIENTO
PLANTA
104 RiroMon 25Gn. | H20A SALA DE CALDEROS
PLANTA
105 RiroMion 20Lb. | PQS ABC SALA DE CALDEROS
PLANTA
106 RiroMion 50Kg. | PQS ABC SALA DE CALDEROS
PLANTA
107 RiroMion 10Lb. | CO2BC SALA DE CALDEROS
PLANTA
108 PRIMOIPAL 20Lb. | PQS ABC SALA DE CALDEROS
PLANTA INGRESO VESTUARIOS
109 PRINCIPAL 20Lb. | PQS ABC LACTEOS 1° PISO
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PLANTA 2° PISO BANO - OFICINA
110 PRINCIPAL 10Lb. | PQSABC LAVADERO
PLANTA
111 RiroMion 20Lb. | PQS ABC TECHO CALDEROS
PLANTA EXTERIOR SALA
112 PRINCIPAL 50Kg. | PQSABC PARMESANO
PLANTA ENTRADA ALMACEN DE
113 PRINCIPAL 10Lb. | PQSABC REPUESTOS
PLANTA EXTERIOR ALMACEN DE
114 PRINCIPAL 50Kg. | PQSABC REPUESTOS
PLANTA SOTANO ALMACEN DE
115 PRINCIPAL 06Kg. | PQSABC REPUESTOS
PLANTA EXTERIOR DE SUB-
116 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC | £oraCION DE GAS CALIDDA
PLANTA DENTRO DE SUB-ESTACION
17 PRINCIPAL 12Kg. | PQSABC DE GAS CALIDDA
PLANTA
118 RiroMion 05Kg. | CO2BC QUESO FUNDIDO
PLANTA
119 RiroMon 02Kg. | CO2BC QUESO PARMESANO
FRENTE A OFICINA DE
120 PLANTA 20Lb. | PQS ABC CONTABILIDAD
PRINCIPAL [
1° PISO
PLANTA CONTABILIDAD
121 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC 1° PISO
PLANTA INGRESO A MARKETING
122 PRINCIPAL 30Lb. | PQS ABC (2° PISO)
PLANTA OFICINA 2° PISO GERENCIA
123 PRINCIPAL 04Kg. | CO2BC GENERAL
COSTADO DE INGRESO A
124 PEIL,\/?QIL/ZL 20Lb. | PQSABC RECEPCION
(EXTERIOR)
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PLANTA TECHO DE PLANTA
125 PRINCIPAL 12Kg. | PQSABC CARNICOS
PLANTA TECHO DE PLANTA
126 PRINCIPAL 10Lb. | CO2BC CARNICOS
PLANTA ALMACEN (CDF)
142 PRINCIPAL 05Lb. | PQSABC |  \ioNTACARGA: 1A413911
PLANTA ALMACEN (CDF)
143 PRINCIPAL 05Lb. | PQSABC | bANTOGRAFO: 1A440480
BLANTA ALMACEN (CDS)
146 PRIMOIPAL 05Lb. | PQSABC| MONTACARGA CROWN:
1A464968
PLANTA ALMACEN
147 PRINCIPAL 05Lb. | PQSABC |\ tacarga N/S: 1440479,
PLANTA
148 POIAL 10Lb. | CO2BC 2 PISO LACTEOS
PLANTA INGRESO MARKETING
143 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC 2° PISO
PLANTA ALMACEN DE REPUESTOS
150 PRINCIPAL 05Lb. | PQSABC (BUCK UP)
PLANTA ,
151 RiroMion 05Lb. | PQSABC | ALMACEN DE REPUESTOS
PLANTA ,
152 RiroMion 20Lb. | PQSABC | ALMACEN DE REPUESTOS
PLANTA ,
153 RiroMion 20Lb. | PQSABC | ALMACEN DE REPUESTOS
PLANTA ,
154 iMoo 05Lb. | PQSABC | ALMACEN DE REPUESTOS
PLANTA :
155 RiroMon 05Lb. | PQSABC | ALMACEN DE REPUESTOS
PLANTA :
156 PRMCIAL 05Lb. | PQSABC | ALMACEN DE REPUESTOS
PLANTA ,
157 RiroMion 05Lb. | PQSABC | ALMACEN DE REPUESTOS
PLANTA SALIDA DE EMERGENCIA
158 PRINCIPAL 20Lb. | PQSABC ALM. NUEVO
PLANTA
159 RiroMion 20Lb. | PQSABC| CORREDOR CENTRAL
PLANTA
160 RiroMion 20Lb. | PQSABC| CORREDOR CENTRAL
PLANTA
161 RioMion 20Lb. | PQSABC| CORREDOR CENTRAL
PLANTA
162 PRMOIPAL 20Lb. |PQSABC| CORREDOR CENTRAL
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PLANTA
163 PRINCIPAL 20 Lb. PQS ABC CORREDOR CENTRAL
PLANTA EXTERIOR DE CUARTO DE
164 PRINCIPAL 20 Lb. Cc0O2BC TABLEROS ELCTRICQS DEL
NUEVO ALMACEN

SISTEMAS PRESURIZADOS DE LUCHA CONTRAINCENDIO

ANILLO 1

DESCRIPCION

Gabinetes presurizados
Gabinetes auxiliares

EQUIPOS PARA EMERGENCIA

ANILLO 2

Camillas

Teléfonos celulares
Botiquines

Luces de emergencia
Pulsadores de emergencia
Sefalizacion

MEDIOS HUMANOS

DESCRIPCION CANTIDAD
Presidente de Comité de emergencia 1
Jefes de Brigada 4
Brigadistas 223
Area de Seguridad Industrial 4
Toépico Médico 6
Total personas: 238
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ANEXO N.° 04

Lista de Capacitaciones

PLAN DE CAPACITACIONES A BRIGADISTAS

Lucha contra incendio: Uso y manejo de extintores, se desarrollara de manera tedrica y practica. Este evento
forma parte del plan de capacitacion anual.

Evacuacion y rescate: sistemas de evacuacion y comunicacion.

Primeros auxilios: abordaje de atenciones primarias cortes, heridas, quemaduras, fracturas leves y otros.

ANEXO N.° 05
Programa Anual de Simulacros

»
A gade Aread d Da

Simulacro de Evacuacion General | Todas las areas Todo el personal y Brigadas Anual
Simulacro de Incendio Brigadas Brigada Anual
Simulacro de Primeros Auxilios Brigadas Brigada Anual
Simulacro en caso de Derrame Brigadas Brigada Anual
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ANEXO N.° 06

Glosario de Términos

Accidente: Suceso extrafio al normal desenvolvimiento de las actividades de
una organizacion que produce una interrupcion generando dafos a las personas,
patrimonio o al medio ambiente.

Accidente de trabajo: Lesion ocurrida durante el desempefio de las labores
encomendadas a un trabajador.

Emergencia: Estado de dafio sobre la vida, el patrimonio y el medio ambiente
ocasionado por la ocurrencia de un fendmeno natural o tecnolégico que altera el
normal desenvolvimiento de las actividades de la zona afectada.

Desastre: Una interrupcion grave en el funcionamiento de una comunidad
causando grandes pérdidas a nivel humano, material o ambiental, suficientes
para que la comunidad afectada no pueda salir adelante por sus propios medios,
necesitando apoyo externo. Los desastres se clasifican de acuerdo a su origen
(natural o tecnolégico).

Plan de Evacuacion: Plan cuyo objetivo es permitir la evacuacion de las
personas que se encuentran en determinado lugar de una manera segura y
rapida (involucra personas).

Proteccion Pasiva: Comprende el tipo de edificacion, disefio de areas, vias de
evacuacion, materiales de construccion, barreras, distancias, diques, acabados,
puertas, propagacion de humos y gases, accesos, distribucion de areas.
Proteccion Activa: Comprende la deteccion, extintores portatiles, automaticos,
manuales, redes hidraulicas, bombas, tanques de agua, rociadores, sistemas de
espuma, gas carbonico, polvo quimico seco. Asimismo, procedimientos de
emergencias, brigadas, sefalizacién, iluminacion, comunicacion.

Seguridad: Grado de aceptacién de los riesgos.

Seguridad en Defensa Civil: Cualidad de mantener protegida una instalacion,
comunidad o area geografica para evitar o disminuir los efectos adversos que
producen los desastres naturales o tecnoldgicos y que afectan la vida, el
patrimonio, el normal desenvolvimiento de las actividades o el entorno. Este
mismo concepto comprende a los términos “seguridad” o “seguridad en materia
de defensa civil” u otros similares utilizados en este documento.

Riesgo: Es la estimacidn o evaluacion matematica de probables pérdidas de
vidas, de dafios a los bienes materiales, a la propiedad y la economia, para un
periodo especifico y area conocidos de un evento especifico de emergencia.
Peligro: Probabilidad de ocurrencia de un fendmeno natural o tecnoldgico
potencialmente dafiino para un periodo especifico y una localidad o zona
conocidas.
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ANEXO 07:

FLUJOS DE EMERGENCIA

>

NO CORRA, NO GRITE,
—_
NO EMPUJE
LEJOS DE ESTRUCTURAS
METALICAS, ESTANTES U
OBJETOS QUE PUEDAN CAER

v
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