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INTRODUCCI ON

El presente estudio ha sido elaborado con la finalidad

de contribuir al desarrollo regional de la zona, as? co
mo, tratar de generar con ella un Valor Agregado por me
dio de la fabricacidn de pernos y similares para la in-

dustria automotriz.

Este proyecto surgido con la idea de aprovechar el poten
cial de mercado que existe en el ambito elegido que abar
ca los departamentos de: Huanuco, Cerro de Pasco y

Ucayali; asi mismo permitira en un futuro proximo impul
sar una mejor utilizacion de las maquinarias auto-motri
ces que requiere el sector agricultura y construccion,

consiguiéndose con esto incrementar la produccion agri-
cola principalmente. Como consecuencia de la misma, tam
bién, se generara oportunidades de empleo a corto plazo,
que es uno de los objetivos que persigue el Ministerio

de Industria, Turismo e Integracion, dentro de sus pla-
nes de Desarrollo Nacional y Regional del pais; por me-
dio del PROYECTO GENERACION DE EMPLEO EN EL AMBITO RURAL
(GEAR), quienes son los que hacen posible que el presen
te estudio sea financiado, implementado, puesta en mar-

cha y asesorado durante su operacion.

Se ha hecho muchos esfuerzos para sacar adelante este es
tudio y elevarlo a un nivel de Pre-factibilidad. Tam-

bién'cabe mencionar, que dentro de las acciones a corto,



mediano y largo plazo a que se encuentra abocado el MITI,
el presente estudio est3da enmarcado con caracteristicas de
Pequeiia Industria, es por estas razones que algunos aspec
tos han sido tocados superficialmente y con la referencia
suficiente como para ser evaluado positivamente por 1las

entidades financieras y servir de base al beneficiario.

Agradecemos a las personas que gentilmente colaboraron -

con la elaboracion de este estudio.



CAPITULO |

- DESCRIPCION SUMARIA DEL PROYECTO

1.1 INFORMACION GENERAL

1.1.1 NOMBRE DEL PROYECTO:

'"Proyecto de Pre~Factibilidad de una Fabrica de

Pernos y Similares para Vehiculos Automotrices"

1.1.2 UBICACION:

El proyecto estara ubicado en la Region Centro

Oriental, sito en:

Dpto. : Huanuco
Provincta: Huanuco

Distrito : Huanuco

1.1.3 OBJETIVOS DEL PROYECTO:

A) OBJETIVOS GENERALES:

Aprovechar el mercado potencial existente en

la zona.
Transformar la materia prima existente en el
medio (SIDERPERU) para obtener asi un produc-

to de consumo final que traera como resultado

un producto con Valor Agregado, tales como,

pernos Yy similares para la industria automo -



triz, contribuir a la generacion de oportuni-

dades de empleo en el ambito rural.

B) OBJETIVO ESPECIFICO:
Permitir el equipamiento y la puesta en marcha
de una fabrica de pernos y similares para ve-

hiculos automotrices en la ciudad de Huanuco.

lrl.h JUSTIFICACION:

Mediante la puesta en marcha de este proyecto se
solucionara gran parte de los problemas que aque-
jan la parte automotriz de esta zona, producto de
la utilizacidn del transporte carreteéro; dado que
no existe ninguna planta actualmente que esté es-
pecializada en este tipo de produccidn como para
cubrir este mercado potencial. Existen plantas
con muy buena experiencia, en la ciudad de Lima,
que son los Qnicos que tratan de cubrir estos mer
cados y los del resto del Pais, pero atun asft, sal
VO excepciones, estas plantas tampoco satisfacen
ampliamente las necesidades de éstos; ya que se
ven obligados a usar los servicios de un técnico

comin y corriente.

1.1.5 TIPO DE EMPRESA:

Por las caracteristicas del proyecto, ésta esta-
ra ubicada dentro del tipo de Empresa Individual
y de Responsabilidad Limitada, en ella se desa -

rrollaran actividades economicas en pequefia escala.



1.1.6 PREMISAS:

El horizonte del proyecto se estima en seis anos.
Tanto los costos como los ingresos han sido cal-

culados segin datos del afo 1979.

En los costos no se considera inversion en estu-
dios, gastos de organizacion, costos de. lIngenie-
- e a .\ & e

rta y Administracion durante el montaje y cons -

truccion; por cuanto el Ministerio de Industrias

asiume estos costo y por consiguiente no se le car

ga al beneficiario del proyecto.

Se proyectard el flujo econdmico a sgles constan

tes en 1979.

1.1.7 INVERSIONISTA:
Corresponde a una persona natural del lugar, gra
cias a su interés mostrado; a su aporte con el
51% del monto de la inversion total y a su cono-
cimiento de los aspectos técnicos de este tipo de
industrias. El 49% de la inversion restante se-
ra solicitado al Banco Industrial del Peri por

medio del Fondo de Desarrollo Rural (F.D.R.).
1.2 RESUMEN DEL PROYECTO

1.2.1 ESTUDIO DE MERCADO:
Por la envergadura del proyecto, se ha visto con-
veniente orientar la fabricacion basicamente so -

bre 5 productos, como son: abrazadera de muelles,



1.2.2

pernos de rueda, esparragos de bocamasa y bocinas
de muelles, de cada uno de éstos se han elegido

una cantidad minima de especificaciones, dado que
existe gran demanda y fundamentalmente por dispo-
ner de la maquinaria que se ajusta a este tipo de
produccion. Asi mismo, en la zona no existe nin-

guna fabrica especializada en este ramo.

La demanda insatisfecha (ver cuadro N°68), justi-
fica la implementacion de la planta, prioritaria-

mente para este tipo de especificaciones.

Referente a la comercializacion; se ha elegido la
mas conveniente para el proyecto, dado al volumen
y diversificacion de productos, esto asegurara una

completa cobertura del area de mercado.

El precio propuesto es el mismo que figura en el
medio con lo cual se puede obtener un margen de
utilidad aceptable; no fue posible disponer de se
ries histdricas, como para hacer los analisis co-
rrespondientes; ademds no existen importacion de

las mismas por resultar anti-econdomicas.

TAMANO Y LOCALIZACION:

El tamaho se ha propuesto en base a la capacidad
instalada disponible previamente, el estudio del
mercado arroja un resultado muy atractivo como

para dar inicio a este tipo de produccion, se han

elegido especificaciones de productos que seran



producidos sin ninguna dificultad, por la maqui-

haria existente.

La produccidn anual propuesta (Ver cuadro N°87),
comparada con la demanda insatisfecha indica que
la planta, en la mayortfa de las especificaciones

cubrira sdlo un cierto porcentaje.

El tamafio se justifica por el mercado, disponibi

lidad de insumos y rentabilidad.

La planta estara ubicada en la ciudad de Huanuco,
esta localizacion se justifica por el mercado,in-

fra~estructura, terreno, clima y aspectos legales.

1.2.3 INGENIERIA DEL PROYECTO:

Se ha.elegidO'una alternativa que mas se ajusta a
los requerimientos del beneficiario y por corres
ponder a un sistema. bastante econdmico y justifi
cable para los fines que se persigue. No existe
una tecnologia escrita para este tipo de produc-
cion, excepto la que disponen las ensambladoras

de VehTculos, lo cual es imposible sustraerlas.

El método que se recomienda, se puede decir, es
la tradicional, la cual ha sido investigada gra-

cias al respaldo del Ministerio de Industrias.

Los procesos son similares para todos y cada uno

de los productos a fabricarse (Ver Capitulo 1V).

El control de calidad es muy importante para es-



te tipo de produccidon, ya que se trata de produc
tos que representan dispositivos de seguridad pa
ra los vehiculos de transportes, al final de la
cual incidiran favorablemente o desfavorablemen-
te en el resultado economico de la empresa, asi

como en su prestigio.

La planta serad flexible dentro de los alcances de
su-capacidad instalada, con la finalidad de diver
sificar su produccidon a otros accesorios simila-
res a los anteriores, pudiendo inclusive hacer tra

bajos en jebe.

La disposicidn interna de planta se ha determina
do por los procesos que siguen los productos Yy
desde el punto de vista 10gico y por un manejo ade

cuado del material.

El mantenimiento no requiere de gran sofistifica
cion, pero st de constante preocupacidon en la 1lu

hricacion, control y refrigeracion del equipo usa

do.

El proyecto serd supervisado y controlado durante
su ejecucion, por el Ministerio de lIndustrias, a
través de la Unidad de Ejecucidon Zonal del Proyec

to GEAR.

El cronograma del plan de implementacion estable

ce que el proyecto entrara en operacion en la se



1.2.4

1.2.5

gunda quincena del mes de Diciembre de 1980 (ver

cuadro 71).

Dentro de las caracteristicas fisicas del proyec
to se consideran las indispensables como para te

\

ner una operacidon regular (ver Capitulo V).

INVERS hONES:

Por la envergadura del proyecto, se ha visto con
veniente descomponer la .inversion en Inversion Fi
ja cuyo monto es de S/.12'483,936.00 y capital de
trabajo: S/.3'064,192.00. Dentro de la inversion:
fija no se ha considerado inversion en estudio,
gastos de organizacidon, costos de ingenierfa y ad
ministracion durante el montaje y construccion,
por cuanto el Ministerio de Industrias asume es-
tos gastos por medio del programa PROYECTO GEAR,
todo esto redunda en favor del beneficiario del
proyecto. Asi mismo, se desdobla las inversiones
en dos rubros: Préstamo y Aporte Propio, el cual

permite visualizar el monto que sera financiado.

Por las caracteristicas del proyecto (pequeia in-
dustria), todas las inversiones se efectuaran en

un solo afio (Cuadro N°85).

FINANCIAMIENTO Y ORGANIZACION:

El financiamiento tiene por fuente el Banco Indus
trial del Peru por medio del Fondo de Desarrollo

Rural; el monto del préstamo asciende a la suma



de $/.7'600,000.00 con un plazo de amortizacidn

/

de 8 afios, periodo de gracia: 2 afios y un inte-

rées del 25.5%.

La organizacion adoptada corresponde a una Empre
sa Privada de Responsabilidad Limitada; la estruc
tura elegida es bastante sencilla, debido al na-
mero reducido de personal, que va desde un Admi-

nistrador General a Obrero.
Consta de un solo organigrama general.

Las funciones se ha definido para cada puesto se

gin sea el caso. EIl personal necesario es el si

guiente:

PLANTA + 4

ADMINISTRACION: 2

Dentro de los aspectos legales, todos son favora
bles para el proyecto, tales como la ley 15600

que define el area de la region llamada Selva,el
cual da la relacion de los impuestos exonerados,
asi como las actividades afectadas, el D.L.18841
exonera ademas del Impuesto a la Renta a los di-
videndos de las empresas beneficiadas por la Ley
15600, el D.L.22179 amplia la vigencia de la Ley
15600 hasta el 31 de Diciembre de 1990, el D.L.

22836 o Ley de la Descgntralizacion Econdmica vy
Financiera otorga beneficios adicionales a 1los

de la Ley 15600. Como aspecto negativo se puede



1.2.6

considerar la eliminacion de los incentivos tri-
butarios a la importacion de equipos que concedia
el D.L.18350 (Ley General de Industrias) por con

cepto de descentralizacion.

PRESUPUESTO DE GASTOS E INGRESOS:

Los calculos detallados se muestran en el Capitu

lo VII y anexos A-7 al A-11.

Se han discriminado costos por productos, con la
finalidad de estimar los puntos de equilibrio vy
‘tener una referencia de los costos unitarios pro
medios, no se ha discriminado por especificacio-
nes por cuanto la envergadura del proyecto no lo
permite. AUn bajo estas condiciones los resulta

dos hallados son halagadores para el proyecto.

Se han considerado volumenes de produccion anual
constantes para facilitar los analisis correspon
dientes de ingresos y otras evaluaciones por su

complicidad.

El punto de equilibrio es calculado para el pri-
mer afio y para cada producto; asi para abrazade-
ra de muelles se halld: 102, para pernos centra-
les de muelles: 32%, para pernos de rueda: 46%,

para esparragos de bocamasa: 39%, para bocinas de

muelles: 32% de las ventas estimadas.



1.2.7 ANALISIS Y PROYECCIONES FINANCIERAS:
Dentro de este rubro se han considerado el Esta-
do de Ganancias y Pérdidas proyectado, Flujo de
Caja Proyectado y el Balance Inicial. Los resul

tados obtenidos son satisfactorios.

El flujo de caja, nos muestra la alta liquidez de
la empresa como para hacer frente a todos los com
promisos no considerados. La envergadura del pro

yecto no permite hacer otros analisis.

1.2.8 EVALUACION:
Los analisis se han hecho, considerando un costo
de oportunidad del capital de 25.5%. -Se ha cal-
culado los siguientes parametros: Valor Actual Ne:
to, Relacion Beneficio Costo y Tasa Interna de Re

torno, éstos arrojan los siguientes resultados:

V.A.N. = 35,366.4
B/C = 1.38
T.1.R. = 110.98%

Todo esto nos indica que es muy conveniente in-

vertir en el proyecto.

1.3 CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

1.3.1.CONCLUSIONES:

- Cumpliendo con las metas del Ministerio de In-
dustrias (MITI), por medio del Programa PROYEC-

TO GEAR, el presente estudio se desarrollo con



la finalidad de generar puestos de trabajo vy

contribuir al desarrollo industrial de la zona.

No existe ninguna planta especializada en 1a

zona del mercado.

La materia prima sera adquirida de la SIDERPERU,

a traves de la firma YOHERSA

El mercado realizable y 1la demanda insatisfe -
cha resultante justifica la implementacion del
Proyecto en el tamaifio dimensionado en el estu -

dio y alin con perspectivas de ampliacion.

Se ha tratado de establecer procesos que con un
poco de ajustes puede servir de base para lapar
te técnica en la operacidn. Estos datos conse-
guidos reflejan algunos aspectos de las plantas
que operan en la ciudad de Lima, por cuanto con

viene darle la debida importancia.

Se tendr3d ciudado en el control de calidad del
producto por cuanto se tratan de piezas de suma

seguridad.

Se realizara un mantenimiento preventivo cons-

tante a fin de evitar costosas paralizaciones.

Se han considerado los requerimientos necesarios

con sus respectivos costos.

E1l tamafio y la localizacion han sido debidamen

te justificados, por cuanto la capacidad insta-



lada ya se posefa antes de la elaboracion del

presente estudio.

Las inversiones estan estructuradas de tal for
ma que el proyecto pueda contar con lo suficien

te para hacer frente a sus necesidades.

El financiamiento obtenido es lo bastante blan
do como para justificar su utilizacion al maxi

mo.

Dentro de la estructura de costos, cabe resal-
tar el costo de materia prima, por cuanto este
material viene preparado para ser trabajado di
rectamente. Por lo demas los otros costos obe
decen a los requerimientos para poner en marcha

el proyecto.

El precio de venta es el mismo que figura enel

area de mercado.

El Punto de Equilibrio, relativamente bajo en
algunos casos, indica que los insumos y en ge-
neral los costos variables (materia prima) ab-

sorven gran porcentaje del costo total.

El Estado de Ganancias y Pérdidas indica que
las utilidades obtenidas son satisfactorias con
relacion a la inversion inicial.

El Flujo de Caja refleja una buena liquidez vy

la capacidad de la empresa para cubrir sus obli
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. 3.

2

gaciones financieras.

En el aspecto de la Evaluacion Economica como
la Financiera, demuestran la factibilidad y con
veniencia de llevar adelante el presente proyec

to.

RECOMENDACIONES

El personal que labore en la planta debe tener

experiencia en actividades simi lares.

Se recomienda ser muy riguroso en lo que respec
ta al control de calidad de los productos, por

tratarse de piezas de seguridad.

Por la buena liquidez obtenida, se recomienda

ampliar la capacidad instalada, asi como, preo
cuparse por una investigacion técnica mas espe
cializada, mediante la utilizacidon de estos fon

dos.

Por lo anteriormente exXpuesto, se recomienda po
ner en marcha el presente Proyecto: '"FABRICA

DE PERNOS Y SIMILARES PARA VEHICULOS AUTOMOTRI-

CES" en la ciudad de Huanuco.

En 1o que respecta a la Supervision y Control
de la Ejecucion del Proyecto, se recomienda a-
provechar al maximo los servicios que proporcio

na el MITI, asT como el B.I|.P.



CAPITULO 11

ESTUDIO DE MERCADO

2.1 DEFINICION DE LAS REGIONES GEOGRAFICAS QUE DEBEN

2.

2

ABARCAR EL ESTUDIO DE MARCADO

A nivel regional el proyecto cubrira basicamente la
region Centro-Oriental, el cual a su vez estarad com
prendido por los departamentos de Huanuco, Cerro de
Pasco y la provincia de Coronel Portillo kPucallpa),
estos departamentos nos determinan el ambito de in-

fluencia de la misma.

DEFINICION DE LOS PRODUCTOS A PRODUCIRSE

Los productos que van a producirse y que seran estu
diados existen actualmente en el mercado, cuyas plan
tas productoras se encuentran ubicadas en el Depar-
tamento de Lima; éstos corresponden a accesorios de
sujecion y de sequridad para vehfculos automotrices,

eéstos comprenden los siguientes:

- ABRAZADERAS DE MUELLES: Utilizados para alinear vy

sujetar el paquete de muelles al chasis del vehi-
culo, deben soportar altos esfuerzos Yy no deben ser

muy dictiles ni fragiles.

- PERNOS CENTRALES DE MUELLES: Al igual que las abra




zaderas deben tener gran resistencia, sirven para

unir todas las hojas que conforman un paquete de

muel les.

- PERNOS DE RUEDA: Lo mismo que los anteriores sirve

para sujetar los neumaticos conjuntamente con

aro a los organos de transmision de movimiento.

- ESPARRAGOS DE BOCAMASA: Al igual que los pernos de

rueda sirvenpara sujetar los neumaticos conjunta -

mente con el aro a los organos de transmision .de

movimiento.

Todos los accesorios anteriores contienen sus tuer -
cas correspondientes, las cuales son de tipo hexago-
nal, cuyas especificaciones estan de acuerdo con el

tipo. de pernos que se produciran.

- BOCINAS DE MUELLES: Sirven para sujetar el paquete

de muelles conjuntamente con el pin al chasis del
vehiculo; puede ser de metal, metal y jebe o jebe
solo simplemente; el tipo de material obedece al

tamafo y tipo de vehfculo.

- OTROS: Ademas de los anteriores la empresa estara

capacitada para hacer producciones sueltas de otros
similares, el cual contribuira al aumento de sus

ingresos.



2.3 ESTUDIO DE LA DEMANDA POTENCIAL DE LOS PRODUCTOS

2.3.1 ESPECIFICACIONES Y USOS DE LOS PRODUCTOS EN ESTU-

DIO:

a) ESPECIFICACIONES: Por tratarse de productos espe

ciales se ha elegido como materia prima el Acero

SAE 1020, también se puede usar acero importado

y preparado previamente.

Para especificar estos productos y nombrarlos ge

neralmente se usa las siguientes modalidades:

-~ ABRAZADERAS DE MUELLES: Se indica el diametro (A),

el ancho (B) y la longitud (C) (ver dibujos).

También se tomara en cuenta la forma, siendo és-

tas circular o cuadrada.

Estas especificaciones varian de acuerdo al tama
fio del vehiculo y a la posicion ya sea delantera

o posterior.
Se producen con sus respectivas tuercas.

- PERNOS CENTRALES DE MUELLES: Se indica el diame-
tro (A) y el largo (B); la cabeza varia de acuer
do al diametro y al tipo de vehTculo (ver dibu -

jos)

Tambiéen estas especificaciones varian de acuerdo
al tamafio del vehiculo y a la posicion, sea de -

lantera o posterior.



También se producen con sus respectivas tuercas.

PERNOS DE RUEDA: También se indican los diametros

(A) y el largo del perno (B), varian de acuerdo
al tipo de vehiculos. Se toma en cuenta la for-

ma de cabeza.
Se producen con sus respectivas tuercas.

También se toma en cuenta el tipo de rosca, sea

izquierda (R) o derecha (L).

ESPARRAGOS DE BOCAMASA: Se indican los diametros
de las roscaduras y el tamaino; hay algunos que
tienen diametros variados, éstos varian de acuer

do al tipo de vehifculo (ver dibujos).

USOS ESPECIFICOS: Todos estos productos correspon

den a elementos de sujecidon y por ende de seguri-

dad; ast, las abrazaderas de muelles se utilizan

para sujetar el paquete de muelles a los ejes de
‘lantero y posterior, los pernos centrales de mue
lles se utilizan para unir cada una de las hojas
del muelle, conformando asi un solo paquete, los
pernos de rueda y los esparragos de bocamasa se
utilizan para sujetar los aros que contienen los
neumaticos a los ejes, las bocinas se utilizan

para sujerar los bornes del paquete de muelles a

los pines del chasis.

Las cantidades insumidas vartan de la siguiente

manera.



2.3.2

Abrazaderas de muelles de 4 3 16 unidades de a-

cuerdo al nudmero de ejes y tamaiio del vehiculo.

Pernos centrales de muelles, de 2 3 8 unidades
de acuerdo al nimero de paquetes de muelles (1

c/paquete).

Pernos de rueda de 16 a8 mas, de acuerdo al tama

fio del aro del vehfculo y al nimero de aros.

Los esparragos de bocamasa al igual que los per
nos de rueda, varian de 16 a mas, de acuerdo al
nimero de ejes posteriores y al tipo de vehicu-

lo y al nimero de aros.

Las bocinas de muelles lo mismo que el nimero de
abrazaderas de muelles (2 por cada paquete de

muelles).

IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE LOS PRINCIPA-

LES GRUPOS DEMANDANTES:

Entre los principales grupos demandantes tenemos
los vehiculos automotrices que mas circulan en

el parque automotor de la region, tales como pa-
ra uso particular y comercial; éstos se clasifi-

can de la siguiente manera:

AUTOMOVILES: Dentro de este grupo de vehiculos,
los comerciales son los que tienen mayor partici
pacion en el mercado; dentro de los demandantes

del parque automotor son de importancia para el

proyecto.
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PICK UP: Son vehiculos medianos de poco tonelaje;
mayormente son de uso comercial, su participacion

dentro de los grupos demandantes es minimo.

CAMIONES: Son vehiculos de uso comercial y de gran
tonelaje; constituye el principal grupo demandan-

te del proyecto.

OMNIBUSES: También son de uso comercial, y estan
ubicados dentro de los principales grupos deman -

dantes, pero en menor proporcion de los camiones.

En el parque automotor se especifican todos los ti

pos de vehiTculos que se consideraran {ver cuadros

del N°1 al 13).

ANALISIS DEL COMPORTAMIENTO HISTORICO DE LA DEMAN-
DA:

Referente a este rubro, se ha conseguido datos his
toricos de 6 afios, lo cual satisface los requeri-
mientos del proyecto, desde 1974 3 1979; éstos han
sido proporcionados por la Asociacion de Plantas
de la Industria Automotriz (APIA), la cual es la
Gnica fuente disponible. Como es sabido afios an-
tes a 1979, las medidas dictadas por el gobierno
de este entonces, no fueron muy favorables para la
industria automotriz, especialmente para las fir-
mas de vehiTculos mas comerciales en nuestro medio;
es mas con la prohibicion de las importaciones tam

poco se vio favorecido el parque automotor del am
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bito elegido. Las firmas productoras de vehfTcu-
los que quedaron en nuestro medio solamente pro
duciTan para reemplazar los vehiculos obsoletos vy
en desuso que circulaban en el pals o a lo sumo
incrementaban en pequefas cantidades el parque
automotor. AlUn en estas condiciones, el movimien
to comercial del ambito del proyecto permitio vy
asegurdo un crecimiento, aunque en forma global,
del parque automotor, como podemos observar en
los cuadros nimeros 1 y 2, lo cual es favorable

para el proyecto. Es por todas estas razones que
observando los datos histdéricos del parque auto-
motor, ésta ha crecido o cuando menos se ha man-

tenido constante.

CANTIDAD DE VEHICULOS FORANEOS EN LA ZONA DE IN-

FLUENCIA:

Para determitnar la cantidad de vehiculos fora-

neos en cada zona, primeramente se vid convenien
te hacer el analisis en base a vehiculos comer -

ciales y vehiculos autos y S.W. conjuntamente. Pa
ra determinar el parque foraneo de vehiculos co-

merciales se han conseguido datos estadisticos de
la Garita de Control de cada zona, los cuales se
han procesado para determinar los porcentajes de

participacion correspondientes para cada tipo de

vehtculos. Para el caso de vehiculos, autos Yy

S.W., se ha realizado un muestreo en la zona de
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2.3.6

Huanuco con la cual se halldo que del 100% de ve-
hiculos muestreados el 20% correspondia a vehicu
los foraneos, este mismo resultado se estimdo pa-

ra las otras zonas (ver cuadro N°° 3, 4, 5, 6y 7).

ESPECTATIVAS DE CRECIMIENTO DE LA DEMANDA DEL BIEN
Se espera.que con el cambio de politica de desa -

rrollo industrial, como consecuencia del cambio de
regimen, las diversas firmas productoras de vehicu
los automotrices tendran acceso a nuestro mercado,
es asl como las importadoras de vehtculos ubicados
en todo los puntos del pais, han comenzado a impor
tar vehiculos gque mas aceptacidon tienen en nuestro

medio, siendo el mas comercial la marca Ford.

Esto se esta haciendo posible gracias a la flexi-
bilidad de importacidon que ha dado el gobierno ac
tual. Se observa que con esta diversificacion de
firmas ensambladoras que existen en nuestro medio,
y con el acceso de vehiculos que tienen gran acep
tacion, disminuiran los costos de estas unidades

o en el mejor de los casos paralizara los incre -
mentos elevados que han experimentado durante es-

tos Ultimos afios la produccion automotriz.

PROYECCION DEL MERCADO:

Tomando como base los datos del parque automotor,
extraidos de la Asociacion de Plantas de la Indus

tria Automotriz (APlA) y usando métodos de regre



sion lineal para autos, station wagon y vehicu-

los comerciales, respectivamente obtenemos las

correspondientes. proyecciones consideradas para

6 afios de vida del proyecto (ver cuadros N°511,

12, 13, 14 y 15).

2.3.7 DETERMINACION DEL MERCADO POTENCIAL:

A)

Con los datos obtenidos del parque automotor, de
las Garitas de Control y un muestreo realizado
en las zonas de influencia del proyecto, se cal
culd el mercado potencial; primeramente se cuan
tifico el parque automotor, luego se calculd el
parque automotor desdoblado por especificaciones
de los productos con sus respectivas proyeccio-
nes; con estos datos finales se halldo el merca-
do potenctal para el proyecto, teniendo en cuen
ta: Parque Automotor para cada especificacion,
numero de unidades de cada producto por vehicu-
lo, vida util promedio de cada unidad y numero
de cambios anuales de cada una de las mismas.

El desdoblamiento del parque automotor por espe

cificaciones se observa en los cuadros A, B, C,

D y E.

MERCADO POTENCIAL DE ABRAZADERA DE MUELLES:

A.1 A partir del parque automotor tomando los da-

tos para 1979, desdoblado por especificaciones

de los productos, se calculd el mercado poten



cial tomando en cuenta las consideraciones an-

teriores (ver cuadro N°16).
A.2 Con el parque automotor desdoblado por especi-
ficaciones proyectado de 1980 &8 1985, se proce

dio a calcular el Mercado Potencial Proyectado

para estos afios (ver cuadros N°sl7, 18 y 19).

B) MERCADO POTENCIAL DE PERNOS CENTRALES DE MUELLES:

B.1 Paso sequido idéntico al anterior (ver cuadro
N°20.

B.2 Paso seguido .idéntico al anterior (ver cuadros

2721, 23 v 21).

C) MERCADO POTENCIAL DE PERNOS DE RUEDA:
C.1 Paso seguido idéntico que para abrazadera de
muelles (ver cuadro N°2L).

C.2 Paso seguido idéntico que para abrazadera de

muelles (ver cuadros N°>25, 26 y 27).

D) MERCADO POTENCIAL DE ESPARRAGOS DE BOCAMASA:
D.1 Paso seguido idéntico que para abrazadera de
muelles (ver cuadro N°28).

D.2 Paso seguido idéntico que para abrazadera de

muelles (ver cuadros N°529, 30 y 31).

E) MERCADO POTENCIAL DE BOCINAS DE MUELLES:

E.1 Paso sequido idéntico a los anteriores (ver
cuadro N°32).

E.2 Paso seguido idéntico a los anteriores (ver

cuadros N°533, 34 y 35).



TIPO DE VEHICULO V.S. TIPO DE ESPECIFICACIONES

CUADRO A

CLASE VEHICULO AUT0S -PICK-UPS . ' | VEHICULOS COMERCIALES n
PROD. MARCA-TAMANO || DATSUN | TOYOTA} DODGE} FORD } DATSUN{D-100}F~100 ¢ D-300{ D-5004 D-800{ F-3501 F-600! BB-57t N-720} N- 86} N-88F N-1020} N-1025} N-102 7t N- 1220} N~122

ESPECIF. POSIC. pyPp} DIP{D}P |D}P]| D}P |DFP |DIP {D{P |D|P |D{P |D|P|D|P jD}P |DJP|D P,Dl PID|P |D{P }D P ID{P |D #P

— =

/16x2. 1/2x5" -1 x
7/16x2. 1/2x6" -1 %

i %
1/2x2x4" _ | l { e

1/2x2. 1/2xk" -] * ' _ | a0 L |
1/2x2.1/2x4.1/2%

1/2x3xh. 1/2" -1 %
1/2x3x7" - %
) SR S—

E/xexz. 3/8x6" -1 %
7

i

1/2x3.1/2x6" =
9/16x2.1/2x6"

9/16x2. 1/2x12"

§7l6x3x6"
9/16x3x7" -
_9773x3x8"

5/8x2.1/4x13"

3/4x3x18"
3/4x3.15/16x3"

N
-

ABRAZADERAS DE MUELLES

-92-

L3

— Tttt e l } 4

3/4x4.11/16x8" |
i3/l6xk"x8“ | | 1 (- % % l 1
13/16xk. 1/8x9" t | {
7/8x3x19"!

7/8x3.9/16x7.1/2" J

7/8x4x20"" | | fx

Ixbx8" | W

Ixbx12" *
lxhxi?" ] | . %
Ixkx22" &
1xk. 1/8x2 4" j x *

[ = delantera
P = posterior

Estas especificaciones se han elegido directamente de los vehiculos que figuran en el Parque Automotor de la zona.




PERNOS CENTRALES DE MUELLES

5/16x3"

5/16x4*
5/16x5"

et N 1 11 Jefef |

3/8x6"
3/8x7"
13/8x8"
7/16x5"
17/16x6'"*
7/16x8"

1/2x6"

5/16x3.1/2"

1/2x7"

1/2x8"
1/2x9"
1/2x10"
1/2x12"
1/2x 14"
5/8x10"
9/16x9"
9/16x10*"*
9/16x 14"

m——

7/16x10" o
i 5
i | |
S S |

TIPO DE VEHICULO VS. TIPO DE ESPECIFICACIONES

CUADRO 8

__cLst veRicuio | AuTos i EERR VEHICULOS COMERCIALES -
MARCA-TAMARO || DATSUNITOYOTAJDODGE} FORD{DATSUN} D-100| F-100} D-300]D-500] D-800}F-350}F-600}88-57|N-720% N-86] N-88 tN-1020] N-1025} N-102 7} N-1220] N-1227
‘\\?\EQStc.
ESPECIR

PROD.

Talel sl FF ol [ ale Lakes & |
e

1
*

ofelofe fofelole [ofr[ofefolefoje]ole o
i .
HERE R RS R

R x

== et e

56 B
| B
T T 5 *
5 5 0 M I 0 50 A
0 4
*

J L AERENNmRE
J 5 . M =

D = delantero
P = posterior

Especificaciones elegidas directamente del Parque Automotor.

- [ 2 -



TIPO DE VEHICULO VS. ESPECIFICACIONES

CUADRO C

—— -

CLASE_VEHI CULO AUTOS P1CK-UP - . VEHICULOS COMERCIALES
ARCA-TANARO DATSUN TOYOTA| DODGE] FORD | DATSUNJ D~ 100 F-100 | D-300]D-500] D-800] F-350 [F-600 [BB-57] N-720] N-B86 [ N-BB] N-1020 | N-1025 [N-1027 N- 1220] N-B27
PROD. [ e POSIC. . DPDPDPDPD1PDPDPDWPDPDPDPDPIDIPDPDPDPDPDPDPDPDP

7/16x1/2x1.1/2" i =
7/16x1.1/2" x| i}
1/2x1.1/2" N
’1/2x1.9/l6“ x | % % | %
1/2x2" 1w
1/2x2.1/4" | | ' s
1/2x2.1/2"
9/16x1.1/16" o
9/16x1.1/4" i T |
5/8x2.1/2" - -
5/8x3'" z . _ ”
5/8x3.1/2" =
5/8x5" =
5/8x11/16x3.1/2" R i .
3/4x2.3/8" _ : i =5 | =
3/hx2.3/45" ' |
3/4x3" .

hx4.1/2'" "
3/4x5'" ‘ -
13/16x2.7/8"
7/8x2.1/2%
7/8x4"
1x3,.1/2"

l

PERNOS DE RUEDA

D = delantero
P = posterior

Especificaciones elegidas directamente del parque automotor.

- g 7 -



PROD.

ESPARRAGOS DE BOCAMASA

1

BOCINAS DE MUELLE

_

13x25.4x74 mm

CLASE-VEHICULO
MARCA-TAMARO

ESPEC ]
7/16x7/16x2*"

7/16x7/16x2.1/2"

11/2x1/2x3"

9/16x9/16x2.1/2"
9/16x9/16x3"
15/8x5/8x3""
5/8x5/8x5""

3/4x3/Lx3"
3/L4x1x3/4x5.1/4"
7/8x7/8x5"

113x29x75 mm
P_3x5‘lx75 mm
14x29x102 _mm
14x35x102 mm
15x18x38 mm
15x40x68 mm
16x33x40 mm
17.5x44.5x76 mm

19x32x70 mm

DATSUN
D |P

TOYOTA} DODGE | FORD { DATSUN| D-100{

D

AUT 0S

P |D}lP {D}P

D

P

TIPO DE VEHICULO VS. TIPO DE ESPECIFICACION

P | CK-UP

F-100

D} P

D P

D-300¢ D-500
n-p[p-p

D-800

F~350

F-600
P

D

- CUADRO D

VEHICULOS COMERCIALES
N-720{N-86}N-88}N=-1020| N~1025{ N-1027} N-1220}N-1227

BB-5
DJ- P

D|P |D

plp| DiP|D]P

11/16x1x11/16x4.7/8

18xL45x38 mm
*19x29x65 mm l

Q9xh5x7h mm

19x51x70_mm

21x52x76 mm
23x28x73 mm

24x28x73 mm

szh9x78 mm
32x44x112 mm
29x32x35 mm
35x40x75 mm
38x42x98 mm

38x43x98 mm

D = delantero
Especificaciones elegidas directamente del parque automotor.

P = posterior

‘ '_-____—'__T_'—_"__—+_'-__'“"-" -

-plol Pl ofPj OfP

CUADRO E

-6 2 -



PARQUE AUTOMOTOR DE HUANUCO, LORETO Y CERRO DE PASCO

TIPO-VEHIC..

AUTOS Y

Sist Wi
1974
VEHICULOS

COMERCIALES

AUTOS Y
S.W.
1975
VEHICULOS
COMERCI ALES

AUTOS Y
S.W
1976
VEHI CULOS
COMERCIALES

AUTOS Y

1977
VEHI CULOS

COMERCIALES

AUTOS Y

1978
VEHI CULOS
COMERCIALES

AUTOS Y

11979

(*) Tven1 cuLos

COMERCIALES

(Vg (Tp) w
= = =

(*) Estos datos

HUANUCO

AUTOS VEHIC.
S.W. COMERC.

LORETO
TOS |VEHIC.
.W. | COMERC.

1741

AU
S

|

1646

2242 - 1550
1942

2449 1573
2209 2092

1601

2706_ ‘

2530

2970 1608

N
)
B
i

2669 2108

3305 1583

2991 2225

o
\°a
W

CUADRO N° 1
C. PASCO
AUTOS VEHTC.
W. | COMERC.
679 4066
2243 6065 |
[ 2172 6194
670 4971
2121 6428
- 5324
IIHHHHI' 6614

5410

o
W
W

1975 6863

5105

1662

W
U
N
O

han sido proyectados.

1948 7139

o\
N
\O

FUENTE: ASOCIACION DE PLANTAS DE LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ (APIA)
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PARQUE AUTOMOTOR DE PUCALLPA

~—
T~—_TIPO VEHICULOS

ARO TIPO-VEH._

AUTOS Y
S.W.

e

1974
| VEHI CULOS
COMERCIALES

AUTOS Y
S.W.

1975
VEHI CULOS
COMERCIALES

AUTOS Y
S.W.

1976
| VEHI CULOS
COMERCIALES

AUTOS Y

1977
| VEHI CULOS

COMERCIALES

AUTOS Y

| 1978 .
VEHI CULOS
COMERCIALES

AUTOS Y

1979
VEHICULOS

COMERCIALES

» 7 7
= - -

INDICE DE CRECIMIENTO

FUENTE: APTA

CUADRO N°2
AUTOS Y [VEHICULOS PARCIAL

S.W. COMERCIALES

1419 1419

. 553 553

L o

- 559 559

556 556

15622 1522

573 573

1558 1558

580 580

23

l

TOTAL

1972

2011

2043

- 2095

1978

2182
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PROCEDENCIA DE VEHICULOS COMERCIALES

A LA GARITA DE CONTROL DEL DPTO. DE HUANUCO

CUADRO N°3

HUANUCO UCAYALI PASCO LIMA JUNIN OTROS CANT.
RN CTIOC S S

1 6| 2 [0.90| 68 |2.77] 67 |3031] 9 [uo7
.. o

FUENTE: ARCHIVO GARITA DE CONTROL (

ELABORACION PROPIA

'PORCENTAJE FORANEOS POR

"EN HUANUC

EN LA ZONA

CANT I DAD %

HUANUCO)

‘TIPO DE VEHICULO

0

FORANEOS |

CANT I DAD

CUADRO N4

43 39.09
VOLVO 77 34.84

OTROS 36.84

I

TOTAL 127 1 36.29

FUENTE: CUADRO N°3

ELABORACION PROPIA

144 65.16

12 63.16

223 63.71

;

19

350

TOTAL

110

221

19

350




PORCENTAJE FORANEOS POR TIPO DE

VEHICULO EN PUCALLPA

CUADRO N°5

EN LA ZONA

ARCA .
VEHICULO CANT. Cant i dad

m_ 23.08 . 30 76.92 39
OTROS _ 47.37 | 10 52.63 | 19

1

FORANEOS
TOTAL

FUENTE: ANEXO-CUADRO N°A-5

ELABORACION PROPIA

PORCENTAJE FORANEOS POR TIPO DE VEHICULO EN
CERRO DE PASCO

CUADRO N°6

w EN- LA ZONA FORANEOS
IMARCA . TOTAL

VOLVO 48 | 33.33 96 66.67 144

Iﬁ

OTROS 30.77 18 26

69.23

FUENTE: ANEXO - CUADRO N°A-6

Im

ELABORACION PROPIA



DETERMINACION DEL PARQUE AUTOMOTOR MAS FORANEO PARA 1979

CUADRO N°7

TIPO DE VEHIC,|__HUANUCO TOTAL
PARQ. Shreach

VEHICULOS '

¥ DE FORANEOS

FUENTE: CUADRO N°>1, 4, 5 v 6.

ELABORACION PROPIA.



DETERMINACION DEL PARQUE AUTOMOTOR POR MARCA DE VEHICULO

POR MEDIO DE LAS VENTAS EFECTUADAS

PARA 1979
CUADRO N°8
VEHIC.TIPOS Y MARCAS RESPECTT/O R e
AUTOS, S.W. Y PICK-UP
~ DATSUN _ 294 10. 65 694 ‘
DODGE 87 3.15 205
H I LLMAN 246 8.91 581
TOYOTA | 1220 44,22 2882
I V. W. - 291 10.56 ‘ 689
| PICK-UP DATSUN 433 15.69 1023
|  PICK-UP D-100 188 6.82 Ly7
e
IVEHIC. COMERCIALES “
D-300 595 L4 .50 7,682
D-800 118 ~ 8.83 1,524 |
W, B ) U

FUENTE: DISTRIBUIDORES Y CONCESIONARIOS EN LA REGION.
ELABORACION PROPIA.

- LOS PORCENTAJES ESTIMADOS SERVIRAN PARA LAS PROYECCIONES
FUTURAS RESPECTO A LOS TOTALES.



VENTAS DE VEHICULOS VOLVO EFECTUADOS EN CADA

AMBITO
MERCADO

TIPO VOLVO

BB-57

N-72Q

N-86

N-88

N-1020

N-1025

N-1027

N~1220

N-1227

OTROS

TOTAL

N (¥ g | OoN
O o Uy

ZONA DE

I
| PUCALLPA

HUANUCO

/0

435

33

25

16

176

INFLUENCIA

PASCO

11

14

17

29

37

12

261

TOTAL

| 83

L6

Ly

46

161

140

129

118

/0

35

872

t

CUADRO N°9

o\®

5.07

5. 32

1

18.62

- 116.13

14.80

13.47

7090

3.91

100.00

FUENTE: ASOCIACION DE PLANTAS DE LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ.



MERCADO POTENCIAL POR MARCA DE VEHICULO

VEHIC.TIPOS Y MARCAS

AUTOS, S.W Y PICK-UP
DATSUN

DODGE

HILLMAN

TOYOTA

V. W.
PICK-UP DATSUN
PICK~UP D-100

TOTAL

VEHIC. COMERCIALES
D-300

D-500
D-800

VOLVO

TOTAL

PARA 1979

CANT | DAD

694

205

2882
687
1023
L47

6,519

7,682
L4,545
1,524

3,511

e

CUADRO N°10

% RESPECTO
AL TOTAL

10.65

3.75

LY. 22
' 10.56

15.69
6. 82 |

100.00

L4, 50

26.33

20. 34

FUENTE: CUADRO N°8.



PROYECCION DEL PARQUE AUTOMOTOR DE AUTOS

S.W. Y VEHICULOS COMERCIALES

CUADRO N°11

| ARO | T.VEH.  |AUTOS |VEHIC. | AuTOS|VEHiC. | AuTOS|veEHic. | ANUAL
\:SW. [EOMERC,| YSW.|COMERC.| Y'sW.|COMERC]
1980 ' ,

VEHI C. COM. 3793 594 1881 6268

IVEH.COMERC. 601 1814 6473
AUTOS Y S.W.| 3785 596 6092
1982 |
1 1983
VEHIC. COM. - 4587 | 615 7049
VEH.COMERC. 4852 o] 622 1773 7247
1985 |

FUENTE: CUADRO N°1

ELABORACION PROPLA

NOTA: De acuerdo a los datos originales la proyeccion de Pasco es des
cendente; pero ésto no es real, por lo tanto, a partir del afio
1983 se ha considerado un 10% de incremento a la proyeccidon ob-

tenida.
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PROYECCION DEL PARQUE AUTOMOTOR CONSIDERANDO

VEHI CULOS FORANEOS

CUADRO N°12

| o | T1PO DE HUANUCO PUCALLPA PASCO | PARCIAL
VEHIC. | PARQ.| FORAN,| PARQ. FORANJ PARQ. FORAN] PARQJ FORAN.| PARQUE

1633| 408 m 155 | 5507| 1377 | 6884

\ég:lligc 3793 [ 6545 | 594 m 6268 | 11530 | 17798

Eirdie 3520 | 880 ' 1672 418 | 607| 152 (5799 | 1450 | 7249
COMERC. | ' _

3785 | 946 | 1711] 428 | 596| 149 | 6092 | 1523 | 7615
s . 4323 | 7460 608| 1145 | 1717] 3529 6648 | 12134
Lo50 | 1013 | 1751 | 438 644 | 161 | 644
VEHIC. 3796 | 7049

COMERC.
4315 [ 1079 | 1792| 48 | 632| 158|6739] 1685 | 8u24

AUTOS

e

18782

1612 8057

.

l

12869 | 19918

~J
O
-l
N

4587

1984

VEHIC.
| COMERC.

AUTOS
S.W.
1985 :
VEHIC. | .,
COMERC.

FUENTE: CUADROS N°°1, L4, 5 v 6.

48521 8372 | 622 1172 | 1773 3644 | 7247[13188 | 20435

~J

b

(@)

(N

2 ]
H.

\SA

- \O

~J

(@ o

oo

W

o

o

N

\O

od

aaud

oo

\%2)
o
N
o

W

N

O

N

1145 34| 1759 8793

-
N
N
~J
o

N
\Sa
oo
o

7445(13507 | 20952

ELABORACION PROPIA.
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PARQUE AUTOMOTOR MAS FORANEOS PROYECTADO

CUADRO N°13

PUCALLPA C.DE PASCO

HUANUCO

*
»

| Aautos | VEHIC.| AUTOS | VEHIC.| AUTOS | VEHIC.
1980 '
1981
VEH.COMER'C. sch2 | 11862 | 18335
1982 -

1983
AUTOS Y S.W.| 5394 | - 790 1685 | 8424

1984

1985

FUENTE: CUADRO N°12

ELABORACION PROPIA.



"

1 -

PARQUE PROYECTADO DESDOBLADO POR MARCA DE VEHICULO

VEHICULO MARCA

AUTOS S.W.-P=Up

DATSUN
DODGE
HILLMAN
TOYOTA

V. W.

(A PARTIR DE LOS TOTALES)

4 RESPEC.

AL TOTAL |

3.15

Ly, 22

10.55

P1CK-UP DATSUN 15.69

PICK-UP D-100 6.82

TOTAL

VEHIC. COMERCIALES

D-300
D-500
D-800
VOLVO

TOTAL

100.00

26.33
8.83
20. 34

100.00

FUENTE: CUADRO N°13.

CUADRO N°14

ANOS

1981 1983 | 1984

1980

73k 773
217 228
613 646

3044
72

469
6884

3206

~J
(@)
U

1137
497
7249

L686

1572
3620

17798

41828

3729
18335

812 859 898 937
240 254 265 277

678 718 751 783
3888

1\
()
oN
oo
W
N
oN
N
Y
~
N
\Un

803 850 889 928

1195 | 1264 | 1322 | 1380

519 549 574 600
7615 | 8056 | 8424 | 8793

44,50 7920 8159 8358 | 8864 | 9094

- INCLUYE PARQUE AUTOMOTOR MAS FORANEOS.

-~ RESULTADOS OBTENIDOS A PARTIR DE LOS TOTALES PROYECTA-
DOS Y LAS TASAS DE CRECIMIENTO, HALLADOS POR MEDIC DE

LAS VENTAS.
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MERCADO POTENCIAL DE VEHICULOS VOLVO EN EL

AMBITO DE MERCADO

T
% ANOS |
I
o [l [ o [ [ o[ = [
NEEDEEDE e
SEDCECEEERE
o Do [ o[ oo ]
o[l ol ol e
o o[ e[ o

FUENTE: CUADROS N°9, 10 y 14,

CUADRO N°15

VOLVO

TIPO N-1220{ N-1227| OTROS| VEHIC

RESULTADOS OBTENIDOS A PARTIR DE LOS TOTALES PROYECTADOS Y LAS

TASAS DE CRECIMIENTO HALLADOS POR MEDIO DE LAS VENTAS.
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DETERMINACION DEL MERCADO POTENCIAL

MERCADO POTENCIAL DESDOBLADO POR ESPECIFICACIONES DE ABRAZADERA

ESPECIFICACION

7/16''x2,3/8''x6 "
7/16""'x2.1/2"'x5"!

7/16"x2.1/2"x6" | 1882 11,528 | 6 afios
(1) 735 4 2940 | 4 afios |

1/2''%2"'x4"!
1/2"'x2.1/2"'x4""
1/2''x2. 1/2'x4 15"
1/2"'x3"'x4. 1/2"
1/2"'x3'"'x7"
1/2''x3.1/2''x6"
9/16“x2‘/z"x6"
9/16"x2 '/2"'x13"
9/16''x3''x6""
9/16"'x3"''x7"
9/16''x3'x8"
5/8"'x2.1/4"x13"
3/4""x3"'x18"

3/’4")(3]5/]6“)(9"

13/16"" x4''x8""
13/16'"'x4. 1/8"'x9"!
7/8''x3''x19""
7/8"x39/16" 71 /2"
7/8''x4''x20"!

RSO L S
JELo¢ - Oithse 121
THx L 7

1" x 4" x 22"
1"xh.1/8"'x24"

D Delant

DE MUELLES PARA 1979

CANT. ABRAZAD.

CUADRO N°16

VEHIC. ([P/VEHIC.

—-m
2882 | 4 | 11,528 |6 afios
y

MERCADO VI DA INVERSA DE | MERCADO POT.
POTENCIAL UTIL |[LA VIDAUTLL| EFECTIVO

— L 1788 L afos
30,728 | 4 aiios
- 820 L afos
4092 | 4 afos
zus 6 affos
4 afios

1 afio_

0[5 ares

4 afios 0.25

0.17

0.17 1960
1960

0.25 /35

- 0.25 Ly7
0.25 7680
0.25 205
0.25 1023
0.17 42
0.25 152
1.00 30,728
h,ShS

59

Gos6

N

2 anos

() 75

-
__m
473 | b | 1892

610 | k| 2bko

5 anos

10 ainos

0.50 1470
18,788

226

/5
470
152h
/5

378
244

0.10
0.25
0.10
0.20
0.10

l

333 | 4 | 1332 |5 afios
-

187 | 4 | 748 |5 afos
| 841 [ 4 | 3364 [5 afos

ero FUENTE: CUADRO A, 10, 14 vy

0.20

15.

673

I

(1) Se ha considerado un 10% del total de vehfculos Dodge D-300

(2) Se ha considerado un 30% del total de vehiculos autos Dodge-Coronet

(3) Se ha considerado un 10% del total de vehiculos Dodge D-800

(4) Se ha tomado un 10% del total de vehiculos Dodge D-100,

Estos considerandos se hacen debido a que estas especificaciones correspon-
den a marcas de vehiculos que no aparecen en el parque automotor desdoblado.



PROD.

MUELLES

DE

ABRAZADERA

- L4 -

PARQUE AUTOMOTOR PROYECTADO DESDOBLADO POR

TIPO DE ESPECIFICACION

7/16x2,3/8'"6"" -

7/16"'%x2.1/2"'x5"
X6“

7/16''x2.1/2"
1/2''x2 "'x 4"
1/2''%x2.1/2"'x}y'
1/2"'%2. 1/2"'x4, 1/2"
1/2"'x3"'x4. 1/2%
1/2"'x3'"'x 7"
1/2''x3.1/2"''x6"
/16''%x2.1/2"x6"
/16'"'%x2.1/2'x13""
/16'"'x3''x6"!
/16"'x3"'x7"
/16'""'x3"''x8""
/8"'x2.1/4""'x13"
3/4''%x3"1x 18"
3/4''%x3.15/16''x9"
3/4"xkL.11/16''x8"
13/16%'x4"'x8"
13/16''x4. 1/8'x9"
7/8"x3'x19"
7/8"x3.9/16x71/2"
7/8"'x4'%x20"
1'xh''x8"

1'% h4''x12"

R TS AL

1'% L'x221
1''x4.1/8"'x24"

\O |\DO
"

9

CUADRO N°17

1980 1981 + 1982 1983 1984 |- 1985
734 | 773 898 | 937
3888
792 816 836 886 909 932
469 | 497 519 549 574 600
7920 8358 | 8864 | 9094 | 9324
217 | 228 | 2h0 | 258 | 265 | 277
1081 | 1137 | 1195 | 126k | 1522 | 1380
68 72 76 80 83
162 | 166 | 176 | 180 | 185
8159 | 8358 | 8864 | 9094 | 9324
4,686 4828 4945 5244 5381 5517
57 | 60
1804 | 1850
584 | 601 | 616 | 653 | 670 | 687
574
198 | 203 227
1210 | 1246 | 1281 | 1354 | 1389 | 1925
1759 | 1804 | 1850
216 | 221 | 227
488 | 502 | 515 | 546 | 560 | 574
286 | 295 328 | 337
343 | 354 | 362 | 384 | 394 | nok
584 601 | 616 653 670 687
193 | 198 | 203 | 216 | 221 | 227
867 | 892 995

FUENTE: CUADROS A, 10, 14 y 15,

1021
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PROYECCION DEL MERCADO POTENCIAL

DE_ABRAZADERA DE MUELLES POR VEHICULO

CANT { DAD
ANOS

7/16''x2,3/8%x6 "

7/16"%%2.1/2''x5"
7/16'"'x2.1/2''x6"

1/2"'x2
1/2''x2
1/2''x3
1/2"'x3

1/2"'x2x4"

. 1/2"'x "
1/2V'%xh4, 1/2"
x4, 1/2"

llx7ll

1/2''%3. 1/2"'x6 "

9/16''x2,1/2"'x6"

5/8''%x2
3/4"'x3

3/L4"'x4

7/8''x3
- 17/8"'x3

13/16"''x
13/16''x4. 1/8"'x9"

9/16"x2,.1/2"'x13"
9/16"'x3"x6"!
9/16"'x3"'x7"
9/16""'x3"'x 8"

. 1/4"'x13"

3/h“x3“x18“

.15/16"'x9"
.11/16'x8"
4nx8n

lix 191t
.9/16''x7.1/2"

- [7/8"'x4''%x20

(1'% 8!
1''%x4' % 12"
l!xﬁ“xl?“
1"'%x4'"'%x22"

1'%k, 1/8''x24"
FUENTE: CUADRO N°17.

Siguiendo el mismo procedimiento que para 1979, se confec
cciond este cuadro proyectado hasta 1985.

1980 1981 _ 1982 1983 1984 1985

l 2936 | 3092 | 3248 | 3436 | 3592 | 3748

4 12176 | 12824
3728
1988 | 2076
912 | 960 | 1016 | 1060 | 1108
5520)
320 | 332
648 | 664 | 704 | 720 | 740

CUADRO N°18

b | 1952 | 2008 | 2060 | 2184 | 2240 | 2296

N

4840

2

N

W ot | ad | b (@ )Y
SN W W= OIS
N IN W INIE&E VIS OO
(@ o) ON S IN N OO

2

2008
1180 | 1208
| 3568 | 3656

:

908
2240 | 2296
1536 | 1576 | 1616
2748
908

3880 | 3980 | 4084
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MERCADO POTENCIAL EFECTIVO PROYECTADO PARA

SEIS ANOS

ABRAZADERA DE MUELLES

CUADRO N°19

CAMBT0S ANUALES | .

7/16"x2.3/81ix6 0.17 499 | 526 552 m
16z 172055
0.17 | 2070 2180 2290| 2422
1/21%2 x4 0.25 792 816| 836/ 886
1/2"x2. 172" m
/23, 12 228| 240| 254
1138
ho| 49| 52| 54| 56
511602, 172" 162 m
9/16"x3”x7“ lﬂlﬂ--
9/16''x3''x8" 1295
5/8'x2. 1/4''x13" 1864
/h"x3"x18" m 19960 [20444 | 21680 (22244 (22808

mm 268| 275
_0.10 | 195] 201] 206 218] 224] 230
m-mm 91
m 556 | 570

/h"xh 11/16“x8“

13/16"'x4.1/8"''x 9“

7/8llx3llx]9ll

7/8''x3.9/16''x7.1/2"

/8"'xk"x20"
1 X l|ll X 8||

]n [_'u le
]Il X [_.ll X ]7”
1" x L4 x 22"

1" x 4.1/8"x24"

FUENTE: CUADRO N°18

0. 20

0.20
0.20

0.20

Im 1850
lil
ko2
.m

28 315 | 323
481 536 | 550
182

Continuacion del anterior



PROD.

PERNOS CENTRALES DE MUELLES

- 47 -

MERCADO POTENCIAL DESDOBLADO POR ESPECIFICACIONES
DE PERNOS CENTRALES DE MUELLES

PARA 1979

CUADRO N°20

RUBRO

PERNOS CJMERCADO| ViIDA | INVERSA|MERCADO
e CANT . VEH.

POR VEH. |[POTENCIAL UTIL | DE LA [POTENCIAL
3 VIDA UT.|EFECTIVO

()
ST :
P TR
/16 1682
et T R T
3 /85" 228
Tt T S TR T T BT
T T R T T TS T
38 662 15364 | 6meses] 2.00 | 30728

oN

I
N o
N
LO
(0))
-t

I

/16x8" 6837

GY 152] 2| 304 [Gmesed 2.00] 608
S

13774 2755

il

7/16''x10" 6837 13674 | 5 afios| 0.20 | 2755
1/2'" x 6" 750 | 2 1500 | 8 afos| 0.13 | 195
1/2% x 7 841 2 1682 8 afos| 0.13 213
172" x 8" 2 2172 5 afios| 0.20 | 434
1/2"%9" 2 2172 | 5 afios| 0.20 | 434
{1/2"%10" 5170 [ 2 [10340 | 6meses| 2.00 |20680

1676 3352 | 1afio | 1.00 | 3352

374 | 3 afios 0.33 123
374 3 aifos| 0.33 123

432
123
2

1/2''x12"
1/2"x14"
/8''x10"
/16''x9"!
9/16''x10"
9/16"'x 14" 187

oN
N —

- b | e
oo jVv OO | OO
~ N N
NINININIIDND

FUENTE: CUADRO 8, 10, 14 y 15.

Parte de este total en lo que respecta a vehiculos autos Ford

se ha considerado un 30% del total de autos-Dodge.

(2) Para F-100 y F-350 se ha considerado un 10% del total de vehi
culos D-100 y D-300 respectivamente. -

(3) Para F-600 se ha considerado un 10% de vehfculos Dodge D-800.

(*) La vida Gtil significa el tiempo en que el total de pernos cen
trales por vehiculo seran reemplazados.

1]
el
| -



PROD.

PERNOS CENTRALES DE MUELLES

|‘|I‘|I‘l|{|l‘|l‘ll‘|

PARQUE AUTOMOTOR PROYECTADO DESDOBLADO

.ESPECIF.
5/16ux3u

5/16''x3.1/2\

| 57161k

5/]6ux5n

- 3/8“x5“'

3/8“X6“
3/8"X7”

3/8“)(8“
7/16"'x5"
7/16"x6'"
7/16"''x8"
7/16'"'x10"
1/2"'x6"
1/2"'x7"
1/2''x8"
1/2"'x9"
1/2"'x10"
1/2'"'x12"
1/2"'x14'"
5/8'"x10'"
9/16''x9"
9/16''x10"
9/16"'x 14"

- L8 -

POR TIPO DE ESPECIFICACIONES

CUADRO N°21

1981 | 1982 | 1983 | 1984 | 1985
1016 | 1069 | 1121 | 1189 | 1243 | 1297
i o6 |2
1298 | 1365
b6 | 497
8389 | 8656 | 8877
8864 | 9094 | 9324
5 | v | e
584 601 616 653 670 687
7439 | 7889
7050 | 7263
774 787 817 - 866 888 911
570 | o5 | oz
253 | 12m
53 | e | ey | vaws | 13
% | 0w
ST L T
674 694 711 754 774 794
193 | 198 | 203 216 221 227
193 198 203 216 221 227

FUENTE: CUADRO B, 10, 14 y 15.
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PROYECCION DEL MERCADO POTENCIAL DE PERNOS
CENTRALES DE MUELLES

CUADRO N°22

RUBRO |N°PERNOS
PROD. CENTRALES | 1980
POR VEH. 9 1981 1983 1984 1985

5/16"'x3" 2032 | 2138 2486 | 2594
5/16"x3.1/2" 7026 | 7406 8976
5/16"x 4" 15840 18648
S o
3/8"x5" 2596
3/8"x6" 938 | 99k
3/8"x7" 16778 | 17312 18826 | 19336 | 19848
3/8"'x8"
7/16x5" 2
7/16'x6" 1168 | 1202
riee |2 oo [ Thsas | whare 1517 | t6res | Tesse
e
72 022
T T T RN R T I
T2

|

PERNOS CENTRALES DE MUELLES

2636
2552
iz | 2| skse | ssez | 3eue | 3870 | 3968 | toro
VT B 58
Srior | 2 | see | 96 | hos | sz | we | s
o160 56
$/16710"
sreniin | 2| s | 36 | oe | ka2 | w2 | hsk

FUENTES: CUADRO N°21.

Resultados hallados siguiendo el mismo procedimiento que pa

ra 1979.



 |IPROD.

DE MUELLES

PERNOS CENTRALES

RUBRO

5/]6“X3“

5/16"x3 1/2"
5/16" x4
5/16''x5"
3/8''x5!"
3/8''x6"
3/8"'x7"
3/8'"x8"

7/16''x5"
7/16"'x6"
7/16''x8"
7/16"x10
1/2''x6"
1/2''x7"

| 1/21'x8"
| 1/2'%x9!

1/2"'x10"!

| 1/7211x12'

9/]6“X9"
9/16''x10""

1 9/16"'x14"

- 50 -

MERCADO POTENCIAL EFECTIVO

PARA SEIS ANOS

PROYECTADO

PERNOS CENTRALES DE MUELLES

CUADRO N°23

DR 281 1980 | 1981 | 1982 1983 | 198k
1795
0.33 55‘* 586 __ ’

m 5‘*6 574 _
-—

39696
37296
_ 7ho
o3| s [ 156 | w0 | o | 7k | 7
m 2976 | 3156 | 3238 | .3320
2976 3156 3238 | 3320
opta o P gy 231 | 237
—_ ' 265
020 | w8 | 41 | k72 | 501 | 514 | 527
020 | W8 | k61 | 472 | 501 | 514

23864 | 24484 25104
1.00 | 3458 | 3562 | 3648 | 3870 | 3968 | 4070
134 | 143 | 146 | 150
131 134 | 143 | 146 | 150
469 498 m
-

033 | 17 | 3] asw| w3 | ke | 150

FUENTE: CUADRO N°22

Continuacion del cuadro anterior.



ERNOS DE RUEDA
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MERCADO POTENCI AL DESDOBLADO POR ESPECIFICACIONES

DE PERNOS DE RUEDA PARA 1979

CUADRO N°24

Q
RUBRO CANT[DAD N°DE PERNOS MERCADO VIDA | INVERSA| MERCADO
ESPECIFIC VEHI DE RUEDA POTENC. UTIL DE LA |POTENCIAL |
* |POR VEHIC. (*) VIDAUT.| EFECTIVO

7/16"x1/2”x1 1/2" |10 afos |  0.10 410

20~ |.13880 [10 afos | 0.10
(1) 145 20 900 10 afios | 0.10 90
1/2“xl.9/l6" 3576 71520 {10 aiios 0.10 7152
1/2''x2" (2) 62 10 afios | 0.10 | 124
1/2"%2.1/4" —m 0.10 | 224
11/2"x2. 1/2" _m 0.10 | 332
9/16'x1.1/16" | "4y | 20 | 8940 | Bafos| 0.13| 1118
9/16''x1.1/4" mm 0.10 | 894
5/8''x2.1/2" — 0.07 | 666
5/8'x3" 0.20 | 18886
5/8'x3.1/2"
5/8'x5"
5/8"x1.1/16"'x3.1/2" 8450 -_
3/4'x2.3/8"
3/t'x2. 3/4" —
3743 _mmm
pruxboa/ae | tho7 | 12 [ 16884 |10 aos| 0.10 | 1688
3/hix5" “m_
13/16'x2.7/8" | 1451 | 12 | 17412 |10 afos | 0.10 | 1741
7/8"x2.1/2" 549
654 | 12 | 7848 |10 afios| 0.10 | 785

| s66 | 12 | 6792 [15amos| 0.07] 415 |

FUENTE: CUADRO C, 10, 14 y 15.

(1) Para calcular el N°de vehiculos Ford F-100 y F-350 se considerd un
10%. del nUmero de pick=-ups D-100 y 10% del N°de D-300.

(2) Para calcular el nimero de autos Ford se considerd un 30% del N°de
autos Dodge-Coronet.

(*) Esta vida Gtil significa el tiempo en que el total de pernos de rue
da considerados para cada vehiculo deben ser reemplazados.

L)
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PARQUE AUTOMOTOR PROYECTADO DESDOBLADO POR TIPO DE

DE RUEDA

iiiiilI!!i!iiiiii!iii!!!lIIiiiill

PERNOS DE RUEDA

7/16"x1/2'"x1.1/2" | 217
7/16"%x1.1/2" 734
1/2'"'x1.1/2" 47
1/2''%1.9/16" 3778
1/2''x2"! 65
1/2"%2. 1/4" 193
1/2"'%2.1/2" 286
9/16'"'x1.1/16" 469
9/16"x1.1/4" 169
5/8""x2.1/2" 858
5/8""x3" 8113
5/8"x3.1/2" 792
5/8''x5"" 184
5/8x11/16x3.1/2" | 8712
3/4''%x2.3/8" 1217
3/4''x2,3/4" 584
|3/41x3" 777
3/4""xh4,.1/2" 1403
3/4"'x5"! 386
1.3/16"'x2,7/8" 1496
7/8''x2.1/2" 674
7/8"'x4" 674
1x3.1/2" 584
FUENTE: CUADRO C,

10,

1981

228

773
50

3979
68

ESPECIFICACIONES DE PERNOS

1982

2150
812

52
4180

72
203
302
519
519
905
8561
836
194
| 9194
| 1283
' 616
819
1479
406
1578
711

711
616

14 y 15,

1983

254

55
L1421

216
320
549
549
959
9080
886
205
9750
1362
653
869
1570
432
1674
754
754

CUADRO N°25

1984

265
898
57
4623
80
221
328
57k
574
985
9315
909
211

10003

1396
670
891

1610
hh2

1717
774

77h
670

e ——————

10256

1985

277
937
60
4,825
83
227]
337
600
600
1010

9551

932
216

1432
687
914
1652
454
1762]
794

794
687

—




RUBRO
PROD.

PERNOS DE RUEDA

7/16x1/2x1.1/2"
7/16"x1.1/2"
1/2''x1.1/2"
1/2''x1.9/16"
1/2"1x2""
1/2"'x2. 1/4"
1/2''x2.1/2"
9/16''x1.1/16"
9/16''x1.1/4"
5/8'"x2,1/2"
5/8'"'x3"
5/8'"x3.1/2"
|5/8"x5"

5/8'"x11/16''x3.1/2
3/4'"x2.3/8"
3/4""'x2.3/4"
3/4""'x3"
3/4"x4,.1/2"
3/4"'x5"
13/16"'x2.7/8"
7/8"x2.1/2"
7/8"'x4"

1"x3.1/2"

FUENTE: CUADRO N°25

-53-

PROYECCION DEL MERCADO POTENCIAL DE

PERN. RUED.
POR VEHIC.

20
20
20
20

20
12
12
20
20
12

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

PERNOS DE RUEDA

]

4340
14680
940
75560
1300
1216
3432
9380
9380

|
| 10296

97356

9504
2208

104544
14604
7008

9324 |

16836
4632
17952
8088
8088

7008

4560
15460
1000

79580

1360 |

1376
3540
9940
9940
10596
100284
9792
2268
107700
15024
7212
9588
17328
4752
18492
8328
8328
7212

4800
16240
1040
83600
1440

| 362
| 10380
10380
10860
102732

9912
2328

i

15396

7392
9828

17748

4872
18936
8532
8532
7392

1436 |

110328

CUADRO N°26

1980 | 1981 | 1982 1984

5080 | 5300
17180 | 17960
1100 | 1140
88420 | 92460
1520 | 1600
1592 I 1652
3840 3936
10980 | 11480
| 10980 | 11480
11508 | 11820
108240 |111780
10632 | 10908
2460 2532
117000 |120036
16344 | 16752
7836 8040
10428 | 10692
18840 | 19320
5184 5304
20088 | 20604
9048 9288 |
9048 9288
7836 8040

e

1985

5540
18740
1200
96500
1660}
2724]
Lo44
12000
12000
12120
114612
11184
2592
123072
17184
8244
10968
19824
5448
21144

9528

9528
8244

Resultados hallados siguiendo el mismo procedimiento que

para 1979.
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‘MERCADO POTENCIAL EFECTIVO PROYECTADO

PARA SEIS ANOS DE PERNOS DE RUEDA

CUADRO N°27

INVERSA
* |ESPECIFICN V?gAkﬁi 1984 | 1985
7/16"x1/2x1.1/2"| 0.10 530 554
7/16"'x1.1/2" 0.10 1468 1546 1624 1718 1796 1874
1/2"'x1.1/2" 0.10 9l 100 104 110 114 120
1/2'%1.9/16" 0.10 7556 7958 9360 8842 9246 9650
11/211x2" 0.10 130 136 144 152 160 166
1/2''%2.1/4" 0.10 232 | 238 | 24k 259 265 272
1/2""x2.1/2" 0.10 343 354 362 | 384 | 394 Lok
9/16"x1.1/16" 0.13 | 1219 | 1292 | 1349 | 1427 | 1492 | 1560
‘ 9/16''x1.1/4" 0.10 | 938 | 994 | 1038 | 1098 | 1148 | 1200
S |5/8'%2.1/2" 0.07 | 686 | 706 | 724 | 767 | 788 | 808
| ;-:: 5/8''x3" 0.20 | 19471 | 20057 | 20546 | 21648 | 22356 | 22922
| S |5/8"3.1/2" 0.20 | 1901 | 1958 | 1982 | 2126 | 2182 | 2237
S |5/8"x5" 0.20 | 442 | 45k | 466 | 492 | 506 | 518
‘ ui [5/8'x11/16x3"2 | 0.20 |20908 | 21540 I 22066 | 23400 | 24007 | 24614
| 3/4"'%x2.3/8" 0.07 974 | 1002 | 1026 | 1090 | 1117 | 1146
| 3/4''x2.3/4" 0.07 467 481 493 522 536 550
| 3/4'1x3" 0.10 932 959 983 | 1042 | 1069 | 1096}
3/, 1/2" 0.10 | 1684 | 1733 | 1775 | 1884 | 1932 | 1982
| 3/4"'x5" 0.10 L63 475 487 l 518 530 545
13/16'x2. 7/8" 0.10 | 1795 | 1849 | 1894 | 2009 | 2060 | 2114
7/8'x2.1/2" 0.07 | 539 | 555 | 569 | 603 | 619 | 635
7/8" x4 0.10 8C9 833 853 905 929 953

1"'x3.1/2" 0

.07 L67 481 493 522 536 550

FUENTE: CUADRO N°26

Continuacion del cuadro anterior.



PROD. ESPECIFICACION“ 1980 u 1982 |

ESPARRAGOS DE BOCAMASA

- Eis -

PARQUE AUTOMOTOR PROYECTADO DESDOBLADO POR TIPO

DE ESPECIFICACION DE ESPARRAGOS DE BOCAMASA

7/16"X7/16“ yil

7/16x7/16x2.1/2" 8712
1/2'"'x1/2"'x3" 157
9/16''x9/16''x2.1/2'" | 4843
9/16''x9/16"'x3"! 4843
5/8''x5/8"'x3"! 6258
5/8''x5/8"'x5"" 157

ll/lG“xlxll/lthzg“ 343

3/4"x3/4"''x3" 1729
3/b"x1x3/4'"x5.1/4" | 343
7/8nx7/8ux5n ]8“

FUENTE: CUADRO C, 10,

!

14,

8975

162
4990
4990
6447

162

354

1781

354

189

15.

836

9194 '

166
5111
5111

6603 |

166

362

1820

1983

886

9750

176
5420
5420
7003

176

CUADRO N°28

1984

909
10003
180
5561
5561
s
180
394
1984
394

211

1985

932

10256
185
5702
5702
7367
185
Lok
2035
Lok

216
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MERCADO POTENCIAL DESDOBLADO POR TIPO DE ESPECIFICACION

DE ESPARRAGOS DE BOCAMASA PARA 1979

CUADRO N°29

| RUBRO N° ESPAR.| MERCADO INVERSA| MERCADO
“|PROD. | ESPECIFIC: POR VEH.| POTENC. POTENCIAL
" VIDA UT.| EFECTIVO
7/16'"'x7/16''x2" {(1) 768 | 16 12288 |5 aiios 0.20 2458
7/16"x7/16"x2"9u] (1)8450 | 16 135200 |5 afios|  0.20 27040
G [1/2"x1/2"'x3" (1) 152 | 16 2432 |5 afios| 0.20 486
§ 9/16”x9/16"x21.é“ (1)4697 10 46970 |5 afos 0.20 9394
; 9/16''x9/16"x3" | (1)4697 | 16 75152 |5 afios | 0.20 15030
§ 5/8"'x5 /811311 6069 16 97104 |5 afos| 0:20 19421
é 5/8''x5/81'x5 1 (1) 152 10 1520 |5 Iaﬁos 0.20 304
2 1116 Viexu76| 333 20 6660 | 10afios | 0.10 666
3/4"x3/4"x3"! (1)1676 20 | 33520 |5 adfos 0.20 6704
3/b1x1x x5 Vg 333 | 20 6660 |10 afios |  0.10 666
7/8"x7/8"'x5" 178 | 20 2560 |5 afios| 0.20 712

FUENTE: CUADRO C, 10, 14, 15.

(1) Para vehiculos Ford F-600, F-350 y F-100 considerados, se tomd en
cuenta dentro de parque automotor un 10% del total de vehiculos
Dodge D-800; D-300 y D-100 respectivamente.

(*) Esta vida aGtil significa el tiempo en que el total de esparragos

considerados para cada vehiculo deben ser reemplazados.



ESPARRAGOS DE BOCAMASA

PROD.

- 57 -

MERCADO POTENCIAL DESDOBLADO POR TIPO DE ESPECIFICACION

7/16"x7/16"x2"
7/16'"x7/16x2.1/2"

-1/2uX1/2”X3“

9/16'"x9/16x2.1/2"

9/16''x9/16''x3"!

5/8“X5/8"X3“

11/16“xlx11/16xhzé“

5/8ux5/8ux5u

3/4Hx3/hnx3u

3/4"x1x3/L4x5.1/4"

7/8"X7/8"X5“

DE ESPARRAGOS DE BOCAMASA

_RUBRO | ESPARRAGO
‘ DE BOCAM.
ESPECIFICACION POR VEHIC.

16

16

16

10

16

16

10

20

20

20

10

FUENTE: CUADRO N°29

12672

13056

1393921143600

2512

!

48430

| 77488

1570

6860

34580

6860

3680

2592
49900

79840

-100128|103152

1620
7080
35620

7080

3780

13376

147104
2656
51110
81776
105648
1660
7240

36400

7240

3880

14176

156000

2816

54200
86720
112048
1760
7680
38700
7680

4100

CUADRO N°30

145 L)
160048
2880

55610

88976
114960
1800
7880
39680
7880

4220

14912

164096

2960

57020

91232
117872

1850

8080
40700

8080

4320

Resultados hallados siguiendo el mismo procedimiento que

para 1979.



RUBRO
PROD. | espECIFICACI ON

ESPARRAGOS DE BOCAMASA

MERCADO POTENCIAL EFECTIVO DESDOBLADO POR TIPO DE

ESPECIFICACION DE ESPARRAGOS DE BOCAMASA

7/16'"'x7/16''x2"

7/16"'x7/16"x2.1/2" |

]/2llx]/2llx3ll
9/16''x9/16x2.1/2"

9/16x9/16"'"'x3"

5/8''x5/8"'x3"

5/8''x5/8ixgn
11/16"x1x11/16x4 78"
3/l}l|x3/l'llx3ll

3/4x1x3/L4''x5. 1/4"
7/8||x7/8||x5|l

INVERSA

DE LA

VIDA UT.

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.20

0.20

0.10

0.20

FUENTE: CUADRO N°30

1980

2534
27878
502
9686
15498
20026
314
686
6916

686
736

| 1981

2611
28720
518

9980
15968
20630

324

708

7124

708 |

756

1982

1675

29421

531 |

10222

16355
21130
332
724

7280

Continuacidn del cuadro anterior.

1983
2035

31200
|

563

10840

17344,

22410

352

CUADRO N°31

1984 | 1985

| 2909 | 2982
32010 | 32819
576 592

11122 | 11404

17795 | 18246
22992 | 23574
360 | 370
788 | 808
7936 | 8140
788 | 808
8uL | 864




BOCINAS DE MUELLES
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PARQUE AUTOMOTOR PROYECTADO DESDOBLADO POR TIPO DE

ESPECIFICACIONES DE BOCINAS DE MUELLES

lllllil 1980
PROD. | EspECIFICACION -n

13x25. 4x7k4mm
13x29x75mm
13x54x75mm
14x29x102mm
14x35x102mm
15x18x38mm
15x40x6 8mm
16x33x40mm
17.5xk4h,5x76mm
18x45x38mm
19%x29x65mm
19x32x/70mm
19x45x74mm
19x51x/70mm
21x52x76mm
23x28x73mm
24x28x73mm
2 4% 49 x9 8mm
29x3L4x35mm
| 32x44x112mm
35x40x75mm
38x42x98 mm

" 138x43x98 mm

FUENTE: CUADROS E, 10, 14, 15.

7920
469

469

47

217
734
1081
1081
1572
3044
7920
792
157
792
1572
184

193
L686

734

343
157
184

193

8159

4828

/73

354
162

189
198

1982

8358
519
519

52 |

240
812

1195
1195
1658
3368
8358

836

166

836

1658
194
203

4945
812
362
166
194
203

1983

8864

CUADRO N°32

1984

9094
574
574

57
265

898
1322
1322
1804
3725
9094

909

180

909
1804

211

221
5381

898

394

180

211

221

1985

9324
600

600
60
277
937
1380
1380
1850
3888
9324
932
185
932
1850
216
227
5517
937
Lok
185
216
227
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MERCADO POTENCIAL DESDOBLADO POR TIPO DE

ESPECIFICACION DE ESPARRAGOS DE BOCAMASA PARA 1979

CUADRO N°33

.
RUBRO CANT IDAD| N®BOC.| MERCADO

OROD. INVERSA DE|MERCADO
|ESPECIFIC VEHICUL.| POR V.| POTENC. LA VIDA UT.|POTENCIAL
EFECTIVO
13x25. 4x7k4mm 7682 L 30728 | 2 aios 0.50 15364
13x29x75mm L47 l 1788 | 1 afio 1.00 1788
13x54x75mm Li7 l 1788 | 1 afio 1.00 1788
14x29x102mm 45 L 180 | 1 afio 1.00 180
14x35x102mm 205 L 820 | 2 afos 0.50 410
15x18x38mm 694 2 1388 | 1 aio 1.00 | 1388
15x40x6 8mm 1023 L 4092 | 1 afo 1.00 4092
16x33x40mm 1023 L 4092 | 1 aio 1.00 | 4092
v |17.5x44.5x76mm 1524 ! 6096 | 2 afios 0.50 | 3048
2 |18x45x38mm 2882 | 4 | 11528 | 6 meses| 2.00 | 23056
2 [19x29x65mm | 7682 | 4 | 30728 | 6 meses| 2.00 | 61456
W 119x32x70mm (1) 768 4 3072 | 6 meses 2.00 6144
2 | 19x45x7k4mm (1) 152 4 608 | 2 afios 0.50 304
= |19x51x70mm  [(1) 768 l 3072 | 2 afios 0.50 1536
@ |21x52x76mm 1524 | &4 6096 | 1 afio 1.00 6096
23x28x73mm 178 I 712 | 5 afios 0.20 142
24x28x73mm 187 Ut 748 | 5 afios 0.20 150
2 4ixLi9x78mm L4545 l 18180 | 1 afio 1.00 18180
29x3L4x35mm 694 2 1388 | 1 aio 1.00 1388
32xh4h4x112mm 333 L 1332 | 3 aiios 0.33 L40o
| 35x40x75mm (1) 152 I 608 | 1 afo 1.00 608
38x42x98mm 178 l 712 | 5 afios 0.20 142
38x43x98mm 187 l 748 | 5 afios 0.20 150

FUENTE: CUADROS E, 10, 14, 15,

(1) Para vehiculos Ford F-600; F-350 y F-100 considerados, se tomd
en cuenta dentro del parque automotor un 10% del total de vehi-
culos Dodge D-800; D-300 y D-100 Respectivamente.

(%) La vida Gtil se ha estimado en base a la experiencia de 1os cho-
feres y técnicos de las factorias existentes en la zona.



BOCINAS DE MUELLES

=

I

|

2 1x52x76mm

- 61 -

MERCADO POTENCIAL DESDOBLADO POT TIPO DE

ESPECIFICACIONES DE BOCINAS DE MUELLES

13x25. 4x74mm
13%29x75mm
13x54x75mm
14x29x102mm
14x35x102mm
15x18x38mm .
15x40x6 8mm
16x33x40mm
17.5x44 . 5x76mm
18x45x38mm
19%29x6 5mm
19x32x70mm
19x45x74mm
19x5 1x70mm

23x28x73mm
24x28x73mm
24 x49x78mm
29x34x35mm
32xh4h4x112mm
35x40x75mm
38x42x98mm
38x43x98mm

FUENTE: CUADRO N°33

Sl N A ) B N B Y I N S o e B B S L) A Y — Y — Y N

31680

1876 |

1876
188
868

1468

4324

4324

6288

12176
131680
| 3168
628
3168
6288

736
772
l187hh
1468
1372
628
736
772

32636
1988

912

1546 |

4548
4548

6476 |

12824
| 32636

648
3264
6476

756

792

19312
1546

648
756
792

1988 |
200 |

3264 |

1416 |

|

33432

2076

2076
208
960

1624

4780

4780

6632

13472
33432
3344

664 |

3344
6632
776
812
19780
1624

1448

664

776
812

35456

2196

2196
220
1016
1718
5056

| 5056
7036
14248
35456
3544
696
3544

820
864
20976
1718
1536
696
820
864

7036 |

CUADRO N°3k4

RUBRO |N°BOCINAS

36376 | 37296 |

2296 2400
2296 2400
228 240
1060 1108
1796 1874
5288 | 5520
5288 | 5520
7216 | 7400
14900 | 15552
36376 | 37296
3636 | 3728
720 740
ki £
7216 7400
guy | 864
884 | 908
21524 | 22068
1796 | 1874
1576 | 1616
720 | 740 |
8l : 864
884 | 908

Resultados hallados siguiendo el mismo procedimiento

que para 1979.




. |PROD.

BOCINAS DE MUELLES

MERCADO POTENCIAL EFECTIVO DESDOBLADO POR TIPO DE

ESPECIFICACIONES DE BOCINAS DE MUELLES

13x25. 4x74mm
13x29x75mm
13x54x75mm
14x29x102mm
| 14x35x102mm
15x18x38mm
15x40x6 8mm

| 16x33x40mm
17.5x44 . 5x76mm
18xL45x38mm
19%29x65mm
19x32x70mm
19x45x7 kmm
|19x51x70mm
21x52x76mm
23x28x73mm
ith28x73mm
24 x49x78mm
29x34x35
32xLh4x112mm
35x40x75mm

| 38x42x98mm
38x43x98mm

FUENTE: CUADRO N°34,

.00
.00
.00
.50
.00
.00
.00
.50
.00
.00
.00
.50
.50
.00
.20
.20
.00
.00
.33
.00
.20
.20

|

15840
1876
1876

188

43l
1468
4324

4324 |

3144

24352

63360
6336
314
1584
6288
147
154
18744
1468
453
628
147
154

16318 |
1988
1988
200

456

1546
4548
4598
3238

25648

65272
6528

324
1632
6476

151 |

158
19312
1546
467
648
151
158

16716
2076
2076

208
480
1624
4780

- 2196

4780
3316
26944
66864
6688
332 |
1672
6632
155
162
19780
1624
478
664
155 ]
162

Continuacion del cuadro anterior.

17728
2196

220
508
1718 |
5056 |
5056 |

3518
281496 |
70912

7088

348
1772
7036

164

173

20976 |

1718

507 |

696

164

173

——

CUADRO N°35

‘RUBRO INVERSA DE
1980 1982 1983 | 1984 1985

18188 | 18648
2296 | 2400
2296 | 2400

228 | 240
530 554 I
1796 | 1874
5288 | 5520 |

5288 5520

3608 | 3700

19800 | 31104

72752 | 74592
7272 | 7456

360 370
1818 1864
7216 | 7400 |

169 173

177 182

21524 | 22068

1796 | 1874
520 | 533
720 [ 740 |
69| 173
177| 182




2.4

..63..

OFERTA DE PRODUCTOS PRINCIPALES:

Actualmente en el area de mercado no existe ninguna

empresa productora de estos bienes; todas estan lo-

calizadas en la ciudad de Lima. Entre los abastece

dores principales tenemos:

Empresa ULISES S.A. - especialidad en abrazaderas,
pernos, tornillos, esparragos; para toda marca de
vehiculos.

Empresa Santa Elena.- Abrazaderas, etc.; excepto
Bocinas.

Fabricaciones "HENRY'"Y S.A. --exclusividad para ve
HTculos Volvo.

FABINSA.~ Abrazaderas, pernos, etc.; excepto boci
nas.

Fabrica Nacional de Pernos.

Industrias |ITEC.- Especialidad en bocinas.
Industrias JETEC.- Especialidad en bocinas.
Importadora Kosono.

Automotriz Americana

TAITO IMPORTS S.A.

Importaciones Andina.

Comercial URASA.

Comercial |RUSA.

Internacional Parts.

Importadora Agquirre.

VODISA.- Especialidad en Volvos.



Estos proveedores que se indican abastecen al area
de mercado y en el caso particular de Huanuco; para
medir la oferta se ha tomado en cuenta las ventas de
estos productos efectuadas por las diversas casas

comerciales que existen; siendo éstas las siguien -

tes:

- CAMIONES DIESEL HUANUCO S.A.
- AUTOMOTORES SAN ANTONIO DE HUANUCO
- REPUESTOS IGLESIAS

- REPUESTOS MARTINEZ

- REPUESTOS PERRLS

- REPUESTOS OLINDO CAJAHUANCA
- REPUESTOS CABRERA

~ REPUESTOS VILLANUEVA

- REPUESTOS TORRES

- REPUESTOS ARRIETA

- REPUESTOS CARRILON

- REPUESTOS UNILVERSAL.

Las cantidades ofrecidas por éstas casas y consumi-

das en el medio por el parque automotor, se indican
QS -

en los Cuadros N 36, 37, 38, 39, L4LO y L41; éstos da

tos se obtuvieron gracias a la colaboracidon de las

casas comerciales quienes nos han proporcionado es-

tas estadisticas de ventas; se consideraron las ven

tas globales.

Tomando como base este analisis se ha considerado
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porcentajes de participacion para Cerro de Pasco vy

Pucal lpa.

2.4.1 PROYECCIONES DE LA OFERTA:

A partir de los datos obtenidos mediante regre-
siones y otros métodos se han obtenido las pro-

yecciones correspondientes. (ver Cuadros N°> 42

al 53.

Teniendo en cuenta las actividades en la zona
de Cerro de Pasco y Pucallpa; asT como la infra
estructura vial; se ha considerado porcentajes
de ventas con relacion a las ventas eféctuadas
en la ciudad de Huanuco; ast para Cerro de Pasco
se ha considerado 80% y para Pucallpa 60%, lue-
go en base a ésto se han obtenido estadisticas
estimadas de ventas proyectadas; asi mismo, a
partir de estos datos proyectados se han hecho
posible cuantificar la oferta total del ambito

de mercado.

2.5 CANALES DE COMERCIALIZACION DE LOS PRODUCTOS

Los canales de comercializacion de los principales
productores Yy proveedores esta dado por el siguien-

te organigrama:



EMPRES AS CASAS
PRODUCTORAS IMPORTADORAS
CASAS DE REPUESTOS

PARQUE AUTOMOTOR -

2.6 DISPONIBILIDAD DE MATERIAS PRIMAS PARA EL PROYECTO

Existen dos fuentes que proporcionan materia prima
(acero SAE-1020); la SIDERPERU y las casas .importa-
doras; en el primer caso se considera mds convenien
te por cuanto los costos resultan inferiores; mien-
tras que en el 2do caso los costos se inflan dema -

siado,que se obtendrian productos muy costosos.

Para efectos del proyecto se ha visto conveniente,

utilizar el acero SAE-1020 que proporciona la Sider-

Peri.

Por la envergadura del proyecto se ha convenido ad-
quirir la materia prima de un distribuidor exclusi-
vo de la SIDERPERU en la ciudad de Lima; por cuanto
los voliumenes que se necesitan no podria adquirirse
directamente de dicha entidad; en este sentido se
tratara de adquirir stocks, que permitiran producir

ininterrumpidamente por un cierto periodo.
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En cuanto a los Precios de Venta, serda la que esta

vigente en el mercado, de acuerdo a los dispositivos

legales.

CANALES DE COMERCIALIZACION

El canal de comercializacidon convenido para el pro
vyecto es como sigue: la SIDERPERU ubicada en Chimbote;
YOHERSA, distribuidora ubicada en Lima y el PROYECTO,

ubi:cado en el DPT0. de HUANUCO.

SIDER-PERU

YOHERSA

PROYECTO - EMP.



ABRAZADERA DE MUELLES
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ESTADISTICAS DE VENTAS DE ABRAZADERAS DE MUELLES

REGISTRADAS EN LA CIUDAD DE HUANUCO

I i )

0 .

7/16x2.3/8x6"
7/16"'x2.1/2x5"
7/16x2.1/2x6"
1/2x2x4""
|1/2x2.1/2x4“

1/2x2.1/2x4.1/2"
1/2x2.1/2x6""
1/2x3x4.1/2"

| 1/2x3x7""
9/16x2x5"!
9/16x2x7""
9/16x2.1/2x5"
9/16x2.1/2x6"
9/16x2.1/2x7"
9/16x2.1/2x13"
9/16x3x5"
9/16x3x6"
9/16x3x8"
5/8x2.1/2x12""
5/8x2.1/4'"'x13"
5/8x3x6"
5/8x3x8"
3/4x2.1/2x10"
3/L4x2.1/2x12"
3/4x2.1/2x15"
3/L4"'%3x14"
3/h4x3x15"
3/4x3x17"
3/L4x3x18"
3/4x3x19"
7/8x3x19"

FUENTE:

Lo

10

0
30

=t
(UL

P

ammd
N
1 1 OO0 11 1 1 1 1T VMO 1 OW I oo OWVIVLOOWUVNTIWLVW

OO =

7
50
15

0
Lo
20
10

5
20

9

3
15
6
20
160
10

13
7

Y

WO
N B VS o) YN I I D B B Ve I e )

ESTADISTICA DE VENTAS

1977 |

103

1978

119

180

31
100

1979

26
179

105

100

REPUESTOS DE LA CIUDAD DE HUANUCO.

1980

31
269
163

0
198
246

2]

17
200

45

14

34

ho

245
326
23
37
26
37
20

52
256

CUADRO N°36

2800.

RECOP I LADAS DE LAS CASAS DE

450.
450.
| 480.
480.

450.
600.
600.
500.
450.
650.
800.
800.
800.
750.
1700,
750.
750.

950.
2100.

1600.
1000.
2100.

2450.
2500.
2450.
2800.
2700,

PRECIO ACT.
UNIT.VENTA

e ————
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ESTADISTICAS DE VENTAS DE PERNOS CENTRALES DE

MUELLES REGISTRADAS EN LA CIUDAD DE HUANUCO

CUADRO N°37

PRECIO ACTUA
PROD. ESPECIFIC 1975 | 1976 | 1977 | 1978 | 1979 | 1980 |UNIT. VENTA
5/16x3" 7 21 19 150.-
5/16x3.1/2" 0 185 272 100. -
o |5/16x5" 5 237 215 200. -
W 13/8x4" - - - 150.-
= | 3/8"x5" 9 512 440 170.-
2 | 3/8x6" 9 258 264 220, -
| 3/8x7" - 33 14 200. -
= | 3/8x8" - 100 130 | 220.-
“ | 7/16x5" 7 179 179 250.-
= |7/16x6" - 661 L48 280. -
= | 7/16x8" - 293 257 280. -
= |7/16x10" - 89 13 320. -
© | 1/2x6" - 70 40 350. -
Q11/2x8" - 340 370 400. -
Z | 1/2x9" .- 28 2 380.-
W [1/2x10" 497 | 346 450. -
1/2x12" 205 277 500. -
1/2x14" 30 30 1300. -
5/8x8" 8 12 1200. -
5/8x14" 10 11 1200. -
ESTADISTICA DE VENTAS DE PERNOS DE RUEDA REGISTRADAS
EN LA CIUDAD DE HUANUCO
CUADRO N°38
5/16x5/8x3" - - - = = i -
7/16x7/8x1.1/2"| 40 68 . 97 144 | 189 220 395. -
9/16x1.1/4" - - - - - - -
< |5/8x2.1/2" - - - - 49 82 154, -
|4 |5/8x3" 160 | 365 | 575 | 615 |1165 |1254 |  350.-
« 15/8x3.1/2" 15 15 20 25 30 33 450, -
W |15/8x5" 107 140 151 167 238 247 .
v |5/8x11/16x3.1/2| 30 35 L0 48 65 72 320. -
S |3/Lx2.3/4" 135 | 146 | 148 | 210 | 264 | 277 -
< 13/4xh,1/2" 6 10 12 17 28 | 30 550. -
o |3/4x5" 116 123 134 147 148 160 -
7/8x1.1/2" - - - - 2 - 3

%

FUENTE: ESTADISTICA DE VENTAS RECOPI[LADAS DE LAS CASAS DE REPUES-
TOS DE LA CIUDAD DE HUANUCO.
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ESTADISTICA DE VENTAS DE ESPARRAGOS DE BOCAMASA, BOCINAS

DE MUELLES Y TUERCAS DE CASTILLA REGISTRADAS EN LA CIUDAD

DE HUANUCO

ESPARRAGOS DE RUEDA

TUERCAS DE
CAST!LLA

BOCINAS DE MUELLES

Y BOCAMASA

7/16x7/16x2.1/2"
1/2x1/2x2.1/2% .

1/2x1/2x3"

19/16x9/16x2.1/2"
9/16x9/16x3"!

5/8x5/8x3"

11/16x1x11/16xh

3/hkx3/4x3"

3/4x1x3/L4x5.1/4"

1/2x9/16x3"

13x25. 4x74mm

1 13%29x75mm

13x54x75mm

| 14%35x102mm

15x18x38mm
15x40x6 8mm
16x33x40mm

17.5x4L4 . 5x76mm

19%29x65mm
19x45x 74mm
2 1x52x76mm
2 lix2 8x73mm
2 4x49x78mm
32xL4h4x112mm
29x%34x35mm
35x40x75mm
38x43x%98mm

9/16"
5/8"
3/4"

7/81(22mm)
]ll

FUENTE:

7/8"

110

90

90 |
12

/5

105
132
/0

130
20

60

1977
310
210

80
170

DE LA CIUDAD DE HUANUCO.

1978

409
180

385
84

255

90
50

146

100

146

1979

632
245
/10

91
215

- 200 |

190

272
20
95

27
111

130

- 155

358
113

90

1980

434
236
520

25
160
220

160
Lo

203

170
196
291
116

88

CUADRO N°39

PRECIO ACT.

200.

UNIT.VENTA

200.-.

250.
200.
250.
175.

280.

200.

CUADRO

450.
300.
430.
- 700.
2109.
500.
1945.
1650.
550.
L4L80.

950.
2000.
3100.

480.

500.

N°40

CUADRO N°A41

!

ESTADISTICAS RECOPILADAS DE TODAS LAS CASAS DE REPUESTOS




ABRAZADERA DE MUELLES

bROYECCION DE LAS VENTAS DE ABRAZADERA DE MUELLE

REGISTRADAS EN LA CIUDAD DE HUANUCO

7/16x2.3/8x6"

7/16x2.1/2x5"
7/16x2.1/2x6"

1/2x2x4"

1/2x2.1/2x4"

1/2x2.1/2xk.1/2"

1/2x2.1/2x6"
1/2x3xk.1/2"
1/2x3x7"
9/16x2x5""
9/16x2x7"
9/16x2.1/2x5"
9/16x2.1/2x6"

9/16x2.1/2x7"
9/16x2.1/2x13"
9/16x3x5"
9/16x3x6"
9/16x3x7"

5/8x2.1/2x12"
5/8x2.1/2x14"

5/8x3x6"
5/8x3x8"
3/bx2.1/2x10"
3/bx2.1/2x12"
3/4x2.1/2x15"
3/4x3x14"
3/4x3x15"
3/4x3x17"
3/4"x3x18"
3/4"x3x19"
7/8x3x19"

FUENTE: CUADRO N°36.

76
282
145

194
237

30
16

134

L6
16

_7]_

82
326
172

224
282
33
19
157

271

| 22

89
370
199

326
37
21

179
60

-

53
L9
330
L46

255

95
L1

226

285
370
Lo
24
202
67
24
58
55

379
486

CUADRO N°42

101

224

L4128

108

503
280




PROD.

ABRAZADERAS DE MUELLES

- 72 -

PROYECCION DE VENTAS (*) DE ABRAZADERA DE MUELLES

DPTO

7/16x2. 3/8x6“
7/16x2.1/2x5"
7/16x2.1/2x6"

1/2x2x4""
1/2x2.1/2x4"

EN LAS CIUDADES DE CERRO DE PASCO Y

1/2x2.1/2x4.1/2} 197

1/2x2.1/2x6"
1/2x3xh4.1/2"
1/2x3x7"
9/16x2x5"

9/16x2x7"

9/16x2.1/2x5"
9/16x2.1/2x6""
9/16x2.1/2x7"

9/16x2.1/2x13"
9/16x3x5"
9/16x3x6"
9/16x3x7"
5/8x2.1/2x12"!
5/8x2.1/2x14"
5/8x3x6"
5/8x3x8"
3/bx2.1/2x10"
3/bx2.1/2x12"
3/4x2.1/2x15"
3/4x3x14"
3/4x3x15"!
3/4x3x17"
3/4x3x18"

3/4x3x19"
7/8x3x19"

CERRO- DE PASCO

ANOS
B D T

PUCALLPA

25| 61 71
215| 226 261 296
130] 116| 138| 159

1 158] 155| 179| 204
190 | 226 261

22| 24| 26| 30

131 13| 15| 17
160 | 107| 126| 143

36| 37| 42| L8

11| 13 15 18

27| 34| 38| k2

32 28| 34} 39
196 | 186| 225| 264
260 | 293| 325| 357

18 17| 19| 22

29| 34| 39| ALk

21| 28| 32| 37

29| 27 32| 36

16| 16| 18| 20

b2 | 45| 50| 55
204 | 192 | 217 241

FUENTE: CUADRO N°42.
(*) Se ha considerado.una venta del 80% y 60% para los Dptos.

de Pasco y Pucallpa, respectivamente con respecto a Huanuco.

331
181

228

303

116

142
18

10
80

28

139

220
13

26
21

20
12

‘ PUCALLPA

mwwmmmm%
19

CUADRO N°43

16|

196 zzz
| 103] 119
134} 153
169 196
20 22
11| 13
94| 107
32| 36
11| 13
28] 32
26| 29
169 | 198
244 268
14
29| 33
24| 28
zhl 27
14] 15
38| 41
163 | 181

38|

61
2&8 275
136| 152
1711 189
222 | 249
241 26
14| 16
121 134
ho| L5
141 16
35
331 . 37
227| 257
292 | 316]:
171 19
371 41
31| 34
30 33
17| 19
46| 50
199 | 218
de Cerro



ANOS

ABRAZADERAS DE MUELLES
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PROYECCION DE LAS VENTAS DE ABRAZADERAS DE MUELLES

EN HUANUCO, CERRO DE PASCO Y PUCALLPA

7/16x2. 3/8x6"'
7/16x2.1/2x5"
7/16x2.1/2x6"

1/2x2x4"
1/2x2.1/2x4"

1/2x2.1/2xk.1/2""

1/2x2.1/2x6"
1/2x3x4.1/2"
1/2x3x7"
9/16x2x5"
9/16x2x7"'
9/16x2.1/2x5"
5/16x2.1/2x6"
9/16x2.1/2x7"

19/16x2.1/2x13"

9/16x3x5"
9/16x3x6"
9/16x3x8"

5/8x2.1/2x12"

5/8x2.1/2x14"
5/8x3x6"

5/8x3x8"!

3/4x2.1/2x10"
3/bx2.1/2x12"
3/4x2.1/2x15"
3/4x3x14"
3/4x3x15"
3/4x3x17"
3/Lx3x18"
3/4x3x19"
7/8x3x19"

6#5

- 381

L74
590
65
40
480
108

183

677
348

465
569
72

FUENTE: CUADROS N°°> L2, 43,

144

127

117
792
1071

132

111

108

723

CUADRO N°44

993
543

684
888

197

243
IIOII
607

137

132

~J
A
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PROYECCIONES DE LAS VENTAS DE PERNOS CENTRALES

DE MUELLES EN HUANUCO

CUADRO N°45

| 5/16x3" 20 22 23 24 26 27
5/16x3.1/2" 287 334 | 380 426 | 473 519
5/16x5" 252 289 325 \ 362 399 435 |}

|3/8xh“ - S - - - -

«» | 3/8x5" L 648 751 855 959 1063
g | 3/8x6" 315 366 | b16 417 | 518 569
g 3/8x7" = fL ‘ - | & i -
:,‘; 3/8x8" 169 220 | 286 371 | 483 627 |
;E 7/16x5" 228 272 315 | 359 403 L6
% I7/16x6" 629 685 i 741 | 796 | 852 908
; 7/16x8" 360 427 49 L 560 627 694
Z | 7/16x10" - : : e (e -
~ | 1/2x6" 60 67 73 80 86 92
1/2x8" 426 4oL 562 630 698 766
1/2x9" = N = T = =
1/2x10" 526 613 | 700 787 874 961
1/2x12" 327 378 428 479 529 580
1/2x14" 33 37 Lo 43 L6 49
5/8x8" 14 17 21 25 30 36
5/8x1L4" 12 14 15 17 18 20
FUENTE: CUADRO N°37.



PROYECCION DE.LAS VENTAS (#) DE PERNOS CENTRALES DE MUELLES

EN CERRO DE PASCO Y PUCALLPA
CUADRO N°L46
CERRO DE PASCO PUCALLPA

IlIlIIIIDHIﬂIHllIIIIIlIlIIllIIllIlIIIllIllllllllIlIlIIlIlllllIIlllIlIlllllllllillllllllllllllllll

5/16x3"
5/16x3.1/2" 230 267 30h 3#1' 378 163 172 | 200 | 228 256 284
5/16x5'" 202 | 231 | 260 | 290 {319 | 129 | 151 | 173 | 195 | 217 | 239
3/8xh"! 2 : ; : - - = - - - -
3/8x5" 435 | 518 | 601 | 684 | 767 | 264 | 326 | 389 | 451 | 513 | 575
'3/8x6" 252 | 293 | 333 | 374 | 414 | 158 | 189 | 220 | 250 | 280 | 311
3/8x7" = - : - = . = B S = 5
L 3/8x8"" 135 | 176 | 229 | 297 | 386 78 | 101 | 132 | 172 | 223 | 290
§§ 7/16x5"" 182 | 218 | 252 | 287 [ 322 | 107 | 137 | 163 | 189 | 215 | 242
S| 7/16x6" 503 | 548 | 593 | 637 |682 | 269 | 377 | 411 | wus | 478 | 511
o= | 7/16x8" 288 | 342 | 395 | u4s9 |02 | 154 | 216 | 256 | 296 | 336 | 376
£ |7/16x10" - : d 3 - 3 ; - : : :
= | 1/2x6" 48 | su | 58 | es | 69 | 24 | -36 o | us | 48 | 52
1/2x8" 341 | 395 | 450 | sob | 558 | 222 | 256 | 296 | 337 | 378 | 419
1/2x9" - - - - - - - - - - -
1/2x10" 421 | 490 | 560 | 630 | 699 | 208 | 316 | 368 | 420 | 472 | 524
1/2x12" 262 | 302 | 342 | 383 | 423 | 166 | 196 | 227 | 257 | 287 | 317
1/2x14" 26 | 30 32 3l 37 18 20 22 214 26 28
5/8x8" 11 14 17 20 214 7 8 10 13 15 18
5/8x14" 10 11 12 14 14 7 7 8 9 10 11

FUENTE: CUADRO N°L45,

(%*) Se ha considerado una venta del 80% y 60% para los Departamentos de C.Pasco y Pucal lpa,

respectivamente con respecto al Departamento de Huanuco.

- ¢/ -
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PERNOS CENTRALES DE MUELLES

5/16x3"

PROYECCION DE LAS VENTAS DE PERNOS CENTRALES DE

- 76 -

MUELLES EN HUANUCO, CERRO DE PASCO Y PUCALLPA

5/16x3.1/2" 653

5/16x4"
3/8x4"
3/8x5"
3/8x6"
3/8x7"
3/8x8"

7/16x5"

7/16x6"
7/16x8"
7/16x10"
1/2x6"
1/2x8"
1/2x9"
1/2x10"
1/2x12"
1/2x14"
5/8x8"
5/8x14"

FUENTE:

689
605
1305
756

405
547
1509
864

144
1023

1263
785
/9

33
29

CUADRO N°45, 46,

801

1644
1025

161
1185

1471
907
89
b1
33

912
780

| 1803

999

687
756

1779
1185

175
1349
1680
1027

96
51
36

1023
869

2052

1121

891
861
1811
1344
192
1512

- 1889

1149
103
60
L1

CUADRO N°47

45 48 53 55 57

63
1135
957

2301

1243

.
-

1159

967
2045

1505
207
1675

2097
1269

111

72
43
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" 'PROYECCION DE LAS VENTAS DE PERNOS DE RUEDA EN EL

PERNOS DE RUEDA

5/16x5/8x3""
7/16x7/8x1.1/2"
9/16x1.1/4"
5/8x2.1/2"
5/8x3"
5/8x3.1/2"

5/8x5""

]/2"

5/8x11/16x3
3/4x2.3/4"
3/4x4.1/2"

3/4x5"
7/8x1.1/2"

DPTO. DE HUANUCO

257 295
137 223
1480 1706
37 41
276 305
80 88
309 342
35 Lo
169 178

FUENTE: CUADRO N°38

332

382

1932

45

334
96

374

L5
186

369

638

2158

L9
363
105
Lo6

50
195

Lo7

1065
2384

53
392
113
438

55
204

CUADRO N°48

| .
Lk
I N

1779
l 2610

57
421

121
L70
61

213




PROYECCION DE LAS VENTAS ESTIMADAS (*) DE PERNOS DE RUEDA PARA LAS

CIUDADES DE CERRO DE PASCO Y PUCALLPA

CUADRO N°L9

. e
{3 s ) Y Y ) 3 N e )

5/16x5/8x3" | |
7/16x7/8x1.1/2" 176 | 206 221 244
9/16x1.1/4" - - - -
5/8x2.1/2" 66 | 110 382 | 639
2 |5/8x3" 1003 | 1184 1295 | 1430
> | 5/8x3.1/2" 26 | 30 29 | 32
a |S/8x5" 198 | 221 218 | 235
S | s/axiiziexsiizzn | 58| e 63 | 68
i 3/4"x2.3/4" 222 247 244 263
| 3/b4"xhL, 1/2" 24 28 30 33
3/41'x5 ! 128 | 135 117 | 122

7/8x1.1/2" o -

FUENTE: CUADRO N°A48.

(*) Se estima en 80% para Cerro de Pasco y 60% para Pucallpa con respecto al Departamento
de Huanuco.
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PROYECCION DE LAS VENTAS DE PERNOS DE RUEDAS

EN HUANUCO, C.PASCO Y PUCALLPA

1980 1981 1982 1983
PRODUC.

PERNOS DE RUEDA

5/16x5/8x3"

7/16x7/8x1.1/2"

9/16x1.1/4"
5/8x2.1/2"
5/8x3"

15/8x3.1/2"

5/8x5"

Y,

5/8x11/16x3 "2"

3/4x2.3/4"

3/bxh4.1/2"

3/L4x5!"

7/8x1.1/2"

528 655
197 329 |
3009 | 3552
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