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RESUMEN

La valuaciéon en el Peru ha venido creciendo vertiginosamente en los ultimos
anos debido al crecimiento econémico del pais sobre todo en los sectores de
construccion, exportacion y servicios los cuales se han traducido en una alta
demanda de servicios de tasacion de inmuebles, bienes muebles,
maquinarias y equipos industriales solicitados por bancos, empresas
particulares, estatales y personas naturales por la necesidad que tienen de
conocer el valor de sus activos para calcular los montos de los impuestos
que se deben tributar, para solicitar un préstamo hipotecario, un crédito
vehicular, un leasing, una transacciéon comercial, etc. por lo cual debido a
estas y otras razones ha venido cobrando importancia la valoracién de

activos.

Las maquinarias y equipos industriales de la fabrica de aceites de las cuales
se desarrollara su valorizaciéon ya cuenta con una valorizacion del afno 1989
con las maquinarias y equipos que contaba actualmente en esa época
ademas que no cuenta con un inventario de sus activos actualmente, por lo
cual definiendo el método adecuado de valorizacion se procedera primero a
desarrollar la toma de inventario fisico de las maquinarias y equipos para
luego desarrollar la metodologia el cual nos permitira conocer los valores

comerciales y de realizacion de estos activos.
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INTRODUCCION

El presente informe trata de la determinacién técnica del valor comercial al
24 de Octubre del 2012 de las maquinarias y equipos industriales de una

empresa de fabricacién de aceites ubicadas dentro su planta industrial.

La presente valuacién se ha realizado con la finalidad de determinar el valor
comercial de mercado de las maquinarias y equipos industriales. Se utilizo
como referencia de analisis el método de costos, para el cual a partir de este
método se defini6 una metodologia de valuacion segun el Reglamento
Nacional de Tasaciones del Peri. R.M. N° 126-2007-Vivienda y bajo el
enfoque del IFRS o enfoque de componentes se obtuvo como resultado la

relacion de activos valorizados.

El primer capitulo define y presenta a la organizacion en el cual se realiz6 el
trabajo en el cual se define sus lineamientos estratégicos y estructura
organica y de procesos para tener un conocimiento de ella y como punto de

partida antes de iniciar el trabajo.

El segundo capitulo da una visién clara de los principales conceptos que se
requieren para el entendimiento de la tasacion, entre los que se incluyen

ecuaciones de suma importancia dentro de la metodologia a desarrollar.

El tercer capitulo describe la problematica presentada y a resolver para
luego elegir la alternativa mas viable de solucion y pasar al desarrollo en si

de la metodologia de valoracion de las maquinas y equipos industriales.

El cuarto capitulo trata del analisis costo-beneficio asi como las mejoras que

se obtendria por la aplicacién de la metodologia.



CAPITULO |
PENSAMIENTO ESTRATEGICO

1.1 DIAGNOSTICO FUNCIONAL
1.1.1IDENTIFICACION DE LA EMPRESA

La planta industrial se fundo e inicié sus operaciones en el afio 1964. Es una
Empresa Industrial de capitales peruanos de procesamiento de aceite,
trabaja durante todo el afio las 24 horas del dia con una produccién anual de
10,800 TM. Se constituyd con la finalidad de poner a disposicién productos
terminados destinados a la venta tales como: aceite comestibles (vegetales y
compuesto), manteca y jabon de borra. Debido a esto la materia prima que
se utilizara en el proceso productivo, sera rica en aceite; tales como: semilla
de algodédn, el aceite crudo de soya y de pescado.

1.1.2PRODUCTOS

Los productos que produce son aceites comestible y compuesto,
mantecas y obteniendo como subproductos jabdn de borra y alimento
balanceado para animales.

Las marcas de los productos son:

Aceite comestible Compuesto marca:



Lider

Tri A

Aceite comestible Vegetal marca:
*Nor Cheff

Manteca Compuesta marca:
*Ricotona

*Sabropan

*Grasa Hidrogenada de Pescado

*Aceite de Pescado

Alimentos Balanceados marca:
A GRANEL

Figura 1: Logo de las marcas de la fabrica de aceites
Fuente: Memoria Anual de la empresa

1.1.3 ORGANIZACION DE LA EMPRESA

La planta industrial se encuentra organizada de la sgte. manera:
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Organigrama de la planta industrial.
Fuente: Memoria Anual 2012

Figura 2:



1.1.4 CLIENTES

Sus productos estan dirigidos a las clases media y a la media alta,
siendo su radio de venta a nivel nacional, como toda fabrica dedicada a
produccion y venta de productos, siendo una de las marcas lideres en el
norte del pais. Sus principales clientes son distribuidores de la zona

norte del pais asi como supermercados de la zona.

1.1.5 PROVEEDORES

Los principales proveedores se pueden definir de la sgte manera:

Aquellos que proveen de las maquinarias y equipos como
intercambiadores de calor, chillers, lineas de envasado, filtros,
codificadoras, enfriadores, celdas, etc; para la realizacion de los

procesos de produccion en toda la planta.

Aquellos que proveen de las materias primas para la elaboracién de los
aceites comestibles como semilla de algodon, aceites crudos de soya,
algodon para la obtencion de aceites vegetales; y aceites crudo de
pescado para la obtencion de aceite compuesto para la realizacion de
los procesos de produccion en toda la planta.

Aquellos que proveen de materiales combustibles, lubricantes y grasas.

Aquellos que proveen materiales para los respectivos laboratorios, tales

como pipetas, probetas, homos, quemadores, pulverizadores entre otros.

Aquellos que proveen de equipos de seguridad como lentes de

seguridad, cascos, zapatos punta de acero, extintores, etc.



1.1.6 PROCESOS

A continuacion se muestra el modelo de procesos de la fabrica de

aceites:
MAPA DE PROCESOS VERSION 1
PLANEAMIENTO
GESTION DE LA
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Figura 3: Mépa de Procesos de la empresa

Fuente: Elaboracion propia

La fabrica de aceite tiene tres procesos bien diferenciados: uno referido

a la extraccion del

"aceite crudo a partir de las semillas

oleaginosas; el segundo referido a la refinacion de aceites crudos, sea

de origen vegetal o compuesto para la elaboracién de mantecas o aceite

refinado; y el tercero referido a procesos complementarios. Las

maquinarias y equipos industriales a ser valorados desarrollan los sgtes

procesos de produccién:
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Figura 4: Proceso de produccién que realizan las maquinarias y equipos

Fuente: Diagrama de Procesos Gestion de Calidad



1.2 DIAGNOSTICO ESTRATEGICO

1.2.1 VISION Y MISION DE LA EMPRESA

VISION

Estar entre los lideres dentro del grupo de empresas que se dedican a la
produccién y venta de aceites comestibles y mantecas a nivel nacional,
convirtiéndonos en una empresa innovadora, contando con un equipo

humano identificado con la Institucion y brindando a los clientes

productos de alta calidad

MISION

Tiene por misidon producir y comercializar productos, para la satisfaccion
de sus diferentes clientes con los precios mas competitivos posibles,
logrados con la participacion y entusiasmo de todo el personal para

rendir beneficios y utilidades.

1.2.2 ANALISIS INTERNO

FORTALEZAS

. Responsabilidad ante sus clientes fijos y potenciales.
. Cultura organizacional.

. Capacitacion del personal.

. Preferencia por parte de los clientes.

. Distribucién del producto en cajas.

. ldentificacion de las necesidades del cliente.

N OO O AW N -

. Escala de precios adecuados.

10



DEBILIDADES

1. Liquidez y disponibilidad de fondos

2. Comunicacion entre areas.

3. Estructura organica.

4. Asesoria disponible en computo.

5. Falta de un sistema de informacion integrado.

6. Falta de adquisicién de equipos de ultima tecnologia.
7. Capacidad de innovacion.

1.2.3 ANALISIS EXTERNO

OPORTUNIDADES

1. Créditos financieros.

2. Nuevos clientes.

3. Exigencia en la calidad del producto por parte de los clientes.
4. Nuevos Proveedores.

5. Calidad de los productos y de los proveedores.

AMENAZAS

1. Marketing.

2. Situacion actual de los competidores.

3. Capacidades de los empleados de la competencia.

4. Innovacion de productos de la competencia.

5. Sistemas de informacion por parte de la competencia.

6. Productos diferenciados por parte de la competencia.

11



1.2.4 FODA
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Figura 5: Matriz Foda

Fuente: Planeamiento estratégico Gestion de Calidad
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CAPITULO II
MARCO TEORICO Y METODOLOGICO

2.1 VALORIZACION

La tasacion, valuacién o valorizacién es la estimacion técnica y objetiva del
valor de un bien, a través del uso de meétodos valuatorios especializados
basados en disciplinas diversas como: economia, ingenieria y finanzas,
entre otras mas que dependen del tipo de bienes objeto de valuacion en
determinada fecha para establecer la estimaciéon del valor razonable y justo
del bien de acuerdo a las normas del Reglamento Nacional de Tasaciones
del Pert (RNT).

El RNT tiene por finalidad establecer los criterios, conceptos, definiciones y
procedimientos técnicos normativos para formular la valorizacion de

maquinarias, equipos, bienes muebles e inmuebles.

Todas las valorizaciones son aproximaciones o estimaciones del mas
probable valor de mercado de un determinado bien o conjunto de éstos. No
existe una valorizacion que de un valor exacto. La valorizacion es tan buena
como la informacion que se utilice, la metodologia, las hipotesis y el
adecuado analisis del bien. No es cierto que mientras mas complejo el
método que se utilice, mejor es la valorizacion. La verdad es que los
modelos sencillos, l6gicos y secuenciales han dado mejores resultados.

13



2.2 FUNCIONES DEL VALUADOR

El valuador tiene la obligacién de describir, determinar y definir el valor
adecuado de un bien, aplicando de entre un universo de metodologias,
aquella que a su juicio considere tiene mas validez dependiendo del trabajo

que haya sido solicitado por el cliente.

Siempre sera responsabilidad y obligacion del valuador establecer, elegir y
utilizar la metodologia mas adecuada para cada uno de los casos en
particular, debiendo considerar todos los factores que influyan en el valor del

bien.
Las herramientas que usa el valuador son:

Matematicas financieras

Estadisticas

Economia basica

Contabilidad

Comercio exterior

Seguros

Conocimientos técnicos valuatorios

Normas Internacionales de valuacion (IVSC)

Normas y Reglamentos nacionales de Valuacion

2.3 METODOS DE TASACION

Existe un sinfin de métodos de valoracion de activos los cuales se calculan

segun diferentes métodos los tres principales son los sgtes:

e Meétodo comparativo de mercado

e Meétodo de ingresos

14



e Método de costos o enfoque de costos

METODOS DE TASACION

|

| l l

METODO COMPARATIVO DE METODO DE COSTOS O
METODO DE INGRESOS
MERCADO ENFOQUE DE COSTOS
Evidencia de precios y Costo a nuevo menos su Proyeccion de los negocios y sus
comparacion de antecedente depreciacion y ajuste por factores. beneficios

Figura 6: Métodos de Tasacién
Fuente: Elaboracion propia

2.3.1 METODO COMPARATIVO DE MERCADO

Método de comparacion con otros bienes similares de los que se conoce el
valor de mercado (antecedentes), se basa en la investigacion de la oferta y
demanda de dichos bienes, operaciones de compraventa recientes, que
mediante una homologacién de los datos obtenidos, permiten al tasador
estimar un indicador del valor comparativo de mercado. Algunas normativas
exigen que exista cierto niumero minimo de antecedentes de la misma
tipologia para establecer la comparacion-en algunos paises el minimo de
testigos (antecedentes) es de cuatro y si no existe este minimo la tasacion

se llevaria a cabo por otro método.

En el Perd no se exige un minimo de antecedentes, en el informe de
tasacion se debe especificar con cuantos antecedentes se trabajé. Lo

recomendable es trabajar con tres antecedentes.

Para emplear este sistema conviene que la investigacién en el mercado se
realice en maquinas o equipos con caracteristicas iguales o similares en

cuanto a la vida probable, conservacién y mantenimiento de los bienes y, de

15



ser posible, la misma capacidad de produccion o servicio para que puedan

ser comparadas.

2.3.2 METODO DE INGRESOS

Métodos de capitalizacion de rentas cuando los equipos las generan
(alquiler, actividades econdémicas, transporte, trabajo, etc.). El método
considera los beneficios futuros de un bien en relacion al valor presente,

generado por medio de la tasa de capitalizacién adecuada.

2.3.3 METODO DE COSTOS O ENFOQUE DE COSTO

Consiste en obtener el costo del bien que se esta tasando pero en condicion
de nuevo, para a partir de este valor restarle su depreciacion que esta en
funcion de su edad y de su vida util para luego depreciarlo por factores como
el desgaste fisico (contemplado en el grado de operatividad), la
obsolescencia funcional y econdmica, la demanda-oferta en el mercado y

otros factores que el perito crea conveniente utilizar.

La formula es:

VCA = (VSN -D) x 10 x GO x FM

Donde:

VCA: Valor Comercial actual
VSN: Valor similar nuevo

I0: indice de obsolescencia
GO: Grado de operatividad
FM: Factor de mercado

D: Depreciacion acumulada

16



2.4 DEPRECIACION

Es la pérdida del valor que tienen los equipos por el uso. Esta pérdida
aumenta a medida que el bien se acerca al final de su vida util. La
depreciacion esta asociada con la edad. Para nuestro medio, observamos
que la edad tiene una importancia relativa; siendo mas importante la
expectativa de vida que puede tener el bien en funcion de su régimen de
uso. A mayor expectativa de vida por el Régimen de uso, el bien se deprecia

menos.

Las causas de la depreciacién que se pueden observar en un bien son
muchas y muy diversas por ello con el fin de seguir un procedimiento
respecto de la valorizacion estas causas se han dividido en tres categorias

generales que son:

e Deterioro fisico
e Obsolescencia fisica o funcional

e Obsolescencia econdmica

El deterioro fisico influye considerablemente sobre la depreciaciéon y puede
definirse como la disminucioén de la eficiencia de un bien en comparacion con

uno nuevo.

La depreciacion fisica esta determinada principalmente por la edad, aunque
el uso y el desgaste juegan un papel muy importante . Esta es quiza la mas
evidente de las depreciaciones y se trata de una situacion muy propia o
inherente del bien. Mediante el uso normal de un bien, la edad es el factor
principal de depreciacion; un uso excesivo unido a un mal mantenimiento
producen un desgaste acelerado y, por consiguiente, una mayor

depreciacion.

17



El deterioro esta determinado por los siguientes factores:

e Aumento del consumo de combustible y energia eléctrica como
consecuencia de la disminucion de la eficiencia.

¢ Incremento de mantenimiento y reparaciones

e Mayor tiempo ocioso de la mano de obra debido a fallas mecanicas

e Mayor desperdicio de materiales

¢ Incremento del gasto de mano de obra

e Menores ingresos o pérdidas por devoluciones

Se entiende por obsolescencia funcional o tecnoldgica a la pérdida de valor
de un bien debido a cambios en estilos, gustos, tecnologia, necesidades y
demandas. Este tipo es atribuible a la falta de capacidad funcional o

deficiencia.

Este tipo afecta el valor de la edificacion al no cumplir con la funcion que
supuestamente deberia cumplir. Esta clase de depreciacion es mas
acelerada que el deterioro fisico y se da por: cambio de uso del bien, nuevos
modelos, unidades poco eficientes, falta de repuestos, distribucion
inadecuada y, en general, por cualquier otro factor que disminuya las
caracteristicas de utilizacion y destruya el goce y la productividad del bien,

etc.

En cuanto a la obsolescencia econdmica este tipo de obsolescencia se
presenta cuando la utilizacion del bien se ve disminuida por diversas fuerzas
economicas, como sucede con los cambios en la mas alta y mejor
utilizaciéon, con las medidas que restringen su uso, con las modificaciones
que sufre la relacion oferta - demanda y con los cambios en la utilizacién del

bien.

18



Los métodos que usualmente se usan para medir la depreciacion son los

siguientes:

* Linea Recta:

Este método cuya depreciacion es una funcion lineal y su grafico una linea
recta, permite calcular las depreciaciones desde la Optica contable. Se

representa a través de la formula:

D = (VSN — VR)*(E/T)

Donde:

D: Depreciacion

VSN: Valor de Reposicién o de Reemplazo equivalente a nuevo.
VR: Valor Residual.

E: Edad

T: Vida util

* Método de Kuentzle:

Del Método anterior, se diferencia porque su autor considera que el factor
atribuible a la Depreciacion estara reflejado por la relacion edad, vida util
pero elevada al cuadrado por lo que la formula se transforma de la siguiente

manera:

D = (VSN - VR)*(E/T)*2)

Donde:

D: Depreciacion

VSN: Valor de Reposicion o de Reemplazo equivalente a nuevo.
VR: Valor Residual.

E: Edad
19



T: Vida util
* Método de Ross:

Tiene su fundamento en las consideraciones de los Métodos anteriores, al
considerar que la solucion estara representada por una curva intermedia
entre la Linea Recta y la Expresion de Kuentzle quedando la férmula en los

siguientes términos.
D = ((VSN — VR)*((E/T)+(E/T)*2))/2

Donde:

D: Depreciacion

VSN: Valor de Reposicion o de Reemplazo equivalente a nuevo.
VR: Valor Residual.

E: Edad

T: Vida util

* Método de Jans

El método de Jans nos brinda la posibilidad de optar por un Indice “X” para
hallar la raiz (E/T) que nos da un Coeficiente de Depreciacion mas
equilibrado para diferentes tipos de Bienes, lo que permite, en muchos
casos, obtener el valor mas aproximado posible al precio de venta de los

productos de segunda mano.

D = (VSN — VR)*(E/T)N(1/X))

Donde:
D: Depreciacion
VSN: Valor de Reposicién o de Reemplazo equivalente a nuevo.

VR: Valor Residual.
20



E: Edad
T: Vida util
X: Indice de Jans segun el tipo de bien

2.5 Las Normas Internacionales de Informacion Financiera

Las Normas Internacionales de Informacion Financiera (NIIF) también
conocidas por sus siglas en inglés como IFRS (International Financial
Reporting Standard) son unas normas contables adoptadas por el IASB,
institucion privada con sede en Londres. Constituyen los Estandares
Internacionales o normas internacionales en el desarrollo de la actividad

contable y son un manual contable.

El IFRS pide para una valoracion desarrollarse bajo el enfoque de
componente en el cual se identifica aquellas partes de un activo que podrian
ser reemplazadas antes o después separadamente del resto del activo, los
cuales seran valuados separadamente e identificados como componentes
del activo principal. EI método de “enfoque de componente” alcanza el
calculo mas apropiado de la depreciacion, asi como el dar de baja a los
costos de reemplazo de una parte del activo, para permitir el reconocimiento
de la nueva parte. El estandar requiere la depreciacién separada solo por
partes significativas del bien con diferentes vidas utiles (las vidas utiles se
determinaran por rangos). La identificacion de partes significativas es un

paso crucial en aplicar “el enfoque de componente”.

2.6 MAQUINARIAS Y EQUIPOS

MAQUINARIA

Son los dispositivos mecanicos hechos por el hombre, generalmente
motopropulsados que estan disefiados para crear un producto o en alguna

forma, alterar el estado de un material o de un producto parcial. Toda
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maquinaria es parte de lo que se conoce como equipo, pero no todo equipo

es maquinaria.

EQUIPOS

Incluye toda la maquinaria y otros aparatos o implementos utilizados en una
operacion o actividad, es el término genérico con el que se definen todos los
bienes muebles requeridos para la produccion, incluyendo la instalacion y
servicios auxiliares que en su conjunto se disenan y fabrican para propésitos
generalmente industriales, sin importar el método de instalacion y sin excluir
aquellos rubros de mobiliarios y dispositivos necesarios para la
administracion y operacion de la empresa. Grupo de maquinas que

funcionan coordinadamente para realizar el trabajo.

2.7 MANTENIMIENTO

Es la accion de reparar y mantener o conservar en buen estado el material,

las instalaciones, maquinarias, equipos, herramientas, etc.

TIPOS DE MANTENIMIENTO

Una empresa debe generalmente realizar el mantenimiento preventivo y
correctivo segun exista dentro de la organizacion que realice los
mantenimientos mencionados, si esto no existe se realizan solo
reparaciones para que los equipos no dejen de funcionar, haciendo solo
reparaciones de emergencia para continuar el proceso productivo, por lo que
no se tendra una idea clara del tiempo y el dinero del costo de éste

imponderable.

Cuando hablamos de mantenimiento de maquinarias y equipos este viene a

ser el cuidado regular que debemos dar a las maquinas para el buen
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funcionamiento seguro y por ende mantener su nivel de productividad en su

maximo rendimiento a todo lo largo de toda su vida util productiva.

Tenemos que estar claros que el mantenimiento no es reparar la maquina
después que se dana sino protegerla para que no se averie o desgaste

demasiado pronto.

Los tres enemigos fundamentales de las maquinas son:

e El Desgaste: Las piezas en una maquina rozan y giran una contra otra
hasta que se calientan y empiezan a desgastarse, por efecto de la
friccion. Los lubricantes (aceites y grasas) se encargan de proteger los

motores contra la friccion.

e La Suciedad: Las particulas de polvo o tierra se convierten en
"esmeriles" que pueden llegar a rayar y desgastar piezas méviles. Las
maquinas tiene filtros para recoger o retener estas particulas, de modo
que no entre y produzca dafno. Se disponen de filtros para aire, aceite y

combustible.

e El Calor: El calor generado por la combustion interna y la friccion de las
piezas moviles puede calentar el motor lo suficiente para agrietarlo e
incluso derretirlo. Los motores tienen un sistema de enfriamiento para
controlar el calor, el mas comun es enfriamiento por liquido, y consiste en
pasar agua alrededor de las camisas en el motor, para absolver y

trasladar el calor hacia el radiador, luego se irradia el calor.

Los componentes que necesitan mantenimiento regular son:

e El sistema de combustible: Se necesita mantenimiento regular para evitar
que la suciedad o agua lleguen al combustible, ya que reduciran la

potencia, la maquina trabaja forzada y afectaran al sistema. Se debe
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inspeccionar el filtro de gasolina y verificar el grado de suciedad, también

ubicar los acoples de tuberias para _detectar posibles fugas de

combustible.

El sistema de admision y escape de aire: Los motores aspiran mucho
aire, este se introduce al interior a través del filtro de aire, que recoge y
retiene el polvo y la basura, de modo que no llegue al motor. Se debe
inspeccionar el filtro de aire y verificar el grado de suciedad, este es un

buen indicador del plan de mantenimiento.

El Sistema Eléctrico: En muchos casos de maquinaria agricola este
sistema es anulado. Sin embargo, en motores estacionarios es
fundamental para el encendido. El altemmador se acciona por correa
desde el eje del motor, su funcion es enviar corriente continua a la
bateria. Es importante verificar la existencia y estado del alternador, la

correa de acople y la bateria, asi como la forma de encender el motor.

El Sistema de Enfriamiento: Igualmente se acciona por correas desde
el eje del motor. Si el sistema se obstruye o la bomba funciona lento, el
motor se recalentara y danara. El nivel de refrigerante, los acoples de
mangueras y la bomba deben funcionar adecuadamente. Es importante
constatar la existencia del termostato. Se debe notar la parte externa

del radiador y verificar obstrucciones por inyectores sucios.

El Sistema de Lubricacion del Motor: La funcion del sistema es reducir
la friccion, ayudar al enfriamiento, limpiar las piezas del motor, entre
otros. Se debe verificar que el motor contenga la cantidad correcta del
aceite, mantener el tipo de aceite adecuado, identificar el grado de
contaminacion con impurezas, condiciones del filtro, verificar los

acoples para identificar fugas.
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Puntos de Engrase: Los puntos que requieren engrase poseen unos
"picos" o "graseras", estos se encuentran principalmente en piezas
moviles de la direccion, rolineras de transmision delantera y trasera,
enganche hidraulico, cojinete de embrague, etc. En estos puntos se

debe verificar la calidad del engrasado.

El Sistema Hidraulico: Las maquinas poseen sistema hidraulico para
facilitar la direccion y e! frenaje, los cambios de marcha y provee
potencia para los accesorios, cargadoras y otros equipos. Se debe
verificar que el sistema contenga la cantidad correcta del aceite, utilizar
el tipo de aceite adecuado, identificar el grado de contaminaciéon con
impurezas, condiciones del filtro, verificar los acoples para identificar

fugas.

Los Neumaticos: Los neumaticos deben contener la presion de aire
adecuada, demasiado aire hace que el vehiculo ande duro, patine y
desgaste rapidamente. Si la presion es baja, se calientan rapidamente,
se cuartean por los lados y el motor trabaje mas forzado. Se debe
verificar el tipo de caucho empleado y las condiciones, desgaste de las

estrias, aspecto general.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Este tipo de mantenimiento trata de predecir la ocurrencia de alguna falla,

realizandose de dos maneras por inspeccién y por prediccion.

La inspeccion es el contacto directo de los técnicos con el equipo o la linea

de produccién, en aras de realizar mantenimiento correctivo, mientras la

prediccion es la aplicacion de técnicas estadisticas para determinar la

probabilidad de fallas y los requerimientos de sustitucion de piezas.
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El mantenimiento preventivo, se realiza de acuerdo a las siguientes

actividades:
e Limpieza
e Revision

e Lubricacion

o Ajuste

MANTENIMIENTO CORRECTIVO

Para este caso son reparaciones que requieren paralizar el bien dentro del
proceso productivo, ya que el equipo no esta en su ciclo productivo
optimizado pudiendo realizarse en una fase programada o derivadas de una

falla imprevista.
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CAPITULO Il PROCESO DE TOMA DE DECISIONES

3.1 IDENTIFICACION DEL PROBLEMA

3.1.1 PROBLEMATICA

Es de suma importancia los valores obtenidos en una tasaciéon ya que estos
se utilizan para realizar balances econémicos de una empresa los cuales a
su vez pueden servir para un efectivo control tributario, para la obtencién de
un préstamo bancario cuyo monto esté basado en el valor de los bienes del
prestamista que puedan garantizar el mismo, para transaccion compra-

venta, etc.

Las pautas basicas para desarrollar un proceso valuatorio estan en el
reglamento nacional de tasaciones ademas de la experiencia y
conocimientos técnicos del valuador, en el presente trabajo se pretende dar
una guia de como valuar maquinarias y equipos a partir de un trabajo

realizado.

El trabajo se realizé6 para una importante empresa del medio el cual nos
encargd valorizar todas las maquinarias y equipos industriales de una
fabrica de aceite para poder tener-un punto de partida para negociar la

compra de estos ante el duefio de la fabrica.

Para poder realizar el trabajo se solicité el inventario de las maquinas y
equipos
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al no contar con ellos se comenzé realizando el inventario de todas las
maquinas y equipos para ya poder realizar la tasacion. La problematica se
centra en elegir el método mas idéneo para realizar la tasacion de los 2
métodos mas conocidos el método comparativo de mercado o el método de
costos. Definiendo esto se defini6 una metodologia de valorizacién para
desarrollar el siguiente proyecto con el cual se pretende resolver el problema
y ademas tomar como base esta metodologia como base para futuros

trabajos que nos encomienden.

3.1.2 FORMULACION DEL PROBLEMA

¢ Sera que el método mas idéneo para poder valorizar las maquinarias y
equipos en una empresa de fabricacion de aceites bajo el IFRS permitira
obtener valores mas acorde a los valores de mercado?

3.2 PLANTEAMIENTO DE ALTERNATIVAS DE SOLUCION

Segun el problema identificado se proponen las siguientes soluciones:

e Alternativa 1. Utilizar el método comparativo de mercado dentro de

nuestra metodologia de tasacion.

VENTAJAS

Resulta aplicable a cualquier tipo de bienes siempre que se disponga de
suficientes antecedentes que senalen los indicadores de valor o las
tendencias del mercado, se considera el enfoque mas directo y sistematico

para estimar el valor.
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DESVENTAJAS

Cuando no existe un mercado fuerte y no hay un numero de transacciones
suficiente se puede restringir la aplicacién de este enfoque. Asi mismo, la
confiabilidad de este enfoque puede verse restringida debido a cambios en
las condiciones econdémicas y en la legislacién, asi como la inflacién y
deflacion acelerada. Las diferencias entre los factores que afectan al valor

no siempre pueden cuantificarse.

e Alternativa 2. Utilizar el método de costos dentro de nuestra metodologia

de tasacion.

VENTAJAS

Cuando las caracteristicas de los bienes comparables difieren
significativamente, los valores relativos de dichas caracteristicas pueden

identificarse en forma mas precisa mediante enfoque de costos.

DESVENTAJAS

Una desventaja de este método es muchas veces la falta de informacion
sobre el bien nuevo y que al no contemplar las variaciones del mercado

se pueden obtener valores muy alejados de la realidad.

3.3 SELECCION DE UNA ALTERNATIVA DE SOLUCION

Para poder elegir el método mas adecuado a utilizar en la metodologia de
tasacion se procedera a utilizar la técnica del juicio de expertos en el cual se
definiran criterios de evaluacion el cual tendra sus respectivos pesos y el
cual se calificara ambos métodos definiendo un puntaje final el cual se

elegira el puntaje mas alto.
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Como criterios de evaluacion se han definido los sgtes:

Facilidad y disponibilidad de informacion:

Para desarrollar cada método se necesita de documentacién algunos en

comun para ambos métodos y otros si diferentes dependiendo del método

a elegir por lo cual se evaluara el método a elegir dependiendo de la

informacion que nos entregaron y ademas de cual es mas facil de

conseguir la informacion restante para desarrollar dicho método.
Confiabilidad:

Capacidad del método de desarrollar sus valores con mas precision. Cada
meétodo posee un nivel de precision de acuerdo al objetivo de nuestra
valoracién y al cual queremos llegar.

- Tiempo de desarrollo:

El tiempo requerido para el desarrollo del método. Cada método varia en
su tiempo de desarrollo por el analisis que conlleva para el calculo de sus
valores.

- Adecuacion:

Capacidad de adaptacion del método a las caracteristicas y a los

requerimientos del cliente.
Una vez definidos los criterios definiremos los pesos de cada uno por

medio de la matriz de enfrentamiento (Ver anexo 2) quedando definido

con los siguientes pesos:
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Criterios Peso
Facilidad y disponibilidad de informacién 0.13
Confiabilidad ' 0.38
Tiempo de desarrollo ] 0.13
Adecuacioén 0.38

Figura 7: Tabla de criterios
Fuente: Elaboracion propia

A continuacion se muestra la Tabla de Puntajes:

Puntaje

Descripcion

Muy bajo

Bajo

Regular

Alto

Q|EIWIN|(=

Muy Alto

Figura 8: Tabla de puntajes

Fuente: Elaboracién propia

A continuacion se muestra el resultado del juicio de expertos:

Figura 9: Tabla de calificaciones

Fuente: Elaboracion propia

Puntaje Otorgado Puntaje Total
Alternatival | Alternativa2 | Alternatival | Alternativa2
Criterios Peso| Método Método de Método Método de
Comparativo Costo Comparativo Costo
Faqhdad y q!sponlbllldad 013 3 4 0.39 0.52
de informacion
- 0.38 4 3 1.52 1.14
Confiabilidad
. 0.13 3 4 0.39 0.52
Tiempo de desarrollo
., 0.38 3 4 1.14 1.52
Adecuacion
3.44 3.7

Por lo tanto se selecciona la Alternativa 2 utilizar el método de costos.
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3.4 PLANES DE ACCION PARA DESARROLLAR LA SOLUCION
PLANTEADA

En el presente informe de suficiencia se pretende llevar a cabo una
valuacion mas justa y exacta y poder ofrecer un mejor valor que pueda servir
como punto de partida inicial en las negociaciones vendedor - comprador de
las maquinarias y equipos industriales de una planta donde su giro principal
es la fabricacién de aceites.

El proceso de valuacién debera ser un procedimiento ordenado y logico que
de respuestas a las preguntas particulares de la valorizacion adecuandose a

la Normatividad Vigente.

Para la desarrollar la solucién planteada se seguira la metodologia mostrada

a continuacion:
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METODOLOGIA DE VALORIZACION

Definicion del
Problema

Estudio de la

documentacién
y Planificaciéon

Inspeccion
Oculary
Recoleccion de
datos

Investigacion y
Trabajo en
gabinete

Elaboracién de
resultados y
entrega de

_informe final |

Figura 10: Metodologia que se realiz6
Fuente: Elaboracién propia

A continuacion se describe cada etapa:

o DEFINICION DEL PROBLEMA:

En esta etapa se definira cual es el objetivo y el alcance de la valorizacion y

definir cuales son las necesidades y expectativas del cliente.
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Objetivo de la valuacién:

Determinar el valor comercial actual en el mercado de las maquinarias y
equipos industriales para una transaccion compra-venta de estos. Las

maquinarias y equipos industriales a valuar pertenecen a las sgtes areas:

e Almacén

e Blanqueo

e Bodegas (equipos varios)

e Calderos

e Desodorizacion Continua N°1
e Desodorizacion Continua N°2
e Desodorizado Batch

e Efluentes

e Envase de Aceite

e Envase Manteca

o Expeler

e Fraccionamiento

e Hidrogenacion

e Jaboneria

e Laboratorio

e Molienda

e Planta (tanques y bombas)

e Prod. Hidrogeno

e Ref. Continua

e Ref. Pescado y Blanqueo 20 Tm
e Sala de compresores

e Torre Enfriamiento

En total fueron 692 activos entre las maquinarias y equipos industriales. No

se considerd las maquinarias y equipos industriales de las sgtes areas:
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Desmotadora, sala de Tableros, subestacion eléctrica principal, subestacion
eléctrica #1, subestacion eléctrica #2, taller eléctrico y taller mecanico. Los
cuales corresponden a 292 activos.

Para la valorizacion se determind el valor de las maquinarias y equipos
industriales por inspeccion ocular, segun el Reglamento Nacional de
Tasaciones del Peru. R.M. N° 126-2007-Vivienda y bajo el enfoque del IFRS.
Para el valor de realizacion en el mercado se considero los criterios de la
resolucion S.B.S N° 11356-2008.

e ESTUDIO DE LA DOCUMENTACION Y PLANIFICACION

En esta etapa se realizara la planificacion de tiempos y recursos, se definira
el cronograma de actividades, equipo, organigrama del proyecto y la fecha

de presentacion del informe.

Se revisara, estudiara y analizara la documentacion entregada y se dejara
constancia de los documentos entregados o se ha tenido acceso para
efectuar la valuacion, tales como facturas, bitacoras de mantenimiento, libros
contables, inventario de activos, asi como otros documentos que sean
pertinentes.

Marco de Referencia:

1. Resolucion 11356-2008 de la SBS
2. Reglamento Nacional de Tasaciones del Pera (N? 126-2007-Vivienda)

Y finalmente se definira el método a utilizar de acuerdo a los datos que se

tiene y los datos que se necesitara en este caso el método elegido es el

método de costos el cual fue elegido por juicios de expertos (ver pagina 31).
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Cronograma de Actividades:

|Nombre de tarea - Duraciéi
®wvaluacién de Plantalndustrial de Aceite 17 dias
© Definicién del problema 1 dia
Reunién con patrocinador y interesados 1dfa
® gstudio de la documentaciény planificacién 3 dias
Estudio de la documentacién 3 dlas
Planificacién del trabajo 1dfa
“)nspeccién ocular y recoleccién de datos 6 dias
Reunién con gerenciay jefaturas para inico de trabajo. 1dra

Inventario e inspeccion area de fraccionamiento

Inventario e inspeccion area de tanques, refinacién continua, 1 dfa
area de blanqueo y desodorizacién Batch.

Inventario e inspeccion area de desodorizacién continualy 1 dfa
2, refinacién de aceite de pescado, hidrogenizacién, envasado

de aceite y envasado de manteca

Inventario e inspeccion area de hidrogeno, torre de 1dfa
enfriamiento, molienda, expeler y efluentes.

Inventario e inspeccion drea de Almacén, bodegas (equipos 1 dfa
varios), calderos y sala de compresores

Inventario e inspeccion area de jabonerfa y laboratorio. 1dfa
Revisién general del trabajo
“lnvestlgaclén vy trabajo en gablnete 3 dias

Investigacién de mercado y validaciéninformacién entregada 3 dfas

© Elaboracién de resultados y entrega de Informe final 3 dias
Elaboracién de informe 3 dfas

Figura 11: Cronograma de actividades

Fuente: Elaboracién propia

Comienzo

-

lun 01/10/12
lun 01/10/12
lun 01/10/12
mar 02/10/12
mar 02/10/12
mar 02/10/12
lun 08/10/12
lun 08/10/12

mar 09/10/12

mié 10/10/12

jue11/10/12
vie12/10/12
lun 15/10/12

mar 16/10/12
mar 16/10/12

vle 19/10/12
vie 19/10/12
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lun 01/10/12 | ¥®
lun 01/10/12 (=)
Jue 04/10/12
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mar 02/10/12
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mié 10/10/12

jue11/10/12
vie 12/10/12 | LL.
lun15/10/12

jue 18/10/12
jue 18/10/12

mer 510712 "
mar 23/10/12 |



Equipo del Proyecto:

Gerente de Operaciones:

Encargado del trabajo, se encargd de la planificacion y seguimiento del
proyecto de tasacion.

Valuador:

Se asignd a 2 valuadores para el proyecto de tasacion encargados de asistir
a las reuniones, apoyar en la planificacion, realizar las visitas de inspeccion y

la realizacion del informe.

Asistente:
Se asignod a 2 asistentes para el apoyo en el inventario y en la inspeccion

con conocimientos técnicos y experiencia en inventarios y maquinarias.

o INSPECCION OCULAR Y RECOLECCION DE DATOS

Para poder realizar la valorizacién de las maquinarias se realizé una visita a
la fabrica de aceites para recoger la mayor cantidad de datos que definan
las caracteristicas fisicas y técnicas de las maquinarias y equipos, asi como
verificar su existencia, su actual estado de conservacion, realizar las tomas
fotograficas respectivas y cualquier dato adicional que sea necesario para
desarrollar el informe. Cabe mencionar que al no contar la fabrica de aceites
con un inventario fisico de sus activos se procedio a realizarse uno de
acuerdo a la definicidon de unidades y componentes y bajo el enfoque que
enmarca el IFRS. A continuaciéon se muestra el resultado del inventario de
maquinarias y equipos industriales por areas o ubicacion:

Leyenda:

Donde en columna estado:

B: Buen estado

R: Regular estado

M: Mal estado
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ALMACEN:

f:::ﬁ:asz C:;d;s::nie Denominacién del Bien | Modelo | Serle Medidas Datos Técnicos Observaciones Afio |Estado
000945 | 000945 Bomba dosificadora DCAB3EP | 1222071015 0,37 Kw. 19%| B
000944 000944 Bomba sumergible 14210170610 2006 R
000943 | 000943 | Compresor (grupo figorifico) |K3000CC-01| 00120246D Se :Z:;ZZCI:‘:ZZ::‘° 2001| 8
000941 ' 000941 Electrobomba 648)2D13 Tuberia de conexion 1" Operativo R
000942 000942 Electrobomba BIC03 | 8301425 Tuberia de conexion 1" Operativo R
000940 | 000940 Motor 84352999 Operativo R

Figura 12: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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BLANQUEO:

Cédigo de | Cédigo de ¥ 3 Medidas 1 a
8o - i Denominacion del Bien Marca Modelo Serie Datos Técnicos Observaciones Ano |Estado
Inventario | Componente (Mtrs)
000344 000343 Agitador R
DVGW-2NB-
000355 000354 Agitador Flender o 3208613 8130 Kw. Motor reductor R
000337 000338 Agitador Del blanqueador 8
4
000346 000352 Agitador Del Reactor R
000220 000220 Balanza analitica Avery 42N144BEB B865541-2 R
000345 000345 Balanza analitica Balter R
000222 000222 Bomba Auxiliar Morelli R
Envia el aceite bla ado
000339 000339 Bomba de Aceite Hidrostal €l aceite blanque R
T al filtro prensa
000347 000347 Bomba de Aceite Hidrostal 132237M14 R
Bomba de aceite al 2132-200-1-
000224 000224 Hidrostal 2002080072 B
Filtro-Prensa C385-1R-40
i Bomba de Aceite
000349 000349 de Blanqueo Hidrostal 133302M2 R
Bomba de Aceite
000234 000234 Refinado de Pescado Hidrostal 2008020522 1.1/2X2 Motor Weg 3.4HP del tanque 2 R
000221 000221 Bomba de balanza R
000223 000223 Bomba de vacio R
000341 000341 Bomba de vacio Quita la humedad al aceite R
000340 000340 Bomba de Vacio Quita fa humedad al aceite R
Bomba de vacio de!
000226 000228 Blanqueador 240117 Con Motor ABB R
000348 000348 Filtro R
000351 000351 Filtro de Lona Rosedowns 35 placas R
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Cédigo de | Cédigode i : Medidas 4 ; .
B ‘ % Denominacion del Bien Marca Modelo Serie Datos Técnicos Observaciones Ao |Estado
inventario | Componente (Mtrs)
000227 000227 Filtro de Lona de 25 placas Rosedowns 1X2.85X1.5 R
T6-010-36
Reactor
000225 000225 Electropowers | /FSRV1X3 F7059 R
Uso actual es de tanque
Reactor .
000346 000346 20TN de almacenamiento R
000355 000355 Reactor Decometa 10Ton. 1997 [ R
000233 000233 Reductor Rosedowns R
000231 000231 Sub tablero Ne1 R
000232 000232 Sub tablero N2 R
Tablero de Banco de
000230 000230 Condensadores B
000226 000229 Tablero del Blanqueador Albans LF3TW 154516 R
Tanque almacenamiento
000342 000342 de agua B
000226 000226 Tanque Blanqueador Rosedowns ) . R
De Aceite de Soya, Palma
Tanque Blanqueador .
000337 000337 20TN y Aceite de Pescado R
000350 000350 Tanque de Aceite 700 kg. R
000353 000353 Tanque de Medida R
000219 000219 Tanque de Retencion B
[ D=1,05 x
Tanque Mezclador
000344 000344 H=1,00 mts. Aceite Blanqueado mas Tonsil R

Figura 13: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracién propia
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BODEGAS

f:::::a:: c::::::::;. Denominacién del Bien Marca Modelo Serie N;::::;‘ Datos Técni Obse iones Ao E“:d
i Compair 5000 L:0.78m x Motor Cinvensys de
000694 000694 Compresor de hidrégeno reavell 5236-2-535 | A:0.7m x H: 36 KW de serie 0331564 2001 B
" 000737 000737 Balanza analitica Capacidad: 50 Kg 1990| R
000738 000738 Balanza analitica Detecto Capacidad: 25 Kg 1990 R
" 000739 000739 Balanza analitica Borkel Capacidad: 25 kg 1990| R
" 000742 | 000742 Balanza mecanica Jhon White Capacidad: 1 Tonelada Procedencia: Inglaterra M
) 000697 { 000697 Bomba Hidrostal 9704032 Con motor Weg de 8HP 2009 R
) 000698 000698 Bomba Hidrostal 9704033 Con motor Weg de 8HP 2009 R
" 000715 | 000715 Bomba 1990 R
) 000724 000724 Bomba Posee motor 1990 R
000725 000725 Bomba Posee motor 1990 R
" 000726 000726 Bomba Posee motor 1990 R
) 000727 [ 000727 Bomba Posee motor 1990 R
) 000728 000728 Bomba Posee motor 1990 R
000729 000729 Bomba 1990 R
) 000730 000730 Bomba 1990 M
000731 000731 Bomba 1990 R
000732 000732 Bomba a vapor 1982 R
000695 000695 Bomba centrifugadora 1990 R
000703 000703 Bomba centrifugadora 1990 R
000704 [ 000704 Bomba centrifugadora 1990 R
000710 000710 Bomba centrifugadora Sihi 2006 M
000712 § 000712 Bomba centrifugadora Motor Delcrosa 2.4 HP 1990 R
000713 000713 Bomba centrifugadora 1990 R
000706 | 000706 Bomba de combustible Motor Delcrosa de 0.6 HP 1990 R
000707 | 000707 Bomba de combustible Motor Siemens de 0.6 HP 1990| R
000699 i 000699 Bomba de engranajes 1998 R
000708 [ 000708 Bomba de engranajes Tuthill 1990 R
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f:‘:::.:: Coc:::::::;e Denominacién del Bien Marca Modelo Serie N:;:‘:T Datos Técnicos Observaciones Afo E’:.d
3 000718 000718 . Bomba de engranajes Posee motor 1990 R
£ 000720 000720 Bomba de engranajes 1990 R
’ Bram-lube

000722 000722 Bomba dosificadora slemens N-P-31 51-66550 Posee motor 1990| R
" 000701 000701 Bomba multietapas Salmsom 080/31300 1990 ™
K 000702 000702 Bomba multietapas 1990 ™M
: 000709 £00709 Electrobomba a
" 000743 000743 Encintadora de caja de aceite Brother procedencia: China ™
’ 000734 000734 Extractor R
3 000735 i 000735 Extractor R
. 000745 000745 Intercamblador de Calor Saacke 1990 R
= Linea de produccion Posee una transportadora

000741 000741 de manteca de cadena y tablero M
= 000705 000705 Motor Aeg R
’ 000711 000711 Motor ™M
’ 000714 000714 Motor R
" 000717 000717 Motor General electric "
’ 000719 000719 Motor R
i 000721 [ 000721 Motor R

000723 [ 000723 Motor Electromac R
: 000733 i 000733 Motor weg R
g 000716 000716 Motor de bomba sumergible R
000696 | 000696 Motoreductor Croft 4FEB273965 R
" 000736 000736 Procesadora de manteca Material: Acero inoxidable R
i 000744 000744 Quemador de caldero saacke B
3 Reductor de tornillo

000740 000740 sin fin-rueda corona ™M

000700 000700 Sellador de tapas de lata R

minidl s e e " mr Genera o | ®
’ 000747 000747 Balanza para camion Schenck Incluye estructura de soporte. R

Figura 14: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracion propia
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CALDEROS

Cédigo de | Cédigo de Medidas y .
X . Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Datos Técnicos Observaciones Ares Afio |Estado
Inventarlo | Componente (Mtrs)
000852 000852 Ablandador 0:0.8m, H:2m Calderos 1997 B
000853 000853 Ablandador 0:0.8m, H:2m Calderos 1997 B
Trabajo con el caldero
000834 000838 Analizador de oxigeno Novatech 1632 Calderos B
Thermax Three.
000839 000847 Bomba accesorio Caldero Distral Calderos 1990 R
i Bomba de aguadura
000854 000854 Posee motor 2 HP Calderos 1990 R
y ablandadores
000849 000849 Bomba dosificadora 1 Prominent 2007059824 Calderos 1390 B
000850 000850 Bomba dosificadora 2 Prominent 2007059823 Calderos 1990 B
Pirotubular, Caldero
000834 000834 Caldero Thermax three Calderos B
Thermax Three
Pirotubular, Ignicion: Petroleo,
000839 000839 Caldero Distral D3B-600-150 A-2336 Calderos 1998 B
Caldero Distral
[ ©:0.15m,
000839 000845 Calentador de vapor H: 2 Caldero Distral Calderos R
o :dm
- ®:0.15m, _
000839 000846 Calentador eléctrico 2 Caldero Distral Calderos R
:2m
000839 000843 Modulador de combustion Distral Caldero Distral Calderos B
000839 000842 Motor Siemens Caldero Distral Calderos B
000834 000837 Tablero eléctrico del caldero Nel Cochran A/TTP/6516 L: Caldero Thermax Three Calderos ]
X L:1.2m, A:0.23m,
000839 000843 Tablero eléctrico del caldero H: 0.84 Caldero Distral Calderos B
:0.84m
000851 000851 Tablero general Planta vapor Calderos B
000839 000844 Transformador de ignicion Caldero Distral Calderos B
000834 000835 Unidad de atomizacién Caldero Thermax Three Calderos B
000839 000840 Unidad de atomizacién Distral Caldero Distral Calderos B
i Posee bomba 2 de serie
000834 000836 Ventilador 4018408/096/109/209, Caldero Calderos B
Thermax Three
000839 000841 Ventilador Chicago v013-88 Caldero Distral Calderos B

Figura 15: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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DESODORIZACION CONTINUA N°1

f:::;:: C:r::z:::te Denominacion del Bien Marca Modelo Serie “:::::)s Datos Técnicos Observaciones Aio |Estado
| 000287 ' 000287 Bomba Booster Vertical Equirepsa W-350/P 1999| R
000290 000290 Bomba Booster Vertical Equirepsa X-300 V-63-98 199 R
000286 ' 000286 Bomba de agua B
000288 ' 000288 Cocinador R
000291 [ 000291 Condensador Equirepsa CMX/YS500 Afio 1999 R
000292 000292 Condensador Equirepsa | 3MCMYiZ-250 Afio 1999 R
000278 000278 Desodorizador de 3 cuerpos cMB 2405 R
000279 000279 Intercambiador de calor Smet 00| Rr
000281 000281 Intercambiador de calor R
Intercambiador de
000285 000285 Calor de Placas Equirepsa FMO01-NP-34 R
i Intercambiador de
000283 000283 tubos aceite-vapor 2.82X0.3 R
000284 000284 Scruber Tanque R
000280 000280 Tablero eléctrico B8
000282 [ 000282 Tanque de aceite térmico 0.6X1.98 B
000289 000289 Tanque de aceite térmico RP-111450 R

Figura 16: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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DESODORIZACION CONTINUA N°2

Cédigo de | Cédigo de Medidas ).
€0 il Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Datos Técnicos Observaciones Afo |Estade
Inventario | Componente (Mtrs)

000299 000299 Bomba de aceite terminado sPQ Motores 2006 R
000296 000296 Bomba de agua KSB CPK25-200 64568 2006 | R
000999 000999 Bomba de Agua Kunz 100-200 5203 2011| B
000998 000998 Bomba de Agua Kunz 100-200 5202 o011 8

Bomba de agua caliente

Desodorizacion Continua N2 2 EQ-Banda-65-
000293 000293 a torre de enfriamiento Hidrostal 160-1-D500 2006056133 B
Bomba de Agua de
Enfriamiento de Acidos Grasos .

000297 000297 Sterling Motor Siemens R

Bomba de alimentacion
000303 000303 de combustible Delcrosa MV7104 0.6HP R

Bomba de Antioxidante CNPAO705PP3
000317 000317 000A01 2007145261 B

Bomba de Enfriamiento de

000312 000312 aceite desodorizado Sterling B

Bomba reciprocante de
000295 000295 acidos grasos KSP CTK32-160 R

Pedroniy
Booster .
000316 000316 asociados W250 2364 B
000320 000320 Booster Pedroni B
000305 000305 Caldero Garioni Naval GMTHP 200 574005 232.5KW 6.6 2006 B
000319 000319 Condensador chico Padroni M20 B
000318 000318 Condensador Padroni M40 B
Ammaturo SA
i Desmet
000309 000309 Desodorizador (Desmet Ballest CD1118M722355 S50TNy 30TN 2006 B
allestra
Ballestra)
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Cédigo de | Cédigo de L, A ¢ Medidas
B §o Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Datos Técnicos Observaciones ARo |Estado
Inventario | Componente {Mtrs)
000301 000301 Filtro de alimentacion B
v r
000300 000300 Filtro de alimentacion B
000314 000314 Filtro de Recubrimiento B
000313 000313 Filtro de Recubrimiento B
r 2 -
Tubo de aceite y por
Intercambiador de Calor
000310 000310 rebose va el agua B
000315 000315 Intercambiador de Calor Vulcani 10601 3KW 2006 | R
’ Intercambiador de Calor
000996 000996 de Placas SMET NT100X B-10 |122A1056-1057 2011 B
2 Intercambiador de Calor
000997 000997 de Placas NT100X B-10 2011 B
i Intercambiador de Calor
000294 000294 de Placas GOA VT10CDS-11 179/16619 De Acidos Grasos R
. Intercambiador de Calor Press max. 6 bar,
000311 000311 de Placas GEA VTGCDF-16 16916618 Volumen: 9,29 Its. Aceite-agua R
000298 000298 Medidor de Flujo Krohne H250 6/194282 8
001000 001000 Motor Electrico Weg 160 15hp y 1750 rpm 2011 8
001001 001001 Motor Electrico Weg 160 15hpy 1750 rpm 2011 B8
000306 000306 Tablero Electrico de Caldero | Garioni Naval 1966390 de Horometro 8
2 Tablero eléctrico
000302 000302 desodorizador 2 VHASA B
000304 000304 Tangue de petroleo R
000307 000307 Unidad de atomizacion )
¥ F
000308 000308 Unidad de atomizacion R

Figura 17: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracién propia
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DESODORIZADO BATCH

Cédigo de | Cédigode Medidas
6 ¢ Denominacién del Bien Modelo Serie Datos Técnicos Observaciones Afo |Estado
Inventario | Componente {Mtrs)
0600260 000260 Bomba de Aceite B069 8
000257 000257 Bomba de agua 177429 3500 RPM R
000258 000258 Bomba de agua 2303540 Motor Weg 5.5HP R
Bomba de alimentacion CEHN3101AAA
000256 000256 Flaga 2003 R
Bomba de alimentacion
| CEHN3101AAA Con motor weg 2.6HP,
Desodorizacion Continua N2 2 ~
000254 000254 FJaga afio 2003 R
Bomba de alimentacion
i CEHN3101AAA Motor weg,
Desodorizacion Continua Ne1 .
000255 000255 FJaga proc. Francia R
F
000251 000251 Bomba de centrifuga R
4
000252 000252 Bomba de centrifuga 83773 R
F
000270 000270 Bomba de petrdleo B
000246 000246 Bomba de vacio de agua Con motor Weg 20HP R
000247 000247 Bomba de vacio de agua Con motor Weg 20HP R
000239 000239 Booster (bomba de vacio) X-300 Obsoleto 1995 R
000240 000240 Booster (bomba de vacio) X-300 1996 R
000277 000277 Caldero 0.70x1.25 Incluye tablero eléctrico R
000235 000235 Condensador Obsoleto 1996 R
F
000236 000236 Condensador Obsoleto 1996 R
000237 000237 Condensador Obsoleto 1995 R
000238 000238 Condensador Obsoleto 1995 R
000242 000242 Deodorizador 1 Inoperativo R
000243 000243 Deodorizador 2 inoperativo R
000271 000271 Filtro de Lona R
000272 000272 Filtro de Lona Con manometro de 1-10 bar R
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Cédigo de

Cédigo de

Maedidas

Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Datos Técnicos Observaciones Affo |Estado
Inventario | Componente (Mtrs)
000273 000273 Filtro de Lona Con manometro de 1-10 bar R
000274 000274 Filtrode Lona Con manometro de 1-10 bar R
000275 000275 Filtro de Lona Con manometro de 1-10 bar R
000276 000276 Filtrode Lona R
000241 000241 rode lonadesodorizado de 15p!d  Rosedowns De manteca R
000262 000262 jntercambiador de Calor de Placag Alfa Laval M6-MFM 30101-26536 1998 R
000263 000263 Intercambiador de Calor de Placa Alfa Laval MG-MFM 30101-34541 R
000267 000267 Medidor de Flujo de Aceite Krohne H250 31118708001 B
000264 000264 Motor R
000242 000244 Reactor N°1 R
000243 000245 Reactor N"2 R
000261 000261 Tablero eléctrico Thermopac 1008 85193130 B
Tablero Electrico General de
000259 000259 control Desodorizacion Continua 1.10x0.35x2.05 B
NP1
000265 000265 Tanque de Acero Inoxidable 20KG R
000266 000266 Tanque de aire Air Receiver 34004 0.58x1.66 R
Tanque de Aimacenamiento
000248 000248 de Manteca Rosedowns 3.98x1.8x1.8 B
Tanque de Almacenamiento
000249 000249 de Manteca Rosedowns 3.98x1.8x1.8 B
Tanque de Almacenamiento
000250 000250 de Manteca Rosedowns 3.98x1.8x1.8 B
000268 000268 Tanque de Petréleo B8
Tanque N° 15 de
000253 000253 Almacenamiento de Aceite R
000269 000269 Ventidador Koncar Con manometro de 1-10 bar R

Figura 18: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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EFLUENTES

Cédigo de | Cédigo de R =
$ . 8 Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Ao |Estado
inventario | Componente
000682 000682 Agitador Del Aireador 1996 R
000674 000674 Bomba centrifuga 1990 R
000691 000691 Bomba centrifuga Posee motor Weg 7.5 Hp 1990 B8
000689 000689 Bomba de lodo 1990 | R
000630 000690 Bomba de lodo 1990 | R
Bomba dosificadora CMPA0220PPB
000684 000684 200A01 2010103892 1990 R
000686 000686 Bomba dosificadora Hidrocal PC100-1 1014 2004 R
F
000687 000687 Bomba dosificadora Nilton roy B123-398S1 | 0503936554-1 1990 R
000688 000688 Bomba dosificadora Nilton roy B123-398TI | 0503936555-1 1990 | R
000685 000685 Bomba sumergible 1990 R
000693 000693 Filtro 19% | B
000677 000677 Filtro prensa de 38 placas 1996 R
000675 000676 Motoreductor Brawn BGMF75 050036 R
000683 000683 Sensor de nivel Krohne H250 5/169495001 2003 R
Tablero eléctrico de arran,
que L:0.8m x A: 0.27m
y controf de motores
000681 000681 Watertech xH:1.2m. B
Tanque Aireador L:2.3m x A: 0.92m
000678 000678 Hydrocal xH:1.2m R
Tanque Coagulador L:1.54m x A:1.54m
000675 000675 Watertech x H: 2.95m B
000673 000673 Tanque de agua 8
000679 000679 Tanque de Lodo Watertech ©:1.55m, H:1.47m 8

Figura 19: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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ENVASE DE ACEITE

Z 3 | estad
o AR o (o Denominacién de) Bien Marca Modelo Serle Medidas (Mtrs) Datos Técnicas Obsesvaciones Afio
inventario | Componente o
000790 000801 Arrancador de Tanque 31-32 Lines Lienadora de Boteila de 1| 1980 B
000762 000756 Balanza analitica Sistema de Envase de Aceite | 1890 B
000762 000757 Balanza analitica Sistema de Envase de Aceite | 1520 B
000762 000758 Balanza analitica Sistema de Envase de Aceite | 1950 B
8 . Procedencia de Holanda,
000770 000770 alanza anaiitica Berkel Capacidad 25 kilos Sistema de Envase de Azeite | 1590 R
E Bal liti La protedencia es de Belgica,
000771 000771 elanza analitica Berkel Capacidad 25 kitos Sistema de Envase de Aceite | 1990 | R
000768 000768 Balanza mecanica Cardina 225 E08511 Sistema de Envase de Aceite | 1390 B
000750 000794 Calentador de cola Linea Lienadora de Botella de 1 Lt. 8
Inciuye motor 1/2 HP,
Cinta Transportadora Envasadora de Aceites de
000773 CC0774 Jart 200¢c B
Cinta Transportadora L:0.88m, A:0.17m, incluye motor, Envasadora
000773 000776 H: 0.20m de Aceites de 200cc B
I * cinta Transportadora L2m, A:0.1m, Envasadora de Aceites
1 r
000779 000785 porta H:3.2m tncluye motoreductor de 1 ity 900 mi. B
000762 000764 Codificadora Domino AC Sistema de Envase de Aceite B
3 Coaitieng Linea Lienadora de
000790 000793 odficadora Botella de 1Lt. B
Elevador de tapas L:0.78m, A: 0.88m, Incluye motor 1.5 1.3HP y Linea Lienadora de
000790 000799 ET111 H: 0.8 m. tablero electrico. Argentina Botellade 1Lt 2010 B
000773 000777 Encintadora ., Envasadora de Aceites de 200m]. B
i E d Envasadora de Aceites
000779 000783 nvasadora de 1Lty 500 ml. B
Envasadora de aceite Envasadora de Aceites
000779 000779 ! Serac R4E73600214 0214 220V /60 H2 de 1Lty 300 ml. 1986 B
Posee bomba de vacio T Tieradors de
n r
000730 000786 Equipo de vacio manomec inea B
Botelia de 1 Lt.
de 2 HP y un tanque de vacio.
i Faus e 3 5 Toneladas. incluye bcmba. Linea Llenadora de
000790 000789 Quipo de vacio Procedencia: Argentina Botelia de 1 Lt. B
I Con motor inciuye tabiero
Etiquetadora electrico. Procedencia: Linea Lienadora
000730 000795 Manomec EL-8 Argentina de Bcteila de 1 Lt. 2008 B
Faja transportadora de tapa L: 2.7m, A:0.08m, Envasadora de Aceites
000779 000780 H:0.08m de 1Lty 900 ml. B
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odigo de| Codigode . 2 . n 3 Estad
Ot 8 Denominacion del Bien Marca Madelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Ao
Inventario | Componente o
" L:1.535m, &:
000810 000810 orne C-518-HR | CMS-HR-0002|  0.6m, H:2m Feso: 300 kg N2 1 de 500 m 05| B
f H Corporacion
000805 000805 orne Magic C-5118  |C-H5-11R10004 Peso: 300 kg NeE 2 B
000811 000811 Hosno NE 3 B
u Del tanque de vacio incluye Linea Lienadora
000790 000790 enadora motor Weg de D.SHP de Botella de 1Lt. B
u q De 8 botellas, Envasadora
000773 000773 enadora Jan de Aceites de 200cc B
000762 000761 Mesa Sistema de Envase de Aceite B
000790 000796 Mesa circular Con motor reducctor Linea Llenadora de Botelia de 1 Lt. B
000808 000808 Secador Nely3 B
000806 i 000806 Secador s .
000762 000762 Selladora Sistema de Envase de Aceite B
000809 000809 Sopladora HZ c-sne 050711 De 2 botellas de 300 mi NE 1 B
Corporacién
Sopladora .
000807 000807 Magic C-5118 070312 Peso: 600 Kg De botella de 300 m! B
000813 000813 Sopladora HZ c-siB N*3. Procedencia China. B
Capacidad: 1800 botellas/hora De botell tomatica. Li
. un
000790 000787 Sopladora HZ20091210 | HZz-3000A en promedio. Incluye tolva, € botella automatica. Linea B
Lienadora de Botella de 1 Lt.
3 motor y téblero de mando
000762 000766 Tablero 2y 3 Sistema de Envase de Aceite B
000762 000759 Tablero de control Cardinal Sistema de Envase de Aceite B
000773 000772 Tablero de control Jant Envasadora de Aceites de 200cc B
000768 000769 Tablero eléctrico de balanza Sistema de Envase de Aceite R
Tablero eléctrico de Carril L:0.4m, A:0.2m,
000790 000802 Transportador H:0.5m Linea Lienadora de Botella de 1 Lt. R
Tablero eléctrico de faja
000730 000800 transportadora Linea Lienadora de Bote!la de 1 Lt. B
Tabl |
ablero generalde Envase L 079m, &0¢3m,
000750 000804 H:0.5m 1.8220V, 3F, 60Hz Linea Lienadora de Botella de 1 Lt. B
4
Tablero general Serac L:0.79m, A: 043m,
000790 000803 H: 1.88m Linea Lienadora de Botella de 1 Lt. B
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Cédi Cédigo de . Estad
" ‘? (!e ol . .| Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Afio 5
Lot L
000762 000765 Tablerol Sistema de Envase de Aeeite 8
Envasadora de Aceltes de
000779 000782 Tanque de aceite 1Lty 900 ml. 8
. . Material acero al carbono,
000767 000767 Tanque de aceite terminado Capacidad 2 toneladas sistema de Envase de Aceite )
Incluye 2 motores y tablero,
000773 000775 Taponadora 1/2 HP Envasadora de Aceites de 200cc B
Envasadora de Aceltes
T -
000779 000784 aponadora de 1Lty 900 ml. 8
Linea tlenadora
000790 000791 Taponadora Domino U1A-23619 incluye motor. de Botellade 1 L:. 8
Transportador de polines L:0.81m, A: 0.45m, incluye motor 0.72m Linea Ulenadora
000790 000798 H:0.15m. reductor 1 HP de Botella de 1 Lt. B
i incluye motor, Sistema
000762 000763 Transportadora de Envase de Aceite B
i Envasadora de Aceites
000779 000781 Transportadora L:2.7m de 1Lty 900 ml. B
i L: 7m, A: 0.9m, Linea Llenadora
000790 000792 Transportadora H: 0.15m de Botellade 1 Lt. 8
Transportadora L:10.5m, A: 0.4m, Incluye 4 ventiladores De botellas. Linea
000790 000788 H:0.34m con motores 2 HP Llenadorade Botellade 1Lt.
000898 000898 Bomba sumergible 1990 R
. P did, :age de hast
Tablero eléctrico de bomba L:0.55m, A:0.27m, osee med cr‘vol age de hasia
000899 000899 500 Vy de corriente de hasta 50 R
pozo tubular H:0.65m Py
000302 | 000902 Bomba dosificadora Prominent D-59-123 2009| 8
000906 000906 Bomba de agua Hidrostal A1L-1.9T7 2008041896 Incluye motor Weg de 1.9 HP 2007 8
000907 000907 Bomba de agua D561187 incluye motor Weg de 1 HP 1990| 8
Tablero eléctrico de Borr_nbas de L:0.4m, A:0.2m,
000908 000908 sistema de alimentacion de B
H:0.6m
agua
000790 000797 Encintadora M Linea Llenadora de Botella de 1 Lt. 8
000762 000760 Vélvula de alimentacion Sistema de Envase de Aceite B

Figura 20: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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Cédigo de

ENVASE DE MANTECA

Cédigo de

Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas {Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Ao |Estado
Inventario | Componente |
= 4HV50D/

Agitador ,

000386 000669 Hidromar B90L4 /ED De Coagulante del Tangue Ne 28 1996 R
4HV50D/

Agitador ,
000387 000668 Hidromar B90L4 /ED De Coagulante del Tanque Ne 29 1996 R
000660 000658 Balanza mecanica 1990 B
000660 000659 Balanza mecanica 1990 B
000396 000397 Bomba de Agua Fria Hidrostal B

Bomba de alimentacion del
000388 000388 Calentador al Pre enfriador Hidrostal 2008020425 Motor Weg de 2 Hp B
Bomba de Alimentacion N¢ 1 de
Manteca a Alimentadores
000382 000382 Motor de 3,75 Hp R
000660 000390 Bomba de Proceso Wagner 104644 Motor Baldor R
Compu mate
Calentador
000660 000667 Mokon 1000 R
000660 000665 Codificadora Domino (@] B
Compresor ES6 de envasado de

manteca .
000670 000670 Sullair De 64,480 horas B
000399 000395 Condensador de Amoniaco 2.92X0.25 B
000660 000391 Cristalizador UM 175170 Incluye bomba y motor 199 [ B

Estructura Metalica de 1=3.05xA=0,6x

000660 000393 acero Inoxidable Votator SL991A 96040MA H=1mt, 8
000385 000385 Filtro de manteca B
000399 000399 Grupo Frigorifico vilter 65303 B
000660 000660 Linea de envasado B
000660 000662 Mesa de balanza 1 B
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Cidigo de | Cédigode . -
- l‘° Deriomimacdién del Bisn Marca Modelo Serie Medidas (Mtr3) Datos Técnicos Observadones Estado
(oventarfo | Componente
000660 000661 Mesa de balanza 2 B
000660 000392 Plastifiador Waukesha 8390 Con bomba y motor (sew- ewsodrive) B
000389 000389 Pre enfriador jti (ITT Standard Usa) 96810115-01 150 Psi B
000399 000400 Separador Vilter H986111-3 De Amoniaco B
Tablero de Control de Llenado y
000660 000298 Pesado de Manteca Mettler Toledo 6117637-65X 8
000399 000378 Tablero del Frigorifico Vilter B
000379 000379 Tablero Electrico de Fuerza 90022421 B
r
000660 000381 lero Electrico de Mando de Envas| Votator 922420 860040HC 8
Tablero Electrico General de la
Planta de Manteca
000380 000330 - B
Tanque Calentador de
000386 000386 Manteca N2 28 J
Tanque Calentador de
000387 000387 Manteca Ne 29 B
Tanque de Almacenamiento !
000660 000394 de Amoniaco 0.8X0.45 B
Tanque de Manteca
000383 000383 Liquido N 10 8
Tanque de Manteca
000384 000384 Liquido N2 16 B
Torre de Enfriamiento
000396 000396 (Chiller) Towerton Incluye motor R
000660 000664 - Encintadora 3m-mactic 5735 60240 al Con motor y dos fajas ]
000650 000663 Transportadora N'1. De polinesy ruedas B
000660 000666 Transportadora N°2. De polines v ruedas B

Figura 21: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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EXPELER

digo de| Cddigo de A = A Estad
fé bt ] S L _ | Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Afo p
- 000641 000641 Arrancador English electric 1980 R
; 000644 B 000644 Asrancador CAT3394/28 Posee molor 20 HP 1980 R
S 000645 000645 Arrancador English electric CAT3394/21 Posee motor SO HP 1980 R
= 000646 | 000646 Arrancador English electric K3394/23 Posee motor ( SOHP) 1980 R
" 000647 000647 Arrancador English electric K3394/24 Posee motor ( 20HP) 1980 R
i 000648 000648 Arrancador English electric K3394/25 Poser motor (20 HP) 1980 R
N 000649 000649 Arrancador English electric K3394/22 Posee motor (50 HP) 1980 R
3 000637 000637 Bomba centrifuga Rosedown 1990 R
g 000657 000657 Ciclén Abastece la plan:a de Molienda 8
g 000640 000640 Compresor Posee faja y motor, falta tanque R
" 000635 000635 Flitro Rosedown 1996 | R
g i Posee dos motures de 50 HP, un acople de
000639 000639 Horno 54147-2 faja e Incluye tanque y prensa. Conocldo como R
Speler
000642 000642 Horno R
" 000643 000643 Horno R
Molino de galletas Posee 2 acoples de faja de cadenas de 2 poleas
000975 000975 y 2 motores uno 20 HP y el otro de 1.5 HP. R
de los Spelers
incluye tolva., incluye una tolva
000656 000656 Resistencia de Horno 1,2y 3 R
000651 000651 Sub tablero TE2 Brown Bover! L 0:;2‘ xA: R
.26m
¥ r . N
000654 000654 Sub tablero TF-2 L:0.42mx4: R
0.28m
000652 000652 Tablero Electrico L-0:40m"cA-0:3m) Sub tablero TF-2 R
xH:0.6m
000653 000653 Tablero Efectrico Er Rz A 0L, R
x H: 0.6m
000655 000655 Tab|erc_: Electrico de Grupo L:0.7m x A: 0.3m R
= Electrégen ronor xH lm
000650 000650 Tablero Electrénico del 1:0.40m x A: R
» drencado; 3 0 28m
000636 000636 Tanque de almacenamlento | g, o gown ©:0.28m, H:1.47 m R
de aceite
000638 | 000638 Tolva de aceite con zaranda Rosedown ] ] R

Figura 22: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracién propia
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FRACCIONAMIENTO

f::::.::: c::::::.:. Denominacion del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Ao E‘:.d
. 000149 000149 Banco de condensadores 0.82x0.25x1,00 mts Planta B R
" 000073 | 000074 Bomba con Reductor Asincronico A1C0812BA 0.75KW Planta B R
. 000097 T 000097 Bomba de Aceite liquido (de vacio) cMmB 3Hp PlantaC B
4 0000398 000098 Bomba de Aceite liquido (de vacio) c™MB 3Hp PlantaC 8
) 000057 000058 Bomba de Agua Hidrostal 40-160-5-C385 | 2000040100 Con motor weg 7.5 WP, bomba Tanque de agua, Plania A R
" 000059 000060 Bomba de Agua 80509101 Tanque de agua, Planta A 3
000061 000062 Bomba de Agua Hidrostal 40-125-5 8602285 Tanque de agua, Planta A B
000063 000064 Bomba de Agua Hidrostal 40-125-05 8509099 Tanque de agua, Planta A 8
" 000065 | 000066 Bomba de Agua Motor Weg Tanque de agua, Planta B R
" 000067 000068 Bomba de Agua Tanque de agua R
" 000069 000070 Bomba de Agua Tanque de agua R
' 000073 000076 Bomba de Agua 290390/122 0.75KW Planta B R
" 000078 000079 Bomba de Agua (aV]:] Planta C 1972| R
" 000033 | ooo101 Bomba de Agua CMD PlantaC R
" 00114 000115 Bomba de Agua 12220M12 7.5HP Planta A R
" ooo114 000116 Bomba de Agua Planta A R
" ooo118 000119 Bomba de Agua A1C1061AA000f Planta A R
" 000126 000126 Bomba de agua Planta A R
" 000136 000138 Bomba de agua Planta A R
000102 000104 Bomba de agua (vacio) cvB motor de 1.5 HP serie 3144090 Planta C 1972 R
" r Procedencia /talia con motor Siemens
000093 000093 Bomba de Sello liquido (de vacio) | gy cop, RUS14/5 00-17163 7.5HP, Planta C R
" 000034 000094 Bomba de Sello Liquido (de vacio) Robuschi RUS14/5 00-06274 15Hp Con motor Siemens, Planta C B
000095 000095 Bemba de Sello Liquido (de vacio) Robuschi RUS14/5 00-06275 15 Hp Con motor Siemens, Planta C 8
' 000096 000096 Bomba de Sello Liquido (de vacio) cm8 3Hp Con motor afio 1972, Planta C 8
i 000127 000128 Bomba de Vacio de aceite Planta A R
. 000141 000143 Bomba de vacio de aceite Chico, Planta B R
" oo0121 000121 Bomba de vacio de agua ASEA M160 M42-4 Planta A B
) 000120 000120 Bomba de Vacio de sello liquido ASEA Planta A B8
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?6dl‘° d_. rCédlgo 0 Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observacionas Ao Es:ad
L P

4 9 Incluye acople de faja con 2 poleas

000081 000081 Cristalizador L=7 cmyD=23 cm., Planta C R

000082 000082 Cristalizador Planta C R
3 000083 000083 Cristalizador Planta C R
i 000084 000084 Cristalizador Planta C R

000141 000141 Cristalizador Plamta 8 R
4 000144 000144 Cristalizador Acople de faja con 2 poleas chicos, Planta B R
g 000136 000136 Cristallzador Planta A R
i 000139 000139 Cristallzador 2.50 kg, Planta A R
’ 000117 000117 Enfriador Meccanlca Industrlale Planta A R
= Se encuentra en mantenimienzo en

000150 000150 Etlquetadora Krones Rotina el area de fraccionamiento, Planta 8 R
’7000105 000105 Filtro cmB Separa la grasa de la oleina, Planta C R
" 000073 000073 Filtro de Malla 2.4x1.98 Planta B R
" 000109 | 000109 Filtro de malla cMB a2 0.85x1.68 Proc. Italia, Planta C 1973| R
J 000123 000123 Filtro de malla 2.03x1.3 Pianta A R
; 000081 i 000085 Motor ASEA MT100LA-4 3HP Cristalizador 0081, Planta C 8
’ 000082 000087 Motor ASEA MT100LA-4 3HP Cristalizador 0082, Planta C R
> 000082 [ 000088 Motor Cristalizador 0082, Planta C R
§ 000083 000089 Motor ASEA MT100LA-4 3HP Cristalizador 0083, Planta C R
" 000083 000030 Motor ASEA MT100LA-5 Cristalizador 0083, Planta C R
: 000084 [ 000091 Motor ASEA MT100LA-6 3HP Cristalizador 0084, Planta C R
i 000084 000092 Motor ASEA MT100LA-7 Cristalizador 0084, Planta C R
i 000105 000107 Motor Planta C R
i 000109 000111 Motor Planta C R
’ 000125 000125 Motor Planta A R

000129 000130 Motor A1C0962AA000 Acopla la fajay 2 poleas, Planta A R
i 000136 000133 Motor Cristalizador 1 N2136, Planta A R
’ 000139 000135 Motor Cristalizador 2, Planta A R

000139 000140 Motor Planta B R
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f:::::.::: uﬁ‘:::’:. Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Afo E‘:.d
i 000144 000145 Motor AB3 MK11002-5 Planta 3 R
000144 000148 Motor Planta 3 R
" 00073 | 000075 Motoreductor Bonfiglioli 0.75KW Planta B R
i 000081 F 000086 Motoreductor Cristalizador 0081, Planta C R
i 000123 000124 Motoreductor Planta A R
i 000078 000078 Pre enfriador Capac.700 Kg Planta C 3
" 000129 000129 Pre enfriador 3.65x1.15 Planza A E}
" 000105 |  oootos Reductor Oficial PlantaC R
' 000109 000112 Reducior Oficial italia Planta C R
" 000129 000131 Reductor Planta A R
’ 000136 000132 Reductor 81122685 Cristalizador N° 1 N° 136, Planta A R
: 000139 000134 Reductor 81122684 Cristalizador 2 N2139, Planta A 8
" 000144 000146 Reductor Bonfigliofi Planta B R
' 000144 000147 Reductor Bonfiglioli Planta B R
" 000078 000080 Sensor de nivel ASA NG3000 13839 De Aceite, Planta C R
000099 000100 Sensor de nivel ASA NG3000 13839 De Aceite, Planta C R
000102 000103 Sensor de nivel De Aceite, Planta C R
’ 000136 000137 Sensor de nivel De Aceite, Planta A R
000141 000142 Sensor de nivel De Aceite, Planta B R
o CMB: Construzioni Meccaniche
000072 000072 Tablerode control B Bernardini, Planta 8 R
000122 000122 Tablero de control 1.5x0.73x2.05 Planta A R
000113 000113 Tablero Eléctrico Planta C B
5 000057 000057 Tanque de agua Fibre de vidrio Tanque de agua, Planta A R
Con medidor de
000059 000059 Tanque de agua temperatura de 502C Tanque de agua, Planta A B
Con medidor de
000061 000061 Tanque de agua temperatura de 509C Tanque de agua, Planta A B
4 Con medidor de
000063 000063 Tanque de 3gua temperatura de 502C Tanque de agua, Planta A 8
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f::e‘::a:: Coc:\(:::::te Denominacion del Bien Marca Modelo Serie | Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Afio Es:ad
000065 000065 Tanque de agua ‘.e:;:rr:te:r'::red:o"c Tanque de agua, Planta 8 B
000067 000067 Tanque de agua Tanque de agua B
000069 000069 Tanque de agua Tanque de agua B
000114 000114 Tanque de agua de fibra de vidrio Plania A R
000077 000077 Tanque de Almacenamiento Plan:a B R

000098 000099 Tanque de Recepcion Metalico, Planta C B
000102 000102 Tangue de Recepcidn Metalico, Planta C B
000127 000127 Tanque de Vacio 1.05¢0.62 Man de pres 0-76 cm. De HG, CMB, Planta A B
000207 000207 Tanque del condensador Esia carcomido y oxidado M
000105 ' 000106 Tanque vacio Se almacenaa Oleina, Planta C R
000109 000110 Tangue vacio Planta C R
000118 000118 Tangue vacio M8 1.1X0.65 Planta A B

Potencia=40 TN, 45,133 horas
000056 000056 Torre de Enfriamiento (Chiller) Mc Quay GRD 5405 7576R4 de trabajo/Compresor Torre de Enfriamiento (Chiller), PlantaA | 1985| R
Copelamatic 95665964
000071 000071 Torre de Enfriamiento (Chiller) Corema Proced. de Italia, Planta B R

Figura 23: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracién propia
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HIDROGENACION

f::i:a:: Coc:::i:::te Denominacién del Bien Marca Modelo Serie | Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Afio Es:ad
' 000359 000361 Agitador Fluid FKL40 9702172 Motor Sew Eurodrive de 1,5 Kw. Motor de procedencia alemana R
oo 000369 | Bombadealimentacindeagua | Hidrostal Moor Delcrosa de 2,4 Hp Va alas bombas de vacio R
00035 000362 Bomba de Filtrado Hidrostal 500 Del reactor de Hidrogenacion R
" ook6 | oo | BombadeTomedeEnfiamiento | Hidrostl 652509 | 9201100451 Motor de 6.7 kw. R
" oo0367 000367 | BombadeTorre de Enfriamiento |  Hidrostal Motor Delcrosa 6 Kw. (9 Hp) R
oot | oo Bomba de Vacio Kinney 300AFA | 971253073464 Del itiro prensa R
b 000359 [ 000358 ‘Medidor de Nivel de Aceite ;
‘ 000359 [ 000360 Sensor de nivel De Aceite "
000365 000365 Tablero de control Ceyesa 20 Nueva Planta de Hidrogenacion B
- Tablero de Distribucion de

000355 000364 Alumbrado de Hidrogenacion R

" oonsss 000356 Tablero de Mando De la Planta de Hidrogenacion R
Tanque de almacenamiento de
000359 000359 R

Aceite Hidrogenado

Figura 24: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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JABONERIA

Cédigo de| Cédigo de ¢ Estad
¢ . Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Ao

Inventario | Componente )
000914 000914 Bomba de agua 1990 R

- Tanque de almacenamiento
000913 000913 de acidos grasos ®:2m,H:3.6m R
000912 000912 Tanque de soda O:1.4m, H:15m R
000910 000910 Tanque reactor de jabon Paila 2 R
000911 000911 Tanquereactor dejabon Paila 1 R

Figura 25: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracidn propia
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LABORATORIO

f:::::a:: Ooc:::z::n:e Denominacion del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) Datos Técnicos Observaciones Afo Es:ad
] 000952 000952 Balanzaanaltica Fisher Scientific - 2926115VAC 1992| R
" 000951 000951 Balanza tipo brazo — — 19| B8
00059 | 000959 Calentador Thermolyne 1900 ]
? i Barnstead
000954 000954 Calentador agitador thermolgne R
000953 000953 Calorimetro Lovibond F F1014 19921 R
000949 000943 Campana extractora HNG - incluye motor B
000958 000958 Centrifugadora Hettich 2008 108564 1983 R
000960 000960 Cocina de 1 Hornilla a Gas Fadic — 8
000956 000956 Congeladora Electrolux EC152NBIS 920010027 R
000357 000957 Espectrofotometro Analdgico Spectronic 20 508649 Para dar de baja R
000948 000948 Espectrofotometro Digital Shimadzu | UV-MINI-1240 [A10934502884C) Procedencia: Japén 2008| B
HW KASSEL
000950 000950 Esufa Selecta FABRICANTE Funcion:es:erilizar materiales de faboratorio B
000946 000946 Rancimat Metrohm 679 Mide el tiempo de vida del aceite 8
000947 000947 Rancimat Metrohm 16790116 0D/142 Procedencia: Suiza. 8
000955 000955 Refractometro Fisher 80 814788 Uso : aceite de pescado 8

Figura 26: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracién propia
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MOLIENDA

di de| Cédigo de Estad
7L & Denominacién del Bian Marca Modelo Serie Maedidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones ARo
inventario | Componente o
000620 000620 Arrancador English electric Mozor 1.5 HP. Procedencia: Inglaterra 1980 R
000627 000624 Arrancador English elecsric CAT3394126 Mo1or 20 HP 1980 R
000628 000625 Arrancador English electric CAT3394120 Mozor 20 HP 1980 R
000634 000634 Controlador de Amperaje de molino | Allen west SMS2 33109101 Su procedencia es de Inglaterra R
4
Descascarador Posee motor Bradford Serie 4F68038/65. 1775
000630 000630 Rosedown rpm y acople de faja de 2 poleas R
Deslintad Con 2 motores english electric uno de
000627 000627 eslinzador o serrucho 6527261 10 Hpy otrode 7.5 HP A
5 Con 2 motores english electric uno
000628 000628 Deslintador o sercucho de 20 Hpy otro de 7.5 HP R
Posee motor de 1775 RPM y
Elevador
000964 000964 acople de faja de dos poleas. R
000970 000970 Elevador 5
000965 000965 Elevador de Almendra Tiene motor y acople de faja R
000966 000966 Elevador de Almendra Tiene motor y acople de faja R
000967 000967 Elevador de Almendra Posee motor y acople de faja de dos poleas. R
000618 000618 Elevador de semiila a la zaranda L: 0.66m x A: 0.44m x H: 6m &
000633 000633 Molino de rodillo Rosedown English Electric Posee dos motores 25 HP y sels acoples de faja R
Separa la almendra. Posee motor English
000631 000631 separador Rosedown Electric(1 HP), acople de faja y dos poleas R
Brown boveri
000621 000621 iy del peru R
i Brown Boverl
000626 000626 Subablero TF3 del peru "
000627 000622 Tablero del deslintador 1 R
000628 000623 Tablero del deslintador 2 R
4
000963 000963 Tolva Posee motor de 1775 RPM y acople de faja de dos poleas. R
000968 000968 Tolva R
000969 000969 Tolva de almacén de Harina Posee mozor bradfor R
000629 000629 ventilador Con acople de faja de 2 poleas y motor de 10 HP English Electric R
000619 000619 Zaranda R
000632 000632 Zaranda de almendra Rosedown Posee motor English Electric, tres acople de faja y dos poleas R

Figura 27: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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PLANTA

?édl“, d.e rcédlgo < Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Afo E’?d
n io P 1te

§ 000901 i 000901 Bomba centrifuga Pedrollo CP-660/M ncluye motor. Procedencla: italiana 1990 R
" 000927 000928 Bomba centrifuga Delcrosa 18 18020404 1990 R
) 000672 000672 Bomba centrifuga Hidrostal 90030411 1990 R
§ 000857 000857 Bomba centrifuga Hidrostal 84030124 Posee motor Deicrosa 12 HP 1990 R
" 000931 000932 Bomba centrifuga 19%0| R
! 000937 000937 Bomba centrifuga 8664020 1990 R
" 000938 000938 Bomba centrifuga 1990 R
5 000929 000930 Bomba centrifuga 1990 R
" 000933 000934 Bomba Centrifuga Hidrostal 94100282 1990| R
" 000992 000992 8omba de Acelte Hidrostal 1990 R
. 000159 [ 000159 Bomba de Aceite de Soya Alimenta todos los tanques de acelte de soya a la planta RFC B
" 000157 | 000158 Bomba de Aceite de Tanque N2 30 Robusch 6-1139-00-166 7T 8
" 000163 000163 Bomba de Alimentacién Motor WEG De Acelte de soya a las maquinas 8
’ 000160 000160 Bomba de Alimentacién de Soya s
¥ i Alimenta al tanque de retencion, con

000859 000861 Bomba de residual 6 acople y dos poleas de faja 1990 R
" 000988 000990 Bomba Tanque N2 4 133512 1990;| B
2 Posee motor turbo y 3 ejes de 4 llantas cada eje,

000961 000961 camisn Cisterna volvo N1238 24041 2llantas de repuesto 1977 R
" 000905 000905 Filtro 1996 8
¥ 000988 000989 Fiitro Tanque Incluye arrancador eléctrico 1996 | B
’ 000164 p 000164 Mezclador Stalves 4125 Mezcla el acido fosforico con el aceite 1967 B
’ 0008397 000897 Montacarga Sumitomo Yale | 11-FG25PVIFE 62E-01364 R
" 000977 | 000977 Montacarga Toyota S/M S/S 8814 horas R
’ 000900 0009500 Tanque Elbi 200 ®:0.5m, H: 0.9 m R
; 000993 000993 Tanque Prensenta oxidacion en ciertas partes. R
’ 000927 000927 Tanque 150 TN m? #11 B
! 000931 000931 Tanque SO TN m* #12 B
i 000929 000929 Tanque 100TN m* #9 B

000152 000152 Tanque acelte de Pescado N3 390 TN m? Tanque de Almacenamiento Pescado B
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5digo de| Cddigo de I Estad
?o ‘t ol . " Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Afio o
ario P
000151 000151 Tanque de acerte de Pescado Ne2 200 TN m* Tanque de Almacenamien:o Pescado )
000156 000156 Tanque de Aceite de Soya N2l 560 TN m* Tanque de Almacenamiento de Aceite Crudo: Soya B
000154 000154 Tanque de Aceite de Soya N217 530 TN m* Tanque de Almacenamiento de Aceite Crudo: Soya 3
000155 000155 Tanque de Aceite de Soya N219 750 TN m* Tanque de Almacenamiento de Aceize Crudo: Soya B
000153 000153 Tanque de Aceite Palma N26 530 TN m? Tanque de Almacenamienso de Aceite Crudo: Palma 3
i Tanque de aceite refinado,
blanqueado y desodorizado de
000939 000939 aceite de pescado 200 TN m?
000157 000157 Tanque de Aceite Soya N230 870 TNm* Tanque de Almacenamiento de Aceiie Crudo: Soya B8
000935 000935 Tanque de aceite térmico O:1m,H:1.8m De desodorizacion # 1 R
i Tanque de alimentacion de
000304 000504 aceite procesado N2 31 21TNm’ B8
Tanque de alimentacion de
000903 000903 aceite procesado N2 32 20TN m* ]
Tanque de Almacenamiento A de
Soya en Planta de Refinacion
000161 000161 Continua R
Tanque de Almacenamiento B de
Soya en Planta de Refinacion
000162 000162 Continua R
Tanque de almacenamiento
000855 000855 de agua blanda Posee revestimiento de fibra de vidrio R
i Tanque de almacenamiento
000926 000926 de Aluminio ®:2.3m,H:4m B
F
000909 000909 Tanque de bola Ziemam 836 76/2 Material: Aluminio 1957 | B
000987 000987 Tanque de combustible L:1.2m, A: 1.2m, H: 1.2m Material: mezal R
3
000856 000856 Tanque de condensado 8
_ Tanque de retencion de
000858 000858 residual N2 6 L:1.2m, A: 2m, H: 1.8m Trabaja con caldero 1 R
dicsel Constructores
000671 000671 Tanque diesel 2 metalicos s.a. |
Tanque Diésel N2 2
000860 000860 Constructores metalicos R
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Cadigo de| Cadigode A f . | Estad
: ! - Denominacion del Bien Marca Modelo Serie | Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Afo
Inventario | Componente 0
000933 | 000933 Tanque N2 13 S51TNm? R
000988 | 000988 TanqueN24 00N m? ncluye arrancader electrico 3
000991 000991 Tanque N2 5 430TNm Incluye arrancador electrico R

Tanque N2 7 de aceite de
000336 | 000336 pescado refinado blangueado 120TNm’ R
[ Tanque Residual N¢ 6
000853 | 000859 Constructores metalicos R
000982 | 00092 | . Ventilador,acopleymotor Area: molienda R

Figura 28: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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PRODUCCION DE HIDROGENO

.Cédlgo ‘f rcédlgo deA Denominacion del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) [ Datos Técnicos Observaciones Afo E‘:d
10 P
ocoser | ooosax Banco de Condensadores Sala de tableros 3
Automatico N°6

_ 000607 000607 Bomba de Agua Centrifuga Hidrostal 6.5 HP 1930 R
000608 000608 Bomba de Agua Centrifuga Hidrostal 6.5 HP 1990 R
000612 000612 Bomba de Agua Centrifuga Hidrostal _ Ccn motor Weg 19%0) R
000601 000601 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-090 17600 Amperios Sala de Hidrogenos 8
000602 000602 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-102 17600 Amperios Sala de Hidrogenos ]
000603 | 000603 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-033 17600 Amperios Sala de Hidrogenos B

) 000604 000604 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-093 17600 Amperios Sala de Hidrégenos ]
000605 000605 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-099 17600 Amperios Sala de Hidrogenos ]
000584 [ 000584 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-084 17600 Amperios Sala de Hidrogenos B
000585 000585 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-085 17600 Amperios Sala de Hidrogenos B8
000586 000586 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-087 17600 Amperios Sala de Hidrogenos ]
000587 000587 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-089 17600 Amperios Sala de Hidrogenos B
000588 000588 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-082 17600 Amperios Sala de Hidrogenos ]
000589 | 00089 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-092 17600 Amperios Sala de Hidrogenos 8
000590 000590 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-101 17600 Amperios Sala de Hidrogenos ]
000591 [ 000591 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-094 17600 Amperios Sala de Hidrogenos B
000592 000592 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-088 17600 Amperios sala de Hidrogenos ]
000593 000593 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-091 17600 Amperios Sala de Hidrogenos 8
000594 | 000594 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-096 17600 Amperios En mantenimienio, Sala de Hidrogenos ]
000595 000595 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-103 17600 Amperios Sala de Hidrogenos 8
000596 | 000596 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-086 17600 Amperios sala de Hidrogenos 8
000597 000597 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-098 17600 Amperios Sala de Hidrogenos 8
000598 000598 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-100 17600 Amperios Sala de Hidrogenos 8
000599 | 000599 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-087 17600 Amperios Sala de Hidrogenos B8
000600 000600 Celda Electrolitica The Electrolyser Corporation 90-095 17600 Amperios Sala de Hidrogenos 8
000583 000583 Compresor de htdrogeno Compair Reavell 52362239 Sala de Hidrogenos 2001| B
000615 [ 000615 Desmineralizador de dos fechos 8
000616 000616 Desmineralizador de un lecho mixto incluve tablero 8
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Cadigo de| Cadigo de f " | . | Estad
. ) . Denominacion del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Ano
Inventario | Componente [

000613 000613 Fiftro de carbon 0:0.3m,H:1.25m EI material es de fibra de vidrio 199| B
000606 000606 Medidor de Pureza de Oxigeno R
000582 000582 Rectificador ncluye tablero electrico y vencilador, Sala de tatlercs R
000610 000610 Secador de Hidrogeno himedo B
000580 000580 Tablero Electrico Electrolitico | The Electrolyser Corporation (:1.22m x A: 0.76m x H: 2.0m Controla celdas y rectificadoras., Sala de tableros B
) [ Tanque de almacenamiento de
000617 000617 agua desmineralizada 128 m3 Material: Polietileno 8
Tanque de almacenamiento
000609 000609 de Hidrégeno Conocido como Gas Holden. Codigo 2315300 B
00611 | 000611 " Tanquede Hidrogeno ;

Figura 29: Tabla de valorizacién por areas
Fuente: Elaboracion propia
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REF. CONTINUA

Cadigo de| Cadigo de 3 Estad
s . Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Ao
| tario | Componente °
000200 000200 Balanza analitica Avery 42W1448G BRB65541-1 R
7 i Banco de Condensadores de
000211 000211 Refinacion Continua 0.61xD.23x0.80 ms 3
000209 000209 8omba de Aceite 132-132W4 De cisterna a tanque de almacenamiento R
=
000190 000190 Bomba de agua Viking VE-195 214 F R
i Bomba de agua del Tanque
000183 000184 de Agua Caliente 3
' i Bomba de Recirculacion
000167 000167 del Tanque AyB R
000213 000215 Bomba de Soda Caustica 12983LM16 Trabaja con los tanques de Soda 8
000216 000218 Bomba de Tanque de Aceite Hidrostal 50-100-12 7911662 De los 2 tanques (N° 33 y 34) R
r
000200 000201 Bomba de Tanque de Balanza parkinson R
l 000208 000208 Bomba de Tanque de Condensador R
> 000202 000203 _Bomba de tanque de limpieza R
000204 000206 Bomba de Tanques de Aceite Rosedowns R
7 i Bomba de vapor del
000197 000197 Tanque de Borra R
Bomba de vapor del
000198 000198 Tanque de Borra R
! Bomba de vapor del
000199 000199 Tanque de Borra R
000185 000186 Bomba del Tanque de Sodio R
000188 000188 Bomba Recirculante Salaon 4018367 B
i 000195 [ 000195 Bomba Recirculante de aceite R
; 000189 000189 Bomba Recirculante de Lavadoras Salaon 19 B
000194 000194 Bomba Recirculante del lavador A la maquina lavadora cod. inventario 000176 8
F r HI40CFEMAP-
Dosificador .
000170 000170 Pulsa feeder MHO004 F453974-8 40 GPH, Incluye motor Baldor de 0,5 Hp 8
000180 000180 Dosificador Bran & Lubbe N-731 51-73606 R
’ [ ificad LI4CFEAP-
000182 000182 Dosificador Pulsa feeder NMO 07 Inciuye mozor Baldor de 0,5 Hp R
800166 000166 Dosificador de Acido LMXS-TBVTC | 1504101962 B
000178 000178 Equipo de vacio 8
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‘_:éd"o ‘." Sedigo dt Danominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Obsearvacionas Ao E‘:'d
= 000168 000168 Intercambiador de Calor 2.28x0.27 B8

000169 000169 Intercambiador de Calor Termotécnica HE-180- 5130 Calienta el Aceite 2005 8

GPBD48-4P

! 000174 000174 Maquina lavadora Sharples M-F3011 6917162115 3
r 000175 000175 Maquina lavadora Sharples M-F3011 69A162114 R
o 000176 000176 Magquina lavadora Shargles M-10A-D 9A162107 R
. 000177 000177 Maquina lavadora Sharples F
' 000171 000171 Mezclador Motor Morelli B
" 000181 000181 Mezclador Incluye motor R
J 000165 000165 Motoreductor R
: 000172 000172 Separador Alfa Laval PX30 90433 Separa la borra del aceite 2005 2]

000210 00210 | Tblero de alumbrado de tanques y 8rown Boverl 0.8x0.27x1 R

exterlor de procesos
Tablero de Fuerzas de bombas

000212 000212 Independientes 0.5x0.20x0.6 B
" 000179 000179 Tablero eléctrico Rensa 1.22x0.6x2.1 B
4 000173 000173 Tablero Eléctrico del Separador B
" 000192 000192 Tanque Acelte Recuperado 0.95x2.05x1.22 R

000193 000193 Tanque Acelte Recuperado 1.9x0.8x0.91 B

000204 000204 Tanque de aceite 8
’ 000205 000205 Tanque de aceite 3
’ 000216 000216 Tanque de Aceite Refinado N2 33 8

000217 000217 Tanque de Aceite Refinado N2 34 5
" 000183 000183 Tanque de Agua Caliente 1.07X1.2 R
} Tanque de Almacenamiento

000196 000196 de Borra 1.75x0.9x1.3 R

000202 000202 Tanque de limpieza 1.04x0.6x0.42 R
© 000187 000187 Tanque de Soda Caustica Rosedowns 1.64x1.4 R
- 000213 000213 Tanque de Soda N° 61 B

000214 000214 Tanque de Soda N° 62 8
" 000185 000185 Tanque de Sodio Rosedowns 9.7x1.30 8

Figura 30: Tabla de valorizacidn por areas

Fuente: Elaboracidn propia
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REFINACION DE PESCADO

Codigo de

Codigo de

P A Denominacion del Bien Marca Modelo Serie  |Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Ao
000332 000333 Agitador De Paila del Refinador
000326 000326 Bomba de Aceite Blanqueado Hidrostal
000325 000325 Bomba de Aceite Refinado Hidrostal
000322 000322 Bomba de Agua Hidrostal
000330 000330 Bomba de Borra 3650-H
000324 000324 Bomba de Soda Caustica Hidrostal 40-250-5 12020300
Tanque de Almacenamiento .
000329 000329 de Borra
Refinador de aceite
000332 000332 Crudo de Pescado 22TNm3
000331 000331 Tablero Eléctrico 2.1X0.5x2,20 mts.
000321 000321 Tanque de Agua
000334 000334 Tanque de Agua 1m?
000335 000335 Tanque de Agua 1m?
Tanque de Almacenamiento
000328 000328 de Aceite Refinado
000336 000336 Tanque de Soda Caustica m? 2007
000323 000323 Tanque de Soda Caustica
000327 000327 Tanque Recuperador de aceite

Figura 31: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracion propia
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SALA DE COMPRESORES

f:::::.::: Coc;t:::n:e Denominacién del Bien Marca Modelo Serie Medidas (Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Afio E’:‘d
§ 000822 000822 Compresor Sullair LS-1040H ACAC| 003-104971 Posee moior R
U 000823 i 000823 Compresor Sullair ES-8 003-106510 Posee motor R
i 000819 : 000819 Compresor de aire Kaiser SH100D 5379 8
" 000820 | 000820 Compresor de aire Kaiser B-15G 1475 2009 | 8
" ooos21 000821 Compresor de aire Kaiser B-156 1474 2009 | R
: 000824 000824 Compresor de aire Kaishan 105A50076 JBT6539-92 Posee motor R
i 000825 000825 Compresor de aire Kaiser P-15 342 2007 R
" oo0s16 | 000816 Deshumedecedor Jin Hua B
" 000818 000818 Deshumedecedor Shi Jie- Jin Hua 5)-36F 9111552 2009 | B
’ 000830 000830 Extractor de alre 8
’ 000831 000831 Extractor de aire 8
" 000814 000814 Frigorifico Plastimac Su procedencia es de Italia R
" 000833 000833 Intercambiador de calor @:0.25m, H: 1.75 1990 [ R
" ooos28 | ooos2s Tablero de Control General L:0.7m, A: 0.65m, H: 2.02m 8
" 000829 000829 Tablero de solenoides de purga L:0.2m, A: 0.17m, H: 0.3m R
4 { Tablero eléctrico del chiller y del

000832 000832 deshumedecedor 6432 L:0.2m, A: 0.2m, H: 0.8m ]
! 000817 000817 Tanque Pulmdn Posee manémezro de marca Novafima 8
" 00026 | 000826 Tanque puimon 0:0.55m, H:1.5m R
" o007 [ 000827 Tangue puimon 0:045m, H:1.3m R
" 000815 000815 Torre de Enfriamiento {Chiller) WR2 HC-OSACI 913082011 B

Figura 32: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracién propia
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TORRE ENFRIAMIENTO

Codigo de| Codigo de " ; . |Estad
: _ ; Denominacion del Bien Marea Modelo Serie  |Medidas [Mtrs) | Datos Técnicos Observaciones Afio

Inventario| Componente 0
F

000925 000925 Bomba 96080546 1990 | R
| 4

o L:1.78m, A: 1.66m, _ -

000924 000924 Torre de Enfriamiento Marley 98280-1/822158A K226 Incluye motoreductor, De desodorizaidn Batch R
1 4

000923 000923 Bomba Centrifuga Hidrostal 2000070068 Posee motor Weg 11.5 HP, del afio 2000 1990 [ R

000920 000920 Bomba de recirculacion Widrostal 1/ 2006119314 06 | R

000921 | 000921 Bomba de recirculacion Hidrostal 1/ 96060102 199 | R
14

000922 000922 Bomba de recirculacion Hidrostal 1/ 1990 | R

000919 000918 | Tablerode torre de enfriamiento 1 L:1.38m, A:0.5m, H: 2m R

000919 000919 Torre de enfriamiento 1 L:3.15m, A: 1.7m, H: R
' Bomba de agua torre

000916 000917 de enfﬂamien‘[o 2 Hidrostal 95030674 1990 8
§ Tablero eléctrico de la

000916 000915 torre de enfriamiento L:1.4m, A:0.33m, H: 1.8m R
1 4

000316 | 000916 Torre de enfriamiento 2 Marley 68690-370101-94 De doble fljo, procedencia: Usa. R

Figura 33: Tabla de valorizacién por areas

Fuente: Elaboracién propia
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o INVESTIGACION Y TRABAJO EN GABINETE

Con el aporte de la documentacion, la inspeccion ocular y recoleccion de
datos se procedera a analizarlo e investigar la informacion que pudiera faltar
0 que pudiera servir de complemento o sustento para realizar el informe,
cuanto mas amplio, eficaz y completo sea la documentacion, la inspeccion
ocular, recoleccion de datos e investigacion de datos el trabajo sera mas

profesional.

- ELABORACION DE RESULTADOS Y ENTREGA DE INFORME FINAL

Para desarrollar el calculo de los valores se realizo lo sgte:

Por ejemplo para el siguiente equipo:
Equipo industrial: Filtro de Lona:
Cadigo de Inventario: 000351
Caodigo de Componente: 000351
Marca: Rosedowns
Datos Técnicos: De 35 placas
Area: Blanqueo
Estado: Regular
Por lo cual primero se define su depreciacion la férmula es la sgte:
D = (VSN - VR)*(E/T) donde:
VSN = 149,943.44 soles
VR = 14,994.34 soles
E =15 anos
T = 30 anos
Se reemplazan datos y D = 67,474.54577 soles
Luego la depreciacion se reemplaza en la sgte formula:
VCA = (VSN - D) x 10 x GO x FM donde:
VSN = 149,943.44 soles
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I0=09

GO =029

FM=0.9

D =67,474.54577 soles

Se reemplazan datos y se obtiene 60,119.82 soles
VRI=0.7 x VSN

VRI = 42,083.87 soles

Como primer paso se determiné el Valor similar nuevo (VSN) o Valor de
Reposicion, que sera el punto de partida para el inicio del proceso valorativo

por medio de una investigacion de mercado.

Seguidamente se definié la depreciacion que es una decision importante en
el estudio analizando las causas de la misma y la correlacion existente con
la Vida Util Probable y la edad del activo.

Luego se procedio a restar la depreciacion del Valor similar nuevo, se
definié los factores de ajustes o coeficientes de correccidén que son el grado
de operatividad, indice de obsolescencia y factor de mercado que estaran
midiendo en diferentes formas la pérdida de valor del activo debido al
desgaste por uso o por el tiempo, como pueden ser por mantenimiento,
tecnologia, obsolescencia econdmica, mercado y conservacion,

cabe resaltar que se definieron cuatro estados como resultado de la

inspeccion de las maquinarias y equipos:

Bueno (B): Es la condicion de la maquinaria o equipo que esta operando en
buenas condiciones técnicas, fisicas, tiene un plan de mantenimiento
preventivo y recibe sus mantenimiento de rutina permanentemente.

Regular (R): Es la condicion de la maquinaria o0 equipo que esta operando en
forma normal, tiene un plan mantenimiento preventivo, recibe también
mantenimiento correctivo y solo tiene ligeros deterioros externos debido al

uso normal que no influye en el desarrollo de su trabajo.
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Malo (M): Aquella maquinaria o equipo que no recibe mantenimiento
periédico, no tiene plan de mantenimiento preventivo, sus partes externas
tienen deterioros fisicos visibles y sus usos operacionales tienen
desperfectos o fallas en desarrollar su trabajo normal (es posible que esté
inoperativo pero puede recuperarse la maquinaria o equipo).

Muy Malo (MM): Aquella maquinaria o equipo cuyo deterioro técnico y fisico
hace suponer la inoperatividad de esta (irrecuperable, costo muy

alto), que su unico valor es el de los materiales compuestos, también se le
denomina chatarra. Estos estados se tomaron en cuenta para el calculo del
grado de Operatividad (GO).

Los factores: indice de obsolescencia (10), grado de operatividad (GO) y
factor de mercado (FM) se cuantificaron por medio de los criterios
mencionados obtenidos de la informacion recopilada y de la investigacion de
mercados en la cual se elimind todo dato anomalo que no esté dentro de un
rango aceptable del promedio de referencias encontradas para finalmente
determinar un resultado con la aplicacion de estos factores de ajuste y
obtener nuestro valor de mercado y de realizacion inmediata para cada

maquinaria y equipo industrial.
Se aplico el mismo procedimiento para los 692 activos y se agrupo los VSN
y VRI por areas y lo totalizamos para hallar los valores comerciales y de

realizacion por areas.

A continuacion se muestra el resultado de la valorizacion totalizado por

areas:

76



VSN VS'N VCA VCA Realiz VRI VRI

Area (US3) S (USS) Si. Setan (USS) S
Almacén 34,151 88,109 14,222 36,692 70% 9,955 25,684
Blanqueo 664,341 1,713,999 262,724 677,828 70% 183,907 474,479
Bodegas (equipos 20%
varios) 201,706 520,402 55,301 142,677 38,711 99,874
Calderos 408,119 1,052,946 137,901 355,783 70% 96,530 249,048
Desodorizacion 20%
Continua N°1 711,444 1,835,525 295,277 761,815 206,694 533,271
Desodorizacion 20%
Continua N°2 702,123 1,811,478 413,944 1,067,975 289,761 747,582
Desodorizado Batch 614,455 1,585,293 163,476 421,767 70% 114,433 295,237
Efluentes 93,861 242,161 36,819 94,993 70% 25,773 66,495
Envase de Aceite 651,669 1,681,306 297,364 767,198 70% 208,155 537,039
Envase Manteca 356,428 919,583 141,086 364,002 70% 98,760 254,801
Expeler 305,056 787,046 42,147 108,738 70% 29,503 76.117
Fraccionamiento 917,903 2,368,190 252,723 652,025 70% 176,906 456,418
Hidrogenacion 80,769 208,385 34,309 88.516 70% 24,016 61,961
Jaboneria 22,075 56,955 4,477 11,550 70% 3,134 8,085
Laboratorio 82,437 212,687 27,745 71,582 70% 19,421 50,107
Molienda 499,218 1,287,982 71,356 184,098 70% 49,949 128,868
Planta (tanquesy 20%
bombas) 2,326,427 6,002,182 966,101 2,492,542 676.271 1,744,779
Prod. Hidréogeno 744,609 1,921,091 215,011 554,728 70% 150,508 388,310
Ref. Continua 575,804 1,485,575 311,892 804,682 70% 218,325 563,278
Ref. de Pescado 88.673 228,776 46,056 118,825 70% 32,239 83,177
Sala de 234,355 604.637 117.156 302,263 70% 82,009 211,584

Figura 34: Tabla de valorizacion por areas

Fuente: Elaboracion propia
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Por totales:

%

VSN VSN VCA VCA b VRI VRI
PLANTA (USS) si. (USS) s.. g (USS$) si
Planta de _ _
Aceite 10,441,642 26,939,437 3,931,776 10,143,982 70% 2,752,243 7,100,787
TOTAL = 10,441,642 26,939,437 3,931,776 10,143,982 2,752,243 7,100,787

Figura 35: Tabla de valorizacion total

Fuente: Elaboracion propia

Luego de realizados los calculos se procede con la redaccion del informe en el cual debe transmitir un juicio de opinion

que debe ser exacto, légico y convincente, procurando ser conciso, claro y sobrio con las conclusiones adoptadas.
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CAPITULO IV
ANALISIS BENEFICIO - COSTO

4.1 SELECCION DE CRITERIOS DE EVALUACION

Los criterios generales de evaluacion maquinarias y equipos son:

El Sistema Eléctrico:

Verificar la existencia y estado del alternador, la correa de acople y la

bateria, asi como la forma de encender el motor.

El Sistema de Enfriamiento:

El nivel de refrigerante, los acoples de mangueras y la bomba deben
funcionar adecuadamente.| Es importante constatar la existencia del
termostato. Se debe notar la parte externa del radiador y verificar

obstrucciones por inyectores sucios.

El Sistema de Lubricacion del Motor:

Se debe verificar que el motor contenga la cantidad correcta del aceite,
mantener el tipo de aceite adecuado, identificar el grado de contaminacién
con impurezas, condiciones del filtro, verificar los acoples para identificar

fugas.
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Puntos de Engrase:

Los puntos que requieren engrase poseen unos "picos” o "graseras”, estos
se encuentran principalmente en piezas méviles de la direccion, rolineras
detransmisién delantera y trasera, enganche hidraulico, cojinete de

embrague, etc. En estos puntos se debe verificar la calidad del engrasado.
El Sistema Hidraulico:

Se debe verificar que el sistema contenga la cantidad correcta del aceite,
utilizar el tipo de aceite adecuado, identificar el grado de contaminacién con
impurezas, condiciones del filtro, verificar los acoples para identificar fugas.
Los criterios generales de evaluacion para la metodologia son:

Tiempo de ejecucion:

Con este indicador definiremos el tiempo que demorara el proyecto de
valorizacion con la nueva metodologia en comparacion con otros proyectos
similares que ya se realizaron.

% Costo sobre los Ingresos:

Este indicador refleja que porcentaje de los ingresos viene a ser los costos
totales incurridos en el proyecto de valorizacion con la nueva metodologia

versus el porcentaje de los costos sobre los ingresos que se venia

llevandose a cabo.

Nivel de Satisfaccion de los clientes:

Al término de cada trabajo se entrega una encuesta de satisfaccion al cliente
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para cuantificar el grado de cumplimiento de sus requerimientos, de su

satisfaccion y como califica la calidad de nuestros trabajos.

4.2 COSTOS DE LA IMPLEMENTACION

COSTO DEL PERSONAL PARA LA IMPLEMENTACION

Personal Cantidad Tiempo
Invertido

Gert;nte de Proyecto 1 25% 0.75 1,400

Perito - Valuador 2 100% 0.75 3,750

;Asistente | 2 - 106% 0.33 800
5,950.00

Figura 36: Tabla de costos del personal

Fuente: Elaboracidon propia

COSTO DE LOS VIATICOS

Se considera como costo de viaticos los pasajes para el viaje, la
alimentacion, la movilidad y el hospedaje durante la estadia para la
inspeccion y recoleccion de datos en la planta, el costo asciende a 2500

soles.

OTROS

Se considerd como otros costos los suministros y los gastos que se
presentaron en el momento como recargas para llamadas, fotocopias, etc,

este ascendio a 150 soles.

Por lo tanto el costo total para la realizacion de la metodologia fue de:
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Personal
Viaticos

Otros

Figura 37: Tabla aostos ttaes

Monto (S/.)

5,950.00
2,500.00
1150.00

Fuente: Informacion obtenida de contabilidad

4.3 RESULTADOS DE LA SOLUCION PLANTEADA

Como resultado de la solucion planteada se obtuvo lo sgte valores:

PLANTA

VSN
(USS)

VSN
S1.

VCA
(USS)

VCA
Sl.

%
Reali
zacio

VRI
(US$)

VRI
sij

Planta de
Aceite

10.441,642

26,939,437

3,931,776

10,143,982

70%

2,752,243

7,100,787

TOTAL =

10,441,642

26,939,437

3,931,776

10,143,982

2,752,243

7,100,787

Figura 14: Tabla de valorizacion total

Fuente: Elaboracién propia

Resultado que estuvo dentro del rango de la transaccién compra-venta que

se dio el cual ascendio a 17.9 millones en los cuales estaban incluidos las

instalaciones, el inventario de productos terminados y su portafolio de

marcas.

Ademas una vez terminado el proyecto aplicando la metodologia de

valorizacion se obtuvo los sgtes resultados para este proyecto:

e Contar con una Base de datos de las maquinarias y equipos industriales.

¢ Conocer los valores comerciales a la fecha de las maquinarias y equipos

de la planta.

e Favorecer la toma de decisiones al brindar informacion confiable a la

gerencia general.
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

CONCLUSIONES

1.

El valor similar nuevo (VSN) de las maquinarias y equipos ascendio a
26,939,437 soles de los cuales el 70.23% correspondid a Planta
(tanques y bombas), Fraccionamiento, Produccién de Hidrégeno,
Desodorizacion Continua N°1, Desodorizacion Continua N°2,
Blanqueo, Envase de Aceite y Desodorizado Batch; el 20.54%
correspondié a Refinacion Continua, Molienda, Calderos, Envase
Manteca, Expeler y el 9.23% correspondiéo a Sala de compresores,
Bodegas (equipos varios), Torre de enfriamiento, Efluentes,
Refinacion de Pescado, Laboratorio, Hidrogenacién, Almacén vy

Jaboneria.

El valor comercial actual (VCA) de las maquinarias y equipos
ascendié a 10,143,982 soles de los cuales el 71.22% correspondié a
Planta (tanques y bombas), Fraccionamiento, Desodorizacion
Continua N°1, Desodorizacion Continua N°2, Blanqueo, Envase de
Aceite y Refinacion Continua; el 20.54% correspondié a Produccién
de Hidrégeno, Desodorizado Batch, Molienda, Calderos, Envase
Manteca y Sala de compresores; y el 9.23% correspondié a Expeler,
Bodegas (equipos varios), Torre de enfriamiento, Efluentes,
Refinacion de Pescado, Laboratorio, Hidrogenacion, Almacén vy

Jaboneria.

La transaccion compra-venta que se dio ascendié a 17.9 millones en
los cuales estaban incluidos las instalaciones, el inventario de

productos terminados y su portafolio de marcas.

Para la realizacion de la valorizacion fue necesario elaborar un
inventario de las maquinarias y equipos bajo el enfoque del IFRS ya
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que la planta no contaba con una y esta nos ayudé en el proceso de
valoracion brindandonos datos actuales técnicos y fisicos mas
confiables para la elaboracién del infforme y ademas constituyo una

base de datos para la empresa.

El método utilizado para el calculo de la valorizacion fue el método de
costos el cual es el mas adecuado en cuanto a los criterios definidos
de facilidad y disponibilidad de informacién, confiabilidad, tiempo de
desarrollo y adecuacion respecto al otro método propuesto el método
de comparacion de mercado que con el cual también es factible
realizar la valorizacion segun andlisis realizado mediante juicio de

expertos.

Los valores obtenidos de acuerdo a los criterios planteados son
validos para determinar valores en rangos razonables de maquinarias
y equipos de una planta de aceites pudiéndose ampliar a maquinarias

y equipos de otras industrias.
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RECOMENDACIONES

1.

Para poder aplicar la metodologia es recomendable capacitar con la
nueva metodologia, con cursos y conceptos en tasaciones -
valorizaciones y gestion de proyectos al personal involucrado en el
proyecto de valorizacion: peritos tasadores, asistentes, gerente de
operaciones, coordinadores y personal administrativo de forma que
puedan estar familiarizados en estas nuevas practicas y conceptos a

aplicar.

La aplicacion de una metodologia permite disminuir los tiempos de
ejecucion, ahorro en costos y aumento en la satisfacciéon de los
clientes, sin embargo no es sélo una de las mejoras que se puede
realizar. El siguiente objetivo de mejora seria el de implementar un
sistema de control de gestion de los valorizaciones desde el primer
contacto con el cliente (la cotizacion) hasta la entrega del informe final
al cliente y su visto bueno de conformidad con este par asi disminuir

mas los costos, tiempos y aumentar la calidad del servicio.

Para fines de control se recomienda actualizar el inventario general de
activos fijos de 1 a 2 anos para que esta informacion este en

constante actualizacion en la base de datos de la empresa.

Realizar un plan de mantenimiento que vaya de la mano con el
proceso de registro permanente de las caracteristicas de las

maquinas y equipos.
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GLOSARIO

FACTOR DE MERCADO (FM): Mide la demanda - oferta de las maquinarias
y equipos en el mercado.

GRADO DE OPERATIVIDAD (GO): Mide el estado de conservacion, el ritmo
de operacion, su operatividad, el acceso a los repuestos, mantenimiento y
condiciones de operacion.

NORMAS INTERNACIONALES DE INFORMACION FINANCIERA (IFRS):
International Financial Reporting Standard o también Normas Internacionales
de Informacion Financiera (NIIF) esta pide para una valuacion que se
desarrolle bajo el enfoque de componentes en el cual se identifica aquellas
partes principales de un activo que podrian ser reemplazadas antes o
después separadamente del resto del activo, los cuales seran valuados
separadamente e identificados como componentes del activo principal.

iNDICE DE OBSOLESCENCIA (10): Mide las innovaciones o
modificaciones, los nuevos disefios, capacidades y la vigencia del modelo de
la maquinaria o equipo en estudio esto en comparacion con similares que
existen en el mercado.

VALOR COMERCIAL ACTUAL (VCA): Es el resultado del proceso de
estimar el valor de un bien que puede hacer un Perito calculado de acuerdo
a las Normas Del Reglamento Nacional de Tasaciones del Peru y representa
el Valor de reconstruir o restituir el bien por uno de iguales caracteristicas
estado y afios de uso.

VALOR DE REALIZACION INMEDIATA (VRI): Es el valor neto de
recuperacion o venta esperada, en caso de una eventual venta del bien por
ejecuciéon o en situacion como y donde este, al momento de la valuacion.
También es el Valor que se obtendria por el bien si se vendiera en forma
rapida en un plazo no mayor a 6 meses.

VALOR SIMILAR NUEVO (VSN): Es el valor de un bien nuevo de similares
o iguales caracteristicas al equipo 0 maquinaria a la fecha de valuacion.
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ANEXOS

ANEXO 1: Reglamento Nacional de Tasaciones del Peri, R.M. N° 126-
2007-Vivienda

TiTuLOV

CAPITULOD

VALUACION DE SISTEMAS, INSTALACIONES MOVILES, MAQUINARIA Y
EQUIPOS.

ARTICULO V.D.10

El informe valuatorio de sistemas y procesos productivos que comprenden
maquinaria, equipos y elementos complementarios, o de un solo equipo de
manera individual, debera comprender lo siguiente:

= Descripcion del equipo, con sus caracteristicas.
= Precio original.
= Fecha de fabricacion, de adquisicion y de instalacién (para la
determinacion de su edad).
= Estado actual:
=  Muy bueno

« Bueno
= Regular
« Malo

Expectativa de vida util

Valor del equipo similar nuevo
Depreciacion y mejoras

Valor actual comercial del equipo dado.

ARTICULO V.D.11

En la descripcion y enumeracion de las unidades de equipos, debe indicarse,
con la mayor exactitud posible, la capacidad, las dimensiones principales,
marca, tipo, modelo y numero de serie, en sus casos. Igualmente, en la
estimacion de la capacidad de un equipo, debera indicarse claramente su
rendimiento por unidad de medida.

ARTICULO V.D.12

La referencia para determinar la edad del equipo, se tomara considerando la
fecha de su fabricacién. Cuando no se conozca esta fecha, el perito estimara
su edad a base del tipo, modelo y apariencia general del equipo.

Las fechas de fabricacién y adquisicion son referenciales para el perito en su
evaluacion de riesgo de obsolescencia del equipo.

ARTICULO V.D.13
El estado actual debe considerar las condiciones fisicas y operativas del
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equipo, calificandolas como muy bueno, bueno, regular o malo, asignandole
el perito un factor de 1. 00 y 0. 10.

ARTICULO V.D.14

Las expectativa de vida util o posibilidades futuras de sistemas,
instalaciones, maquinarias y equipos, se refieren a sus condiciones para
continuar funcionando y a las posibilidades de ampliacion, hasta llegar al
final de su vida util. La expectativa de vida util sera calculada a base de las
tablas de vida media util y depreciacion existente para los sectores de las
industrias eléctrica, minera, petrolera y activos fijos en general. Cuando no
hubiere tablas de reconocida autoridad para el equipo tasado, el perito
estimara y fundamentara el periodo de uso productivo probable de acuerdo a
lo indicado por su experiencia y sus

conocimientos sobre equipos semejantes.

ARTICULO V.D.15

El valor de un sistema, instalacion industrial, maquinaria o equipo es el que
tendria a la fecha de tasaciéon en comparacion al valor promedio de los
precios ofertados de equipos similares.

En el valor del bien similar nuevo de fabricacion extranjera se debe incluir los
gastos de transporte e internacién al pais, pero no asi los gastos de
transporte local hasta la ubicacion definitiva.

ARTICULO V.D.16

El concepto de depreciacion se refiere a la forma gradual en que el sistema,
instalacion industrial, maquinarias o equipos, sufren una reduccion de su
valor equivalente nuevo conforme se acerca al final de su periodo de uso
productivo.

Las mejoras efectuadas se refieren a las incorporaciones acreditadas de
elementos complementarios al bien para aumentar su eficiencia o elevar su
rendimiento.

ARTICULO V.D.17
La depreciacion sera calculada de acuerdo a la siguiente formula:

D=Usn- R)Xg

En donde:

D = Monto calculado de la depreciacion

Vsn = Valor similar nuevo

R = Valor residual, o sea el valor del equipo al final de su periodo de vida
util, en el momento de darsele de baja

E = Edad del equipo al momento de la valuacién (para mas de 6 meses se
considera un ano).

P = Expectativa de vida util que tiene el equipo a partir de su edad y estado
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de conservacion
T = Sumatoria de la edad del equipo y la expectativa de vida util (T=E + P)

En caso de no ser aplicable la formula de depreciacion precitada, esta podra
calcularse por otro método, para lo cual el perito sustentara obligatoriamente
la procedencia de su aplicacion.

ARTICULO V.D.18

La expectativa de vida util del equipo (P) sera calculada a base de las tablas
de vida media util y depreciacion existentes para los sectores de la industria
eléctrica, minera, petrolera y activos fijos en general.

ARTICULO V.D.19

El valor residual de un equipo sera el que se pueda obtener por él al
ponérsele fuera de uso, al término de su periodo de vida util. El perito podra
considerar como valor residual un porcentaje no mayor del 10% del valor
similar nuevo, fundamentando el mismo.

ARTICULO V.D.20

El valor comercial (VC) del sistema, instalacion industrial, maquinarias o
equipos, sera igual al valor similar nuevo (Vsn) menos la depreciacion (D)
calculada, afectada por un coeficiente o grado de operatividad (Go), tal como
sigue:

VC = (Vsn - D)xGo

Adicionalmente se podra aplicar factores de mercado u otros, los cuales
deben ser sustentados por el perito.

ARTICULO V.D.21

El grado de operatividad (Go) es un coeficiente que sera aplicado al valor
actual o valor de tasacion (VT) obtenido para un sistema, instalacion
industrial, maquinaria o equipo a partir de los dos tercios de su periodo de
uso productivo (T); o cuando, a criterio del perito, el sistema, instalacion
industrial, maquinarias o equipos no cumplen con los requisitos de: facilidad
obtencion de repuestos y accesorios, capacidad de ampliacion o de
modernizacién y con

fiabilidad, debiéndose tener en cuenta la siguiente escala de grados de
operatividad del equipo o sistema (Go), a través de los factores de
accesibilidad al sistema de repuestos, accesorios, capacidad de ampliacion y
confiabilidad:

Factores B:Bueno R: Regular D : Deficiente
Repuestos 0a0.05 0.06 a 0.11 0.12a0.18
Accesorios 0a0.05 0.06 2 0.11 0.12a0.18
Capacidad de ampliacion| 0 a 0.05 0.06 a 0.11 0.12a0.18

90



lConfiabiIidad 0a0.05 0.06 a 0.11 0.12a0.18

ARTICULO V.D.22

La aplicacion del grado de operatividad (Go) es una atribucion del perito para
reajustar el valor de tasacion (VT) del sistema, instalacion industrial,
maquinarias 6 equipos y en su informe debera indicar los criterios y
conceptos considerados que fundamenten el uso de este coeficiente.

ARTICULO V.D.23

Cuando se determina el valor de tasacion de un sistema, instalacion
industrial, maquinaria o equipo y, a criterio del perito, estos bienes cumplen
con todos los requisitos de repuestos, accesorios, capacidad de ampliacion o
modernizacion y confiabilidad, el grado de efectividad (Go) sera igual a la
unidad (Go = 1). En caso contrario se sumaran los valores obtenidos de
cada uno de estos factores y el resultado de la suma se restara de la unidad.
Cuando el valor de tasacion de un sistema, instalacion industrial, maquinaria
0 equipos, sea menor que el valor residual; al aplicar el grado de
operatividad (Go) se tomara como valor de tasacion su valor residual.

91



ANEXO 2: MATRIZ DE ENFRENTAMIENTO

Criterios
1 2 3 4 |Conteo|Ponderacion
w |1 0 1 0 1 13%
g 2 1 1 1 3 38%
g 3 0 0 1 1 13%
4 1 1 1 3 38%
8 100%
N*de Criterio
criterio
1 Facilidad y disponibilidad de informacion
2 B Confiabilidad
3 Tiempo de desarrollo
4 Adecuacion
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ANEXO 3: FORMATO UTILIZADO PARA LA REALIZACONDEL
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