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RELACION DE AMBIENTE CON SU RESPECTIVA CARGA TERMICA 

Ambiente Calor Total Calor Facto de 
Sensible Calor 

( Kcal/hr) ( Kcal/hr) Sensible 

Microbiolooía 
lnóculos 967.13 925.13 0.96 
Sala de orenaración 1.722.44 1 596.44 0.93 
Esclusa sala de nnmaración 367.9 325.9 0.89 
Area estéril 1 214.13 1172.13 0.97 
Esclusa área estéril 364.99 322.99 0.88 
Sala de siembra 1 337.08 1 253.08 0.94 
Pruebas 330.38 288.38 0.87 

Control de calidad 
Estabilidades 1 177.34 1 093.34 0.93 
Control de calidad 6 013.96 5803.96 0.97 
Validaciones 1 853.76 1 769.76 0.95 

Sala de instrumentación 
Sala de instrumentación 4114.37 4 030.37 0.98 
Pesado 530.23 488.23 0.92 

· Almacén de reactivos 781 .95 739.95 0.95 

Inyectables 
Sala de envasado 3.601 .67 3 559.67 0.99 
Previo 1 336.65 294.65 0.88 
Previo 2 281 .3 239.3 0.85 
Previo 3 281.3 239.3 0.85 
Esclusa 493.81 451.81 0.91 
Control visual 760.23 718.23 0.94 
Circulación 664.89 622.89 0.94 
Sala de filtración 870.12 828.12 0.95 
Sala de fabricación 1 051.75 1,009.75 0.96 
Descartonado 654.43 612.43 0.94 
Sala de enfriamiento 3 ,547.06 3,463.06 0.98 
Sala de lavadoras de amoollas 3,134.92 3,050.92 0.97 

Cremas (Unaüentos) 
Esclusa 643.23 601 .23 0.93 
Circulación 2 002.95 1,876.95 0.94 
Fabricación de uMüentos 2 ,294.86 2,210.86 0.96 
Lavado de frascos v envasado de liauidos 3,057.56 2,889.56 0.95 
Envasado de unaüentos 1,709.00 1,541.00 0.9 

Fabricación de líquidos 
Fabricación de liauidos 6,076.88 5,992.88 0.99 

Revisión de amnollas 
Revisión de amoollas 6 449.34 4937.34 0.77 

Solidos 1 
Esclusa 3 274.37 3148.37 0.96 
Sala de secado 1 1 795.99 1 711 .99 0.95 
Sala de secado 2 1.613.19 1 529.19 0.95 
Sala de secado 3 1.649.44 1 565.44 0.95 
Sala de mezdado 1 4.344.22 4260.22 0.98 
Sala de mezdado 2 1597.83 1 513.83 0.95 
Film coatina 1 1 597.83 1 513.83 0.95 
Film coatina 2 1 851.18 1 767.18 0.95 

Solidos 2 
Esclusa 510.81 468.81 0.92 
Corredor-sólido2 Punzones 2 330.00 2 246.00 0.77 
Tableteadora 1 1,549.28 1,507.28 0.97 
Tableteadora 2 1 246.89 1 204.89 0.97 
Tableteadora 3 1 470.92 1428.92 0.97 
Encaosuladora 1 1 252.70 1 210.70 0.97 
Encaosuladora 2 1 252.70 1 210.70 0.97 
Lustrado de cáosulas 1 285.63 1 243.63 0.97 
Zutilera 1 297.85 1 255.85 0.97 
Encintadora 1 560.56 1 518.56 0.97 

Almacén de semielaborados 
Almacén de semielaborados 1,725.79 1,683.79 0.98 

Uroplus 
Uroolus 1 317.91 1 233.91 0.94 
Esclusa de Urnnlus 373.86 331 .86 0.89 

Blisteras 
Blistera 1 1 889.73 1 637.73 0.87 
Blistera 2 1 935.41 1,683.41 0.87 
Corredor Blisteras 1,459.79 1,333.79 0.91 
Almacén de araneles 644.31 602.31 0.93 

Acondicionado 
- . - -4:379:45 4 127:45 u.94 ~ 

Acondiconado 19 218.44 17958.44 0.93 
Codificación 3,451.66 3,325.66 0.96 

Oficinas 
Jefe de oroducción 1 641.91 1 557.91 0.95 
Suoervisor de sólidos 1 884.57 1 758.57 0.93 
Controles en proceso 1,355.66 1,271.66 0.94 
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I 
RELACION DE AMBIENTE CON SU RESPECTIVA CAPACIDAD 

DE EQUIPOS POR CARGA TERMICA. 

Ambiente 
Capacidad Capacidad tnsuflamiento po, 

Total Sensible carga ténnica 
( Kcal/hr) ( Kcallhr) ( CFM) 

Microbiologla 
lnóculos 1 742.36 1111.62 211 
Sala de oreoaración 3022.77 1 907.50 353 
Esclusa sala de oreoaración 621.89 386.15 69 
Area estéril 2,203.47 1,410.51 269 
Esclusa área estéril 616.48 382.63 68 
Sala de siembra 2.367.92 1 500.16 280 
Pruebas 551.66 340.71 60 
Control de calidad 
Estabilidades 2 069.34 1 306.79 242 
Control de calidad 10,912.37 6,984.18 1,333 
Validaciones 3,333.74 2,125.67 403 

Sala de instrumentación 
Sala de instrumentación 7558.41 4862.32 937 
Pesado 925.3 582.62 107 
Almacén de reactivos 1396.12 887.41 167 
Inyectables 
Sala de envasado 6,665.39 4,300.88 834 
Previo 1 563.5 348.33 61 
Previo 2 459.82 281 .3 48 
Previo 3 459.82 281.3 48 
Esclusa 857.38 538.57 99 
Control visual 1,355.35 861.08 162 
Circulación 1,177.18 745.68 139 
Sala de filtración 1,560.81 994.13 188 
Sala de fabricación 1,900.31 1,214.02 231 
Descartonado 1,157.70 733.03 137 
Sala de enfriamiento 6,498.59 4,175.63 803 
Sala de lavadoras de amoollas 5,727.39 3,676.45 706 

Cremas (Unaüentos) 
Esclusa 1,136.82 719.48 134 
Circulación 3,546.64 2,246.95 420 
Fabricación de unoüentos 4,157.77 2,659.57 507 
Lavado de frascos v envasado de líauidos 5,453.33 3,464.67 651 
Envasado de unoüentos 3,231 .94 1,904.78 416 

Fabricación de líauidos 
Fabricación de líauidos 31 ,922.97 12,229.65 1,401 

Revisión de amnollas 
Revisión de amoollas 9,643.26 5,670.24 859 

Solidos 1 
Esclusa 16,572.92 6,354.11 721 
Sala de secado 1 8,974.95 3,441.94 389 
Sala de secado 2 7 ,993.60 3,066.36 342 
Sala de secado 3 8,188.75 3,140.97 354 
Sala de mezclado 1 22,635.89 8,673.10 992 
Sala de mezclado 2 7,912.23 3,035.06 342 
Fdm coatinn 1 7,912.23 3,035.06 342 
Film coatina 2 9,270.54 3,555.16 402 
Solidos2 
Esclusa 889.15 559.15 103 
Corredor sólido2 Punzones 11,836.76 4,537.93 51 5 
Tableteadora 1 Ambientes sometidos a un proceso de 
Tableteadora 2 deshumidificación para llegar a un humedad relativa de 
Tableteadora 3 35% 
Encaosuladora 1 
Encansuladora 2 
Lustrado de cáosulas 
Zutilera 
Encintadora 

Almacén de semielaborados 
Almacén de semielabarados 3,160.00 2,030.00 390 

Uroolus 
Uroolus 2,332.51 1,477.06 276 
Esclusa 633.04 393.36 70 

Blisteras 
Blistera 1 8,151 .12 3,140.28 338 
Blistera 2 '8;396.64 3,234.19 349 
Corredor Blisteras 6,840.85 2,628.18 291 
Almacén de araneles 3,126.40 1,199.95 134 

Acondicionado 
Faia Tranoortadora 7,792.02 4,946.24 928 

·---·-·- --- Acondicionado - -~ -· 33,951.62 - 21,489.41'. A=• ~- ----
Codificación 6,253.84 4,000.62 762 

Oficinas 
Jefe de oroducción 2,937.87 1,869.23 352 
Suoervmor de sólidos 3,325.91 2,103.78 392 
Controles en proceso 1,870.30 1,393.74 285 

-
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RELACION DE CAPAC,tDAD'.ES DE LÓS EQUIPOS· Lij,EGO DEL BA4ANCE DE-Cli\UOALES 

Gapacidad Gapacidad lnsuflamiento 
Total Sensible Despues del Balance 

{Kcaklhr) {Kcak/hr) {CFM) 

Mlcrobloloala 
lnoculos 1 820,60 1162,37 221,00 

Sala de PrAnaración 7,258.62 3,653.52 1,275.04 

Esclusa Sala de 1249.14 792.35 150.75 

A.rea Eáteril 5,822.34 3,755.00 741.13 

Esclusá area esteril 952.35 600.08 112.02 

Sala de siembra 8,027.82 3,870.88 757.40 

Pruebas 5,0TT.32 3,272.13 650.19 

Control de c:alldad 
Estabilidades 5194.91 3 331.40 650.02 

Control de calidad 11 846.62 7 588.79 1 454.23 

Validaciones 5229.84 3354.00 849.76 
Sala de Instrumentación 
Sala de Instrumentación 9691 .56 6 244.01 1 215.36 

Pesado 5086.53 3 278.18 650.00 

Almacen de reactivos 4 717.14 3038.n 600.00 
lnvectabkis 

Sala de envasado 33996.92 22 007.07 4398.08 

Previo 1 1222.84 TT5.31 147.54 

Previo2 1096.93 693.76 131.50 

Previo3 1096.93 693.76 131.50 
Esclusa 4107.06 2 643.51 522.49 

Control visual 5 101.76 3 287.74 650.25 

Circulación 2970.TT 1 907.59 373.16 

Sala de filtración 6151.66 3966.09 786.44 

Sala de fabrlcaeión 6 057.60 3 907.25 TT2.91 

Descartonado 1 216.90 771.44 144.49 

Sala de enfriamiento . 12 988.91 8388.55 1646.73 

Sala de lavadoras 18 506.98 11 955.07 2 371.92 
Cremas 

Esclusa 1 725.57 1100.81 210.91 

Circulación 11 057.65 7112.48 1 399.15 
Frabricaclón de Unauentos 9833.87 6336.30 1 246.88 
Lavado de frascos y envasado de 
llauldos 17,329.84 11,159.12 2,200.14 

Envasado de unauentos 8824.63 5646.39 1100.39 
Fabricación de llauldos 
Fabricación de linuidos 53323.84 20 424.29 2 374.15 
Revisión da amnollas 
Revisión de ampollas 11,469.22 6,845.26 1,100.17 

Solidos 1 

Esclusa 33 384.51 12 791.60 1 484.69 

Sala de secado 1 8974.99 3441.96 388.65 

Sala da secado 2 8030.49 3080.36 347.21 

Sala de secado 3 8548.36 3278.60 370.49 

Sala de mezclado 1 23003.07 8 813.58 1 008.31 

Sala da mezclado 2 7 912.31 3035.14 341.95 

Film coatina 1 7 912.31 3 035.14 341.95 
FHm .,;_.,,. 2 -· 9270.58 3555.18 

-... "'I: ' • <I01.9Ó . ·- --· "'::', ... . -
Solidos 2 

Esclusa 33 384.51 12 791 .80 1 484.69 

Sala da secado 1 8974.99 3441 .96 388.85 

Sala de secado 2 8030.49 3080.36 347.21 
Sala de secado 3 8548.36 3278.60 370.49 

Sala de mezclado 1 23003.07 8 813.58 1 008.31 

Sala de mezclado 2 7 912.31 3035.14 341.95 

Film coatinn 1 7 912.31 3035.14 341.95 

Fllmcoatlna2 9270.56 3 555.18 401.90 
Solldos2 

Esclusa 9501 .89 3641.16 425.10 

Corredor + Punzones 34 723.51 13 301.65 1555.32 

Tableteadora 1 Ambientes sometidos a un p/1)ceio de !feahum-Qulmlca para legar a 

Tableteadora 2 

Tableteadora 3 
una humedad relallva de 35% 

Encansuladora 1 •uMA03• 
Encansuladora 2 
Lustrado de r ....... ,._ • uMA05 = 
Zutilera 

Encintadora • ca,....,.atre Hl)C.$0 

Almacen de semlalaborados 
Almacen de semlelaboradÍ>s 3722.26 2394.37 463.60 
Uroolus 
u-1us 8274.29 5325.62 1 050.41 

Esclusa 924.28 581.69 108.29 
Bllsteras -
Blistera 1 8151.15 3 140.39 337.92 

Bllstera2 6 396.67 3 234.21 348.75 

Alrnacen de araneles 7 993.10 3063.36 355.56 
Corredor de Blisteras 16 287.81 8244.84 720.46 
Acondlcloñado 
A-dM.._.d ___J'.191.91... -- ..tnA.O 4..t 0?77n 

Acondicionado 97184.24 62446.47 12250.08 

Codificación 6497.17 4157.93 794.12 
Oficinas 

Jefe de 5 219.22 3347.04 649.85 

SuDerv!snr de solidos v na solidos 5305.43 3 385.78 849.82 

Controles en - ft 4032.75 3 055.27 650.48 
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