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INTRODUCCIÓN 

El presente trabajo de investigación trata de la problemática de la Aplicabilidad de las Normas Internacionales para 

el diseno de cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre, en el t.trea de tecnología y en la especialidad de 

arquitectura. El tema de Normas Internacionales para el diseno de Cabinas Sanitarias para damnificados de un. 

desastre ha sido estudiado en relación al saneamiento en los campamentos y albergues de refugiados de un 

desastre; las Normas más difundidas y de alcan<:e internacional son las de la OPS y las del Proyecto Esfera, las 

cuales empleamos como unidad de análisis para estudiar su Aplicabilidad en el proceso de disei'io de la Cabina 

Sanitaria para damnificados de un desastre. El problema consiste en que se evidencia que las Normas 

Internacionales no se encuentran definidas según los parámetros de dlsei'io que proponeo las teorlas de diseno, 

provocando esto que no se puedan aplicar directamente al proceso de diseno de una Cabina Sanitaria para 

damnificados de un desastre, esto hace que sea importante la investigación para proponer recomendaciones que 

mejoren la Aplicabilidad de las Normas Internacionales al proceso de diseoo. Para analizar la Aplicabilidad de las 

Normas Internacionales en el proceso de diseno de la Cabina Sanitaria, construimos un modelo o paradigma de 

Csblna Sanitaria para damnificados de un desastre, que empleamos de base de comparación. Este paradigma 

consiste en la definición de la Csbina Sanitaria para damnificados de un desastre, para construir esla definición 

hemos utilizado una teoría usada para disenar objetos que se producen en serie de Marcos Goiman Goldberg: •una 

Teoría Axiciógica para el Disello Industriar, •su Aplicación al Proceso de análisis'. El análisis de las Nonnas 

consiste en compararlas con el modelo o paradigma de Cabina Sanitaria (definición teórica de la Cabina Sanitaria 

para damnificados de un desastre) para hallar semejanzas y diferencias que nos permitan establecer conclusiones y 

recomendaciones para mejorar la aplicabilidad de estas Normas Internacionales en el proceso de diseno. 

Para lograr el objetivo general de esta investigación, desarrollamos el proceso de la investigación por medio del 

desarrollo de los siguientes capitulos: 

• Cspltulo 1: Trata del planteamiento del estudio.

• Cspltulo 2: Trata del Marco Teórico.

• Cspltulo 3: Trata de la metodologia.-Aqui expongo et camino a seguir, desde et planeamiento hasta la ejecución

de la investigación, empleando para ello la orientación general de una investigación Factual Explicativa de

Alejandro Caballero Romero, la cual considera aparte de la contrastación de la Hipótesis la obtención de

recomendaciones.

• capitulo 4: Trata de las Nonnas de la OPS y del Proyecto Esfera relacionadas a los Parámetros de Diseno de

una Csbina Sanitaria para Damnificados de un Desastre, identificadas y claslficadas según los Parámetros de

Disel'io de la T eorla Axiológica. Aquí encontramos las Normas OPS y del Proyecto Esfera en cuadros que

permiten identificarlas y posterfonnente claslfica�as, según tengan relación o algo que ver, o que permitan

construir la definición de la Cabina Sanitaria, según los parámetros de disel'lo de la Teorta Axiotógica. En esta

parte también podemos obtenemos apreciaciones sobre la dasificación de las Normas según los parámetros de

diseno, con esto apreciamos cuales de sus indicadores han sido tomados en cuenta por las Normas de la OPS y 

del Proyecto Esfera y cuales no. 

- Cspítulo 5: Trata de los Parámetros de Disei'lo que definen la forma de la Cabina Sanitaria para Damnificados de

un Desastre según la Teoría Axiológica- Base de comparación a manera de Modelo Teórico. Aqul construimos

la definición de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, construimos la definición de cada uno de

los parámetros que definen su forma en cada uno de sus indicadores, también analizamos aqui el orden de

prioridades en la toma de decisiones en el proceso de diseño para las relaciones entre los parámetros y at final

se establecen apreciaciones sobre lo obtenido.

- Capitulo 6: Trata de la Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfera en el proceso de diseno de tas

Csbinas Sanitarias para damnificados de un desastre. En este capitulo analizamos por comparación la

Aplicabilidad de las Normas lntemaclonares empleando para ello el Modelo o Paradigma construido en el

capitulo 5. En este capitulo podemos medir y apreciar las semejanzas y diferencias de las Normas con respecto

del Paradigma y también determinar si el Nivel de Aplicabilidad es Apropiado o es Inapropiado y que parámetros

han sido tomados en cuenta por las Nonnas y cuales no.

- Capítulo 7: Trata de la ConclusÍOlles.-Aqui encontramos el resumen de las apreciaciones del análisis realizado

para la investigación en los capítulos 4, 5 y 6. También trata de las conclusiones parciales y su respectiva

contrastación con las subhipótesis, y sobre la conclusión general y la contrastación de la hipótesis general de la

investigación.

- Capitulo 8: Trala sobre las RecomendacÍOlles para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto

Esfera, en el proceso de diseoo de Cabinas Sanitarias para Damnificados de un desastre.-Aqul desarrollamos

las recomendaciones para establecer correccÍOlles de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de

logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, en que no se han respetado

los requerimientos teóricos de diseno que definan la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, estas

recomendaciones se realizan según las apreciaciones y conclusiones de los capítulos anteriores.

- Capítulo 9: Trata de los Anexos y tiene dos partes, la primera consiste en presentar el Anteproyecto de una

Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, que cumple con la definición de Csbina Sanitaria construida

en este trabajo de investigación, esta propuesta de Cabina Sanitaria constituye una aplicación practica de la

información hallada en esta investigación (Parametros de disei'lo de la Cabina Sanitaria para damnificados de un

desastre), y considera para su proceso de diseoo el método de diseno planteado por la Teoría Axiológlca, cuya

doctrina es impartida por el Diseilador Industrial y Arquitecto Walter Gonzáles Amao en el curso de Disello del

Mueble de la Facultad de Arquitectura Urbanismo y Artes de la Universidad Nacional de lngenierla, y en la

segunda parte tenemos las referencias bibliográficas .

Esta investigación es una aproximación a la solución de un problema tecnológico dado por la carencia de Normas 

apropiadas para disellar las Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre. 
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GLOSARIO DE PALABRAS 

ADECUADO.- adj. Apropiado a las condiciones, circunstancias u objeto de algo. Adecuado A las normas. Adecuado
PARA ira la playa
Biblioteca de Consulta Microsoft@ Encart� 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los 
derechos. 

APROPIAR.· Aplicar a cada cosa lo que le es propio y más conveniente. Acomodar o aplicar con propiedad las 
circunstancias o moralidad de un suceso al caso de que se trata. 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encart� 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados lodos los 
derechos 

CABINA.- f. Recinto pequel'lo, generalmente áslado, para llSOS muy diversos. 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Enea� 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los 
derechos. 

CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE.- Cublculo equipado para que el ser humano 
realíce sus necesidades fisiológicas con higiene, que funciona en un asentamiento de damnificados de un desastre, 
en donde han colapsado los sistemas convencionaes de eliminación de los residuos fisiológicos humanos. 
AtúnCéW' Pachas, José Luis. "Análisis de Normas Internacionales para el diseno de Cabinas Sanitarias para 
DamnificadoS de un desastre: Recomendaciones para mejorar su Aplicabilidad en el Proceso de Diseño• (trab�o de 
investigación para obtener el titulo profesional de Arquttecto). Lima: Universidad Nacional de lngenieria, Facultad de 
Arquitectura Urbanismo y Artes; 2006. 

CALIDAD.- f. Propiedad o conjunto de propiedades inherentes a algo, que permiten juzgar su valor. Esta tela es de 
buena calidad. 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los 
derechos. 

CONDICIONANTE.• adj. Que determina o condiciona. U. t. c. S. 
[Del ant. part. act de condicionar)
Biblioteca de Consulta Microsoft@ Encart� 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporal.ion. Reservados todos los 
derechos. 

CONDICIONAR.· tr, Hacer depender algo de una condición. 
Biblioteca de Consulta Microsoft@ Encart� 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los 
derechos. 

DESASTRES.• Bajo esta denominación se define a una situación que altera las condiciones normales de existencia de 
un grupo de personas, o de una o varias poblaciones, afectandolas de una manera perniciosa, llegando a la destrucción 
parcial o total de los bienes materiales y to humanos. 
Esta situación puede ser producto de acometidas de fenómenos fisicos, a los que se define como ·desastres naturales· o 
provocados por los Individuos, constituyendo los "desastres lndocidos'. 
Todo siniestro o desastre, presenta una secuencia tipo: 
1) Un periodo activo, en que se presenta el impacto del fenómeno que origina el desastre y continúa hasta la supresión
de las causas que lo producen.
2) Un periodo crltko o de emeig81leía caacterizado por una fase denominada post-impacto durante la cual es posible la 
interrupción del normal funcionamiento de los servicios públicos esenciales.
3) Un momento que sel\ala la normaliZación vital, en el cual se atiende en forma provisional, las demandas primarias
generadas por los desastres.
4) Finalmente, se lrvcia una fase de reh�ilítacl6n y reconstrucci6n, mediante la cu� se llegará paulatinamente a las
condiciones normales de vida.
Fuente: Gonzales Am2t>, Walter. "Vivienda Alternativa de Emergencia en casos de Desastres Naturales" (trabajo de
ínvestigación para obtener el título profesion� de Arquitecto). Urna: Universidad Nacional de Ingeniarla. Facultad de
Arquitectura Urbanismo y Artes; 2002.

DISEAO.• m. Concepción original de un objeto u obra destinados a la producción en serie. 
Biblioteca de Consulta Mierosoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los 
dere<:hos. 

EMERGENCIA.- f. Suceso, accidente que sobreviene. 
de -. /oc. adj. Que se lleva a cabo o sirve para salir de una situación de apuro o peligro. 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los derechos. 
© 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los derechos. 

lNDECL- Organismo rector del Sistema Nacional de Defensa Civil del Perú. encargado de diseilar y ejecutar obras de
infraestructura que comprende defensas del filoral, defensas ribereilas, limpieza de cauces, enrocados, módulos básicos 
para reubicación temporal y permanente de famillas damnificados, entre otros 
Gonzales Arnao, WaHer. "Vivienda Alternativa de Emergencia en casos de Desastres Naturalesº (trabajo de 
investigación p¡va obtener el titulo profesional de Arquile<:to). Lima: Universidad Nacional de lngenieria, Facultad de 
Arquitectura Urbanismo y Artes; 2002. 

INNOVACIÓN,• f. Acción y efecto de innovar. Creación o modificación de un producto, y su introducción en un 
mercado. 
[Del laL innovatro, .()nis ] 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados lodos los 
derechos. 

INNOVAR.- tr. Mudar o alterar algo, introduciendo novedades. ant. Vdver algo a su anterior estado 
[Del lal. innovare ) 
Biblioteca de Consulta Mierosoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los 
derechos. 

INTEMPERIE.• f. Desigualdad del tiempo. 
a la-. loe. adv. A cielo descubierto, sin techo ni otro reparo alguno. 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Mictosoft Corporation. Reservados todos los 
derechos. 

GUBERNAMENTAL .•adj. Perteneciente o relativo al gobierno del Estado 
Biblioteca de Consulta Mierosoft© Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los
derechos. 

MERCADO.- Cualquier conjunto de transacciones o acuerdos de negocios entre compradores y vendedores. En 
contraposición con una simple venta, el mercado implica el comercio regular y regulado, donde existe cierta 
competencia entre los participantes. El mercado surge desde el momento en que se unen grupos de vendedores y
compradores, y permite que se articule el mecanismo de la oferta y demanda. Los primeros mercados de la historia 
funcionaban mediante el trueque. Tras la aparición del dinero. se empeza-on a desarrollar códigos de comercio que, 
en última instancia, dieron lugar a las modemas empresas nacíonales e internacionales. A medida que la producción 
aumentaba, las comunicaciones y los intermediarios empezaron a desempenar un papel más importante en los 
mercados. Entre las distintas clases de mercados podemos distinguir los mercados al por menor o minoristas, los 
mercados al por mayor o distribuidores, los mercados de productos Intermedios, de materias primas y los mercados 
de acciones. 
El término mercada también designa el lugar donde se compran y venden bienes, y para referirse a la demanda de 
consumo potencial o estimada. 
© 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los derechos. 

NORMAS DE LA OPS.- Son Normas de la Organización Panamericana de la Salud para actuar en desastres. 
Atúncar Pachas, José Luis. ·Ana1isis de Normas Internacionales para el disel\o de Cabinas Sanitarias para 
Damnificados de un desastre: Recomendaciones para mejorar su Aplicabilidad en el Proceso de Oiset10· (trab�o de 
inve�tigación para �btener el li�lo profesional de Arquitecto). Lima: Universidad Nacional de Ingeniería, Facultad de 
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NORMAS ESFERA.· Son Normas Mínimas de Respuesta Humanitaria en Casos de Desastre, contenidas en el 
PROYECTO ESFERA. 
Atúncar Pachas, José l.JJis. ·Anélisis de Noonas Internacionales para el diseno de Cabinas Sanl!Mas para 
Damnificados de un desasbe: Recomendaciones para mejorar su Aplicabilidad en el Proceso de Diseño' (trabajo de 
investigación para obtener el titulo profesional de Arquitecto). lima: Universidad Naciooal de Ingeniería, Facultad de 
Arquitectura Urbanismo y Artes; 2006. 

PARADIGMA.· m. Ejemplo o ejemplar. 
P.AAAMETRO.- m. Dato o factor que se toma como necesario para analizar o valorar una situa;:ión. Es difteil entender 
esta si!IJaCión basándonos eo los parámetros habituales. 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporat!on. Reservados todos los 
derechos. 

PONDERACIÓN.-f. Atención, coosideración. peso y cuidado con que se dioe o hace algo. 
Biblioteca de Consulta Microsoft@ Encarta® 2004. � 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados lodos ros 
derechos. 
PORTÁTIL-Adj. Movible y f:icil de transportar. [Del lat. supino de portatumportate J 
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encalta® 2004. @ 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los 
derechos. 

RETRETE.- m. Aposento dolado de las Instalaciones necesarias para orinar y evacuar el vientre. 
Biblioteca de Consulta Microsoft@ Encalta® 2004. � 1993-2003 MÍCfOsoft Corporatlon. Reservados lodos los 
derechos. 

RUIDO.- m. Sonido inarticulado, por lo general desagradable. 
Un informe publícado en 1995 por la Unive�idad de EslOcolmo para la Organización Mundlal de la Salud (OMS), 
considera los 50 dB como el limite superior deseable, si bien las molestias generarrzadas en la población ocurren a partir 
de los 85 dB. Enlre O y 20 dB se considera que el ambiente es silencioso; hasta 60 dB se considera que hay poco ruido; 
entre los 80 y los 100 dB se considera que el ambiente es muy ruidoso; y sobrepasando este umbral el ruido se hace 
intolerable. 
@ 1993-2003 Microsoft C,otporation. Reservados todos IOs derechos. 

SANITARIO.- Adj. Retrete de uso público. Adj. Aparatos sanitarios. Perteneciente o relativo a las instalac!ooes 
higiénicas de una casa, de un edificio, etc 
(Del lat sanTtas, -alis ] 
Biblioteca de Consulta Microsoft@ Encarta® 2004. @ 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados lodos los 
derechos. 

SERVICIO.• m. sanitario o retrete. 

SISTEMA DE DEFENSA CML· Es el conjunto interrelacionado de Organismos del Sector Publico y no publico, normas 
recursos y doctrinas, orientadas a la protección de la población en caso de cualquier índole u origen mediante la 
prevención de da'los. p,estando ayuda adecuada hasta alca,zar las condiciones béslcas de rehabilitación, que permitan 
el desatrollo continoo de actividades de la zona. la Defensa Civil actúa en concocdancia con la política y planes de la 
Defensa Nooonal. 
Gonzales Amao. Walter. "Vivienda Alternativa de Emergencia en casos de Desastres Naturaes• (tratia;> de 
Investigación para obtener el titulo profesional de Arquitecto}. Lima: Universidad Nacional de Ingeniería. Facultad de 
Arquitectura Urbanismo y Mes; 2002. 

TECNOLOGIA.• f. 
1. Conjunto de teorías y de léenlcas que penniten el aprovechamiento práctico del conocimiento científco
2. Tratado de los términos técnicos.
3. Conjunto de los insll\Jmentos y procedimientos industriales de un determinado sector o producto.
[Del gr. de de )
BiWoleca de Consulta Microsoft® Encarta® 2004. O 1993-2003 Microsoft Corporatíon. Reservados todos los 

TECNOLOGIA APROPIADA.· T ecnologla nocional, que emplea maquinas herramientas convencionales y que 
emplea en los procesos de fabricación de los productos mano de obra local. 

TRANSPORTABLE.· adj. Que puede ser transportado (o llevado de un lugar a otro),transportado. 

Biblioteca de Consulta Microsoft® Encarta® 2004. © 1993-2003 Microsoft Corporation. Reservados todos los derechos. 
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CAPÍTULO 1: PLANTEAMIENTO DEL ESTUDIO 

En este capitulo trataremos seis puntos, el primero es el estado de la cuestión, el segundo es el planteamiento del estudio, el tercero es la formulación del problema, el cuarto trata sobre la delimitación de los objetivos, el quinto 

corresponde a la justificación e importancia del estudio y por últlmo el sexto consiste en las fimitaciones prevías a la investigación. 

El estado de. la cuestión trata de introducimos al tema de la Investigación, haciendo que veamos en que situación se encuentra y si existen investigaciones o no sobre el tema, también veremos aqui los avances tecnológicos 

respecto de las cabinas Sanitarias Portátiles. En el planteamiento del estudio ubicamos el tema de investigación dentro del contexto de la ciencia. Luego en la Formulación del problema se enuncia formalmente el problema. 

Para que luego en la delimitación de los objetivos se enuncie el objetivo general de la investigación, los objetivos especlficos y las tareas a realizar para lograrlos. luego viene la justificación e Importancia del estudio, aquí se 

seftala a quienes beneficiara el estulfio y también a quienes beneficiará Indirectamente. Por último las delimitaciones previas a la investigación seftalan los alcances de la investigación, !imitaciones en el recojo de infonnación y 

las limitaciones teóricas. 
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1.1. ESTADO DE LA CUESTIÓN 

1 Las No,mas Internacionales para el diseño de cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre, no se refieren

específicamente a los Pa-Mie\ros de diseño que defineo su forma. ya que estas Normas están referidas al saneamiento 

de los albergues de refugiados de un desastre (1) 

Por otra l)éW!e no existen estudios o investigaciones para mejorar la Aplicabilidad de estas Normas Internacionales, 

cuando se emplean en el proceso de disei\o de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre. 

A continuación veremos lo que se ha hacho hasta hoy, en temas atingentes a los Parametros de diseno de Cabinas 

, Sanitarias, en el contexto de las activida:les de la Ayuda Humanitaria para el saneamiento de los asentamientos de 

damnificados de un desastre, también en el contexb del saieamiento de los asentamientos humanos en áreas rurales, y

en el contexto de los avances tecnolbgicos sobre cabinas Sanitarias Portátiles. 

A NIVEL MUNDIAL 
NORMAS PARA EL EMPLEO DE CASINAS SANITARIAS EN ASENTAMIENTOS DE DAMNIFICADOS DE UN 
DESASTRE (2) 
1997 -1998 Proyecto Esfera Fase 1.- Se desarrollo una edición prefiminar del manual Esfe<a, el cual incluye, además 

de la carta Humanitaria, las Normas Mínimas para los sectores de suministro de agua y saneamiento, nutrición, ayuda 

aimentarla, administración de refugios y planificación de emplazamientos y servicios de salud; aqui encontramos las 

normas para el empleo de las Cabinas Sérlitarias en los asentamientos de damnificados de un desastre. 

1998- 2000 Proyecto Esfera Fase 11.- Incluyó dos revisiones formales del manual preliminar y texto nuevo en materia 

de género y protecci6n. La primera edición final fue publicada en inglés, francés y espallol; inició el programa de 

capacitación y 20 agencias se comprometieron a pilotear la Carta Humanitaria y Normas Mlnimas de Respuesta 

Humanitaria en Casos de Desastre. 

2000- 2003 Proyecto Esfera Fase 111.- En esta fase flnal, se pretende que muchas de las actividades iniciadas durante 

la Fase II continúen y que coo,ience una nueva flrea de trabajo- la evaluación del impacto Esfera. 

2005 Organización Panamericana de la Salud y OMS.- Ha disei'lado Normas para actuar en desasttes: Guia de 

Saneamiento en Albergues y Camp.mentos. 

A NIVEL NACIONAL 

NORMAS PARA EL EMPLEO DE CABINAS SANITARIAS EN ASENTAMIENTOS DE DAMNIFICADOS DE UN 
DESASTRE 
1997 El INFOTEC (Dirección de Capacitación} del Instituto Nacional de Desarrollo Urbano- Ministerio de Vivienda y

Construcción.- Elabora una cartilla sobre Saneamiento, donde se muestran los elementos que hay que tomar en

C1Je11ta en la elección de un sistema de eliminación de residuos fisiolbgicos h\Jmanos y los sistemas más difundidos (3) 

2005 El SINAOECI (Sistema Nacional de Defensa Civil).- Presenta una Cartilla que tiene el propósito de proporcionar 

a los Al�es. Presidentes de los Comités Locales de defensa civil, y a los jefes de las Oficinas de Defensa Civil, los 

linEmiieotos básicos para la Organización de sus COrrespoodlentes Comités y la Metodología para la formulación de

sus Planes de defensa Civil en los niveles que corresponda Asl mismo, tiene la finalidad de propo,cionar la unificación 

de criterios sobre Organización y Plaleamiento de la Defeosa Civil en el País. 

2001 SENCICO (Servicio Nacional de Normaización, Capacitación e Investigación para la Industria de la 

Consbucclón).-Corno pa,te de sus actividades de difusi6n de tecnologías orientadas al mejoramiento de las 

condiciones de la vivienda y el hábitat. presenta el manual para la construcción de núcleos sanitarios BASÓN, con la 

finalidad de difundir su uso en zonas que carecen de servicios básicos de agua y desagOe (4) 

2005 José Luis Atúncar Pachas.- Realiza desde el año 2004 un trabajo de Investigación sobre Normas Internacionales 

para el Disei'lo de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre: Recomendaciones para mejorar su 

aplicabilidad en el proceso de dise/\o, como primera parte de su Tesis para optar el t itulo profesional de arquitecto en 

la Facultad de Arquitectura Urbanismo y Artes de la UNI en Lima- Perú. Actualmente este Trabajo de Investigación se 

encuentra en ejecución. 

A NIVEL MUNDIAL 
ANTECEDENTES HISTÓRICOS DE LOS SERVICIOS HIGIÉNICOS PORTÁTILES EN EL MUNDO 
1884 Inglaterra.- se diseña el primer WC-water closed, armaro de agua por el hojalatero Thomas Crapper. 

1947 El Sanitario portatll se crea como servicio para satisfacer las necesidades de la industria de la construcción naval. 

El primer dise�o fue en madera (triplay) y lo constituia una cabina y dentro de esa un tanque donde se 

depositaban las excretas. 

Por un llquido qulmico en base a formol vertido en el tanque las excretas permanecían por un periodo sin olor 

hasta que eran sacados manualmente hacia el exterior cuando el tanque estaba en toda su capacidad. 

1950 Suiza. La Sweden Electrolis Company fabrica un bailo que se instala en autobuses de largo recorrido y en 

camping, para esto utiliza una tubería al vació que mueve los residuos con escasa agua. Ahorra agua y las 

tuberías pueden ser estrechas pero su instalación resultó demasiado costosa. 

1980 Inglaterra. La BSI pública primera parte de un número de dos de especificaciones y clasificación para los 

Servicios Higiénicos químicos portátiles y transportables. 

1983 Brasil. Unidad Sanitaria Autónoma para el metro de Sao Paulo por CAPP, Grupo Asociado de Pesquisa y

Planificación Ltda .. 

1990 Durante los últimos 50 a�os la demanda de sanitarios portátiles ha aumentado dramaticamente en todo et 

mundo. 

1995 En el mundo de hoy el alquiler de los sanitarios portátiles se ha corwetlido en una parte integral de la protección 

del rnedioambiente y del suministro de condiciones sanitarias mejoradas alrededor del globo. 

1995 Beijlng. China cuanta con 57.000 Inodoros públicos móviles 

1995 Beíjing China, se instalan 200 inodoros móviles pa,,a aliviar la crónica escasez de servicios sanitarios en las 

zonas más concurrentes del centro de la ciudad (5}

A NIVEL NACIONAL 

ANTECEDENTES HISTÓRICOS DE LOS SERVICIOS HIGIÉNICOS PORTÁTILES EN EL PERO 
1966 ININVI, este Centro de nvestigaciones recibe donaciones de tres modelos de servicios higiénicos portátiles sin 

cubiertas ni cabina. La aplicación era la de ser instalados eo el nuevo proyecto PREVI del Gobierno de F. 

Belaunde. El proyecto no prospero y no fueron aplicados. Hoy estos productos estén almacenados y no se tes 

ha dado uso desde hace 29 anos y son el MONOGRAM (Japón) diseftado por The!ford Corporation USA, el 

HAKANSSONS INDUSTRIER (Suiza) y el WATERLO (Francia). 

UNlvtRSIDAD NACIONAL D& INGENI&�fA -T�SIS DE GIV>.D0- 3OSé LUIS AT� PACHAS 
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1980 En otros países la reglamentación de construcción y salud ocupacional obliga el uso de cabinas portátiles o 
transportables de servicios higiénicos en zonas urbanas donde se realicen desfiles, fiestas nacio'lales o halla 
concentración masiva de personas como mercados. ferias y iireas destinadas a la consttucción. 
En lima metropolitana los problemas de una ciudad creciente motivaron la aparición de servicios higiénicos con 
instalaciones conectadas a la red de desagüe en el centro histórico. Con esto se habilitaron algunos 
establecimientos con sanitarios de loza vidriada o de granito. Esto funciona muy bien si no se necesitara un 
ambiente que al ser habilitado, desperdicia mucho espacio físico pues inicialmente no fue construido para ese 
fin, o por el contrario resulta demasiado pequeno. As! mismo el costo por unidad sanitaria, urinarios. lavabos y
conexión a la red de desagüe incrementa el total de inversión al realizarse dicha habilitación del local. 

1990 Hasta fa fecha nadie se interesa por el problema de servicios higiénicos transportables o portáliles como 
necesidad dentro de la ciudad ce lima 
Aparece en los noventa un concepto de los cuarentas. No solo instalar un sanitario que sea transportable hasta 
el lugar sino que pueda ser llevado de un lugar a otro. Con ello el fnsUtuto Peruano de la Economía Social 
(!PES) solicita en 1992 a la Escuela Profesional de Oisello Industrial de la PUCP el disello de sanitarios 
transportables. los resultados reflejan el uso de un material homogéneo a todos: el acero. 

1991 PUCP, el Taller V de la Escuela Profesional de Diseno Industrial Facultoo de Me. Pontificia Universida::I 
Católica del Perú prepara el proyecto SERVICIOS HIGIÉNICOS TRANSPORTABLES. 
Este concepto de cabina de fácil ensamb!e y transportable que pueda ser ubicada en lugares de alto tránsito 
peatonal fue solucionado con paneles de madera o triplay estructuras de tubería de acero. Se alladió a esta. la 
conexión a una red de desagüe, limitando su uso sólo en zorias urbanas y que tengan facil acceso a dicha 

conexión. 
1993 O/SAL PERU S.A. Baños químicos portátiles inicia sus actividooes en el Perú, brindando servicio de alquiler, 

venta de sus productos DISAL CHILE. banas portátiles. 
• Sale la primera producción media industrial de callos públicos transportables fabrica::los por

MET ALSAN y financlado.s por IPES, con una cantidad de 10 unidades.
• CIFSA, 0.1. Gonzalo Padilla labora dentro de la empresa y allade a su prototipo de la PUCP la

conexión no solo a la red de desagüe sino a un silo para su uso en zonas rurales.
1994 IPES, pone en funcionamiento el primer sistema público de servicio higiénico transportab!e en el distrito de Santa 

Anita. como prueba en zonas de alta concurrencia. 
1995 Aparece por ves primera en las páginas amarillas de ta Guia telefónica de este ai'lo el rubro Sanitarios químicos 

portátiles alquiler de ACE Home Center importa un sistema de servicio higiénico portátil de Thelford Corporation, 
un disello mejorado, funcional y muy ligero sin cabina de su homólogo diseñado que llegó a ININVI en 1966. 
Entra en funcionamiento el segundo módulo de servicio higiénico portátil del IPES (6) 

A NIVEL DE LAS UNIVERSIDADES EN EL PERÚ 
ANTECEDENTES HISTÓRICOS DE LOS SERVICIOS HIGl�NICOS PORTÁTILES 
1991 PUCP, el Taller V de la Escuela Profesional de Oisello Industrial Facultad de Arte, Pontificia Universidad 

católica del Peró prepara el proyecto SERVlaOS HIGIÉNICOS TRANSPORTABLES. 

Este concepto de cabina de f&cil ensamble y transportable que pueda ser ubicada en lugares de alto transito 
peatonal fue solucionado con paneles de madera o triplay estructuras de tuberia de acero. Se alladió a esta, la 
conexió.i a una red de desague, limitando su uso sólo en zonas urbanas y que tengan fáol acceso a dicha 
conexión. 

1996 UNFV. Herrera, Sofía/ Aicántara. Pablo del Ta!let de Ejercicio Profesional 1 de la Escueia Profesional de Diseño 
Industrial, Universidad Nacional Federico Villarreal realizan el Proyecto 'Desarrollo de Sistema Modu!ar Integral 
de Servicio Público. 
Nos muestra los diferentes tipos de SERVICIOS HIGIÉNICOS TRANSPORTABLES en el Perú, desde la 
perspectiva dei "Desarrollo de Siste11a Modular :nt�rat de S.irvicio Público·. 

1999 UNI. en el Ser.ina:io de Ccnstr:icción ce la Facul1ad de Arquitectura, Urbanismo y Artes �e la Uni·,e:sidad 

Naciona! de lngen,eria, se prepara una mnografia s:>bre ··e, Sano· y se hace una propuesta de 'Eaño 
Transportable'. 

2001 UNI. Atúncar Pachas. José L�0is dcl Taller de Investigación en Tecnología 2 de la facultad de Arquitectura, 
Urbanismo y Artes. Universidad Nacio�al de ingeniería realiza uri trabajo de investigación sobre SERVlCIOS 
HIGIÉNICOS TRANSPORTABLES 

1.2. PLANTEAMIENTO DEL ESTUDIO 

la especialidad donde realizamos esta Tesis es la Arquitectura, el tema general a investigar esta contenido en el 

área de Tecnología, e! tema a investigar son las "t,Jormas lntemaciona!es para el Disello de Cabinas Sanitarias para 

damnificados de un desastre· y la prob1emática a tratar es la ·Aplicabilidad de las Normas Internacionales en el 

proceso de diseñ:> de Catinas Sanitarias para Damni�cados de u, Desastre'. 

La prot-lemática esta relacionada directan1ente con las tecrias de diseño y con las teorías de desastres. 

Hemos encentrado que existen problemas de aplicabilidad en las Normas que plantean las teorías de desastres. 

respecto ce los Parametros de diseilo de una Cabina Sanitaria para Damnificados de i:n desastre, en cuanto no 

satisfacen los requerimientcs de las Teorías de Diseño, para de:inir formalmen:e el objeto a diseñar, por lo ta,.to el 

ayudar a resolver estas discrepancias es el rr.otlvo de esta tesis. 

1.3. FORMULACIÓN DEL PROBLEMA 

El problerr.a de la ·Aplic2bi1idad de las Normas lntemaciona!es, at proceso de diserio de Cabinas Sanitarias para 

damnificados de un desastre', consiste en qt:e, si bien en la realidad, en las Normas de la OPS y del Proyecto 

Esfera, se tiene como objetivo el Nonnar et Oisello de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre y para 

esto se establecen Parámetros a alcanzar, las Teorlas de Diser.o hacen evider,te q•;e estas Normas Internacionales 

tienen lir-iitaciones, deficiencias o carencias, porque no se pueden aplicar directamente en el proceso de diseño, ya 

que no se encuentran propuestas considerando los Parámetros que definen formalmente el objeto. 

1.4. DELIMITACIÓN DE LOS OBJETIVOS 

1.4.1. OBJETIVO GENERAL 
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a) Lo que se dncribirA (para ser analizado).· La Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfera al 

proceso de diseno de Catinas Sanitarias para damnificados de un desastre. 

b) la base de comparación (modelo de referencia que servirá como paradigma o Ideal comparatlvo).-

Parámetros de disello de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según la T eoria Axiológica.

e) la comparación.• Semejanza y diferencias.

d) Lo que se trata de identificar o descubrir,- Deficiencias y sus causas.

La propuesta de cambio o solución; tiene dos elementos: 

a) las recomendaciones, o lineamientos, criterios, pautas etc., que Indican lo que se desea cambiar;

b) La prognosis, usada como una forma de fundamentación de las recomendaciones.- No se hará en esta

tesis.

El objetivo general resulta asf, el enunciado explicita el propósito global de la investigación; y que. en forma general 

o integral precisa:

'la presente investigación pretende analizar la Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfera en el proceso

de disei'lo de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre, utilizando los Parámetrcs de diseno de una

Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según la Teorla Axiológica como base de comparación (en

semejanza y diferencias); con el propósito de que ese análisis permita identificar deficiencias y sus causas y

proponer recomendaciones, o criterios, asl como lo que se va a proponer como modificación o solución del

problema•.

1.4.2. OBJETIVOS ESPECIFICO$ 

Enunciado de 19• Objetivos Específicos: 

Identificar las Normas de la OPS y del Proyecto Esfera relacionadas a los Parámetros de diser'lo de una 

Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según los Parámetros de diseno de la Teoría Axiológica. 

Determinar los Parámetros de diseilo que definen la forma de una Cabina Sanitaria para damnificados de un 

desastre según lo establece la teorla Axiológica, como base de comparación o Modelo Teórico. 

- Analizar la Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfera en el proceso de disei'lo de las Cabinas

Sanilarias para damnificados de un desastre.

Formular Conclusiones.

Proponer recomendaciones para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfera en el

proceso de disello de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre.

Tarus o acciones a reallzar: 

Para lograr el Objetivo General de esta Tesis logro los objetivos específicos realizando las siguientes tareas: 

1. Para identificar las Nonnas de la OPS y del Proyecto Esfera relacionadas a los Parámetros de disello de una

Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según los Parámetros de diseilo de la Teoría Axiológica,

r 

ldentiñco las Normas ce la OPS y del Proyecto Esfera que son atinQentes a los Parámetros de Disei'\o que 

propone la Teorla Axiológica y las presento en tablas. 

Clasifico fas Normas de la OPS y del Proyecto Esfera según los Parámetro de diseno de la Teorfa Axiológica 

y las presento en tablas. 

- Finalmente emito apreciaciones sobre los resultados.

2. Para determinar los Parámetros ée diseño qt:e definen la forma de una Cabina Sanilaria para damnificados

de un desastre según lo estatlece la teoría Axiológica, hacemos lo siguienle:

- Empleo el Sistema de la Teoría AxiclóJica Aplicada al Diseno Industrial para hallar los Parámetros de diseflo

de un objeto que sera producido en se.ie

o Definición ée la Cabtna Sanilaria para damnificados de un desastre

o Parámetros de disefio que definen la forma de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre:

• Definici61'l del Parámetro Función.

• Definición del Parámetro Tecnología de la Función.

• Definición del Parámetro Mercado.

• Definición del Parámelro Costos.

• Definición del Parámetro Ergonomía.

• Definición del Parámetro Proceso de Manufactura.

• Definición del Parámetro Resistencia de Maleriales.

o Relación entre Pa,ámetros:

• Ponderación de Parámetros.

• Ponderación de la relación e:itre Parámetros.

3. Para analizar la Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Es'era en el proceso de diseno de las

Cabinas Sanitarias para damnific&jos de un desastre, realizo lo siguiente:

Para evaluar el Nivel de Aplicabilidad de las Normas Internacionales, comparo las Normas de la OPS y del

Proyecto Esfera clasíficadas respecto de los Parámetros de diseno de la Teorla Axiológica, con los

Parámetros de disello de la Cabina Sanilaria hallados empleando la Teoría Axiológica (Base de comparación

o Paradigma a manera de Modelo), de este modo doy una calificación según corresponda, determinando el

Nivel de Aplicabilidad de la Nonna, así como apreciaciones en cuanto a sus semejanza o diferer.cias con los

Parámetros.

Luego emito Apreciaciones scbre los resultados obte:iidos en este capitulo.

4. Para formular Conclusiones hago lo siguiente:

Primero hago un resumen de las Apreciaciones por capitulo. 

Después para hallar las Conclusiones Parciales comparo el resumen de las Apreciaciones por capitulo con 

las Sub hipótesis. 

Finalmente para hallar la Conclusión Global empleo las Conclusiones Parciales y las comparo con la 

Hipótesis Global. 
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CAPÍTULO 2: MARCO TEÓRICO 

En este capitulo trataremos dos temas, el primero prnsenta las investigaciones cienllficas que se relacionan directamente con el área problemática motivo de esta investigación -Y el segundo trata de las bases teóricas donde la 

ciencia asimila el tema de investigaclón y las bases teóricas usadas para realizar la investigación cientifica. 
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2.1. INVESTIGACIONES RELACIONADAS AL ESTUDIO 

• PROYECTO ESFERA FASE 111, ·Nonnas mínimas en abastecimiento de agua, saneamiento y fomento de la

higiene•, 2000-2003.

• ORGANIZAClóN PANAMERICANA DE LA SALUD, 'Las Nonnas de la OPS para actuar en desastres: Guia

de Saneamiento en Albergues y campamentos·, 2005.

• Scoot R. Lillibridge, ·Manejo de los aspectos de salud ambiental en los desastres: agua, excretas humanas y

albergues•.

• Goiman Goldbe111, Martos. •una Teoría Axiológica para el Disei'IO Industrial•, 'Su Aplicación al Proceso de

Análisis" (tesis para obtener el título de Licenciado en Disello Industrial). Universidad Nacional Autónoma de

México, Escuela Nacíooal de Arquitectura, Carrera de Diseno Industrial, 1976.

2.2. BASES TEÓRICAS CIENTIFICAS 

Las bases cientlficas de esta Tesis SOll las siguientes: 

• PROYECTO ESFERA FASE 111, "Normas mlnlmas en abastecimiento de agua, saneamiento y fomento

de la higiene", 2000.2003.

Empleo las Normas del Proyecto Esfera, corno base teórica, en la cual puedo incorporar la investigación

sotte "Análisis de Normas lrtemaclonales que tienen atingencia con los Parámetros de disello de Cabinas

Sanitarias para damnificados de un desastre: Recomendaciones para mejorar su aplicabilldad en el proceso

de dise11o•; las conclusiones y recomendaciones de este trabajo de investigación, pueden ser incorporados,

anexados o servir como base para la revisión o complementación de las Normas contenidas en el Capitulo 2

(Normas mínimas en abastecimiento de agua, saneamiento y fomento de la higiene), en la parte referida a la

Evacuación de excretas, en las Nom1as 1 y 2, y eo el Apéndice 3 del Capitulo 2 de la Norma. Asimismo las

Normas Esfera, son las que utilizo como unidad de análisis en este trabajo de investigación, por ser de

alcance intemacional.

• ORGANIZACIÓN PANAMERICANA DE LA SALUD, "Las Normas de la OPS para actuar en desastref:

Guia de Saneamiento en Albergues y campamentos".

Empleo las Normas de la OPS (Organización Panamericana de la Salud), como base teórica, en la cual

puedo incorporar la Investigación sob-e ªAnálisis de Normas Internacionales que tienen atingencia con los

Parámetros de disello de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre: Recomendaciones para

mej.xar su aplicabilidad en el proceso de díselloª; en el Capitulo 2: Excretas, que trata sobre el manejo

apropiado de las excretas. La Normas Esfera me sirven también como unidad de análisis en investigación,

por ser de alcance Internacional.

· Scoot R. Ulllbrldge; "Manejo de los npectos de salud ambiental en los desattrn: agua, excretas

humanas y albergues".

Empleo esta teoría como fuente de información.

. Golman Goldberg, Marcos. "Una Teoria Axlo16glca para el Diseño Industrial", "Su Aplicación al 

Proceso de Análisis" (tesis para obtener el titulo de Licenciado en Diseño Industrial). Universidad 

Naclonai Autónoma de México, Escuela Nacional de Arquitectura, Carrera de Diseño Industrial, 1976.

Esta teoria de disello nos pennite tener una estn.ictura de aná�sis y síntesis para lograr el disello de un objeto 

que será producido en serie; en nuestro trabajo de investigación utilizaremos la parte que nos permite analizar 

los parámetros de disei'lo de un objeto, para crear nuestra "Estructura Teórica a manera de Modelo o 

Paradigma de Cabina Sanitaria para los asentamientos de damnificados de un desastre', que nos va a servir 

de base de comparación, para determinar las deficiencias en las Normas Internacionales. respecto de su 

aplicabilidad en el proceso de diseño de la Cabina Sanitaria para damnifica::los de un desastre. 

Esta teoría, que es muy empleada por los diseñadores industriales, para el diseño de objetos que se 

producirán en serie, nos permite contar con una estructura que define la forma de un objeto. La gran 

diferencia que posee esta estructura teórica de otras, es que define variables e indicadores de la forma, en 

tres dimensiones de la realidad: las que tienen que ver con sus valores intrínsecos (propios de el), las que 

tienen que ver con los valO!'es ex1rínsecos !valores contextuales, de su entorno) y las que tienen que ver con 

sus valores sistemáticos ( referidos a la relación entre el objeto y sus relaciones como sistema, con su 

entorno). En general esta teoría, plantea que todo objeto es bueno si cumple con su definición; entonces si 

quiero disel'iar un objeto primero tengo que definirlo, para lograr esto la teoría tiene ya una definición de cada 

variable que define fa forma de un objeto, que al operarla con la definición del objeto se hace particular. 

• Caballero Romero, Alejandro. Metodología de la Investigación Científica. Edil Técnico científica s.a.

1987.

Uso este libro como guia metodológica, porque es apropiada para el tipo y nivel de investigación de esta

Tesis, aquí encuentro de fonna clara y sencilla toda la orientación general de una Investigación Científica

Factual Explicativa (1)

REFERENCIAS 

(1) Caballero Romero, Alejandro. Metodologia de fa Investigación Cientifica. Editorial Técnico Científica S.A.,

Lima 19B7.
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CAPltUL03:METODOLOG� 

En el presente capitulo se tratan tres aspectos, el primero define el tipo y nivel de la investigación, el segundo trata del diseno de la investigación y el tercero trata del sistema de hipótesis. En la pate correspondiente al tipo y nivel 

de la Investigación se presenta el esquema de la oñentación general de una investigación factual explicativa de Caballero Romero, para determinar el proceso de planeamiento y ejecución de la investigación. En la parte 

correspondiente al diseno de la investigación definimos las variables y subvariables a investigar, aqul también empleamos la metodologla de Caballero Romero. La tercera parte trata sobre el sistema de hipótesis, aqul definimos la 

hipótesis general, las de trabajo, la Identificación y relación entre variables y por último. la correlación para la obtención de datos y la contrastación de las hipótesis, para esto empleamos el planteamiento para la investigación de 

Caballero Romero. 
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Factor "A"(parte de la realidad que se va a Investigar): "Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfe 

en el proceso de disel\o de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre•, de donde construimos la 

siguiente matriz operacional con sus variables: 3.1. TIPO Y NIVEL DE LA INVESTIGACION 

La Investigación según el objeto de estudio es aplicada y según el nivel de medición y anélisis es Descriptiva y 

Explicativa. 
Con el propósito de lograr el objetivo general y los objetivos especificos de esta tesis utilizo los siguientes métodos: 

PRESENTAClóN ESQUEMÁTICA DE LA ORIENTACION GENERAL DE UNA INVESTIGACION FACTUAL 
EXPLICATIVA 

:z o 

1 

1 

1 
1 

1 
1 

1 

1 
1 

1 

ARE.A PROBlEIMTICA 

PR08lEIJA SELE.CCIONAOO 

TIT\A.O DE LA INVESTIGACIÓH 1 
OBJETIVO GalERAl OE LA 

-1IM:STIG4Cl0N 

08.ETIVOS ESFECIFICOS 1 
HIPOTESIS Q.� 

SUBHIPOTESIS 1 
VARIABlES 

'1/ETOOO!.OGIA A Et.f>I.EARSE" 

lJ<jo¡eqo 

T(k:nlcal e lnst\o«'lloc I*' 11 r9'l0lecdOn de� 

Fomle dt telll!rí6n1D de le tn!otn-eáln 

FC111111dellnMü 

RECOl.ECCIÓN DE DATOS AISLADOS 

DE LAS VARIABLES SElECCIONAOAS 

TRATAMIENTO CE LOS DATOS 

1 �SÚIENES. CUADROS, GRÁFlCAS, ETC.) 

N'RECIACIOIIES (PREMISAS) 

COKTRASTACION DE lAS SIJBHIPóTESIS 1 
CONCI.USIOIIES PARCIALES 1 

CONlRASTACION DE LA HPOTESIS GlOl!AI. 7 
CONCLUSIÓN GENER.Al 

l'R�STA DE CAMSIO (RECOI.ENOACl�IES, ETC.) 1 
PROGNOSIS 7 

Fuenle: Caballero Romet0, A/eían«o. Metodologla de la lnws�gación CíenlifiGa Edil Tétrico cientfica u. 1987. Grafica Nº 18. �- 51 

3.2. DISEÑO DE LA INVESTIGACIÓN 

3.2.1. OEFINIClóN DE VARIABLES. SUB. VARIABLES. INDICADORES, CATEGORIAS Y MATRICES 

OPERACIONALES

Según Alejandro Caballero Romero, "si ya se hubiera del diseno de la matriz lógica para tormuar las hipótesis 

explicativas; y en ella, ya se hubieran considerado el factor "A", es decir, la parte de la realidad que se va a 

investigar, en la cual se presenta el problema que hay que explicar; y asimismo, ya se hubiera considerado el factor 

-a·, es decir, la base de comparación; se requerira, entonces, detenninar cuéles son ros componentes de la realidad 

y cuéles son los componentes de la base de oomparación, cada uno de los cuales, constituirá una variable"; en 

nuestro trabajo de investigación, el factor "A" y el factor ·e· son los siguientes: 

FACTOR"A" VARIABLES/ DIMENSIONES/ INDICADORES CONCEPTO CATEGORIAS 
A: A;>licabilidad de A1: Aplicabilidad de - Las Nomlas no se pueden aplicar directamen!e en el
las Normas OPS y las NOITnas respecto proceso de disello si su N.A. es INAPROPIADO.
del Proyecto Esfera del Pa-ametro 

Nivel de Aplicabilidad - Las Normas no se encuentran expresadas en los
en el proceso de Funcién/ 

Inapropiado/ parámeb'Os que definen b'malmente el objet> en el
diseno de Cabinas Es la cualidad de la O s N.A ltw'ROPIAOA s 5 parametro Funcibn.
Samarias pera Nonna pwa poderse - Las Normas no coolienen la suticiente infonni1Ci6n
d;wmificados de un aplicaren la cara defi�el oarámero Furción.
oosasre. cons!J1Jcción de la • Las Normas se pueden aplicar direc1amente en el 

definición del J)f0Ce50 de diseno si su N.A. es APROPIADO.
pararetro de diseno 

Nivel de Aplicabilidad • Las Norrnas se �ntran e�presadas en los
Función, segiin lo 

Apropiado/ parametros que definen formalmente el obje!o en el
requiere la Teorla 5 < N.A APROPIADA s 10 parámetro Función.
Axiolbgica. • Las Norrnas con1enen la suficiente rnoonación para 

definir el oartmetro Función. 
A2: AplícabMad de - Las Normas no se pueden aplicar direclamen!Je en el
las Normas respecto proceso de disello sí su N.A es INAPROPIADO.
delPar�tro Nivel de Aplicabilidad - Las Normas no se encuentran expresa das en los 
Tecoologia de la Apropiado/ p.rámetros que delnen jorrr,amente el objet> en el
FllllCiOn/ p.rámetro T ecnologia de la Función.
Es la cualidad de 13 Os NA. INAPROPIADA s 5 - Las Normas no contienen la suficiente información
Noima para poderse para definir el par�ro Tecnologla de la Función.
aplicar en la 
construcción de la - Las Normas se pueden aplicar direc1amente en el
definici611 del proceso de diseno si su N.A. es APROPIADO.
pararetro de diseno Nivel de Aplicabilidad - Las Normas se encuentran expresadas en los
Tecoologia de la Apropiado/ parametros que definen formillmen1e efobjet> en el
Furción, según lo 5 < N .A APROPIADAS 10 parametro Tecnologla de la Función.
requiere la Teorla - las Normas con1enen la suflcienle ilíormacíón para
Axíoló<líca. definr el p;r�tro Tecnología de la FtlllCión. 

A3: Aplicabilidad de - Las Nomlas no se pueden aplica drec:1amen'8 en el
proceso de diseno si su N.A es INAPROPIADO . 

las Normas respec1o Nivel de Aplieabí�dad - Las Normas no se encuentran expresadas en los 
del Parámetro Apropiado/ parametros que definen 1cnnalmenle el obje!o en el 
p,.Jercado( O S N.A. INAPROPIADAS 5 parametro �1e<cado. 
Es la cualidad de la 
Norma para poderse - Las Nomlas no contienen la suficiente infonnación
aplicaren la para defiiw el parámero Meitado. 
construcciOo de la - Las Normas se puedefl aplicar díreclamente en el
definición del proceso de diseno si su N.A es APROPIADO.
par.-nero de �no Nivel de Aplie abilidad - Las Nonnas se eocuennn eqnsadas en los 
M�o. según lo A;)ropiado / parametros que definen �nte el obje1o en eJ 
reqLiere la Teorla 5 < N.A. .6PROPIADAS 10 parametro Me«:ado.
Axiolbgica. - Las Normas con1enen la suffcienle información para

definir el o.wametro Mercado.
A4: A;>ricabilídad de - Las Normas no se pueden aplicar crrectamente en el
las Normas respec:10 proceso de <isefto si so N.A es INAPROPIADO.
delPa-� Nivel de .Aplicabilidad - Las Normas no se encueman expresadas en los
Coms/ Inapropiado / périmetros que deftnen b'malmenle el ol)jet) en el
Es la cualidad de 13 O s N.A INAPROPIADA s 5 parametro Costos.
Norma para poderse - Las Normas no contienen 13 suficiente informaciOn

oar:a definir 81 oar�o CosloS.
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/ �r!Ca'en 1a - Las Normas se pueden aplicar directamenle en el 
1cxmstrllCCión de la proceso de disello si su NA es APROPIADO. 

definición del Nivel de Aplcabilidad - Las Normas se encuentan expresadas en los 

lparametro de diseno Apropiado/ parttmeb'os que deíinen tonMmente el objeto en el 
Costos. según lo 5 < N.A. APROPIADA s 10 parttmetro Costos. 
requiere la Teoria - Las Noimas contienen le su1icienle informacíón para 
Axlológica. delio,-el oarémetro Costos. 

- Las Noimas no se pueden aplicar directamente en el 
AS: A!>licabtídad de proceso de diseno si su NA es INAPROPIADO. 
las Normas respecto Nivel de Aplicabilidad - Las Normas no se encuentran eic¡,resadas en los 
del Paramero Inapropiado / parttmetros que definen formalmente el objeto en el 1 Ergonomia/ Os NA INAPROPIADAS 5 parametro E,gonomia 

1 E,; la cuatidlld de la - Las Normas no contienen la slhierm infonnaci6n 
Norma para poderse na,a definí" el nará'netro Eraonomia. 1 
apliear en la - Las Normas se pueden aplicar direcliK11enle en el 

{ constrllCCión de la
definición del proceso de diseno si su NA es APROPIADO. 
parimetJO de diseno Nivel de Apicabiidad - Las Normas se encuerwan expresadas en los 1
Ergonorría. según lo AproJ)iado/ parémetroS que definen �n!e el objet¡ en el 

1 requiere la T eorla 5 < NA APROPIADAS 10 parámetro Ergonomla. 
/IJoOl6gíca. - Las Normas contienen la suficiente infonnación para 

definí' el parámetro Ergonomla 
A6: A¡)li(abtTMlad de - las Normas no se pueden aplicar direct.wnenle en el
las Normas respecto proceso de disello si su NA es INAPROPIADO. 
del Parttmei'o Nivel de .Aplcabilidad - las Normas no se encuentran expresadas en los 
Proceso de Inapropiado 1 parttmetros que definen formalmente el objet> en el 

1Manufactura/ Os N.A. INAPROPIADAS 5 parámetro Proceso de Manufactura 
Es la cualidad de la - las Normas no contienen la stllcierü información 
Norma para poderse para defini-el pará'netro Proceso de Manufactura. 
.pliear en la 
constrllCCión de la - las Normas se pueden aplicar directamene en el
definición del proceso de disello si su NA es APROPIADO. 
�deciseno Nivel de Apicabílldad - Las Normas se encuentran eic¡,resadas en los 
Proceso de Apropiado / parttmetros q.ie definen formalmente el objet> en et 
Manufacua, segCm 5 < NA APROPIADA s 10 parametro Proceso de Manufactura. 
lo requiere la leona - las Normas contienen la suficiente información para 
Axiolnnir.;i_ deftn, el parámetro Proceso de Manufactura 
A7: Aptcabilídad de - Las Normas no se pueden arrícar directamente en el 1las Normas respec:ID
del Pa ametro 

proceso de ósel\o si su NA es INAPROPIADO. 
1 Nivel de Aplcabi!dad - las Normas no se e11Cuenlran eiq,resadas en los Resistencia de Inapropiado 1 parttmelros que definenfomlalmenteel objet>en el 
1 Materiales/ O S NA INAPROPIADAS 5 par�o Resistencia de Materiales. Es la cualidad de la - las Normas no contienen la suficiente informaciOn Norma para pode<se para defini' el pararnetro Resistencia de Materiales. �ficar en la 

constrllCCión de la - Las Nonnas se pueden aplicar di'ectamenle en et
definición del proceso de ruello si su NA es APROPIADO. 
parametro de diseno Nivel de Apicabildad - las Normas se encuenran expresadas en los 
Resistencia de Apropiado/ parameb'os que definen formalmente el obj� en el 
Materiales, seg6n lo 5< NA APROPIADAS 10 parttmwo Resisteocla de Materiales. 
requiere la T eoria - Las Nocmas contienen la sutlcierm infonnaciOn para
Axiol6nir.;i. definir el narámetro Resistencia de Maleriales. 

Donde: N.A. = Nivel de AplK:abilidad.

1 

Factor "B"( la base de CQmparaclón}: ·Parámetros de disei\o de una Cabina Sanitaria para damnificados de u

desastre según la T eoria Axiológicaº, de donde construimos la siguiente matriz operacional con sus variables. 

VARIABLE/ FACTOR "B" CONCEPTO 

F: FunciOn/ 
Caracterlsticas de uso
al que se va a destinar
el objeto. 

TF: Tecnología de la
Función/ 
Catacterlsticas de los
mecanisiros a utiizar
por el objeto. 

M:Meltadol 
Caracteristicas del
Mercado a atacar. 

B: ParámetJos de 
diseno de una C: Costos/ 
Ca!Jina San�la para DiS1r�ión de los
d¡mnificados de un costos del objeto. 
desastre según la 
T eorla Axlológica. E: Ergonomla/ 

Conocimiento de la
relacl6n hon'lbfe -
maquina. 
PM: Proceso de 
Manufactura f 
Caracterlsticas del 
proceso de 
manufactura a utiiza-.

RM: Resistencia de
Materiaes/ 
Caracterlstica de 
resistencia propias del
mate!ia. 

3.3. SISTEMA DE HIPÓTESIS 

INDICADORES 

- localización Inicial.
- SituaciOn de uso. 
- Preparación del objeto.
- Uso en si. 
- Terminación de uso 
- Repeticoo del ciclo.
- Manteninient>. 
- Locázación final.

- Disposilivos a utilizar: Mecttnicos, eléctricos. hidrttulicos. térmicos, acusticos,
ópticos y mixtos. 

- Ensamble. 
- Mecanización.
- Adaptabilidad.

- Factor geográfico del clien�: Ubicaci6n(llre.a. region, poblado) y clima. 
• Factor demogrMco del cllente: Edad, sexo. situación miliar, íngresos. 

ocupaciOn. religión, nacionalidad e idíoma. 
- Fact,r de compOltaniel'llO del cliente: Indice de consumo, leal'.ad a la marca 

v motivación de cornora. 
- Costos cirectos: Cos1Ds por materia prima. costos por mano de obra y costos

de labñcación. 
- Cos11>s indirectos: DirecciOn técnica, aóninistración, utifidades.

comercializaci6n almacenaie "mantenimiento . 

- Datos antopometricos 
- Conocimiellto sistem�o del hombre utilizando el objeto.

- Tipo de productor. 
- Proceso de elaboraciOn.
- Proceso de ensamble. 
- Proceso de acabado. 
- Co;iocmento de los materiales.
- A la terq>eralura. 
- Alaffama. 
- A las sustancias químicas.
- Ala luz del sol. 
- A los esfuerzos.
- A la electricidad.
- Al magnetismo. 
- Alruido. 
- A la trasmisíon de la luz.
- Alagua. 
- A la abrasión.

3.3.1. HIPÓTESIS CENTRAL O GENERAL (1)

Formulación de la Hipótesis: 

Factor X: lo que se quiere explK:ar. 

Factor A: La parte de la realidad. 
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Factor B: La base de comparación 

Entonces: 

Factor X: Defdencias y sus causas. 

Factor A: Aplicabilidad de las Nonnas OPS y del Proyecto Esfera en el proceso de diseno de Cabinas Sanitarias 

para damnificados de un desastre. 

Factor B: Parámetros de disei\o de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según la T eoria 

Axiológica. 

Enunciado de la Hip6tesls: 

Se presentan deficiencias en las Nonnas de la OPS y en las Normas del Proyecto Esfera respecto de su 

Aplicabilidad en el proceso <i3 disel\o de cabinas Sanitarias para damnificados de un desaslre, en los casos o 

aspectos en que no se han considerado o respetado los planteamientos teóócos directameote relacionados coo 

los Parametros de diseno de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según la Teoria Axiológica. 

3.3.2. HIPÓTESIS DE TRABAJO U OPERACIONALES 

- Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Nonnas respecto del Parámetro Función, están

relacionadas causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del

Parámetro de diseno Función.

- Las deflciencias que se preseotan en la Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Tecnologla de la

Función, están relacionadas causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún

principio del Para metro de diseí'Q Tecnologla de la Función.

- Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Nonnas respecto del Parámetro Mercado, están

relacionadas causalmente con tos casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del

Parámetro de diseno Mercado.

- Las deficiencias que se presentan en la Apticabilidad de las Normas respecto del Parametro Costos, estoo

relacionadas causalrnente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del

Palámetro de diseno Costos.

- Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Ergonomía,

están rela:;ionadas causalmeote con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del

Parámetro de diseno Ergonomfa.

- Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las N0011as respecto del Parámetro Proceso de

Manufactura, están relaclonadas causalmente con ros casos o aspectos en que no se han respetado algún

principio del Parametro de disef'K> Proceso de Manufactura.

- Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Resistencia de

Materiales, están relacionados causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún

principio del Parámetro de disef'K> Resistencia de Materiales.

3.3.3. IDENTIFICACION Y RELACK>N ENTRE VARIABLES 

3.3.3.1. Varlables del Factor B "Parámetros de disel'lo de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre 

según la Teoría Axiológica": 

- F: Función

- TF: Tecnología de la Función

- M: Mercado

- C: Costos

- E: Ergonomla

- P: Proceso de Manufacb.Jra

- RM: Resistencia de Materiales

3.3.3.2. Variables del Factor A "Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfera en el proceso de diseno de 

Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre·: 

- A 1: Aplicabilidad de las Normas resp€Cto del Parámetro Función

- A2: Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Tecnologia de la Función

- A3: Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Mercado

- A4: Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Costos

- A5: Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Ergonomía

- A6: Aplicabilidad de las Normas respecto del Proceso de Manufactura

- A7: Aplicabilidad de las Normas respecto del Parámetro Resistencia de Materiales

3.3.3.3. Relación entre variables 

------------
B: P.r�s de disello de una Cat-;na
Samaia para diffllfficados de un 
desastre se<llin la TeOíla Axiolóoica. 
F TF M e E Pt.l 

A :>.plcallllidacl A 1: Aplicab�idad de las Normas respecto 
1 de las Normas del Paranelro Función 

OPSydel A2: Aplicabilidad de las Normas respEcil> 
Proyecto Esfera del Par�o Tecnnlnnia de la Función 
en el proceso de A3: Aplicabilidad de las Normas respEcil> 
diseno de del Pa-anelro Mercado Cabinas 

A4: Aplicabilidad de las Normas respectX> 
1 Sanitarias para 

d.rnriificadoSde del Pa-anelro Cosos 

un desastre. AS: Aplicabilidad de las Nonnas respectX> 
del Pinme!ro �-a 
AS: Aplicabilídad de las Normas 1esi,ecw 
del ParMleCro Proceso de Maillactura 
A7: Aplicabilidad de las Normas respetll) 

1 del Par�o Resislencia de Materiales 
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SUBHIPÓTESIS 

·a1• = A1 con F

•a-i: = K2 con TF

ºal° = KJ con M 

·a4· = A4 con e

ºa5" = A5 con E 

'a6" = M, con PM 

•ar= A7 con RM
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ÍDonde: Normas del relacionadas causalmente con ros Aplicación del sístema 
Proyecto Esfm casos o aspeciDS en que no se de la Teorla AxiolOgica 

F: Función M: Mercado PM: Proceso de Manufactura TF: Tecnologla de la Función C: Costos respecto de su han respetado algún principio del F: Funció,, pcra la construc:ciOn de F1thas Cuadros 

RM: Resistencia de Materiales M: Mercado E: Ergonomía 
Apicabiidad en Paránetro de disei\o Funoon. Parámetros de diseno y 
el proceso de Análisis Documental. 
disel\o de ºa2": Las delcielicias que se A2: Al)laibiidad de las 

SUBHIPÓTESIS FORMULA ENUNCIADO RESULTANTE EN LENGUAJE COMÚN Cabinas presentan en la Aplicabilidad de 11:o'mal respectO del Análisis Documental F1thas Cuadros Sanltarias para las Noonas respecto del ParárMtl1: Tecnología 
damnificados de �ar�tro '.�no�ia de_ la

de la Funciln 
un desastre. en 

las deficienclas que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas los casos o Apicaci6n del sis1Sma 

•ar ·a1·:: A1 con F respectO del Pél'Mie!ro Función, están relacionadas �rrente con los aspecb:>6en TF:T�ladela 
de la Teorta AxiolOgica 

casos o aspeclos en que no se han respetado algún principio del que nose han F'"11Xn 
para la conslrucción de F1thas Cuadros 

Pa-.wetro de dísel\o Func;ión. considerado o Parámetros de disello y 
respeCado los An:llisis Documental. 

Las deficiencias que se preseman en la Aplicabilidad de las Normas planteamientos 
"a2" "a2" = A2 con TF respecil) del P;rámetro Teenologla de la Función, están relacionadas teóricos º3'.3": Las deleien(ias que se A3: "411fflliJdadde 1as 

causalmente con los caso� o aspectos en que no se han respetado algún directamente presenta,, en la Aplicabilidad da tl<l'fflH n,specl) del Ana5sís Dccumental F1thas Cuadros 
Drincinin del Pa,arneto de disello T ecnoloala de la Función. relacionados las Normas respecto del Paránebo ilef<úl 
Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas con los Pararnetro Me,ca<b, están 

•a3• "a3":::A3conM respecto del P;ráiretro Mercado, es1án relacionadas causalmen18 con los Pa'ámet'OS de relacionadas causalmerlle con los Aplicación del sistema 
casos o aspe<:tos en que no se hao respetado algún principio del diseno de una casos o aSpectos en que no se de la T eocla AxiolOgica 
P;r.wetro de diseno Mettado. Cabina han respetado alg<io prtncipi:> �el M:Me,a!Cb para la construcciOn de Fichas Cuadros 

Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas Sanitaria para ParánelrO de diseno Mercado. Parámelros de disel'lo y 

•a4• •a,t':::MCOflC respecto del Pa,ámelro Costos, están relacionadas causalrnente con los damnificados de AnáRsis Docl/lllental. 

casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del un desastre ºa4': Las dekiencias Que se A4: A¡,l,c:d¡jJi4aclcSeias 
Par�o de rflsetlo Coslos. según laTeorla presenta,, en la Aplicabiidad óe NO'ffills�<lol Análisis Doc11mental Fichas Cuadros 
Las deficiellcias que se presentar, en la Apicabilidad de las Normas Axiológica. las Normas respecto del Perirno'10Cos!os 

"a5' 'a5" = A5 con E respecto del Parametro E,gooorría. están relacionadas causalmente con Paránelro Costos, es�n 
.Aplicación del sistema los casos o aspectls en que no se han respetado algún principio del relacionadas causalmente Gen los 

Parámetro de dísetlo Emnnomla. casos o aspecils en que no se de la T eoria AxiolOgica 

Las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas han respetado alg,jn pr!ncipi:> del C. Costos para la constnN:ciOn de Fichas Cuadros 
Parámetros de disello y 

ºa6º ·as·= A6 con PM respecto del Paránetro Proceso de Manufactura, es1.VI relaciolladas Parámetro de diseno Costos. 
Análisis Documental. 

causalmeme con los casos o aspectos en que no se han respetado algún 
Driocc>ío del Parámml de diseno Proceso de Manufacluta. "5: Apl<ebil!dad de ras Las deficiencias que se presentar, en la Aplicabiidad de las Normas ·a5·: Lis detciencias que se

presenl-ln en la Aplicabilidad de h'O'IM$�del Anáisis Docume�I Fichas Cuadros 
·ar ·ar=A7 con RM respecto del P;rametro Resisteocla de Materiales. están relacionados 

las Noonas respecto del
Pa·6mo>Jro E<g0romia 

causalmente COI'! los casos o aspectOs en que no se han respetado algún 
orinci>in del P;ramelro de diseno Resistencia de Maleriales. Parámetro Ergonomia. están

relacionadas causalmente con los Apicacibn del sis1Sma 
casos o aspe<:klS en que no se de la T eoria Axiol6giea 

3.U. CºRRELA�ION CON LAS HIPÓTESIS (PLANTEAMIENTO}
han respetado algOn principio del E: Ergonomia para la cons1rucción de F1thas Cuad.'os 
Parámetro de diseno Ergonomla. Parámelros de disello y 

An:lfisis Doc11menta1. 
RELACION OPERATIVA ENTRE HIP6TESIS, VARIABLES, T�CNICAS, INSTRUMENTOS Y FORMA DE 3.3.�1. 

PRESENTACK>N DE LA INFORMACION 
·a&·: Las dekiencias que se A6: �C81liidad de las 
presentan en la Aplicabilidad de NO!T!IHret¡,ect>del Anátisis Documental F1thas Cuadros 
la� Noonas respecto del P<0089C de Me""8cua 

Instrumento Paráne!ro Proceso de

T écoica de recopilaciOn de Fonnade Manufactllra esltlo relacionadas
.Aplicacibn del sistsma recolección PreseotaciOn causalrnen1Je con los CélSO$ o

Enunciado de la Enunciados de la Subhipotesis Nombre de las de dato que requieren de datos que dela aspectos en que no se han PM:Prootsode 
de la T eoña AxiolOgica 

�Global Variables los datos de cada requiere información respeta® algún prlrq,io del ,-..1ac:11.n 
pcra la consb'\K:ción de Fichas Cuadros 

véWiable cada obtenida Par.!rnetro de diseno Proceso de Parc\metros de diseno y 

Técnica Manufactllra An�sis Documental. 

S6 presenlarl •at•: Las defáencias que se
deficiencias en piesen1an en la Aplicabilidad de A1:�idelldlln ·a1·: Las de�ncias que se A7: Aplcáltidaddetao 
las Nonnas de las Nonnas respectD del llomm1911**>dol AnállsiS Ooc:llnenlal Fichas Cuadros preserrtao en la Aplicabifidad de Normnreepect>del AnMsis Documental 
la OPS y en las Paránetro Función,� 

Partmeto Fllld6tt las Normas respecto del PrinlWOR....,tia 
Fichas Cuadros 

Parámetro Resistencia de deMo .......... 

<.rNIVJ:RSillAI) NACIOW.Z. 06 INGEN!EF.tll. -ns:s DE GMDO- Jost !:.UlS ATG-W-J.R ?,11.CH.:\S 
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i ···� 
Materiales, es�n relaciOnados 
causalmen1e con los casos o 
aspec10s en que no se han 
respetado alg(ln principio del 
Parametro de disel\o Resistencia 
de Materiales. 

Aplicación del sistema l. de la TeOt'ia Axiológica 
para la cons'J1Jcci6n de l. Parametros de <riseno y 
AnálisiS Docurr.ental. 

Cuadros 

3.3.4.2. POSIBLES TIPOS DE RESULTADOS DE LA CONTRASTACIÓN DE UNA SUBHIPÓTESIS 

CONTRASTACION DE UNA SUBHIPOTESIS AL TERNA TIVAS DE RESULTADO 

\ 

l \ 
. 

ALGUNAS A) Pru•ba Total el• la Sul>�l•e!s 

APRECIACIONES ENUNCIADO 

SELECCIONADAS; 

( ........ ,..�SOBRE: DE B)Parclal rttpeáoa .... 

} \ I 
I 

RESÚMENES \ 82:0i9prueba Parcial 

1CUADROS UNA re119ecto e .... 

GRAFICAS \......... 

ESCALAS SUBHIPOTESIS j C) Oisprueba Total da la Slbhip6tosi$ 

!/ 1 

Fuente: Caballero Romero, Alejandro. Metodología de la Investigación Científica. Edil. Técnico científica s.a. 1987. 

Grafica Nº 33. Pág. 137. 

3.3.4.3. CONCATENACIÓN ENTRE LAS APRECIACIONES, LA CONTRASTACIÓN DE HIPÓTESIS, LOS 

RESULTADOS DE LAS CONTRASTACIONES Y LA FORMULACIÓN DE LAS CONCLUSIONES 
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Fuente: Caballero Romero, Alejandro. Meto:1olog,a de la ln11estigación Científica. Edit. Técnico cientitica s.a. 1987. 

Grafica Nº 34. ?ág. 138. 

3.3.4.4. GRÁFICO PARA LA OBTENCIÓN DE LAS RECOMENDACIONES Y SU RELACIÓN CON EL 

DESARROLLO DE LOS CAPITULOS (LOGRO DE OBJETIVOS ESPECIFICO$) 

Apreciaciones: Oeflclenclas, Carencias y logros I Planteamlentos de la Base de 
obtenidos. 1 Comparación 

Obtenido del desa-rollo de los capilutos: 1 Obtenido del desarrollo del 
- Normas de la OPS r del Proyecto Esfera capíMo: 

relaci:lnajas a los Parárr.e11os de diseno de una • Parllmetros de dise/\o que 
Cabina Sanitaria pa,-a damnificados de un desastre oofinen la fcrma de la Ca:>ina 
según los Parámetros de diseno de la Teoría Sal'lita'ia para damnificados de
MOl6gica. un desaslre según la Teoría 

- Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Axio10gica - Base de 
Esfera en el pr;iceso de disello de las Cabinas Corr.paración a manera de 
Sanitarias o ara darnn�ados de un desastre. Modelo Teórico. 

Fuente: Creada para esta tesis, por José Luis Atúncar Pachas. 

REFERENCIAS 

Recomendaciones para eo,recc:lón de 1 

, deficiencias, cobertura de carencias Y 
1 ' consolidación de logros obtenidos. 

1 • 

(1) Caballero Romero, Alejandro. Metodologla de la Investigación Cientlfica. Editorial Técnico Científica S.A., Lima

1987; págs. 98 a la 111. 
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CAPÍTULO 4: NORMAS DE LA OPS Y NORMAS ESFERA RELACIONADAS A LOS 

PARÁMETROS DE DISEÑO DE UNA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN 

DESASTRE SEGÚN LOS PARÁMETROS DE DISEÑO DE LA TEORÍA AXIOLÓGICA. 

Este capítulo trata de Identificar y clasificar las Normas de la OPS (1) y las Notmas ESFERA (2) relacionadas o que tienen algo que ver con la posibilidad de definir los Parámetros de Disello de una Cabina Sanitaria para 

Damnificados de un Desastre según la Teorla Axlológica (3). con el propósito de establecer que parametros de disello han sido tomados en cuenta por las normas y cuales no. Pa�a lograr esto tenemos tres etapas: la primera 

consiste en Identificar las Normas de la OPS y las Normas ESFERA según los parámetros de disello de la Teoria Axiológica, la segunda parte consiste en clasificar las Nonnas y presentarlas en cuadros agrupadas según los 

parámetros de diseno de la Teoría Axiológica, y la tercera tiene el objeto de formular apreciaciones sobre el resultado de !a clasificación. 

La primera consiste en identificar las Normas de la OPS y las Normas ESFERA según ayuden a definir o tengan algo que ver con los parámetros de diseno según la Teoría Axiológica. para esto empleo tablas donde por un lado 

tengo las Normas y por el otro lado tengo los parámetros. esto me permite ider.tificar que Normas tienen a!go que ver con los parámetros y cuales no. 

En la segunda parte para clasificar las Normas según los parámetros agrupamos las Normas que tienen que ver con un parametro especifico y sus indicadores. presentándolas en tablas, de esta manera podemos identificar que 

indicadores no son tomados en cuenta por las Normas y cuales sí. 

En la tercera parte emitimos apreciaciones sobre los resultados y los presentamos en tablas donde identificamos directamente que indicadores de los parámetros han sido tomados en cuenta y cuales no. 
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4.1.Normas de la OPS y del Proyecto Esfera identificadas según su atingencia respecto de los Parámetros de Diseño que propone la Teoría Axiológica. 

4.1.1. Normas de la OPS para el dl&eilo de una Cabina Sanitaria para damnlncados de un desastre, Identificadas respecto de los Parámetros de Dlsei\o que definen la forma de un objeto que seri producido en 

serle. 
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: c. Aoeptwe tolici11r lelnlb¡l1 � pe" el tretamiri:: de I06 midllol :le 101811\tcitoe oe Sal/<I ti:> contera,,, es !eolodedt6 o r«tOI\OI c:opt:itejo pere su opereoon. 
-- - -•-· --·-------·-oa• 
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! 4.2. Preg..m.1 SC>tteoomida. 
1 

1 

j 

4. GUIA eASICA PARA ALOJAMIENTOS

U. PrégLr(aS sctre 19JS. 
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1 
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4.4, Preg,naa s,ob.-e __,.,,IO.

: 

1 ., 

-- ---·-----------------T-·- ·-

NORMASOPS ATINGENCIA 
1 ... f. ... • u 1.., p,- • r • 

1 , Quen 8\IN'lb'U'I'* la� y cono? 
------ --L--

¿(»nogeir.,�llloomda)'tc,IO? 1 �- . ---·-----____________.. 
¿lle acwrdo e dllCS 4emogrikm, cu!lnla car.Ida neoeoilsá 116m81ámeol&? 
¿C.-scabias eurnlrlilnre aneldia e lnpers,,rei¡ ycómo wa11Jporconi,¡e? 

-------·---
¿Cóolo•�el9<!3do,.._1rioord7 

-t---¿Cómol�c. lncerwl>CinNheior.ales..-,1esy Mleo�lt? ! 
, reogo ela<-'en q:ie !116Ci1j9 ti p,ogrtme de �tl1ó6n? 1 

1 
-------· ___ ,.., _______ ,., __ .

L ¿Ter.gollguien�mel.,.eiccnto1ctt1oe0C410tyq�me'\8Ala,�? 

¿C:C,,��leeeOC'Cllariye09b1 
·--··-----�----·---------- --

¿Có"1olltgri eslleon1>ufti)layCOSIO? 
¿De eaierdoa ros d8nsdl!tnc,¡'*'11co8. álllnlO�� '*'8sila-6 1,em1remen1e? 1 

¿Cómo V/Jf a crvarbr la P'�ór. de almen10157 ¿PO' .. ,,.._�,. o por CX>1IEdo< 00'!10'*'10? 
¿ c.mias °""""" date ai die y en qu6 t'ollf'o? 
,Cómo 9816 ti 111111MtrO de 19-,1:ja? ¿ En mna, Ml>rdualce,, ar.iedcre& OOflU'ila!loc? -----···---· -·-·
L Cómo surini,n:6 las oomidu ..iicionalee a loe �oe vlJ'>etlble$7 
¿Cómo�llé el •eglll'Odl IIIOOl!llde ed� ,-tda' 
¿Ctmo 9St el-9CMtt\lOdeegtlll? X 

- ---·-
L Se<t 1.11ciertt7 
¿CuM8elllelDOnl>.l!'Oporpenot19? X 

L Cómo se hara el ra..,,_,10 del 1gu11 y Q0I\ q,e teo.llldaí 1 

¿Cdlno se t,a,a el ..,_,,,ienle dtl 1!Q',19 en el elej!l,'nleotc o t1161 hogllf? x-
l C:C,, qs-6 teoJe!IC/e N lMl6n loS d<l)ólilOI y loe reoplen!o,? 1x )( 

,o...6prcg-emaa� leróe para el ,,.,._.,..,....ro. mir.ejoy&'lO!TOOllep pcllltle? X -· 
¿Cuál os'"' pr:>oederdl y li eota ten1 en une ftwma p,m,eoeot•? ¡x 
¿Awidill'.aneia-7 1X ' 
¿Cómo het6 fJ -de le oekled del IIIUB? _J_ 
¿Si M '8epol �.qu6 lil!er.8 se .... ráysi tencl'eeq>or1t IOgiiÍ<>o7 __ .,_ ¡x )( 
¿Cómosecor!l'Olllrl 'llaklena dosur.risl'l>do or'gon e in?Es dlr.:ir. ¿'Je6:lea l,e,:,a t.asta e!hogar? !X : 
¿Cómotw&fi menlrin:-do l:.1anQues y11Jenwt el�? �--L --··---··-·------
¿Cómo 'fOJ, �iepcntrdelluccn:atyde loeretlduoafiqtióoe? j X ¡X 
¿Qui c:cn!IOOI* llll'ld .. pwa fJ ...-.ejo? ¡x X 

¿H11b1!l�la �opua eo<cavarleflra? ¿Cl.lllles el rhel�fooyla erf\r.!Ula dlf SUI))? 

1: ¿e.tari� las ltlñnn :o e.J!lcienlemenlt !eje$ di In rue.,tn de a;i.e.? 
·-- --

¿()JO-dedelealciórl yót ,-leoci(lr, ""*'lo6et>or.adoa? 1 
¿Qutprogr1111a..i·6cctn� 
¿CómoV(Jfldíepontflnbnulny«w1q,,l,inébOO? X )( 

,avt � � dt recátcóOl\de t.ira '*""' en el elojenlild)? X 
¿OIIPO'"<H de *'-eepeóalalpera 19 �? ¿E.-se IW'*en bollesplnl!cm? X 

¿O\Nr1"ee�dtvi¡pllrlediepoeicióf>dlbftum,am-y"to? 

,auél'fC9-�inl>....,_..,..,..,...,..� !X 

¿Cómo oonoolar&. ba l'I-? X X 
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5.MANEJODE ,.1. Prepno6ri r enri6 dt 

SUMINISTROS 
�dorec!ol. 

HUMANITARIOS 

4.$. P!�lllS sct<e·livlenda. 

U. PregoolaS ll0b<e ,�n rn6doa 

4.7. P!egur,:as s,:t,e :oglslica. 

NORMASOPS 1 
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AllNGENCIA 

1� 1 lu 
1 1 s � s ¡w c. 

¿�-¡;art a 111 pe-y� sis� usd, a,io,t,esd cos!O' X 
¿Qué ti,)o :le,._ iw,.o d·�• y"' cc510 y SJ6".IW>:ieti6Ó 

- ·-··· -- -·-··---· i L -r- -¡ 1 i 
¿0,;6 llpooe diser.o 111a:6y a q� d- eot!lrán les ,fm'ldas? X 1 1 
¿Ot,é ti;)o oe "lllnles usa<á y s; 8'ls1lrl d ..,.-.A1ib:es en 1a looe'id&fl 

1 ¡_ __ ¿ C6tno mene;� loS lt&fll'Ífl :le !al •11"91 1W1167 
--------···-----·-·----·------· 1 

¡X 1 
¿�pe,lgodet�e-,od,iel\o? X 1 

' 
! 

L Como lee do-e man� y e,o,d"'811te el !,rroo :le \J!l/07 1x 
-,--t-

1 
¿Cs!in:aspe-:enottPO< �ny li lllloY:'ll<e el"8c>nemi6nto' Tx 1 

l ¿Quée?as1dua'lieios�te,,crtene1c.ami·r.«1U? l 1 1 ' 
¿Cc,no 1i.r.·a.-t lo6 �lst'os fil� y� Sisle'na de ,"lg<ll>til Ítll'ler.ienta-.? ' l ! 
¿ C6tno :,,t11a-e e la ge,'>111-. elec>Ción mo¡jai y«-_.,.,_ Wl\"ici:e rM:er>o ,,ter.¡¡i? ·--1--· --• 1 1 
L Cómo 9ri el rrtlMiO de Jc,i tler.,en'.03 de ouiaoi6•. i,suncs y de :a,¡ d-cpas y e,, q<.-é ,;fo? 1 1 1 
¿O,.,o6nes ,e enci.,ietán del ftlanejo n6c!ÍC)O y lle 108 � � �rr«íi, cenro d<!I •�11lento? 1 1 ·--- ---··--·--··-··------------¿Qu68'-lll"•de•�uweenelet>e<p? 
L CM P'Oll'II'"' de IM'CJ!l)OOén y p1e1•ención krpkr.lenll1é? 
¿Ot.-ee:«ren1:,sq¡:dcci8'ilnel"éparalepresleáóndolseM:10-? ---------- --··-
¿ Ov6 ,r-eQdea preve"llirae 'endlé que ir4>leollr en el eqatnMto len,¡,o,al? 
¿Ovi,ea,nn�aeert�c1t1c,nso.,, .. 1Jd? 

·-------

¿ OU6 p•og,.,,., ,n ad<.<:aclón en lelud , en _.¡ :le pre ro,<,,, y pnwe"'Ciótl ,,rc:11111�,e? 
,Oull'lllo!adesn6d<8& rr,e9P<>/ar6n enti c:1.ldedooeblMletTn<lSy+o laprevfflC>ln? 

--------· 
¿Oui6n mtfllieril loe f)((9'tmlll de rtlid� c<aJ' 

--··-·-· ----·-----

¿())6 g,edOcle pellfóp� lendrt la oo""'1iclld? 

,Conq.o6seguri:ad :ne legori laQO'""" yoe *'*"'°' fll*8riosperaelfu�dtl IIOj&nleoll> �-
¿Dónde a"'-'8réra =ida y� e:......,1oe � P8'8 ti t.JnCIC711r>.,ilojel a1c:•rr.et1"01&0-.:on,f? 
¿Po< CLarC0S�Í8$ le-.téq.,e elmeot,._ y oO<l'>será el QOnrcf? 
¿Qué IOffl\a clo n- ,1flzori y ruio pegert eetot �? 
,O .. regit1rone.1riyquiénrr.�1¡.-;,�y�le"-�? 
¿ Q\;6 c'3sa de ac.._,:,s dt ca,,tri:eócnol lenc:ré nst>ledos? 

--··--·-- -- . - ----
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; l Conq.-, y '):Í<l1() tate',e,.ls p,rticc,e:;ór CIC'TMÍII"*' 

-- ----··--- -- -----· 
--- ------------· 

--··· 
----- --·--� ! 1 l ··-]

-;- 1 i 
¿Ce<no ccnowrt lose,ancee 01>:enllos? 1 
¿ Ot.• P'.-.. formlAe-tr. a=. medano y !atoo plazo? 

---·-------·
X -7

NORMASOPS 
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AllNGENCIA 

"' � • .. !w !11 ... 1
Alen..,_tJeM!liniltroe. utlzllrmallrieiel ,..,..que�lllve)ly II ma� X X X X X 
--- IQ que detlCffll el cor,lenldo, p�- � por �llql>elts. X X 
1-la lnlen llllOde loe� elncleer 'Pec:l<Tg u.t-ConWó.10·. Ccloaw te -,.df/11:rodt un&<t11e ��. 1 
l..otpaq.,tlN debrinw dtpeso. wr.ñy loona lüe que iuedan w rra'*"8dol por111aptnCN1 (deen �111rentr• 25�-y501Q CXllllO mi:ómo). Debe reooo:arw "'' en 81"911 cW dts81n ro 111M 
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4.1.2. 

5.2. �eoep,:;én J en,·,6 de 
surrlnl!ttos � 1.11 
OPSiOMS ._ ileol�o el 
s!swna Sl:W.. U'\11 ,�a 
�ue !lyl.dll e prop,n,, a fo1aleoar 
la a,peoded de In org,r,izaáo<les 
para�yn-,¡erloS 
1urn'nil'toedeaooct10. 

2/laD. 31100. �1001 ni ,uc:e..-19 h"81a 100/100) 

lnb!r-er e IC4deslhlttñotol ""'ÍO docaoae1tlenfJe, ind�k:• dl105 � loor-tel\<lo """'e•odetultos, or..). IOsme:liOC porlost<1e� !let.'1\'f.>(neóo�:-an��- emp1mi, a,1ac,e,1:i1,c:es, 
p«w-,e I ce,go. eb.). w dodno e:<ac:!), �U1110d!l llegada y�:l!a yt- ""seprf'Jé su�epoda. 
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No aógna Pllolideo 1 a II rnsf(r'-a .:<i tos 8'11aAec. ESIO es oo<tJallCd�lS. El oeje,vo es da1 v.:am·er.'.'<>p·elt�I I u·'I Cl!n!ded IIT'il8'8 � >1.r.'inclr0< de U!O y be-4".oo '""'°" eios 
¡No d6je sin reg"1r!lr 101 ,..,....,a, Y11"-8! La :locl."1onl>Ci:>n de 111, donacicroel ea la ITleJOí ir.ec:ida pm..,tile conl'I IOS ab.""° y ·a r,,ejor garantle de� lc3 s.u,v,iet·oo ..,_ .. ,.,, a IOS !,e.,e4\;,ar,oe pre,i&t:,e X [ 
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Nonnas del Proyecto Esfera para el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, identificadas respecto de los Parametros de Diseño que definen la forma da un objeto que ser� 
pr�d

�
�ldo en s

;:e.

... : -� _ , 
NORM_AS DEL PROYECTO ESFERA 

-- - --- - - ----- -··-·-----·-·--·--·-·-. ATÍÑGÉNC!A _______ -

.; '� ·; " : .:, " --------------·-----·--------1-�---lll-+-<.>--i-'! ¡�"'-+-f __ _.l_'�--� 
1.1,.f!Ql'llll 1.� ti l-10dele_hlgllN: 1 S. de11fm••1Q.éiee""' 1a1 pmcipel,srleagolllliÍatirose la tíg,en1 ""8 tianf<lill'f)(fllnda ef'QJllll)e ir�p(bliot (.--11 no:a .it crier.�n 1). , , . . • : � X_ 

1 f .· 

1. FOMENTO DE

LA HIGl�Ne:'.

ll�tÍmp'-'tllldftdolpc�· ... 1 . • � . .. ' .. • � . C • '
.
. '> ·. ' . f �_· __ • ___ ,_. __ ,. __ ¡___�-4---+-----..:....-1.--+---I 

· ;; ·.,.;:, , ,· , -, : , ': lf•P-��ltf'lllinrr-,;,mc,era.rpenique'Odalbl�f'l"*l,.ió<�de�,tcw!1Jl)1)w.!láwotpd:ipliboe,�10.enelOWl)ift<ialdtlíliiii�(1wse111rcmac1t x ¡ · �z�==:z:.Y�I011�2,3y5¡ ;. ¡.; ·_;, :.;: ; . ¡ ... ;·: :: :;. : :! , ;, ; 
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' . . 
.; . ¡ .. ", 

::X _; x 

;j,· .-..'.L.� · f.,,;. , ' , .'· ,¡ 1± Todoslols,-.pdtq,ese�lllp:,bleciali11n11n�-•.,.rc.m.0NlallóonN�p1ruenliluro1..,.,_IM�dl�q..tMt:,,na,r.e,(1-:aroia»O<lll'llll:i6n�J j X X ·X .\ X 
�-an,-.jllllpd)leoió,ef8*ll. Lol .. • . . .. . .. . . . . • . • " 

���-�� � 2 �- ij j !f',�.f ��de�� llh� f°'*1��Y.c,�1� en�a,llt,¡g;en,'<pa.1 d� a_k«ill lcc�!\4)09-da:usuer!ce. Los rec,1-1taniHde ·� 1)41(n� 
-1 j i' 1 i, ¡, _:__ 

• �! ;� jr,;;l;_¡;..,-.,;;¡,�¡! ,¡, 1.;w��: -� �.,..�������,���-d,1�1, 3 y4,yll-��1M111a;p��l . , � � } · _ � ¡ _x:¡ 

;: •1 ;�_.;;�:í! f � ,� i¡ :fr' �;� \f'rt���ci:911�y:"T'���de"1"�· liló:tno "!i�·:Ylol�rooi'�rea1:a,•�cle�e<JA!al\,e(Yéenlel9sncta1cie011M�S-6). � X'¡ 
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Z.1Nome1 ll!lltt,atl�lffli.tlloik.lQllt:aeuso.i19111 
c:al>lldlddllponlblt i ·· .;., ';; : · ' • \

. ==�=�=y=�:::::��; 
. don61'lce.La.�;*l)(blcoede6(JT>i"ino�ago1ata,,cle-rlo . 

sut<iar.�•lt_.� • � hoge,ae pn'q;.. , .. pe,ibit cblt"« b·� 
se::anlk!e,a co,,o 11,r;,;l"IO .r,h¡itl'S!Jble de ag.-. . ' 

: U. Noma2Nl«lvt lll4•c.cln!l1nto�l9"1:Cll<lld dol ogu, 
� � dl!bfra-_l>J91 ""'1r. y i«dt � �nlel!Wl\bl ella 01?110 

: � poloble y pn su 11111.acióo en la 1-Js;,tne p,rwial 1 dorn6sti:e sn 

para al •so dtl 1111'(1 • , 
�per..-..�n��.¡·,,J..,.erial�:�.,. 
,.,..,,-_ y\liii¡,rOIIIIÓ<!l<fae wfden!M d•egua ¡:,e.ra b«>6ry 
;,.,.!rwry� *' i;ig.,,¡·�:)'¡,iWII � .. •IJIÍopelÍblc� su 
� hnlf � -lo de� cóÍ>Mlí11 ; 

.Ecpr�,c,e:OC<\IU'l'odeeciiapara�r,_ooór« yta hl9"?"-epe,$0-.alen lodc$_los flog"9tes pc,· 1ome,c,s 15 � p,;r petiO<".aporCia¡;,t,,_ flll�ll' 
-� c:r«1!acnn ,:a�.• i I ' ;
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a ! (.J 1 ! 

J!"ú"""�;,¡¡e�.t,ogaryd_k¡go,,r.br.«�dbG1r.iMUOdeag,iaroe.<Otde:OS50trr���(•�,�llsre:asde:if!f,rtac:l(,,1.2. Sy8) 
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___ 1: · J .. __ _.1. El� q:.,e l".ey qtA t.ft06" ceia 6" l:lt � de '!IJIT',rioto :lo eg,.e no e,.'*e "* ,s r:-itllm (ve- la r,c,, do oc,e,,-ao::n 7!. · 
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1ioeetzfdÍmÍls
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I 

'¡ óo �e (vn,u as noln_de ocer.:aoón 2 y 8)- 1 , 

tio�ayoo!l'orr-e,; lece!eS por ,oo !ri en olpünll>«.,de 11!6la !l!llld• :ll!l!!IJ,I ¡,oi,seta t'!ltl de Ot•!<IUIOl!<l ;!. ! 1 j 1 
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4.2. Normas de la OPS y del Proyecto Esfera clasificadas según los Parámetro de diseño de la Teoria Axiológica. 

4.2.1. Nonnas de la OPS para el diseño de una Cabina Sanitaria para damnifiudos de un desastre, clasificadas respecto de los Parámetros de Disello que definen la forma de un objeto que será producido en serie. 

lndlc;adores 

LOCAI.IZACION INICIAL 

4.2.1.1. Normas OPS clasificadas en el Parámetro Función. 

Nonnas de la OPS relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Función 

5.1. Pnpar.clón y ••'lló de OUIÑlliflrol dOlla6oo. 
• Al eo'l*8' 106 S,,!!>nislros, llti:ze- neterele9 resis'oent .. que �lene:vtll.e y 1, rreniptlaoon 
- PrepaniruoafSlll c¡vs deeclt,, el,onr.r:00, prele!entetr.emedetg'OSedopc,rpaque\eS. 
- los:,a,:uellSdebort� ser dei-.10nelloylom'a cales�uep,edlln w,r _,¡,u1e®o�01 ..-.a �rsona (de!,eil �,e,,ue 2� �-r se tg 00"1C mt<im:) Oeoe '!00'/é'e-seqoe er,!11u¡;1r �el :esar.e ros,ele hel>e'�L� de deS""'S" 1 rranpuC&dcl'�e,a<;<�. 
- Em:acar le& --..a en bl:IIOO ee;,e•ad"I "11"" su oonlOlli:lo (•q,e, r:l$d" -·-IOS al mea!Os. ankulo, de aseo oe·= . ero ) 
- l:le,r.1illcot los buloc que perta-, 11 rren>O e,nborqJe oon cuneros ccr-seM!>os te/ldoned:is <XYl el nú=� to:al de �u!IOS de la �·esa (por eje,,"1)10, e,.,. e-rb&·q,e ce 11))0Ufl:is. ano:ar los nú,ne·os 1/100. 211:>0. �/100, .\/1001· as' su*iv•ne,te -,.s:3 :O()l!Oí)J. 
- Coloaw en oeda�ac-,eie Olla eda.Mlll vistl1o oc,, el nont,e.18 �x:i<'n y el ·•t!CI') clel 1emton1,) el de.-.,,.,.,.,, y 0t'1s ca·ac-.«·Stic:as �ecr- �el cs,ga.,,.mr: �i·. u,e,,�. "'9Ce$'ll refriGerii:iO<', ,:e. 
• �-.tcm.,e ex degn1&'CS el ""'ocec,oja -�- i"dl;¡ir,r4o:OSdea!*·ono,1oo (oon:-ori<b. :i(r..er.:d8bS.-os. <1:c ). l::sr-.ec:-os;,c< IQs c:ale>a&otvó:<Ndode lrMspor.e �i,¡:reGa, ce.-·;..-.ai,. p&:a:>ro1 ace:�. et:: J. sud86tino 11110;10,p..,t�d&IW',.:ay 

feci'-erhoraen&a¡:,.,..a..llf\¡aee. 
• �·'6"9;er s IGu·tic,.lot quu.,t<'li,n NI!"' elgúrl roq,_-w -'lll �- el C'&W:xtb (por fÍ""?le. ne�x.o)y curr¡,lr <O<> .. , rGqU6ÍIC' 
- lloemiarrisdolq.,a 'IO t-,uilot$:ollrn ¡:.o,tl¡-aít 11-po, al-�•-

. Eili1)($18'ile erul �rcl!i l>t<Mpm '�"'""' e!p,«>e&0de��- e "1 dt ,1-,;1a, la"*11)<.t..,.;n r.ocrrt>:ta y GOnlltlosouios 
- Cor,,n.é>e c;>A1elci:nlfndo0tioe&Jnii5'ro& rr.biaos oo'l()ja con la .nfo"11&:i0ndtdnda6" lcsóoe>rn6"10u:,ir.:i:, (�:ac y can,:le�.
- Uti!l:e loepro<eó"'1tn�. bt bn'Ullriot y ,aecel,go-ias de cltsifcac>ón ea:tr1dard8 SU�'Ai:-re¡¡il':w:Os ..,1Tir,$1J'OS reabidos In c,,legQlf�sde c!asrlÍC9CÍCnck S.JIJA 1c,, M•<foneo. A\l\•• y>afld8!1116l'l0. �:ud. ¡\[,rr,,entos y�,. Ret.,s10/\l\/'81'<l«I 

•� /cooolweiOn. LQG:Ska / admir>snción. Aaeo�/aduai<'6n. RilQ>"IOO humen04. tr<!US!lia eg,� ... NoO!t9t.caoo. 
• RoMe olewr- � les C0.86 t F"G'oil95 oon 81 riwel. depó,rir)ld t<lr.ue� Slg"'1 la neb101og • del SU!.IA Pr� 1¡ VsG:N-:-E-OISTRIBUCIÓtl 1111,E)!f< T ,. ar.:QJ·c, q.,o re�•,_, d.-S:,,�UC>érl ar:-.ed,ale en el lu;ard:>'de se p� la ernotgetl('•). Pnonc:oct 2 

tOISTlliB:JC.ON NO l,'RGEI-ITE pani O!"OG wtio.,kis que no 90Cld81.110 lrmed',ato en le f1r.e :lumergenc.a. l'ffll qut p.ltden utllzerse pcslb'ionenre durante les e:!()as � r=1� o desarrollo);. Pnondll<: 3 íA?.TIC,JLOS NO PRtO'llTARIOS Ma,�e los ar1le11los 
qoe no lor>;1111 UIJid&j o� p,e'llolbles (:,or ef""l'O, artlcucc OJ'/8 fecha de :,,o hare cadJC&:!o. de"8dos. in(tiles, no �n�!ocatles) �-égsJos a ""ledc 

1----------------+·='k
==
doe-· "'sn----'-'r�mrist-:,svalol,os!l.acOCL0>e<1iecl6•delas�esM1!.!:._,efo'�ed':!apf!:'<""íve00"nlosib!Ms>�lerr,e.!"!ll!:-.r:,,�lossr..ni"iS1rCSl��·1:>St�e!le'�,_<11_·s_ics_. __________________ _ 

� .1. ¿0116 bao«? 

SITUACION OE USO 

� .1.Z. En ::-, el! ne, a>Jsdr s,.rnlr.lsto regulet de e;¡ue: 
f-Si ti al:«gJe-ill o:,, �-4>1111�:>an elail"«ienalTIÍtfltd,j 8'U8, vei11c3tsu caldad tes'>�> a9eQCrarse ::ec;ue le �deesl06 r009eitossea Sllfdeo:e;,a,�leca,liclad <1e;,er,or.asabergadas (calc'JlarNl/!'Jd; 
¡e.i-MQunr,e q,;e la pente 9"'"'º' ag,een un tnvh>limoio. 00'11111 tbe't.111¡:,eq� centepe El agua irri:,a ¡,ueo:eccnla::r.arseo.nu,Msi no sttall"'3C>lrie deb>dtJnerle 
ji.U. Enll'!l:os::e"° 
b. Se 4_. proc,orxr11, la poolr.iótl m,tenal si,rols oon iretnJx:ione1 e:l><e. l. Uocsóol 93uode*lecrtd&pa-atet'tt.leva"eióJ,as, !io.ltll'lyu_.loe de oocna. yp111 ra--anelosdier.'.esy las mar,o� 
- La n¡,:rte'lda de es-rar"" IC1 e,::,eme,,a<lep,rs:i.-esy rri"8�. !asbesln9y 186 aguas resid.alesoomestcas a lnd;miille9ent�en<or�ccnelagua end, OP:illlO-! �,ti::>e. rnec.an�es ,ons lue-ites. As.me;�. e-,ila'cr-,elas mar,osSJcias yle � 

en ger,e,a! OC>'!181Yo!tl ol egua al"'1t0ell8da pa•! el OO'lSJmC hu,w,10 
.3. ¿Quho h•cer? 

• Soll::iW iTdfrnenlOS o l•s:.rnos (C>.ln�<led. � y �c'lnes 16a"iceo) s:, Mber hecho una eve!uacíón pte-,la de le slr.;ación 

¡

.1. ¿Ouó hecer? 
. En caso de no db=et de ser\'1cb sanhlli:>$, M -"o CIOl'S1r<� lellinas (ind!vidue'es. �. porllltiles) . 
. 2. ¿Out no lltcer? 
• fnilllitlr sif'.ern,s,je d-�i:iór de e,-;retn sin hit« eveui1ola ,tuaá6n previamente (e�nciade 6eMCios Mlflita:iot. cantidad de usuarcs. c:ari,cle<is:cat oo; l�r. entre 0'.106) . 

. • TrñrC:. il'lpleme<t.ar 1ta1clogl1ud,sS:adat�ni 18 di,posdoa �u,ae� 
:u. Pr1911ntu aw. tgu, . 
• ,�seratla�as!9Cio�ol0de¡g.a? 
· ,Se .. su!i::,.,-14? 
• LCL61 s.rt ekDISU">Opot:,0,10'8? 
- , Cón!o se llar& ti aha::ensmem:, del ll'JU3 en el alo_Mionlo oen ol �-(9!17 
• ,ccnC'.4�ec...-oase�,nnlesÓ!l)C9!C'SylQs,er� 
- ¿0.,6�n:i.-arres oc.\.ce,.-os1o,.,,;¡wa el ellraoer-a"'9nto, mtllej:y aho�de' °'"' pollble? 
- ¿ C\,!Jff 11, P'�e'CÍJ y si ll<lla se•6 .., �ta� perna,...,!$? 
- i.A qu¡ cle-.n:ie esa? 
- ,Sieet'11•Potb«rteo. q,.-6.,_,eu,1n\ r tilan� �t iogist<:c? 
- ( Cón!O se oor�o!ari la cade11& de sumltlist•-, de c.rlger, e r*'? Es <*lr ¿� la fuente t,a,m al �or1 

'4.4- PnguntH sobre t-lerlto . 
• ,c�vo,1 dis;,oner �e�•-.:c·t1ety delosr9$iduot lqudos, 
- ¿ Ou6 cont>d&* ll:<>dlé pe-a au l'l8najo? 
- ,H«>te 8'lflcitnle -io�..-.e:.':11\'erletnn? ,CulJMel "'tlf"•toot laern.ruedo•..,e,c,? 
- ,E,'lnn llsle4r'111t10wf>;e,--1a 111,<>'de la< lu&ntnder,ue? 
- ,Cómo ver a� • t-yoon � ll'i11>do1 
- ¿0Áhllt1l8h-c'ara� :se:..earater-cn eneialojem«ill'� 
- ¿(Mpondrt � a.'.m 9'1*'1les p«-. la 1ecc«x::ión7 ¿E110 se t&ra en ::dtat plhtjcn? 
. ¿a..;pn)Q-arres�,Íff'l)ltfllent8'6eoseneerr;en10ani!..,� 
- ,CómoOCNreieniaoe,_, 

U. Pregunta ·•obro \IMtnda. 
• ,Cómo att<vd a la p:t,leción y c;uhwr,,a ._-., curlotc os el O()O!Q? 
• ,a...fl,odecise/'loUIIIN1�1(1.'6ds'.al'dllestwnla9�ivleodas'l 
- ¿ Cómo meric+,,e loe drane)es de :es 119"8' IW...? 
- ¿Ex!stiráPelO-odaf.Je;oeneldhello? 
• L Cómo lel de'6 "*'lenimilo1D y eseo 6,inirne el knl'() de U907 
- ¿Cu6nlaspen.,onas !endré:,or 90lt.óon y• as! evl'.are el heclrre<nlenlO? 
l7. Prtg,_ ,w. log1'1lca. 
- ¿ Ccri � 1eg\lldad me ilegd 18 001'*'8 y los ellmena neoesarioc para el �..,,to del e'ojamienl, ttrrporal? 
• LOónde---18 OOIT,ide y loseiemer!ns necesa,1oa pare el l\,nclore.'fti!,,'r,) del lloje<rienll> fen'9Cllll? 
- ¿Por� d'm ltr'ct6 CIJ8 llffll0e<'e' y oóm.) ""* el cori1d'I 

• ¿CM bmll de tan,por1e u1ilizlln y q.-n peg¡ri eel:,s ooet.l87 
- ¿Q;é�mlltvny�nw,ejrielimenta-oyelem&C*>? 

I LOu6 lllrrw lonru'IWán e�. rnocSro y -VC pllzo? 



1 

PREPAAACtON DEL OSJETO 

USO EN SI 

TI:RMINACION DEL USO 

REPETl(JON DEL CICLO 

lolAHTENIMIENTO 

LOCAUZACKlll FINAL 

Indicadores 

MECÁNICOS 

ELECTRICOS (ALUMBRADO) 

ELECTRONICOS (') 
cr: ,_ 

� 
TEIUIIC06(') 

AC0STJC08 
< 

1 
2 
.,, 

oPTICOS 

i5 
IIDRAUUCO$ 

MIXTOS 

ENSAMBLE 

;t 1. ¿Qui haee,? 
b.>mne& 19 n'1111�devie·ecrne 119)' q.,o e<9'-atel SJOI� cw.v.er, 19, a:ndOCA'<IS �·áfl:as, Jo ao:egbilcac: do t:se&U!nc,s_ osia:rn, la p,"96,ci, o, a,..e, '":i.fon" � s;b:trranusen 83 :w;v..es 
\:. S. ti �ro es aceo,� �,.. 00<st\it 19mae (8.181c '°'�º ill)a t.ee:-ce .ntJ. u nprdtend·�le ��t"' letn>as ei9Yfde, (o»'11 ti ter·e"' nat1r•Q '*"· depó,,:o, in:S<c:n:o,�le( Hay que 1n11la.:ar •a. awotas e un �ozo ..c.ce10 eo terreno aprc» ad>. ó;,,c:e � 
� enl9!Ter Íllme.:líel.arrenle. 
?-1,0"4"-r? 
lll, E'81uar la�. ,oordmlldola <ar.lide1ót�"fl!n enei�erg•. wiie>:)uxislen»s. se'Vicioce rooo!ec<iótl, CCN�flfatcpop5c:a9y�o �okad �d• s.o/o ,.,, ::eso :l&req-,anrd,-loo res.duoe en e!lvgar) 
r 

Ednllr la can�da:I, dpo Y eapacldlld do •,cv.eores pera el ol._,am'.eo!o:> � les residuos� ae.iet:10 co• la carS:12<! de o.-so-es y les se:vldos e,1Sletl!es. Se p;JOée "'l'Clet!t :,o, C011C ••·TC>O rt°""':es vacos de viveres. tOlsas de olésllcc o de -1 ,eslSle'l:e at e,¡ue 
.-delcs1!tle8 LI �do lol �tass,e,,de S0-1COl1r01y oodetesobreoesar�.0-251·9 cuMdoel1' lle"O 

c. Pí'Cil'crt:onat ,es o o.e10 n.:iF*'leS para caot 100 �s y �J!rm de tr,ar,ere qc,e cada !atrií,e 1er>g1 =e., re�iente (cue :,odrá ser larr.l)lén u,a bolsa ,lás6:a). 
�. los red:>ieoll!e deóell - �111do6 del MIio. p0< eief1l,lo oobre lllm mfrma. Celleo vad«se y reverse l:>:m :os diu. 
!"· En Cll$C', de eids1i seM:io r!ogU'ar de reooleo::ll1> y di� ft.'>81 
1 · Coo:dioar con la em� _...¡,'.a pera C!bll el recojo de la :,asun, del �ue o tatrPa"lel'lO. 
• oor,t,necb'es pe:a..., �--:e&., lejos de las lu6ntes de eg1111 
.Encasodeno"'"51í'!lOl"lti:l�áreoo�yd;sp:isi<:l&l6n91. 
• � .i ....,!do de �n. oar,;pc<1e t d�o,ioór, IN! oe � = ir,:er;er,ciór de tas P"'SC"IS � túbi-a· e: ate<gue o �ar.:en:c . 
• Parala�lha! usarelntétxlodel entieno, meáen1e1&:ll'lltrucciór,de �loche,asoe 1,5mdeenc:hc. 1,Smdeh:ng,!udy � m <!eprdar.d"�d. A1f,'18ide<*a�'e�<>b·e1t1b1¡v,cr:<1 :scmoewrtyseeplsona udu•aoo,, �ets1217Í1'(!\t111es� �� �;as 

pan, lt'a pd)iaci6n�e 2'l0- P..-a�Ol>laocneur-ay:ires. esmen111, pr0P()(00nelmtn� 91 á<ea ce le lrt'd>6l'II �!! <ra drt>fns"'1 �il,im• d• 3nx Jm Ac:60 :16 �la ri•c:::•'11 es� 16:,a i.tc.t••= urae8,>e �te:re 8p,10rad,ce 40cn, celBI fcnr• q;ie 
Cl<l8de al nvt! d& l«Te� relltal. luego ,e t""8\'8 olla l'lrdlere 

h. lOG e>'CreffilllloSdrtan<na'esdomkticoay lo& e!limelesmiertot se ,ebe<lellt4rre• de inneéialo, ye c¡,,epue�en ,w ruer:.i tecon:,mne<:i6r 
l. 8riroar infonracioo) Cllr')ll<ilac>ór> a la pobl!Ción scbr11 OCIIIO ma�ar san iar.arr.- la be1uB 

3..2. ¿Quho ha<:er? 
•._ Soli�lar hem,rnwitlll, con�. <lepóertos, a11111ses ?lntiooe, orce irrl)rem«>Coe sin he�« necllo ure evsl.8cicn previa de la sillmiln. 
b. i""9jar en !o,me Clc:<'¡uela loe '8$<Ju.>s ccm,nes o,n >,e prc,,er,;e,,!99 de los 'llrtioos �• sak,l. l'(tl&nóo en MO;IC lo .,,.,_16! le poolocoór. 
• c.��!!,_�:tll'IICnOioQiaecfimedaparaef"8!1w!l-en�delcs�delo6a&'Viooe:lesaJvdSi.,C0!'.!!'!..9,!!.l!�!•:il��!!!)l)��e'?�.é•.!!'-0!'.8!1'-i�----- __________ ---------·· -·-·¡l.1. ¿Qui hace,? 

t. 6rw>dar iol:m,aciooe ifllru:ixna ltlootlacónen loe sig'.....,tm '""'"' 
. A:rc:;ar ee �ac>eh.ad? e 1a leo-na 
• Lta• loa seMdos seoillrios 90lo ;are det«ar o oir#JJ (ev:1111 almacener hotram'.anll!s u olf:)9 en su nl&'iof; 
• �leos-con 9"11a y jlb6n�de or;ne.odelecv . 
• Merler'>et Rrri:los loe ploos, � y pa.,_ � la lt:rr.a. 
• Evl111rdefr.&' uc<ioar e! a:rolb,.._ eo los oliededoros � los wilc>os san·1arbsoOOIQ! de cue,po$dup,p,os se favo-ocla II pr.i411!r&:o6nde mc;ce,, \lMsy la ::c,,:arr-inacb> del ogoe pe< e'lQOlrer.re 

·---

;u. ¿Ou• he<:tf? 
•- &:'rálr 'rdomoe<)J6n e lns� a le PQblaclQl1 en los ,!guier tes teme,· 1· 1Nler-« 1!!!!ioslos�e�ayparer:os:!elalelrila. ---..--··--· --·- ------.. ----- - -------·

4.2.1.2. Normas OPS claslflcadas en el Parámetro Tecnoloala de la Función. 

Normas de la OPS relacionadas con el dise"o de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastte en el Parámetro Tecnología de la Función 

IU. ¿Q•ho h-1 
-------··------------··-··--···-· -·· ·--------- -----··--·----------

�- T-de�-wtacr,Oi()gi!ISsofil1i<:e:iJrlpl!r81aé�dee:,c,e�. 
IU.¿OuUoh-1 
le. Tratar de imple�ntar tecriol09ías SOfiS!l(.ldas para la dispOSIC�n :le ex<:re�s. 

b.2. ¿QUtlto h-? 
,.. T�II< de��., !OllsUcedes para !a<�� de e>:tftltas. 
12.Z.,Qllhoh...;? 

. T�W de irToleri«l1Wtecnobgi11t lofittic8cllnpata laé�aí:i6nde8l<ael,a. 
Z. ¿O•t no hoc:ar? 
. T:-.W de� tecnobgias � P"" !ac� � exc,e:ae. 
Z.�Qutno�-, 
T�W de Íl'P*'*'la' -.. � Ollnl ��-de O>CT8'.81. 

.1¿Qut blc.r? 
�.u. Encno de no eióllir l<.ffiniltio reg,.,ler de eg,.c 

. ------·---- -··-·
---- -·----------

.. . 

. 

i:. Siel �OJenll!(OII '9Ól)ienlel peta el�'> delasµ,, <arrlicer s,e cekjedy eel.1doy Meg1.ra1seda qc�la cepaódaddeem,reooieores ,eesv'lóentt�II ta tar11ida\loe � at>e,;¡aéas ,ce'<u'ar20 VMl). 
� Sielebotgl,tno Q,en!a con�e<>'IIICpe<w el1ilneoar1amlentQdel&g1.9, a�er algr;n llpo'.le tll()C)lan!ec¡uepued&�enar ague {tanquetde PVC, lb,.. de 1idnoo asbost�mento) Es� �deben esw •"lllorl, sln,..)<fves y con :ai,e . 
11. Asegu-que ta geo1e ¡"*'"de el� en u., envaee �- con u,,e eb«1\ml peque/le :,or, ta;,e. El egua t,,pla puede 00n111,,.._ de rouevo si ro se� delMw,eo:a 
lt2.¿Qoho•..-? 

T18Wde�tw��pt1tatat�dee,rc,et3t. 
U.P,evv•ln�eg..._ 
Co-i q,4 lracu«oeie • IMrtn loe depóoi1ce y loe reópienlll? 
Siaetree""'borTt>ao "'"lisler.'.aset.-*valllndrtllWVlrlloaietito? 
2. ¿Qut IIO h_, 
Trawde �tw-aaeo6sticedlla""""le_de_ 

t.l. ¿Qvtno h_, 
� Tralltcle�tecnologiaalChticadetpn leáepoeiáOr, de eme1aa. 

-
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,6 

UECANIZACION 
¡u. 40ut no h-7 

Tt1Wdeín'Clr.,eo1W1.,.,,.,,..,itis��de�..,. 
1¿0u.hl01<? 

·---··
¡.. En ceso.,. no ditponfl do S6<"iciol sa'litlricl. � neoece,,o CO'lltut lernn (wld:,d-. :()ltei;IIS, po,1iltiee). 
�- $;el 181T1n0nces ad6altdo�ac:onsb'vr le�, iMlo <000SOonope fre6tialffll). e,; i�ll>leMbi\111, le!'tesúwad&1 (scbre el!81!enone:uni�o:ndopés:oc nt&--ai'lt�'es. lla1c¡-,e 11ffla<larln e(cre!as a oJ11patOtb"cae'len le<r9ooapt�. dot>)esedeóentn!errat 
lr.me.:!i8'amenie. 
IZ.2. ¿0u• no •-1 
�- TAlllr de lrrpleme•rar 1�es dsllo&des p1t1 la dls¡,oelción de oxtre:!1$. 
I!. 1¿0u• h•ctr'? 

ADAPTABILIDAD 
�- lctl9C:4)1en'.osóet� e5Y ll)nlÓOl�ehuelo,po<ejemploscble u'9 :ari::,a Debo> V9<:ilrse y..-a,;etodos losélas. 
�-'· Pr.gunltt tobft .. -mi.nto. 

1 
�Cómo·,oy a disponer de llluxcrellS ydeksre,¡i�U06 tiq,Jdos? 
i!,CM oont'<iones ter,l,c ¡,n SJ rr.anejo? 
�Có<'ioV(1fa�rlasbest,asyconqutfflfloc»? 
t Cómo oon�o'alé a los nse:106? 
�-1. P-ICIOll y en-.11> de 1umlnl11to1 donadot. 
• lo: er:pr.w los�. lltilr;er rnr.eriele,; te&.'tlenln cuo 8Ql*lltn el •iej6 y la ff18111'1Alláón . 
• Lctoacrsetesd,o,rr 1«d•oeso. 111m11/\ovf<:,t,-ne tai.acuoouedana« rranO<J!adot""'""' -al:!éen""""' =a25 l«l-·, SO�oc:omorrál<mol C�•�...,.Q,oer 61'"'-'rdol ,&sos�• ncs..<>iehe«��.;,,,,de descatc!v/119>iw<>'ÍÓl'deoeouetes 

4.2.1.3. Normas OPS clasificadas en el Parámetro Mercado. 

Indicadores Normas de la OPS relacionadas con el diseño de una Cabina Sanit.aña para damnificados de un desastre en el Parémetro Mercado 

I:!! U81C4C10N CAREA. REG�. P08UDO) �.10.IOI doffi09r.noo.. 
z • �- Z'otlall!bone.zc<lllrural, ótme,enletmos, �«idoe ... 
::J IU¿Ouho"-? u 
_, CUll4. RElEVE Y PAISAJE a. ir.:.� sil- :lo� de e•c:tt:as *' heoo-�dO la� p-e-,iam!iro! (ee'.encia de� $8!lilri)s, 12nj¿ao de""'"""'· ::arlld&:ls'.,c1/S del�,. eite �:is). 
... 
Q POBIACIOH r·1 O&IOI dtmogrtllcot. 
o • ?nx:ec«"Ci,· Zo,a urto.'111 ZC"8 nnl éime. eawnu. �«"°8 

2.1¿0u•liacer? 
� b. Anltlde lalr>�de lillll le�ltWl ha)'(!Jeeval.01r d iue1,dellugr. ln0l<ldidones 11::!)og,jilicasy la �delc9 'JSll3riet, asl como la pre$O<ICia� e;ues '"'!'t:ficlales y sul:lett6t>eese" laseet:rlas. 
t!) 

� 
U¿Quhoh-? 

SUELO b. Ubcir bo eer,i(iog 1anitatioa sin torr� en 0JMlll las ca,_iSl:(;Sa del higar (190 :le M<>, topognlfie. l(X)96bif<!lld. ��encía de� da egu•. et;). 
� 3,1t011t hato!'? 
... r., E-.a'UOI la eíl:ación, � llr taf\llded ,e pn:>nes en el at-e,g<,e. ss'itcios e,c,s:enies . ...v:<io :le roo:leco<>n. oon(!rc,ones �reficas y de acoesUead li!)0 de s-Jelo (en caso de requ,1r d spone, los residuo, en el �a,j . 

� r�·· p, ..... 1obn1anumlanto. 
• , llebra 5'/tlcllnB •-"' :,ara e,Ql'1ar 1e1-:nas?, Cuál es el niWII !ri6:ioo • la ersl7uct.n del s;,ei�? 

EOA.O r·---
- llo.de?ersc>la8 Hon-bres. lNJJe'es. nl!losdo0-4. rvñoeda>15, entarua:las. rnayo,es :le 60. 

··------ ·-------

2.1t0'J6hKw7 

SEXO 
f Ealr.la• le c:an!id11d de�-a ÍllS!Blar de ac,.0<doeon el nJIT'<lfO de� en� ab&'� (1 ueoto/25 r.ujnt y 1 nilnlo •; unWl<:135 ho1ré,e,). 
4.1 O,to, dtm<,gr tllcot. 

w - No. de Perso\lS. f;olnbres, iruieres. nlftos de 0.4 MOS. da_§.:l.í,_�°'!',. �"!..d!.. SO 

¡ SITUACl()N FAIILIAR (caMdo. aohto, h�oa 
ptqUtl\OI, hljoa rnayo<H, .ie-) 

_, 
1 

l!: INGRESOS 

OCUPACIÓN u°''°' domogrrllcoa. 
1 - P,o'-o011en ol'cio,. 
r O.lot clofflo9r*"--

:E 
EDUCACION • ?!MCIIIHjol'ciol. ... 

Q 1.4. Pr..,1111 aobr•-_,..nto. 

� 
- 1.0Jel'illlllolded&'IC8ciónvderae,olocciónl8nóerll0u1>e-<-? 

REUGION 
� NACIONALIDAD 5.1. Pr1p1racl6ft y,fNIO de 111..,lllrot dolltdot. 

- /IJ __,, awrririlt'of. ulllzar�es ,� N .. --:i1ene1 v1a1 .. la ,,.....,oleción. 
IOIOIIAIDIOMA 

�
Quthac«? 

w!\9-la liuciln,cooai!era:\dolacao'ililddeper90111se.,e1 albergue, •-.ic:iotex.1tll18s. N!VQOderecolacoón. oordóot>astqx,.¡rt�y do�ad. lpoda auelo(e.1 ca10de requerircl!ponot lot rKictJolenef lugir). 
Et$m la oantidod. ll?O y� de �lle pera el elmeeenamienlo de los reeiduos de� con la :ertidad de pnc,,ee y loooetVic:ioe 8'ÍSl&nl9S. Se �ll&de errc:oerpcr cort> lioni,o �óentes .,..c;oe o.�1-. bóses de plá9lic:o o de pe;,el r� 11 

POBUCION 
y,_._ desoa<!llt:4es. l.l ca:,ecided da los '**'enlOII m de so.10011:ros., no debe� da 20-25 tg c,.;a,,dl)esté leno. 

14.1 0.lllt domogrt11cot. 
- No. ele� Horrbtes, 11'1.jeret, rillotdo0-4, ri'oos da >15, errtnzedaa. meycreede50. 
- � Zo.utiane. zona n.ral,(ll;rra.emenros. herido5 
• l'ldlllonesy oídos. 
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INDICE DE CONSUMO 1•. :n caso da no d,;po11er de servioos san,:anos. es ne.esorio co<\$1ra< li1nl18$ (in;liv,�ueloe. cc:ecivss. portalilEs). 
¡ 3.1¿Cueh1cor? 
:.. Eve1111< la situ'!Cón, ()Q/1$Í(!eta'l<fc la :arlid� �• =• en ei aber • se,v;c;os existe eres, s<rvao � re«-lección. cor<lieiores 1 OJl!l,fiCbs y de accesib�dad. !i¡,o de su�(��-a.,��-���oner=.:::los=.:r•��c::::luo=s :::•n:..:e<c.' ==IIJ='-------------1 

LEALTAD A LA MARCA ¡2.2. ¿Cu� no hlcef? 
�- Trr,tar de i. en�r ias scfistic:edas "'a-11 Je dí iaon de e«:ete:5. 

t
.4. Pr11JUnlt1 sobre 1111t1mi.nto. 
- ¿ Cómo vcy e dis;>ooer �e las excrelbs y de los re,iduos liqu<los? 
- ¿ O.. htt>itoe de dlt.ec11ción y de r�n l&nlen loo •lbergedos? 
.1. Preporac:1611 y envió de suministros donados. 
- Al emp'ICBt los svm'nistros. u:tizar rr.an1os resiste,tes q,e e,;¡uenten ei viejo y la mea�lseión 
- Los P8Q!Jeles debetén ser de peso, ama�o y forrta lates q,e ¡:'Jedan !ler man¡,,Jedos PO< ura �=• (debe., pe,a, ent• 25 tg -y 50 kg come moximo) OOe ·erorda·se qoe en e' �gar ee: de:l8S'Je no suel• t:o!)er �.ipc de deseti•ge y man'�vlaoón de �aGvetes. 
- Empacar tos artirulos en bultos sepe13Cos seg:m su oon:eni:lo (r�a. medicameotcG, slimentoo, arliculcs de sseo �r.¡:,n•I. etc.) 
• I:!errlifcar los butos que perte,ecen al mismo em!>..-que oon números conS&:Ullv06 rel,cl008'J06 001 e1 néme<o to:al d• t:·Jtcs ó? la re•ne:.a {poI eje<nplc, •nen e<rtarc;-Je de • OC b\.l'.os. acote· los num<ros 11'00 211CO, 3/100, 41100 y asi s,.,cesr,e--ne1te hss!a 

10Gl100). 
- Colocer en cada pa�ue:e UM etiquela-.lsl:le oonel norrore. le dlreeóon y el telefor,o � :errl�:e y el :lestntrlar<J. y otras C1l.'8<-1eristicas es;,ec:rflC3s del cargall"'.nto há<,¡t, ,,gente necesta refrigerscion. •te. 

MOTIVACION DE COMPRA (Mezcl• comercial: 
prtclo. producto, plaa y promoción) 

• Informar a los destlnatBri06 el emlo de cada embarque, l,clvyendo los de:os pwtinent,s ICOr.'.erido nirnero de t;,Jtos. el: ), 1<$ -n<>J'o, pcr los coai.s se erw� (r-edio re ba,soo�e. err�re<.;a, ,::aracte,is�. per9lna e ca•go et::). su destino exi!<::'>, �unlo óe lle,¡ada 
y fe-::lta y hote en se prM su '-'!;ada. 

- Averiguar s i  los artículos r;tie se envlan tienen elg�n reqcisi» e-..pe:iel du:an•• el �ns:>orte (;<>< ,ajer,plJ, 1•frigeracóór-; y cur,pU, oc,1 e:,e ,eqc isi'.I:>. 
52. Recepción y envlb de 1urnlnlatt01 don1dos. l1 OPS/OMS ha d, .. rrollado ti si11trna SUMA. una mttodologia que ayuda• ?1t;>11rar y a lOl".al«:tr 11 ca�cldad de l,o organiloclones �,. rteibir y montfar les sumini1tro1 de socorro. 
- =� p•esento en el �¡;ar dtl t,echo pan, supe:vlssr e! proceso de desoarga, a fin da ..,;13, la rnenípr.lac«. :oo,rr,c:a) oc,,tar ,,,, bulto, 
.. �:uet:.e c;ue el contenm de bs surnMtros recibidos oo nOOEI con la ·nformación 09darooa en l...""tS d:o.t11entcs -3d.'Jntos (:;-alijac y car.itQ'e:j). 
- Utik:e los prooedimentco. "'6 formularios y !ir,¡ celegorieo de desif.cec,ón as'.ándar ·:le SU'.IA oaI• t<9il"8r loe scrr-nrtllos recit•dO!. Las ,atego,•as d<t cleciliceo<)n de SUM� son t.rl>4icinas, Agu• y ssiee-ni<>,to, Sa!ud. A1imeot0& y tebi�!. Refugio/'fi,ierda / 

electicidad I oanstrv<:con. Logística I edminitbBOÓll , Aseo p�sl / educecióo, Raa.oos humanos, lndcstra agr:,pecuaria. No ci"'3iftCOOO 
- �oMe cle'Bmanle bd8s 18scej!IS y pa.;,.,et&soan et rivel d<t prioridad ed,a¡ado sogún la matodolog'a aet SUIIA Frioida:11( u:..G:NTE-O·STRI6UCIÓ'.1 lrlMEDLIITA: •niculoo que roqu,,,,a, c,stnbUCIÓ/1 inmachata en el 11,;¡ar donde seprodup la emer,eocia): 

?ricrmd 2 (DISTRIBUCICN rio URGENlc p•ra rxro,s articules GUO ro ron de uso inmed1aIc ee Is rase de e;nee;¡&noa, pero q.e puedan ub/:za:,e J)Oll'&r"'1"·an'.9 duraat& las etapss � rooomtn,ooon o desarrollo):. F'rionda� 3 (ARTÍCULOS NO PRIORITARIOS 
Marque los artic:ulo6 que ro teng,n cij�ad o benelicos pre,ittte, (por <,emplo articu'oe Cltja lO<ha de uso �ay• cadJClldo. dei\ad)S, ini.�tet o ,o r.lestftcabr,s) hágalos e"º lado. 

- ,No deje sin regisln!r los sumin�08 veloeo$1 la documenll<:ióo de lss dOl!aciones es la mejer rr.edida prevanliva contra los abosos y !a mejcY g¡¡rarlia de ·:i"" los scmtiWos lleg-Jer a le, ben9ficisrm pre>:st)S . 
. 4. Pregunlls sobre uneami.nto. 
- i. C6mo oontrolaté • los insecm? --·-------.. ·-----·-------··-·---------------------------'

42.1.4. Normas OPS clasificadas en el Parámetro Costos 

Indicadores 1 Normas de la OPS relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Costo 
·---·--·--------· ----·-·--· - -----

OSTOS POR MATERIA PRIM ·2.2. ¿Qui no h1c.r? 
�- Tratar de ilro'"'""nlllr tocoolooia, ao!istcaces oa:• la di•o06ÍCÍon de e,aets,i. 

'-OSTOS POR MANO DE OBRA 1.2. ¿Qui no h1<*'? 
:C. Tratar de _ta, te<rolooias so!ist<:aeas oara la dlsoooicion de «aetas. 

COSTOS DE FABRICACION 

DIRECCION ncNICA 

�DMINISTRACION 

UTILIDADES 

i;OIIERCIALIZACION 

�LMACENAJE 

MANTENIMIENTO 

Indicadores 

TRABAJO MUSCULAR 
EFICENCIA EN EL TIWIAJO 
REUClllN HOIIBRE IIIJ.QUIIA 
TRABAJO PESADO 

FATIGA 

LUZYCOLOR 
RUIDOS 

e,2. ¿Qui no hl<*'? 
!C. Trauir de lrrclemen:ar to,a,amies sofis1icaéas pera la dl6¡)(:Gio0n de exc:etss. 
�2. ¿Qu• no haoor? 
c. Tratar de I,no:�tar tecnolooies solistcar:as =• 18 dlsoosidon �e e•a•tas 
e,2. ¿Qu• no hl<*'? 
. Tratar de L,,P:,�ntar tea»logias sc'ISt'<:ecas para ta dispooicion �e «a•tas. t·'· Pregunlls sol>re 11nt1ml1nto. 
Cómo vc,, a dlsocner de las ex"et3S 1· de los rosi(f,os liQl idcs? 

! 
¡2.2. ¿Clué no h1cer? 

·--------··------·· -----·----···--· 

'f· T�r d<t i�emen!>lr �ies scf:stic&;les P8'11 la di,;¡x,,ioón �. o<c:em. 
¡4.4. Preguntas sobre ,..,eamlento. 

____.;i.f._orro:toy ��y da las ex:re� de los reoictJOO ligudcs? ------·-----·--·--·-------- ----.. 
e,2. ¿Cu• no hacer? 
• Tralerde i:m!emenlar !8cnOlocices sof,st<:aees paro la diipooiciOn de e,aeles 
t2. ¿Cu• no h10tr? 
j· Tralor de irr4:t'.eman1Br tecnologías sor..::car:as ""'" 18 di,posicion de ••aetas 

4.2.1.5. Normas OPS clasificadas en el Parámetro Eraonomía. 

Normas de la OPS relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Ergonomía 
M. Prep1ra<l6n y 1nvl6 de sumlnllllos donados. 

-
- l08-��debenln t>!lfce-• lBmsi'toy lo<me lo!oe ouoouedon "'' maniculadoscorune D6"""8 1debar, cesw ar,tre 25 \a-Y 50 k9 comomé.<im:>J. Deea 180C'dA'$8 � ar, el l�ar del <losaste no 6Uel6 haber !!9Ui:>o de deSC8roa v manioulaci(>nda ooouelos. 

5.1. P•reclón y envlb de 1umlnlltro1 donados. 
• los_..,.:,,. debenlnw �- lamei'tov formo lo!es �� N""'•n ser meninuiados POruna - 1deben pesar entre 25 ta-v50 kaoorno ma,imol. �e r-eoorde:se n,,. en ei lueardel desaste no s,,eie haber ...,vi:>odadesc:arae v merioulación de c11<1uetes. 
5.1. P•raelon ytnllfo de 1umlnlltro1 donados. 
• Los _,,,.:es debenln w de......,, larnai'tov f0<me te!es aue DUedon ser menlculadoscor una �SOM (deben Desar entre 25 ta-v 50 ka oomomá<imol. �e 11lOO<dorse,.,.. en el luc:31del desastre no suole haber ec:•..,..de de$ceraav =""'uleci(>n de caaueles. 

t.4. P,-.guntH IObro un,amlonto. 

DATOSANTROPOM�TRICOS 
- ¿ Que hébitoe de dalecaci6n y de rec:olecx:ión lonlan los elbergadoe7 

5.1. P•racioft y envió de sumlnlllsOI donados. 
08 aaauelllo debenin serde �. IBmel\o vforma tales '""'"uedan""' men1>ufados :,ar ur.a """"'nB (d6ben "'""'I entro 25 ka-v50 ko CO<nc móximol. Deo& recordarse oue on el lucaróeldes8st-e no suei!I haber �"'""de.....,._= v mani:>ulaaón denoC11Jel8s. 

ON:�ilSit-At ¡:;,.cio!:,,¡, CE II/G�N:E?.tA - '..AAl'.11.JC o;; :N'J'EST!GAC:6), - JCSt L'JIS AT'JN<:AP. PACHAS 
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4.2.1.6. Normas OPS clasificadas en el Parámetro Proceso de Manufactura. 

lndlcadoru Normas de la OPS relaclonadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Proceso de Manufactura 

2.t¿Qué hace<'/ 
TIPO DE PRODUCTOR 1. En caso de no dispo(1er de ser;icios sanilarioa, es necesario construir letrinBS (indr<iduales, colectivas, portiJMes). 

2.2. ¿Oué no hace<? 
. Tratar de in-olemeotBr t�ias sofisticadirS cara la """"'"ici6n de excretas . 

PROCESO DE ELABORACION .2. ¿Qu6 no hace<? 
. Tratar de i,rolemeotBr t.,.....i.-v.,as sofistíead8S cara la - de e,cn;ta, 

PROCESO DE ENSAMBLE .2. ¿O_. no h..,.,? 
c. Tratar de lrro�mentar te::noloolas sofistiald8S para la disposición de excrelas 

PROCESO DE ACABADO 
2.2. ¿Ou6 no 11,cer? 
c. Tratar de ltr��mentar tecnologías sofistialdas para la dlsposld6r', de excretas 

CONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES 

4.2.1.7. Normas OPS clasificadas en el Parámetro Resistencia de Materlales. 

Indicadores Normas de la OPS relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Resistencia de Materlales 

RESISTENCIA A LA TEMPERATURA 
RESISTENCIA A LA FLAMA 
RESISTENCIAA SUSTANCIAS OUIUICAS 
RESISTENCIA A LA LUZ DEL SOL 
RESISTENCIA A LOS ESFUERZOS 5.1. Preparldón y envió d<I 1umlnlstros donados. 

• Al """8taf lo8 SLIT\inls1ms. utilizar materiales resis1enleS Que B<ruanten el viaje y la mani>uladón. 
-

RESISTENCIA A LA ELECTRICl>AD 
RESISTENCIA AL MAGNETISMO 
RESISTENCIA DEL AL RUIDO 
RESISTENCIA A LA TRANSIIISION DE LA LUZ 
RESISTENCIA DEL MATERIAL AL AGUA 

¡u. Pregunll$ sobre oguL 
• ¿Con qué lrec:uencáa se lavaren los depósitoe y los recipientoe? 

RESISTENCIA DEL MATERIAL A LA ABRASION !U. Preguntas sobre unoamltnto. 
• ¿C6f!lo rontrolaré e los ilse<:-.os? 

�.1. PrepulClón y envió d<I 1umlni1tros donados. 
• Al emoacer lol SLIT\inis!ro6, utilizar materie'.es res...tentes aua onuanton el viaie v la mani:ulación. 
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4.2.2. Normas del Proyecto Esfera para el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, clasificadas respecto de los Parámetros de Diseño que definen la forma de un objeto que será producido en serie. 

Indicadores 

LOCALIZACIÓN INICIAL 

SITUACIÓN OE USO 

4.2.2.1. Normas ESFERA clasificadas en el Parámetro Función. 

Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el dlsef'\o de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Función 

1.1 Norma 1 relatlva II fom&nto de la higiene: dlnllo e Implementación dfl 1""11"1111 
odas lat •nst•lacior-es y re<:ursos hicilil•do$ re;p,:,rdeo a le,; volne'lll:1lidad6s, �s f :,ref8'ences de la pobtllCion efec:ada. Loe us¡;,iios �ar,opao oo la gestión y maa1001m..nto d• le• ics:a!!lcione$ ;;e �,:¡iene, :uaodo er-o es epropieco . 
• Se detemi;nan cuáles son loe �rlrq)a:es riesgos relat'vos a la higler,i ;ue lloren i�ortancia en C1J11nlo a la salud p(blic& (véase la no'8 óe orienlacic<I 1i. 
- Los �rogr,rnas lrdU)'en un me:;aniSll'l') elcez pira que todos lo$ usuaros puedaa reali:!ar apo,aciones de caricter represer-:ati·,oy p•rti:ipeUvc. ir<:IJso er el diseilo ·nical de !es nstala:ior,� ivéer,s,, las ro:as de º'"n:acion ,, 3 y 5; . 
• Todos "'8 ;ru�os de que se oc<"'°"" la pob=ación 'lefien 'g"81 eooeso a !re recu-sos o hstalacionas necesarios para oonlncar o a:canzar las prbctices 6" higiene que se t011,er1an (·,oase la no'.a de orier!Boon 3). 
- Los men.ajes y ir.tl\idedes de �eriio � la hlgier-e afror.ta-, co-npo,uunienlcsy malenleodidos da,.., en cJan-.O a la ,lgleoe. y.,._, cll•;gidos a tc<lcG les grupos de us"8rOS. Los ,ep,e,er-;an:,,s je estos sr!IPOS oar-.ic¡:an �n la �fanfoceción, capacración pcesl!l en p•ácVce, se-;¡uim;entoy .,,al:JaOÓO 
tlée= las netas óe oi.eoteclon 1, 3y 4, y la nonre reta&,a a lepa'1icpaci6n). 

- Los usuarl� � encargan de la ge,ltió� )' monteolfflienlo<ie les nstalaciones, tal cor-.o es e;,ropledo, y les dversos grupo, realtan suo aport•::lcoes óe "'ª'"'" ec-;ita:iva {vear,;,e las ·101us ce cr'ef'lar.ión 5-<) 
Z.1 Notma 1 relallvul 1b�ecirnlen10 de agua: ace.so 11 agua y e.nijdl<f dl1poniblo 
odes los Pe1'0ó"" � terer •=so !ie!;UIO y equltat,o a sufloente contiaid de agua para beber y oocbar. y para su hi¡;iene perrona! y �JCB Los lugares p,blr.x,s de su"lins�o ée as•.-a ,.,. :le .,.-,,r lo ssficientemen:-. oercanCG a :OS hogi!J'es pa,a cue se,; ;,csl>'e ootener le �ue se :orsldera 

C0ll'O e! m'nlmo hcfüpensa:ile :le a,g,a . 
• El pt�b \lei ronsum, de a�u,, pa-a beotr, coeloai y ta higieoe personal en lod0$ los hogares es por lo menes 15 Uuo, por perrona por d's (,éa1,s9 l&s ro!Bs co or:er'w� 1.a; 
- La ma,,ma dis!aJr.ie 9111.,, ,aal;;ui<r hogoryel L,gare,éo :er::anoó&ssmnis�o ae a1ua ne, e>cec1e los 500 melO! (vea"'81es ,01as,e o,-.,,ta,:.Ófl 1 2 5) 8) 
• Los :x,,1os (y los Sislsrra,,) de ilbtsletimieri'o de agua son r,;antan,dos de !al íorm8 que ea dis:,ono consialentemente y c011 rogula'ided ds csn�lad"" spro¡-iadaa de ogc• (,eense las notes de :inentetión 2 y 8) 
l.3. Nom>l 3 rMtivul ,�miento de agua: ln.tal1clonts y mat.rlll para el u,o del 1gu1 
as P8™J'flS cuenl8n con lnslalacior.es y con material &:leo:edo para '8009ft, almo cenar·¡ ir,!izar cant<ledes suficienles de egua para t!lber y oocuw f pare su h;g..,.; pe'S0'181. y �ara,•• e' agua :o:.b!e rr.anl91lgo su 681utrided hasta e: momento de ser =sumida. 
- Ceda �r cJMte por lo rr.enc;a con dos recipientes i"l>OS de 10-20 litroo pera IIC8:re,,,. ague, y con u,. núniero tuficiGnle de reci?ie:"·185 litl'.io< para el agua, ce-• loqu& S6 aseguro q,e si&fTl)re .�ue.:le haber •gue an le v�•9nóa (,éase !a 0018 de orier!aclón 1). 
- Los reo?it;'llet pera :oooge< y al� el agua soo de cuello E<llracho ,·10 t:9ntn l!!l)e<lel8$, o t;er. hay o�os meálOS 6t'g.-oe de oor.ser,e<. exnaer y tasloder el agua. y se pJ� domoslrar que 60' ubli.ados (veasa la nolB de orientación 1) 
• Seciepone por lo menoa da 25Q gramos de jabón al rr.e, :,or oersora ?era la h99ne pe...:nel 

3.1. NOfffil 1 rellli'n I la evacuación de excretas: nirmero de letrinn y 1co1lbllldad 
•• Pl'™)llflS cuentan con IJn número edec:redo dé la:rinas �ue se enc:uanb'en ,:ifro9n!em9nl> corcens, a.,.,. vioendas para que su aooasitilidad "88 �i:le, S8fl""' y ece¡,tatle &n CtJaf�uier mor.:en:o del :ia y de la no::he 
• Un ITá>'mo de 20 per,o,ae USM ::ada latrir4'ifl0d0ro (v� les nota• da ori9n1Bcioo 1-4) 
- Existen lettlnes/lnodoros St"Pll'8d<:1 patl! hombres y mujeres en :os sitios p(Jbli006 (noercadoe, oonnos de distri>ución, cer!/tS de salud. et:.) (véase la neta de orien1Bci6n 3). 

�.2. Nom,1 2 relativa I la ,_u ación do txcr.t11: diufto, cOMtruccloo y no de lttrfnu 
os Inodoros son Lbloados, diselladO'l, con,!nJldos y mar,:anidos de 18' menara que son cómodo<, h,g� yde uso seguro. 
- Los usc;arios, y e!pedatnerte ras mti•res, han sfó:>coosuf1ados y �ar: ex;,resedo s-, a¡m,baoón del �rrl)la!arrien'.o y á&!tlo de las �rines (·1éanse :e. nolbs de oie'tación 1-3). 
- Las lecrtna• son dlsefieó>s, constnidn y t.ticedas :le l8f marera 'l"" poseen las sfguleme, ce-ac•erfsticas: 

o hM sl»óselledasde lorrna � ta, l)<leden "ser toá>t los setlo<esde la p<blecic)<i, ncl.,yerdo los nir'os, los mef(>'es, las muj� ent>arusdas) las ;,e<sonas fisic:ay =m:rn.nte d;sce¡:ati18das (vease la no:a da 01ien:aci()n t); 
o su effl?la:tamit,nlo ha sido �ode '"8<,era quo se leduc:e,, al mirirno los peligros qut puoden aoe:fla, a las mu¡eres y las ni�s. duran:,todo ei dis y por la f'Odle (véase ra no!B de orien!Bclón 1); 
o son soficlon:ernente fédles de monmr,e, l•,plas para qt.'O su uso resulte atr&:ti-o'o y que ne rror.-ten un pel\¡ro pera la salud; 

�-1 Nom>l 1 ralltlvl a la lucll1 anlfvacto,lal: protocclón po�o,111 y dt la famln. 
!rodas las p91'l0naa afectaeas por el deeastre �er- los oonoomiontoo y los medios para protegan:e cent-,, los vac:1or� lr8nsmlsore, de enle<m�ades y l:>1 animales molestos o,e se cor.sióera �ue puadsn represe'llBr ur pe'igl:) importenle pera su saluil o bienestar 
• T odll la pc::blaCl6n e)lluesll! al nesgo de contraer una enfermedad tren,mi!•da por vec!or,,un:enje les raod•licades de trar.om:sión y los posables métoóos de pr8"enci()r, (vé81lS8 las not•s de orrertaco6n 1-5) 
• Todll la pc::bleció<l tie<19 aa,i,o a rofl.<;ioe que no (0()bWn tsnemi,,ores vocbrie:es ni �ro¡,icien su C'ecimionlo, y eston prol9g,doa por medidas edecuaGas de lucha entiV8"01Í•f. 
- Laa per,oni)I evillrtquedar o)ll.....,.a laopioldurasde mc,qJitce d,ra,11e loe momentos 811 'l\lO r,;ilspic;an, u,anó;, lo• rredios no dennos de qwdis�onen. Se presll! es,ec>al otoocóbl a la pro:,c,;·ónda les grupo, más 6"1'ues!os e nesgos, como son las mujeres embarazadas y las medres y los 

bebés, loe nillos peq.ieilos, les persooas de eded y los an'oonot (vloe&O la no:a d9 orientadón 3). 
• Las :>eBOO!IB� lie'l81' rados de mo;q<ilot q,,a �an sidctrolaees !as uti1zan con efactvid!ld /véase lanolB d<, orenl9(;i:)n JJ. 

14.2. Normal rel111Y1 • la l11<h1 anliv9-'1orlaf: r11edidn de ptollcclón llska, m1dlo1m111tn111 y quimó:1 
� man� an un n;,.1 aceplabla el numero de v&c(Croo lr8ns:r.isoras de erf.emechdee �ue repr89'lnlan un ;eli;;ro�ara la selud je !es ;>&'SC)l'as y de vec'.or•• o,usan:os de mol astas qU6 suponon un riesgo pare e' bieae!IBr de la sente. 
- Lae l)()l;laCXH'a dosplatedeu.,,, 886ntadas en lu¡¡ores d� se r&dv:le el mínimo eu e,¡,oe�ión a los moG<lU!l08 {vé•ea la 1'1018 de o<ienteoon 1) . 
• Si exlsl>el rieogo o la pr-,,oe 6' ura epidem,a diaITOKB en loe e•r..am entos 1egrea denadsd ... 11eva a cabe ur.a t'-Che irlensa <0nUa las mow.is 

�.3. NOm>l 3 rolollvl a la luc!la entiwcto,111· 11gur1d1d •• lo lucha con prcd1Kto1 qulmlool 
!,.as medld!,s pera ocnilatl- loe ve<.-to•es oon prodv:10, q,.,lmi<:06 se lleven a ta práctica C-0/1 rne!odcs que ga-.,,:izen c;-;e el p!!'SOIIBI hcmeni1'rlo 1a, persones •feclac!3s POI el ,esastr, y el eotC'!lc focal quedan aéoc,.adamente pr:tegidcs, ,,,.;1:>dos q.ie irr,,�n el �serrollo ce resistencia a las 
�tancieS er,,pleadn. 
• Se Jnforona a las oom:inl:!ades oobra los 1esgoe poteroal!;s que c:orlte\'Bn tas SlS'Bncie, U:lfizades en la luc:ha antive<tor.af y sobre los programas de aplcadón de las mismes. Se pro'.ege a 'as oe<sor.as d,ra,te la aplicew. de veneros o pestioidas y pos:,ricfmente. e., conlonmidad con 

proo!ldmfenios acordados a rivelfntarnadonal (vl!,!se ta r,,ta d< ori'!lll9Ci"'1 1 ), 
�-1 No,m, 1 rela!M 111 gNti6n dt dttlCl!o11ólld01: rocoftccl6n y olfmlnacJon 
1,.8 ¡,oblación vive en un enlomo q..,e está aoepl!lbltnlente e>'!llto de ocnttmlraci6n causada �or desecl>os 90f<los. im!u;jos los desechos médl<os, y cvenl!> oon los Medios para eliminar ss-s désechcs domésti::cs de modo oor,,eniente y efectivo . 
• Hay personas de !a poblaclon afectada cr.te partlcif,an en el d� e IIT'!)l6nentaci6n del programa de eli"'"'8Ci6n de d-h:,s s6idos 
- Le ti!SOro dornes-Jce ea coloC8 a Clario en redp�es �ropledos pera su recotectiér1 p&rfódice, o es quemada o enterrada en un pozo espeoal�nte de:licado a ,es;,erdic:ios. 
- Todas les viviendas �aneo aocesoa un contenedor de basules ylO 1>1 encuen�en a sne dfst.aroa de no me, de 100 melr:ls del pozn colectivo de basuras 
• Cua'ldo;la oosura no aaenletrNle in Bit!J. se cispo,a porfo--.oe de ,ncomenedor de 1>Mum00n 100 li�oedecapacidadp0'ceja 10 families. 
- Le 1>"81-'llléS li'at>1p0rteda 1...,, dol IIS8ntarníaolo en�de qaese convierta en �na molesta y !XI riaogo peca le salud (rianso les-• de osentac.ón 1, 2 y 6). 

�. Apen�1 U•ta de ...,tlk:ki6n Plft i, valoración Inicial de necesldl<lel on meterla de ablsteclmlonto dt 1gu1 y unounien� 
�.1 o,nerllldades 
- ¿Cuélae 110n loe �rol:ablae movimianl:>e de peno,,os? ¿Cué"'9 so,, los fac1ores relacior-edoe con la ,;eguridad en cuenlo a les personas efoctsdas y les pos�les respues!llede auxilio human':ario? 
• ¿ Culilae eon los �mcipeles personos a �UWlOS ae puede CXlllOIIIBr o oonlactar? 
• ¿ Cualee eon las �81101111 ,w,are1:1e, de la pol:lacón, y por qué? 
• ¿ rrenen 1oo1111as p......,.. 9'BI aooeooa las n'111aci<Xl81 txis!arf.es? 
- ¿A qu6 rie6go8 elipetie)ee �n 81CpCJ861H las mt,j&<es y las edoloecenlae? 

�.2. Ab11t.clmten1odugu1 
- ¿Cuáles la actuel fuente de ag·,es, y (llMnes son sus usurms? 
- ¿Oe � C8<l1idad de agce se d'19p0ne por persore y por dla? 
• El egua deque ee cfSponeen la fuente¿ee suf,:fentepan, lasMOeSfdades a corto y largo plazo de todos les grupos de la pobfecl6n? 
• l. Cuentan las personas OOll sufiolentes redpien!es del lama/lo y tipo oolnlliedos pan, acarrear agua? 
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• ¿CUll" lt pf1,tticavig111lun a.enloal1111'a delt""-'iOII? Sise,,_al a.-. lb<e, ¿e.óel& ....,zonadeoign8da7 ¿E•119gU111-zona? 
• ¿Cullltl 1011 lea "**-c:teencilay prilctic:ea. induidllo illll)f6dical '**"'8dn tlp8Cika.,.,11tc:onal g/lnerc. en lo rallti\oO a la evacuac:i6n de •-11•7 
• ¿E>ill& algún tipO dt illlallleiOnel? Si et aai, ¿8011 utllizadel, eon tufocitnlao. fullCÍO'll• billl7 ¿Podrían w.....,..,.. o adeplldaa? 
• La pril:ticleeotlitrút en CUIW1lo • lll clllec8ció,i (.oonai\qen 161P819'o tllf\1111 el -..:me.m de 119<J1S (de Sll*lloe o del ...,.,.,¡o) o lal Z0Madcnde vive lagen!e? 
• ¿Se-. lal - -� dellpl,6edt delecs, ...... de prepi,w loe almenloe o come(I ¿Dilponende jllbón o de otee mattlialel de liffl>ieza? 
• ¿Esdi flmllartzada le pcl,leddn oon la oonslnJoeión y lt uazaclOn de le!ma? 
• ¿Ce qLé rnalariela bolles• dlepona peraOllllaWlr lelmu? 
r.e.A-'-
• ¿Hey alg(ln pnibloml de .-amiento (por *"1)1:). ln..-.daclonn de vtvtendas o lellf,.,., klgeres de rei,,cdJocóOn de-.., aguaa oon-qoeoon1ag.,. laszonao; donde vlie la gente o el ebas1l!clrnlri: de 11g1.9)? 
. ¿C- las-oon loe rnecloo pera pro1ager 1U0"1vlendes y res le..,_oonllll ..,_ locales? 
t. Aptncloe 2 �- pl,nlflclcl6nde In canddldll ml•lml• de agua- In lnllhacfoot• y det11nldal a olrol llnn 
.... �pclbllcol 
• 1-2 1to1 tpor ...,;o, por die paro IMrw 1es "'""°'· 2.a 11ros tpor c.blcuot por die pera 1e irr4>leZa c1e1 Inodoro 

9.7. Todot 1o1 loodcwol dt ..__.. • ,.._ 
. ro.o 11:rce I por UIUllrlo / por die pera loe lrOdor"8 de tipO oonvendonll ooneclados oon elcen1allles. 3-S 11"111 por UIIJlrio f por croa pent lnodoroe do ellon 

9.8.Hlgltnullll 
• 1·2litrolfpor-(P(lfdil 

9.Ap6ncllc>tSDlrtctmascltpl,nllleid6ndalft6ffltfOmlnllnocltlllrfllat/lftoclora. .. h,gempibllc:ootlnlllblclonts,tn1ltutcloneldtcltlaltr1 
U Zolalde•rcMOt 
• A 0011o ple,, 1 irlod0ro po, cede &O pueelot dt -• 
• A lllrgo ple,, 1 irlod0ro P<lf cede 20 p- dt ...,. 

�.2.Hotplllte/-midlcOa 
• Aoorlol)lllto, 1 irlOdOn>P<lfcede 20-o50paaenteenoif9-'oe 
• Alllrgol)lllto, 1 irlodt>rol)Olcsá 10-o20pacien111noingreoadot 

U.c.1"'911111� 
- AC10111>1)111to, 1 ll10d0n>p0t csa SOedlRle, 1 lnodoropor cadll20nlllos 
• A letgol)lllto, 1 lrlodoro p0t ceda 20 edlRle. 1 inodonl por cede 20 nlftoe 
8.4. �dt-ei,ta/cltlr*'1lo 
• 1 Inodoro por ceda 50 ,--. En p,q,ordón de 3:1 de �e VIIIOn9I 

�.5.C...-NCOIIIW 
• A cort> ple, y lllrgo pi!IZo, 1 lrlodoro p0t cedl 30 cNoeo, 1 Inodoro por cedl 60 clllooo 

11.1.0lldl• 
• A ....... "'"'º 1 lnodolO DOI cedl 20 -

3.2. .._2......,.. •le-lóndt-.:dltelO,�ynocltlolrflln 
oelnoclolot1011 l.t,icedoe, dllellldcla,C0n1t\Mfoly �deW-qoeaon oómodoe, hlQllriooey deuao� . 
• LN letinu """cl........, �y lticedasdelal-quepooeenlellla..,.•oeractw'1(oao: 

o hllleldodet,.._de latma que le1pueden,-lodoelol-de le poblldOn, haklyendo loenlrloe, roe rneyc,es, lers mlljereeentarmdesyla pe,soresftsloe y men181mentedlsoepecllades (véa9e le nota deorien18Ción 1); 
o eu�len10 he Mio eecodclo de -que ea reducen• l1llrWnO loepolgrof quepueden eoedw a las mujel'e$ y leo nll'iaa, cuante l0cb el dia y por le roche (v6ese la nota de orien!adón 1); 

U Nonm1rlllllwl11tl11Cb�prollcc:l6ape,IOllllydelo,.,,., 
!rodee leoper10n11111'*du p0t el detalte pooeen loe oonoclml«\1Dly loe medloe pn pn,leger90 oon(Ja loe-1rlnernltorel de enrermecr.i.. y roe tninales mciesl06 que se ecnsldereque pueden�- 111 peligro...,..,_, ... pn eu ealudobltnesw . 
• Ln-quelienenNICletdernoequilof quehantido\'1111dnlaoutilzafl ooneldvidad(.._ lenotadeorien.;ón3). 

tA.EnftnMdadtslnmlllllldalpor-
• ¿Eapoei)lt � carbioe en el nomo loarl (medÍllrll8-de -,emitnlD. clttl),gcee, elirnine<xn dae,.cna. """""'i6n de baul9S, ole.) oon roe c,,a1e1 seevitarie la reproducáón de-..? 
• ¿ Qu6 inblnaciOII y qu6 p,ta111Cione1 en mllaria de eaguridlld ta -rio fllcil1ar a lee fl!ml.el? 

'-'· Ellrnilltdón --- 161doo 
• ¿Cdmoaiimra II SIS"leudeeechot? ¿Qu6 lí>oJQUé camdadda dteeclloe eólicloe• ptOCl¡oe? 
• ¿"'*»neerllimineóoeloe�161idOeintill.oee--,prll08d«aourtoollCl:IÓllyelirrlnla6nfutnadolnen-10? 
• ,.CUII .. II NWJnonormeldele-lleetada111c:uen1D1 le-dldlW:lloetólidoe? r,.lbcm de-.? ,..,terne de rec:olo<:ción de batureo? ,.c:ú>oe debaaunl=•?l"'----------------------------1 

1.1llomla1rtlallwll,.,,_dllahlgloae:dllellotln�dllproa,w 
�odie las lnotlllrlcloNII y --IJdol � a lllvmt'W!lrldadta, neoeoldede9 y prefertnoles de re pct,1aclon e�. Los ueueztospertapen en le ges116n y menlenlmlonto de ras IMlalaciones de higiene, cuando ello es apropiado . 
• Loe ututri011e tflC811111R de le gtatór, y menlrir.itnlD de IN�. 111001110" �- y roe dv"""8 Ql\4)0I reeli!111 eua apor1táones de mar«11 eq,ilativB (véenoo 1"' nolas de orionlaeión 5-6). 

�-·· .._ 1 IÑIIVI • la _ .. Ión de acnlls: IIÍIIININI clt lttrl•• y lCClllbllldad 
LN pet90naoaMntM ccr, un numero adacUld) di� que1e encue111111n sulóenlllmenla otrtane9 aeue viv411dat pera qoe au acoeat>itidldaea "'l)ida. segura y eoepllble en OJelqúer momento del dla y de la noctie . 
• El U10 de lotinalnodcroa ta dil¡,ontp,,rfarnilaly/o Nlef*G)patl 0fdll talO (Velnaa 181 nolaa de crientlciórl :H) . 
• Elcillan ltlrinee/'rnodorol IIIPftdoe pre honi>"8y mujlreaen loe eitioep(t)liooe (lll«C8d0e. centlot de dil1ri>úción, c;w,trce da 1tud. et::.) (véne le nota de oritnlllción 3) . 
• L• !Ni,.. pi'*- occltctivn t00 lirfiaday merrtenidaadelatmaqu, puedtn ,_ ueode elles lodoe roe uouanoe a loe queee delülen (v9l5e In nolea de orio<>18Ción �) . 
. L• !Ni,.. nooe erau,n1rln • di de 50 rnew.de lat viviandal (vtna le nota dt oclanlación 5) . 
• LN INinal.,., utilizlldlt de II forme di f1igi6nica, y III t.. idlnlfee eon 11111QJ8d"' en lllgUidl y de modo ligi6nioo (,...11 nota de oritnlllCi6n 6). 

�.2. N.,..21.i.tMi I la-Ión dt-"": clhllO,c-1rUcd6Py nodt hrlr1nn 
oe lnodo,ie1011 l.t,icedoe, dllellldot, C0nlt\Mfol y� de lal irenn qoeaon oómodoe. tlgWnoooy de uao eeguro . 
• LN r.iri11 eon clltalladao, OOlllll\rldlt y t*>lc:edll de tal-que po.ten lel ligti!nlal c:eraderls1lcell: 

o eon ar11oien- t6Cleldt "*1111net "1>IM pera �euuoo reeui1e1!nlc1lloyque no �len 111 peligro pera le lekJd; 
o p«millln ·111 � de 1'111mldtd CIOr!'l'9ll>le oon lea ooetirnt,,N de loe '*'81101; 
o '-1 pcel,laal deled,odelolrrlllb NQ16nioo1 de plOllrCdiln �- leo rajerN, olee cfleoen le nfmlded-. pn re,.,. y-u pollol hlgl6nlo0t (v"8oe le no1e deorienladóll 4); 
o poel,llllln le ieduoclónal mfrino de le� de-y� (WMl le noCa de orltntadOrt 7). 

- Todlt 1111 reo... ya..,.,..,._ en leoqoe .,... �de.- yfo 111 lifón hlcHoloo cutnlln oon111 M1Hterooonsllnlt de egue (.....,_lel,_deo<lentad6n 1 y 3). 
• LN lettlllt dt..,_y loepa101dtlbeold6n (en la me,orll dt loe tipOI de '--l-*' por b,- a 30 melrol de untas do ague de�. y el londodt le le1ma ae ericuenta por lo menoe 1.5 rnebo8 por encllrl8 del nivel de le cope INlllllce. loe desaglles odenam• de loo slal8rnes 

dedeltOedclllno�poderi-r• M'Q11111fuenlade1Q111del"*1denldeegueu� depocepl0U"ddad ¡.._1e notadeoritntadón5). 
- Laope,-.1ellwnlle.-naladafeodlfrylnlllde001Wydeprep,nrallnenloo(....,1tno111dlorlen!adón6). 
- S.p,qlOl'cior,a • •�haffwnitntaay rnallrilNa pn C'.Cflllna'. martnry lnt>iar eua propao rem.., lielo i,- 11 caao ("'-e la no1a de orienleción 7). 

�.t Notw 1 nlllM alfflftlfflltalo:ollraldtlWIIIIIIINlo 
L.apot,lación wtween 111rim>tn al quo '1111 lido Ndulidol II rnlnimopoelJla loe peligroe p1111la 9111udyloe rie9goe de oCrol tipOop,ooedenlll de la e<oei6n hkta y lee 19189_,.._, incluidto IIS 11QU11Sd1 INiaa y dlcncidllll, y les ag- reaidoelae del oonamo � y de imlllcionae 
� 
• Loe refuglot, lle oendarcey lel �dt .-nwnlD ydl lll'llinilndt agua no ee lnll1den ni d*1 de IIOli6rl hldnca (..._ lee noadt orlentaciOn 2--4). 
- Lao 199 r9lidualaa nooontimnan laa�__..dt ega dell4*fttjoodeloubaualo, ni-tloeión de lel mianW (rieN le noladlorilnlación 5). 

U.E-.d6adt_,.. 
• Ccnlelpdlctca.._-,Qattoa la tlnnci6ndl_..,. llftll loeveclOIN? 
• 1C4rnow.....,.lle-..._ccr,uneoeeiclldtt�ccr,lal1*Wlnaci0rt? ,r....wtdtmallriMo�lldewadoeaeete-7 

UN!�RSit'lll) NJ\CIOIIAL O! IIIGSNIS!ltA - TIWIAJO DE INVXSTIGI\CIÓN - JOSt LUIS ATO!lcAA PJ\Citt..s 



,1 

REPETICION DEL CICLO 
l,1 Nonna 1 rwllClwl 11 '-'° de II higlone: dJNAo e lmplelnelltac1611 dtl programa 
odea lat illllllec:lcr4I y reanoo ladlltldol regpo!'Óllll l lla vulne!lblllclldel, ,-idacles yl)ttf1renoas de lapa,leción afeo'acle. L01 UMW101 pancipeo e,, le ge5ti6n y mantenimiento de les ri81alaciones de higiene, ouandoello es apropiado . 
• L01Ulllartoe11erurgandelagldónymanlllllrnlentDdelllantaledoml,!IIC0111011�.Yloa�g�- ... opor11c1"""'clernanereequlta1fve(v6en$tlatnotosdeorietltaciónS�)-

IWITENIIIEHTO 
�.1. NOIN 1 NIIIM I ll-16n di.-: 1i1-odl lll�n• y-•ll11Jldld 
¡.as pen,onas<l*llan ocn 1.11 .......o adecuact:I de !Rtm quese encoentnln S!Jlden__,_ e.., 'llvlerdao pon, q-Je su eooeat,ilcled see �. segura y IQel>table enaalqúer morner,to del dla yde le noche . 
• La,, Ietinii,.,,, disel'ladae, oonetruidas y ltlialdas de tal manera que poMetl lae algulenla1 a1reclaridoe,: 

o 1011 l<lflcianlllmonte ltcilal de,,..,_...,...,... quotu ut0 "'81ll1e oneivoyquo no_.,, 111pel9'0 pera la llllud; 
• Seprcporcionl e lal � hemunienlllt y mallrilJlel pan, oont1rlj', mw,flnery �r auo prtipill lelrinn, li ellO he08 al caao (vóaae la nota deoriemeciOri 7). 

LOCAUZACION FINAL 

4.2.2.2. Normas ESFERA clasificadas en el Parámetro Tecnologia de la Función. 

Indicadores Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el diseno de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Tecnologla de la Función 

IIIIECANIC08 

EtíCTIIICOS (ALUIIBRAOO} 

ruCTRONICOS M 

1 TáUICOS(') 

5 ACOSTICOS 
,e OPl1C08 

1 
�- Nonna 3 nlldvl 11 ......,lffto di lgUI: lalllllclonN yrnat.rllJ pera tf Uto dll IIJUI 
._.. � cuenlen con im1lllacionee y 0011 mallrial fdeQado pare rteoger • .,,_., y u1ibt cenlidocleo euficien1" de 1g1a pa,a beber y cocinllf y para a1 higiene penonal, y para que el agua pollble mantenga ou 181Lbridad ha8II el mornen1o de ser 0001Umida 
• Loenq,en•pn r-,.,r .,_,., ele;ueaon dtcutlo ael1echoYIO"'*>.-.obieo hlyolrcl medi08 NgUr01 de-. ax1nlery nsledar el '91,9. y •Puede demoetrarque eonutilizadoe(véese llnota de orientación 1). 

HIDRAUUCOS IU. NormaZ'*IM•ll-111C1611dtGCNta:dNAo.conwucd611yut0delllrlJII 
iS Loe ll1odor08.,., lbi0fod08, dse�. 00l'tltllid01 y fflllrtllnd:)a de III manera que aon �. Ngj*,� y dt ulOteglJ!O. 

• Todtelae lerinnya 0011,rudeun lea que ae .iiizll deaal'!111de11g<111y/o un lilón lilHulcoMlr'llan con un aminiwo00r1'tllttedtegue (YNnae les notaadeorisnlllálln 1 y3). 
l7.2.�todngN 
�Cuenlan lel Pffl0NII oon IUic:ierltee recÍl)ie!lllll del ltmao'lo y� ,..-opilldol p,ra ...,-11, aguo? 

MIXTOS 

ENSAMBLE 

MECANIZACION 
�-1 Noma 1 nlllM II lolMmo dt II hlglolo: -,io e ln,pilmell1acl(M del pr.-a 
1TodMlasln-y•-fllcilltaa�alalvulr1en1blhledee,-ldedeeyp,efMncllladtllpot,�a""*'<la.L08..,..rlos�•nleges110nyme-lenlDdelasinatala<:iooesdehigjene.Cll8ndo,;1oosaptq)iado 
• Todoel08 �deque aeoompor,e lt pobllcl/JII- ll,Jal-1108 l90llraCo o� -">spon oorrtloos o.io.11Z11r In prtctceode higiene que se lcxnentan (v6ate III nota deorlenlac:i6n 3}. 
u. 110,... 1 l'lllllva 111-.,eew,,, dt ucretM: ne-,, dt """"" y l<Ctllbllldld 
� �-con 11' n(lrne.'o IIG8Cllldodelein'lesque ae _..,"*'lln--. oerarinase ausvtvlendasperaquea1 �lded-rjplde. oegun,y aoeptableen ca,alquler momento del dia y dela noche . 
• e..,c1e1etrine&'irQloroaaedilPoMporflnilaly/oeell!)ndol)lra-tfXO(véanaelnnollldt��-
• Elóáerl JelJiwllr1odorol oepelad08 pan, homD!ely ...,.en loa eitioepúblicce (m.-cadoe. ce.,�oe de die1Ji>uci6n. 0t<1lrol de.-,J. 811:.} (vía• ta noll de <XienCaci6o 3) . 
• Lat lotriln 1011 ú1ilredatdtlafonre 1N11t,;gitní:a,y11111-illantila 10n ...:uedaa en eeguida y de modo higi6nioo (',ene la noll de orienlac>ón 6). 
U. Nom,e Z l'lllllva t ll-tc1611 dt Geffllll: chtllo. � y ut0 dt JalñlN 
lee inodaroe 10n Lbic:od08, deeftedoa, 00l1ltNidoe y mlllllnilbl de 1111 -que 10n OémoclOa. higi6n� y dt U&O 11g11ru 
• l.lll lotriln 1011 dilelled•. oonNllidal Y lbodee dotal -Ql»� 1111 �C1111clorÍ9titlll. 

o IWI llido diMlladel dt lom1t que In pueden .... lodol 1oa-.. de la poblaci<,n, inclllyllldO loa ri/108, loa fTl8J"(M, IIII ........ � y In p,nonea flsica y.,.,,.,,.,,. d� (véeoe la nota de <>óentaáón 1): 
o i-poet4et1deaec:h<,dtlol�h�depl1lll00ónqut,_,laetnli«M.olllohcenleinlr!ided-.p,1111ie,wy-""p"108higiénic:oa(...,lenotadeonenlación4): 

ADAPTABILIDAD 
o p08Nlln 11 reduedtn III n.-,;,,,o dtla reproducción dt m-y rnoaq.itoe(,6Ne le notadeori..,lllci6n 7). 

• 1.111 lamls dez,r-¡ae y loe pcllXII de elllCRi6n (en la maycñe debl llpce dt larllm)eadr, porlol!'el'Ota 30 melroldo fiienlll de ague do "4)9Cficie. yel fondo de le lelrirw • encuentnl por lo monoe 1.5 me""8 porencirTll del rivelde la cepa lreitice. Loedooegilo6 oderramea de loa 
...,..de� no �poder pasa nin¡µlefull'ilede"G'llde �nldollQUI 111.b"'"*'- dep001 profundldecl (V6eee ltno18 dt Ql1entaclóo, 5}. 

• Seprq)OláOna 1118 perw. '*'8mlenlla y mallr1tlel pllnl -�. -y ""9)tr-prt,plel letm, si e'o ha08 el_,, ..... la nallldo oriert.adOn 7). 
t.1 .i-1n1111w11tlllcha�:pn,llcdOll)llnlOllllydelefHlllla 
odal 111...- lflmldtl por el dnal1re � te oonoclmenlcey lol medloapara � oontral01- lranlffliaares cleeufernoedtdeay loa rinelee moleetoe que• oonaldera que puede,,�- ur, peligro .-pera eu seAJd ob..._. 
· Ln � que tienen lldetclt mcequbque t,an lidohladae 1118 utllzln con efecOlldod � 11 nolacle orlenlllei6n 3). 
u. Nom,az '*"'-all llclll alllNldorlll: ffllClldltt depn,teccl6n fll�. Mdlaenllllenlll y 411m1ca 
Se,,,.,.,. enun IIMll8COll)tableel n6marode v _ _,,.,,..deenfennededee que �tan unpelvopera II aJd de las� y de-causantes de .-que suponen un rleego pon el blenesllll de III genlt. 
- SI ála II r1NGoole P*ln0Jollt une� dlt!reloe en lle asenllllrienlce de gran dentlded, se lleva• Ollbo ur,e luohe ln-001\tnl .. ,__ 

l.1Nonat1 nllllwll-........0:ollrlldt� 
La l)Clbllci6n Men un entamo en el 4191wt ald0191lddotal mlttno poel,le lle pellgrcepera lo salud y los rteogos doo«lol tlp08prooedenlllde la ercai6II hidrlcey les aguases-., lnoUdesles agLeSde bles y de 0NICidlll, y IIIS 19118 reslduale8del C0119Jffl0dom6rtlooy dt 
Í'IIIIIIICiOlll ...... 
Lcerwlugioe. lol �yllo lnltala:iorwe de -...nienloy cltlUri'iiltodolUWI no• iruldln ri IUfnon clteloei6nhldrice (.,.. lnnotal deorilnllc:ión 2-4). 
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4.2.2.3. Normas ESFERA clasificadas en el Parámetro Mercado. 

Indicadores Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el disei\o de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Mercado 

� 
UBICACION {AREA, REGIÓN, POBI.ADO) 
C�, RELIEVE Y PAISAJE 

POIILACION 
u. e-uac1611 de ucmao 

l!i - Lml)l6clk:escorrionleS en a.en101 la órfecaoión ¿�yen111pelgto00'1n el ablá!cimlenlDdeeguas(de�o delS!bsueloJ o llozooasdonde ,,tve la gente? 
- ¿Cu61 es la i>drlacon del terreno? 

�� . ¿Cu61 ... , ...... , de la Cllpll fre6tca? c,u SUELO - ¿Ee el lllrreno de 111 q,o adec:uedo pn la elíminl<Ol do e>.a91al in �? 

1 
�.6.A-1111"'*' 
• ¿lilly llgúo pllll,lem,.i de ....,.,,nen1o {por eienl>IO, oondeQcnoe de viviendoa o leaffl, luglros de reproducaélt· de-. egunc:onlllm,redas� ccn•n las zonndoode v1V11 la gen19o el abaslecimiento de egue)? 

... - ¿Eetic;ut11101it1Kieegua11'ee!ellpodelerrerc? 
• ,euenta,, 1ae .-con 101 mecklo oara -- aus v�iendas • In Jqi'\a8 conlla inundacic<lee lotaln? 

EOAD 

SEXO �.3. Evac,...1611 de eJ<rlld 

�r 
- ,Cullnaon!nlC&lalnc:reenciae•..-...i�laa......,_r91oci011adae--'1íc:ementeconel_,, <nlorelalivoalall'ac.iaaondeexoeln7 

8/TUACIOH FAMIJAR (caNdo, ..,._, l,IJot U. Norma t rtlallvl1 ,, _1611 deu�: nli-.odeloCrl1111y-lllilldld 
o � pequtlol, hljol .... r-. 11c.1 Lat plr901llt """"""'con.., número aclecu9do de lll!rinaa Qlll ee enaw.mn 1uflcienlemen�cercanos e sus vivierdes pera que su oa,e8t)llid9d BIO llll)ida, ""9'J'8 y aoeptlble en cuelqu-er momenlodel die y de la noále. 
¡f o • El uoo de lelri�ee .....,._.,.,fllmilaa v/o n----• ceda eexol.- 188 nolllede orienlaciOn 3-5•. 

t«JRESOS 
OCUPACIÓN 
EDUCADDN 

REUG•-
o NACIONALIOAD 
So! l0IOMAIDIOMA ... 

¡� 
�- Nonna t ,_, la lWCIIICl6n d1nc,_: "°"*"cltltllln•y-lldad 
Lat perec,w,1 ouentan con .., no:,,,,,.., adeo.edo de lo«rinos Qlll ee enc:uencnr, ttAlc:ien-,e oerconn a sus vt;ier'das pera que su accesblided sea ré¡)ide, segu-a y aoeplOble en cue!Qu• momeolo del dla y da la nodle . 

�d 
• Un ll'IPffl) do 20 � usen ceda lelrtne,tlOdoro (wenJe loo no1a1 de c,ienlación 1-4). 

POBLACION 
7. Apendic.t U.. de wllllcac:l6d pata 11 ...ior.cloll lalclal de•-� en -iade lbffledlnlenlO duguo aa,,oamltnto 

�� 7.tc.e-aldadoa 
• ¿ CU6leo eon las -'Allneral>les do la pmlación. y por 'f"? 

i • ¿A� �e,pedaleeoriln�lml � r III ad<llecoenlos? 
7.3. EwcuaclOI de uc-
• , Elli f1llnlllwlzedt la ............ con la oonnuodón v la ulllzad6n de letrlnes? 

INDICE DE CONSUMO 
LEAi. TAD A 1.-' MARCA 

�.t llonnl 1 � 11f- de la., .... : dlalllo 1 ....,..,.1111ad611 dol ""'9rtlH 
�odio III inñlllcionel y 19<:UIIOI tlcillldoa reepor,den • 1H vul'lenltidldee, ílOOIIIIÓdlld91 y pt�t de la PQbleoón efecladl. LDs •'BUlfioS parttj,•• 81118 gettiótl r menteiinioo10 de las .-1aoonea de h,gitne. cuendo ello os aprop,ado . 
• Loa p10g11m111 indlt/11' ur, mtanomolficllzpara<¡ue IDdot lolusueriasp.-n "'81iza<apc)l1aciorlesdece<ádor�oy�o. inclueoe,, el dioe"° ir,cialde las;,� (rianJelasr<>IB$de orienlaoón 2. 3y 5) . 
• Todoa loa gnc,oa de que"' oeltl)Of1l lt� lieoeo igl,11 __,o los recuraos o� neoel!Orioe po111 oontirlJo,o ak;anzerlaspr6ctices de rigiene que ee fomenlllll (v- la nota de orienllción 3) . 
• Loa menoajet y � de fumoll\> de II tiglene afronta• � y malantandldo8 dave en cuanto a la �iene. y van diigldos a ledos los grupos de usuenos Los representantes de eetos gtl.l)OS po,1lc:lpan en la�. copacltacldn. puesta en 

pl8Cllol, eeg1111rien� y� ("611'91 las notas de O<kJlllláól> 1. 3 y 4, y la norma relat,a e la po,1iclpoó0n). 
�.1. Nonna 1 nlallw 11,-,acl6n de.....-: •-de lalrl1111 y ICtellbilldld 

§ 
Lae pe,I0<10I ouentanoon ..,...,,..., odeouadode ltlmlSQlll N encuentrM autcien..,._ °"'ca"'••"'" vt,ill'dao pera que su accest>lldlld - rllplda, segura y aoeplllble en cuelquio, momenlodel die y da la nodle. 
• l.all lal'tnaa p-:blcal o oclecttv9s aon lrolr.lee y men-de b'ma que p.,ed9,, '-wll90 deell&s IDdoc los '*'8rtca a loe que &e O!JIII,... (véanse las notas de º"""tació" J..5) 

u. Nonna2nlallw111-16ndeu�:dit.110,coollrUcd6clyueodei.crt1111 u Loa lnodotoo aon �loldoa. dlw.adoe, � y o,enw,ldoe oe 111 rre«a que son oómodcs, hlg/6fllcos y de = r.guro. 
� - Loa uoua¼a, y�lmenlll III mujnl, lllWl aldooonN!adosy tw,�au �del�n1oydlNl\odelas � (véanse las notas da one'llllCión 1·3) . 

� 
• l.all lortnn oon dleBl\adOS, � yubloedes de tal manen, que� lal �ca-11dcas 

o hllltldodltalledeadebme quelnpued«I ueerlodos 101-de lapot,laci()n, lnd<ly«ldolol ni/los. los "'8)'0feS. las nv,e,es�ylas peraonasfisialymenmlmentedÍ9C:8p8CÍllld8s � la notadeorienlBCIOn 1); 

1 
o aon �laf6a1" d& nwitenerlillpiaepara que SU UIO '"""" ancti,o y que no rep¡'"""8n un pelv'o1""1118 aolud. 

MOTIVACIÓN DE COMPRA (Mozdlcoo1*d81: o ptmileo "" � de in1lmidlld oon.,.bll oon IN c:oebm>rao de loa UBua<OB; 
.. • l.all lel'nls de ZBnjle y loa p<201 do elleofti6rl (en le m,r¡orla � loe tipos de terrero) Nlin p<>r lo menoe e 30 me�oe clB fuenlal de ague de euperflcie, y al b'>do de la Jet;,,a se encuentra "°' lo """"" t .5 metnll po, enóma del nivel de la copa flMtica. Los deoagllee o 

1 
JINClo, producto, plata yp,oaod6al '*'-de los llillemllt d& ctetea,á6n no deben pode,- p,,ear a ,;,,gu,.. luellta de ag.,a de superficie ni de agua ,.,,1a""1ee de poca p¡olu,,c!idod (YGBse la nola d& orienlac:ión 5) 

• Se�1111��y!T81WitlaBperaconatuir,mw,-rimpier1uaprcpiasletJ1nais,1-elloheOBalc:eoo{.._lenollldeor.entac:i6r17) . 
:!! 

.. , Nonlllt,.-..1lalaclll�;p,1*CCl6npllWO!lllydaltl1mlll 

1 
Todlo III pno,at llfecl8daS po, el'*811repoaeen lo• COOOCirnienl:lt y lolmedioe para p,olegetM oontra 106 ,coreo lrantmiaorae de anfem'«ledee y loa ani'1111aa rnc>eelOI que ee oonaidera Qlll puedan rap,_, un pef,gro �a para au 9IWd o bieneail<. 
• Toda lapoblación iell8 ..-, a refugioeq.¡e no contienen lnlllmieo'ea vedclM ri Pfq,i:iwl eu aearrienlo, y -*>prcllgida.por mtdidaa edecuedOS de IL<:ne lll'IMClorial. 

4.2. lloma2 nlallw a lallN*a MIMclOllat lllldlclat de�lóll ftllca, !llldloanlblenl y q1h11Jca 
SemandlneenllnnlvaleoepllbleelnllmelodeV'IIObes�dlllrllem.edodooquer,,pr-.unpelgropnlaaeluddelupe,90MSyde.-oausentesdernoles11etque_,...unr1esgoP11111al�delagenlo. 
- l.allpcbloclor,aedelplaZadeaoon8*tlldll en 1Ug,nedorlde111eduoell"*1moeu� o loemoocp11tis (� le nolad&orlenlldón 1). 

7. � Utta de wrinc..1611 pn ilwionldclll illlclal de n.-ldad88 en ..-lado ebll1ecllnllmo da agua y 111111111lanl0 
7.1 Gea1nl1ld11 
• ¿�oon illrl� "9olldae. y dónde aeencuennn? Deog1ow ioldlloB. en lopost,la, por sexo, edad, clsclpecldad, elo. 
- ¿OJlllelaon laa � pet'IOlllt • .,... puedeOOl*JIW ooontactar? 
• ¿Tienen IDdll laap111019 lgUllj-• laa lnalaladorlae 8'Cla1tntos7 
.1Ewcilad611 ·-
• ¿CU61es eon laa eculaa cteenclNy p,6cbe, ln0Udat la pr6dk:as Nlledorlldal eepecl11oemenle con el g6nem,.., lo relelNo a la "''ll0Ulldón de IIJOelas? 
• ,Se ca,era con matartelea ooon-• --1e-....,r, ,Cómo ellmlnen 111------""' lo -1111- rrallriala9'1 

UNIVl:I\SirAO 111\CIONAL DE INGENIBR!A - TRNIA.10 DE INVESTIG1'.CI6N - JOSt LUIS ATm!CAP. PJ\CH7>,S 
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4.2.2.4. Normas ESFERA clasificadas en el Parámetro Costos. 

Indicadores 
Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre 

en el Parámetro Costo 

�� 
OSTOS POR IIA'lt:RIA PRIMA 

lñ t; 
OSTOS POR MANO DE OBRA 

OW 
(.) � OSTOS DE FABRICACION 

(1) �IRECCION TECNICA 
(1) o OMINISTRACIÓN ot; 

UTILIDADES 
>-w 
V, a: OMERCIALIZACk'lN 
O-

�LMACENAJE <.>C 
MANTENIMIENTO 

Indicadores 

TRABAJO MUSCULAR 

EFICIENCIA EN El TRABAJO 

RELACIÓN HOMBRE MAQUINA 

TRABAJO PESADO 

FATIGA 

LUZ Y COLOR 

RUIDOS 

·-·-·----·· 
-··-------- ----

4.2.2.5. Normas ESFERA clasificadas en el Parámetro Ergonomía. 

Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Ergonomía 
·-----·

·--·----·-----·--- ·-·---------

1.1 Noma 1 rei.tlv1 al fomento do II higiene: di11fto t lmpl ernenll<:lón del prog11m1 
·-·--··-----·-·-··-· --·· · 

irodn les i,stulaoooea) rec1KSOS faolill>1o• r0$p00de� e las vulne<al>l<looee. nK>esidBdee y pre!ere'lCias ce la pct,laác>l a!ect9da los us,,enos participan en :e gas'.'<ln y rr.anlonomiento de las isslllla::iones de hig:ene, cuerdo elle os epropiedo. 
• Los prQgramas incluyen 011 mao,nism:, eficc para que todos lo& ,au!lri�• rue�an reelltar 80()11aciones de c:orilcter r�r8S6nlati10 y partcpetivo. i:.ciuso en el diseño inicial de las instB?aCIOneS (,éan"' las nc:as de orientación 2. 3 y 5) 
• Todos los 17Upos de que se coml)()'>81a p:,bll!Ciétl tienen igu8' acoes<> e loe rac.n'6 � irsia!ac))ne$ r>:lC&SB/<>6 para oonti,uer o alcanzar las p:acb<:8S do t'iis•er>e q,e se lomenl,n (,éese !e note d& orienlacióa 3). 

b.1. N01m11 relrUvt a la 1.-cu,cl<ln deuc1etH: número de lftrfnas y 1c:c11ibilldod 
as perw.ascuer-tao oon un r,jn,ero adtooado de letrire¡ que se enc.i«ltran s<J',clontemente °"'""'"' a s"svMenees PBI• qce s" &,oesoilidad sea ré:>ida, segura y aceplab!o en csal�cie, mom�-1, deó dia y de la noc.�e. 
- El uso de le'Jir.esfnoé�cs se d;,;,c,,,e ;,o, fam'.ies )lo es �arado p,r&::al!a ,exo (>"'80Se ras r.ol>S de orientlltiOo 3-5). 
• E,isten lotrnas/irmoros aepara�os para hOl!\brts y mujeres en los sillc6 p�icos (m<rC3dcl,, O".nros ded!slribuci6'l, cen�os de so'.ud, etc.) (véase la no:a de orlen1ac.;n 3). 
- Las letr,.,.. �út:llces o oclecivas s,;n linpladas y m!ntenléos de fonr.a que puede<l hacer uso de ei'as loéoslos oS\larfos a los que se destinan (,·éeast les nolaS de oriéalacion 3-5) 
• Los usuar1o6, y es�ecialrr,er,le les l'lujtres, hen sido consu'tados y han e,q:1esedo su aprobocié-1 d<!I e1r9lazemienlo ydisel\o de las letrinas (véanse las notlls de or:en!acion l-3). 

3.2. Norma 2 rtlrUva a � tvocuacl<ln dt txcretn: dln�o. construcción y uso de lttrfnea 
os inodoros $01\ Lblcados, disoiladoll. oo�os y imnlenidos de tal =eia que son o6modos. hf!:i� y de c'SO segur., 
- Las letrinas so.o dlsefedes, co,,stnldes y ublceélls de tal rnar,e,a que poseeo les sigulen:es ceracle<istices: 

o son suflde<ite,.,.,,te fáciles de ma,teoac Dft'l)las pare que w use resulie e:raclM:l y que no represen!!n un peligro para la sa!ud 
o pe¡mlten uo g-acl::> de inürr:ldad 00'1l'"ll>le con las oosl\J!'1b1es de los csuar1o6; 

. AF«ldlct1 Usta de verificación p111 l1 valoración Inicial de necesidodH en meterla de ebasletlmlento de 1gu1 y saneamiento 

.1 GeneralldtdN 
� q.ié préCtices, en rele� oon <I egua y el eeneamiento, e,tat.a ecoolUrlbrada la poblaoón an:.ricrmenle a las lueoi6n de o,'!161,81'cie? 

.2. Abuttclmt..to de agua 
- ¿Cuáles son les c-eer-cles y pré::l!<:os tradicionales en relación 000 I! r=lo<x:v.in, el al�0&0em:eo10y el ccnsvno<tel ag,a• 

•.3. Evacutclón ele txcrotH 
- ¿ Se lavlln los l'lan<>t !as personas desPuo!>: de óo!ecar t 8"te• d! preparar los elimenlos o =r? �C!i�n el! jabón o de o:ros meternles d! limpieza? 
• ¿Está fllmllllrt:edb la Pobla6ón con le oo,struoción y la uliiza::ión dt letnnes? 
• ¿Cuél es la préttic!I �le en �ID al i.ma de le defec:8cl6!\? SI s-, haoe al aire lb<e, ¿..:Sle una=• de;lgnada? lEs segura eoa zona< 

• ¿Cueles son les ac1uales ..-tles yp'8cilo9s, rcluides las p•ácf.ices reiaoonedos específi:amenle OO!I et g-.,iero, en 'o re:e:vo a la O\'atueci<ln de excre:as' 
• ¿Se cuenta 000 ma!ellalts o 000 egua pa•a la h,;iene Mal? ¿Cómo eliminen laopersonos por lo p,neral es:i,s maletie:es? 
• ¿Cómo ,e enfl&ntsn los mujeree 000 sus OGoesidodee relacionadea con la mensb\Jae>ón? ¿OispOffl/1 de materiales o instalecones edea.ados a esie re'(lec:->? 

1.1. N«mt 1 rellllvla� _,lón detxcr-: n�inerodektrlnasy-ll>llldod 
..as persones c:uenla/1 con un r(imaro edfaJado de letrlnes que u encuentran Sú',cientame<ite cera,,as a sus v�ndB• �1118 qce sa &'>Oesl>lidad see rioida, �ra y oceptabl, en cuaKuiar momento del dia y de la noc!>e. 
- El uao de k'!iresf� 118 dÍl!)One ;,o, lamiiea y/o 6$ oeparado � ceda $8lCO (>éanse !as no'.111 deorienlllción 3-5) . 
• E>iatan 191rina&'inodo1os oepara<loS pare hom>res y mujerea •n loe $ti0o públioos (mercaoo,s, oentros da dietriboció-1, centros de saud, e:C.J (véase la n� de orienlacón 3). 

DATOS ANTROPOMÉTRICOS 
- L.a1 letrínaa p-Oblic:es o coectivas ecn lil-9iedas y mentllnidae de lon:,a que pueden hace< uso de elas lodoa los :rlU8rics a loS qua se destinan (vóa"'6 les nola! de orie<ltación 3-5). 

�.2. Norma 2 rellllvl a� 0vteuaclón de excrotn: dlo�o. =•trucclOn y uso do lttrlnn 
os inodoro9 t011 lbi:edos, díeell..-los. oollllnidos y mani.ndoa de 181 maner!I que son oómodos. hi!;'ér>ic:oe y de uao segUl1l. 
• los U8UBliof, y especiúnenla In r.,ujeres, hen sido ccnaulldos y han expresado su eprobeci61 del el!'l):.Zarnenlo y dise�o de las letrina e (véanse Ju notus de O<ienla<:ión 1-3). 
• 1.89 la111nas sen d1""'1ades, c:onsbudes y ublcedes de 181 - que poseen las sigu!e,,!es caracierlstioss: 

o hen sido 6selladas de terma aue las Dueden usar tDdos los seet\:Jles de la ntnÍ,rl\n, induver>do los ni/los, los mavores, las muleros errbarazadas v las !lelSOl'8S flsica v mentuimenie ...,._•::r.ades rveese la notu de orienladón 1l; 



Indicadores 

TIPO DE PRODUCTOR 

PROCESO DE ELABORACION 

PROCESO DE ENSAMBLE 

PROCESO DE ACABADO 

CONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES 

Indicadores 

RESISTENCIA A LA TEMPERATURA 

RESISTENCIA A LA FLAMA 

RESISTENCIAA SUSTANCIAS QUIIIICAS 

RESISTENCIA A LA LUZ DEL SOL 
'RESISTENCIA A LOS ESFUERZOS 

RESISTENCIA A LA ELECTRICIDAD 
RESISTENCIA AL MAGNETISMO 

RESISTENCIA DEL Al RUIDO 

RESISTENCIA A LA TRANSMISION DE LA LUZ 

RESISTENCIA DEL IIATERIAL AL AGUA 

RESISTENCIA DEL IIATERIAL A LA ASRASION 

4.2.2.6. Normas ESFERA claslflcadas en el Parámetro Proceso de Manufactura. 

Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Proceso de Manufactura 

1 
·-·-- -

·--·
--- ·--· 

-----·----------- -·--·-------

3.2. Nonno 2 rei.th• a la evacuación de e11Cre111: dl .. �o. oon,true<:lón y uso de letrlnn 

�
os inodoros soo ubcad,s. ó166ña<loS. construidos y mao:en,dos de ta: menera que son o6modos hi¡iér.,oo; y j9 ,se s;garo 
- Seproportionea las pfflOOas henamieotee y mateóelas oere cons:-i.r mantefl6ry li�ier sus p,op;,,s letri:>as. si e:lo hao, al ce,;o (;·éese la no'.S :le ,)rieota:iór 71 
.3. Evocueción de excrelu 
- , De :rué male<iales locales se �isz,one ""'" COflStrJir letriras? 

4.2.2.7. Normas ESFERA clasificadas en el Parámetro Resistencia de Materiales.

1 
! Normas del Proyecto Esfera relaclonadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro Resistencia de Materiales

r-3. Evacu1<16ft dt PCNI .. 
, - ¿De qué inat&ril!lee locn'e1, sa d,;pone ,ara construir letrine:? 

¡
.3. Ev1cuacl6n de uc�l11 
- ¿Ce qué inaleril!les toca:.. sa d,:;;,or.o ,8111 construir latineo? 

:4.3. Nonm1 3 relativt I la lucha anUYIC!Orlll: MQ•rldld en la lucha con productos qu lmlcos 
les IMdidos para oorrl>etir k>l vecto,es con prodoc(o<¡ quimiooo sa lleven e le prác',ce oon mérodos que gorantizan q�e e· pe"30r.al huma.,iteno, :aspersor.as af6<:tajes ¡:01 et deser.o y el oo:omo local quedan ad6<:uad8mon:e pro:ogldos. mé!odos qs-e 

Se ,nlorma a :Os OO'Tlun;ded99 sc:bro los riesgos poten<iefes que cor.levan les suotenáas utilizades en la I\Jc'la enti,oclorial y sot:ra les prcgramas de ap:ica::i6n de las m smas Se pretoge a 18111)6"°"8S �rente ta aplicao6n do ,er-enos e ¡:eslicidas y Fliden 
el desorrolo de resit?&ncie a las S1;star,c;ias Mlj:leejas. 

postoriormenle, en oonfoonid!d con procedi�tos aoor.!&Cos a rr.vel intemacicnal (,&asa la :,cls 69 ooenl!leióo 1). 

1

.3. Evecu1ci6n d• 11cratos 
- ¿Ce qué matene:99 locll!es sa dispone �ara oonsl1\Jir letrines? 

1 . --·-·- --- ·--· - --------·-·----
1 

1 ·----- -

! 
r3. Ev1cuacl611 dt exc,.111 
! - ¿Ce que maierte:es locaes se di!Pone ¡:ara oons11u1t letrinas? 
7.3. Evacu1cl6ft dt 1xcrat11 
1- ;Oeoué meterle:es loca!es seó"""º" ea,a oonstrulr'etlnes? 
6.1 Norma 1 ..rlllva 111w�1rnlento: obr11d11Y1namlen10 
La población ytve en un entorno en et que han sló'o reducidos a: mínimo posble los pel,gros pan, la salud y los riesgos de otros tipos p,oce:ler.tes de la erosi611 hk!rica y :as ag"as estancedas, l,cluidas las aguas de Uuvias y de creoáls, y las ag:,as residuales 
lle1 oonSt.<no doméstioo y de nslatac:iores �1arias. 
1- Loa refugi:>s, los serderos y las lr.stll!aclonts de sanean,;e,,lo y de SU"lln;stro de agua no se inurdar. ni sufren de erosión hid:ica (véanse las notas el<! o,ier.tao6n 2-4). 
r .3. Evacuacl6n 1k tJt�tas 
- ; De nué metsril!l99 loc:alet sa (f-,ne e ara oonsltuir lr,tines? 

;J.2. Norrna 2 rtllllivl 111 irv1c111ci6n di ucrotu: dl1tllo, conatrucclón y u10 dt ltlrlnos 

�
os Inodoros son o.bicados. dlsel\adc9, construidos y maoleoidos de tal manera que son o6modos, higitnioos y de uso seQIKO. 
- Se prq,oroor.a a las personas he<ramlentas y me\erlales par.a oonstnir, mar.tl!llet y ITmpter sus propias Jetrir.as, si ello !iace el ceso (vease la nota de orien:adon i) . 
. 3. Evacuacl611 de ucneca, 
- , De nué matarielea locales sa ós,one cm oonotruir letinn? 
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4.3. APRECIACIONES 
4.3.1. Apreciaciones de las Normas OPS clasificadas según su atingencia con los Parámetros de diseño 4.3.1.3 fi • Aorecíacíones de las Normas OPS clasi cadas seaún su atinaencia con el Parámetro Mercado

de la Teoría Axlol6glca. 

4.3.1.1. Apreciaciones sobre las Nonnas OPS claslflcadas según su atfngencla con el Parámetro Función. 

FUNCIÓN NORMA OPS APRECIACIONES 

LOCAUZAClóN INICIAi. ! .,,
SITUACION DE USO 1 

St apttcla quo lat Normas OPS han conslcltrado de alguna 
PREPARACION DEL OBJETO 

fJ) 
.,, man•a "pecto' ltlngentff a los lndlcldorH: L.ocaliztclón 

lnkial, Situación de liso, Propuaclón del Objeto, Uso en SI y 
g USO EN SI .,, 
< 

Mantanltnlonto. T1mb1'n 11 1¡ncla qut no II hin 
u considerado de 111M1ta alguna atpeclot ltlngentes I los a TERIIIAACION DEL USO 

lndlcadorH: Ttrmlnaclón di u,o, Roptllclon del Cldo y 
REPETICION DEL CICLO Localización Final 

MANTENl,.ENTO .,, 
LOCALIZACION FINAL 

4.3.1.2. Apreciaciones de las Normas OPS clasificadas según su atingencia con el Parámetro Tecnología 

de la Función 

TECNOLOGIA DE LA 

FUNCIÓN 
NORMA OPS APRECIACIONES 

IIIECANICOS .,, 
E�CTIUCOS .,, 

� 
E�CTRÓNICOS .,, 

5 rtRMICOS .,, e 

fJ) 1 ACOSTICOB .,, 
i 

St 1p1ec;l1 quo III Normu OPS hin conalcltrado de 1lguna manera npectos 

< e, 
OPTICOS .,, at1ng1ntat a todoe loo lndludorM dll PIr6motto Tecnologla de la Función: 

5,? Dlspoeltlvoo I Utllur, En11mbl1, Mteanlrtdon y Adeplabilldad. e HIDRAUUCOS i!: .,, 
MIXTOS .,, 

ENSAMBLE .,, 
IIECANIZACION .,, 
ADAPTAIIII.IOAO .,, 

MERCADO NORMA OPS APRECIACIONES 

i g 
USICACION .,, 

� i ; .. CLIMA, RELIEVE, PAISAJE .,, 
8 ..,"' SUELO .,, " 

EDJ\D .,, 
SEXO .,, St 1pr.:l1 qoe IH Non,111 OPS ! 

1 SITUACJé>N FAMR.IAR 
hen con1ld1r1do de algu., mtllfra 

1 !i atlngantn aspectM a .., 
1 a INGRESOS ln�dot11; Factor Geogrific:o del 

1 
V) 

..., Cltento y Factor Otmog<iflco. 
e, 

i
a: o OCUPJ\CION .,, Tamblffl ae ap,ec;ia qu, 11 hH 
g conaldttldo d1 manera alguna 
< a'! 

! 
u 

1 
EDUCACIÓN .,, npe<1ol aUngenlff al Indicador 

Factor Otmogrtfk:o del Cliente, 

1 
a: RELIGIÓN peto no II han tomadO on aionta 
� de mtntra 1lguna loe lacto,n dt 

! � NACIONAUOAD 
Sltuaclbn Farnltlor, lngrnoo • 

1 

IDIOIIA Idioma. 

POBLACIÓN .,, 
o INDICE DE CONSUMO .,, 

� i � a: LEALTAD A LA MARCA g 

i g 
.,, 

..,

i 
� 

MOTIVACIÓN DE COMPRA o .,, 
u 

4.3.1.4. Apreciaciones de las Normas OPS clasificadas según su atlngencla con el Parámetro Costos. 

COSTO NORMJ\ OPS APRECIACIONES 

MATERIA PRIMA .,, "' ., 
gg u IIAHO DE OORA .,, "' 
i;l! 8 

FJ\BRICACl()N .,, 
.,, DIRECCIÓN T�CNICA .,, Se aprecie q111 111 Nonnas OPS han 
w consldarado de alguna manm 11pectos 

"' ADIIINISJRACK>N .,, at1ngenta1 a todos los lndlcadom del 
o 

o 

i 
Partm,tro Cootoo: Coitos Dlractot • � UTII.IDADES .,, lndlrwc:tol. 

COMERCIAUZACK>N .,, 
o 

ALIIIACENAJE .,, 
MANTENIIIIIENTO .,, 

IJNIV!:RSI�l\D NACIOWU. C:& UIGEN:E?.tA - ,ll1Jll\10 D:. ;NV?;STIGAC¡6¡¡ - JCSt LUIS ATÓNCl\P. PACH1\S 
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4.3.1.5. Apreciaciones de las Nonnas OPS clasificadas según su atingencia con el Parámetro Ergonomía. J RESJSTENctA DEL MATERIAL A LA ABRASIÓN ! 

ERGONOMÍA NORMA O PS APRECIACIONES 

:l.! TRABAJO MUSCULAR .,, 
¡ 

' :: EFICIENCIA EN EL TRABAJO 
1 ¡¡j St •proci• qut lts Nomw, OPS han con,�o de alguna 

CI 

o 

¡ 
RELACION HOMBRE MAQUINA m1n0<a "pectos 1Ungentes •I indit:4dor Datot Antropométricos. ' 

é! (i) ' 
w 1 

ffl 
T•mblin se •pttcla qui II han considora<lo clt alguna manera 

a: ..J TRABAJO PESADO .,, o ' "' aspectos lllngent11 11 Indicador Conocimiento Slstemotico dtl 
� !l2 

1"' Hombre Uundo el ObJe!o, en los ••pectes dt Trabljo Muscular, (.) 

¡ 
FATIGA .,, c5 ::, Trabljo Pendo y Fatiga; pero no se han tomldo tn C1Jente dt 

3 
il LUZVCOLOR manen afguu los npectos de Eficiencia en ti Trobajo, Rtlaclbn 

Hombre IUquln1, Luz y Color, y Ruidos. 
8 RUIDOS 

¡ DATOS ANTROPOM�ICOS .,, ! 
1 

4.3.1.6. Apreciaciones de lat Normas OPS clasificadas según su atlngencla con el Parámetro Proceso de 

Manufactura. 

PROCESO DE MANUFACTURA NORMA OPS APRECIACIONES 

TIPO DE PROOUCTOR .,, ! 
s, api-tcla qua In Normas OPS han consldt.-do dt afgun• 

PROCESO DE ELABORACION .,, manera aspectos lllnuentts a los lndlcadorn: T1po dt 
ProdUcto<, Proceso dt Elabortclón, ProcHO de Ensemble y 

� PROCESO DE ENSAMSLE .,, ProcHo de Acobodo. Ttmblén H 1prtcla que no se han 
con1ldt<a<lo d1 manora alguna Hptctos •!ingenios al 

3 PROCESO DE ACABADO 
Indicador C011oclmlenwdt lot MaterfalH. 

CONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES 

4.3.1.7. Apreciaciones de las Normas OPS clasificadas según su atingencia con el Resistencia de 

Materlales. 

RESISTENCIA DE MATERIALES NORMA OPS APRECIACIONES ! 

RESISTENCIA A LA TEMPERATURA St aJ)NCII que 111 111 Normn OPS se han consldtrado dt 
alguna manera asptctos allngenta • los lndltadortt: 

RESISTENCIA A LA FLAMA RHltltncla a los Esl111rzot y RN/stencla del Material a la 

RESISTENCIA A SUSTANCIAS QUIMICAS Abmlon. Tambi6l! 11 aprtcla qut las Nom,as OPS no han 
considerado ci. 111,1n,r1 alguna asptctos 1Unge111H a los 

RESISTENCIA A LA LUZ DEL SOL lndlc1dort1: RNlttencia t la Temperatura, Rttlst1ncla a la 
fl1m1, Rnlt1encia a Sustancias Qulmicas, Rnlttencla • 11 a: RESISTENCIA A LOS ESFUERZOS .,, g Luz d1I Sol, Roslst111cla • la Eltc1ricldad, RNlstencla al 
Magnlllsmo, R•lst1ncla al Ruido, Roslstencla a 11 (,) RESISTENCIA A LA ELECTRICIDAD 

Q 
Trans111lslón dt la Luz y Rllltl«lcla al Agua. Tarn�n H 

RESISTENCIA AL MAGNETISMO aprtcla qua no II han contldtrado dt rn•nt111 alguna 

RESISTENCIA AL RUIDO npectos 1Ungenta, a los lndicadorN: Resl1tencla a los 
Elfuanos. 

RESISTENCIA A LA TRANSMISION DE lA LUZ 

RESISTENCIA Da. MATERJAL Al AGUA 

4.3.2. Apreciaciones sobre las Normas del Proyecto Esfera clasificadas según su atlngencla con los 

Parámetros de diseño de la Teoría Axiológica. 

4.3.2.1. Apreciaciones de las Normas del Proyecto Esfera clasificadas según su atingencia con el 

Parámetro Función. 

FUNCIÓN 
' 

NORMA ESFERA ! APRECIACIONES 

LOCALIZACIÓN INICIAL 

�-··----�·--· 
1 So eprttla qut lu llormn ESFERA han con1idersdo 

Sl11JACION OE USO .,, ---·---p----· -· -· 
1 �• alguna manera aspectos atingantes a los 

(1) 
PREPARACIOH DEL OBJETO .,, 

l lnrfoeador11: S�u,c:IOn de Uso, Preparación dtl Obfetc, 
1 Uso en SI y M,ntenlmiento. Tatnbi•n se ap,ecla que no o USO EN SI .,, 
. H h•n considerado d1 manera •lgun1 upectos 

iS TERMINACION DEL USO atlngenttt a loa lndlcadom; Loceliuclón Inicial, 3 

REPETICION DEL CICLO Terminación de Uso, Repetición del Ciclo y 
.. Locol/uclón Final . 

MANTENIMIENTO .,, 
LOCAUZACION FINAL ---

4.3.2.2. Apreciaciones de las Normas del Proyecto Esfera clasificadas según su atlngencla con el 
Parámetro Tecnoloaia de la Función. 

1 

TECNOLOGÍA DE LA FUNCIÓN NORMA ESFERA i APRECIACIONES 

··-·---· ---j ! ! MECÁNICOS 

1 1 
I 

ELECTRICOS 

� EtCTRONICOS i 
TÉRMICOS 

,e ; St oprtcla qut las Normas ESFERA han consldtl*!o de "' 
r/) 

� ACÚSTICOS ¡ •lgun1 maner• upectos atlngentes I lol lndic1do191 

� 
Dlspo1hiwt a UtiUur y ,.dopta!>llidad, obtsMndolt que en

Si! OPTICOS los Dls�tltlvoc a UUllur solo se ha tumido en c:uenta ti 

I aeptcto Hldr•ullco y no los derntl. Tambi.t, 11 aprecia qui 25 HIDRÁULICOS � .,, · no u han con1ldtr1do da manera 1lgun111ptetos 1tingent11 

MIXTOS .i indicador Enumbl• y Mocanlzacl6n. 

ENSAMBLE 

MECANIZACION 

ADAPTABILIDAD .,, 

\INIVERSII:AL 11ACIOllAI. DE I!IG�NIE?.ÍA - TAABAJO tE :NVESTIGAC:ó¡; - JCSt LUIS AT"JNCl\l\ PACHAS 



4.3.2.3. Apreciaciones de las Normas del Proyecto Esfera clasificadas según su atingencia con el 

Parámetro Mercado. 

MERCADO NORMA ESFERA APRECIACIONES 

e UBICACION 

� 8 
¡ CLIIIA. RalEVE, PAISAJE ti ... 

if 1 u 
SUELO .,, e, 

EDAD 
Se ap,ecia que In Norml1 OPS han con11derldo de ll¡¡una manera 

SEXO .,, aspectos atlngenlH a to. lndlcadoM: Factor Gt0gli/lco del Cllonte, 
Factor DemogrMico del Clleflte y factor de Ccmporttmlenlo del 

§ 
SrTUACION FAIIILIAR .,, Cllento. Tomblén tt aprtell que tt htn to11alderado dt manera olguna 

aspectos atlng,nllt 11 lndloador factor Geogrilico del Cliente, en ti 
u INGRESOS aspecto Suelo y no 1t han ,onoiderado de man1<1 alguna aspectos "' el&.I atlngentts a 11 Ubioaclón, Clima, Rtfiew y Paluje. También u aprecia 

a: o OCUPACION 
8 1 

que se han considerado dt manera 1lgun1 aspectos atlngenlel 11 

� 
� 

EDUCACION indicador Factor Otmograflco del Clltnlt, en II upocto Suo. 
i3 Sttuaclón Fomlliar y Pobllc:lón y no se hin CCll$1dt<ado de manera 
:!E w e:, RELIGION alguna aspectos allngonlts a 11 Edad, Jngresoa, Ocupación. 

Educación, Rallglbn, N1tlonalldad I Jdlom.t. Tambi.n II aprecia que 
� NACIONALIDAD •• hin considttado do manera alguno aspectos atlngentel al 

IDIOMA 
Indicador Fldor de Comportamiento dol Clienta, en ti upecto 
Motlvaclon de Compra y no so han considerado do manera alguno 

POBLACION ,.,, aspectoc atingonlu al Indico de Consumo y de Lealtad a II Mtrc.t. 

t¡ 
� 

INDICE DE CONSUMO 
l!!l 

w 

s 

g � i3 LEALTAD A U MARCA 
i 

....
� w 

! 
e:, MOTIVACION DE COMPRA o .,, u 

4.3.2.4. Apreciaciones de las Normas del Proyecto Esfera claslflcadas según su atlngencla con el 

Parámetro Costos. 

NORMA ESFERA 1 COSTO APRECIACIONES 1 
MATERIA PRIMA 

., 
o 

§ 
s ,_ u MANO DE OBRA 

FABRICACION 

1 "' OIRECCION TECNICA 
a: 

g ADMINJSTRACION St aincla q .. In Normu ESFERA no han considerado de maner1 alguna 
< 

1 � 
upectoc allngont11 a los lndlcedorN: Costos Directos y Costos lndlrte!os. 

:!E UTIUDADES 

i: 
COIERCIAlllAclON "' 

g 

AI.MACENAJE 

IIANTEIIIIIIEHTO 

4.3.2.5. Apreciaciones de las Normas del Proyecto Esfera clasificadas según su atingencia con el 

Parámetro Ergonomia. 

1 
ERGONOMIA 1 

i 
a.u TRABAJO MUSCULAR 
i 
!i1 EFICIENC!A EN EL TRABAJO ..,... 
i 

C) 
o RELACION HOIIBRE MÁQUINA 
u ' ti> 1 -------·"" 

1
a: .., TRABAJO PESADO o !;; 

... 
e 8 
e( ¡;¡-
u o ! FATIGA 

1 15 !i ::, 
!: u. 

s LUZYCOlOR 
g ! 1 � 1 RUIOOS 

1 u 

! DATOS ANTROPOMaRJCOS ¡ --!. ·-· ---· -· 

4.3.2.6. Apreciaciones de las Normas del 

,-
Parámetro Proceso de Manufactura. ·-·-··----· -· 

NORMA ESFERA APRECIACIONES 

S. aprecia que ll1 Nonna• ESFERA hn ccnsldttado de 

.,, alguna manera l1pec:100 atlngentes al lndioador Datos 
Anttopo-icos. También 11 aprecia quo st han 
c<><11iderado de alguna montra aspectos atlngentes si 
Indicador Conocimlenlo Sltl.,,,itlco dtl Hombre Usando 11 
Objllo, en loo 11ptt101 de RtloclOn Hombre Miqulna; pero 
no w han temido en cuenll de manera alguna loe 11pect01 
dt Trabajo Muscular Elleltn,lt en el Trabajo, Trtbajo 
p,.,,do, Fatlga, Luz y Color, y R•ldos. 

.,, 
Proyecto Esfera clasificadas según su atingencia con el 

·--

1 
PROCESO DE MANUFACTURA 

1 
NORMA ESFERA APRECIACIONES i 

TIPO 0E PRODUCTOR 

(1) PROCESO DE ELABORACION Se aptecil que 111 Normas ESFERA Mn considerado de alguna manera 1 
l&.I 
a: HPf'IOI atlngentte al Indicador Conocl......,to dt los Mottrlllte. : 
8 PROCESO DE ENSAMBLE También se aprecia que no se hon considt<ado de manero alguna . 

nptctos llingentts a los lndicldorte: Tipo do Ptoductor, Proc:.so dt Í i5 PROCESO OE ACABADO 
:!: Ellboraclón, Proceso de Enurnblo y Pr°'"º da Acabado. 1 

1 
CONOCIMIENTO DE LOS MATER.11'LES 

1 

4.3.2.7. Apreciaciones de las Normas del Proyecto Esfera clasificadas según su atingencia con el 

1 

1 

1 
; 

1 
1 

Parámetro Resistencia de Materiales. 

"' 
l&.I � 
8 < 
2 
CI 
:!E 

·--- -·-··-· 

RESISTENCIA DE MATERIALES 

RESISTENCIA A LA TEMPERATURA 

RESISTENCIA A LA FLAMA 

¡ RESISTENCIA A SUSTANCIAS QU!MICAS 

; RESISTENCIA A U LUZ DEL SOL 

RESISTENCIA A LOS ESFUERZOS 

I RESISTENCIA A U ELECTRICIDAD 

RESISTENCIA AL MAGNETISMO ' 
Í 

RESISTENCIA AL RUIDO 

RESISTENCIA A LA TAANS,.SION DE LA LUZ 

RESISTENCIA DEL MATERIAL AL AGUA 

1 

1 RESISTENCIA DEL MATERIAL A lA ABRASION 

1 NORMA OPS APRECIACIONES 

i .,, 
.,, 

1 
.,, 

Se ap,ecla que en lis Normas ESFERA st han cornklffldo de 
alguno manorii upoctos allngentu a loe lndlc.ador•: Rtslstoncia a 
11 Temperatura, Rulstencla a la FIima, R"isttnda • Su1t1ncia1 
Qulmloas. Tamblin st ap<ecla que 111 NormnOPS no hin 
conalderldo de man1<1 alguna npectol atlngent" a los 
lndlcadorN: RHlsttncla a la Lut del Sol, Reslatencll a loa 
Esfuenos, Resl1llnc1l I le Eloctr1cldad y Resistencia al 

,.,, Magnet11mo. 

,.,, 

.,, 
,.,, 

tJNIV?:asm>J: )IACIOlv.L :lE I?IG!::1:11?.tA - 1lWIAJO Dt :NVESTIGAC,6)1 - JCSt. t;JIS AT'JNCIP. PACW.S 

¿7 



---------------------------------------------------------------------48 

REFERENCIAS 

(1) OPS, NORMAS DE LA OPS (ORGANIZACIÓN PANAMERICANA DE LA SALUD) PARA ACTUAR EN

DESASTRES, Gula de Saneamiento en Albergues y Campamentos.

www.angelfire.com/nUterremotos/guiapracticaOPS2.htm1-101 K-

(2) El Proyecto Esfera, Carta Humanitaria y Nonnas Mínimas de Respuesta Humanitaria en Casos de Desastre,

Agua & Saneamiento, www.sphereproject.org/spanishñndex_sp.htm-15K

(3) Goiman Goldberg, Marcos. ·una Teorla Axiológica para el Diseño Industrial•, ·su Aplicación al Proceso de

Análisis" (tesis para obtener el titulo de Licenciado en Diseño Industrial). Universidad Nacional Autónoma de

México, Escuela Nacional de Arquitectura, Carrera de Diseño Industrial, 1976.

UNIVERSit'l\ll IIACIONAI. DE U:GENI!l;tÍA • TIWIAJO DE INVESTIGACIÓN - JCSt LUIS .AT0w.:AR PACHIIS 



,,,------------------------------------------------------------------------.·4P 

CAPÍTULO 5: PARÁMETROS DE DISEÑO QUE DEFINEN LA FORMA DE LA CABINA 

SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE SEGÚN LA TEORÍA AXIOLÓGICA

BASE DE COMPARACIÓN A MANERA DE MODELO TEÓRICO 

Para construir la definición de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre empleo la Teorla Axlológica de Marcos Goiman Goldberg la cual nos pennite tener una estructura teórica para construir los parámetros de diseño 

de la Cabina Sanitaria. Esta teoria es apropiada porque es usada para diseñar objetos que serán producidos en serie. Cada parámetro queda definido por medio de indicadores, estos indicadores toman una definición singular 

dependiendo de la definición del objeto a diseñar. Este capitulo tiene tres partes que permiten construir la definición de cada parámetro e indicador, la primera parte consiste en definir la Cabina Sanitaria para damnificados de un 

desastre, la segunda parte trata de definir cada indicador que conforma cada parámetro de diseño de la Cabina Sanitaria, la tercera parte consiste en la ponderación de los parámetros y la ponderación de sus relaciones. 

Para definir la Cabina Sanitaria, le damos un nombre, luego describimos la función que va a realizar, luego definimos como se realizará la comercialización de la Cabina Sanitaria (costo, quien es el comprador, el usuario y la mezcla 

comercial) y por último definimos como se realizará la producción de la Cabina Sanitaria (definiendo la tecnología, los materiales y la mano de obra a emplearse). 

Para la segunda parte, creamos unas tablas de doble entrada, donde ubicamos por un lado los indicadores definidos por la Teorla Axiológica para cada parámetro de diseño (función, tecnología de la Función, ergonomía, mercado, 

costos, proceso de manufactura y resistencia de materiales) y por el otro lado ponemos la definición de la Cabina Sanitaria hallada en la primera parte (en sus tres indicadores: función, comercialización y producción), el cruce de 

estos indicadores nos permiten obtener los indicadores para la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre y la apreciación de ellos nos pennite sintetizar la definición del parámetro correspondiente. 

Para la tercera parte que consiste en ponderar los parámetros y ponderar sus relaciones, combinamos los parámetros en parejas, dándonos 21 combinaciones diferentes, luego como ya conocemos la definición de los parámetros 

esta nos sirve para poder establecer en cada una de las combinaciones, que parámetro es más importante cumplir, efectuamos esta comparación para todas las parejas luego eliminamos de cada par el parámetro que por 

comparación es menos Importante, luego contamos del resultado cuantas veces se repite cada parámetro y así podemos establecer un ranking con los parámetros; para determinar la ponderación de la relación entre los 

parámetros, empleo el ranking de parámetros y le damos un valor de 6 a la que más se repite y un valor de O a la que menos se repite, de aquí a cada pareja le reemplazamos los valores determinados para cada parámetro, 

obteniendo de este modo un valor al sumar los valores de los parámetros en cada pareja, de aquí ya podemos establecer que relación entre los parámetros tiene el mayor valor y cuales tienen el menor valor, los valores mayores 

significan que se debe priorizar esta relación en la toma de decisiones durante el proceso de diseno y las relaciones que han obtenido un menor valor significa que no son la prioridad. En este capitulo se proponen cuadros que 

ayudan a construir la definición de los parámetros y sus indicadores, los cuales permiten aplicar la Teoría Axiológica con mayor facilidad 

UNIV?:I\SIC'lll) IIACIONAI. 011 Il/GEN!BRÍA - T!WlAJO DE INVESTIG1,.CIÓII - JOSt. I.UIS AT'JNCA?. PACW.S 
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5.1. DEFINICIÓN DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE 

5.1.1. Nombre común del objeto: Cabina Sariitaria para damnificados de un desastre. 

e Comprador: lns:ituciones de ayuda humanitaria gubernamentales ( depende del pa:s 

afectado) y privadas nacionales e internacionales (OMS, OPS, Proyecto Esfera, entre otras). 

e Usuario: Damnificados de un desastre. 
5.1.2. Funcl6n a realizar: Cubículo capaz de ser transportado a los asentamientos de damnificados y ser 

puesto en uso; equipado para que el ser humano de todos los grupos (niños, adultos. ancianos, 

discapacitados, etc) realice sus necesidades fisiológicas de orinar y defecar; que dispone de los residuos de 

manera higiénica, no contamina el medio ambiente (no expone los residuos a vectores trasmisores de 

enfennedades, ni contamina aguas de consumo humano); capaz de ser reutilizado en otros asentamientos de 

damnificados; que satisface los requerimientos del intimidad e higiene propios de la idiosincrasia del usuario; 

que cumple con las Normas de la OMS, OPS y Proyecto Esfera, en lo referente al manejo apropiado de ,os 

residuos fisiológicos humanos en un asentamiento de damnificados de un desastre. 

MEZCLA COMERCIAL: Precio apropiado para el comprador, producto que satisface los 

requerimientos del usuario, que supera la oferta de otros similares. Es un producto nuevo en el 

mercado. 

5. 1.4. PRODUCCIÓN.- Se tienen en cuenta les siguientes aspectos:

TECNOLOGÍA: Empleará Tecnolog,a Apropiada y nacional, capaz de ser producida en los 

lalleres locales de las zonas afectadas. Empleando máquinas herramientas convencionales (tomo, 

perfiladoras, fresadoras, taladradoras. perforadoras, pulidoras, sierras. etc ). Sin que se requiera un 

alto grado de precisión. No emp'ear:i tecnologías complicadas. 
5.1.3. Comerclallzacl6n.· Se tienen en cuenta los siguientes aspectos: 

MATERIALES: ApropiadJS a la TecnolQ<Jia empleada para la producción, de los cuales el 

mercado nacional garantice &bastecer. serán de preferencia locales. 
COSTO: Precio apropiado para la ayuda humanitaria. 

COMERCIALIZACIÓN 
MANO DE OBRA: La mano de obra será local y medianamente calificada. 

5.2. PARÁMETROS DE DISEÑO QUE DEFINEN LA FORMA DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE (1) 

5.2.1. PARÁMETRO FUNCIÓN 

VARIABLE INDEPENDIENTE3 FUNCION COMERCIAUZACION PROOUCCION 
DEFINICIÓN DEL OBJETO Cubla.lo cepez de se, transpo,lado e lo,, ese nl!.mlenl:le de demnlíasdos y ser puesto eo uso, COSTO: Precio ep,opledo para la ayuda humenltarie. Tl:CNOLOGIA: EIT'91eata Tecnología Aprooiada y neclonal. ca¡:sz de w ptOdocide en 

eq\Jpadotera que et ser humano ree•ice sus n� fisio16glces de orll>er y cfe!ecer, que COMERCIAU2.t.C1ON los talleres locales. E�eendo moqu'nas herra:nle�IBs 001Wenci011eles (tomo, 
d� de los reoiduoe de menen, higiénica. no oontami\a al med-0 ambiente (no e,pooe :OS • COffillradol: lrsütJcicl\6e de ay\á h..,..ar.ilarie g.ibeme:neolBies í d!j)&nde 00: peis) y parffedo1os, fr9sadores, te!Mrad<>ras. partoradOtS>. t)<,1id':lre,, sierras. etc). Sin que se 
res<ll.<>s a ,ec:oros tnn;:ni&:lfflS de enfar.nedades. ni oontamire oguao ele consumo h""""o). pt'nldl!IS nacior-118$ e int,,:n�ales (OMS. 0?S. Proy&olo Es/ara. y otres) raq�ra un eltogrado ele pr,,:jgón. No e<rf1oe1á tt,crologias c:r:<Tiplicadas 
c:a,:az ele Mf reuti,zado en otros fS&oillmenfoS de demn;ficedos. � oatisfaoo tos • Utijatfo: Demn<f',codGs de v. d-�e MATERIALES: �"4"oclosa te T-ien�lo.,ie ent>lellde ;,era 18 p•odJCC<ln. de loo cua;es 
1eqs-ermeotoo del ir.timóded o hig� propios¿• ta idiC6inaa:,ie del ur.J8rio; que cunple coo IIEZCLA COMERCIAL: P1ecic ap'(Qiado �•"' el ClCl'!1)<edor. ;ro:!uc<o �ue 'i8�"8oo <» al "10'c:a�o naoon<l gMl•tico ,�asl«::ier 
m NOffllae de le OMS. OPS y Proyecto Esfn."' lo refo<,,)te al manojo ep«>p,ecfo de los r+qua,i<riVlos doi usaar.o, que sup.ra Is o'ert• oo olros simlaro, Es ti\ prcóucto r-ue,o�n el MANO DE OBP.A: La me,o 10 ct.ra "9f'8 lo::al r r.-ediar.erneote calfiCftde 
residuos fiaiológi:oe !>umaooo en un tS81ltamionto ele óamnifrcedos de un desastre. rr-ercooo. 

VARIABLE DEPENDIENTE: FUNCIÓN 

o 
=> 

UJ 
o
� 
u 
z 
UJ 

=> 
u 
U) 

�OCAUZACION INICIAL 

¡ 
:slTUACION DE USO 

! 

PREPARACION DEL OBJETO 
! 

i 
�SOEN SI 

¡ 

:fERIIIINACIO!i DEL USO 

�PETICIO!I Da CICLO 

JIAHTENIIIIEIITO 

tocAUZACION Fa\L r . 

sf NTESIS: FUNCION 

'Alrnaoln do: iosa!Ueiooes de ayuda hurr"'1i18r'.o, 11S1i!uclooes g"1>etnemeo�es. p,�to:es. a Cabi!'le Se,�itsrie req.:íere s,,?r t.prc,p,ada p!l\9 '..lef etrr:acena:'e '/ ment-jat!e (»:o\�U'":",t!t, pooo <rj:"8Tá to::nologia epropisde ;,era fac;lite· et alrnaoenami&,tc y le maneja�Vidad. 
,.,,.,�ores et::. ,eso. oolable. oue ocire .,,.,,.., esol!CÍ()\. es materia:es v lo rrano de ot:ra e:;.cu,c1os e 18 teeook:-cle 
Se nooesi18 CO!t'O e-.¡upamle,,to de un 0SO!ltamie<•to de daoml.loaoos do un ÓOS8$tra ,ara el 1 rosto d«Je ser d<f..nlllo ,anl uo """�araócr � us,,aiio. en en conl!!lCtO de ayudo hcma"'1orie Le u, tecnclog'e -:.,.ja garontt:ara .i cu�lin•ienlo de k>S requeri1<'e110G dadcs por la 
menep hi;ilérkc de los roowos l\altlOgioos tiumonoo; en en onto<no s1I! facti)jl ,Ja:J de servicios Cabina Seolta!II saranüzará s:,: a!mooonabl'<lad, 1r&ns;,01tsblidll� (oorrpal'ble a !O$ <liferentes �ruF.ión de uso y la oonlOfclall:acttn. usar do sotucl::f\eS cxai t•cnol:lgia epropltdo. 

F
"'�neies do lg,A, des&gúo y elecaicidsd; �ues<oe la lnte�e bc:o de 11\!ns¡,orte y citrumtasdas se-�6flcbs). adopl•bl'<illd We•en:es :lpc,s du eofon06: rr.ate,ia=é$ naoon�les y mano� ct,,a r,aclona' medilnemenle :alifr.&Ja 

.�J&(>S dinas. Cl!t8'1cia de ser...tc�l. v su ,e,tiícaci�. 

�
ulere ser tr831edada al asen111rn1e<,10 de demnlficaóoo de un desastre. para que se realice su �e ,equiere c;ue sea fá<:I de UeOSl)ort,,, de manpuler, ce cesembaler. de eosa'llbar. que ten¡¡,, Ei pr:xlL�tor d<be ;e,ant2ar que le Cat:ine Ser.ita�• este en pafeo::as oondiciore; de 

nta¡e, lostaleci6n y pue,18 en=· que� =ntte en perfectas oondiciones de operalividad �ran CO?Scidsd � ooa¡:tab lidsd )'quesea autns:rtlc>en:e (a le carencia de tnstal&'.iones de agua_ Cl)era:Mdad. se debe ga,an:12ar 18 calidad del produc'.o. 
�qL-e'" enou,nre ll"llia pera su uso). �esagije y energla &'lx:trk:a y el tipo de S<>!lo, en ti\ oonteYto expues:o a :a -ntemperie). �ue sea 

lécll de mantener limpie 
!C\blculo equj)ejo para que el w. !>,mano de todos los s- (ni/los, ad�. anciar>Os. 
i<fs:epecita<m, etc) puodo ree!lzer i,, funciones de cmary (le!e(Zf de me,,era ept'O!>i&da 
o6rnc,Jo, li¡.l�nloo y de u;o "9Uro), con "'rlvel ele lntin1ldad propio ele su idiosincrasa. Ca�az 

de diepoo9r ele los residuos ff&<JIOgloo6 hur.,anos sin oontaminer el medio arrbl8ole . Cepoz ¿e 
Raqui!fe c;ue se aerantice su utilidad declarada. No.-� u,a rele'::i6n díreclll ,ntre el uso en si y 18 ,rodooción. 

pO<!er ser ltcR de mantener Jr.c>lo. 
Lle'lins:alaáón. desnoota,'6. 1�. e<TOBloje. RaqUÍE'a c;,,e ,ea fácil de lr:,pior. :!est-S1ala!1o, d9"'rmarto. embolorlo y tran,port,1rte �.e,111 los No .,.,el6 uoa retacióndAúa ente le lstminación �e uoo y la prodl,)ción. trrec6'190. 
De loe almaoenes a loe -,tamientos de damnií,:acloa y d6 aqul a loe al'neC81'199. 1 Clbieul:l tra0$l)0<'.Bl)la e;,a utilzr.o en III prog,ama de am«G9n:ia pare dfmni1icado,, y lu,,go 

·-

debe da"""" sa almaconaroeni ....-�ür el ciclo. t/anl9rwriento, repa,aóón 1 camtio de plV1es d91triorac:a-!I. 
Menlolllmlento: ilrrl)lm. �raoon Debe ser de f6ci manlolllmlento pam los L'SU&rtos. ManteMnionlo. raot.ración y ciurt>io de Par'a de1ericnidt1t. 

AJrnaoán de mtucionts ele ayude. �ndeir.stirJcionesde91uda. No emte una ralación d,ecta 

Clblwto � pera OMa< Y.delecec coo hgiene. l!pt0!)ieclo para sar el-nado y �ansportado, de mcentroe de lat,lialciór: y/ ocle loe al'llacelles. a tos A!en!Brr,enfoe ele Dar.in/.icedos y vioe,erte, ?1111181; ue.:>. recidaje (en otros ssenta:nienlCS de dalTl!>ficadce) y manteninenlo; 
con adapllillidod y 1ui011JflOÍ8ncia para .. , ...sarmledo, instalado y puesto en u.o. en 111 entorno án fadi>ided de "91'1icios oonvenoonaleG ele f19UB. detag;ie y eledrcidad. e,c¡,uesto a l!I inta!ll)9rie. Que •üslaos loe r,oqueómlentos de la Comercielizecitn del prodlJclos refer<los a su 

lunáone!dad. Producido oon tacnologla lll)ropiada y neciolial (que •lisface loe requerimienm da lo lunáón y cornercielizecicn). que atiza nial6rial06 apropi&doe e 18 !Jla>()logia y qú& se ep10Vi6áona d6 ellos en et meroodo necional, que errc,lea para su lebricación mano ele oora 
mediaoamenta caifrceda y ne::ional. capaz de prod:Jet la Cotina Senituia reo;,e:ando sus n,querrnientos firnoonal06. 
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VARIABLE INDEPENDIENTE: 
DEFINICIÓN DEL OBJETO 

¡ 
. 

i 

!VARIABLE OEPENOtE"1'E: 1 
! 

5.2.2. PARÁMERO TECNOLOGIA DE LA FUNCIÓN 

FUNCION COMERCIALIZACION 
Cubiculc ce�a: des,,, lr!ns¡,or1a<lo a los •se-,ta11klnto• de damri:ficedos y ser puesro COSTO: Preco eprop!ado PIII!! la ayuda �umanifa."8. 
en uso, equ¡,ado pera q,;e el� h,maoo realice sus r,,oesldedes fi•iologlces de COIIERCIALIZACIÓN 
orina,y defecer, que ditpone de le$ r9'lidU06de m1ne,9 h'�ii,oica, no contamina ol - Compiador: lnatlluácnes de ayudb humaaít!rla g,.bernarne111t-es ( dtpeode del pa•s) y 
fl\edO etTCi!tn:a (no e,pe,,e loe residuos • v&:to<es m=res de &af<lrm&deón. ni pcvadas nacionales e intfml!ciona!es (O�•s. OPS Proyecto Es!ere. y otres). 
c,onll;rnina i,guss de cons.JJ110 hsmanc). C8l)IIZ do «>r :wtliza:lo en otros - Usuario: Oamr<1ic:ado1 de un daseo�e. 
asen!amien:oe de damnif,cedos que satia!ao! les requewier.los del in:imided e IIEZCLA COMERCIAL: Preac apropaoo para el c:o,,redor, pro.1ucto qJ& sat'3face f.>s 
hi;iene propio,; de la idio&incraeia :<11 U8Vlrío. que cumple co,, les Normas 1a '• C-MS, u,ql.<llimieotos del us,ano, que supera le oferta de o:-os simila,es Es ,in prc<lucto iua,o ;n 
o�s y Pre,-ec'c0 Esfe<a. en :a '1!!elenla Ji m•no;o a;,ropiedo de l>I 1.,.;;duos 
fiG� �um8l'os en un eseote:ni<r.:O :Je darlnif<:a:Jos de un d86astr& . 

e mercado 

PRODUCCION 
TECNOLOGIA· Empi.,ará Tee<dogla '<propooa y naclooal. capa¡-de ser procl.<:lda.., los tel•eres 
local<s. Em�leendo mlqoinos herramlent!S oorr,�los (klf'lO, perl'�. �esedoras, 
talad•adoras, perfc,ad<l<lls, puidoras, �rras, etr ). Sin c;ve se r�iem uo al,o g<ado :je p'lOcisiól>. tia 
e,ileora tecrologios ::oc,pl.c:ac•s 
MATERIALES: Apr:,¡::acm • le Teooo'Qj;'a 81T!''ee:!a pa'8 lo p·oducoón. de los C<Jales el mec::ado 
Máo1al gr,•al?-ce abtslacer 
MANO CIE OBRA: Le meno de :,t,r, 6drá loca! y rneé,aneme,te cs 1ficada. 

!TECNOLOGÍA DE LA FUNCIÓN:
,�. evlars& P')llf J9 son dif.ciles da dar naotenmiento por el ""'ª"º· os diQ>oailivos mecántCC6 rll6utten ooerooos. IIOC2lreOe!l el produáO y rosultan inedeaJadii.-- os ds::ositi,cs rreooric-,i; r9<;uie•ffl j& lllCf'ologia i,rwrteja de •he precis-'lll, la que re:iuiera de 
i p()(que reqJio'en para su fl'<lr,:en,1lieato de mano de otra eopoca!izade n1att<illles mas or-en:«ic 1.de "'8fO d� rore �ali!e1a. 

MECANICOS ! 

i 

i --·-·--· 
·Det-en pro,..,.., de ai,,..,.,,. genoridores de alllmblado. que ,e ut;i<;en d1nnll las eéiiihaSÁrmra raq.iere dr,pcsitivoe 6léztriC0s y uti!za<'> t6Cn0.'o;¡ias ,e,>cil88, con materiales y 

EL�CTRICOS (ALUMBRADO) 
homs .., que no hay 112 na!ufel, con el ob�vo de dar ,egundad y feciítar la •.,.,c;oo de Pr�r�s e�erT'ativos de !)ejo ooato. qJe no r�u:eren 81 sumin.stro ccnv6no:inel da rr.ano ce cera nac«.ales. 
orinar r delaco.r. &n6fgia al&etrics. Que mejore la o'era de olr06 prcductos con uti•1ad -'ael> ai,-;!ar. 
! 

._ ..... _. �----... -·--·--- -··-··-· ··--· ··---··-------------·-·-· 
Q! 1 os dis;,osltivca elec:irór.loos, no son re<;oo,ó:b; p."f lb utllided dede,ade de le Cléine Sanl1arle 

� 
ELECTROIIICOS r) \-io cones;,«>da a lo utilid!>d d&clara�a de la Ctbina Sanilarie. 1io r�c,ere prodscw d�positivcs electrónoeos. pare resotv&1 los requeátr.1enlos Je su utli<:ad �.,;!arado 

i 
porque encarecao el pn.'<IIJCIO 

:::, ¡ os ,jis;)osilivcs :é,miOOG, ro son roqueri:los P0' la Uli;dad decarada de 'a coo;ne Sanita·ia. 1;0 r�Llere p'\lducir disposittvcs térrn-00s. pare res;it,er los re<;ue,imienns de su utiidad �l818d8 
< T�RMICOS rl rio oorres¡,oroe e lo u1ilidad dedarada � la Cá>lne Seni'.aria. P0111ue encarecao e: prtducto 

: ·-·-·-··-·-·----
os dil;>oeitivct ai:,moes, no too requerido! por la utli�ad ded,.-!lda de lo Cel>ina San�aria No r�,,ero producw mocanisll'oe acústicos. para resd,�r los req"8rimi&.1106 de ou u!Fi:ej ooderada. 

AC0STIC08 �ioconespor-de a loutilidaddederadadela Cá>in• Sani!ana. DO(que encarecen e: prcdut1o. 
� U) 

�lo oorres¡,oroe e le utilidad dedemda de le Ctbina Stmi'.arie. os <ftS;>OSitlvcs G!>l!oos, no son raque'1dos por la Ltilléad deo arada de la C!>blr.a Sani'aria, �o reqciere produdr 1ispositivcs óotioos. pera reso�er los teq-JerimiMl06 de su uMdad declarada. 
25 0PTIC08 porque enoarecao et p�ucto. 

peten laollt8! la función de orlia< y defecer (eparatos seni1arlo1, come el urinario, el Propor,er sist�s enemativos que no raqultren e; S1.111inls!ro oonvel'!Cionel que 5'4)8ren la a Cebha Sar.ltaria req,,ere d!spcsitivos l\ichil!ioo& y ,nlizará toc,,ologlas seno'llas, = maieriales y 
/rt(l(Xl(o e lr1S1a'eciooes sen!ta.<!asl. Además que fa:il1en au utlildad declarada alnenprecoy ufldad, de otros slmia•es. y quesear. ad"""8dose la �sía del n1am oe obra nac�les 

H!ORAULICOS ! USl.2lrlo 
' 

! 
Petar. laolits"loo requerifllienlosde su :rtiti:lod d9:f8Jlldll· cspaeódadde 

Pr�<ln&r d'9Poail'VOS mxtoa óa bajo ooale, que se'isfagan oa requeunientos funooneles. 
a Cebna Sar.i21ia ,eq.,ere d,;positivos motn1l y ubizera tea>Ologia1i 1811cilas. ooo material88 y 1NU10 

MIXTOS '.almocenemienlO. na,portabtded. tranej!lbilióod. ins'Jlle::ión, uso (orinar y defecar). da dlre nscio,,e:es. 
f&ubliz3ción y mant&J>l!lienlo. ilcilB8 de usar y que mejoren 1B olerla de o�os produclOs con utildad de:.arada &�r86 
1 
1 
/:l e"""1'1>1e de las �iezas COfBtiluyentea de le Cabina Seritaria dtOen fsci'iler el El l)'oó.rcll> dtbe ofreory"" s�1er1a que sea ��o peca el VOJa•io. que s-r¡,ere le o!� de Se e'rfea·i.. te<rd:,g,as B?ro:,!e;Jas ooo s'llef'1aS de ensimtle J;el\Cillcs, �e p�s piezas, sencillos ENSAMBLE �

,pc<IB. inefalar:itn, uao y la reoJtif<Zac-on. oo, aislB'neB aenollos opios para el 
ric (pooos en,ie,,,btes) oim. srnllare> en pJllCic y utilidad poro :,r�r. q.Jt emplee r,atelie!es r n,9110 de obra necio'lal. 

' ----·-
i os sis'&n1aa rna<:ef'@doe. puede<l llogsr e.., á!i:,ifs de mo,teoer en·iiuen asie:lo,y'¿eq::;. 

MECANIZACIÓN 
�debsa, lo post,�e-Atorel empleo de �memos meoani:ecm. que ne(JOSitao¡,,ra el uwoio !e de tr.antonrnienlD. resur..noo caro su rnan:enmier.10 y reempt,.zo. Los dis;;ositivos rr.ecenk:os 'ec;uieren :le :ocnologia de a!ta pra:isión, a que recplere de n<aterieles mes :su rnar-ieninventoy -IUra de e,peclalizaci6,, que no U.ne ar USUM!o. on= y de "'""" de obra �pedeliuéa. 
! 
! 

ADAPTABILIDAD 
�• Ceb,na Seoitar'e :f«;erá aéaplarse a los requertmlenlos del oon1ex1� de uao, �t J)'O(t.rcfo debe ser de allB aé8pti,biíida1 pare ga-antizar ,u u�ad decfaredll. majo/B11do le Utilizar :ecrio!ogta ap«,p:ed!, <;'J9 garent<:e 19 prodUo66<1 de le Cebi\8 �nltarle, en cualq:Aer taller ooo 
garant?ando su fln:ionaldad (a diversos �os de eltrraoenamlaolo, lr!nsporte, suelo, máqJlnas �nornlenl!!s corr1encion�. con malerl•� del mercado y me.oc de obra medianamente f lma, uSUllrios, etc.). ofarta en precio y ut'idad, resp&ej¡) de otOII 15irri:er8' oallf�a. 

SiNTESIS: TECNOLOGIA DE j � USllrse en te Cetlne SMIIBri!I dls;x,iillvOa que po<i,lllten 9U f\rdonalldad: alrneoer.am'ento (slfflma, pleg,lbles. 911!19b:es). tra'l9t)(>1e (m2ne¡a¡,.lidi!,j), e,,�rrble, ins?&clóo, eda¡,18til.ida�. uoo (�11:s S2nl1Brtc,,, dispostlvo$ de alurrl>!tido. etc) y �ntenlfl\lenlc; que empleell 
sis18mas �. ad!lptables J reet14=mables. Los onsar-,blea deben ser lostnlnirncs posibles y useran sistemas senoilcs. Deberé wtar.ie bs rrec111is"10S, porque reqi,ieren de T ecootogla �'icade, nw,o de obra es;,ecielltada, mal!rtales e,p,!deles, lo c:uel ro J-, lneproplados Pel8 
le sltuecién de oeo � la Cabn S""'1aria yet it,o de productor defl\ldo. Respecb a la oom�r:<ln es:a garenllzatll que fi producto ,..,.,e les �miento, de le T e:nolog>! de le Función, que �,agan pcslJle 9J elldence, a un precio y utilded � � la ofet19 de otros pt')duct,s FUNCION . 

1 
SÍ!lllres. En le proc1,oc:ión de loo élaposlivos. «-rl>'esy piezas dela Cabina Samaria, s,e er'Jl)leará b!ctlClogia apropleéa (que �l!a maq;ines herramientas OOJl\'encior.ales), que qlee l)'0CeS0S sencillos (da poce preclsl6n), oon materlales del metcado �Y mano de obre 

rnedenemeole cstifceda. 
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5.2.3. PARÁMETRO MERCADO 

VARIABLE INDEPENDIENTE: FUNCION C0�1ERCIAUZACION PRODUCCIÓN 
DEFINICIÓN DEL OBJETO Cubíoulo cepaz de ser treas¡¡,u·.,dc a � e,.,,temlenlcs de damolficadc8 y ser puest:> en COSTO: P� a.:rc¡,iado p¡ra la ey"'1o hcmaaltaria. TECNOLOGl4: emplearé Tecnc:1:>gia Ap,q::3di> y !'U!ÓOl1Bi, capaz de sar Vo:iJci:!a e,i los 

USO, oWdO para qLe e• se• hOrn!nO ,e,1'.ic;e SUS neoeolci&des fdiollgiCSS de �rh!r y COlolERCl.lUZACION talltreo lo::ales. E!Tf'ee"<lo rra<¡L'rm �er-a,r.ien:as OQ"Venoona:es uomo. �emladores, 
defecar, que di$?0(1(1 de los ·0$duos de rnsne,a hlg�nca, oo OOlllan'eina el medio .. Comprador lnslilLffl'>eS de ayuda """1Mlllria g�-nentees I de:>O"de :,,: pe·s ) y fresadcras. ta'.actaoorsi. p!rl��s pulidoras. s�s. etcJ S·t1 c:i.,e se -ec;;ole3 v1 e!!o 
arr<liante (no a,¡>0"9108 •es,j..:.. a vecm;ee 'nlsm�oces 69 e<1ferme:!a:les. ni ooolalrine pit,ed81l neoorale• e internacionales (OMS. OPS. Proyecto ;;r.,ara y ctres). ;redo de �tec1sic·n. No amp:eaté tecr,o:c�fas 'X>f'l)l�::adss 
e;c,,. de consr.;me hu'naio) aica: de S&< r&Jtilcado"" otros asenternieotos �e - u,u11io: Oa'lln1ficedoo; d• u., domt•o. MATERIALES: Apropiadco a;, :ac:,o:og·a emp� para la produccion, de los cuai.s el 
da�. q:;e "'bsh>ce ;:,, raquer<nientos éel istimide.:I e higiene p�s de la IIEZCLA COMERCIAL: Pr6cio O?rop:ado pan, el oor,¡,rador, pr<lducte qua fJltis'-ac,, lo; rieres® r-aci::>nal gArentice et.as!soer. 
id,osincresia d6l uauar,o; que CU'T1)1a con las tlorrnes de le 0"1S. OPS r Proy6Clo Ee!era. re1uer,mien10a del L'Suario. r;ua 8.¡,e<e 18 of8r1e de otros &,mrlarós. Es un pro,:ucto n-Jevo &11 MANO DE OBRA: La mono da o!:ra ssni loc:aly mediell8meo!e c:elifrcada. 
en :O •olerer.te e! manejo apr'.lf)illdo de i01l residuos �sio!ó¡foo, hume'l0$ eo un el mercado. 
aS811:.rrienlo dO damnificedos de un de$astre. 

IIARIABLE DEPENDIENTE: MERCADO 

COSTO: El r:OSlo d,pt'ld<! de la ublc:eclén entre e us.Jaric y el proéscnr, y st lnete·,.....t, 
dtcldo e'. oosto de t,anspcrte 

La Cebir.a Sané.aria será usajla en ta en un eser,,ar.,ientoce r&fugiados :la 'Jn des,ste, en CO!IERCl.l!.IZACION: 
Comprador.- L• 0\1S so cb"8 e- Ghel:ra. SLt.!a la OPS en Was'in10011 E,1acos 

UBIC4CION (AREA, REGION, 
zor.as ,egucos y p,fldetenninados segi.n tos planes �e contingaocia <!ef.nidos ¡:or 1!18 U•idc,¡; la Cruz Reja y Mir.ta Luia R:Ja inl8'1l8::tcnol •n •,r-!br:,, Sul,e; � ot•as •ns:-'.uc•or.es orgeoizucio.'J8S 1e Del90ta Civil. ut,icéndc,e �. pre'erena, en=• cerce:ia, al de ayude .,u-nanlteria tim !a,e,9, r.acol\8.'.trJ t: int�rn9Cr)r\81es �I :,als reoopior L1e 13 8:"uda. 

POBI.AOO) desestre u,u,rio.· Ce�ar.1ento de rh�ug!adot1 dt ur de*tre. pe,- lo ;er·ete:1 en u,, ér� �e1a1ra Se debe cor,ocer la ubia,;ión a,.ec:?.1, para definir M earactar:stious geogrefrc8S, al desasue. dernogréfjcas y de �miec.to del uaoario. MEZCLA COMERCIAL.- Se det>e<An alTlll• oon Qs roqr,e,,'llleotos e-.;!at;,ec:idc:,; por e· Se •ec,..er<á el emp:S<>de :ec:oo1c:;;,,, r:-.a:mi•es y man, e;, cora que produzcan coa 
gd:>iamo <BO!ptor co lt ayods hcman :arra y de :as r.o,o,e-, in'.err.aoona.,; pe·a <!ecrue, Ca�ina Sanitaria que p,eca sallsf!l<>tr ·os req,erimie,,too �• los 1actcres geog,aflcos de'ª 
cb'laoor>es. :ooa CS>n� so lrste'ara la -:abina S•Mar.a. Le �ie se reoomtenc:a cue sea de la 

·-··--·-·--·-·---·--·---·-·-- :ona óonde 92 ha p1oduclc? e= desast1e, :os ma�na:es y rriaro de obra que sean de 
Ei dima, relieve y ti paiea¡e r.ftur;í,r, en ta Siución de Ueo, d,bido a quo la Cabino ,re!e<eaoa del r.'<lrtadO local Elpn:oJctOr deoo,a espec�car"" que tipos de clima, tipos 
Senitarie aa utitza•� 6'1)<96'8 e la ntemporie. por lo q.19 et clima. relie'te y pai"..aje COSTO: En el ooslo i'r•irá el ernpeo de matei'81es y tec:nO:ogla adec:uad�s o loo uari¡;jos de ,e/ie',-e y �os de ;llllsale, es apropiado el uso d• la CabiM S,,,fteria 

u., variedos co,dk:iona'1ln le for.na f resisteros de los materiales empleados en la Cebloa �"S dectince, ,.,�,, r paiss¡e, lo cual hará que se in<remerte et ocsto. 
.... COMERCIALIZACION: z Ssnltarle w 

Respecto al dima la Cabha Sanitaria es1s1á e,¡,ues:a a la luv;,, calor, frio, vier1to, • El compradlor.· Raquenra q.xi la C�ina Sani12ria sea ef.ci8'11e en tos divon,os oi�.as, 
::; CLIM,l , RELIEVE Y PAISAJE u releves y pe'sejos del 18!TÍtooo donde ee use:ii. POBLACION grar,i:o, etc. 
w Elre'.leve inftutré en le ubicación de tos Cablr�• Sanlteiias. teoieMC>.., CUO<lla el d,era¡e Usuario.· El U1U81<> rEqL<><ira qoe la Calina Sanl•rie !uncior".e ad&oue:la'"-er:e en •I 
o de tas agues. dima. re'ieve y paisaje del BS011tam.,,10 de reru;ie»s de un desas'.,e 
o u Etpaisa;e d.t>e usarse oorno medio de pn:lecdéo al momen!P de ubi::ar ta Cal:ina MEZCLA COMERCIAL.· La Cabina Sana:ans d9b6 c:u'!'¡iir su c�licw.l en bs d,verics c:t•=. 
� rafevos y pe'saj9s. ��ndo le ofe�a oe c:tras sn precie y utiidad 
� S•nitarie 
(!) ·-··-----·--··-··--···- .. 

53 Si el terreno no es adecue do pe•a c:onstnir leillMs (suelo rOO)SO o napa freétk:e alta). es 
(!) 

a: 1111lfe�ndlito �abili!15' le:rina s el<Modas (sob'o el fe,'fellO r.erural) oon de�itcs 
o in!ercarrtiet>lee. Hay que tn,olo-iar 188 excrelas e un pCIZO ubicado en terreno aptopiedo, 
u donde se deben eoter.ar lnmecf,etamente. COSTO: tas e:,';IM!Cones en s-Jelos no aprt1>i>d06 hrin q� se llcre=teo tc-s c<>S'I>S, se � Les l6trin81l dezanjae y losp<>Zoe"9 abSO'c:iOn (en III rr.ayorla de los �s de terrtllO) !)ltfeén! sis:.mas que so •ec,,,te,en e<C!Jl3C<ll'OSC que so eéo¡::et1 • :os d·,t,itt,; s-elcs . ests, por lo me'>OO a 30 metros de fuen!M de agua de•�- y el lcndo de ta tetrha CO!IERCIAUZACION: se eocuentra por to menos 1 5 metros por 911cima del nivel 1e 'a cepa fr6ébQI. L08 • El eompr1dor.· Re::iue<Ya q,.,<> I• Cecia• Sa·�ia :,uode ser u,;,da M'!C.adom.n� ar Se rec;<,ern! •1 emp'eo de :ecnologla. r:,a:enatas y mano e� cbra que produzcan ur.a 

desegiloo o :ler•emes de loe sis:..,,,.,, de dofece<ióo no � porle<' w.ar a n,nguna loo di;er,¡cs bpos de s,elo del terit0<i:l dOIK:e se u•arlr. pn:a es:,, se reque·ir? que .. óielere Catine Senill!rie que pueda setisfoo.r :os requerrmientos�e los factoras ge<>gréficoe de'ª 

SUELO fuente de egue de s,,p«ficie �¡ de egua 8\.t>terrénee de poca prof Jnd<led el tipo de suelo para et cual <'lla sfisef.aea le C,bira Seni:aria. zona ó:>nde � lr.sta!ará la Cabina �nitar<1. Le �,olc:gia se recomler-.:a cue saa de le 
E,iter w.>los o:;o mllle:i&es o¡plnlooa. que por to general menen une c:c:ioraoo, Uausrio.· E! ueua,., r�rire q•• la Calina San�•rie !unc:ione ad&::uajlamer.:e •n el zona ó:>nde � ha producid? e: cles.ls1re, :OS ma�rle:es y mano d• obra q� seon de 
ma/lOn O!ICIJro, !l'ÍI o negro r de olor de putrefacto. sue'.o de! 8S6ilamifntc de ref,gedcs de un desesue, que secá próx•mc al área o,; dttse'ltre ore!erenoa dal r.-�ra,do lc<:at El pnx!Jctor debo,a espeefic:er e,, que tl>05 de clima, 1ipos 
E,itat la hun,edad d& tienaa ya eeepor ínfi1rec:it':,¡ de tJvieode agua wpeírciol. � relie.,.e y tiPOS de psi saje, es apropiado el uso de ta Cal:iM Sailta"8. 
Le uboeacl6e sobre eg,,,aa 8\.t>terrá"eas (cape freélic:e), no son aoonaejab�. MEZCLA COMERCIAL- Lo pnncipat motivacic'n de corrl)ra salli q;,e se garaitice 18 uti·<ds.l 
Suelo$ CXln olt>oo"tenido de saiaaylo sall�e elé dtl pltld<Jtto en lo,¡� >POS Ó6 SU61o óol torri'.oric dcnd• "' U,!ll'ÍI, er.-�IMMO 
Les terrenOB deberén :a� G'llnslorne1'ie un,<onne. seiuoones lr.no,·aD-:rao q-.,e mejcre., en .Jlilidad i p·eoo 11> otit.18 de�•• sim!aros. 
Le� suotoo ar�!oscs "° sorá, ocn!ider9Cles •n zonas don::e to presenc:e del 93ua, 
humeáld o vap:,r de aguo sta emi'-er.:e, en :rnnas sec:es se poora eoo&:le'er Si fl;era un 
ceso �xtremo por lhlcad6n estra:églca 

COSTO: Debe ser el a!)lapj&'Jo pera que et pro:fucto s!rve a uaoerlos do d·'r.ntos e.jedes 
COMERCIALIZACIÓN: 

� E• la lntroduc:c:16n :lo laa N0<mas IJinónas del Proyac10 Es/era, pare el abe,tecirn�to de El comprador.• No e, reJeyaati, b edad del C:O"'l)'Sdcr. 
z ague, _.,to y .,,.,..,to de la higiene, se aoorseja que � dtdlc!lrse un cuidado o U1u1rlo.-La edad de la pct,!llctóo dilm-.11:ad•"' inoomrta Fcra plenifr.ar la oantidad w 
:J EDAD eepe<Aal e probeger y $000fTl!f a locb8 los grupos afect9:loa. y haoerlo de un m>do quo no da C!!lir:as Senitttiespa:aoada grupo. 
u aea dscrtmnatorioy que este basado en sus neoesi:!a<!es ea¡,eciffOM. De equl MEZCLA COMERCIAL- Laprin�! rnctiY3ció1 de C0[11:'ll OGfil q,,e so g•raibee le ub'•dad 
w conc:IJimoe que la Cel>ina Sanilerla deb81i ae< capaz de 06<' �'Sllda por r,J\os. adu1108 y decle'9do del producto. para !as diver;as ódes o,i c,uerio err.p!Eando IO!u::iones 
o Se requeór6 el empleo de :ecnologíe, malarieles y mano de cbra que produzcan �ne 
o encilme. resolviendo sus nace,;icle,jae as;,eclf\cas. inoovodc:<as que mejoren en a1ilda� i· pracic la <>reta de otros similares. 
!,,l 

Ce�ina Seniterill quo pueéll cubrt lo& re,¡u91imiMlos c:,;1 usuario re,;,ecto e loo �verooo 
.... aspec:t:,s derr,ogréficos do la� altctBde por deoasl'8$ en el Plll'j, La tecr,ologla 
� COSTO: Debe se, el aproplor.lo pera que el pro:fucto sirva a usuaric,s ée se,c fe,aer.ino y 6& reo:,mi� q"8 eee de le rone dende le ha producido�, desestr&. bs maleria« y 
(!) mano de cbra que soar, de prefeP.ncia de'. merc:Bdo local . El prod�r deberá �fur o mesculho. 
:I! ?8'8 tipo ée poblec:l6n es18 ha sklo disellade la Cal:lne Sanitl!lia. 
w Sag(,l les Normas Mlnltr.M del Pra,-ec:to Eale<a, para ta evaruadónda exaell!s, en !as COIIERCIALIZACION: 

El compr.dof •• No es rele-11,te el se•odel oomprador. 
g sexo 

Notes de OrlemaoíOn de le N01111a 1, se eoon-. una cantidad de Clbleulos des�r.ado a 
!ll]eres y 1-bmbres aprordmedamenbe en prcpo,ci6" de 3:1, y sietll>re que sea pos¡,te se U11J1rlo.· Et imp<,tar:'.a sllber la canildrld de �ntres y muferes l>!y para :fe/inr a.estas 

u deben 1rs1a1ar urinarios pera 1os horrbres. c.blr,as Sanlte:ia �iere ceda g6oero. 
if MEZCLA COIIERCIAL.- ta prlrq,at rnc:tiw<:iói de COITl)ra seré que se gam,� 18 uli>ded 

del producto ::era el sexo :emenno y masalino, enpleando soluciones lnnova-:!oras que 
meio<en en utilidad v 0recio la oferta de otros similares. 
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SITl/ACION FAMILIAR (cuado, 
soltero, hijos pequtfios, hijos 
m1yoro1,11c.) 

INGRESOS 

OCUPACION 

:CACION 

GION 

IONALIDAO 

IIAIOlOMA 

LACION 

¡¡j 
:e DE CONSUMO o 

� 

1� • TAO A LA MARCA 

8 º 
!!: 
a: IVACION DE COMPRA (Mozcl1 
� IICIII: precio, producto, plau 
:1: ,moción) 

SINTESIS: MERCADO 

� In N"'n,as Minirres del ?ro,ect:o ESÑra . pe'll la 6\'00JIIOÓII de ox.:<el!ls. &n :a 
Nom,a 1. se oc:onsejs el uso de lel!ínes/irodoroopor famiias ( 3 e 4) y/o separado pera 
ceje SIJ)lO. 

La caitid3d :!e reouru:>s r;oo"6n',oos destined0$ � el compn,1or de :as Cebir.aa 
Sanitarias. deiamnarán le ef,cecia de :o. progra"1EIS para la ovecuación higiénica de las 
e,a,;:SS En la si1uoooo de e-so de !a Cei;ina Sanitaria los USIJ>ric,; no bonen los ingr6so3 
aufi<:ienles P""' adqtirir los Cat>nas Senitarias y sor, las lris!itucior.as de 8)1.Jda 
homenit!ria gubernamentoleo y �rtvads9 necona:es e (1temaoor.ales los 
00/ll''8Ch<es(CMS. O?S, Cruz Ro� y Med!a Luna lnternacior.al, y otras del peis 
a"ecis:lo). 

En le lntr:xlvcción � las rlo.'Tne1 "4iri:r,a1 del ProyocioEs!era, pora el obeslacim,eoto da 
ague. ser>ee:ni6nlo y i>owllo de la h99ne. se acomej• (!'JO e� d6dica"8 un o;idado 
es;,eoal a p,oteger y 'º"'"'"' a toó:>s � grupos aled,r.los. y tiaoollo de un modo que ne 
sea a,;c,!minal::rio y que osle basado en sus Oe«,Sidac"6 .. peeibs. De aqui 
oor.c!Jimos que la Cabine Sanimrla del:e,& ser le mbs sencilla do usar, manl-.r 1!1"9ia. 
re!accioner, y reutl�er. 

Sa ce;,e<>larii e loS UG'Janoe par., r�li:ar el uso y el mentenirr.ienlo �e la Cab>'18 SBltilane. 

Sa ol>oderú • bda la poblaoón �da &.n llao!lr ece¡;ción aguna por n,o,'ivo, de 
oroencias re ligiosas. 

seg¡,, oo�e,pe,,c!• al área del reh.<;icl �ara é!mnificados. 

Se •-ri o lodo fe pobloooo elr.1Bda Sin heoer sa,páón eguna por ,no/Jvc,; de 
lengu9. 

Le Ceblna Sanl:ar1a eslará prepa111da par& OU!\"9;r su Won según los requerimientos de 
la potlaelón damnlloede. 

S<3(n les N0<rnas Mlnirras del ?IO'fecto Es!,!ra • pa'll la evllOJaÓÓI> de ex::retas, e<1 !a 
Norrne 1, se """'5eja un '""""'° má,ómc do 20 :>ffl()ll!IS que usan cadl! te�nodoro. 

Le leellad a la malta depo<'lderll da que Is Cobr.e Sanil8ria aati1fage loo reque:irr.i«llos 
funoo,a!es. Esie ptodudl> •• """"º pota el usuerio . 

La principal� OG que se aetis!age oon los r&qu9<imien10S luocicnales de le 
Cl!lbr.a�nit!lfia. 

COS1 O: Apropiado Jer" cu,,-¡,lir = su ulili.Jad 
COMERCIALIZAC N: 
. El comprador.• El CQMprador r�uie!9 c;-JG la Cetihe Set'�taria sea eprq:,e-:ts e a 
situaoón farnJie·dol u,uer,o. 
. Usuario.· Grupo fa'lliliar ,egún i8 compcsici� fann!91 de' ároe afe<:tada. 
MEZCI.A COMERCIAL· El produe!o será a;,rc,piado en:,, Musción femiier cal ",;ueric. 
erri,leando sou:io,es i1V10Ve1oles q,e rr.ejc1er � u111<!8d y predo" ofe"ta de otros 
slm:la'es 

COS10: Ap•opiado �ra CUMplir co, su ulili.Jad 
COMERCIALIZAC N: 

El comp1ador.· Deee l8""r os n;re<-"S sif.�tes p<ra ofectuar le a:,,pe �• le Cabir.e 
Sani1aria 
. u,u,ño.· No llene la cec,oádad do ooo-c:rarlas :abires Sanll8!ias. 
MEZCI.A COMERCIAL.-�¡ prodacto será aprq¡lado a le a,pacido:! de 00'1\Va de bs 
instib.d(y,iesde �yi..-da liu.""lar.ita�:a 111tj:>ra:'ldo l! of�rta de :>tr:ls 5im'ares. 

·-·--···-··-· -··--·--··--- -·-· -· -·· -· -··-

COSTO: AJ>'opi!ldc J"'ª cur.1pli1 oor, su o:il>lad 
COMERCIALIZAC N: 

El comprodot.· Ne es ,ei,-111,te 
l/1uaño.· E• nece,ario oc,nooe, la �:ltn de loo af=<lc• p,ru orsent'.ar el <\Jic!ldc, 

llrr.:>iei.a y rr.et1tenhle11to 1e :a Cabira Sa!li:9ria 
MEZCLA COMERCIAL.- Utl'� de! prOC:ut1o ,a,a usuerios con d�e,tnte• <».Jpaciones, 
errpleendo solJ:lo•es inrove-:!o,es �ue mejore• oc unidad y pr«:io la ofo,ta de c�os 
slm'la:es 

USUARIO: Se requiere oonooor el grado de .,,�uoo6n da lo, demn•fice<Jos 

En a Coinercial,zeciOll 66 inctuirii e tode le pob:aoón afocta,ja ,,n haoar ncei;oo, a:gu:,a 
pc,rroli>06de � 

Seg,,, oo�espooól al área éel refugio pe111 damn.fiarloo 

Sogi,l corresponde. el áre a del refugio P8"' daf'ln,ficadoe 
--·-··-· -·--

Se deteimnara la ca,tlded de usuarios. 00>1ernplanoo las Uormas de la OPS y del Pt0yec1c 
Esfera para <lós¡x,,erla cantido:! de Cebi""9 Sar.i!arias, �ún familíes y se,o. 

Seg(,¡ oom1sp0'1da el ilr6a �et :e!iqio P"• damn-ftarlos 
Dependo mud>O do la lec:no�·a det área o r�ón af&etade, e r-,a¡or dosorf(IIO. ma¡Oo' 
ir-.!i<,o rle ooll6lJmc (maycr con1aminaci61). 

La leoltad e la rnar:a depencere. del CC&to, de Que se selsfa.en loo reque1r,ienl:,s del 
oomp'lld()r {'l181ejo a;,rq,OKo de las ex:rem) y del uSU!rio (uso en,;� p1ocw.:1c 
r�tarido los -eq.Jetmlentrs �e bdos t-;,s gn.oos de usuar;::>s). que se3 in��l8CO!', 
svp,,ranjo le utilidad)" oforle enpreco �1:> de 0�06 sl!T-ilares 

La princpal moóva:lón de oco,pra es qv, se o!<!ne el onoduc10 a u, precie ª�"""""°· e,� 
,e se:lsfegen los requerimiemos del � y UStJoric. y que se me.ore la ofer18 en 
p,eclo y utildad de otr>s simlares. 

.. 

Se 'oqv0<'il el 6ff11>100 de 16Cf101ogie. me!•rielesy mano e,; obre que pr>duzoon cr.a 
Cal"na Sa,iwrie que p,eól c,-br1 loo ··ec:uenmienlcs d,;I usuario '8!llectO • los <t•eroos 
""""""ª""'og:éfi;os de., pb�:r aft-Ots:la :,or :w-.as:·e, Lo twci�,a oe 
:9e0m��• �ue ;es df la ,or.a dooce se "8 producdo 51 G'.esbstra, loe materieles r rrano 
:ie obro q,hH&ea df p1efer6110a del "'ero,;Jc lo:al. El orojucfor detrere aspe.:t.icar para 
,ue q,., e• pobleción ha �-do disella:la la Cabina Sanitaria. 

Se •equer-rá el empleo de :ecr,olo:¡ia_ maleriales y mano ce obre que p!Oduzcon una 
Ce!:'ina Saollsrle que pseda cubrl- los ,equerimientos c,.,t usuario ros:,ecto a los clversos 
os¡;ec:os del c,orpcr.a,n..-,10 del �-r�o,- y del u.ue·io ante el nue-.-o producto Le 
iecnolc,gíe se recom«ida que sea � le zoris dorlde se ha produ<Sdo el deses11e, los 
rna!!ri•les y r.ia•o de oora que sean de p:eferencia de' meroo:!o locol El productor 
:)el:eri, esoeciflC8r para tipo de pcbloción es111 re si:l> clse�eéa 13 Cabi'ta San.:aria. 

. .. 
runcl6n.· El Í8Cl<lt Gtog,afioo, Oemogr6�oo y de Coml)Or1amenlodel Clienie deratmlno.� en la Ceoln! Sanitaria CSlllCterlsttcas pan!ouleres en su !ormr,. ;,era cue seen e!,cien1 .. en s-Js requerimieetcs funconeles. por lo CtJal es fnd;spe� que se cx,nczan est:.s factores. 
Comtrcllll!ack>n 
o Costo.-EI 000,,de a Cebira Senl181io ac'l!1e.itará • medida que se tengan que resol,er rec;uerlmienlee derivados de k:s fac!c, .. gaogréflOOS, dernog,aficost de cc,mp<lltDmiento del clieote 
0C-.!1l1udón 

• El C0111p11dot.· La OMS se ubica en G�ra. Suiza, a OP S en Washlntong, Estados Un�, la Cruz Roja y Media Luna Rojo lnte:oo-::ional en Ginebra, Suizll; el °"""rador req,..,,a �ue la Cabns Saoita•ia ses eficie,,:e cons� los 1-amdcs reque,lmlen'.os de tos faclctes 
gec,;¡refioos, dernogáftcos y de OOlll)Otlamlento del clen:e del 6rea donde se Lblca el "91!<llamlot>ID de detnniftoedos. 

• El Chnt, •• El UIU8!io requerlr6 que la Cabire Sanitaria see etlder\ie oor,siderando loe V8'lados req..,�mlentos de los lactares gec>J�s. éemog,áfioo6 y de oompOIIBmienlo del cl,en:e. en el eser.tairlen'.o de refugiados�• un desas:te 
• Molda Comotc;ial .• Se d!oerén CUff'l)k oon los 191:1Umlantos esilll>iec:idoa por el goblernope,uaoo pera efectl.er donaolonea al Penl, la c«,1na Sanilarla debe ""'l)fir au ufí,ded en los :!lv"'50S sea e�clente considerando los variados requerimientos de los !ectll<es 

geegrálloos, dernogállcos y de comporta,r.Jerrto del c,enle, en el esentamienlD de refu;¡lados, superando la della de o1res en precio y utidad. 
Producción.• Se producirii ure Cabina Sanitaria epropiada pera satisfeCB< loe fact0198 geognlfiooe, demogrófrcoe y da 00íf90rtBmi&nto cet ciier,te. em;leMdo T ea,ologia epropi3da y naoooal, Malerie'es prq:,ios de le zona afec:'.ada y �!ano de Obra meá,ana,r.-ente oollr.:aca y de la 
zona. 
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VARIABLE INDEPENDIENTE: 
DEFINICIÓN DEL 

OBJETO 

DEPENDIENTE: COSTO 

(/) 

�
"OSTOS POR MATERIA PRIMA 

u w vOSTOS POR .,.uro OEOBRA o: i5
v., 

� "OS TOS DE FABRICACr6N 

8 
DIRECCk'.>N T�CNICA 

"' o "OMINIST�CiON ... 
&1 
a: 

i5 UTILIOAOES 
� "' o OMERCII\LIZACION 

o
u �LMACENAJE 

MANTENIMIENTO 

SÍNTESIS: COSTO 

FUNCIOH 
C<bi::u!o co¡,a: d• ,e, tmn� e los 8$ó!ll2"1ie�te• de ó>mnificados y se< l)U8SIO 60 
"-'SO, eq,"&do :,a-o q'Je &I ser �u mane ®'ic& sea n5009idadós f�io�cas da ,,..,a, y 
oafecar, q,.e c:ispc-ne de 'o6 rasduoa :,e nanore hig•énca. no cor.11!,"lina e! nw.lio anbi6�1& 
("<> e.cproe los re1óduos • vtcio•es 118srri50'9a de ,n,.rmodede1. ni a:nlamíne egues <l8 
cx:,¡e,rro hum,oo). cepaz ce se, rwtl:zedo oo Cf.rC8 al<lr\tamier.!oe �• damnf,c;a<los. que 
68!is!a<* lc6 rt>:¡u•rillien:oo del inb'!li:!&d e h9ieoe prq¡ios de !e idiosincraeia del uscorio; 
Q\J9 """"la = les tl01TTias de la o�s. OPS y Pn:yecto Earsre, en lo referente el ,r.enejo 
eprq>iedo (le les ,said"°" fi�ológicoo hurnar>OII en un •senta:niento de <lamniÑ:lldoo de un 
""88$1'8. 

!Se seleoolore-án '0$ ma?eriales a,rq¡adoo y de ,rene, coste. q•.ie pemiiles CUff'l)lir 
�temtnte oon 1c .. 1eqverlmie.0toe fuocior.eles de a eat,:na Sanitaf.a, en su sec:.�cia de 
JSO. 
58 !eleccioneril mano do cb."B rne�ie1amenla c;elíf-ca<:a, que ..... capacileda en el pro<9$0 
� fobrr.aó:iri. �"º perr.,ta !'Od·Jcir al mirsm, el coito Po' mano de obra. 

�e seleool,ntrán oo �rooe,os "e :.tr'.oaci<lll que '<>gren es carac!er.stial, f\lloiooa'os, que 
� PIO')e8C$ serdll-.'S ¡• noco"1)1'8dos, qu, r.o requ�rea de mud'la ¡:raciSlón, que llagan 
-OS ble abare'llr l>S �:es :,o,-prodtJ,clón. 

os !>l6?0$ por le :!i'$0COII :�,ic8 er. la ¡:ro�uc:ci6" de la -:;eoina Sonilllrie. se,i,n aqsel'os 
¡;ue 'Jl!rantoo, 18 ::alded Mciona del rv')ducto 

�o req,.;iaro dreoo()tl profesional c;epaci-.,da .;¡, pleaifica<ión. or¡armición. d1occión y 
tontrol, 'l"" g11aolic& la a,lded del sorv00. cuyo ""''� '"ª el minimo que la pe1TT1�e cump'ir 
ron su lunrión. 

os '°':es por udlda<!es seran de'.erminedos por el mo:cedo en el prooe&O de 
l:omerceli:acón do la Ceboa Sanitaria. 

oo !>l6!es po, Comerciellzadóo sertln los r.,loi'TIOG posti:os. qoe h&g&i posible Gttaner un 
produe10 que 6'1tisfaga tos raq1. .. rmi"1!1l6 de ,.,,ación de us,. 

So delle re-.<u;;f el rrnximo k>a coa!es por el:naceneje. buscendo p<oceoos de producac,, y 
oomerciali:acón que no requieran del aL11,.,.,,•rnento. 

5.2.4. PARÁMETRO COSTOS 
COMERCIALIZACION PRODUCCION 
costo: Precio ap'o¡:iodo para 1a ,.,uca 1tJ1T"nil9ria. 
COMERCIALIZACION 

TECNOLOGÍA: i:rn;,te•re Te-:nc«)!l:a ;;,top� y r.e:ional, ca¡:az �. •er 0re>luode en los lal>ire,, 
t!cal� Elll!:.OOOdG lmqLhet he'remwltas �v8"QO'\al5-S {10fro, pertledcq<J, f!'esP.dcras. 

- Comp,aclor: lnstjlui:óor,., de •ycóa hu,-,ar·lara st.bomameotales ( d�<1rda cal pais ) ¡ prve:as lollldrodc<!IS pe,to·ad-0!11'5. pufiCO<lls, &=i. e:c.) Sir- que"' r<quiera un ello g:sd� de preci5;oo 
na:,on/11 .. a mte"1ecionelos (OMS, OPS. FrO)ecl> ::lf.illll. y o:res). No err�learé !e,r,oltigi!tl �des. 

- Usuario: Damn.licedos de oo de-..SS:,e. MAlERIALES: A¡,r?l)'-'dcS e le Tecaobgia amp�de ?a:a lo ?roduocion. de :00 ()Jales &l mer.ado 
nocio'81 gerant<:e �aslecer. MEZCLA COMERCIAL: Precio apropiado �"'" el CO<T,prado1, prod<r.te que s,,tis'aoo loo requerirr.ier-loo 

del uswtrio. cue supera 18 oferte de �� 64-nil3res. Es un :>reducto ,uevo on el rr�. ¡ MANO DE OBRA: La r,.e:,a de cera SElá local ¡ m•di•namer-te cal.flC8da. 

Se COflll'ara mate:ia prina Que noo perm!a 1ed,cir los oosl!!s !I máx;mo, p,efe,eoi,rr.eote n•::ional, se 
e-;;terá utilj¡ar nsumos cuyo abastecinien!o no este garaotl:!ado, e;c. 

e: prC<l<t:loí .,,-p1ear,; te a,ero de 01>re c;e'ificaclo dé m,r.or c:oot, pC$ble y dopa'ldE<á e '""'11,mente ·� :s 
ley de le ,fe18 y le de.,.,.,,d• 

Se 81'11'<•11!n l:ls procesce da fo!w:a:i6n de me-o, oc,:>), &'ell\pre qu• ¡,err:,ilan S"tiltacer les 
e�uerirr-óanloo :la Ccmai:lalizeclón de ta .:;abl� �'llter-a: Co;:c, Ccrne,aetiz"io!" y \1'<.":!• Coo,.-ciol. 

1 

�
uHt-,<á ,ee,ot,-_.gia �Cf''ad• ql>! use �eóa �rima que se ob�nga de preferencie er. :as 
ld!�-es afectadas ;¡or bS: desas�es o eerca de elles, oon el !in te c1Sfl:inuir les c�J::S :Je 
�ro. . . 

Ea te prcducoos "" ""'' rrano de á:le """';ª"""'ªr.te cattic2de ·1 Nlcionei. q,e ro '"l"'er• c,e 
m;¡ct.• e,;,e,iel'Zl!Cion, q.io ¡e,lt\ile dl�-nlrw los CCSléS por :nero de oor• .. pe:ial:!3ds. 

S11 ull::l<é ieerolt-gis lll''"f''ed• n>olonal. qu• empie,, pooc,so,: ""º"º'· no CO'fl:l;ce,m y eo 
::,;.�osos q;.ie --o requ-eta!'I Ce riud'a precisicr. q:>e trni::'ee má�:!'las he•rarrienta!I ccriv,,O:,n,jes 

i;, o:sto po, Is cüea:ion léef'ia,, oeoa c:eto,,,riaedo ¡:or el ProdL<:tor, tesieodo er. cutn!t q,.,, O:! d<beo t•eq-Jo!<e dlroocien �ro'esl:>r.al co;,a.:il&la er- lo, p'»!SOS de r.t,rlcedon, qee ga-a,:loen 18 ca·idoo 
�tisfoce< lea r¡,quo<irr>Í&'\t?s de ta ComerciaizBG<in I o•oJuct,. cuyo :o,:o sea et min'110 posible 

·---· ···-·--··-·--·-·-··-·--·-··-··----L·· ·-·-· . 
oe 00$l01 por ta adm•m:raoón de le C<imercia!z&ción det» .. , r<gulodo po• las norn,:,s neC>Orales o Le, ooo:os ,or :e eJmm:radón de la pro<!w>On do 13 C.bina Sano!ar,a, serán aquatloe q:r<> 

jn•em,cicna'e$ de eyo;1e hun;e,,ilaria, segun CO'HlSPon<la. �•mt·l."6n ·e ca·id!ld :el procucio. 

"' oornprador no pe,r.ue Ulllks!d, mle<l!ras que ol usl.03rlo r.o dene rocursos para su flran<iam1e,·.to. el "' CCGto por <ltilidooes releridos o le prC>du::dón, e<-.ará dado po, le tec,lOlc,gl• err.ploaéa pere le 
produclcr fijaré sue cesios por la lay d• mercado de la ofe�e y :a de menee r.bricac;;,,. 

1 cn.'10 por oornerciel�. rtsp!Cte del comprad� se de:er:r.ina eri un a,,,� -:se- !JU� "'\ur1ariitar:a, es cos1.-. óe '°"'""'altee� pera le prcdooxir> de 'a Cat:i"8 Stt-.iterie. ser:! definido pe,: el 
y por perte � proéuc!ot lo fii•'" le ley de mercado de la olena y 18 den-e•·da p,od,-C'<>' 

"" � da olrr-8C60aje po, =erc',iltacilr,soriigonere:ÍO-�r el p�uc!or en el procoso da ei.toracioo f• :l<ÍÍe r_ad,x;¡, a: mé><ilr,, los cosl9s por alrn"""'1aj6 -bosceado P= de prO<l<xX<1 y 
�e le Cs:>ina San�a. y pcy el C0r.l)radcr en la oi�ci:ln de use. ___ -L.���:z&e10ri q..ie no taq;reran ::fel alrr.acer.am.en:�. 

Se red.xirin et máxmo los co,te& pe, rrantenir.ie•to "18jorendo le aoldM del prC>ducto "' <:o1!0 por mentenir:l.,-10 dop,inconi de :a �-,.,v,:ial.zscióo, por lo ;eneret 06 .. ,mida por et las El costo ?Qr manteninoen:o on la prC>dtlOCión es:a dado por el reen,,te::o 'i le rep,n,:ión de piizes 
l:!anadas. ·aca!>edos su a,paodad de reerrplazo do ¡;azos, resistenoio del rre!etial, ete.i. in<ntuclooes de 111'Jda humenlleria.�.�u_a!.��-������i.'!.���ible 

oe !>l6!06 diracw, a il>!irec100, os!án de!em'inodos po, ll lef de mercado de 18 oferta y le demanda, lo$ cos!oo ast1mido6 por el corrprador y el ueu•rio as!én delstmlfl8d0& por ta ayude human,taria; mien!raa qu.1, los costos por febrieeoon y /  o servicoo de atquiief o ,e•ta :le! producto, lo ngen 
o,raC1amen!e 19 ley óe le oferte y lo demMdo. Los 006106 deben permi\r quo se obte,� un produdo ce,, calidad, quo cumple con 10s reqc,ar.miooroo de su ,1ffidae dedarade (con •u defin<ién) De� la s,ruaco6n de ayudo humani!zrie. en le quo so desem::ila 18 d&me>da del prC>d<JCto, se rec;uiore que los 
..,.,,. de '8 Cabma Sanitara se rod\.."lCBo el minimo. 

5.2.5. PARAMETRO ERGONOMlA 
VARIABLE INDEPENDIENTE: FUNCIOH COIIIERCIALIZACION PRODUCCION 

DEFINICIÓN DEL OBJETC 

!VARIABLE DEPENDIENTE: 
ERGONOMIA 

irl � TRABAJO MUSCULAR 

O wo �

� �
EFICIENCIA EN EL TRABAJO 

!* 8 RELACIÓN HOMBRE MAQUINA 

l1S z
o §... ... TRABAJO PESADO 
z F= W :::>
S w
- a: FATl<lA º m
º :1
Z O lUZY COLOR 
8 :c

RUIDOS 

,ros ANTROPOMmucos 

CLl>ioc'o cepaz � ""' Mm!¡JO'ledo • loe asenl9nienl06 da damnikados y ser ,ce>10 en 
uso. equ-.edo para que el ser hor-lano realice sus neces.JOC:es fislclóGioaG de or;,er y 
dof!lCl!i, q..e dispone de los reslduos :la mesara �;�ioa. ne ccn1amloa et med:O amb�nte 
(no expono los re<idlioe a ,ect_,,.e, 1rasmiseres de ar'�. ni ccntarnna •¡µa de 
consumo ourr.ar.o). C8f8Z Ge ..ir :&1.>lizado en otros aser.ta::i:en:o, de da"1o•!icedoa, q"9 
setmoo los ,eqoer,n;&,108 dtl in!irrided a hig�n, propios da le idioeincroaie de' usuaro; 
que a.tnplo = las 'b-"188 d• la OlilS, OPS y Proyóelo Eaf&11, � le rel&rMle el rnar<rje 
epf<ll)iodode loo rosidue>J f'$ÍO<igicoe hu"""'°" en un as<ntemi,nt:. de d,mr,fadoe de un 
desaate. 
a'llra d<tor.,-,irlaa! po,-el trltlajo mJOCUlar, oontrol c-er,ioeo y taiga mU!CUlor ael ,er humano, 

� ia � de U.O de 18 Cabina Sanil!ria: hns;:o�e. ins!al&.':ión, s-.o bn Si, �"1)ioze, 
nant,r;rniento. �itlÁleción Y rehito. 
:s'll c:etermlnm por la eoonom'a del rnc,;lmientD del ser oumioo al re&'iz&' la Secue,e!a de 
Uso: tar,,;,orle. instatoción, o-so en si, im¡,iezB, man�mi6n!c, d<oies!8ación y rehúSo de la 
cabina s,Mllria. 
os'a <!elermlna:!a po, la lnlanaleelón aprcpiada <!ti l>ombre usando la Cá>lna Sanl.arie, an todo 
la Secuenda de Us<r. �or!re. lM!alaolón, uso en si, 1mpleza, rr.ar::orJmien!o. doslnS181acion 

�,;'SO. 
"'8S!C deane,¡;'a dal �ombre(llmlal y no=•) pare realb:ar IDda le Socueocla de Us�: 
"1!"9J)Ol1e. lnsta'aóón, uso en si, lmplua, man�lmien/4, desns!llladón y r�úso de la Cebona 
Senlltria 
,goternlanto OC>'IJO'lll o m!ul!et como o::.nsecu,ncia de neali:ar un trl!bajo o asfueno, en toda la 
$ecuencia do  Uso: transp:,t1e, lllsta'.aci6n, uso en sl, rorq,le:a, manteninientJ, decnstalacióny 
:ehús,o de le OOra Sa.,ttana. 
ll!l'el d4 ""'11rdn de 200 a 500 l.UX<IIS (manual de llurninea6'1 de Josfel aaas 200,201.20JJ 
µec,a logw1e  et ..slerTáento&c:tisticodol C\bio\rlo, 5" d&a'belet dO íomite aperiorde9oablede 
"®· Fuenta: Coo!amnac:ión A<>is1ci. Enactoa.&a Encai11t 2004. 
:;on 188 rned<IM &r'.accmianl y (laio:ógianl :!el ser hlnle'OO, de :oda$ 1111 edodee. y cepacidadea 
normal, rninuov6ido, tnlo!<mo) para realizar le Sec1iGnc,a de U.O (quo depende da 18• 

IW!ldllrialica9 t'fcoios de su *'81. 

COSTO: Precio a,ropledopa"3 l& e'/\lda l>Jll'Mil9ria. TECNOLOOIA· Eo•1>'tar.i Tear.;,¡;'a Apro¡:;aea y neelonal, ca¡:az de ser croducida en los tBl�res 
COMERCIAUZACION IX&ien Empieerdc ma:Jl.irre� herrernle,lt!J3 -x>r,er<:ioi'\8'es {�. ::erlil!Y.ioras, fresadcras. 
- Comp<aclor. !nstlll.dooes :le ayude �umanf1&"8 gú,emar:,er::ales ( de¡;ende del país ) y pri·:OC:as ta,Y.jr&do'BS. pe�o,�a<al purocbttlG. !ierras. e::.) Sin q,e se re<¡<;leta un eltD gra<lo d< pr� 

riec:oraleo e 1n!a'T18::ionalos (OMS. OPS. Proyecto Elf.era. y o!ras). flo trr>plearé te<nolog <is cor.'lllicac:os. 
- U1u1r1o: Darrt>ifoarns de un desao:re. M.A.lERIALES: A¡:rop,edos a le T8C'10\>gia err¡,leade pe•• le pf'lducc<>n, <l8 <>s cua: .. el mercado 
MEZCLA COMERCIAL: Procio aprq>i•:lc pera el C0r.l)r&do'. producto quo .. iis'ac,¡ los r2QO,"lal garantes i-bei:ecer. 
requenmienr.i, del l."SuBrio. �e s� !a cfer.a de � a.milarhs. Es un �<oCucl� r.-mc &-1 & 11ANO DE OBP.A: !.e maoo ,le cbni s,,il lo,al y r."ed•ono,.,,.ala '8i�ca� 
m;,rc,t:lo. 

__ ,. ··--··-----·--·----·· -···-··-- p.Ír,m,ineól p,or ei �sbep rnuscul!r, c.ontrol Mrvi)so f lit� mUSG\Jl8' del ser homono duranta ei 
b•006so de "1aiufllct.;n, de la Coblle Sar-ite,e P'""""" .!a •lel:.oroción, ensaml:le y acatados. 

El cxrnpr\ldo, se r..eg,re,á da que ia, CEcinas Saril!ria, sean ap,cpede, pare sai,,fu::er los 
equerim;i,,100 er¡;,nóm<:es de los usueri:>9, supererdo la o'erta de o�oo similares i(?etem,lnodo por ta ecoooma del n•:lY''llie<l!O � ser �umano, éurante el ;,,oceso de ltenufw.ura de 111 

Sagún les �onna& de la OPS, para el man� ep'Op•eoo da 188 Cebinas Soni1ara> en u, eseatam,eoto �ino SaMane: proc,¡so de &labo:aoon, arsa:n�le y aceblldoo. 
de da'llr;ficedos dO u, d6seetre la• Cebi'189 Saniteóas c:eben $él e:,ropilldee pore sebsf&:er loo 
hebitos do 108 <'SIJ!OO'I pare realizBr = nBOE<:idldes fiebl6;ials oo onner y deíaoor: r,ien�e, qua p,,1ern,1,ado por la inler.s&i:iór. del ser hcmon, y las l>erramiertas y mllculnos henam:er.;,,s, dl.,an?e 
pare 'll ei,vío do s,min:stroo dorlad->6, los paq:J6111S dsb6•ár> ser de 1>8"0. tarr.aro y 1orrna 'eles q.,a el Froce;o �e Manufecb.ra do lo Cabr.<1 Sar;1erta p1c,oe,;o de t!abor&:16n, e,isaorbe y IICl!lbl!:los. 
o\08éen cer """f)Uledoa por una p&!ICO& (peso 901& �9 - 5'1Kg como má<ilr-0). data ,sc:crdar,e 
""to al lugar de :leoesr.e no -� �.abar e;;uipo do detc;e<ga y rr-enipul!ción d& poqvates. Doterrnlfl8C)> por &l goste de ene,¡;;e dal � huma'OO, <11.nn:, el Prooeso de Manufliá\,ta da 19 Cabir,a 

;,,g,;n las Hormas Moirnas del Proye<!o Esfe,a, � Catines Senit3riss 6'beo .., dge�adas :le tom·a �-.tterir p,oceso de etaboreci6n, ensini>:o y eoe!>edoo. 
""" :es puedan usor lldcs los- oootoreo de la Poblaciln, lnclsyal'do los """'6. los m<!y,,res, las mutares 
p,.,..-..-..du y las �  flsloa y rr�!lllmenla óscapacitades; �bMn son l>ci'es de nar.taner Determinado por e/ agotlmionl!; oo<pc1el o melltel, ocmo ocMecuerce da re&'!zer un t'abajo o 
•�ias pn "'° su 1190resultee!l8dWoy qo, no r8j>'esenw., pei!;rollalll la selod. penniten \ffl g."Bdo b,tuer.c. du,w,:a el Froreso de M!nl.!at:ure de le Cllbir-a Sani'3ria: poOOOSO de elaboraóin, enserr>!:le 
kle in'.iml:lad ��e con :es ()l)Sn.fbres de les uscari:>s; t-.aoen posblo el desecho de les medios . acabados 
�i;¡lénioos do proteoción Gue usen lo$ mLjeres. """'de 'k.rilaclon do 5,')() • 1(10() Lu,as íir«-<1al de ilu"'lrac:ióo da .bsfel pags 2CO,W1,20�.L_ 

Pebe i<>:lfffla que el ser humano r80Jo¡ eus labor so con un rui,jo mé,imo de 85 -les da llmilo 
l'JtwiOr de � """'  ne su'rir mo-.tes. Fueo!&: ec,,1e,,.�nAeú1tica Enc:dooftd!a Eroc;11rte 2004 

L.os niqconrnienllo1 eotn,pofTléO'(IC)e l)MI al uso da lo Cs:>ru Sarit:lria. cx:m,o¡¡,onde a las r:iedidos 
""8!1irnicas y tsioilgica,, reletivoe e la e!ria del usuar.o. 

$on le• meéides e,atlmial• y f&iciógice, del ...,. humano, pan, f11Brtzar el p¡ooeso �e febric:acm de la 
Cabina Sanr.aria (depeodiondo de su otrio). 

'*' C9bi:'ula SariCsriaa eeterin dileiladaa pera C11111)iir con loa requerinientoe ergon6micoG (oonocimienlo eisternálr.o del horrt>ra ullizendo el á>,elo i de los clatoa antropométricos) del h.omb:-e, en su Socuerocie de U.O, de forma que las pueda, usar lxxfos loa oectoroe de la población, i<lc:fuyeodo los 
�- loa mtY<)'oe, i. mujeres ani>ar!!Zldaa y lee pBr110110s fisice y rnen!l!j)neni8 discepaci!lldas, y qua sea Cllm¡)ri)la oon les 008tuml>res de lo& us1,t1rios. Pn le Comertia!iz&::ióo se deba �r un p<od:.do l!pl')piado que S8!isíuga loo naquerimiemcs argon6rT>ic:cs del �-suerio. Ql)erando 18 oferta NTESIS: ERGONOMÍA . � preao y'utiidacl. de otrouimi!aies: · · · 
Pení el Proceeo de Mllnufac:rura de le Cabine Sanitaria, ea lotr.rin loe rMuorirnierllce ernnnnn:ico< iacueridoe oor la función v la oom&'oia/iz8cíón resDelando la etnia del iJIU3rio. En le oroduociOrl se'"'"""""'" la, , .,,..,,.;n,iOOsde le manode cbra sacún su atnie. 
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5.2.6. PARÁMETRO PROCESO DE MANUFACTURA 

VARIABLE INDEPENDIENTE: FUNCION COMERCIALIZACION 1 PRODUCCION 
DEFINICION DEL Tl:CtlOLOGlA: Empleeril TE<:nei<lg;a F;,ropado y ,aooral. C<lp8Z �o sar �r<>:!uo�a on ·0$ !allóres Clb�lo o,paz oa ser t,�do e los asenlr.mieotos �• d,mnific:86:,, y ser p- en uso. equipado COSTO: Prt,,::io e¡:,op9dc pora 19 •rué• hsmsniteria. 1 

OBJET� pm que <I ser hJmano •eel;oe aus n>eeOicl!de• �olégio,s ce cnner y de'ecar. que dle:,or,e de bs COMERCIALIZACION 1 'ocalOE. E'f1)1sa·:lc :nilqunas h&'ra.,,ieo!a; oon,eo-...ooetes (lomo, per":...,,.,._ f:,s,oo-as. 
n,s;.juce de rrene:-a n'giéoica, no a:,nt,,m,ne el ""� en-t>,e0te 110 ,ix¡,ooe loo resid= a •ect><eo - Comp<ad:>r: lns\lVXl'8S ;:e "'f\,"8 �u,.,acitm:e g,i>e,"l8meo!*' ( � del peis ) r i !a'e0'81ooS. p6"1lra:lo,.... pclide<as. siorras eto ). Sin qvo •• roqo.era ·.-n ,:tt: graoo de predsón 

!VARIABLE DEPENDIENTE: 
PROCESO DE 
MANUFACTURA 

TIPO DE PRODUCTOR 

PROCESO DE El.ABOOAClON 

PROCESO DE ENSAMBLE 

PROCESO DE ACABADO 

CONOCIMIENTO DE LOS 
MATERIALES 

-----

SINTESIS: PROCESO 
DE MANUFACTURA 

t"a•:nisereo df eoferm-. ni o:,n:,me.e ag¡;as de ,:or.a,.r-,o �urr.aro). "'!'IIZ � ser ,11.11a3dc en 
1 01"08 e<.enram,en:os�• �a,r.nifi::e:los. qus setis!eco los requo.imient::e del intmidod • t,;giMe precios 
i de l> ió06.0cosie do! us"8;io; que o.mpla ron la$ '10<"""5 d• le OMS, OPS y Proyecto Estera. eo lo 

referenle e! rr.ane;o epropiedo do los <esi:lues f,s;o>,gicos hur.iar-os en un aseotemiento d8 
1 damnif<:adoa de un �S!lste. 
f:1 produ<:tcr teberé ge,ent.:er qs, .. 1c;¡reo les ca""".e"s:í:as � .. pe, la de!nic<ln :le :e Cel>ne 
1Sanít&-ia p..-e �n;fit;e<k;s do un deSll>b"e tes oc-nd,CÍC<\81\les :le IJpO ful'ácnel. de te::nclogie de la 
función, de ergonOO'ia, d8 me,cedo, do coslo, del p,ocos;, de r:-.enufBGtura y :le 18"St61lce do meler,ales, 
� do ""' re!a:ion8$. 
1 

' 
:Se elo,J�á el �ro-.e,r,, oo e'-'bG<BO:>r. más ""1VM&nto. pera salrsfecer los re<;<Wirrient.>e f.in:ionsleo de le 
:ceti.- Sa1i1Bria 
1 
:Se elegirá el proce9J ce e>S&Tble oo IAs p.ons más c:oev(rie,:e. pa18 selisteo;,- los reqc'81Ímioolos 
�es d!l le Ca�11• S•n.'!ati• (ensamb'e, i�-0:.aón y .le6mo'1oje). 

¡Se elegirá el pn:,::,oro de a::atodc de ·•e p¡.u,s rr.os c:on,ononle, f•r• ,a!isfsoet IC8 requorjn,ienloe 
�es ce to Ceb;,,a S3r,!aria (rasisten:ie a 18 inlorr¡,one, ,1 uso. :nor�s!ación y man:en•mi6olc). 

-Se etogn loo meler,ales rr.ás id<Ylecs pera la elaboniii>idekispioles. ¡,ara su or.sambl6 y •cebado. �;re 
!ooaa con,eniantss pare ,a!iefeoe, loe roquorir'lionloo fuocio1eles de la Ca!lioa SanilBril (6i1Utci6> de uoo, 
� en si, reulília:eci00 y manlenil'1ienlo). 
1 

�ri,ae&s naciont!es e nter..eóona1<,o (vMS. CPS. ?ro�ee-.o Esfe11. y otras). 
- U•u1rlo: Damnf,ead� de un�e. 
MEZCLA COMERCIAL: ?n,:io Opr(lf)"'do pa-e ., oompr,oor, prodJciO qse sati&'aoe los 
requerim:ootcs :el 1,¡s,.;aric... cue supera la oferta de ot�os sim'are-s. Es ;Jf'I pr�uct:> n�el·o e, e! 
mer� 

1 produottY tral!lrá con o,ga,izacion<,s g,l>E<nerriento!es y ro ;\b;ma:n6nlll!e6 d6 ayude 
humanitaria. segúo loo re3le:nent1,s de adquisicooes pa,• el e&:aó> y del se<tor pri>aoo. Fos;,eleré 
los N01rr.as inl•maciona,;o pera el ""''º de 1'18!erielos de8'¡�B turrani�ria "5,ste:na 5LWA' o,; le 
bMS y de le CPS So pr�feort qu& el produ.:10, ,ealóoe :od, la "int'il de p•od:JCC•6.1 poro evite, 
11umentllr tos CC$l&s po, o:,r,,eroal=aoón El �roductoq,,.-srti.o:e :¡ua la C..:>ic• S.1.1i:or.o se 
eno.ñnlrB en optir.:asoondict00ss pera st.. U$:I. Garn.,tizari ef a:-ai:!6Glm�to dt P"� pare su 
,-epcsicion. 

1 

N: 8'1l>l .. nl !e<')Ologi,s �licadel. 
MATERIALES: i'�<:9i,doa e !a Tea,ok,gie &IJ1)"'8<lo para le �r�i,eción, de ¡os Mies 61 rr.ercadO 
nacic-rel s;:1ra:oi6:,, e�!tec:&r. ! fMHO DE OBRA: L• m,n, d!- ot,. ,ere locel y :-iBCÍll,ar:-er:le califcada. 
-------· ·-- ---·----------- ------------

,Et PROC�CTCR ull:are TOálOlog a A;Jrcp¡e:» y NecKYal. �!!Z �• ser ;rcd.,c,da en los tateres 
¡«.,,'es Erri:leencs:, rroquiotn ha"a:ni•alss corvencionel9s !tomo, oorfilador,s. fresado,tn, 
¡aadra�c,as pa¡fctaó:ras. l"Jli<:,n,s, e...-es P'OO'la, puldora de .,,pomco. ett.j. Sn q·,o .. ,eqei8'• 
_ur, aln 91:!Q::, d!- ?�f!t6ri N, etip�ra 1�c-k9ies <C'Tl�lictlce-i &r'lo "�r&s El pr009ac de 
��r.c,,:,:,,, ,.,.·ta1re le ool�ac de" p"Odo<;1:;. 
El PP.CCJCTCR •"lllee'� r,a1'rfti(IS op""l)iedos o la Te:n,:OSia trr¡:les:Ja pore le pro:11.cclc-n, de iOs 
p..a�i. � �e'arlo "iac::oral fl.im'llk:� etAis'.ecer. O! p11Jferenci11 les óa me.,or i::os:,e_ 

__ EI_PFlCCUCTO� •liJ:o,a_Jr.'tnc de ct•a l>co' r§«li>>tr-oen1e -::al�,:eda. -··-·---· ___ ____ 
S• •l•!f'" 1li le:nolog·a rr•s •:Jonee P•" 1, e'm-.ci:n =� los pm, eeg,n di raoal!!rial �. 1,1 � .. er.carga-. de defiri· el pr:,a,co de ol2!><> acl)n ""'' co-iv,,,ieni.. paco oatoi8:.er •os 

�•mi•o?oo de c:or-teroalZación de !a Cel:•rie Sea :an• m•lnl. �luti!<>, :eremca. vitr•o. :e,11.,_ pi�eo. ele q<:o ;erait<«i ::un,plr loo re:;u¡<im,e.1:0S :o 
_ _ _ __ __ _ _______ -·-·-· --· .•.. ·-- -·- ·-· __ _ _  furicieraije� � �ri et:ial::ac-6r _____ ·-· _______ ------- --------···- --·-

Er P'°"'1áot se on<erga·a oa d&linr et proc:eoo de ensarrbli, rr� .:or1\0t>&n:o, f"'* sa'i1f,1oer too ¡¡e ,1�,,,_ le 18:nol:)gia rr,s •done,, para •l eo!arr-ble de las piezas so�úr. el me:ersl: Madera. m3te!, 
Muelim,eoloo de COl'le<tiarzaoón de la Cet,na Sa� :eria po18 ;amnfic:&jos de "" de,.atlre pl,stioc . .:e<émca, ,id•io, le,:,EO. piileo. e'c. qoo gerentic611 a,npl-r le• requ<m:ierf,os do 

·---------------·--···-·-------· fu,c:ora',:ja:yc:orrer'1Sl::ai;ón ____________________________ 
E: �o:tor se eo-;ar¡¡a-i, de defiri, et pr:x:ooo de aC8i:lejo "1és Ot>1Yenifnle. pora satsf>r.er :OS IS• elt1;•ro 18 lecnologia rr.!is odónoe para el e::e:iado de "'1 pie.a,; >8S"" el ""''ºríe' �'adore. melBI. 
Mu&rit:l•rloo de oonercetlaci6n de !a Cet,ne Se, raria. plestioc. "811'm-<:0, ,idrio. :ox,les, poeies. e:c. que garenti090 ounpl< leo ri;qu<rio:ien:OS de 

··--··-· -·-·---·---· -·-----·--· ___ lunc:orel:!ed y c:orr«cialzae>ón ·----·· 
El P'"'1uclo< e\;girs to, ma1frir>5S más iOOne-:,o para '9 e,,t,o,v.,on de 1a, piezo,. pa111 su ensamble y lo loCnot.>gi• epro;i..:a pare la produocióo d• la C!lb<1a Seoita:;a, eslora c:ondioonode po< la elección 
ocetado. que seen oc-nveni&ntes pera sel'Sfoco: ioS r.queri:nior.loe d• c:o<wciel>?oción de le Cob01a � la T.a:oria poma po,a '• oCalxl<a,,,óo de las piezi!S, el en6'1:nble y los eceteilcs. la elecc6> de los 
lsanilaria. /Tl•taro!es ó<Qes g,rti,ti.ar "'""" :os re,:ueri-nien'lot de ful'QCnlllded y oom.,::,ili:1,e,on S· es 

---·--·------··------ -----e!!•b'e S8_er&fo;•éo los <',ater'alas l,x:s.as ___ , ___ , ________________ 
,Se pre!emi e un prcd.clor ne::ioiel. quo &"'4)1oe tac"dogle neci<Y.el (:¡,¡• p.;eda s+r prod>ci<:a en tos IBlvea aac,or.ates). 1'18�los nllCÍ(>"oles (,uyo etoslecirtianlo es?o ga-.n::::alo, .;u<t se�s!•� los r1<¡uansr;er.1cs ce res"sl&nca 8:lio:adOS por '9 ub�9d d�r..:a) y m!IOC de ob:a rnedior,.monle c:ol�a 
�que "" ""l)lee prooooos G-.18 roquio<an mucha preciú6n). que pueda pro<lucir le Cab<la s.,.,,..ÍII con l,a caracterielai• q,e raqu...-e su fuocióo (tapAZ do ,etiizar of1Cienlhm8"1e 10:a le SE<:<rfllCa <l!I IM) y com&<c,,Qll<ioo (let!lnl !a =r• ocn 111$ instilUciones :<1 ayuda humen!aria. busa,ra ottan,r 61 menor 
p<8ÓO po< el prOC8!0 de rr,.r,.¡factura y producto coe �e le oferto de olro3 similares r,;,;poclo e le r.l:nceción. y que eab•la;a lc,s roqu9ri1'1ionlco dH CCOl><edO< y et USIJ!!iol. el cuel el&gré el procese �o -neau!octura oéó•.eo para producir les p.ozes (�uo saan rr,o�la:ab'es). hace; el onso:rtle (se'IC:if.os y ro 
Íootrcteadosl v darlo el actbedo trenteo1'1 a s, satuoción de u,ol. auo eeleo:;o;,e a su ve:: ic,, m•t&iales , sus lé<tl<a1i de fabria!cioi '"�' adocu3<1'-s. 

5,2.7. PARÁMETRO RESISTENCIA DE MATERIALES 

VARIABLE INDEPENDIENTE: FUNCION C0MERCIAUZACI0N PRODUCCION 
TECNOLOGÍA: El1'4llae:ti Tocno!egio Apropiada y naci,,nei. cepe:: � aer produác!a ea te. lellotes DEFINICIÓN DEL OBJ ETO 

VARIABLE DEPENDIENTE: PROCESO 
DE MANUFACTURA 

Ctblcu:o cepa,: de ser tan,¡,o<'.ado a loe IIS6019:nientoo de damnifi<adv-s y SE< pueslo en uao, 
equi;IIO) pac,i que ol i;,er llu:naio roeke M .-'111das filiotó,ces de O'inar y �r. q;re 
ó,pooo da loe resódl.os de r.ianera h,;iénu no CX>'l!ami'e el m<-dio a,,bior.lo (ne o>::O-'I& bs 
residCJOS a ,eo01es tasrni9ct86 do orl8rT'eded8!, ni CXl<ltam"8 egues <le consumo l'<lmeno). 
capaz oa ser reutl!ZBÓO en otros a,octam,er.!08 ,!e de:r:oiftCBdoo. que salis1oo, los 
re:ivt1nmier-1os di; inbrridod o �igioos PloPÍ<$ de le idiosincrne del ussano; �"º cur.iplo c:oo tes 
,._ die !a OMS, OP6 y Pr�ecto EP<8 en lo :ofo,or?e 11 manejo epropi$dc do :OS residuos , 
fisiolOgkos hu"'ª"°' en un asen!amkelto :!e da"1nlf<:edos de un <!esas�•-

I 

COSTO: Precio epr<pie<lo para le ey'Jde t.Jman�aria. 
COMERCIALIZACION toe.loo. Efflll83ndo mJJq,nn rer:emeni,s ccnvenooneie. (lo<n<:. pe:filodo'8s ,,.�oras. 
- COCl'prtdor: ;-,,1� de e-¡uda 1iuma·,.!a0Íll ,tt,,m•,i&nlli,e, ( d,pe<rdo d•I Fº' 1 y lll!IICrll<lom. pemn,d:,nls, ouldores. :iierl ... etc). S.n que sa roqsiera un alto ;r&1o de pr9'isicn. 

p•ive:las n.!ci:>'lales e inlsmac:icrees (OMS. óPS. l"'oy'felo EtfO!S, y ot:as) 

! 
Ne enp1ae,á RCll0:0.Jía: cx,,np\a,'18, 

- Usuario: Damni!icadoe do "" deeaslló. tM lE�IALES: �iedos a la T�ia e�ede pare la �ro:uc:cíé,o, de � °''oles ,; merc:&:lo 
MEZCLA COME�CIAl: P,ocio BOICl)iado �""' el comi:raoor. produt1o q11< so,.-.feoa los •=al g�ranti� al:""9<:e'. 
r&qu81'llieotos óo>l u,uec.o. :¡,..; eUJ)e'e la oferta de clrcs s,11ilsros E; un p•oo.icto nu!WC "" MANO DE OBRA: La rr.anc d6 ob:a cere loa,1 y -nedia:-.arr611:o c:&lif�. 
., r:-,en:ado. 

i 
:SlSTENCIA A LA TEMPERATURA Su U90 es en la lnlel'"�rie. pcr lo que 6'be ser. reslsl"'te e la i..-�eretu·e c)et roed<> e"1blente. � 

1 -· 
:SISTENCIA A LA FLAMA 

;ISTENCIAA SUSTANCIAS QUIMICAS 

:SISTENCIA A LA LUZ DEL SOL 

:SISTEtlCIA A LOS ESFUERZOS 

:SISTENCIA A LA ELECTRICIDAD 
-- :SISTENCIA AL MAGNETISMO 

:SISTENCIA DEL AL RUIDO 

:SISTENCIA A LA TRANSMISION DE LA LUZ 

:SISTENCIA DEL MATERIAL Al AGUA 

;SISTENCIA DEL MATERIAL A LAASRASIÓII 

SINTESIS: RESISTENCIA DE 
MATERIALES 

e Cabina �illlrie en sus rSGUO<imenl!l3 WOl"lel. no .. lNli e,puts.: a la hma. 1 1 
a Cab'ne �ita'1e oere resis'""'• e las sc.:ta,des qJin\:0.S de tos re<iiduos fisoo.ioos 1 1 h...-.anos, 1e los �roduc!os us•dos pera su i�,e.� (ebón )" de'.0<1?""1:!) y man1•ninien1o. y d,e les 

1 1us'an::ioe ao.,'mi0116 del medio arnl>le>le loor su emMioón a le int�...:.,,. 1 
se US&'á malllria� •os'stonie, e !a e,pt$1cóón oo>stan1e a i>I0111111"..n:e a la luz rolar. R�'1o a: cosl!>. á!benln �:ar�e tos me:e,ales de menor c:,ste_ ql>!! c,;m:,len 000 �ospec:o e !a tecr.olcgie em;,le3d9 ptra la pn:<luoción de le Cabina San•.ar.a. el Prod¡¡ct01 eltg'rá la los C81&cle<islicas de res:s-.a r!(t.;erida>. ,ara a>,ara:ar los �106 ce: pr:xls-clo f"1el. 

a que roq� tu ban�e. use (C1fnar y d�'), r�oy mede ar.ibÍ0!11te l.'3ter.lles 
i 

Resi,e:10 a la :cme•::la'!Ulci6t: del p,:x!<;ctc Qt,;l .. 8 ap-cpade e ios req,w-mientos del proceso do e<oducoón de ceda rr.eionar aelllCQOna6> 
esis�nlllS al ITC>acl:I, l!tlsóón, CX>'l'l)'esl6n. fa�;a fte,� y P'esiÓfl. - El Com;ra<lor, esla rteressdo en que la CSbir.a pueés c:unpli:' etlci<l,temen:e cr.,n su (fierro. med&ra. p�sbc:o ,ofo<ledocon libra de vidrio. la lona oto); &01>leondo procesos senciloe y no 

tJncibn, para esto el prcr,'f:edor de�e ;.arantiza,, que ':is rna(eriale5 empleados to su 1 OOITf)!01dos. 
Los materialeo em.Eleados no oonduc"*' la etecllidded. fob(i:aóOn, se!n lo s;Jfic;ant,"""'te resls<er,leo pa:a ?Jool)lr oon t,je la !ec•el'éa ele e-so Fo;peclo e IOO mele1>ales ir,ados ;,ara le fl!Oócaciór\ de Ir. pi<tzes c:c-nelrtu)enloe do l'-1 Cat>r.a 
r-lo r"""ie<a 1'rle< orcpitdedee�iic!!!,. __ (ubic:aó:tl inicilll, puoslB en lr10. uso E<1 a,, lirrpie:a, r.-entori.11ionb y rot,jsc) s .. ,ilBre. 89 so/e:cio�n aquelcs q,a ...,, re,;,m"� el proceso de manufl,:ture, Que saen 
Delxl aer reti11arte al ruido (propied&daa de aitlam;enlo IIClistioo. � decbetes o,n,o rr-áJ<,noj, • El Uouerio. requiera c;ue !a Cab:no Se<iitano º"11"1''• con loo ,oc;ua,imenl!>s do ,e,iiter>cie idérieos :,e,-. cote,e, on su e1"la do prO<!ue10 t""'1lnedo. les prop;,d¡¡del de ,eslsten."ia requeridas 
iar• 111ita1 le ;,,q>agaciOnda los ru� motestcs origi>ttdoe porel use de la Cab,ne Se<lita'Í!I. para su lnst&leción. Uso en,;; (orr.er y deíealr. il"j)ioze) y d961Tl!<ielodc por 'e I\Joc.i>n y la oomettietzooi6r.. !a'ltién se t,no<& en Cllel'la �..-a ta elecc!oo ée los rnaleria'es, 

R"'l)8C10a lo M&l� Come<cat, :a Cabina s..,;1,no c:omo proout1o debe"9f cf.er'.sda e un aquttioS de lo! ev.,leG pcdamc<, al:-as:eo!<nOO con fal:ii�od 
a Cab'ne Senita'Í!I ueartl ma�ales que pe11111!an alcanl..- une aooa,ade ilumlnaoÓI\ ,..n,ra, on precio ede!:llado. que le penwa G•ranli:91 m&jol!!r su ,e�tte<'áe al uso. re,¡,ecto do o�•• �ospec!O e la "'°ºº do Obla. se scleco0"81á 1� c¡,,e BS1e ce;,aci!Bta en las tócni::89 de P�Loción 

el lnlertorl200 a 500 tu,es), y""'1orrecia ti e,.!erio< ur:a ein:e&'\'8 refltjancle de :a luz soltlr Q\18 oon sini!e1 ullide� declan,ja_ re,:;U«i<:� :,or tecooiog·a stleecionad9 (procesos oc:,,st� de los materleles). 
C8IM d06'tnó'8<1'ilenlo Les maierieles uss<loS no doilen pe"1\� c;ua se vea el ir>le'ÍOf de la 
Ot!l:lre. 
oe rna:eiielaa yace�e.ooe d«>onw re.islen;es al tlf;Ull, deólclo a SUU$0Y e sue,¡x,sl::i6t\ a  la 
n.....,,.rle_ 

Delxl usa, malarialaa quo sean roSitl8"'"' al dolgaslil e.Jperfic:al (paeo del tiorrf,o, limpie.:a. 
/lla'llli<'ÍIMnlD. Ul!O) 
l.a Cab'no s.n·rtarta-. "°""li<!SIS de maleriales �91erlllos a la le"l)eralun, dol me:llo e,,j)lente. e la ""l)OSOÓn a  6U6111nclas qulmices {en su l�. ITltlnllrinionlO y o>J)O&ió6n a le inte111=�rie), resil!enleS a Is e,poslc� OOffl!anle e loterml!enle de la k.l! soler y del medio embien',i, 
esiS!enole del meiarlal al rr'l)SClo, llansiOn, c:o,r!)fel$i6<l, fstlga, fiexón y presión. no se usa-á matnes � do la olllCl1icilad. no se emplearán matariele& 000 propiedades rn&gr',étlt:as, tendrá ma:,rtates que ponni1An �, a<:ús'lcomeole ta oabre (50 decibeles ce ruido máximo), lo& 

imalariales ,erán q,eoc,1, en lo pod)� perrr.ldrM! el paso adeooado de la luz eX1$!1o< $In perm;tr que se puede ver el inle'ÍOf de la cabíne (se nooesl!a p<1vaddad)Jo$ matol!aieo a e�r deben s,er resis'.e:tles al desg-. �al en el llem¡,o. Res¡,ec10 a la Comercaraac�. se errpleartn los 
lmalariales más reslsll!tW pe,a log<a< los raquerimief>los de relistencla dedos por la flr>cl6n. se log8lá un � resislenla al uso que � le oferta de o�os simia'eS Er. le producx:ión se o:n¡,leani lec<lclog'a que sa� loe req,,.,.;m1en10s de !ob,icación de cede ire:eria! setooclc"'8do, 
leoa>alendo tos rraterlates ouva reslsteroa sea id6nea cera mnir la resistencia reaueti:la Por le función v oornortieización, v la mono de obra es!8rá técnic:amenle celifialde. en el proceso de f al><<:aoon cr,e re:;,ielo cec!a r.,ate,lal 
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5.3. RELACIÓN ENTRE LOS PARÁMETROS 

5.3.1. Ponderación de Parámetros.- Se determina la importancia de cada condicionante para establecer 1) F - TF.- Solución de Tecnología de la Función requerida por la Función.

prioridades durante el proceso de diseño. 2) F - M.- Estilo requerido por la Función.

Para determinar el orden de prioridad entre los parámetros, los comparamos por parejas: 

F-TF, F-E, F-M, F-C, F-PM, F-RM, TF-E, TF-M, TF-C, TF-PM, TF-RM, E-M, E-C, E-PM, E-RM, M-C, M-PM,

M-RM, C-PM, C-RM, PM-RM.

Luego de cada pareja establecemos que parámetro tiene mayor prioridad, y tenemos el siguiente resultado: 

F-TF = F, F-E = F, F-M =F, F-C =F, F-PM =F, F-RM =F, TF-E =TF, TF-M =TF, TF-C =TF, TF-PM =TF, TF

RM =TF, 

E-M =M, E-C =C, E-PM =E, E-RM =E, M-C =M, M-PM =M, M-RM =M, C-PM =C, C-RM =C, PM-RM =PM. 

De donde obtenemos el siguiente orden de prioridad y los valores para cada parámetro: 

1)F = 6, 2) TF = 5, 3) M = 4, 4) C = 3, 5) E = 2, 6) PM =1, 7) RM = O 

Donde: 

F = Función 

TF = Mecanismos (Tecnologla de la Función) 

E = Ergonomla 

M = Mercado 

C= Costo 

PM = Proceso de Manufactura 

RM = Resistencia de Materiales 

5.3.2. Ponderación de la Relaclón entre Parámetros.• Para obtener el orden de prioridad de la relación entre 

Parámetros reemplazamos los valores de cada parámetro y obtenemos lo siguiente: 

F + TF = 6-+5 = 11, F + E = 6+2 = 8, F + M = 6+4 = 1 O, F + C = 6+3 = 9, F + PM = 6+1 = 7, F + RM = 6+0 

=6, TF +E= 5+2 = 7, TF + M = 5+4 = 9, TF + C = 5+3 = 8, TF + PM = 5+1 = 6, TF + RM = 5+0 = 5, M +E= 

2+4 = 6, C + E = 2+3 = 5, E +  PM =2+1 = 3, E +  RM = 2+0 = 2, M + C = 4+3 = 7, M + PM = 4+1 = 5, M + RM 

= 4+0 = 4, C + PM = 3+1 = 4, C + RM = 3+0 = 3, PM + RM = 1+0 = 1 

Entonces el orden de las prioridades de las relaciones entre los parámetros es: 

3) F - C.- Costo mínimo a incurrir por la función.

4) TF - M.- Estilo requerido por la Tecno,og!a de la Función.

5) F - E.- Solución Ergonóm;ca requerida por la Función.

6) TF - C.- Costo mínimo de la Tecnologla de la Función.

7) F - PM.- Procesos de Manufactura requeridos por la Función.

8) TF - E.- Solución Ergonómica requerida por la T ecnologia de la Función.

9) M - C. Costo mínimo requerido por las características del Mercado que se piensa atacar.

10) F - RM.- Resistencia requerida por factores Funcionales.

11) TF - PM.- Procesos de Manufactura requer,dos por la Tecnologia de la Función (ensamble).

12) M - E.- Requerimientos Ergonómicos planteados por el cliente.

13) TF - RM.· Resistencia de Materiales requerida por la T ecnologia de la Función.

14) M + PM.- Procesos de Manufactura demandados por el Mercado.

15) C- E.- Máximos Costos a incurrir por requerimientos Ergonómicos.

16) M - RM.- Durabilidad de los Materiales requerida por el Mercado o Políticos de Comercialización.

17) C - PM.- Costos máximos a incurrir por Procesos de Manufactura.

18) C - RM.- Costos máximos a incurrir por consideraciones de Resistencia del Material.

19) E - PM.- Procesos de Manufactura requeridos por factores Ergonómicos.

20) E + RM.- Resistencia requerida por factores del manejo humano del objeto.

21) PM - RM.- Resistencia del Material requerida por el Proceso de Manufactura.
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CAPÍTULO 6: APLICABILIDAD DE LAS NORMAS OPS Y DEL PROYECTO ESFERA EN EL 

PROCESO DE DISEÑO DE LAS CABINAS SANITARIAS PARA DAMNIFICADOS DE UN 

DESASTRE 

En este capitulo se determina la Aplicabilidad de las Normas OPS y del Proyecto Esfera en el proceso de diseño de las Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre. En este capitulo analizamos por comparación la Aplicabilidad de 

las Normas Internacionales empleando para ello el Modelo o Paradigma construido en el capítulo 5. En este capítulo podemos medir y apreciar las semejanzas y diferencias de las Normas con respecto del Paradigma y también determinar si 

el Nivel de Aplicabilidad es Apropiado o es Inapropiado y que parámetros han sido tomados en cuenta por las Normas y cuales no. 

Para lograr esto desarrollamos cuatro partes, la primera consiste en definir Categorías para medir el Nivel de Aplicabilidad de las Normas, la segunda y tercera parte tratan de determinar la Aplicabilidad de las Normas en el proceso de diseño, 

para lograrlo se comparan las normas con los indicadores del modelo o paradigma de Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre y se califica empleando las categorías que definen su aplicabilidad, obteniéndose el Nivel de 

Aplicabilidad de la Norma, la cuarta parte es un resumen de los resultados del análisis en este capitulo. 

Del desarrollo del capítulo obtenemos que las Normas OPS tienen un Nivel de Aplicabilidad Inapropiado, respecto de los Parámetros que definen la forma de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según lo requieren las teorías 

de disel'io (T eorla Axiológica), obteniendo una calificación de 89.6, cuyo valor mínimo para ser considerado como apropiado debe ser superior a 140; de aqui deducimos que estas Normas no son suficientes en los Parámetros necesarios para 

disei'lar la Cabina Sanitaria. Se observa que existe un cumplimiento cercano al 64% de los Parámetros de diseño según las teorías de disei'lo siendo lo apropiado el 100%. 

Del desarrollo del capitulo obtenemos que las Normas del Proyecto Esfera tienen un Nivel de Aplicabilidad Inapropiado, respecto de los Parámetros que definen la forma de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según lo 

requieren las teorías de diseno (Teoría Axiológica), obteniendo una calificación de 74.2, cuyo valor mínimo para ser considerado como apropiado debe ser superior a 140; de aquí concluimos que estas Normas no son suficientes en los 

Parámetros necesarios para diseñar la Cabina Sanitaria. Se observa que existe un cumplimiento cercano al 53% de los Parámetros de diseño según las teorías de disei'\o siendo lo apropiado el 100%. 

UNIV!!\.SU,AJ; JIJ>.ClONAL DE l!IG'á:Jl!ERÍJ>. - TAAIIAJO CE INVESTIGJ>.CIÓII - JOSt L\JIS AT'JNCJ\P. PACHAS 
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6.1. Categoñas que definen el Nivel de Aplicabilidad de las Normas en el proceso de diseño de la Cabina 

Sanitaria para damnificados de un desastre. 

Para definir categorlas para el Nivel de Aplicabilidad de las Normas Internacionales en el proceso de diseño de 

Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre, primeramente debemos conceptuar que: a mayor semejanza 

de las Normas Internacionales respecto de los Parámetros de diseño según la Teoría Axiológica; mayor será el Nivel 

de Aplicabilidad de la Nonna en el proceso de diseño, y también a menor semejanza de las Normas Internacionales 

respecto de los Parámetros de diseño según la Teoría Axiológica, menor será el Nivel de Aplicabilidad de las Normas 

en el proceso diseño de Cabinas Sanitarias. 

Para poder apreciar con mayor precisión la Aplicabilidad de las Normas Internacionales en el proceso de diseño de 

Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre, se requiere medir cualitativamente la semejanza o diferencia 

entre las Normas Internacionales y los Parámetros de diseño de la Cabina Sanitaria según la Teoría Axiológica. 

En esta tesis para calificar el Nivel de Aplicabilidad de las Normas lntemacionaies en el proceso de diseño, 

establecemos rangos que corresponden a cada Nivel de Aplicabilidad y valores que van del O al 10. Donde el valor 10 

indica que se pueden aplicar las Normas en el proceso de diseño, esto quiere decir que las Normas son semejantes a 

los Parametros y considera todos los aspectos requeridos sobrepasando los mínimos requeridos; y tenemos el valor 

cero que indica que no se puede aplicar las Normas en el proceso de diseño de manera alguna, porque no existe 

semejanza alguna entre la Norma y el Parámetro o la Norma no ha considerado de manera alguna los aspectos 

necesarios para definir el Parametro. 

Con el propósito de que podamos comparar el Nivel de Aplicabilidad de la Norma en el proceso de diseño definirnos 2 

categorías: Nivel de Aplicabilidad Inapropiado y Apropiado. 

6.1.1. Definición de la Cateaoña Nivel de Aplicabilidad Inapropiado •• La categoría de Nivel de Aplicabilidad 

Inapropiado, es aquella donde las Normas no han cumplido los requerimientos establecidos por los 

parámetros en sus diferentes indicadores o también es aquella en la cual se han cumplido algunos de los 

requerimientos establecidos por los parametros en sus diferentes indicadores, pero de una manera que no 

alcanzan al mínimo requerido. Para medir cuantitativamente esta categoría daremos un puntaje de O, 1, 2, 3, 

4y 5. 

6.1.2. Deflnlel6n de la Categorla Nlvel de Aplicabilidad Apropiado.• La categorla de Nivel de Aplicabilidad 

Apropiado, es aquella en la cual las Normas han cumplido los requerimientos mínimos establecidos por los 

parámetros en sus diferentes indicadores o también se han superado los requerimientos mínimos establecidos 

por los parámetros en sus diferentes indicadores. Para medir cuantitativamente esta categoría daremos un 

puntaje de 6, 7, 8, 9 y 10. 

6. 1.3. Califieael6n de las Normas respecto de eada Parámetro de Diseño de la Cabina Sanitaria para

Damnificados de un de11stre según la Teorfa Axlo16glca.• Para calificar la Aplicabilidad de las Normas 

respecto de cada parámetro, empleamos os valores contenidos en la definición de Nivel de Aplicabilida 

Apropiado e Inapropiado, como veremos a continuación. 

6.1.3.1. Parámetro Función 
'

!N.A. 1 N.A. PESO g ..,
¡ INAPROPIADO 1 

Kl u 
' APROPIADO PARÁMElRO o? �

g "' 1 � u ' 
o 

o i u < z o z l= Oc: Xc:5 5< Xc:10 7 � < 

z 
-2 "' 

1 
2 s.! :I! 

1 
:;¿ R: � '

z 
'o? 

§ � < u

: 1 
z 

1 i 
... a: 

1 1 ' 
1 LOCALIZACION INICIAL 1 

1 7 

SITUACIÓN DE USO 

1 
i 1 

7 ··--··-··---· ---
PREPARACION VEL 1 ' 
OBJElO ! 1 1 -· 

! z USO EN SI 1 i 7 

TERl,lltlACION DEL USO 1 
: 

1 z ! ! 7 

::::, 

1 1 
L.I. REPETICION DEL CICLO i 7 

! 
: 

1 

·-
MANTENIIIIIENTO ' 7 

LOCALIZACION FINAL ! 1 1 7 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 35 35 < N.A. APROPIADO<= 70 
MEDIA 

•SUMA/8) 

6.1.3.2. Parámetro Tecnología de la Función 

1 1 
N.A. N.A. PESO "' ::i 
INAPROPIADO APROPIADO PARAMElRO "' � 

� :s1 
z 

1 ! TOTAL -2 ;¡ 

1 ! 

Oc:Xc:5 5• Xc:10 6 s
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s.! :E ' � i!! ¡¡,¡ � Q, 
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:z 
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$ 
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1 
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"' 

6 

� 
1 

w 
ACÚSTICOS 

1 
Q "'

.s: 
� OPTICOS 
i5 

....1 HIDRAUUCOS 

MIXTOS 

ENSAMBLE 6 

MECANIZACIÓN 6 



59 � 
LOCAUZACION INICIAL 1 1 1 1 6 

1 

\ 
! ¡:;-

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO PONDERADO<= 30 30 < N.A. APROPIADO 
1 

MEDIA 1 ::i
< =60 •SUWA/4) TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<" 25 25 < N.A.APROPIADO < = 50 

1 111 
1 s:
i o 

1 !li
1 

6.1.3.3. Parámetro Mercado 

N.A. N.A. 
1 6.1.3.4. Parámetro Costo 
1 

PESO o 
INAPROPIADO APROPIADO PARÁMETRO 1 N.A. N.A. PESO 1 i 1 

1 
., 

i 
., 1 ¡fi w 

¡��-
., w 
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) 

i 
DIRECCIÓN TtCNICA 

SUELO 5 

1 ADMINISTRACIÓN 
� COSTOS 

i 
"' e um1DADES "' INDIRECTO 4 

g s COMERCIALIZACJON 
ce (.) ... 

1
ALMACENAJE 

EDAD ! 
MANTENIMIENTO 

sexo 
1 

!.i SFTUACIOII 
1 � 

w :i 
a 

FAIIIUAR TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 20 20 < N.A. APROPIADO<: 40 � 

i
.... ¡ s: w INGRESOS 

1 

o 
o � 
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1� 5 
-·
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6.1.3.5. Parámetro Ergonomia lE 
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¡ 
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DATOS ANTROPOM�COS 3 

� 

; 
TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 5 5 < N.A. APROPIADO<= 10

1 � 
_ 

TOTAL O<= N.C. INAPROPIADO<= 15 15 < N.C, APROPIADO<= 30

6.1.3.6. Parámetro Proceso de Manufactura 

N.A. ! N.A. PESO 1 

� o 
INAPROPIADO :APROPIADO PAMMElRO 

z I!: ! Se Xc•10 O<• X<•5 2 -2 w 

� 1 ¡ 
� ... ! 

TIPO DE PROOUCTOR 2 
1 

::, PROCESO DE ELABORACION i 2 

PROCESO DE ENSAMBLE l 2 
::, 1 
i 

PROCESO DE ACABADO 1 2 

w CONOCIMIENTO DE LOS 

1 
Q 2 

o MATERIALES 

� 
0.. 

TOTAL O< = N.A. INAPROPIADO< = 1 O 1 O < N.A. APROPIADO < = 20

6.1.3.7. Parámetro Resistencia de Materiales 
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RESISTENCIA A LA TEMPERATURA 
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6.1.3.8. Sfntesfs de la Califlcacl6n del Nivel de Apllcabllldad de los Parámetros 
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¡ N.A. 1 N.A. 
INAPROPIADO APROPIADO 

Oc: Xc:S l sc Xc:10 

FUNCIÓN Oc: X<=35 I35cXc=7U 

TECNOLOGIA DE LA FUNClóN Oc= Xc=�tOc Xc:60 

! MERCADO 1 Oc• X<•25 25< X<•SO 

COSTO 1 Oc: Xc=20 i20cX<=40 

ERGONOhllA �O<= Xc=15 ¡ 15< Xc=30 

PROCESO DE t.lANUFACTURA j O e: X e= 10 l 10 e X e: 20 
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6.3. NIVEL DE APLICABILIDAD DE LAS NORMAS DE LA OPS EN EL PROCESO DE DISEÑO DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE 

Indicadores 

LOCALIZACION INICIAL 

6.2.1. Aplicabilidad de las Normas OPS respecto del Parámetro Función. 
' 

Normas de la OPS relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para Criterios según las 
damnificados de un desastre en el Parámetro Función teorías de diseño 

·-·· 

5.1. Prepettelólt y on\111> do 1umlnit1t01 donodot. I · Al empacar les sunirJslros. ulliz;!r r,:afe<ieles •osiste•tes que1>3111,1en el vieje y lo mo°""laci6r1 
. - Preparar une In Gue 1escrlla el co,t.,iido, p<omrenterner::e desgloollCbpor poquete<l. I · Los paquetes d!berán w :le peso, :an..�o yron,-,a llles quep.,eda/1 ser men�!edos por ur.a �fS0<\11 (deb&ipesa• en�e 25 kg-y 50 kg 

1 
oomo rna,lmo). Debe reoordelse que en e! 1uger � �esastr9 r.o s,ele hltJef ectJ¡,o de cmcerga y ne,•ipu!eclón de peque:es. 

- En-,,, los 8Jfcubs en t<JIID's sepe,ados seg:.n su oonlen,jo (rq:a, medicemoolloG, o!irnentos, erticulos de eseo personal. ett ) 
, - !dentlfoo los b.ltos que pe�eoen II mis-no emt>arque 00,, ,.;me,09 ccnseoou,os relaciono106 CC<l et nirnero t>tal de buttos de la re'"858 (por FUNCIÓN:
' ejempl:>, en un &'ri>e� de 100 bu�.os. eroleo' k:6 rimeroo f/10C, 21100. 3/100. 4/100 y &si sucesliamenie hasll 1C,o/100) PJn�n de: lnstituoones de SfU�• 
- Coó:,c:er en C6de psque:e una etiqueta -.1� 0011 el nontie. le direccQn y e: teléfor� de! :err.ltente y el destinalalío, y� ca:9Clerlsticas humanitaria, ilSt-:uciones 

eepec,!icaa del C>l'll"manto: tágil, uigeota. necesita refrigeración, etc. gLtiemamenlltes, product<;res. 
- lnl:<mar a los deslioatarios el en,io da cada entarque, incluyendo los dA'°5 per1in•n�s (corter.idc. número dot-Jilos, etc.), lo, mad<>S por los pro,eeoo,es, ett 

cuales se erwi6 (medie de 118naporte. ,..,ma. C>lfl�erístics,, persona a cargo. et:.), su deetinc e�IICl0. punt., de llegada y fectls y hc<a en se COMERCIALIZACIÓN: 
pn,,6 8U legada La Cabina Saiitaris requiere ssr 

- Av�ar,,; los artieúot que se envian tienen alj¡ún requisito especial durante el 118nspor1a (por ejampb, 1efrigeracióo) y c:ump!ir cc,, ese opropitde par�,.. almA08'1ada y 
f8C!JJSr.o. manejable (p.."<X: volJman. POC<> 

• No enria! nada GU& no ha1a 8'do so.',:;itado por el psis a!ectado pe, e! desat�e. peso, a:,ll!ble. q,e 0C1J?1 pocc 
• Em p<eeenle en el Jugar del hecho pare aupe:visar el proceso de dascarge, a f.n de evita• la monipulacon ;ncor,-6C1B y 0011tsr o, bultos 
• Compruebe que el 0011lenldo de los suministros rer:lbidos 00:nckla con !a Información 69<:I!� en los docJmentcs edjuntoS (cslcaé y ear.!ided). 

�ci�J-

- UU� loe procedimlen»s, loe f01,,..rlos y les categorlas da clasificación es:ándar de SU'M para regi!trllr los Sl.'l!lirisuos roe,':>�. Las "RODUCCIÓN: 

calegorla! de cllsfficaoórt de SUMA son: t,ledcir.as, A.gua y ssnee�anto , Salud, Allr:--en:<>S y bebi:as, Refag:ol vt,ienda I etectic:i<lad 1 a,mp:eerá �;a apr:,p;ade pa:a 
oor,strucóón, LogíS11C8 / �ministrse<in, Aseo perSONI I ad:JC&<:lón, Recurscs hurrenos, Industria egrcpecuar.a • No ciesifieado. lf&C11i!ar el a'rnacer.an-iento y la 

• RoMe cla-.rnente todas las cajas y paquellls 00II el nivel de priorced ad�ado seg(ln !a metodología del SUI/A Pnoridad 1( UR$�t;TE- �-ja�i!idad 
DISTRIBUC!ON !Nt,EOIATA. articulosque requieren d!Slll,ucion lnn'>,díata en el luga• clorlde se produjo le e:nr,¡er>::ie); P:ior·ded 2 Los m2tenales y 1a rnatt:, C:i obte 
(DISTRIBUCION NO t:RGENTE pera otros !Wlíctlos que no son de v..o lnrnedia!o en la bse de emergenes, pero que pue�er, uti�a11e ed&cuados a !a tGQ'lo'.o;ia 
poster1orl!ler11o duranle !IS·� de lt<X)flS!l'\ICC� o daserrollo);. Prlorl.:lad 3 (ARilCtJtOS NO PRIORITARIOS Mi� los ar1ic:ulos que no 
tengan utíldad o benef,cios p,evisibles (por "Í8'11)ro, artiallos r,,ye fecha de uso haya cadJi:ajo, da:ladot, inifliles o no idenlif.:ables) hagelos a 
un lado. 

• ¡No de)• sin regisll8r los SU!T1Í-..trce vef,oacs! La documentación de las dor!acion4' es la mej01 rned'da pre,entva conta los etJusos y la mGjor 
garont,a de que loe surniristros lleguen e los beneficiarios previstos. 
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SITUACK>N DE USO 

�.1. ¿Qué hace<? 
�-1.2. En t860 de ro e>isbr M!lÍMiatlo n,gu'« de egue: 

r Si el abergue a.ente con �ie,,llls psrael al_..am�:odol �- �rilicer w celidady -y a,egura1$8 deque la cepaódad de eslDs 
ocipien!Bs eea auflcienle pare le ceoti<:ad de parson,s e� (celcola-20 \'Mi). 
¡e. Aaegl.<!ln;e que la 9'"ll8 g,ar.e el egue an un "'1'1B86 limpio, oon una abertn �uefla coo tepe. El agua impia puede con laminarse de ouevo 
¡si no se•- dd>"""'""te. 

r.
.1.3. En 8fl1boS cesoe 
. Se <letefá prcporaonar a l!I ¡,oblació11 ma!Sriel simple con jr,&1ruociones eoore: 
- Usos del 1191"' d&timec1ada para beber; la\'linenhns, frulas y ul&nsfos ele cocine; y psra le-larse los dieotoa y las manos. 

1 
· La importanciil de 8YÍl8' """'°" exaamentDs de ¡,en¡onas y arimales, las beuas y 181 egues residuales doméslrcas e ind<mnales en ten en 

conlac'.o con el egua crJd& o Potable de pozos, rr.anentioles u o�s fuellles. Asimismo, evi1ar que les manos s;rciss y le suciedad en general 
conlamilen el egua elrr-acone:le para el OOíl9'l'll0 humero. 

r,3. tCu• ne hlcer? 
�- Sollcilar irr� o Insumos (canl!daj, celldad y espedf,ceoones �leas) sin l,abe, hed,o una eveluedá1 previa de le �llaación. 
¡z-1. ¿Cu• hacer? 
� En caso de n.o disponer de seMCios sanil!wios_. es neceserio oons1rulr lelllnas (individuales, oolecwas, porta bles). 
2.2. ¿Qu6 no h1cet? 
¡.. lnsialar list81Tl11$ de dft;pooición de e,Q'etas SÍfl haber ..,,;uado la situación pre,iamenle (exis:encie de servicios seni:Srios, centided de usuarios, 
puacleristices do! lugar, ont6 otos) 
f'· Trstarde irnplem;ln:&r1800ologies scfis1icedas pera 18 di$p08Í06n deexaetas. 
,4.3. Pregun1u &obre aguL 1• ¿Cómoson! el at>8steomlon1:>de agua? 
• ¿Será suftcieo!e? 
• ¿ Cuál SIWá el 0011S<trn0 poc pe'SC1la? 
• ¿Cómo se helá el elrnace,am..,to del agua en el elcjam;en:o o en el hogar? 
• ¿Con que frecuencia� levarán !os depóoilos y los redplenleS? 
• ¿ 0.16 programas educetlvos tendré para el atr.acanemlento. rrenejo y ahorro del egua potable? 
• ¿Cuáles su procedencia y si 8St! S8'ÍI en una focma permanente? 
• ¿Aqoidstivldllesla? 
• ¿SI se lreepocborrbeo, qué sistema se usará y si tendre soporteloglsdoo? 
- ¿Cóm<>"' oonwolará la cadena de suminiatro de origen a ti'17 Es decir, ¿desde le fuente hasla el hogar? 

,4.4. Pregunto aol>rt sa,,Nmltnlo. 
• ¿ Cómo vcy a clspo."« de !as ••c<etas y de los residuos llqudoo? 
• ¿ 0.16 cor-.,idones Wldré pare su me<>e)o? 
• ¿Habrá w11c�:e e,peclo pn .,.011',ar letinas? ¿ Cuál es el rlvel fr!étioo y la estrucua del suelo? 
- ¿Estlrinleslelrinet lo suldtn-lejoode les luenleS de agua? 
• ¿Cómo voy a <iapotl« lat basura, y con� rn410do' 
• ¿Cvé li91ema ini,,mode reoolecci6ridebu1n lendréen 619fojamiento? 
- ¿Diapondré de sótios especiales para le reco!ectión? ¿Esla se hará en bolsas plhtic:es7 
• ¿ Qué programes educe\ivos irrplementsré en sane11T1iento arrbienlal? 
• ¿ Cómo oonlroleré e loa insecloa? 

['�-�--
- ¿Como abe<gfl e le pa,leción y qué só51erna US11ré. cuánlc es el ooslo? 
• ¿ Oué 1lpo de ditefJ0 usare y e � óslanáa oalarán 1aa viviendas? 
• ¿Cómo monejar& loedrsoajes de l8e aguas lmias? 
• ¿EldsUrá �l¡¡ro de fuego en el dlseilo? 
- ¿ Cómo les daré rnenlenlrrlenlo y aseo durante el det1l)O de uso? 
• ,Cu6nbss personas tendré por soloo6ny 91 esl e-.ilare el haclnsmlenlo? 

;o.7. Progumn aobre loglatlc:._ 
• ¿ Cocl qué segundad me legerá la oomlaa y lo6 elementos necesarios psra el fundon.amlen:o del aloiamienlO temporal? 
- ¿Dónde elmecenert la comide y los efemeotos necesarios pera el funcionamiento del alojemlenlo tomporal? 
• ¿Por cuá'lloe d\es lendlé c;ue almacenar y CQrnO setá el oontrol? 
- ¿Qué forma detrensporteutlliz'llre yquén P8{111ra estos oostoo? 
- ¿ Qué ragislro llevaré y qliéri manejan! el invente no y el almacén? 
¿ Qué planes foim.ilariln a ccrto. mediano y largo plazo? 

1 

' 

1 

1 

! 

l:UNCION: 
1 Se necesila o:,mo equlpem..,10 de 

un esenlamiento de <l&'11nlf1CSdos 
de un cesasira para .i manejo 

1 
higiénico de los róSlducc 
fisiológioos lwm&'10$, en u• eolomo 
sin faclt>II� de se<vlc'os 
corr,er•ciooales de e;ue. cessgOe y 
eleclricidad, eq,ses1� a la ! ln�Me 

COMERCIALIZACIÓN: 
El costo d!obe ser derndo pars t11 

1 
�a,ador y usuano, sn un 
con:ext� do eyude t,, ,rr.ani:aria Le 
Coi:M Senittrie g&l3nlzalá su: 
elrr,.09'18tlilidad. tra1sportabil.dad 

1 
(OOl!'j)atble e los dilererla$ �os de 
transportie y circons1&nc:as 
geogréfices), adeptl!btidoo 
(d�erenles iv:,s de entornos: 
suelos. climas. csreocie de ¡ servicies). y su N<rdlczaoión. ' 

PRODUCCION: 
Le temologia empleode garanlizeré 
el cumplmiento do los 
requerimientos dados por la 

! sill,ecion de uso y la 
comercieli?aoón. useooo 
sol.Jáones oon 18<:noiogis 
apropiede, maler'81es r.aeiona:os y 
mano de obre nscional 
medianamente ca!fficad!. 

' 

4 

¡ 
'
1 

1 

1 
1 

- SIi �a q;elos !lormat 
OPS e�letlec:on rec¡uenmientos 
Q'./r:1mos GtJ8 &e :eten t\1'11.plí 
pera e mene,o higi4nio; de loS 
residuos fisio<lgícos en un 
al!>ergue de rtfu¡¡;ed01. de equi 
so deduoen las caractet·sd::as 
focrr.ales c;ue debe 1ener la 
Cabina Seiilarie en este 
oonl!XIO. 

• Se -e q11e en las Norrnes 
OPS no se eocuenlran 

7 28 expresados en los Panlmetros 
que definen la forme de la 
Cal> ne Senilerie. según las 
leOriasde:iseloo 

- Se�aqueno se�.en 
oonlempledo de r!l(!l19B 
suficienle loa requeri:niento. poc 
ejemplo no se h9oe referencia al 
COSTO. 

• De aqui celrftcemoo el Nivel de 
Apicebilldsd oomo 
INAPROPIADO, oon un va!01 de 
4. 
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1 

1 

1 

1 
1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

1 

1 
j PREPARACION DEL 

OBJETO 

USO EN SI 

lERMINACION DEL USO 

2.1.¿Que b&ce<7 
b •• '\.1l!IS � ¡, iffl'lll!IOOll "'""' ·«-.ne�,ri �ee,a>At El s1A',oo· 1vger.1a;C0<1d>:ictl8s x¡�ra!=yta e:c:e1ibi,ce1CS< iG< usce:-.01. �>i como 
/a ,:e!eroa :le "91:&S �l'es y 1Uble-ri·«s er-les CfrcRSi8' 
e. s, 8 FIYOI': .,-.,.,,�.l!locmt"J� �"81 (SJO� t('.1)6)Cne<.a !·e,nCII 11"3), 6SfT�l�:,,Cl)le 1>8:ll,:,, 'el1'\!8ele1i,j3S (sol;:�,: 
t91"ero n,ltral) oor :IE()6s 1:,0 "1""'811tiel:'.es H,y cce )a�:.C:9' ·91 t<l'WS e..,, �o :bicecl: es '.IIT&� e:,,oo e:». ��;e� 3ite<> er,1e,,ar 
ir,r:,eénrn,,11& 
3.1¿Qui hacer? 
t. Eva',er la sfll:!C-01. ('()($/den,·.dcla ::.ir:<1,-:léep,rs:>res e,e: �ue 1>6·.;c.:cuxs:er:e, se,v<:iQ6$ ·�;oc""· co:-1.o;ses ;�feas 
i, de lrnOShAdad. :;,e :e s,e:o ,,., -:aso ó! 1'1Cuer� .:l� ,x •�Jcs e,, el f.rg?r: 
b. iesttma.- la t:ail!c:ed. fipc J :es,aóded 1e ,�ie-1ios p,ra el e1m,cera,,,e,-,o ;e lOS -e� ce a:ve•do oos ·a wtd•� ce �er5"1\!S y :OS 
Js:e,.noos e�isl&llfas St p� e-,,lear ;¡o, oorlO�e,rpo �plentes v•:V.s e� \T.'eres. bei$ss d<! pla$!ic0 o de :e:>ol res,s!é1:e ol8gt.8 y e'1'18m 
i.l�� La� d• lc4 JIY.jpien1es seiede sc-,��IJCSyno debe s,::cre;,asa, :e 20-25 kg ouom eslo; l·eno. 
�- Ptq:X)ldora, lles oc.u1·•0 r..:ber-ies pe11 :aoa 1(,0 :euooa,y dis:-t,,�·,_,s :le :n,rel\! qutc&:18 fa..,¡;, te,�• IK»l�>e un rec;ien:e(�ue p0a se-taTl>en ,ne t,oisa piá;-ticJ). 
d. los re.:?ie,1ti 6¼))e'.l eslZI· lll'•rbl.-sóel """°· p:,, •:�;,I:, scóre ure ta'Ílr.a C�n .,.e-. r la\·-tocos !e$ d·n 
•- :n ::aso de e• óstr se-v;�o ·,g:lar de � y clsoosi:ic<> fiia 
• Coc<d,....-ccr le er:-dal r"J):nseb�p•ra :u;.,,,1,__0"618 blnurad&lt�e-�o:,r,;,eTMiX> 

' .. CO'i�eiS 1)2"8 5lJ a·m�a�..-:to �.es� as flh:ites .:e &;tJ!. 
f· Eoo,se ele ,,o e..wse-vic>: r�arde raoo�énydSOOl5•oonisa1 
• o,-..-;,.-el w,.oo de recdecoó<l, lra'ISF')� y d� 6n,1 rM 160ic!::os :,:o n1.-,.,.xr do tes pt:1Cres q¡ .s r-ab,a, (l ,ba<;ot o 

• Qlrl?Rllf(llo 

pr"'ur.!d&d.AI 'noide � éi� see:Jb:9 lt basu"lO}ll 15.;ride len y ;e ,lp>SOl'>l L� �ure*· de e,ta :r.ncr•·s 6Sded13ZC.al :iwa "'' 1 
· Pe"' lad�on !,ne:. uierel mei�:e,ert«r:. -re:,a,,\e :occ,,.-,-"'Xi'd6 tr�resde 1.5ffl:le Y.elle. 1.5,- �!o<!T-..d y 2,,, � 

pob!aeón ce 20C perao�r.. 1'11.11 p(lelaOOr»> ma;CNs, eU!Nflt<r :rocor:,or.i!l:">Ertlo O: ár&s de la u,ne-.era 18'S111 ore d,-ne<>s»o m;,a,na :e ;;m 
x Jm. Ant .. ce c:u11 le tnnd'lonl eeté •w,a w cubre :x,n U"la cepa� tie<m �-sor.aca ce 40 cm e& tlll forma Q.ie c-,&ee el ri,el :el tóffe.� 
,,.11,,.: Luegos,e,:::a,actretrio.� 

h Leo e•eremer.tcc de a,,,,ees do-n/$1o)s y le$ aniT.a1$1 mc-ertos se det,,n entena, de lwr.aeia!? r• qu• :,ue�.,- ser foen:e el'-' OCfllarr...acl!)i 
l 3ri:-ée• 111�5" r ctplf'.lll::/o<. e la l)?l>IJ<>:,, scl>·e co,io m?ntj01 sa.sil1·,a¡,,,..1e la t,,,su1e. 

3.2. ¿Out no h_.? 
•. �;�· h,m,Toitr:tas, ;w�es. óeo�l:IS. •-:>ie>tr.os Jo= ,W:O-ie,l')S ,..- ha:>e-!-tectlo ·.r.a .-calc,ccn :re•;• �e b sir.,co, 
b. Ma•eja1 en le'1'.J o:,ju,11 t0$res-t,:,s =-oor :os ,�·•·�n:e>de :es serJiócsjoár.. >Ot'enéo eo rie$�,a sol.Id ,je!• :>:ole»> 
• e. �®ta' o ,o1,:;,a, !eer<'q¡ a v.!ls!ica:!8 pn ei �ª""' -en:o de les :�= de le$ s<:<voos d<! Sii l..<f s n cor:Y oo, :es ítcil<:'4es e oer.oral 

��OMta 'SU �·ac:i,!-n 
2.1.¿Quthaaf? 
t. Srr-<te: in':,m���lr\.u:ó,\a lel)(t&."6r. or.1)15 �W-:<$ te,,H 
, • !\n�, el >111'•1 ou<!o a la let,ne 
: • Um l'$ 6MIQC6 �nitllriot solo :,ira do(ecer, o,riar (e"!Br a'mea,r.31' -..rra..-ionras u o:ros er. su ,nter-or) ¡ · L8'1n8 les rt�ro, con eg•a t j&oor �,es de Olinar e de'oa,r. 
.• llentener timp� los ptSO$ atredo>'lGres y 1)6� de la ieTIII&. 1 • Ev,:&r del•oar u Olin81 81 wro tix'o. en� al,ede.:lofeo de loe &er>ÍOC4 srite::00 e ceu d• � do egua, pues 96 ta,ot&:io ia protf.i:&:ión 

de :no«:e1, 1trves y la ::on:am,noo6n �, ag1111 por osoorr8'\�a. 

1 

1 

- ·--·---·------ ---·-· ---· ··---- ·-·----- ·- ···-

: 

1 

¡ 

- ·- ··"'·-------·-·--- -·· ·-----· ·-·- --

REPETICIOH DEL CICLO 1 

1 

1 

�UNCIÓN: 
�oc,o"e-ewten:tl:e:ll 
as,ertaP·;e-"� 1! :r.,i'f',;ac,s:,je '..:-. 
""se�, l"�,...�roek>!5' 
. :xts;t ir.:i"D%:t1) c:u.:�� t'\ 
s,. :u• se er.:u;r.�e l!" l)¼tfe:110 

t">.'IC"*re, de ��rew·::ec \q.e se 
jenO.!f':-'e fl'l¡::.a :.ar.: ,u\,$;,:, 
ICOMERCIALIZACIÓ!l: 
St tt,qolert �ue .,._,., '/,e< d& 
13ns,o,:ar. de mni¡:•,lff. ól 
c,iwmb4la:, o,; e·.se<r¡,·.er. �"' 
•"0G••noec:aco-::ar.de 

�,la::ab·'.lc:•d f :r-" r,u 
je;Jt"S:Jí :::-er »: a ;., a-re·.�e :S6 
j(itl!'°BO':l')fSC-½P�.c�¡jf I 
!(!�e-�ie i?l�<r..::a r ti�; je $._,:O 
�� l'1 c-;'1�-.:tc e>:.:Jlj?'i1e a:, 
·,:e,:-:pe�.e . q...t s� "ac:: �� 

rrer·erdl�i. 
PRODUCCIÓN: 
�, p·QdJGto· d� ]B'at'W �-• le 

et,ne Se:1'.81 a e,t,; ""::>E>ii-:tas 
p:o,c,ciores de J(."11'.rtiéac se 
�� aa·ytizer le a;:,1t.j � 
,rod.JCb 

FUNCION: 
-:u:"" >«;uo&:��3re q,.•el se· 
!'l�-a,,jCOltr.!� O'! 7.oc1(·,\::'$, 
e�h.t:� s"cie� d \:O:e:1!f:!og 
e·ci pv!d9 ,�:a,., 13s h.,ic;,;r.tts :e 
:>tin'Jf , �elecN =� r-,a¡,;ra 
�opi>.>le{�l'lC':13.,,¡.6<1:oyd, 
vSCJ segu�). con''° i\-tll � 
11'¡tr."ilds-:S crq::-tO :en �:i)U"Xtt:t:!t 
Cecez ,je�s,or-s.rc<o f:s 1isi�uo1 
"sicÓO'XISl1'.."Uno� ,, .. 
cor ·!r:'IS· e· �:.e-"1"=-1(· �:e-

' 
:;a:az is =>:x·!f !.e, •ac: <St 
me.,�P.r:m;::.,. 

COMERCIALIZACIÓPl: 
�ec.1,,:,e·e CJ! !e SY;rc:e 'i'. 

Jtic:•:!-� 
PRODUCCIÓN: 

í r.oe-.js•5 Lr.a refa.;ict' d '$(1$ Mtl'J 

-'tTuif6f p::��::f·i.:> 
.. 

'6!1-'lSl!l'e(,ón d-!sn,cnl!je. 
tr1).'!l8 errbéíu}e-

COMERCIALIZACIÓ!l: 
F�:e·tc·J!! 5et f-i·:· o, li·,p•tr, 
du,·s:.:sr,:. �111w. e.,.b,:a·-o 
, �,;r,:<11:18 oe,-a ·u !llne,-:-c,i 
PRODUCCION: 
-� e•·s: 1,. -:e ·al3Xr d ·tc'a t··.t& 

i., :e-:�"ac•,::n �e ·.s,c ·¡ a 

�u°�ÓN: :><losftt"il!O¼MU 
•• 

�s ase,.3sier� de :!&mn·R:a-..csy 
<!o &Jui, I:.� e·m,ur-8$ 
COMERCIALIZACIÓN: El 

ll: :uo b906:Y.>".ab'> � ,�.:e!o 1 
¡o, vi pg,arra � or,r,e•,ci¡o pe11 i 
�=fi:ados, f ls;;go �• :le;>:,C:5< 
"9 e·,,,.,�.gr ;.ar, re::r.r el c:ióo. 
PRODUCCIÓN: 1.�r.:.o,r.-tr:o. 
epa11eién f c;a,-,,;, ce �r.es 

1:1!18:io'adaS. 1 

·3 • 
1 ! 

1 ¡. St;t,o,,,.,aq;etes•I� 1 
! 

O?S e,lal:lec>3.1 ·ecuer>1Hr1c; 
: T1nmc5 � !.e ceten :7.Jt"\:& 

,e•t 'e ::>�•·!C'oo �d �r'.er= 
jo(-,'>,!.e.;�·,reC�i'e: 
Suia·a. 

1 
- Sf :--.a q.een l?S �or.es 

o:>s r,:. 515 9"':Ufrt'l.1 

1 

e,.¡yeudn ,n lc'l F•:1he�os 
q,¡<-de!·ne, 18 IQ·,,,.de :a 
::et no Seiofar•. oe-1-jn tao 

5 1 35 110:as�:!IS&:lc 
• Se :01,,,,,.q.e,,_nw�• 

·et ::ct3dtra:«-,. J• 
' 

1 

po,; ar&cio1 e,,• ect, ,e du.de 
� �-,¡,·>�·,l • Cat>�l 

i 
Su.ra--a. �iie-n�IW'_o:-os� 

! 
1 id!;"":en � re·.¡1JeiTt!nt� 

IG<rales� r-in.ie :in;cla 

i 
1 . o, aq¡.' ceUc<m� •1 t,rw,; �e 

i 
l;>f•:e!>'lc'•d ,!Jn? 
<MAªF.QFII.C·O. :or U11 '"'°' de 
5, 

! 

1 

• � :o"J!f\·& q.'!: es •.:Cpra; 
o�se,x:�
�·o•� i:era., "º 
de 1e ee,;·,a $ar,1!>",•. �e !yr;a 

1 -.;ie-,,:e. l - St o:W..'\'8 q·.,e tr las tf7� 
OPSnose�nlran 

; 
o.<¡>·ego� en� ParéT<e�os 

3 1
quHe',�lftfe>..,,.,dela 

7 21 Cab ne Se'>t>l·.a. SEgjn :aii 
-·as:e::isoi\co 

l 
• S• :ó!ii:-,a q. a •-o s!ln 

1 'IU'i::.or:osx<�IA n,cx�1e--:,P:a 
a leQA,c:.a Ge t.;:, o» !3 
:;,t,ne Seila-ia 

- Ot e�� ctlfrntr-:s el 1:....-�, 

1 

A;lcat>:d&:!:orr� 
1 

. 
�;L.:P-:F:AOO. oon ur ·,a·,,�• ··-'-·--·

1 ' • S.:b<..vt'loq,e tnJ,or:ra, 
OPS no hM o:,n:e�'&do los 

1 Ptre!TWtos c,,a �:'len ta tomu 

1
de lt. C�oi'ta San>!3r,: •9¡én las 

1 

! 
='as :e :lis,,'\o, �-a a 

o 7 o :>e:r• ,ax,r de U!O. 
• :>o &qc ce:�"':s et 11.vt' �• 

t,:t<:eb,ced<= 

t�!L:R::;F:1,)0. ce,, u• \'11-:lf lle 1 1 o 1 
. ¡ --1- ·-·-·---·-·-·-. -·-

!. 
· St �l\ll' q;e ea thxrra, 

O?S �o hM o-..n\9"'4):S�o rn 

l
P,remtt� q1,'$ t�,.., ta fonna 
de ta C�:,t,a San�ara �" las 

o 7 o teO'asoe :lise:lo.�r, 'a 
...,.;.;e� ,s cido (rei.is?) 

• Ouqo ce:ficam:,selt/,,.:de 
k�::ab,id�= 

i 1t:1;:R:F1AOO. 00<' u,,,,,:.,.�• 
1 1 o 



LOCWZACION FINAL i 
1 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 35 

FU NCION: Atr:..ice, :e 
asiS:..ci:,oes de a¡ula. 

1 COMERCIALIZACIÓII: 
�,d&�--..Sdetl(.>ia 
PROOUCCION: t-oe,_.s.-.e I O 
e'aó0ndi:90fa 

35 < N.A. APROPIADO<= 70 

1 • S. :ibSel\'t QJ! :es !jorr,e; 
l O"S 11< Ni oon:�""° los 
1 "1>1ame110Scuo�laf,n,,a 

*la� .... Sa(,.'!y-a �· ltt 
7 O 1 :ecr as� :fl5ello. P3--a � 

' o::e·��i'lll 

; ·• Otequlctlflea,roseltl;.c;de
lvlait•I �td ;()tl'O 

1�:>RCP:AOO. oon un .,.:?t c. 
; o 
1 Se observa que ti Nivel de 

Apricabiidad de las 
Nonnas OPS rHpecto del 

¡ P•�metro Función según 
, ..,. las Teorfn de Dlsello es 

1;' , INAPROPIADO, con una l. 40 ealificaclón ponderada de
;:;¡ .14, siendo ti valor mfnimo

1 
:: requerido para ser 
11 considerado como 
�
w
- apropiado ffllf'/Or a 35. 

1 
De aquf obeervamos que 

, :E las Normas OPS solo han 
cumplido ti 20% de I os 

aspectos requeridos por et 
P,rjmetto de Diseno 

función. 



-------------------------------------------------------------------�S 

Indicadores 

MEcAIIICOS 

6.2.2. Apllcabllldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Tec:nologla de la Función. 

Normas de la OPS relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria para 
damnificados de un desastre en el Parámetro Tecnología de la Función 

iZ,2. L Ovt no h....-i 
je. Tralar de l!ll)'etnentar :.c::,doglas so'51icaóas pan, !z dis¡,osio6n de ex:.rel3$. 

1� 
1 " 

Criterios segun las teorfas de 
diseño 

.FUNCION: Dlllet'�,·,ar;e��ue..,r.:i!i::.'"':lece1 ; 
imi:-inmÍe'1D:io1 el ,�o 1 
:COMERCIAUZACION: Loo ds::.oo� P 1)(8.'litoo 1 
r""'tan cn,rQ6oe, en:,,,_, el p_, r.._;'lln 

I 
inecl6culclc-!, p,xq,,e :1Qi,>1on �wa w rr1m1&ai!'liE<l1C :le 
� de otra E"l"'CfeliztdO 
PROOUCCION: Le• d,,¡,c,;,�os ... ,.,camooe 
irec:-,ielf-16<I le-'..»IOg'a ;-r,p"-11!:I& de alle pmi$é,n, 11 
que ,eq,;a,e d• m,ll!<lales ,·,as-� y de rrano do 

V 
)< 

11 
V 
o 

1-------+-12�.2.-,o •• ooh....-i -----------·---�:=u\iór;;;9f'
·;�deso:e�� ;:.;.;;.;;i 

�. Tratar de lmpleme�tar tecnologías sonstic:a<las para la C:isposldón de extretas. l!• &l..-rotri>. que te utl..,,, d"'r.:e ,es 10·u.,, = no ; 
t,ay 1.12 ·ati,al. o,:,, el �ti,odt d�r u,c.tidad y m:ó�:u ¡ 
)ahr<:ióid-lerna·ydo-'t!<:er 

EU:CTRJCOS 
(ALUMIIR.600) 

ACÚSTICOS 

OPTICOS 

�-2. L Q16 no h-,'I 

le- Tralar de l!ll)lemo'lll< :ecndoglss sotli:aidaspara la dispooiclór. de ex:relaS 

2.2. ¿Quho h....-i 
c. Traia, de in'¡)lemer,llr �ias �:ic:edas l*'I 'e d'1!)0SQÓ<1 de excre<M. 

COMERCIAUZACION: F��"'a'Sl8'!11!s 
1111eN1at>oo da�a:o�. q,e:'IO"!ql..,.&ntl s,nnuo 
()Qnvt<\ÓOI'� e;, enerii'e eléo.'111.,i. Cut ir.,¡ore b of0/18 de 
:O.ospr,:o.ctOi oon ,11óed ddcie<ada si<Ñat. s.ODUCCION: La Cab'ne Sa:vtafe !'éQu'.e<a 

pooilvoo �s y U1Jli.,-b tac,ob¡;a,¡ ser,<iJn,, oon 
6iel&I Y m,no de cbf!! nooonem 

FUNCION: 1-10 C1>18'j)0MO • le ,1•..:1ad �-.:e de �C<t>ireStntJn,. 
COMERCIAUZACION: L:is � -'l'ICSm�x,i. 
ro ,:.n ""l"�l'O' 1a u:ilóad de:ia-eo de:a Cebna 
f.!'1!41\1, ¡:<:ll;<ta toce.-e<'8tlel producto. 
l�-����CCION: No r�Ñ!re ¡;tOC'JClr mtcanlcn,os ¡ 
F""""· 

para retoh·er -OS r9q,emiien1ol de"' ut'idlld I ideclaiw. 
lf:UNCION: t-1ooor.G1¡JOMee le ullided C'leie<Kaée 1 
I"' CabiNI S-.a'\!arll. 
f=OMERCIAUZACION: Losds:x,s:IM)S Mcos. ro 
�r�i:.cr1a1111.�.:deáe<adadole�.ON 
¡sa,r:ane. l)C';\lt MCI!<""*' al �rollucto. 
¡PRODUCCIÓN: r1, :e,;uie'a p-oc:,.c¡, ds:,o$¡li>"" 

1 
�- � n1sol,e< loS raquo,,menm de'I\J �ictd 
declereda. 

3 
1 ' 

6 1 
1 
1 

1 

1 
: 
i 1 
l 

1 
1 

'' 
1 
i ' 
1 
i 
i 
i 
¡ 

1 
¡ 

o 

¡
Apreciaciones o 

o 

� 
<( ... i 
� 1 

1 
1 ' 
'

1 

• De las 11:,n,,. OPS se éod.'011 
q,e =era la =ti.� ':!fl ::is 
d�,oo ,ua uthza Je Cebina 

1 S8ri:Sne no� emplear 
l&:nologl11 cetnplitad!s 

• Pcidemoa ot;-que les 
Norrr.aa OPS no mGnCiof'ar, los 
tj:,ot da d:e�tivcs que son 
neoe,sarw•l!'..,torenla 
Céina san tano p,n, a. 
adocuado fmciontmi._'l1C, � 
e.-err!><l 'os� 
(t\r�) e Nd'á.le:>s 

18 (l"OÓ)'CS, sm,rioe, t'.e). sa•io 
ies-�� 
"'pleme'\llf ,ec:¡,�
ooot,,r edores de egu, . 

• lH N0tl'lM OPS no se 
e'l<:lJer1t!III e,,;,resa<bs en los 
Pa'6melroo qi,e definen la fcm>a 
da le Ceb1M Safmne aegi,\ 185 
teo<in rJe cisetio 1911P«)L:> al 
rdce:lo< �111)()Slli,oe e uliizar. 

• Oe equi calii:IIITIC8el lii,alda 
l\¡)fiaibolCa�(l)<:)O 
IMFRO?IAOC. '"" un ,elo< de 
3. 

t/ll!'IJ:R.S:tA:l l:ACIOXAL �E IIIGa:NISRt1>. - T�JJ!AJO C·� I�STIG>.CI6)1 - Jost t,1s AT.JNCII.?. PACW.S 



HIDRÁULICOS 

MIXTOS 

ENSAMBLE 

MECANIZACIÓN 

,, 

1.1¿Qut �lct<? 1 1.1.Z. Er a,;o�er,o ,,..-;, ,111r,l'ÓS�'8G-Jillr dea¡;"" FUNCIÓN: ::Oter-r.,:;11:11,1atit-�'lC:.Cr'net y 
,. Si elt'*·¡¡uo C<,t11!accn•eo;ir.1e<1 p!<o &I e·l116Cl!Or.;e,,bdel�ua. venfce· su cal-4e:ly W>joy ewg1ta1,edeque III ca:ao.1a:I del-,:a, '.l!f-"':s ..,-:ra,os. ccrr, .i ,rra:io el,_ e 
de estos re.:,piMIMs Ma S:lfu,10 para le ::a.iliée-1de ¡,«,ooa, tlle� :a,1eJ'ar .O t.liO). :.rs�,nes sani'a:1:i!s) . .6��mes�� �1i)erl s.: �4'·�� 
'1- Si el al>e,gue roa:81':a con ·ec,pie1:es pera el almeQltlom"":o del eg<;a. •� tlg,i., tpo de_ :ecc.-enla que� a!mace1UJ <*la-.da. 
,..., (lr,q:>91 � ?VC. Rx1I de ,illioo o>bn:O-CV..enlol Ei11lS recipfflos ceten t11B! �- u, :a,r.uras y= :ape ·coMERCIAUZACIÓN: FropCII� '�m'Yl •· A5*•- c;ue to, • .,.,, ;oe:(!e el 2.,ua e· is- en,ese l,rp:O, '°" ull! __ re �e-:;u&�a con••· i:: o;,.,e llmpia puede =a.nirme � l.i,,rstt•os qu, M nquierar. o: $U...,-.stto cc,,,·tro:,n.,1. �u!IVOslnosoailr-c�r.ier.te P" w¡:e,en la orur.s eo o recio y �1ild&d. -1e ,� :-s �2. ¿ CM oo h....? 

!Sml.,es. y�· M311 »;<:u,dc,Ja lo c,01,nc,Me et! 
� Tratar de Íll'4'le-w:tar'.'eCI\QIOgies s...-ffs:ic:edespara·a cfs¡,csi:iór. deex:te'.as. � 
�.3. Prog<1ntas 1obr• agua. :PRODUCCIÓN: La Cab<ne Sa<l ID�a -� ert �COI' q<,é t:......-cia ,e 'averin los de,ósilos-¡ l:)S r8C'l)ie'lles? dc)')sit,·Q!. Ndr6u� y ,,1vu:; tt,n:lo,;las se<'Ollls. �s. .. ne pac �- que 9is:ema se c�:a y so trie S<ip0!18 togisv.o 7 � rr.e�erieesyrr�de o:,a --.aeoraes 
�2.¿Qvfnohtctf'I 

·-

: Trelar '1ei�'.$,...tar :ocnó�ssscf:sf.c:&*pe111 :a C,po,oir.de 6'<:te:ln. 

---· ·-----, --··---· .. ·--- ---
FUNCIÓN: !::eterhotta· ios re(ue<r..,.,!l)f.de au 

l.11Mll<!dec!8111ja ce;��� al�a:e,11,m�-to 
i118:•IIIX)('.ab�i:la�. -,eje!:lólled ..... :a i,,i:-o, ""'{otl,a· f 
édo:ar) �1.1:11::aco,, y r>ar:tnhíe,to 
CO!.IERCIAUZACIOH: F,�,oerc·sp�-t,-oi 
r.:1J:S fAI t•jo :oc».� -'111�1fege1 � 1�;:r..·:::o 
.roo,,¡1es r&�•• 1' usar 1 q,,, <"ejc'er- la·l'E<lll<!e 

ct:1.pr,<b:loi00'! •-i1",c,,,1�e.,·ar?Ce ,.,-t.a,os 
PROOUCCION: ta ::ai, ne S6ltai8 ·ec;,,e,e 
dlt:>e�it<os mi•l0G y vt<M:,ni letnciogios o:enoClo$, oor 
,,,1re-ia:osi :n&10:lecb•s r:9Ciooeles 

u-,0.rnohaco<? 
- ....... _ .. _. ·-k- ·-·----- ··-·---·--- - . -··---

�- Tratar de t'l1):.mtr,lar ,ic,o,ogln sofis:.c&:las pa.-a !e d-.pOSOOI' de e•:retn 

12.2.¿0..tnohocor? 
"· Trata, de irr¡):eme-,ia, 18o",doglll9 scisóoedas pe,a ·a disposicior. de ex:<elaS. 

1 

1 ' 

1 
FUNCIÓN: clef'$8.t,•t1o'as:ie:1s-,,,,.ti:rwios 
de 'a Ca:ina SN,i� �, �·:S: e· tl�E. 
¡e-.. � ,lle y., rMl:a::iOn. C0<l G•st,;r\PS 5o<IO!os 
po!OS p11'11 e: U!Unio :pco)G ersal1'!>1n). , 
COMERCIALIZACIÓN: E1p,:d,c:tt debt ,�Y-er ur. 
�·- � ... ew10!o �"' .. 0: f/$JV•o. 3UO SOP61t le 
ofttlD dó �,os s.,,;i,,� en precio f u�il3c. 
'PRODUCCIÓN: Seem�lee•áfl te;rct:ig·,o 
OQ'7.'«!$ :::r: si;'.'er>M <!e en;air�I!< senóros. :e po:es 
pie.-as. 1erolcs �ara croéucir, qJe e,,,p1ee rr.aierares y 
mea;, de ot-a r.aó<:nal 
í 
1 
! 
: 

: . 
¡ 
1 
_FUNCIÓN: Se debe eo lopcsb�e-1i11J:e:emp1o, de 
etecre,10, :-,IIWlc:ad08. que n9C6s�n¡,are su 
in,o*'mi!<llO y ro�e de ""'K'alf:eoén q,.. oc 
'le118el<� 

COMERCIAUZACION: Los � .. :')Ir�, ,,.e:ar�8<'.os.1 
P'� � e u• di'i:i� do ,arto,·«°" but<1 e1!1r.,. 
y ce q,e el.� le de -re,iee-·n: en:::. :es;; !a:idc :a·c 
·su rre1te�i'>l:eo:o, roe,,,;:IO.-o 
PRODUCCIÓN: Los ciio:,;·11;0, me<:ánoos '""'�raro 
!Se ie�og a ee a·:. �--.c�on. ·a Q..O req,.a<e � ' 
¡ne:e-.. nes -�y�• tr.«'.> dG oé"' 
$11)90al20i!O. 

'
i

1 
i 

5 

4 

E6 

1 1 
: ; 

1 
l 

' 

i 

1 

1 

1 

-+ 
1 

-
• O.. les tl'""8S OPS se d9d:,co 

q:-e:a111la�:,n�'o$ 
i e�lmesq� "''!<T�loa.,�•re 

ll1'r los�-oonslit,was �• lo 
� .. s.,·..,,."� $0 dlben 
-� �,g'as 

1 

' ��c:e:!as. 
- lo, :-.0,.,111 O?S no ,o . 1 e'CIJM�911 e,r¡:resades eo bs 

1 6 30 

1 
?a:imerO!' qtA deii,ao la fQtma 

' i d& le Cabina Senioo,, lMlgii"• laS 
! te:>1ln de c-se'lo. ,_� el 

"'j,e,oc, ru�lo. ni ' 00'\�llr. EUI as;>e,."tOS de 
l rr.a�,a sur,.,.,,ie'

- Duqul ea!:c'i:,ai,c:s el lfrel de 

¡ 
A¡>:icabil�oomo 

1 1 

illAFRCPi,100. oo:iunval0tde 
s

1 

1 

1 

1 - La. 110,.,.. o•s .�,1 
: q:,e tn la ccr.•'1JCCÓ' de le, 
: pll/1e1 y ele<l':enlOS OOtlltUl•OS 

de le CID.na Sani:.Jie oc ee 
i 

1
�,�,ea,�,"' 

1 

i OC'l'flO!�al. o, lo QV! 

1
dtMm,s qua la rre� 
de SC.:\ O:ement� 110 es 
a;,rcci!léo, ;,a:ue t!6·.ll!n 
<X,rc:'iiCO:tS �,a l!l):•ctr. 
re;:e·a, r roe:rp'a.er 

6 ' 24 • �, �orr-as o•s 'I<) "' 1 esClMt,n e,r¡::esamser. �-s 

l 1
l'alán'elroo q,.e d+b.113 � 
d6 le Cebir>a St111i:.ia aeg.:,, las 
1e:,,,n de c'Wlo •• _,, tl 
im,c,dc< <T..:enczaáon N 
001111!mp!an M a,;;,o,t� di! 

: "'8n.ltaSUÍ>:ot"la 

1 
• llu'lUI :al,�-:iosel l't,el ee 

1 .A¡,lb>l)lk:a�CO"IO 
' 1 IIIAl'ROPi,1.DO. 001 un volot de 

' 4 

1 



ói 

1 
. ; • S.oiw.e:ue;,$,-C'll\!ISOFS 

1 
i 

1 e�X«eiicsreq,.,r,,�s 

i 
1 qse :et<-CJ'l'f;, " Cllb<".a 

1 
Sa:,,:won, 1declll'U al 

!z.t¿Q ... ,....,? 1 8'10<'10 lOr-» � ua<a. r-.¡;«:'.Q 1 I"=m•_,m,......-. .. __....,,.,.,�,.,.""'<•"'••.-"l 1 ! ' d, 9'.'lC8'f>Ct91 � do IQJi 
. · ·--�-----·--·-·-·-. ., ......... "', ..... � ..... FUNCION: �aeat.,ne Se1il3,w cet•• e:a;:a, .. e � 1

p--.,. �cuela Ceb ne 
scbts i 1tr- MIVal) 000 � ln�mbW>:es Hay que�� las exetetas • 111 pozo :bbco en ie:re:io �ledo. dGnde s,e 

! 
S.iil8n! O" Sl.$ O�o!nt<lS 

t1,e, e,,14,ra, inr,ed81"mtn1'! Í"el;';onr.:,er!Ot <!el W-\ll>lo �e 140 ¡¡e<1riizac.dc a. ! re'aoWXSOO'llaT�;:.I 

. z. ¿ Quho hoce<? �aldl:I (• d•� tf)-"S d• a;,nacenar-:161110 . 

1 
d• le ,veils 6'b• sie· c,pe:: de 

. Trtl'ar de �,..�lar !eC'ló<>gita sofislic:3:1111 pera la d11)0si:;ió!I de exc:re!a,. :b'8""P0".e, � o, Cfin,a, IIWS'1cs, tli) J 

1
a:�,-e su en:xxr.o � L60 

.1¿0vt h•e.•? COMERCIA1.IZACl0N: El p,cd"® dote -set ce w . gsranuzané? su fu,c,<)llf(ldwj 
�1!1:il<bdp1111 gt."31'!i28'$.1 ut���ara<la, 

' 
ADAPTABILIDAD 

. Losrt<ip_,* :!ettn estire;1r.ado1"81 '""'°· �.��5:,0.-.�� :anma. � va::i4"8 r ie,-rwtoónloséias, 5 
1 

6 30 
. las >:ornas o•s ro $8 

�.4. Prwgvntas sobn wnNmlento. �:ac'-«iaeo p·eooytf.)11�. re,p,!ál>deot-:,s 
¡ 

••"-"'lb'" e,;·esod.ls e• la 
�Co.W•f1f &Chpone•dtlase,::rela$ yce l::'$19Sd-..os l<:cídcs? smilJres :>a:ji,e\·O!; :;a.-dtr-&r\ 11 fc·:!M 
�Cué 0:lfl0Vllll$_,. ;,era w ir.anejo? PRODUCCIOH: üi� �íe 11e�ae.. etA dt la� no S,..oi!na ll9i' e$ 

�c«,o,.,,a�lest,a$1,rasyeonquém&l>do? �r.lieelop((lduocico d•le <:abir-e Sanll!M. en , :t0nn o, e,,.to. -o fl 
,_CémQeonl'l:la:éa lct�7 <:Je1-•ie• w··• oor ,naq,.i.,es henalT'iEr.tas 1 '�'*' tr«e--izeacr., ni 
5.1. Pttp11adon y envió de sumlnlsttoc doc,tdos. oorv&1Cl()<la\es. = r-,aleric'es del me«e1o y ma,,o j6 

1 
<»'lbl11p'.., ""ª�'°' do 

- � e,r¡,ea,r 'es ,.r..m1r06, ,tbt 1T11:«e!e$ ,_,_, q.,. eg•witon el .-eje y 1, m,�cióo. Cib<ameder,a,r,erteca�ca. rr-suioer:e 

- Lc.s� clebe-ar....,. de peso tln'a/loy � -q,uueéer. ser n-.ant,JladoS ponina ¡,ysc,-.a (debt.-1 ;,esare,-,c,e 25 k, -Y 50 1 • C� 1�1 :el•'Ql-no, el Ni•el dt 
�, oc:no médrr9) Oeoereoon!!,..q-�e., eltuga,del :lese:11:eoos,e'.e� eq,�ode6'sca:va y "*'11.t<leión de peq;,e:es 

1 
Ap'"l(l!b�-:a : a:"° 

' ' 1t;AP�C;>t;-Ov_ <01"n ,a1o<do 
1 s. 

i 1 1 
1 S• ol>serva que el NiVtl de 

Apllcabllldad de las 

1 Hormu OPS respecto del
Parámetro Tecnología de la 
Función según las Teorfas 

de Oisel\O es 
in l llfAPROPIADO, con una 
.,; ealificaei6n po11dtnlda de 
N 25.5, siendo el valor ti 

1 

� 
1 
mfnimo requerido para ser 

TOTAL 

- considerado como 
O<= N.A. INAPROPIADO PONDERADO<= 30 30 < N.A. APROPIADO < = 60 

N 

1 
.... apropiado mayor a 30 • 
ti De &qui �nrvamos que 

1 1 
las No""as OPS solo han 

w c11mplido et 42.5% de los :e aspectos req11t1idos por 
los Parámetros de Diseño 

¡ 
que definen la fonna de la 

Cabina Sanitaria en el 

l 
ParAmetro Tecnolo9!1 de 

j 
la Función (según las 

. Teorías de Dis�ol . 



-------------------------------------------------------------------------------------------------.•<! 

6.2.3. Apllcabilldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Mercado. 
' 

!.., 
11 iV � >< " ' 
11 V 1 
V >< .,,C> !Normas de la OPS relacionadas con el diseño de V 11 g 8 

.., o ! Indicadores una Cabina Sanitaria para damnificados de un Criterios según las teorías de diseño 
8 � � Apreciaciones 

desastre en el Parámetro Mercado i l 1 
w 1 � � ::E 1 Q 

1 

� 1 z
Q. o 1 � < o: � 3 Q. 1 _, 

< 
g � 

1 ca; ca; � o z z 1-! 

1 

FUNCIÓN: La Cabina Sa-;1a,a son, usaca ea la e•"' asen:a,rien??de re!u¡;'aclos:. ,-. 
: desastre, en ,or..,. seg11tn y prede'.erTiir,Jé,s lle!lún os pie,,.. de contirgeode :rnicr.s :,orlas 
i or¡;a,czll<IOl'es de o.!e'ISa CMI. ulKéadc>M de p111fersn:ia en •Ol'•s c.e,e:,n,t a1 dtsas�• 1 1 Se d60e oonocer 18 lb-a,:iór. 0,11::ta. pan, daf.•irous caracterisltces gtO!;<áficas de'TIC9T°,a,s y 
de COl1l)Cr1a1'1iento do! u•ua-io. 
! COMERCIALIZACIÓN:
1 COSTO: El C06iodl!l)er,�e dela utics,."i6o"�e e: wcaróOy el �roduclOr. y se i•crenes12deoid, 

! al c:0610 de transp:rte. ! l COIIERCIAUZACION: 
1 • 

UBICACION (AREA, REGION, 
1. Compn1dor.- la OMS s• lt:ica er. Giiebra Suiza; le OPS •n Wasfrllll'g Es1a1<>s U·i�os; ,a 

1 
4.1 D1101 demogrtficos. . Cna Ro¡a y Me<la Luna Ro;a INemacionai en Giilobra, Sui!a; y ol"IIS ·nsrtu:ior-os d• ay, 1a 

POBLADO) • F,ocooe:,cia: Zona ir.ar.o, zor.a n:ral. dima. enle,r.,os. hordas. ! �um!ril!ria sl,r;Je/es, naeonalos e in'..l:r.aciona!es a· pais rece;,:o• de la •)V-!• • :.a! �=�s OPS es�la<:9n do 

1 
· Usu11lo.-Car,;;arroen�de ••fl.,giedosdo U'lóeSes:re. podo ger.e<al en ,n are.o oo<::ec.a ,1 1 ,,,.,.,.. ,_,., qJ& Sf :16Ca 
cesim-e. 

! 
.:r.ciren :¡u,, :ipooe """'"'"' las 

MEZCLA COIIERCIAL• Se :kterin :u�lir cor. los re,:;\16'i11i9nt>s 6St!:l&'>d<>s por el pol>dmo ca-a::iorisY.8; ool i,g,,' t eal 

� 
1'6Ce;to, de la 6rt:ª humarotari, y de las "°""" ,nteme::i0'1a!ts pan, of�r dol>>Oi:.<1e1 s.,e,o :croe se .se·, le Cebra 

! PRODUCCI N: Se r&querirll el ernp(6o d6 '8cr\oogi,. r.-ale"8'9s y rr.a.,o de ct,a c:ie Sa:wz"ia. 
p1odl.:taln .,.,. Cecino Sar.it!ria qu! pcec:a sabs!ac:tlr los r&q"8'<ni9nt,s � � i&ct:<eE • Las �orir.as OPS ro se 
! geo¡J'il� da la zona doode so ina'aler� la Ce!>ioa Santa ria. L• �ia sa rocc,rio� qoa ene.entra, e,;,r!OSed§ eo l:,s u 

-' j • ce la zcna dardo set.a p!Oducido el OOS8S�e, los me:e,iales y me:,o de obre qc-9 sean de �a,.;moos c,e de'ir.en le forma 
� 'a Cat---a Sar.itar.a 5eS,J'I I:> e . preferenea delme= locel. El prod.Jdol del;eni es;,ecificarenc-Je � dec.:-,,o 11¡:os je 

� 1 rele,ey�de p!iseje, !Sllplq>e�c el L�de la Ca:,ira Sanitarie. 'e<:Jieter. :as t$0'l8s oe �¡� 
1 

5 5 25 
- Se�""'ª c..e :as �c•mu CFS 

ffi i ao ,or atf�aleu, les 

1 a,¡:<;cilS,::ue es·.a111ace el 

1 
,nd,cacor Factor Geogmc,, cal 

e:, Client& 
a: 1 

FUNCIÓN: El cima, reli!loey el paisajd'1'tui'*1er11a Si!L>.ldlln �•use.debido a �u• le Ceb"•
• Ouq,i c:oliíairr.os eJllivel da 

o 

� 
:4,oi,c:a?;iic� COMO 
l�APFOF��DO. ccn un w;or � ... ; Sanill!1a ¡e uillzarll e•¡,v.,sll! a ta lo�róo., por lo �ue el (f rra, r�le,s y p!oiso;e sari•:los 5. '. oc,,di:onara, ie for"11! y r9$it� de IOf rr-al!r'el'lS empieedoa en le Cabina SanitOtia 

1 Rt$11!dP al O'irT-rl :a Cabi"• San-� eslré e.puesta a 1, 1t,,., ca;or, ftio, v�ilo. g1&nzo. etc 
El •tl&<e in"uiré eo la lbialoon de !es Cebioas SarJtares, tEni6•d� en QJ90ta el dr6'1e9 d• las 

).2. ¿Qu6 no hacer? 
,�� 

1
j El pa,:aje �• usa,.. cx,r,o nr.ic :e pro!r.oon al r,on,an;., de ubice: la Ce�ira Sar>'.3ria. 

�- Instalar sislel!las de dispcsioón je ewelas sin t.aber evs,ado le ,;:.,ación , COMERCIALIZACIÓN: ' 

CLIAA. RELIEVE Y PAISAJE ,..,iam81'r.9 (•xil'-er� :!o w,icies sari:ari-."S, ca"lidad a• ��u•nos, caracter'dials ! COSTO: Ent!cOSII> infum el _leo ce me'eriaieSytec:nclcqie odoo,a;ill'! e les ,'8riadoo � iPOBLACION dol Juga,, .,,�& otroel ¡ � cl'n8. ,e;ie\'!1 y Pti,aje, lo cu91 raní que ,e lrc,emen:e el=· : 
U DIios rlemogrfficos, . COIIERCIAUZACIÓN: ! - F�encia: Zona lfbar.a, zora n..'111. dima, en/e,r.,os. her'd:,s. 1 - El r:omprador.-Req.-errli e� a C,tlr.a S•ni'.ario s,,a e!'tciante el' :OS dÍ\'Er$0$ :llr.ias rel:eves · 

1 y paisajes� �rr�orio donde so ussre. 
1 • Usu11Jo.- El usua·io r,=qetetili �ue la Ca�a San�ar!e flmclone ac:�""ademe·,le er el :t rna, 
' re!ie-.-e y peisa_e �el ...,.18rieiito �• refl.gadcs de un deses1e 
1 MEZCLA COMERCIAL.- L8 Cabina Sanltlr.a debe c,;"l)Hr su uti'ldad en ros di,erscs ci,mas, 
: rel'evH y paisajes, su;,eraod.) le oler.a f!e ctras º" precio y ctlitlad. i PRODUCCIÓN: 1gua, que el indice*' Ubicacion 
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1 

SUELO 

EDAD 

SEXO 

�.1¿Qui hacer? 
b. An:es de • ins'.als<x>o de ,,,. �!rlra hay que <Muer el scelo del lugar. las 
¡o:,,,,Cicic-res tro'l¡;ráficas y :a exiesi:,ilidad de los usua·ios, asi o:mo la preser:da Ce 
!B;�s s:,;:i,e�ciales y sut:t�..as er !as oercanias 
�-2. ¿Qu6 no hacer? 
b. Ubicar k;s &lr-t� &3:'lita:ioS si, ti:ner en OJent3 la:s carec-.e-ristieas � lugar 
(IJ¡)c do SVlio, !opog:afia. atx:&Sib<l•:led p,as;,noa ce cue:;,os de &g.J8, &te). 
�.1¿0116 hoeor? 
•- Evalu3r la si!\18cOr., coosíderardo la can!iJad de personas eo el olbergue, 
�rvóci<:6 e,imntos, setVido de reooleodón, ooOóiocnes :qicgra�cas y ce 
�:,:esibiidaé, ,pode suelo ten:•� ée requeór d'lS<lorer los residuos eo e! lu;orJ 
4.4. Pregunt11 1obrt un .. mltnto. 
• ¿H�rt sufoente espac.o para excavar le::ir.as? ¿Cuál es el nivel friáliee y la 

estru::tu�a c!el SJeio? 

4.1 Datos demogríficos. 
- No. de PB<Sonos: HOf'lbres. mu:�. niilcs da ().4, oifiJS de 5·15 er.>b,raaoas, 

.-.ayeres de 6C 

�.1¿011• hacer? 
Id. Es'ir.'ar '• centéad de ·a::inas e ins:Olar � •='ooc:c., e;núme'o d•p•rscaas 
¡en.,: al:..-g"8 (1 es,;ntc,'25 n,,/eres )' 1 asiento• 1 ur.rer,of,5 t-o/r.�res). 
14.1 Datos demogr6ficos. 
• No. éo P01$0nas: Ho-nt,,os, mu)eres, oiilcs de 0-4. o:ilos de 5-15, embera.i!das. 

rrayores de 60 

¡ FUNCIOH: S1e :eseno noe, aciC\.aoop•ro�no:r,,, ie'.'i:u,;(sUE': r= on,pe �eo'ica 
ah!J, es "l>'esCi1d'ble hal:it,r !etrnas elev>das (•ol:•e e' t«re·o r.;tu-ali co, é'9(':ftos 

' in)!-ca�iat� H,y c:t.e tra:�d'.!r !as e'(C'e:as a L!l pczc ut::caro en :oe:r-::r.o �·�3jc d:·l"IC"! se 
<k:oe": ,r:e1r3r L-.rr�ieta·let�!e. 
Le-. le�s de:.:¡¡r¡:tSy � p')Z(E: Ce a::.sc,o:n �en !a rr-atore ce� tbos :e :er·��J EtS'il"': p�r ( 

· m,nos e 30 !T'!e'.f')S de' f.Je�tesde a;Y! de s:.c:,e-ofjc:,, fe !or,-;:,,� 13 �ti,·� si2 e<',Ci,..-e1:-3 i,;:r , 
: m�nes 1 5 t:"etr::is ,or e�im! ::lei n'1-?I � 12 cs:a "'eéjCEi Li:-s cesa;ú�sc :ie":'8:':"'es j'!- OS 
1 sis:err.as1e :!�:Q! n,d!!::er p:ide1�!3·a nÍ""Ql,,"13 ._.re'"�:!'! ,gu?�s�pe�-?r :je �..:3 
su,:errár-ea <le :,oca p-of,oo�ó 
E"·:a: StJe:os ex>"I rr.ate--:a� =,rg!nio::;:s. c1..epQ· io ;�"2; ;:ic.,ne·-e:-: .,.a c�ao: ... -ra:rór. os-::.Jr.:> 
gri3 o :iie;ro l Ce o:-:>r ::e p�trefa:-:o 
Ev ta' ·e �r:eced de :.era, ,-a �68 we� ,:fil:acó.1 .:!e rw::i e G!e :,g�a s41�rlba1 1 Le LtY.:r.l()(l soo�e ag.;as sutt9""81"'33S !cepa f·-sa�::a;. ne 3C'1 a:x>r.�_,cl!s. 

. Su.Glos �n er..o .::o"·ter« de se'83 ,.,� salrtrs e:w: 
: les :'911ancs d':Jb,,;f'a:i :&r'8f ;ra�lb)Tl&'Ji!I un�"'t"·&. 
'Les St-'�S e•·cilbscs mSeli:'I cc.na�mjci en z:>r.es oo,de- la :.:re!e-ric:i � �·ª· iurac;&j e 
, YEOOí da �g.:a sea OO"rer:e en zo-:as seces s& pode'? CO"lSdare,r s fl..ara �n ::as,: f<:re-rac ;,o· 
i u�"6n es'.rt1lógil:a. 
: COMERCIALIZACIÓN: 
1 COSTO· L!s e<CS.'&;ior.es � sueics :i, a;,rcx:iad·� t:ara:i ::ue se ':')C'er.t!n::?n =es »s':>$ se 
! �,erer:ra sis:ei'as �ue ne reqJi�ra� e:•�l"e! o G.ié � 9ds:::ter. e CE :�J'l1:oss .. e·-:>s 
! COIIERCIAUZACION: 
: • El comprador.- Req ... er,a c:.e :a Cat,ra Sa�·..!ri! p:.:�a �r L--sa,a F�ec..a�ar.er.:'! e" le$ 
1 ci·,e-"30S tipos::!! $\Je\o de terr�i: dc:xY.:: se .iss•3, ;31a es�o $e �l'!ri·3 C.;! se :!Cl!te el ;:pe 
1 ce sJelo pe:-a er c:.iel este i:fsef.a1a ·a �et.r:a San :a_;;.a. 
; - Usuario.· El u5·Ja,o :sq.;er:"'3 �ue ·a c�:in3 S-3n:ara f.., ... Q:me ac,;;c..a;i?:1E·te er � �'*; :::-5: 
1 seoo'ar':iefilode rn!u;�os ::le :J1deS-91tre- q1..! ssráprZ.<iroai é·sa js, ')sisdS:"6. 
; MEZCLA COMERCIAL.· Le �ri-�a: rr.ol:t!cióa oe coo,;;ra ,era q.e se ¡;areitice � J1l·-.:1aj cel 
'
¡ 
pr:dv=-.c -:rn :os drt,s.�,s lJ�os de S\..a!C je' t5rrit,o!Y. dol"'-dé SE UC"�!'é er,p!¿,a�o s::il1..QOl"'es 

1 inriovedc>-as tl.l5 �ccGn en utild:1� y �re,.,� ·a .:f&"ta j9 :i!re:s s.mila:es 
! PRODUCCIÓN: Jgua' que e, in:1ícMor l1bicaco.,_ 

1 
;FUNCIÓN: En le lnboduooón 1e ·as •10,,...·as .\ficii,es�el >r�ec'o Esfe·a, :a·oei 
�stetirr;er10 de a�. s!lne:ur:'!n!,o) fome;¡lo de !a higene se aco�jf � C� de,;! e;:se ur
QJl!:!00":)ecpec.al a¡:¡r::>:eger y soc::iner e to:::os �s�� .efe,.;tadc:s. f 1-:i:er.o .:e J!'l "!'O:!o c.,,e ""º 
� discrim:inetorio y qu, este :a$-800 el" s�f ne--..:e92jes es;-ec,fiC2s. O'! aq1.;i xreiJ rn-::s coe :a 
¡ca!>ina Sanitaria jEéG/a s•r �azoas&< usado por ,,1,os ac,�s 1· aroe·<>S. resol, 8N0 ,,,. 
:'\OC6Sida�;e 9Spocifice'l 
!coMERCIALlZACIÓN: 

COSTO. Cebe so< el apc09iildo P"'• ·�U6 E' produCD sina e tJS>ar.s je ódecerotes sd>de<s 
COIIERCIAUZACION: 
• El comprador.- No E" re! ... on:a lo oca: del o:,:'11�0<. 

o Usuario.� la �::s d� 1e �lat:ó:-o dar.1nrfic:a.::a 6S ¡npcr.a:"l!e on p:3;n:"1ce· � cs:-:Dc;.d .:e 
Ca�i.,as San<ar.as "ª"' ce"8 3:W>-

_MEZCLA COMERCIAL., '.a ¡:é.ncioal motivador de CO·'l'!)"a san, qv., so ga,e:t e, 'a ob)�a: 
jdecar!lde del pre<Sl..do, pera as ,:fr,erw'l adaCe$ d!-1 usueno, ,e.m:,feando SO:u:.or.es il'lnD\181,joras 
�U! m�joren en utílldad y precJo le o!er1a :1e ctrc:3 smila:e::: 
:PRODUCCIÓN: Se re':llJérira el ""1)'eo de :eaiclogia. mate•lales y maso óe ctra qse 
�r(Yju;::a:, UM Cati"'l8 Sa"-itarla ::ue. p1.,ede M•lr le·s rtq;..fflir,e:-tet; de! U'J'.:S""<> -,sp�e =os 
�iV!f9,,."'S a'ip!ctcs óernogre� C:e le pcblae,Cf'I sttc.a:a ¡:-or �es:-es ,n !! F'erj la t�::,ci�:a se 
,ecom�a c;ue see de le ?or.lJ. ro.id& 9!t ha pro,j.J<>do el datAste. o')S na�ieies y rnaric ce o::rs 
k¡ue, oo!m de pra!ere:-ice d9il r.-,e-rcada lcceJ :'I proouct:>r d.,bEri, esp-,::if.csr pe:a t1pc de :OCl3C-or 
¡esto h• sido ;i,ei':eda la �isa SaMar.a. 

FUNCIÓN: Ssgu,, les t,olffl8s Min""'s del Proi&de E•'era, ,are le <Vacuacicr ao e,::re:a,. eo 
�as Nctn de Cri&r1tecion09 lfl NcrTe 1. S6 �;e;a 1,ma can:$.j ca c�-bicdc'3 (!'es�aa:i e 1.41..;EY&e 
)' H:irrb-ec e:ro,i:,,&(jp:'ll6'1te en :>rcpor:lÓl'I :te J. l 'I H,m0re q!J-3 sea pos,:>'6 58 deteo 1�"'..aJ8· 
brr.arios :;ara loe hcmbiu; 
·COMl:11.CIALIZACK>N: 
1 COSTO· Ceoe ser el ap,:,piado �,a :ue � pr.xlua:x: sr.• a us.,,..,. :le ser:, fsmeciro y 
' rnascu��.o. 
J COIIERCIAUZACION: 
j - El cornprador.-N:l ei rete�·sn!e e! se•c de� cc�ra(:fl�. 
; • Usuario.· Es i;1;,cr.an:e sat:er 13 carin�ad de �ombres y r.ru.teres 1-ay ;iara de�l"l r c1..ar:as 
1 C.bMas Sesitara •e<;uio<e cad! ;¡érei,_ 
!MEZCLA COMERCIAL, ..a �f.nci:>,!I m::�1>ci6o de CIC<T!>'ª seré qv., se g;-ar:ce !s .�:oda; el!' 
�ro:iucto ;él'& el se-e-o feme.iir<> y rnesc.iiin:,, erro1earid-o so!uct0r:es 1r.n"''8Coras cue rr,e_-:,re:1 e-: 
•Jdl;jaé y p1ocio la d-er:a de otros slri"a•es. 
:PRODUCCIÓN: igJalque ol ,ooca::or :oac: 

1 

1 
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iFUNCION: S(9)\ In tiomm '-lnirres d!I Pro,-ece: Esfela . ,an la evecuadór de e(crela.S. eo 

SITUACk)N FUIUAR 
(c:.udo, aobro. hijoo 
pequolloe, .,..,_ �.etc.) 

INGRESOS 

OCUPACIÓN 

REUOIÓN 

l4.1D1101denlog..,._, 
• Prolosiooes ycficioe. 

�-4. Pf9911nlat •'*-11neamlento. 
• ¿Oue hllbi1Dldedelecaeiór, y de reoolección !lnia,, los atlergailoe? 

la Nor.na 1, ee--,11111 elUIO di lelrinHllnodoloepo-famiet ( J ó 4)y/o ,sepa11ao pa:a cada 

�CtAUZACION: 
COSTO: Apr09illdo pant a,,,ptr con III utiide'J. 
COIIERCIAUZACION: 1 
• El COl'lf'ledor,• El �t-.¡u«t que le ec,.., S&oilorie eee apropiado e la l5rJJaáór. 1 

�-��n. 

• Ulutllo.-G�famlliar eegill la� farniierdll e<ee ale<úde 
IIIUCI.A COMERCIAL• El F'oo..:t0 Mri llf(Cl)iedot11 lo oi1ueoén faj11ilior del e�. empleanoo 
ool"°""" Ú1/'oOWadO<l8 quo n,ojo'W>er Jtildod y p:eoo lo olr.'.8 de ollas 1imi!em 
PRODUCCIÓN: IQ.Jal que e1 lockador Edad ¡ 

�,,,.,......,..,., 
___ .. ,_, .... , .. ,

',r.ó«:lo de�- uneamiento y fome<lto de le h9'fll ee aaonseje que debe deáJCffle uo
·dedo�l lF�"'Y ,ooomr e lodos losV""'9 lllec1aoos. y t._,.., de so ,redo c:ue r,o 

ditcritr'linllloro 1<¡U981tebasado ar a.is .-»:leo 8'1?9C'ÍICl!t. De equi cor<:IJ,m(:$que la 
· Sanitaria :l8betá NI le mil S9fl�'lodl uw. ma_ i.,,,;e_ refacoona- y reu!,i,zar. 

COIIERCIAI.IZACION: 
COSTO: Apr011illdo p11111 Qlllpl< ca, 111 c1iidlr.l. 
COIIERCIAUZACION: 
• El COl'lf'lacfor •• No ... ie!Mn18. 
• U111,1rfo •• Es l\9Cllf800 COII0()8o' la� de los tÍ9ci!d'll para "'-81'ÍZll' e: ai�. 
� y manterimilnlO de lo Céire Semana. 

-.Zcu COMERCIAL- Ulllidad del l)l':)du<lo para UMÓ08<l011 �los °""'eáoneS. 
� sou:,01111 IM:wtdoras que me¡o,en en u111éed y pn,cio la olerla de Olro6 almses 
PRODUCCIÓN: Igual que el indloador Edad 

FUNCION: Se cepacilri a los uMtloe pera� el uso y el mantenimiento de la C8ti1a 
SelliWil 
COIIERCIALIZACION: 

USUARIO: Se requiet9 00l'006I el Grado de� delc,a �
PRODUCCION: 1gua1q1111e1 indioadorEdad. 

5 5 25 

• La! �- OPS "-1 
,ere,_,.¡,, a-.. óarrcg11ftoos 
de 10s usuarios de lo CablNI 
Se....., de 'lSMes ;,oden'0S 
*"'" le caol!dod � Cabina$ y 
las 01,'ldlris!ÍCIIS c,ue deben 
tener;:11111 satnfa0er In 
� .. y hibil06 dt t9f"O 
;le;oauat;1ri0e 

• Las �om-es OPS ro• 
�se�enloo 
;,arirrwco (!al iodicedor '"'*"
�rtfioo del dieala. M'vo 
aJS!ldo et 'l8C8 relefencie a 11 
eded,se><'l.�Y 
ed'JC8Ci6r1pe<ode"'81>!18 
<nclrec'a. 

• Las �MNIS OPS ro 10t1 
�!N�I'() 
cor'-�nlose,peclosq"8 
delorr.ine el �e�o facb' 
<W'lOQl8flao del c!ltnte {por 
ejorlt>lo ro ae hin t>tntdo en 

CU80t8 fac:lor8s corno ingresoa, 
si1uac:ión lam.w. re'igión • 
do,ne e,c.), según las 1801':es 
de'*""> 

• Ccoct.irnoe que las Ncnr.s 
OPS reforde8 al indic:edor Feáor 
Oetr.og,tfi<:ot!ttleunNivelde 
i¡,hcabidacl INAPROPWlO y 
una cerrtcaooo ar. un valor de
5. 
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IFUNCION: S"9"' CCtJeS¡>:oda al orta ce: rell.11io p,ra ée..,f!Ce'Jo,; 
jCOMERCIALIZACION. Segú" CXlflBSl)onc:a a! ne de' -e!ug,o ra-. daa,n'lca'los 

ls.1. ?rep.,raclón y envió da •umlnktr01 do111d01. :PROOUCCION: Ss �uerra el 511-pleo de :ec:rr.logie. m•:r.cale,) me,o 'lo et,.,, q,e 
. A' en'l)B<>ir los sumi'i's1ros, .r.11':ar ma:er·ele$ resis:e1tes que 2guan:en el víajo y lo produ::-:ar. ur.a Cel:i'IO 5a·i:ane lUE P•oda c,.Jbar les rr,qo;,nmie·tos <16! us:.a,-o ·59¡:oc,, e � 

mano-'ación. �N6!'8CS ir.,poctos 00<11C91Bficxls de le l>lOleo;,. !dedll'la :« jeeastes l.f tecno,:,gia se 
racxxn,01\!a qae lee de la :ort<! Ol-ld• .. � .. p:O:,JC>dc el j8'8St·e, Q'l -ia-aie'es y rr.aro ce o:>re 
que sean de prefe,eocia del re,cadO iG<.81 :al p·xvctcr d�:á �'-ce, ?2'<1 �ue t,po d, 
pcil:ac;ón ha sdo d.sefada ·e '.::ebin! Ssni,i•;a_ 

1 
1 
1 f "'º'' ,, -� ·-· ...,,,,...,, � -�..., ........... 
lergue 

OlolERCIALIZACK'.lN· Segú" corr•sp�nca si•� de: -e'eg<i P,'B da-nfoat:los 
PRODUCCION: S. �uerre e l  .,,,.,,eo de '.!Cl,:logie -ne�:-ale,) 1T1e10 '.l• coro q.-e 
roduz:ar. una Cabi"3 Sa•i:!ria :ue ps<de c-.t,·o, i,:,s req.�r.,·e·tos de! us.e··o --.s¡:,c!) e :os 
�er:;cs especies demC1jre!icos ,e la p.'tlao;r. 9�']1áa ,o, �es Lt :ocno•)gi& se 

kacxxnien:!a que lee de ia :or.\l a>ide S9 t,a p,c,lJC>dc el aasast,e, '>! !"\r,ie:es y rr.aro ce o!>•• 
� sean de prefmocia del rercad, lccal :t p•:,c,.-ct:r -ri �ci',car ?V• :ue !pe do 

laoón ha s do d,sefede e ::et>ino Sani,i·,a . 
¡ 

1 
1 3.1¿ Qué hcer? 

1. E,atuar la &lu8:>0n. conalderar<lo l!t cent dad de pet'SOO"' en el abe,guo, sen,,aos ! 
•�slen'"8. w,ic,o d• recoe<lDÓII. condicionoe topogáftals y do ata1ebiltdad. t¡-,o de 1 
SJelO (8" ce,o de requerir d•sponer le<; residuos eo el lugar). 1 
b. Estimar,a ceolidad, tipo¡ cepacida;d& rq'6flles paro e1 almaC>lMOlienlOde los 1FUNCION: l.! Cot,;,,, San:'Braes:a,áP'w,,e:ac:ta oara ::w.pi, s. fJr,c;¿,, seg(.., les 
midoos de ..,_:lo oon la cenlldad do pe110Nts y loo '"'"icioa exiSlantes Se puffl (e<fJecm11nl:S de la poblaci6n :lamntfteeda 
ien'l>tear p0r = tiemp0 ,e::ip�tes wciOs de ,iver-es. belses de pláslioo o de pepe! ;coMERCIALIZACION· 
eslstenle al"•"" y oavases :lescer11!bles. La ca¡,aeldad de los rec\:,ier>les será de USUARIO: Se determire,a la ::eotié�d de sS<;dri�. cor:e.,:la"lóC !as Norrr-as de te 

�l-100 lilrosy no debe sobrepase, de 20-25 lq¡ aiandoeslé lleno. OPS Y del Pro;,ecto !:s!<ra ::a,.;;�, la c&ntidac de ::aoir.as San?aras seg,jn 
14.1 Dltot demogrrl!lcoo, !omitías Y sexc . . . 
• No. de Per;ooas: Hombres, mu_,eres, nií\os de 0-4, ni/los de 5-t5, e,,iJsrazadas, PRODUCCIÓN: Igual que el ,ndioaoor Edad 

mayores de 60 
- Procedencia: Zona lll>s-.a, zona rural, dima, enf6nnos. hendoe. 
- P rcfeslories y oficios. 

.FUNCION: SegÚI\ les li:nnas MínilT'!!s dol P•oy&etc E,fenl, :era la svaeuaaér da e,:re!as. eo 
�a N� •. s,e econ� un m.•mero n--á1i:n0 do �O pers�a:s Que ?..'Si!n cad6 letin!ftrodo:o 

�.1¿01!Hoce<? ;COMERCIALIZACIÓN:� co�espcn:a !1 ilroa :el refugio :,a,. darr.rlfi--.a:os 
�- En ceso de "10 diapOMI' de oeo,ícic6 sonilarios. es neceserio conslruir lelinas ¡Oepe,,de mucho do la teceolcgie de/arta o ,;,g.on afecll!da, e mayor dase·rolk>, e,ayor -'ld'.ce de 
in6vo;ales, cciec:i,"Bs, ;,ortinles) ¡oonsuMO (ma-fO( ccotamirecion) 
3.1¿Qu0ac..-? ¡PROOUCCION: Se �uerre el..,,� de !!!Ct>Olc',¡ia meleflales y me,o 1e obro qce 

il. E,'8krar la si1uación, considerando !a cenWad de personas en el al>ergl!e, servocs �roouz::,r una Cabhe Sanoria Quo puede co.tir.r le• req.oomoe,100 del u,se·o r•sp� e los 
eidston,es, serroo de recoleoxn, eood'i:;ones topográficas y de aoeesilifidad, !loo de , N&recs aspectos del coo-portam,ento daf CO'll)rador r del .,..,,.,o e,16 el oue,o ?rc<!UCo. La 
suelo (eo caso de requerir d'sponer los resldllOS en el luger). :*""��• ee re.:on:ienda que -d• la zona done!< sa he preducidc el :emre, 106 '118'.&rJBles y 

meno de obra que 58at\ de pre!e:en,:,a je! IM'tlldo IOG'll El productor debo,. esoooficer pore 
·� de pcli:ac:ión es'B he •·do diset\ada :a Cabina Sani!aria. 
! 

:FUNCION: u princoal JTIC1iva�0r. e, que•• sa�sf&J• cor toe re:uer,m-s,ms !on:<Jr.alos de te 
-Ceb:noS&ni111ria 
:COMERCIALIZACIÓN: 12 prina¡,al metivaó:<> de c,o,q,"' o s  �ue se cttrt< el ;rocuc:10 o ur 
P"""' 3deCIJBdo que ,e sai,!agen os requeMn>,on1;$ ·le oo��dor y usurlo. y que so 1'-ejo·e 

2.2. ¿Quho h1011r? 
,a o'erta eo precio y c1ilded de "06 s;,,,ia-.s 
.PRODUCCION: Se requer'ro el""1l'eo de i.cr-clcgia -ne!er,ales y "'ª,o do oora q,e 

. Tratar de irr!)leme<ilar tecno'og:es sof.s!icadas pa11 :a dis¡,osiciOn de excro'.l!s prodt.:-:,,;', lJl1a Cabil'oll Seoilar.a �ue ;><,ooe cct,•,r le s roqverim,e•toe de' us.aro r•!lp9C'll a ros 
�'v9'8CS a!J¡)OCWS ó>I corr4lortai1,;ento del C0f1111rador )' efe: usuaro enl6 el ,ue,o p,odl/C'c(). La 
�logia se reoorrier<la quesee de la zona dond& sa he prcducidc el desasre, <QI 'lle'.er.ores y 
, nodeoll!a QU9 SOM de pre!e·enciajel IM'tlldo local El �roductor :Jet,enl esoooficerparo 
� de pot,:aciOn es'B t,a s,do dis841e:lo ·o Cabina Saci-.ria 

i 
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14,4. PreguntH ,obre saneamiento. 'FUNCIÓN: La pnneoal mc<!ivecón e, que se sa:;f&,• cor lo6 ,o,uo,,m.anm bn<<>r•l•s da le 

MOTIVAC�NOECOMPRA 
(Mezcle comercial: precio, 
producto, plaza y promoción) 

• ¿•:ó-=-iovo)· a C!�!'\ef de les e�::ret:1s y C,s � rdSijuc-c; lk;uid,;s? cat•-R! �nltaria 
• ¿".:ue hlbltos �ede!ecaoor y és reooso:ÓÓI! :,yiar lo! aloerg&Q:S? COMERCIALIZACIÓN· · · ·- ... · • , • • , 

5.1. Preparación y envió de suministros donadcs. . • Lll Pn_'>Cl!'•1 r,c:r,e()lr. � �11 .s �ue se of•,:e el º'º·"'·ºes 

.. A �i)e::a: los su-ir:sstr:,s. uti!=er rne¡er.a:e! Ms,,l1tes ::¡u&eglia:i:er. si 1tajv y la prec;.o 9�cu9.® q, .. � se sa!Wa;e:i_os =:qJenrr,en� je, C:O""l::,r3jcr Y �s..::11�. Y C(J'! se Tt!;o·e la
manDIJPlci<:r. -oferu e.1 ,,rec,:, v lf.'l1d:!d � o'Jos sr-tle es 

. Losraq.,el•sceos:é,' s,,r o,; peso :ec-.alo; fo"TIO taes ,,uo ;u&dei ser PRODUCCIÓN: s, re-...,, ra el em:,·e, ce ;,!O,:lc>¡,e a:,:e·a le; y'"""º :!ocbra Q.e 
rr.anoulacros por L".a ;>&"SOC3 (oet-.n pesar •o�• 25 k; -)· 5� �S oo11C ma,ir,,c). prt>d.c-:ar Jr.a Cat_,.,,, se,,:er·a •"" puede c�·r les rsqcoó:n e,:o,; �e· ;is.e· o ,5spee:, e os 
D� �rdarse c::.re sn el luge: �! d!:SE.S16 ne m.ele "'13.ttr eq1.1po :e �:ee·;a 1 -d1VSfS,.."S_1np,sc:tcs �: romporarr·en:� dal cc-r�radcr )' oe: us.:Jr-c e�t6 &l rt:JB,� ¡:rodut:.�. La 
niano:Jle11:icr di r-!:¡i.:e:te1. ".ecrobgie S6 recor:-1�� ::u6 sea ds le zc"!S dc:""de ,e he prc.::i,caoc el :!�es;·e. ,os Tle'.'3J":a:e:s f 

• E'TJ'.,ACB' lc::IS &'1í
C\.IO& t:1r1 tu·tos se;:are:ios &!'g�r. s .. :x,.ite,�o (rvpe me:io de� que se� de pre:e:ancia cal. rr.e,;a�o l�I !:I ;:iiOOuctor :latera e�eoficar pare tipo 

roed,oarr-.eo'.06 alrr.el'\10!, erfc.;::,e; d6 ase,� ::,eooral, ét:) de ::xt:tao� esta ha s,do -:1se:-iaca la Cab11a $2r1ta:"18 
- le!n:fc!t l.,s bJltc-! c:..e �et.en� a! ms:n: e."1ba�l.'9 ro, núr:-.e,� 

c�:ivo; rt:tacior&m (X)f'1 !1 riumero tot!I d� b .. tos � ra remesa (p:ir ejes""l:>!o, 
eo ur. e,,l!>a,-qo• el-, 1:xl baros, 3nctar los nérne•�s 11100, 21100. 3/1JO 4/100 y 2Si 
su00$ivaner.te hes:a 10C/100) . 

. C:,iocar.,, oaé• p>qsete ur.a t'jquOlz, 'lki:le ec,n er nc,rbro, a d'recci-On y el 
teléf;-,c :el renitente y e: d:'Sti"at?rio y cf:!!S caracten'stb:s esp-!c,1,css óel 
cergf!mer.tc: fregtl ur;er:!e, �*-3: r,frigensclón, e�c. 

- 11,rorr.a· a� �estiOE:'.ar<>s !l en-1i:: O! ceOa �Tba�ue. irdv.gn:!o les éatcs 
�erthr.es �oon:er'ld:-. njm,�o .� eult::>S. etc), :.:,s r.-«ios pÓr los C1:ale3 se !'Wio 
(-ed,o :e tn.u1fpc.vte, e-rr:resa. :s·s,c>;i1t.<2s, ¡;er!ora e :argo, e-te}. ?1.. d�:')Q 
e,.ac,o , �un:oce 1-aga:e yfsdi, y 'lor9 e• se pre-/€ su •tesado. 

• J. ,,r:g�r 9 :as. a�i(;t;:05 �Oé' ,e eru;er ti6:'W'l al�U"" t"Et:¡'J�i!o -!S¡:EC"'ll C•.;ra�te el 
transoor:• '.;):,r ejeCf'D, :sm�·,ocn) y c,,m,ir oon eoe r&;u,;,to 

5.2. Recepclon y eom ele 1uminl-5tr0< don1dos. La OPSIOMS ha dHarTollado 
el slstem, SUMA, en, m<lodol:-gi1 que ayud1 a prepuor y a lortale<er 11 
capacldld d• In organll.lclones para recibir y m,nelar 10< suministros de 
socorro. 
• Es'.é prewto •o •l lu;¡a: d8' he-:/>: ?8'>1 S'4'-'N•!lar el oro,esc d• :l<;scsrge, e fin 

ce a;.:ar :a "T161"lipJl3C:ór ncorr� y :orttr :os bul!os. 
• C""l)'l.eóe q•• t:I oos:er.·d, � lo; svnirist·os recóló..'S :oino<:a o,n la 

;,ror-:a:ióo decla'l!d! e,· los miner.:os ac!:•m:os ,ca'óid y cantid!:1) 
• LI\�� los poredi"'tentos. lc-s fcr:r..ta"OS y tas C!l:e:iQot=as -:le clas:fic:ec;cn es-téid;:r 

ce S1..!MA r,á"e te;:ist·3r f')S sur;l'listes re::b'»S. tas cate;or:� de ::ta.sific:3óon 
ce SU>IA ro,. Me�ic::i:>:a! P-;ua y S2near.1,el":o _ Se'ud. A.l"n&1tcs y 
tebidas, R•�J!::o; ,;.,,n!!a: ele:u')d"' / co·st-.x:c,ór. Lo;is<;ce / ecm;n,st-aóón. 
f.."ll!IJ pe"Stf\al ! e:liCecic,,, �ecJrs-:>s hur:aros, :nc>Jseia &�-0ecue1i9. Ne 
clersi'\::ado. 

• R:,I\Je c:arar-ie-:te t:x'as ·as �.ies)' pa:;ue:es co,er nt,el �e ;rOíidad adec.Jajo 
segéo le metoéolosia del SL'fA'. P-ioodad 1! URG:NTE-OISTf<IBUCrOfl 
IM>IEOIAT.�: e".i<>.los �ue reqc..ereo d·st'buci:ie in,e,:,a1a er. &I rugar don�• se 
prod"jo la 011t'9f'ICÍO); ?ao·idad 2 (O:SíRl3UC10N 110 URGEl-11': para o'Je• 
ert;c:,100 qs'9 ro ,on :e uso ·arr5d":O enrafase de err-ergenoa. :>e<> GUO puod,r. 1 
utlizef'So9 :,c.st(,rioone.)� .::u·an".'i le:; E--!apes :e t6'00:is:,;c::ión o 
dese�o•o); Pnoodec 3 c:..1niCcLOS NC PR:C-�1TAA10S MarGu9 :os a1i:ul>s �-.:e: 
eo teng,n ullidad o t:e,e�o, ;,..,;s,cl@S {;,cr 0,'"'9:0 an:w:ca "-'Y• leclla da uoc 
�•ye ceducsdc. deñtrns. M� o oc identf-ca:,loo) hege1os a ca le;ro 

• ¡t:o jeje Sr'í reg:�ar :es �rn n�trcs \'3fJ0106' Le dcar:,eo:ación de !as jo:'taciooo, 1 
es le ne:or -i«.i, pr;i,eatha coni:a los abusos y la rr,ojo• gecar:ia d& que los j 

s1.Jmrin0611t;ven a :OS :e:-:eftianos :>rev.s:cs. 
14.4. Pr9Guntas sobr• HnNmitnto. 
• · Cómo controa"& a l:n insecto s? 

TOTAL O < = N.A. INAPROPIADO < = 25 25 < N.A. APROPIADO < = 50 

5 5 

1 

- L� 'l�rrr.!1 OPS s:-:0 Q.(J:!·es3, 
aJs1,,ric; r-:-�n;er:os 
·el!ac.:-:a:� XY il 'l:::·::&:or 
=e�:, :e :;c-�üt'U!-:,i,:,:-.tc je 
-:h�:-t\:- / ::, t.i-et de f?leie: 
nc,·aea .. :,¡ !ilcs p:'«<T06 
.je.;..10· q.=, i!: lr,.:ice ere 
O:cr.su� ta �e.!'.�: a :a thu:e 
y la \t�lfvs:Sr;,� C:'! C:;m:,re 
d11:� :lf :¡<:e le Ce:re 
se ... :1!-"3:::Sts'a;a les 
·ecJe,· l"'li�:'\t� O'! �J ce"ir,.ot,, 
OQr"lO Cat,nt Seiit2"ie :::a'3 
ja-mifcados :fe !..n :5esas:-e 

� 25 
· Se ::ib�&r,=J c .... e ::s ��c,rns,; OFS 

io se E<1C.,,:-:!8"1 e•:r:�9�as- f� 
�oa·irrclr.:-scsose�o ::J6 

u') ..... 
11 
M 

j<J' 'º' e ·od·::e>or ;a:;<>·:,., 
�n-p:rre-:iie·tc de' c��n:s 
se,;0n 'BS '.'&C"B� je, :1i!9fo 

. Se ::ibt6f";! e� le OC:""'fB;&:JÓ"' 

.q� :as N�:r.!S ?cFS ro$::m 
suf.doer:es e:- o! tac:o·� :>ai!'3 
c�rir "' f'ljii:,3cor F2c!:>r ce 
':;crrp:.rte'!V,rtc de: ·:•-::n:'? 

• eei,c1.i11:.sc ... e :as r-Joim.?s 
()PS 1e!er:des e= i:,cl::::e<Jor raao· 
Ccrrp�-cta-n�rtc de: e i!n'.! t�"' e 
:JO 'fa� C� k:ltcab'idsj 
IN�P�OF.AjQ I uoa :alc-co�or. 
cq- ur '12·:r:e5 

Se observa que el Nivel de 
Aplicabilidad de las 

Nonnas OPS rHpeeto del 
Parámetro Mercado según 
las Teorfas de Diseño es 
INAPROPIADO, con una 

califlcaclón ponderada de 
25, siendo el valor mlnlmo 

requeric!Q para ser 

� considerada como 
11 apropiado superior a 25. 

� De aquí observamos c¡ue 
fü las Normas OPS solo han 
:E cumplido el 50% de los 

aspectos requeridos por 
los Parámetros de Diseño 
que definen la fonna de la 
Cabina Sanitaria en el 
Parimetro Mercado (según 
las Teorías de Diseño l. 
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Normas de la OPS 
relacionadas con el diseño 

Indicadores de una Cabina Sanitaria para 
damnificados de un desastre 

en el Parámetro Costo 

' 2.2. ¿Qué no "-cor? 
t. °:'l'!tB:" d� i"cJemente� te-:nologias 

CCSTOS POR MATERIA sofs:icada; ,�ce la disposdó'l de e,·:-e'.as 
PRIMA 

1en 
o : 2.2. ¿Qué nÓllactr7 
C'..) l c. 7,a:,, di h)lem,;ntsr te<:rologias 
w 
a:: COSTOS POR MANO DE ��tic,tdas �_.-e la :,sp<:6061 de 8X""6'.2S 
i5 
en OBRA 
o · ¡ 
ti 1 1 
81 2.2. ¿Qué no h.ctr7 

b. T n,:a, d� i"l?lenwntsr tv.roloSias 
SQ!sli«>da; pare la c�.óó1 :le ox:>e'as �OSTOSOE 

FABRJCACION 

' 

1 

2.2. ¿Qué no h1<:tr7 
c. iratar d• Í'"\>lemontar te::nclog,as 

DIRECCION T�CNICA 
¡,or-stic:llde; para la dispcs<:i1>1 de es,-,;:Ss. 

1 

2.2. ¿Qu• no htcor7 
1 c. 7 n,tar d• n,lementar tecnolo¡fas 

�DMIN!STRACION SOÍ$1icada� f:'-'ra la Ci,¡>:soóo de e>-:>"e'.aS. 
4.4. Preguntas sob<·e saneamiento. 
kCómncy e disponer de las exc<etas y de los i 

' ros,�..os l<1uidos? 

is 1 1 
t:; '1f1UDADES ¡ 
ig¡ i 

�I ¡2.2. ¿Ou• no Mtor? 

CI) 1 
c. Tr!'»r e, lm:,lement2r tecn,logias 

� �OMERCIALIZACIÓN sofa1icadal para la cispos;ci6,, de e,:-e:ss. 
:u. Pr.gunt,s sob<'t sanumltnto 

o ¿C�·,ct e dls;):>rer:e �s eXC'etasy de los <.> ' resi�LCS 1•3:!idos' 
1 2.2. ¿Ou• no htcor? 
i c. 7ratsr d• M,lementar tecno!ogias 

f lMACENAJE 
rofülicades para la dispcs<,ión de e,:r-e'.lls. 
1 

' 1 
' 
1 2.2. ¿Q .. no htcor? 

i 
¡:. 7ratar de M,terner.tar tecn:>logias 

IIANTENIMIENTO ISOf-slic:a<les pam la d� de e�C-"e'.as. 

1 i 

6.2.4. Aplicabilidad de las Normas OPS respecto del Parámetro Costos. 

Criterios según las teorías de diseño 

FUNCION: Se se·eccixeran les materiales •?roi>ie:los y de rnenor cos!O, que oer,ri:ar, CU!l'Plir efic'er.'.emen:e coo bs reqoerl-rje,tos fvc•na:es 
ée a Cabr.a San:ta•.a, en su =,oro• de eso 
COMERCIALIZACIÓN: Se ::o-i:>-ar6 maler-a prii-a q;e oos pe,rni:a reducir los :oo:es a: me<ill'C, �re'e,es:i,,,-er:e ,�r,O(o. t,e t>"�-''ª .--:11:ar 
Í'1SJ':10S OJfO lta$tocimieNo no este ge,an'JZa�o etc. 
PRODUCCIÓN: Se ut'izeai :&cll�·e airopade qus...,. "'•»-ie pr • ....., qua se ot:en,a d& p,afeeroa.,, :a,; ::,ca1 d,:le; e!SC'l>:la; r,. 'º' 
éesastres o cerca de ellos, ooo el r.., de dÍ$":insir los c<>S'.os de ttan�rte ·---·--------·
FUNCIÓN: S. s&'ec:cior,anl mine d,¡ :b-a r.:eéo•naménl8 ce'�- q.e este cepac•:.da oc •I pro:••� d,; 'ub�"n, ,ue p1,·m•a rsd•or al m;n,� 
el oost> pcr rr.ano de c:t-a 
COMERCIALIZACIÓN: El pro:UC'or em:lee,!I '• r:aro de o::ra oali,a,�a de ll',e"O( :,os!O pc,1:1e 1· ce;<!f'¡j..,-;, d,•ec:ar:-er.ls d� la le, de ·a o'eru 
V !E: �61'"'.S"'::ie 
PRODUCCIÓN: Er la p,wJGCión � us3ré m,nc :o-ti·• r:-ecienarn.rte a!lm<:$d9 y ·.aco•ai qv• o,r-,,c,s,r. � r.ic::ll• .,;::eaal::a;;.:ir ,•• 
0er.ir.! disrnnu� los co;�e! pcr r:an� dé- otra 6-f??al�!de 
FUNCIÓN: S. oe:eroxeréa les p•ooescs Óil ta:riceo�n que :O,reo les :>1rae\erislices 'cn:i:<18,es �e,; utl,c:,;o :·ror.E&.'S s,mc,Jic,; y">:> 
c:or,pli:ados, quo no requ;,ran de m,ct,a p·eosio'>, q,e ,ag,n posible abarat?r l;:s oos:es :or prod.KXCi6n 
COMERCIALIZACIÓN: Se emclear&, los proooscs de fl,iiricacion óe 'nef'OI oos1�. siorr¡,re que pe,-mi:sn msfa-,., IO!' rooser:m�1t:,s ae 
Ccnec:ialw.iór. de la Cil:L,a Sesitzr-e C<>.to. C-xr>erti31é!3Cón f W..Zc'a Corr.eroal 
PRODUCCIÓN: Se utii2:e'il iocnctcg·e 31>·opada na�onel, qu• e"'!)ee :,ro:-esos sen�llos ne oo·np:,oacos y ro c::s1osos es-e ,o r�,e1&0 ce 
mu..."""18 ::���rp&J n-il�l.ir� lltr.mr::Gn'as ::o�vf()(Xne:ss. ----------· 
FUNCIÓN: Le� CXlS\v"ll F� la ó•ec::iétl t�,:a en le ;>,".ldJCC"'1 de :e C•l>ha San:ta:-a. seran aouei::s -�,e geot1:X:01 I! �·,;Ja:! f.oc,-:re! de: 
prc:Gll<1o. 
COMERCIALIZACIÓN: Et 006to � 1o c,r,¡¡;cón w.:ni:a, oere detomiinadv º"' el Productor, torr•ndo.,, cue·,:a q.ie "'d6ben se:·srece, os 
reqcetl<nieitos de le Come•c:ializacit,, 
PRODUCCIÓN: Se requiere :lire:cioo prolssicna! caoar..ita<ia en los procesos do tobricaoón ese ;ac,njcer ·a ca idaj del p':xlJCto c,.yo oosto 
see el min1mc 00S:bi1J. 
FUNCIÓN: Se ,.qJitre d'rec6:ln ,rofesiooe! cs:,ad:ll;a en p:a,,.ficacion, orga,ia::i:n, d reox,r y oor.�:it. ql>! !;"rantire fe c:el'(!e; óe· "'"''"'° O:!O 
�, s� e' r.iin<r.c �u& te �m,r.a a.:�1,r C0l"I su furf.:ió:i. 
COMERCIALIZACIÓN: Loe 0031t<l pe. le acmiaislrae<ln de ia cor:-.. i:i,li::acian �el:'9 &or r&.J,ledoPOr las :,c,mas ra:ionoiss • iater>a:,Cll•ie<i 
de •yv;la �unan:'arla, según oorres¡,on:a. 
PRODUCCIÓN: Les cost:s por e edm"'5trao6n de la proooo:i6n de la Cal:in2 S&nita•a_ ,era, eque:1:,s que !;"ran'.ice1 la calic'�d del ,roc"c'.o. 
FUNCION: Les costes :O( u-Jldaées seran de1'rrrioefos ;ar el -ne<cedo •n el p:ooeso de OC'morciol.:3:ian ""la Cabira San·'aria. 
COMERCIALIZACION: El oor.-;,raw oc l*-.;g,..i "1il¡jad. ,,,:e,,tras qv• <1 ""J!r"O no t�r.e recc""s é&"' su �nao0.,11ionto_ e: ;,r�:!<.-cto, fia:s 
sus :osb5 pot te tey de me-""C8'J:) de !e c'ens y ;a ��!n:a. 
PRODUCCIÓN: Et 0061:l �or stil-:laCes referidos a Je :roduoolósl, esta� étm por I! ttoia'ocie er:--,Je•de pa-a ·• f-!br<.ac>:n 
FUNCION: Les costes :x,r Come,-,a'zaoon 90'iln los m,n:n,:,s pos,bles. cce 'iagan :o>ible cblene· ur pr.iduc10 q¡.e satsl!g< os �uer rr. .,,,es :e 
s.1Ur.;;.)ndsuso.
COMERCIALIZACIÓN: Et co•lo por oornorcoal=ón. respeclo del oomprador se doton,,na en"" <:or'.e>to ée eyuca � -Jrr-ani:aria, y oo- pa�• :el 
prtlÓJdor 1: f,aré la :ey de lll6'csdo de la o'srl! y la dn.and,. 
PRODUCCIÓN: Les c:ostc,; da come<c.e!izscicn ,•ra la ?«>1Jeci0n d• la Cebina Seni:.rie, � d&�r,:o o:,, et ?rcdaO!or. 
FUNCIÓN: � <Ieee •ec.'J:ir al r,,á>irr<l los OOS",<s por el:r.aot111Je. �•-.candop:x:es:-s d• p,oou:do, y :o"lO!tia':ze:,6r que rQ nr.u�r,;, d'! 
ein,g:S'"tl!'lUJl'1:0 
_COMERCIALIZACION: El oosio d• �cur.eraje i»' ccme'Cie'oz:acm será ge,e,a:o oo· o, p<:x!r.ler en e; pn:<eso e• e ator&�óc de !a -:e:,r.a 
_sa,-ta·-•. y P" e' oornp'11d:lr en 1, &ilJe:ión de uso. 
PRODUCCIÓN: Se debe •eduo: al r::é,iY.o los costa& p<ir elmBO&l\aj&, bvscar>:lo p•ocescs de cro;Ju<:cíó, y :o,-ierC<et.:a<oóc Q\r.l no re,u,,-ec d& 
elrr.9oet11m:en:o 
FUNCIÓN: S• red..:irlln o/ méxill'C les cos.-es ;:or n,a,ter.irriento rnejcran:o ia ca!ded :el o•odacto (e::atodos, su capocidad de ,ee-,,p:azc de 
pit:ias. •esistenoa ciel malfriel. et.:.) 
COMERCIALIZACIÓN: El oos:o p()( rran!6"'Jmi�:o dependerá do :a Cerr.erceali:m:i01, oo· 10 g•oe-af es asur,,iói por e: las ir.s�,:ic� de 
e)'V']ai hJma..,1tari!, o por loo i.rsus!ios. ei oosto debe s:M" el minf!Tlo pos:ble 
l'RODUCCION: Et 00610 oor ,r,enteoimoen!O on le prcdrooon esta dedo po, el reems,l!.:o y la ,apari,;:ión de oiezas de'lac:as 
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Apreciaciones 

• Le, Norrr.as 'JPS e.ia�looffi 
qu� n.:- se dfogr er.p'e-ar 
�8C'1ol:.giu s,:fubce-:a� p.?ra 
•• :� ,�<>� de o,.:,-etes ce 
3q. i C�-.J:V:-·:& �Ir- ar: � 
!atc,ce:ic<l e;, les Cabras 
Se, uria:i no deoec a,plée--sa 
tac:iOlr.gi,s s,ft:to?-:es 

• De ta ��8�?C01 
:b�er,:mcs :;ue !as N�m-a:i 
::,ps 10 se ttp'!S!n l"I· s:ri 
sv'-:ie,:.<, e· :o,; l)!ra>,ettcs 
óe .flC amr :C$:O )ir.et, 
�Jr ·� :ec· a� o,; ,fs.efrJ 
en::,n:e:.s ::or.-:11..•�s �Je � 
tli'.J?I :e .!;>li:ab :¡:13: d� 
.nc.ca:or Cesto :Jtf�. es 
IN'P�OFIADO ¡ tione ura 
:afo,:i<,1 de 2 

- Le; N,rrr,3s OPS es'B:lec-,,, 
�� se debe:-: w.�er ::ue 
sis!rr-::l se er,:>é::lrn p?ra es 
:ne,ejo de le:':. e,cre!as y<:� 
pa·3 e:10 "10 se det:-e e,:,piea: 

! tec,,otogie $Cf:s!icada, de acu, 
1 de�LIOTIOS ce rr.3nera 1 ' :ne.��ª :J� cte:e�ina� IJl)!I 

t&C"lologi, seicl1a ·�:t .. -cif!I :os 
Cos!os o,:ecios. l•,dír,;ct>s 

- De la XJn",oe·:có, 
1 ctiser-'!m.:::s �ue ras �mas 

OPS ao se e,¡,·esan n, sen 
�1/ciE•-:tes &'"' !os pa'."élnetros 
de ,nc,ce<lor C<>ito lnc,·ecto 
se;\Jn las toaras c;t¿. di�o 
En!Jn.--es �1r.,o;q..1e el 
Nr,el :e ;..,1,;;a1;:,:la� del 
1nc,cpjQ1' Cc�to Jir&ctc es 
IWJ'F.OF:A;)O y tase ura 
cs:fu!::ión da 3 

1 
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.�E�l N�i�ve�l�d�e�A,>¡;¡¡li�ca�b�il�ié�a�d�d�el--------..,, 

Indicadores 

TAABAJO MUSCULAR 

o 

w 
... 

8 
..., 
w 

g 
z 

� 
EFICIENCIA EN EL TRABAJO ;:;) 

w 
ar:: 
m 
::1: 
o 

_, 
� RELACION HOMBRE MAQUINA 

o 
o 

i 
� 
os 

TRABAJO PESADO 

o 
% 

ü FATIGA 
o 

� 
o 

LUZYCOlOR 

RUIDOS 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 20 20 < N.A. APROPIADO<= 40 

6.2.5. Apllcabllidad de las Normas OPS re5pecto del Parámetro Ergonomía. 

Normas de la OPS relacionadas con el 
diseño de una Cabina Sanitaria para 

Criterios según las teorías de diseño 
damnificados de un desastre en el 

Parámetro Ergonomía 

15.1. Pre¡,aracl6n y enyió do sumlnhrtros ®rudos. 'FUNCION: Es-.ara de't!f"lira:la ?O' e �ajO ITt.<SCJ'er, cont-JI re,vloso i fo:i;¡a """'º'ª' :ie; ,.,. h.ria,o. er la Socae·c.e 
- Los paqüetiJS dooeré:,. se: de pr�, :er.ia�-oy for:ne tal&s be rsc :e 'a .:�r.a Sa1,taia: tra1-sporti, irsteiec,)1, '.."SC sn si.1:rrc:-!Z<!. m3n'9t'li"':';e'ltc d-&sir,�:airlci:·n y re"� 

que p<JE<!a• � ma:ii,<Aa:los ?et ur.a ;er<.:ira (é;oan pmr COMERCIAUZACION: �¡ ccrr-:m;w se �,orará de qvs lss :;ro nos $ar !arias see1 e::roo,e:es :•'• !o'llS'OW l:x; er-tr6 25 ;-g - Y 50 �g como -.aximo). Det-9 _recc,:arse -�u& feq...
-eri�iierl:os e";Ol"óm OC6 de los uscer1os Sli�"3nc-o le o•�m � �t:'CS s rw:il��es en el 1�3r � d,:sas:s ".º suele ha:er ecuipo esa duscarge :Sep-.m :!S �lo"'nB� ce i& O?S, :)8."3 ei ms:le!:: e::iroo�do �e les Catir.as 5a�¡-:erias en 1.n ase'",tailt:r.tc de <k:T1 r.1flcejo5 je .. n Y ,.,..,,p,laoa, .e ?S,uo.oo ,:es,st-e, los Catnas Sa<>ll!lfas d�n s,r ap,cplaóas ;,a,a selSfa-e, les hebilos ie les :st.arlcs pa-. ·ea·u· s,s 

�o,ód,d,s�»igcas.de crhar y c,,'ecar menl-as q.ie pe-a •I err,io ie �vrr,nis�os :;,:eetlos ·o, ��uotes d<,oe,a•_.e• de 
ese, !!malo r fo""' ta.os que :,,.ecan sermen!),laéosµor una persor,a (peso ec1,e 25�, -5(,Kg 00"rlC me«n>e). :e.e 

�eco,:fa� <1'-� ere: tug�r :!e:esest"e ro s�ek! hs':Jer �:P� � desce.r;a y men�ula:;i� dt �q1.,e:es. 
egün :3:S t.:o-:ne'l Mini�a'S dE,i =>�oyEcto Eterz. In C3b-'laa Se=ii"zr,3s ..!abin ser :�iaje� je forf"'l9 qv; loo; �IJ9C3n �r 

r,:,ctc. i,,; 9'Gltlru de 18 oc:cla�ór.. in<hl)'9!1do l::s niños. los mapr(rl las mJ_,oras •mtaraza:as I ia, pers?'l8a f.s,ca f 
,n,n�,ier,1$ eiscepec:itedes; Jemt·iór se<\ fa;iles de r.en:aner limpes pera que su os: re,ulla e:ri,:!ivc y 'lllf no ra¡:resonla, 
�er,.,o ;,ara le se!Jd, peim:en un g-edo de nttrnidad "'"1)atiblo a,., la, cos:ur.b,e,; de le; •�ue·io-S. hacen postie el 
�es&cl>o de lc>l moom higieno>l6 do prel90Ci6n que uoan las m,jen,, . 
IPROOUCCION: De:er.T1inado pe< ol trata;, mUOCJla·. c:c.n� r,er,ícso ¡ fetge "''"<"lar del S6' ,,.,,.,o ·�Jraale e· 
roo.so de man.:'actJ,a de :a CM>ine Saaitaria prooeso :e elab"'8C<in. ensar-�le )'.!::&:ados .. -·-·· ·- _________ 
UNCIÓN: Eo'il aet,,,riOado por la ooorom;a ,el no,im<,ai:> dsl w wrac-o al �k!sr la Sse.er<ia :» IJ!O trao!;>Oce 

15.1. Preparoción y tnvió ele sumlnlslros d<>ntdos. 

,stsiac':xl. =.., si. ne·pieze. fll!ntenir-,ier.to, des,ns:ala<>'én y :el-liso de la ce:i,·a Sar.i'.a•a, 
COMERCIAUZACIÓN: :¡¡u,1 ,ue �: l'<ficadcrp•ec.de,te 
PRODUCCIÓN: [)eler,inado pe, la sccnomia do! movimie,t� del ser �Jrreno. d,raota el Frocss,; de Ma-.hc,J"' dé la 

et,i,a Seni1eao ore<:eio de .,:lll:,()rac;6o_ ense,t,·• r acaile'.loo ____ 
UNCÍÓN: Eo'.e dste'l1!1\ad• por a int91:olfcóc "!'':fiada oal �Cl'lb·• uso:>:lo la Cat.,ne San:teia en 1.oca 1" SeoJ.oc,a 

�e Use tra'l$0orn. irstfacón, ""'en s:. llr,pleza. maote,..-,iento, desinS1l!lacón r ,e,i:,;:,. 
�0MERCIAUZAC10N: 1µ1 q.ie ,, 1,�, P'ec.de'to 
PRODVCCIO�: De:.,.,,in&do pe, la inl!mil!coo �I ser hU"'8'C y es cenrr;en'.3> y iráq<.iia, i-,.,n,,.,:o:ntss, dJr!nl• el 
Pro� dt tlftflf.."ac:!ura de !a �a:iine S3rúterie �� .j9 5-latorao':n 8(:"":.arll\e l :IC8had·::G 

UNCIÓN: Gasto de >n&1gi• óe' horrl>re(lim1eo y r.or:aas) F•ra ml�a, toé• le �o,x,e aa liso 1:,>'s¡,0!10, ,,te :,c,:;n 
• Los ¡:eque!es �b�án se� de p�. ta-na� Y� tal&s ·«> en si, ��:m. rr.ar::oomio:nto, d9sirsteieco, y re�o di 0 C:!t·ne &:iit2� que pll6.1on ..,. mMr,ula:lo, OG< ur.a ,ersora (cob.n posar COMERCIAUZACION: lg"81 ,ue 91 il'dcador p·fl00d6,t• entra 25 kg -y 50 ,g cor:--o '1a>rmo). Debo rocc,:erne que 

O . , - . � , 
en e: lugar d<>I a.,,.m, •os.iel• hol:er ece¡,o ce d•scorga PROOUCCI N: De:.,.,,,nedo pe, el ;&$to de energl• :le, ser �u01a:v.:, �urMle el""'""º ce i'ar.u'acnn ce le �a,ir� 
" -neniilu!ación de :,8.;ue� �a,,tar.�: ;,ro,;.es: de- etebo"a(;t�. &r$arnb� y ,cet:.ad� 

15.1. Preparoclón yfflYió ele suministros dontdos. 
·--·--------·-·--

UNCION: Ap:tomiealo cor;,c,••I; nnt,I oomo a:rsfCUenca ds ,oa'ila• uo trabe.o o �u6<2o. er t<lda 1,. S.o.ionoa ce 
• l� peQve!es 06bEré-- ser de peso llmaA,o y fol"TIB la!es µ90 inns�or'.d, rr,t,laoór. uso e-, &1. Umpil!za. n-ente;ir:i�!O. j-9C:1rste'ac;i.6ny rel:Uto ds la CabC-e Sa.r1tar:i 

que puooan ...- mooi�ula:los oc, una ;er>or,e (d.t,en pesar �o MERCIAUZACION: rg� �ue el íM,:ado, P'ec:odeOl6 entre 25 kg -y 50 �g corno -it.;mo). o«,;, reCO""""rse �ue 
PROOUCCIOlf: Qe:er,inodo pe< el ag,""11.,,10 C<JT?Oflll e ""'n:al, oc,-10 C<Jr>lecJe:'cie de rea'iza- un t•�e,o e �uerzo, en e, lugar del desastre no s:,ois �r oc;u¡,o de descarga 

v me.:iiDulación de oe�ue!es �uronte el �,oca&� de ,_,�nufe:t.n de lo Ceb"1a Sanilorie p1ocoso dil e,sbomc,ón erse"1b,a y ace:ecos -
UNCION: N�eJ �8 IJm,ooeióe de 200 e 500 LuxEoS (r.1ea-Jal ée-1.m,jnaoón oe Jos'el pag,. 2ú0 20, ,203) 

�OMERCIAUZACION: Igual M 81 ifldicadci p•ecedeoJ• 
J'ROOUCCION: tl�I �e.l"mnaci6" de 5ro a 10,0 luxes ·.,,.o,el ce ''um,n&JÓÓ" de Josfe' pe�s. 20í!.2� 1,203) 
lfUNCION: Debe IQg"'rse el aislamiento 9<M1loo del OJbiait::, 50 j,ci\>e:es de lirróle super-,, des!llble de rudo. fuente· 
pi.1arnneción >.cústic:a. Enciclopedia Encarta 2004. 
COMERCIAUZACION: 19lffll �ue al ind,:oo;,r p·ecedente 
PRODUCCION: Debe log.'arne que al 68r hurr,eno rea!ioe sus laéores oo, un n,ióo máx<nc :e as mt,e;es � lim�e 
�u,eoor de 11;iio o..-a llO s:Jfri' mo:es:ias Fue,te: Conlamir'Gcló,, Acustca. Enciclcoeéia En."a113 20().! 
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las Normas OPS es 
INAPRO�IADO con una 

calificación de 10, altndo el 
valor mínimo r�uerldo para 

ser considerada como 
apropiado superbr a 20. 

Lu Normas OPS han 
cumplklo con el 25�� de I os 
a,pecbs requeridos por el 
Parimetro de Costo según 

Ju Teoriu de Dise�o. 

Apreciaciones 

• LIJS �-�o"'Tle'S C�S es�I�:, !es 
ca�te·=stcas ce 'a Catina 
S?n:ara p3ra ::x:c,r ser 
r-al').::u'.&das pc-r el ser tioJrnaflc er-
, , a'::e,u-, de da.,,r,fic&dcs de"' 
cese;tre 

- L:!S r 4o--nas (?)S "IC se 
t:"-:1.'!n:"at e,c;,resaces en k>s 
�"'""'º:ros"""�ui,reel 
rcicar., C::n;cir-iento 
5 �é'ic:c de' !lcmb--. uttli::aido 
eiot.-&� 

- L•sll:niesC"S ao SOi' 
�7C.er:t9S para detero.�er ice 
factO'es q<.e rE<:u,,re el :>a:a:n&trc 
Ergc:io""lie se;ür. !as ISGrie'l da 
cse!io. 

- Ce la a:,,-,pore,ór. �seo,a">oe 
cue :3S No-mes CPS cenen l.'r. 
11,� de A¡:ti:a:idad dtl inéi::e�or 
Ccn:-c.ir-ie·-l:, s;s:err.atko ®: 
riom:,,,, :,ti lzac,dc: el objeto 
IMPROPIAOO cor, UN! 
cai�=on :e 2. 
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�-·· Preg,,ntH sob� sanean,iento. ruNCION: So'1 In rn_, anarornicas y fiidogicas :1e1 Se.' �,i,0'810. d• 1:>:Jas 18$ od�s. t =a:>clll:m :rom-.,1. ' • s. cest'VS qv, les rt:in:-.. C:FS 

DATOS ANTROPOMÉTRICOS 

• ¿Oue tv-..titos ce dafecac,ón Y de rO<:O'ecoón tMien 10& f-inuMlió>. er.fe:mc) pe,, reelizar le Sr.utncie de l.'so í�ue d,per><le de lis c:amteristcas prcpas d� s-J e:iia;. r<>son tufi:,ontes pe·a set,;f!w. 
abet';ildos? iCOMERCIAUZACION: Loo re:ue-i,r.ie,,ns Mt;ip<<né:riocs i>''" el u� d• le C.ibna sa,,r.e<a, ::c,;es;·oroe e l&'l ti e�&ctc• re<;u•rióos •"1 El 

\� :::�:!!:: ::�!'..�odr°::'�:..s que �id!is anatórnais y r.w�cas relelM>S e le '1na d•I vsuerio 2 3 6 ;�!�,ic;=::::��:.i
�Jeden.., :naoip;ledos pe, Jr.a piMt,J,a (debeo P6S8' 00�6 PRODUCCION: Sofl las rr-edidos anat6mlcas y f1Siollglces del ser t>Jmaoo. pe:a ree1a2r el ;ir=: ce f.aori<a<r.n :le'• ca ¡.;i,cebkleo eo 11,AF:;c;.,� JC 
�; �g - f 50 kg oomo ml>'imo) De:,e recordarsa que en el -..abine Seni1aáa (dE,pendietldo de su etnia). , con un2 ce:�ceción d• 2 
�erde'desas�nosuelehererequiPO�:les:argay • 

: 
1--------------�,::Jllll:,:I0;:,0:!'.U=.�::::·::;· c::dec:=""'"i:;'<1:::les=-. ----------'-------------------------------------------'----'---------··-·-· -

El nivel de Cumplimiento de las 

Indicadores 

TIPO DE PRODUCTOR 

PROCESO DE ELABORACION 

PROCESO DE ENSAMBLE 

PROCESO DE ACABADO 

TOTAL O < = N.A. INAPROPIADO < = 15 15 < N.A. APROPIADO < = 30 

6.2.6. Apllcabllldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Proceso de Manufactura. 

Normas de la OPS relacionadas con el 
diseño de una Cabina Sanitaria para 
damnificados de un desastre en el 
Parámetro Proceso de Manufactura 

�.1¿Qlléh-r? 

Criterios según las teorias de diseño 

�- En uso de no d s;,orw ce ser.lQ06 sanitaric•. es --o

�tnJ,r letrm (individuales, colecti>-as. po1ilbles). 
�-2. ¿Cut no hecer? 

. Treta• de im¡:lem,;a:ar ta"10icgias sofiSticadas ¡:ere la cispcsieión 
�e,:retas 

l'UNCIÓN: El o<O:udor �ebri gerant= � se �re� 1"s�i$1<:asdad,s �orlo óa�n<ion d• la C;oino San'.!lrla pa:a 
doma.fi::sdos :lt •,n C!lS!S"- l•s con:ici;nsn'.e, de tipo f ,r.c,:,na!, d9 lecn�lcgi! de !a voót.. ce er;o-.or.-,a. �. -no·oe:o. �• =.

del prooos:) de m,ni!-act,ra y de �18m:ie <!e 'Tle'erialeo. y� M ralllci:;�;g 1 
COMERCIALIZACION: El prodoclo," t21B"á con organt?aciones ,<be.,.,mentales y no gLA>err.arr-er.:a!es ce ayuéa hcmanitasa, j
seg0n les r9gl eme1tos reedqclsiciooes para el� y del seci-:ir �rÍ\'!'I�. Respetara las Normas inttmatior.ales pare el el'l'to de i 
matril'.es de ayi.-da '1umarstaria ·sis:sm9 SUII.A• de i!I C...S y �e !a C:PS. Se pre'erra c;;e �I p•oéc-c'l' ·sal-ce r:,c1e le linea ce 
p'Odut0ón. p8'11 !:Yiw au,r..,,;a·'os coo:es por OOl".s"..a�ón El pr�r9areeti.ará que I& :;!Jbii,e San!:are se e·oeuen1·a es 
os,tir.a& OC>ld°rcionas ;iara &, ""'· �'ZII'' ,; ates:i,cn-enro de p..zea !"lre su rep,aici6o 
l)RODUCCION: El �ROJUCTOR ut-lizaró 7ecno':>g·• P;rcp:a:a � !<eocnol, ce.a: ce ogr :«>liJO:la ,, 1� 'all<'8" ·o:ales. 
E""!''- mi:¡vru hemamieatas c:,.."<lVe<lc,oreie> (t,:,,c. p•:f'8<Jc--.s hsadc� tnd·•d0<0,. �'ad:ni;, •• 1.::oras. ,;,ras. 
P'er.sa. �ul<lc<a do S-4)8r!ice, ele). S n Que se ,eq,,,:o "'ato•""'º do p,.ci!,ér. N: er:,p:.;ara :ecr,c.:gi9s oon>l•=1 t·no 
¡senc,1:as. El proceso óe faboceci6,-. ¡¡aranliza,a ,a ce·ida:I :!el orooucto. 
1:1 PRODUCTOR empleelá me:ersles a¡:ropiadQs a le T�,a e""ieedt cara la ,•od-.>00or:, de 1:,; a.aes el i,e,ceoo r.aoon!li 
¡arsalic-> Bl,asleo,r. de preforeao• los de ""3nCr eosle. 

1 p;:¡covcrOR utílize'li "''"º de oor& local y m!:<le·a,,,.,,te eaillcada. 
�-2. ¿Cu• no hecer? �UNCION: Se sie;irá el prooesQ óo el--.00 rras 000'1sne1ta. para seis1a09, ,,. cocuer.�,tcs fu'>Ciooees je'• Ca1;-na 
�- Tre!B, de impla:non:ar te"10lcgies so!rsticades ,a;a Ja dispcsieión �an;:a.,il. 
� eQetas K;OMERCIALIZACION: El Frod.xmr-•e eoa!�ríl de �elln:r !I .,oceso de eieb0<a;:.Or mes can,en;en:<: pare setisfa::er los 

equm.enlOS de ocm¡;¡cii;<,z,,:;on dé ·a Cal>tna Sarwrie 
PRODUCCION: S6 ek9ini 1a tecooogle mn i�óroea •ª'9 � e1a1>o,ac;¿,, ce m p,om �lin e: rr.a1e,,e1· MI!�-.. cie:.1. 
p�roo. ee'lif'líce. vdrio. te.<1il&s. pi&es. e:i:. que g.u11ntioo, curn¡,li• 100 ™1,er.m�i'.1:$ d• fl.<1cicna';d81 y oo-,en:,el;za:iórr 

f2- ¿Cuho hacer? . . . . fUNCION: Se •"'3;,-; el pr('()OSO o. er.serrt:e de les ,iezas más oonvenente. pare sa�s/acer los -eque,n,,er.r.s �nciorales � • 1 
r.
· T.-.ta, de lm¡:lemea:ar tecno;cglas sof,sticadas •ª"' la dl�aon �r.a Sanil&"ia (en,ar.ole. ir,:ta&ci..'n y desi:0<1teje) 

equeri'l-enlOS de oomo<ciol:zo<:ió• dé '8 Cabina Senilllie paca camnifr.a<IC6 de un desaob-o 
� e<:retas K;OMERCIALIZACION: El Productor•• e:,car;¡cril de :i�o,r 91 proceoo do f'lS&'ft-'<> más cor......,;er,te pera ••tislaoo- :os 

1

1 

PRODUCCION: Se e16girá le tecnoiogle mes idór<>a oars el or-sa-rb'8�e laspie.ao �ún si r-iatane'.11-ad•re. malal, plisti;,, 
,::eri!mlca, vidr>.l, ��- pieles. el!:. ct<Je garsnl,:,efl a..'1'1j:lir l:s requ,ri1\,intoS de fünc<>na�� y a;me•cáa'iza:16-, 

FUNCION: Se elegir, el proooso de acel:"ldo de las pioza� ris :or,en,eite ;ia:a setsíi:,er óos ·oc-aer mientes f;no0<1,1es de 1, 
�.2. ¿Qut no hectr'I �at,r.a Sa•i!l>"ia ('96,steec:ia e !a '1le"1ptne al u,o_ me.i;)ul!!Cióny ""'"""''-:ie,toi. 
�- Tratar de lm¡:lemell:sr tecnoicgias sof,stlc:a1as Fª"' la dispcsieión COMERCIALIZACION: El Froductor se e,,cer¡¡aríl de jehr elp<OCEOC oe eeat>;,o:, ,ras :or.,e.-,ento, �are sets!aC6' los Jle ex:retes. equem'entos de 00016ciel�n de 'e Cab;ne Sani:Ma 

PRODUCCION: Se elegirá le tecnol:>gla mes Idónea pera el !Cabado de le; �iezas según e: rr-ate,;al Medeta, mel31, p:ástoo. 
beri!mlce, vidrio, textles, pieles_ el!:. (IIJe garantioen ClJ!Tl9lir los ,equermentcs �e fune<>nalic:ad y oomercieiizacil>s. 

o 

o .,, 
i 11 
,«V
:!;>< 

• 11 
<v 
zo 

5 

4 

4 

4 

o 

ci:o 
o..cx: 11 
O.. V 
< >< 
�V 
z In 

1 

2 

2 

1 

2 

' 

2 

.Norma, OPS II INAPROPIADO 
con una calificación de 6., 
siendo el valor mínimo 

'° ••querido p.tra ser consicfer,da 
;;.. como 1propiado superior a 15. 
� .Laa Normas OPS ha� cumplido 
11 �on el 20�, de los aspectos 

� 'requeridos por el P,rámelro 
w Etgonomla tegún las Teorfas de 
::& Diseño. 

Apreciaciones 

• l.es �orm;,s OFS lefn,n el n-v.1 
� �st>;.ac-:in .:ie :!s 
i�;og:es :1E4T.P·�.093��i 
,oée0'06 :e:uo, q.,e el ¡:rodúCtr 
OEta eo;lea,.. tec-,oogi!IS q.., 

, no sean sotiot>COdes 

10 : - �ot>servaq,elas�OPS 
ne se �,us., e,, les 
:erár.,tJ::is é"'J ndjta:Qr Ti:o de 
Pr:xl/.:tor. y �.ue SC'1 ¡:,,:oal..,en:• 
slf'(ie,tes pora delslr.�. �, le 
et.e o:"ld..:lr--os �oe je:-ie 'J" �Jivel 
ce Api;c:eb'fiéed INAP�OPl�OO y 

1 1.:ra calibc{)n de 5. 

, - & ot=a q,e ias llcnn•• OPS 
no se ,no..e,u,r, e,,meadt• ni 
son s.;ficie1\tes en l:.s ,-aráme�os 

8 
del ;,.¿ite':l:ir Proceso de 
Eetc'l!cr.1. po· le: q"" 
conclu•m-.--s C\Je :;e,,. Ln tir1el de 
A¡;,at,:rread .W.?RO?IA::)C y 
ure c!'if,¡ao-:,, de� 

· - Se obser.=a C.Je !as �icvrres OPS 
ne se �ci..e·tre, e1l)re:seid,s ni 
sor. s:.:flc::eit!S !n l:,s: pcrer.-1e�os 

8 
:le! irc,�:ir Prooeso oe 
Er$0rrl,� po, k> '!"e cor,;t.,;:-1:,; ! qLe titne en 'll\'!I ce �;,llc&b-'i:la� 

: IN�O?IJ'.DC y ¡.r.e caJf,ceoón 
d• <. 

1 - Se ol)oer,a q,e :as Ncm-..s OPS 
no se �,ue:i e'(J)1t:S8d!:s ni 
son sJfrc,an:e, En l:,s pareme�o, 

8 
jel ir<:<eó:ir Pr""""° :ie 
� pcr :e� CO'lC<Jrros 
qi.e tiene cr. Nil,el ce �;,i.:ao.;ide:I 

' IN.'\PRO?IAOO y coa oallf,ceoón 
da 4. 
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CONOCIMIENTO DE LOS 
MATERIALES 

Indicadores 

RESISTENCIA A LA 
TEMPERATURA 

RESISTENCIA A LA FLAMA 

RESISTENCIM 
SUSTAHC1AS QUIMICAS 

�UNCION; Se e1og·,,; o> Tateisles rr.ás •dó"l9C6 P""' la a,liC'0(3cié,i de ;as oi6.."8s pa .. su "••rre·• r ocete:lo ,_. ..,.,. 1 

oor,,4!n�:es �!re sa'ls.'aoe· lcs re:,¡uflri'T,ier:tos tuncO".a� e:,� C&bira Sa,:taie !si:iac-6r. ,je :Js·c. u�tn s;, re1..1il-za:t6r y 

1�tVi'.erirn�ntc: 
!COMERCIALIZACIÓN: :1 F,,x:icm,eleg·r:, 'oo ,,.,.:erale! mas cónecs :ara'• �n ce l?S �:ez ... oara se e·sa:,.t'• 1 

4 �;:atado. q-,e see, con,�nent"' �era se:!sf�cer o> re4ue, m:.,,,os je oor1erci,lz><:lco óo la ca�in9 S1n 'ª"ª 
PRODUCCIÓN: La :ec:nologi2 ap·�iada P'"' 'a �'Od JOCi6" de la Cal:ina S,r.i:ara esia·a oon�:::ior&�a ;-,or :a ,1eo,:.ór da ·a 1 
�a1érie ;nr.ie pera le e�rac:tr de las ;iE:'as. e, sn&ari:kJ y 1� acenld::s. La e!l3CC-Or te lOE "T1B!er e:es :t,¿.t,e:- ga(ai"'trz:1:r OJT,P r 
:s r&Qcori':liol\:Cs -le furóona',de� v ::omat:>al=ac-ón -------' -

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 10 10 < N.A. APROPIADO < = 20 

6.2.7. Aplicabilldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Resistencia de Materiales. 

1 ; 11 

8 ·o 
Normas de la OPS relacionadas con er! 18 

' o:: 
< . ,_ 

w 

o ..., ·� ,:ediseño de una Cabina Sanitaria para i Criterios según las teorías de diseño lf 11 ·o�.� damnificados de un desastre en el ��-8:�if Parámetro Resistencia de Materiales 

1 
' 
' 

1 1 

¡ --: 11. � ><: � 
! :6::�-�-
i 
lUNCION: Su uso eien 1a intempeio_ cor lo que debe ser. r&Sistente • '• 15frf;a'lltura :ie· "16fü emc�s:e 
COMERCIALIZACIÓN: 1 

��to al ::osto, do�erlln sele::lci<:Tse los me\era1es de menor ccste q;..e c-Jrrola:l �r hn (a!ac!�tisticas ;e 1�!:::ter-:ia �!11:.ie' da�. 
baro aba:etar bs oostos ce! �,ojuct� �,a: 
�espect:> e!! corr�afü�9cion :!el prcdUC'!o: 

- El COO'Pf11COr. e,i. ,nt•'8$8do en q,..e la Ceo.-.. puedo c.,m¡;:ire�:,m�n"' ,o,, su l,r-ció,. �are 8S'.c>e; p:�cr tab<; 1 
gamnt::ar qu, lcs rr.at&rie!,&s 61T1:,Seedc6 er, t1u fs:.riatciór., seen kl suf'iciente:,,.e-nt3 resis�.:es oa·a. 0..1111:,lir con to:a la �enc:::i 
de uso (uboeeoón "''ºª'- pcesta �, "'°· u,c ao si, li"l'CB, ma•lal'imi9no y �súso) 

• El Usi.erio r6qu&re :¡ue le � r.91 S!!ni'a-ie QJT'lp� oo-, k:6 req:.ser.11:.:n� 00 res;st6�e c.½ te lnsta!ecict1. Use er- si t,ri:-ar f 
defoca·. liTp�el y des'!le1':Bleclo. 

R�• a'• Moz::!a C0"1e-':ial. la Cecina son;,,�, C0'110 procu:tojots 99•cferta1a • un p·;oo e:-ao,,od,. :ue te ,amis ge'llr'.qe' o 1
lr,ajo-.r 1ure,iitoilcie al ,,o. re<� �o�esc<in�m-lar utii�:cS¼cia·aC'l. 
J>RODUCCION: Respecto• le 'ecnologia amp16aoa p,re a P'oés«<l!1 de la Cabir.• �•n 'ara. e' P:odoct:-, e',g-il :a QJ8 »a 
�rop!ada a« recuerim'e1os Cel prc::eso d! pr.xt.iecOtl de ceca rr.a�ia! :;eecx:ior.ad: (f-er.c, :,3:!era. p'astC;'..) ·eforze:!o x,n ft=a ée 
�dric. ia :ora et:); errc:leanc,J �l'OC� ser.dl:,s y no o:>tlll:icadcs. 
Res¡;..:to a los -ne:eria'es uso:xs para la fat:,ia,::jé.., ce la> piezas oo,sjll,yer'.eS � la <:abir.a San-"-"••. re s•!e?ciorara.1 aqc�lcs 
que s� sesis:erites ai p1-x,eso ;:!e l'l'l8!l!JfsctJl'9. :u, SJ!an ¡dorl,c-s para ot:�n!r e, su ,:e;:a de :rOC:;.1c:t:J ?er:rir.a�o. 'es :>l'(C e<:ac!-!S 

1 pe �nea requ"�as ::,o· la funciór y e c�roe=a:aciór.; tarro;en � !Orne� e, :ue�t2 ;:,e-a a e!,e«;or de� m2�er:ales. &-:r...e.!os: 
!l• :o, OJOlet p::de<noe �astoo.mc. con f;cl.a8'l. 

1 F &sp,;ct::,, e :3 ¡.:a� 69 ot,re. se seil3<:C-orerít la .:l!e ,er.9 cape;;,tada ,-, ':!S '.éGrices :e cro:u::ciic)rl rE-GU6:idvS oor :ec.,ologia 
:,e'ectSoraca (�'0081CS cx•1nu�,s ce los mat•lielesl 1 

fUNCJON: La cat;,_. 2er.i1era en sus -.q,-er,miemcst,rióoneles. n, e;:ara e>.p,�:,a 12 re,.,. 
tOMERCIAUZACION: 1;u,111 iodicador Rt1iste<1cia 111 Tempe1atur1. 
PRODUCCIÓN: Igual al lndicldor RHil!ancl11 la T1mpeu,1u11. o 1

1 
f UNCION: L9 Cabina Sanitaria s«e re3imnll a ;a, susta"cies qcil1'iar. ;le los ,,si�ucs �siolog<C1l >umanos. de 106 ;:todu:106 
��s pan, ..., l,m;,ie::a (¡atól! y o,;tar�onta) 1 man:encmiaclo. y de :as sus!an�•• ceir,,,ces 06I rred-0 aTt,en!e (oor su e:<;>.,"SÍW a ·a 

1 

¡ntan.>&'18) o 1
�OMERCIAUZACIÓN: 1;ue1 a1 •r.cr.ador R06islsrc,a a 10 ;ar.,pe:-atcia 
PRODUCCIÓN: 1g..,1 al ir.c-atdor Resi1tencia a 1, Tempe:-atJra 1 

1 
- Se ,t,ser.ac'° ·as >,c,:nas OPS 1 1'1C ,e �:::�e"'t:'!!1 e�r�s en 

1 IOs :lé'r,trJS :el -od"<adc• 

2 i 8 
c,�:i�111e,r:i d! lc:i �tct:efi!I�. 
� :O �IJ: ,:c.,cdrr::-s �:Je :ier.e 

1 ur �r.,i ;e tpri:at>'i:,2: 

i IN>?:;O;IA:lC y LC& C!l.·ica,6> 
::!e� 

El Nivel de Aplícabilidadde 
1 las Nonnas OPS es 

INAPROPIADO eon u"ª
"': ealifieaelén de 8.4, siendo el 

1 "" 
" valor mínimo requerido para 

1 ..., ser considerada como -

1 .... ·apropiado superior a 10.Las... 
1 

" Nonnas OPS han cumplido
eon el 423/o de los aspectos 

·requeridos por el Parametro
! Proceso de Manufactura

1 
; según In Teorías de 

Diseño. 

1 

o o 
� 

! w 

z Apreciaciones 
�_,
� 
o ,_ 

i 
1 
1 

1 Las llt<rr.9S OFS no hen oon1� de 
1 .�ne-'9 &;u·a os ;ar!me'.rcs del 
1 o 

='°' �.s�tonci3 �si \latetie! a 1! 
�a,,-e :w, le QL� e! NNel �e 

�.:,icao,lic:ad jei ,ne-a,:or 3S 
t;AFFO?l�JOw. ur.a caff..:a<>:ir: de,. 

;,s Ue<m .. ,:Fs no hen .:Qlll�lado :le 
!r.an� a:;u""a os �-arlr.,elc¡ 6!! 

o
n:ic:8.:sor �as1,l&!le:� cst "-\ltitrie' a i11 
0.a,n ;x,, le q,.,, a, tlr.al do >.plo:at !<fe:! 
�61 i·c-oeoor ss -rll'Pf<·:)F:ADO ;:o,, ur.a 
:elf.a,cié,i e• o 

' a-s fl�fffl3S ,::FS N hen c.ont5rll>� de 

i 
h'an<Y• .,;;;use os parene'rc• dól 

o
1'dica6or �esr,leroa <!si Matorie! • 

�;;Q:)cia¡; Ouimi::es, �-or � aue el t;r\oel 

¡ l:ie ,;,,eabilic:ad del no<:&jor es 
tlAFROPiAOO:,:,, ur.,, ca·�ca<>ón da O. 



RESISTENCIA A LA LUZ 
DEL SOL 

RESISTENCIA A LOS 
ESFUERZOS 

RESISTENCIA A LA 
ELECTRICIDAD 

RESISTENCIA Al 
MAGNETISMO 

RESISTENCIA DEL AL 

RUIDO 

RESISTENCIA A LA 
TRANSMISION DE LA LUZ 

RESISTENCIA DEL 
MATERIAL AL AGUA 

RESISTENCIA DEL 
MATERIAL A LA 
ABRASIÓN 

[
.3. Pregunta, sobre 1gu1. 
• ¿Cor. q.,; t&0.1encla se ia-,a:-án l:is de;,óSi:os y :os 

�en!OSº 

r

i4.4. P"911nta1 sobre 11nN,r.i111to. 
• ¿Córr-ocor.',oiaria k>s i·sectos? 
.1. Preperación y envió de 1umlnlstr01 donados. 
• A! ernpecar k)s sumiriistrcs, utliZar rne:eria!es resistentes cLe 

•-'U8'1l!<1 el vlaiev la ,nen�Jlacion 

_FUNCIÓN: C<eba ser resiStefl:e ai ruido (propie<:te;!es de aisfar,iento eoús1ic:o. 5:i �eoibeie,; co,;o 'llé.>Jmoj, para e.illr !8 
p1opa;¡e:i6r de los ru1:>6 moles:os orignados pcr el uso ce la C�i"3 Sanó:aria. 
COMERCIALIZACIÓN: 1,ua: al indcací:>r Resisterca 818 �.,,.o.,8n.ra. 
PRODUCCIÓN: l;ua1 al in<:,oaáor �esi,tsncaa 8 ta Teml)6rat.ra 

1 o

e$ !-1:rn:ia CFS ro hen yCnt4:rro�d:, �e 
rrantf:l e;;u�! os �ar?rne:rc<> �! 

O 
��ica3:)I' �e!,1l!rfX;!I ddl Vatr,fie: al 
.!de:,� 0 :.,e: ti!\ �E-: C't' �;:fic:R�Í'C3: 
,a; ¡·.o-ce:;or � w•�'.lF A(;C ::oo ur-a 

�lifcz:ié<lc�O 
FUNCIÓN: !.a Cá;,r.e Senilllna :JSO-,i mat&riaes que ;,er:r,,ta�.�., una ace:u&;la ''-"',;;:.ó, rfi!tJrat &SE' --,.-:.-ac-,-,2-:,c-.-:::-0-+----------f ,,.¡;:r;;:as::iFS ,.,.;-¡;e�;;,..,,,,úe
lu>es). y ev'.ar haca e: e;<tenor une eK:,es;,a reffeja"Cie de la h.rz sola• Que :ause CeslLn-l>•am,er,:c. sos marer,a!es u,ad0$ soceó•n 

¡

ann a';u0a -os ,a�me�cs o,I 
perTij1 que se ,ea el 'nte,:or de ta cabira O 1 O 

>dica-:or 'lesistoncia e� \'ato,i!,: a ,a 
COMERCIALIZACIÓN: isuel al ind':aéor Resisll!rc·a e ia 7er.;:eran.ra. ,sm>i6° 1e !8 1LZ :><1 :e ,u• & ttr,ei :e 

PRODUCCIÓN: t;uel al in<:�oor �esi,tsooa a la �8,,-.pe:atm, 
oicatiliC;o jeJ ia�-oador •• 
.A�FO�l4�0 w ur.a a, �-:ac-6r 03 �-

_FUNCIÓN: .os :ne'.etffl y eClll:adcs del:en ser res,sterte.e' ,isua de!:oo • s.. uso y• sJ er.)()S'C')!'I a le i1t•moer'e. 
COMERCIALIZACIÓN: lsLet alv-,foad:>r '<eséste0Ci3 a,. ,..,,�e:att.'a. 
PRODUCCIÓN: Igual al ;nc1;ceeor Resi,tsnci• e la T.,,-,poratJra. 

:FUNCION: Debe'-""' me:erale> que .. .a,, resis:entes al desgast• �!!'.cia' toeso del tiee>pc. llnpleze man1erimiec::>. uso) 
COMERCIAUZACION: lgJata' inc:.cador P.esis:enea a la Ter;,e,atura 
PRODUCCION: ls,;a al i�flos.-st&r.cia a 'a To,rpea,!1..--a. 

o 

3 
1 

1 

1 o 

1 3 

! 

as rt:rn-$0::FS r.: hen,-oti:ffl"ot.eOO �e 
, ar.� a:;u-:!I os ;-ar!:,e'lcs <Sal 
<>�ica,or �es$1"'1Cia e� \'aterlE' al 
�ua. oor o c.ie el r: ve: ce A¡,-lca:,i,c:;,: 
�.,¡ iod:ceéor '6 '.IJA?ROF AC·O �r ura 
Cll líce :iéri ce O 

� r1,11r.os ,:F3 oc s;isJf�óer-•es .,, 
,es ,-a0árre�:,s c.r �::aó:r PesSle<l::ie 
�.,¡ Me:...r-al e 'a •b'3S;:,,, po· :,�ae-.1 
�1\-e• ce #:li,ati=kla:, Ce! "'ldi�co: es 
l,ACFO?:A:o 00'· ur.a ca·�,:ac,ór 3 

El Nivel de AplicabiHdad dt las 
Jlonnas OPS es INAPROPIADO 

con una caDficaclón de 0.7, 
siendo el valor mínimo 

requerido para ser 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 5 5 < N.A. APROPIADO<= 10 
:;;¡ 
11 

considerada como apropiado 
superior a 5. 

- l.as Nofl1'1aS OPS han c:umpfidc 
00 con el 7% de los aspectos 

; 
11 

� requeridos por el Parámetro 
LU Resistencia de Materiales

según las Teorías de Diseño. 
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LOCAUZACION INICIAL 

� 

6.3. Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera en el proceso de disei\o de la Cabina Sanitaria p ara damnificados de un desastre.
... ,p 1ca 11 a e as ormas e royecto s era respecto e arametro une on.631 Al' bTddd I N dlP Ef dlP . F ¡· 

Normas del Proyecto Esfera r elaclonadas con el diseño de una Cabina 
Sani tari a p ara damnificados de un desastre en el Parámetro Función ; Criterios según las te orías de diseño,1 1 

1 

1 1 1 
1 

FUNCION: 
AJr•aoitl :le lr.s!ituácnes :le a)'Jda hL0\81fll!·.i 
:ns�tueiooesg.iwnareeilales, �'tl<l1J<t01as, :rcvet-J:ra.. 
etc: 1 

iCOMERCIALIZACION: 
1 �e ce,ina Sar.tar-a ,sq,,.;er� ,e· 8.;l:o:i�a f!lre se� 

ailraoeneda y rra:IOjal;le (pxc ,<;.am&n, :,oce petc. 
ap lab�. e� cetr,-!! pocc espaco) 
PRODUCCION: 
'=�leerá tt'.:OOcog-� eorc:iiada �ara lr.lt1, e: 
�lma°""""1Óe<lt� y :e rr:-..abi:l<lad. 

1 Los matac,2:es y ta '!',ano <le otra e:le:ua:ics a la i 
18C'l01ogia. 

1 

1 

"'"
V 

>< � 
11 11 
V V 

... >< 

V 
... 
" o Apreci aci ones o .,, o

Q o, t¡ � i e, UJ o 11 :E Q 

R: � z 
Oi 

� < fl if � -' < 
� ;! � � w 

�z z a. 

. 

1 SeQtseM Que� 1-l:)r�.is del Proy&."IC 

! 
Es'n 'l0 �ar cc,t.,,.,p:!ld:> es 
r9'1Ar."llie>tcs d(i ir�ic»)r LOCll'!ZIIC;,ir, 

o 7 o 11"-tie, :>;,r- lo :ue: �"'11::tJi,ToVS eue SU �Jii,·91 
<1; A;:h:aM ded es lf,A?�:::>=>tAOC 
cc�ie•d� uoa calf.\::ación <le O. 



-----:::::::;:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::;:::::::::::::::::::::::::::::;:::::::::::;:::::::::::::::::::::::::�---------...·� it.1 NOffl'a 1 rel11ivo al fomento óe la higiene: dlnño e lmplo,.,..,taeió<I clol ptog•orna 

SITVACIÓN DE USO 

, odos I3S inst31atior.es y r«:u'WS feci!itadc>s responoen e es vche,abildNleo. l'!OtSid�s l' >rt!OP.:,eas de :a pool!ICi::<> 
Bf&--"tach. los 1,;e.;ar� eart-ef>:1Jn ,g,n ta º9'b:>n y rnan�:'\imiE-4'::c � :et ins•'Jle,'.Sol'l86 ce l'liS*ne, c.rando 9110 es ?pr-::p�:fo 
- Se c:etermineJ'"I c:o:31eG &:-·1 le.e :rrrq>i!tes ri6,sgcs retat�:,s a !e h•aiere cue terer m��n.:� en ,:,.,a:-to � la se!i.:d p(t,iice 

(l'98Je !9 ncte de ,riv..Ucio:'\ 11 
- Los :rogre:na� irOU)&r. un :nEt::an:sm;, E'ica? �e"E Qu& 10006 IOf usuet'08 DtJE<lir-i realC:ir ll?(lr:&:IOr.$ 09 car!cter

r-!1)1'6$81'1tz!:'VO y p1,tiV:pei(::) il'ldl.."iO'l1 etd•te�orrcja; di la1 i"ete!aoDMs (,ee:'lse ¡ir: nc�B! de oriMtadói 2 3 � 5) 
• ; odC>J o, gru,oo :e qu,; se oc<n�one la pob'aci� !!ersn ,g...,I eoooso a los r=,;o; o nol!ltacionos "9CllS8'Í(); o ara 

�nt:iuo, e al<an:er :as oroolicss ,:1;J rig<one q,;; G& folnO'\tar (,áasa t? >ell :e orie,::a:� 3) 
• Los :nen1a;es y 8"..i\·idedet de forr.erto ds ta higier,e afrcr.ta" co-r1portem·61")t:s � m?ler.:ardó:>s Cla\·& 8'l c�irto a le 

r.,gi•ie. y ,ar. dir9•dcs • :O..'"Os 1)5 gt,'?QS de uscar•os LCH"Pf•se'.te·Ies de estos 9,woe pe'1ici;,ao ,r :e ;,lenir.-..aoon, 
eapacitecicr.. �U6S'.8 4j,O PriY.:"iol. &s,g-.iiir11fflr., y ,valusción (\'éer.se :as ,01:1.s de !:iri6,1tBciótl 1. 3 y 4, y le l'lO(m8 rel:1.tiva e la 
pancipecó>n). 

- Los usuerf::,s 5.1! e:icerge'l Ce 1� gestio'l y martenirr.iento ce l!s instS:taC:ooes, ial OOl"'\O es �tt'9i8-do, y les C�1ersos grupos 
r-?alr?ari sus aoor�e� ee rrantra equita!',..·e �veat1� l:!s ne� de O"'!t',le<:i:>n S-e; 

2.1 llotma 1 rol.atlv1 a: atimacómiento óe 19u1: acceso al •gua y caothhd dlsponiblt 
odas l•s oe,-sooas :,e1:.,., :erá a::oeso �uro y oqcltatin • scfic�nte cMtit'ed de agua ,ara oeber y cocMar. y iera se 

higj,,1e ;,e-scnal y d«nktlca. Los li,;aros r,bl;,oo de wr.ln'stro d• >Gua ,ar. d,! es·ar 10 s.1kien:en'en1' rei'."nos a tos 

r

:,1,es pe·e �ue s&! �;t:,, ootor,e, le Que 9! co'lSdere come el 'llioi:n.:: �-ás¡:"n,et<e da agua 
;;1 p•ome<f>) t!<; roosurro � a,ue pa-a t-.b,r. ,ocl--a- y 1, h;g:e,epers;nsl er. toóos los 'l<>:¡e·�;,s :orlo menos 15 'il:'CS 
·�r� pc,-d a ¡·;<!.!ns! leo n:la! de ori:!nl!lci)n 1�) 
! ma>:ma da:ari!:e snra �.;a1�uier hcg!r) el l�r �as ::e�rio C'3 SL.mllis:ro :e &;u,� e:,.»:& ks �00 rne?O! {waane 

oor-otas ca c:<i9r.-aoÓl1 1, Z. 5 1 6:. 
L:,s :,u;,:os (y :OS SstiirrllsJ �e '3bastei)t'l1 en!o de 8:,IJ! so-: rr.ar.teni'Joo de� br.r,a ,:¡Uf se dis;:one .:.en,isten1erre1te y X-ti 
-.galandaC �• cer,tidados a::rcpieeas df agua !vé<ns• "'n::,,,¡ de or.;n«ei;n 2 yo). 

2.3. Norma 3 rei.tlvo al abntecimie'lto de 1gu1: fnstafaclones y r.rat.erl,1 para el uso del agu, 
Las OEiSO"M �6't'lla:"1 C,JO •rs::1!ecio":es f cc,o ::-ia�: �ecl.BO')pA,'8 r�r. a:m,C6"lar y L.�itz"ir 030,dsd'as �ficier.t6S ca 
�ua f"IJ'8 cebOf f rxdr.er y pa'll .._, �ógeoe wscnal y �•111 QUO Ei a{l:.S ?O!Ebló ,rant•� su sell.érid!d li!S'.a Ei mctrEr.tc d• 
6&r ::on�'!l;da . 
• Cad3togar c.:er.'a por lo rr,,9nos :en .kt! f'Eicip�11H :,� de 10-20 litre,:; pera :1cerreer a;ua, y C0!1 ur nt.i'Tl8;o sufiC'ielile 

ce r&CCien!es lirTO.cG pa:ra al e;U!:. ce.o oque se e;e;ure qu, �6rrtre pi.ad& �et,er ae"Ja en !-9 Yl'li&r-de (�ase le rota 09 
cr.eotación 1) 

• l:is reócie!1tes pera recoget y 9':m».:� el 39 .. a s,n �e ::oello ew�, )iO :i-1n�n tapa:$'3S. ot:;er: ,...ey O:!OS medios 
S!g.;rOS de (X'l')se"'/8'. �Qi?I?(�' tJ!sla':a• el 3gLa, f se pvede de�:tar CU! S:>n utilz&dOS !'lé:3.s-? !a 'lOla d! or:er.taci6n �). 

• Se dspont :,cr la menes O! 25-') s;rar·:)S �e iabvn si rr-es :>or .::>ttscria :ar.a le �ipene pt:sr,rel 
3.1. Non,,a 1 rolatt-... • la ..,.cuoción dt 1xcr.ia1: núrneno de lt1rin1s y ao:11ibUldad 
�a� persc"as ::uent?n con 'J1 n(m·er:i acec.8C1J c!e le:rfries ;ue se eD:Len;re, SJfioerH�:e �rc:2.-�s a �s vr.-:erdas pa�a 
�Je st; ooces!>ll�ad ;e$ ti<:<!•. "'9U'3 f *"'P:abe en o.:alQ·Jie< 11"01ll<n1> de' di� y :le :a roo'e. l. Un ,r,a,tmc de 20 pe=s usan :aóa ft;tiro'inmro ,.,é.,,.,_, leHo'.8s el! of,.,nta:ion 1-4) 
• =xis·er Jett,nes/lnodoros se::ara:!cs ¡:,,a, �..,-,b·� y mJ�es "° los siti,spjbl:CCo (r-...,c,,dc,,, ��°' :le dist:ilucón, 

cent'OS de sa:r.r.1, •le l (·;éese te no!a de <>1enl9::ió'- 3) 
.2. Non,,a 2 relativa • 11 ev1c111elón dt excretas: diseño. c011�trucclón y ••o de lt!!ints 
CE' inodo-� son t.ti-:&.106. dtseft,�. G:::o!�,� y r:,a.--ten de& de ta= T&ne:-a .'.:ue so:i �modos, higiérioos y de uso �u,c. 
- !..os uSL-eri:.s, y et.peeet":ier.:e ias ITlL,!Srel. :ian sioo COO$.ll18.:»S y -:ar; extire!:aco s� aprob:K::f.>,i del e:npla:!Ut'1;8f'l!o y 

d;..,,;o .le las lett,ias fvéorse ,,. noto, óe or.ec-:ao<ir. 1-3). 
• Las iet"res se-, d-w.ádas, oo:slr,<lls y .t-"'81as :e� mª'""ª Q,e po,;- as siguiente, cs<ac'.B<,s�ces: 

? hen s'do � <><�.adas ck, forme s� 11, �.,ed•n '"8' :ccoo los sec",o,ss de I• pd,lacion, t><:l.y6'ldo IOG :ii�os. loo tn!)'O'SS. 
las m,jorT,s errtaraze�as ¡ l!s peno,as fs;ca y :r,rtame,te�s."ap&er.!!Jes (,éese :a nota :je orie•te:,0n 1) 

? sv em:la:arr.iento t:a sido �e :e rne."'l&ra q1.Je ie r&du-)l;Y- al mírrTlc k:$ p�ig1os q!JI:" pL.'Sden acecha! a 13' 
m..;e,.., :a. �i�as. dcran:a lOdo el die y� e rOCl>3 (,se,e 'e nc:a de c,ieolU',<>, 1) 

� son s.fic"'1:am&nlé fá,:;fEc da rrant&'l6' inpi2s p'!fB qv., SlJ u•o rssulte a:r&:wo i· qv, no rncrownlllr un pel-910 oara 
I la>aLd; 
�-1 Norma 1 rolltm 1 1, luclta tn�vtetc,,ill P'�ICC� PI'""'ª' y dt II lamlUa 
'
E

' ceas l3S :i;ers:onss e'ec.ta:!ls POr el desastre �en :OS co:1oo"ni=r.tt:'5:) los me-:ics i;are ;:;rct� oontnt m vect�re: 
nsrrisotes de emtrrr�� y los a,;�es :'!lol�s G-Je se corsidera que pu-?de:a �rese:-tter ti' peli¡¡ro lrrpo'tar te ;>ara SL 

obi!nesta: 
- itd!! le pcblsciór. e>t>ae-ite al 1",e$JO :"e :or.trae .. una enf-?rmedaj t3r'l=mi:,de ;>0r i.«toies err:"1n:e .as r.OC!li:aces de 

iransmsor y tos;,os'b!es r:--etl>do, de pre-reis;o (>ée"Se les no:as deoreni,ciéo ·.5¡ 
- Todft le pcbl&ciórt tiene ao:eso a refv;_,s- ::¡ue riaronwnE:n r:rari�mso,�s·.-�a!es ni :ro::oí:i�n !U �ir,teoto. yestan 

""''l>Jidos :,or me:iéas •do:u� d• IL"1le ar,,,1&,.crial 
- Las �a:s: �an qJe18� e>:>:Je� a !m :i{Bdu"aS de mcsq.i,-:cs ct..:nr·t9 %>s ":"one'" t� en qcA rr.3:$ peen. lm!"1Ch :os 

�,ec!:� ro da!,,no; oo ci.,e �i�n. =3e P"'E'&'.B 9$p€CJIJ; e"erciól'I a 1! p.-01�005" ,je 1� �rwos �s eou6stc-s a ri�")'J. 
c.cmo so, las mu.� et'!'O,!:-a:sC?s :· !a: rn*,� �- loi :>e!:és. les r.1:\o, :,E-::t.JE-005 13s ¡;6f'8.::nt.s e, &--2C., � enf:rm,s 
(-,ée;e !::, n::,12! de �&ntació� ::: . 

• �•• o&:sonas que ti<;,en -s de nc;qci:o, �· �an sdo tr!:&:as ,as utrce,,o ::oo &'actvidod f'l(<lae :a r,o:a d, ::,r,entaovrr 
1 S). 
�.2. Noma 2 rtlati'la a la lucha antiveclofial: r:1eódl< de p<oltcción fi�ca, modlcambltntal y qvimica 
Se me"li6ne &n Ji "NEW a�:!\?I! fi. rU�� � "�t96 tre�:S:rss de r.ern9(:bde-s cte ·�:e:"lit!ln U!l :eh;ro o ara la 
bei.r. de I!, pot'E0-11,; y�• ·,e:>oras �usar.:os de :no%•• que su:xr-«· ""f,es;o oe:a & �i61lEr.:a· ó• ta se�'e. 

1
. Las ::xx:iac-orasdes?la:!:d!ss-;n 9SErta� er- lu;ares doo.:e M red.1::8 elmini,...o SJ e-403t:!Or. a l:Js �u·�os (ve3SG le 

r,ote de orien1"oc<> ,). 
• Si ex\s� el riesgo o i!I pt�nci3 oe t.r.a �picem:a c;ar.ek:a en los e�.am,ertos :e gm, 0!:1s:dec, S'e Peve a� ur.a 

IL'Ch! tr!ensa coo�a ias "=" 
�.3. Normo 3 r.iattva a II luclta antlwctotla,. ,ogurldtd •n la lucha con prcductot quimirx,1 
Las medidas para Ol<l'bo!í tos =·� oon ?toár.tos c¡.¡imi::::,; oe lle, ar a 18 or�oü·::O coo mé'Odos qve ga'l!r.'.izen e� el 
bersor8I �l.m3�i:arb, les po"'°""s aiec-�, por el éessS:re y el en:os-,o ,ocef cu,éan lldo!QJO(le•r�nte orct�, métcdo$ 
�ue i11¡:iden el �t'OI� de re,lo'encia e las sustances em;,tea:es. 
• Se ioforme a les aomunj,jades sot,,e los nesgo,; po'.er>"...ales Que conlle-,an las M'.anáes c'!i:lmdas en le lucha antNe:lof.al 

y soo:-e los progar.-es de a,?�rcacióo de les m$TlaS Se pr.,b!ge a los pe,-9009s dura·-te !a a;,licecí:,n de venenos o ?es!iodas 
, pos!e<iorme•te. en cor.b:midad :x,, 01ooodifT::ent:,s acordados a nivel lr.:«r.aciore! !véase Is neta de or1en:ación 11 

:FUNCIÓN: 
·

¡

' Se !".&:esi';e a:-r.-.o �1n:>ar.1irntc je ur. ason1,:rr.e,1� de 
de-..,,j��s C-: u"I Cfilf!5'.J'¿. :>a�3 &1 r arcjo �g:.'Sni-:o 19 

l 
los r�:d� is•:>ki;ices ��m,9n:-s; i;., 1.:n t-itcric s¡_., 
��íbi:¡�� ja ter,1Cics c.o,,enc:�a!E:s di a<;;;a. de�:."e f 

j v!Ec'Ji�e; 9x:wstc e� ir:er:-p6ó:e. 
,COMERCIALIZACIÓN: 
:1.:os1·J �e ser definic!c pe�a un compc:�aco· y UjJaio. 
�n •Jn oon:e® U 3Y1.:da hurr;a--:r.er:a �a Caoiia Ser-ita� 
ga:3ntze·3 su alr.:ac:enatilidad transpor.!b1:ida::! 
(OO'ltpa:ib'.e a los <'�erentes opcs ée traa5-0C'.e y 
circun�tanci;is ;ec�ref.a!s). adao!:!!)iii�ed (dl�ero/ltes :�os 

1 
de �DTIOS s .. -.elcs, climas. ca:-!ncia Ce Sl?I'\' cic3), y SJ 
rec�lb:bo. 

-PRODUCCIÓN:
1 �a :�:a E-r.,p1esd3 g:Jrn,itc:ara ei a..rr-p 1Mi6nZ de los 
�e<:Jer,miartoS da:loS por� sit.,ecl.>n de use y L? 
comerc=al:zacion. l.'S8rido SO:.Jc�>1es oo, :ecnologia 
apr:>pi3d8 :re:eria� il8do.1ales y :-ier.o d& cera ria::knel 
m6d1anam6nte cal.ficede 

7 7 49 

· p�,.:::s 00s'!r.'3� -: .. e:� 
r,.;:::,r":� d�I F·O)�t:- th..4'e:! o: 
Sf! er.�n:.-a· �'t::te:a=es ,en e 
ir��c� s.�:b, :e 1 •• :sc se;ur 
le ,�._,�,e-• l�s �":O(·�� 
dsel<: 

• S&ctS8!\?Q"'8::!1'l�.eSdél 
P,:y,cto :sf<.•• =:ar.::Ia, les 
fectore'3 p�ra je"';ir ,1 r-dj.:adcr 
S·t-JeCo-i :e •.:so :j& ,e:-18�ª 
af0irte 

- C.618 CJ,Tparaci!n pr...ds�s 
CCl'�J - q:.& les };(;)ll..l8$ del 
FrcyEC'.O :sts-:-3 :-,eN, Lt1 �:ve: de 
Aolca::i:iéad �P?.Oº .A:JO er. el 
ind'.cec,r S:tl:o::i� ce L se. 
tt::er.ie�d, u:-a calf':ac::ión :1e 7. 
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SITUACIÓN DE USO 

�
-1 No<m, 1 relativl t lt 9Kllón dt dt1tdlcs sóNdos: .-<:elección y &lknintcion 

a pol:l!ICIO<I ,ive en ur. entorno ct.ie está �lsblem&nte e>!KllO d6 ocnteminacién aic&ada po, demic& '161®'. rd\Jodos loG 
:Je�mécicco, y cuonl!I con ba me,;loe pe--a otirrmar 8U'l cew,noo oorrés\005 de mooo oo,weciente y afectvo. 
• tia¡ per&or.as oe :a pebiacion afectado G'·'" patll�!n en &I d,!Ol\o e ÍfTlll&maotsc:ión d6I orograma de ei'ni'laco:>1 de 

dese<:hos 16/ms 
• La bes.,n, ó:)méO(ice se oooc,, a ciario e,, r•C4J«ls& •propiaoos para <JU recoleccii:,,, periodice. o 8$ quomada o eak<r�a 

en un p<llO ��n:a deóca.:o a de'lO<!rdicios 
• T odlls .es ,hlienéa, 1,enen ac:ceoo a un oan:enedor de basuras ¡lo se erc...-,!ran a uns dis'aroa de no rr.éS de 100 r.>etrJs 

del oazo cclectivo de bel;um. 
• Cue'IOO la bascra no es en:errade i� ,;ru. se disoo<-e po, lo menos de un eonl2nééo• de bas<Jres oon 100 iucs de cepecidad 

por ceda 10 femil<as. 
• �a tas,,ra es �enspon,da f� del esen:amienlO ,ni� de q,e se cor,,ierta en una molesla y un f,eogo pa•a l• sa:ud 

('Jear:se 1es netas de orEintacion ,. 2 )' 6) 
7. Apendiot1 U11J1 de-ttlcacion paro II v.,101-.eion Inicial de ntcHidtdos en m,torla de awst..:lmitntodt 1gu1 y 
aan11mi.,,10 
�.1 G1n1<1lidodt1 
• ¿ Cuóleo seo I08 prci;ablilt mo,irrionl'>S � penonas? ¿C"8es sor, los faet0199 re!ecionedos C<)n :a seguricad en cuanto a 

!es penones � r las pcsil'ee respuestas de as·xiho hwnanraic? 
• ¿ Cuále8 son 18" p�I .. personas a Q•Ji,,,es se puado oonsu'ta< o contad,r? 
• ¿Cu/!l&e son laspersonas,ulne'l!i:lal de la potlao6n. y p01qué7 
• ¿ í1&r�n todas las pe,sc,nas igual ar:ceoo o las instelaoooos •xieten!es' 
• ¿A ,ué ne!� aspeo,,� •sbin e<¡>J6$1!1& !!1$ �jaros y las edoieG:lenles? 

'.2. Abute<imlenlo de .gua 
• ¿ Cuál fS la atM1, fu<>nl• d6 agJS,, y ;¡ue� son sus vsvaros? 
• ,De qui! c:entdad de ag..a se dispoo,; po,p6rsone y por dia7 
• ::1 agua de que sa dE!)0'1e en la !Mil• 0os suf,cier.ta para las neceo dedes a ::orto y 18190 p·a.:o de todcs les grupos de la 

pobledon'-
• ¿ Cuen'Bn ,3S persoMs COI\ scficientes reC4J1en:es �el :anaal'lo y ti:x; ap•opiados para acarrear agoa? 

�.3. EV1c:oaóón dt ue..iu 
• ¿Cuáles 13 �� vig,nte en a.ante el terna ce la defecación' SI se hace a: ai•e ibre, ¿e<is:e una zona óeSignada? ¿Es 

5eg,ra ;,sa ZC'la? 
• , Cuslee: sen las actuales creeecies y pn\:liO!ls, ino,ldas les practicas :elacio.iades esp�"lerte oon el génaro. en lo 

relat,o e 13 .,,¡,c,aoón de excret!s? 
• ¿E>.:s1e algln tioo da insial!c:loaes? S1 es asi, ,� un;iza�a,. san svf�r.:es fuociona, bie<l' ¿Podrían ser ampl:adas e 

acapta�as? 
• Las ¡ri:dces ccd.er-.es en :,,soto a :e d!fe:aci)1 ¿oo.1s:itu)•1 un peligro oontra el a!las:ecimien'.'l ce a¡¡ues (de S'Jpen1ce o 

col l:bGU6:o) o las zonas oonco \Tle :, gon!S? 
• ¡S,; la\liln la& me<>os las pe.'90'lss cle�uésde defecer y anlr.l da p•epllre· losS:imenk>8 o caner> ¿0Í$p0(18nde ¡eb6n o de 

cm ma!E<iales d• lrn¡:ieza? 
• ¿Eflá faml:anzad• l.! pcolación cx:n le oons!ru<x>ó,1 , la v.ilización de l&tma&' 
• ¿De qué r.,,teóeias ,xa!9& se :lie:>ona p8:ll oor,s1r.,;r le�,nas? 

r-
6. A119111mlento 

. ! Hay el;úo prc,t,;em, do avooami&olo (por e�b, inunoacóones ce wioridas o lel�llll'l. lt,ger8$ de :op'Oéucc-ón de 
v�. eguas �1ii:i&:as �e- coita;ia.1 les zcne13 dor\00 vi·,e la G�)) o el abaste:i:niento de ague)'> 

• , Cu«il!ln las pa�n!IS con 1ot mtdios ¡:,,:e prc:,,go< sus vivliln:as y les lttrir.8" COl\1111 inundn:;ior«1 localeG' 
8. Apén� 2 Olroeulcos ci. pltnlfic.ación do In 01ntidados mlnlmu de 11gu1 para IH lnltitucionM yd .. tinadu a 
litrosflnn 
z.s.1noc1otot públicos 
�- t-2 ,�os/ por i;s,.:ar.o I por <f111 pa191$,-ers. !es ma,os, 2.a itros / por :cbicuo / por dia pera 111 1� del inodoro 

.7. Todo• los Inodoros dt dffcarg1 d• 1gu1 l· 20..:C Uros/ po, aslJárlo / po, dia para le$ kY.>dcros de tipo ccnvenocnal c:oneci:edos oon alcantaríllas, 3-5 it.-os I por uswrio 
/ po, di• f)l:a lr.ocor:-s de s'flln 

.a. Hl¡¡iano anal 
1 · t-2 ilros/por;,e,scca/:,ordóa 
ii. AP'ftdict 3 Olroetrlcos de planificación dtl numo,o mlnlmo do le1rinas / Inodoros en luguas públicos o 
,n1titllciont1. en situaclonH de desastre 
9.1 Zonas de me�dos 
J · A OOl".i pte.::o. 1 r«010 POI C8éa 50 �ues:� � v&nts 
r '"�-.' -w-�..,.m•-

.2. Hospitales I eentros médicos 
• A = pil<:o. t Í'OCC«: P<>' ceda 20 ctnla8 o 50 pecientes no ingresados 
• A 18:go ple:o, t r«otc :,or c:adi! ,O cernas o 2v pacientes no in¡¡resad?S 
.3. Centros de 1llmentaclón l· A OC·111) �o. 1 r<>dO..: ;,o,- ceda 50 e:IUtos 1 ,ro:lore :,or cade 20 niños 
• A �go plezo, 1 i'·odorc POI c:adi! 20 8<1Jtos t ,no;lao :,or cede 20 r-ióos 
.4. Contras dt acogida r do transtto 

�- t inodc<o po, cada �o pe:sonas. Er p·oporoón ce 3:1 ce mujeres e ,'Brones 
.5. Ctntros HCO!aros 

�- A = � y Irgo plezo, 1 ir.OC:::iro oo: c:adi! 30 chicas, t r.odOIO po, ceda oO ohlcos 
.6. Ollclnu 

1- Al;orooplazo, 1 Í'()OO<OPOt�20�óeados 

1 
: 1 
; 

! 

' 

: 
1 i 1 
' 

' 
' 
' 

: 
1 
1 

! 
: : 

FUNCIÓN: : 5a c8'-esi:a 000-.0 oqsi:>amientc de un asent•:ni<;nto do 
daT;nifC80CS d9 u"l casostr� para el r-arejo n,giénico .::e ' 

()S res� ;siolo;iccs rumanos: en un entt:;r:lc sir. ; factibi'.ida� !:!e unicics ro.,vencior:al&S de agua. desag0e y ' 
atednxte�. ex;�sto a !e iri�erip�e. 
COMERCIALIZACIÓN: ; 

;:¡ oos10 debe ,� oef.sido pe:a ""oorr·ps·aoo: y us,a,10, 
en un cor.:e:ctc de ay.:da l"uf?1a�,r:aria .. a •:::a�iia Sarit!rie 

: 

,a·snm1 Sil af�li!re<ia:il:lad. �•n,¡,or.3b•·ded 1 
(oornpailt'.e a les éife1en:es jpcs ce 1r31soor..e � 
cm;un,tan<ias ,�',ra!o!s), ad;,ptabil,dad (d-feren:es =
de Mtctros: s.:elcs, C!i�as, car!ncia ée ser:·ciOSJ, y SJ 

i reutliz!!oi-:in . 
PRODUCCIÓN: 
La tect,oiogla &mp�ada garer.ti;:ará el �mpfimieoto de lo,¡ ! 
oq-J8Ómioolc6 dados por ia situsciór. da i;so y lo ' 

comerc:alizatión. c'San:10 soluciones ccn tl'alOloSia 1 

sprnpiada. rrato<ia'.,e aacionales y rr.a.,oce obra neciooal : 
; 

m&dianamanta ail/.iceda. 

' 

: 

! 
! 

: 

' 
' 

1 
1 

' 

i 
' 

; 1 '



,,,.------;:==;:::::============================================================:----------·' 
3.2. Norr.,a 2 rtlalivl 1 1, e._acuecion de ex.ere-as: dl1ei\.o, con�trucciOn y ..iso de lt�lnn 1 

PREPARACIÓN DEL 
OBJETO 

LO$ no.»··:,s son :.t-:e:os df!6�!'dcs con.:h,,� y r,a:--ten dos d& l8 Tanec1 :UE- :or. o:.-,i�. h,;ielo.:,s )' dE- :..s.:; �u,:. J ¡ . _,s ietr:-a� se, e ser'iacss. ;o-:�tr ..1 d!s � ±-ca�� :e ·a1 ma�ere q.,e �:;�. !as sis;utEf'l!es ce�C'er=11tices. 
her s'=O j�:iac!ar d6 'on-.e :¡U:- e� p..;'Sd�:-i .:ser :c(or loe secto·$$ c!e :3 F-CQl11Qcr, l'>j:t'&r.cki r� ni'·os. lo; mayct&s FUNCIÓN: J 
lss rn.r.er&S e�tara:a:as ; Ms pdfttl"\8S f� 'f l""e·:ar.-:e--:e .:! s;�a0"3je; (168!.8 e nole je ')!'te-�ta-�ón 1 �  

�

� iGJ�9 � �st6�i e- a!en:3rr�fnt:. ::, cail'l .. •-fic::!d:-s 1 
:, Sl.. ':im:le:aí1erb ""a !:de asc�<c =e --:ier�r3 q;..e !6 rr.duw al mi:-�.,,:, lc'5 pel:g1:s ::¡V! ;,1;',dM a:e:.,e· a 13S 1,.� di$?$".re. ¡:;e·a q .. e � ·ea! ce ;i.l :-r,cn:a."3 ,�st?"ac-tn y !, rn..;ero:s:, as ,¡�,as :k. -a11:e � '!?l �ie y P:f" a roc:t"! (".éa� a n::a ,je orie:s:�6� 1� :J6(.ts 3n .J�:>, �ue se �fl:ue-;re er ;>t-�&.:��s x,;ji::0r.::s ! �-1 Nerma 1 rNtlv1 1 la lucha antivtcto,ial prattee� penonal y de t, farnlll1 c:.:er3;ttri:ac !�t.-s Sii v-cvsri:"& 11·:·p� p-::ra St. .. -s.:! ¡ (od3s l:,s :,�3s �'ecta:as �: el d'eseste p�� :os co�oorn�ntcs ). ios mei:"k>s p6re :re:� contra les ,�t:r� 6 ¡ 

va,�iriso·•s e:• eoferll">1a:e! y 'c1l aoiT'aes :,:,leSl;s q.ie 'le corsdera �ue pu•dM r'lpr-,.esra, "' �•'•�,o lwpoiarte �ª'" s.. OMERCIALIZACI N: , 
�� e b��estar -� ... 12re :¡u� sea fa:� � :-ars;>cr:a· ce tr.an-oJl!!t, ;e ¡ 
1 - _as oe�30ltas <:.1ue tie"'e"'- redts de �.itas q�e r.?n id:- tteta:as :as :.iti-lza:: ::icn e'.ect'Vié3d fve-.lse la nota de O'",enl3Cvn fese:n:-9lar de en!ar-�le· C..!e :er;a ;ra- :::.a:a:dc: C-e- · 

5 7 
1 ;J ��:a:i:id� y ::¡Jo! sea e· .. 'l)Sufoe--;:e '.a le ca·e,�:ia �e 
�-•- Enftrmtdad11 tran1rnltidu por \1tebres �isl!::Y.i::>ro?t :i'! ag.:a je,sa;J! ·1 e ... «;ia �·e:::i_� ) �I :pe 

1 l- ( �� ;:06be reali:u :arr,bios en el er:t,rrio 1�1 {rr:-ada.11e ct,ra.s de a-.enei,t!-nto. d!sb'oces, erirr1ina::icti de e,e,e'.as �e s  .. ei:- e:- l.r =c>'"te.-.:o e,¡::l.es:o c a r.te��r�!. ,: ... e )ea 
�va:>J&,jór. de besum. o?tc:) ccn 'X :ual,s s, e11Ío�ie ta -�,xueoot, -:e ·,ectores'? �:i; de -:ie-t�m:: 1 rr.p:!. 

1

.5. Eliminación de clntch� solld?S -, proo.et,r éew ;amb:.,. :¡,.,> :a ::ao""' S!ni\a·ie as:s es 
.. ,ColflO elimir.a 18 gt'l�e ;v.: de�·,o,? ¿Ot.i tpO y q.:e �n:dae! de O-:-sechot &:11id:s $-S p·odu:e? Ce�esec<'\ji�;:il"�S 19 .:pe·at,,:d:::1. sa ::ets sa"8:-±:�:-ia 1 
• �PU'Sdeo etM el m,neooe loe dF� .s<Hjo> ir sr".J. e es .�-:e�'ic proceder a au rea:-�10(1 y e:irrr.r..a:tón tve� del CBli:ao :el voc:1.:c::; ¡ i-es�ran e"to' 

35 

. Ln l,c.n,s ::�l =';c,El(f� Erl'e-a 
d; Tll"&ra ·n:c-.. �.8 le'•.ei la 
?7�r�oc--. c-3 12 :?tiir? 
Srn1'::!· :1 ¡;are 31,,; :n;n13 e-- JS-:. 

- L!s 1.c,THISCil ='rc�ec!:i E:fe1t 
n: 3e e-rc .. iir'.·3:- e>;>"t-4C?s s, 
e: :-,c:o,jc, F·'l'd'f>'j6· óel 
Oo;e:o 

• L!S 1.c!fn:s cel �rc�ec:1: E!ife·a 
n, OC"',!<;nda:, t� os �:c·,s 
�:.t:S2"'.0S �� deh r e; 
il".C��·� ::�e;,are-::ic--. e� C!>}t::> 
�(:r, ;� ·�� ,rer les teor,� '!! 
dsei>: 

• C6 le O)TC-3�n c-:n;·t,u-:ie 
q .. e ei ' ,r.&· e, �.:,:i0:>l -<iet: d& 
le"'> t,?-ie-; c&l P:ors-�c Es'e·3 
s:,, l'FP?Oºl.A)AS er e 
ir.:.oacx ::i�&;:.ar,:icr; e-si Oot!:> 
a::i:""tE-rd:, u"'a er-lfca:�r. � 5 

_ ! Qué ¡rf� y :lJé :,re<8�·cic-""'es e� m,!8:- a es wgl.r-,ded es r-S06-sar-o f�:il•tar 3 In mm,1asJ ¡PRODUCCIÓti: 

1 

, - � Cu31 e-1 ll: :,racll'-'1 nor.,-a d6 :a �·ob:?<>YI e'&.:taC� 6"1 war·� t ·e �iriinació-1 05 C:tiu-::hc-1 rolio')S'i (¿abo!'lo ·;esdte�!pczo:: ! 
f----------'!,_,c . .:c•.::t•e:sc:,c::'ª; ¿,•stE-:ne de re.:�"Xi�n c:,e, l:3s,...ras�,:u:os je �a'i�ra i}. __________________ _¡..________________ _ _ ______ ¡ --·----- --· ____ _ __ ·--· 

'1.1 Norrr.1 1 relativa 11 fom...,t.o éol la hlgi1n1: dlstfto o lmplomootaciclo dtl p<og-.m1 

USO EN SI 

TERMINAC!ON DEL USO 

( OC3s las �sl!lecio,-es 'f r�•sos �üitadas respc:noen a te-; v.:lie�·l=dsde�. ,·�oe-siC:!�s y :,refer�icas -:e ·a pOOl!d:.-n 
�re:rada. tos 1..s.:eros :ar.·clpan � la �b6n :, m:1n�1inier :c: :e :as ns·alw.)o"es :e 'l�•�ne, ruan.X> ello es ;p,cpia:tc 
1 - :.:s u$l.·,nc.s 3,-3 e1,cerga, Ci 1� ge:;ticr; > ma--:te:-:ir"ien:o :a les ostalaC·OMa, :Al COf'"'O es torco-eao. -, lc5 c,e�OG 9� 
l �-3al::.:,r w¡ e�ora<»ies o-: rr�nilra iq1..l1a1 -.e �v69ns, l!s ncbn d& o··er'ac:Qt'I 5-€.�. 
3.1 .  N=• 1 relltiv.l a 1, evocuacl�n de ex<rttn: numero de letri, .. y ,cc .. iblli�ad 
lai ,�oras :utnt!"I C'.)l'l 'J1 nürrer: actc::AO') Cú 16'.!ir.as :u& ee so:1.e:-.:rin s.lfic:i:n:'31'T'S1'\ñ c:ére?nes a '}JS vh:·6f"<!as 09·3 
�Ufi s... ;,o;:6stl.fiJad se! re;:)1da. �., y a:ep3b� eri o.alqJit-< rTüTl&n� de: d·!! y �e ·a r«--e. 

· 

I
I 
� :1 lo"SO .:e e'Ji;a&:nodo'-:>s 58 :i,r�� -;,o,- ftrni'i9S '!!O dS �flP!:"Bj:,para ce.da :.e•:> ('tée�se ·as ,etas de �e-ntecióil :::--5) 
- :xis·er. letr.�1r,oct:,r:x: SE03r&X'; f:-3:"e hcr.,b·ss -, mJjE:'es -sn os �ti�s ¡::übi•ccG {r-8í.::edcs. oentrc! :fe distt1.1c:on, 1 Qint·Of je salid. -;t, } ( ,Sa�e :a n:ta j9 orie-:te:;.6, 3] 

1

1 

.. .  as ·�·re� ?-..tli:as -:> co'e...--:ves s;n ·,m�iaées , m!nl'dn�as :fe !�e qUf ,1,,;sd&n :,aoo: u:;o� ailes t� k>s usJeir:,s a 
. es :U6 se �tiren t·,éA,.� !el :-,c:-.as � on&nt,:::ic"I �5) 
- _as ·ecr'r.e, re se ero.ie:itr!n ? TP.s .:e �e r.-e� de les \'ivienó:ls: {\.'e?se 1a �-ota de ()(�Jlci:!in 5) 

'
¡ 
· .. !!S etrres SCf\ u'J:i;!di!$ d-! le fo<:ns :-ras t.g\e�ica. y !as � in'a,ffes w 9\'!�:!d!s en s�:..ide y de mocb hate1lcc 

�·;éa>e :� n;;te de ;n,n"cior. E;. 
3.2. Nom,1 2 relativa • t, evocu1ción de emetu: diuilo, eoosvucción y uso de letrinrs 
los ine>:lo"JS ;oo �:&<:os. diseMrlos CCJn!l:'l.i<lo! 1 r.acteo•rlos de ta' :rane:a ,ue so, c:Gmodos. h-gién® y de uso se;u,o. 
¡ - �as :et11res sc1 c:Lse.-\adss, co:1strJd!sy ..r�:as :e !al rr.a,ere q'..le p�,er1 las slg..iie.,tes cerac:er:sd03S: j .; sor. s.:fc:-e.,,e:rien1� �� d� �:itene· if""lpit,s p:ire qt-e su Uio resulte atraetio? y que no re�resenten ul" ;>et:gro �� 
1 la oaL�; 
· ;,tcmi:!fl Jn ;rado :e rj(Tlije� co:rcat::le :o-- tes o:-sti.:�:es je :os :..'Si..arc,s; 
1 ha<:er ;>csb'! e �i'IO d!: 1:s r::edi� :'li;i!r.;ccs d, pr-:�n c.ie JS2:11 16-s mujeres. o 1e:s cfrece:-t le in:!mi:eo 

1 
nec8'S'!ie pa�a \IJvet y secar !JS ::a'<C6 '"!� énr::o,s (v�ase le :,ele d9 C•iar:!:lciór. 4); 
?()".ibN11·. ta ,ei;o;.or, al mio ne je la ·a¡:rod.lCOón de mc,ces y ir.osq¡,,� (v¾ass la octa de cnar:S.oón 1). 

- '":"oc:as ia, 15b"r.a6 ye oo·sb'\.;id!s e: l?s c;:.:e se ;.¡Ql::a !escsr;a .:e a;u3 y1:J un sf:n iiktá\..l·CO �ent2r c,n un !ur:-ini�ti, 
c.cnHJr=!e :e egua (�ée-:se !es ro�s � ori61t.eo6:-, l �· 3i 

- ,,6 wre5 de zeaja,: y ::,; oo:::• �• absortlén :o, la ma;·or'e ce los ti;os :e te:,,no) ••:án por IO m•� e 30 lletrOE de 
t-.r!r'l�ff de 39:.:a :e a�1ióe . ., el !o--Cc ::e ·a 1e:rt1a S9 6"1Cl:�rit-a c:-or ·� r.:eros � 5 :ne"JOO po; e,.cir.a cel n� de !e ce::a 
�eél,ce Lo; <1s,a;O•s e de,-,ane, je :o, si,:or.es de �-� nod«>e'l podo' pase, a r.i�una fuanta de a;ue de 
s-.,p��ie :!i C:8 a;ue SU��cinea ->! P0CD r;roft.rdd3d (vease le nc:la C9 oie,•t3c,ór; e). 

- ?..!s �3'5 98 :avar l.!s rlaf'l:JS t:as !a ja�:"' y anl&S Ce corr�: � d6 prépa�ar a!irr,81",t-;s {véffle la :,ota dé :r.6nt:ioon 
6) 

• Se :,:;;orcion1 a ·M pe!SO"'M �""3.r:-:ie'"--:as y rr:at,rif'.es :>a� cons::u\ rr�n:ener y :i:rcia· st.:'S p1.:p�s :eb'";'laS_ s. elt ha-:-e 
1 ai a:sc (•,ease !a 'l::lll d! O'"·en�;co, ::. 
�.1 No,ma 1 rtlatfv-1 11 aver.1mitnto: obras de awn1rnter:to 
�a :,otl!C<)rl or,e en ur. en:�� e, ei qlr3 t-a:, sido "l!�uo�cs a: rnír.irr<> pcsil:le � :e�;r� para !a sa!ud y :::is 'ie:-30: :Se otr:s 
� pr:o!'d,erltes di! le er� ór. h �rica ) tas �i.;as esiancacas, ·:"IOi.:idas as 0;11,.-as ds '\.vias y de crecic:as y las a�ues 
resdJSles �e: CXY\Su-nc dc�;cc y �e �S'!D:a:ior-es s:ar.·tar:as ¡ - :_� :et .. ,gics, os serrl!r:>s y les ins�eX'r;es de sa�e!men1: y de $00'":;ni::t'C ::e ?g..:a ,,o S! irun�ar- ni S:Jf:''!n ;fa eros� 
1 

'",íjri� �\·ée� les: ro:as � oi.en�cr, 24i 
! - i..!S �g, .. as re&due'es ne CIC":S:Th1 las �;,;e�:es e'ol:ste:ites de e;ues de Sl:Oe�c.e o de: su��lo. al causar. erosiér- de la! 
1 "''""" (ve ... le ocle do oier:ao:ir, 5) 
'7.3. Evacuación dt excrtlH 1 - Coo tas pr9cticas .,�,tes 61 curto 3 ir. eft""'.i"'�n ce e�::n'lls ¿se e':Ba e los v�s? 

j
i .. ,C01'Ki se 001i-er:an las f:ll..)ergs ccn SJS 06085 dejes re:°3ciel'l8�as c::cr le me:-s!"ue�i? !.DiS?O!lar. dE TM:er.ales o 

fr.stslaoor.es �:ros a Hki -"&::e' 

FUNCIÓN : 
CLbic_Q e:uipad::- :,ara c:ue e, ser ,u;)ar:i <!-? t:-dos les 
grl.o� \ri'\..."'S, a:1.,:�o:. anci:;nos. c1=;c.::pa;:;i�J05 e:t) 
pué-de �sa6:ar =es ��rtl$ :e �ri·.ar ·, d�'�r do! me·,era 

1 
ap-:,pade ("°"'oó:l. t-,gi;r,io:> y :e .sé ..,,.,.,1, = uc 
:-tiit9l es ir-tmiddd p·oo10 '!& '3u dosi-.cas:a. Ca(;az �e 
.!is:>or.� �e 10'! -eecy._.:,s '=sic:�ic:e:; h�maries $,., 

1 
;;o�tarr..inir si r.-t-&C·O a:ntier.;e Ce::>a: de poo,r se� f8:1: da 
:neo\s'lerl,rpo 

iCOMERCIALIZACIÓN: 
?,eqjitfe e� se g.:ra"'.tice Sl: uli.ida:1 �ol!ta-:a. 
!PRODUCCIÓN: 
(·º t-.OSte .ina :-b:!lc:on jiroets er::re 51 uso ,n s y la 
f'rO:ue::� 

1 

1 

:FuNcioN: ____ . .  
:""' ns:alec»i. Je,"IO·ts •. I:�-•=•. &,:,tale�. 
�OMERCIALIZACIÓN: 
t..eq:.iiel', cue sea '!l;;! de ·¡rro:ar. desinste'ar1c. CHsa·ma:10 
inmb?la1o '/ n":sp,rta1a "las:a 1c:s a:,.;aoe."les 
PRODUCCION: 
f;�o tuós te �n3 r&laoón jirüC'la er::& la :s-:r1na:iot-: de uso )" 
�a r:irodu:o�. 

o 

8 7 56 

• P�11,)S cos-;m3· c..:e ·as 
N�� d?l P�O)�t: ��ef3 n: 
se e�r"'.J'a .. ,:eresa<:as en � 
ind"<:2-c':>r :_s: e;- S �e;ur lo 
re�..te:�:i las ·ec{as de diseñe 

· S! CX:S-!�"9 c;.>e 83 'i�-SS d�I 
P·:yec:o :sfeea :<lt''.er"':la, les 
1,e,oi,r, pera Je"rir 91 nd,:,,dor 
u� en S1 �e ":"B�ara s�.-! C'l._ts_ 

- Ce le o:liroaraci�n pcd�m:.s 
ccrc·Jr q:.a les •;ow-ér. jeJ 
Pr:y,c•o :sr.<a :,e,.. U'l r-;ive: de 
A:l tsl:ilidaó APf!O'lDC er. si 
i�-cedor !Jso 8f"; S1. cb'.sn,e,oc 
ura ca·�ciér' �a E 

··---- ----···-·----··· -

7 o 

- Se oc-s-!T\?: QJe 8i 'lrr.es del 
Pr:ytc.::, :sf!ra no ... ar 
rt:.r te--·:fejo li::s ·ecJ,f.r:iient:;s 
do!I ind,:aeor T..-rir>>oOfl ce 
Us-o. o:-r k' ::a.:al :cn:-IJ"r."'OS qt.:'= 
se N•,e: de A�,i(:8!)�;,,� es 
¡p;AP�:>P:ACO ootonieodo uca 
celi1\c&,i6" :je 0 



IFUNCION: )e os al:r<1oeoes a >,s asoo11mies� de 
i<!amr�Old<:$ y de aqu; a'°" almacenos. 

r
OMERCIALIZACION: E1 c,�ic;;1c> i:,,oaportab16 ,,,,; 

o 7 REPETICION DEL CICLO blttede eo 1t1 �ro¡rama da ,morgon""-1 pa,a da"1n,flG8<los, 

1 

luogc, - de 
t,:,d" se •lr-acene· para '"!'•ir el <do 

�RODUCCI N: l.'ar.:eni,,;,nto, repa:acion y cent,io ce 1 ar.:es::eteri�:as 
11.1 Norm• 1 roi.tivl 11 fomento de 11 higi1n1: dlnño I lmpl11mta11Cl6n chl P,Ollrtffll ¡FUNCION: \lan'.an:iien� li"9-ezie �,,,,.;.;n. 
r,ooas las inolal&cioroo y r&CUrso! leciitados ,.sponcen_e le-; valneral>rhdades, ,_idild6s )' p<efare:,cae de la pctilaci6o :COMERCIALIZACIÓN: Oeoe se·de r,;�1 Bfec1ada. cos csi;aros )"'1-Cipan en la 9"bón y m•n»11m/6n:C de !se •nslaleoonee :e t,og,sno, wando ello es a¡,rcpado �an�nimerto ;:iarc1 los l.lsuenos 
1 · Los .,.,.,,,;:,s 'l6 &acerga, �a le gestióo l" mar!lloim.en,o :a les ,esto!aoones, 181 CO('l() es �rcprado, y les c�arsos grupo$ ·PRODUCCIÓN: Mar.!l;r.i:nior.to re;,a:ac:iony caot-oce realc:?:ari sus apo(OOO(las � rr.:1nera squita:va {'t'6anse les no�de o�er:tacÓ'\ 5-6). 
�.1. Nom,11 rel1tilr.l • la ewcuaclón de excreta,: número do letrin11 y accHlbilldod �artes :e16r'-'!'e;!ss 

MANTENIMIEKTO r-·--·-···-"'""'''""�--u.,,u ...... ,., 6 7 
ue su ao:esb,hc:ad sea ri,pida, ,egura )' ""'IJ:.ble en o.:alqu!er momenlc del dia y de la oocno. 
- Las le!rlras sen diseiladas, co,sl!',idas y lbicedas de ta! manera que poseen las siguieotss ceracte,is!cas: 

o sen '"'fic�temente fáciles d< mantener i1r1>las para que su �o resulte at/8cm y que no re:,resenten un peligro para 
18 sal'Jd; 

1 
• Se prop()ftior.a e las pe<SOl'.as heeamieotas y ma1.rte:,is oara ccnsrur, rr.ant21lefy �tr9ia1 sus prcp.as le!rinas, só elle haoe 

al case /véase lo nota de orientaoóo 7\. 
:FU NCION: �IT.aoén de lns,11,clcoes de ay .d3. 1 
!COMERCIALIZACIÓN: A,me::é<> de 1os011,00,es :e 

i 
LOCALIZACION FINAL 

�ruda. 
PRODUCCIÓN: No e.<is'.e una relación drrec-.a o 7

TOTAL O < = N.A. INAPROPIADO < = 35 35< N.A. APROPIADO < = 70 

o 

42 

o 

,.._ 
e-,¡ 
N 

11 
1 o:> 

-

1 N 

i o:> .....
11 

j 

� 
o 
w 

:!: 

! • S, (t,5,8:\!. q.e 81 t l�B! dfl 
P1cyi'C:o :sfG� r.o ra¡: 
�ter-":.:l&jo le$ ·ec,.,e:",Í.,1.teS 
d>I iod,oad:r 1<8'eb,i6" de Ciclo. 
¡,orle :sal ::c>'"de<n:sc.e su 
Nr,e':19,.:i:ioe:111,de.je� 
IP,�P�:)F.A�O ct,1enleid: U:,8 
cel�.,..-jór, de O. 

• S& ot�:'\!:! q...e a, 'f:.-.s� d 
Prcyoc:o ::si&"' so !<l •,p·�,
di"ec:&:e!'te � ei i.-dicadc:r 
tkiterfl\i-!r\t:> p,rc e>::or,'! ca 
rra,er!! st.r�ent� k:s aspecto! 
p!r5 x--ns!"\Ji• 13 C:�dhicfJn � 
!rd<:3é-,. IJa•teri:n�1t::, seg,:,, 
le t�1.J!re1 las �-3:S?.S 
dseñ::. por le QU! e. �fü�í :'e 

¡ 
A::f(:ati'ié&j :ei 1,d�-x l"S 
APROP·�:;c, :,t•en,eo,o u'\8 
cel:fioY-,óo:!06 

- Seot.s�:v�Q� es�J:r,e�d� 
Pr:ytcio :sf-!-a no "et: 
CC-<te..,::16» �::S ·ee-�11tent,j$ 
del j�j-cad:ir-er-rirloocn de 
US<>, o:>< le ::<;al co,,�Ji.-oi qe, 

1 
se N,...1 de A;f"8bi·::a� e,; 
ltl�;:;;OF:ACO obtenie-.d: u,;a 
cel�caóór· �. o.

Se observa que el Nivel de 
Aplicabilidad de las 
Nonnas del Proyecto 
Eslara respecto del 

Parámetro Función según 
las Teorías de Diseno es 

! INAPROPIADO, con una 
' calificación ponderada de
, 22.7, siendo el valor 
1 mínimo requerido para ser 

considerado como 
apropiado mayor a 35. 

De aquí observemos que 
las Nonnas del Proyecto 

i Esfera solo han cumplido
: el 64.9% de I os aspectos

requeridos por el 
1 Parámetro de Dise"o 

Función. 

82 



-------------------------------------------------------------------------------------
83 

Indicadores 

---------

MECANICOS 

EL�CTRICOS 
(ALUMBRADO) 

�s:::::, 
e 

! 
i 
i5 

ELECTRONICOS M 

T�RMICOSC-) 

ACOSTICOS 

6.3.2. Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Tecnología de la Función. 

U') 

11 

V 

),( 

11 

V 
e, 

Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el diseño de una Cabina Sanitaria 
Criterios según las teorlas de diseño g para damnificados de un desastre en el Parámetro Tecnologia de la Función 

,e( 
¡¡; 
o ex: o. 
,e( 

� 
z 

FUNCION: Ceeer. e,,;.arse porque so,, d:f cilts ée el>· 
,.,.,..:e,,r.ie•lo;,or el • .,.,11.io 
COMERCIALIZACIÓN: Los éi91Y.$WOoJ mieénicos 
-.l!an �. en:att<:en el :rodú:lo y resutan 

2 "aé,cui:los, pcn¡;.oe req,�1 �ares,,: menMnimie:o:o ::e 
"'8t'O de ol)ra e,pec:leizaila. 
:PRODUCCION: los ci,;;,osi!lv:>s Mdnloos re-:;uie,en de 
9010logit �;te•� 0<6e841, la q,e rectJie-'e :o 
�ieiff 11'8S cnoto!09 Yd9 11'all0 df ()l:,a ---•'izada 
'.FUNCIÓN: Ceeer prevterwde si,:e,-,91 ;e•-ermes ::e 
� llll!lbr&:o, Gue se �ti.i,,,,, dJrar-te 18' t:oras en Q:ie no lily 
1/Z netJtal, :or. �I coje!ivO de de, se,u•ide:! y faoliW !e 

lfun:jón ée o�nl!r y W.!CO• 
COMERCIALIZACIÓN: PrQP'lner sistetras a1err.,1t,os 
jc:e =ajo cct'D. que :,o •ec;uinn el traon:ús'!o oon,.-oo-.al � 
¡ener;ia tl6cUica Cue mejen la cfe.'18 de olJ�s p'Cé=s ::or. 
iutli�ed ctda,a�a srm'ter 
PRODUCCIÓN: l• Cal>.-. Sa•i3"ia 1eqoie<e cil;)C1't",:,s 
lel6c1rioos y .niitara tec:nologias 5$dlts, cor. 11\!tl".aleo y 
tmar<>deot:rar.aóolla'es 
FUNCIÓN: No-� a la �lded cec:ll'>léa de la 
Cab,,,e Sanitara. 
COMERCIALIZACIÓN: Los aispolit:vee e1'clr�n-. 
no son r�ridoapor la u�l�ad �e� de la Cecine 
Sar<lll'ie, pcrq,:e e'>Olreoen ol procucx, 
PRODUCCION: tio �ler• P'»•cir dls:>os:t!v:s 
�OC1r6rioos. pe'll ,eeo1ve, los -lirnÍOflics ce su U'Jldad 
""6ndo. 
FUNCIÓN: tlo c:cr:ft¡:Onde ! la oti'ida� doY.:11"8Ó!I de la 
CabineSsni-.a. 
COMERCIAUZACION: Los c���'l:61é1T1icos � 
!Son rec:veold::a por la •'11i�ad dedr.ida de la :::a�ina 
S.,:ra-',a. pcr:¡ve B"ICl!•ec-.11 91 �•:,éuc,:, 
PRODUCCIÓN: No �iete p,t>d;.cll dis;,os tiv� 
ffl"ieol, pa'a •eacw tot re-�ritn,on:oe de SJ utildad 

<!Mera�. 
FUNCIÓN: tlo -�011óe a 1a Ulilde� do!de'llCá ce la 
�abine Sani-.111. 
tOMERCIAUZACIÓN: Los d',sposili\'1:6 e."lls!'oos. ro 
� reque� por la utilidad decwú de la C.bino 
islR'llfle. pcq,e e-.:erooon elproc:'-C1:I. 
PRODUCCIÓN: Noraqui«eprOCM:ir meoeriar.,01 
lll1iStlcos, para resoolror los requffltl'enio¡ de su uti�dea 
de<lanide. 

1 ! 1 1 
: 

1 
� 1 
11 

1 V 
),( 1 ' ... ; V 11 

1 

g' U') 

� 
Apreciaciones 

g � ' w w 
,e( :li 
a: !

Q 
1 � z 

¡ 2� %: _, 
� i � ¡ 
z lf � 

·-
' i • Se 00.,,...1 :¡ut lH liOIIIIH del 

! . "'oV9Cle Ei*ll 11, se 

¡ 
: er.rue,,�an e,q:1esades e., e• 

•rv.l�dc:r Oisoo5ilt1os a E"'l)lee' 
6 

stgif\ le rec:uleren las :.:><las ce ' d�. 
; - Se o�9e'\'8 ,:ue les I-Otlll8S �el 
' ?<oVect: Eff""' no h!n 

¡ 
ocnll!mp\ló> los r��ier.lDS 
dtl i� C•spotit,oe • ' Er.-p,_. ,a� en el e'PfdD 

1 
re�eroni. a 'Clt d toposijycs 
h-.S!ll·, ioos I ic. c.,ales te �1::e 

i re'er&ncit ce r--Ol'Ora insker\te. 
1 

1 
de lo eutl se cbMrva que las 

1 No1N1 � Preye<:10 :afata ro 
: IC<lauficierl-pa-WdeliMel 

' 1 ll'<lcadot o� a Eflll:lee,. 
' - Po, 1� MI oonciui'l"OS que su 

' I ffa-el de Ap:ictbléad ,S 
1 

i 
lf!AFROPIAOO cbt�iendo UIIB 

! celil'oc:acón de 2. 
! 

1 1 : ; 1 
i : 

i 
1 : ' 1 1 

1 
: 

! : ¡ 
i 
1 

' 

1 
:

i ' 
1' 

' 1 

! 
i 

1; 
! i 

¡ ¡ 
1 i 



;FUNCION: ,,, c,,r.,$¡:cndu "' ,ti 1)a: :lf::!a•= <½ 1e 
! :Cab ne San,·ara 
1 ¡coMERCIALIZACION: LOSO"fOS.tvceó��cos, ""'°" 1 
1 OPTICOS ¡r,,q ... erdos j:"�r is L1i=iea-1 :ieoaraca de !a Cati'1a �snitaria, 

i:,o.-:ue e'\Cll-ec,n ! p�,c:o ' ' : 
1 f.RODUCCION: t,, -,q�ie,ep'Od.:il -:isoos:v,so:ti:os 
: ar�. re1efve:- � re:u&rMn!ot: d-�-� ;.1bf1!,;_��:l!!�ª ·----·--·· _____ , 
: 

i 
2.3. No11111 3 relatiVI al abastecimiento de agua: in st.laclones )' material para ti uso del agua ;FUNCION: Det:en tao'1?Br la 'ur,oó· �°"'ª'y r.d&ce• ' 
•• p61SOOSS cueotao co, i n;te!ac,ooes y ::or. rr-a:eial =•de ;,era rea,ge:- alr.-,a::er.ar r ut,,::a, c,,i�ad .. scfi::iectes de ag,a para ,¡ip?:a�: sa�it!�. OOTC e: �rnan.:. �· ir:Jd:ro-: 

: b- y cocrar y para su h�•ena p,;,sonel, y �ea, c,e el·�"' po:atie r.ian!erga su ,al\/bri:ac t,.a,ta el roo.-r.ento de s.r conscm<le �s�a:&X'r:e! sar.ite�j. Ad6:-:ie; q.:e '3ct I& .. ;e tJt'.d&j 
• Les 1oápier.:es ;,a:a '6CC9"' y e'neoerar el e;u• ,ar, C'J =r.o e;tw.:!10 y/o tie-101 ts¡,aderes, o bion ,ay otros nad,os se,;urcs da i:eó!re� 

i 
l

::oooervar. e<tr,er y mli!:iar el ,�ca, y se ?osd• d6r.,c,;trer ese son utlczados{vesa !a aota ooene�:aoón 1). iCOMERCIAUZACION: F·opo,e, s�:er-:a, a!:..-r-a�.:,s 
HIDRÁULICOS 3.2. Norma 2 relatlva a 11 evacuack>n de excre!M: diseño, construcción y uso de letrinas �ue no roqd,ra, e: w11r1= con1--!nciora!, que s,cereo a 

i os :nodo.-os son •,bicados, disef.a�OIS. coostr-;id� y rr.an1snió01S ée tal :neaara que son ::ómodos, �ig�nicos y de oso seg"1o fer.a en precio y c!ié!d. de otr?s siTi'ares, y �'" sear 
¡ - Todos In lf:inasya constn>das ar. las qoe se unlae da,;carga di; "!;UO y/o un s.lén h,:h:Jlico cvar.tao coo un sun,nistro consrar.:a 

�
:leoJs:jcs e le -di::siP::,a,s!a 1•1 ,..._ano ' 

:fe eg:ia (véanse las 110tas de orien!aoón 1 y 3). PRODUCCIOH: L3 Cab'1ll Saiilria :eq.iere disi,csiM� 
1 7.2. Abutec:imltnto de 19u1 i:JraJ:,�-1 y uVize;a !aef\ok;g:es se!iel!as co:i rr:i;te�'.,a,s f 

! · Cuentao las pe�res coo s:Jf.oen:es reci:Jientos cel 2:naijc y tpo apropiados para acarrear egua? 

I
'"'"''º ée otra rac»ia·es : 

i 1 

1 1 

¡ IFUNCION: );,t;n !aci',tsr iol r..-1,eirr orl:,s ies, ,�i,:ad 1 ' �eciara,:!a· capedc;�j de ei:raoe-:an er� !"'e,s¡,-.:rt:bilr::a:, 1 
! ; 

(r.are¡e::,.�i�a:, i�t3la:.oór. u:o (orir.ar, defecar) re.itlC!c-Yi 
., mMH!:r.1mJi!1b. ! 
�OMERCIAUZACION: F,q:,),e· d'""c�,os mi,::,o de 

1 MIXTOS eic ccsf9. :ue sa:-tfe;a:- ·os t&�ue-r rr. er�:-s "\r,o .. *'5, ! 
tEl�·ilsdt us::r r q�-s mej:.rr :a ofe-ia:,., otrc3 ptoc,...ct::s�n ! 1 .t.:tifi:aé c,;dllra�a s:m�aP;s. 

! ,PRODUCCION: L• Cab,,a 58·,-.a••• ·eq,en, d•s;,c,it>os i 
' :n�:,s y ;ijl� te�nc-:o!;' as se·-cilll,, w ma:eoles y :iaco 1 
1 ice cbrc: :--acione!oe:s 

i 
1 : 

1 i 
¡ 1 

i i ' 
¡FUNCION: ::l<-1ss11t;·a de l!S ¡:-ezas :ors�,yer:as de la 

1 
íat,,ne San:'l!J'a co!>e:1 la::il.tu •I tam:o�e. -ast;i..x,·. 1."lO 

• $3 obser;a :;u& les N.:vrnas dsl · 1a re4.1tp:zeci6n. c:n s �ns; sene loOi :Wp?�s pe·a 61 us-;;a:-io 
:o:os 6-'lSS'TÉ�Sl P•oy&ele Esfera o:, llan 

Í
OMERCIAUZACION: e: ?rod<,::tc cet,e :,frp:,er en c:,nt6mp'OdO los r6quefimier:Os 

o 6 o 
del io:icador Easa'Jtóe, po,, o ENSAMBLE rsterre .iue see Sl!nc,io :,ar, e- us�ar10. q;e sup�re la :,fe,a ! c.:ol c:Q'>C!u"11l6q,e1!:J flivo!óe 

1 
e �tcGSmlares en �r8<>0) util;de:t �p'ica�i:�sj es :t-c•.P"OPIAOO 

¡PRODUCCIÓN: Se e,,,¡::ea•ár. teciologi!S a:r o::it,jas octs.-ien:lo una cs·rtic:aoion de O. Í: �,.;-1\eS de- e��e,b:O ¡ano:ios � x,ce� 01r.:es. 
,seri.:iUcs ::a·� ;,·ce.id· q.;e er.1fee ma!er.a� y r:-.ar.o :a 
'•br! nacon•I. 

: 1 
1 1i i 

'UNCION: Se�obe e, !o:,os?.lle e,i!a' el �p:e,:, <le i emenl!>s <'8C8niZados, q.ie ne::os'tar pa-a su 

1 
¡,.,..-.:enh:ecto y oc�:,s!Jl'6 de e<,eci31t:acioa ,,.,. ne ,ese � Se o�ser;e �u, las t-:1J.-n-.as ;,e, 

¡ P•c,;octt E,�&ra no hin �usueio. 
""'1\'!mp,aco los re<;uerimie<'!OS 

1 

MECANIZACION 
1COMERCIALIZACION: L� s,s:omes r,ecMi:l!O')S, 

o 6 o
do! in:icadc, �19ceriz:>ción, ;,or r .. , .. ,� ... �--�·�·-,oo ¡ loaiBIQll\c'ulf'lOS que s;; N,19{ UE- el tlS:..8:io 1e de rr.a,t&ni��rito. r�ultenó:> caros:., de A�r�aoli� es na"'tenine:ito v re-smo:e:o. 1 1f;.o.F�CPl�OO oe:etliendo J11! 

PRODUCCIÓN: L,s � e:-ooi�vos r,acan� "SQ:Jie·$n de 1 

1 

1 
celifb!ción de O 

letr.clo�;• ele e� pre:isicn, 19 �ue ·ec;oier• 6e n,ateriales 
¡nas onerosos y de mano de obra espe�e;:211da. 

1
' 

1 
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�-1 HOfTl1a 1 rtllllva 1tforntnto de la hlglen1: dlsllilo o i1111>!om.-ii..:i6tl dol programa 

! 

ADAPTABILIDAD 

!Todos las lr.s1a·ac,,,..,. y ,e:-,rsos 'ac''ll�os ,� a 'BS IU"nerabllcades "":e$®:leE y p-,t,e�s de la pobte::ión �ede 
os usuerlcG pank,pso ea Is ges;o, y meate'l:rr:er:,, � � iost!lao?nes de �,giere . o.an do elo es a,rc1>i&». 
- TG<!Qo ie,; g•..p..'S ��-•se C<lr.'·pcne a potilacioa t.e-,e, i;uat ao::eoo a los reo.:rs()So ins:al,cion es r.eoesariosp ara ccntiaus, o 

alar.ar :as pra:ti:as je �ig"'1! qu•.., fe<nesl2n (·,;&se la n,ia de or�1teci6,• 3) 
ll.1. Non1111 rtlrtlw a ta 1vacueolól1 de ••ettt.n: ,u111110 do letrinu y aconlbilldtd 

as�ers,nasc.19:-:tJr oc-, VI numtro •�t-eu&:lc C::e :ernes q.,e S9 fi'leli6nti-an s1/iQ81"1t&l'tWlte oe:-::ar-ee a sus ·,rtiendas ;are �u9 su 
�ocesbl<led ••• r,,pca, seg.ni y acapta::lo 6n ::ua:,u�, """"""10 del ;;a y ds le no<he 
• E, L'S>d< letsnas/illOlOrOs 68Ósp<l'l6 ,or !i,r,K,esy'o os sap,-a:op.,ra a>la >e,o Mease 11!$ nc l!Sdeorieol&:,óo 3-SJ . 
• E•isttn ·e:n,8&' ;oodc,oe �arados p,ra !'ombrr,s, mc¡era, &11 os s:jos publ.cos (=des, c,¡ntros de dis',it,uciér, oortrOG dE 

se1uc et:.) !•&!se !a .. ,ots d6 or-,nta,ac;r 3; 
• Las l<:il'.as "°" uti:zi>Jas d6 la f=-a mas h>;ién<:a y :a. !l«:63 nfantil<s.,,, eve>Jajao er- ,w;gi><:a ¡ jo modo '>ig•éMo :vtese la 

nc:a � • .,,...,:z,,;oo 6) 
�.2. Non111 2 rol1Uva I t. evacuación da ••i:tet.1: dl$tño, eon11tucclcn y uso da letrinas 
os inod<>rcs s:>n abioad>s, ciseiadoo. OO'l3truidos r mantooidos ::e lBI m a"811! qA •on O<imodos, �ig-érioos y de eso seg.Ko 
• Las letioas � d�e�edn cons!n.i� y ,bicados de tal ,-,.06111 QUE poseo, In !lgu""1'.811 oaract&fisticea 

o san siéQ ciw-adas ce fom:a q,e las oueoer usar todos iOS secl<>res ce lo �ión, irdu¡endo bs ciñes, \os ITI8)ores, as 
Mujeres ria,a.."9Cli!s r las personas fisi::a )' rMntalmen:<e cisa,;,e:'lldas (vea se le no,i ce o<ieoteción 1 ); 

e '<aeea �osi�le •I desecl>o de los r-edi:,s hlg�:os de pro'.� qu! ",.." iai meje,'�.� les c�e::on la il11mklad MO!saria 
�m 1,,..- y s....- su, pafios �,íé,:cos ¡·,oo;e '• n-ota de orienthclóo 4;; 

c. ;,os.�ilil!n ie reducdtn ?I mint"'10 de 8 reo�utdo:oi de r,os-:as y rr•os<:ul� t·.1éese la r,ots de orient!láófl 7). 
• Les letin3S �e :an'as y lo, ro,cs o, ei>SO'CÍ<>" (!fl II rr.aya<ie de :os !'p� de l!rre'l0) eran po- l�r.cenos a 30 r.>et-:>s de t,er-tes de 

a¡;ea de SL!)!IÍ�e. y elfooci:, de la 'etfr..,, se encJ!r.lil ,o, lo meros 1.� metros por eocrna 1e: nll-el de le :a:a �e61ic8. Loo 
desa,úes o�.....,,..,..�. :os ,is:=s dedefe<e:ór no deben p<xW pasar a r,ngun a ft>!nte de asua de supem:óe ni de egue 
SUCleT6r,ee de :,oca ¡:rofl.né-da;l (,éa,e 1, no:a de ,rie<li8<X>" 5) 

• Se ;>":l!)C<clone a l,s person&s �=m�lls y T6tar.ales pall! OO"SV'Jir, riaste�y l'.'!lpiar sus procies leliras. si ello hace el am 
(v68se la no:a :e orie>ta:-ón 7) 

14.1 Norma 1 �Uva 111 luc:M anlivec:loritl; pro:.Cción pe,.ona1 y de t. f1mllil 
!Todos lea p,'Wltls 8'ecttms por •I e•sem; pcseor. los ron<>cirnier,toe y ros r.,ed,os para P'oleg<'se :x,·,t-e los vec1<rn lranSIT'so'as 
�• e,.forrnedaclos y les ar....,Jes �tos qi,a s• o::r.,,:le<'J q"8 pu«Jer- ,epre,-er.:ar un J:,Gligro ;lll)or.a11s para sa sak.d o bi,;nestar. 
• Las p&:$0!183 �,e na,,.., •eo•s ce mos:i"� 'l'J8 hao ,-do tra:;m; las c1ti.:snoon efaái,i::lad (1ér...e a, r.o:a �e :>riertsoión 3). 

1.2. NorN 2 rel1Uva 111 lud>a 1n1Melori1I: medidas da protección r,s1<1, medlo1mbiefflllyqulm lcl 
Se rr.an: ere '" un o�el ao,;¡,:abte el n.imoro do ve.."t0<91 ran�i,:so<os Ce &11,.rmeda� que reprfS€'11Bn ur pellg•o pa11 la oalu:l de 
.as P6n;coi,; y <le vec'.or•s causan In de mo'3Sl'!S �"" "'1><1""" o, n e530 para a; bie-ses:a, de ta ¡;er.'.8 . 
• S ex,ste 61 nesgo o ta pr<>;e:,cia dE una e:•ide'llia :líorre-ca en los ssentar,ieni::s da S'&n densi:!ad. se lle,a a cebo""" 1""18 

11'1!,ns� con!'"a tas l'l'ICl&:as. 
&.1 Norma 1 rwtlvll 1l-naml1nto: obtu dt ,_..,,;.nto 
a p..i>la:l6tl -r.10 en un entorno en el �ue han sdo reduci�os al mínimo posi>le les p•l:gros ¡,¡r., la sa'.ud y lo, resgos de otros tipos 

prcoedeotes de la ero,;"0<1 hdrica) las aguas es2n::acas, incluidas !aS agias de nevas y de creddes y las aguas resldl.eles del 
consum o ooméstioo y de inslale::iones sanita•ias. 
os refugos, les senderos y las illS'.ala::ionao de saoeaTiento y de suminis!l'O de agua no se inondan ni s-Jfreo de erosión hidria! 
veer.se las r.o:as de orientaoión 2-4l. 

1 
¡FUNCIÓN: .a Cab·ne Sao,u,ia ,ocell! aóaolllSe a :os 
r,"l·«-rroor.,os :lel •.:orte,'.o Ce LSO. ge•antiZ2odc so 
run::t0f'\a1 ,dad {a dí,ers:is -:ipcs e'! 8lm2f.)t!f:arr:-en:o. 
1ran,por.e, sueo. din-e. u,..,ncs, �te.) 
:COMERCIALIZACIÓN: e, ,roouctc cae.e ter,,. a·ta 
�de¡)!Bb,·,oo,j pon, :;a:on::zer se utraad d..:leada, -iojc,aado 
1'.!J ol&rta e, precio y ullde:l, :aspec,o de otros ,1-,1.-es 

1PROOUCCIÓN: Utlcar :w,o1c�1e i!f·op eda. e,, 
¡garant-ce la prooJoo:iOn de te Caoir:a Sanh,na, eo e<.alqale, 
l!lter oor m!qi..has Mr-·a�te:-:tas �rr,,!nc:ona:es. �n 
r.,..a:e.1ales �el nercado y meoo da :ora rM,füna,,,.,.te 
<:ali!icada. 

TOTAL O < = N,A, INAPROPIADO PONDERADO < = 30 30 < N.A, APROPIADO<= 60 

5 

• S-6 o:w,a �!Ji' :8� "-�u 'jel 
?-"oye,cti: E!'eA n: sE- e>:>re�r ' 
a� &! 1nc ::e:o� A(!�pt!.bil�,c 

• � o:Sfl',a :Uf !e� �-:rm3S j91 
�·oy!od.c E"9r.l so, &.fl:..,,:es 1 
01·9 ��,;r � 1·..fa!-!d:ir 
�.;ap-Bt, ió&d er los p•ra-ne:ro, 

1

. 
d, d'..sef>l "" le Ca,,ir,¡ S.,..t,ria 
re�tc de -os ·e:Jefm.,en:r:>s er. 
;¡, shcao,n :lec-SO 1 

. s� otse<',a :u, te, �=as :lel 1 
6 30 

¡ 

l>oyecti: Es"&ra o: ser 
s .. 1c�-es ;9r! j�1n, a 
,roetdc>' A:�:ati'da:l <' los 
p,:á--.,ros -:e �•tóo :le" 
C,,b,oe ,an:as, rf"l',ec;t,,d< la  
'.<>:al:�-or. ni:,al re¡:Gtio-ór d6 
cxlo / fi•alr:oo::n ;le '-'lO 

. c .. ta wcpi<e"6n or,,cl,i= 
q,eal �-,a, d6 <,pacil<:ad d6 
res i.:,,r-as ,;e Proyecto ::s'.re 
re�ctc 00: ¡n,:i;:::exr 
¡,jap!at,'tid&1 es l'V,?ROAOO 
o::te-ten;:k) :.1"'\2 es bok-o ce � . 

Se observa que el Nivel de 
Aplicabilidad de !as 

Normas del Proyecto Esfer� 
respecto del Parámetro 

Tecnología de la Función 
.,., segím las Teorfas de 
� ' Diseño es INAPROPIADO, 
11 con una calificación 
'.! • ponderada de 10.5, siendo 

� el valor mínimo requerido
¡ 11 para ser considerado como 

s; apropiado mayor a 30. 

1 
@ . De aqul obsetVamos que 

1 ::iE ' las Nonnas del Proyecto 
i Esfera solo han cumplido el

\ ¡ 35% de los aspectos 
requeridos por el 

Parámetro de Dlsei\o 1 
Tecno!ogla de la Funci611. 
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6.3.3. Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Mercado. 

Normas del Proyecto Esfera relacionadas con el diseño de una 
Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el Parámetro 

Mercado 
Criterios según las teorías de diseño 

: 

1 
: 

. FUNCION: .a Cati"8 :ani:arie se,a ;JS&')O en e eo un a,en!arr,er.t: �.re�·acos 
de un-�• ""zo,as SO.""'' y ,,ac,wm oa<: .. �"" :os :laces� co·lir�onc,a 

· def.ndoa por los o·ge:.ilacicr'Jll:E Ci C6fensz C-vil. ubtcandosiJ ce prefe·eí'::e '90 zor.n 
wa,,a, al :lesas,e. 
S. (!Ete -:cr«or la uba,,óo eXIICta. PI'"' :eirir sus :aractoris>ces g••Wáf"8S 
demo;¡rs'a,; y :e �m,en!o oel •�uero 
COMERCIALIZACIÓN:
COSTO: E1=1e,"""de ·e A>caoón ,nreel usueoo y e· prc<:u:teY yse 
i'Cn!rneoll! decido al cos:,, de tra'!!!'OP. 
COfllERCIAUZACION: 

Co,,,pndor .• La Ot/lS ,e ..bc:a.., Gintbr!. Su12a; li! o0s .n Washr"-toe;, :st!l�::s 
• Unid�. la CI\JZ Roja f �'<,d,a Lu<a Roje :n:M'aoona• er Gr.tra S..iza y ctres 
. httt:JCiones de aruc:a hunmMar:a ,:rni!:1m, r.3idone·es e i1tenaooc-"3!e? !111 ::e .. , 
. 10<:<9:or de la 8)'eda 

U1ulrio.•Campe-119nto 06 refug-eoos de ur-dasastre. por IOgen.-.1 en un erea 
OB't:808 al desastre. 
hlEZCI.A COMERCIAL,• Se detenin w'llpli' 000 los re<;uorim•fn:os est,blocicm Po< 
6' gooiemc r8'Ep!O< de I& ayuda �umanila',a y de los ncnnas irtemoc.ono;e, pa-o 
�-· doaaoon-as. 

· PRODUCCION: Se raq.,o:iré el emploc de tacro.:,gi,. met&rieles f rr.ano oe otre 
q11e p•�uzcan une Ceblna Seaill!'ia quo pu"'! saosracer les requerir-ian'.os ce loo 

. fact01es íj80grálic:cs cío 12 :ioo• ó::�e se instalart !a :a:,;,.. Sa, 1B•la La ��ogla se 
r,comle-<le que sea de li! zona ó::nóe se ha prodvcldo el :!esaste los rretaralesy 

1 · mano de ob•a queseen de preferencia del rnorcedo loca . E· productc< debe•• 
. �,en que tipos de dime. tipos de relie-;e y tipos de paisa;e, eo ap•opiado el uso 1 
' de le Cab"8 Saritarle. 

1 

1 
.... 
11 

V 1 � X 
11 

11 V 

V X .,.. C> 

Apreciaciones V 11 

g g 
.,, o 

8 I= < 
� o: w w 
o < :E Q 
o: i5: � z 

Q. o o o:: � 0. 

=!: Q. ..J < � � ci; 
i

ci; w o
z z a.. ... 

· . Se"'""'ª e.e -as �"'mas� 
?r�yet10 :s'&ta "'lO se e;q:,'13'58.n 

' en :os -!S:etlos �ue d6fi,e� e· 

•nc:-cajor Flr.J)• Geog•áfcc oel 
Chat• 

- S6 X�a c...e 9f\ !a �;orr.as dal 
?roye:10 Es'9ol .., se """ 
CO:'.templ&:lc tos as¡;ectrl6 de 
v�='"lÓn oo Clme Re ·ie,e y do 

3 5 15 

:>o.;e¡e 
· • Se :>bser;a CUé en las 'lorrr:as del 
' 

0r:yecto Es'"'8 se�• 
cxr.siderado de :T..a:--.era st:f<::ieote 
el aspect: de $"ele 

1 

- De la CQIT•p&:"?Ci.>1 podefTV)S 
de:"""i,ar q.ie tas "lormesdel 
?roye� CS"'ere tie�,en en P-i\1el 
de Apl-:eliidad :!el i111>ce:or 

¡ 
Fect« Geog,;,f,cocel CIÍ6''1!8 
INAPROFIADO :>b!emndo uaa 
CBl:flceción da 3 ' 

: 



87 

1 
FUNCION: E1di.,., ietieweyelpaisejeiot\,rti, en la SihJooOn de Ut0 -e que 1 

la Célne s..... U!ll<zará o,c¡:uen,." "*"'"·· Po' foque"' c:liNI, telleve y 
pelllje ,1rildcl condlciorefin la fome y resil1encil óe ice "'8'2rie'os e,n;,leedcs.., ·e i ¡cllli"e�lt. 

I Respec!e ol *11 la CSlÍla Slfilalll 8l1ri e>0UeSt11 e la llJvle celot. tic, '*'10, 
: gr,,o!Z), IIIC. 

I 
8 re1lw in11.H en la Lbleeáón de In Cabinas Sanltlrlls, teniendo e,, coo,ta el 

, dreneje de las a;uis. 

I 
Elpelsajodebewa..e oomomecliodepíllteocl6n al m<ll!'Orlc de Lb•cer lil Cabina i ' Sanbrll i 

1 . COMERCIAUZACION: ! ' : COSTO: Eo ol cx,eto infkn o16f11>lt0 de me*ieleo y tOO"Olcgie -.des e los 
• >11Jilldot�deciml,t-ypeiSajf_loet.e1tin,..eeeinctene·,teelCXlllo 1 

ClllA, RELIEVE Y ! COIIIERCIAUZACION: 
PAIIAJE 

1 
· El COIIIPf*la,.• fiequsri que III Cllllinl Sanils'e- eroeú en 101 d·,- ' 1 ' POBLACION dimn, relitvel y paiSajndá �io doodeM c-seti. 

! 1 • U111arto.· El 1.0UBlio teqJllit que la Cabirle Seri1arla f,ncooe adeo.iademenle er. 
1 •' drw, r..ie.eyl)llloj,! dol 1..,,111.,..,1r>de raf¡,glados de un deln�e. 1 1 

111:ZCI.\ COWIE!tCIAL-1.8 Cabl"8 Saflllalll debe CUl'l'l)llr su e--.! en ice dlv"°9 

1 

1 
1 dlmell,,••rpalsaje5,...,...'ldolaofe,18deons..,pieoioyutl.lded. ' 

! PRODUCCION: 1g .. 1 "'° o1 lncJcedor Ub1<:ec16n 

1 

1 i :
1 

1 1 
1 

1 ' 
1 .3.Ewcu� di.- . FUNCION: Si el ,._o noeudeouldc :•ra cx,nrn, .r lem/lls ('lUe'o-OOOSOO na:a i 

1 
- l.asPIÚCtiCl!8 comenlN en Q.ill1tl) a la dñc:aoón ,CXl!l8btu)en un ;,el,grll cona ol �de egues :héticelllta). es �lahllbiitarlelr'lll9ele-(0001eel t9tl8t10rellnl)Wl ¡ 

(de� 0 dol lllbsueio) O lall0f"8Sdorode Viv8 Jagenlt? · �i!De intll'O!lfl1bilble. Ha, (1119 b'el!!derles 11<cretao a un pozo uticedo en leneno 1 
1 - ,Cuál N la irdineción � tlllllno1 J apropiado. donde .. debfn«11r.W 11:r.c!iellmen'.e. - ,c... .. el"""' de le Clll)II frllélica? : Ln la"'*deza,,jaayles¡,o:01-Je -:r. (er lo 'TIOyoria óalos lil08 deteneno) 

1 

• ¿Es el tr.e<10 de ur � edecuado¡::e,'11 la elimire:ión de•-m si1IJ? !es1árl:Olo-al0-éeflienl!lldeag,.ede�.)'olfondo�el,1e'1ina 
�.l. AVMOrnlenlo i ae ercuentni por b menoc 1 5 -por encina dol 'lillol dO le OIPI "86'loe Los 
• ¿Hay elg(,I pílllllema de e,enemien!D (por'"º· i'lundooonee de vivienda$ o leúffl, l\lglt9S de i deaa911et o derrar:1es de loa ai*"81 d!de!ealolón '"<l d!lbtnpoder pesa, e olng\N 1 reprodooción de vecbel, eguas contaminadas que oonlagien lea zonea � vive le gente o el abeálcimienlr> 

1 
fuorlte de 1QU1 de�,-,; de agllO Slti!eránea do poca prrA\J'ldldad 1 deap)7 EY!lar tuatos oon malerleie8 orglrlloos, que P0' lo gor,erat oontlenen ur.a OOlo<ación 

! - ¿Es féa1 que ee acu!Nlle agua en eele 1"" de terreno? mrw,ón oocuro, gr1s o negror de olor oe putrefacto 
• ¿Clienlan lal personas oon los medíos 1)819 � sus-Mendas y las letr'nas contra inundlácnes loceles? E,1111, tetunedad detialral ye aeapor ilillr.acl6n de riu-.ia o de ague •i....«clal . 

j L8 � -aguas u,_,_ (CCI fieét!ce), ro 9011 eooosejeb;es, 
. � 00n ano contenido de aalesy/o aalt!e et::. ¡ ; Los� deberfln """;ta11"1ometrla J,-,;lonne. 
Loa Mlioo aráloeoa ro aeriln � en ZX>t\OS- la p,_ dol egua, 1 

1 hUrnldad o_....,. de egua aee 8111inenle. en ZO'IN aecag se podrt C0f11ioeca< li fuera r 
SUB.O IIICll!IOOxlrernOporlbicaoión �- ; 

COMERCIAUZACION: 
COSTO: tao� en IUoloa noapn,plados t1lrin q,e ee inot-en loe 
CXlllDe, se prslwti tisllmat que no reqv1e.., excavacionee o� ae aéllptltn a los 
•'**'101Mlol. 

COMERCIAUZACION: 
El comp,ador� Requorlti que le Cabk'e Sanl.aria p.-aer usada 

1
edecuedm,,entlt en los d1vfflcs �de stielodol IOffil0rio do�de se u•rá. pn esto 
se ,eque,lrll quese�e el*° de8"olo pera el cual es1a :liseteda la Cal>ire 
Sanillwle. ! Ullllllo.-El USUlltio r,¡quefft "'9 le Cablr:a Sar,,taria fJnclone adeo.Jadamente en 

1 1 
el euelo del -.tamentode rdJgiodoe deur. deseslr9, que seril pr6,imoal inode ; 

1 

deaeÁI. 

, MEZCLA COtlERCIAL- L8 prioo¡)al molivo<óln de ''"111''8 seni C!\19 sa ¡¡a,aotiot la 

1 

1 �ida<I del prodvc'.o "1 lol �-bl)OS de suelo del tlmlllrio doode S8 �'U! .. , 

1 

; ::::" � ÍMOlledoras que mejocen en ublidad y pt9cio la :>fo!la oe 01181 

: PRODUCCION: 1a..1 aue et 1rdcador Ubicación. 



EDAD 

SEXO 

J.3. Evacu1clón dt ••eret1, 
! - c.C\.:i!les son !as acn..ales �eenáas y ;ira:1i.2s, indufées :as ;:>r&etk:?s �ele�;c(laCas especi�ca,-;ente cor el 
! ;ér?rc. er. lo �e1a:.w a la <:'lacu8Cl6n de e,c;:;:-e3<J? 

p.1. Norma 1 relativa a la evacuación di excretas: nümero de letrinas y accesibí!ldad 
�-as pe."SCt\aS a,¡e:,tan con un !'l(m':ero ede('I.Jaéo de letrir.as q:.1e se encue11iran siJficier.temente cercanes a iUS l . .erl<!as para q"" su aooest;lidad sea ,ap�e. seg,ra y ace;:l!lble en coalquitt mo,r�nio del die y� la nocl\e 

El."'° de leir.oas/inoco1cs se dispone por famil:SS yk; es s.i,arado oara cada se<o {véanse las notas de 
SITUACIÓN onenl8W: 3·5). 
FAMILIAR (c.udo, 
soltero, hijos 1 
pequellos, hijos 
mayo, ... etc.) 

INGRESOS 

FUNCION: Eo le lmod'JCCMoo las flom-8' Mio,ra, �el ;:,o¡ec•o ós',.re. en e: 
i:be� eri'D :e a:;ua. sa�"':'iie:-:10 y tomen te de !a 'l gi-!re. st- a:?n,eja q1,;-! 01ibe 
CecicSu ur :u�o&ip!:da! l!I pt::�r y socc,er a ��:-s I:$ G"JJY.S 9�ectad:,:s y 
t-eret'Ode u"' rrodc q� ros� distri,-JM:Ot:O) q1.:, este �as:adc er s ... � r�resicaies 
es;'e(11ces. De aqui ccnc�J mes q.:e =e Cablra Sari :ana t:'!b-!r! ser :a::az �e ser 1..s?c:! 
por ni�-os. ad"Jltc-i )' !ndarios te$01�·ie,ct::, sus r..eoe�dede-;; e!-�1fi:as 
COMERCIALIZACIÓN: 

COSTO: C� ser e ai:rop1ado �a,e q:.:e e: prod.-i:to sir:a t �1..·s· os :e �íf-!:·�:1s 
e-jades 
COll'ERCIAUZACIOH: 
. e, comprador - lio es rei.-.-.,:e 'a t<led d•l corrc-a:o, 

e JJsu1ño.� Le edad :e ·apot>aotn :ia;11fceca �s,.,.p:.ru--:� :e•3 r,-ar. 1,:e· 19 
;a-bcl:ld =e Cal::•re! S?m�· as ::e·3 c:&ja gnpo 

MEZCI.A COMERCIAL-La orrcp,1 -:,o:,o::iéo d• CC"'!'• ,.,,, �e•,., s"'11··:ic& la 
t..tir:e: Oédtrad/3 06'! p·od.JCC> ,er3 IP:s c-�s �ae'7, :el .. 3�.l!i:: e:-.p�r: :o 
solJci.;nes ir�10t.i!d;iT. �u-s re:OC"ti:i E-r? i��ic�d, �15<:f.> 18 of:rtt 1� :tr:-.s !,.11 en:s. ¡ 
PRODUCCIÓN: Ser&_u<r,rie'r..�1"° ,.,..,.,o1cg;o r:-d:e•·•�r ,,,ce ;e ,o•a 1 �ue p"J<i:Zcen �-:a ·:ec,int Ser:<.a·a c·Je ::u� �u:rir ::,s 'etJetf!"l·t-:lt:-sé� .sL:erio 

1 
tes;>e<:b a k:s dt:er-.;;;)5 SS'-«'.OS C�!-gt!� .:-e lei p;-bleX11 a'�.:t:ta :,:1 O!'sa�ilt� !:\ 
el =>er.i. l!:�...n:loga ,e�ier-::a·lJe � C"! lezcr,a :or 1J!:-:.e ·a :::X.-co,e. 
ce�"8. :os 11s:-et1!1'es y -ra:-ic de c:t .. a :ue s�'l �! p-ef��e--de de �e·�* tom' E· 
�r<rlu:tordeb�re es:;ectftcdr :a"3 tpc-de ::o:!3i:·or es:3 t"cl s:-;o .j stflé,.:1 :! C!b ;3 
Ser.itE�a 
FUNCION: S-,g" las t,o,-,,s �, n·= col F'0)�:1,E�e·a. ""'"le"'"'''"�'" :e 
ex:re'2S, 2ni2s \·cus,Je ,:rer.:.a�on � ·a t.::,r,a ,, s'! .;,))rs!je u�a-:.an1.::ia-: de 
cu: icu � ce�1r.aJc !I '.-\Jj&·es y H:>in: ie! apr:,x.na:err.e::19 �, :ro;·or.:,ón d6 3:: y 
�iernr::'5' C:Je sea ¡:,,osibi-, ss deiten ·nstale� ur.i1areos oe�a 1� ·cll":re;. 
COMERCIALIZACIÓN: 

COSTO: t� SE·e:a�rop:3CO ;ere: q;.:6 e: p::dJctO sir,·a ! � ... 8"0$ :e se>:-
. i!me-nrf.o y me� tnc. 

COfl!ERCIAUZACIOH: 
• El comprador.• 110 e; raf�ve:i�e � ssxc ;j€1 c:r,ip-ac-:r. 
• Usua,'io.· Es .r.:p�rta,te sa!)er Je ce:'1�� .19 hor.::>fes )' m1..je1&s �ay :a·3 c-3�ir 
c.,an:as :etire; San ta·,a ra,:¡Jiev ,:ace geoo·o. 

MEZCLA COMERCIAL· La orrcpal 110:va:iéo de"'""'"' ""' �es"' G•ren1ic61e 
1,.tji�e::: � pi:xkct!:' ;3a-a ei �,:; f�menlr-J) masc.,lir..,, e-r.p�a:·C:c ;o!�OOr.es 
lnOQV8jo� qJe m!:J�, en ulfida� r prttio 1a o'e"'.a ce e tres si":·il::es 
PRODUCCIÓN: leso! :ue•, icc!ica<lc,E»::. 
FUNCION: S,ogu, i.s tlo,">es �, ni:,iesdoi F'O)eoto Es!e-a, ""'" la e,eM:i:n ce 
excre:as, 9n lg t�orma 1. � e-:cnsE-j3 e: u-;o ::e -S'l1"'18S.í'\00or� PO! farniliin ( 3 é 4} y,o 
se:ar.!·:k :a:3 e11da 56-tO. 
COMERCIALIZACIÓN: 
· COSTO: �p,cc;,,�o �era ocm;;lr ceo ,;e ,t,.jjaj, 

COll'ERCIAUZACIOH: 
. • El comprldo<.· E: °'"1'"'dc' 'E<,uiere si>< !a Ceo,na S2Nlorir. S60 e:ro:,a:? a la 2 

sl\nl,:ié<l fe'!li,31 :el •=rio.

- Usuario.• Gf4)0 'an,,:ia: sag,;n la �C$0Ó, �.,.¡¡5, dsl áre, 3feaade 
,.,.EZCLA COMERCIAL- El pr�o "8fa a;,rc¡,,a:, e., la �:,,v.ión •a-,ile· c!,>i L�JBro0. 
empleené-:, ro·u,� innc�,ai qt.s rr-13iGren er- ut:ide,j y crb:ic =a :-�e�i, e, ctros 
sir:"�a:'!S. .
PRODUCCIÓN: !�e� :ue o; róicadC< E:!ac 
FUNCION: L• c:-nD�aé de rearsos eccn:"""°" de-;jr"1cs �o·t, o:,,..,rac:r ée as 
Cebines: $a:,'.t3r.�. �i,rm:rt!re!l S er\Q!ICia je:� :>�:-a�as c.?'3 ·� t:iac.:a:!()r 
hg éri,� -Se las &.(esta�.=,� $itt:ac,), :e :.se :e :a ::.at i'.:8 Se'1 te·,a i-:s :.:St.?ri"9 "·º 
��r« k)s ,n�res->s sutoe:-.tee ¡:ara ad�un la-s Cat nas Si,ni:!l:ias) so:-: le!3 lnt.-.Jci:res 
�e 3'f J� !-:u1.a--:1�"ia ;ut.amr.er.""aJ!-s >. :>r•,ac?s 1ac.or::,1� e :'1-tE-·:'lfÓO· a!Es k:.s 
co,v•dcros'O'AS. O"S, Cn2 Rc_,a, ¼áe Luoe nlEna:io·al. y c::,,s da' pa,s 
i,�,tt,doj 
COMERCIALIZACIÓN: 

COSTO: #?'t!'ia;o :l!f? OCT91r ceas-. Jt i:lat 
COl!lERCIAUZACKJH: 
• El eornprtdo, .• C-Etba t�16r t:s i:-tgr!SCG s-... fc>iitss �ar! etse1.ar ;? c::urore :e 'e 
C!lb·se Sac, ".2'"8. 
• Usuario.· �;o tiene la ce::,aci<ad � c.or··:m?� las Cab r.u Sa--:�ias 

MEZCLA COMERCIAL.• El prodt.<::o s.ra eo,op,a:o e :a o:,pa<,idac de ::cc-p·? ce les 
Jns:ituc� 1e a:¡uda hur..an l.!rie ne;::>ranoo la oferte de ctrcs si11 ires. 
PRODUCCIÓN: ls•ai cu• ear.�cadc< En:: 

5 10 

• Se :bsen·a c.:e ·�s \c,mai C':S 
=>r:ye�:::> :s"c:-e :,e se �"<P"'eS2:!'I 
-!n {)S !S:9C:-� :ue de�,er e: 
·nc:ce:or Fe::er �r,c�raf\x de: 
:tie:itt 

• Se :c�,e e.e�,,� '-lorr:"es �e: 
��,e:t:>E�"l! �,osa"\an 
CO:"!Y.:J�X tX:.$ ;� �EC'.'JS 
�u, �.rr.!r:l e! i11�icado· f3C'.i:)r 
DEr.o;itf.x :e? Cloen-.a. s:;1'.¡:> les 
·3�M..."S ei Ss:ic. la Si�.-a:t!r: 
•e:-i.eq 15 ?:xlaoóri.qc,s •• 
tta�n :se ,Ta�re ircire-:te 

... 56 xw .. a c...e e:, es '�err.ss as! 
:>r.,e:to::�'lO= 
St/ .ci,e"!:es p!� :�� .... ¡- � 
nc:,;:s:o, =a,tor ::le-'TIC\l"IÍ'ic:e ée! 
��l'l.tt 

- De 1� ::orr¡:a·cC'Ji �OC2ff'OS 
de�rr-ii-a· QJe a; '!:)l"'"'!".as dei 
P�;e:toS:S"d"'B ::;e-er. Ln �sel 
�e !pi :a:i:li:� �!-1 ir1C1Q3CC< 
Faebi Q6-m("9:-é'",co de; C ,e-,:s 
1'11-?ROFtAOO :ib:Of'ieod, ",a 
:::e. 'fca::O, �-s 2 
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1 
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1 

FUNCIÓN: E� le l1!1oc'JCC<>-i oo les r1orrr .. 1A:nmis :e: ;,,01oc� :�ra. ;a-o e 
ebesb!clr.!16f"to te egua, S3!'te.YT!ia:ito y fcmentc de la ti gi91')! S! a:or.!-efa q1.,e o,be 
�ecice-se u,, CU'*O es;,,::ia' • p.-oteger f =·••• a :oo..-.. l:s G' ..ip:s a�,itos y 
h:er'o de u· ,roda qle ro su d�Mlne:or o 1 que e�1e �asac:o en SJS r.eo,,io>jes 
�·eci�. De !!qu1 a:<c)J mes q ... e ;a Cabire San ?ar".a c:'eb-!•é ser ro r.:M w.cila ce
uar, '1ar-illn� lMJ''•. •efa<:c<J·or y reufize•. 
COMl:RCIALIZACION: 
: COSTO: .C.,-a:ie:o :ar.a cum:,li' eco se :J1l'ida:l. 
' COl,IERCIAUZACk'.>N: 

. El compndor.- lic es rel!!Vll,le 
U1u11rio.· Es !",ec�'io ::c"lO<er 13 cr.::u¡:;:ci6i ::e� a'�taó:s :>ira cr;r'22r el 

CJ dedo limpie.za y rr.:!nlarur-etib de le: C!bina S3n-'are 
MEZCLA COMERCIAL· citilo:>1 �el orc,:JJClo �•,. J11J11"•os :or d:!oreate; 
OG..Oecio,�es. er:-:pJeal)jo soh.rvi?nes tr.c.ac:bin qL.e :""191cre· e� u�ti:sa: )' precio 19 
ofe."18 je C:rt-i 9iMÍ�re'$ 
PRODUCCIÓN: 1gca o.u• 6' ,·-dicaoor E:laa. 

FUNCION: � cepe�te"á a :os us.,•rnpare rea'izb•eá uso y si :-,ar,:en:menlo � ta 
Qf>ir,p, Si1n�ria 
COMERCIALIZACIÓN: 
, USUARIO: Se r&:t:ie"9 ex>100&" el grado de instr=-ór. de los :e:,in��:lOG 
PRODUCCIÓN: 1,s.,; :ue &1,·�0óor E:lac: 
i 

' 
1 - -
FUNCION: S,a a:511:ar, a ""1a la poblaciónaf8C'ae8 •� �ooo· a�ción aJGune por 
moti'ic; 09 creencicts rffig1oses 
COMERCIALIZACIÓN: E� la =cr.,er.:,al=eoón ;e rctJ ni a tod>- a ootlac,ón ;feot&da 
sr. hacer oc,e,;:oón alg,ne por moti·,oo de croOf\Cias 
PRODUCCIÓN: � requeri,á el �l"O de l�:ilogie rra:eila� y nuoo-:le �b,a 
que pr:xl<.7c:sn ,ns Cd>ine Ser.ita,a Que ouo:ie Mir ,os •e<;üetmieot� del osuerlo 
iesPec:10 a los dt,ersos as¡>ec!os de.11ogrtlk:os de la p..i>la� a!SC3da por desas�es 
la tecnologi! se reoor.,ianda qc-e �• :Je la ;ona do-".de se he pr��do� el �esas�e. ics 
mater'J!e� y rr:ano ce otra que se!n d6 prete,rel'Cis de: mercex.1oc:e1 El �r�iJCfor 
!leberá 8$l)ecificar•aro que ti>od& ¡)Gbla<ión ha si:lo ci88'1aea r., Cebi,,a Sar"1ar.a. 

l 
i ' ' 

.FUNCIÓN: &,gún oo,res¡;o.0de al are.? del re'ugo p�re darnri'i::a:lo, 
COMERCIALIZACIOH: �r. ccrres;x,,da al &rea del re!� p�re de:nr,�ce:os. 
PRODUCCIÓN:� requerica e1 em¡:l"Ode :,c.•ologie rra:e<:ai.s y rrer.c -Je :>b:a 
�ue p:OCUZ:cen �ne Cebina Sanita--a que ;ittt-de c:u::rir :os ;ec¡uer-r:,ir,ntc, C91 \.:Sueño 
�pecio a los dr;er,os �os dümog,aficcs :a le pc-blaciói a!� po, dtoa,tros 
. lecnologi! se re:or.sianda qoe &.;a óe ia zor.a doodt se he ?r:>dt.<:idc el de1asra, los 
ma:a<'-"e• y :r.ano de ctra qi,e seen � P"'f6<....,;a del merce'1o loco!. El �roc!:Jd:r 
�eba<á "'"•ci!icar ,.,. nue li::>o de :>Gtle� ha si:loci!16�Ka le Cabic-a S,..,..,,r.a. 

¡ 
! ; 
1 
FUNCIÓN:� e:on'.eri! a toda ia pob!�n alec"aéa s,i t"::e- a:�::ió:• algu,.., por 
mo'Jvos á918ng,a. 
�OMERCIALIZACIOH: �ún OO'TOSP(l'lda •I ere2 :le! re!u\;<> p�re demr. ice:os 
PRODUCCIÓN: 5" requerirá el (l!",PIOO de t.c'>otogia. ""'J;<iales y rn!oo :le ,�:a 
Cu& prcd.2:cen J:'18 Cebin!I Sar:ita-:acua :ati•de cu:irir � ��ver r.,:�nt::s e� l."5U!!tio 
reG?ectO o los dt,o= �os de<'l>og,a!lccs ce le pctla!:it,\ a'� po• -•�es 
la tecn:,bgi! se re,.--or,,iec>:la q,-e sea :le ,a nre � se he pr� el :iesas>e, 'es 
meteri!les y rreno Ce Gtra qu! see:, ce prefere:--cie de! FJ1erca-x :ocal El :ro�'JCtJr 
�e�ers es;:ecificar fata qve t:Po do oct:�ón t.a si:lo éise:laca I• Cabi:'a Sal,':ar.a. 
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1 
h. Norma 1 relativa I la evacuación detxcretn: nÚ11l1<0 de lrlllnn y occeslbUk!td 

as pe"°"88 a.e<1tan GOn un """'8ro ed80J8do de 18tri1ies CfJe se encuen!ran sufioer.t0ffl8rrta C6<C8lleS e ;us 
�iviendes pa111 que w acoo,¡iulidad 6<18 rilpde, aegJra y ao&l)table en cualqui« mo<r.en:O del die y de la 1'1Cd1a. FUNCIÓN: L• e.bisa Ser,Urio 8'1drá ;>répe'aca pare '>-Jl'lplr se lu'Cici s,ogco les 
- Un rr,á>úrno de 20 pe11onas usan C8de lelrin&'l'lOdoro (véon6e las nollra de onec,lzlc,ón 1-4). req,erirrientos de 1, l)C!)las:ión damnl'ic81a. 

17. Apendlca1 Lista de wrtflc1cl611 para la v1loraclón lnlcill de necesidades en mateól dt abHleclmienlo COMERCIALIZACION: 
POBLACION Id• agua y uneamlento 1 USUARIO· Se detem,;,e,a le cen�jac: de JS,arcs. oor.:emplacdo les 

17.1 G1n111lldadn tlonnas :le la OPS y d,i >rO)ecto Esfe<a para dis;,orer ra :an:<!eé de 

1 
- ¿ Ct:álas son las peisores ,'Ulnerables de la ;:oola::ión, y P« qué? : Cab;nas Se:i:arias �u, fa,riios y se<o 
- ,A qu11 riesgos especiales están expu...,,. las mu,e,e,¡ y las adolesoentes? PRODUCCION: lj¡cal ;ue el ,r,cjic:&do< :� 

1 
17.3. Evacuación dt u:cntn 

¡ - ,esta f&mi-.da la pobl!áOn c:on la COllStruc::dón y la u1iizoción de le!rir.as? ' 

. 

1 

; 
1 1 

1 FUNCIÓN: &,gún las tior,,,es �rn,ne, do! PrO)eci> Esfer•. ;,ara la e-,eo.;e::i:,n :e ' 

1 

:.""1138. en:a r;otme 1. so8COO&Bja.., •umer<> ,,-.a,ó-r,ode 21) ¡;61S?08$�Je uaer. cada 
let>N>lllOdoro. 
COMERCIAUZACION: Seg;., OO�e9?orda el he del ref.�o p•ra 
�arrv,1"""*'6 ' 
b«>er.ce l1>..<'.l1o de la :ecoologie del �ree o reglón a'e<tac::a, a mayor c....,,,o,lo, moyo, 

INDICE DE )nd"<:e de cor.su:io (mayo: oonlamina.iór.). 

1 CONSUMO PRODUCCIÓN: � requ�ra el e<l'j:leo �e t!e•ol<>¡is. ma:e,iale$ y m!no '!e obra 
QU& p:-:xt.:zcen •na C!t>in• S••itar-a qua :xr6de amir"" ,aquor111,eo1CB di! c'SUerio 

1 
� 

Í'N¡,ecto a los dr,enos aspectos� OOTl)orl!m,orto del O'.>fT"C>!Wor y de l c'tuaric ante 
el •uevo produc,o. La l8<11<llogia se ,eoo,.,, Ol'de que sea cola z,;re oor<le se ,a 
producido el desastre, ros :nstE'iales y mane je ct,,9 qae oeea CIO pr�fereno;a de' 

¡
� mora,,jo :OC:.1. El prodex:tor deberá especifia,r pare � e• ¡,oo:ecion esla hll sido u 

1

,..!lede le Cabina Senilana ' ..., 
¡ c::a 

e ' 
il;i 

' 
1 1 

! : 
r 

¡ ! 1 
i ! ! o i u 1 

1 

� ' i a: f UNCIÓN: La pr.nci;,al motvacién es que se 58:SS;ll 00I' loa requsritrientos 1 e runc,cnaios de la Cabies San,mna. 1 � �OMERCIAUZACION: La ¡:r.n�' rro:waaon de«:m0/8 es �ua s,; of9r1e e1 1 
produc1o a ur p�o a:!ecuado que se &ftisfsgon los req_'Orin-.;,,,:oo d61 o<<Ti:,rado< y 1 
�s.:ario. y quo a& mejore lo ol8rta"" ¡:reoo y utl,jsj óe 0•100 similares 1 

U:ALTADALA PRODUCCIÓN: se requ!IMrá el e<r,¡:teo �. �ie. matenaies r m.nod6 :ibr! 1 

NIARCA �ue pr:xiacen ena Cebina $�ita-;,, cue � ami' '<>S 'eQU!fcr.,;eoros del c'SUerlo 
respec!o a los dt,ersos sspectos del 00T90ram;ertc del COll'Ol'e'Jor y del "'""'lo an,e 
el r�,o ptodueto. u, )OC<l<llog·a se rea,r,,ende que sea de la z,;ra do-de se ,a 
troducido el desaslre, :os '!18:tnales y maoo de ::ora q;e sean ce preferencia de· 
me.'Olldo :OC.I . El prod"°"" deben! es¡,e,::ifia!r para ti)o ce població<l esla hll sloo 
cise.'ieda le Ceé>na Senile:ia. 

1 

1 
' 

1 ' 

1 '
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J!,1 llonM 1 lllllllvtlllccwllodl lahW-: dllelloel� del Pf09l'UII 
�.,_,_,., ____ ,_b __ ,,.._ .. , 

laoon llfecla<a. l.011 UMfÍ00 � en le9fflÓII y 1!"-.lenirrier.11> de tas in61úcio'*5 de hiGiene, 
ebee81'(oPiaóo. 

programas�en ir- �eficezp11111 �lodos loe utuanOSP\Ad8n rtali.:or�.-de 
��voy p1rttj>eliva. r;clutoeneidisef,oiniáal delaS 1111tlli8Ciornll (,_,,,.!aenoln do 
O!Wlllciórl2,3y5) 
odoe .. g,u,ae de� .. """"""'" le ;,ccleoion 1ier,en p ll00L!SO .... ·- o lnsloladanes .-'106 

�"" o lllctnZll les polc:1!ces do h;gie<,e �uese � {-la"""" doorletltación 3). 
• Los-jes y adlildw.les de """"''l:> de :e hi¡iene afrvn,,, OOO'jl()l:llml9nl:>a y me!e--dlcf:ls c:ltr<e.., 

tl.WllC a le 1110ieroe, y van c!'rt¡;»I a t:ldos 10s gfl4)()0 de 1111;11riOS. Los re¡:resen- de tsto& � 
e� eo le�. cep&dlad6n, i:.- en p,6ctica, tegultnifl!llD y evalie:ión (véior.se lo& OCllll de 
O!Wlllciórl 1, 3 y 4, y le norma relat;a e la pmticlpación). 

1 13.1. Nonna 1 nlltlvi, a la 1111C11aclón de u.-: n�m1<O di lwlnn Y ""'*lblltdod 
Las pe,9Cl'&S """'tan oon un nlinen:) adecuado de lrtrioas"'8 ,ie encuenllan oulcienlemento con:ones e sus 
� il'"1I que su aoaed,Hided 91111 'tipide, oeg<A y aoec:1Bble en cuelqu:« morrenla del die y de ta nadie. 
- l.111 ietnl'lllfl pibkaso- 50fl lm>itt• y rr.oráni:fas do fonne""' p- haoerosodooltnlacloS klol 

ua.erioe a lc& '11"' .. dtstir.., (véanle ln"°"'"do crien*'6n 3-6J. 
iJ.2. Nonna 2 rÑIIMI a la 1111C11aclón ele 11crtla: dl11fto, conl!Ncclón y uso de lllrlnff 

01 nodctc& !lOfl ltl<:edot. diMfados, oansn,<loe y mantenidos de tal manera que se,, cómodos. l\lgiénicCe y de 
�oegi,:o 
- Los usuarca, y eepecielmenl& las ..:¡orn, hin lido 001Shdce y hin mi;><8llldo su aproeoción del 

lfl1)11Pnetlt,Jy dioallode lM 1emet(, ..... 1e1.-de ori6n1aci6n 1-3). 
- LIII letnne,s eon d1991'1adae. cons1ruidlls y :Aloeadas do :al a-ein �ue poooen leiS eóguíenlol5 ceractenlllicn 

o 1111', sida� do forme que lel peedeo UII' lado6 loo-.. de le pob'eción, induyeodo l0ol rifiof. 
10111\fl)'(QO, leo mujereo embarlZll<ll8 y las P9rSOf>H isica y men11lrnon18 <fiecapaci- (vóete la fl04I 
de orien'adOn 1 ). 

� &a"I suflcientamonlB f6dles de m.,,_ �s para que su uoo resi:te otraot!vo y que no �resenier, un 
MOTIVACION DE �igro para la salud; 
COIFRA (liuda " pn,1,en un grado de i:,1íT>idtd oompe1Jle ccn los coet.,mt,,... de tos UBU8rios; 

: -.111: pndo, • Las ;,,trine,s de zanjas y los l)OZOS de absoróOr. ("" la 'Tltl'fori& de los 1Í)OI de terrero) es1én por lo""'""" a 30 

1 
proc!Kto, plaza y mefos de,,_,. de egue de �óe. y el loado de la 'elrine se er,c'*'"" por lo menos 1.5 metrc1 por 
promd,n) enci.,. del nh'el da la at¡,e freállal. Los doeagtles o d«ramos de los sistemas de dt!ececórt no dol:>en pode, 

1 ,,_ e nl:,gu,a fuarte de agua des� ni do fl9'Ja 9ttltanénea de pooe proful'dldad (....,., la nota do 

1 

orw,taca, 5) 
• Se f<0por,ior,a • 1M pr.,c,,as hetrlrn-.rll! y rnalOrlales para oor,mjt, .-.ar.tener y l,nplar .._,. pq,las leeáres. 

,; elloro806 al ::eoo (véese la nola do� 7). 
�-1 N<H!nl 1 rel.U,,. • 11 locha an1lwc1Drlat: p<*<dón pef90IIII y de la fomllfa 
�odn iel per,or,as ef9c:lldal por el desntre poseen los 0Cll0Ginj9n1o1 y l0ol ml<iol pn prateger9e contra loe 
�" tnlnlfflilorte do eofermodedee y loe an.,,.... moint,e que se considlfll q,. puade<1 r6P(Hetltar un 
bel90 ¡�- pore su selud o bieneltlf . 
• Toda le poblodón la<le """*' a refugios qua "° ccneenen tnlr*nieore8 vec:tclilla6 ri p� su aeclrriento, 

y__, prol&gdal por medidaS � de ludla enh8CIOlial. 
�.2. Nonna 2 nlltlva 111 !odia 81rtM*ftol: medlcltl ele prollccl6n flllca. medlolmbienlll y química $e..,,...,. en un niYal e,:,epl!blll el rólnalodevad01-.. lrtratnil0rae dt � que 111',-,l9r'I un 
baligrol*l!I•� dolas-yde.ect0<es-dam<>ledasque�unmogoi,erea1 
PlonaStaroalage,ta 
• Las;,obls:ior,ell desP:.Zaáls 1011-dlsen lugrnsdondeta reduce al mlrilno su e,q,o,ición a los 

molqub (véaee le nola da orlantaci6n 1). 
7. Apendlce1 Lll1lo de wtllbclón por a 11 wlorld6ft lnlelal de necesidadel '" llll1ltrla de lblstldmlento 
deagoay-Mfllo 
7.1 Gtnoralklldts 
• L Cl.ilt:tas IOfl les p.,_ afootades, y d6rode ee encuentran? Desglosa- los dalOI, en lo posi)le, por sexo. 

edad. �i9c8pecided. ale. 
- ¿CUilleseon lesprtnoipllle6pe,w,as aq<M1'8See puadoOll'WJltar ocontaclal'? 
• ¿TNlnlr!IDdalla1¡,er.,.,..iguat"°"*'ales1astalacioneee,ci$tenlAII' 

7.S. Evar:uaclón de-.. 
• ¿Cuélet aoo les álaln eteenc:íny pr9Cticat, indlidae !al� releeiooedu aapecilic:emenle con el 

gét,ero, en to ,.tivo a le evaa.eción de exc:re"'9? 
- ,SeQJlnlacon rnátialesocon egoapere la higiene anal? ¿Cómoelininm, laspe«onas porto general estos 

maf9tlales? 

1 1 

1 

' 

1 ' 

1 

1 

FUNCK>N: La poncipel rr<>tiYac:ién •"'8 oese� con los reque:ilrt.entos 
l'\JncioNles de le CabA Sanitllria 
iCOMERCIAUZACIÓN: �a prin�: rro!lvaáon de oem:,,a es :¡¡¡e se oferte o1 
producto a un p:edo adocuado qoo se S!tistogan loo r�mientDS del CO<l'C)rador y 
i,Jsuar'o. y � se rrejole te ole,',a en precio y util<lsd de o'.TCS slfflila,es 
PRODUCCIÓN: Se requerirá e1 en,,ieo de tecnologia n-alll<'.aies y meno <!e obra 

�
�n ,ne Cebinll S1r.i1a;a que ;,uodo CU!>tir '°" reciuermientcs� cSCJario 

. a l0ol dr,er,co aspec:loS del 0011port,m..,to del OOITQl8dor y del _,...,no ente el 
iuJe.o pro<:ucto. La tecnología se reoorni&nc:a que sea de ,a .ono da<',de eo ha proó,,Qdo 
¡;i deeest'e, loe male<ialec y mano do obra que sean de p,e�e,,c;a del rne<cedo locel 
El ptodudof - e,;pec:ificor pera tipo de pob!ac;,ón aeta h8 sido di,e,\ada la C8bire 
f"nilaria 

1 
i 

1 

¡ 
1 
1 

1 

3 5 15 

91 
' 

' 

1 
1 

\ • SeobS<na c:ue :as '40rmn del 
i l½yecto Eñra ""se e,p""'1n 
' en los �ecl08 que de�w- el 

1 � Ff/C'Dfdo 
�-le de' C"8ri. 

; • Se obS<na cue en In '«>n:'!es dei 
· l½yacto EBII no se ...,,, ¡ cor.ter>,pladc los aspectos do 

lndoee de Cv,sumo y Leallad a le 
Me•oe 

•• �oboervacueenlas �del 
?royectoEs.'nseha 

1 00"Slclent:lo de mar«a 11.1ioente 
' el !actor� de �re 
¡ · 0e la OOIT1)8'800't podecros 

dofetr!iner que lal Normas del 
Proyr.to Elfln ti&.,.,,"" N�el 
do Pl)l,ca�iidad del •ndicador 
Fecb" de Corr¡)o,18mient: del 
Cliente INAPRCFIADO 
obteniendo sna caiflceci6n de 3. 

1 

i 
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: Se obs81'Va que et Ntvel de 

Indicadores 

1 

1=0S�MA� 

i 
1 

1 

! 
! 
1 
1 

� �S POR MANO DE i 
cnbBRA o 
§ 

COSTOS DE 
�ABRICACION 

1 
1 

DIRECCION TtCNICA 1 

1 
1 

� 1 
� iu>MJNISTRACION 1 
i5 1 
ii!: ¡ 
U) ! o

llT1UOADE8 
o 
c., 

COMERCIAUZACION 

TOTAL O< = N.A. INAPROPIADO < = 25 25 < N.A. APROPIADO < = 50 

Normas del Proyecto Esfera 
relacionadas con el diseno 

de una Cabina Sanitaria para 
damnificados de un desastre 

en el Parámetro Costo 

6.3.4. Apllcabllldad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Costo. 

Criterios según las teoñas de diseño 

11:UNCION: Se 98itccictlrin loo rnall<iliee aprq,,lldoa yde tnenore<"to, que pel!ITTIO cim,ir9'ciantanenl900ll loo requeril1"1ie<1m f..nciorl!:es 
lle la Cabila S..lana. en su HCUer>Cie de"'° 
�OMERCIALIZACION: Se� moler.a prima que nogpe1Tt1i\ll iedutir los coe:S. a1 má.<in"<>, prof9f&nlements nacional, se ev�erá util� 
n&JfflOS o.,ro llllesteci1lieoto no esie ga-a,,!lzsQo, fllG. 
PRODUCCIÓN: Se utff@ré !OalOlogia ap�ada que l"'9 rna�ria pr'rna q11e se 00tenge :le preferercie en les toalliclldes alec!&des po, ll9 
-• ooerai de •lae. ccn II in dedion'inur loa 00llloo do,.,,_,,_ 

U NCION: Se ,eiecdcr.ri mana de obra ma6anamen11! celi!kllda, que este �lada en al proceso de lab�CllclOn, '<"" pe'ffli!a reduc* al 
,ninimo ll 0091o por"*"' de obnt. 
tOMERCIALIZACION: Bprodllclor el!l)ieert 1a maro de ot>re oeitfic:eda de menor cco1, � y dependertl 6rectar::en1e de 1111ey de 1a �
• 1e cte,,,en<1o 
PRODUCCIÓN: e,, leDIOduocién .. usara mano de obra rnecianemenle cel!lk:ada y rec:k,,el, que no requóera de mJChe 9Sllecial1Zac-on que 
6Nmlllt dsmi:u!r lo5 oostes DOf r.aro de cbra-..ddzlde 
S:UNCION: Se ae:ec,olct'.arán losproooaosde tobri<:aciór1 que logran llls-ristlcasfuroorl!leo, q11eU1iloenprooee.."'Sooncilloey "O 
F(llllliceclOe, que na roqu;e,., de mucte pr.,.i6n, que Nl¡llln polt� -los� :,or �roduoc:i6<1 
�MERCIALIZACION: Se erro11Mr11oe¡:,oceace de fot>ric:aáOn de meror CCl(o, �,. q"" perm<tM Sll1lllacer 1oe rec¡uerimien*'8 .se 
.;ornr.:ie'21101Ófl de la Cw:na Sar.iWria Ccetn, Comeroali!acóOft y� Corr«,:iat 

PRODUCCION: Se u1l!iza'11 *'1010Qia ep�u """""111. que .,,..:,1eepr"""""'sena11os. no 0001)laldol r "°-'· que no '""""'81l de 
mu"- ..-..v.. aua -lee mt.,..,_ ,,.,_.,,,'as oonvenci0nales. 
CUNCION: Los ClOSI08 por la 6reo::ión lllcrica tn la 1)1\X!'JO&.ln de la Cabma S.,,ila,',a, s«*' IIQ\Jtl0e que garanllcen le ce'idad lunócnel de1 
prod,Jc10. 
lcoMERCIALIZACION: B CCO".o p:,r lo 6reoción létrica, senl delen'tlnado po, el Procildol, lol11endo en cuenu, que se deben oe'.isface, 'os 
equeri'nie<lloo 08 la Cotn8'áolizacién. 

PRODUCCION: Se requiera d119COC:11 p,oflloiooa, cepaci18da tn loa p- de febrieaoón. q.,., ¡¡a:11nt1oen la ce·ids,: del prodllál:I c,,yo OOSD 
-11mi1ill'C"""'"'. 
CUNCION: Se reql.liere .frfODÓn pro,_,� tn ptentficaciOn, o,ganizlciOn. direrX>ó1! y ccotrcl. que plta'l�oe II celodad (le; -lCic. cuyo 
b,s,o - el r,inlno �• le pem,lla °""'u, con 911 lur!áCtl. 
�MERCIALIZACION: Lee ocálS po, 11 ei:!�on de taC0me.0ialzac:ió11 debe.., regiJedow lila ftO'mOs r.aciona'es e ¡,-les 
� ay,.da h....,lsiol, tegun con,ponda. 
PRODUCCION: Los C081os� le lrlm<wtiioór. de 1a produoeiól! de la Catina Sarilllna. ee1h-....,. aue -�oen la oelid9d del ¡,rodue:o. 
FUNCION: Los C<*apor utildades erin -nacloo por el .,.,cado en e1 p100t90 de comeraolízlláóo de II Cebir.a Sanr.aria 
COMERCIALIZACION: B001T'1)18dcJ napngue 'JWldacl, mlen!les q11e a1 -.,,..,tiena,10J110Spe,e sufinencia,.1en�. etptvc!"'*" �11 
IIJS oootl5 por le.,. de rne"'8dode la den, y la demanda. 
PRODUCCION: El 00510 PCt ulldedel relelldoa • 1o - -.. dado DOtla ..,...,.le� oara 1a fabriceoOn. 
CUNCION:LosOOS!!!SporComertialtzeco,9118111osrninmosl)OÑ)llll,quai.ge,,podileoblenelunpr».1<:10q1,&sekfagalo8re:¡uem,iero1011 
deai\llleiOndeUIIO. 
COMERCIALIZACION: El ooeto por comerciaiitación, raepac!D dalCOITl)íllCl:r .. �en.., co,,1oxto<1eeyu:1 homamatia. y por pe,. 
� � lo fljn II ley de marcado de le der.11 y la demanda. 
PRODUCCION: LosCOIIOl decomerclallzaoló pn 1e producción c1e 1o Cabina Senltario, ori dehlo :,or II Pfl>duCU>r. 
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o 4

¡ Aplic:abilidad de las 
¡Nonnas del Proyecto Esfera 
, respecto del Parametro 
: Mercado según fu Teorfas 

� , de Distllo es 
11 i INAPROPIADO, con una 
!:! 1 calificación ponderada de 
� ' 15, siendo el valor mlnimo 
u ' requerido para 1er 

:$ considerada como 
e . apropiado superior a 25.De 
� : aquf observ11T101 que las 

o 
o 

�w 
o 
z 

le 

�
�

o 

o 

Normas Esfera solo han 
C11111PUdo el 60½ de los 

aspectos requeridos por el 
Pnmetro de Diserto 

i Mercado. 

Apreciaciones 

-Seal:1ol>1q1. .. iasNonres 
del Proyec:c Ea!era no l'ell 
ccn�ledo lo6 
reqi,e11m4n1Daolll<ld<:acior 
Coc1!>1 0"1C:OS po, lo c:uol 
c:onwmos q:.11 su llÍ\111 oe 
Aploebll:lac: es 
l�PROPIAOO obtenoendo 
una celilie8oón de o. 

• $e OllW\'a QUI las Nc<rnlls 
del Proyec:c Esfera no t-en 
00'!1e<"!)lldo lo6 
roauetlm.entOS del inctcaoor 
Cosle8 lodirecl0$, ¡,orlo a,al 
ccodu•mos qua su tllvll de 
Aploeb.lir:ad es 
l�PROPIAOO obteniendo 
una celrficeció� de o. 
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1 1 
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1 1 
�LMACENAJE ! 
1 

1 ! 
1 i 1 
i 

1 

MANTENIMIENTO 1 

Indicadores 

TRABAJO MUSCULAR

EFICIENCIA EN EL TRABAJO

TOTAL 

UNCION: Se :l<ee '1!ducir al ..-e-<irro los coslos pct a'rr.&ce'18.é. �=-n�o ¡;,=os de pn:<!uccico) :orr.e:::'a:;zaci;r- qo• r,:, r;,q,iere-, o, 
lrr.306ramiet'!C 

COMERCIALIZACIÓN: a co,,.,, de sl,n¡¡:;e,a¡e po, o;m,;,:i!!izaciór, "6:ii 30rera:1opcr e: p•:xl,ct, e,, el:><:""'"' :e e'�º' � ta ca,,na 
,.-,taM, t por e: ccm¡:'8d<lr en la sil\.a:ión de us.::,_ 
PRODUCCIÓN: $6 deee ,ec!-.J�, al ma,j¡ro los COS\,S p:>< el,r.ae,;'la¡s. tJSC9n�, p,oc,;s:sd6 :roéu:at,, y :o::i&">ll.qa>ór qui r<: �we,t,, ce. 
lrr:�ramiertc. 
UNCION: Se reducirán ai maxiroo los c:,r.os ?Of :naatenin-:en;, r'�Mr'� <1 cale� :!el p•ccJOto (e::al:sd:6, su .a¡,,,ci:ac :e ·ee,,.:,z: 1e 

�iecas, resisteOC» del material, etc.) 
!COMERCIALIZACIÓN: El :x,s!o por r,,erleoimien� �.,., 1e .a Ccrrerc:ali;:ao;n_ pe, iO gene:-at es asv:-ida por el� lrsj1uc::ic,e, 1e 
�u:!a hJnam'ar.?, ::> pcr les U5.Je!ios, el cesto debe ser el r,,ini-io DOS ole 
!PRODUCCIÓN: 8 ::oslo por meateiim:e,tc oa la pr.lduo:icn esle dedo por el ,%--.:,lt.:01· la r�eara�ór1 d6 pieca; deia:as. 

O < = N.A. INAPROPIADO < = 20 20< N.A. APROPIADO<= 40 

6.3.5. Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Ergonomía. 

Normas del Proyecto Esfera relaclonadas con el diseño de 
una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre en el 

Parámetro Ergonomía 
Criterios según las teorías de diseño 

�UNCION: Es·ari determira:a oor.i tOlb•jo mu;cu'ar, co11tr0: nnicsoy fe\0, 
rn,s:o:a� d!I ser h-Jrr.al't'.>, e-n le Secve:-'Cie de Vs:> e!� le C2�n!: �a1it!rie nns:o-:e, 
,OStB!aoóri. � e'l sa lirrpi,;za. man��riien�. ctlVets·aoón y re"IUro. 
�OMERCIALIZACIÓN: :> ""11P'•cor •• w,GQmni je c,e 'as C«>nas Ser tar¡is 
1&6an epr�iaé�s para 6:l!isf�r :os ·ec::.ie--m;e(ltos er�cr.ónicc-s �e lc,s 1:suerics 
�persodo la ore•.a de otcs smlar"'. 
iSeg"Jn las Normes de la OPS, :ara �I �jo �r�i!d: :te 18!1 C!bit��s Sani�·ras en 
�n ase·tao1ie,:o d, dan,ni'l:a:o� de ur d<sas�e. teo Cabi,as Saaitsias dete, se, 
�Pf'-4>la� ;,a,a satsf&:er <>S hibi:i:s :-e ·os .suerics Fª"' ·e siza· s.s r:eoesid� 

�
skléglcas de ornar y �i..:a,: :'llier!nls cee :111'! ,; •mi�� ,..,,:n�tcG �ne,!os les 
ac¡,etes deb.ráo s,,r de p•se. �ltililo y '>-'ll'a ia:es qu• rue<:an se- maripJ!ado,; pe, 
oa �er;o-,a IJ)eS� eitre 25Kg -SO�g oorr-0 na>'rnoi. debe re::atiOJ.,. ;,e er •l 113ar 
e d�3tre no scele lleOer �i>O ce desrar¡;, y m,<#clso,6r de oacue:ee 

�
:., Las >«,m,as ��alc,as del P�-= Esle,a, :as C<b Ms Sar<:ari,s �n,,., 

se�as de 'oma que l3s pc-.dan usar :o«s lcs seotoree de !a oot:'aoon hc:uyenóo 
ni�...s. b8 ma;Of8s, las mu.e·es &mtarez&""...as y las ��nas fisica y -nEri:a=inE--ite 

�r,c;e?acite�es. tamtién son fatioo ,1e rne1tei'8f lims,ies pa� �!JE su ·Jsc �t,; 
etredi\o y qui! no reoret.er!6r" �-i�ro�ara ,a saud; :::ecnitan ?.:n �r�o c!-s f'':rr:-dee 
lcorr:atble ce� le,co,,.,nl:r"" d� � ... cw,nos: r.a::es p::,;i�l&.I d•se-.1>000 :o, i,odics 
�,,;¡i•ni<:o619 prclsc:ión µuse,�• mu¡.,,,.; 
!PRODUCCIÓN: !)<;ra're:, p<:r el t"9ba.-> r-.uswa·. oor-10· n61',iosQ, f&lga 
rtus� del ser !'l•Jrt!a.'Y.>CJ-em! et prx:eso 6e rnard&el.ra e�� :abire Sa.n:-ara 
bro:;es:i � ,l!bct'9ci:f'I er.sar,t!e"' aceba�cs. 

�
UNCION: Es:á;iet«mi-..�pr;leeo:nc<'lia de' """'"'·ar.:o1el ser hl.rre-0,1 

ea.izar :a S�e"'Cie de Uso: tt8�·0r.!, i"'Stataci:::n. uso er. si, lr.'.pie?:1. me-:fe"::r.-:en:o 
esi�·a:i6n y �so� !a Ce�n Sanl�ri! 

COMERCIALIZACIÓN: r¡;-,a' que el i'ldic:ed:l< ;re,:e�e,,1•. 
�RODUCCIÓH: Do'er.n're:opcr •• econorrr-a éol mo,,m,;nto dal sor �=ac

�urenll! el Prooesc de 1,1>..r.ufacturs :e'• Catfra Sa,i:a·ia· pro::eso de e'abo,a:iór1. 
rensarrcl& y &:abades 
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El Nivel de Aplicabilidad de 
In Normu del Proyecto 
Eefera en el Partmetto 
Coitos es INAPROPIADO, 
con un• calificaci6n de O, 
siendo el valor mlnlmo 
requerido pera ser 
considerada eomo 
apropiado superior a 20; y 
un 0% de cumFlimlento de 
los aspectos requeridos 
por el Parimel7o Co1to1. 

Apreciaciones 

• � ot:oer.a e.e :as No<rres del 
=>r�yec::o E�-e r.c � 1q:;·mn eo 
IOs as--,.,ec1:iis �� ;jl!�ntn ti ir,jicf'dor 
Gcro::.meito S1stet:-:áta; :el 
Ho'lltto �!i=oro, el Cl>ja:O. 

- Se otoer,a :ce .., 'as \o,nas � 
"r�ec:o :s'e-e ne ;e l\an 
co�!&,:,le:X, 1o& �ec�os de Tre�.o 
IAt.;Q;lar. Efi�encia en 81 Tru,a¡o. 
Tr.,:11: Fsse:lo ,e'iga. L11z 1 Cclor 
y Ruid::,; jai ,�::a;:o,,:0'0Q.,-.i,;nlo 
Si>:r�co :al HO"l)"' ��lizB::<lo e: 
Ob:<>IC 

• Sf. otser,a cr..e in 'as ':c,<:ias os· 
"rcye<10 :s'n !e"" oonsice,ado 
de 018- ir.;,,tl:ie'l:.e •l '!l:!Of de 
�e ao:>1 ;..io-o"'! P-�a1.:!l'I! 

- De la COf",o,i-ac,,n :oc!llf•:is 
�eltff"ire" GJO tos• lor-nes dol 
=>r:iye:<.o �s½--e tie .. ec- ur tfüei :e 
i.p:ia,b lr.�c :e inc:oedor 
Ce"'(JCrtTle:,tc S•ster.áta; :el 
Hcet:re Jti=r<n el Gtje:o 
l'lt.?RO?:ADO ot::en-anco u,a 
ce;'fic:8do."ld9:! 
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1 
! 

�-1 Norm.1 11t11t.-. al íomenl'> � I• hig;.ne: dlsefto e lmplem .. taclóo del program. r<!o, leo ir'ltalOO,,,... y 'eoJ�S "�- •e,¡,o,,�er a las vuJ,.er,bjJ�� oo:e!'::e::os y 
r;.'ersncias dEi ia poo·aci:>n IJ'ecta:a. Los us�r,�1 ::,art·cip1.m 9n ta g�ón 'f rr-inl-Mil'rteflte de las 

ris!a"aCCr;es d,:, �,;i&-"�. CUl:?')dc slo e, ce-rq:«->. 
J - Lct p1:ig1'!m:S:S i"<:liy&i 1,."'l m�:i.is'Tle. sfi:az oa·s Q-Je 1od-:)S los -..:suen:;B p:..«t:1n �ee1:zar 

1 
�cios96 do cerácti< :ap·=-ta-,Yc y ;-an�aiv,. nci.•so en ec d·w.o ,i:c�I colas 
ins'..eladooes (v!ar,,e tasnol!sée O'ie-srac-or. 2, 3 y 5). 

- -:-0'Xl6 lo! �r .IPC'S � q-.,e se OJff'O:Y-e la pct:18::itrl tienen �J31 3C:� a i.:s ·ec-n� e j ins'..elacio.-.es neoeoari<:'s para OC'llncw o olcsiza• lss P'áC!<:es de hig;er-e Q·.>e se fomen:an 
(�ase '8 �eta� c;-)er.!ao�n J}. 

3.1. Norma 1 rtlaUw a la 1vocutción de excretas: número de letrlnu y accesibilidad 
\.8'S �es 0,;er.tar COI'\ u:- rn::me'O !deo.Je;Jo je 1,tri!'\IS q1,:e se eno..,entan suf.:ien:ef"".e:-:te 
08rce;:1s a sus 'liv�r.:as ::,a·=- e� s:., ac:cesib I é!d sea "'apode se;uta y JOePta::le er. GU.!!!�cie< 
rom�rilO de! d '9 y �e :a !\:e.e. 
.• El :.-se de le,.--Mas.lnr.d-."<OS se �is>o•e � !ar,,ilÍ!ls y/o es sepe-.do pa'3 ceda sexo (vécnse :ts 
1 nct•s de :riertaoióo 3-5). 
• E�=�te, IE-trir.¾S \r,o::'oros sap!:ra,:os �a-a tomres y mu¡:lf6S 611 los sr,os p(b:io:>3 (m6rc:edos. 

RELACIÓN HOMBRE MAQUINA 
i 

a;ntres ce 6s�b.JO<>e. ce'�CS do sa:ud. &:�.; (ve= ·e ,o:, d<I or-er.'.SO?n 3). 
- Lts 16trm �11:'""" o oooe\',es scr· limpi•:loo y meoter.iG!s oe forr,a q..e puooeo hecer u&0 da 

1 
alas :odas t• osuaro, a lC$ �ue se :les�r.an !•é•r,se les rota, de Of>&n:oot� 3-5) 

• Le,, usue<,o,; y oo¡,oc,•lrrent,, Je,; mJjE<es. he, ado ,;,or.sultedos y hea e,.pr&sedo su a¡>fobeoó6n 
del enpelal"":i6"1to 'f cise'o es 1!31�::ri:-as �VMRS6 tes ri,;.tas ce O"er-�QOn • -�; 

3.2. Norma 2 relatiw ar, eV11Cuación de ucreta,: diteoo. coostn1cclóll y u,., de 1ttrin1S 
Le1 �-odoros sea uoicMcs. é·ser.aéos. :onst--,'dos y man!enicos de :al·"'""•"' que._,,, :ximodce. r-··-... � 

L� l&:JT.8:3 ,oo :ifieiajea, comt.rucas y utaldas e� tai rra,ara qU6 ?CSe5n tas F;u1ent91 
cs·?c:"irtC!s: 
e S'Jit'I suf�e"ll�!e �les :e �an�r ti�ia� ;,e�a c""e

. 
SJ coo reSLhe at'acM y que no 

re;,r=:.n u-p,!li¡pp,-e la ;aJ,-.,; 
e p�r,:iter: o,: grOOC de in�rntcac :o:,i.�:tl! con �B cos:-.n1�re3 d-! les uH.1si::,s. 

7. Apondi.:.1 Lista� vuiflceel6n para la valoraei6n lnlcíat do necesldedts en materia do 
;tb11f,cin,ltnto de agua y uneamiartto 
1.1 GerMalidades 
i.o. :,.e p'ád:a'>, en'�*� e: �.:!I )' e· senes'rier.to estat;3 er.:ost\r.'Crace !a pob:acic11 
Elr.terorr:er.te a la �tueci:-0 ,! eme·:,e-'\Oa? 
?.2. �basttcJm;.nto da egua 
¡. ,cué:es son !as atet'lcias y:r&:tict:s n�•:-onale-s en re!aciór. con la re(A.'ie,:ciCn, e! 
1 alma<>el'l!Mi�nr, y el COn&JrY\O del ag<Je7 
7.3. Evacueeión do ncrttn 

1 
· ,s. �van las man.--s les �r.;on,sa�oésde de'ecer y ac!es :le ;,re::erar :OS elirentcs o 

cc,rer? ¿ !lisooc� ce /al)oll o de otros me:erate; de lir-¡:leza< 

• 0Es1é fam .lia:-zsde :a pcti�oo, ::or ia COf.'l!w.coa y 18 s1i�zación do !et,nes? 
, • <-Cvé! es !a créeti<:s vi;erte et"¡ euar-to al tE-:-ie de la defecaci01"7 S, 86 h6ce el aire libr9. ,ex:s:e 
1 ura zcne d&sigrace:? t.E, segum esa zen!' . ,c,.,os son ia, ac:\l8:es creencas I p,ic:-::es. indcides tas prá<:tcas r&ia::ionadae 
: espec;f(eroo,t6- CO"I el géiero. Gn k¡ re;atvo a !a ava��Ó:\ ó9 8lae�53? 
1 · <.Se cuer.� ::xr. r:vt!ena!es o� ag-..ia :,ara le hig1ef'l6 e1a.l' ¿Cór.io e!imll'IB, lespiirs:>nes pOJ le 

gefl9nll eslos m•�iales? I · 0 Córr-o "' aahentaa 181 mujeres con M ceoesidaóe� re!aoor.ades con !e ner.sln.8MO' 
o,scon&n de matsr.ales o inSlfaciol1<!s aéecuadoa a este resoecto? 

TRABAJO PESADO 

1 
1 

1 

FATIGA 1 
1 

! 
LUZ Y COLOR 

RUIDOS 

1 

1 
1 

1 

' 
1 

tuNCIÓN: Es·a éete·m·naée -:x:, e nt<stiwn apropi;de ;e1 ticr-b:g esar-:o :a 
Cab·ne Se"'I te"'.& er. �3 k:I S6c.1,c,cie �e :J� t=!n�:,c,�e. n!'.alt.::..tr,, L:$0 9n s, 
,¡�,eza, r.:ar.:&nimie:-tc dtsins�leoCt·; y ·;t1L.sc ! 
COMERCIALIZACIÓN: ·g;e1 :i.,.; et iid-::&Jor ;re:1&1 .. :e 
PRODUCCIÓN: D,n,,,-,,ra::opcr •• ir»rr&laoén d,t ser�-"""' y ai '-er·arr,•nras j 
)' mequ-Nls herra"lie-"ltas, Cc.rar.!� ei PrXtSC �e \'enJtact;.·a d! la Cab1"13 Sa.--i!2r.a: 1 
pro::eso de elat>c:a06n. �rt:e) a�:!cs 2 1 
1 

1 
1 
1 

1 : 
i ! 

! 
¡ 

! 

1 i 
1 

' 
1 
! 

i 
1 

1 
i 

�UNCÍOÑ:G;nc � •�•:g'a �el trc<rJ>·s¡;:-,,r.a, i ��o,¡-¡;;: •• ,w toca la 1 
Eeo..ien:i! de Uso l�n$;)Cf't'!, instt�acf.)n. t� �- si rim:,le...""3, "l'l2f'l:e-,irr,,r.1,�. 

1 �es!:'t� a-:i6n y "'!hl:so -je 1! G2�ir.a Sanit?ri:! 

�OMERCIALIZACIÓN: lgoe' qvoei inc,ar.t:ir �n!<e:erio. 
1 RODUCCIÓN: De;er,,:ra::o pcr •! ¡;a$!� d• erersia :el ser ,u-.ar�. �ur,al• el 

F:00060 ds fJaiu!accJra de le Cooine Sar,tar-e: �ro.::eso dé <,a!xracé-n. ensar.lllé y 
�cet-ad� 

�ffÑCÍON: AgoJe.-:,ie,ro ce� o me·-1a1 :,:,,,o :onoc,er� df . ..;;;r •-1!3be_;7 
8(:tJ61:c, if' tO:a :a �nc,a de Usi,: :ar,r;ocr".e. instai,oon. 1.so en s,, �,¡:16:a 1 

�
:11�ten·rriMt�. C'$·sta'aci':n 1 �et:� 1e a-:a�iia S2r�:ie ; 

. 
OMERCIALIZACIÓN: �u•'� el;��"' prece:erte. 

1 RODUCCIÓN: )e·er..,'r&:o p-;r e, &iota:-n-en;;: ec�osa! o rr-er·ar. ::,->o 
:.ee.;eo:ia :,e �ee1:?a· u:; lf'-�.9jc o eSMrzc. dJre::ii6 el �rCC8S.J d& W-¾:ti. 'aru.3 j..; i 

C�e San,ia--a: vooeso d• •�•oo.i. ?�le , ir.at,,,x,; 

-� �U NCÍON: Nr;el de i,m-nao->o de 200 o 5-10 Lu, .. (rraoual oo !.ll)r.acón ;e Jos!-el 
eg,;. m.m .203J. , 

COMERCIALIZACIÓN: 1gua:qv,e1 ;rr.,te1:,rpn;ce:er10. 1 
!PROD\JCCIÓN: m,el �e 1crr.i1'acion 1• :-00 3 1,)00 Lc•e,; {rr-an-•I �e; un"nr-60 ¡
�8 -� .-.. 200.201 203' 

�
NCION: De!;e '.:>!;1arse e: aisla,ne,!oa:úsl<:e :e, cut·c.,<:>, SOdoc:•bol<s :e :,m'e 1 
eriot d!-saablE-.Je n1r:to. ;:-�,:te. Co!'lt!minsc:ion _i;c:vsx:a, Enoc�ec1a Encarte 
4. 

�OMERCIAUZACIÓN: 1gua1 qv, 01 ina<a<1or preoa:er<o. 
RODUCCIÓN: Deoe log1!!--se �ue el�, hc'T13oO realce s:is !a,ores e:,,, JO n,ic!o 

��imo de 85 �les de rr,:re s.ipe<ior de 'IJico pare ne sumr mo�tas ,ueato· 
1 ontamineeión Acús:ica Encic:ooe<!ia EIIC8!18 2C'tl4 

! 

1 ' 
l 1 

1 l 

1 
1 1 1 

1 1 

1 

1 
1 



.,,-----;=====================================:;::====================================:::-----..;s 
;l.t. Nocm11 cellliva 111 e·,acutoiéll de uciti.s: númeio de letrlr:u y eccniblll� fUNCION: So� las r.-eei�s one·or= y '1S1,lóg·co,; d•l s&r h,rr,.nc d• tc<:a, 'e, j

1 

J_.es �,as 0,.1er.·ar COI" u"\ ni;me·o adec.Ja,101e :,;tri-as ql-:J se 8;'\0.flnt?n s����trte i!dades y �:::i=� !F'IOt"M:, :'Tlir.�S\:?Ji:b, -?tt!�rn;�) �ar? rte·ta� !a �e:l.en:.:a :43 • St :t�.3 :.e '.as 'k1rré!s cel 
03:c:eias a ius ·-1ivk3,1Cas :e:3 � su 2:usib lc!ed !-Ea ráp·de.. $6gU:� y 3Ct?tatl6 er. cua1�ier tvso (q.� cepe:n&.! ce les cera:teris·.ices �·op:3S;, su t:ii!tj. =>r:fec:0 =*"2 :-e -;e �1e�e·-t�, 
'¡mom•ni, oo: d • Y 18 'ª n::c-e. :COMERCIALIZACIÓN: Los •eqceriMier1:cs art"C\lOl<ét· � p�·a • ""'je.a e,c,e,aces : ,ec-,,..,.,.,."" '1 
1 .. El .,,e d6 le-:-hai/if':d�O! se d�r.9 :ior!3r,,l:e� y1C es �e�gd,:, �� ca.:la $1:JXO �V631'1'8 es 

� 
¡ .nc�dor. )a!?s ln�_·oo.:tr-?J'I� 

,. -·• _ AA.:rfB-··"- 3_5) :at,:ne Sbi tsia ccrresp0r,de e tas mediddS itU!�r-ice.; y "1$10:ó;icas relat:,ix: 3 .a , ce· , ... t"'q -, as ·•e ,..,,., ...v .... , ... -"'-"' • tniBd!ILsue·i:> 
1 

' - ,ur -v - ,.,;;¡,.; - r.asc, 
: • E,-ste, l!Uicas�·ocor=s s,pera<os :e·9 �á"e,; y rr.u,sr� en 10 .. ,,.,. pib Iros tme•a,Jos. ¡ ci� 

ce<1lle<Jc:', cisrlix•::r oe·r:-s de ,a·ud, e::.; ue� e 0019 c:.a O,,er,:ac,:in 3J. 'oRODUCCION: Son la; rce,idasano'ón'""'sy 'isiológ-cesd61 ser �,,r.anc p!le • La, Nom-a,dol ��ie::o Esl•s, 
! . Les Je:rir.as :i:J:.a::s O :oect·,as SCl'J firnpis:ie:i y :nai!e:-id2s é, farrre q.Je :::uto!f" he::er us, � eei:Zar el :,r008S0 d& febrie306:- � la Cet.1ne Sanitaria (d?P61dieoo-:>d& Sr.. 9tr�} 1 ll9ter r��6"'1ci! a! :-ici:;e.�or Ca!� 

DATOS ANTROPOMÉTRICOS et.as,:)X"S les. L:S'.J?:osa ts-::1o1e sedes�r.an:-.ée:1"1$11!: lesnc!lls dtor,n�ci� .;.s; : 
1S 

I At'.!q;.cr.itr1� :jf.11e·e•Jtdr6ct:! 
3.2. Norma 2 relltiw a la evacuación de 1xcret,s: dise�o. eonstrucclon y u,-o dt lttrinas 5 3 1 y r-., � s1.:"0t1t� ::OTIC :::ar3 c�?1· 1rfc 

Indicadores 

TIPO DE PRODUCTOR 

�es nodoros scrt i.::ic&dcs. �:s,et-ac,s :or,.st-Jidos; m!ntenic!,s d, :al .,3rera qi., seo :órrocfos, ; �;ur iO :�-�, !3s ·�,ase� 
hi;ié.-" .. oos y :le 'JSC se;u:rc 1 1 cr9:-?i: pi:rq.e :-:> c�n�c·aA b..� 
1 - Lcs usuarios y esp�etrr'.?nl! las m-.;jetes h81 si:io ���d::,,sy he.i e,prese1, s;.,1 a:>rcbeci6r. • su! 3S:&..""DS 
J «:er"p�a"l"litntoycise¼Cel?sletri1as�vea�l8s11otesdeorer.:ac�n 1-3) Í l - Of:a::::or---pe·acJ)n.:tJC":'ff'� 
1- La '6� son :i�iajes. cc��?u-cas y �k::adas Cie ta! rr.a:,eta GUe pcsee:¡ las S:¡uien:ies ¡ ¡ ce:'!rr-:1\:!· i;;.;, �! tl'.-e- � 
, c:e·�eristcss: , 1 �;cet í..:"!t je• ir,,:�:o, 0?1:>S 
; e �an s,do d ,eé9:2; �, fc;:r.a qce :a, pu&:lar. usar ooocs les s9Cto,es d6 Is �o:-!aC>ór. 

1 
¡ f..r�::pll'eb•::OS e, :�O.Pf'O? ��O 

1 iidcyerico los =tifos. tos rna¡o.�es. las :nu;«tt 6:nba�as y las �ers:-1'\e'S fis"ice y ¡' I 
ot,:��10: v�a ;::a1-<ai�Or de S 

rner:talr.:er:e c:sc:::eoe:;,taj.&s '�&ase la no-a :e orientación • \ 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 15 15 < N.A. APROPIADO<= 30 

6.3.6. Aplícabllldad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Proceso de Manufactura. 

. Normas del Proyecto Esfera J 
relacionadas con el diseño de; 
, una Cabina Sanitaria para 1 

. damnificados de un desastre ! 
· en el Parámetro Proceso de j 
i Manufactura · 
1 1 

Criterios según las teorías de diseño 

i .FU!ICIÓÑ:e1·:7od�'°'" ::e�ere garasllz!: M "'�;..., las car,ctoos:-ces d•des p,;-¡;-;-;¡��;_;-:;"' C•"'"" ,·,;;::;;, ¡;e,r. ---
darrnifk;acos :ie �� desssD,: tss c.'01'°'1ic")rltnte3 � tl�o �Jll(X)l"el, �e '20'1<:lc.tJ °e :e 'a fl:0001, ce e'gc'10nia de m-!:rce:'o de cc�to ee! 
proceso d!:' rrl!l�ufac� y ce -'!sis?e·OS dt na:etia:ts, y de sus rel:1Cone�. 
COMERCIALIZACIÓN: El ,·,ococ1or ''"'"ª »" :l<san·z,w-es ¡;i,;er·arr,n:o'� y no g,berra•-é'!al•• ce a,v$a r,n,an:ana. 
�h 1:s res;:!arr�nl):.t �e !dct.:isclo--'es :,a·3 e: es·ao.:; y .je: sec� :rire® Fes::iet?rá 'as ��:in:as initmt:cio�a�es::ara e1 ,n\ ·:> :le 
r.aio;i!�<le ey,:18 hu.,.a,;:,,r,a ·s;.:er,,a SJh'A' de =a 01,1S 1· <le ·a OPS S•p·ef&ár! q-.a et p-ocuc-oc , .. ,.::,; txa I! ·;n;e j9 
f'Dtu<OÓ", pa:a sv,,ar .,,,,,ec:ar 'os oo,:a, pq cc·'TlE'cie·,zo,cn e: p·od,c!o' g,:e-trzeril :ca :o Cab•a Sac,:a··• so •""""'n:-a •n 
pptrr.a.s 0:'tld•�C1* ;:ie:a ,_, Vio. '3e·.-rc-a él at�ecrrrie:-:tc de p;e,:3� ?8·a !:.i r.;pc,!Q!ri. 
PRODUCCIÓN: El �F/)OóCTC� ujli¡:•ri! "i'EC>C<>g'e ��rt�iejey �a:bne'. cape: de se< �roJ,c.:le ar. los :a11.;,�s 10::a;u 
Ei:pi«I� mdqJ11'18, tenmie�lncCf'h&nci�al6"S (tomo. p�u-fi:adorss. tsse�:as. tal�dr�CCffll. �er.c--e�oras, pJl:jc(u. 3i6<;a:: 
Prerse. :,u1idora de s�cle, �te). Sin�ue se req:.ile:a una:!o grado jeprecision. No erro�ra te-:n::tog,as co�·:acas 3'.ro s-enc11?as 
):, prooeso de labricecm ga�lt:•ra la calda<! (le: produ:lll 
El PRODUCTOR OITl)lear.! ms:er.ale-; 8'l!C!>;Sdos a te Te:,,o!<,gi• emplea�a 1)8'8 k! producciór.. de Je,; c,.:ates e; :nerc;;do ra:ior:al 
l;arentce abesteoer. de ,refe1eoea los de meoor oor.o. 
El PRODlJCTOR uólizar6 ""'no de :t<a local v medana'""'1te ca-ifoce<!a. 

1 
g 
� 

o o 
o.,, < 

� 11 a: e:, 
o-

<V o: 11 

:! >< Q. V 
• 1( � >< 

�V �V 
Z<.> Z'I'> 

11 
o 
� 
:E -�
�
� 
� ...

1 
St observa que el Nivel de 

Aplicabilidad de las Nonnas 

1 
del Proyecto Esfera respecto 

del Parametro Ergonomía 
! según las Teorías de Diseño

� : es INAPROPIADO. con una " ! calificaei�n ponderada de 12.
� siendo el valor mfnlmo 

! � requerido para ser 
i ,!:: considerada como apropiado 
i 6 superior a 15. 
; !!il 

I 
De aquí observamos que las 

g 
� 
w 
Q 
z 

o.. 

-' 
;:5o ... 

Normas Esfera solo han 

1 

cumplido el 80% de los 
aspectos requeridos por el 

¡ Parámetro de Diseño 
1 Ernonomla. 

Apreciaciones 

- Sa-:tiw.a c�e a,s �o·rnns C9Í 
P-o,ecto :"'8'8 ""',,.. ccok-ifiild> 
IC6 ·ec�erme�tcs :el ,"dcad-Y TQC 
oo :,o,J:,t101. po- le evo: ccnc!oir-oo 
C,Jl; s:.. t'hel :e .�1;at..1ieoo es 
rt:-PROPlA:)� ob:enenct.) l:'UI 
ca-f,m::ió-"c=�o 



,,,-------------------------------------------------------------------------------.SE

PROCESO DE ELABORACl6N 

PROCESO DE ENSAMBLE 

PROCESO DE ACABADO 

CONOCIMIENTO DE LOS 
MATERIALES 

FUNCION: Se eitgi:,I el p1;,o,¡so de &labol&:;oo 11'.ét cc,,ven:en!e, �ara satis"ace• le, rec,ecmient-:s f,nc,:t,tleS °" !a Cat,ne 
Sa.sta·ia. 
COMERCIALIZACIÓN: :1 Prt<tJclor go enoi_atá :e óe'.ln� !! ,recese de el9bctac;�r. rr,ás con,!!':e,:e, para sats!¡¡c,er les
rec¡, emlle··tcs �• ocrneroiel zY.ico cíe la C2bir.a S.ntaria 

' PRODUCCIÓN: Se eloglt11 le ,ec•.o)Jgi• rr,ás-óó•ee P8'<1 la e-ilh:<a:ión de !as ;,ieuis ,egJo el r:--ate,a• "'8de·a. -ne'2I, :>lástico. 
tertrnca, ,id,o, ,e,crlee. p6les. e::. ,ue sa:enlloen o,a,plt � r&q•erniioolo1 dell,'lCione!i:ac ¡ romeroa izacim 
.FUNCION: Se el.gira 9; pr:>ceso�e ocsa!lt:e �e la. ,�as más cor-vaoieite para salncer los rfQll6riirier-tos fir-ciGsales co I• 
Cat:ne Saiilai<a (ensa•tl!, lrsta'aciól> y d!Sl"(;o:S.ft,. 
COMERCIALIZACIÓN: El Prt<l�c1or go erx:a_atá :e �nlr el orc:cesc de ensa.-.ble ::it,; ::covtnieitf, oara sats'a::er :os 
rsq,er . .,,iactcs ce =rciel zecio, e;, la catir.e Son :eria p!ra �,mn�c,,:os de 'Jn d&sas1e 
·PRODUCCIÓN: Se el.;in! lf 1,c:-0:ogia rr,áMó·ee ?&'ll 61 ec,eat:9 di li!s pezas s+gjr el -ne•er.a•: \\!l<l5f8 m,1z: pa3',:o 

i b6ram-ce, 11id�. :extl,s p�es. e::. �ue ;eren!<6n�lt o, rsq:1«.tnie-"ltc3 d& fu,O�:t:ac:, co.-nr.c;a iza.:icn. 
l FUNCION: Se eltglra el ;,rocesode aa,tado d• les pi!zas nás :or•,erie-'i., :n ta�aoe, bs re:ue,im-!fl:-,, �JO.."lOraleS d! !a 

' 

Cal:'na Se•it!ca {'9Sisleocia a la'.rte�. al uso. rr-�l�y mem•rriie•10; 
COMERCIALIZACIÓN: El Prt<luc,or go ence.a" ée de'inlr � �reces,: de aC8b3:c r."ás -:o,-,,e·,,,,:e, :a'3 sa:iñ!cer 1os 
t!Q,ermie.>los ce ocmercial,zOQO, d9 la Ci!tina Sant9ria. 

: PRODUCCIÓN: Se ea.gira le 1ec:-o:ogie m•s <fo·ee ?8-. e1 i>:atat1:-de la! �i•;:,,, 8ó¡:én 9' r-!11!-ia Jhde<J. :ne:ai ¡;les�. 
' cerir,,;ca, ·Jicl'io, :extl!S. p,etes, e1:. �ue ;erank:er. c;,;�1:r � r!q;;etl:\ieitos de fu"'JCi:,ne:t:ac; comerc..a'ia:itn. 
3.2. Norma 2 relllivl a la MCllaciéll CM FU NCION: Se el,girá los n-.aleia'.es r:-.áS idóneos ;ara la !leb:ncion de las piezn, 08'3 ;u onsam,:e 1 �ad,. q,e sea, 
•xcrttas: diseño, consl!llcdón y uso di cxr.,eo«:•os :ara se:is'acé: t,;s reqi¡erimentos 'unciorei9s � �Ci,b.l);I Sas,:a·;a !�tua:,,..- de uso cson si. ·•:r.;:za,:jó,) y 
lelrlnn rr.e·te<m'9:l:oj. 
Los il)C)COles '°" ub-c,,:los. di'°"adcs, COMERCIALIZACIÓN: Er Prcd"ctor 9!egirá los rnaleri•l6s mas ,dé"80S F•ra 1a tllat>c<ae>Ón de ias pe.as pe:a S<. e.,�-it::e) cons:r.ldcsy.,.,te,d:>s�el!!1 r-arera:¡utson oa.'>idc · , ti !ac:erlc$ · · , de · t 00 de Cab • ta 

· 
CÓ!1'<XIOS, ni¡;ión')06yée"$0 sei;.ro e •• :ut sean�i,weo,en

.'
"."'ra se_ s

, req•e:uni8":os a,,r,e·::,a 2'.' .' .e_ ,r.a oan r.a. , • . • , • se :roporciooae las :>E<SCl'-8f �,e:,a.-:,e,:siy PRODUCCIÓN. 1'_t!lC'Oi'lg1e_ &?•o;,,�• Fllr8 la:rt<luccos de la Cebona _S•:iít!ne. esla•� :,or,:loo::nada :or ill ,seo:,cr. do la ma,era 
:ria:9riales :era ronstru,·. nan!�n&r)' l,mon,· P"""' _:�ra le ela!x>r�on �-e las �,e;:;is_ el ensamble y los acahdcs. !.a elee':iOn de os 11'8:�naaesdeban �-ar.wi· c.,�I< k:s 

' so,; pro;,ias ie:rw'.as.,; e!:0 '1ac,; 81 ceso rec;eem11er.tos ce funoona,idad y c:oiner.eluci6r.. S· es ::,osible se 01,fenréo los mateclale,; locales. 
{véese ta f\Cte de Oriantar.iol't 7i 

7.3. Evacuación di excretas 
'· lDe qué materalas ioca'es se �ispone pa:-e 

:or.s:n.r le::inas� 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 10 10 < N.A. APROPIADO < = 20 

• s� ::t:,er,, e_. •as "",nas oe:. 
P•:1&cto :$'6-. ·,e se· a,1�""1)-ad> 
1:, ,ec:.e:-,,,6.'l'J:S :el c'ldcaoor 
pr�<.eS)C� E¡ab,�CI"·. �-,, :o e:.1el 
ord1..1"')CSQAs:.1H._11ce 
J;i :eci:�� .s tU-�.'.lP·ADO 
ct,:-,,,·end: v:a "8lfce<>ir oa? ··-·-------

j • S& :t>er,acA 'as �C>'rneHi91 
1 P·:,e:10 !:s'.;-. •,e -:a• c:c0t�-,,¡:-ad, 

,� -ec.e•·,n..r.o, :61 '°"'<>lC'Y 

1 
: P�::<:es),:e E�:n:o$. :,o· :o :.'\JB, 

co .. �Li":"lcs c..e s:J r:v�l ce 1 /.::'·::ooi:ad ""'!Y.ºF?F·A::O 1 

ro:er,ecic: , .•• ;:al' ti'JÓº 

:je J

1 - Se ±ser."!: c::..e .as \c,mas &.:I 
P-c;ecto Em r,c •a- :cnM,:np,ad:> 

1 
� � .11·m-=ntos .:!! ;"(ica:,y 
P�90Ce �c,,�ao,, p,r �: MI 
co·,clc•:nc� q,e su llvel ce 

1 
A.i·�-i:,d "''tlPP.'.lP ACO 

1 cb!:!rh�:.id·� 1-"'.a cal'!Cf'.:(r di! l. 

1 
- Let. N:,rrss del :,rc,e,;to E.sftra 

hl>en -efo,e� al r.c•.:a:or 
1 (;(<'OC menl: � es 1/d:e<:ales, �er: 

1 ¡ 
re sor Sú'\ci�n1'S pore :Wioi'o 
Sdgjn o ·�.ioere:'I 131 •'!Or:as de 
ct,;,lo �rq,e oo c::lo>o:r,¡;:ac :odcs 

5 2 

1 
10 i SJ!O&:>&:� 

• De la !Ct.'�e·=,¡oc,;n-os 
oo!i!!l'iiac que el the; de 
,t�·ceb·lic!d :e; ,n�1:e�· 
CC'>ocrneol) � o! PJll:&e.alas es 
l'�PPOFIADO. ot,:er�n:o ene 
caificadé<i de S. 

El Nlvel d• Apllc1�11id1d de In 
No11111S del Proyecto Esfera en 
el Puimauo Procno de 
Manuf1cl!J11 H INAPROPIADO, 

.... con un1 califioaeión de 2, 
JI siendo el valor mlnlmo 

11) requerido para ser considerada 
-

� como apropiado superior• 10; l 
JI un 200,. de cumplimiento dt los 
< aepecto, requeridos porel 

Parimetro Proceso de ::li: ld1nuf1ctur1. 



---------------------------------------------------------------------------------------------------.9,7 

6,3,7. Apllcabllldad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Resistencia de Materiales, 

Indicadores 

RESISTENCIA A LA 
TEMPERATURA 

1 ; Normas del Proyecto Esfera relacionadas con 
, el diseño de una Cabina Sanitaria para 
i
l 

damnificados de un desastre en el Parámetro 
, Resistencia de Materiales 
1 
1 
i7.3. Evacutci6n do 11cr1tas 
• ,Oe qeé ma:e.1a:es loca� se dis¡;ooa �ara cc,,s:,uir letrin2S? 

7.3. Evacu.clon de eicretas 
j • �De qué ma'.ll<iaies locales soóis;:or.a para ccl\Sl'lir let'lnes7 

1 
RESISTENCIA A LA FLAMA¡ 

j 
! 
! 
! 

Criterios según las teorías de diseño 

FUNCION: So uo� es en la ,ntern:ere. p::,;, C\JB :et>e ser, •!Sisteote a -a tem;:erat.n del r.--ec•: a,C:,n'.! . 
COMERCIALIZACION: 
Re!:e:lo al c;:>$IC•. d,ab,;ril' se'eccion,rva les <"atería·� de n-.i·.or 'l)Ste_ q..ec"'1'.:le, ccn ,os c.ara::t•,;S!:<:e, <te 
r&s�:er<:ie <6C;uendas; oan ecanlar os a,,tos (MI! pl'ldo.r.lo fnal. 
Res:o::to a le ocrro1::lei'2l!Ci6• del p•()(!.cto 

• El Co�'8Cl.:ir, = ili:eresodo eo �•e 1a Cab•napu!>da C1J'1).i• efiC<r:!IMII� con su tu,,c-iJr> ;,a-a este el o:-c-,eeooc 
d«>e gerantzar. que ,os r.,a,oriaes em:>lea:!oa ""S\J 18!:ri:�eó,. sean to sur.:;e•:e,,er:e •osste•:� pe-a :=r.
oon tDde la� de �{U:ic&cian iricial,p.,esta en1.:SO. us:ti:-tsi, ;¡�:ez,. r=�!enirniertcy�tsoi 

• El Us·.111·,o, reqJ�e (1JS la Cab'na Sai'll•ia con-.¡,le cc;o loS ré:¡U!i-,�otcs � r�".eneia :ara su 1:ste'aei:<i. Uso 
a-- si '.onoar y d!fr.ar !l""<>iela) y des'llr.tel•� 

Res:ectoa lt Me2c'a C:wr.e-oal, � Cati,a Sac-i11ria oor,o �·oc.,c,i: dece s�r cflt".ad• a ..n p'eOio adecu� qL! le 
pernil! ga-ai,tizar n�jora-1u res;r,erd! al use. mpec11: de atas cor. simia· ,lili!ad �e<!arads 
PRODUCCIÓN: Respeoo; a le l!Cf>Ol,s,a e�:ee::a :>a-!! le pr:.<ll«ióri de ·a Cm:;,,e Se-Jtaé.e el �ro:u::or e�,ni ia 
que sea e;ro;iada e los raqueilr.ienlos del��"" FfodJCO?n :le :,;;!e"""'"'ª' ffeccicna:o ,'.'i,r-o, ..-e:0<•. F'ás:-co 
ref01?&:lo ::or. fib·a de ,.ino, la ·ona et::j. e,:,pl6ando or� "®:lc!l I ne C::·"l''icsdos. 
Res;e,toa los ..ate'ÍI� use/lQs¡,e"-' la fl!!lr-caoón �e .a, pi<::95cc;osit..�er.'.as de :a :at-ne SE�la".a 58 
r.ele�ain ac:uellos que seen :es.steet85 al P<<>ee� d9 r,•nu!llc1111a. que saar, i-io-iecs pare ot:ar .. , es tu •º"P! de 
prOóJ<'.o ti,m,,n,,:jo. las p�i&� dt •eGis- rtq.Jeridas por la f..<lG'.ór. y :acorro"ti!lia:30�n; :ar.-Die� !-. tcma"á .;n 
cue�:a �erJ b elooo;n de� 'lla•triel8'!. a,ueilof de lof cueles po.jar.,,sabastscem::s coo faórodad. 
R�e::1oa Is m!no de obra, se �:á la q"e- capaci:aca e, 'as :ecr.icas ce p•oc.;coófl , eq,e:-dcs por 
t�la seieco011a:fa /oroc,scs c:ns=JOs de k>l mateóalesl 
FUNCION: La Catilla Sarilaria en .. -s r�i-·tos luncio,'\BIM. ,o estará ax¡ls'8Sto a :a r.an-.a 
COMERCIALIZACION: lgs'!l at lodicm Res:steo::,e a 1a Te�e"'11..ra. 
PROOUCCION: Igual al ridicajor Rasistencia a 1a Temp0<atura. 

2 1 2 

1 i 
: 1 ' 

Apreciaciones 

. So o:w,e �U! :as f,t.::.:m35 191 
:>·oy!Ct Esfera n: se eoouestra.s 
e,.prasa:as en 51 ,.-)di:eco; 
¡¡994:"":ie éa< Mot,c.JI ! le 
Te,n;er!tra s.gé'> lo ,e:uo!rer as 
te:iries de e serio. 

• � les tt:irr� de•?� :s!'!<e se 
o=w,'8 �U! !\l:e" �-ercr:c:� e! 
a:pecto :ie :':$ -na:,r:!le!:. p�,o d� 
,rar,;,a ,"S.fc<t<1ie. P-"< -:, �" no 
l)t:rn :a ce[.-,:, el i':ilcaxr Fiess:e,,cia 
�1 �t;te-e a le T!Ol'·eratJt!I de 
TW'!I sat'S'act,·a. 

• �11) ta :ctrpa�:ió:-: ;,o,j&,":').� �lvtr 
qsa :es •lru óel P-oyiáe E!fere 
:;.,w, ue �--,ei :e •p'<:11�licad d& 
·P!•cadc>" R81is'.er>�e de- M!l:eo at e le 
T6:n:«a:-r.a lr-APRCPL�JO c:>.s ,r.a 
e.<::fo;ac-6n�a2. 

• Sa Ot9f'ill � ?as hvt'rr.3S jel 
;>,oy!Ct!: Es!are n:; ee 0<>::uen�s 
e•;>rtso�es er. 91 ;"ld�acor 
:;_��!et'lde �; M!:9ri31 i la c1e-r.2 
$eg(rl le rec•·en la! :aorlH ce 
dwo. 

• � les tlorr,as del P� Es'ere se 
o:w,a �ut hc!oa, re'erer.cá, el 
a� de :es ,na!!fieles. p>ro de 
.,,311<:a .-is.fe�"- p::< lo c¡.,e no 
OHm-:e jaf:'>I 61 ir-Cicaó::r Ri$s:&scia 
dfl M,ts-e e la F8T.a dur.a,era 
satr.•=ia 

• Ce !a xmpa:a:ión �- <Xtl:l,ir 
q,e las flor.ras del P,oy� E.<fera 
� un �r;e/ �• .•p:,cet,ofiéad d& 
,�ex, Resis'.eréa � M!l1eo al e le 
i'!arra !Mf RC·Pl�C>O �n sna 

1--------....;• ____ _,_ ___ ,_.-,.-.....,.-,--...,.,.....,.....,...,.....,------,,....,-,-,-,....,.,------------------------------+---4•--l------..;Cl!
c"
l""of.:e"'· ;a.COO=d"'a_,

,_ 
___ ...,.,c---1 

:O. Nonn• 3 rela!M • l• lucll• artlwctorl•I: H9Vrld-.l tn 1• lllcll.con FUNCION: La ce�ir.a San::sriuera resis:en,e a la& susl!oo•a �uiT<as :le los �id.os ',sio:ó;óoos t
.
"m!:"IC'l, da b; • Se oteer,a .ue 186 �=-as 1el 

RESISTENCIAA 
SUSTANCIAS QUIIIICAS 

'pfoductos quimkos . prc<lUt',os "5i!dos para su lr,:Q O!lbón y :ie,�te) y manterir.,lent:, y de !as .us:an:-es qcim,::as de' mio ar.ibiaote ! ?,oyi« E!lare n: S8 eoc:oen�, 
�s rNld�as para corrbabr lo6 v&clD-'llS = prod,� qJ1m,C011so ite1ar- a la ¡pe, Sil e,;,0&'Ciór1 a ! a  inle'11perie;. e>próso�as &n 91 irld"reaoor 
práctica con métod.sque;;eranm, �•e•' �:,ore· hl.rna•illo�. :as COMERCIALIZACION: lge!I et indicador Resis".en::ia a ta Te�e,a1.1ra. RMi�:vr<:ie de< t&:ar.al 8 S,-.tBrcia, 
per»-... 8fr.tll,l!15PQ" el �as�e y el 9n:Orro local :u6dei �am,;n!9 O , . . • . . . 0-Jirr·ices S<g(_-, lo re:ulere" las 
prcteg'dos, rn� q,e i��· el �esanolte ce ,es,ste"!Ca 8 :as sus:a� PRODUCCI N. lg,!!lal r�ra,*,r R.srst.sr.aa a,a Tatn?«arura. teotí,sd! �:se,1o_ 
ern:ltedas. 

1 
· C<! les t::>nnas del Pr.,¡e,-.c Es'ere se 

¡ . Se inft<Ta a ras :cn,,¡nidades 9Cb-., los ,iesgos ¡:«e<'<:ie'es :se ccelle-.·an . <>!"se<Va -,� haoa· re'ertnc� et 
¡ :es s1.11tal'Cias ,r.li2ll:as $", la IJC/\a antvec<orial y soere :es :>10911!:ifi el! , a!pecio de los 'l'l8l!riales p>ro de 
: aplicació,,de � mlsrn!s. Sepro:!{le atas�,, durente !o ap"oce:ión 4 

! 1 
4 n1,ntra :ns,fic�ie. p-::r i,;iq-Je no 

:!e·1e"!lnOS e �des ypoo:er;cn-,en:,, en coo'�mida:j oo, ; o,m,i, def.iir el rc!ícadet R�s,&r,ae 
prt'Cel!irri!rltos a:o•� a ni\-et in=a:;cr-.ai (vtase ta 'lCiill de I del �-.1ere· a Sus:Sncias Qui.11-;esde 

1 oñe<\tecbl 1). 

,
. 

manHa satnttct:e. 
7.3. Evacuaei611 dt ucrotas . Dé le OC"1part1::ión po:leM01 cx,,:f.,r 
¡. �Oa quémeteriolee locales S6 dispone pare ccnstuir let:nes? qs,e les 11:ir'rn dei f"oyr.ct: Esfn 

1 
tie,w, uo �'<el ca 6.phcebiidad da 
-roicacx, Roli1tero11 <le' Mateoal e 

1 
t S�Slenci,i •:u;'lli:88 ltl.4.PliOFIA.JO 
, 1 oorur.a ;:e-1ficeci611 de 4 



es . 

i 

1 

1 ! • S.. ocoe<v1 ;ue !86 M-m!S jei 1 
1 1 1 1 ¡ 

?,�fete E1fer!I n, hen oon,s,rpaoo 
d• rra,e'll a�na 9n el indi:edor 

1 1 1 1 1 Rgsi,:en::ie � Mo:anal a '8 �u: :fel 
j 'FUNCIÓN: Se uwá meter.aleo mit!1111les a 18 ax¡,osici6n �ao!e a úite"li.eol9 a la IJz sole:' 

1 i i S.:,i oogan le :eqsv.as les toorn!6 ce 
RESISTENCIA A LA LUZ 'COMERCIALIZACIÓN: tg,;.i al Indicador Resistencia a b Te.,:erab:ra. o 1 1 o

d ... lio. 
DEL SOL ! • C� la ctoer.·aoál PoCer'OS !»'\OLÍ' 

:PRODUCCIÓN: 1g,;a1 al i>dicador Resistellcie a la Tem?erat\lla 
1 

: ! q,e les •b"res del P,oy= Eileta 

i 1 :iene!l un �·ie! ce Apllcabiidad de 
•rdicedo' Resls:enc-a de< PAi!:eiia! e ta 1 

1 

1 L,iz et! Sol IJ�?f<OPIAJO -:l0<1 e� 1 
! i ' calif,cael.ln de O.
'
¡ ' 

1 
i • Se o:S«','1 ::ue las t;<>'TNS del 

1 1 ?,oyocto Emre n: ten oon)O(Jl)a:lo ' 
! i 

1 

d, rn,,e,a a9.na ,n di iad".:edor 
1 Rosi<:a.icis dtl M!tan•I a les : 1 FUNCIÓN: Le� requiera su 1:8�. •so ;ori,ar y deíe:ar). reo�oy me:Sc ambler.te !.la:sríales 1es,;tee:es al ! Es!iwzcs ee¡,)n IO r,iquioren le, 

; RESISTENCIA A LOS 1 i,rp!;lo, l.nsión. OC01)1lGiO<l, lulga �, pri;e6'1. 1 l60Ci!S de ,:lse{¡o_ 
ESFUERZOS 

1 
.COMERCIALIZACIÓN: 1gt;a1 a1 ind"Ct100<R!IS<!1ancia a b T��ra. o i 1 o - Cola�!lelVao"..nOO:lr'OBco.-,ciur 
PRODUCCIÓN: :g"81 a' i'1dcadlet RO$�!e!lde a :a Teinpere11t'!. ¡ q,e las r�es d&I P,oy&d!! Emra 

i 
1 

1�no,, un �r;ef :e ·�1 eet.iiC'1d da. 

1 
•rd�dor R69is�a .» IAll!O!lai a 

: los Esfuerzcs 11/A?R::J?.AOO ccn una 

1 
eel�el.lndeO. 

1 1 ! ; • Se o!:siet','8 -;¡ue !as "orrras �e, 

i
; "'oVeé: E>!era n, han oon'.'elrl)'e*> 

1 

d, 1Ta,era alg.ne ,n !l iodicador 
Rosis:eiv.:ie de! M!:er.al • 1a 

FUNCIÓN: Le$ r.,ate:ieles el!'4'iea'Jos ,o ooncluclr�n la e�dad 21!:C':"ici:ac: se;;;,, ro r!Q:.:i�, las 
RESISTENCIA A LA COMERCIALIZACIÓN: lg�"3lal tndieado<Resstenoe a b Ttr-.,e.-atLra. o 1 o

te:xi,s d, d'seilo. 
ELECTRJCIIAD 1 • c .. te otw,·acién :iocer:is ::ondúr 

PRODUCCIÓN: 1g.:a1 a1 i"odiee:10< Resist«<:ie a ia Tem,arat.n. �,e lis •1,m-e, oe: P-oyecir 8i!ra 

1 
lienell un �r,81 ee ·�,,ee�ilic'1d d& 
1rdicador Rtlistenee di> M,mwial e la 

1 

E'�ieieaé ll!�PR.OPIAOO ::O' ir,a 
calif.:ae,.,,, de O . 

• Sa O!,..,.. <:uf la$"°"""" del 
' l>-oy� Es:eni � ten =�ia:lo 1 d, ma,era ag,.na •n el i•cli:;ed:r 

1 

R.,..:an::ie é8i Motar.al ai 
FUNCIÓN: No re<¡Jiere :er,e,pr:)!)iedades m119nétcas. MagcetiS!T'C w.¡itr. :o '80UÍ6'8" las 

RESISTENCIA AL COMERCIALIZACION: lgc-a! al lndieado< ResisteJQa a 1a Teriwatura o 1 o
teoriss de da,e,'o_ 

MAGNETISUO - Ce la ch!r\'IOQn �emos ::orciur 
PRODUCCIÓN: lgl!alal i>dicador Resistarda a 1a Tem,eratura q,e !os llo,,ras oel P.oyedl:> Eslera 

1 tienen un �,,ei :e �llalbiid'1d d,.
lrooeedc< Reslster>�e deo Me:er'e! al

1 t.19g'etismc ·�!A�Cl'LADC 00'1 l-"'l 
califi:ae,.,,,de O. 

'13. EY11Cue<:lón de uer•tas 

!
¿De qué r.iateria!ee IOCG!es se disp<Jne para eenst\Jir latnnes? - Sa oboer.a :¡ut laS �.:,.,nas jei 

l>.oy5Clc Em n: se -�tra,
e,¡,r,sa�as 111 !l mi:aoor 
Ro,i!:an::ie del M!ta.,al a: Rico ! aegi.tl to �uie,-.n laS :e,rills ce 

! 1 1 d�. 1 
i - e� i.� 11:inr,a& de! Proyec-.e !:stere se 

FUNCIÓN: Otbe se: resmenit al 'Uk!o (p..:Oie:!ac:'3$ :lee�klmiento 8'i.sl!ro. 50 d�les corro n:�'l'Di, pare !'li:>1 
! ' ocserva v. ha:e· re'erencis eJ 

¡ 
í : 

RESISTENCIA OEL AL Is P'C'f'�r. de lc>s ruidos rr�lo& or:.gin!ldOs por el uso :Se 1� C�ir;, Sani1Brio. 
1 1 

a.cpecto,je r.s 'Tet'1ieles, pe.o ;le 
RUIDO ' COMERCIALIZACIÓN: lg,;et et io:Jicador Resinenoa e b Ter-.,e�ra. 

1 
1 rr&no!ra Ól$.;f.e�:e. pcr lo que oo 

i PRODUCCIÓN: ig'J81 al i"odica:!ct Resi&tan::ia a la Tanr,.eratura. 
Pfflll'ted«'>lfli r>óle8dCf R� 

1 

' de!Mele� el R,i:o ce rrian.,. 
i 1 i ; 

setisfi:::o<ie 

¡ 1 - O. le eemperaciOI' pojemos 0011Cloir 
que lea ,1.,,,.11 del P,oyed!:l Esléra 

1 
i 

!
liarl6'I un h� ce P�:oeetilic!ad de, 

i l ,r.dieadc>' Rm:er,oa de. 1118\anal al 

1 
1 

i 
Rido lllAPRCPIP.DO ei:r u':8 

i 1 eel�de1. 
1 i 1 



� 
:7.3. EIIICUICi6n dt tsCrtllS FUNCION: Le Cotina Sari!oria usari ma».iale; cua Ptl!!lilen alcarl.:erune adecl:ada il•mirac,�n nalw11t er el "'ie"IOI ; - So o:w11 :ue la& t.etrnn �al ' ¡ - ,oe qué r.ia:eria'es 1ocate1 se dÍSy0(1e para co""1Uif te�onei? (20ó a 50li lu•es), y evitar hacia•' e>r.etior ve exces•l\l reffeia,r.ia de la luz so:ar �Je atase des=umb,arr'8nto .• os ;>,:,y,ct; E1!we n: "'�n::uer.n, ! ' 

materules U$8dos 11G deben penn,'t!r que se vea el interlot de la cacina. i 1 e•pr�,a:111 tn ,i Jldi:acor 
COMERCIALIZACION: lgcal al lr>d',cado< R�e a le Te,,e-ab:ra. ' ' ;;�:en-:ie �•· M!�al • •a 

1 1 PRODUCCION: ig.!al at Mcadc:r Rt$isten-Ja a ta TernperatJ111 
1 

T·•n•mt,ó- � ia �.i:: � ;o 
�:u,n,- IH lfai�s �• e SEiio 

¡ - � tas 11:lll"as ,:e; P� ':s'era se 
' i 

1 

' �se-.-e lut :1a:e· r<'eter.ca al 
RESISTENCIA A LA 1 1 1 1 

a$p6Cfo � i.:, -ne�4:f.1les p!ro de 
TRANSIIISION DE LA LUZ 11w.ra ;">S.fic:,,,l!!, P"' '? (tJB na 

'
i i 

P!""·:e ::,er,,r ei i:'-cicedc• R�s-.e•cie 
d•I �l!teia a 1! hn.1"1it-6r. de la Luz 

1 ! d, n111e-a setsfe:IOl'a. 

1 

- :-ete:,r;,r,¡:t:e�ió:';»�QCflCl.r 

1 

q,e !a$ 'iT,".I! del P-oy!Ct: Emf'II 
lilo,.., u• t.t,ei :e Apl,a,�ilid'ld �• 

' ! 1 .,.,e,dc< RtoSis:.ro�a ;le- •.1,rer9! a la ' 
1 ' T•mrn"6< á 'ª �.i: •r..:,;,;;o�:�:c 

1 1 i <»1 ""' ::e,1',ce:ién de 1 ·------
t.1 Norma 1 rei.tivl al ,_.,.tenlo: ob•H de aveumltnto FUNCION: Lcsinalti<iaáosy acebe�dob6-1serr&Sisteri11S !I 1¡µ dEc« a su use y e su•,,;01;:;iór a :a 1ale.�ée ! 1 - 53 o�aer,1 :ut laO t.c,m� �al 
!,.a :x,!:laoór. ,�."' u.• e,,tono 61'1 el q,e �an sic!') rEdl,c:idcE •I mil'Ífl\O COMERCIALIZACION: 1g<;a1 el illáador Resis'.enoe e la T61"'f)n'4 1 >oyfdl: E11're n� se ,.;;,e,�,
i,ccd• t,; p�rcs �ara le sel¡¡d ¡ lc6 � � om ll'06 prxe<:er-'.85 ée PRODUCCION: lg.al al ir.cica:lot ResiS1e.1cie a la Te�erarn 

1 

e,.prtsa:as en 91 "'1�
la erosión hiOñca y"' ag<,8S _,cadas. 'l:l�i:las IH a;t,!S é9 tJViaS y de i ;;w.'.9!':e �,; W:,r.91 !: �Ja 

' «ecídM, , las eguas rtsidsaes �el COMJmo dor.•)00 y do ir-.i.ico,eg 

1 

aegú, lo ,.:Jit'ln 1ss ,.e:rin ce 
1 -..�'i•• d,;ali,), 

' • lOG rei,g.oe, :OS ser-det01 y� rsm,aoones da 68'16i/11:en1e) de • C618i 11,rr.as �,; Pr.:yE>---:c Es'e<a se 
' ,....inno de agua no se il'urv.lilll ni ufr6n de ertWn Mica (,éa,ee las i 1 ccser;a 'lllt lla:e• :e'!Nr.ci! l!i 

RESISTENCIA DEL : IIOl!, � orier!IICiór. 2·4). 
2 

1 all)e(IOde":s.,,.t!lieies p!tode 

¡ 
MATERIALALAGUA '1.3. EVKUaci6n P UCNlal ¡ 

¡ 1 2 rr.;wra i,s..��:e. p;:r oc;-.,e no 
¡ - ,Oe qué :-ia:eriales locales se dispone ))ata� 'elr-nes?

! 
: p,rrr-:e:ehrti i"di�R�s»·-cia 

' 
1 

del ll!te".a al �gu! ce r..�a, 
! si;f-ñ::a:tit 

¡ ; ' • �� la :r:,ope,acq-. :,o1e,,os :x:,,,.'i, r 

1 
q.e as •t:,rras de; P,oy!d!: Esftra 

1 1 :le,e,i ur i.-,� :e .e.p:<:atólid!d d& 
' ! ' ot'.icS.itt Rm'!lr,;,a -:le MB'.er.al a•

j 
' 

1 
' �-'JJe ¡��:,;:,=�:e QC6'11tra 

ceffi.:.acr.n� 2. 

1 

!3.2. Norma 2 rtlalivl 111 ..-ación de ,xer,tas: diseño, con11rucclon FUNCIOtf: 0fbe mr r-atere!es c;ue sean res's:S•tes al �te s.,-pe,f,ciat (:aso del fam:,o, limpia, • Se otse.-a ':Uf tr. licim35 ,iei 
yusodetetrl�H mer.tar.imi4lnlo. u,o) >:,y.a: E1� n, Sé en::uentra•. 
'-" inodoros son lbicados, d•se/led!l8, ccnstn;1dcl y ma�tenidos�etal COMER.CIALIZACtON: lgaal a: itdcado< R8"1teocia a la Ttmperal!Jra e,¡,rff8:n en 1j rd.:acor 
mai,e:a (;'Je 60n cémodOI. ht¡ié,,óotc y de USO NgU!l). PRODUCCION: lgc.al III iidica:lor Resist� a la Te"l'era?IXB. '<ar.:srcie dli M!ter.91 • la A.tres6n 
I · Se �a e 'es pet10f'a1 '\eml'Tle-1tn y :net,,i,elel! para cooslru�. 

i 
a.;i(.-1 lo re;.ieY. las-:&:,;,,, ce ; ma<1_, irrf):arM ?,c¡:ies !emes, si e!la :iacea1 caso c,éesa !e �le d,ier,.

¡ de� 7) ! - C<lles U;ir.-as �" P� Es!era se 

1 

7.3. Ewcuacl6ft de UCrt11$ O::W'<a �ut hl-:e· r6'e<er,:a el 
RESISTENCIA DEL ! • ,oe qué materialas locale1 se dis;one para ccnmiir lelior18S7 ¡ 1 

a!p6do � lcJ rnr.,r.11eo. p,ro de
MATERIALALA 1 3 1 3 rr,anerai,s.1c;..il!!, p�r 'OqJe no 1 1 ABRASION 

! 
1 ;>!!llr.,e :lef<'lir el trdlc8ó:< R•m-.eie 

: 
1 

1 d•I �l;;trii" 11! .l�esór de mei,e:¡¡ 

1 
1 $!� 

1 1 1 - !:�ta cc,n¡,a,e*- ;x,1enos :codJr
' 

1 1 i 1 
q,e les i::>m11 �I P.oy><:!I: 81tra 

i 
�,en ur �r,el áe •plócaUiéad �IS 
ir,,jc,dt< Rm:«r.ie de. 1,1e:.w1 a ta 1 ' Jt,,asi)', i,ap:¡c�v.oc ce,, •1>.1 ¡ ; i : ' ce�4tj 

1 

Se ob$erva que el Nivel de 
' ApUcablftdad de las Normas 

del Proyecto Esfera respecto 
; del Parjmetro Resistencia de 

1 

1 
� Materiales seg6n las Teorias de 
11 Diserio es INAPROPIADO, con - una cafificación ponderada de 

1 

.. 

TOTAL O <=N.A, INAPROPIADO < = 5 5 < N.A. APROPIADO < = 10 
- 1.2, siendo el valor mlnlmo � requerido par1 s« conslderada 11 

1 
i � como apropiado superior 1 

L<I 5.0e aqul observamos que las 
:& Nonnas del Proyecto Esfera 

i ¡ solo han cumplido el 24% de 
los aspectos requeridos por el 

Parimetro de Diseno 
Retittenela de Materiales. 
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6.4. RESUMEN DE LAS APRECIACIONES. 

6.4.1. NIVEL DE APLICABILIDAD DE LAS NORMAS DE LA OPS EN EL PROCESO DE DISEfiO DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE. 

6.4.1.1. Apllcabllldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Funcl6n. 

1 
� 

i! "' o 1 .. o ia.. z "' 
11 g o 

; t; ... V 11 

i 
.. TOTAL PONDERADO APRECIACtONES 

i 1
i V "' 

i 
>< ... ... 

e >< 
¡ cr; ... 11 cr; V 

1 V z o. z o z .. 
LOCALIZACION INICIAL - S, ��i'i3CJt&/11�1 'l0"':ie� C�S M �· r&OC!".t•dfC<lt'>v1 ;lll'! ti tn,-6 :e �.3:Ó:C� :e ilq,Í podt'!l01 d!oduCt 

q.-e la Cat,ni Senbrta dc'la<:!8 �Itera, woe:'$:0,1:e, :ewe ,ne lc:r.81;ao�n ,nioal aolr? dcode se le! da'! 
JSC � dedL?& que lu Ca�/r-:is S91•r.a•;,s :le�er S'!I a¡:rop:acas �ar? se• 1"'8-:er.:ldels y �9nspo•"lld9S 

' "' .,, 2 7 14 • Se :Jbler,� cot ,,. �O'ileS ro se eo•:uemn d•e::a,...,,-se ·ell:io•>5'es )1)1'. 'OS P�rr-t!rt-S q,e :!leer •11,,,-,a de 
t .a Clltóra ·,a,:te-ia. ' - Se 'lbset\13 c,e �o se o:nl,!ll'lflr � "''""'ª su11cier.:e 1,s 1,q,eri'lies.ros pa'll xf.nir el n:iea;lo: Lc,::al�-or. 

Jnlc:al. 
1 • C.. aa .. i etifcarios" '�� d� A:'tabii�e-: x.n-:c 1!::,.::,::o:,;.t::c- � tl\V!!O'"' 2. 
. SIT\JACION DE USO - Se :ioserv, c:ue'3S 'loriias C"S ee:!l)o!QJ!., t!Q\.,e..-:;e-.1:i,; :n·'K'l'>:s "<Je $e d«.-er C\."l)I� :1,3 e· :na�&.<> •.gie'lie:> 

del:s •ev.imf.slol;lg<X>S en ,n $�� �e ·e!\.g:9:os de aq.il s-t �.-:er las<2,a:ter·s:o:esfo·n>1� qu,oel>e 
i :t:rer la Ca.,i"ta Sar.-:Sr3 e, �.e ::ir:-.,:::,_ 

.,, ., 4 T 28 - Se »serva c,,e e,, l,s 'lo"1183 C"S ro ;;e �cr-�!" e•prese<:as er. lOS ?a·ntr:n :ut �t-en 'af:)!I"-! d• la 
! Cebin, S!nllllrJa. se¡Or les t�iH e, d-se'-o. 1 
1 • Se ;i!,se,,,a o,e 10�·.,n ::o-·:r.p�dc :e ,s,..-a SL 'lciffl�lcs re,qt.�Mr.>ie�:os p,...,e;em;>'.o r>Jseh!oe r�o<encia ; 
1 

aJCOS".'C•. 
' • De 'l<t,icelifaros 11 ';jytl de Aelieabiija: corre iflA�"O?tA:JC ::ca u, �•lo· de L.

1 PREPAIIACION DEL OBJETO 
1 - Se :lbsetva cae·� <;ori,es C"S es:ati·�, ,..,.,,.r.ie·t:i,; :n i'rn:s �°'se� 11,�1:, :e:i la ,t'JOe�ón :e: 

1 
oorie.-.o c,r.=o se ua·ii la <>.oi:il S!n'.ara 

! 
- Se :lbsen:a QUe !11119s 'lC>'':0l O"S rosa �ic.ert·a<• e,presaslas en :OS ?a·ar-etns :ue cifiren ia �e dt le "' .,, 5 7 35 Ce�I\! S!.1i3ria. te;ú" ta:. t&-Jti!$ c=1: d se"o. 

i 
; - Se Jb!er,,a C\ie sor. S1.'áé,te3 les<1>15-.1etac�OE! é9�'8fil"* :le' arD:""<> con:jG10 �� leCll:w-a 

i Sa•i:&1!1, s.' ffl"'..W� '10 � :ef.rar (18 re:UE<icreom 'oo<ales dt r:'lnilll �riela
1 

- o, !O.i car�car-(18 ti '·MI de A�iJa: :x,,--e INA�"0?1.A:::c ::01\ u,,elo·df 5 

l 
USO EN SI ! 

- Se �en:a º"' :;rs Nori,es CªS Mi!I> ..:e, r,;c::,r,,•dr.,Q,es pe-a el"'° :,e l8 c�,ra StaiUrie de fc"'11 
��iince. 

"' .,, 3 7 21 - Se :>b!ma �• en i., 'lo,-= OªS rosa "'1C.&"l•,� ,,prtsadas en ros Pe:r,etr:>s :¡ue cafi.•&n :a forrr.a de le 

1 

Cet.ina Sa'lit!lña � las leori9s ée �M'-o. 
- Se :>b!ffia °"9 'JO sor: ruf-ciestes p::,qJI �-o corr.9t11>'1 'a Ho.,tncia �, L'IC :te 'a Cet•,a Stn !a,;a 
- 01 !O,i caí6Qr.",os ti '-í'l'!I el! A:�cebitdlaó ::orr.o Jl·lAª;.OªI.A:X: ::0-1 u,,e1o, de 3.

! TERMINACION DEL USO ! - Se :iblefV! CJe :,s ·�=• c=>s !lC �,. o:r.te:rpa:olÓsÍ'il-t:re�os q1,& d•1re, !a lc'lt'3 :la', Cal>,.a Sa<illria 
.,, 3 7 o según:� :80'iet �e d�,ft�. r�:11 la :trr:<P.� :ia JlO. 

; • Oe !0,i call<r.011 ti t;iv$1 de 5�� :,o,rc IUA�?O�I.ADC :,o.i ui •91o· de O.

1 
REPETICION DEL CICLO - Se :>b!macx,a,,s 'locna, CPS ne �ae o:nlftrpe-.olosFairnem � dfh1 laf..."m'a :ie•e Cal>•na s.�11ria

.,, o 7 o se¡¡étn !as :eo,ia! d& dinl\:., fJJ'fl !e :ep•':ic;órt 1• cicl� (rolúM) 
- o,..,,¡ �allcer>ol ti·�· df A,ICl!llii:!&; =• INP:>O��cc ::ce u, ••lo· de�-

: IIANTENIIIIEHTO • �-� OPSdtmwra i'ldteclt &,Pra38C lct 1�,to,¡ de n,ar,te,;,-,;e,,:o,w, SOiO en el LS)r-Sid,Ía 

1 
"' .,, 2 1 14 e�;,,, S!i!etio y J\: es� din'as •sp<ct..-. deb w.uir.Q3 e,; u� 

- Oe 90,i calificr.lOG ti 1-M! d• A:�,:l&l :x:rr< il-l�.a;:,:,1.A:::C coa u, ,elo· de 2. 1 • Se �""ª cr,a las �c�s C"S ne �ar, o:�te:rf!'a:o los Paimeros qu, deflM1 la J.ltira de 1e Cab•na S,r.ila"ia 
i 
LOCAUZACION FINAL .,, 3 7 o segjn 1!1$ :ec,,ír. de dlSt�,. ¡:a,e la bc:e� �,el 

- o, IIOJi call.awn0$ 911,ivEl d• A:l�,.�a: =o lllA"�·ºªIADC ::or, .. , Ulo: de O. 
1 Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Norrn,s OPS respecto del Parimetro 

Función según las Teor1as de Diseno es INAPROPIADO. con una calificaclón ponderada 
! 

TOTAL O< = N.A. INAPROPIADO < ,. 35 35 < N.A. APROPIADO<" 70 MEOiA =14 de 14, siendo el valor mlnimo requerido para ser considerado como apropiado mayor a
35.

'

De aqul observamos que las Normas OPS solo han cumplido el 20% de J os aspectos' . 
reauerldos POr el Parámetro de Diseilo Función • 

1 
1 
1 
1 
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6.4.1.2. Apllcabllldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Tecnología de la Función. 

i i 1 
1 

i 
_, ·8.., 

� 
0 

1 
. o. 

:g i � 'i ... � 
o. " 11 

¡ i � V 

.1 V 

� )( 
)( .� " : -< V 1 i ,.., e V 

0 o. ;z .. ¡z ., 1 

MECANICOS .,, .,, 1 i 1 

ELtCTRJCOS .,, 
: 

.,, i 
1 

� 
EECTRONICOS .,, .,, 

¡::: 
TERMICOS 1 ::, .,, .,, ' 

e 

1 
3 ' 

ACÚSTICOS : .,, 
i OPncos ! i
0 

.,, .,, 

HIORAUUCOS .,, .,, 

r.a.uos .,, .,, ; j 
¡ 
: 

1 
1 

ENSAMBLE .,, .,, 5 : 1 
: 1 

i 
! : 
! ¡ ' 

! 
MECAHIZACION .,, .,, 4 ' : 

' 

! ' 

1 

ADAPTABILIDAD ,,, .,, 5 

1 

TOTAL O < =NA.INAPROPIADO PONDERADO < = 30 

30 < N.A. APROPIADO < = 60 

1 

¡ 

1 i g... � ¡ ,. w 
� 0 z 

f f 
i � ... ... ,.. 

1 

1 
1 

''
1 1 

6 

i
18 

1 
i 
! 1 

1 
: 

6 :;o 

l 
; 

6 24 

6 :;o 

1.EOIA • 25.5 

--------···-

APRECIACIOlíES 

- DE .as N:r-nes c:>s ;e :ec:.Cf :¡.e rm !a ::or.s:r.cc,), �• � ds;:��. cce .'!lli:a lo C.:!>i•a 
Sarll!rie r,o oeoe,, e-n¡:�a· tecic �:as »-1>:'*,s 

- Pc<enos :>bseN!r q,e l,s •¡=1 CPS ,e rie·(ictla, les 1�06 <!e e:= 'il:is :ue oor. --,s 
Íll'O!e,..e·tar e, i! C!)lo, S!niy¡¡ pa:a •u !de:u!<:o !ur<X•.ar,i!f't, :O-' eie"'l':0 los !!ilc:rlcOs 
car'.JITb�) e hic!'ás'iccs (noc� •• rinE-'ics. e?::). sa·,o ·u ·e¡,y,e-:t:ó:lle'l pa'II ':rc:,erreo-:ar 
reci:,ienl!S ceo!er� dE a;.,a 

• Les t;:rr-.as CPS ne ilé !n:J6111181 e=seja! il' '01 ;?'inat� �::e je,:,,;• 1, re,..., :le ,a C9'� 
Sarilarie �ú� l!s licr:3' :19 a:st'o ltS'.le<::o !1 in�icllcx,: d�¡,:,os, •�l.•• 

• D68Qol :e·iican'� !1 tl��deAp'iea:,li:acco:io ,i¡r;>R:JF•ADO_ w u.- ,n:or �• 3 

- De :u N:nias C?S ,e :ec.Cf q..� r,ra la ::or.s:r,oo,j, �e � e-,;,a'r.ies qlJ(! se e"1l� :,ara •nir 'as 
pe:tes �t'v?sde la Cebra Sari:ar:a r,c se O!ten e':'l)ear iec,,oiog �,ca->;>li:-s. 

• Les Nonr.as CPS ne se en::oen:ra, eo�:las er bs ?a'imetos :ue de�n.,1 la fcme11e :a Ca:rin.! 
Sa<ltlrie �" lesl!Cl,ilSOe diseio. res¡,ecio al i�.!i:ad;:, e'l$8r.t'e.,; CO'l=lar. Sl.'S e� de 
manera S1.-!ioienle. 

• De !IQVÍ te'ibiros el 1-lvel de Ap'.loe,li<:3C: COhO :•jJ:?ROl''ADO. (00 uc '18«:e 5. 
--··----

• Las 1;�s CPS es:al:'ecM q¡¡e ,r ,a =wcci:,1 :e ras :ar.� y ele'l!<ntcs O)IJS\t1.1r10S oe le C1:lr:a 
Sariterie no se � er:'4)W te<r1cio¡p,s �0pl:aéas. ::e :o Q\Al :�.;ci"ICS q.-e ;o rr.�nt:a:,i,.'11 ce 
SU1 e:emirros �e es ap•�i�. po,que ·�ha' oc•,1:�as pa·! fa:).-Q11 reoa-ar t féaT"tazar 

- Les 1;� CPS oo se !n:;ientra, e·o�:18! ,r :o; ?!:ánehos ,.e de'inen le fc<rre je !a ':�in.! 
Sar-ltlrie $l!91J" les :tor•ilS 69 d•se'o te,¡lecto al ;,.cfr.;.,d:r r--eca·i!&:-:itl ri :or,ttrcle, s.-s e� 
de rrene/8 S1."cle1te 

• De a<:·JI :e'l!lce,ros ellivel deAp·iolD�:,c 001,0 •¡�;>R:l?!AOO. w u,",e� de J. 

- Se obw ,e c¡..-e l!s '<ornas o�s '>SI!�' los re:;uerin>'er:os cm cl!be :u'l!)li• le C&'.>�a Sa,1:sril 
p1i-a ,:la<i!Srse a: er!or.'<> d-�eso •sar\i, r,si:= de s.s ca-r.:!:islcas de BQJI ;:od!rlr:-scocl.Jdr :;.-e 
la Ca�ire Sa/1'13r-! eo su, e�en� :!l!ldc.-at'os cor la T eooo-ogi! � la �L::col det,e ser capaz (e 
ac:,p11:soa s• e··IOMO :le ase ;a:,nl'2ll'<r. 31. lul'Ocr.afodad 

- Les t;ilfffi2s CPS llC se en:;ie,,:ra, eo-w. er. :o¡ P21!imetc,;:ue de�ne• lt forrre 118 1a ':a:in.! 
S!nll!ne 9'gú• les teort,sos dise�o. res;,e,:to III lr.d;-.;.id� r,ecacizr.,ó,i. c,,w.,rr-:ila1 s.-s e¡pe®s 
de rrenera 11.roeote 

• � ac;-Ji :e'� 11 N\'el de.A;'iea:>:li:ac: CO'"-O J'j/.?f!:);''.�O. ro•" ,a:or �9 5 
·----·- ·- --·-·--------------

Se observa que el Nivel de ApUcabllídad de In Normas OPS respecto del 
Parámetro Tecnologfa de la Función ugún las Teorías de Oisei'to es 

INAPROPIAOO, con una calificaci6n ponderada de 25.5, siendo el valor mínimo 
requerido para ser considerado como apropiado mayor a 30 

De aquf observamos que las Normas OPS solo han cumplido el 42.5% de los 
aspectos requeridos por los Parimttros de Disa�o que definen fa fonna de la 

Cabina Sanitaria en el Parimetro Tecnología de la Función (según las Teorfas de 
Dlselio). 
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TOTAL 

6.4.1.3. Aplicabilidad de las Normas OPS respecto del Parémetro Mercado. 

i o : 

i ' .. 
' � 1 i i

� 
� 

tii 

i!! 
o !
1 � 

Q,, ; 
f z i .,.. lit· 

2 Q,, "' U ' i 
1 

!,! ;
v: � V '  ><· w 

z >< 
§ e( ". e( 

�I¡ v: 

1 z .. 1 z 

UBICACIÓN 

1
1 

.,, .,, 
¡ 

1 
CLIMA, RELIEVE, PAISAJE .,, 1 .,, 

1 

5 
i 1 5 

SUELO 1 i 
.,, ! 

1 i 

EDAD ! .,, 1 .,, ' 
! ! 

SEXO .,, .,, ' 
' 

SITUACION FAMILIAR 1 ! 
i 

INGRESOS 1 .,, 1 
! 

iOCUPACION .,, .,, ' 
1 1 5 '

1 5 
EDUCACION 

1 
.,, .,, 1 

1 ' 

RELIGION ! .,, 1 

NACIONAUOAO .,, .,, 

1 
: 

IDIOMA .,, ' 
i 

POBLACION 
1 

.,, .,, : 

' ' 
INDICE DE CONSUMO 

1 

1 
1 .,, .,, ' 
: 

i ! :
5 

LEALTAD ALA MARCA .,, .,, ' 

1 MOTIYACION DE COMPRA 
' .,, .,, ! l 1 

O<= N.A. INAPROPIADO< = 25 25 < N.A. APROPIADO < = 50 

TOTAL 
PONDERAOO 

25 

25 

M::::1.r..25 

i 
i 

·---··------ -·-·--·--- - -··--·

APRECIACIONES 

• �as �fornH O?S ��b�..e!' O: Tartera t9(C:a qt.--!sed!te c,'ni-er :u� tc:,c, e:�tcric. :as 
:ara:t�isti:es � 'IJ9-!' :, de· s�•lo do1de se wri :a C ,t,-a Se· 112•13 

• �as �!Off"".a! O?S � se -!�er1
� .. �,e�es-m :� ::a,h:!D':s e .e �e�·.e .. la 'on�.a :'e::;: 

Ce�i":a San-tar:; ��" 1: reqU:er� l!:s: te�i!s �! C:=se�. 
• Secbse-'VI! ,u• las N-Jlr.,cs ·)PS rr.>ooo sufcie-:es er, lose=ao,; �u• e¡:at;,ce e '1d-::s:�r 

=a:1'1' Gecg .. !co :le Cl�•t! 
• ;;e &.,"ui .&f>c:e"10Sel N,81 "9;.;,):ab'iica� oor<� l'l4ºRO�.,.:;:;, ::()!'• '" 130fC! � 

• �� l•oma! o�s llao!l'I •e!¼rerel8 a c:11:$ =g,a'lc:>s ce loe asu!1� de le Ca:lnl Sa1il3ri! de 
:Os :ea:es p,oee,c; O!d-1:ir ia c:amced d<! C'Jb �as y las ce,ae,e��:a� :¡1., :1,o,tn :,,,.. p!'3 
s,its•i!O!r las ccs1.nt,es y �ál:i:os ce ,¡.,ene de le$ U!sencs 

• Las �:ar.a! C?S ,o �e e!"IC" .. �¡f8 ... e:cre:�es � :,s ::a"3:r.e;C"S � i• dr:Jd:r f!ctot é�,gr:3�cc 
del c1:er.•e, sat,, C:J5ndo se sere rtfere1ea a la�:. se,� =�ciin y e::.oreci:n ��re de l!'llse,a 
;ne,,= 

• Las r.orr.-.ai OPS '10 sor-sufci&·tes porq-..e '' c.:ntsrreao :o, •=O! qs� (,te::n.·a ..i ¡:acár:,e�o 
'ac:t:r �E"lOJriW d6' c:f'91fio (p::r tj&-pl: � ,e hn b:me:io ,n;,,ei1e 'ac:1>',S GCfM ir-;� 
sit.aci6:", il"lier, rsl,;,ór e ido-... ttc ). sesvn tas r;o·•., e!;; :,s,;�c 

• Conc-'!.inoE qvi In t,::rrcas JFS -�'&'•das e: 111wca�:>r Fec::r :lt.,,..,;ra'cc :i6>e Ji 'l�e: oo 
�¡,.,c;aói>:eo 11 •. t,F'�O�IADC y ,ne ce,:f�r. = ,a ;·ek.r � 5 

• Las 1::xr-.a! OPS sol: e,,reier at!jUros '!(!<er:'llle·� rel!cc,«fcs c:11 e ir�ic:&:!o· F!c:tr ce 
Cott9or.am en:, di! �!ien!e 1 lc he:e de 1'18º«! n�:,ec:e r.e e!l:s �:ce:n;,s c!�d. cir :ue e; 1�,ce 
de Colssll"O. I! Leal�d e la \48-a, y I! llcd\�n ce Corrp'l!, d,pe'lde• Ci e.Je :3 Cat, ,a sa,,;:e:ia 
'la�s'age le$ re,:¡utf.,,.'er'.os ·:le� del� CÓ1 ccr,o C et,;,9 Sacá'I! Oar!! d�:n<lfi:81cs O! U'1 
des-.s:ie 

• Se:� ,ue las N:>rr:;s OPS nos,, e•a.<!llt�n ,,pe9'.l?s e, l:s p�n,-,,e'.':l:l de d,;e�� q,e 
'Je':c.;n ..i il'dic,!;jcr fllci:r Ci C•::rrti:>"al!'-erlO Otl ::;.,1e se;u, as t9<J·'.B! dt :1t�Q 

• Se :tSE".'t � !a CT.:ff'U�::i:t1 eue ias tlc�s CP$ � sen s�c;n:-n �:\ '°' !!<t.".>'9'1 p!l:s �'Ur 91 
tfld�.t,, F'®• d• CQ/!lr=rr-6n� � Cllet>!e 

• Cooo.r,os qv, 18l t.::nras :JFS ·,�e! in:!,ce'Jor Fe-:::< Cc�;rt9:n'911;:: da! Cl,,r� i....� u, 
'l•e'd& �i.at,i.:ad 'N.!?FOf'.A'.>J 1 �r.3 cal1fc:e,"6<' ce, ,o ,fo, (SE 5. 

Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de fas Normas OPS respecto del 
Parámetro Mereac!o ug6n las Teorias de Diseño es INAPROPIADO, con una 

callfleacl6n ponderada de 25, siendo el valor mínimo requerido para ser 
considerada como apropiado superior a 25. 

De aqul observamos que In Normas OPS solo han cumplido el 50¼ de los ' 
aspectos requeridos por los Palimetros de Diseño que deffnen la forma de la 

Cabina Sanitaria en el Parámetro Mercado (segun las Teorfas de Dlsefto). ' 
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6.4. 1.4. Aplicabilidad de las Normas OPS respecto Costo. 
·--

1 8 � 
' 

!
TOTAL 

� . ' 
1 "' 

� 
5 

f 
PONDERADO ...

! 
Q. "' a.. 

1 o o " o � ' APRECIACIONES w "' V a: • i ! i 1
Q. >C ... 

V 

i 
!: e < � 
� e,; . � 

>< 

i V V w 
z z o "' ... 

! MATERIA PRIMA .,, .,, ; 

i ! "' ! ' • LH Hermas OP5 eslllblec&r 'l<lf no ae :k,cer er.-.pltaf :;c.·�-e; sd' .. ,ce:m oe:a ro d�:,n :je e,ae:as 
1 � o ! de a,iui d<ducirr09 C\16 ei, ,i !abo::e:,ói, de las Ce:ir:a, Sar-11a· as ·,o :lei:ee 511':0ieeC&& t=O:OS·as ��as ... MANODEOBAA ( 8 • i;.,, la ccrr.:,a:acicn COl61'\111!1Cl; cea 'as r,cr:na;CPS n::, se •.:>'6'!er. ni sor- suf á6cl61 er les pei:ne:cs é.i ! ' u .,, .,, 2 
1 1 

o � ' NicadcrCosto i>.re:tc �ür las :11:/ÍSS d6 d��=. 6'1t-·oss cyi:\Ji"l:)<. 'l"'l E< N•,el :a A:,l,�1ica:j :lEI u 

1 

e : i ! lfldica�rCos!<> Oire:lc es IWPP.OFIADO ¡tiene ura celi11ceoe<t�2 1 FABRICACIÓN .,, .,, ; 

1 
1 

1 ! DIRECCIÓN TECNICA .,, .,, 
1 

1 1 

1 i 
1 

¡ .. 
ADMJNISTRACIDN .,, .,, ' 

! 
: 

¡ e 
! e 

1 

: • Las llc<mas OP5 eet31:lece,que oe ceter> ccnooirco& ;is:e,n ;,- e�4il/8 pe•a o! nar-ojo :e :as excr&:as y u UTlllDADES que peca !'lle ne S& :je:e f�: .. , �c::,s,a sJfis�c:e:e. <ka a�, ded,cir,,cs :e -nesn in�t- q.e ce:�n"'inar 1 � .,, .,, ' i en 

! o una :ecnclcg;! Wlcre •educiri bs Cost� !lfr!ldcs & lr>:·r=. 1 
8 ¡¡ :; 4 12 • C.,, le car.�:aci(n COl6Nemcs cue Ses :;c,r:an CPS no se ••:o·6Gan ni sor S1Jfci&stes er les pa:i'l'l8mce: 

1 1
.. COMERCIAUZACION 

§ 
.,, .,, : ' itldicaOOf •:0$:0 i'lds�segci• las teori3S:le �'lefo er-:Ol>Cff (X),·darncsc.1&al í;ive' d.A¡;lic:ebil,j;icooJ 

1 
irodicadOr Co!!o !l,w.to ee lr-lAPP.OPIADO t tione urJ.I Cl!li!ica:,étt <le 3 

¡ ALMACENAJE ., .,, 
1 

: i i l 1 

j ¡ 
MANTENIMIENTO i ., 

' 
¡ 

; El Nivel de Aplicabilidad de las Nom,as OPS es INAPROPIADO con una callflcaclón de 
; TOTAL O<: N.A. INAPROPIADO<= 20 

¡ 
1 O, siendo el valor minlmo requerido para ser CQnsiderada como apropiado superior a 

MEDIA; ,o 1 20. 

! 
20 < N.A. APROPIADO<= 40 ; Las Nom,as OPS han cumplido con el 25% de los aspectos requeridos por el Parámetro 

1 1 de Costo sea�n las Teorlas de Dlsefto. 

6.4.1.5. Apllcabllldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Ergonomía. 

! '
1 : - g g w ... 

1 f. 
Q o 

1 i 
1 o 

,! i 
... 

II i 
TOTAL 

1 o; H APRECIACIONES 
i 

V ; i' � e >< o 
i

PONDERADO 

1 i ¡ 
... ..( . <( V � "' ::Q z o z "' 

1 i 

i 
i TRASAJO MUSCULAR 

1 .,, 1 
.,, 

1 1 ' 
! i ¡ EFICIENClf< EN El TRABAJO i ! .,, 

! 
8 ¡ 

� : RELACION HOMBRE MAQUINA 
1 1 ' • Las Nor,,-.ae O?S &stab� las ::a:ader1ticas :e a �al> r.e San-111'<1 pare podtt' se, msnipi;Ja<las por el 
i 

.,, ' ,e, hJmlnc en 011 !lit6rg"8 :e cer,,cif.:ad:,s =• ,n ce.aste . 1 

¡ 
ji! 1 ' ' • Ln r lor.:111 Oi'S ro se e,-.c,;er,:,an e,;>:t�n •n 1"" P!ta.'llt!nn q;,e 0eqJ«e el 1id•CEdor � I TRASAJO PESADO 

1 1 Co.wnH1rt� Sisttmético :!el horrt,e ulili:a�:lo al ocieto 
1 .,, 2 3 s • Las t:Ol""'"10,"S �o SOl1 su<cie,:es p,11 :al>ll'"-ne' � :a:v&S que req,;,,e � Fara:ieto :�,:ir.,ia "' gi segú• les 1e-)rias �i 6se•o. ,:$ tll 

� 1 FA TIGA ¡ .,,1 ::E � .,, • D• le ::O"l'!racióo otter,r-os <;U! la� Nom:,s vFS teoe, u� ll've' de Ap'<:11�íli:ac del ind1arl0< 
o is t Ccnt)�m.r.1, Sis1ema!icc jeJ t,orrt,:9 Jtileat.so il «.,-:o 1:1A0RCPAOO CX1 ,na ca;:fic&aón de 2. w 
z !I ILUZYCOLOR i 1 ' o s .,, 
i 

! 1 

� 
: 

UJ ! RUIDOS i 
¡ 

., 1 ! 
1 

1 1 • S• ctse•11 ·�ue !si N:r,r.os CFS r,o s:n s;k,a�,es r�"' san'aav loe a,p&ct;s r�ot P0I' e' 
DATOS ANTROPOMETRICOS : 

.,, i 
., 2 

1 
3 5 m<IIC8clcr Da� Anlref'Or«>cos. poi- 1� q.a ctn:iui':106 :� su fl;'ve' de A¡,l cat:ili:td ,s 1tlf<�O?JAOO 

ceo uaacal'ic&�óO de 2 1 
El Nivel de Apllcabifldad de las Nonnas OPS es INAPROPIADO con una 1 

c,lificación de 6, Siendo el valor mlnimo requerido para ser considetacla como 
! TOTAL O< 2 N.A. INAPROPIADO<"' 15 15< N.A.APROPIADO<:30 '-E:llA =• apropiado superior a 15. 

Las Nonnas OPS han cumpNdo con el 20% de los aspec10s requeridos por el 
¡ 

ParAmetro Eraonomía seaün las Teorlas de Disello 1 
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6.4.1.6. Aplicabilidad de las Normas OPS respecto del Parámetro Proceso de Manufactura. 

.. g N i w g � � 
Q � 

1.� � 
.,., � 5l ... TOTAL 

1 ¡ 
w APRECIACIONES 

i 
11 11 ... 

1
PONDERADO V V 

� � >< e >< a: ... < < 

1 i ! w e 11 ' V 

1 
Q ... z ¡¡ V z ., ; 

1 

! • Las Now.as ::>PS óef.oen el r.rm de s�h�0\)11 :e as 7 ecno!�i!s 2 er-pltt"S�. :e �:¡ui pcrle:"'!OS ded·Jt:r cu, el ptO'!U:tor cet-e e�:es-se :ec�ias ' 
¡ TIPO DE PRODUCTOR 

., .,. 
1 5 2 10 que r,o s� so�tica:as i 

� 
- Se obw,a �uo las 1;or::,ao O?S no seencser.uar- er.1os pe-.ll"evoscel ,,4,e9e::,-�: :i. �-:,d.ctc·. 1· q,.,, �n �eroa.rn&nlf sifici,n� pan, :W:n11c. l 

po, lo que corc!Jimco qoe �no uc N ·•el :le �obce;iic:.i:I :tl,APflOF ACO y ·J'a ::cliY.8:ión de 5. 1 
i= PROCESO DE ELABORACiON - Se obser,a cuelas""'"'"" O�S no seenc,errra,, ,,:,eseé;,s ni SQr stf c,ee>1es eo te,; p!rll..,e,::is del nd'aldor Pr---oesode Elabctaoon, ;x,, to:µ 1 
(.) ., ., 4 2 8 1 

� 
ooncloi'I\Os que i,e,e un m:el deA;)lcabJ,d!d l�A?ROPl�O·); ur.a a,iifictcÓ'l ae, 1 

::, ¡ PROCESO DE ENSAMBLE i • Se ot;ser,a cuelas r;or� O?S no se enc•ertra,• :,:resadas. ni SQr sufc,ec!es en le,; p,ré-,e,::,s de: .nd·cedot ?rooeoo de En,,urole, �orle q.,e ., 4 ' 2 a 
i 

! OOlldui:nos que lie.,e un Nt;el de A;)J.calJ,lid&d !NA?Rt.lPI �DO� una a,;ffia!ÓÓ'l :le, 1 
·-- 1 

¡ PROCESO DE ACABADO ¡ • Se obser,a '"" las 1;� OPS no se encuer!rar ,,:ire!l>Cn ni ,or W,ic,emis en fC's perá"18':>o1ei ,r,ft:edQr ?r°"'10 de Ace,a:o pu Jccu• 1 

� ., ., 4 2 a 00'ldai,nos que tieoe un Nirnl de k)lcab,lidJj l'<A?ROPl�OO r ur.a ce'fficecéli :le• --· 
o 

' 1 
� Í 

CONOCIIIENTO DE LOS MATERIALES ., 
1 

4 2 a • Se otsar,a quo tas N<>r.'laS OPS no seenc,ertra,, OJOre,aé311 in <lSpará"ll&�c;();I i'-diced;r C,:,n,oir.,i<,,to de io, \letene�s. por ,:,cue ::ord.•mos ::ue 
lieoo un N.vel de P,,.icel;il�!1 INAPR-:JP:AC•O) u-,a ca� de O. 

8 ' El Nivel de Apllcabllldad de las Nom,as OPS es INAPROPIADO con uM callflcacl6n de 8.4, siendo el valor minlmo 

1 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 10 
requerido para ser considerada como apropiado superior a 10. 

Q. MED1Aa8.4 
10 < N.A. APROPIADO<= 20 

Las Nonnas OPS han cumplido con el 42% de los aspectos requeridos por el Parámetro Proceso de Manufactura 
1 seQún las Teorlas de Diseño 

6.4.1.7. Apllcabllldad de las Normas OPS respecto del Parámetro Resistencia de Materiales. 
1 

1 
! ! ! � i � .,.,

g � � ¡Q. 

i 
o .s¡ ... 

Q. 
• < " TOTAL ! 

!.! w 

i
y 1 

i
a � >< � V 

1 
APR.EClACIONES 

! z 

1 
>< � 

! 
PONDERADO 

ffi g <; � 
• -< 8: y 

1 
y ! � � z z .. z < .,., -

! RESISTENClAA LA TEMPERATURA 
1 ! ' • La,; Nor1Te, OPS no han o,n:•rrola�c ce r,:aosra !!lgJn, k:o p1rá"'1&,oo :le' lllé;ceoor Ri!SS!e'.cie del Ma:e,,al a la ., o 1 i o
! Te"'lp&,atura. pee Je que e. lfü•l joA¡:lalt,.:idsd del ;ndicadO<e; l•lAFR-:JPt�OC a,r ur<1 califü:aeór: de O ; 
' 

1 - Les�,,,.,. OPS no han oon:erroteio ce r.er.ere lllg;J11J k:o p,ni.,,&106 del ,oo,cadcr R,s!?e"<:is del Me!&:.at a 1a Fla.,. RESISTENClA A LA FLAMA ' .,; o 1 o 
1 1 poc lo ¡¡u,; el tlr,el oeA:l!iOl�il<la.j del 11'1óc&;j(; es 111•.FRO?IAOO ooo u,a cal.facx,1 oe �. 1 

RESISTENCIA A SUSTANClAS QUIIIICAS .,. o 1 
: 

o 
• Las �rifas OPS no h!n o,n:•rro!a�c ::e r..anen, elgJtit les psrá"10706 del inéitador R-�• dei Metecial a Sest!lnoas '

; i Qolmlces. pe, le <U• e, ll�el ;e;p1;a,i:;1� del nd,::aoor es l'lA?RvPIADO oon ur.2 celit:ac'<x': de�. 1 

RESISTENClA A LA LUZ DEL SOL ' ' • Les Nor1Ta; OPS no h!n <'"..n'.•:rpla:!c :arar.en, elg,n! les p!ra"'le:roo del ind:csoo, Resateocle deó Meteciai' a ta Lu:z del 
¡ ., o 1 o 1 w ! Sol oo, le� el N,el � A;):i<:ab'licac :el •-dr.ad,«s :tJAP�DPIAC') ron un, cal�� de O. 

...J i : � RESISTENClA A LOS ESFUERZOS ., ., 5 1 5 - Las Nor1Tm O?S d• agur.a r«6,e pee.e is resis:eroa :lo' rn.!!misl el e1fu612c por la r;.aro:,u;acion, oor lo ;:ue el u val do 
IX Pp<caOilic:11:1 del r,c;:a:>or es l'-IA"R'.)"'.FCO :on un, ce;� de� 1 

� RESISTENCIA A LA ELECTRICIDAD 1 o 
: ! • Las N.lr1Te, OPS no h?n o:xi:•'Tlll<>:le :e rsaM<B alg·JnJ k:o pani-il>J'os :le! ,ne ceoor F!9S•?eocie del Mete·:ai a le ; .,. 1 EJecJ>ci1•�. �"' :oc;,e al r,�: d• A;,J,:sbil�&: oo: i"<licedcr os JK",P�O?t,\'.:C con una csmceci.."'1 deC 1 

� RESISTENClA AL MAGNETISMO ! · Las Nc,m-as OPS no hao oon:•:rpl&-:o :e"'ª""'" elg·Jn! les �rá-.0100 de! ;,,c,caoc, R'°'S'.ec-cie del Male'ial al ., o 1 o 
� i megne1smo, oor lo qse el ':"'- �A:l<:ab1<1.!d del i,'-:!k:a:lor es lllt.PRC.>ltDO :x,r,..., calfi:aóón :le O 

i � REstSTENClA AL RUIDO ' ., o 1 o • Las Norl!'.8S OPS n:, han ""':•,n:ia:lo :e rr:ar.en, !!lg,ne lcs psni-,e,oo ¡je< lllCC&OO< R..-ste"<:ie del Mate-:al III ruido. pcr lo ; 
w ; qt>? el N�"!I de F:licabi.ide,j o<il ic<!io.,,jor es lt,4FRCPIAD:I c:n re ::af!io!:ié<i de O 

RESISTENCIA A LA TRANSIISIÓN DE LA LUZ i o 1 - LBG Nor1T.8S OPS no han OJn,.;n:ia;o :e"'ª"""' alg,n, lc6 plrá"1e7oe de' ,nc,cax· Resa:e'lCÍII de' Mate,al e la tiosm:sicio 
(t) 1 

., 1 o de !a IJZ, ¡,or ;o <;ue si 'liwl d• A:fcabii$1<1 dl!i i'<I� 86 IN",PRCPl�D0 C(1l Jra ::a'ifK:sci::n ce O w 
IX 1 1 

·-· 

!
REstSTENClA DEL MATERIAL AL AGUA 

1 ., 
1 

o 1 o • Las !llorl!'.a3 OPS no han cnn!,1TPiejo :e"'ª"""' algJn! le$ paré"1&108 ool u,c:cadcr R.s:s:e:,cifl ÓE' Mat&>al 81 e,3.ia. po, le 
1 que el NÍ\ill el; l'�li:et,i'idacl d9I i··dicador e, lf,AFRC-PIAOO � une selficeci6rl �e O. 

1 RESISTENClA DEL MATERJAl A LA ABRASION ., .,; 1 3 3 • Las Nc:,rras OPS no 9.'fl svllocrtes <!11 los �l>°élT")'.n:, do! lndoodor �es;,o,e,cia :el Ma•eria! a !a :.?>resloo, ;:o, lo �ue e. t,:�,el 

1 
1 : 1 

1 de Apl�ila,d del :"6<:alor � l>ll'!'ROP'A[)O :00 ·ma a!l:11<:ao6n l 

1 

El Nivel de Aplicabilidad da las Nonnas OPS es INAPROPIADO con una calificación de 0.7,

TOTAL O<" N.A. INAPROPIADO<" 5 5 < N.A. APROPIADO<" 10 MEDIA•O 7 si ando el valor mínimo requerido para ser considerada como apropiado superior a 5. ¡ 
Las Nonnas OPS han cumplido con el 7% de los aspectos requeridos por el Parámetro ' 

Resistencia de Materiales seQún las Teorlas de Diseilo 1 
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11

1

6,4.1.8. Nivel de Aplicabilidad de las Normas de la OPS en el proceso de diseño de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre. 

PARÁMETROS DE NA.APROPIADO N.A. INAPROPIADO CALIFICACIÓN PONDERADA DEL DISEAOSEGÚN LAS TEORÍAS PARAMETRO 
DE DISEÑO 

PONDERADO PONDERADO 

FUNCION Oc• Xcs35 35c Xc•70 14 

TECflOI.OGIA DE LA FUNCION 1 

1 Oc: Xc:30 30c Xc: 60 25.5 
! 

; 

MERCADO ¡ 

1 
Oc• Xcs25 25< Xc• SO 25 

COSTO 
oc: Xc:20 20c Xc: 40 10 

ERGONOMIA 
Oc: Xc:15 15< Xc:30 6 

PROCESO DE MANUFACTURA 
Oc:Xc:1O 10• Xc:20 8.4 

RESISTENCIA DE MATERIALES 
Ocs Xc:5 5cXc:1O 0.7 

TOTAL O < : NA. INAPROPIADO < : 140 SUMATORIA DE LOS VALORES 
ALCANZADOS POR LOS 

140< N.A. APROPIADO<=280 PARÁMETROS 

=89.6 

·---·

1 

APRECIAC!DN ES 

i 
--

- Se obse:va que el Ni1el de Apbcabil1dad de las NorT11as OPS respecto del ?a·áme'!o Funció!l según 1 

las Teorias de Dise�o es INAPROPIADO. con una calmca:i6n pcnderada de 14, siendo el valor mír.imo 
i

requerido para ser considerado COIT'O aprop;ado rnayor él 35. 
- De aqui observamos que las Normas OPS solo han cumplido el 20% ce I os aspectos requeñdos por el 

Parámetro de Diseno Función. 
-----·-· 

- Se obse:va que el Nivel de Ap�cabiidad de las Nol'lTlas OPS respecto del Pa•áme:ro Tecnología de la 
Función seg�n las Teorías de Dísen, es IN.t..PROPIADO, ccn una calificación pcnderada de 25 5, 
siMdo el valor mínimo requeridc para ser col'lsiderado coir-0 apropiado mayor a 30 

- De aqul observamos que las Normas OPS solo han cumplido el 42.5% de los aspectos requeridos por
los Par�tros ct¿, Dise�o que de�nen la forma de la Cabina Sanitaria en el Parámetro Tecnologla de la 1
Función (según las Teortas de Dise�o). 1 

- Se obse:-va que e1 Nivel de .A.pl,cabildad de las Nol'lTlas OPS respecte del Parámetro Mercado según 1 

ias Teorias .je Disello es INAPROPIADO con ura cal!ficaei6n pcnderada óe 25, siendo el valor minino
requerido para ser considerada cofTlo aprop,ado superior a 25 ¡- De aqui obser.-amos que las Normas OPS solo llan cuMplído el 50% ce los aspect� req�eridos oor
los Pará'lletros de Dise�o que de�nen la forma de la Cabina Sanitaria en el Part;metro Mercado (según 
las Teorías de OiseM) 

- El Ni\'el de ApUcabilidad de las Normas OPS es INAPROPIADO con una ca;ificación ée 10, siendo el 
valor mlnimo requerido para ser considerada como apropiado superior a 20.

- Las Normas OPS han cumplido con el 25% de los aspectos requeridos por el Parámetro de Costo 
según las Teorlas de DisE:i\o. 

- El Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS es INAPROPIADO con una ca:ificación de 6, siendo el 
valor mínimo requerido para ser considerada como apropiado superior a 15.

• Las Normas OPS han cumplido con el 20% de los aspectos requeridos por el Parámetro Ergonomla
segun las Teorías de DisE:i\o 

- El Ni\'el de Aplicabilidad de las Normas OPS es INAPROPIADO con una calificación de 8.4, siendo el
valor mlnimo requerido para ser cor.siderada como apropiado suoerior a 10.

- Las Normas OPS han cu:nplido con el 42% de los as�ectos requeridos � el Parámetro P�eso de 
Manufactura según las Teorías de Disei\o 

- El Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS es INAPROPIADO con una caUficaci6n de 0.7, siendo el
valor mínimo requerido para ser considerada como apropiado superior a 5.

- Las Normas OPS han cu:>iplido con el 7% de los aspectos requeridos por el Parametro Resistencia de 
Materiales seaún las Teorías de Diseno

De le c:e:lficaci6n de 188 Nor:in C?S se oo"<lsye q.ie *"' en Ni,el de l,:,-«:et.k:� IN1Prcf>8(1<>, r�od5 lcs Pe·ar-cens que 
��nen ?a forme de la C� Senll&ia par, d1mr1ficadcs � u, deseS'le segr- lo roc;�eren :as �rii,s de ó°ISe�,. :lb:-.,.,, u,a 
celfficaclóo de B& 6, CU)O velor mioilll() para �: cx:<11idettdo ano apq:lado ceo e ser siv.n:r e 1,,. de e qui :c,,oLlr'O$ �ue es:as 

tlo,,nas N) $01 suf,,_,¡eE en� Pe,ár;,et-os ,.,.,,.,.,. �•:a d,s,;�er ia :;e1>ine S.nilaria 
Se :b$e<va que e,isle III c:unpli"lientc oercar-o al 64!1 de los Pe,,a,..:ros de di$ello seQén !as teotias de dlse:lo s;en.10 lo 

e¡:rqiie�, el 100% 
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6.4.2. NIVEL DE APLICABILIDAD DE LAS NORMAS DEL PROYECTO ESFERA EN EL PROCESO DE DISEÑO DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE. 

6.4.2.1. Apllcabllldad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Función. 

¡ � ----------·�---;----------------------...----------------------------
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TOTAL PONDERADO APRECIACIONES 
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LOCALIZACION INICIAL 
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. s,ct$e '"n que!�·� N�rr·as �e: =>r:.�c ':s'�:?: ,era, .X'"te� aco ic,c, �ue:ir'"r'.0$:el 
lndi(:e.(kv L��1-z:e,:l,6..,. lr.·-:íai pcr.-: ;t..al7'".A"l:iJi""'Qt; ::1..e s:i J.. ·.e·1e �;cg;ilice:d-'5 
INA�'lC'PIA)O Cb'.&CilYdc .n, ::e rficac<>i :e: 

----------1----i----------------------+---------·--·-·----------· ·-·-·-·---------

SITUACIÓN DE USO 

.,, ., 
. F»:nics ct>319'"12" q .. � ras '-ore� d'? P•::yt� es'e·� .. , � �e"tJtin ,.tp·�:a� et' ,i 

�ic-"� S!t'iJS,:iéf\ d� u�o S!-S;.n o re�u��e": le� ;iG",-3! :! :;seio 
• S! ctse-m qoe Is tbrr-;as 'je: =>r�..o Es'�re xri!�1p;an i)S !!C'.':)-ec, pE:�a je�,¡r � 

in�icador S:t..setiél'I de Uso ::e r1ar.tne st/cie�le 
.. o� ie CCr.'f�l'2'!6'" Xdet"'<>S cc-icl.ir �:Je las ,,C",-.5s ae =-:-c�ec-::i Esfe:1 t.er� u� �,.:ti :e 

Jdicaoi'<lw.1 A?RSP:AOO en el ir<!,c,dc, s-Jaaór de �so. cbttilnlc u-a cati�e:oc.or :e 7. 
! _
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_
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_
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_
IO
_
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_
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-
B�

-
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-
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I 
----------1-----------------·---- ·----·--

! ! • L� r,or,¡¡e� �! F:oyf<t =�fera (!e- rr�'lE'r"il r'ldrect?: Cif!"!n 'a ::·�3,ax:r, d& le ::s:n:aa 
S:initarie para SJ :-uen, 5:n .;se 

USO EN SI 

TERMINACION DEL USO 

R
EPETlCION OEL CICLO 

., 

., 

., o 

! 1 

35 

7 5€ 

.. l� r,om-es MI F�oy€-CC :d;Ya nt &: 31"�1:r3:,, at::e:saje:; ei el 1,c � ?rc-�·?oln � 
C:j6:o. 

.. � f ,or:res �I F:oy� :::t� r,;, o:-r.te� ar :OC?S io,; �,ac�.;res r�;a¡;:s ,3-� ce,r. � el 
i11�ica:jor Prepa�'io'"-1e Ct1.ie:� 5"¼9U1;: re>�J�re"' l9s ''!'J1a: d'! cise�o . 

• Dei,; cc�:too· =�irr.os q,e el 'ir.e� �,Hcao.,,:.,J Cé 1s<; i;:irr.as :e Pr:,yec10 :s'.,,.. 
son l•lA"R·:P,AC•AS er. el ,adicac,· =,�arbcics �' Otr.'.>:>. -:o:�•nd<l ,,,. caí1foaci6r de 5. 

- Podemos ob!l6'Ve' q,e las �-on-r-as del Proyoctoes:e·• r.c se encu6>tten e,p·esa�es e;. 91 
in:1icedor ese SJ Si �t.Jn o r�u,�r&=" las t!<lf' a3 j6 .'.littt:x> 

• Se ctse'V!lql,! la, fl:,rr·as :le' Prll)'e<::C Es'•ra X'l!O':li&n �• l=-es pare :Je!oir ,1 
;,,1ic:!do• L s::, e, Si do r.an«a s-.f.:ier.:e 

• Dei,; OO"'!'-a:eci6° pooer-.os ooicuir .ue las Jlc,,mas ce 0,c!ec'> Esfe-a 1°er.e uo �-,el :e 
A:licabit,da<j �?RCP:AOO en el iM,e::1c< U><> en ól oc:es'e<<lo ura cel�cacion 1e 8 

- 5• �-,. que les N:,m:as -:lei �1¡,yec:o Eir-ari, oc han ooote:n¡,:aco loo i.cuerlrr-ien:os del 
lrv.liee<Jo, Tem,:Nr'...<1-· de u,o, ?or -0 �.e1 OO<'Cl.im,s �ue su tl�el d•A:lical>i'-d&"J es : 
IMP'lúPl�)O ct>!erie-'-dc ,ne ce ificacon =• :· 

1 
¡ - Sactse"le que les N:ir"'as :le' P1oyer.10 E<'•"' ,e �.an ;x-ote,,¡raco loo re-::u&!ir>ier:os :el 1 

1 ., O 7 O ioda<:10' F:soe!o"l'\ Ce C-clO. ¡>:ir :Oc::ial "'"�"-nos�.,; su t,,.e: :s; Aplrc,bil,jac es 
----------<----+----------------'------+--l_tlA_P __ 'l�O_Pl_;�)O_d�1�te_ri1Y�,do�,ne c,!ific-oeon :e� ____________ _ 

1 
. Sectee"'ieque les N-:irr.as ,ji �,oyec: Es16·a 'º se e,c,r�a c;,e,::ar,enls ea e· rn:i::e�: MANTENIMIENTO 

LOCALIZACION FINAL 

� € 
1 

7 42 Want-&nrnie:ito oero e;,q:o.ie de ma1E1a s.irK.er.·g los eso&ctco p:Ys :::orzstiJir :9 difr·,QC11 d-,1 
h:icodc, �".lnl;n,rie�b: se,:r lo 1eq,.ere, las ·ec;ries ce cisi;i\c. pe< 1v �ue e Nr·,ol do 

1: ¡ 1 A=lica�',d&J cel i'.cicodcr es A?�OºIA�') cotecie'1�c ur.a c,iifc.ao� il8 6 , 
! !

¡ 1 ! - Se ctse-,,, quo les N·:>rrr86 :le 01,yt-;:o Ef'•n, ,e�"" 0001e-:,;,:aco loo �cuoriroieo1os d&I---; 
1 ., O 7 O ir>.licedorT•ar �- de Uso. :or 'o:usl c,:rct.,,mo, cv, su'''"' da�lic•oi:-� es 

--------�----1----------------,-------t-�l'-t;.4,P�_'l�C·'-Pl�Q�O�ob=�'-ri¡y�<J�c�.n• c:acificoo�� :e: ---···-·· _________ _ 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 35 

1 

35 < N.A. APROPIADO < = 70 ¡ 

1 
1 

�!EGIA=22.7 

Se observa que el Nl\-el de Ap licabilidad de las Normas del Proyecto 
Esfera respecto del Parámetro Función según las Teorfas de Diseno es 
INAPROPIADO, con una calificación ponderada de 22.7, siendo el valor 

mínimo requeñclo para ser considerado como ap ropiado mayor a 35. 
De aqul observamos que In Normas del Proyecto Esfera solo han 
cump lido el 64.9% de I os aspectos requeridos por el Parámetro de 

Diseno Función 
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6.4.2.2. Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parimetro Tecnologla de la Función. 

1 
1 1 

' 
! E 1 � !

8 
¡ <.) � w w 
i ,.. 

8 z 

1
1 

� e 
1 

..., :s ..,¡ z APRECL!.CtONES ""
e i Q ,a.. 

i!I 
o � a.. 

1 
� a: "' $! ..., 

i 
a.. • " i g e i1 :i'í � u 
i 

V V w o 
l w ! � >( >( a.. .... a: ... : -< " -< V i u> "" e y w Q a.. z o ,. "' i 

MECANICOS ., : 
1 

. ELECTRJCOS 
! ' ! 1 

1 
., ' 1 

: ' ' 1 
1 

1 � 
EECTRONICOS : 1 ., 1 ! 

i 1 - Se obse-19 4"' las 'lor,aa, de P-,y,¡ctx: Es'ete oc se erw""tten t>:l'<Sf:las e.· " ·nc,ca,or 
§ 

' ' �ti>os a Er.-�le3r sei;cn � reqlft•re, lts l!Or as de :ise� 
TERMICOS ; 

e 
., ! - Sie obse!'I! ::, .. ,e l?s ,or . .,& de p,�ctc Es'er? ne ha"' co1t!:n:>1!:lt:C 1:-s r'!!!':¡1..,n,:er.:0$ d1: rd'C!X' 

1 

� 
2 ! 6 12 ();spcs1i',os a Err,pJe:r, sah·:>en e; as:ecto·!fe�e1·:e ! les dspes;:tvcs -:ic'81..1lCCS a os �:es se t-aoe 

ACÚSTICOS ., 
1 

ce!,re:iCa de ma··er! irsufde�-te ce :o c...:a! se ?b;er.-:1: (;'Je =,:s \�rr·es �: F·ot�º Esfe:a r.: se, 
¡¡¡ su'ocieoi.s ;a:a datr,,r e· ir<freóor )spc, ti1·os a Emp:eer 

� • Perle a.ai::ordvmcs e.e,� Nive•� A:i•ica�il-<lej es ltlt.F;c� �ce ::t:ene,,"30 •:ia ::a:fce::ico ce 2 
OPTICOS ., i 

¡ 
; Q ! 
¡ 

! ; HIORAULICOS .,, ., 
1 

i 

1 1 MIXTOS ., ; 

' 1 
1 1 

1 
z ; 

: -Q 
1 - � ob:,em que las Sor:-\85 de> Pr�ctx: Es'era ne hao ooote:n;,laco le, roqwi.ii"°:o' del ir,d()3,jc< 

1 
(.) 

ENSAMBLE ., o 1 6 o Er.sa:nble. por lo cual cx;nclJin•::s que su m;el de �?l:cat:rsbd es lil��Rc?·Aoo o::teoer.do una z 1 
:::) 1 

1 
caiilic:&clón de O. 

1 u. 

1 ' :5 ¡ 
w 1 1 

1 1 
Q ' 
.s: i 

1 

; 

1 9 
• Se oble."le q,¡e les �orr,a. de Proyecte Es'era ne hao 001temi1eco les roqc,ri.i'e,,:o, del 1M c,dc< 

IIIECANIZACK>N .,, 
1 

o 6 o Me<aaiz8oon. po, lo cual ccnoulrr-os :¡ue"" Ne1el 1e Aplicab;lica� es :IJA?ROPIAC:•'.l ot,ter.io:ldo ur.a 
o celilic:&:iondeO. 
z : (.) ' 
w i ! 1-

' 1 1 

1 

1 1 - Se obse-11! q.;o, l!s �orma; de: Pr:,yeetx: Es'ete ne se_,. e1 e' 'ldi:acor Adeo:abii<!ad 
• Se ob�n q.ie les 'lor-,ai de! P1::,yectx: Es'e,e sao s.Jfic,er.:os oes, defior el inc-oe·Jor M•;ral>il� eo 

¡ i � ?2-ám<l'OS de j,ero ce le Ce�ira S41l:Sria respe.:tx: �• :os 1oc:s-,,mie<ir-.-s ea I! �l'.;a:iOn de ,se : - � ob�I! q.."! les �or"laS de' Pr:ytctc Es'ere r-.: soi "1icen:es oera óefir,• e' inéicedoi Aoapta:>il-Jed 
i 

AOAPTABILIOAO .,, .,, 5 6 ! :-o

1 

en lo,¡ pa:amelos de disel'o de le Cebin• Sani:aaa ,e-�:c :e ·e lra•Zl!06·, i/1,e;a; reoe� de o''*> 

1 
i y �r,i:IZao'CA'I ée oso 

; i • O. ·a co,,,::areaonwicuimoe qu6 e; lfüel �eP�1cat:•ldadce les l,or= jei P·oyecto Es'are (e'",Pe-t> 
1 

!
del indi(;ed,)., Pde:>ll!óieed 9S 1tV',"R0ll-OO octerienoo •!I! ca r,ca:i�nce 5 

i -··-·---

1 Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Nonnas del Proyecto E$fe<a 

1 respe<:to del Parimetro Tecnología de la Función segun las Teorías de Diseño es 
TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO PONDERADO<= 30 INAPROPIADO, con una calificación ponderada de 10.5, siendo el valor mínimo 

'-1::IA: 10.5 requerido para ser considerado como apropiado m21yor a 30. 
30 < N.A. APROPIADO<= 60 De aquí observamos que las Honnas del Proyecto Esfera solo han cumplido el 

35% de los aspectos requeridos por el Parámetro de Diseño Teenologla de la 
Función. 
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6.4.2.3. Apllcabllldad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Mercado. 

1 
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1 

1 
1 

o 1 
.. ... 

1 
o 

u 

1 
a: 

u, ! ¡� 
l 

_, g 1 
� 

TOTAL 
f w 

� 
' � APRECIACIONES 

.., o .,,1 ¡ � POIIDERAOO 
z 

l!: 
.. l?. e 2 11; � u' 5l "" ali u 

i? 
vi .. Y, � :a .., � ';;'¡ e( >< 1 � � w e 
!! 

e y 
z UJ e zi zi .. 

i 

UBICACION ., 1 : 1 • Se ctSff\'8 qu� le'l Non--as <161 �royeC1o Er...-e ,o se a.qr"&I' &n .os ,sp,;ctos cce de'leen e: 
o 

1 

,nd,cedor Faclllr Geo;¡ré'i;:o dol Ch90:•. !,! 

1 
-� l!! • Se obser-Ye �ue er ·e! Norm!S !'el =rc1e-:to Esfera :lO se h2n c:r,:e:"l).edo i::,,.s a�!os de 

� 
z CLl'i!A. RE LIEVE, PAJSAJE ., 

1 ! Ubicaciórl, :e Clirr·a, Rel1:>ve y�, P�;e 
� - Se ct,...-,e que..- ·e, Nonnil$ ::')! ;:roye<to Esf.,-e se �a oor.s�""'º e, n,er,,11 suf;aeotE el 

3 : 5 
1 

15 as¡iecto de Sut<i. c.:, u 

a: _, SUELO 
1 i . �e la CX1Tl)&raciór pode:-ioo; de'.e,niner q•Je las �c,-,as oo, Pr�,..,,, E,'e,a �ne,"" t:ive· :le 

g � i 1 Apkabl'idad del indic:edor Factcr Geo;réf,co del c1;en1e IIIA?i!C�IADO OCle!lierdo una ce/1.icación 
u ., ., 

¡ 
1 

e( ¡ 1 de3 
1 i : 

! EDAD ! 1 ., i ! 
1 1 1 

sexo 
1 ! 

1 
., ., i 1 

1 

' 
1 

SITUACt0N FAMII.IAR ., ., 
' � i ! • Secl>SO'",e �u, 18$N=�sdel "roye:to:asf� ,o se-?",p-·•n >:>s e�:scce de"nese 1 _, INGRESOS '-' ., indicador Fect>r Cemog·éfi�o d�I Clie<lte 

g ' 1 • Se oose,-,e :;u, er 'e, Nom:as :el e,o¡ecto �sfere '\O se hee tt'l?e"l)a:lo b:os ,os as.ec1::,s q..te 
8 OCUPACION ; ., 

1 
de".ren el ieéic:ado• FcC!'Jr Jerr,o¡ráftco :el CUeote. 52VO l�s re'.-icl:s 31 Se,,o, 12 Sitl.e:iór. F2mi'3r 

� 2 5 10 y la Pobiacie<l, que se trsaan de me,..y3 ie<:l1eda 

EDUCACION 
' - Se obsrr,a ,u, er e, Norrr.as � ;;roye<to Esfsra oc� sc"r.ie,tes ¡,411 e&f.n,- el i'ldcadof =ac1cr ., 

1 

Cemcgrariro d&I c,..-.10 . ! 
1 

• De le �aratíóe pc,1em06 do'.81,:i,nar q•Je :as '-0<,,.,><•i Pr�oc,, E!éare oonea sn fl;vel de 
REUGION ! 

Apx:abilded del in.:Jic:edo• F2ctcr D� � Cl,er:e 11,APR:>P:ACO obl90Íef\dO ur.a 
� ., 

� 
1 ' cal:iii:e.,;.;n:lt2. 

t; 
1 i 

! 
e NACIONALIDAD i ... ., 

i 1 ' 
' 1 

1 
w 

IDIOMA 

1 
., 1 

l 

1 i 
' 

POBLACION ., ., ' 
; 

! INDICE DE CONSUMO 1 i ' r ' • Se ot,ser,e que les Non-as del �royecto E� ,o so e,p-.sa, on o, ,sp;ctos e.o je'ineo e; 
! � ! '

., ' •nd,ci,dor Faclllrdi Corroo:taner!o ::e1 Cli&ito 
w � ! 1 

; . Se ct,..,,,e que er. ·es Nom,;,¡ oel =re,e,:to Esfera ,o� Me ccr.le'1)edo 106 e,;poet.os c!e Índ-ce 
o t!! de Corlsurro y Leeltad e la Marce . ' 
� 

... 
1 s z 3 5 15 • Se ct,..,-,e que er ·es Nom,;is�I ?rcye,:!O Esfera� ia oor-sid.iado e½ rr.�11 suf-deile el factor ' 

e 

� l. a LEALTAD A LA MARCA 
1 

1 1 
\t:ti,'90'..tl de Corrpr!. 

i 1 
., • De !e oo,:eraet� poder,06 de;,-,inar qJe :as ·�01":'l2S 021 Fro:,'!C:O Es'e� ti.!?n,en t;� t:r,el de 

! ¡ ; 

1 � : i Aplai>lided d•I indicedo: Fectc, de C-:>mpo,t3m'em c,t:: leo:, 'N�PFOFIAOO ob�1lenoo usa 
u MOTIVACION DE COMPRA 

1 
::al�aci6n,i,, 

1 ., ., 
!1 :

; Se obsma que el Nivel de Aplicabilidad de las Nonnas del Proyecto Esfera 1 

1 re,pecto del Parámetro Mercado según las Teorfas de Diseño es ' 
TOTAL O < :: N.A. INAPROPIADO < :: 25 25 < N.A. APROPIADO < : 50 1 '-E!llA • 15 INAPROPIADO, con una calificación ponderada de 15, siendo el valor mlnimo 

requeñdo para ser considerada como apropiado superiOf • 25.De aqui 
observamos que las Nonnas Esfera solo han cumplido el 60% de los 

aspectos requeñdos por el Parámetro de Oisei'lo Mercado. ' 
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MA TERJA PRIMA 

MANO DE OBRA 

FABRICACION 

DIRECCION TÉCNICA 

AOMINISTRACION 

UTILIDADES 

COMERCIAl.lZACION 

ALMACENAJE 

MANTENIMIENTO 

6.4.2.4. Apllcabllidad de las Normas del Provecto Esfera respecto del Parámetro Costo . 
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Q t¡¡ � 
�, w 

ti; 
w � Q. 

.,, 
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.,, !
.,, 

.,, 1 
.,, 1 

¡ 
.,, 
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.,, 
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' 

� 
o �
f 11 
< • 
..; ': 
z ., 

.,. i TOTAL PONDERADO 

� 

� i 

4 

4 ' Q 

' 

APRECIACIONES 

• Seobsertt que las rior:,ias d6' ""JJ'&;tc Es'&r? ,e �ec a,,,19rr1:;1ad� 1,s rr,q"arineNos d6' ind<acor Co,;:o, Dr90!cs. 
p-x lo OJal � G"8 su 11:v&I de APl.cel>rija� 86 li'l'J'ROPIADO ct:en,�n:lo u:ut ::allficecx:n �o 0. 

- Se observa que les Nor:,ias de. ?�:10 Es'era '10 �eo c:ool�:ad� l::s requerim eiitoe de: inda,cior �tos Indirectos 1 
. :or !ooual c:o,,c:lu =�ue su Nll·el deApla,bilided es (11>.f'RCP:AOO ob12niendoune celifics<:ióo de 0. 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 20 20 < N.A. APROPIADO < = 40 MEOA=O 

El Nivel de Aplicabllldad de la, Normae del Proyecto E1fer1 en el Pu•mellO Coet0111 INAPROPIAOO, 
ccn una callficacl6n de O, sl,ndo el valor mínimo requerido para ser conelderada como apropiado 

!

TRABAJO MUSCULAR 

EFICENCIA EN El TRABAJO 

RELACION HOMBRE MAQUINA 

TRABAJO PESADO 

FATIGA 

LUZ Y COLOR 

RUIDOS 

superior a 20; y un 0% de cumplimiento de los aspectos requertdo1 por el Par•metro Costo,. 

6.4.2.5. Apllcabllldad de las Normas del Provecto Esfera respecto del Parámetro Ergonomia. 
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.,, 

.,, 
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.,, i 
t ! 

.,, 
¡ 

3 i 

.,, 1 
1 

.,, ' 1 

i .,, 

1 

TOTAL 

PONDERADO 

9 

APRECIACIONES 

• Se obset\11 q-Je las Nom:as oel !>royeclo Esi..ra ,o se e,¡,,esan en lo$ esoe::ics aue ;lef.oen el iKf•ca:for CC'>o(;m�lo Sio1eff\s�oo d91 
lio::iYo Utií¡;ondo el Ob;e:o 

• Se obsan11 q:ie er te$ Ncm,a, �I ?rciecto Esf,ia ,�se'«' oor.�,iladolo9 aspectos :le Tra!la,o M.�18', Eficier,cie en el TraDajo 
Trebaj� P�. Falig�. Luz y Color y Rudos de' ·ndicaoo• Ccnoci:n'!lllc S·6:e<n&:ioo del Ho,rt;re Utiiza'odc el Ob¡&t!> 

- Se obso!\11 q-Je er 1a, N"1!1a3 :lel Prc¡ecto Esftra se"" ::orsond� de rracHB 'nsu'ic,ei,to oí f8<1o: de Ro'ac,ón �o'Tli:re \�i,ra. 
• De la conoal!ICion pod8'l06 de,erminor que 1!8 �or'Tll!s del P:oysc:D Eñ,a t<l'l60 uo Nivel de N•el de !\pl<:ab·I dad de: IIIC:cador 

Co."<lci'Tt�olO Sistemelico del Hor,,bre Utliz&odc el Ob!ett' rNl\?ROPIASO obt511,er,oo una calfoa,oOn da 3 

• Se obseM1 q-Jt las Nonr� 1el �royoeto Esfera ,o se encue111ran e,preoad&sclrect!"1ente en el iodicadO• Datos AnttO¡'or.�trioo, seg(rl 
le reqli,wn les llC<ias de d�/1:1. 

DATOS ANTROPOMmlCDS .,, ; 5 15 - l3s Nc""es del P:�o Es'ere ha,... re'er,nc;, el ind>.:e�or Da:os An=ométri:>l6 de maner? 1� y 110 b �� :0'!10 pare 
de�oirb �n lo requ'eren ,as ='as de :jlseñt, r,c•qll! r>) conltrn:lan :ocos sus asoeclos 

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO<= 15 15 < N.A. APROPIADO<= 30 MEDIA 12 

• Ce'ª Q;,YQa111Ción pooje,"00 de,et:'linerq,e el tfüei de A¡:l!c:e�Uldad de: in:icado< Delos A•1l'clPOméttiooS es lNI\PROP'AP::>, obloll� 
una ailif,c:aoon de 5. 
Se observa que el Nivel de Aplicabifidad de las Nonnas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro 

Ergonomía según las Teorfas de Diseflo es INAPROP1AOO, con una califlcaclón ponderada de 12, ,tendo el 
valor mínimo requerido para ser considerada como apropiado superior a 15. 

De equi observamos que las Normas Esfera solo han cumplido el 80% de los aspectos requeridos por el 
Parámetro de Diseño Eraonomla. 
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6.4.2.6. Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Proceso de Manufactura. 

¡:¡ g 
... o 1 1 ... 

g i 
"' 1 j ! ::; � !ii 1 ...J ... i ., TOTAL w o z ... � .. t; � ... 8: 11 i � APRECIACIONES 

! w V : PONDERADO 

1 s 
2 

< >< ... . 
z 

¡
11 

< V 

ª 8: § ,c; V ,e; >< 
1 z z o z V ... ; 

' ' 1 
· TIPO DE PRODUCTOR ' - Seot>ser.e q.Je ·as Nomas del Fro,eei: Esfeiano htn('l' .. 1U�pado os 19Q,e,-.m1eale6 del lndic8dc,T,;,odep�-ctor. � ti "' o o o

� 
: ; c1,al �ord,irros que su Nivel <!11 .ApliGabi'ida-1 es 1•:AFRCPl�DO c:,t,lerief'<!o un& oa'i!lcaclon de O. 
1 

� 
----

PROCESO DE ELABORACIÓN "' o o 1 o • S• Ol>seM que .a, tlorna,c1a; Ft�act: E•fero no h•n ccn1,rr¡,:,,x 01 :sq,or,mieilo< d•I in:licaw Fr� d<l E:atoraw, 
� 1 por lo Ml ::cncl,,m:s c:i;e su •lil-e; c,, ,l,.."ic>loi''d!<t e6 IIIAP!'lCP:;,l)C, a::ar, er>do "na oa•'ÍlC8CCn d• O 
LL. • S&<t,ser,a q-.Je .a, !Ion-es da• Ft�9CC EEfeffl no hJn ccn:srr¡,:¡,:ic os '9Q.ormieatc,; del ind� F:OC&l!CdS Eisa:-t'e, POI 

i
PROCESO DE ENSAMBLE "' o o ; o lo :uel w-ct.•rnosf;\19 su 1;ive1 dt A�l.clbii;lei: ee INAPRCPIAOO et·�,,,. ::eitic8QÓl'I c:e O 

PROCESO DE ACABADO o o • Sect-WV!I q.Je ·a, 11:x-nasdo! Ft� Esfera nohtnccnltffl)a:fG os '9Q,e,-.mleolo8 dellr>!IC8dor FrocescdeAxadc. p-Jrlo 
1 UJ "' o CL'?I Ctt"duirros �ue su Nr;>.f de .Aplieal:ridai es l�AFRCPl�!)'.l ot>>:·�:o � oa'i:lcac:ión :le o. 

e 

o ! CONOCIIIENTO DE LOS 
1 

: ! • l.2s r;orries del ?re1ect:> Esfe-a •.ac,on ,�-� ;11 icdi..-adr., Coro:r.:erto �• ics Va:sri!les. pe<o 1\0 son s.�:es �813 
defni1o$!g(,ti loro::ufe:er las 10::r� de d-..c, ;,or:t.-e ,o :::,rt,r:,pJao 10dcs sus esp-. 1 

w ; MATERIALES "' "' 5 2 10 - Ce le CO<TOarac:ion ¡x,demos dele'rni'lar :iu� el tli;.t ce :.�:at,,Udad c.t ;rd<:ad:r Cor>oc:rnieslc de ,os P-'!tt,lal'!S '!S 1 

� 11,AP�C":ACO, ob:•Mnclo V\a '*'"""*' �e 5, __J 
l!I,. 

El Nivel de Apllcabllldad de lat Norm11 del Proyecta Esfera en el Parimttro Proceto de M1nufactur, et 1 
TOTAL O < " N.A. INAPROPIAOO < = 1 O 1 O < N.A. APROPIADO < "20 ; MEDIA= 2 INAPROPIADO, con un.a c1llficaclón de 2. siendo el valor mínimo requerido para 1er c0n1idtrad1 como 1 

i ¡ 
apropiado 1upel1or a 10; y un 20% de cumpfimlento de los 11pectos requeridos por el Param,tn> Pr0<:eso de i 

' Manufactura. i 

6.4.2.7. Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro Resistencia de Materiales. 
1 

1 
i o � 

� 
1 
g 

i e:, .. 
1 

� i : 
� 

1
"

11 � TOTAL ¡ V APRECIACIONES 
¡i >< V iil � � 

>< 5l -¡:¡ PONDERADO 
i 
... ...J -< • ..: V ! 

lil "' ... 
:

V "' ,e 
e:, .. z o z ,e .. ... ... ' 

RESISTENCIA A LA TEMPERATURA 1 • Se obse"e qce las llcr.fas del P,"1'9Clo és!ora n:, se en.."Ul!r111!1n &,pt86lldas en e-i'.ldicadC< 
' ¡ RMás!trca ce! !lalfr.al a .a T�eratura s¡gín le reMt<en 11H tooriei o, ó;e,\o 

1 

' - 01 !,s Normas eil P:oy9Ctl e.re-. se obse'\'8 que blcer re'8!enci3 el _., :lt :oi me:,,..,. poro 
: "' "' 2 1 2 

ce "1111'\tra ln!ui::iocl!e, PO' lo que ne petr.i:. os5o, E< ,n:!ioaW Resis:en:ia del t,JaJeoal a le ' Ternpe<at,1111 de._ .... se'iafact:-rie ' 
u, ! 1 • De aa<X>1rparacic-r. pod<:nc,s(O,c,uir q;o� �-..ras de. ;>,cyecto Es'�,elie•er. �" U!vel de 
w 1 �'.:ab,l�ed :el ndcaoor 'les:steroa del lla1e!iel a la T en-c:orature lt;Af'�O?l:.00 oon ura 

1 i 1 calf-cecióe.de2. 
1 

w 1 
i 

RESISTENCIA A LA FI.AMA - Se ob,e-.o qce 1111 r.on-,s :lf; P,"l'ecto E!fora n:, se eneue,,lllln e,;reeade1 6119· h"dicedc< 
Res;st,;rca cel �'a16ral a :a P.!!lra ssgúrl 'o :e::ui!rar � l80rie$ c,e crw.o. 1 

� : • Da !99 No"'181 � Froy9CID E�e, se� ::¡ue ha:er. re'e!tno, el -de O! T.a:e•.ales, �oro ¡
; "' "' 1 1 1 �, '"larera iM,1i=-er:e. ?Q" IO qu,; no pem,i:e oe4n, ti .nc!icajcy Resis•enoia del "'8Jltial a I! =ie:na d6 

1 s 1'18�«t aa:ilfac:l.'lia 
(.) - De !a (OT�arac:icr p-�mos co'lélir que las �=as de. ?rcyecto Es'e-e lieroer. uo i<!vel de 
z A;,li.lab'Edad del i-dcador �es-sterca del lleter;a; e le Faml!I lt.AP�OPt;.00 ocn ur-a ca:iloalooo de 1 

t v.i RESISTENCIA A SUSTANCIAS QUIMICAS ! - Se ob.e"Va q..e las 11on,as c,e; p,�scto 8:era n:, se encuen._" OJl)'esadas er°'· t•cfcadC< 
12! 1 Res'ster.ce c:<!I �'a!!r'al e Sus:ancía& Qcir.-ica,o¡ seg,r, !o •eq,..ée,.., ,as teorías de cise"ro 

: 1 - De 'as Noonas del PIO)',ct, Es!a.-a se� que hacer re'erencla et =ecto de 0 'l'.&:t".ales, ;,ero 
"' "' ' 1 ' ¡ de Ma�em lnsufleiel,?e, w lo que no penri� �ffnir el inc!ioa:loo' Resis:enoia del Mlle'i9 o Scs:aicias 

1 Oui1J1lcas de marera se�s!a<:lorie 
¡ 

i - De !a (1)11'4>arec:ióo p0delros ro,eiiir que las NO<Tr.as dei ?rcyecto Es'e,a lienen un llriel de 
1 Apli::al:llidad del lnckac!or Res�oc:ia del fhleral a Sustancias Químicas INAP�OPIADO con une 

: 
1 

celibciónde4. 



111 

1 RESISTENCIA A LA LUZ DEl SOL 1 ¡ - Se�-.• q,e ras •ior.-a, dEI P-oyiá: :;sfen, n, h!ncoo�o ce"""""' e'p.a 6ll ti� ' 

R91i:sterca c,il 1/attrel a a L::z cel SGl '6g�11 :o r�·«•n es la<Y·as .1e :l,SEllc .,, o 1 o : • C.·• oc,e,vaciénp,doo,cs c,;rr,-,r �ce'* Ncrr.es :el P:c-,-ec'o :sfe<"a,� ,,, N•,el :le 1 
1 t?l<:oi:-lidad al i'ldcaa:r �es ste0.ca del P/ate·a a :e L..z �if Sol :111,?R'.lf':ADO ceo sr.e :a!:'ica$. ! 
i :eO. 

·-
: 

1 RESISTENCIA A LOS ESFUERZOS • Seob"""'" qce!as 'lo!":'&!:)!: F·oy,ct-o :!'eran: h!n<>:n:•,r'fi&j:)cio rrare,e a�na en el lnéie&do• 
Resisterce cel �'at,y.al a os :sf.er.:os S<!;;n o ,;,qcet!n es:;,:ir:os de 1:seilc .,, o 1 o - De� rese�IB�étl p;-derrcs :c-:-c J r q...e las Ncr:ras :el ?rtyec'.:> :stera terie,,, u:" N11,:! .:e 
:.:,1>.:a1:tdad :el i'ldcac:or 'les steroo óel !kte.,.: a 1:,s :stcer.::s :11A:>R?P:4CC ceo sr.e ;:a:l'icaccr. : 

! 
ce�. 

i RESISTENCIA A U ELECTRICIDAD : . Se cb.."'"'ª qse les Pfarra! dEi p,oyocte � n� h!n tool9<\'ll'e:lo de r.aMre e�•.a en fl indic:8dc• ¡ 
i : Re-s,sterc,i cel �'al&ral a .e Eiac7ici:e: se;úr lo r5q>18!'l� l;n •ec,,as de :is<k. 1 

.,, o 1 o ' • D,i :a ooser1e,xn p�.c< ccre', r q.e ra� Ncrrnas ;91 Prt)'&c:O :9f&ra reMO "º Nriel :le ' 

i 
1 

�?1'3·1:dad :el i!'ldcador 'les stec.óa :lill �'e1e·a. • le E·i�ac IW.PFOP!ADOcon ,na :a!fw.:ién ! ce(•. 
i 
1 1 

RESISTENCIA AL MAGNETISMO ' 1 - Se ot,re,va q,e las •Jor-es �1 P-oy.a> Es'era n: h!n con�¡,'eóo de r.arere ay.a en el ir>-jic&:Jo, 
1 1 Res'st!r"e cel �'atl!ral al "•;ne:isnc seg,n lo te.tJ<,tn IH _,a, ;:ec>Se"oo : 

! .,, o 1 o 1 - i)e :a oose>ie:óttl pe®'ncs oorc-,r q,e las Ncnr.es ::el Prr,,ec:o :sfe:a t-"' N·,ei de ' 

1 i 
1 �?lóoal:,lldad :el ,,dc:ador i'\esste"(:ia 1el 1.-•at�' al Ma;ne:isr,,o l•IAPROP;AC-0 ::cr. usa :2�:ión 

::el:'. ; 

1 

RESISTENCIA AL RUIDO 

1 1 - Se cose""' q.e !es ·-Jor-ses 6!: p,oyect-o Es'era n: So! encu,er,trai •,;:•osedes en• l"dicad:, ! 

1 
Re&Ster.ca ce! !lateral al Ruido sesu, IO ro:¡i.i!reo l!s leo,ias de dise:\o. 

i - De !39 t.¡or-n,� cdl Fl'0)·9CbEsfe·a se � ... -e que h!:tf' re'er,nc:i? e: as:lee?D �e()$ Te:er:�e;. :ere 1 .,, ¡ .,, 1 1 1 ::e �r-ere ln!�fttier!e, w io c;ue ne perr.�?-oe1r:! ti: tn:ieejor Resis��n..ia del J.t!le'ia1 !f �ui:o e! : 1 "18".«e ,a'isfllct:rie ! i : - ::Je"' ooTPaooér l"(!;,mc-s a,-.;.¡, qJ& � l\�n :le ?r:y&do 1:s'e-e 1e,er ""' 11,,.; :Je 1 1 

Apli.:81::lid!ld :el hdcedor P.essteooe jel 1/ate"a: al R\Jldo �;.t?ROPil.00 coo v,a cel<f-c:&>6, de 1. l 
i 1 1 : 

1 RESISTENCIA A U TRANSMISIÓN DE LA LUZ 1 1 - Se ot,,,,-va q,e las �IOCTBS del Proyecto Es'era n: se eriMntra, e,¡:•esedas en o; 1,dlcadcr 
Resistonca cel �'atteel a e T•ensmisio, ae la L:.i.: segúr. lo rec;uie,en 'n \eo!"ias :e éise'>o. 

1 1 

1
- De !45 11or.nas cel FT0)'9c!D Este-a re obWva qut ha:er- retem>Cia e: •�11> de lo! l!'aler.al&s, �"'º

1 1 ce r.1an6<8 in,ufi:.ar.:e. w :O que ne ,,e,r,,;:� c:.;'lr,,r f1 i�ice-'or Resis'&n::ia del \l•le'ial a la .,, 1 .,, 1 Trensr.,� de 12 L<.:: d9 lllane:a satisfac!cna. 
i - De !a oo:rparacicr. podtmc• rx,.,.;uii q,e les i-=.,. de· Proyecto Es'e-e be•er. "" Pi>vel de 

1 ¡
Apk:at•lidad .lel ,"ld<:adot Re&:ster.óe d61 �'atef.a: e le T'!nsmisión de la L:i. INAPRO".JI[;'; oon une 

; caifQlci(y. de 1. 

1 
RESISTENCIA DEL MATERIAL AL AGUA 1 1 - Se ot,f,lfl..,a q,e las �lor.ra1 del P.-oyactc :s!eia n� � ericoootre., &,¡,<e.soda� on o! Mi:ador ' 

1 

Resisteoca éel �·attoa! al A;ca sog,jn 1� re:¡u,,,ren leS te,:¡¡íes é• d'seño. 

1 - De !as No� Oei P'll)�O Es!e,e, se ot>seive �· hacen rererencia •' as.ie::11> de loS ire:e'-al", ,e,o .,, .,, 2 1 2 :e Manera in."1\,lo,,:e, :,orlo que nc·perr:-J:, c..4r,r el ,n<!ica-'or Resis'encla del �n al)¡µ oe ' maaen, ,ajsfoct,)rie 

1 
1 1 

- De :a o:,,rpa�n podtmcs ro,cluir q�e� t-:=-as ele, Preyecto e� ... tier,en u.o li,'el de 
�f.:á:ólicfad del hd:cador �es$!0:-ca del Water.a: al Agca 111AFROP,.O.D0 con ll'.e cafrfi::aoor, de 2. 

RESIS'reNCIA DEL MATERIALA LA ABRASION ! 

! 
- Se obre'\'9 q,,i las tlor-ras � p,oyeclC Es'eia n, se entue!\178.i e,¡,resedes en" l:>dicad."1 

1 

' ¡ 

Res'storc'e e<!I tlat-!ral a 'e Al>'Zsoi se;úr o •ec:sletlll' las t�as de disei\': 

1 
- !le !?S "'or,\as- cel F"Of� Esfe·a se obse'\-e �e htctr re'erenci3 el asiJ6Cto de loS T.e!er¡ales, ;et,) 

' .,, 3 1 3 i 
ce c,ar-ere ln1"11:>eoto, :,orlo q,e nc-pe:r.,l;o oo4rire! indica:!or Resis',n::ia del Mate'ial e le .11:rae-Ófi 

1 

1 
ce nar·era seitbctcra 

1 
- De ia ro'l!Oarecién pootmcsoo,ciuirq,elas �=·H :Je, ?r:¡ecto E*-e tie•encn ri,ie1 de 

1 
/,¡)lr.aMd!ld :,el i'ldce<!'".r 'les;s1er�o del �'ale'1 a la �bresi6n i�.,Pi<oPIADC ocn � caiilceci:n �• 1 

1 

: : 3. 
1 1 1 : 
' 
1 

1 i Se observa que el Nivel de Aplicabilldad de las Nonnas del Proyecto Esfera 

1 respecto del Partmetto Resistencia de Materi,les según In Teorlas de Diseno 

1
' es INAPROPIADO, con una callflcaclón ponderada de 1.2, siendo el valor TOTAL O <:: NA. INAPROPIADO< = 5 5 < NA. APROPIADO<= 10 �OA•12 1 

! 
minlmo requerido para ser considerada como apropiado superior a 5.0e aqul 

obseivamos que las Hormas del Proyecto Esfera solo han cumplido el 24% de 
los aspectos requeridos por el Parámetro de Dlsei\o Resistencia de Matertales. 
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6.4.2.8. Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera en el proceso de diseño de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre. 
-·· 

PARAMETROS DE 
N.A. INAPROPIADO ¡ N.A. APROPIADO CALIFICACIÓN PONDERADA 

DISEflOSEGÚN LAS 
DEL PARAMETRO 

APRECIACIONES 

TEORIAS DE DISEÑO 
PONDERADO PONDERADO 

¡ 

! - Se observa QL"e el Nivel ce Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera respecto del
Pa,áfne:ro Funcion según las Teorías de Dise�o es INAPROPIADO. con una calificación

FUNCION Oc• Xc•35 35< Xc•70 22.7 
ponderada de 22 7, siendo el �alar minil"10 requeri:lo p;;,-a ser considerado como
apropiado mayor a 35 

- De aquí observamos que las t-,:ormas de: P:oyscto Esfera solo han eurnplido el 64.9% de
1 

los aspectos requeridos por el Par�11etro de Dis;:'iv hr.ción ·-·---------�----
TECNOLOGIA DE LA FUNCIÓN 

i 
• Se observa qLe el Nivel ce Aplicabilidad de las N:>"mas del Proyec•o Esfera respecte del 

Parál:letro Tecnología de la Función según las Teorías de Diseno es INAPROPIADO, con i

0c•Xc•30 
1 

30< Xc•60 10.S 
una calificación por,derada de 10 5, siendo el va·-;r mini110 requerido para ser considerado .
como aprop;ado mayor a 30.

1 

i - De aqui observ.rnos que las Normas de! Proyecto Esfera sclo han cumplido el 35% de los

1 
aspectos requeridos por el Parametro de Di;e�o Tecnologla de 1a Funcion.

MERCADO ! - Se observa Qwe el Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Eseera respe:tc del

i Parir.letra Mercado según las Teorías de Oise�o es INAPROPIADO, con una calificación

O<• X<•25 i 25< )(c•50 15 
ponderada óe 15. sie�do el vior mini:--c req�erido para ser considerada como apropiado 

! 
superior a 25. ; 

- De aqui observamos que las t-,:ormas Esfera s�lo han cumplido el 60% de los aspectos
requeridos por el Parametro de Dise�o �ercado.

! 
COSTO - El Nivel de Aplicabilidad ce !as Norrnas del Pro�·ecto Esfera en el Parámetro Costos

Oca X<•20 
1 

20< X<•40 o 
es INAPROPIADO, con una callflcaclón de O, siendo el valor mínimo requerido para
ser considerada como ap,opiado superior a 20; y un 0% de cumplimiento de los
aspectos requeridos por el Faráme:ro Cestos. 1 

ERGOHOMIA 
- Se observa q�e el Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera
respecto del Parámetro Ergonom,a segGn las Teorías de Diseño es INAPROPIADO,

O<• Xc:•15 15< Xc•30 12 
con una calificación ponderada de 12, siendo el valor mínimo requerido para ser 
considerada corno apropiado superior a 15.

_J
- De aquí observamos que las Normas Esfera solo nan currplido e! SO% de los
as=os r�ueridos por el Parám�ro de Diseño EmQnor:iía .

PROCESO DE MANUFACTURA • El Nivel de Apllcabilidad ce :as Normas ce1 Proyecto Esfera en e1 Para metro ?roceso
O<:Xc:10 10< Xc:20 2 

de IY'.anufactura es INA?ROPifl.00, co1 una cal.f,cac,ón de 2, siendo el ·,alor míni110
requerido para ser considerada corno apropiado suoerior a 10; y un 20% de
cumplimiento de los aspectos requeridos por el Parámetro Proceso de Ma:iufactiJra.

RESISTENCIA DE MATERIALES 
1 

- Se observa que el Nivel de ApticabiÍidad de las Normas del Proyecto Esfera '
respecto del Parámetro Resisteri:ia de Ma:eriales según l:is Teorías de Diseño es

12 
INAPROPIADO, co11 una calificación JXJnderada de 1.2, siendo el valor rnínlmo

Oc•X<•S 5< Xc•10 requerido para ser considerada como apropiado superior a S. De aauí observamos
1 que las Normas del Proyecto E5fera solo han cumplido el 2<:% de los aspectos
! requeridos oor el Parámetro de Diseño Resister,cia de Mzteroaies.

TOTAL O<= NA INAPROPIADO<: 140 SUMATORIA DE LOS De 1� ce,ificecór de les ll:m:as del :>ro¡ecto ::s16!11 se OOf"'.:iU)'9 q·..e jer�, an ,-;�" e• Aolcab '•""1 lr.ei:rop,ado,
VALORES .ALCANZADOS POR resp,¡cto de los Parame:ros q,e deficen ;a íon"a d� le Cebi.,a Saritiria pa•e da--,,n:fice:!os de cr. desas�e segln lo ; 

140 < N.A. APROPIADO<: 280 LOS PARÁIIETROS rnq,.,ierM 12s tecrias de jjse/io, col&o<enoo ..-a celrfi�ón :Jo,� 2. cure v,::ir -:,ir.,mc peca ser =iderado ccmo
apr.,¡,iadc debe ser sc,pe'ior a ll-0. de aq·;i cor.c:u:nos que es�, \lon;,s no son �les ee los Pa:ame,os

=74.2 rieeewios: :ia:a cise'ar 11; Cab r-.a Sa-,i:a�. 

Se obse<ve qoe e>.;ste un CUlll?Ílmionto wceno el 53¾ de •os ?e1inie1os ca é198!\o sesún ,., t80fias de :iseñc 
! 

sieodo lo a:ropilldo el 100'� 
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CAPÍTULO 7: CONCLUSIONES 

Este capítulo trata de la Conclusiones y tiene tres partes bien definidas, en la primera encontramos el resumen de las apreciaciones del capítulo 4, 5 y 6, en la segunda parte tenemos las conclusiones parciales y la contrastación de 

las subhipótesis parciales, y en la tercera parte tenemos la conclusión general y la contrastación de la hipótesis general. 

La primera parte muestra 3 aspectos, el primero trata del resumen del capítulo 4 referido a las Normas que tienen atingencia con los parámetros de diseño de la Teoría Axiológica y muestra que parámetros han sido tomados en 

cuenta por las Normas y cuales no han sido tomados en cuenta por las Normas, el segundo aspecto trata del resumen de las apreciaciones del capítulo 5 y muestra la síntesis de la definición de los parámetros de diseño de la 

Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre según la Teoría Axiológica y la ponderación de los parámetros (la ponderación de los parámetros tienen la siguiente calificación o peso: Función= 7, Tecnología de la Función= 6, 

Mercado= 5, Costos= 4, Ergonomía= 3, Proceso de Manufactura= 2 y Resistencia de Materiales= 1 ), el tercer aspecto resume las apreciaciones del capítulo 6 referido a analizar la Aplicabilidad de las Normas OPS y las Normas 

ESFERA en el proceso de diseño de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, aquí podemos ver que las Normas de la OPS tienen un Nivel de Aplicabilidad Inapropiado obteniendo una calificación de 89.6, cuyo valor 

mínimo para ser considerado como apropiado debe ser superior a 140, también se muestra que fas Normas OPS no son suficientes en los Parámetros necesarios para diseñar la Cabina Sanitaria y se observa que existe un 

cumplimiento cercano al 64% de los Parámetros de diseño según fas teorías de diseño siendo lo apropiado el cumplimiento del 100%, también en este tercer aspecto apreciamos que la Aplicabilidad de las Normas ESFERA es 

Inapropiado obteniendo una calificación de 74.2, cuyo valor mínimo para ser considerado como apropiado debe ser superior a 140, aquí también observamos que estas Normas ESFERA no son suficientes en los Parámetros 

necesarios para diseñar la Cabina Sanitaria, observando que existe un cumplimiento cercano al 53% de los Parámetros de diseño según fas teorías de diseño siendo lo apropiado el cumplimiento del 100%. 

En la segunda parte se realiza la contrastación de las subhipótesis respecto de las Normas de la OPS y las Normas ESFERA, para esto empleamos unas tablas donde colocamos las Normas respecto de cada parámetro y las 

apreciaciones correspondientes a cada uno de ellos, contenidos en el resumen de apreciaciones de los capítulos 4, 5,6, las subhipótesis correspondientes a cada parámetro, una columna para seleccionar si se prueba, disprueba, 

se disprueba parcialmente o prueba parcialmente las subhipótesis y finalmente otra columna donde se emite fas conclusiones parciales o premisas. Este proceso para hallar las conclusiones parciales se ha realizado para las 

Normas de la OPS y para las Normas ESFERA. Del análisis obtenemos como conclusiones parciales que la prueba de las subhipótesis respecto de cada Norma clasificada según cada parámetro es rotunda o contundente, en otras 

palabras que se prueban las subhipótesis en todos los casos. 

En la tercera parte de este capítulo se realiza la contrastación de la Hipótesis General respecto de la Aplicabilidad de las Normas de la OPS y las Normas ESFERA en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados 

de un desastre, para lograr esto empleamos tablas donde colocamos las Normas respecto de cada parámetro y sus respectivas conclusiones parciales o premisas, también los resultados respecto de la prueba, disprueba, disprueba 

parcial o prueba parcial de las subhipótesis de cada Norma respecto del parámetro, luego tenemos otra columna donde ponemos la hipótesis general, luego tenemos otra columna para colocar el resultado ( prueba, disprueba, 

disprueba parcial o prueba parcial de la Hipótesis General) al final tenemos otra columna donde colocamos la Conclusión General. Este proceso lo realizamos para las Normas de la OPS y para las Normas ESFERA y se tiene como 

Conclusión General que para ambas Normas se PRUEBA LA Hf PÓTESIS GENERAL DE MANERA CONTUNDENTE. 

Por lo tanto este trabajo de investigación prueba que se presentan deficiencias en las Normas de fa OPS y en las Normas ESFERA respecto de su Aplicabilidad en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de 

un desastre, en los casos o aspectos en que no se han considerado o respetado los planteamientos teóricos directamente relacionados con los Parámetros de diseño de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre 

según la Teoría Axiológica. 
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7.1.1. RESUMEN DE APRECIACIONES DEL CAPÍTULO 4 REFERIDO A LAS NORMAS QUE 
TIENEN ATINGENCIA CON LOS PARÁMETROS DE DISEÑO DE LA TEORÍA 
AXIOLÓGICA 

7.1.1.1. RESUMEN DE APRECIACIONES REFERIDAS A LAS NORMAS DE LA OPS QUE TIENEN ATINGENCIA . 
CON LOS PARÁMETROS DE DISEÑO DE LA TEORÍA AXIOLÓGICA 

� 
Normas de la 

OPS que tienen 
PARÁMETROS E INDICADORES SEGÚN LA atingencia con APRECIACIONES TEORÍA AXIOLÓGICA los Parámetros 

de la Teoría 
Axiológica 

LOCALIZACIÓN INICIAL - .,, 

SITUACIÓN DE USO .,, 

PREPARACIÓN DEL OBJETO 
. Se a¡xecia que las Normas OPS han considerado de alglm 

.,, manera aspectos atngentes a los ndicadofes: LocaliZación 
z 
-o USO EN SI .,, nicial, S�uación de Uso. Preparación del Objeto. Uso en Si y 
o 
z TERMINACIÓN DEL USO 

Manteniniento. 
::::, - También se a¡xecia que no se han considerado de manera 
u.. -REPETICIÓN DEL CICLO alglm aspectos atngentes a los indi:adores: T ennnación de 

MANTENIMIENTO .,, 
Uso. Repelición del CiclO y Localización Fnal. 

LOCALIZACIÓN FINAL -
MECÁNICOS -- .,, 

z ELÉCTRICOS .,, -o 

o EÉCTRÓNICOS .,, 
z 
::::, 
u.. DISPOSIT!VOS A TÉRMICOS .,, 

:5 UTUZAR ACÚSTICOS l,! .,, - Se a¡xecia que las Normas OPS han considerado de alglm 
w 

ÓPTICOS manera aspectos alilgenles a todos los indicadores del e .,, � Paiámetro Tecnología de la Función: Disposili>os s Utizar. 
CJ HIDRÁULICOS .,, Ensamble. Mecanización y Ada¡)Cabilidad . 

MIXTOS _, .,, 
o 

ENSAMBLE .,, 

w 
1- MECANIZACIÓN .,, 

ADAPT ABll.lOAO .,, 

FACTOR UBICACIÓN ., 

GEOGRÁFICO DEL CLIMA, RELIEVE, PAISAJE .,, 
CLIENTE SUELO .,, 

EDAD .,, 

SEXO .,, 

SITUAC!ON FAMILIAR - Se a¡xecia que las Normas OPS han considerado de alglm 
8 INGRESOS manera aspectos alngentes a los indicadores: Factor 
< FACTOR OCUPAC!ON Geográfico del Cliente y Factor Demográfico. 
o DEMOGRÁFICO DEL .,, - También se a¡xecia que se han considerado de manera 
w CUENTE EOUCACl()N .,, alglm aspectos atngentes al indicador Factor OemográflCO 
:E 

REL!G!ON del Ciente, pero no se han lomado en cuenta de manera 

NACIONALIDAD 
algcna los factores de Siuación Familiar. Ingresos e Idioma. 

.,, 

IDIOMA 
POBlAC!ON ., 

FACTOR DE INDICE DE CONSUMO .,, 

COMPORTAMIENTO LEALTAD A LA MARCA 
DElCLIENTE MOT!VACIDN DE COMPRA .,, 

1-- MATERIA PRIMA .,, • Se ap<ecia que las Normas OPS han considerado de alglm 
u, u, COSTOS DIRECTOS MANO DE OBRA manera aspectos atngentes a todos los micadores del 
8 º .,, Parámetro Costos: Costos Directos e lodireclos. 

FABRICACIÓN .,, 

114 � 
1 DIRECCIÓN TÉCNICA ' .,, \ 

ADMINISTRACIÓN .,, 

COSTOS UTILIDADES .,, 

INDIRECTOS COMERCIALIZACIÓN ' .,, 

ALMACENAJE .,, 
1 MANTENIMIENTO .,, 

TRABAJO MUSCULAR .,, • Se a¡xecia que las Normas OPS han considerado de algcna 
EFICIENCIA EN EL TRABAJO manera aspectos atngentes al indicador Datos 

-� CONOCIMIENTO RELACIÓN HOMBRE MÁQUINA Anlropornétr'als. 
:;; SISTEMÁ neo DEL • También se a¡xecia que se han considerado de alglm 
o TRABAJO PESADO .,, manera aspeciOS atngentes al indi:ador Conociniet10 z HOMBRE USANDO 
o EL OBJETO FATIGA .. .,, Sistemáoco del Hombre Usando el Objeto. en los aspectos 
CJ de Trabajo Muscular. Trabajo Pesado y Fatiga: pero no se ce LUZ Y COLOR �,;, w han tomado en cuenta de manera algcna los aspec1os de 

RUIDOS :,_-=,, Eficiencia en et Trabajo. Relación Homb<e Máquna. Luz y 
DATOS ANTROPOMÉTRICOS - e:",'• .,, Cotoc, y Ruidos. 
TIPO DE PRODUCTOR ._,e_.� - .,, - Se a¡xecia que las Normas OPS han considerado de algcna - :e-

�¡ PROCESO DE ELABORACIÓN -�.� � .,, manera aspectos atngentes a los ildicadofes: Tll)O de 
o ... PROCESO DE ENSAMBLE ..,_,_-:ar', .,, 

Productor. Proceso de Elaboración. Proceso de Ensamble y 
"'º Proceso de Acabado. w< o"- PROCESO DE ACABADO .,...- .,, o:, • También se a¡xecia que no se han coosiderado de manera a; z 

� a.. :1 CONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES algcna aspectos atilgentes al indicador Conocinienlo de IOs 
- ·-·· . Materiales 

RESISTENCIA A LA TEMPERATURA - '-, _() -- - Se a¡xecia que en las Normas OPS se han considerado de 
RESISTENCIA A LA FLAMA - ;::,-., algcna manera aspectos ati'lgentes a IOs ndicadores: 
RESISTENCIA A SUSTANCIAS QUÍMICAS � Resistencia a los Esfuerzos y Resistencia del Material a la - Abrasión w 

C u, RESISTENCIA A LA LUZ DEL SOL - También se a¡xecia que las Nonnas OPS no han <W 
_ _, RESISTENCIA A LOS ESFUERZOS �- " .,, considerado de manera algcna aspectos atngentes a los 
º< 
z- RESISTENCIA A LA ELECTRICIDAD � indicadores: Resistencia a la Temperatura. Resistencia a la 
wce Flama, Resistencia a Sustancias Ou imicas, Resistencia a la ,-.w RESISTENCIA AL MAGNETISMO .!!? !;i . " Luz del Sol. ResiSleocia a la Electricidad. Resistencia al 
:3:;; RESISTENCIA AL RUIDO /al:::1..-l'' Ma!1"'lismo, Resistencia al Ruido. Resistencia a la 
ce RESISTENCIA A LA TRANSMISIÓN DE LA LUZ •¿--� Transmisión de la Luz y Resistencia al Agua. 

• También se a¡xecia que no se han considerado de manera RESISTENCIA DEL MATERIAL Al AGUA 
algcna aspectos atngentes a los indicadores: Resistencia a 

RESISTENCIA DEL MATERIAL A LA ABRASIÓN .,, los Esfuerzos . 
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� ""'"""' 
ADMINISTRACIÓN ;___¡! �-�-�-:\ -:� - - 'c_·:...__·:::¡ '\ 

UTILIDADES 1-'., - rviJ:J=i.., 
;K·.-i..:'�! RESUMEN DE APRECIACIONES REFERIDAS A LAS NORMAS ESFERA QUE TIENEN ATINGENCIA � 

COMERCIALIZACIÓN "-:.-rl.·� 
� !'-'� .-�

.�i7.1.1.2. 

CON LOS PARÁMETROS DE DISEÑO DE LA TEORÍA AXIOLÓGICA ALMACENAJE . � - --i.:='
- MANTENIMIENTO ��:._ -� 

¡�'':'
. - TRABAJO MUSCULAR �·-,,,.-; - Se aprecia que las Nonnas ESFERA han considerado deNormas ESFERA ... EFICIENCIA EN EL TRABAJO alg1118 manera aspeclos atingentes al ildcador Datos 

que tienen • -� CONOCIMIENTO RELACIÓN HOMBRE MÁQUINA .,, Antropométricos. 

PARÁMETROS E INDICADORES SEGÚN LA atingencia con 1 
:::!: SISTEMÁTICO DEL - También se aprecia que se han considerado de alglll8 
o TRABAJO PESADO manera aspectos atilgentes at ndicador Conociniento APRECIACIONES z HOMBRE USANDO 

TEORÍA AXIOLÓGICA los Parámetros ... o EL OBJETO FATIGA " ,� Sistemátco del Hombre Usando el Objeto, en tos aspectos 
CI de Relación Hombre Máquila: pero no se han tomado en 

11 de la Teoría a: LUZ Y COLOR -ñ • . 

:�� 
1

w C1Jenta de manera al9111a tos aspectos de Trabajo Muscular 
Axiológica RUIDOS .. � Eficiencia en el Trabajo. Trabajo Pesado. Fatiga, Luz y Color. 

DATOS ANTROPOMÉTRICOS .. -�· ' .,, y Ruidos. --
TIPO DE PRODUCTOR ";±i'l;r;' LOCALIZACIÓN INICIAL • Se aprecia que las Nonnas ESFERA han considerado de

SITUACIÓN DE USO �� PROCESO DE ELABDFIACIÓN _·o:...-,,.,� 1 �1 alglll8 manera aspectos atingentes al ildicador 
.,, - Se aprecia que las Nonnas ESFEFIA han considerado de Conocimiento de tos Materiales. o>- PROCESO DE ENSAMBLE , c,:..-c::.�� �"7.-· .=-;,¡_f "'º 

PREPARACIÓN DEL OBJETO .,, alg1118 manera aspectos atingentes a tos ildicadores: w-< �,� J 
- También se aprecia que no se han considerado de manera o u. PROCESO DE ACABADO z S�uación de Uso, Preparación del Objeto. Uso en Si y o "' alg111a aspectos atingentes a tos ndicadores: Tipo de -o USO EN SI .,, a: z 

� 
o Manteniniento. ... � CONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES .,, Productor, Proceso de Elaboración, PtOCeso de Ensamble y 
z TERMINACIÓN Da USO - También se aprecia que no se han considerado de manera t PtOCeso de Acabado. 
::::, alglll8 aspecios atilgentes a tos indicadores: Localización ,,:,. 
... REPETICIÓN DEL CICLO RESISTENCIA A LA TEMPEFIATUFIA .,, 

ilicial, T ennilación de Uso, Repetici6n del Ciclo y 
RESISTENCIA A LA FLAMA .J 1 .,,MANTENIMIENTO .,, Localización Fila!. <I) 

•. ,_¡"5' 
� RESISTENCIA A SUSTANCIAS QUÍMICAS _;,,. .,, • Se aprecia que en las Nonnas ESFEFIA se han considerado LOCALIZACIÓN FINAL .. 

-.¡;¿ de alg111a manera aspectos atingentes a tos indicadores: 
MECÁNICOS � Cr1Jti_ j I!! RESISTENCIA A LA LUZ DEL SOL Resistencia a la Temperatura, Resistencia a la Flama, .. RESISTENCIA A LOS ESFUERZOS 

< 
,;; :,¡ . .u ........... Resistencia a Sustancias Químicas . 

z ELÉCTRICOS w 
,_ -�--: ., .. .,.-o e RESISTENCIA A LA ELECTRICIDAD - Tambóén se aprecia que las Normas OPS no han 

o EÉCTRÓNICOS .. RESISTENCIA AL MAGNETISMO considerado de manera al9111a aspectos atilgentes a los
z o

TÉRMICOS 
- - Se aprecia que las Nonnas ESFEFIA han considerado de z RESISTENCIA AL RUIDO = .,, ildicadores: Resistencia a la Luz del Sol, Resistencia a tos ... DISPOsmvos A alglll8 manera aspectos atingentes a tos ildicadores w 

Esfuerzos, Resistencia a la Electricidad y Resistencia al 
< <I) RESISTENCIA A LA TRANSMISIÓN DE LA LUZ ..J 

UTILIZAR ACÚSTICOS Dispositivos a Utilizar y Adaptabólidad, observándose que en ¡¡; .,, Ma!1l<!lismo. 
w tos Dispositivos a Utilizal solo se ha tomado en cuenta el w � ÓPTICOS a: RESISTENCIA DEL MATERIAL AL AGUA .,, e aspecto Hidráulico y no los demás. !ff�'.1:-�� _,,-t . ' � RESISTENCIA DEL MATERIAL A LA ABRASIÓN .,, . ,. � -
CI HIDRÁULICOS .,, -Tambóén se aprecia que no se han considerado de manera 
o MIXTOS atg111a aspectos atilgentes al indicador Ensamble y 
..J 

Mecanización. o 
z ENSAMBLE . :i o 
w ... MECANIZACIÓN 

ADAPT ABIL!DAD .,, 

FACTOR UBICACIÓN 
GEOGRÁFICO DEL CLIMA. RELIEVE, PAISAJE - Se aprecia que las Nonnas ESFEFIA han considerado de 
CUENTE alg111a manera aspectos atingentes a tos ildicadores: Factor 

SUELO .,, Geográfico del Cliente, Factor Demográfico del Cliente y 
EDAD Factor de Comportamiento del Cliente. 

SEXO - Tambóén se aprecia que se han considerado de manera 
.,, alg111a aspectos atilgerles al indicador Factor Geográfico 

SITUACIÓN FAMILIAR .,, - del Cfiente, en el aspecto Suelo y no se han considerado de 

g 
INGRESOS manera alglll8 aspectos atingentes a la Ubicación, Clima, 

Relieve y Paisaje. 
< FACTOR OCUPACIÓN � - También se aprecia que se han considerado de manera 
o DEMOGRÁFICO DEL al9111a aspectos atingenles al indicador Factor Demográfico a: CLIENTE EDUCACIÓN -
w . del Ciente, en el aspecto Sexo, Situación Famiiar y 

RELIG!ON -- � Población y no se han considerado de manera alg111a 
NACIONALIDAD -� -. aspectos atingentes a la Edad, Ingresos, Ocupación, 

IDIOMA 
- Educación, Religión, Naciooalidad e Idioma. 

- Tambóén se aprecia que se han considerado de manera 
POBLACION .,, atg111a aspectos atilgerles al indicador Factor de 
INDICE DE CONSUMO Compor1amiento del Cliente, en et aspecto Motivación de 

FACTOR DE Compra y no se han considerado de manera alglll8 aspectos 
COMPORTAMIENTO LEALTAD A LA MARCA atingentes al Índice de Consumo y de Lealtad a la Marca. 
DEL CLIENTE MOTIV ACION DE COMPRA .,, 

MATERIA PRIMA - Se aprecia que las Nonnas ESFEFIA no han considerado de 
(/) manera alg111a aspectos atingentes a los ildicadores: Costos 
!:! COSTOS DIRECTOS MANO DE OBRA Directos y Costos Indirectos. 
(/) FABRICACIÓN 
o 

COSTOS DIRECCIÓN TÉCNICA - - - - -r 
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7.1.2. RESUMEN DE APRECIACIONES DEL CAPÍTULO 5 REFERIDO A DETERMINAR LOS PARÁMETROS DE DISEÑO QUE DEFINEN LA FORMA DE LA CABINA SANITARIA PARA 
DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE 

APRECIACIONES 

PARÁMETRO 

SÍNTESIS DEL PARÁMETRO PESO 

FUNCIÓN 
Clblculo equipado para omar y defecar oon l'igiene, apropiado para ser amacenado y trans¡,ortado, de los cenlroS de fabricación y/ o de los amacenes. a los 
Asentamientos de Damr.ricadOS y Viceversa, para su uso, reciclaje (en otos asentamientos de damnificados) y mantenimiento; oon a� y alAosi{ciencia 
para ser ensamblado, instalado y puesto en uso, en un entorno sil factililidad de servicios oonvencionales de agua, desagiJe y electricmd, expuesto a la 
ilternperie. Que satisface los requerinientos de la Comercialización del produclos referidos a su funcionalidad. Producido con tecnología apropiada y nacional (que 

7 satisface los requerinientos de la función y comercialización), que utiliza maleriales apropiados a la tecnología y que se aprovisiona de ellos en el mercado nacional, 
que emplea para su fabricación maro de obra medianamenle calificada y nacional, capaz de producir la Cabina Sanitaria respetaooo sus requerinientos 
funcionales. 

TECNOLOGÍA DE LA 
Deberán usarae en la Cabina Sanitaria dispositivos que posibiiten su h.rcionaliclad: amacenamiento (sistemas plegables. apilal>les), transporte (manejabiliclad), 
ensamble. inslalación, adapCabilidad, uso (aparatos sanitarios, á,sposilivos de ahlnbrado, etc) ymanteninienlo; que empleen sistemas simples, adaptables y 

FUNCIÓN reemplazables. Los ensambles deben ser los mínimos posllles y usarán sistemas sercilos. Deberá evitarse los mecanismos, porque requieren de Tecnología 
coo1)icada. mano de obra especiaizada, materiales especiales, lo cual lo hacen ilapropiados para la s�uacm de uso de la Cabina Sanitaria y el 1"" de productor 
defrido. Respecto a la cornerciaizació esta garantizará que el producto supere los requerinienlos de la Tecnologla de la Función, que hagan posible su eficiencia, 6 

a un precio y LCiidad que supere la alerta de otros productos similares. En la producción de los dispositivos. ensambles y piezas de la Cabina Sanwia, se empleará 
tecnología apropiada (que emplea maquinas henamlenlas oonvencionales), que emplee procesos sercillos {de poca precism). oon materiales del mercado 
nacional v mano de obra medianamente calífocada. 

MERCADO 
Fin:ión.- El factor Geográf,co, Demográfico y de Comportamiento del Ciente determilan en la Cabila Sanitaria caracteristicas partiallares en su forma. para que 
sean efcientes en sus requerimientos funcionales, por lo cual es mispensable que se COflOZcan estos factores. 
Comercialización 
o Costo.- El costo de la CabinaSanilaria aumentará a meáldaque se tengan que resotver requerinienlos derivados de los factores geográf1COS,demográf1COS y 

de cornportamiento del ciíenle. 
o Comercialización 

• El Comprador.- La OMS se Ltlica en Gilebra, Suiza; la OPS en Waslwllong, Estados Uniclos, la Cruz Roja y Media Luna Roja lntemacional en Ginebra, 
Suiza; el oornprador requerirá que la cabila Sanitaria sea eficiente considerando los variados requerinientos de los factores geogn\flCOS, demográflCOS y de 

5 oomportamiento del cliente del área donde se lAlica el asentamiento de damnificadOS. 
• El Cliente.- El usuario requerirá que la Cabila Sanitaria sea eficiente considerando los variados requerimientos de los factores geográficos, demográficos y 

de oomportamiento del ciente, en el asen!M1iento de refugiados de un desastre. 
• MelCla Comercial.-Sedeberáncumplrcon los requerimientos establecidos por el gobierro peruaro para efectuar donaciones al Penl; laCabina Sanitaria 

debe c�r su Lffodad en los (jversos sea eficiente considerando los valiados requerinientos de los factores geográficos, demográficos y de 
oomportamiento del cliente, en el asentamiento de refugiados, superando la oferta de otras en precio y utaiclad. 

Producclón.- Se producirá una Cabina Sanitaria apropiada para satisfacer los factores geográficos, demográflCOS yde oornportamiento del ciente, empleando 
r.......innra •rvnnioti,i v nacional. Materiales ....,,..,de la zona afectada v Mano de Obra medianamente cali1icada •de la zona. 

COSTOS 
Los oostos directos e ildirectos, están determilados por la ley de mercado de la oferta y la demanda; los oostos asumiclos por el oornprador y el usuario están 
detennilados por la ayuda tunanilaria; mientras que, losoostos por fabricacm y /  o servicio de alquiler o venta del J)toduct<>, lo rigen directamente la ley de la 
olerla y la demanda. Los costos deben permir que se obtenga un producto con caidad, que cumpla oon los requerinientos de su utilidad declarada (oon su 4 

� 
delnción). Dada la situación de ayuda humanilaria, en la que se desanotla la demanda del producto, se requiere que los ooslos de la Cabina Sani1aria se reduzcan 
al minirno. 

ERGONOMÍA 
Las Cabilas Sanitarias estarán áiseliadas para cumplir oon los requerinlentos ergonómicos (cooociniento sistemático del hombre utilizando el objeto y de los dalos 
entrcpomélricos) del hombre, en su SeclJencia de Uso de forma que las puedan usar lodos los sectores de la poblacm, ilcluyendo los ni/los, los mayores, las 
mujeres embarazadas y las personas física y mentamente discapacitadas, y que sea oornpatible con las oostumbres de los usuarios. Para la Ccrnercialízacm se 

3 debe ofrecer un producto apropiado que satisfaga los requerinienlos ergonómicos del usuario, superando la alerta en precio y utaiclad, de otros similares. 
Para el Proceso de Mandadlla de la Cabila Sanitaria, se lograrán los requerimientos ergonómicos requeridos por la función y la comercializacm respetando la 
etnia del usuario. En la nnv1o-.., se resnetarán los reauerimientos e""""""icos de la maro de obra seaoin su etnia. 

PROCESO DE 
Se preferirá a un productor racilnal, que emplee tecnología nacional (que pueda ser producida en los talleres nacionales), materiales nacionales (cuyo 
abesteciniento este garantizado, que satisfagan los requerimientos de resistencia soícilados por la utilidad declarada) y mano de obra medianamente e&a',cada 

MANUFACTURA (que no emplee procesos que requieran mucha precism), que pueda producir la Cabila Sanitaria con las caracteristicas que requiere su función (capaz de realizar 
elicientemente toda la secuencia de uso) y oornercializacm (tratará la compra oon las ilstltuciooes de ayuda humanitaria, buscara obtener el menor precio por el 2 
proceso de manufactura y producto que mejore la alerta de otros similares respecto a la fab<icación, y que satisfaga los requerinientos del comprador y el usuario); 
el cual elegirá el proceso de manufactura idóneo, para producir las piezas (que sean reemplazables), hacer el ensamble (sercillos y no complicados) y dalle el 
acabado !resistente a su situación de usol. aue seleccione a su vez los materiales v sus técnicas de fabricación más adecuados. 

RESISTENCIA DE 
la Cabina Sanita� estará compuesta de materiales resistentes a la temperatura del meáoambiente. a la eltJ)OSición a sustarcias quinicas (en su linpieza, 
manteniniento y eltJ)OSicióna la iltemperie), resistentes a la eltJ)OSición oonslanle e nerm�ente de la luz sotar y del medio ambiente, resistencia del material al 

MATERIALES inpacto, tensión, oornpresión. fatiga, flexión y presm, no se usará maleriales conductores de la electrici:lad, no se emplearán materiales oon propiedades 
mapticas, tendrá materiales que permitan aislar acústicamente la cabila (50 deooeles de ruido máximo), los materiales serán opacos, en lo posible permiirán el 

1 paso adecuado de la luz exterior sil perm�ir que se pueda ver el nerior de la cabila (se necesita privaciclad),los materiales a emplear deben ser resistentes al 

·- �.-

desgaste Sl4)erflcial en el tiempo. Respecto a la Comercialización, se emplearán los materiales más resistentes para lograr los requerinlenlos de resistencia dados 
por la función, se logrará un producto resistente al uso que supere la alerta de otros similares. En la producci6n se empleará tecnología que satisfaga los 
requerinlentos de labricacm de cada material selecciollado, escogierdo los materiales cuya resistencia sea idónea para lograr la resistencia requerida por la 
función v comercialización. v la mano de obra estará téalicamente calificada, en el -eso de fabricacm que ,-·'·re cada material. 
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- El Nivel de Apricabilidad de las Normas OPS es INAPROPIADO '\ 

7.1.3. RESUMEN DE APRECIACIONES DEL CAPÍTULO 6 REFERIDO A ANALIZAR LA 
APLICABILIDAD DE LAS NORMAS INTERNACIONALES EN EL PROCESO DE DISEÑO 
DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE 

7.1.3.1. RESUMEN DE APRECIACIONES REFERIDAS A ANALIZAR LA APLICABILIDAD DE LAS NORMAS 
OPS EN EL PROCESO DE DISEÑO DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN 
DESASTRE 

PARÁMETROS 

DE 

DISEÑOSEGÚN 

LAS TEORÍAS DE 

DISEÑO 

FUNCIÓN 

TECNOLOGIA DE LA 
FUNCIÓN 
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i,. 
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IIERCADO 
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0<• X<•30 
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20< x·<·40 
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:!: o 
e � 
� :a a: -e 
:!: �� ... 
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14 

--

25.5 

' 

25 

. 

10 

APRECIACIONES 

- Se obseiva que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS 
respecto del Parámetro Función según las Teorías de Diseño 
es INAPROPIADO, con una calificación ponderada de 14, 
siendo el valor mínimo requerido para ser considerado como
apropiado mayor a 35.

- De aquí obseivamos que las Nonnas OPS solo han cumplido el
20% de I os aspectos requeridos por el Parámetro de Diseño 
Función. 

- Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS 
respecto del Parámetro Teaiología de la Función según las 
Teorías de Diseño es INAPROPIADO, con una caificación 

-ponderada de 25.5, siendo el.valor mínimo requerido para ser 
considerado como apropiado mayor a 30 

- De aquí observamos que las Normas OPS solo han cumplido el
42.5% de los aspectos requeridos por los Parámetros de 
Diseño � definen' la forma de la Cabina Sanitaria en el 
Parámetro Teaiología de la Función (según las Teorías de 

Diseño). 
- Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS 

respecto del Parámetro Mercado según las Teorías de Diseño 
es INAPROPIADO, con una calificación ponderada de 25, 
siendo el valor mínimo requerido para ser considerada como 
apropiado superior a 25. 

- De aquí obseivamos que las Nonnas OPS solo han cumplido el
50% de los aspectos requeridos por los Parámetros de Diseño 
que defilen la forma de la Cabina Sanitaria en el Parámetro 
Mercado ISMún las T eorias de Diseño l. 

- El Nivel de Apl'icabtlidad de las Normas OPS es INAPROPIADO
con una calificación de 10, siendo el valor mínimo requerido
para ser considerada como apropiado superior a 20. 

- Las Normas OPS han cumplido con el 25% de los aspectos
requeridos por el Parámetro de Costo según las Teorias de 
Diseño.

ERGONOMÍA 

0<• X<•15 15< X<•30 

PROCESO DE 
MANUFACTURA 

0<= Xca10 10< X<•20 

RESISTENCIA DE 
MATERIALES 

0<:s X<•S 5< Xo10 

TOTAL O < = N.A. INAPROPIADO < = 

140 

140 < N.A. APROPIADO < = 280 

6 

8.4 

0.7 

SUMATORIA 
DE LOS 

VALORES 
ALCANZADOS 

POR LOS 
PARÁMETROS 

=89.6 

con una calificación de 6, siendo el valor mínimo requerido para
ser considerada como apropiado superior a 15.

- Las Normas OPS han cumplido con el 20% de los aspectos 
requeridos por el Parámetro Ergonomía según las Teorías de
Diseño

- El Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS es INAPROPIADO
con una calificación de 8.4, siendo el valor mínimo requerido 
para ser considerada como apropiado superior a 1 O. 

- Las Normas OPS han cumplido con el 42% de los aspectos 
requeridos por el Parámetro Proceso de Manufactura según las 
Teorías de Diseño 

- El Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS es INAPROPIADO 
con una calificación de 0.7, siendo el valor mínimo requerido
para ser considerada como apropiado superior a 5. 

- Las Normas OPS han cumplido con el 7% de los aspectos 
requeridos por el Parámetro Resistencia de Materiales según 
las Teorías de Diseño

De la caliicación de las Nomias OPS se concluye que tienen lll Nivel de 
Aplicalliidad klapropiado, respe® de los Parámetros que definen la foona de ta 
Cabila Sanitaria para damnificados de un desastre seglJ'l lo requieren las teo<ías 

de disel\o, obteniendo im calificación de 89.6, cuyo valor mlni:no para ser 
c:oosoerado como apropiado debe ser SLl)erio< a 140; de aqu! concluinos que 
esias Momias ro soo stñ:ienles en los Parámetros necesarios para disenar la 

Cabila Sanitaria. 

Se obse,va que existe l.ll cunpliniento cercano al 64% de los Palámetros de 
disel\o 5eglJ'l laS teo<ías de disello siendo lo apropiado el 100%. 

7.1.�.2. RESUMEN DE APRECIACIONES REFERIDAS A ANALIZAR LA APLICABILIDAD DE LAS NORMAS
ESFERA EN EL PROCESO DE DISEÑO DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN 
DESASTRE 

PARÁMETROS 

DE 

DISEÑOSEGÚN 

LAS TEORÍAS DE 

DISEÑO 

o 
� o 
... 51o a: cr w 
� � 
-a; CL 

z 

o o o .. o a: ,c-0 a: a: ... ... o 
: � 
z 

FUNCIÓN 0<= X<=35 35< X<•70 

TECNOLOGíA DE LA 
FUNCIÓN 

22.7 

10.5 

CONCLUSIONES 

- Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera respecto del Parámetro Función según las 
Teorías de Diseño es INAPROPIADO, con una carmcación 
ponderada de 22.7, siendo el valor mínimo requeñdo para 
ser considerado como apropiado mayor a 35. 

- De aquí observamos que las Normas del Proyecto Esfera
solo han cumplido el 64.9% de los aspectos requeridos por
el Parámetro de Diseño Función . 

- Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera respecto del Parámetro Teaiología de la 
Función según las Teorías de Diseño es INAPROPIADO, 
con una calificación ponderada de 10.5, siendo el valor 
mínimo requerido para ser considerado como apropiado 
mayor a 30. 

- De aquí obseivamos que las Nonnas del Proyecto Esfera
solo han cumplido el 35% de los aspectos requeridos por el
Parámetro de Diseño Tecnología de la Función.
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MERCADO - Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera respecto del Parámetro Mercado según las 
Teorías de Diseño es INAPROPIADO, con una calificación

0<• X<•25 25<X<•50 15 
ponderada de 15, siendo el valor mínimo requerido para ser
considerada como apropiado superior a 25.

- De aquí observamos que las Normas Esfera solo han
cumplido el 60% de los aspectos requeridos por el 
Parámetro de Diseño Mercado. 

COSTO - El Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto
Esfera en el Parámetro C.ostos es INAPROPIADO, con

0<• X<•20 20< X<•40 o
una calificación de O, siendo el valor mínimo requerido
para ser considerada corno apropiado superior a 20; y
un 0% de cumplimiento de los aspectos requeridos
por el Parámetro C.ostos. 

ERGONOMÍA - Se obse!va que el Nivel de Aplicabilidad de las
� Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro

Ergonomía según las Teorías de Diseño es
INAPROPIADO, con una calificación ponderada de 12, 

0<• X<• 15 15< X<•30 12 siendo el valor mínimo requerido para ser considerada 
corno apropiado superior a 15.

- De aquí obse!varnos que las Normas Esfera solo han 
cumplido el 80% de los aspectos requeridos por el 
Parámetro de Diseño Eraonomía.

PROCESO DE - El Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto
Esfera en el Parámetro Proceso de Manufactura es

MANUFACTURA INAPROPIADO, con una calificación de 2, siendo el 
0<• X<•10 10< X<•20 2 valor mínimo requerido para ser considerada corno

apropiado superior a 10; y un 20% de cumplimiento _
de los aspectos requeridos por el Parámetro Proceso
de Manufactura.

RESISTENCIA DE - Se obse!va que el Nivel de Aplicabilidad de las

MATERIALES •. 
Normas del Proyecto Esfera respecto del Parámetro

r Resistencia de Materiales según las Teorías de Diseño
es INAPROPIADO, con una calificación ponderada de

0<• X<•S 5< X<•10 12 1.2, siendo el valor mínimo requerido para ser
considerada corno apropiado superior a 5.De aquí

• obse!varnos que las Normas del Proyecto Esfera solo
han cumplido el 24% de los aspectos requeridos por
el Parámetro de Diseño Resistenáa de Materiales.

TOTAL O<= N.A. INAPROPIADO < = SUMATORIA DE De la calilcación de las Normas del ProyetlO Esfera se concluye que tienen 

140 
LOS VALORES 1.11 Nivel de Aplicabilidad Inapropiado, respecto de los Parámetrós que defulen 

' ALCANZADOS POR la torma de la Cabila Sanitaria para damníicados de 111 desastre seglÍl lo 

140 < N.A. APROPIADO<= LOS PARÁMETROS requieren las teorías de diseno, obteniendo una caliicación de 742, cuyo 

280 
=74.2 

valo< mínino para ser considerado cano apropiado debe ser s�rior a 140; 

de aquí coocluinosque estas Nonnas no son suficientes en los Parametros 

necesarios para disel\ar la Cabina Sanitaria. 

Se observa que existe 111 arnpliniento cercano al 53% de los Parámetros de 
disel\o seglÍl las teorías de diseflo siendo lo apropiado el 100%. 

-· -
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7.2. CONCLUSIONES PARCIALES Y CONTRASTACIÓN DE LAS SUBHIPÓTESIS 

7.2.1. CONCLUSIONES PARCIALES Y CONTRASTACIÓN DE LAS SUBHIPÓTESIS RESPECTO DE LAS NORMAS DE LA OPS 

�··�"" _; 
, .

��.� ,J, - ,_ 7 f 
,, � . . . 

Capítulo 4: Normas de la OPS que tienen 
atingencia con los Parámetros de diseño de la T .A. 

• Se aprecia que las Nonnas OPS han considerado 
de alguna manera aspectos atilgenles a los
indicadores: Localización inicial, Situación de Uso, 
Preparación del Objeto, Uso en Si y Mantenimiento. 

• Tanoén se aprecia que no se han considerado de 
manera alguna aspectos alingentes a los 
indicadores: Tenninación de Uso, Repetición del 
Ciclo y Localización Final. 

• Se aprecia (1Je las Normas OPS han considerado 
de alguna manera aspectos atingentes a todos los
indicadores del Parámetro T ecoologia de la
Función: Dispositivos s Utilizar, Ensamble,
Mecanización y Adaptabilidad. 

· Se aprecia que las Normas OPS han considerado 
de alguna manera aspectos atingentes a los 
Indicadores: Factor Geográfico del Cliente y Factor 
Demográfico. 

• También se aprecia (1Je se han considerado de 
manera alguna aspectos alingentes al incficador 
Factor Demográfico del Cliente, pero no se han
tomado en cuenta de manera alguna los factores de 
Situación Familiar, Ingresos e Idioma. 

• Se aprecia que las Nonnas OPS han considerado
de alguna manera aspectos atilgentes a todos los 
indicadores del Parámetro Costos: Costos Directos 
e Indirectos. 

. Se aprecia que las Normas OPS han considerado 
de alguna manera aspectos atingentes al indicador 
Datos Antropométricos. 

• También se aprecia (1Je se han considerado de 
alguna manera aspectos atingentes al indicador 
Conocimiel llo Sistemático del Horoore Usando el 
Objeto, en los aspectos de Trabajo Muscular, 
Trabajo Pesado y Fatiga; pero no se han tomado en 
cuerm de manera alguna los aspectos de Eficiencia 
en el Trabajo, Relación Hombre Máquina, Luz y· 
Colo!:, V Ruklos. 

Apreciaciones 
Capitulo 5: Par6rne1ros de 
diseño que definen la fonna 
de la Cala Sanitaria para 

clamnificados de 1.11 
desastre. 

Peso del Parámetro 

7 

6 

5 

4 

3 

CONTRASTACION DE LAS SUBHIPOTESIS 
Resultados 

Parcial 

Capitulo 6: Aplicabilidad de las Normas OPS en el 
proceso de diseño de la Cabina Sanitaria para Subhipótesis :§ "' Conclusiones parciales o premisas 

� 
� -

.o 

damnificados de un desastre. .3 
a. 2 

! i j� �· a. o ;:. e 

• Se obseiva que el Nivel de Aplicabtlidad de las Normas "a1 ": Las deficiencias <1Je se 
OPS respecto del Parámetro Función según las T eoñas presentan en la Aplicabilidad de las Se prueba que las deficiencias que se 
de Diseño es INAPROPIADO, con una calificación Normas OPS respecto del Parámetro presentan en la Aplicabilidad de las Normas 
ponderada de 14, siendo el valor mínimo requerido para Función, están relacionadas 

., 
OPS respecto del Parámetro Función, están 

ser considerado como apropiado mayor a 35. causalmente con los casos o aspectos relacionadas causalmente con los casos o 
• De aquí obseivamos que las Normas OPS solo han en (1Je no se han respetado algún aspectos en que no se han respetado algún 

cumplido el 20% de I os aspectos requeridos por el principio del Parámetro de diseño principio del Parámetro de diseño Función. 
Parámetro de Diseño Función. Función. 

• Se obseiva que el N"IVel de Aplicabilidad de las Normas 
OPS respecto del Parámetro Tecnología de la Función "a2": Las deficiencias que se 
según las Teoñas de Diseño es INAPROPIADO, con una presentan en la Aplicabilidad de las Se prueba que las deficiencias que se 
calificación ponderada de 25.5, siendo el valor mínimo Normas OPS respecto del Parámetro presentan en la Aplicabilidad de las Normas 
requerido para ser considerado como apropiado mayor a Tecnología de la Función, están OPS respecto del Parámetro Tecnología de 
30 relacionadas causalmente con los ., la Función, están relacionadas causalmente 

• De aquí obseivamos que las Normas OPS solo han casos o aspectos en que no se han con los casos o aspectos en que no se han 
cumplido el 42.5% de los aspectos requeridos por los respetado algún principio del respetado algún principio del Parámetro de 
Parámetros de Diseño que def1'1811 la forma de la Cabila Parámetro de diseño Tecnología de la diseño Tecnología de la Función. 
Sanitaria en el Parámetro Tecnología de la Función Función. 
l=ún las Teoñas de Diseño). 

• Se obseiva que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas 
OPS respecto del Parámetro Mercado según las T eoñas "a3": Las deficiencias que se 
de Diseño es INAPROPIADO, con una cafrficación presentan en la Apficabiíldad de las Se prueba que las deficiencias que se 
ponderada de 25, siendo el valor mínimo re(1Jerido para Normas OPS respecto del Parámetro presentan en la Aplicabilidad de las Normas 
ser considerada como apropiado superior a 25. Mercado, están relacionadas 

., 
OPS respecto del Parámetro Mercado, están 

• De aquí obseivamos que las Normas OPS solo han causalmente con los casos o aspectos relacionadas causalmente con los casos o 
cumplido el 50% de los aspectos requeridos por los en que no se han respetado algún aspectos en que no se han respetado algún 
Parámetros de Diseño que definen la forma de la Cabila pñncipio del Parámetro de diseño principio del Parámetro de diseño Mercado. 
Sanitaria en el Parámetro Mercado (según las Teoñas de Mercado. 
Diseño). -

• El N"IVel de Apficabilidad de las Normas OPS es "a4": Las deficiencias que se 
INAPROPIADO con una calificación de 10, siendo el presentan en la Aplicabilidad de las Se prueba que las deficiencias que se 
valor mínimo re(1Jerido para ser considerada como Normas OPS respecto del Parámetro presentan en la Aplicabilidad de las Normas 
apropiado superior a 20. Costos, están relacionadas 

., 
OPS respecto del Parámetro Costos, están 

• Las Normas OPS han cumplido con el 25% de los causalmente con los casos o aspectos relacionadas causalmente con los casos o 
aspectos requeridos por el Parámetro de Costo según en que no se han respetado algún aspectos en que no se han respetado algún 
las T eoñas de Diseño. principio del Parámetro de diseño principio del Parámetro de diseño Costos. 

Costos. 
• El Nivel de Aplicabilidad de las Normas OPS es 

INAPROPIADO con una calificaéión de 6, siendo el valor "as": Las deficiencias C1J8 se mínimo requerido para ser considerada como apropiado Se prueba que las deficiencias que se 
superior a 15 . presentan en la Apficabiíldad de las presentan en la Aplicabilidad de las Normas 

• Las Normas OPS han cumplido con el 20% de los Normas OPS respecto del Parámetro OPS respecto del Parámetro Ergonomía, 
aspectos requeridos por el Parámetro Ergonomía según Ergonomía, están relacionadas 

., están relacionadas causalmente con los 
las T eoñas de Diseño causalmente con los casos o aspectos casos o aspectos en que no se han 

en que no se han respetado algún respetado algún principio del Parámetro de 
principio del Parámetro de óiseño ' ;, diseño Ergonomía. 
Ergonomía 

' � ' ,..,.. -
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Respec:toclll 
PnmetroPJOCIIO 
dellanuflc:ua 

Respecto del 
Pnmetro 
Resialencia de 
Materiales 

Apllcabilidad 
de las Normas 

ESFERA 

respecto de los 
Parámetros de 

diseño según la 
T.A. 

1 

Relpecto del 
PlrimetrvFUICl6n 

Relpecto del 
Pnmetro 

Tecnología de la 
Func:16n 

Respecto del 
Plrimetrv 
llen:ado 

\... 

• Se apracla que las Nonnas 0PS han COIISidanlio 
de alguna mnca aspacmsallngenlesa los
lnllcalolal: �de Pmlctlr, PIOC860de
EJaborad6n, Pnlcaao de Ensmnble y Pnlcaao de
Acalalo.

- Ttmlkln 88 apracla que no se lwl coilSidelado de 
manaraalgunaaspacmsalingenlas al idcador
Conoclnliel*> de los Malellales.

- Se apracla que en las Nonnas OPS se han
COllllklaiaoodtl alguna 111111818 aspeclOS alilgelll8S 
a lo!I .dl&bes: Pa I I ltia. los Esblrzos y
Pu hlB Lil del MalBllal a la Ablasl6n.

· Ttmlkln 88 apracla que las Nonnas OPS no 1w1
COllllklaiaoo dtl manara alguna aspeclOS alilgenles 
a los Indlcadol8s: Paalala ltia a la Ten,p818U8, 
Pa11111 2alaflllma, Paslsle idaaSuslln:ias 
Clulmlcas, Pe 11111 'Cla a la Luz del Sol, Resistencia
a la ElactJlcidad, Paslslalida al �. 
Paslslalida al FUcb, Resistencia a la TllllSfflisión 
de II Luz l/ Pa 11111 2 al A!Ja Tambllln se apracla 
que no 88 lwl coilllklaiaoo de w alguna 
aspacms allngenles a los 'nllcador8s: Aeslslencla a
los Esblrzos. 

• 8 Nivel de Aplicabidad de las Nonnas OPS es 
INAPROPIADO oon una calillcación de 8.4, siendo el
valor minino requerido para ser considel1lda como 
apropiado superior a 10.

2 - Las Normas OPS han � oon et 42% de los
aspectos raqueridos por el Parámetro Proceso de 
Marllfactura según las T eorias de Disei1o 

- El Nivel de Aplicabilidad de las Nonnas OPS es 
INAPROPIAOO oon una calificación de 0.7, siendo el
valor mlnino requerido para ser COIISidelada como 
apropiado superior a 5.

- Las Nonnas OPS han ai� oon et 7% de los
aspectos raqueridos por el Parámetro Aesislencia de 
Malerialas según las T eorias de Diseilo 

1 

"a&": Las defic:ie11cias que se 
l)l8S8lllan en la Aplicabilidad de las Se prueba que .. deficieliclas que .. 

presentan en la Apllcabilidad de la Normas Nonnas OPS 18S1)8Cto del Parámetro OPS INpeclo del Parámetro Proceso de Proceso de Marofactura, están 
relacionadas causalmente oon los .,, 

llllnufactura, está, relacionaclls 
casos o aspectos en que no se han CIUAlmentll con loe CIIIOI o aspactos en 
respelado algún� del que no se lwl respetado algún principio del 

Parímetro de clseño Proceso de Parámetro de diseño Proceso de lllnufactura. Marufactura. 

"a7": Las deficiencias que se 
l)l8S8lllan en la Aplicabilidad de las Se prueba que .. deficieliclas que .. 
Normas OPS respecto del Parámetro presentan en II Aplic:abildad de la Normas 
Resislencia de Materiales, esllln OPS INpeclo del Parámetro Reli1lencia de 
relacionados causamente oon los .,, lll1lriales, están relaclonacloa caUlllmenle 
casos o aspectos en que no se han con loe casoa o apectos en que no se han 
respelado algún priqlio del respetado algún principio del Parímetro de 
P8lámetro de diseño Resislancia de clseño Resiltencia de llaleriales. 
Materiales. 

7.2:J.. CONCLUSIONES PARCIALES Y CONTRASTACIÓN DE LAS SUBHIPÓTESIS RESPECTO DE LAS NORMAS DEL PROYECTO ESFERA 

, .. 
' .. .. 

Capíllm4: Norma de II OPS que tienen 
atlngencil con loe� de clisefio de II T.A. 

- Se apracla que las Nonnas ESFERA han
COIISidanll,dtl alguna manara aspeclOS allngenles
a los Indlcadol8s: Sluacl6n de Uso, Praparacl6n del
Oljlm. Uso en Si y Mlllltlllllmial*>.

- Ttmlkln 88 apracla que no se han coi lSidecadD de
118111111 alguna aspeclOS alilgenles a los
�dc:adolas. locaizaclón inicial, Temlilaci6n de
Uso, Pepellclón del Ciclo y l.oalizaclón FilaL 

• Se apracla que las Nonnas ESFERA han
COIISidalado de 89lll8 111111818 aspeclOS alingenlas
a los hd'cadonls DisposilM)s a Ulizar y
Adaplabldad, observándose que en los
Olspoellwos a Ulizar solo 88 ha mmado en cuen1a
el aspec:t, Hidraulico y no los demés.

• Tllltién 88 apracla que no SIi han COI ISidecadD de
manara alguna aspecm alingenlas al idcador
EIUltiay Maamaclón. 

• Se apnlCia que las Normas ESFERA han
coilSlde,ado de alguna manara aspeclOS alingenlas
a los idc:adolas. Factor Geográfico del Clienle,
Factor Damogléfico del Cliente y Factor de
�llielllo del Cllarte.

• Tllltién 88 apracla que SIi han COI ISidalado de

Anraclaclones 
�o5:l'arállllr!Nlcll 
dlllllo que ........... 
c1111cai..Slnllrlape,a 

dliiiaiftadwcllun......... 
Peso del Parímetro 

7 

6 

5 

CONTRASTACIÓN DE LAS SUBHIPÓTESIS 

Resultados 
Pscial 

Capítulo 6: Apllcabilidad de la Normas ESFERA en el . 
Subhlpótesis 

1 
Conclusiones parciales o premisas proceso de clseño de II Cabina Sanitaria para 

i damnlfic:aclos de un desas1re. 
i 11 1 • 
� ii5 

- Se obselva que el Nivel de Aplicabidad de las Nonnas "a1 ": las deliciencias que se del PIO'J'8C*) Esfera respecm del Parámetro Función l)l8S8lllan en la Aplicabilidad de las Se prueba que .. claflcieliclas que .. 
según las Teorías de Diseilo es INAPROPIADO, con Nonnas OPS f8SP8CIO del Panvnetro """""811 en II Aplic:abildad de la Normas 
una cailicación ponderada de 22.7, siendo el valor ESFERA mpec:to del Parímetro FIIICión, FlllCión, están relacionadas minino l8quelido para ser considerado c;omo apropiado causamente oon los casos o aspectos .,, eatán l'llacionadas CIIUlllmente con los 
mayor a 35. en que no se han respetado algún C11101 o aspactos en qua no 88 han 

- De aquí observamos que las Normas del Proyecto Esfera respe1lclo algún principio del Parámetro de 
solo han OJ� et 64.9% de los aspectos requeridos principio del Parámetro de diseño diseño Función. 
oorel Parámelrode Diseño FlllCión . FlllCión. 

- Se obselva que el Nivel de Aplicabidad de las Normas "82": las deliciencias que se Se prueba que .. deficieliclas que .. del PIO'J'8C*) Esfera l8Sl)8Clo del Panvnetro Tecnología presentan en la Apficabiidad de las 
de la FlllCión según las Teorfas de Diseño es Normas OPS 18S1)8Cto del Parámetro presentan en la Aplicabilidad de la Normas 
INAPROPIADO, oon una calilicación ponderada de 10.5, Tea,ología de la Función, eslál ESFERA raspecto del Par6metro TIICl1Cllc9a 

de II FWICión, están l'llacionadll siendo el valor mlnirno l8quelido para ser COI ISiderado relacionadas causamen1e oon los .,, CIUlllmen1e con loe casos o aspactos en como apropiado mayor a�- casos o aspectos en que no se han qua no 88 hin respetado algún principio del - De aquí observamos que las Normas del Proyecto Esfera respelado algún� del 
solo han� el 35% de los aspeCIOS requeridos Parámetro de diseño T�a de la Parímetro de clseño Tecnol(91 de 11 
por el Parámetro de Diseño T ea,ologia de la Función. FlllCión. Fin:ión. 

- Se obselva que el Nivel de Aplicabidad de las Nonnas "83": las deliciencias que se Se prueba qua •• deficlel leías que 88 
del PIO'J'8C*) Esfera respecto del Panvnetro Mercado presentan en la Aplicabilidad de las presentan en la Apllcabilidad de la Normas 
según las Teorías de Diseño es INAPROPIADO, con Normas OPS 18S1)8Cto del Parámetro 

.,, 
ESFERA raspecto del Parímetro llercaclo, 

una cailicación ponderada de 15, siendo el valor Mercado, están relacionadas eatán l'llacionadas CIIUlllmente con loe 
minino l8quelido para ser coi 1Side1'8da como apropiado caisunente oon los casos o aspeclOS C11101 o aspectos en que no 88 han 
superior a 25. en 111.111 no se han IMnAl"'1n akúl respetado algún principio del Parímetro de 
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Relpeclo del 
Pnmetro 
Ergonomía 

Rapectodel 
PaánelrO 
Rellslllldade 
llaterlales 

- Seapiadlqua a Normas ESFERA han
COIISideladode .... 11Bl818 aspeck>s 81i1ge1119s 
allrdcalorllal08�lbq>olnélllcos. 

- Tllllbllln • apiadl qua se han m ISldelado de 
----aspecaalilger1lasallrdcalor 
Couoci11•*' Sllllamllllco del Honill& Uslnkl el 
Objalo, 81\ los aspeca de Ralaclón HoniN8 
..... paiomse hantonalo en aailade 
11B1818 .... lo8aspeck>s de Trabajo lollsallar 
Elclenda en el Trabajo, Tllbajo Pasado, Fatiga. 
Luz y Cclklr, y IUdos. 

- Se 8pl8Cia qua en las Normas ESFERA·se han
COlllilteiadodealrpll mane,aaspeck>satilgellles
a 108 lnclicabes: Pe 11111 'lll a la T�
R11l1la 1ciu la Fwna, Raslslancia a Susllllclas
Qllnas. 

• Tantién se 8pl8Cia que las Normas OPS no han
COIISidelado de 11111118111 89J118 aspeck>s i1ilger118s
a los lncicadol8s: Resislal ida a la Luz del Sol,
Reslslai ida a los EsfuelZos, Resista ida a la
Elec:blcidad Resistencia al

4 

3 

2 

- De ll<JIÍ obselvamos que las Normas Esfera solo han principio del Parámetro de diseño 
aJq)ldo el 60% de los aspeclOS requeridos por el Mercado. 
P8lámelro de Diseño Mercado.

"84 ": Las deficiencias que se 
• El Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto presentan en la Aplicabilidad de las 

Esfera en el Panlmetro Cos1DS es INAPROPIADO, con Normas OPS respedo del Parámetro 
una calflcaclón de O, siendo el valor mínimo requerido Costos, están relacionadaS 
para ser considerada como apropiado superior a 20; y un causalmente con los casos o aspectos 
0% de� de los aspeclOS requeridos por el en que no se han lespelado algún 
P8lámelro Coslos. principio del Panlmetro de diseño 

Costos. 

. Se obselVa que el Nvel de Aplicabidad de las Normas "as": Las deficiencias que sedel Proyecto Esfera respecto del Parámetro Ergonomía 
según las T eorias de Diseño es INAPROPIADO, con presentan en la Aplicabilidad de las 

una calficación pooderada de 12, siendo el valor Normas OPS respedo del Parámetro 

minino raquerido para ser considerada como apropiado Ergonomía. eslán relacionadaS

superior a 15. causalmenle con los casos o aspectos 
• De ll<JIÍ obselvamos que las Normas Esfera solo han en que no se han lespelado algún 

� el 80% de los aspectos requeridos por el pñncipio del Parámetro de diseño 
Panimebo de Diseño Ergonomía Ergonomía 

"a&": Las deficiencias que se 

• 8 Nivel de Aplicabilidad de las Normas del Proyecto presentan en la Aplicabidad de las 

Esfera en el Parámetro Proceso de Manufactura es Normas OPS respedo del Parámetro 

l�AOPIADO, con 008 ca1i1icación de 2, siendo el valor Proceso de Manufaclura, estál
mínimo raquerido para ser considerada como apropiado relacionadas causamente con los

superior a 10; y un 20% de aJrl1)llmienk> de los aspectos casos o aspeck>s en que no se han
niqueridos por el Parámetro Proceso de Mlrlufaclura. respetado algún priq,io del 

Parámetro de diseño Proceso de 
Manufactura. 

- Se obselVa que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas "a7": Las deficiencias que se
del Proyeck> Esfera respecto del Parámetro Resistencia presentan en la Apficabilidad de las 
de Materiales según las T eorfas de Diseño es Normas OPS respecto del Parámetro 
INAPROPIADO, con 008 calificación ponderada de 12, Resistencia de Materiales, eslál 
siendo el valor mínimo requerido para ser considerada relacionados causalmente con los 
como apropiado superior a 5.0e ll<JIÍ observamos que casos o aspectos en que no se han 
las Normas del Proyecto Esfera solo han cuf'r4)1ido el respetado algún principio del 
24% de los aspectos requeridos por el Parámetro de Parámetro de diseño Resistencia de 
Diseño Resistencia de Materiales. Mateñales. 

cheiio Mercado. 

Se prueba que las deliciencial que .. 
presentan en la Apliclbilclad de las Nonnls 
ESFERA rnpecto del Prine1ro Costos, 

� es1án relacionldal CIUUlmenle con los 
CIIOI o aspectos en que no se hin 
respetado algún principio del Prinelro de 
diseño Costos. 

Se prueba que las deficielw:las que .. 
presentan ., la Apile lbiliclad de las Nonnls 
ESFERA rnpecto del Prine1ro 

� Ergonomía,-� relaciolllllll causalmenle 
con los C1101 o aspectol en que no se hin 
respetado algún principio del Prine1ro de 
diseño Ergonomía. 

Se prueba que las dellcielw:las que .. 
presentan., la Apllcabildld de las Nonnls 
ESFERA rnpecto del Prine1ro Proceso de 
lllnufactln, están relacionldlls 

� CIUlllmentll con los CIIOI o aspectol en 
que no se hin respetado algún principio del 
Pnmetro de cheiio Proceso de 
llanuflcua. 

Se prueba que las dellciel ICias que se 
presentan en la Aplicabilidad de las Nonnls 
ESFERA rnpecto del Paiimetro 
Resistencia de Materiales, es1'n 

� relacionados causalmenle con los CIIOI O 
aspectos en que no se han respetado algún 
principio del Pnmetro de diseño 
Resistencia de Materiales. 
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Apllcabllidad de las 
Normas OPS � 
de los Parámetros de 

diseño según la Teorfa 
Axlológlca 

.. 

Respecto del Prinelro 
Función 

-

Respecto del Panimelro 
Tecnología de la Función 

Respecto del Prinelro 
Mercado 

Respecto del Prinelro 
Costos 

Respecto del Prinelro 
Ergonclll!ÍI 

Respecto del Prinelro 
Proceso de llnlfaclln 

Respecto del Paránelro 
Resis1enc:ia de lla1eriales 

7.3. CONCLUSIÓN GENERAL Y CONTRASTACIÓN DE LA HIPÓTESIS GENERAL 

7.3.1. CONCLUSIÓN GENERAL Y CONTRASTACIÓN DE LA HIPÓTESIS GENERAL RESPECTO DE LAS NORMAS DE LA OPS 

CONTRASTACIÓN DE LA HIPÓTESIS GENERAL 
' ,· ,, ' ;: 

Resultado 
Contrastaclón 

SUB HIPÓTESIS 

Parcial Conclusiones parciales o premisas Hipótesis General 
1 ·� 

1 • 
.! a. 

1- l .! 
� j � a! ICI. iS . ICI. 

-
Se prueba que las dellc:leliclas que se presenllrl en la Aplcabidad de las Normas OPS respecto del Panlmelro Función, 
eslán nilacbatas causunente 0011 los casos o aspeclOS en que no se han respetado alglil pmcipio del Pan!metro de .,,, 
dlsello Ftn:idn. 

Se prueba que las delicia ICias que se p,esenlan en la Aplicabidad de las Normas OPS respecto del Parámetro 
TealOlogla de la Función, eslán relacionadas causamerte 0011 los casos o aspectos en que no se han respetado algún .,,, 
� del Parámetro de diseño T eaiología de la Función. . 

Se prueba que las deliciaiclas que se p,esenlan en la Aplicabidad de las Normas OPS respecto del Parámetro Mercado, Se p,esenlan deficiencias en las 
están relacionadas causamenle 0011 los casos o aspeclOS en que no se han respetado algún principio del Parámetro de .,,, Nonnas de la OPS respecto de su 1 
dlsello Mercacb. Aplicabilidad en el proceso de diseño 

de Cabilas Sanilarias para 
darmificados de 111 desastre, en los 

Se prueba que las delicia ICias que se p,esenlan en la Aplicabilidad de las Normas OPS respétlo del Parámetro Costos, casos o aspectos en que no se han 
están relac:ionadas causaknente 0011 los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del Parámetro de .,,, COI ISiderado O respetado los .,,, 
diseño Cosk>s. planteamientos teóricos 

directamenle retadonados 0011 los 
Se prueba que las delicia ICias que se p,esenlan en la Apicabidad de las Normas OPS respecto del Parámetro Parámetros de diseño de lila 

Cabila Sanitaria para darmllicados 
Ergonomía, esllln relacionadas causaknen1e 0011 los casos o aspectos en que no se han respetado 89Ífl pmcipio del .,,, de 111 desastre según la T eoria Pammelro de diseño Ergonomía. Axiológica. 

.. 
,_ 

Se prueba que las_ deficiencias que se p,esenlan en la Aplicabidad de las Normas OPS respecto del Parámetro Proceso 
de MarlJfaclura, están relacionadas causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del .,,, 
Parámetro de diseño Proceso de Manufactura. , 

• 
Se prueba que las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas OPS respecto del Parámetro 
Resistencia de Materiales, están relacionados causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún .,,, 
principio del Parámetro de <fiseño Resistencia de Materiales. 

Resultado 
Contrastaclón 

HIPÓTESIS 
GGENERAL 

Pftial 

1 
• 

1 - l 
j º 1 -

,,: 

,_, 

' 
·, 

', J 

1 

' 

,' 

I•-

'.•J 

' '

Concluslón General 

'- .. . ,_ ·-

Se prueba que u prnentan 
· deflcieticlas en la Nonnas de 
! la OPS mpecto de su
Apllcabillclad en el proceso de 

' disefio de cabinas Sanitarias
para damnificados de un 

1 deustnt, en los C1SOS o
aspectos en que no u han 

I 
considenlclo º respetado 1o1
planteamientos teóricos 
directamente relacionados con 

¡ los Parámetros de cfiseiio de 
1 una Cabina Sanitaria para 
damnificados de un desastre
según la Teoría Axiol6gica. 
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Aplicabilidad de las 
Nonnas ESFERA 
respecto de los 

Parámetros de diseño 
según la Teoría 

Axiológlca 

Fleapecto del Prinetro 
Funci6n 

Fleapecto del Prinetro
Tecnología de la Función

Respecto del Paránetro 
Mercado 

Respecto del Paránetro
Costos 

Fleapecto del Paránetro 
Ergonomía 

Respecto del Panlmetro 
Proceso de llanufactura 

Respecto del Parámetro 
Resistencia de Materiales

7.3.2. CONCLUSIÓN GENERAL Y CONTRASTACIÓN DE LA HIPÓTESIS GENERAL RESPECTO DE LAS NORMAS ESFERA 

CONTRASTACIÓN DE LA HIPÓTESIS GENERAL

Resultado 
Contrastación 

SUBHIPÓTESIS

Concluslones parciales o premisas Parcial Hipótesis General 

:a "' 
l 

.a 
.3 J:. [

1 � el 
"' 
o 

Se prueba que las deficiencias que se presenl!V1 en la Aplicabffidad de las Normas ESFERA respecto del Parámetro Función,
��-.las caisaknente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del Parámetro de diseño .,, 

Se prueba que las deficiencias que se presentan en la Aplicabiíldad de las Normas ESFERA respecto del Parámetro Tecnología 
de la FIJICión, están relacionadas causaJmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del 
Parámetro de disei\o Tecnología de la Función. Se presentan deficiencias en

las Normas del Proyecto 
Se prueba que las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas ESFERA respecto del Parámetro Mercado Esfera respecto de su
están relacionadas causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del Parámetro de d� .,, Aplicabilidad en el proceso
MelClldo. de diseño de cabinas

Sanitarias para damnificados
Se prueba� las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas ESFERA respecto del Parámetro Costos, de un desastre, en los casos 
están relacionadas causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del Parámetro de diseño .,, o aspeáos en que no se han
Costos. considerado o respetado los 

planteamientos teóricos 
Se prueba que las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas ESFERA respecto del Parámetro Ergonomía, diredamente relacionados 
están �cionadas causalrnente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del Parámetro de diseño .,, con los Parámetros de 
Ergonomia disei\o de una Cabina

Sanitaria para damnificados 
Se prueba que las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas ESFERA respecto del Parámetro Proceso de de un desastre según la
Marufactura, están relacionadas causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del .,, 

T eoria Axiológica. 
Parámetro de disei\o Proceso de Marofaelura.

Se prueba que las deficiencias que se presentan en la Aplicabilidad de las Normas ESFERA respecto del Parámetro Resistencia 
de Materiales, están relacionados causalmente con los casos o aspectos en que no se han respetado algún principio del .,, 

Parámetro de diseño Resistencia de Materiales. . 

Resultado 
Contrastación 
HIPÓTESIS
GGENERAL 

Parcial Conclusión General 

:... 
l 

11 l.3 
1 � 

r::,. o 

' 
-

Se prueba que se presentan
deficiencias en las Nonnas del
Proyecto Esfera respecto de
su Aplicabilidad en el proceso
de diseño de cabinas 
Sanitarias para damnificados
de un desastre, en los casos o

.,, aspectos en que no se han
considerado o respetado los
planleamlentos teóricos
directamente relacionados con
los Parámetros de diseño de
una Cabina Sanitaria para
damnificados de un desastre

- según la Teoría Axiológica. 

,_ 
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CAPÍTULO 8: RECOMENDACIONES PARA MEJORAR LA APLICABILIDAD DE LAS NORMAS 

OPS Y DEL PROYECTO ESFERA EN EL PROCESO DE DISEÑO DE CABINAS SANITARIAS 

PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE. 

El capitulo 8 consiste en proponer Recomendaciones para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS y las Normas ESFERA en el Proceso de disef\o de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, para lograr esto 

construimos tablas donde por un lado tenemos los parámetros con sus indicadores y por el otro lado sus correspondientes apreciaciones halladas en esta investigación (primero indicadores en una columna se indica que indicadores 

han sido tomados en cuenta por las Normas y cuales no, luego tenemos otra columna con las apreciaciones que contienen las deficiencias, carencias y logros obtenidos para cada indicador, luego tenemos otra columna con los 

criterios o definición del indicador según las teorlas de diseño) las que nos permiten en una columna final proponer las recomendaciones para cada indicador. Este proceso lo realizamos primero para las Normas OPS y luego lo 

realizamos para las Normas ESFERA. 

Como recomendaciones generales se recomienda establecer Normas que definan los parámetros de diseño de la Cabina Sanitaria según las teorías de diseño. También se recomienda que las Nonmas de diseño cumplan los 

requerimientos minimos que establecen los Parámetros de diseño según las teorlas de disef'!o, obteniendo una calificación ponderada mlnima que satisfaga los valores requeridos para garantizar su aplicabilidad. Las tablas 

expresan las recomendaciones de cada parámetro y de cada uno de sus indicadores. 
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8.1.Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS en el 
proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre. 

8.1.1. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS 
en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro FUNCIÓN. 

PARÁMETRO FUNCIÓN 

Indica que existen NORMAS 
OPS que contienen algl.llos 

aspectos que tienen llingencla 
contlildicadorlllecciollado 

APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y logros 

obtenidos. 
Criterios según las teorías de diseño 

RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, 

cobertura de carencias, consolidación de logros 

obtenidos y orientación sobre la fonna de actuar en 

detenninados aspectos. 

U) w a:
oo
� 
i5 
3!: 

LOCALIZACIÓN INICIAL 

SITUACIÓN DE USO 

PREPARACIÓN DEL 
OBJETO 

USO EN SI 

TERMINACIÓN DEL USO 

REPETICIÓN DEL CICLO 

-Se Clbse!va que en las Nonnas OPS se cm l9CXllllel'daco para el 
envió de oonacmes. de 8(JÍ podemos dec1lci' que la Cabila Sriaria 

donadas debetán sertnrl$p()118(1as desde 1118 locaización inicial a otra 
doode se les dará uso. Se deduce que las Cabilas &riarias deben ser 
apropiadas para ser úre::enadas Y trnportadas. 

- Se 0bse!va que las Normas no se enctJ8IÉIWl direclmnenle relacionadas 
IUl los Pan!metrosque demen la forma de la Cabila Sriaria. 

- Se cbselva que no se conten1)BI cillldamente los reqU81inienlos 
- De aqul califiarnos el Nivel de Aplicabidad corno INAPROPIADO, con 

unval:Jrde2. 

- Se cbselva que las Normas OPS establecen raquerinlenlos mÍ1imOS 
que se deben� para el ma,ejo higiérico de los reswos 
fisiológicos en un al>ergue de refugiados, de aqul se dedu:en las 
carecterlslicas formales que debe tener la Cabina Saniaria en esle 
anexto. 

- Se cbselva que en las Normas OPS no se encuentran elll)lesadas en
los Pan!metros que delilen la forma de la Cabina Sriaria, segoo las 
teorlas de disello. 

- Se cbselva que no se 181 oonlemplado de mMera stliciente los 
raquerinienlos. por ejemplo no se hace relerencia al COSTO. 

- De aqul c:ailicamos el Nivel de Aplicabidad corno INAPROPIADO, con 
unvaklrde 4. 

- Se 0bse!va que las Normas OPS establecen requerinientos mÍ1imOS 
que se deben� para la prepuación del aneldo dende se usará la
Cabila Srilril. 

- Se - que en ·1as Normas OPS no se encuentran expresadas en
los Pan!metros que defilen la forma de la Cabila Sriara. segoo las 
teorfas de disello. 

. 
- Se 0bse!va que son sdicientes las consíderaclones de preparación del 

nomo doode se cispcnllá la Cabi1a Sriana. Sil embargo no se 
demen los requerinient)s formales de mMera drecla. 

- Deaqul caificanos el Nivel de A¡,licablidad corno INAPROPIADO, con 
un'181orde5 

- Se 0bse!va que las Normas OPS establecen recomendaciones para el 
uso de la Cabila Sanlaria, de forma higiénica. 

- Se cbselva que en las Normas OPS no se encuentran expresadas en 
los Panlrnelros que defnen la forma de la cabila &riaria. seg,il las 
teorfas de disello. 

- Se cbselva que no son suficientes porque no conlempla la secuencia de 
uso de la Cabi1a Sanllaria. 

- De aquí caificanos el Nivel de Aplicabidad corno INAPROPIADO, con 
un 'IÚ>lde 3. 

- Se obserw que las Normas OPS no 181 oonlemplado los Parámetros 
que defnen la forma de ta Cabina Sriaria segúl las teorías de dlsello, 
para la tem,inación de uso. 

- De aquí caific3nos el Nivel de A¡fcallidad corno INAPROPIADO, con 
lllvaklrde o. 

- Se 0bse!va que las Normas OPS no 181 oonlemplado los Parámetros 
que defnen ta forma de la Cabnl Samaria segoo las teorías de cisello, 
para la repelición de � (rehlso). 

- De aqul calmrnos el Nivel de A¡fcallidad corno INAPROPtAOO, con 
un valor de o. 

FUNCI N: 
Amacén de: ilsliluciones de ayuda hunanilaria, ilslituciones gt.t>emamenlales, productores, proveedoles, 
*-
COMERCIALIZACIÓN: 
La Cabila Sriaria requiere ser apropiada para ser amacenada y rmw,ejable (poco 'IOU11ell, poco peso, 

apilallle
, que 

oc;t.pó poco es¡m,
). 

PRODUCCI N: 
. Empfeanl tecnología apropiada pera facilitar eí amacenamientoy la manejabilidad. 
Los maleriales y la mano de obra adecuados a la tecnología 
FUNCI N :  
Se necesita corno equé)amiento de .., asentamiento de damníicados de .., desastre para el manejo higiérico 
de los residuos fisiológicos htJ'nlms; en un enlomo si1 factibilidad de servi:ios convencionales de agua, 
desagüe y electricidad; expoeslo a la illemperie. 
COMERCIALIZACIÓN: 
El oosto debe ser defmo para.., comparador y usuario, en un contexto de ayuda tunanilaria. La Cabina 
5.riaria gar.nizará su: amacenabilidad, lranspo<1abiida (COf11)81ilie a los diferentes tipos de transporte y 
cira.nslancías geográficas), adapabidad (ciferentes tipos de entomos: suelos, cimas, carencia de servicios), 
y su reutilización. 
PRODUCCIÓN: 

La tecnologla � garantizará el ct.mplimiento de los requerinienlos dados por la sluación de uso y la 
oomercialización. usardo SOlueiones con tecnología apropiada, materiales nacionales y mano de obra 
nacional medalamenle cd'icada. 

FUNCI N: 
Requiere ser trasladada al asenlamienlode datrflificadosde llldesaslre, para que se realice su montaje, 
i1slalaci6n y puesta en uso, que se encuentre en perteclaS condiciones de operativiclad (que se encuentre 
linpia para su uso). 
COMERCIALIZACIÓN: 
Se requiere que sea fáci de transpol1ar, de man�lar, de desemllelar, de ensamlllar, qué tenga gran 
capacidad de adal)fabildad y que sea a'*>Suficienle (a la carencia de i1slalaciones de agua. desagOe y eneigfa 
eléctrica y al q>o de suelo, en .., conlexto expuesto a la illemperie), que sea fácil de manler14ir impía. 
PRODUCCIÓN: 
El produclor debe garanliZar que la Cabina Sanilaria esle en peffedaS ccndiciones de operativiclad, se debe 

. ta caidad del o. 
FUNCI N: 
Ct.C>lculo � para que el ser ht.mano de todos los grul)OS (r#los, adúlos, encianos. cisc:aJ,eciados, etc) 
pueda realzarlas funciones de omarydefecarde manera apropiada (cómodo, higiénico yde uso segll'O), 
con un nivetde inlinidad propio de su idiosi1crasla. Capaz de disponer de los resifuos fosiológicos tunanos 
Sil coollrnilar el medio ambiente . Capaz de poder ser fácil de mantener liml)io. 
COMERCIALIZACIÓN: 
Requiere Que se garartice su u1iidad declarada. 
PRODUCCIÓN: 
No existe una relación <irecta entre el uso en si la ión. 
FUNCI 
Desi1stalación, desmontaje, linpieza, embalaje. 
COMERCIALIZACION:
'Requiere que sea fácil de linpiar, desi1slalal1o, desarmarlo, embalarlo y transportarla hasta los amacenes.
PRODUCCIÓN: 
No existe 1118 relación dinlcla entre la tennilación de uso la 
FUNCI N: De los almacenes a los asentamientos de darmificados y de aquí a los almacenes. 
COMERCIALIZACIÓN: El C1.t>1cúo transportallle será utlmdo en un prognwna de emergencia para 
dlrmlicados, y luego debe de poder se almacenar para repetr el�-
PRODUCCÍÓN: Menleninier*>, repuación y cambio de partes deterioradas. 

- Que las Normas que se refieren al disef\o de una Cabina Sanlaria 
deben estar elll)lesadas en los parámetros que def1'181l su toona. seg,il 
las ooias de disef\o. 

- Se recanienda que las Normas de disef\o a,nplan los requerinientos 
monos que eslablecen los Panvnetros de disel\o segoo las teorías de 
cisefo, cllleníendo una calfocaci6n � a 5 . 

• Oue las Normas que se refieren al disef\o de una Cabina Sanitaria 
deben estar 8lll)lesadas en los parámetros que deí1'181l su forma. segoo 
las teorlas de disef\o. 

- Se recanienda que las Normas de cisello a,nplan los requerimienlos 
monos que establecen los Par*netros de disel\o segi:n las teorías de 
cisefo, cllleníendo una calfocaci6n � a 5. 

- Se recanienda poner especial atención a los requerinlentos 
determnados por el COSTO, ya que es1a condícion.ne cdlra mayor 
ifl)Oltancia en las zooas de desastre que se encuenlnln en sluacíón de 
pobreza y pobreza extrema 

- Oue las Normas que se refieren al disef\o de una Cabina Sanlaria 
deben estar elll)lesadas en los parámetros que defnen su forma. segoo 
las teaías de disef\o. 

• Se recomierda que las Normas de cisello aJlll)Bl los requerirnienm 
monos que establecen los Parámetros de disef\o segoo las teorías de 
cisero, obteniendo 1118 calicación � a 5. 

- Se recomierda ponet especial atención a los raquerinienlos de 
ada!llabidad de la Cabi1a Sanlaria a la siuer:ión del ent>mo para su
�deuso. 

- Oue las Normas que se refoeren al disef\o de 1118 Cabina Sanlaria 
deben estar elll)lesadas en los parámetros que defnen su forma. segúl
las teaías de ciseflo. 

- Se recomienda que las Normas de disef\o a,nplan los requerinienlos 
monos que establecen los Panvnetros de disef\o segúl las teorlas de
cisef'lo, obleníendo una calfocaci6n � a 5. 

- Se 11lCOmienda ponet especial atención a los raquerinienlos de uso en 
si: orna¡ y defecar con higiene. 

- Se recanienda establecer Normas que delnan la Tem,inación de Uso 
de la Cabine Sanitaria, seg,il las teorías de disef\o. 

- Se recomierda que las Normas de disef\o a,npien los requerinienlos 
monos que establecen los Panlrnetros de disel\o segi:n las teorías de 
cisef'lo, cllleniendo una calicación � a 5. 

- Se recanienda establecer Normas que delilan la repetición de� de 
la Cabine Sriaria. S89Í) las teorías de disef\o. 

- Se recomierda que las Normas de disef\o a,nplan los requerinienlos 
mmos que establecen los Panvnetros de disef\o seg,il las teorlás de 
cisef'lo obleniendo 1118 calicación · a 5. 
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• Se recomienda eslablecer Normas que detilan el marteninienlo de ta 
Cabila Samaria, 589161 laS teorfas de disel\o �. rt,p8raci6n Y 
r88fll)lazode piezas dalladas). 

U) 
w a: 
o 
o 
<
o
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IIANTENIIIIEKTO 

LOCALIZACIÓN ANAL 

- Las Normas OPS de manera ildiecta expresan los requerinlentosde 
INnlrinler1o, pero soto en el uso en si de la Cabila &naria y no en 
los derMS aspectos de la secuencia !le uso. 

- De aquí caifiarnos el Niwel de Aplicabidad como INAPROPIAOO, con 
111 valor de 2. 

- Se observa que las Normas OPS no han contemplado los Parámetros 
que demen 1a tonna de 1a Cabila Sriaria según 1as teorias de disel\o, 
para la localización mal. 

- De aquí cailicamos el Nivel de Apli;abidad como INAPROPIADO, con 
111 valor de o.

FUNCIÓN: Mneninienlo: írn¡)ieza. reparación. 
COMERCIALIZACIÓN: Debe ser de fácil manteninlento para los USllllrios. 
PRODUCCIÓN: Marteniniento, reparación y cambio de partes deterioradas. 

FUNCIÓN: Arnacén de nstiuciones de ayuda. 
COMERCIALIZACIÓN: Arnacén de nstitucoies de ayuda. 
PRODUCCIÓN: No existe 1118 relación directa 

- Se recomienda que las Normas de disel\o cunpl¡vl los raquerimlef1os 
míninos que estalllecen los Parámetros de dísello según las teorfas de 
disel\o, obteniendo lll3 caii:aci6n · a 5 . 

• Se recomienda eslablecef Normas que defnan el marteninienlo de ta 
Cabila Sanitaria, segl6l tas teorlas de dísello (arnacenabidad). 

• Se recomienda que las Normas de disel\o cunpl¡vl los requem,ienos 
mininos que estalllecen los Parámetros de cfisel'lo según las teorfas de 
diseno. obteniendo lll3 caiticación · a 5. 

8.1.2. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS 
en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro TECNOLOGÍA DE LA FUNCIÓN. 

PARÁMETRO Indica que existen NORIIAS RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, 

TECNOLOGÍA DE LA 
OPS que contienen algunos APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y logros 

Criterios según las teoñas de diseño 
cobertura de carencias, consolidación de logros 

FUNCIÓN 
aspectos que tienen llingencia obtenidos. obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en 
con el indicador seleccionado determinados aspectos. 

IIECÁNICOS • De las Normas OPS se deduce que para ta construcción de los FUNCION: Deben evbrse l)OIQIJesc:r,diícies dedarmantenimier*>porel US1arn. - Se recomienda eslablecef Normas que delilan los ll)OS de cisposiivos a dispositivos que tdza la Cabila Saritaria no dellen emplear COMERCIALIZACIÓN: Los dispositivos mecánicos resultan onerosos, encaiecen el producto y reSLCan i"rpemerát en la Cabila Saniaria. según las teorias de disel\o. 
.,, tecnologías canplícadas. i"edecuados, porque requieren para su manteninienlo de mano de obra especiaizada. - Se recomienda que las Normas de disel\o cunptan los �ier*>s - Podemos obsetvar que las Normas OPS no mencionan los ll)OS de 

dispositivos que se:,, necesarios inl)lementar en la Cabila Sanitaria para PRODUCCIÓN: Los cf,spositivos mecánicos requieren de tecnología� de ata precisión, 1a que mininos que establecen los Paránetros de disel'lo según las teorias de 
',e: su adecuado ft.ncmamienlo, por ejerr1)1o los eléctricos (alunbrado) e """""'ª de materiales mas onerosos vde mano de obra dísello, obteniendo lll3 callicaciOn Sl4)8lilr a 5. 
.... ' - tÜ'liljoos (llOdoros. imarios. etc), salvo las recome, daciories para FUNCION: Deben proveerse de sistemas generadores de aklnllrado, que se tiiicen dUrante tas horas en ELÉCTRICOS inplernentar recipientes contenedores de agua. que no hay l!z natural, con el Objetivo de dar seguroad y faciitar ta ftrci6n de omar y defecar. 

., 
- Las Nonnas OPS no se encuentran eiqnsadas en los Parámetros que COMERCIALIZACIÓN: Proponer sistemas a!temaliYos de bajo costo, que no requieran el sumilistro delilen la forma de la Cabina Santaria según las teotfas de disello convencional de energía eléclrica. Que mepre la cierta de otros produclos con ldidad declarada smlar. respec10 al idcadordis¡losti'IOS a Ulizar. l!BODUCCIÓN: La Cabila Sriaria requiere dispositiYos eléctricos y utiilar.l tecnologtassencitas,con ,--- . --- - De aquí calficamos el Nivel de Aplicabidad como INAPROPW)(), con -.... -·- - 111vakJrde3. materiales v mano de obra nacionales . 

, .. .. ""! FUNCION: No ccrrespcnfe a 1a utidad declarada de 1a Cabre Sriaria. a: Eá:TROIICOS � COMERCIALIZACIÓN: Los� elecinlnicos, no se:,, requeridos por la ldidad declarada de 1a _, .. .,, ¡:: Cabre Sanitaria, f)0(QU8 encarecen el producto. 
:::, 
< 

.f-
PRODUCCIÓN: No requiere producirdiSpositivos elec:lrónicos. para resct,er los requerinienos de su 

"' tAíldad declarada. o 
> - FUNCION: No corresponde a la utiidad declarada de 1a Cabila Sriaria. E ltRIIJCOS "' COMERCIALIZACIÓN: Los disposaios térmicos, no se:,, requeridos por la utilidad declarada de 1a o 
....

.,, !!! Cabila Sanitaria, porque encarecen el producto. 
Q 

PRODUCCIÓN: No requiere producir dispositivos térmicos, para resolver los requerimienos de su utildad -

declarada. 

ACÚSTICOS FUNCIÓN: No corresponde a la utilidad declarada de la Cabila Sriaria. 

.,, 
COMERCIALIZACIÓN: Los diSpositivos acústicos, no se:,, requeridos por la utiidad declarada de 1a 
Cabi1a Sanitaria, porque encarecen el produ:to. 
PRODUCCIÓN: No requiere producir mecanismos acústcos, para resolver los requerimientos de su utilidad 
declarada. 

- ..
FUNCION: No corresponde a 1a utilidad declarada de 1a Cabre Sriaria. ÓPTICOS 

.,, 

COMERCIALIZACIÓN: Los dispositivos óplícos, no se:,, requeridos por 1a utidad declarada de 1a Cabina 
Sriaria. J)OlQU!! encarecen el producto. 
PRODUCCIÓN: No requiere producir� óplícos. para resolver los requerimienos de su utiidad 
declarada. 
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HIDRÁULICOS FUNCI N: Deben facilar la ftrción de omar y defecar (aparatos sriarios, como el tmario, el inodoro e 

MIXTOS 

ENSAMBLE 

IIECANíZAClÓN .,, 

ADAPTABILIDAD .,, 

- De las Normas OPS se deduce que para la construcci6n de los 
empunes que se emplean para n las partes� de la 
Cabina Sanitaria no se deben emplear tecnologías comp6cadas. 

- las Normas OPS no se encuentran expresadas en los Parámetros que 
definen la forma de la Cabina Santa ria seg1Íl las teorlas de diseflo, 
respecto al indicador ensarnllle, ni conlemplan sus aspedOS de manera 
SIJ',:iente. 

- De aquf caifcamos el Niwl de Apíocabilidad como INAPROPIADO, con 
111 valocde 5. 

- las Normas OPS establecen que en la construcci6n de tas partes y 
elementos ccnstilw'los de ta Cabina Sanitaria no se deben emplear 
1acnologías compicadas, de lo que deoocinos que la mecanizaci6n de 
sus elemenlos no es apropiada, porque r8Sl.Ql corr1*adas para 
llm:ar, reparar Y reemplazar. 

- las Normas OPS no se encuentran expresadas en los Parámetros que 
definen la forma de la Cabina Sanitaria seg1Íl las teorías de disef\o, 
respecto al indicador mecanizaciln, ni contemplan sus aspectos de 
manera sdicienle. 

• De aquf caifmlos el lfrvel de Apficallidad como INAPROPIADO, con 
111valor de 4. 

- Se observa que tas Normas OPS establecen los requerinienlos que 
debe cumplir la Cabina Sanitaria para adaplarse al eitomo donde se 
usará, respecto de sus carecterísticas; de aquí podemos dedl.cir que la 
Cabina Samaria en sus elementos relacionados con ta Tecnología de la 
Ftrción debe ser capaz de adapta/se a su entorno de uso garantizando 
su flllCionalidad. 

- las Normas OPS no se encuentran expresadas en los Parámetros que 
definen la forma de la Cabina Sanitaria seg"1 tas teorfas de disello, 
respecto al indicador mecanizaciln, ni contemplan sus aspectos de 
manera Slliciel1e. 

- De aquf caifiavnos el Niwl de Aplicabilidad como INAPROPIADO, con 
111vaJorde 5. 

nslalaciooes sanwias). Además que faciten su U1ilidad declarada. 
COMERCIALIZACIÓN: PIOl]OOef sistemas aQemativos que no requieran el suminiStro convencional, que 
514)eren la oferta en precio y utidad, de otros siniares, y que sean adecuados a la kiosincrasia del usuario. 
PRODUCCIÓN: la Cabina Sanitaria requiere dispositiYos tidráulicos y utilizará tecnologías sencillas, con 
materiales mano de obra naciooales. 
FUNCI N: Deben facillar los reque!inienlosde su utilidad declarada: capacilad de arnacenamienlo, 
transportallilidad, maneja\)il'dad, instalación, uso (omar y defeca�. reutiüación y manieniniento. 
COMERCIALIZACIÓN: Proponerdisposili'los mixtos de bajo eosle. que satisfagan los requerinienlos 
hr,c.ooales, fáciles de usar y que mejoren la olerta de otros prodtJ:tos con U1ilidad declarada sinilares. 
PRODUCCIÓN: la Cabina Sanitaria requiere dispositivos mixtos y lAizará tecnologías sencillas, con 
materiales mano de obra nacionales. 

FUNCIÓN: El ensamble de las piezasconslituyentesde la Cabina Saniaria debenfaciitar el transporte, 
nslalación, uso y la reU1ilizaci6n. con sistemas sencillos a¡,Cos para el usuario (pocos ensambles). 
COMERCIALIZACIÓN: El producto debe ofrecer 111 sistema que sea senci1o para e1 usuario, que 514)ere 
la oferta de otros siniares en precio y utiidad. 
PRODUCCIÓN: Se emplearán tecnologías apropiadas con sistemas de ensamble sencillos. de pocas 
piezas, sencillos para prodl.cir, que emplee materiales y mano de obra nacional. 

FUNCIÓN: Se debe en lo posble evitar el empleo de elementos mecanizados, que necesitan para su 
manteniniento y compostllll de especialización que no tiene el usuario. 
COMERCIALIZACIÓN: Los sistemas mecanizados, pueden legar a ser dilicitesde mantener en buen 
estado, y de que el usuario le de manteniniento, resullando caro su manleninienlo y reemplazo. 
PRODUCCIÓN: LosdisposAiYos'mecánicos requieren de tecnología de alta precisión, 1a que requiere de 
materiales mas onerosos y de mano de obra especialiZada. 

FUNCIÓN: la Cabina Sanitaria deberá adaptarse a los requerinientos del contexto de uso, garantizando su 
hrlcionaitad (a diversos tipos de almacenamiento, transporte, suelo, cfrna, usuarios, etc.). 
COMERCIALIZACIÓN: El producto debe ser de ala ada¡tabifidad para garantizar su widad declarada, 
mejorando la oferta en precio y utidad, respecto de otros similares. 
PRODUCCIÓN: Utilizar tecnología �da. que garantice ta produccm de 1a Cabina Sanitaria. en 
CLalquier taller con máquinas herramientas oonvencionales, con materiales del mercado y mano de obra 
medianamente callicada. 

Deberin 11111H en la Cabina Sanitaria clispoll1ivoa que poelbiiten 1U 
funcionalidad: almacenamiento (sistemas plegables, apllabln1 transporte 
(manejabllidad), ensamble, instlladón, lldap1lbllldad, UIO (aparatos llllltarlos, 
dispositivos de alumbnlclo, ñ:) y manteniniento; que empleen sistemas simples, 
adaptables y reemplazables. Loe ensambles deben se, los mininos� y 
usnn sistemas sencillos. Debení n11an1e 1os mecanismos, porque requ1eren de 
Tec:nologfa complicada, mano de obra especlalizada, materiales especl•, lo cual 
lo hacen inapropiados para la situaci6n de U10 de la Cabina Sanitaria y el tipo de 
productor definido. Respecto a la comerclalizaci6n esta garantizará que el 
producto aupere los requerimientos de la Tecnología de la Función, que hagan 
posible su eficiencia, a un precio y utilidad que aupere la oferta de otros productos 
similares. En la producción de los dispositivos, ensambles y piezas de la Cabina 
Sanitaria, se empleará tecnología apropiada (que emplea maquinas herramientas 
convencionales), que emplee procesos sencillos (de poca precisión1 con 
materiales del mercado nacional mano de obra medianamente caírficada. 

- Se recomienda est!btecer N<xmas que defran las carecterislicas de los 
empalmes que se tdzan para inr las partes ccnstmiiYas de ta Cabina 
Saniaria, seg1Íl las teorías de disefio.

- Se recomienda que tas Normas de disef\o cunpe, los requerinienlos 
mininos que esrablecen los Parámetros de disello seg"1 tas teorías de 
disel'lo, obteniendo tila catñ:ación superor a 5. 

- Se recomienda eslablecer Normas que defran el indicador 
mecanizaci6n para el crosenode ta Cabina Sanitaria, segt:n tas teorías de 
diseno. 

- Se recomienda que tas Normas de disef\o cunplan los requerinientos 
mininos que establecen los Parámetros de disello seg"1 tas teorías de 
diSeno, obteniendo tila calificación 514)erior a 5. 

- Se recomienda establecer N<xmas que definan el indi:ador adaptabidad 
para el diseno de ta Cabina Sanilaria, seg(n Jas teorías de diseno. 

- Se recomienda que las Normas de disel'lo cunplan los requerinientos 
mininos que establecen los Parámetros de disefio seg"1 tas teorías de 
croseno. obteniendo tila caifcación superor a 5. 

- Se recomienda es1lblecer Normas que definan el 
Parímetro Tecnología de la Función de la Cíblria 
Sanitaria según las leorils de cheño. 

- Se recomienda que las Normas de diseño cumplan los 
requerimientos mírimos que establecen los 
Parámetros de diseño según las teorías de diseño, 
obteniendo 11111 calificación ponderada mínima 
superior a 30. 
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8.1.3. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS 
en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro MERCADO. 

PARÁMETRO MERCADO 

UBICACIÓN 

CUMA, RELIEVE, 
PAISAJE 

SUELO 

Indica que existen NORMAS 
OPS que contienen algunos 

aspectos que tienen 
atingencia con el indicador 

seleccionado 

.,, 

.,, 

APRECIACIONES: Deficiencias, 

carencias y logros obtenidos. 

• Las Normas OPS establecen de 
manera general que se debe defrir en 
que � de entomo, laS caracterfsticas 
del • y del suelo donde se-usará la 
Cabria Sanitaria. 

• Las Normas OPS no se encuentran 
e)(!)l8S8das en los Parámetros que 
demen la IO<ma de la cabina Sanuria 
seg(r1 lo requieren las teorías de 
disel\o. 

• Se observa que laS Normas OPS no 
S0f1 s1füentes en los aspectoS que 
eslalllece el idcador Faá0< 
Geográfi:o del Cliente. 

• De aquí calimrnos el Nivel de 
�dcomo INAPROPIADO, 
con tr1 Valor de s. 

FUNCI N: La cabina Sanwia será usada en la en un asentamienlode refugiados de tr1desaslre, en zonas 5e!J1f8S y predeterminadas seg(rl lospllWlesdecormgencla 
defilidos por las organizaciones de Defensa Civil, tbcándose de preferencia en zonas cercanas aldesaslre. 
Se debe oonocer la ubicación exacla, para definir sus caracterfsti:as geogralicas, demográficas y de comportamiento del usualio. 
COMERCIALIZACIÓN: 
COSTO: El COSlo depende de la tbicaci6n entre el usuario y el productor, yse inctementadebido aleoslo detran'!)Olte. 
COIIERCIAUZACION: 
. Comprador.· La OMS se ubica en Gnellra, Suiza; la OPS en Washíntong, Estados Unilos; la Cruz Roja y Media Ltl\8 Roja Internacional en Gilebra, Suiza; y otras 
ilstilociones de ayuda rumanitaria sinilares, nacionales e i1temacionales al país re<:eplor de la ayuda . 
. Usuario.· �ento de refugiados de tri desastre, por b general en un área cercana al desastre. 
MEZCLA COMERCIAL· Se deberán cunplir con los requerinientos establecidos por el gobiemo recept0< de la ayuda oomanitaria y de las nonnas iltemacionales para 
efedUar donaciones. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de ob<a que produzcan una Cabina Sanitaria que pueda satisfacer los requerinie'*>sde los 
faclO<es geográficos de la zona donde se instalará la Cama Sanitaria. La tecnología se recomienda que sea de la zona donde se ha producido el desaSlnl, los materiales y 
mano de ob<a que sean de preferencia del men:ado local . Elproduct0<deberá especiicar enque t�de clína, �de relieve y� depaisaje, es apropiado el uso de la 
CallilaSriaria. 
FUNCI N: El clina, reieve y el paisaje i1f\Jián en la SiuaciOnde Uso. debiooa que la Cabina Sanitaria se �itizará expuesta a la i'rtemperie., por bque elcña, releve y 
paisaje variados c:ondicionarán la fonna y resistencia de los materiales empleados en la Cama Sanitaria. 
Respeclo al clina la Cabila Sanürla esrará expuesta a la luvia, cabr, frío, viento, granizo, etc. 
El relieve inlkJirá en la lÜ:aci6n de laS Cabilas Sanitarias, teniendo en cuenla el ctenaje de laS aguas. 
El paisaje debe usarse como medio de protección al momento de L.tlicar la Cabira Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: 

COSTO: En el COSlo inlluirá el empleo de materiales y tecnologla adecuadas a los variados � de clima, relieve y paisaje, ro cual hará que se inclemente el costo. 
COMERCIAUZACIÓN: 
• El cornptldor.· Requerirá que la Cabila SaMaria sea eflCiente en bs árversos clinas, relieves y paisajes del terrlorio donde se usará 
• Ususio.· El usuario requeriá que ta Cabila Sanwia ftJlCicne adecuadamente en el cima. relieve y paisaje del aserumiento de refugiados de tr1 desaStre. 

MEZCLA COMERCIAL· La Cabina Sanitaria debe cunptir su �ilidad en los diversos cimas, relieves y paisajes, superando la olerta de otras en precio y utilidad. 
PRODUCCIÓN: 1 el i1dicador Ubicaci6n 
FUNCI N: Si el terreno no es�uado para construir letrinas (suelo rocoso o napa freática ala), es inpresci'ldille habilw letrinas elevadas (sobre el terreno natural) 
con depósitos ilten:ambiables. Hay que trasladar las excratas a tr1 pozo ubicado en terreno apropiado, donde se deben entenar mediatamente. 
Las leimas de zanjas y los pozos de absorción (en la mayoría de los � de terreno) están PO< b menos a 30 metros de fuentes de agua de Sl4)8fflcie, y el fondo de la 
letri1a se encuentra por b menos 1.5 metros por erá'na del nivel de la capa freática. Los desag(les o denarnes de los sistemas de defecación no deben pode< pasaJ a 
ni1gtrla fuente de agua de supertcie ri de agua slt)(em\nea de poca prohnlidad 
Evbr suelos con materiales 0<gánicos, que por b general contienen 11\8 coloración marrón oscuro, gris o negro y de olor de putrefacto. 
Evbr la htJnedad de tierras ya sea PO< infllración de luvia o de agua superticial. 
La lbcaci6n sobre aguas slt)(emlneas (capa freáti:a), no S0f1 aconsejables. 
Suelos con alo contenido de sales y/o saitre etc. 

Los terrenos deberán tener granubmetría lllif0<me. 
Los suelos arcillosos no serán oonsiderados en zonas donde la presencia del agua, ton edad o vapor de agua sea emi1ente. en zonas secas se podrá CXXlSiderar si fuera tri 
caso extremo por tbicaci6n estratégica . 
COMERCIALIZACIÓN:
COSTO: Las excavaciones en suelos no apropiados harán que se i1crementen los costos. se preleriá sistemas que no requieran excavaciones o que se ada¡ien a los 
disti1tos suelos. 
COMERCIAUZACIÓN: 
• El cornptldor.· Requeri:á que la Cabila SanitaJia pueda ser usada adecuadamente en los diversos t� de sueb del territorio donde se usará, para esto se requeriá 
que se declare el� de suelo para el cual esta diseflada ta Cabila Sanitaria. 
. Usuario.- El usuario requerirá que la Cabila Sanitaria flllCicne adecuadamente en el suelo del asentamiento de refugiados de tri desastre, que será próxino al área de 
desastre. 

MEZCLA COIIERCIAL· La prirtjlal motivación de compra será que se garantice la wfidad del prodUcto en los diversos tipos de sueb del terrlorio donde se usará, 
emplea,do solucicnes lmovadoras que mejoren en ldidad y precio la otena de otras siniares. 
PRODUCCIÓN: 1 el i1dicador Ubicación. 

RECOMENDACIONES: 

Corrección de deficiencias, 

cobertura de carencias, 

consolidación de logros 

obtenidos y orientación sobre 

la forma de actuar en 

determinados aspectos. 

• Se reccmienda establecer NO<mas 
que defim el i1dicador Faclor 
geográfix> del Cliente para el diseno 
de la Cabila Saniaria, segú, laS 
teorfas de disello. 

• Se reccmienda que las Normas de 
disello cunplan los requerinientos 
m i1inos que estallleeen los 
Panimetros de disel\o segúi las 
teorfas de diseflo, obteniendo 11\8 
cailicación �as. 
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SEXO 

SITUACIÓN 
FAIIIUAR 
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OCUPACIÓN 

EDUCACIÓN 

RELIGIÓN 

NACIONALIDAD 

IDIOIIA 

dalos demográflCOS de los usuarios de dedicarse lll coldado especial a proteger y socorrer a lodos los grt4)0S afectados, y hacert> de lll modo que no sea díscrinilalorio y que este basado en sus necesidades 
la C8bina Slriaria de los cuales especificas. De aqul c:onciuinos que la Cabila Sanwia deberá ser capaz de ser usada por nl'lOs, � y ancianos, resoMendo sus necesidades especfocas. 
podemosdeducirlac.rülad de COMERCIALIZACIÓN: 
Cabilas Y las caraclerfsticas que COSTO: Debe ser el apropiado para que el prodt.clo sirva a usuarios de diferenles edades. 
deben tener para satislacer las COMERCIALIZACIÓN: 
costlmbres Y hábilos de higiene de los - El compradcr.-No es relev;nte la edad del COffll)<lldor. 
usuarios. o Usuario.- La edad de la población damnificada es iTipol1anle para planificar la cantidad de Cabilas Sanitarias para cada grupo. 

- Las Normas OPS no se encuentran IIEZCLA COIIERCfAL- La pmc4)8l moCivaci6n de compra será que se garantice la utiidad declarada del procb:lo, para las diversas edades del usuario, enl)le.mo 
e,¡nsadas en los pa'*'1etros del solooones lmovadoras que mejoren en utilidad y p<ecio la oferta de otros sinilares. 
i1dicador facfor demográfocodel PRODUCCIÓN: Se requeriá el 8ffllleo de tecnología, maleriales y mano de obra que produzcan una Cabila Sanitaria que pueda cubrír los requerinie<tos del usuario ciente, salYO cuando se hace 
referencia 8 la edad, sexo, ocupación Y respecto a los diversos aspectos demográficos de la población afectada por desastres en el Perú. La tecnología se recomienda que sea de la zona donde se ha poducido el 
eoo:ación pero de manera ilárect.a. =:: los materiales y mano de obra que sean de p,eferencia del mercado local . El p<oductor deberá especí1CaI para lipO de población esta ha sido diseliada la Cabila 

- Las Normas OPS no sonsth:ier(es 
porque no contemplan los aspectos FUNCI N: Seg,)! las Normas Mínimas del Proyecto Esfera , para la evacuación de excretas, en las Notas de Orientación de la Nonna 1, se aconseja lila canlmd de 
que detennila e1 parámetro factor ct.t>fcufos destilado a Mujeres y Hombres aproxinadamente en proporción de 3:1, y siempre que sea posl)le se deben nstaJar tri1arios para los hombres. 
demogréfi:o del ciente (por ejemplo COMERCIALIZACIÓN: 
no se lal lanado en cuenta facfores COSTO: Oebe ser el apropiado para que el p<odUCIO sirva a usuarios de sexo femen no y níasculno. 
como il!,esos, situación lamiar, COIIERCIALIZACIÓN: 
raigi6n e idioma, etc.), segli1 fas - El compradcr.-No es relevante el sexo del c:anprador.
teoóas de diselio. - Usuario.- Es inportanle saber la cantilad de homb<es y mujeres hay para definir cuantas Cabilas Sanitaria requiere cada género • 

• Concünos que las Normas OPS IIEZCLA COMERCIAL- La ¡:,riqJal motivación de compra será que se garantice la uttlidad del p<odUCIO para el sexo femenino y masclJfno, empleando soluciooes 
referidas al indicador Feclor movadoras que mejoren en utiidad y precio la oferta de otros sinllares. 
Demogn1fi:o tiene lll Nivel de PROOUCCIÓN: 1 el ildicador Edad. 
A¡licabidad INAPROPIADO y lila FUNCI N: Seg,)! las Normas Mínimas del Proyecto Esfera , para la evacuación de excretas, en la Norma 1, se aconseja el uso de lelrinasmodoros por lamias ( 3 ó 4) y/o 
caificaciOn ron lll valor de 5. separado para cada sexo. 

COIIERCIAUZACIÓN: 
COSTO: Apq)iado para ct.rnplir ron su lfülad. 
COIIERCIALIZACION: 
- El compradcr.· El comprador requiere que fa Cabina Sanitaria sea apropiada a la situación famiiar del usuario. 
- Usuario.-G"4)0famiiarsegli1 fa composición familiar del área afectada. 

IIEZCLA COMERCIAL-El producto será apropiado en la situación famiiar del usuario, empleando soluciones ivlovadoras que mejoren en utilidad y p<ecio la oferta de otros 
siniales. 
PRODUCCIÓN: 1 ual el ildicador Edad. 
FUNCI N: La cMtidad de recursos económicos dest"8dos por ef comprador de las Cabilas Saniarias, delennilarán fa eficacia de los p<0gramas para fa evacuación 
higJénica de fas excrelas. En la situación de uso de la Cabila Sanitaria los usuarios no tienen los il!,esos sufcienles para a<IQuff las Cabilas Sanitarias y son fas 
lnsttuciones de ayooa humanitaria gti>emamenales y privadas nacionales e illemacionales los c:anpradores(OMS, OPS, Cruz Aoja y Media l.t.r1a lnlemacional, y otras del 
país afectado). 
COIIERCfAUZACIÓN: 

COSTO: Apropiado para clJllplir ron su utilidad. 
COIIERCfAUZACfON: 
- El compradcr.-Oebe tener los ilgresos sufcientes para efectuar fa compra de la Cama Sanitaria. 
- Usuario.- No tiene la capacidad de � las Camas Santtalias. 

IIEZCLA COMERCIAL- El producto será apropiado a fa capacidad de compra de las hstiuciones de ayooa luna1ilatia mejorando fa olerla de otros siniares. 
PRODUCCIÓN: 1 el ildicador Edad. 
FUNCI N: En fa lnlroducclón de las Nonnas Mirimas del Proyecto Esfera, para el abastecimiento de agua, saneamie<to y fomento de fa higiene, se aconseja que debe 
dedicarse un coldado especial a p<oleger y socorrer a lodos kls grt4)0S afectados, y hacer10 de lll modo que no sea discrinilalorio y que este basado en sus necesidades 
especficas. Oe aquí concfuinos que fa Cabila Saniaria deberá ser kl más sencila de usar, mantener limpia. refacdtnar, y retüZar. 
COIIERCfAUZACIÓN: 
COSTO: Al)roJ)iado para ct.rnplir ron su lddad. 
COIIERCIAUZACICIN: • -
- El compradcr.- No es relevane. 
- Usuni.-Es necesario conocer fa� de los afectados para orgarizar el cuidado, � y manteninietto de fa Cabina Smliaria. 

IIEZClA COIIERCIAL- Utiidad del producto para usuarios ron diferentes oc�. empleando sOlJciones movadoras que mejoren en utidad y precio fa cierta de 
otros similares. 
PRODUCCfON: 1 el ildicador Edad. 
FUNCI N: Se capacitara a los usuarios para realzar el uso y el mantenimiento de fa Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: 

USUARIO: Se requiere conocer el grado de. ilSlruCción de los damnificados. 
PRODUCCIÓN: uaJ que el ildicador Edad. 
FUNCI N: Se atenderá a IOda fa población afectada sil hacer acepción alguna por motiw>s de creencias reigiosas. 
COMERCIALIZACIÓN: En la Comercialización se i1duiá a toda fa población afectada sil hacer acepción algllla por motivos de creencias. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que p<oduzcan lila Cabila Sanitaria que pueda cltlrir los requerinientos del usuario 
respeclO a los diversos aspectos demográficos de la población afectada por desastres. La tecnología se recomienda que sea de fa zona donde se ha p<odUCido el desastre, 
los materiales mano de obra sean de eferencia del mercado local . El oduetor deberá e · IC8I ue r de · ha sido disef\ada fa Cabila Sanitaria 
FUNCI N: Segli1 oorresponda al área del refugio para damnficados. 
COIIERCIALIZACIÓN: Segli1 corresponda al área del refugio para damnificados. 
PRODUCCIÓN: Se requeriá el empleo de tecnología, nialeriales y mano de obra que p<odUZCM lila Callila Sanitaria que pueda clbrir los requerinienlos del usuario 
respecto a los áiversos aspectos demográfocos de fa población afectada por desastres. La tecnología se recomienda que sea de fa zona donde se ha producido el desastre, 
los maleriales mano de obra sean de eferencia del mercado local . El lor deberá ra ue · de · ha sido disef\ada la Cabila Sanlaria. 
FUNCI N: Se atenderá a toda la población afectada sil hacer acepción algllla por motivos de lengua. 
COMERCIALIZACIÓN: Segli1 corresponda al área del refugio para damnificados. 
PRODUCCIÓN: Se requeriá el empleo de tecnología, mal eriales y mano de obra que produzm lila Cabila Sanitaria que pueda cm los requerinieni)s del usuario 
respecto a losóversosaspectosdemográfic:os de la población afect.adapordesa�es. La tecnoklgíase recomienda que sea de la zona donde se ha producido el desastre, 
los mal eriales mano de obra sean de eferencia del mercado local • El oduetor deberá IC8I ue · de · ha sido disellada fa Cabila Sanlaria. 

- Se recomienda establecer Normas 
que deman e1 indicador Faclor 
demográf,co del Ciente para el 
disef\o de la Cabila Sanitaria seglÍ1 
las leoóas de <isa/lo. 

- Se recomienda que fas Nonnas de 
disef\o a,npr¡r, los requerinientos 
mi1inos que estalllecen los 
Parámetros de ósel\o segli1 las 
teorías de disello, obteniendo lila 
califlC8ción Sl4)8rior a 5. 
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FUNCI N: La Cabina Sanwa estará preparada para cumpr, su función segi:r, tos requerimienlos de la población darmíJCada. 
COIIERCIALIZACIÓN: POBLACIÓN 

INDICE DE 
CONSUIIO 
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COMPRA 

- Las Normas OPS sok> ei,presan 
algtms requerimienlos relacionados 
oon el Indicador Factor de 
Compof1amiento del Cierle y b hace 
de manera nfireda; de ellos podemos 
deduci' que el índice de Consumo, la 
Lealad a la MaJCa y la MooYación de 
Conµa. deper.ien de que la Cabina 
Sanilaria satisfaga los requerimientos 
de su defnciOn oomo Cabi1a Sanilaria 
para dariicados de 111 desastre. 

- Se 005eMI que las Normas OPS no se 
encueman ei,presadas en los 
prinetJOs de diselloque demen el 
Indicador Factor de Comportamiento 
del Cliente segün las teorias de 
disello. 

- Se 005eMI de la comperación que las 
Normas OPS no soo Slfdentes en los 
faclores para deln el Indicador Fador 
de Compof1amientodel Ciene. 

- C<n:ünos que las Normas OPS 
referoas al Indicador Factor 
Comportamiento del Clielte tiene 111 
Nivel de A¡iticabilidad INAPROPIADO 

1118 caliíJCaCión con 111 valor de 5. 

USUARIO: Se detenninara la carülad de usuaros, contemplando las Normas de la OPS y del Proyecto Esfera para disponer la cantidad de Cabilas Sanilarias, 
seg\J'I 1amiias y sem. 

PRODUCCIÓN: el micado,- Edad. 
FUNCI N: SegCr, las Nonnas Mínimas del Proyeclo Esfera, para la evacuación de excrelas, en la Norma 1, se aconseja 111 nt111ero máxino de 20 personas que usan 
cada letrilafr1odoro. 
COMERCIALIZACIÓN: 5egi:r, oorresponda al área del relugio para da mnif,cados. 
Depende mucho de la tecnología del área o región aleáada, a mayor desanollo, mayor índice de consumo (mayor contanilación). 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que produzcan 1118 Cabina Sanitaria que pueda ctJbrir los requerimienlos del usuario 
respecto a los diversos aspectos del comport&'Tliento del comprador y del usuario ante el ruevo prodUdo. La lecnologla se recomienda que sea de la zona donde se ha 
producido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de prelerencia del mercado bcal . El productor deberá especíicar para t.,a de población esla ha sido 
disellada la Cabina Sriaria. 
FUNCI N: La� mo1iYaci6n es que se satisfaga con 1os requeriníe'11os ftllcionales de la Cabi1a Sanil8ria. 
COMERCIALIZACIÓN: La pritj)a1 molivaciónde compra es que se olerte el produclo a 111 precio adecuado, que se satisfagan los requerimiertosdel comprador y 
usuario, y que se mejore la oferta en precio y utidad de ooos siniares. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que pro<l.lzcM 1118 Cabila Sanitaria que pueda clJln los requerimientos del usuario 
respecto a los div9rsos aspectos del comporlamiento del comprador y del usuario ante el ruevo prodUdo. La tecnología se recomienda que sea de la zona donde se ha 
procNCido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado bcal. El productor deberá especificar para !.,a de población esl8 ha sido 
disel\ada la Cabina Sanitaria. 

FUNCIÓN: La prilcipa1 motivación es que se satisfaga con los requerimientos funcionales de la Cabina Sriaria. 
COMERCIALIZACIÓN: La pritj)a1 motivación de compra es que se oferte el producto a 111 precio adecuado, que se satisfagan los requerimientos del comprac/0! y 
usuario, y que se mejore la oferta en precio y utidad de ooos siniares. 
PRODUCCIÓN: Se requerriel empJeode tecnología, materiales y mano de obra que produzcan unaCaooa Sanitaria que puedacumbs requerimienlosdel usuario 
respecto a los <iversos aspectos del comporlamientodel comprador y del usuario ante el nuevo prodUdo. La tecnología se recomienda que sea de la zcre donde se ha 
producido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado bcal. El productor deberá especlicar para 14)0 de población esl8 ha sido disellada 
la Cabina Sanitaria. 

Función.· El factor Geognffico, Demognffico y de � del Clierte delerrni'1ll1 en la Cabina Sanilaria características 
parliculal8s en su forma , para que S8él'I eficientes en sus 18QU81iriena funcionales, por lo aial es indispensable que se oonozcan esa
faclonls. 
Comen:lallzacl6 
o Costo.· El costo de la C8bina Sanlaria aumenlalá a medida que se l8rlglll que l860lver raquerimiertos derivados de los fac:tonls 

geogn\llcos, demográficos y de� del ciente. 
o Comen:lallzacl6 

• El Comprador.- La OMS se lmica en Gilebra, Suiza; la OPS en Washiitotig. Eslados tklldos, la Cna Aoja y Mecla Lma Aoja 
lntemacional an Ginebl8, Suiza; el� raquerira que la Cabina Sanilarla sea ellcianle considennlo los variados 
requeiinianms de los facloles geográficos, demográficos y de COft1l()llanlielito del clanl8 del ál8a donde se ubica el ase,amianlo 
de dallnlicados. 

• e Cliente.· El usuario raquenra que 1a Cabina Sanilarla sea eficlenle considenmo 1os variados raquerimiertos de 1os fac:tonls 
geográficos, demognllicos y de C001)0llamianlo del clierte, an el ase111at1lielil de refugiados de III desaslre. 

• lllezda Comercial.- Se debelál 0J111)1ir con los requerimlenkls eslablecidos por el gobierno peMIIO para efectuar donaciones al
Pení; la Callina Sanlaria debe aJll1)6r su utidad en los divelSOS sea ellcianle considerando los variados nlqll8linwlnm de los 
factores geográficos, demográficos y de� del clierD, en el antamielllo de nlfugiados, supennlo la oferta de olJ8S 
en praclo Y tJ1lldad. 

Producción.- Se proclJcirá una Cabina Sanitaria apropiada para salisfacer los fack>las geográficos, demográficos y de coqlOllarl'iank 
del clanle, eq,lemlllo Tecnologfa apropiada y nacional, Materiales propos de la zona afeclada y Mano de Obra rne<lm181118111e calificada 

dela zona. 

• Se recomienda establecer Normas 
que defral el indicador Factor de 
Comport¡wniento del Clíer1e para el 
disello de la Cabila Sriaria, segün 
las teorías de ciseflO. 

- Se recomienda que las Normas de 
aiseno cunptan tos requerimientos 
míninos que eslab1ecen los 
Parámetros de ciseflO segi:r, las 
teorías de disello, obleniendo 1118 
calíicación 514)erior a 5. 

• Se recomlellda establecer 
Normas que delinal el 
PanínelroMenalosagiillas 
IIBOrias de disei\o. 

• Se recomlellda que las 
Nonnasde dselloa,..... 
los nlqll8linwlnm mfnmos 
que eslableCen los 
Panlmelros de dsello seg(ll 
las IIBOrias de dsello, 
oblanlando una callicacldn 
pondenldantina�a 
25. 
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8.1.4. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS 
en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro COSTOS. 

PARÁMETRO COSTOS 

Indica que existen NORMAS OPS que 
contienen algunos aspectos que 
tienen alingencia con el indicador 

seleccionado 

APRECIACIONES: Deficiencias, 
carencias y logros obtenidos. 

Criterios según las teorías de diseño 

RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, 
cobertura de carencias, consolidación de logros 

obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en 
determinados aspectos. 
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MATERIA PRIMA 

MANO DE OBRA 

FABRICACIÓN 

DIRECCIÓN 
TÉCNICA 

ADMINISTRACIÓN 

UTILIDADES 

COMERCIALIZACIÓN 

ALMACENAJE 

MANTENIMIENTO 
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Se apl8Cia CJJ8 las Nollllas OPS 
han considerado de alpa 

manera aspectos alingenles a 
. 10Clos los ndicadores del 
Parametro�Cosm 

Oll8Clos e lnclrectos. 

- Las Nonnas OPS eslablecen que no se 
deben 8fl1)lear tecnologías sofisticadas para 
la ósposiciOl1 de elltletas, de aqul 
declJámos que en la faro;aci6n de las 
Cabilas Sanitarias no deben en1)1eaise 
tecnologías SOÍISlicadas. 

- Oe la comparación observamos que las 
Noonas OPS no se e,qnsan ni son 
Stfüentes en los parámetros del ndicador 
Casio Oieclo seg(n las teorías de <isel\o, 
enlOnces concümos que et Nivel de 
Aplicabidad del ndicado< Costo Di"ecio es 
INAPROPIADO y tiene una calificaci6n de 2. 

- las Nonnas OPS eslab1ecen que se deben 
conocer que sistema se e�rá para el 
nmejo de las exaetas y que para ello· no 
se debe emplear tecnología sofisticada. de 
aqul deducimos de manera ro recta que 
determilar una tecnologla sencila reducirá 
los Costos Diredos e lrdrectos. 

- De la comparación observamos que las 
Noonas OPS no se expresan ni son 
Stl'ICientes en los palámetros del i"dicador 
Casio tndfecto seg,:n las teoóas de ciseno.
entonces c:oncmnos que et Nivel de 
Aplicabilidad del i1dicador Costo Directo es 
INAPROPIADO y tiene una calificación de 3. 

El thel de Apllcabilidad de las 
Normas OPS es INAPROPIADO con 

una calificación de 10. 
Las Normas OPS han cumplido con 

el 25% del Parámetro de Costo 
• las Teorías de Disefio. 

FUNCI N: Se seleccionarán los maleriales apropiados y de menor costo. que permitan C11111)1il eficientemence con los requerinientos 
fll1Cionales de la Cabi1a Sanitaria. en su secuencia de uso. 
COMERCIALIZACIÓN: Se C00'4)1l!rá maleria prina que nos permila reducir los cosles al máxino, preferenlemente nacional, se evitará 
utilizar nsumos cuyo abasleciniento no esle garantizado. etc. · 
PRODUCCIÓN: Se utiizará tecnología apropiada que use materia pm,a que se obtenga de p,eferencia en las localidades afedadas po, 
los desastres o cerca de elas. con el fil de dismiluir los costos de e. 
FUNCI N: Se seleccionará mano de obra medianamente calíicada, que este capacitada en et p,oceso de fabricaci:5n, que permia reducir 
al minino el costo po, mano de obra. 
COMERCIALIZACIÓN: El productor e�rá la mano de obra calfocada de menor costo posi>le y dependerá directamente de la ley de 
la oferta y la demanda. 
PRODUCCIÓN: En la p,oducción se usará mano de obra medianamente calificada y nacional, que no requiera de mucha especlalízaci6n 
ue rmita dismiluir los costes mano de obra e da 

FUNCI N: Se seleccionarán los procesos de fabricación que logren las caracterislicas IIJlcionales, que utiicen procesos sencillos y no 
C0111)1icados. que no requieran de mucha p,ecisión, que hagan posble abaratar los costes po, producción. 
COMERCIALIZACIÓN: Se emplearán los p,ocesos de fabricaci6nde menor costo. siempre que perm�an satisfacer los requerimienlos 
de Comercialización de la cabina Sanitaria: Costo, Comerciaización y Melcia Comercial. 
PRODUCCIÓN: Se utilizará lecnologla apropiada nacional, que en1)1ee p,ocesos sencillos, no cornpficadOS y no costosos. que no 
r · ran de mucha ecisión: ue em ee s henamientas coovencionales. 
FUNCI N: Los costos po, la <frección téalica en la producción de la Cabina Sanitaria, serán aquellos que garanticen la caload foocional del 
producto. 
COMERCIALIZACIÓN: El costo po, la dirección lé<:nica, será determilado po, el Productor, teniendo en cuenta que se deben salisfacer 
los reqU81inientos de la Comercialización. 
PRODUCCIÓN: Se requiere dirección p,olesionalcapacitada en los p,ocesos de fabricación, que garanticen la calidad del p,oducto. C1JfO 
costo sea el mínimo e. 
FUNCI N: Se requiere <fracción p,olesional capacitada en p1anaicación, organización, dirección y contJOI, que garantice la calidad del 
servicio, WfOCOSlo sea el minimc¡que le permita c1J11plircon su ftllción. 
COMERCIALIZACIÓN: Los costes po, 1a admnistración de 1a Comercializaci6n debe ser regulado po, las normas nacionales e 
nemacionales de ayuda hunanitaria, seg(ri corresponda. 
PRODUCCIÓN: Los costos po, 1a adminislraciónde 1a p,odoo:ión de 1a Cabina Sanitaria, serán aquellos que garanticen lacalidaddet 

to. 
FUNCI N: Los costes po, � serán determnados por el mercado en el p,oceso de cornercializacm de la cabina Saritaria. 
COMERCIALIZACIÓN: El comprador no persigue utilidad, mientras que et usuario no tiene rea.rsos para su linanciamierro, el productor 
fijará susc:ostosyorla ley de mercado de la olerla y la demanda. 
PRODUCCION: El costo po, utiidades referidos a 1a producción, estará dado por 1a t ia empleada para 1a fabricación. 
FUNCI N: Los costes po, Comerciaüzación serán los mínimos posbles, que hagan posb1e obtener lit producto que saliSfaga los 
requerinientos de situación de uso. 
COMERCIALIZACIÓN: El costo po, cornerciali2aci6n, respecto del comprador se delermna en un conteX!o de ayuda humanitaria, y po, 
parte del p,oduclor 10 fijalá la ley de mercado de la olerta y la demanda. 
PRODUCCIÓN: Los costos de comercialización para la p,oducción de la Cabila Sanilaria. será defilido po, el productor. 
FUNCI N: Se debe reducir al máxino los costes po, almacenaje, buscando p,ocesos de producción y comercialización que no requieran 
del atnacenamiento. 
COMERCIALIZACIÓN: El costo de almacenaje po, comercialización será generado po, et p,oductor en el p,oceso de elaboración de la 
cabina Sanitaria. y por et comprador en la situación de uso. 
PRODUCCIÓN: Se debe reducir al máxino los costes po, amacenaje, buscando procesos de producción y comercialización que no 
r ieran del aknacenamiento. 
FUNCI N: Se reducirán al máximo IOs costes po, manlenimiento mejorando la calidad del p,oducto (acabados, su capacidad de reemplazo 
de piezas, resistencia del material, ele.). 
COMERCIALIZACIÓN: El costo po, manteniniento dependerá de la Comercialización, po, 10 general es as1J11ida por el las nslituciones 
de ayuda ht.manitaria, o por los usuarios, el costo debe ser el minino l)OSlble. 
PRODUCCIÓN: El costo po, mantenimiento en la producción esta dado por el reemplazo la reparación de piezas dalladas. 

Los costos <irectos e nilectos, están determinados por la ley de mercado de la oferta y la demanda; los costos 
asunidos por el comprador y el usuario están determinados por la ayuda humanitaria; mientras CJJ8, los costos por 

fabllcad6n y/ o S8IViclo de �ro venta del producto, lo rigen <irectamente la ley de la oferta y la demlnla. 
Los costos deben pennitir que se obtenga un procb:to con calidad, CJJ8 cuff1)18 con los requerimienlos de su 

u1idad declarada (con su definición). Dada la situación de ayuda humanitaria, en la� se desarrolla la demanda 
del o, se iere los costos de la Cabina Sanitaria se reduzcan al mínimo. 

- Se recomienda establecer Normas que detnan et indicador de 
Costo Diredo para el disel\o de la Cabina Sanitaria seg(ri las 
leorías de disel\o. 

- Se recomienda que las Normas de <isel\o C1J11plan los 
requerimientos míninos que establecen los Par.Yll8tros de 
diseno seg(n las teorías de <isel\o, obteniendo una caillcaci6n 
superior a 5. 

- Se recomienda establecer Normas que defilan et indicador de 
Costo lndiredo para el disello de la Cabina Sanitaria seg(n las 
teorías de disel\o. 

- Se recomienda que las Normas de disello C1J11plan los 
requerimientos míninos que estal>lecen los Parámetros de 
diseno seg,:., las teorías de diseno, obteniendo una caillcaci6n 
superior a 5 • 

Se raaxniellda esiablecer Normas (JJ8 dellllll el 
ParametlO Com segoo las teorías de clsello y (JJ8 

olángll11118 calllcaclón ponderada miima � sea
superior a 20. 
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8.1.5. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para ,mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS 
en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro ERGONOMIA. 

APRECIACIONES: 

PARÁMETRO ERGONOMÍA 
Indica que existen NORIIAS OPS que contienen 
algln>s aspectos que tienen amgencia con el 

indicador seleccionado 
Deficiencias, carencias 

y logros obtenidos. 

Criterios según las teorías de diseño 

RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, 

cobertura de carencias, consolidación de logros 

obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en 

determinados aspectos. 

TRABAJO IIIJSCULAR 

- Las Normas OPS
establecen las
caracterlsti:as de la 

� 
Cabila Sani1ara para 
poder ser manipuladas por 

a! el ser ht.mano en 111 o abergue de <IM1rñados ...1 

EFICIENCIA EN EL de 111 desastre . o e - Las Normas OPS no se z TRABAJO encueman elq)l'esadas en e 
u, 

:::, los parámetros que ..., requiere el inci:acb" a: 
m Conocinierto Sisternáli:o :,¡ RELACIÓN HOIIBRE o del hombre LtiiZardo el :z: 
...1 MÁQUINA objelo. ..., e - Las Normas OPS no son o suficieriles para determriar 

"' 

� w los factores que recµere el 
a: :,¡ Parámetro Ergonanía o I!! TRABAJO PESADO 
e � 

segl)l las teorfas de 
C( disel'lo. 
<..> 

� - De la canparación 
i5 
:i!: 

..., observamos que las 
:i Normas OPS tienen un
u FATIGA Nivel de Aplicallilidad del 
i o i1dicador Conocimiento 
u Sisternáli:o del homl)re 

ltizlm) el objelO 
INAPROPIADO con una
callicaci6n de 2.

LUZ Y COLOR 

RUIDOS 

- Se obselva que las 
Normas OPS no soo 
Slfüenles para satislaoer 
los aspectos requeridos 

DATOS ANTROPOIIÉTRICOS por et irmdo< Dalos 
Aro0pcrnélri:os, por lo 
que concürnos que su
Niwl de Aplicabildad es
INAPROPIADO con una 
callicaciónde2. 

FUNC1 N: Estará determilada por et trallajo muscúar, ooolrol nel'lioso y fatiga muscular del serhunlano, en la Secuencia de Uso de la 
Cabila Sanitaria: transporte, ilslalación, uso en si, línpieza, mantenimiento, desilslalación y retwJ. 
COMERCIALIZACIÓN: Et CUIV<ldo< seasegt.181á de que las Cabi1as Sriarías sean apropiadas para satisfacer los requerimienlos 
e,gonómicos de los usuarios, st4)8rando la ofer1a de ooos simiares. 
Segú, las Normas de la OPS, para el manejo apropiado de las Cabilas Sanitarias en 111 asentamiento de damnifocados de 111 desastre, las 
Cabilas Sanitarias deben ser apropiadas para satisfacer los hábios de los usuarios para reaizal sus necesidades fisiológicas de omar y 
defecar, mientras que para et envío de sumnistros donados. los paquetes deberán ser de peso, tamallo y forma tales que puedan ser 
�taoos por una persona (peso entre25Kg-50Kg como máxino), debe recoroarse que en el lugar de desastre no suele haber equi)o 
de descaiga y� de paqueles. 
Segú, las Normas Mininas del Proyecio Eslera, las Cabi1as Sanitarias deben ser diseftadas de forma que las puedan usar todOS los 
secb"es de la pof)laci6n, incluyendo los ninos, los mayores, las mujeres embarazadas y las persaias tísica y mentamenle discapadadas; 
también son fácies de mantener linpías para que su uso resulte atractivo y que no represenlen peigro para la saJL<I; permien 111 grado de 
iltinidad compatl)le con las oosnrnbles de los usuarios; hacen posi)le el desecho de los medios l'igiénicos de protección que usan las 
m�s. 
PRODUCCIÓN: Oetermilado por el trabajo muscular, control nel'lioso y fatiga muscular del ser humano durante el proceso de 
manuactool de la Cabila Sani1ara: eso de elaboración ensamble acabados. 
FUNCI N: Esláde1ermiladopor la economía del movinlento del serht.manoal realizarla Secuencia de Uso: 1ranspol1e, inslalación, 
uso en si, linpiem, manteninlento, desilstalación y rehüso de la Cabina Sani!aria. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual que el indicador precedente. 
PROOUCClóN: Oetermilado por la economía del movinlento del ser tuna,o, ruaite et Proceso de Manúactt.ra de la Cabina 5.w1ialia: 

de elaboración, ensamble acabados. 
FUNCI N: Esta determinada por la ritenelacíón apropiada del homble usando la Cabila Sriaria, en toda la Secuencia de Uso: 
transporte, inslalaci6n, uso en si, linpieza, manteninlento, desinstalación y rehüso. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual que el indicador precedente . 
PRODUCCIÓN: Oe1ennilado por la i11errelación del ser ht.mano y las hemrnientas y máqui>as hemimienlas, duranle el Proceso de 
Maruaclln de la Cabila Sani1aria: de elaboración, ensamble acabados. 
FUNCI N: Gasto de energía del hombre(lím�es y normas) para reaizar l0da la Secuencia de Uso: lransporte, ilstalación, uso en si, 
linpieza, manteninienlo, desilslalacíón y rehüso de la Cabina Sanilmt 

COMERCIALIZACIÓN: lguat que el i1dicador precedente.
PRODUCCIÓN: Determi'lado por el gasto de energía del ser tunano, dtnnte et Proceso de M.ruaCltnde la Cabina Samaria: 

de elaboración, ensamble acabados. 
FUNCI N: Agotamienlocorporal o menlalcano consecuencia de realizar 111 lrabajoo esfuem>, en toda la Secuencia de Uso: 
transporte, lnstalaci6n, uso en si, linpieza, manteninlento, desinslalación y rehüso de la Cabila Sanilaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual que el micado< precedente.
PRODUCCIÓN: Determi'lado por el agotemlento corporal o mental, como consecuencia de realizar 111 trabajo o esfuerzo, durante el 
Proceso de Manulacltn de la Cabi1a Sanilaria: de elaboración ensamble acabados. 
FUNCI N: Niwlde iu'nilacíónde 200a 500 Luxes (manual de llminacíóndeJoslel pags. 200.201.203). 
COMERCIALIZACIÓN: Igual que el micado< precedente. 
PRODUCCIÓN: Nivel de iluminación de 500 a 1000 Luxes (manual de iluminación de Josfel pags.
200,201,203 
FUNCI N: Debe lograrse el aislamiento acústico del a.t>icuto, 50 decbeles de tfmie superiof deseable de ruido. Fuente: Contaminación 
Acústica, Enciclopedia·Encarta 2004. 
COMERCIALIZACIÓN: tguat que el indicado< precedente. 
PRODUCCIÓN: Debe lograrse que el serht.mano realice sus labores con 111 ruido máximo de 85 deci>elesde Um�e superior de ruido 

no sdrirmolestias. Fuente: Contaminación Acúslica, Encic ,a Encarta 2004 

FUNCIÓN: Son las medidas analómicas y fisiológicas del ser tuna no, de l0das tas edades, y C81)8Cidades (normal, milusváido, 
enfermo) para real2ar la Secuencia de Uso (que depende de las caracterlsticas propias de su ebia). 
COMERCIALIZACIÓN: Los requerinientos antropométricos para et uso de la Cabina Sriaria, corresponde a las mecjdas 
ana1ómicas y fis¡ol6gicas relali'los a la elnia del usuario. 
PRODUCCIÓN: Son las medidas anatómicas y fisiológicas del serhunano, para reatilar el proceso de talJricacíón de la Cabila 
Sriaria (dependiendo de su elnia). 

- Se recomienda estalllecer Normas que deman el indicador 
Conocimiedo Sistemálioo del horoore tdzlmo el objelo para el 
dise1\o de la Cabila Saritaria segl)l las 1eorfas de disel\o. 

- Se recomienda que las Normas de dise1\o a,npa, los 
requerimientos mininos que eslablecen los Panvne1!0S de dise1\o 
segl)l las teorías de disel'lo, ooteniendo t.na califocación superior a 
5. 

- Se requiere tener Normas en el iócador Dalos Antropomémcos 
segl)l las T eorlas de Oísel'lo y que OOlengan t.na caiicaci5n 
mnima superior a 5. 
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• Se aprecia que las Nonnas OPS han 
considerado de alguna manera aspeclOS 
ali'lgentes al Indicador Datos 
� 

- Tantilln se aprecia que se han corlSidelado 
de elpa manera aspeclOSalrlgenles al 
lnclcador Conocimlenlo Sislemático del 
Honmre Usando el Objelo, en los aspectos 
de Trabajo t.lJscular, Trabajo Pesado y 
Fatiga; pero no se han tomado en cuenta de 
manera alguna los aspeclOS de Eficiencia en 
el Trabejo, Relación Homble Máquina, Luz y 
Color Ruidos. 

El Nvel de Aplicablidad 
de las Normas OPS es 

INAPROPIAOO con 
una calificación de 6. 

Las Normas OPS han 
cu"'*'° con el 20% 

del Parámetro 
Ergonomía sE9in las

T eorias de Diseflo 

Las Cabi18S Salllarlas eslalán diseiladas para amplir con los requerimenlos ergoi IÓll1i00S (cor IOCimienlo 
sislemático del hombre utilizando el objeto y de los datos antropomélrlcos) del honi>re, en su Secuencia de 
Uso de forma que las puedan usar todos los secoes de la población, i1clJyendo los nillos, los mayores. las 
lllljeres embaiazadas y las personas lfslca y mentaknenle liscapaciladas, y �e sea cornpall)le con las 
costumbras de los usuarios. Para la Comercialzación se debe ofrecer III procWo aprqJiado que satisfaga los 
�ñmlentos ergonómicos del usuario, superando la oferta en precio y utilidad, de otros similares.. 
Para el Proceso de Manufactura de la Cabina Samaria, se lograran los raquemienk>s ergoi IÓll1i00S 
�ridos por la función y la comercialización respetando la etnia del usuario. En la prooocción se respetaran 
los� ergonómicos de la IT8lO de obra según su etnia. 

. Se l8COll1iel Ida establecer Normas que defiwl el 
Panlmebo Ergonomía segoo las laorfas de dlsailo y 
que obtengan una callicacl6n ponderada minina 
que sea superior a 15. 

8.1.6. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS 
en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro PROCESO DE MANUFACTURA. 

PARÁMETRO 

PROCESO DE 

MANUFACTURA 

TIPO DE PRODUCTOR 

1 

PROCESO DE 
ELABORACIÓN 

PROCESO DE ENSAMBLE 

' 

PROCESO DE ACA8ADO 

CONOCIMIENTO DE LOS 
MATERIALES 

Indica que existen NORMAS OPS 
que contienen algunos aspectos 

que tienen rtingencia con el 
indicador selec cionado 

.,, 

.,, 

.,, 

.,, 

_•L ·- . 

APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y logros 

obtenidos 

- Las Normas OPS def nen el nivel de soflSlicación de las 
Tecnologías a emplearse, de aquí podemos deducir que el 
procb:ID< debe emplea,se tecnologías que no sean soosticadas. 

- Se obseM que las Normas OPS no se encuentran en los 
parámetros del i1dicador T"° de Producto,, y que son 
parciamente stkientes para defnr1o, por lo que concluimos 
que tiene oo Nivel de i';lficabilidad INAPROPIADO y lila 
caii:ación de 5. 

- Se observa que las No,mas OPS no se encuentran e"l){esadas, 
ni son stkientes en los parámebos del i1dicador Proceso de 

Elaboración, J)0( lo que conckimos que tiene lll Nivel de 
Aplicabidad INAPROPIADO y i.na califQCión de 4. 

• Se observa que las No,mas OPS no se encuentran e"l){esadas, 
ni son Slfüertes en los parámetros del ildicadO< Proceso de 
Ensamble, J)0( lo que concluinos que liene lll Nivel de 
Apicabidad INAPROPIADO y i.na caifQCión de 4. 

- Se obseM que las No,mas OPS no se encuentran expresedas, 
ni son Slkientes en bs parámebos del ndcador Proceso de 
Acabado, J)0( lo que concluinos que liene oo Nivel de 
Aplicabilidad INAPROPIADO y lll3 callicaci6n de 4. 

- Se obseM que las No,mas OPS no se encuentran e"l){esadas 
en los paráme«ros del ndicador Cooocinienlo de bs Materiales, 
J)0( lo que concltJinos que liene lll Nivel de Aplicabilidad 
INAPROPIADO y ooa ceilicación de O. 

RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, 

Criterios según las teorías de diseño 
cobertura de carencias, consolidación de logros 

obtenidos y orientación sobre la forma de actuar 

en determinados aspectos. 

FUNCION: El productor deberá garanlizar que se logren las características dadas J)0( la defnción de la Cabila Sanitaria para 
damníocados de lll desastre: las condicionanles de tipo flf1Cional, de tecnología de la función, de ergonomía, de mercado. de 
costo. del proceso de manufaclura y de resistencia de materiales, y de sus relaciones. 
COMERCIALIZACIÓN: El produr:10< tratará con o rganizaciones gi.oemameitates y no gi.oemamenta!es de ayuda 
humanilaria, segoo bs reglamentos de adquisiciones para el estado y del secto, privado. Respelará las Normas inlemacionales 
para el envio de materiales de ayuda tunanitaria 'Sistema SUMA" de la OMS yde la OPS. Se preferirá que el procb:to, realice 

- Se requiere tener Normas en el mocador T"° de Productor toda la linea de producción, para evitar aumentar bs costes por comercialización. El producto, garantizará que la Cabina Sanitaria 
se encuentra en optimas condiciones para su uso. Garartízara el abaslecimiento de piezas para su reposición . según las Teorías de Diseno y que obtengan i.na caii:ación 
PRODUCCIÓN: El PRODUCTOR utiizará Tecnología Apropiada y Nacional, capaz de ser f)l0ducida en los talleres locales. mínina�rio<a5. 
Empleando máq'-*'as herramienlas oonvencionales (to,no, perliladoras, fresadoras, taladradoras, perlo<adoras, pulidoras, sierras. 
prensa, pulidora de Sl.l)erlicie, etc.). Sil que se requiera lll afto grado de precisión. No empleará tecnologías complicadas sino 
sencilas. El proceso de fabricación garantizara la calidad del producto. 
El PRODUCTOR empleará materiales apropiados a la TecnolOgía empleada para la producci6n, de bs cuales el mercado nacional 
garantice abastecer, de preferencia bs de meno, coste. 
El PRODUCTOR Ldizará mano de Obra local V medianamente calíocada. 
FUNCION: Se elegirá el proceso de elaboración más oonveniente, para satisfacer los requerinientos flllcionales de la Cabina 
Sanitaria. - Se requiere tener Normas en el ndicadof Proceso de COMERCIALIZACIÓN: El Producto,se encargará de definir el proceso de elaboración más conveniente, para satisfacer los 
requerinientos �e comercialización de la Cabina Sanitaria. 

Ela!Joraci6n seg(n las Teorfas de Diseno y que obtengan i.na 
caifcación minina superior a 5. 

PRODUCCION: Se elegirá la tecnología más idónea para la elaboración de las piezas seg(n el material: Madera, metal, 
n>ldico cerámica, vidrio textiles oieles, etc. oue aaranticen c,imnlir los reauerimientos de foocionaidad v comercialización. 
FUNCION: Se elegirá el proceso de ensamble de las piezas más conveniente, para salisfacer bs requerimientos funcionales de 
la Cabina Sanitaria (ensamble, ilstalación y desmootaje). . Se requiere tener Normas en el ildicador Proceso de COMERCIALIZACIÓN: El Producto, se encargará de definir el proceso de ensamble más conveniente, para satisfacer bs Elaboración seg(n las T eorlas de Diseno y que obtengan lll3 
requerimientos de comercialización de la Cabina Sanitaria para damnificados de lll desastre. cailicación mínina superior a 5. 
PRODUCCIÓN: Se elegirá la tecnología más idónea para el ensamble de las piezas seg(n el malerial: Madera, mela!, 
n>lctico cerámica vidrio, textiles. nieles. etc. oue oaranticeo cumolir los reouerimientos de funcionalidad v comercializaCión. 
FUNCION: Se elegirá el proceso de acabado de las piezas más oonvenierte, para satisfacer bs requerinientos h.ncionales de 
la Cabina Sanitaria (resist.encia a la intemperie, al uso, manipulación y manlenimiento). • Se requiere tener Normas en el micado< Proceso de Acallado 
COMERCtALIZACION: Et Producto, se encargará de delm- el proceso de acabado más conveniente, para satisfacer bs según las Teorías de Diseno y que obtengan lila cali!icaci6n 
requerimientos de comercialización de la Cabina Sanitaria. minina�rio<a5. 
PRODUCCIÓN: Se elegirá la tecnología más idónea para el acabado de las piezas según el material: Madera, metal, pláslico, 
cerámica, vidrio textiles. Dietes, etc. oue n:u•nticen cumolit bs reauerimientos de funcionalidad vcomerciafización. 
FUNCtON: Se elegirá bs materiales más idóneos para la elaboración de las piezas, para su ensamble y acabado, que sean 
convenientes para salislacer los requerimientos funcionales de la Cabila Sanitaria (situación de uso, uso en si, reutiización y 

mantenimiento). • Se requiere tener Normas en el mocador Cooociniento de bs COMERCIALIZACIÓN: El Producto, elegirá los materiales más idóneos para la elaboración de las piezas, para su ensamble Materiales según las T eoóas de Diseno y que obtengan i.na 
y acabado, que sean convenientes para salisfacer bs requerinientos de comerciaización de la Cabina SaÑaria. caificaci6n mínina superior a 5. 
PRODUCCIÓN: La tecnología apropiada para 1a produCción de la Cabina Sanitaria, estará condicionada J)0( la elección de la 
materia prima para la elaboración de las piezas, el ensamble y bs acabados. La elección de los materiales deben garaltizar 
cunnir bs r90U0rinienos de foocilnalidad V comerciaización. 
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B Nvel de Apbbldad de las Normas OPS es 
INAPROPIADO con 1118 callicacldn de 8.4. 

Las Normas OPS 1w1 am.,adocon el 42% del 
Pannetn> Proceso de Mnlfacllra seg(rl las 

Teoñas de Diselio 

Se p,afe,tli a 111 procb:tor nackrlal, que� lecnologia nacional (que puada ser pnxklclda en los 
taler8s naclonales), rnalariales nacionales (cuyo abasllecimieuk> esl8 ganintizalo, que salisfagll1 los 
raquedmienk>S de rasiÁ8llCi8 solicilados por la utiidad declarada) y IIWIO de obra medilrlamenle 
callicada (que no� procesos que raquieran mucha praclsi6n), que puada pnlCb:ir la cabila 
&nlalla con las caradalfsticas que raquiele su fln:ión (capaz de l8lllzar ellcielllalllenle k>de la 
sea1encia de uso) y a>ll'l8ICiaizac (tralalá la compra con las idJciones de ayuda humanilaria, 
buscara oblaner el menor p,acio por el proceso de manufaclura y prmldo que mejore la ofel1a de 
ObOS similares r8Sp8Clo a la fabricación, y que satisfaga los raquerimientos del comprador y el usuario); 
el aial elegirá el proceso de rnarofactura idóneo, para producir las piezas (que sean l88fflPlazables), 
hacer el ensamble (sencilos y no complicados) y darle et acabado (resislenle a su situación de uso), 
que seleccione a su vez los materiales y sus técnicas de fabricación más adealados. 

. Se IIICOfflienda lltlblecer Normas que dlflnln 
el Plrimetro Proceso de lllnufldln llglál ... 

tllOrÍII de chefto y que oblengln una 
Clllficlci6n pondenlda minina que .. superior 

110. 

8.1.7. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas OPS 
en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre resoecto del Parámetro RESISTENCIA DE MATERIALES. 

RECOMENDACIONES: Corrección de 

�ETRO PROCESO DE Indica que existen NORMAS OPS que contienen APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y logros 
deficiencias, cobertura de carencias, 

MANUFACTURA 
algunos aspectos que tienen atingencia con el 

obtenidos 
Criterios según las teoñas de diseño consolidación de logros obtenidos y 

indicador seleccionado orientación sobre la forma de actuar 

en determinados aspectos. 

RESISTENCIA A LA FUNCION: Su uso es en la ill�rie. por lo que debe ser, resistenle a la temperatura del medio ambiente. 
COMERCIALIZACIÓN: TEMPERATURA Respecto al costo, deberán setecciooarse los materiales de menor coste, que CLmplan con tas caracteristicas de 
resíslencia requeridas; para abaratar los costos del producto fonal. 
Respecto a la comen:ialización del producto: 

• El Comprador, esta ilteresado en que la Calli1a pueda a,npw efdentemente con su ft.nci6n, para eslo et 
proveedor debe garantilar. que los materiales empleados en su fabricaci6n, sean lo súocientemente resistenles para 
cunptir con toda la secooncia de uso (Ll>icación ilicial, puesta en uso, uso en si, linpieza, marteniniento y reruso} 

- Las Nonnas OPS oo han cootemplado de manera algl.na los parámetros - Et Usuario, requiere que la Cabina Sanlaria clflll)la. con los requerinientos de resistencia de la Instalación, USO en - Se requiere tener Nonnas en et indicador 
del ildicador Resistencia del Material a la Temperatura, por lo que el si (omar y defecar, limpieza) y desmanteladO. Resistencia del Material a la Te�rattn seglÍI 
NiYel de Aplicabidad del Indicador es INAPROPIADO oon 1113 Respecto a la Mezcla Comen:ial, la Calli1a Sanitaria como producto debe ser arenada a ll1 precio adecuado, que le las Teorías de Oisel'lo y que obtengan 1113 
caiicaci6n de o pennila garantizar mejorar su resistencia al uso, respecto de airas con sinilar .iidad declarada. calilicación minina superiof a 5. 

PRODUCCIÓN: Respecto a la tecnologia empleada para la produccióÓ de la Calli1a Sanitaria, et Productor elegirá la 
que sea apropiada a los requerinienlos del proceso de producción de cada material seleccionado (fierro, madera, plástico 
reforzado con 1bra de voio, la lona etc}; empleando procesos senclos y oo compíocados. 
Respecto a los materiales usados para la fabricaci6n de tas piezas consliuyentes de la Calli1a Sanütia, se 
seleccionaran aquellos que sean resistentes at proceso de mantAactura, que sean idóneos para obtener en su etapa de 
producto tennilado, tas propiedades de resíslencia requeridas por la flllción y la comertiatización; también se lomará en 
cuenta para la elección de los materiales, aquellos de los cuales podamos abastecemos con facilidad. 

--- ¡..__..._,..��t••- �-· ,(" 1 .. -. � -� ......... -.....-...- -
Respecto a laJnano de obra, se selecciooatá la que este Q!P8cilada en las técnicas de plOducci6n requeooos por 

- ----- ----u, • teaíoloaíaseléccíóñada7,.;;,,.,sos conslructivOS de los maíériálesc-----•• -- -- -·--� 
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FUNCIÓN: La Cabina Sanitaria en sus requerinientos funcionales, oo eslanl e,cpuesto a la flama. - Se requiere tener Nonnas en et indicador a: RESISTENCIA A LA - Las Nonnas OPS no 1"81 contemplado de manera algt.na los parámetros o 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resistencia a la Temperaltl'a. Resíslencia del Material a la Flama seg(n las 

e FLAMA del indicador Resistencia del Material a la Flama, por lo que el Nivel de Teorías de Diset\o y que obtengan una < Aplicablidad del indicador es INAPROPIADO con una �icación de O. PRODUCCIÓN: Igual al indicador Resistencia a la Tempemura. o calificación minina ·"-ro< a 5. 
i5 FUNCION: La Cabina Sanitaria será resistente a las sustancias químcas de los residuos flSiológioos tunanos, de los 
� RESISTENCIA A - Las Normas OPS oo han cooten-.,tado de manera algllla los parámetros productos usados para su linpieza (jabón y detergente} y manteniniento, y de las sustancias quimicas del medio - Se requiere tener Normas en et indicador 

SUSTANCIAS 1, del mocador Resistencia del Material a Sustancias Químicas, por lo que ambiente (po< su e,cposicíón a la illemperie). Resíslencia del Material a Sustancias Químicas 

OUÍIIICAS 
el N"rvel de Aplicabilidad del Indicador es INAPROPIADO con � COMERCIALIZACIÓN: Igual al ildicador Resistencia a la Temperatura. seglÍI las Teorías de Oisello y que obtengan 
calificación de o.

PRODUCCIÓN: noat al Indicador Resistencia a la Teml)Orallra. 
una calificación minina superio< a 5. 

RESISTENCIA A LA - Las Normas OPS oo han contemplado de manera algllla los parámetros FUNCIÓN: Se usará materiales resistentes a la e,cposicíón consta'lte e ntenniente a la luz sotar. - Se requiere tener Nonnas en et indicador 
del ildicador Resistencia del Material a la LIIZ del Sol, por lo que et Nivel COMERCIALIZACIÓN: Igual al ildicador Resistencia a 1a Temperatura. Resistencia del Material a la LIIZ del Sol seglÍI 

LUZ DEL SOL de Aplicabilidad del ildicador es INAPROPIADO con 1113 caificación de tas T eorfas de Disel\o y que obtengan lllB 
o. PRODUCCIÓN: Igual al ilcflcador Resistencia a la Teml)Oratura. calificación minina "'..,rior a S. 

RESISTENCIA A LOS - Las Nonnas OPS de algt.na manera prevé la resistencia del material al FUNCION: La que requiera su transporte, uso (ornar y defecar}, recelado y medio ambiente. Materiales resíslenles al - Se requiere tener Nonnas en et indicador 
inpacto, tensión, compresión. fatiga flexión y presión. Resíslencia del Material al Esfuerzo seglÍI las 

ESFUERZOS ,.; esfuerzo por la �- por lo que el Nivel de Aplicabilidad del COMERCIALIZACIÓN: Igual al ildicador Resistencia a la Temperatura. Teorías de Diset\o y que olltengan una indicador es INAPROPIADO con una caiicaci6n de s. 
PRODUCCIÓN: l<mt al ildicador Resistencia a la Teml)Oratura. caificación minina supero, a S. 

RESISTENCIA A LA - LasNormas OPS oo han cootempladode manera algt.na los parámetros FUNCIÓN: Los materiales empleados ooconducirán la eleáradad. - Se requiere tener Nonnas en et indicador 
del indicador Resistencia del Material a la Electrici:lad, por lo que et Nivel COMERCIALIZACIÓN: igual al ildicador Resistencia a la Temperatura. Resíslencia del Malerial a la Electricidad segui 

ELECTRICIDAD de Al)icabiidad del ndicador es INAPROPIADO con lllB calificación de las Teorfas de Disel'lo y que obteng¡r, lllB 
o. PRODUCCIÓN: Igual al indicador Resistencia a la Temperatura. calificación minina s11nomr a S. 

RESISTENCIA AL - Las Nonnas OPS oo 1"81 contemplado de m3l\(ttB algt.na los parámetros FUNCION: No requiere tener propiedades mag,éticas. - Se requiere tener Nonnas en et Indicador 
del indicador Resistencia del Material al rnag,etismo, por lo que el Nivel COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resistencia a la Temperatura. Resistencia del Malerial alma� segCn 

MAGNETISIIO de Al)icabiidad del Indicador es INAPROPIADO oon lllB calificación de 
PRODUCCIÓN: Igual al indicado< Resistencia a 1a Temperatura. 

las T eorfas de Disel'lo y que obteng¡ll lllB 
- - . ·-- . -- .. o . calkación minina.,......,, a S. 
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FUNCI N: Debe ser resistente al ruido (propiedades de aislamlenloacústico, SOdecibelescomo máxino), para evw RESISTENCIA AL 
RUIDO 

RESISTENCIA A LA 
TRANSMISIÓN DE LA 
LUZ 

RESISTENCIA DEL 
MATERIAL AL AGUA 

RESISTENCIA DEL 
MATERIAL A LA 
ABRASIÓN 

- Las Nonnas OPS no han contemplado de manera algtrla los palámetros 
del idcador Resistencia del Material al ruido, por lo que el Nivel de 
A¡)licabidad del indicador es INAPROPIADO con ooa calíficación de o. 

- Las Nonnas OPS no han contemplado de manera algt.r1a los parámetros 
del idcador Resistencia del Material a la trasmisión de la luz, por lo que 
et Nivel de Aplicabilidad del ildicador es INAPROPIADO con una 
cai'icación de o.

- Las Nonnas OPS no han contemplado de manera algtrla los parámelros 
del ndicador Resistencia del Malerial al agua, por lo que el Nivel de 
Apicabilidad del ildicador es INAPROPIADO con una calificación de o. 

- Las Nonnas OPS no son suf'cienles en los parámetros del indicador 
Resistercia del Material a la Allrasión, por lo que el Nivel de Aplicabilidad 
del nficador es INAPROPIADO con ooa caiticación 3. 

- 8 NiY8I de Aplcabidad de las Nonnas OPS es 
INAPROPIADO con 1118 callicaci6n de 0.7. 

• Las Normas OPS tal am1)ldo con el 7% del Panimelro 
A e sisa lela de Malellales seglil las Teorlas de Dlsel'lo. 

la propagación de los ruidos molestos ongilados por el uso de la Cabina Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al ildicador Resistencia a la Temperatura. 

PRODUCCIÓN: I ual al Indicador Reslstencia a la Tem tura. 
FUNCI N: La Cabina Sanitaria usará materiales que pennitan ak:anzar uia adecuada iunilación natural en el interior 
(200 a 500 luxes), y evitar hacia el exterior uia excesiva reflejancia de la luz solar que cause deslumllramiento. Los 
materiales usados no deben pennitir que se vea el interior de la cabina. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al ildicador Resistencia a la Temperatura. 
PRODUCCIÓN: al ildicador Resistencia a la T ratura. 
FUNCI N: Los maleriales y acabados deben ser resistentes al agua, dellidoa su uso y a SIJ exposición a la 
intemperie. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al mocador Resistercia a la Temperalura. 
PRODUCCIÓN: al ildicador Resistencia a la T ratura. 
FUNCIÓN: Debe usar materiales que sean resistentes al desgaste �cial (paso del tiempo, linpieza, 
mantenrniento, uso) 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resistencia a la Temperatura. 
PRODUCCIÓN: Igual al ildicadof Resistencia a 1a Temperatura. 

La Cabina Slrlilarla estani C0nl)U8Sla de materiales resislenleS a la teqlelalura del medio 
ambiente, a la exposici6n a sustancias qulmicas (en su� m1111e11imie1110 y exposici6n a 
la i11emperie), resistentes a la exposici6n c:onstanle e illemilente de la klz solar y del medio 
ambiente, resislencia del material al impaclo, tensión, COf11)18Sión, fatiga, flexión y pn,si6n, no 
se usará materiales conductores de la eleclricidad, no se 8ll1)learan materiales con 
prq,iedades rnai,iéticas, tendrá malellales ep1 penritan aislar acústicemelú la cabina (50 
declleles de ruido máxino), los materiales senil opacos, en lo posible permilirál el paso 
adealado de la klz exlerior sin pernítir epi se pueda ver el lnlerior de la cabina (se necesita 
privacidad),los materiales a emplear deben ser resistenles al desgaste supe,ficial en el �
Respecto a la Comercialización, se empleanln los materiales más resistenles pera lograr los 
l8cplrirnlenm de reslslencla dados por la b1ción, se logrará un prowcto rasislenle al uso ep1 
supere la olet1a de <>Iros sinlares. En la prock,cci6n se empleará tecnología CJI& satisfaga los 
requerrnlenlos de fabllcaciOn de cada malerial seleccionado, escogiendo los maleriales aiya 
reslslencla sea idónea para lograr la resislencia requerida por la función y comen:ia1zaci6n y la 
mano de obra eslará lécnlcamenle c:alificada, en el proceso de fabricación ep1 n,quiel8 cada 
maleriaL 

- Se requiere tener Nonnas en el indicador 
Resistencia del Malerial al Ruido seglil las 
Teoriasde Diselloyque olllengan ooa 
calificación mínina SIJperior a 5. 

- Se requiere lener Nonnas en el indicador 
Resistencia del Material a la trasmisión de la luz 
segü, las T eorias de Diseno y que olllengan 
uia caliicación mínina SIJperior a 5. 

- Se requiere tener Nonnas en el indicador 
Resistercia del Material al agua seglil las 
T eorias de Disello y que olllengan una 
calíficación mínina SIJperior a 5. 

- Se requiere tener Nonnas en el indicador 
Resistercia del Material a la abrasión seglil las 
Teorias de Disello y que olllengan una 
calificación mínina SIJperior a 5. 

- Se l8COOÍIII Ida establecer Nomas
ep1delm'lel Parámebo

Resislencia de Materiales 58!Pl ias 
teorlas de diseilo y epi obtengan 
una callicacl6n ponderada minina 

que sea superior a 5. 
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8.2. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación 
8.2. sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas del Proyecto Esfera en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre. 
8.2.1. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas del 

Proyecto Esfera en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro FUNCIÓN. 

SITUACIÓN DE USO 

PREPARACIÓN DEL OBJETO 

USO EN SI 

TERMINACIÓN DEL USO 

REPETICIÓN DEL CICLO 

Indica que existen 

NORMAS ESFERA que 
contienen algunos 

aspectos que tienen 

atingencia con el 

APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y logros 
obtenidos 

- Se observa que las Normas del Proyecto Esfera no l&l conlemplado los 
requerirnierCos def ildícador l.ocaización Inicial, por lo cual concluinos 
que su Nivel de Apicallilidad es INAPROPIADO obt8fjen(lo t.na 
caif,cacióndeO. 

- Podemos observar que las Normas del Proyecto esfera no se encuentran 
expresadas en el ildicadOr Siluación de Uso segú, lo requieren las 
teorias de disel\o .. 

- Se observa que las Nonnas del Proyecto Esfera conlemplan los faciOres 
para defi1ir el ildícador Sluación de Uso de manera StilCienle. 

- De la canparaciOn podemos conciuir que las Normas del Proyecto 
Esfera tiene 111 Nivel de Aplicabii1ad APROPIADO en el ndicador 
Siluación de Uso, ollteniendo una calficación de 7. 

- Les Normas def Proyecto Esfera de manera ildirecia defilen la 
preparación de la Cabila Saniaría para su puesta en uso. 

- Les Normas del Proyecto Esfera no se encuentran expresadas en el 
ildícador Preparaciln del Objeto. 

- Les Normas def Proyecto Esfera no conl� todos los factores 
necesarios para defnr el Indicador Preparación del Objeto segCn lo 
r9Cµeren las teorfas de disello. 

lllcanparaciónC011Cti11m qtJe el Niwel�de
Namas del Proyeáo Esfera son INAPROPIADAS en el ildicador 
Preparaci5n def Objeto, obteniendo t.na cúficacitln de 5. 

- Podemos observar que las Namas del Proyecto esfera no se encuentran 
expresadas en el ildicadOr Uso en Si segCn lo requieran las leonas de 
disello .. 

- Se observa que las Normas del Proyecto Esfera contemplan los lacto<es 
para defnr el indicador Uso en Si de manera suficiente. 

- De la canparaciln podemos coocluir que las Normas del Proyecto 
Esfera tiene 111 Nivel de Aplicabifidad APROPIADO en el i'ldicador Uso 
en Si, ollteniendo 111a calificación de 8. 

- Se observa que las Normas def Proyecto Esfera no l&l contemplado los 
requerimientos del lndícador Terminación de Uso, por lo cual caicJuimos 
que su Nivel de A¡,icabidad es INAPROPIADO obt8fjen(lo una
cafficación de o.

- Se observa que las Normas del Proyecto Esfera no han contemplado los 
requerimienos def Indicador Repeti:ión de Ciclo, por lo cual concluinos 
que su Nivel de A¡,icabidad es INAPROPIADO obteniendo t.na 
cdicadón de o. 

Criterios según las teorías de diseño 

FUNCI N :
Al'nacM de: lnstluciones de ayuda htlnanilaría, inslmlciones gtbemamert!les, l)(Odldores, 
proveedores, ele. 
COMERCIALIZACIÓN: 
La Cabila Samaria requiere ser apropiada para ser amacenada y manejable (poco 11011.men, poco 
peso, apilable, 9ue � poco espacio). 
PRODUCCION: 
Empleará lemologia apropiada para faciilar el atnacenamienlo y la manejabilidad. 

Los materiales la mano de obra adecuados a la tecno fa. 
FUNCI N :  
Se necesita cano eq�ienlode 111 asentamiento de damicaclos de un desastre para el manejo 
higiénico de los residuos fisiológi::os htlnanos; en 111 entorno sin factil>ilidad de servici)s 
coovencionales de agua, desagüe y electricidad; e)(¡)Ueslo a la Intemperie. 
COMERCIALIZACIÓN: 
El coslo debe ser deflllido para 111 comparador y usuario, en un contexto de ayuda htJnanitaría. la 
Cabila Sanitaria gararozará su: arnaeenallilida, transportabilida (canpalille a los diferentes tipos de 
transporte y citclJlStancias geográficas), adaptabilidad (diferenles tipos de entornos: suelos, ctinas, 
carencia de S81Yicios), y su re<tifilación. 
PRODUCCIÓN: 
La lemologia empleada garantizará el cumplimiento de los requerinientos dados por la siuación de 
uso y la cómertialización, usando soluciones con tecnologfa apropiada, materiales nacionales y mano 
de obra nacional medianamente calificada. 

FUNCI N: 

RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, cobertura de 
carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre 

la forma de actuar en determinados aspectos. 

- Se recomienda lene< Normas expresadas en el Indicado< Localización Inicial segCn 
las Teorías de Diseno. 

• Se recanienda que las Normas cunplan con los requerinienlos mininos y que 
�lacaiicaciónde5. 

- Se recomienda que las Normas del Proyecto Esfera estén expresadas en el Indicador 
Siuación de uso de la cabila Sriaria, segú, los requerinientos de las teorías de 
diseño. 

Requiere ser trasladada al asentamiento de damnificados de un desastre, para que se realce su 
montaje, Instalación y puesta en uso, que se encuentre en perfectas coodiciones de operatividad (que 
se encuentre linpia para su uso). 
COMERCIALIZACIÓN: - Se recomienda que las Normas del Proyecto Esfera estén expresadas en el ildícador 

Preparaci5n del Objeto segú, lo requieren las leonas de diseno. 
Se requiere que sea fácil de transportar, de manipular, de desembalar, de ensamblar, que tenga gran _ Se recomienda que las Normas del Proyecto Esfera tengan un Nivel de Cumpfimienlo 
capacidad de adaplabifidad Y que sea autosuficiente (a la carencia de Instalaciones de agua, desagüe Y Apropiado en el Indicador Preparaciln del ot)jeto obteniendo una calificación que 
energía eléclrica y al tipo de suelo, en un conlexto expuesto a la Intemperie), que sea fácil de mantener a 5_ 
lnjlia. · -----+---=="'----------------�---t 

PRODUCCIÓN: 
El product0< debe garantizar que la Cabila Sanitaria este en perfectas ca,diciones de operatividad, se 
debe izar la caidad del o. 
FUNCI N: 
Ctbículo equipado para que el ser humano de lodos los grupos (nllos, adullos, ancianos, 
díscapacítados, ele) pueda realizar las ft.nciones de orinar y defecar de manera apropiada (cómodo, 
higiénico y de uso seguro). con 111 nivel de lnlinidad propio de su i:flOSilcrasia. Capaz de disponer de 
los residuos fisiológicos humanos sin.contaminar el medio ambiente . Capaz de poder ser fácil de 
mantener 6mpio. 
COMERCIALIZACIÓN: 
Requiere que se garantice su Ull"ilad declarada. 
PRODUCCIÓN: 

No existe una relación directa entre el uso en si la ucción. 
FUNCI N: 
Oeslnstalación, desmontaje, linpieza, embalaje. 
COMERCIALIZACION: 
Requiere que sea fácil de lin¡,iar, desinstalarlo, desarmarlo, emllalarto y transportarla hasta los 
amacenes. 

PRODUCCIÓN: 
No existe una relación directa entre la terminación de uso la ucción. 

FUNCI N: De losarnacenes a losaserwnientosde damrificados yde aquí a los únacenes. 
COMERCIALIZACIÓN: El Ctblculo transpof1able será utiizado en un� de emergencia 
para damniflCados, y l!Je90 debe de poder se únacenar para repeli" el ddo. 

PRODUCCIÓN: Mantenimiento r ración cambio de rtes deterioradas. 

- Se recomienda que las Normas del Proyecto Esfera estén expresadas en el lndicadoi 
Uso en Si de la Cabina Sanitaria, segCn los requerinientos de las teorías de disel\o. 

- Se recomienda tener Normas expresadas en el lndicadorTermlnaciónde Uso segú, 
las Teorías de Diseno. 

- Se recomienda que las Nonnascunplancon los requerinienlos mínimos y que 
Sl.l)8ren la caificacitln de 5. 

- Se recomienda tener Normas expresadas en el lndicadof Terminación de Uso segú, 
las teorías de�-

- Se recan,enda que las Normas cunplan con los requerimientos mininos y que 
St.l)eren la calif"icadón de 5. 
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- Se obselva que las Normas di ProyectO Esfera no se exp,-esan 
díreciamenle en el i1dicador Mantenímienlo, pero expone de manera 
st.flciente los aspectos para construir la defilición del lndícadO< 
Manleninienlo segt)l lo requieren las teorías de disel\o, por lo que el 
Nivel de Apíicabilidad del i1dicador es APROPIADO ooteniendo lll3 
caificación de 6. 
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IIAHTENIMIENTO FUNCIÓN: Mar«eniniento: linpieza, reparación. 
COMERCIALIZACIÓN: Debe ser de fácil manteniniento para los usuarios. 

- Se recomienda tener Normas que se exp,-esen en el ildicador Manteninienlo y que 
tenga 111 Nivel de Curnplinienlo del i1dicador APROPIAOO, con tria calificacién 
Sll)erior as. PRODUCCIÓN: Manteniniento, reparación y cambio de partes deterioradas. 

LOCALIZACIÓN FINAL - Se observa que las Normas del Proyecto Esfera no han contemplado los 
requerimientos del i1di:ador T ermnacicln de Uso, por lo cual concluimos 
que su Nivel de Apícabiidad es INAPROPIADO ooteniendo \l1a 
caificación de o. 

FUNCI N: Amacénde nstituciones de ayuda. 
COMERCIALIZACIÓN: Amacén de nstituciones de ayuda. 

- Se recomienda tener Normas exp,-esadas en el i1dicador T ermi'lación de Uso seg,il 
las teorías de diseflo. 

a: 

� 

u, 

o 
> 

� 
o a. 
i!l 

Se observa que el Nvel de Aplcabldad de las Normas del 
� Esfeia respd) del ParámelJO FIIICicln seg(ll las 
T eorfas de Dlsel'lo es INAPROPIADO, con 1118 calficación 

pondemdade22.7. 
De� obselvamos que las Normas del PIO'y'9Cto Esfera 

solo hll1 Qll11)lldo el 64.9% del ParámelJO de DiseÍIO 
Función. 

PRODUCCIÓN: No existe una relación directa 

Cubiwlo equipado para ofilar y defecar con higiene, apropiado para ser 
almacenado y transportado, de los centTOs de fabricación y/ o de los amacenas, a 

los Asentamientos de Damnificados y viceversa. para su uso, rec:iclaje (en ok>s 
asentamientos de darmificados) y mantenimiento; con adaplabidad y 

autosuficiencia para ser ensamblado, instalado y puesto en uso, en III enlOmo sil 
factiblidad de seivlcios convencionales de a� desagüe y electricidad, e,cpuesto 

a la lr"lteq)erie. Que satisface los requerimientos de la Comen:ialzación del 
procb:los referidos a su funcionalidad. Producido con tecnología aprqliada y 

nacional (que satisface los requerimientos de la función y comen:ialzaci6n), que 
u1iza materiales apropiados a la temología y que se aprovisiona de eles en el 

men:ado nacional, �e emplea para su fabricación mano de obra mecianamente
callicada y nacional, capaz de producir la Cabina Sanitaria respetando sus 

requerimientos funcionales. 

- Se recomienda que las Normas CtJnplan con los requerimientos míniroos y que 
ren la calificacién de 5. 

• Se rac:omiel ida eslablecer Normas que definlll la FIIICicln de la 
Cabina Sanilaria seg(ll las leorfas de disello. 

- Se rac:omielida que las Normas de disello wq,llrl bs 
requerimientos mininos que eslablecen los Panimelros de disello 
segCl1 las teorias de diseilo, obleniendo 1118 caificación ponderada 
minina superior a 35. 

8.2.2. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para. mejorar la Apli�bilidad de las Normas del 
Pro ecto Esfera en el roceso de diseño de Cabinas Sanitarias ara damnificados de un desastre res cto del Parámetro TECNOLOGIA DE LA FUNCION. 

ELÉCTRICOS 

EÉCTRÓNICOS 

TÉRMICOS 

ACÚSTICOS 

ÓPTICOS 

Indica que existen NORMAS 
ESFERA que contienen algunos APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y logros 

obtenidos 

- Se observa que las Normas del Proyeclo Esfera no se encuentran 
exp,-esadas en el ildicador Dispositivos a Emplear según lo requieren las 
teorfas de disel\o. 

- Se observa que las Normas del Proyecto Esfera no han contemplado los 
requerinientos del i1di:ador Dispositivos a Emplear, salvo en el aspecto 
referente a los <ispositivos hidráulcos a los cuales se hace referencia de 
manera nsuflciente, de lo cual se observa que las Normas del Proyecto 
Esfera no son suficientes para defnr et indicador Dispositivos a Emplear. 

- Por lo cual cxn:luinos que su Nivel de Apllcabiíodad es INAPROPIADO 
dlteniendo \118 caifi;aci6n de 2. 

FUNCI N: Deben evitarse porque son diíciles de dar mantenimiento por el usuario. 
COMERCIALIZACIÓN: Los dispositivos mecánicos resultan onerosos, encarecen et producto y resultan nadecuados, 
porque reqooren para su manteninienlo de mano de obra especiatizada. 
PRODUCCION: Los dispositivos mecánicos reQtieren de teaiologia inportada de alla precisión. la que requiere de 
materiales mas onerosos de mano de obra e ializada. 

FUNCI N: Deben proveerse de sistemas generadores de alunbrado, que se wticen dlnnte las horas en que no hay lrz 
natural, con eloojeti'lode dar seguridad y facilitar la flllCión de orilar ydefecar. 
COMERCIALIZACIÓN: Proponer sistemasattemaliYOS de bajo costo, que no requieran el Sl.milislro convencional de 

energía eléctrica. Que mejore la cierta de otros productos con utilidad declarada sinilar.
PRODUCCIÓN: La Cabila Sanitaria requiere dispositiYOS elédricos y !Uizará teaiologias sencillas, con materiales y mano 
de obra nacionales. 
FUNCI N: No corresponde a la utilidad declarada de la Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Los dispositivos electrónicos, no son requeridos por la Ulllidad declarada de la Cabina Sanitaria, 
porque encarecen el producto. 
PRODUCCIÓN: No requiere producir d' s�ivos electrónicos, resolver los r uerinientos de su utilidad declarada. 
FUNCI N: No corresponde a 1a utilidad declarada de 1a Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Los dispositivos térmicos, no son requeridos por la utmdad declarada de la Cabila Sanitaria, 
porque encarecen el producto. 
PRODUCCIÓN: No requiere producir dispositivos térmicos, para resolver los requerimientos de su utilidad declarada. 
FUNCION: No corresponde a la utilidad declarada de la Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Los dispositivos ac,ísticos, no son requeridos por 1a utiidad declarada de 1a Cabila Sanitaria. 
porque encarecen el producto. 
PRODUCCIÓN: No requiere producir mecanismos acúsocos, a resolver los requerinientos de su utilidad declarada. 
FUNCION: No corresponde a la utilidad declarada de la Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Los dispositivos ópticos, no son requeridos por la utilidad declarada de la Cabina Sanitaria, 
porque encarecen el producto. 
PRODUCCIÓN: No requiere producir lf,sposilivosópticos, para resolver los requerinientos de su utiidad declarada. 

RECOMENDACIONES: Corrección de 
deficiencias, cobertura de carencias, 
consolidación de logros obtenidos y 

orientación sobre la forma de actuar en 
determinados aspectos. 

- Se recomienda tener Normas exp,'esadas en et 
i1dicador OispositiYOS a emplear seglil las teorías de 
diseno. 

• Se recomienda que las Normas cunplan oon los 
requerimientos milinos y que s14)8ren la caifocación de 
s. 
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HIDRÁULICOS FUNCI N: Deben facililar la hn:ión de omar y defecar (aparatos sanitarios, como el urilario, et nxloro e nstalaciones 

MIXTOS 

ENSAMBLE 

MECANIZACIÓN 

ADAPTABILIDAD 

- Se apl8Cia que las 
Nonnas ESFERA hlll 
couslde.allo de ll9Jlla 
manera aspectos 
atiigenlasa los 
�dcallol9s Dispositivos a 
Ulizar y Ada¡llablidad, 
observ*1close que en los 
Dlsposllivos a Ulizar solo 
se ha tomado en QJ8IU el 
aspecto HkHulico y no los 
demh 

- Tantién se ap,ecla que 
no se hlll considerado de 
manera alguna 8Sl**>S 
alilgentes al ildicador 
Ensamble Mecanización. 

- Se obselva que las Normas del Proyecio Estera no han contemplado los 
requerinie<ios del ildicador Ensamble, por to cual concluinos que w 
Nivel de �idad es INAPROPIADO obteniendo t.na cafdicación de o.

- Se obSeMl que las Normas del Proyecto Estera no han contemplado los 
requerinie<ios del ildicador MocanizaciOn, por to cual conclJimos que w 
Nivel de A¡ilic:abilidad es INAPROPIADO obteniendo t.na califcación de O. 

- Se obSeMl que las Normas del Proyecto Estera no se expresan en el 
indicador Adapabiidad. 

- Se obSeMl que las Normas del Proyecto Estera son suficientes para 
defnir el ildicador Adaptabilidad en los parámetros de diseno de la Cabila 
Snlaria respecto de tos requerinientos en la situación de uso. 

- Se obseMl que las Nonnas del Proyecto Estera no son suficientes para 
defiir el ildicador Adaptabiidad en los parámetros de diseno de la Cabila 
Sariaria respecto de la locaización inicial, repetición de ciclo y 
fnalización de uso. 

• De la comparación concluimos que el Nivel de Aplicabilidad de las Normas 
del Proyecto Estera respecto del ndicador Adaptabilidad es INAPROIAOO 
obtEriendo una caificación de s. 

Se observa que el Nivel de Aplicabiidad de las Noml8s del 
Proyecto Esfel8 f9Sp8CIO del Parámetro Tecnología de la 

FIIICión según las Teoñas de Diselio es INAPROPIAOO, con 
una calificación ponderada de 10.5. 

De &CJIÍ observamos que las Noonas del Proyec:to Esfera solo 
hlll CUl.,iido el 35% del Parámetro de Dise1io Teaiologia de 

la Función. 

sanlarias). Además que faciiten w utiidad declarada. 
COMERCIALIZACIÓN: Proponer sislemas atematiYos que no reql.ieran el sumnstro convenciooal, que s�ren la 
oferta en preci:l y utilidad, de otros sinilares, y que sean adecuados a la idiosilctasia del usuario. 
PRODUCCION: La Cabila Sanitaria requiere dispositivos hidráufioos y �rá tecnologías sencillas, con materiales y 
mano de obra nacionales. 
FUNCION: Deben facmtar tos requerinientos de su utilidad declarada: capacidad de al'nacenamie<l!o, transportabilidad, 
manejabilidad, nSlalacién, uso (ornar y defecar), reuli!ización y manteninie<l!o. 
COMERCIALIZACION: Proponer dispositivos mixtos de bajo cosle, que satisfagan tos requerinientos fircionates, fáciles 
de usar y que m!joren la oferta de otros productos con utilidad declarada similares. 
PRODUCCION: La Cabila Sanitaria requiere dispositivos mixtos y Ulizará tecnologías sencillas, con materiales y mano de 
obra naciooales. 
FUNCIÓN: El ensamble de las piezas constluyentes de la Cabila Sanitaria deben facilitar el transporte, instalación. uso y la 
reutiización, con sislernas sencilos aplOS para el usoario (pocos ensambles). 

COMERCIALIZACIÓN: El producto debe ofrecer un sistema que sea sencillo para el usuario, que supere la oferta de 
()(ros similares e_n precio y utilidad. 
PRODUCCION: Se emplearán tecnologías apropiadas con sislemas de ensamble sencillos, de pocas piezas, sencib 
para producir, que emplee materiales y mano de obra nacional. 

FUNCIÓN: Se debe en lo posille eviar el empleo de elementos mecanizados, que necesitan para su mantemniento y 
composlura de especialización que no tiene el usuario. 
COMERCIALIZACIÓN: Los sislernas mecanizados, pueden llegar a ser d!iciles de mantener en buen estado, y de que el 
usuario le de �enimiento, resultando caro w manteniniento y reemplaZo. 
PRODUCCION: Los dispositivos mecánicos requieren de tecnología de ala precisión, la que requiere de materiales mas 
onerosos y de mano de obra especializada. 

FUNCIÓN: La Cabina Sanitaria deberá adaptarse a los requerinientos del contexto de uso, garantizando w funcionalidad (a 
diversos� de amacenamiento, transporte, suelo, cfima, usuarios, etc.). 
COMERCIALIZACIÓN: El producto debe ser de a1a adap(abilidad para garantizar w utiidad declarada, mejorando 1a 
oferta en precio y utilidad, respecto de ()(ros sinilares. 
PRODUCCION: Utilizar tecnología apropiada. que garantice la produccién de la Cabina Sanitaria, en cualquier taUer con 
máquinas henamientas convencionales, con materiales del men:ado y maoo de obra medianamente calficada. 

Debelán usarse en la Cabina Sani1aria dispositlYos que poslJililen su flllclonalidad: almac8lamienlo 
(sistemas plegables. apilables), transporte (manejablidad), ensamble, inslalación, adaplllbidad, uso
(apara!OS sanitarios, dispositivos de alumbrado, ele) y marunimienlo; que efT1)leen sistemas simples. 
adaplables y f88111)1azab1es. Los ensambles deben ser los mínimos posilles y usaran sistemas 
sencilos. Deberá evitarse los mecanismos, po,que l8(Jlieren de Tecnologla C0qllicada. mano de 
obra especializada, materiales especiales, lo cual lo hacen inapropiados para la situación de uso de la
Cabina Sanitaria y el � de pro<b:lor defilido. Respeclo a la comerciaización esta garantizará que 
el producto supere los requerinientos de la T �a de la Fin:ión, que hagan posille su
�-� un predo y� que SUl)8l8 la oferta de otros �Clos similales. En la procm:ión de 
los disposlivos, ensambles y piezas de la Cabina �-se 8f1l)leará tealologia apropiada (que 
emplea maquinas herramientas convencionalBs), que� procesos sencilos (de poca precisión) 
con materiales del mercado nacional y mano de obra medianamente caificada 

- Se recanienda tener Normas expresadas en el 
micador Ensamble segü, 1as r eooas de Diseno.

- Se recanienda que las Normas cunplan con los 
requerimie<l!os monos contenidos en la demición del 
ildic:ador Ensamble y que superen la calificación de 5. 

- Se recanienda tener Nonnas expresadas en el 
ncficador Mecanizaci6n seg,:,, las Teooas de Disel'lo. 

- Se recanienda que las Normas ctJllplan con tos 
requerimientos mininos contenidos en la defnición del 
indicador Ensamble y que superen la calificación de 5. 

- Se recanienda que las Normas del Proyecto Estera 
estén expresadas en el ndicador Adaptabilidad seg(n lo 
requieren las teorias de disero. 

- Se recomienda que las Normas del Proyecto Estera 
tengan un Nivel de Ct.mplimiento Apropiado en el 
i1dicador Adaptabidad obteriendo t.na calificación que 
supere a 5. 

- Se recomlel Ida establecer Noml8S que 
definan el Parámetro T�a de la 
Función de la Cabina Sanitaria según las 
teoñas de diseño. 

. Se recomiel Ida que las Noml8S de diseño 
CUff1)lan los reque¡inienk>S míninos que 
establecen los Parámetros de d'isello para la 
T eaiologia de la Función según las teorias 
de diseño, obleniendo una caillcacl6n 
ponderada mínima superior a 3>. 
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8.2.3. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro MERCADO. 
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UBICACIÓN 

CUMA, RELIEVE, PAISAJE 

SUELO 

Indica que exis1en NORMAS ESFERA que con1ienen 

algunos aspectos que tienen a1ingencia con el indicador 
seleccionado 

APRECIACIONES: 

Deficiencias, 

carencias y logros 

obtenidos 

- Se observa que las 
Normas del Proyecto 
Esfera ro se expresan 
en los aspecfos que 
definen el indicador 
Factor Geográf,co del 
Cliente. 

- Se obseiva que en las 
Normas del Proyecto 
Esfera ro se han 
cxnemplado los 
aspeclos de Ubicación, 
de Cima. Relieve y de 
Paisaje. 

- Se observa que en las 
Normas del Proyecto 
Esfera se ha 
c:onsilerado de manera 
sufciente el aspecto de 
Suelo. 

• Oe la comparación 
podernos determinar que 
las Normas del Proyecto 
Esfera tienen u, Nivel de 
�lfldad del 
ind'icador Factor 
Geográfico del Cliente 
INAPROPIADO 
obteniendo 1118 
caJh:ación de 3. 

FUNCI N: La Cabina Sanitaria será usada en la en un asenlamientode refugiados de uidesastre, en zonas segcras y p,-edetermiladas segCrl losplaneSde 
cxnilgencia defndos por las organizaciones de Oefensa Civi, t.t,i:;ándose de p,-eferencia en zooas cercanas aJ desaslte. 
Se debe conocer la ubicación exacta, para defnir sus características geográficas, demográficas y de comportamiento del usuario. 
COMERCIALIZACIÓN: 
COSTO: El coslo deperde de la ubicaci6n entre el usuario y el producto<, y se incrementa debido aJ costo de transporte. 
COMERCIALIZACIÓN: 
- Comprador.- La OMS se ubica en Gilebra, Stila; la OPS en Washiúong, Estados Unidos; la Cruz Aoja y Media Luia Aoja lntemaciooal en Ginebra, Suiza; y 
ooas instwcicnes de ayuda humanitaria sinilales, nacionales e ntemacionales aJ país receptor de la ayuda. 
- Usuario.-Campamento de refugiados de 111 desastre, por lo general en un área cercana aJ desastre. 
MEZCLA COMERCIAL· Se deberán cumplir con los requerinienlos establecidos por el golliemo receptor de la ayuda ht.rnanilaria y de las normas ntemacionales 
para efectuar donaciones. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el e"1)1eo de tecnología. maferiales y mano de obra que produzcan una Cabila Sanitaria que pueda saJisfacer los requerinientos 
de los lacfores geográlicos de la zona donde se inslalará la Cabila Sanitaria. La tecnología se recomienda que sea de la zona dorde se ha producoo el desastre, 
los materiales y mano de obra que sean de p,-eferencia del mercado local . El p,-oductor deberá especif'car en que tl)OS de clima, tl)OS de relieve y tl)OS de paisaje, 
es · el uso de la Cabina Sanitaria. 
FUNCI N: El dina: relieve y el paisaje inlurán en la Siuación de Uso, debido a que la Cabila Sanitaria se utiizará expuesla a la ntemperie., por lo que el 
clina, relieve y paisaje variados condicionarán la forma y resistencia de los materiales empleados en la Cabila Sanitaria. 
Respecto al dima la Cabina Sanitaria estará expuesla a la ltNia, calor, frío, viento, granizo, etc. 
El relieve influirá en la tbcación de las Cabinas Sanitarias, teniendo en cuenta et drenaje de las aguas. 
El paisaje debe usa,se corno medio de protección at momento de tü:ar la Cabina Sanilaria. 
COMERCIALIZACIÓN: 

COSTO: En el costo influirá el empleo de materiales y tecnología adecuadas a los variados tipoS de Clima, relieve y paisaje, lo cual hará que se i"K:remente el 
coslo. 
COMERCIALIZACIÓN: 
- El comprador.· Requerirá que la Cabila Sanifaria sea eficiente en los diversos ctirnas, relieves y paisajes del territorio - se usará. 
- Usuario.- El usuario requeriá que la Cabina Sanitaria flllcione adecuadamerCe en elciirna, relieve y paisaje del asentamiento de refugiados de oo desastre. 
MEZCLA COMERCIAL· La Cabina Saniaria debe cumplir su utilidad en los diversos climas, relieves y paisajes, superando la alerta de olJaS en p,ecio y �lidad. 
PRODUCCIÓN: uaJ que el indicador Ubicación 
FUNCI N: Si el terreno ro es adecuado para construir letrinas (suelo rocoso o napa freáti:a ala), es irn¡)rescindi)le habiilar letrinas elevadas (sobre el terreno 
natural) con depósitos intercambiables. Hay que trasladar las excrelas a un pozo tbcado en terreno apropiado, donde se deben enferrar imlediatamente. 
Las letrinas de zanjas y los pozos de absorción (en la mayoría de los tl)OS de terreno) están por lo menos a 30 metros de fuentes de agua de supeñ,cie, y et fondo 
de la letrila se encuentra por lo meros 1.5 metros por encima del nivel de la capa freáoca. Los desagOes o derrames de los sistemas de defecación ro deben poder 
pasar a nin guia fuente de agua de superti;ie ni de agua subterránea de poca profundidad 
Ewar suelos con materiales orgánicos, que por lo general cootienen u,a coloración marrón oscuro, gris o negro y de olor de putrefacto. 
Eviar la humedad de tierras ya sea por infiltración de luvia o de agua supeñlCial. 
La tbcación sobre aguas Sl.tlterráneas (capa freática), ro son aconsejables. 
Suelos con alto contenido de sales y/o salitre etc. 
Los terrenos deberán tener granutornetria lJ1iforme. 

Los suelos arcillosos ro serán considerados en zonas donde la p,-esencia del agua, humedad o vapor de agua sea eminente, en zonas secas se podrá considerar si 

fuera oo caso extremo por tbcación estratégica. 
COMERCIALIZACIÓN: 
COSTO: Las excavaciones en suelos ro apropiados harán que se incrementen los coslos, se p,-eferiá sistemas que no requieran excavaciones o que se adal)(en 
a los dislintos suelos. 
COMERCIALIZACIÓN: 
- El comprador.· Requerirá que la Cabina Sanitaria pueda ser usada adecuadamente en los diversos tipoSde suelodelteniforio- se usará, para esto se 
requerirá que se declare el"'° de suelo para el cual esla áisenada la Cabila Saniaria. 
- Usuario.- El usuario requerirá que la Cabina Sanitaria flllcione adecuadamente en el suelo del asertamiento de refugiados de 111 desastre, que sera p,-óxirno aJ 
área de desastre. 

MEZCLA COMERCIAL- La� motivación de compra será que se garantice la utidad del p,-oducto en los diversos tl)OSde sueb del territorio- se 
usará, empleando soluciones imovadoras que mejoren en utidad y precio ta oferta de otras similares. 
PRODUCCIÓN: que el indicador Ubicación. 

RECOMENDACIONE 

S: Corrección de 

deficiencias, 

cobertura de 

carencias, 

consolidación de 

logros obtenidos y 

orientación sobre la 

forma de actuar en 

determinados 

aspectos. 

- Se recomienda tener 
Normas expresadas en 
el indicador Faáor 
Geográf,co del Ciente 
seg(n las teorías de 
áisel\o. 

- Se recomienda que las 
Normas cumplan ccn los 
requerimientos mlnirnos 
yque sl4)e'enla
calificación de S . 
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, - Se observa que las FUNCION: En la lntroducci6n de las Normas Mínimas del Proyecto Esfera, para el abasteciniento de agua. saneamiento y fomento de la higiene, se aconseja que EDAD Normas del Proyecto debe dedicarse IJl cuidado especial a proleger y SOC01Ter a todos los 9r\4)0S afectados, y hacerlo de IJl modo que no sea discrinilatorio y que este basado en sus 
Esfera no se ell!)lesan necesidades especificas. De aQUI corduinos que la Cabila Sanitaria deberá ser capaz de ser usada por nillos, aduftos y ancianos, resoMendo sus necesidades - Se recomienda tener 
en los aspectos que especificas. Normas ell!)lesadas en 
defnen el micado< COMERCIALIZACIÓN: el mocador Factor 

,. 
Factor Demográfico del COSTO: Debe ser el apropiado para que el produclo sirva a usuarios de diferentes edades. Demográfico del Cliente 
ClieRe. COMERCIALIZACIÓN: segúl las Ieorías de 

- Se observa que en las El comprador.- No es relevanle la edad del comprador. dísel'lo. 
Normas del Proyecto o Usuario.- La edad de la población damnificada es importante para planificar la cantidad de Cabilas Santtarias para cada grupo. - Se recomienda que las 
Esfera no se han MEZCLA COMERCIAL· La� rnotivaci5n de compra será que se garantice la utidad declarada del producto, para las diversas edades del usuario, Normas cunptan con los 
contemplado lodos los empleando soluciones movadoras que mejoren en utilidad y precio la oferta de olros sinílares. requerimientos mÍ1imOS 
aspectos QUe delileo el PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, maleriales y mano de obra que produzcan una Cabila Sanwia QUe pueda cubrit bs requerimientos del y que s�ren la 
mocador Factor usuario respeclo a bs diversos aspectos demográficos de la población afeclada por desastres en el Perú. La tecnología se recomienda que sea de la zooa donde se calificación de 5. 
Demográfico del Cliente, ha producKlo el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado local . El productor deberá especificar para t\:)o de población esta ha salYo los referidos al sido disel\ada la Cabila Sanitaria. Sexo, la Situación 

FUNCION: Seg(n las Normas Mínimas del Proyecto Esfera , para la evacuacm de excrelas, en las Holas de Orienlación de la Norma 1, se aconseja 11\S SEXO Famiíar y la POlllackln, 
que se tratan de manera cattidad de CLóícubs destilado a Mujeres y Hombres aproxinadamente en proporción de 3:1, y siempre que sea posl>le se deben nstalar imarios para los 
ndirecla. hombres. 

- Se observa que en las COMERCIALIZACIÓN: 

Normas del Proyecto COSTO: Debe ser el apropiado para que el producto sirva a usuarios de sexo femenno y masculilo. 
.,, Esfera no son suficientes COMERCIALIZACIÓN: 

para defilir el i1dicador El comprador.- No es relevante el sexo del comprador. 
Factor Demográfico del Usuario.- Es inportante saber la cantmd de hombres y mujeres hay para delinir cuanlas Cabilas Sani1aria requiere cada género. 
Cliente. MEZCLA COMERCIAL- La � motivación de compra será que se garantice la � del produclo para el sexo femenino y masctAno, empleando soluciones 

- De la comparación movadoras que mejoren en utilidad y precio la alerta de otros sinilares. 
podemos delermnar que PRODUCCIÓN: IQual que el mocador Edad. 

" . las Normas del Proyecto FUNCION: SeglÍl las Normas Mínimas del Proyecto Esfera , para la evacuación de excrelas, en la Norma 1, se aconseja el uso de leimas/inodoros por familias ( 
SITUACIÓN FAMILIAR Esfera tienen .., Nivel de 3 6 4) y/o separado �ra cada sexo. Aplicabilidad del COMERCIAUZAC N: 

rdicador Factor COSTO: Apropiado �ra ctrnpfir con su ut!idad. Demográf,co del Cliente COMERCIALIZAC N: 
w .,, INAPROPIADO El comprador.- El ccmprador requiere que la Cabina Santtaria sea apropiada a la situación familiar del usuario. 
!i: obteniendo IJl8 w calificación de 2. 

- Usuario.· Grt4)0 famiiar seglÍl la ccmposición familiar del área afectada. 
::::¡ MEZCLA COMERCIAL- El prodocto será apropiado en la situación familiar del usuario, empleando soluciones movadoras que mejoren en utüidad y precio la oferta u 
..J de olros similares . w 

PRODUCCIÓN: Igual que el ildicador Edad. Q 

FUNCION: La cantidad de recursos económicos destinados por el comprador de las Cabilas Sanitarias, determinarán la eficacia de los programas para la 
u.. INGRESOS -e evacuación ligiénica de las excretas. En la situación de uso de la Cabila Sanitaria los usuarios no tienen los iigresos sulicienles para adquirir las Cabilas 

Sanitarias y son las lnstttuciones de ayuda humanilaria gubemamenlales y privadas f1a!:ionales e intemacionales los compradores(OMS, OPS, Cruz Roja y Media 
i LIJla lnlemacional, i olras del país afectado). w 
Q COMERCIALIZACI N: a: COSTO: Apropiado� ctrnplir con su utbd. 

COMERCIALIZAC N: 
� El comprador.- Debe tener los iigresos sufocientes para efectuar la compra de la Cabila SaMaria. 

' Usuario.- No tiene la capacidad de comprar las Cabilas Santtarias. 
MEZCLA COMERCIAL- El producto será apropiado a la capacidad de ccmpra de las nstituciones de ayuda humanijaria mejorando la afeita de otros sin lares. 

.... � PRODUCCIÓN: laual aue el indicador Edad . 
. 

FUNCION: En la Introducción de las Normas Mínimas del Proyecto Esfera, para el abastecimiento de agua. saneamiento y bnenlo de la higiene, se aconseja que OCUPACIÓN debe dedicarse .., cuidado especial a proteger y SOC01Ter a todos los gfl4)0S afectados, y hacer1o de IJl modo que no sea cfoscrinilatorio y que este basado en sus 
• necesidades especfficas. De aqul concluinos que la Cabila Sanitaria deberá se< b más sencita de usar, mantener linpia, relaccionar, y reoolizar . 

- I,•.· COMERCIALIZACIÓN: -
COSTO: Apropiado� ctrnplir con su utidad. 
COMERCIALIZAC N: 

El comprador.- No es relevante. 
Usuario.- Es necesario conocer la ocupación de bs afectados para organizar el cuidado, ímpieza y mantenimiento de la Cabila Sanitaria. 

MEZCLA COMERCIAL- Utilidad del producto para usuarios con daerentes ocl.1)0Ciones. empleando soluciones movadoras que mejoren en utilidad y precio la 
afeita de otros similares. 
PRODUCCIÓN: loual que el ildicador Edad. 

EDUCACIÓN FUNCION: Se capacitará a los usuarios para rearizar el uso y el mantenimienlo de la Cabila Sanilaria. 
COMERCIALIZACIÓN: 

USUARIO: Se requiere cooocer el grado de ilstrucción de bs damnificados. 
PRODUCCIÓN: laual que el indicador Edad. 

RELIGIÓN FUNCION: Se atenderá a toda la población afectada sil hacer acepción alguna por motíYos de creencias religiosas. 
COMERCIALIZACIÓN: En la Comercialización se ilcluirá a toda la población afectada sil hacer acepción alglllS por motiYos de creencias. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que produzcan una Cabila Sanitaria que pueda cubrir los requerimientos del 
usuario respecto a los diversos aspectos demográficos de la población afectada por desastres. La tecnología se recomienda que sea de la zooa donde se ha 
producido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado local . El productor deberá especificar para que t\:)o de población ha sido 
disel\ada la Cabina Sanitaria. 

NACIONALIDAD FUNCION: Seg!Íl corresponda al área del refugio para damnificados. 
COMERCIALIZACIÓN: SeglÍl corresponda al área del refugio para damn�icados. 

11 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología. materiales y mano de obra que produzcan IJl8 Cabila Sanitaria que pueda clbir los requerinientos del 
usuario respeclo a los diversos aspectos demográficos de la población afectada por desastres. La tecnología se recomienda que sea de la zooa donde se ha 
producido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado local . El productor deberá especificar para que t\:)o de población ha sido 
disel\ada la Cabina Sanitaria. 
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FUNCI N: Se atenderá a toda la pobtaCol afectada sil hacer acepci6n alguna P0< motiYos de lengua. 
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IDIOMA 

POBLACIÓN 

ÍNDICE DE CONSUMO 

LEAL TAO A LA MARCA 

MOTIVACIÓN DE COMPRA 

• Se lllflCilqua las Nomlls ESFERA tan CllllSidaradode 
_,__aspectasalilgemsalOsnlc:adores: 
FaclDrGqM:odel Clenle. Faclor llemo!1áflco del 
Clel1le y FaclDrde �*>del Cllllle. 

• Tambi*l se lllflCilqua se tan considetado de llNl18fll 
119NaspeclDsllinganesallnclcúJr FaclDr 
GqMcodelClane, en elaspeclo Sueby no se tan 
Clllllderadode11&1818119Naspec1Dsali1geltesafa 
tlJtacllln. Cl'lla. AellM y Pallaja. 

- Tambi*lse lllflCilqua se ten ccnslderldo de IINl18f8 
119N aspeclDs alilglltes al lnclcúJr Faclor 
Demoglllli:odel Clenle, en el aspact> SeJD, Sluadón 
Fanlfar y Pcbfación y no se tan oonsiderado de msiera 
89ft aspeclDs alilglnesa fa Edad. fr9:esos, 
� Elu:ación. Relgi6n, Nacionú:lade Idioma. 

- TIIIÜ!n se aprecia que se han considetado de ll1lll8lll 
119N aspeclDs alilglnes al lnclcúJr Factor de 
� del Cllllle, en el aspecto Motivación de 
Carpa y no  se tan considetado de manera aiglJ1a 
aspec1Ds altlger'll8S al hlice de Consuno y de Lealad a 
laMan:a.

- Se observa que las
Normas del Proyecto 
Esfera no se e,;,resan 
en los aspectos que 
defrlen el iláicador 
Factor de 
Comportamiento del 
Cliente. 

- Se observa que en las 
Normas del Proyecto 
Esfera no se han 
contemplado los 
aspectos de índice de
Consumo y Lealtad a la 
Marca. 

- Se observa que en las 
Normas del Proyecto 
Esfera se ha 
consijerado de manera 
suficiente el factor 
Motivación de Compra. 

- De fa comparación 
podemos determilar que 
las Normas del Proyecto 
Esfera tienen Lll Nivel de 
Apíicabiidad del 
ildicador Factor de 
Comportamiento del 
Cliente INAPROPIAOO 
obteniendo lila 
calificación de3 

Se observa que el 
Nivel de Aplicabilidad 

de las Normas del 
Proyecto Esfera 

respecto del 
Parmnetro Mercado 

según las Teorías de 
Diseño es 

INAPROPIADO, con 
una calificación 

ponderada de 15. 
De aquí observamos 

que las Normas 
Esfera solo han 

cumplido el 60% del 
Parámetro de Diseño 

Mercado. 

COMERCIALIZACIÓN: Seglfl cooespoooa al áraa del refugio para danriicados. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que produzcan lila Cabila Sanitaria que pueda clbi" los requerinientos del 
usuario respecto a los diversos aspectos demográficos de la población afectada por desastres. La tecnología se recomienda que sea de la zona donde se ha 
producido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado local • El productor deberá especiicar para que !.,o de población ha sido 
disel\ada la Cabina Sanitaria. 
FUNCI N: La Cabina Sanitaria estará preparada para cumplir su funciOn seglfl los requerimientos de la población damnificada. 
COMERCIALIZACIÓN: 

USUARIO: Se determinara la cantidad de usuarios, contemplando las Normas de la OPS y del Proyecto Esfera para disponer la cantidad de Cabilas 
San¡tanas, según famiias y sexo. 

PRODUCCION: 1 ual que el micador Edad. 
FUNCI N: Se9Lf1 las Normas Mínimas del Proyecto Esfera , para la evacuación de excretas, en fa Norma 1 , se aconseja l.llrunerornáxinode 20 persooasque 
usan cada tetrilafrlodoro. 
COMERCIALIZACIÓN: Seglfl corresponda al área del refugio para damnificados. 
Depende mucho de la tecnologla del área o región afectada, a mayor desarrollo, mayor indice de consumo (mayor ccnlamilación). 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que produzcan una Cabila Sanitaria que pueda cubcv los requerimientos del 
usuario respecto a los diversos aspectos del comportamiento del comprador y del usuario ante el nuevo producto. La tecnología se reconienda que sea de la zona 
donde se ha producido et desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado local . El productor deberá especificar para !.,o de 

· esta ha sido cfisellada la Cabina Sanitaria. 
FUNCI N: La prilcipal motivación es que se satisfaga coo los requerimientos fl.llCionales de fa Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: La pritj)al motivación de compra es que se oferte el producto a Lll precio adecuado, que se satisfagan los requerimientos del 
comprador y usuario. y que se mejore la oferta en precio y utiidad de otros sinilares. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que produzcan una Cabila Sanitaria que pueda cubri" los requerimientos del 
usuario respecto a los diversos aspectos del comportamiento del comprador y del usuario ante el nuevo producto. La tecnología se recomienda que sea de la zona 
donde se ha producido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado local . El productor deberá especificar para !.,o de 

· esta ha sido disel\ada fa Cabina Sanitaria. 

FUNCIÓN: La prilcipa.l motivación es que se satisfagacoo los requerimientos h.ncioriales de la Cabina Sanilaria. 
COMERCIALIZACIÓN: La� motivación de compra es que se oferte el producto a Lll precio adeclJado, que se satisfagan los requerimientos del 
comprador y usuario, y que se mejore fa oferta en precio y ut�ldad de otros sinifares. 
PRODUCCIÓN: Se requerirá el empleo de tecnología, materiales y mano de obra que produzcan una Cabila Sanitaria que puedacubcvlos requerimientos del 
usuario respecto a los diversos aspectos del comportamiento del comprador y del usuario ante el nuevo producto. La tecnología se recomienda que sea de la zona 
donde se ha producido el desastre, los materiales y mano de obra que sean de preferencia del mercado local. El productor deberá especificar para !.,o de 
pobtaCol esta ha sido disel\ada la Cabina Sanitaria. 

Función.· El lador Geográfico, Demográfico y de Comportamiento del Cliente determilan en la Cabina Sanitaria caracteñsticas 
particulares en su forma , para que sean eficientes en sus requerimientos funcionales, por lo aiaJ es in<fispensable que se 
conozcan estos factores. 
Comercialización 
o Costo.• El costo de la Cabina Sanitaria aumenlará a medida que se tengan que resolver requerimientos derivados de los 

!adores geográficos, demográficos y de comportamiento del cliente. 
o Comercialización 

• El Comprador.- La OMS se ubica en Ginebra, Suiza; la OPS en Washinlong, Estados Unidos, la Cruz Roja y Mecia Lllla 
Roja lntemadonal en Gilebra, Suiza; el �rador requerirá que la Cabina Saniaria sea eficiente oonsiderando los variados 
requerimientos de los !adores geográficos, demográficos y de comportamiento del cliente del área donde se ubica el 
asentamiento de damnificados. 

• El Cliente.· El usuario requerirá que la Cabina Sanitaria sea eficiente considerando los variados requerimientos de los
!adores geográficos, demográflCOs y de comportamiento del cliente, en el asentamiento de refugiados de un desastre. 

• Mezcla Comercial.- Se deberán cumplir con los requerimientos establecidos por el gobiemo peruano para efectuar
donaciones al Perú; la Cabina Santtaria debe cumplir su utilidad en los diversos sea eficiente considerando los variados 
requerimientos de los factores geográficos, demográficos y de comportamiento del cliente, en el asentamiento de refugiados, 
superando la oferta de otras en precio y utilidad. 

Producción.- Se producirá una Cabina Sanitaria apropiada para satisfacer los factores geográficos, demográficos y de 
comportamiento del cliente, empleando T ecnologia apropiada y nacional, Materiales propios de la zona afectada y Mano de Obra 
medianamente calificada y de la zona. 

- Se recomienda tener 
Normas e,prasadas en 
el i1dicador Factor de 
Comportamiento del 
Cliente seg(ri las teorías 
de diseno. 

- Se recomienda que fas
Normas cumplan coo los 
requerimientos mínimos 
y que superen fa 
calíicación de 5. 

. Se recomienda 
establecer Normas 
que definan el 
Parámetro 
Men:ado de la 
Cabina Sanitaria 
según las teorías 
de diseño, además 
que las Normas de 

· diseño cumplan 
los requerimientos 
mínimos que
establece el 
Parámetro 
obteniendo una 
calificación 
ponderada mínima 
superior a 25. 

UNIVERSIDAD NACIONAL DE INGENIERÍA - TRABAJO DE INVES1'.IGACION - JOSt LUIS ATÚNCAR PACHAS 



---------------------------------------------------------------------------------------2142 

"' 
w a: 
8 
< 
o 

i5 � 

8.2.4. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro COSTOS. 

MATERIA PRIMA 

en 
� MANO DE OBRA 
a: 
i5 
en 
�
8 

FABRICACIÓN 

DIRECCIÓN TÉCNICA 

ADMINISTRACIÓN 

en UTILIDADES 

� a: 
i5 
;¡; 
en COMERCIALIZACIÓN 
� 
8 

ALMACENAJE 

MANTENIMIENTO 

Indica que existen NORMAS 
ESFERA que contienen algunos 

aspectos que tienen a1ingencia con 
el indicador seleccionado 

Se aprecia que las Normas 
ESFERA no 11111 considerado 
ele llllllll8 891111 aspecm 
al'lganles a los lrdcadores: 

Cosa Dinlctos y Cosa 
lnclnlclos. 

APRECIACIONES: Deficiencias, 
carencias y logros obtenidos. 

- Se obselva que las Nonnas del Proyecto 
Esfera no han conlenl)lado los 
requerimientos del ildicador Costos 
Dnclos. por lo cual ccnciuinos que su Nivel 
de Aplicabi(lad es INAPROPIADO 
olllenialdo 11111 callicación de o. 

- Se obselva que las Nonnas del Proyecto 
Eslera no hlrl conlemplado los 
requerimientos del ildicador Costos 
lndireclos. 1)01' lo cual oonciuinos que su 
Niwll de Aplicabilidad es INAPROPIADO 
olJlenia1do 11111 caicación de o. 

El Nivel de Aplicabilidad de las 
Normas del ProyeclO Esfera en el 

Panimelro Cosa es INAPROPIADO,
con una callicaci6n de o, y 111 0% de 
�del PalámelroCostos.

Criterios según las teorías de diseño 

FUNCION: Se seleccionarán los materiales apropiados y de menor oosto, que pennilan coo,plir eficientemente con los requerimientos 
hn:ionales de la Cabila Saniaria. en su secuencia de uso. 
COMERCIALIZACIÓN: Se comprara maleria prima que nos pennita reducl< los oostes al máxino, preferentemente nacional, se evitará 
utiliZar nsumos cuyo abasleciniento no este garantizado. ele. 
PRODUCCIÓN: Se utiliwá tecnología apropiada que use malaria prima que se obtenga de preferencia en las localidades afectadas por 
los desastres o cerca de elas. con el fn de dismiluir los oostos de e. 
FUNCI N: Se seleccionalá mano de obra medianamente calificada, que esle capacitada en el proceso de fabricaciln, que pennita reducir 
al mínimo el oosto 1)01' mano de obra. 
COMERCIALIZACIÓN: El proc1uc1or empleara 1a mano de obra calífocada de menor oosto posille ydependera diectamente de 1a ley de 
la oferta y la demanda. 
PRODUCCIÓN: En la producción se usalá mano de obra meáianamente cafifcada y nacional, que no requiera de mucha especialización, 

nnila dismiluir los oostes mano de obra iafizada. 
FUNCI N: Se seleccionarán los procesos de fabricación que logren las caracteristi:as hn:ionales, que uticen procesos serciltos y no 
complícados, que no requieran de mucha precisión, que hagan posi)le abaratar los costes 1)01' ¡'.)IMJCCión. 
COMERCIALIZACIÓN: Se effl)learán los procesos de fabricación de menor costo, siempre que pennilan satislacer los requerimienlos 
de Comelt:iafización de la Cabina Sanitaria: Costo, Comercialización y Mezcla Comercial. 
PRODUCCIÓN: Se utilizalá lecnología apropiada nacional, que emplee procesos sencillos, no complicados y no costosos, que no
r · ran de mucha ecisión; m nas herramientas convencionales. 
FUNCI N: Los costos por la dirección lécnica en la producción de la Cabila Sanitaria. seran aquellos que garanlicen la cafdad fin:ional del 
producto. 
COMERCIALIZACIÓN: El costo por la dirección técnica, será delennilado por el Productor, teniendo en cuenta que se deben satisfacer 
los requerimientos de la Comercialización. 
PRODUCCIÓN: Se requiere <irección profesional capacitada en los procesos de fabn::ación, que gararticen la caidad del produclo, cuyo 
costo see el mínimo e. 
FUNCI N: Se reqúere dirección profesional capacitada en planWicación. organización, dirección y control, que garanlice la calidad del 
servicio, cuyoeoslo sea el minimo que le pennila clmf)licon suftn:ión. 
COMERCIALIZACIÓN: Los costes por la admnslración de la Comerciafizaci6n debe ser regulado por las normas naoonales e 
nernacionales de ayuda hl111811itaJia, segw, corresponda. 
PRODUCCIÓN: Los costos 1)01' la admnstraciln de la producción de la Cabila Sanilaria, serán aqueDos que gararü:en la calidad del 

to. 
FUNCI N: Los costes por� serán detennilados por el mercado en el proceso de comercialización de la Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: El comprador no persigue utiidad, mientras que e1 usuario no tiene recursos para su fnanciamiento, el produclor 
ijará sus costos JlOl la ley de mercado de la oferta y la demanda. 
PRODUCCION: El costo �ilidades referidos a 1a ucciln, estará dado 1a I ia ra 1a fabricación. 
FUNCI N: Los costes por Comercializaci6n serán los mínimos posi>les, que hagm, posble obtener 111 produclO que satislaga los 
requerimienbs de siuación de uso. • - . 
COMERCIALIZACIÓN: El costo por comercialización, respecto del comprador se delennila en un conleXlo de ayuda himanitaria. y por 
parte del produclor lo fijará la ley de mercado de la oferta y la demanda. 
PRODUCCIÓN: Los oostos de comerciaización 1a oducción de 1a Cabila San1aria. será defilido por el oduclor. 
FUNCI N: Se debe redt.cir al máxino los costes por al'nacenaje. buscando procesos de producción ycomercializaci6n que no requieran 
del macenamiento. 
COMERCIALIZACIÓN: El costo de amacenaje por comercialización será generado por el productor en el proceso de elaboraciln de la 
Cabila Sanilaria. y por el comprador en la situación de uso. 
PRODUCCIÓN: Se debe reducir al máxino los costes por atnacenaje, buscando procesos de producción y comercialización que no 

· rar, del almacenamienlo. 
FUNCI N: Se reducirán al máximo los costes por manlenimienlo mejorando la calidad del produclO (acabados, su capacidad de reemplazo 
de piezas, resislencia del material, ele.). 
COMERCIALIZACIÓN: El costo por manteninienlo dependerá de la Comercialización. por lo general es asumida por el las nstwciones 
de ayuda humanilaria. o por los usuarios, el costo debe ser el milino pos1ble. 
PRODUCCIÓN: El costo por manlenimiento en la ucción esta dado por el reemplazo la reparación de piezas dalladas. 
Los costos directos e indirectos, están determinados por la ley de men:ado de la oferta y la demanda; los costos

asumidos por el comprador y el usuario están del81111inados por la ayuda tunanlaria; mienllas que, los costos por 
fabricación y/ o servicio de alquiler o venta del producto, lo rigen cil8ctamente la ley de la oferta y la demanda. 
Los costos deben permitir que se obtenga un producto con caiclad, que affl1)la con los requerimientos de su 

utilidad declarada (con su defilición). Dada la situación de ayuda 11.irnarilaña, en la que se desanola la demfnla 
del rodudo, se lere los costos de la Cabina Sanitaria se reduzl3l al mínimo. 

RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, 
cobertura de carencias, consolidación de logros 

obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en 
determinados aspectos. 

- Se recomienda tener Nonnas expresadas en el ildiCador Costos 
Directos seg161 las Teorías de Diseno. 

- Se recomienda que las Normas a.mpm con los requerimientos 
mirwnos conlenidos en la defrición del indicador Costos Directos 
y que superen la cafíicación de 5. 

- Se recomienda tener Nonnas expresadas en el indicador Costos 
hlirectos seglÍ'1 las T eorias de Diseflo. 

- Se recomienda que las Nonnas a.mpm con los requerimientos 
mÍli'IIOS conlenidos en la defnciOn del indicador Costos 
lndiectos y que superen la calificación de 5. 

Se 18C011tiendatener Nomas elCpl8SIKlas en el Pan!melro 
Costos segwi lo requieren las teorias de diseilo, con III NiYel 

de� APROPIADO, 8510 quiere deci"con 1111 
c:alicaci6n � a 20. 
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8.2.5. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro ERGONOMÍA. 

TRABAJO MUSCULAR 

EFICIENCIA EN EL 
TRABAJO 

RELACIÓN HOMBRE 
MÁQUINA 

TRABAJO PESADO 

FATIGA 

LUZ Y COLOR 

RUIDOS 

Indica que existen NORMAS ESFERA 
que contienen algunos aspectos que 
tienen atingencia con el indicado< 

seleccionado 

APRECIACIONES: Deficiencias, 
carencias y logros obtenidos. 

Criterios según las teorías de diseño 

FUNCI N: Estaradetennnida por el trabajo muscular, control nel'lioso y fatiga muscular del ser humano, en la Secuencia de Uso de la
Cabila Sanitaria: transporte, inslalación, uso en si, línpieza, mantenimienlo, deSinslalación y rehúso. 
COMERCIALIZACIÓN: El comprador se asegurará de que las Callinas Sarilarias sean apropiadas para satisfacer los requerinientos 
ergonómicos de los usuarios, s�rando la oferta de otros similares. 
SeglÍl las Nonnas de la OPS, para el manejo apropiado de las Cabinas SanQrias en un asentamierlo de damnificados de un desastre, las 
Cabilas Sanitarias deben ser apropiadas para satisfacer los hábitos de los usuarios para rea lizar sus necesidades flsiotógicas de orinar y 

defecar, mientras que para el envio de wministros donados, los paquetes deberán ser de peso, !amaño y forma tales que puedan ser 
.,.,,_.,lados por una persona (peso entre 25Kg-50Kg como máxino), debe recordarse que en el lugar de desastre oo SIJete haber equÍ)O 
de descarga y manipulación de paquetes. 
Segin las Nonnas Míninas del Proyecto Esfera, las Cabinas Sanitarias deben ser diset'ladas de lorma que las puedan usar todos los 
sectores de la población, incluyendo los nifloS, los mayores, las mujeres embarazadas y las personas lisica y mentarnente discapacitadas; 
también soo fáciles de manlener linpias para que su uso resulte alracliYo y que oo representen pelgro para la salud; pennten un grado de 
inlinidad compalible con las costumbres de los usuarios; hacen posble el desecho de los medios higiénicos de prolección que usan las 

- Se observa que las Normas del Proyedo mujeres. 
Esfera oo se expresan en los aspeclos PRODUCCIÓN: Oetenninado por el trabajo muscular, cootrol nel'lioso y fatiga muscular del ser humano duranle el proceso de 
que definen el indicador Cooocinienlo manufactura de la Cabina Sanitaria: eso de elaboración. ensamble acabados. 
Sislemátx:o del Homble Uliizando el FUNCI N: Está detenninado por la economía del moviniento del ser humaoo al realizar la Secuencia de Uso: transpor1e, inStalación. 

• �!.rva que en las Normas del uso en si, linpieza, manleninienlo, desinslalación y rehúso de la Cabina Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual que el indicador precedente. 

Proyecto Esfera 00 se han contemplado PROOUCCION: Oetenninado por la economía del moviniento del ser hllnaoo, durante el Proceso de Manllfactura de la Cabina Sanitaria: los aspectos de Trabajo Muscular, 
de elalloración. ensamble acabados. Eficiencia en el Trabajo, Trabajo Pesado, 1-'F�u"'N
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Fatiga, Luz y Color y RuilOs del .,.,. ....,,,.... 
indicador Conocimierto Sistemátx:o del transporte, instalación, uso en si, linpieza, mantenimienlo, desinstalación y rehúso. 
Hombre Utizardo el Objeto. COMERCIALIZACIÓN: igual que el inóicador precedente . 

• Se observa que en las Normas del PRODUCCIÓN: Oetenninado por la inlerrelación del ser humaoo y las herramienlas y máquinas herramientas, durante el Proceso de 
Proyecto Esfera se ha consilerado de Maruactura de 1a Cabina Sanitaria: eso de elaboración. ensamble acabados. manera insuficienle el factor de Relación l-'F"'u"'N
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• �� podemos detenninat linpieza, manteninienlo, desinslalación y rehúso de la Cabina Sanitaria. 
que 1as Normas del Proyecto Estera COMERCIALIZACIÓN: igual que el indicador precedenle. • 
tienen un Nivel de Nivel de Aplicabidad PRODUCCIÓN: Oelenninado por el gasto de energía del ser hllnaoo, durante el Proceso de Manufactura de la Cabina Sanitaria: 
del indicadorConocimienlo Sistemático de elaboración, ensamble acabados. 
del Hombre Ulizando el Objeto FUNCI N: Agotamiento corporal o menlal como consecuencia de realizar un lrabajoo esfuerzo, en loda la Secuencia de Uso: 
INAPROPIAOO �eniendo una transpor1e, instalación, uso en si, linpieza, manteniniento, desinstalación y rehúso de la Cabina Sanitaria. 
caificación de 3 COMERCIALIZACIÓN: igual que el indicador precedenle. 

PRODUCCIÓN: Oetenninado por el agotamiento corporal o mental, como consecuencia de realizar un trabajo o esfuerzo, durante el 

- Se observa que las Normas del Proyecto 
Esfera no se encuentran expresadas 
directamente en el indicador Oatos 
Antropométricos según lo requieren las 
teorías de disefio. 

Proceso de MantAactura de la Cabina Sanilaria: de elaboración, ensamble acabados. 
FUNCI N: Nivel de iluninación de 200 a 500 Luxes (manual de iluminación de Josfel pags. 200.201,203). 
COMERCIALIZACIÓN: igual que el indicador precedente. 
PRODUCCIÓN: Nivel de iluminación de 500 a 1000 Luxes (manual de iluminación de Josfel pags. 

200 201203 
FUNCI N: Oebe lograrse el aislamierto acústi:o del ctbiculo, 50 deci>eles de límte s�rior deseable de ruido. Fuente: Contaminación 
Acústica, Enciclopedia Encarta 2004. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual que el indicador precedente. 
PRODUCCIÓN: Oebe lograrse que el ser hllTl3no realice sus labores con un ruido máximo de 85 decbeles de limae superior de ruido 

ra oo sufrir molestias. Fuente: Contaminación Acústica. E · ía Encarta 2004 

FUNCIÓN: Son las medidas anatómicas y fisiológicas del ser humaoo, de todas las edades, y capacidades (nonnaJ, minusválido, 
enlenno) para realizar la Secuencia de Uso (que depende de las características propias de Sil elnia). 

RECOMENDACIONES: Corrección de deficiencias, 
cobertura de carencias, consolidación de logros 

obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en 
determinados aspectos. 

- Se recomienda tener Normas expresadas en el indicador 
Conocimiento Sistemático del Hombre Utiizardo el Objeto según
las leorias de diseno.

- Se recomienda que las Normas ct111plan con los requerimiertos 
mirwnos y que �ren la calificaciOn de 5. 

DATOS ANTROPOMÉTRICOS 

- Las Normas del Proyecto Esfera hacen 
referencia al indicador Oatos 
Anlropométricos de manera indirecia y 

oo lo suficiente como para definirlo 
según lo requieren las teorías de disel'lo, 
porque oo contemplan todos sus 

COMERCIALIZACIÓN: Los requerinienlos an1ropomé1ricos para el uso de 1a Cabina Sanitaria, corresponde a las medidas 
analómicas y f,s¡ol6gicas relativos a la etnia del usuario. 

- Se recomienda tener Normas expresadas en el indicador Oalos 
Antropométri:os según las Teorías de Disel\o. 

- Se recomienda que las Normas ct111plan con los requerinientos 
mirwnos mrib; en la demición del inóicador Datos 
Antropométri:os y que �ren la calificación de 5. 

aspectos. 

- Oe la caT4)alllCi6n podemos detenninat 
que el Nivel de Aplicabilidad del 
indicador Datos Mropométricos es 
INAPROPIAOO, �eniendo una 
caiicaciOn de 5. 

PRODUCCIÓN: Son las medoas analómicas y fisiológicas del ser humaoo, para realizar el proceso de fabricación de la Cabina 
Sanitaria (dependiendo de Sil etnia). 
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Se obselva que el Nivel de 
Aplicablidad de las Nonnas del 

Proyecto Esfera !8Sp8CIO del 
Parámetro Ergonornla segoo las 

T 80lfa¡ de Diseño es 
INAPROPIADO, ccn 1118 

callicación ponderada de 12. 
De IICJJI obselvamos que las 

Normas Esfera solo han a,mp&do 
el 80% del Parámetro de Diseño 

Mercado 

Las Cabilas Sanilarias eslanln dseftadas para a,nplir ccn los ,aquerknienlos eigonónlicos (001 IOCirnieño 
sistemático del hombre utilando el objeto y de los datos a,tropométrlcos) del hombre, en su Secuencia de 
Uso de forma que las puedan usar todos los sectores de la poblaclón, idlyendo los niilos, los mayores. las 
lll.ljel8S embarazadas y las P8ISOll8S flsica y rnerDlmer4e clscapaciladas, y que sea c:oqiatlJle ccn las 
costumbres de los usuarios. Para la Comercializació se debe ofracer III procllclo apropiado que satisfaga los 
� ergonómicos del usuario, superando la oferta en p!8Cio y utilidal, de otros simlal8s. 
Para el Proceso de Marufadura de la Cabina Sanitaria, se lograran los requelinientos 8tgOIIOOlic:os 
requeridos por la función y la comerciaización respetando la etnia del usuario. En la procb:clól1 se respetarán 
los requerimientos ergonómicos de la mano de obra según su 8'lia. 

Se recomleuda tener Normas expi8Slllas en el 
P8*nebo Eigonomíasegoolo requielenlasteorlas 
de disel'lo, ccn un Nivel de Cuniplini81111> 
APROPIADO, esto quiere decirccn 1118 calllcac:lón 
superiora 15. 

8.2.6. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en determinados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro PROCESO DE MANUFACTURA. 

PROCESO DE 
ELABORACIÓN 

PROCESO DE ENSAMBLE 

PROCESO DE ACABADO 

CONOCIIIIENTO DE LOS 
MATERIALES 

Indica que existen NORMAS ESFERA que 
contienen algunos aspectos que tienen 

atingencia con el indicador seleccionado 

APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y 

logros obtenidos 

- Se Observa que las Nonnas del Proyecto Esfera no han 
anemplado los n,quem,ienlos del indicador TI)() de 
produclor, por lo cual ooncluinos que su Nivel de 
A¡llicabilidad es INAPROPIAOO ollleniendo ooa 
cdicación de o. 

- Se Observa que las Normas del Proyecto Esfera no han 
anemplado los requerinientos del indicador Proceso 
de Elaboración. por lo cual conduinos que su Nivel de 
Aplicabilidad es INAPROPIAOO ollleniendo ooa 
cdicación de o. 

- Se Observa que las Normas del Proyecto Esfera no han 
anemplado los n,quem,ienlos del indicador Proceso 
de Ensamble, por lo cual concllinos que su N"M!I de
A¡llicabilidad es INAPROPIAOO ollleniendo una 
cdicación de o. 

- Se Observa que las Normas del Proyecto Esfera no han 
anemplado los requerinienlosdel indicador Proceso 
de Acabado, por lo cual concluimos que su Nivel de 
Aplicabilidad es INAPROPIAOO ollleniendo ooa 
calificación de o.

- Las Normas del Proyedo Esfera hacen referencia al
i1dicador Conocinienlo de los Materiales, pero no son 
Stfüentes para defiúrlo según lo requieren las teorías 
de diseflo, po,que no anemplan lodos sus aspea os. 

- Oe la comparación podemos delerminar que el Nivel de 
Aplicabiidad del índicador Conociniento de los 
Materiales es INAPROPIADO, ollleniendo ooa 
cai",cación de s. 

Criterios según las teorías de diseño 

FUNCI N: El productor deberá garantizar que se logren las caracteristicas dadas por la defnk:iónde la Cabila Sanilaria para damnificados 
de lll desastre: las condicionantes de tipo funcional, de lecnologia de la ftllCión, de ergonomía, de mercado, de roslo, del proceso de 
manufactura y de resistencia de materiales, y de sus relaciones. 
COMERCIALIZACIÓN: El prodOCtor tratará con organizaciones glbemarnentales y no gltlemamentales de ayuda htJnaritaria, segúl los 
reglamentos de adquisiciones para el estado y del sector privado. Respetará tas Normas iltemacionales para el envio de mal eriales de ayuda 
tunanilaria "Sistema SUMA" de la OMS y de la OPS. Se preferirá que el productor realice toda la lilea de producción, para evtir aum&IW los 
rosles por comerciatización. El productor garantizará que la Caooa Sanilaria se encuentra en optimas conálCiones para su uso. Garantizará el 
abastecinienlo de piezas para su reposición. 
PRODUCCIÓN: El PRODUCTOR utilizará Tecnología Apropiada y Nacional, capaz de ser producida en los talleres locales. Empleando 
máquinas henamienlas ccnvencionales (lomo, perliladoras, fresadoras, taladradoras, perforadoras, pulidoras, sierras, prensa, pulidora de 
Sl4)erlicie, etc.). Sín que se requiera lll atto grado de precisión. No empleará lecnologlas cornplicadas sino sencilas. El proceso de fabricaci6n 
garantizara la caridad del producto. 
El PRODUCTOR emplearámalerialesapropiadosa la Tecnología empleada para ta producción, de los cuales el mercado nacn garanlice 
abastecer, de preferencia los de menor rosle. 
El PRODUCTOR IAizani mano de obra local medianamenle califocada. 

FUNCIÓN: Se elegirá el proceso de elaboración más conveniente, para satisfacer los requerinienlos flllCnes de ta Cabila Sanitaria. 
COMERCIALIZACIÓN: El Productor se encargará de delilir el proceso de elaboración más conveniente, para salisfacer los requerirnienlos 
de comercialización de la Cabina Sanitaria. 
PRODUCCIÓN: Se elegirá la lecnología más idónea para la elaboración de las piezas según el material: Madera, melal, plástico, cerámica, 
vidrio, textiles, pieles, etc. que garanticen cumplir los requerirnienlos de h.ncionalidad y cornercializaclOn. 

FUNCIÓN: Se elegirá el proceso de ensamble de las piezas más conveniente, para satisfacer los requerinienlos ftn:ionalesde la Cabila 
Sanitaria (ensamble, l1Slalaci6n y desmontaje). 
COMERCIALIZACIÓN: El Produclor se encargará de defilir el proceso de ensamble más conveniente, para salisfacer los requerinieoo>s 
de comercialización de la Cabila Sanitaria para damnificados de lll desastre. 
PRODUCCIÓN: Se elegirá la lecnología más idónea para el ensamble de las piezas seg,:., el material: Madera, metal, plástico, cerámica, 
vidrio, lextiles, pieles, etc. que garanlicen cumplir los requerimienlos de funcionalidad y comercialización. 
FUNCIÓN: Se elegirá el proceso de acabado de las piezas más convenienle, para satisfacer los requerinientos flJlcionales de la Cabina 
Sanitaria (resistencia a la inlemperie, al uso, �ulación y mantenimiento). 
COMERCIALIZACIÓN: El Productor se encargará de defín• el proceso de acabado más convenienle, para satisfacer los requerinientos de 
comercialización de la Cabila Sanitaria. 
PRODUCCIÓN: Se elegirá la tecnología más idónea para el acabado de las piezas según el material: Madera, melal, plástico, cerámica, 
vidrio, lextiles, pieles, ele. que garanlicen cumplir los requerimientos de funcionaidad y comerciaización. 
FUNCIÓN: Se elegirá los maleriales más idóneos para la elaboración de las piezas. para su ensamble y acabado. que sean convenienles 
para satisfacer los requerimienlos funcionales de la Cabila Sanilaria (situación de uso, uso en si, reutiización y manleniniento). 
COMERCIALIZACIÓN: El Productor elegirá los materiales más idóneos para 1a elaboración de las piezas, para su ensamble y acabado, 
qúe sean convenientes para salisfacer los requerimienlos de comerciaización de la Cabina Samaria. 
PRODUCCIÓN: La 1ecno1ogía apropiada para 1a producción de 1a Cabina Sanitaria. estará condicior8da por ta eleoción de 1a materia prina 
para la elaboración de las piezas, el ensamble y los acabados. La eleoción de los mal eriales deben garantizar curr4)lir los requerinientos de 
funcionalilad y comercialización. 

RECOMENDACIONES: Corrección de 

deficiencias, cobertura de carencias, 

consolidación de logros obtenidos y 

orientación sobre la forma de actuar en 

determinados aspectos. 

- Se recomienda lener Normas expresadas en el
n:licadorT,po de Produclor seg,:., las Teorías de
Oiseño. 

- Se recomienda que las Nonnas cumplan con los 
requerimientos míninosanenidos en la 
defilición del n:licador TI)() de Productor y que 
Sl4)eren la calificación de 5. 

- Se recomienda lener Normas expresadas en el
ildicador Proceso de Elaboración segú, las
Teorías de Disello.

- Se recomienda que las Normas cumplan con los 
requerimie<tos mlnimos anenidos en la 
defricíón del n:licador Proceso de Elaboración y 

ren la calificación de 5. 
- Se recomienda tener Normas expresadas en el

i1dicador Proceso de Ensamble seg,:., tas Teorías 
de Oiseño. 

- Se recomienda que las Normas cumpm con los 
requerimienlos mininos anenidos en la 
def11ición del n:licador Proceso de Ensamble y 

ren la calificación de 5. 
- Se recomienda lener Normas en el micador

Proceso de Acabado según las Teorías de 
Oiseño. 

- Se recomienda que tas Normas cumplan con los 
requerinienlos mlnimos anenidos en la 
defricíón del n:licador Proceso de Acabado y que 

ren la calificación de 5. 
- Se recomienda lener Normas expresadas en el 

ilóicador Cooocimienlo de los Mal eriales según 
las T eorias de Oiseño. 

- Se recomienda que las Normas cumpm con los 
reque¡inienlos mlnimos anenidos en ta 
defricíón del n:licador Conocinienlo de los 
Materiales y que Sl4)eren la calíficación de 5.
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Mamlfadln sag{,I b l8qllial8n las 
taorlas dedlsello. con III tMde 

C..1ijlllmlerm APROPIADO,_, quiere 
daci'con IN calbcl6n superior a 10. 

8.2.7. Corrección de deficiencias, cobertura de carencias, consolidación de logros obtenidos y orientación sobre la forma de actuar en detenninados aspectos, para mejorar la Aplicabilidad de las Normas del 
Proyecto Esfera en el proceso de diseño de Cabinas Sanitarias para damnificados de un desastre respecto del Parámetro RESISTENCIA DE MATERIALES. 

TEMPERATURA 

RESISTENCIA A LA 
FLAMA 

RESISTENCIAA 
SUSTANCIAS 
QUIIICAS 

Indica que uloten NOR MAS ESFERA que 

con el lnclcador Hlecclonado 

.,,, 

.,,, 

APRECIACIONES: Deficiencias, carencias y logros 
obtenidos 

- Se observa que las Normas del Proy«*> Eslora no se encuentra, 
e,q,resadas., el indicador R.esislonáa del Malorial a la T empenmn 
según lo requiers, las leerlas de cisello. 

- De las Normas del Proyeclo Esfera se observa que hacen referencia a! 
aspecto de los materiales, pero de mawa �. perlo que no
parmile deliwel indicador Rasislencia del Malerial ala T� de 
-lllisfaclCllia. 

- De la comparación podemos concklir que las Normas del Proyecto Esfera 
ienen un Nvel de Aplical)ilidad del indicador Resis1encia del Malerial a la
T� INAPROPIADO a,n 11111 caHcacicln de 2. 

- Se observa que las Normas del Proy«*> Esfera no se encuentran 
e,q,resadas., el indicador Rasislencia del Malaria! a la Rana según lo 
requierSI las leerlas de cisel'oo. 

- De las Normas del Proyeclo Esfera se observa que hacen ralerencia al 
aspecto de los materiales. pero de m"""a insuicienle. por lo que no 
parmile deliw el indicador Rasislencia del Malerill a la Rana de 
--sfaáooa. 

• De la comparaci6n podemos anü que las Normas del Proy«*> Esfera 
ienen un Nvel de Aplicabilidad del indicador Resistencia del Material a la 
Rana INAPROPIADO CXlll 11111 calificaci6n de 1. 

- Se observa que las Normas del Proy«*> Eslora no se.....-., 
expresadas ., el indicador Rasislencia del Malarill a SUstanáas 
Qulrricas según lo requierSI las leerlas de cisello. 

- De las Normas del Plo,eclO Eslora se observa que hacen referencia al 
aspecto de los maleriale8, perode-lnúáenle. por lo que no 
parmile deirw el indicador Rasislencia del Material a Suslancias 
Qulrricas de ...... lllisfaclcria. 

• De la comparaci6n podemos anü que las Normas del Proy«*> Esfera 
tenen un Nvel de Aplic:abidad del indicador Resillencia del Maleñal a 
Suslancias Qulmicas INAPROPIADO con 11111 caliicaci6n de 4. 

Criterios según las teorías de diseño 

FUNCI : Su uso es «1 la intemperie. porloquedebeser. resislenlea latemperauadel medk>ambienle. 
COMERCIALIZACIÓN: 
Res¡,edo al costo, deberán seleccionarse los materiales de menor coste, que cumplan oon las caraclerlsticas de 
resislencia requeridas; para abara'.ar los costos del pr- final. 
Res¡,edo a la oomen:iali2acié del pl000cio: 

- 8 Comprador, esta iiteresado .., que la Cabina pueda a,ml)li- elicienlemenlo <Xlll so funci6n. para esto el 
prcr,eedor debe g;nntizar, que los maloriales en,,leados en su fabric:aci6n, sean lo suficiantemenle resislenles para 
� ccn toda la secuencia deuto (uoicaci6n inicial, puesta en uto, uto.., si, impieza, mantenimiento y rehúso) 

- 8 Usuario, requiere que la Cabina Samaria ctlllf)la ccn los requerimienlos de resislencia de la lnslalaci6n, Uso.., 
sí (orinar y defecar, 51!'4)ieza) y desmantelado. 

Respecto a la Mezcla Comen:ial, la Cabina Sailaia....., producto debe ser ofertada a "' precio adecuado, que le 
permita garantizar mejc,ar so resislencia al uso, respec:to de ollao <Xlll similar utiidad declarada. 
PRODUCCIÓN: Respecto a la tecndogla empleada para la produociOn de la Cabina Saritaria. el Prcduc:lcr elegd la 
que sea apropiada a los requerimienklo del proceso de r,roducción de cada mal!rial seleocionado (fiem>, madera. plásioo 
refcrzado<Xlll ti><a de 'lidrio, la lona ele);� proc:.,s SlllCilos y no"""'*8dos. 
Respecto a los materiales usados para la fabricaci6n de las piezas ca>ÁIU)'el11es de la Cabina Sanitaia. se 
selecciona-an aquelos que sean resislenles al procaoo de manwcua. que su, idOneos para obler>er., su etapa de 
producto lerminado, las p,opiedades de resislencia requeridas por la ILn:ién y la cxmen:iaizaci6n; también se lornaá.., 
cuenta para la """"6n de los materiales,""""°" de loscwles podamos abasleoernos ccn facidad. 
Respecto a la mano de obra, se seleocionará la que esle capacilada s, las lécnicas de producx:i6n requeridos por 

seleccionada oonstructivoo de los maleriales . 

FUNCION: la Cabina Sanitaria en sus roquerimiena kr1ciclnales. noesla'Al!XPl*k>alalarna. 
COMERCIAUZACION: 1gua1 a1 lndlcador Re1i1tonc1a a la TonipenlW&. 
PROOUCCIÓN: 1gua1 a1 Indicador Rn1ntnc1a a 1a r .. .,....,,._

FUNCION: la Cabina Saritaria serA resislenle a las sustn:ias quirnicas de los residuos isicl6gioos tunanos. de los 
procb:los usados para su irr4Jieza (jabón y delerganlt) y mriririen1o, y de las sustancias qumcas del medio 
arrbellle (por su exposición a la nen1)11rie). 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al idead« Rasislencia a la Tempera11.1a. 
PROOUCCION: 1gua1 a1 indicador Resislenc:ia a 1a r...,.,.aua. 

RECOMENDACIONES: Corrección de 
deficiencias, cobertura de carencias, 
consolidación de logros obtenidos y 
orientación sobre la forma de actuar 

en determinados aspectos. 

- Se recanienda tener Normas expresadas.., el 
indicador Resislencia del Malerial a la 
T emperaua seg(.n las T eorias de Oise/lo. 

- Se recanienda que las Normas cun,plan CXlll los 
requerimientos mininos ccnleridos en la 
definición del indicador Resislonáa del Malerial 
a la T emperaua y que superen 1a caific:aci6n 
de 5. 

- Se recanienda tener Normas expresadas.., el 
indicador Resislonáa del Malerial a la Flama 
seg(.n las T eorias de Diseflo. 

- Se recomienda que las Normas ampla, CXlll los 
requerimienlosmlninosccntenidos «1 la
definición del indicador Resislonáa del Malerial 
a la Flama y que supen,n la caHcación de 5. 

- Se recanienda tener Normas expresadas ... el 
indicador Resislonáa del Material a Suslarcias 
Químicas según las T oorias de llisefoo. 

- Se recomienda que las Normas ampla, CXlll los 
requerimientos mínimos ccntenidos «1 la
delnici6n del indicador Resislencia del Malerial 
a Suslarcias Qulrricas y que superen la 
caHcación de 5. 
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• SerecaniendalenerNonnasex¡,¡esadasenel RESISTENCIA A LA 
LUZDElSOl 

RESISTENCIA A LOS 
ESfUERZOS 

RESISTENCIA A LA 
El.ECTIIICIDAD 

RESISTENCIA AL 
IIAGNETISIIO 

RESISTENCIA AL 
RUI)() 

RESISTENCIA A LA 
TRANSIISION DE LA 
LUZ 

RESISTENCIA DEL 
IIATE!W-AL AGUA 

RESISTENCIA DEL 
MATERIAL A LA 
AIIRASION 

.,,, 

• Se observa que las Normas del Pro,ecto Eslera no han conlemplado de 
"**ª alglN en el indicador Resislencia del Malerial a la luz del Sol 
según la requieren las leerlas de disello. 

• De la ob6ervacicln podemos ccnduir que las Normas del f'rlrfec:la Esfera 
lenen un Nvel deA¡,icalJidad del idcador Resislenciadel Malerial a la 
luz del Sel INAPROPIADO con una cali1icación de O. 

• Se observa que las Normas del Pro,ecto Eslera no han c:onlerr-.,lado de 
_. alglN en el indicador Resislencia del Malerial a los Esfuerzos 
según la requieren las leerlas de clsetlo. 

• De la ob6ervacicln podemos ccnduir que las Normas del Proyecto Esfera 
tienen un Nvel de Aplicabiidad del idcador Resistencia del Material a 
los Esfuerzos INAPROPIADO con,.,. calificaci6n de O. 

• Se observa que las Normas del Pro,ecto Eslera no han� de 
_. alglN en el indicador Resislencia del Material a la Eledricidad 
según la reqtieren las leerlas de disello. 

• De la observación podemos ccnduir que las Normas del Pro,ecto Esfera 
tienen un Nvel de Aplicabiidad del indicador Resistencia del Maleñal a la 
Elec:mcidad INAPROPIADO con una caiticaci6n de O. 

• Se observa que las Normas del f'rlrfec:la Eslera no han � de 
manera alglN en el incicador Resislencia del Material a l  Magnetismo 
según la reqtieren las leerlas de disello. 

• De la ob6ervacicln podemos ccnduir que las Normas del Pro,ecto Esfera 
tienen un Nvel de A¡,lical,iidad del indicador Resistencia del Malerial al 
Magnetismo INAPROPIAOO con,.,. cailicación de O. 

• Se observa que las Normas del Pro,ecto Eslera no se encuenlran 
eoq,IIIS8das en el indicador Resislenáa del Material al Rlido según la 
requieren las leorias de cba',o, 

• De las Normas del l'loyer:to Esfera se observa que hacen n,ierencia al 
aspecto de los maleriales. pero de_. insu6cienle, por lo que no 
pemila del'* el indicador Resistencia del Maleñal al Rlido de manera 
sáslac:tria. 

• De la CÍll11)a'ación podemos ccnduir que las Normas del Pro,ecto Esfera 
ienen un Nvel de Aplical)idad del indicador Resistencia del Malaria! al 
Rlido INAPROPIADO con ,.,. calificaci6n de 1. 

• Se observa que las Normas del Pro,ecto Eslera no se encuen1ran 
eoq,IIIS8das en el indicador Resistencia del Malorial a la Transmisión de 
la luz según la requieren las leorias de disello. 

• De las Normas del Proyer:to Esfera se observa que hacen referencia al
as¡,ectode los ma1eria1es, pero de fflftl'a lnsuicienle, por lo que no 
pemila delrir el indicador Resislenc:ia del Material a la T r.insmisiOn de 
la luz de -saislacklria. 

• De la ...,..,.ación podemos ccnduir que las Normas del Proyecto Esfera 
lienen un Nvel de Aplical,idad del indicador Resistencia del Malorial a la 
Trwmisicln de la luz INAPROPIADO con,.,. ca1i1icaci6n de 1. 

• Se observa que las Nonnas del Pro,ecto Eslera no se encuenlran 
eoq,IIIS8das en el indicador Resistencia del Material al As,,¡ · lo 
requieren las leerlas de disello. 

sep 

• De las Nonnasdel � Esfera se observa que hacen n,ierencia al 
aspecto de los maleriales, pero de_. insu6cienle, por la que no 

=:* 
el indicador Resistencia del Malerial al Agua de manera 

• De la ...,..,.ación podemos ccnduir que las Normas del Proyeáo Eslera 
ienen un Nvel de Aplical,idad del indicada Resistencia del Malorial al 
A INAPROPIADO con ,.,. cai1caci6n de 2. 

• Se observa que las Nonnasdel Plo,,á) &lera no se-.. 
eoq,IIIS8das en el indicador Resistencia del Material a la Abrasicln según 
la requieren las leerlas de disello. 

• De 1M Normas del Plo,,á> Eslera se observa que hacen n,ierencia al 
aspecto de los m� pero de fflftl'a insulicienle, por la que no 
pemile delrir el indicador Resistencia del Malerial a la Abrasicln de 
fflftl'l salislacklria. 

• De la ...,..,.ación podemos ccnduir que las Normas del Plo,,á) Eslera 
lienen un Nvel de Aplical)idad del irdcador Resislencia del Malorial a la 
Alnli6n INAPROPIAOO cén,.,. cai1caci6n de 3. 

FUNCIÓff: Se usará materiales resistenles a la ex¡,osici6n conslante e inlermilenle a la luz solar. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resistencia a la T empera11n. 
PRODUCCIÓff: Igual al indicador Rssis1encia a la Ten.,erat,sa. 

FUNCIÓN: L a  que requera su nns¡,ate, uro(omar yde!ecar), l9Cicladoy medioambienle. Materiales resislenles al 
impaclo, tensión, c:ompresión, fatiga flexión y pmión. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resistencia a la T empenma 
PRODUCCIÓN: Igual al indicador Resistencia a la T en.,erab.ra 

FUNCIÓN: Los materiales em¡,leados no conducirM la eler:áic:idad. 
COMERCIALIZACIÓff: Igual al indicador Resistencia ala Temperatl6a. 
PRODUCCIÓN: Igual al indicador Resis1enáa a 1a T en.,eratura 

FUNCIÓN: No �ere lener propiedades mag,é!icas. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resistencia a la T empera11n. 
PRODUCCIÓN: Igual al indicador Resislenóa a la Ten.,eraua 

FUNCIÓN: Debe ser resistenle al ruido (prof)iedades deá9anienlo acústico, 50 decibeles como mmno). para evitar 
la propagación de los ruidos mdestos originados por el uso de la Cabina Sriaria. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resislenciaala Tempera1tn. 

PRODUCCIÓN: Igual al lndieador Reslstenda a la Temperatura. 

FUNClóN: l a  Cabina Sani1ariausará malerialesquepanilan a1cwar,.,. adecuada ibninación nall.ralen el interior 
(200 a 500 luxes), y evitar hacia el ex1erior una excesiva relejancia de la luz solar que cause desllmbramienlo. L os  
ma1eria1es usados no deben permilil-que se vea el inlerior dela cabina 
COMERCIALIZACIÓff: Igual al indicador Resistencia ala Temperahn. 
PRODUCCIÓN: Igual al indicador Resistencia a la Ten.,erallra 

FUNCIÓN: Los materiales y acabados deben ...- resi-a1 � dellido a su uso y a su exposici6n a la 
inlemperie. 
COMERCIALIZACIÓN: Igual al indicador Resis1encia a la T ernpera11n. 
PRODUCCIÓN: Igual al indicadorResislenc:ia ala Tqeram. 

FUNCIÓN: Debe usar ma1Bria1es que seat resislenlesaldesga.-� (pasodel """'°· � 
manlenimienlo, uso) 
COIERaAUZACION: Igual al indicador Resislencia a ta r..,_.a 
PRODUCCIÓN: Igual al indicador Resis1encia a 1a T ....... 

incicador Resislencia del Material a la Luz del 
Sol según las T eorias de Oisello. 

• Se recanienda que las Normas arnplan con los
requerimienlos mlnimos conleridos en la 
definición del indicada Resistencia del Malerial 
a la Luz del Sol y que superen la calificación de 
5. 

• Se recanienda lener Normas ex¡,¡esadas en el 
indicador Resislencia del Material a los 
Esfuerzog segíll las T eorias de Disefto. 

- Se recanienda que las Normas arnplan con los 
requerinientos mininos oonleridos en la 
definición del indicador Resislenc:ia del Malerial 
a los Esfuerzos y que superen la calificación de 
5. 

• Se recomienda lener Normas expresadas en el 
indicador Resislencla del Material a la 
Eleclricidad según las T eorias de !Mefto. 

• Se recanienda que las Normas arnplan con los 
requerimientos mininos oonleridos en la 
definición del indicador Resislenc:ia del Material 
a la Eleclricidad y que superen la calfficación de 
5 

• Se recanienda lener Normas expresadas en el
indicador Resislencla del Material al Magletismo 
segíll las Teorías de Oisello. 

• Se recanienda que las Normas arnplan con los 
requerimienlos mínimos conlenidos en la 
definición del indicada Resislenc:ia del Material 
al Magnetismo y que superen la calificación de 
5 .  

• Se recomienda tener Normas expresadas en el 
indicador Resistencia del Material al Rlido 
según las T eorias de Oisello. 

• Se recomienda que las Normas arnplan con los 
requerinientos mininos conlenidos en la 
defnciál del indicador Reslslencla del Material 
al � y que superen la caificación de 5. 

• Se recanienda tener Normas expresadas en el 
indicador Resislencia del Malerial a la 
TrMSmisi6n de la Luz segú'l las T eorlas de 
Oisello. 

• Se recanienda que las Normas arnplan con los 
requerinientos mininos conlenidos en la 
definición del indicador Reslslencla del Material 
a la Transmisicln de la luz y que superen la 
caificación de 5 .  

• Se recanienda tener Normas ex¡,¡esadas en el 
indicador Resistencia del Material al Agua según 
las T eorlas de Oisel\o. 

• Se recanienda que las Normas arnplan con los 
requerimientos mininos oonleridos en la 
definición del indicador Reslslencla del Material 
al A9Ja y que superen la calificación de 5. 

• Se recanienda tener Normas ex¡,¡esadas en el 
indicador Resislencla del Malerial a la Abrasión 
según las T eorlas de Oisel\o. 

• Se recanienda que las Normas arnplan con los 
requerimienlos in lninos conleridos en la 
deinici6n del indicador Reslslencla del Malerial 
a la Abrasión y que superen la calificación de 5. 
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La Cabina Sanitaria estará compuesta de materiales resistentes a la temperatura del medio 

- Se aprecia que en las Nonnas ESFERA ambiente, a la exposición a susta11C1as químicas (en su limpieza, mantenimiento y exposición a 

se han considerado de alguna manera
la intemperie), resistentes a la exposición constante e intennitente de la luz solar y del medio 

aspectos atilgenleS a los indicadores:
ambiente, resistencia del material al impacto, tensión, compresión, fatiga, flexión y presión, no - Se recomienda establecer Nonnas que

Resislencia a la Temperatura, Se observa que el Nivel de Aplicabilidad de las Nonnas del 
se usará materiales conductores de la electlicidad, no se emplearán materiales con definan el Parámetro Resistencia de

� 
Resistencia a la Flana, Resistencia a Proyecto Esfera respecto del Parámetro Resistencia de 

propiedades magnéticas, tendrá materiales que pennitan aislar acústicamente la cabina (50 Materiales de la Cabina Sanitaria

RESISTENCIA DE Sustancias Químicas Materiales según las T eorias de Diseño es INAPROPIADO, 
decibeles de ruido máximo), los materiales serán opacos, en lo posible pennitirán el paso según las teorías de diseño.

1 MATERIALES 
- También se aprecia que las Nonnas con una calificación ponderada de 1.2. 

adecuado de la luz exterior sin pennítir que se pueda ver el interior de la cabina (se necesita - Además que las Normas de diseño

OPS no ha! considerado de manera De aqui observamos que las Nonnas del Proyecto Esfera 
privacidad),los materiales a emplear deben ser resistentes al desgaste superficial en el tiempo. cumplan los requerimientos mínimos

alguna aspecm atilgentes a los solo han cumplido el 24% del Parámetro de Diseño 
Respecto a la Comercialización, se emplearán los materiales más resistentes para lograr los que establece el Parámetro

indicadores: Resistencia a la Luz del Sol, Resistencia de Materiales. 
requerimientos de resistencia dados por la función, se logrará un producto resistente al uso que Resistencia de Materiales obteniendo

Resislencia a los Esfuerzos, Resistencia
supere la oferta de otros similares. En la producción se empleará tecnología que satisfaga los una calificación ponderada minima

a la Electricidad y Resistencia al
requerimientos de fabricación de cada material seleccionado, escogiendo los materiales cuya superior a 5. 

Magnetismo. resistencia sea idónea para lograr la resistencia requerida por la función y comercialización, y la 
mano de obra estará técnicamente calificada, en el proceso de fabricación que requiere cada 
material. 

. .
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CAPÍTULO 9: ANEXOS 

Los anexos presentan dos partes, la primera trata del dise�o del anteproyecto de una Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre Que cumpla con los parámetros de diseño construidos en este trabajo de investigación según lo 

detemiina la Teoria Axiológica y la segunda parte presenta las referencias bibliográficas. 

El diseño del anteproyecto de Cabina sanitaria consta de seis partes, la primera trata de las Generalidades, la segunda define los alcances y limitaciones, la tercera constituye la ficha técnica del Anteproyecto, la cuarta parte trata de la 

ficha técnica de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre, la quinta parte trata del prototipo de la propuesta de Cabina Sar.itaria para damnificados de un desastre (el prototipo se presenta aparte y no constituye parte de esta 

entrega) y por último en la sexta parte se presenta la representación de la propuesta de la Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre. 
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9.1. DISEÑO DEL ANTEPROYECTO DE UNA CABINA SANITARIA QUE CUMPLE CON LOS PARÁMETROS DE DISEÑO DE UNA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN DESASTRE 

9.1.1. GENERALIDADES 

Para realizar el Anteproyecto de una Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre, empleamos la 

definición de la Cabina Sanitaria para Damnificados de Desastre que hemos construido en este trabajo de 

investigación, también empleamos la Metodologla de Diseño de un Objeto que se produce en serie 

empleada en el Diseno Industrial de Marcos Goiman Golberg (pág. 33- 75- 1976) y Geofrey Brdadbent 

(pág. 330- 1991), cuya doctrina es impartida por el Arquitecto Diseñador Industrial Walter Héctor Gonzáles 

Amao en el curso de Diseño del Mueble de la Facultad de Arquitectura Urbanismo y Artes de la 

Universidad Nacional de Ingeniería. 

9.1.2. ALCANCES Y LIMITACIONES 

El diseño de la Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre tendrá un nivel de desarrollo de 
Anteproyecto y contemplará los siguientes aspectos: 

Ficha técnica del Anteproyecto: Nombre del Anteproyecto y Definición de la Propuesta 

o Identificación del Problema:

• Fin con que se emprende el Anteproyecto.

• Objetivos que se persiguen en el Anteproyecto.

• Componentes básicos del problema.

• Delimitación del Problema.

• Tipo de usuario del Anteproyecto.

• Tipo de servicio propuesto para el usuario.

• Tipo de prestaciones que ofrece la propuesta.

• Inconvenientes que deben ser evitados o eliminados.

• Definiciones del problema.

• Posibles soluciones de los problemas.

o Estudios preliminares - definiciones:

• Criterios positivos:

• El valor de uso.

• Estética.

• Innovación.

• Mantenimiento

• Adaptaciones a las condiciones de utilización.

• Criterios negativos:

• Costos de fabricación.

• Costos de mantenimiento.

• Cestos de innovación

-:, Aná!is's de las Condicionantes y/o variables 

• Análisis del uso

• Análisis de ergonomía.

• Análisis de mercado.

• Anál:sis de cestos.

• Análisis de mecanismos

• Análisis de procesos de manufactura.

Aná!is,s Morfológico.- Relaciones Estético Formales de la propuesta: 

• Moda.

• Esté:ica.

o lnstruccior,es adicionales - Instrucciones para el uso.- Relaciones con el usuario:

o Análisis de Mercado:

• Demanda de la propuesta.

• Significado del producto.

o Detalles del diseño:

• Problema técnico que se ha resuelto en la propuesta.

• Propuestas parecidas a la propuesta.

• Ventajas de nuestra propuesta con relación a los diseños existentes.

• Aporte en relación de soluciones más simples a los problemas existentes.

o Lineamientos generales de diseño.

- Ficha Técnica.- Nombre y definición del producto:

o Análisis Estructural.

• Descripción.

• Característica.

• Material.

• Dimensiones.

• Estructura.

• Accesorios.

• 1 nscripción.

• Resistencia.

• Técnicas de fabricación.

• Acabados.

• Peso.
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• Utilidad Declarada. 

• Funcionalidad.

Maleabilidad.

o Análisis de Uso.- Interrelación con el uso.

• Ergonomía.

• Duración en años a las más duras exigencias.

Toxicidad.

• Mantenimiento.

o Análisis Morfológico.- Relaciones Estético Formales del producto:

• Moda.

• Estética.

o Instrucciones adicionales.- Relaciones con el usuario:

• Instrucciones para el armado.

o Análisis del Mercado.- Demanda y distribución:

• Demanda del producto .

• Embalaje .

. Transporte

• Costo.

• Significado del producto.

o Detalles del diseño:

• Problema técnico que ha resuelto el diseño.

• Diseños que son parecidos al que se propone.

• Ventaja de nuestro diseño con relación a los diseños existentes.

• Solución más simple que aporta nuestro diseño a los problemas existentes.

- Representación de la Propuesta:

o Planos de plantas, cortes y elevaciones.

o Plano isométrico.

- Prototipo de la propuesta.

9.1.3. FICHA TÉCNICA DEL ANTEPROYECTO 

Nombre del Anteproyecto.• Anteproyecto de Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre. 

Definición de la Propuesta: 

- Nombre común del objeto: Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre.

Función a realizar: Cublculo capaz de ser transportado a los asentamientos de damnificados y ser

puesto en uso; equipado para que el ser humano de todos los grupos (niños, adultos, ancianos,

discapacitados, etc) realice sus necesidades fisiológicas de orinar y defecar; que dispone de los

resio�cs de n-anera higiéni,:a, no coniarnina el medie ambiente (no expone los residt-os a vectores 

trasmisores da eniermedades, ni contamina aguas de consumo humano); capaz de ser reutilizado en 

otr::is ase1tamientos de darnrificados: que satisface los requerim;entcs del intimidad e higiene p,opios 

de la idiosircrasia del usuario; que cumple con las Normas de la OMS, OPS y Proyecto Esfera, en lo 

re:erer:e al mar.ejo apropiado de los residuos fisíológ;cos humanos er: un asentam:ento de 

dam1ificados de un desastre 

Comercialización.- Se t:eneri en cuenta los sigu:entes aspectos: 

::i Costo: Precio apropiado para la ayuda humanitaria. 

:- Comercialización 
• Comprador: Instituciones de ayuda hurr;anitar,a gubernamentales ( depende del país

afectaéo} y privadas nacionales e ínte:-naciona,es (OMS, OPS, Proyecto Esfera, entre otras).

• Usuario: Damnificados de un desastre.

? Mezcla Comercial: Fre,:io apropiado para el comprador, producto que satisface los

requerimientos del usuario, que supera la oferta de otros similares. Es un producto nuevo en el

mercado.

Producción .• Se tienen en cuenta los siguientes aspectos: 

9.1.3.1. 

Tecnologia: Empleará Tecnología Apropiada y nacion,i, capaz de ser producida en los talleres 

loca!es de las zonas afectadas. Empleando máquinas herramientas convencionales (tomo, 

perfiladoras, fresadoras. taladradoras, perforadoras, pulidoras, sierras, etc.). Sin que se requiera 

un alto grado de precisión. No empleará tecnologías complicadas. 

Materiales: Aprcpiados a la Tecnología empleada para la producción, de los cuales el mercado 

nacional garantice abastecer, serán de preferencia locales. 

MANO DE OBRA: La mano de obra sen� local y medianamente calificada. 

IDENTIFICACIÓN DEL PROBLEMA 

9.1.3.1.1. Fin con que se emprende el Anteproyecto.· La finalidad de realizar este 

Anteproyect'.l de Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre es el de 

realizar una aplicación práctica de la investigación realizada sobre Normas para el 

Diseño de u:ia Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre. 

9.1.3.1.2. Objetivos que se persiguen en el Anteproyecto.- Son los siguientes: 

De:e�minar !a Ficha Técnica del Anteproyecto de Cabina Sanitaria para Damnificados de un 

Desastre. 

Dete·minar la Ficha Técnica de la Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre. 

Realizar la representación de la Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre. 

Realizar el prototipo de la Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre. 
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9.1.3. 1.3. Componentes bisicos del problema.- Los componentes básicos del problema 

son los siguientes: 

• Manejo higiénico de los residuos fisiológicos humanos por la Cabina Sanitaria para

Damnificados de un Desastre .

- Adaptabilidad de la Cabina Sanitaria a las condiciones del entorno: ausencia de servicios

convencionales de agua y desagüe, topografia , clima, etc.

- Prontitud de la puesta en servicio de la Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre.

9.1.3.1.4. Dellmltac:16n del Problema.- El problema del diseno de la Cabina Sanitaria para 

Damnificados de un Desastre esta delimitada para el siguiente contexto: 

- La Cabina Sanitaria para Damnificados de un desastre será usada en un asentamiento de

damnificados de un desastre.

• Las redes convencionales de servicio de agua y desagüe han colapsado, por lo que los

servicios higiénicos para evacuar los residuos fisiológicos no pueden ser usados.

- El asentamiento de damnificados esta incomunicado de la ayuda exterior que viene por

medio de las vias de comunicación para el transporte vehicular.

• La Cabina Sanitaria se usará durante los primeros 30 dlas después de ocurrido el desastre,

ya que es el tiempo que demora la construcción de Cabinas Sanitarias con silos.

9.1.3.1.5. Tipo de usuario del Anteproyecto.- El tipo de usuario de la Cabina Sanitaria son 

los Damnificados de un Desastre. 

9. 1.3. U. Tipo de servicio propuesto para el usuario.- Manejo higiénico de los residuos 

fisiológicos de un desastre por medio de una Cabina Sanitaria. 

9.1.3.1.7. Tipo de prestaciones que ofrece la propuesta.• Cublculo equipado para que el ser 

humano orine y defeque con higiene y con intimidad. 

9.1.3. 1.8. Inconvenientes que deben ser evitados o ellmlnados.• Los inconvenientes al 

disenar la Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre son los siguientes: 

- Que se contamine el medio ambiente.

- Que las residuos fisiológicos humanos (orine y excretas) estén expuestos al medio

ambientes, haciendo posible que los vectores transmisores de enfermedades (moscas,

roedores, perros, gatos, etc.) tengan contacto con los residuos.

- Que el proceso constructivo demande de mucho tiempo y provoque que los damnificados

empiecen a orinar y defecar en los alrededores del asentamiento de damnificados,

causando la contaminación del medio ambiente.

- Que las Cabinas Sanitarias no se adapten a las condiciones del contexto, ausencia de

redes convencionales de agua y desagüe convencionales.

9. 1.3.1.9. Definiciones del problema.• Son los siguientes: 

- Transportabilidad: Es la capacidad para ser transportado.

- Manejabil•dad: Capacidad para ser manipulado.

- Adaptabilidad: Capacidad para adaptarse a un entorno sin servicios convencionales de

agua y desagüe, y a un medio expuesto a la intemperie.

- Reciclado: Capacidad de ser reutilizado.

• Innovación : Capacidad para crear o modificar un producto y su introducción en un

mercado.

9.1.3.1.10. Posibles soluciones de los problemas.- Son las siguientes: 

• Transportabilidad: Cabina Sanitaria de poco peso (no mayor a 25 kilos según las normas

intemacionales para el envio de donaciones) y con sistemas plegables y telescópico para

su transporte.

- Manejabilidad: Cabina Sanitaria fácil de armar, desarmar y de reubicar.

- Adaptabilidad: Cabina Sanitaria que es autosuficiente que no necesita de conexión a las

redes de agua y desagüe convencionales ( posee una bolsa biodegradable contenedora de

los residuos fisiológicos humanos que es desechable e intercambiable), y que esta

diseñada para ser empleada a la intemperie.

- Reciclado: Cabina Sanitaria que es fácil de limpiar para su rehúso, y cuyas piezas son

fáciles de dar mantenimiento y �emplazar .

Innovación : La Cabina Sanitaria es una propuesta de diseño que toma como referencia las

cabinas sanitarias portátiles, y que se incorpora al mercado para la mitigación de desastres.

9.1.3.2. ESTUDIOS PRELIMINARES • DEFINICIONES:

9.1.3.2. 1. Criterios positivos: 

9.1.3.2.1.1. El valor de uso.- Permite el manejo apropiado de los residuos 

fisiológicos humanos, evita la contaminación ambiental, la transmisión 

de enfermedades y el aumento de muertes por enfermedades. 

9.1.3.2.1.2. Estética.• Diseño pragmático que es respuesta principalmente de los 

requerimientos funcionales, económicos, tecnológicos y constructivos. 

9.1.3.2.1.3. Innovación.• Modificación de los banos convencionales con conexión a 

la red convencional de agua y desagüe, los barias tipo silo y las cabinas 

portátiles, por uno contenedor de excretas, que se introduce al mercado 

para la mit igación de desastres. 

9.1.3.2.1.4. Adaptaciones a las condiciones de utilización.- La Cabina Sanitaria 

es autosuficiente y esta diseñada con los materiales apropiados para 

estar expuesta a la intemperie. 

9.1.3.2.2. Criterios negativos: 
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9.1.3.2.2.1. Costos de fabricación.- El total es S/. 150.20(cien1o cincuen!a nuevos 

soles) y corresponde a cada una de sus tres partes es del siguiente 

costo: 

Inodoro S/. 20.00 

Cobertura: S/. 50.00 

Membrana: SI. 80.00 

Bolsa biodegradable contenedora de residuos fisiológicos SI. 

020 

9.1.3.2.2.2. Costos de mantenimiento.- Por definir posteriormen!e. 

9.1.3.2.2.3. Costos de innovación.- Por definir posterionnente. 

9.1.3.3. ANÁLISIS DE LAS CONDICIONANTES Y/O PARÁMETROS.• Para analizar las 

condicionantes y/o parámetros empleo la información contenida en este trabajo de 

investigación respecto a los Parámetros de Diseno de una Cabina para Damnificados de un 

Desastre. 

9.1.3.3.1. Análisis de la Función- Cubículo equipado para orinar y defecar con higiene, 

apropiado para ser almacenado y transportado, de los centros de fabricación y/ o de 

los almacenes, a los Asen!amientos de Damnificados y viceversa, para su uso, 

reciclaje (en o!ros asentamientos de damnificados) y mantenimiento; con 

adaptabilidad y autosuficiencia para ser ensamblado, instalado y puesto en uso, en 

un entorno sin factibilidad de servicios convencionales de agua, desagüe y 

electricidad, expuesto a la intemperie. Que satisface los requerimientos de la 

Comercialización del productos referidos a su funcionalidad. Producido con 

tecnología apropiada y nacional (que satisface los requerimientos de la función y 

comercialización), que utiliza materiales apropiados a la tecnología y que se 

aprovisiona de ellos en el mercado nacional, que emplea para su fabricación mano 

de obra medianamente calificada y nacional, capaz de producir la Cabina Sanitaria 

respetando sus requerimientos funcionales 

9,1.3.3.2. Análisis de la Tecnologia de ta Función.- Deberán usarse en la Cabina Sanitaria 

dispositivos que posibiliten su funcionalidad: almacenamiento (sistemas plegables, 

apilables), transporte (manejabilldad), ensamble, instalación, adaptabilidad, uso 

(aparalos sanitarios, dispositivos de alumbrado, etc) y mantenimiento; que empleen 

sistemas simples, adaptables y reemplazables. Los ensambles deben ser los 

mlnimos posibles y usarán sistemas sencillos. Deberá evitarse los mecanismos, 

porque requieren de Tecnología complicada, mano de obra especializada, materiales 

especiales, lo cual lo hacen inapropiados para la situación de uso de la Cabina 

Sanitaria y el tipo de productor definido. Respecto a la comercialización esta 

garantizará que el producto supere los requerimientos de la Tecnología de la 

Función, que hagan pasiole su eficiencia, a un ¡;recio y utilidad que supere la oferta 

de otros productos similares. En la producción de los dispositivos, ensambles y 

piezas de la Cabina Sanitaria. se empleará tecnología apropiada (que emplea 

maquinas herramientas convencionales). que emplee procesos sencillos (de poca 

precisión). con materiales del mercado nacional y mano de obra medianamente 

calificada 

9,1.3.3.3. Análisis del Mercado.- El análisis lo realizamos respecto de: 

Fu1ción.- El factor Geográfico, Demográfico y de Comportamiento del Cliente determinan 

en !a Cabina Sanitaria características particulares en su fonna , para que sean eficientes en 

sus requerimientos funcionales, por lo cual es indispensable que se conozcan estos 

factores. 

Comercialización: 

� Costo.- El costo de la Cabina Sanitaria aumentará a medida que se tengan que resolver 

requerimientos derivados de los iactores geográficos, demográficos y de comportamiento del 

cliente. 

o Comercialización:

• El Comprador.- La OMS se ubica en Ginebra, Suiza; la OPS en Washintong, Estados Unidos,

la Crnz Roja y Me:lia Luna Roja lntema:ional en Ginebra, Suiza; el comprador requerirá que

la Cabina Sanitaria sea eficiente considerando los variados requerimientos de los factores

geográficos, demográficos y de comportamiento del cliente del área donde se ubica el

asentamiento de damnificados.

• El Cliente.- El usuario requerirá que la Cabina Sanitaria sea eficiente considerando los

variados requerimientos de los factores geográficos, demográficos y de comportamiento del

cliente, en el asentamiento de refugiados de un desastre.

• Mezcla Comercial- Se deberán cumplir con los requerimientos establecidos por el gobierno

peruano para efectuar donac,ones al Perú. la Cabina Sanitaria debe cumplir su utilidad en los

diversos sea eficiente considerando los variados requerimientos de los factores geográficos,

demográficos y de comportamiento del cliente, en el asentamiento de refugiados, superando

la oferta de otras en precio y utilidad.

• Producción.- Se producirá una Cabina Sanitaria apropiada para satisfacer los factores

geográficos, demográficos y de comportamiento del cliente, empleando Tecnología

apropiada y nacional, Materiaies propios de la zona afectada y Mano de Obra

medianamente calificada y de la zona.
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9.1.3.3.4. Análisis de Costos.- Los costos directos e indirectos, están detenninadcs por la ley 

de mercado de la oferta y la demanda; los cestos asumidos por el comprador y el 

usuario están determinados por la ayuda humanitaria; mientras que, los costos por 

fabricación y I o sel\ticio de alquiler o venta del producto, lo rigen directamente la ley 

de la oferta y la demanda. Los costos deben permitir que se obtenga un producto con 

calidad. que cumpla con los requerimientos de su utilidad declarada (con su 

definición). Dada la situación de ayuda humanitaria, en la que se desarrolla la 

demanda del producto, se requiere que los costos de la Cabina Sanitaria se 

reduzcan al mínimo. 

9.1.3.3.5. Análisis de la Ergonomía .• Las Cabinas Sanitarias estarán diseñadas para cumplir 

con los requerimientos ergonómicos (conocimiento sistemático del hombre utilizando 

el objeto y de los datos antropométricos) del hombre, en su Secuencia de Uso, de

fonna que las puedan usar todos los sectores de la población, incluyendo los niños, 

los mayores, las mujeres embarazadas y las personas fisica y mentalmente 

discapacitadas, y que sea compatibie con las costumbres de los usuarios. Para la 

Comercialización se debe ofrecer un producto apropiado que satisfaga los 

requerimientos ergonómicos del usuario, superando la oferta en precio y utilidad, de 

otros similares. Para el Proceso de Manufactura de la Cabina Sanitaria, se lograrán 

los requerimientos ergonómicos requeridos por la función y la comercialización 

respetando la etnia del usuario. En la producción se respetarán los requerimientos 

ergonómicos de la mano de obra según su etnia. 

9.1.3.3.6. Análisis del Proceso de Manufactura .• Se preferirá a un productor nacional, que 

emplee tecnología nacional (que pueda ser producida en los talleres nacionales), 

materiales nacionales (cuyo abastecimiento este garantizado, que satisfagan los 

requerimientos de resistencia solicitados por la utilidad declarada) y mano de obra 

medianamente calificada (que no emplee procesos que requieran mucha precisión), 

que pueda producir fa Cabina Sanitaria con las caracteristicas que requiere su 

función (capaz de realizar eficientemente toda la secuencia de uso) y

comercialización (tratará la compra con las instituciones de ayuda humanitaria, 

buscara obtener el menor precio por el proceso de manufactura y producto que 

mejore la oferta de otros similares respecto a la fabricación, y que satisfaga los 

requerimientos del comprador y el usuario); el cual elegirá el proceso de manufactura 

idóneo, para producir las piezas (que sean reemplazables), hacer el ensamble 

(sencillos y no complicados) y darte el acabado (resistente a su situación de uso), 

que seleccione a su  vez los materiales y sus técnicas de fabricación más 

adecuados. 

9.1.3.3.7. Análisis de Resistencia de Materiales .• La Cabina Sanitaria estará compuesta de 

materia'es resistentes a la temperatura del medio ambiente a la exposic;ón a 

sustancias químicas (en su limpieza. mantenimiento y exposición a la in:emperie), 

res,s:entes a la exposición constante e intermitente de ia luz solar y del medio 

ambiente, resistencia del material al impacto, tensión, compresión, fatiga, flexión y

presión, no se usará rrateriales conductores de la electric;dad, n:i se emplearán 

ma!eria:es con propiedades magnéticas, teridrá materiales q1;e permitan aislar 

acústicamente la cabina (50 decibeles de ruido máximo), les materiales serán 

opacos, en lo posible permitirán el paso adecuado de la luz exterior sin permitir que 

se pueda ver el interior de la cabiria (se neces,ta privacidad),lcs materiales a emplear 

deben ser resistentes al desgaste superf.cial en el tiempo. Respecto a la 

Comercialización, se emplearán los materia!es más resistentes para lograr los 

requerimientos de resistencia dados por la �Jnción se logrará un producto resistente 

al uso Que supere la oferta de otros simi,ares. En la producción se empleará 

tecnología que satisfaga los requerimientos de fabricación de cada material 

seleccionado, escogiendo los materiales cuya resistencia sea idónea para lograr la 

res1slericia requerida por la función y comercialización, y ia mano de obra estará 

técnicamente calificada, en el proceso de fabricación que requiere cada material. 

9.1.3.4. ANÁLISIS MORFOLÓGICO: Relaciones Estético Formales de la propuesta. 

9.1.3.4.1. Moda.- Se vienen empleando en el mercado Cabinas Sanitarias Portátiles, nuestra 

propvesta es una versión adaptada a una realidad donde el problema es el 

transporte, fabricación y abastecimiento de estos equipos. 

9.1.3.4.2. Estética., Es una aproximación formal a un problema do;ide lo gravitante es el 

pragmatismo y la sencillez, en donde predomina el empleo de una tecnologfa 

universal, dándonos como resultado una geometría que linda más con fa pragmática. 

9.1.3.5. INSTRUCCIONES ADICIONALES - INSTRUCCIONES PARA EL USO: Relaciones con el 

usuario. 

9.1.3.6. ANÁLISIS DE MERCADO: Demanda y distribución. 

9. 1.3.6.1. Demanda de la propuesta .• La propuesta de Cabina Sanitaria es requerida por los

Damnificados de un desastre para la mitigación del desastre. 

9.1.3.6.2. Significado del producto.- Nueva propuesta para la ayuda humanitaria, respecto al 

manejo higiénico de los residuos fisiológicos humanos, en los asentamientos de 

damnificados de un desastre. 

9.1.3.7. DETALLES DEL DISE�O 
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9.1.3.7.1. Problema técnico que ha resuelto la propuesta: 

Sistema plegable y telescópico para el inodoro y cobertura de la Cabina Sanitaria, que 

resuelve el problema de transporte. 

Manejo higiénico de los residuos fisiológicos humanos, que resuelve el problema de la 

contaminación ambiental.. 

Cabina Sanitaria que es autosuficiente, no requiere de conexión a redes convencionales 

de agua y desagüe, ni conexión a un silo, para evitar esto emplea un sistema para 

contener los residuos fisiológicos humanos en bolsas de material biodegradable. 

9.1.3.7.2. Propuestas parecidas a nuestra propuesta,· Son los baños portátiles. 

9.1.3.7.3. Ventajas de nuestra propuesta con relación a los diseños existentes: 

Costo, nuestra cabina sanitaria para damnificados de un desastre cuesta la cuarta parte 

aproximadamente que ta cabina sanitaria portátil de más bajo precio. 

Funcionalidad, nuestra propuesta es más transportable y más manejable y más 

autosuficiente. 

Proceso de Construcción, nuestra propuesta puede ser construida en cualquier lugar 

donde se cuente con tecnología universal, los baños portátiles necesitan para su 

construcción de tecnología de alta precisión y sofisticada. 

9.1.3.8. LINEAMIENTOS GENERALES DEL DISE�O 

9.1.3.8.1. Transportabilidad.· Nuestra propuesta tiene poco peso, emplea sistemas que 

reducen su tamaño (sistemas p!egables y telescópico). 

9.1.3.8.2. Manejabilidad.· Nuestra propuesta permite que la Cabina Sanitaria sea fácil de 

instalar, desarmar y reubicar, para ello tiene posee una simplicidad de piezas. 

9.1.3.8.3. Autosuficiencia.- Emplea un sistema contenedor de excretas (bolsas 

biodegradables de plástico), lo cual le permite prescindir de conexiones a desagües 

o silos.

9.1.3.8.4. Reutilizable.- Nuestra propuesta es fácil de limpiar y de dar mantenimiento, sus 

piezas son pocas y reemplazables. 

9.1.4. FICHA TÉCNICA DE LA CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UNDESASTRE 

Nombre.- Cabina Sanitaria para damnificados ce un desastre. 

Definición: 

Nombre común del objeto: Cabina Sanitaria para damnificados de un desastre. 

Función a realizar: Cubículo capaz de ser transportado a los asentamientos de damnificados y ser puesto en 

uso; equipado para que el ser humano de lodos los grupos (niiíos, adultos, ancianos, discapacitados, etc) 

realice sus necesidades fisiológicas de orinar y defecar; que dispone de los residuos de manera higiénica, no 

contamina el medio ambiente (no expone los residuos a vectores trasmisores de enfermedades, ni contamina 

aguas de consumo hurna1c): capaz de ser reutilizado en otros asen1arnient0s de damnificados; que satisface 

los requerimientos de! intimidad e higiene propios de la idiosincrasia del usua•io· que cump!e con ias Normas 

de la OMS, OPS y Pro,ecto Esfera, en lo referente al manejo apropiado de los residuos fisiológicos humanos 

en un asentamiento de damnificados de un desastre. 

Comercialización.- Se tienen en cuenta los sig•Jien'.es aspectos: 

- Costo: Precio apropiado pa'.a la ayuda humanitaria.

- Comercialización

• Comprador: Instituciones de a¡uda humanitaria gubernamentales ( depende del país

afeclado) y privadas nacionales e internacionales (CMS, OPS, Proyecto Esfera, entre otras).

Usuario: Damnificados de un desastre.

e Mezcla Comercial: Prei:io apropiado para el comprador, producto que satisface los requerimientos 

del .isua:io, que supera la oferta de otros similares. Es ur: producto nuevo en el mercado. 

Producción.• Se tiener: en cuenta los siguientes aspectos 

e Tecnología: Empleará Tecnologia Apropiada y nacional, capaz de ser producida en los talleres 

loca,es de !as zonas afectadas. Emp!eando máquinas herramientas convenciona!es (tomo, 

perfiladoras, iresadoras. taladradoras, perforadoras, pulidoras, sierras, ele.). Sin que se requiera un 

alto grado de precisión. No empleará tecnologías complicadas. 

:: Materiales: Apropiados a la Tecnologia empleada para la producción, de los cuales el mercado 

nacional garantice abastecer, serán de preferencia locales. 

- MANO DE OBRA: La rr.ano de obra será local y medianamente calificada.

9.1.4.1. ANÁLISIS ESTRUCTURAL.: Componentes del producto.- La Cabina Sanitaria para 

damnificados de un Desastre tiene tres partes: El inodoro, la cobertura y la membrana de 

recubrimiento 

9.1.4.1.1. Descripción: 

Inodoro.- Es una estructura plegable de tubos de fierro tipo silla, con un asiento de inodoro de 

pl3stico y accesorios para sujetarlo, que se utiliza una bolsa plástica desechable para contener los 

residuos fisiológicos humanos. 

Cobertura.- Estructura p!egable y telescópica de tubos de fierro, que armado constiluya el cubículo 

de la Cabina Sanitaria, con capacidad para ser plegada para su embalaje. 

Membrana de recubrimiento.- Lona tipo funda que se coloca encima de la cobertura. cocida y con 

sierre tipo relámpago, con ventana en la parte superior de las caras detenminada por malla tipo 

mosquitero, con ganchos para sujetar la membrana con la cobertura. 

9.1.4.1.2. Características: 
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Inodoro.- Estructura plegable de poco peso, transportable, fácil de instalar y desarmar, 

fácil de limpiar y dar mantenimiento, con pocas piezas que son reemplazables, que se 

puede construir en cualquier taller que cuente con tecnología universal. 

Cobertura.- Estructura plegable y telescópica de poco peso, transportable, fácil de instalar 

y desarmar, fácil de limpiar y dar mantenimiento, con ¡xx;as piezas que son 

reemplazables, que se puede construir en cualquier taller que cuente con tecnología 

universal. 

Membrana de recubrimiento.- Lona tipo funda plegable, fácil de transportar, instalar y 

desinstalar que esta constituida por una sola pieza, fácil de limpiar dar mantenimiento y 

reemplazar, que tiene dos funciones de recubrir la estructura de la Cabina Sanitaria y de 

servir como bolsa de embalaje para contener la cobertura y el inodoro para el transporte o 

almacenaje. 

9.1.4.1.3. Materiales: 

Inodoro.- Tubo de fierro pintado con pintura electrostática y secado al horno, mas tapa del inodoro 

de plástico, con regatones de plástico de accesorios. 

Cobertura.- Tubo de fierro pintado con pintura electrostática y secado al horno, con regatones de 

plástico de accesorios. 

Membrana de recubrimiento.- Vinilona, malla mosquitero, hilo y cierre tipo relámpago. 

9.1.4.1.4. Dimensiones: 

Inodoro: 

o Plegado:

• Ancho = 43.00 cm.

• Largo= 56.00 cm.

• Alto= 17.50 cm.

o Armado:

Ancho = 36 asiento y tapa, 43 cm. estructura. 

• Profundidad= 41.5 cm.

• Alto = 43.5 cm. adelante y 42.00 cm. atras

Cobertura: 

o Plegado:

• Ancho = 80.00 cm.

• Largo= 110.00 cm.

• Alto = 7.50 cm.

o Armado::

• Ancho = 80.00 cm.

• Profundidad = 90.00 cm.

Alto = 1.90 hacia el ingreso, 1.70 e;i la parte posterior. 

Membrana· 

o Como bolsa de embalaje:

• Ancho = 80.00 cm.

• Largo= 110.00 cm.

• Alto= 17.00 cm.

'.) Instalado con la cobertura: 

• Ancho = 80.00 cm.

Profundidad= 90.00 cm.

• Alto = 1.80 r.acia el ingreso, 1.60 en la parte posterior.

o Bolsa plástica biodegradable contenedora: Las dimensiones serán definidas posteriormente en

coordinación con el fabricante.

9.1.4.1.5. Estructura:

Inodoro.- Tubo de fierro cuadrado y circular de 7/8' de diámetro, con tapa de inodoro de 

plástico y accesorios para sujetar la tapa de inodoro de fierro y pintura electrostática. 

Cobertura.- Tubos redondos de fierro de 3/4" y 5i8" de diámetro y 0.9 mm. de espesor, 

tubos cuadrados de fierro 718" x 7/8'. 314' x 3,4' y espesor de 0.9 mm. de espesor, 

accesorios de planchas de fierro de 2 mm. de espesor, tuercas y pernos, y pintura 

e!ectrostática. 

Membrana de recubrimiento.- Lona tipo funda de viniiona, malla mosquitero, hilo y cierre 

tipo relámpago. 

Bolsa plástica biodegradable contenedora: De material impermeable que sea 

biodegradable. 

9.1.4.1.6. Accesorios: 

Inodoro.- Tapa de inodoro para el asiento. mas pernos, sujetador de tapa y regatones. 

Cobertura.- Pernos. sujetadores y regatones. 

Membrana de recubrimiento.- malla mosquitero, ganchos de sujeción y cierre tipo 

relámpago. 

9.1.4.1.7. Inscripción.- De acuerdo a Defensa Civil. 

9.1.4.1.8. Resistencia.• Se ajustará a las Normas de Resistencia de Mobiliario de Metal, según 

Norma Peruana de Ensayo a Tracción y Compresión. 

9.1.4.1.9. Técnicas de fabricación: 

El inodoro.- Para el metal Técnica Universal, emplea máquinas y herramientas básicas: 

cortadora, dobladora de tubo, soldadora, esmeril, sierra y equipo para pintura al homo; 

para el asiento y tapa de plástico del inodoro acabado de fábrica. 
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Cobertura.- Para el metal Técnica Universal, emplea máqu;nas y herramientas básicas: 

cortadora, dobladora de tubo, soldadora, esmeril, sierra y equipo para pintura al horno. 

Membrana.- Acabado de fábrica y el ensamblado con costura recta. 

Bolsa plástica biodegradable contenedora: Acabado de fábrica. 

9.1.4.1.10. Acabados: 

Inodoro.- El metal pintura electrostática al horno, el asiento y la tapa del inodoro acabado 

de fábrica. 

Cobertura.- El metal pintura electrostática al horno. 

Membrana de recubrimiento.· Acabado de Fábrica y ensamble con costura recta. 

Bolsa plástica biodegradable contenedora: Acabado de fábrica. 

9.1.4.1.11. Peso: La Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre tiene un peso de 6 

Kg., siendo el peso máximo permitido por las Normas Internacionales para el envió 

de donaciones 25 Kg. 

Inodoro.- De 2.75 Kg. a 3 Kg. 

Cobertura.- De 5 Kg. a 5.25 Kg. 

Membrana de recubrimiento.- De O 5 Kg. a 0.75 Kg. 

Bolsa plástica biodegradable contenedora: Por definir. 

9.1.4.2. ANÁLISIS FUNCIONAL: Funcionamiento Fislco Técnico del producto. 

9.1.4.2.1. Utilidad declarada: Cubiculo transportable equipado para que el ser humano pueda 

orinar y defecar con higiene y privacidad en un asentamiento de damnificados de un 

desastre (sin contaminar el medio ambiente), que es autosuficiente (no requiere de 

conexiones a silo, ni a redes de agua y desagüe convencionales) ya que emplea 

bolsas plásticas biodegradables contenedoras de los residuos fisiológicos (estas 

bolsas son cambiadas cada cierto tiempo por otras, las bolsas con los residuos luego 

son depositadas en contenedores fuera de la cabina y luego enterradas), la Cabina 

puede ser reutilizada, fácil de dar mantenimiento y fabricada con tecnología 

universal. 

9.1.4.2.2. Funcionalidad: Cubículo equipado para que el ser humano pueda orinar y defecar 

con higiene y privacidad, para ser usado por niños, adultos y ancianos con las 

limitaciones del usuario. 

9.1.4,2.3. Maleabllidad.• Resistente al manipuleo y al alto impacto. 

9.1.4.3. ANÁLISIS DE USO DEL PRODUCTO: Interrelación con el uso. 

9.1.4.3.1. Ergonomía: Responde a las dimensiones y estándares del hombre peruano. 

9.1.4.3.2. Duración.- Condicionooo a las más duras exigencias tendrá una duración de 4 a 7 

anos. 

9.1.4.3.3. Toxicidad.- C-entro ce los límites admisibles del metal, del plástico de I asiento del 

inodoro y de la membrana tipo vinilona. 

9.1.4.3.4. Mantenimiento: 

Inodoro.· Dos veces al dia. 

Cobertura.· Una vez por sema11a 

Membrana de recubrimiento.- Una vez cada mes. 

Bolsa plástica biodegradable conte:iedora: Será desechable e intercambiable. 

9.1.4.4. ANÁLISIS MORFOLÓGICO: Relaciones Estético Formales del producto. 

9. 1.4.4.1. Moda.- Se vienen empieando en el mercado Cabinas Sanitarias Portátiles, nuestra

propuesta es una versión adaptada a una realidad donde ei problema es el 

transporte, fabricación y abastecimiento de estos equipos. 

9.1.4.4.2. Estética.- Es una aproximación formal a un problema donde lo gravitante es el 

pragmatismo y la sencillez, en donde predomina el empleo de una tecnologla 

universal, dándonos como resultado una geometria que linda más con la pragmática. 

9.1.4,5. INSTRUCCIONES ADICIONALES - INSTRUCCIONES PARA EL ARMADO: Relaciones con 

el usuario. 

9.1.4.5.1. Inodoro: Se adjuntará aparte un manual para el armado. 

9.1.4.5.2. Cobertura: Se adjuntará aparte un manual para el armado. 

9.1.4.5.3. Membrana de recubrimiento: Se adjuntará aparte un manual para el armado. 

9.1.4.5.4. Bolsa plástica biodegradable contenedora: Se adjuntará aparte un manual para 

su instalación. 

9.1.4.6. ANÁLISIS DE MERCADO: Demanda y distribución. 

9.1.4.6.1. Demanda del producto: Instituciones de Defensa Civil, Gobiernos Regionales. 

Gobiernos Nacionales, población afectada.(Ejemplo la OMS, la OPS, la Cruz Roja, la 

Media Luna Roja Internacional, el SINADECI en Perú, etc.). 

9.1.4.6.2. Embalaje: Telescópico y plegable, se guarda dentro de su membrana de 

recubrimiento. 

9.1.4.6.3. Transporte: Cuando se trata de una sola Cabina Sanitaria puede ser transportado por 

una sola persona, y cuando se trata de mas de una unidad se puede recurrir a bestias de 

carga, vehículos motorizados de transporte terrestre y aéreo (empleando contenedores y

containeres). 

9.1.4.6.4. Costo: El costo de la Cabina Sanitaria para Damnificados de un Desastre es de SI.

150.20 (Ciento Cincuenta Nuevos Soles). El costo de las Cabinas Sanitarias existentes 
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fluctúa ente S/. 600.00 que es la Letrina Anticólera Eternit, y S/. 7,000.00 los Sanitarios 

Portátiles tipo Disal. 

9.1.4.7. DETALLES DEL DISEAO 

9.1.4.7.1. Problema técnico que ha resuelto la propuesta: 

Sistema plegable y telescópico para el inodoro y cobertura de la Cabina Sanitaria, que 

resuelve el problema de transporte. 

Manejo higiénico de los residuos fisiológicos humanos, que resuelve el problema de la 

contaminación ambiental .. 

Cabina Sanitaria que es autosuficiente, no requiere de conexión a redes convencionales 

de agua y desagüe, ni conexión a un silo, para evitar esto emplea un sistema para 

contener los residuos fisiológicos humanos en bolsas de material biodegradable. 

9.1.4.7.2. Propuestas parecidas a nuestra propuesta.- Son los baños portátiles. 

9.1.4.7.3. Ventajas de nuestra propuesta con relación a los diseños existentes: 

Costo, nuestra cabina sanitaria para damnificados de un desastre cuesta la cuarta parte 

aproximadamente que la cabina sanitaria portátil de más bajo precio. 

Funcionalidad, nuestra propuesta es más transportable y más manejable y más 

autosuficiente. 

Proceso de Construcción, nuestra propuesta puede ser construida en cualquier lugar 

donde se cuente con tecnología universal, los baños portátiles necesitan para su 

construcción de tecnología de alta precisión y sofisticada. 

9.1.4.7.4. Solución más simple a los problemas existentes: Nuestra propuesta de Cabina 

Sanitaria para Damnificados de un Desastre resulta una solución más simple a los 

problemas existentes, porque resuelve de manera práctica el manejo de los residuos 

fisiológicos humanos con higiene, en corto tiempo y a bajo costo. 

9.1.5. PROTOTIPO DE LA PROPUESTA DE CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN 

DESASTRE 

- Prototipo del inodoro.

- Prototipo de la cobertura.

- Prototipo de la membrana de recubrimiento y embalaje.

- Bolsa plástica biodegradable contenedora: Se construirá posteriormente.

9.1.6. REPRESENTACIÓN DE LA PROPUESTA DE CABINA SANITARIA PARA DAMNIFICADOS DE UN 

DESASTRE 

- Planos de lsometria, plantas, cortes y elevaciones.
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