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INTRODUCCION

El Fondo Nacional de Compensacién y Desarrollo Social - FONCODES es una
institucién que financia proyectos de inversién social presentados por organismos
creados por |la propia poblacién, denominados Nucleos Ejecutores. E| FONCODES
financié 765 proyectos de Mobiliario Escolar; durante los anos 1,992y 1,993; por
un monto total de $/.14'469,000, destinados a atender el déficit de carpetas en
los niveles de Educacién Inicial y Primaria de menores de las zonas rurales y/o
Urbano - Marginales.

El Ministerio de Educacién estima que a nivel Nacional el déficit de alumnos sin
carpetas para el ano 1,991; asciende a 829,398.

Debido a la actual coyuntura econdmica por la que estd atravesando el pais,
diversos sectores de la Industria se encuentran sufriendo los estragos de larecesion
econémica.

Es asf que el Ministerio de Educacién en coordinacién con los gremios formularon
y presentaron el Proyecto " Programa Social de Mobiliario Escolar y de Reactivacion
a la Micro, Pequeina y Mediana Industria Nacional “. Con la finalidad de atender el
déficit de mobiliario existente en el nivel de educacién primaria de menores,
mejorando las condiciones materiales indispensables para el desarrollo de un eficaz
proceso educativo.

El FONCODES para financiar el proyecto antes mencionado; efectuo la evaluacién;
lo que implica la elaboracién del Expediente Técnico, evaluacién de los prototipos
de carpetas propuestas, certificacién de calidad del modelo de carpeta aprobado,
negociacion con los gremios para concertar el precio de la carpeta aprobada,
formulacién del convenio a suscribirse, participacién en la Seleccién de la Entidad
Financiera para la Administracién de los Recursos, elaboracién de la Guia para el
Inspector y Guia para la Rendicién de Cuentas.

El Programa Social de Mobiliario Escolar y Reactivacién de la Micro, Pequeina y
Mediana Industria Nacional se encuentra en su etapa de Ejecucion.



ANTECEDENTES

El Fondo Nacional de Compensacién y Desarrollo Social -FONCODES, fue
creado por el Decreto Legislativo D.L. 657, el que tiene por objeto
financiar Proyectos de inversién Social presentados por Organismos
creados por la propia Poblacién y que busque un beneficio de tipo social
para ésta. Las Instituciones u Organizaciones que reciban financiamiento
para la ejecucién de sus Proyectos son denominados genéricamente
Nducleos Ejecutores.

El Decreto Supremo D.S. No. 057-93-PCM que aprueba los Estatutos del
FONCODES, senala que entre sus funciones debe desarrollar Programas de
Desarrollo Social, principalmente en las dreas de Educacién y promover la
generaciéon de empleo productivo de naturaleza temporal . En este
contexto se enmarcan los Proyectos de Mobiliario Escolar dentro del area
de Educacion.

El ano 1992 el FONCODES atendi6 443 Proyectos de Mobiliario Escolar;
por un monto total de S/. 9°102,000 y durante el afio 1993 se atendieron
322 Proyectos de Mobiliario Escolar por un monto total de S/. 5°367,000.
Estos Proyectos fueron presentados por los Nucleos Ejecutores de cada
localidad para atender el déficit de carpetas de los centros educativos

estatales de los niveles de educacién inicial y primaria de menores.



PROYECTOS DE MOBILIARIO ESCOLAR FINANCIADOS

ANO NUMERO s/. CANTIDAD |
PROYECTOS MONTO CARPETAS
ATENDIDOS TOTAL
1992 443 9102,000 138,386
1993 322 5'367,000 71,309
I TOTAL 765 14'469,000 209,695

1.1 OBJETIVOS DE LOS PROYECTOS DE MOBILIARIO ESCOLAR

Atender el déficit de mobiliario existente en el nivel de educacién
primaria, mejorando las condiciones materiales indispensables para

el desarrollo de un eficaz proceso educativo.

1.2 METODOLOGIA DE EVALUACION

Los Proyectos presentados son registrados con un numero de
expediente al momento de su ingreso, previa revisién detallada de
los documentos requeridos para efectuar su evaluacién y posterior

financiamiento.

Una vez ingresado el expediente pasa al archivo para ser evaluado

en la Gerencia de Programas y Proyectos.



Los Proyectos de Mobiliario Escolar deben cumplir‘los- siguientes

requisitos :

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

Priorizacion
La Priorizacién se realiza de acuerdo al mapa de pobreza y al
presupuesto asignado por FONCODES para cada

Departamento, Provincia.

Localizacion
El drea deinfluencia del o los centros educativos beneficiarios

deben ser zonas Urbano - Marginales y/o rurales.

Certificado de la Unidad de Servicios Educativos
La U.S.E correspondiente certificard de que él o los Centros
Educativos beneficiarios sean estatales y del nivel de

educacion inicial y/o primaria de menores.

Solicitud del Director del Centro Educativo
El Director o Directores de los centros educativos
beneficiarios deben senalar

Localidad, distrito, provincia, departamento donde se

encuentre el centro educativo.



1.2.5

1.2.6

1.2.7

- . El nimero de alumnos matriculados, por turnos y
secciones.

- El cuadro de necesidad de mobiliario escolar.

- La misma solicitud debe estar firmada por el Presidente

de la Asociacidon de Padres de Familia.

Acta de Conformacion del Nicleo Ejecutor

Mediante una asamblea; donde debe participar la comunidad
educativa; padres de familia, profesores y directores, se
eligen a los miembros del Nucleo Ejecutor: Presidente,
tesorero, secretario y vocal.

El Ndcleo Ejecutor conjuntamente con el Inspector son los
encargados del manejo de los recursos destinados a la

ejecucion del proyecto.

Contrato Nucleo Ejecutor - Inspector
El Ndcleo Ejecutor debe contratar un Inspector de acuerdo a

las caracteristicas del proyecto a desarrollar.

Evaluacién del Proyecto
De acuerdo a las caracteristicas antes senaladas se le

asignan los recursos mediante un Presupuesto compuesto



por:

Andlisis de Costos Unitarios, de acuerdo al tipo de muebles
requeridos.

Gastos Generales, contempla gastos para el cartel de obra
y mobilidad del tesorero.

Gastos de Inspeccién, contempla el coeficiente de
participacién del Inspector del Proyecto y su asignacion
econdmica.

Presupuesto, determina el costo Directo del Proyecto de
acuerdo al anédlisis de costo unitarios y cantidad de carpetas
por centro educativo.

Costo Total del Proyecto, determina el costo para la
eficiencia del proyecto de acuerdo al Presupuesto, los gastos
generales y gastos de inspeccion.

Reporte de Insumos, de acuerdo al andlisis de costos
unitarios y al presupuesto totaliza la cantidad de unidades por
insumo, muestra el precio del insumo, (al momento de la
evaluacién) y el costo total requerido para la adquisicién de
los materiales necesarios para la ejecucién del proyecto.
Una vez evaluado vy verificado el Presupuesto, visado por el
Sub -Gerente y el Gerente de Programas y Proyectos pasa a

ser aprobado en el Comité de Gerentes para luego seguir su



1.3

a)

b)

c)

ciclo administrativo que concluye con la firma del convenio
con el Nucleo Ejecutor y entrega de los recursos financieros
para la ejecucién del proyecto, quedando a cargo de la
Gerencia de Control y Seguimiento hasta la entrega de la
obra al sector correspondiente para su posterior

mantenimiento.

LIMITACIONES Y DEFICIENCIAS

El sistema de atencidn de las necesidades de los centros educativos

en cuanto a mobiliario escolar mostraba serias deficiencias, como

son:

Malos manejos de los recursos destinados a la ejecucién del

proyecto, debido a :

La manipulacién del Inspector.

Miembros del Nucleo Ejecutor inescrupulosos.

La Sub - contratacién de los trabajos a ejecutarse, desmejorando la

calidad del mueble a fin de disminuir los costos.

Incumplimiento de las metas programadas en el proyecto.

Carencia de proyectos de las zonas rurales mas alejadas, puesto que

los promotores u organismos no gubernamentales (O.N.G) no llegan

a estas zonas de dificil acceso. Esto trae como consecuencia que

los centros educativos estatales de las zonas de frontera y de las



comunidades indigenas no sean beneficiadas.

EVALUACION DEL SECTOR INDUSTRIAL RELACIONADO CON LA
PRODUCCION DE MOBILIARIO ESCOLAR

Debido a la actual coyuntura econémica por la que esta atravesando
actualmente nuestro pais, y la falta de capacidad adquisitiva que trae
como consecuencia la recesién econémica, que repercute directamente en
los Empresarios, reflejandose en poca rotaciéon del capital al disminuir sus
ventas; es que muchas empresas vienen sobreviviendo en el mercado y
otras han sucumbido.

El tipo de proyectos que ejecuta FONCODES a través de los NUCLEOS
EJECUTORES, crea empleo temporal en la localidad o zona de influencia

del proyecto en ejecucion.

2.1 MATERIA PRIMA

Para la fabricacién de mobiliario escolar se requiere principalmente
de madera, y/o metal; esto dependiendo si el mueble sera fabricado
netamente de madera o metal - madera.

Las zonas de donde se extrae la madera en mayor proporcién es de
la selva amazénica y de la selva central; los tipos de maderas que
ofertan en el mercado son las llamadas comerciales : caoba, cedro,

ishpingo, tornillo, mohena.



Los extractores de madera ofertan las maderas comerciales a lo
largo del aino, tan solo dependen de las estacionalidades. En el caso
de otras especies de madera son extraidas a pedido.

2.2 MICRO, PEQUENA Y MEDIANA EMPRESA

El sector relacionado con la fabricacién de muebles son los de
carpinterfa y metal - mecanica. En el sector formal se encuentran
16,800 personas ocupadas en actividades del sector de carpinteria
y 54,600 personas ocupadas en actividades relacionadas a la
industria metélica ; datos a nivel Nacional'; en el sector informal se
estima que existen 19,900 trabajadores ocupados en pequeios
talleres de carpinterfa, micro-carpinteros y carpinteros individuales
y alrededor 4,700 trabajadores ocupados en microcarpinterfas de

metal- mecénica y ferrerfa?.

TALLERES SECTOR FORMAL | SECTOR INFORMAL
No. % No.TRAB. %
TRAB.
CARPINTERIA 16,800 | 24 % 19,900 80.9 %
METAL-MECANICA | 54,600 | 76 % 4,700 19.1 %

Fuente : Ministerio de Industria, Comercio, Turismo, e Integracion. Estadistica Industrial 1987.

Fuente : Centro de Estudios para el Desarrollo y la Participacién. Proyecto Sector Informal
Urbano de Lima (CEDEP - IDRC).




2.3

GREMIOS

La Confederacién Nacional de la Madera es una institucién que
agrupa extractores de madera, madereras y aserraderos; realmente
es una institucién joven con cuatro anos de creacién cuyo objetivo
principal es reunir a la familia maderera del Perd: Industriales,
Comerciantes, Extractores, Aserradores, Artesanos,
Transportadores, servicios y todos aquellas personas que directa o
indirectamente se interesen por esta actividad. Cuenta con
alrededor de 150 asociados a nivel nacional.

La Asociacién de Pequeinos y Medianos Industriales del Perg-
APEMIPE, es una institucién que cuenta con agremiados por cada
Departamento o Provincia, es asi que tenemos APEMIPE - LIMA
estd conformada por 3,000 asociados, aproximadamente,
distribuidos en cinco actividades como son: calzado, confecciones,
carpinteria, metal-mecanica, artesania. De los cuales 762
pertenecen al comité Metal- mecanica.

La Federacion de Asociacién de Pequenas Empresas Industriales del
Peri - FENAPI, es una institucién que integra a las Asociaciones de
Pequenas y Medianos Empresarios - FENAPI; estd conformada por
3,500, aproximadamente, asociados a nivel nacional distribuidos en
las actividades mencionadas en el parrafo anterior. De las cuales

544 desarrollan actividades de carpinteria.



Los gremios de APEMITE - LIMA y FENAPI se encuentran sufriendo

los problemas recesivos propios de la coyuntura econémica actual.

EVALUACION Y ANALISIS DEL DEFICIT DE MOBILIARIO ESCOLAR DEL
SECTOR EDUCACION

A Nivel Nacional existen 25,718 centros educativos estatales, con
3'496,131 alumnos matriculados en el nivel de educacién primaria de
menores. En un primer analisis se puede apreciar de que: El departamento
de Lima no cuenta con el mayor numero de centros educativos, sin
embargo; tiene la mayor cantidad de alumnos matriculados durante el ano
de 1,991, constituyendo el 19.93 % respecto al total Nacional de alumnos
matriculados.

Respecto al déficit de carpetas se puede apreciar ( ver cuadro No.1 ) que
mantiene relacién con la cantidad de alumnos matriculados durante el aino
de 1991; siendo los departamentos de Cajamarca y Lima los que cuentan
con mayor numero de alumnos de primaria y por ende con mayor déficit

de carpetas.

10



CUADRO N° 1

CUADRO DE NECESIDADES Y ANALISIS DEL DEFICIT
PROGRAMA NACIONAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 —~ 1994
Y REACTIVACION DE LA MICRO, PEQUENA Y MEDIANA EMPRESA INDUSTRIAL

NUMERO | ALUMNOS [ALUMNOS | DEFICIT * |DEFICIT * | PROM. |[|PROM.
C. EDUC. MATRIC. MATR. '91 |MIN. EDUC. % ALUMNOS | AULAS
ESTATALES] ANO 91 % ANO 91 ANO 91 |[PORC.E. PORC.E|
AMAZONAS 1,785 147,117 4.21% 41,478 5.00% 82 2
A.A. CACERES 3,448 370,291 10.59% 89,489 10.79% 107 3
Huanuco 1,311 134,533 3.85% 29,475 3.55% 103 3
Junin 1,611 193,225 5.53% 48,248 5.82% 120 3
Pasco 526 42,533 1.22% 11,766 1.42% 81 2
AREQUIPA 690 118,243 3.38% 30,304 3.65% 171 4
CHAVIN 1,624 186,504 5.33% 53,928 6.50% 116 3
GRAU 1,776 272,065 7.78% 60,427 7.29% 153 4
Piura 1,630 245,425 7.02% 52,611 6.34% 151 4
Tumbes 146 26,640 0.76% 7,816 0.94% 182 5
INCA 2,599 292,809 8.38% 76,922 9.27% 113 3
Apurimac 835 89,924 2.57% 24,774 2.99% 108 3
Cusco 1,575 190,570 5.45% 48,552 5.85% 121 3
Madre de Dios 189 12,315 0.35% 3,596 0.43% 65 2
WARI 2,852 297,831 8.52% 78,656 9.48% 104 3
Ayacucho 1,379 123,311 3.53% 33,992 4.10% 89 2
Huancavelica 1,143 92,875 2.66% 24,272 2.93% 81 2
Ilca 330 81645 2.34% 20,392 2.46% 247 6
MARIATEGUI 1,972 251,619 7.20% 65,914 7.95% 128 3
Moquegua 172 16,607 0.48% 5,698 0.69% 97 2
Puno 1,640 208,843 5.97% 54,105 6.52% 127 3
Tacna 160 26169 0.75% 6,111 0.74% 164 4
RENOM 4,512 460,857 13.18% 117,145 14.12% 102 3
Amazonas 928 67,652 1.94% 20,576 2.48% 73 2
Cajamarca 2990 260393 7.45% 65,608 7.91% 87 2
Lambayeque 594 132,812 3.80% 30,961 3.73% 224 6
SAN MARTIN 930 108,406 3.10% 29,391 3.54% 117 3
LA LIBERTAD 1,255 172,394 4.93% 42,672 5.14% 137 3
UCAYALI 558 59,154 1.69% 14,144 1.71% 106 3
LIMA 1,621 696,742 19.93% 112,200 13.53% 430 11
CALLAO 96 62,099 1.78% 16,728 2.02% 647 16
TOTAL 25,718 3,496,131 | 100.00% 829,398 | 100.00%
Fuente : Ministerio de Educacién — Oficina de Estadistica e Informatica Arch. MINMOB3.EME

(*) Fuente: Ministerio de Educacion



FORMULACION DEL PROGRAMA DE MOBILIARIO ESCOLAR
El Ministerio de Educacién en coordinacién con los Gremios presentaron
al FONCODES el proyecto: Programa Social de Mobiliario Escolar y de
Reactivacién de la Micro, Pequeia y Mediana Industrializacién Nacional.
El objetivo de dicho proyecto es atender el déficit de carpetas del sector
educacién y a la vez activar la Industria Nacional relacionada con la
Industria de la madera.
De acuerdo a la Metodologla de evaluacién, detallada en el ftem 1.2,
corresponde a la Gerencia de Programas y Proyectos efectuar su
evaluacién; lo que implica que el evaluador desarrolle :
La Evaluacién de los prototipos de carpetas propuestas.
Certificacién del diseno de carpeta aprobado, la que se debe
realizar a través del control de calidad efectuado por uno de los
cuatro laboratorios que emiten certificados y estan reconocidos por
INDECOPI.
Esta certificacién esta basada en ensayos de traccién, compresién,
cizallamiento, analisis de humedad de la madera; asl como ver la
consistencia del mueble de acuerdo al trabajo al que va hacer
sometido. Ademas, nos valoriza el mueble.
De ser necesario, redisenar uno de los prototipos de carpetas
presentados a fin de optimizar el modelo de carpeta que serd

aprobado por el Programa. Este modelo debe responder al: confort
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fisico del estudiante, medidas antropomeétricas senaladas por el
Ministerio de Educacion, que permita la ensenanza dinamica,
consistencia para soportar el uso prolongado del mobiliario y que el
precio sea el adecuado.

La incorporacién de las recomendaciones formuladas en el
certificado de control de calidad del mueble.

La coordinacién para la elaboracién de los planos definitivos, de
acuerdo al modelo aprobado.

La elaboracién del Expediente Técnico, el cual consta de
Especificaciones Técnicas : Normas para las sedes de Produccién
- NSPME, Normas para las Unidades de Produccién - NUPME,
Normas para el Control de Calidad - NCCME, Metodologia para la
Distribucién, Bases para la convocatoria de Seleccién de los
fabricantes de carpetas, Proforma del contrato ha suscribir entre el
Ndcleo Ejecutor y los fabricantes, Términos de Referencia para la
selecciéon de la Entidad Financiera para administrar los recursos,
Andlisis de costos Unitarios, Presupuesto General del Proyecto,
Lista de habilitacién de la madera.

La Negociacién con los gremios a fin de concertar el precio de
fabricacion de la carpeta bipersonal, de acuerdo al modelo
aprobado.

La coordinacién y participacion en la elaboracién del convenio y sus

13



anexos: Condiciones Generales, Guia para el inspector, Guia para

la rendicién de cuentas.

EXPEDIENTE TECNICO DEL PROGRAMA DE MOBILIARIO ESCOLAR

El Ministerio de Educacién en coordinacién con los gremios presentaron el

programa social de Mobiliario Escolar y de Reactivacién a la Micro,Pequeina

vy Mediana Industria Nacional, cuyo objetivo es atender el déficit de

carpetas de nivel de educacién primaria de todo el territorio Nacional.

La evaluacién del mencionado proyecto implica la elaboracién del

Expediente Técnico el que consta de:

5.1

Localizacién de | edes Produccién

Para establecer la localizacién de las Sedes de Produccién vy el
nimero de unidades a ser adquiridos por cada Sede Departamental
se ponderaron los siguientes factores:

Déficit de mobiliario proporcionado por el Ministerio de Educacién
(Ver Cuadro N° 1)

Capacidad instalada por departamento. Informacién proporcionada
por los Gremios.

Disponibilidad de mano de obra.

Suministro de insumos.

Facilitar la distribucién.

14



f.-

g.-

Reactivar la industria de la zona.

Causar el efecto descentralizador.

h.- Cronograma de ejecucién de acuerdo a la disponibilidad de recursos.

La Localizacién de las Sedes de Produccién se formuld-a través de
las Normas para las Sedes de Produccién - NSPME, las cuales

comprenden:

5.1.1 Alcances

Establecer la localizacién de las sedes departamentales para
la adquisicién de carpetas bipersonales.

Establecer la cantidad de carpetas bipersonales a ser
adquiridas por cada sede departamental.

Establecer que cantidad de carpetas bipersonales seran
distribuidas en cada departamento, de-acuerdo al Cuadro de
Distribucién de Mobiliario Escolar ( Ver cuadro N° 2)

Los Cuadros No. 3, 3.1, 3.2, y 3.3 forman parte de la
presente norma; en dichos cuadros; correspondientes a cada
tramo se detalla la adquisicion de carpetas por sede de
produccién y por tipo de empresa.

El Gltimo digito indica el tramo al que corresponde el detalle

senalado.
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PROGRAMA NACIONAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 — 1994
Y REACTIVACION DE LA MICRO, PEQUENA Y MEDIANA EMPRESA NACIONAL

CUADRO N° 2

DISTRIBUCION DE CARPETAS POR TRAMOS Y POR DEPARTAMENTOS

AYACUCHO
ZONA |
DEP. CARP.
AYACUCHO 9,000
HUANCAVELICA 7,500

APURIMAC 7,500
24,000
LIMA
ZONA I
DEP. CARP.
LIMA 17,000
CALLAO 3,000
ICA 3,000
ANCASH 8,000
31,000
LA LIBERTAD
ZONA VI
DEP. CARP.
LA LIBERTAD 13,000
CAJAMARCA 20,000
AMAZONAS 7,000
40 000

CuSCco
ZONA Il
DEP.
cuzco
MADRE DE DIOS

CARP.
14,000
1,000

15,000

UCAYALI
ZONA IV
DEP.
UCAYALI
HUANUCO
JUNIN
PASCO

CARP.
4,500
9,000

14,500
3,500
31,500
PUNO
ZONA VI
DEP.
PUNO

CARP.
16,000

16,000

LIMA
ZONA Il

DEP. CARP.
LIMA 17,500
CALLAO 3,000
ICA 3,000
ANCASH 8,000
31,500

LORETO
ZONA V

DEP. CARP.
LORETO 12,000
SAN MARTIN 9,000
21,000

PIURA
ZONA VIll

DEP. CARP.
PIURA 16,000
|LAMBAYEQUE 9,000
TUMBES 2,500
27,500

AREQUIPA
ZONA IX
DEP.  CARP.
AREQUIPA 9,500
MOQUEGUA 1,500
TACNA 1,500
12,500

Ter.
TRAMO
TOTAL

70,500

2do.
TRAMO
TOTAL

83,500

Jro.
TRAMO
TOTAL

96,000

250,000 j



CUADRO N* 3

UNIDADES DE PRODUCCION VS. ASIGNACION DE LA PRODUCCION
POR TRAMOS Y SEDES

PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 — 1994
PRIMERA ETAPA
] AYACUCHO CUSCO LIMA PRODULC.
ZONA | ZONA |l ZONA Il POR
TRAMO [CARP. | NUM. |CARP. | NUM. |CARP. |NUM. |CARP. NUM. | TIPO DE
BIPERSCOEMPRESBIPERSC EMPR |BIPERSCEMPREIBIPERSO | EMPR |EMPRESA |INSPEC
MICRO _ 5,760 34| 3,600 21| 7.400 44 16,760 39
PEQUENA| 8,640 23| 5,400 15| 11,400 30 25,440 68
MEDIANA | 9,600 10| 6,000 7| 12,700 15 28,300 32
TOTAL | 24,000 67| 15,000 43| 31,500 89 70,500 199
I LIMA UCAYALI LORETO PRODUC.
ZONA i ZONA IV ZONA V POR
TRAMO [CARP. | NUM. [CARP. | NUM. |CARP. |NUM. [CARP. NUM. | TIPO DE
BIPERSJEMPRES|BIPERSO, EMPR_|BIPERSCEMPREIBIPERSO | EMPR |EMPRESA |INSPEC
MICRO _ 7,500 45| 7,560 44| 5,040 30 20,100 119
PEQUENA| 11,200 29| 11,340 30| 7,560 21 30,100 80
MEDIANA | 12,300 14| 12,600 14| 8,400 10 33,300 38
— TOTAL | 31,000 88| 31,500 88| 21,000 61 83,500 237
1 LA LIBERTAD PUNO PIURA AREQUIPA PRODULC.
ZONA VI ZONA Vil ZONA VIl 2ONA IX POR
TRAMO [CARP. | NUM. ICARP. | NUM. ICARP. |NUM. |CARP. NUM. | TtPO DE
BIPE RS OEMPRES |BIPERSCO| EMPR |BIPERS OEMPREBIPERSO | EMPR |EMPRESA INSPEC
MICRO 9,680 57| 3,840 23| 6,600 38 3000 18 23,120 136
PEQUENA | 14,220 39| 5,760 16| 9,900 26 4500 12 34,380 93
MEDIANA | 16,100 18| 6,400 7| 11,000 14 5000 6 38,500 45
TOTAL | 40,000 114 16,000 46| 27,500 78| 12,500 36| 96,000 274
Arch minmobd.eme 230.6.0'5 l 'TTFI
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CUADRO N° 3.1

UNIDADES DE PRODUCCION VS. ASIGNACION DE LA PRODUCCION
POR TRAMOS Y SEDES
PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 — 1994

PRIMER TRAMO

AYACUCHO HUANCAVELICA APURIMAC PRODUC
ZONA POR
| CARP. NUM. CARP. NUM. CARP. NUM. TIPO DE
BIPERSCEMPRES BIPERSCO EMPR |BIPERSCEMPRE.EMPRESA INSPEC
MICRO _ 2,880 17 1,080 6 1,800 11 5,760 34
PEQUENA 4,320 12 1,620 4 2,700 7 8,640 23
MEDIANA 4,800 5 1,800 2 3,000 3 9,600 10
TOTAL 12,000 34 4,500 12 7,500 21 24,000 67!
Ccusco MADRE DE DIOS PRODUC
ZONA POR
[ CARP. NUM. CARP. NUM. CARP. NUM. TIPO DE
BIPERSCEMPRES BIPERSC EMPR BIPERSCEMPRE. EMPRESA INSPEC
MICRO 3,360 20 240 1 0 0 3,600 21
PEQUENA 5,040 14 360 1 0 0 5,400 15
MEDIANA 5,600 6 400 1 0 ) 6,000 7
TOTAL 14,000 40 1,000 3 0 0 15,000 43
LIMA ANCASH PRODUC
ZONA POR
Il CARP. NUM. CARP. NUM. CARP. NUM. TIPO DE
BIPERSCEMPRES BIPERSC EMPR |BIPERSC EMPRE. EMPRESA INSPEC
MICRO 5,500 32 1,900 12 0 ) 7,400 44
PEQUENA 8,500 23 2,900 7 0 0 11,400 30
MEDIANA 9,500 11 3,200 4 0 0 12,700 15
TOTAL 23500 66 8,000 23 0 0 31,500 89

Arch minmob4.eme

70,500 ]
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CUADRO N° 3.2

UNIDADES DE PRODUCCION VS. ASIGNACION DE LA PRODTIS&@HINT
POR TRAMOS Y SEDES
PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 — 1994

SEGUNDO TRAMO

LIMA ANCASH PHOD.
ZONA B
m |CARP. NUM. |CARP. | NUM. |CARP. |NUM. |TIPO DE
BIPERSCIEMPRES|BIPERSC EMPR |BIPERSCIEMPREEMPRESA|INSPEC
MICRO _ 5,600 33| 1,900 12 0 0 7,500 45
PEQUENA| 8,300 22| 2,900 7 0 of 11,200 29
MEDIANA 9,100 10| 3,200 4 0 o 12,300 14
TOTAL | 23,000 65| 8,000 23 0 o 31,000 88
UCAYALI HUANUCO JUNIN PROD.
ZONA
IV [CARP. | NUM. |CARP. | NUM. |CARP. | NUM. |TIPO DE
IPERSCEMPRES|BIPERSC| EMPR |BIPERSCEMPREIEMPRESA|INSPEC
MICRO 1,080 6] 1,080 6| 5,400 32 7,560 44
PEQUENA| 1,620 4| 1,620 4| 8,100 22| 11,340 30
MEDIANA 1,800 2| 1,800 2| 9,000 10| 12,600 14
TOTAL 4,500 12| 4,500 12| 22,500 64| 31,500 88
LORETO SAN MARTIN PROD.
ZONA
\Y CARP. | NUM. |CARP. NUM. |CARP, | NUM. |TIPO DE
BIPERSOEMPRESIBIPERSC, EMPR |BIPERSOEMPREIEMPRESA|INSPEC
MICRO 2,880 17| 2,160 13 0 0 5,040 30
PEQUENA| 4,320 12| 3,240 9 0 0 7,560 21
MEDIANA | 4,800 5| 3,600 5 0 0 8,400 10
TOTAL | 12,000 34| 9,000 27 0 o] 21,000 61
83,500 3 2373
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CUADRO N° 3.3
UNIDADES DE PRODUCCION VS. ASIGNACION DE LA PRODUCCION
POR TRAMOS Y SEDES
PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 — 1994

TERCER TRAMO

LA LIBERTAD CAJAMARCA AMAZONAS PROD.
ZONA
Vi CARP. NUM. CARP. NUM. CARP. NUM. TIPO DE
BIPERSCEMPRESIBIPERSC EMPR BIPERSCEMPRE EMPRESA INSPEC
MICRO 6,800 40 1,200 7 1,680 10 9,680 57
PEQUENA 9,900 27 1,800 5 2,520 7 14,220 39
MEDIANA 11,300 13 2,000 2 2,800 3 16,100 18
TOTAL 28,000 80 5,000 14 7,000 20 40,000 114
PUNO PROD.
ZONA
Vil CARP. NUM. CARP. NUM. CARP. NUM. TIPO DE‘
BIPERSCEMPRES BIPERSC EMPR BIPERSCEMPRE.EMPRESA INSPEC
MICRO 3,840 23 0 0 0 0 3,840 23
PEQUENA 5,760 16 0 0 0 0 5,760 16
MEDIANA 6,400 7 0 0 0 0 6,400 7
TOTAL 16,000 46 0 0 0 0 16,000 46
PIURA TUMBES LAMBAYEQUE PROD.
ZONA
VIl  CARP. NUM. CARP. NUM. CARP. NUM. TIPO DE
BIPERSCOEMPRES BIPERSC EMPR BIPERSCEMPRE EMPRESA INSPEC
MICRO 3,840 22 600 4 2,160 12 6,600 38
PEQUENA 5,760 16 900 2 3,240 8 9,900 26
MEDIANA 6,400 8 1,000 2 3,600 4 11,000 14
TOTAL 16,000 46 2,500 8 9,000 24 27,500 78
AREQUIPA MOQUEGUA TACNA PROD.
ZONA
IX CARP. NUM. CARP. NUM. CARP. NUM. TIPO DE
IBIPERSC EMPRES BIPERSC EMPR BIPERSCEMPRE EMPRESA INSPEC
MICRO 3,000 18 0 0 0 0 3,000 18
PEQUENA 4,500 12 0 0 4,500 12
MEDIANA 5,000 6 0 0 5,000 6
TOTAL 12,500 36 0 0 12,500 36
96,000 I 159 l
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5.1.2 Campo de aplicacién
Esta norma se aplicaré a todas las etapas que correspondan

a la ejecucion del Programa.

5.1.3 Plazos
La adquisicion de las 250,000 carpetas bipersonales,
correspondiente a cada etapa, se llevard a cabo en tres (3)
tramos (ver cuadro N°. 4 ).
Cada tramo tiene un plazo de ejecucién de dos (02) meses.

La cantidad de carpetas bipersonales correspondientes acada

tramo son:

Primer Tramo 70,500
Segundo Tramo 83,500
Tercer Tramo 96,000
Total Etapa 250,000

5.1.4 Localizacién
Primer Tramo
Las Sedes departamentales correspondientes al primer tramo
son:
- Ayacucho - Zona |
- Cuzco - Zona Il

- Lima - Zona lll
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CUADRO N° 4

UBICACION DE LAS SEDES DE LOS CENTROS DE PRODUCCION
Y DEPARTAMENTOS QUE LAS CONFORMAN

1ier. TRAMO 2do. TRAMO 3er. TRAMO
AYACUCHO LIMA LA LIBERTAD
.|Huancavelica Ica Cajamarca
Apurimac Callao Amazonas
Ancash
Cusco UCAYALI PUNO
Madre de Dios Huanuco
Junin
Pasco
LIMA LORETO PIURA
Ica San Martin Tumbes
Callao Lambayeque
Ancash
AREQUIPA
Moquegua
Tacna

* En negrita la sede de los Centros de Produccién y debajo de ellos los departamentos que

la conforman. La producci6n de una Sede se distribuye dentro de los lfmites de esta.

ASIGNACION DE LA PRODUCCION POR TRAMOS

ALUMNOS CARPETAS CARPETAS

UBICACION SIN BIPERSONALES BIPERSONALES
_ CARPETAS 1993 - 1994 1993
1.— AYACUCHO - Ayacuch(¢ 83,038 48,000 24,000
2.— CUSCO - Cusco 52,148 30,000 15,000
7.—- LIMA - Lima 101,624 62,500 31,500
SUB-TOT 1er. TRAMO 236,810| 140,500 70,500
7.— UMA - Lima 101,624 62,500 31,000
4.— UCAYALI - Pucallpa 103,633 63,000 31,500
5.— LORETO - lquitos 70,869 42,000 21,000
SUB-TOT 2do. TRAMO 276,126| 167,500 83,500
3.— PUNO - Puno 54,105 32,000 16,000
6.— LA LIBERTAD - Trujillo 128,856 80,000 40,000
8.— PIURA - Piura 91,388 55,000 27,500
9.— AREQUIPA - Arequipa 42,113 25,000 12,500
SUB-TOT 3er. TRAMO 316,462 192,000 96,000
TOTAL 829,398 | 500,000 250,000

* Lasdos Etapas son iguales para todos los cfcctos.
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La Sede de Ayacucho - Zona | ; efectuara la adquisicién de
un total de 24,000 carpetas bipersonales.

Los departamentos de Ayacucho, Huancavelica y Apurimac
conforman esta Sede.

Por el déficit de mobiliario, la capacidad instalada que
presentan los departamentos antes mencionados y para

facilitar la distribucién; la adquisicién se llevara a cabo en:

Departamento Carpetas Bipersonales
Ayacucho 12,000
Huancavelica 4,500
Apurimac 7,500
Total 24,000

La distribuciébn se realizard de acuerdo al Cuadro de

Distribucién de las carpetas bipersonales por Departamento,

es decir:

Departamento Carpetas Bipersonales
Ayacucho 9,000
Huancavelica 7,500
Apurimac 7.500

Total 24,000

La Sede de Cuzco - Zona ll, efectuara la adquisicién de un

total de 15,000 carpetas bipersonales.
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Los departamentos que conforman esta Sede son: Cuzco y

Madre de Dios, en ellos se efectuard la. produccién y

distribucién.

DepartamentQ Carpetas Bipersonales
Cuzco 14,000

Madre de Dios 1,000

Total 15,000

La Sede de Lima - Zona Iil, haré la adquisicién de un total de
31,500 carpetas bipersonales para ser distribuidas en Lima,
Callao, Ica y Ancash.

Por el déficit de carpetas, la capacidad instalada que
presentan los departamentos antes mencionados y para
facilitar la distribucién, la adquisicién se efectuara en:

Departamento Carpetas Bipersonales

Lima 23,500
Ancash 8,000
Total 31,500
n ramo.- Las Sedes departamentales

correspondientes al segundo tramo son:
- Lima - Zona Il
- Ucayali - Zona IV

- Loreto - Zona V
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La Sede de Lima - Zona lll, en el segundo tramo efectuara la
adquisicién de untotalde 31,000 carpetas bipersonales para

ser distribuidas en Lima, Callao, Ica y Ancash.

Por el déficit de carpetas, la capacidad instalada que
presentan los departamentos antes mencionados y para

facilitar la distribucién, la adquisicién se efectuara en:

Departamento arpetas Bipersonal
Lima 23,000
Ancash 8.000
Total 31,000

La Sede de Ucayali - Zona IV, efectuard la adquisicién de un
total de 31,500 carpetas bipersonales para ser producidas y
distribuidas en los departamentos de Ucayali, Huénuco,
Pasco y Junin.

Por el déficit de carpetas, la capacidad instalada que
presentan los departamentos antes mencionados y para

facilitar la distribucién; la adquisicién se hara en:
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Departamento  Carpetas Bipersonales

Ucayali 4,500
Huénuco 4,500
Junin 22,500
Total 31,500

La distribuciébn se realizard de acuerdo al Cuadro de

Distribucién de las carpetas bipersonales por Departamento,

es decir:

Departamento Carpetas Bipersonales
Ucayali 4,500
Huénuco 9,000

Junin 14,500

Pasco 3,500

Total 31,500

La Sede de Loreto - Zona V, hard la adquisicién de un total
de 21,000 carpetas bipersonales para ser producidas y

distribuidas en los departamentos de Loreto y San Martin.

Departamento  Carpetas Bipersonales

Loreto 12,000
San Martin 9,000
Total 21,000
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Tercer Tramo.- Las Sedes departamentales que conforman el
tercer tramo son:

- La Libertad - Zona Vi

- Puno - Zona VII

- Piura - Zona VII

- Arequipa - Zona IX

La Sede de La Libertad -Zona VI, debe adquirir un total de
40,000 carpetas bipersonales para ser producidas Yy
distribuidas en los departamentos de La Libertad, Cajamarca
y Amazonas.

Por el déficit de carpetas, la capacidad instalada que
presentan los departamentos antes mencionados y para
facilitar su distribucion; la adquisicidn se efectuaré en:

Departamento Carpetas Bipersonales

La Libertad 28,000
Cajamarca 5,000
Amazonas 7.000
Total 40,000

La distribucion se realizar@ de acuerdo al Cuadro de
Distribucién de las carpetas bipersonales por Departamento,

es decir:
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Departamento Carpetas Bipersonales

La Libertad 13,000
Cajamarca 20,000
Amazonas 7.000

Total 40,000

La Sede Puno - Zona VII, hard la adquisicién de 16,000
carpetas bipersonales para ser distribuidas en ese
departamento.

La Sede de Piura - Zona VIII, hara la adquisicién de un total
de 27,500 carpetas bipersonales para ser distribuidas en los
departamentos de Piura, Tumbes y Lambayeque.

La produccién y distribucién se efectuara en:

Departamento Carpetas Bipersonales

Piura 16,000
Tumbes 2,500
Lambayeque 9,000
Total 27,500

La Sede de Arequipa - Zona IX, efectuara la adquisicién de un
total de 12,500 carpetas bipersonales para ser distribuidas
en los departamentos de Arequipa, Moquegua y Tacna. La
adquisicién se hard unicamente en el departamento de

Arequipa.
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5.2

La distribucién se efectuara en:

Departamento Carpetas Bipersonales

Arequipa 9,500
Moquegua 1,500
Tacna 1,500
Total 12,500

Determinacidén de las Unidades de Produccién y Asignacidn del Lote
Correspondiente

Para determinar la asignacién mensual de unidades (carpetas) por
tipo de empresa, se analizé el tiempo promedio de produccién en
serie de una carpeta bipersonal (alrededor de 8 horas) y de acuerdo
al niumero de trabajadores por tipo de empresa se determiné la
cantidad de carpetas que podrian producir mensualmente (ver
cuadro N° 5).
La determinacién de las Unidades de Produccién se formulo a través
de la Norma para las Unidades de Produccién - NUPME, la cual esta
conformada de la siguiente manera:
5.2.1 Alcances
Establecer los paréametros que definen el tipo de empresa.
Establecer el nimero maximo de unidades mensuales que

pueden ser adquiridas segun el tipo de empresa.
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CUADRO N°* S

ANALISIS DE PARTICIPACION EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO ESCOLAR

Tiempos referenclales (FONCODES):

1 mesa
1 sllla
MODULO

3.334
2334
8.002

MICROEMPRESAS.—(de 5 a 9 trabajadores, 26 dias laborables al mes)

h-h
h-h
h-h

CANTIDAD N° DE MOD./mes N° DE MOD./mes| MONTO ASIGNADO (U. S. $)
MICROEMPRESA 5 trab. 9 frab. >
| 125 225 3375 6,075
343 42,857 77,143 | 1,157,143 2,082,857
PEQUENA EMPRESA(de 10 a 19 trabajadores, 25 dlas laborables al mes)
PEQUENA EMPRESA | N° DE MOD./mes N® DE MOD./mes| MONTO ASIGNADO (V. S. $)
max. min. 10 trab. 19 frab. >
1 1 250 475 6,750 12,825
400 168 100,000 80,000 | 2,700,000 2,160,000
MEDIANAEMPRESA .{de 20 a 60 trabajadores, 25 dlas laborables al mes)
MEDIANA EMPRESA | N° DE MOD./mes N* DE MOD./mes| MONTO ASIGNADO (U.S.$)
max. min. 20 trab. 50 trab. >
1 1 500 1,250 13,500 33,750
140 104 70,000 130,000 | 1,890,000 3,510,000
RESUMEN
TOTAL EMPRESAS TOTAL MOD/MES TOTAL MONTO ASIGNADO
max. min. > Us. $
853 615 212,857 267,143 5,747,143
CUADRO DE ASIGNACION
ICANTIDAD CANTIDAD
PARTIC. % CARPETAS
'FJHCROE_NPRESAS 355 0.50 60,
PEQUENA EMPRESA 245 0.34 90,000 0.36 370
MEDIANA EMPRESA 115 0.16 100,000 0.40 880 26,400
TOTAL 714 1.00 .250,000 1.00

Arch. MINMOB.EME

30




Establecer cuantas unidades productivas como minimo deben
intervenir en la ejecucién de cada etapa y cada tramo del
Programa. Ver cuadros 3.0, 3.1, 3.2, 3.3

5.2.2 Campo de Aplicaciéon

El tiempo que dure el Programa.

5.2.3 Tipo de Empresa
Para efectos de El Programa el tipo de empresa estara
definido por el nimero de trabajadores, el equipo y

herramientas que posean.

Empresa # Trabajadores

Micro hasta 9

Pequena més de 10 menos 19
Mediana més de 20 menos 50

5.2.4 Asignacién Mensual de Unidades por tipo de Empresa

Esta asignacién corresponde a un mes de produccién.

Empresa rpet Ingreso
Bipersonales Us $

Micro hasta 170 hasta 5,355
Pequena hasta 370 " 13,098
Mediana hasta 880 " 31,152
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5.2.5 Asignacién por Tramos
De acuerdo a la asignacién de unidades por tipo de empresa

y para cumplir con la ejecucién de cada tramo tenemos:

Primer Tramg

Empresa Carpetas Cantidad

Bipersonales Empresas

Micro 16,760 min 99

Pequena 25,440 " 68

Mediana 28,300 " 32

Total 70,500 199
Sequndo Tramo

Empresa Carpetas Cantidad

Bipersonales Empresas

Micro 20,100 min 119
Pequena 30,100 " 80
Mediana 3.30 " _38
Total 83,500 237
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5.3

Tercer Tramo
Empresa Carpetas Cantidad

Bipersonales® Empresas

Micro 23,120 min 136
Pequeiia 34,380 " 93
Mediana 38,500 " _45
Total 96,000 274

Determinacién del Prototipo de Carpeta

EL modelo de carpeta aprobado es unico, con la variante de que
existe uno confeccionado en madera y otro en metal-madera, el
modelo cumple con las normas vigentes del Ministerio de Educacién
de acuerdo a las medidas antropomeétricas para el alumno del nivel
primaria de menores; ademas de contar con un mueble resistente al
trabajo al que va ha ser sometido.

Moadelo de Madera.- En las Especificaciones Técnicas, se estipulan
las medidas de la carpeta bipersonal aprobada.

En el item 5.6 - Lista de Habilitacién de la madera, se detallan cada
una de las piezas que componen la carpeta asi como sus medidas
en milimetros y su equivalente en pulgadas determinandose que la
cantidad de madera para confeccionar una carpeta es de 24.54 p2,

incluyendo el 10% por desperdicios.

Si se consideran los rangos maximos de asignacién de unidades los numeros
correspondientes a la cantidad de empresas seran los minimos.
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4

5.4

Modelo de Metal - Madera.- La carpeta bipersonal de Metal-Madera
tiene las mismas dimensiones que el modelo de madera con la
diferencia que tan sélo la cajuela de la mesa bipersonal y el asiento
y respaldar de la silla son de madera; las piezas restantes son de
tubo 7/8" x 1.5y 3/4" x 1.5.

La cantidad de madera necesaria para la fabricacién de este tipo de
mueble es de 13.20 p2. por carpeta, incluyendo el 10% por

desperdicios.

Especificaciones Técnicas

Las Especificaciones Técnicas que conforman el Expediente Técnico
se formularon de la siguiente manera:
5.4.1 Materiales
MADERA
Las nueve (9) especies de madera seleccionadas ( ver cuadro
No.6) para confeccionar las carpetas bipersonales de madera

y metal -madera son:

1.- Tornillo 3% % *
2.- Panguana 20 %
3.- Cachimbo 20 %
4.- Diablo Fuerte 5 %

El porcentaje de empleo de esta especie de madera es inamovible; respecto a las otras es
referencial. Si el precio de la caoba es adecuado podra ser empleada.
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CUADRO N° 6

ESPECIES DE MADERA SELECCIONADAS
PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 — 1994

ESPECIES DB T/R Tang. | Rad. GRANO
gr/cm3 % %

CAOBA 0.43 1.72 5.5 3.2 |Recto

TORNILLO 0.45 2.16 6.9 3.2 | Entrecruzado,recto
PANGUANA 0.49 1.84 6.8 3.7 | Entrecruzado,recto
CACHIMBO 0.59 1.53 7.5 4.9 | Recto, entrecruzado
DIABLO FUERTE 0.53 1.91 6.1 3.2 | Recto

HUAIRURO 0.61 1.97 6.3 3.2 | Entrecruzado
MANCHINGA 0.68 1.65 8.1 4.9 | Entrecruzado,recto
ANDIROBA 0.54 2.06 8.0 3.9 | Entrecruzado,recto
MASHONASTE 0.56 2.10 6.3 3.0 | Entrecruzado,recto

IDENTIFICACION DE LAS ESPECIES DE MADERA SELECCIONADAS

NOMBRE COMUN NOMBRE CIENTIFICO FAMILIA
Tornillo Celedringa catenaeformis Mimosacea
Panguana Brosimum Utile (H.B.K.) Pitt Moraceae
Cachimbo Cariniana Domesticata (Mast.) Lecythidaceae
Huairuro Ormosia Coccinea Jacks Papilionaceae
Diablo Fuerte Podocarpus Oleifolius Podocarpaceae
Manchinga Brosimum SP. Moraceae
Caoba * Swietenia Macrophylla G. Kiy Meliaceae
Andiroba Carapa Guianensis Meliaceae
Mashonaste Clarisia Racemosa Moraceae

* Esta especie puede ser empleada si el precio lo permite.
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5.- Huairuro 5 %

6.- Manchinga 5 %
7.- Andiroba 5 %
8.- Mashonaste 5 %
9.- Caoba

La madera empleada para fabricar una carpeta debe tener
humedad homogénea; para evitar problemas de alabeamiento
por la diferencia de humedad en ellas, las uniones seran
espigadas y/o machihembradas.

Se trabajard la madera con los porcentajes de humedad
segun la Norma Itintec PR. 260.001, Julio 1972, 5

a) Para su utilizacién en la Costa.- De 13 a 17 %

b) Para su utilizacién en la Sierra.- De 8 a 14 %

c) Para su utilizacién en la Selva.- De 14a 17 %

Se llevara a cabo la inspeccidn correspondiente.

5.4.2 Preservante
Se empleard el PENTACLOROFENOL al 5% de concentracién
en peso en Barsol o solvente N° 3 de Petroperd.
Se empleard este preservante en todas las especies

seleccionadas excepto el tornillo, caoba, andiroba vy

El Nucleo Ejecutor deberad negociar con los proveedores el precio de la madera seca, a fin de
cumplir con los limites permisibles de humedad.
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mashonaste porque son especies que soportan bien el ataque
de hongos e insectos tipicos de la madera.

Se preservard antes de hacer el armado de las espigas y
después del 1er. lijado, en todas las superficies de madera,
de todos los elementos que conforman la carpeta bipersonal.
La aplicacibn se efectuard con brocha o waipe y
preferentemente sumergiendo un minuto las piezas de
madera en un tanque con la solucién antes mencionada.
Se tendrd sumo cuidado en la manipulacién de este
compuesto porque ataca a los rinones, por lo tanto debe
usarse guantes de jebe para su aplicacién.

Se llevard a cabo la inspeccién correspondiente.

5.4.3 Cola Sintética para Madera
Se empleara resina sintética de alta calidad para madera de
escasa porosidad en las fibras.
Una de mala calidad anadira humedad a la madera
contribuyendo a su posterior picadura.

Se llevara a cabo la inspeccién correspondiente.
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5.4.4 Clavos acerados

5.4.5

5.4.6

Se emplearadn clavos acerados (similares a_t',.l'_()_'él'empleados

para zécalos de paredes enlucidas con cer.ﬁeh;to) seccién

adecuada a la dureza de la madera. Se.sugiere como

adecuados los de1",1 %", 2" segun se especifique en el
plano.

Los clavos no serdn de acero.
Todos los clavos se colocardn a media madera y las cabezas

seran hundidas 2 mm. por debajo del nivel de la madera.

Lija

Se empleard lija gruesa de grano 60 6 similar para un 1er.
lijado.

Posteriormente una de grano 120 6 150.

Antes del barnizado final una de grano fino 220 ¢ similar.

Zincograbado
Se empleara una matriz en alto relieve para grabar el logotipo
en un rectangulo de 20 x 9 cm., con letras mas abiertas y

mas gruesas que reproduzcan el texto seialado:
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PRESIDENCIA DE LA REPUBLICA

ESCUDO

NACIONAL

VIVA LA PAZ

FONCODES 1993 MINISTERIO DE

EDUCACION

La matriz seréd calentada a una temperatura aproximada de
105° C. previo a su estampado.

El tiempo de estampado es de aproximadamente 5 sg.

5.4.7 Solvente de Dilucién
Se empleara aguarrds mineral para el uso del barniz.
La proporcién a emplearse del solvente serd de acuerdo al
equipo que se emplee para la aplicacién del barniz y

observando las especificaciones del fabricante de barniz.
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5.4.8

5.4.9

Barniz

Se emplearé barniz para anadir una pelicula firme y eléstica,
resistente a la expansion y contraccién de la madera.

Se aplicaradn dos capas de barniz, un lijado suave entre cada
aplicacién.

El carpintero especificard la marca del barniz a ser empleado

y el nombre del proveedor.

Zunchos de plastico - Cartén corrugado

Para embalar |la carpeta de madera se empleard cartén
corrugado doble face y papel grueso. El cartén corrugado
protegerad uno de los tableros que forman la cajuela del KIT
y el resto se terminarad de embalar con el papel grueso.
Para embalar la carpeta de metal - madera se emplearéa papel
grueso tanto en las partes metalicas como en las de madera.
Se emplearan zunchos de plastico de 1/2" para fijar que las
piezas que forman el médulo bipersonal de madera (mesa y
dos sillas) vayan dentro de la cajuela de la carpeta. Se
emplearédn tres fajas transversales y uno a lo largo del KIT
sobre el cartén corrugado y el papel.

En la carpeta de metal - madera se empleardn zunchos de

plastico de 1/2 " para asegurar el papel en el embalaje de la
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mesa bipersonal y ademas se emplearan para wtar seis

-

; T
mesas de metal - madera apiladas, Iz-’/cuaf\‘lacll;taré la

distribucidn.

5.4.10 Tubo Electrosoldado de 7/8" de didmetro

5.4.11

Se empleard para el armado de las patas de la mesa
bipersonal de metal - madera (espesor de 1.5 mm.), adosado
al tubo electrosoldado de 3/4" de didmetro por 1.2 mm. de
espesor.

Las patas de la silla de metal - madera serdn confeccionadas
con este tubo (espesor de 1.2 mm), para el rigidizante se

empleara tubo electrosoldado de 3/4" de ¢ por 1.2 mm.

Tubo Electrosoldado de 3/4" de diametro por 1.2 mm.

Se emplearé para el armado de la mesa bipersonal adosado
al tubo electrosoldado de 7/8" de didmetro por 1.5 mm. de
espesor.

Se empleara un cuadrilatero para dar rigidez a las patas de la

silla (segun lo indica el plano).
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5.4.12

5.4.13

Soldadura Eléctrica tipo E - 6013

Este tipo de soldadura se empleara para armar. las patas de
la mesa bipersonal de metal - madera, dos cordones de
soldadura de 1 1/2" - 1/4" por cada una de las cuatro patas.
En la silla de metal - madera se emplearan:

Cuatro puntos de soldadura de 1/2" - 1/4" para formar la
base metélica del tablero del asiento, dos por cada lado.
Cuatro cordoncillos de soldadura para la unién de las patas
con el rigidizante, uno por cada pata.

En las patas de la mesa vy silla bipersonal se empleard este
tipo de soldadura para unir la platina metélica a las patas.
Estoboles de 3/16" x 2.5" , 3/16" x 2", cabeza avellanada
Se emplearan cuatro de 3/16" x 2.5" para unir la estructura
metélica a la de madera, en la mesa bipersonal. Se utilizara
una arandela y doble tuerca para asegurarlo.

En la silla se empleardn cuatro de 3/16" x 2" para el tablero
del asiento y tres para el respaldar. Se utilizard una arandela
y doble tuerca para asegurarlo.

Las cabezas de los estoboles colocadas en el respaldar y el
asiento de la silla no deben sobresalir. Se sugiere hundirlo
unos milimetros por debajo del nivel de la madera y colocar

una arandela (tamaiio adecuado) entre la madera y el estobol.
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5.4.14 Pintura anticorrosiva

5.4.15

5.4.16

Previo al pintado el fierro sera lijado, escobillado o arenado y
lavado con solvente desgrasador y fosfatado.

Para las partes metélicas se empleara pintura anticorrosiva.
El fabricante de carpetas debe proporcionar informacién
sobre el tipo de solvente, desgrasador, pintura anticorrosiva

empleada, asi como el nombre del proveedor.

Pintura esmalte

Posterior ala capa de pintura anticorrosiva se aplicara pintura
tipo esmalte de buena calidad a los elementos metalicos.
El fabricante de carpetas debe proporcionar informacién
sobre el tipo de pintura esmalte empleada, asi como el
nombre del proveedor.

Regatones de Metal

Para la mesa bipersonal de metal - madera se emplearan
cuatro regatones de metal dobles (7/8",3/4"), uno por cada
pata.

Para la silla de metal - madera se emplearan cuatro regatones
de metal, de espesor no menor de 1/20"; uno por cada pata.
En lugar de regatones de metal se podra emplear una platina

de 1/8" firmemente soldada a cada pata.
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5.4.17 Diseiio
El modelo de carpeta bipersonal a fabricarse es Gnico, el cual
consta de una mesa bipersonal y dos sillas; pero tiene dos
variantes una confeccionada en madera y otra en metal -
madera.
M Bipersonal - Mader
La cajuela de la mesa bipersonal consta de dos tableros de
115 cm. de longitud, 55 cm. de ancho por 1.5 cm. de
espesor. Piezas N° 1,2,3 y piezas N° 4,5,6.
El tablero de 115 x 55 x 1.5 cm. estard formado
preferentemente por tres tablas machihembradas
(opcionalmente esta unién puede ser dentada o chileteada);
a lo mas se aceptard que el tablero esté formado cuatro
tablas es decir tres uniones machihembradas.
Ninguna de las tablas podré tener un ancho menor a 4".
Teniendo cuidado que las tablas mas anchas estén junto a la
boca de la cajuela.
La cajuela tiene una altura total de 13 cm. la que contiene un
elemento rigidizante interno que se colocaréd en la parte
central de la cajuela formando dos gavetas de 56.5 cm. Pieza
N° 10. Las piezas N° 7 y 8 llevaran la hebra paralela al

tablero de la mesa bipersonal.
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La altura total del pupitre es de 66 cm.

Las patas tienen una seccién de 7 cm. por 2.4 cm. con una

estructura cuadrangular que incluye un elemento rigidizante

de 115 cm. por 9 cm. por 2 cm.

En la unién las piezas N® 13 y 14 y piezas N° 13 y 12 se

colocara una pieza de madera triangular con dos lados de 8

x 8 cm. con el sentido de la hebra de la madera transversal

y con el mismo espesor de las piezas a unir, se procedera en

forma similar con las piezas N°® 16y 17 y piezas N° 17 y 18.

La madera empleada para fabricar una mesa debe ser de la

misma especie y del mismo porcentaje de humedad.

No se aceptardn carpetas confeccionadas en mas de una

especie de madera.

En el elemento de 115x13x2 cm. (pza. N° 9) llevara grabado

ellogotipo indicado en 5.4.6, en un rectangulo de 20 x 9 cm.
i ipersonal - Mader

La silla tiene una altura total de 70 cm., el asiento tiene un

area de 930 cm2, esta a 36 cm. del suelo.

El tablero del asiento esta formado por dos piezas unidas

entre si con cola sintética para madera (pzas. N° 20 y 21);

opcionalmente podré estar formado por no mas de cuatro

piezas.
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Los marcos exteriores del asiento estaran conformados por
un bastidor de cuatro piezas, tres de ellas unidas en
escuadra, que forman el soporte del asiento, el cual estara a
36 cm. del suelo y tendré un ancho de 38 cm. para recibir el
asiento. Ademas tiene dos elementos rigidizantes en la parte
frontal inferior, con una seccién de 4.4 cm. por 2 cm.

La madera empleada para fabricar una silla debe ser de la
misma especie y del mismo porcentaje de humedad.

No se aceptaran sillas confeccionadas en mas de una especie
de madera.

En elemento de 24x9.5x2 cm. (pza. N° 34) llevard grabado
el logotipo indicado en 5.4.6 en la parte posterior del
respaldo.

Mesa Bipersonal - Metal-madera

La mesa bipersonal consta de una cajuela de madera; segun
las especificaciones antes senaladas.

La altura total del pupitre es de 66 cm.

La estructura metélica a emplearse seré de tubo redondo de
7/8" x 1.5 mm. y de refuerzo tubo de 3/4" x 1.2 mm.. Los
tubos seran doblados en frio. Para el armado de la estructura
metélica se empleardn dos cordones de soldadura tipo 6013 -

11/2" - 1/4" en cada pata.
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Los terminales de las patas de la mesa bipersonal llevaran
placas metélicas de 1/18" firmemente soldadas a estas.

| - mader
La silla tiene una altura total de 70 cm., el asiento tiene un
area de 930 cm2, estd a 36 cm. del suelo.
El tablero del asiento esta formado de una sola pieza de
madera de 29 x 32 x 1.5 cm. La seccién de 29 cm. serd
colocada con la hebra en forma perpendicular al bastidor de
la silla; la seccién no podra ser mayor de 31cm. ni menor de
29 cm.
El respaldar de la silla consta de un bloque de madera de 30
x 14 x 2 cm. El respaldar forma un dngulo de 95° respecto
al asiento.
La estructura metdlica a emplearse sera de tubo
electrosoldado de 7/8" x 1.2 mm. y para el rigidizante
(colocado a 13 cm. del suelo) se empleard tubo
electrosoldado de 3/4" x 1.2 mm. y estardn unidos con
cuatro cordoncillos de soldadura tipo E - 6013, uno por cada
pata.
Los terminales de las patas llevaran regatones metalicos.
En lo que se refiere a las partes de madera se considera todo

lo estipulado para el modelo de madera; es decir especies,
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5.4.18

humedad, preservantes, cola sintética, clavos, base tapaporo,

barniz y solvente.

Ensamble
Para el modelo de Madera se entregardn ensambladas las
piezas que se mencionen, el resto de elementos que
componen |la carpeta bipersonal irdn sueltos formando el KIT.
ipersonal - Mader
El tablero de 115x55x1.5 cm. estard formado por dos o tres
uniones machihembradas (opcionalmente las uniones pueden
ser dentadas o chileteadas) empleando cola sintética para
madera y clavos de didmetro adecuado a la dureza de la
madera, las cabezas seran hundidas 2 mm. por debajo del
nivel de la madera. Se tendra presente que los bloques mas
anchos de madera conforman el area de mayor uso del
alumno.
Las uniones que forman la cajuela de la mesa bipersonal (
pzas. N° 7,8,9 y los tableros) se haradn con cola sintética
para madera y con clavos a media madera.
Se ensamblaréan las espigas que forman las patas. Piezas N°
11,12,13,14 y piezas N° 15,16,17,18 respectivamente. Las

piezas N° 13, 17 se colocaran a 0.5 cm. del nivel del suelo.

48



Se colocaradn las piezas triangulares 8 x 8 cm. entre las
uniones de las piezas N° 13y 14, piezas N° 13y 12, piezas
N° 16y 17, piezas N° 17 y 18, con la hebra de la madera
transversal a las piezas a unir; estas irdn encoladas vy
clavadas.

Se haran las perforaciones donde van los tarugos seis a cada
lado de la cajuela con un didmetro no mayor a 1 cm.

Se entregaran dieciséis (16) tarugos con didmetro de 1.5 cm.
y 4.4 cm. de longitud, o su equivalente en longitud sin cortar
proporcionales a 4.4 cm.

Ademas, el fabricante entregara las dos espigas falsas 5.4 x
7 x 1 cm. de la pieza N° 19.

Silla Unipersonal - Madera

El tablero del asiento compuesto por dos bloques de madera
de 15.5x32x1.5cm. (opcionalmente podré estar formado por
no mas de cuatro listones de madera) los cuales estaran
unidos entre si con cola sintética para madera y unidos en la
parte lateral inferior a 3 cm. de cada borde con el rigidizante
de 30x1.5x1.5 cm. ( pzas. N° 20,21,22,23).

Se entregaradn armadas las cuatro piezas laterales unidas en
escuadra que forman el soporte del asiento. Piezas N° 24,

25, 26 , 27 y piezas N° 28,29,30,31 respectivamente.
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El modelo de metal - madera se entregara totalmente armado:
M ipersonal - Metal - Mader

En lo referente a los tableros que forman la cajuela se
considera lo senalado para el modelo de madera.

Las uniones que forman la cajuela de la mesa bipersonal (
pzas. N° 7,8,9 y los tableros) se hardn con cola sintética
para madera y con clavos a media madera. Se colocara la
pieza N° 10, encolada y clavada, teniendo cuidado de hundir
las cabezas de los clavos 2 mm. por debajo del nivel de la
madera.

Se armard la estructura metdlica empleando el tubo
electrosoldado de 7/8" de didmetro por 1.5 mm. de espesor
reforzado con el tubo electrosoldado de 3/4" de didmetro por
1.2 mm. de espesor, doblados en frlo (segun medida), para
la unién entre ellos se

emplearadn dos cordones de soldadura tipo E 6013, 1 1/2" -
1/4" por cada pata.

Los terminales de las patas llevaran platinas de metal de 1/8"
(una) firmemente soldadas a estas.

La distribucion de las carpetas se efectuard con las mesas
bipersonales apiladas en un nimero no mayor a seis, para

asegurarlas se emplearan zunchos de plastico de 1/2" de
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ancho. La mesa bipersonal se entregara totalmente armada.
- | - Mader
La estructura metdlica esta compuesta por tubo
electrosoldado de 7/8" de didmetro y 1.2 mm. de espesor,
para formar la base del tablero del asiento se emplearan
cuatro puntos de soldadura 1/2" - 1/4" tipo E - 6013.
Se empleara como rigidizante de las patas tubo
electrosoldado de 3/4" de didmetro por 1.2 mm. de espesor
unidos a las patas por cuatro cordoncillos de soldadura, uno
por cada pata.
El asiento y el respaldar de madera estaran unidos a la parte
metdlica por cuatro y tres estoboles de 3/16" x 2"
respectivamente, para asegurarlos se colocaran una arandela
y dos tuercas. La cabeza de los estoboles no debe sobresalir,
se sugiere hundirlo unos milimetros por debajo del nivel de la
madera y colocar una arandela entre la madera y el estobol,
se colocara masilla sobre esta hendidura. Se remacharan
todas las puntas de los estoboles.
Los terminales de las patas llevardn regatones simples de

metal.
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5.4.19 Acabados
M ipersonal - Mader
Los bordes frontales de la cajuela irdan redondeados de
acuerdo al plano. Piezas N° 1y 4.
Se entregara barnizada la cajuela en todas las superficies
exteriores.
Las patas se entregaran ensambladas y barnizadas en todas
las superficies. El fabricante colocara su nimero de registro
industrial y niumero de contrato que suscribié con el nucleo,
en la parte interior de la pata izquierda, usando el sistema de
silk-screen o el estarcido ( en las pzas. N° 13,14) antes de
aplicar el barniz.
Las piezas que se entregaran sueltas seran barnizadas en
todas las superficies, excepto las espigas.
Silla Unipersonal - Madera
Los bordes lateral y frontal del tablero del asiento se
entregaran redondeados. Piezas N° 20, 21.
El elemento de 70x7x2 cm. que forma la pata y la espiga
para el respaldar tendrd los bordes redondeados. Piezas N°
25, 29.
El tablero del asiento se entregara barnizado por la superficie

de uso.
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Las patas se entregardn ensambladas y barnizadas en todas
las superficies.

Las piezas que se entregaran sueltas seran barnizadas en
todas las superficies, excepto las espigas.

Modelo de Metal - Madera

En lo que corresponde a las partes de madera de la mesa
bipersonal y las dos sillas se entregaran barnizadas.

En las partes metélicas se aplicard pintura anticorrosiva ,
previo proceso de desengrase y fosfatado; luego se empleara
pintura esmalte del color indicado por el Ministerio de
Educacién.

Mesa bipersonal - Metal - Madera

Los bordes frontales de la cajuela iran redondeados de
acuerdo al plano. Piezas N° 1 vy 4.

Se entregarad barnizada la cajuela en todas las superficies
exteriores.

Se entregara esmaltada en todas sus superficies la estructura
metalica.

En las superficies soldadas se eliminara toda la escoria
previamente al pintado , si quedaran superficies demasiado
gruesas éstas seran esmeriladas y lijjadas hasta presentar una

superficie sin deformaciones.
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El fabricante colocara su nimero de registro industrial y
numero de contrato que suscribié con el nucleo, en la parte
interior izquierda de la cajuela de la mesa bipersonal, usando
el sistema de silk-screen o el estarcido (en la pza. N° 7)
antes de aplicar el barniz.

ila Metal - Madera
Los bordes lateral y frontal del tablero del asiento se
entregardn redondeados. Piezas N° 20. Se entregard
barnizado el tablero y el respaldar del asiento.
Se entregara esmaltada en todas sus superficies la estructura
metalica
En las superficies soldadas se eliminara toda la escoria
previamente al pintado , si quedaran superficies demasiado
gruesas éstas seran esmeriladas y lijadas hasta presentar una
superficie sin deformaciones.
La estructura metalica y la de madera estaran unidas por
estoboles de 3/16" x 2", tres para el tablero del asiento y
tres para el respaldar, para asegurarlos se colocara una
arandela y dos tuercas, se remachara la punta del estobol.
Se masillardan las hendiduras formadas para colocar los
estoboles en la madera.

Los terminales de las patas llevaran regatones de metal.
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5.4.20

El fabricante colocard su nimero de registro industrial y
nuimero de contrato que suscribié con el nucleo, en la parte
interior del tablero del asiento de la silla, usando el sistema
de silk-screen o el estarcido (en la pza. N° 20), antes de
aplicar el barniz.
Embalaje del kit
Modelo de Madera
Se entregarédn los elementos ensamblados y las piezas
sueltas correspondientes a la carpeta bipersonal.
Los elementos ensamblados que forman el KIT son:
Dos patas de la mesa bipersonal unién rectangular.
Cuatro patas de las sillas unién en escuadra.
Dos tableros del asiento de la silla.
Las piezas sueltas que forman el KIT son:
Un elemento rigidizante de 115x9x2 cm. Pieza N°19
(se usard como tapa de la cajuela para formar el KIT
Ademas se entregardn las dos espigas falsas 5.4 x 7
x 1 cm. correspondientes a esta pieza.
Un elemento rigidizante de 52x9x2 cm. Pieza N° 10.
Cuatro elementos rigidizantes de 4.4x26x2 cm. Piezas
N° 32,33.

Dos elementos rigidizantes de 26x9.5x2 cm. Pz N° 34
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Se entregaran los dieciséis tarugos o su equivalente.

Se entregaran las cantidades correspondientes de material
para poder finalizar el ensamble de la carpeta.

Formara parte del KIT:

Cola sintética 176 cm3.

Clavos de 1" 10 u.

Clavos de 1 %2 " 24 u.

Clavos de 2" 10u. °©

La cola sintética se entregara en un chisguete o en un cojin
con tapa de 180 cm3, con la tapa bien asegurada.

Los clavos se entregardn en bolsas plasticas de espesor y
tamaiio adecuado o en su defecto en una caja de espesor y
tamaiio adecuado.

La pieza N° 19 cerrard la cajuela de la mesa bipersonal
formando el KIT de la carpeta.

El KIT estara forrado con cartén corrugado, para facilitar su
transporte.

Los elementos antes mencionados estaran asegurados con
cartén corrugado, papel grueso y zunchos de plastico de 1/2"

tal como se seinalé en el ftem 5.4.9 del presente documento.

Los clavos acerados deben tener una seccién de acuerdo a la dureza de |a madera.
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5.5

5.6

Modelo de Metal - Madera

Se entregaran ensambladas:
La mesa bipersonal totalmente armada.
Las dos sillas totalmente armadas.
La cajuela de madera estara papel grueso, segun lo senalado
en el item 5.4.9
Las partes metdlicas seran embaladas con papel grueso, para
evitar posibles deterioros del mueble al hacer la distribucién.
PLANOS
Aprobado el diseio de carpeta bipersonal de madera y efectuado el
control de calidad y tomando en cuenta las recomendaciones
formuladas en dicho documento se encargo el dibujo de los planos
correspondientes.
Para facilitar el ensamble del Kit de la carpeta bipersonal de madera
se encargo el dibujo de los planos con las piezas nhumeradas.
En los planos de metal - madera se muestran los detalles para el

doblado en frio del tubo tanto para la mesa como para la silla.

LISTA DE HABILITACION DE LA MADERA

De acuerdo al disefio de la carpeta bipersonal aprobada, los planos
numerados para la mesa bipersonal y silla, se efectué un anélisis de

lacantidad de madera necesaria para fabricar una carpeta bipersonal
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NUMERO
PIEZA

26, 29
27, 31
34
24,28
26, 30
32,33
20, 21
22, 23

NUMERO
PIEZA

1.2,4,6
3,6
9
7.8
12,14,16,18
11,18
13,17
10

19

CUADRO N°* 7

SILLA UNIPERSONAL -

DESCRIPCION

2 Patas montantes

2 Patas delanteras

1 Respaldar

2 Elementos rigldizantes asiento, lateral
2 Elem. rigldizantes asiento, lateral Inferl
2 Elementos rigldizantes asiento, frontal
2 Tablero asiento

2 Elemento rigldizante Intermedio Inferior

SUB - TOTAL |
Desperdicios 10 %

TOTAL

MESA BIPERSONAL -

DESCRIPCION

4 Tablero Superior

2 Tablero Superior

1 Elemento tablero posterior

2 Elementos laterales tablero

4 Patas

2 Elementos rigidizantes patas super

2 Elementos rigldizantes patas

1 Elemento rigldizante Interno del cajon

1 Elemento rigldizante frontal inferior
1 Otros (Tarugos)
1 Otros ( Taques )

SuB - TOTAL |
Desperdiclos 10 %

TOTAL

TOTAL MADERA POR

LISTA DE HABIUTACION DE MADERA -

PIE CUADRADO

MADERA
DIMENSIONES
(pulg.) ( pulg.) (pulg.) PARCIAL
LARGO ANCHO ESPESOR p2
27.56 276 0.79 0.83
14.17 2.76 0.79 0.43
11.81 374 0.79 0.24
12.20 2.76 0.79 0.37
12.20 2.76 0.79 0.37
11.81 1.73 0.79 0.22
12.60 6.10 0.59 0.63
11.81 0.59 0.59 0.06
314
0.31
3.45]
MADERA
DIMENSIONES
( pulg.) ( pulg.) (pulg.) PARCIAL
LARGO ANCHO ESPESOR p2
45.28 7.87 0.59 5.85
45.28 6.69 0.59 249
45.28 492 0.79 1.22
21.65 4.92 0.79 1.17
25.98 276 0.94 1.88
18.50 4.92 0.94 1.20
18.50 276 0.94 0.67
20.87 3.94 0.79 0.45
47.17 3.54 0.79 0.91
22.87 0.67 0.67 0.07
6.30 3.15 0.94 0.13
16.02
1.60
17.62

CARPETA BIPERSONAL

1 MESA BIPERSONAL
2 SILLAS UNIPERSONALES

TOTAL

Arch. esp-mobwklicme
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CANT.
17.62
3.45

UNID
1.00
200

PARCIAL
17.62
6.91

24.54



CUADRO N° 8

LISTA DE HABILITACION DE MADERA — MEDIDAS EN MILIMETROS

SILLA UNIPERSONAL — MADERA

NUMERO DESCRIPCION DIMENSIONES
PIEZA (mm.) (mm.) (mm.)
LARGO ANCHO |ESPESOR
26, 29 2 Patas montantes 700 70 20
27, 31 2 Patas delanteras 360 70 20
34 1 Respaldar 300 95 20
24, 28 2 Elementos rigidizantes asiento, lateral 310 70 20
26, 30 2 Elem. rigidizantes asiento, lateral inferl 310 70 20
32,33 2 Elementos rigidizantes asiento, frontal 300 44 20
20, 21 2 Tablero asiento 320 155 15
22,23 2 Elemento rigidizante intermedio inferior 300 15 15
—___SUB - TOTAL |
Desperdicios 10 %
TOTAL ||
MESA BIPERSONAL — MADERA
DIMENSIONES
NUMERO DESCRIPCION (mm.) (mm.) (mm.) PARCIAL
PIEZA LARGO ANCHO |ESPESOR
1,2,4,6 | 4 Tablero Superior 1,150 200 15 '
3,6 2 Tablero Superior * 1,150 170 15
9 1 Elemento tablero posterior 1,150 125 20
7.8 2 Elementos laterales tablero 5§50 125 20
12,14,16,18 4 Patas 660 70 24
11,18 2 Elementos rigldizantes patas super 470 125 24
18,17 2 Elementos rigidizantes patas 470 70 24
10 1 Elemento rigidizante interno del cajén 530 100 20
19 1 Elemento rigldizante frontal inferior 1,198 90 20
1 Otros (Tarugos) 581 17 17
1 Otros ( Taques ) 160 80 24
suB - TOTAL |
Desperdicios 10 %
TOTAL

* Se consideran 2 cm. adicionalcs para formar ¢l machihembrado.

59

Arch. csp— mob.W




CUADRO N° 9

CARPETA BIPERSONAL METAL — MADERA

LISTA DE HABILITACION DE MADERA - PIE CUADRADO
SILLA UNIPERSONAL

NUMERO DESCRIPCION
PIEZA
34 1 Respaldar

20, 21 1 Tablero aslento

SuUB - TOTAL |
Desperdicios 10 %

DIMENSIONES

(pulg.) (pulg.)

(pulg.) PARCIAL

LARGO ANCHO ESPESOR p2

11.81 5.51

12.60 1.14

MESA BIPERSONAL

TOTAL
NUMERO DESCRIPCION
PIEZA
1,2,4,5 4 Tablero Superior
3,6 2 Tablero Superlor
9 1 Elemento tablero posterior
7.8 2 Elementos laterales tablero
10 1 Elemento rigidizante Interno del cajon

SUB - TOTAL |
Desperdicios 10 %

TOTAL

TOTAL MADERA POR

1 MESA BIPERSONAL

2 SILLAS UNIPERSONALES
TOTAL
Arch.esp mobwklVeme
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0.79 0.36

0.59 0.06
0.41
0.04
0.46 3

DIMENSIONES

(pulg)) (pulg.)

(pulg) PARCIAL

LARGO ANCHO ESPESOR p2

45.28 7.87
45.28 6.69
45.28 4.92
21.65 4.92
20.87 3.94

0.59 5.85
0.59 2.49
0.79 1.22
0.79 1.17
0.79 0.45
11.17
1.12

12.28

CARPETA BIPERSONAL

CANT UNID
12.28 1.00
0.46 2.00

PARCIAL
12.28

0.91
13.20)




5.7

de madera y de metal-madera. En dicho anélisis se detalla el nGmero
de la pieza (de acuerdo al plano), dimensiones de cada pieza (en
milimetros y en pulgadas) para los dos tipos de carpeta; incluyendo
el 10% por desperdicios. ( ver cuadro No. 7,8 y 9)

Ademads, el dimensionamiento de cada pieza facilitara la habilitacién
de la madera que emplear4 el fabricante, paso preliminar y necesario

en la confeccién del mueble.

CONTROL DE CALIDAD DE LAS CARPETAS

Una vez cumplido la funcién de la "ADMINISTRACION DE LA
CALIDAD", una de cuyas tareas es la preparacién de la adquisicién
del Mobiliario Escolar y llegado a la etapa del otorgamiento del
adelanto al fabricante o proveedor se inician las . etapas del
CONTROL DE CALIDAD del proceso de fabricacién del mueble
escolar y que termina en la entrega y recepcién del mobiliario.
Antes debemos senalar que si queremos un producto de calidad
debemos hacer un seguimiento de calidad en cada una de las etapas
de fabricacién del producto ya que su funcién es asegurar que el
producto 0 servicio se ajuste a estdndares de normas vy
especificaciones definidas para tal fin.

LA INSPECCION es un acto de la confrontacién de las

caracteristicas obtenidas en el producto con las caracteristicas
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especificadas en el diseio, con el uso adecuado de un instrumento
que sirve para ejecutar ya sea la medicién o s6lo una comprobacién
y verificacion.

EL CONTROL DE CALIDAD significa esta accion pero va mas allg,
ya que su propdsito no sé6lo es de detectar fallas, sino prevenir
estas y orientar el mejor aprovechamiento de los recursos, el
intercambio de experiencia por medio del cual se lograran muebles
o productos de 6ptima calidad o sea adecuados al uso de Centros

Educativos.

5.7.1 Inicio del Control de Calidad

Una vez que al productor o fabricante se le haya otorgado la
fabricacién del mobiliario, antes de hacer efectivo el adelanto
(Dinero) debe presentar un cronograma de trabajo en el que
calendarice las diferentes fases de fabricacién del mueble
senalando las fechas dedicadas a la adquisicibn de
materiales, habilitacién de los componentes, armado de los
elementos y estructuras, acabados y reajustes y luego la
entrega del mobiliario.

Este requerimiento es necesario, para programar el CONTROL
DE CALIDAD en todas sus etapas, garantizando de esta

manera que todo lo indicado en el plano y especificaciones,
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5.7.2

se cumpla. El incumplimiento de estos aspectos pueden dar
lugar a modificaciones intencionales de parte de los
fabricantes para obtener mayores utilidades o por no
interpretar adecuadamente los planos o utilizar materiales
cuyas especificaciones no son las indicadas.
Muchos fabricantes pueden seguir en forma fiel los planos y
especificaciones pero esto no asegura que la calidad obtenida
sea la mayor ya que puede intervenir factores negativos
como la dificultad en conseguir mano de obra especializada
o la carencia de una capacidad instalada adecuada. Lo
importante es lograr que los fabricantes reconozcan los
defectos, traten sobre la marcha de rectificarlos y evitar su
repeticion.
Etapas del Control de Calidad
"STOKEQ".- Es la adquisicién de materiales destinados a la
fabricacién del mueble, en esta primera fase, debe efectuarse
una "Inspeccién de la Calidad"” desde los insumos con los
propdsitos siguientes:
Controlar los insumos si se quiere un buen mueble,
para evitar posteriores problemas en cuanto a calidad
se refiere.

Cumplir con la Norma ITINTEC 260.001:
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a.-

Tipos de madera a emplearse.- La madera a utilizarse
para la fabricacién del mobiliario escolar debera ser
proveniente de una de las siguientes especies
forestales:

a.1.- Tornillo Cedrelinga Catenaeformis

a.2.- Panguana Brosimum Utile.

a.3.- Diablo Fuerte Podocarpus Oleifolius.

a.4.- Cachimbo Cariniana Domesticata.

a.5.- Huairuro Ormosia Coccinea.

a.6.- Manchinga Brosimun S.P.

a.7.- Caoba Swietenia Macrophylla.

a.8.- Andiroba Carapa Guianensis.

a.9.- Mashonaste Clarisia Racemosa.

La madera debera tener un contenido de humedad de
acuerdo a los limites siguientes:

b.1.- Para su utilizacién en la Costa: de 13 a 17%
b.2.- Para su utilizacién en la Sierra: de 8 a 14%
b.3.- Para su utilizacién en la Selva: de 14 a 17%
La madera para mobiliario escolar estara exenta de
defectos intolerables, sélo se aceptaran defectos
tolerables en la cantidad seifialada para cada defecto.

No se aceptaran tipos de defectos no senalados.
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c.1.- Defectos intolerables:

c.1.1.-

c.1.2.-

c.1.3.-

c.1.4.-

c.1.5.-

Rajaduras y otras aberturas por grietas
que excedan la tolerancia indicada.
Maderas con signos de ataque de
hongos, excepto de "mancha azul”.
Maderas con signos de presencia de
insectos activos.

Las piezas estructurales del mobiliario
escolar de madera, estaran libres de
nudos, grano inclinado mayor de 10 ,
rajaduras y grietas no toleradas.

Los asientos, respaldares y tableros
juntados, s6lo se permitiran nudos firmes
y sanos en tamano menores de 25mm.

de didmetro.

c.2.- Defectos tolerables con Buen Sellado:

c.2.1.- Perforaciones o agujeros de insectos con

c.2.2.-

diametro maximo de 1mm. y en una
cantidad no mayor de 5 por decimetro
cuadrado.

Presencia de "Mancha azul"(Hongo que

no afecta la resistencia de la madera).
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c.2.3.- Grietas aberturas que no atraviesan el
espesor de la pieza de madera, hasta en
2cm. de largo, 0.5 mm. de ancho y no
mayor que la tercera parte del espesor de
la pieza y en numero tal que no
perjudique la solidez de ésta.

c.2.4.- Defectos de secado que no sean
apreciables a simple vista.

* Los insumos o materiales defectuosos o de
mala calidad que no responden a las
especificaciones de fabricacion del mueble,
deben ser observados y disponer su devolucién

al proveedor.

5.7.3 Habilitacién de Elementos de la Carpeta Bipersonal
Constituye la segunda fase de fabricacién del mueble. Los
insumos materiales se van transformando en elementos
componentes de la estructura de la mesa y sillas del
mobiliario escolar. En este punto se inicia el Control de
Calidad para constatar, corregir y proponer orientaciones y

soluciones, debiendo cumplirse:
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- Que: los elementos tengan las mismas dimensiones
senaladas en los planos teniendo en cuenta las
tolerancias permitidas en cada una de ellas.

- Que las ranuras, perforaciones y uniones caja y espiga
estén de acuerdo a las caracteristicas vy
especificaciones del mueble.

- Que los cortes tengan los éngulos prescritos y no
presenten desastilladuras o desgarramientos por
defectos de la sierra o inexperiencia del que efectua el
corte.

- Que el doblado de los tubos no ofrezcan arrugas.

5.7.4 Armado de elementos y Estructura de la Carpeta Bipersonal
Es la tercera etapa de fabricacion del mueble, en el que se
debe verificar lo siguiente:

- Ensambles.- Constatar si estos ensambles estan
realizados de acuerdo a las prescripciones del plano en
los espesores, ajustes y dimensiones.

- Secado.- Constatar si el secado de la madera es el
adecuado, paraevitar que se produzcandeformaciones
y retracciones posteriores a la fabricacién, la humedad

de la madera puede dificultar el encolado y producir la
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oxidacién de clavos y tornillos. La retraccién posterior
podra producir el aflojamiento de los ensambles.
Tornillos.- Constatar que los tornillos no sean tratados
como si fueran clavos, evitar que se coloquen a golpe
de martillo y exigir el empleo de perforadoras ya sean
eléctricas o manuales para hacer los agujeros guias.
Determinar si la estructura en si del mueble es sélida,
cuando la estructura es de tubo electrosoldado,
comprobar las caracteristicas establecidas: tubo 7/8"
@ x 1.5mm. y tubo 3/4" ¢ x 1.2 mm. de espesor.
Comprobar los puntos de soldadura eléctrica, en el
espesor senalado y el tipo de soldadura E-6013, otro
tipo de soldadura puede debilitar el tubo.
Pegamento.- Insistir en el empleo de la cola estipulada
para la fabricacion del mueble. Determinados tipos de
cola no son adecuados para ciertas maderas ya que
pueden producir una ensambladura defectuosa.
Prueba de funcionamiento y fabricacién.- En la fase de
armado del mueble es importante y necesario
someterlo a las pruebas siguientes para constatar su
solidez y buen comportamiento:

Caidas repetidas sobre una pata trasera.
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- Caidas repetidas sobre una pata delantera.
- Cargas diagonales combinadas con torsién.
- Cargas estaticas sobre el bastidor.

- Prueba de impacto sobre el asiento de la silla.

5.7.5 Acabados y reajustes

Constituye la cuarta y ultima etapa de fabricacién de un

mueble escolar, debiéndose evaluar:

L}

Que el acabado se ajuste a las especificaciones y al
prototipo del mueble presentado por el contratista.
Las piezas de madera iran prolijamente lijadas. El
lijado final se hard con una lija fina del # 80 (o) el
niamero 120 (3/0). No existirdan astilladuras ni
irregularidades viables.

La aplicacién de una base de tape los poros de la
superficie, antes del barnizado.

La aplicacién uniforme de la pintura, barniz en el
mueble de acuerdo a las prescripciones técnicas,
debiéndose uniformizar el color de todo el mobiliario
fabricado.

Los bordes del mueble deben estar adecuadamente

curvados y redondeados.

69



- Que los puntos de soldadura estén pulidos o
esmerilados antes de pintar el mueble.

- La estructura de fierro debe ser previamente lijada y
arenada y estar exenta de grasas, el acabado de la
pintura seré brillante, sin huellas ni quihaduras.

- Todo mobiliario escolar llevara marcado en el lugar
sefalado y en su embalaje el sello y nimero de
contrato del fabricante.

5.7.6 Entrega y Recepcion de la Carpeta Bipersonal

En esta fase se realiza "LA INSPECCION DE LA CALIDAD",

cuando el mobiliario esté completamente terminado se

recepcionard de forma tal que facilite la observacion y el
conteo.

- Se tomaré en cuenta para la INSPECCION las Normas
de Control de Calidad senaladas en los puntos del 1 al
4 anteriormente descritas.

- Verificar el nidmero exacto del mobiliario que se
entrega y recepciona.

- Verificar el niumero correcto de accesorios necesarios
para el armado de mesas y sillas (tarugos, clavos,
tornillos, pegamento, etc.), asi como de un manual de

instrucciones.
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5.8

- La metodologia a emplear para la "Inspeccién de la
Calidad” durante el proceso de entrega y recepciéndel
mobiliario escolar serd por muestreo al azar en un
porcentaje no menor al CINCO por CIEN (5%), segun
el criterio de limite de Calidad de la Norma ITINTEC
833.008, del total del tamafio del lote a recepcionar.

- Los lotes de mobiliario escolar aprobados por el
Inspector llevara un sello caracteristico que acredite su
aprobacion,

- Cumplido los puntos anteriores se levantara un acta de

recepcion y entrega del mobiliario escolar.

ANALISIS DE COSTOS UNITARIOS

Se presenta un andlisis de costos unitario para la carpeta de madera
y uno para el de metal - madera (ver cuadros ); es de caracter
referencial porque nos sirvié de parametro para poder negociar con
los gremios.
Se determinaron los anélisis de costos unitarios antes referidos de
la siguiente manera:
En el andlisis de costos unitarios para la carpeta de madera;
se consider6 el precio de los insumos y materiales a

emplearse sin incluir el 1.G.V.; el costo obtenido constituye
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el costo directo de la carpeta de madera. A efectos de
determinar el costo total de una carpeta de madera, debemos
considerar ademas del costo directo, los gastos generales,
gastos financieros y utilidad (10 % del costo directo) tal
como lo muestra el cuadro adjunto al andlisis de costos
unitarios.

En el andlisis de costos unitarios para el modelo de metal -
madera al igual que el anterior se considero el precio de los
materiales e insumos a emplearse sin incluir el I.G.V.

Cabe resaltar que el precio de la carpeta bipersonal de
madera y metal - madera esta en funcion de que los
proveedores de madera mantengan el precio del p2 de
madera de acuerdo al que fue ofertado por los GREMIOS en
el proyecto presentado; es decir U.S. $ 0.50 por p2 , por
reaserrio debe adicionarse U.S. $ 0.05 y por el flete U.S. $
0.01 ( item 7.2.A del proyecto N° 7228 - 93/FONCODES).
El precio de la carpeta bipersonal estuvo sujeto a negociacion
con los GREMIOS, concertandose en U.S. $ 30.00 + I.G.V.

cada carpeta de madera.
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ANALISIS DE COSTOS UNITARIOS

MESA — BIPERSONAL DE MADERA SET - 93
MATERIAL UNIDAD CANTIDAD| PU.  PARCIAL | PARCIAL
S/. uss
MADERA (tornillo) p2 17.62 1.18 20.73 9.87
PENTACLOROFENOL 5 % Lt 0.50 261 1.30 0.62
COLA SINTETICA Gin. 0.05 13.82 0.69 0.33
LOGO Unid 1.00 0.21 0.21 0.10
CLAVOS Kg. 0.70 1.63 1.14 0.54
LA Unid 3.00 1.00 3.00 1.43
BARNIZ Gin. 0.08 14.93 1.24 0.59
AGUARRAS MINERAL Gin. 0.02 6.12 0.13 0.06
ZUNCHOS Ms 4.08 0.09 0.37 0.17
CARTON CORRUGADO Kg. 1.00 1.58 1.58 0.75
SUB - TOTAL 30.38 Ta.47
MANO DE OBRA UNIDAD CANTIDAD| P.U. TOTAL
uss
10
PEON H-H
SUB - TOTAL
[DESGASTE HERRAMIENTAS | M.O. 0.05] 5.14] 0.26] 0.12]
TOTAT 35.75[ WN]
SLLA PRIMARIA DE MADERA
MATERIAL UNIDAD CANTIDAD P.U. PARCIAL TOTAL
s/. uss
MADERA (tornilio) p2 345 1.18 4.06 1.93
PENTACLOROFENOL 6% Lt 0.25 261 0.65 0.31
COLA Gin. 0.025 13.82 0.35 0.16
LOGO Unid 1.00 0.21 0.21 0.10
CLAVOS Kg. 0.04 1.63 0.07 0.03
LIJA Unid 1.50 1.00 1.50 0.71
AGUARRAS MINERAL Gin. 0.010 6.12 0.06 0.03
BARNIZ Gin. 0.040‘ 14.93 0.60 0.29
SUB - TOTAL 7.49 3.57
MANO DE OBRA UNIDAD CANTIDAD PU. PARCIAL TOTAL
s/ uss
OPERARIO H-H 0.66 262 1.73 0.82
PEON H-H 0.66 1.14 0.75 0.36
SUB - TOTAL 248 1.18
[DESGASTE HERRAMIENTAS [ M.G. 0.05] 2.48] 0.72] 0.06)
TOTAL 4.81
CARPETA BIPERSONAL ~ UNIDAD CANTIDAL P.U. PARCIAL TOTAL
S/. uss
1 MESA Pza. 1 35.78 35.78 17.04
2 SILAS Pza. 2 10.10 20.19 9.62
TOTAL 55.97 26.65

*El p2dec madera habilitada cs US$0.56 + IGV
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MESA — BIPERSONAL DE METAL — MADERA

MATERIAL

MADERA (tomillo)
PENTACLOROFENOL 5%
COLA SINTETICA
LOGO
CLAVOS
LWA
BASE TAPAPOROS
BARNIZ
AGUARRAS MINERAL
ZUNCHOS
PAPEL GRUESO
TUBO7/8°*x 1.5 mm.
TUBO 3/4 “x 1.2 mm.
SOLDADURA
PINTURA ANTICORROSIVA
PINTURA ESMALTE
ESTOBOLES ¥16°
OTROS

SUB - TOTAL

MANO DE A
OPERARIO

PEON
SuB - AL

[DESGASTE HERRAMIENTAS |

TOTAT

SILLA PRIMARIA DE METAL — MADERA
UNIDAD

MATERIAL

MADERA (tomillo)
PENTACLOROFENOL 5%
COLA
LOGO
LA
BASE TAPAPOROS
AGUARRAS MINERAL
BARNEZ
TUBO7/8 *x 1.2 mm.
TUBO 3/4 *x 1.2 mm.
SOLDADURA
PINTURA ANTICORROSIVA
PINTURA ESMALTE
ESTOBOLES ¥16°
REGATONES

SUB - TOTAL

A
OPERARIO

PEON
S L

[DESGASTE HERRAMIENTAS |

TOTAT

I ASONAL

1 MESA
2 SILLAS

ANALISIS DE COSTOS UNITARIOS

p2
Lt

Gin.
Unid
Kg.
Unid
Kg.
Gln.
Gin.
Mts
Pza.
Mts
Mts
Unid
Gin.
Glin.
Unid
Unid

M.O.

p2

Lt
Gin.
Unid
Unid
Gin.
Gin.
Gin.
Mts
Mts
Unid
Gin.
Gln.
Unid
Unid

UNI

H-H
H-H

M.O.

P2a.
Pza.

SET - 83
UNIDAD CANTIDAD P.U. PARCIAL PARCIAL
s/, uss
1228 1.18 14.44 6.88
0.35 261 0.91 0.43
0.03 1382 0.41 0.20
1.00 0.21 0.21 0.10
0.3 163 0.49 0.23
3.00 1.00 3.00 1.43
0.05 1.30 0.07 0.03
0.06 14.93 0.83 0.40
001 61172 0.09 0.04
4.08 0.09 0.37 0.17
2.00 0.05 0.10 0.05
4.10 1.91 7.85 3.74
3.10 1.32 4.10 1.95
0.40 0.19
00110 19.36 0.21 0.10
00110 1963 0.2 0.10
4.00 0.16 0.66 0.31
4.00 0.04 0.16 0.08
3451 16.43
P.U.
uss
167 3.00 2.39
067 1.50 0.48
2.86
00s] 6.02] 0.30] 0.14]
40.821 19.44]
CANTIDAD PU.  PAHCIAL TOTAL |
sl. uss
0.46 1.18 0.54 0.26
0.08 261 0.21 0.10
0.025 1382 0.35 0.16
1.00 0.21 0.21 0.10
1.00 | 1.00 1.00 0.48
001 1.30 0.01 0.01
0.003  6.1172] 0.02 0.01
0013 14.93 0.19 0.09
3.47 1.54 5.3 255
12 1.32 1.61 0.77
0.40 0.19
0.0069 19.36 0.13 0.06
0.0069 1963 0.14 0.06
7.00 0.16 1.15 0.55
4.00 0.04 0.16 0.08
11.47 5.46
AL TOTAL
sl. uss
0.66 3.00 1.98 0.94
0.66 1.50 0.99 0.47
- 2.97 1.41
0.05] 297] 0.15] 0.07]
'iTSaI 6.94]
OTAL
uss
1 4082 19.44
2 14.58 13.89 |
33.33
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5.9

PRESUPUESTO GENERAL DEL PROGRAMA

El Presupuesto es referencial porque los gastos de administracién,
inspeccidn y distribucién son estimados.ver cuadro No. 10, 11, 12,
13y 14,

El Costo Directo del programa es real porque el precio de la carpeta
esta concertado con los gremios; en cuanto al Impuesto General a
las Ventas (I.G.V.) tenemos que de acuerdo a las Normas para las
Unidades de Produccién el 50 % son microempresarios y el I.G.V
correspondiente a este tipo de empresa es de 5 % y el otro 50% lo
constituyen los pequeifios y medianos empresarios sujetos a un
I.G.V. de 18%. Tenemos que el costo directo mas los gastos por el
pago del Impuesto General a las Ventas suman U.S. $ 8'759,680
(d6lares americanos) por etapa.

Si hacemos una prevision de US $ 256,545 por Gastos de
Administracion, Inspeccién y Distribucién tenemos el Costo Total
del Programa.

Entonces podemos concluir que los gastos administrativos, de
inspeccién y de distribucién representan el 2.93 % del costo directo
del prograrma mas el Impuesto general a las ventas y representan el

2.85 % del Costo Total del Programa.
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CUADRO N° 10

PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1,993 — 1,994
Y DE REACTIVACION A LA MICRO, PEQUENA Y MEDIANA INDUSTRIA

PRIMERA ETAPA

RESUMEN DE COSTOS

PLAZO DE EJECUCION : 6 meses

DESCRIPCION S/. usS.$
Costo Directo 15,900,000 7,500,000
Impuesto General a las Ventas 2,366,085 1,116,078
Gastos Administrativos 163,546 77,144
Gastos de Inspeccion 140,980 66,500
Gastos de Distribucion 239,348 112,900
SUB - TOTAL 18,809,960 8,872,622
SEGUNDA ETAPA PLAZO DE EJECUCION : 6 meses
DESCRIPCION S/. UsS. $
Costo Directo 15,900,000 7,500,000
Impuesto General a las Ventas 2,366,085 1,116,078
Gastos Administrativos 163,546 77,144
Gastos de Inspeccion 140,980 66,500
Gastos de Distribucion 239,348 112,900
SUB - TOTAL 18,809,960 8,872,622
COSTO TOTAL DEL PROYECTO
DESCRIPCION S/. Us. $
37,619,920 17,745,244 i

ARCH: MINMOB -8 EME
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CUADRO N° 11

GASTOS ADMINISTRATIVOS
PRIMERA ETAPA

PARTID AS ler. TRAMO * 2do. TRAMO * ~3er. TRAMO * PARCIAL
S/. US. § S/. US. $ S/. US. $ UsS. $
GERENTE 6,360 3,000 6,360 3,000 6,360 3,000 9,000
SECRETARIA 636 300 1,060 500 1,060 500 1,300
COORDINADORES 8,904 4,200 11,872 5,600 13,356 6,300 16,100
ASESOR LEGAL ** 636 300 1,272 600 1,272 600 1,500
CONTADOR *x 1,060 500 1,272 600 1,272 600 1,700
VIATICOS 3,195 1,507 5,325 2,512 9,585 4,521 8,540
PASAJES 933 440 1,950 920 3,053 1,440 2,800
POLIZAS ALMACEN 2,650 1,250 2,650 1,250 2,650 1,250 3,750
POLIZAS TRANSPORTE 2,650 1,250 2,650 1,250 2,650 1,250 3,750
ALQUILER ALMACENES 6,360 3,000 6,360 3,000 8,480 4,000 10,000
PUBLICACIONES 5,642 2,661 5,642 2,661 5,642 2,661 7,983
RADIODIFUSION 4,323 2,039 4,323 2,039 4,323 2,039 6,117
REPRODUCCIONES 1,000 472 1,200 566 1,200 566 1,604
APOYO ALMACENES 1,908 900 1,908 900 2,544 1,200 3,000
TOTAL 46,257 21,819 53,844 25,398 63,447 | 29,927| 77,1 44|

ARCH: MINMOB-T.EME

* (Cadatramo tiene una duracién de dos meses.



CUADRO N° 12

GASTOS DE INSPECCION

PRIMERA ETAPA

ARCH: MINMOB-7EME

PARTID AS ier. TRAMO 2do. TRAMO 3er. TRAMO PARCIAL

S/. US.$ S/. UsS.$ S/. Us.$ Us.$
INSPECTORES 25,440 12,000 33,920 16,000 33,920 16,000 44,000
SECRETARIA 1,908 900 1,908 900 1,908 900 2,700
PASAJES 933 440 1,950 920 3,053 1,440 2,800
VIATICOS 6,360 3,000 10,600 5,000 19,080 9,000 17,000
TOTAL 34,641 16,340 48,378 22,820 57,961| 27,340| 66,500




CUADRO N° 13

PRIMERA ETAPA

GASTOS DE DISTRIBUCION

ARCH: MINMOB- 7.EME

PARTID AS 1er. TRAMO 2do. TRAMO 3er. TRAMO PARCIAL
S/. US.$ S/. Us.$ S/. Us.$ US.$
GERENTE 6,360 3,000 6,360 3,000 6,360 3,000 9,000
ASISTENTE 848 400 848 400 848 400 1,200
SECRETARIA 636 300 636 300 636 300 900
PERSONAL DE APOYO 1,272 600 1,272 600 1,272 600 1,800
ARMADO FINAL DE CARPETAS 59,784 28,200 70,808 33,400 81,408 38,400 100,000
TOTAL 68,900 32,500 79,924 37,700 90,524 42,700( 1 12,900!



CUADRO N° 14

PRESUPUESTO ESTIMADO DEL PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR
PRIMERA ETAPA 1,993 *

Us.$
COSTO % GASTOS COSTO
TRAMOS DIRECTO IGV. INSP ADMIS DISTRIB TRAMO
1er. TRAMO 2,115,000 315,336 16,340 21,819 32,500 2,500,995
2do. TRAMO 2,505,000 372,510 22,820 25,398 37,700 2,963,428
3er. TRAMO 2,880,000 428,232 27,340 29,927 42,700 3,408,199

TOTAL

7,500,000

1,116,078

66,500

77,144

112,900

8,872,622'
*El costo estimado para la Segunda Etapa es similar. El precio pactado por la carpeta de madera es de U.S. §'3u.



5.10 CRONOGRAMA DE EJECUCION, POR ETAPAS Y TRAMOS

El Programa debe ejecutarse en dos Etapas de 250,000 carpetas
bipersonales cada una. A su vez cada Etapa esta subdividida en tres

tramos con dos meses de plazo de ejecucién cada uno. (Ver

ASPECTO LEGAL
Culminada la evaluacién del programa por parte del evaluador y elaborado
el Expediente Técnico y el Informe de Evaluacién, se procedi6 a entregar

estos documentos a fin de aprobar su financiamiento

6.1 APROBACION DEL FINANCIAMIENTO

Se inicia con el Comité de Gerentes, el cual realiza la aprobacién de
todos los proyectos que son financiados por el FONCODES. Cuando
el monto supera los U.S.$ 250,000 el proyecto debe ser aprobado
ademas por el Directorio.

Aprobado en el Comité de Gerentes se paso a disposicién del
Directorio del FONCODES para su aprobacién. En sesién de
Directorio No.22-93-FONCODES fue aprobado el financiamiento de
el Programa Social de Mobiliario Escolar 1993 -1994 y Reactivacién
de la Micro, Pequena y Mediana Industria Nacional; quedando

expedito para llevar a cabo la firma del convenio correspondiente.
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CUADRO N° 15

CRONOGRAMA DE EJECUCION DEL PROGRAMA DE
MOBILIARIO ESCOLAR Y DE REACTIVACION DE LA INDUSTRIA NACIONAL

PLAZODE EJECUCION : 13 meses

FASES

0d. 2254. 255d.

PRIMERA ETAPA |

RENDICION DE CUENTAS
MEDICION DEL IMPACTO

SEGUNDA ETAPA

*d = dias




CUADRO N 16

CRONOGRAMA DE EJECUCION DEL PROGRAMA

POR ETAPAS

FASES

SEQUNDO_TAAMO

CALIFICACION DE EMPRESAS
VISITA PROVEELORES

[ S
INSPECCION FINAL
DISTRIBUGON

CONVOCATORIA
CALIFICACION DE EMPRESAS

VISITA PROVEEDORES
p
INSPECCION FINAL
DISTRIBUQON
OONVOCATORIA

4
VISITA PROVEERES
PRODUCCION

INSPECCION FINAL
DISTRIBUGON

TRIBUCION _ TERCER TRAMO

™3

T T34

e 16

=




CUADRO N° 17

CRONOGRAMA DE EJECUCION DEL PROGRAMA
POR TRAMO

PLAZO DE EJECUCION: 2 mses

FASES

PRIMER MES

SEGUNDO MES

CALIFICACION DE EMPRESAS
VISITA PROVEEDORES
PRODUCCION

INSP. FINAL ( ensamble del Kit)

0d.

[5d

[15d.

30d.

[454.

* d = dias




6.2

a)

b)

c)

d)

e)

CONVENIO

Con el propdsito de confeccionar medio millbn de carpetas
bipersonales, para los centros educativos estatales del nivel de
Educacién Primaria de Menores, se celebré la firma del "Convenio
para la Ejecucién del Programa Social de Mobiliario Escolar y de
Reactivacion de la Micro,Pequena y Mediana Empresa Nacional”.
La suscripcién del convenio la efectuaron

El Ministerio de Educacién, representado por el Ministro de
Educacion.

El Fondo Nacional de Compensacién y Desarrollo Social,
representado por su Presidente de Directorio, su Director Ejecutivo
vy su Gerente General.

La Asociacion de Pequenos y Medianos Industriales del
Perd,representados por su Presidente.

La Federacién Nacional de Asociaciones de Pequenas Empresas
Industriales del Perd, representada por su Presidente.

El Comité de la Industria de la Madera y derivados de la Sociedad
Nacional de Industrias.

El objetivo de suscribir el convenio es establecer las condiciones
generales que regiran para el desarrollo del Programa.Las partes
acuerdan someterse voluntariamente a las condiciones generales

que este documento contiene y asumen la responsabilidad y
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compromisos que en el se establecen. El Expediente Técnico

aprobado por FONCODES forma parte del Convenio.

6.3 RESOLUCION SUPREMA QUE AUTORIZA A EDUCACION A

PARTICIPAR EN LA EJECUCION DEL PROGRAMA

Mediante Resolucién Suprema No. 101 -93-ED, autorizan al
Ministerio de Educacién a participar en la ejecucién del Programa
Social de Mobiliario Escolar y de Reactivaciéon de la Micro, Pequena
vy Mediana Industria Nacional.

La Resolucién Suprema designa la participacién a través de un
Nucleo Ejecutor, presidido por un representante de la Presidencia de

la Republica.

ASPECTOS DE GESTION DEL PROGRAMA

El Decreto Legislativo D.L. No. 26157 que aprueba la Ley del Fondo
Nacional de Compensacién y Desarrollo Social- FONCODES, en su articulo
4to. sefnala que las Instituciones u Organizaciones que reciban
financiamiento para la ejecucién de sus proyectos seran denominados
genéricamente Nucleos Ejecutores y para acceder al financiamiento

deberan constituirse como tales ante el FONCODES.
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7.1

NUCLEO EJECUTOR

7.1.1

7.1.2

a)

b)

El Nicleo Ejecutor del Programa esta constituido:

Un representante de la Presidencia de la Republica, quien lo
preside.

Tres representantes del Ministerio de Educacién.

Un representante de APEMIPE.

Un representante de FENAPI.

Un representante de S.N.I.

Las responsabilidades del Nicleo Ejecutor estipuladas en el
convenio son :

Convocar a los proveedores de madera y otros insumos para
concertar calidad, precio y oportunidad de la materia prima a
ser utilizada en la fabricacién de carpetas de EL PROGRAMA.
Convocar a los Micro, Pequeinos y Medianos fabricantes de
muebles debidamente constituidos que deseen participar en
EL PROGRAMA y que cumplan con las caracteristicas
detalladas en las Bases para la convocatoria de seleccién de
Micro, Pequenos y Medianos Empresarios, Las Normas para
las unidades de produccién NUP-ME, Las Normas para la
sedes de produccién NSP-ME, Normas para el control de

calidad NCC-ME, Metodologia para la distribucién que para
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c)

d)

estos efectos aprobard el FONCODES.

La convocatoria debera hacerse, ademas de los medios que
el NUCLEO EJECUTOR considere validos, usando:
Publicaciones en el diario Oficial * EL PERUANO" y uno de
circulacién Nacional, avisos de radiodifusién. Por cada tramo
debera haber una publicacién en cada diario y por lo menos
doce avisos por radio en un dfa de transmisién; las
publicaciones y las radiodifusiones se efectuaran en diarios
y emisoras que abarquen el ambito de la. convocatoria
Cumplir y hacer cumplir lo estipulado en el Expediente
Técnico correspondiente a EL PROGRAMA, es decir las
especificaciones técnicas, las normas para las sedes de
produccién NSP-ME, las normas para las unidades de
produccién NUP-ME, las normas para el control de calidad
NCC-ME, la metodologia para las distribucién y los planos de
la carpeta aprobada, bases para la convocatoria de seleccién
de los Micro, Pequeinos y Medianos Fabricantes de Muebles,
Proforma del contrato a suscribirse con los fabricantes.
Designar coordinadores locales por cada sede de produccién
a efectos de :

Recepcionar y registrar las propuestas de los postulante

seleccién de los fabricantes.
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e)

f)

g)

h)

i)

k)

Calificar junto con el Inspector a las Empresas seleccionadas.
Representa al Nucleo Ejecutor en la recepcidén de las carpetas
en los almacenes designados, cuando este lo disponga y de
acuerdo con las Normas de Inspeccién .

Representar al Nucleo Ejecutor para actividades que este lo
disponga.

Rendir Cuenta Publica del uso de los Recursos asignados para
la ejecucién de cada Etapa del Programa.

Seleccionar a los Fabricantes aptos para confeccionar las
carpetas, de acuerdo a la localizacién para las sedes de
produccidén y los requisitos para los fabricantes de muebles
estipulados en las bases para la Convocatoria Publica.
Calificar el tipo de Empresa, en concordancia con el informe
de los coordinadores locales y el Inspector, asignar la cuota
de produccién de acuerdo a la Asignacién de la Produccién.
Presentar al FONCODES los resultados de la seleccién y
asignaciones realizadas. Publicar estos resultados.
Contratar la confeccidon de las carpetas con los fabricantes.
Autorizar junto con el Inspector, el pago de las sumas de
dinero que corresponde a los fabricantes.

Entrega al Ministerio de Educacidn, las carpetas bipersonales.
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7.2

INSPECTOR

La designacion del Inspector del programa se efectio a través de

una Evaluacién de Propuestas formuladas por las Instituciones

Equipo de Profesionales que fueron invitados para tal fin.

La propuesta fue formulada de acuerdo los Términos de Referencia

para la seleccion del Inspector del Programa Social de Mobiliario

Escolar y de reactivacion de la Micro, Pequena y Mediana Industria

Nacional.

7.2.1

7.2.2

a)

b)

El Inspector desempenara su funcién con el propdsito de
ejercer el control directo de las actividades y trabajos del
Programa.

Las Responsabilidades del Inspector son:

Controlar, verificar y exigir la correcta ejecuciéon del
Programa, de acuerdo a las condiciones estipuladas en este
documento incluyendo el expediente técnico y los
documentos que lo conforman : especificaciones técnicas,
planos, normas para la seleccién de los Micro, Pequenos y
Medianos fabricantes de muebles, proforma del contrato, a
suscribirse con los fabricantes.

Verificar que los fabricantes y proveedores seleccionados
sean idoneos para cumplir con el encargo de confeccionar las

carpetas bipersonales.
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c)

d)

e)

f)

g)

h)

Efectuar el control de calidad tanto a los proveedores como
a cada uno de los fabricantes seleccionados de acuerdo a las
normas de control de calidad NCC-ME, para lo cual se hace
necesario que el INSPECTOR visite por lo menos tres veces
cada taller en las diferentes fases de fabricacion (desde la
adquisicion de materiales, fabricaci6bn del muebie,
certificacién antes del embalaje) en concordancia con el
calendario de avance de obra.

Autorizar junto con los representantes del NUCLEO
EJECUTOR los pagos a los proveedores y fabricantes de
carpetas.

Controlar que los gastos se realicen especlficamente para la
ejecucién del Programa.

Evaluar mensualmente el avance de El Programa, informando
de sus conclusiones al FONCODES Y EDUCACION.

Revisar las rendiciones de cuenta del NUCLEO EJECUTOR y
visar los documentos sustentatorios.

Presentar un informe al final de cada tramo de EL

PROGRAMA al FONCODES y EDUCACION.
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7.3

GRUPO DE POVEEDORES DE MATERIA PRIMA

Mediante convocatoria Publica se efectuars el Registro de
Proveedores de Materia Prima e Insumos a fin de asegurar el precio,
la calidad y oportunidad del producto. En este caso la materia prima
principal para la ejecucién del Programa es |la madera, se ha previsto
que sea la Confederacién Nacional de la Madera la que provea este
producto.

Los precios serdn pactados en délares para proteger a los
Industriales de los efectos de la inflacién , teniendo en cuenta que
el Programa se ejecutard en 12 meses (en sus dos etapas) . Los
precios de los materiales no pueden ser variados y los proveedores
se comprometen a vender al precio concertado hasta la culminacion
del Programa.

El Inspector debe verificar que la calidad de los materiales estén de
acuerdo a las Especificaciones Técnicas y lo estipulado en el control
de calidad de las carpetas.

El Nucleo Ejecutor efectuara directamente el pago de materia prima
entregada por los proveedores a los fabricantes de carpetas; una
vez recibidos los materiales de acuerdo al lote asignado y
comprobado el hecho; se efectia el depdsito en la cuenta del

proveedor.
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7.4

FABRICANTES DE CARPETA U PARTICIPACION

La seleccién de los fabricantes de carpetas para el programa se
efectuard mediante Convocatoria Pudblica, los interesados deben
presentar los requisitos que acreditan el funcionamiento de su
empresa de carpinteria o ebanisteria y/o metal-mecénica. Esta
convocatoria se efectuard en cada localidad y la presentacién de
documentos se realizara en las oficinas del FONCODES y/o en las
oficinas del Inspector (si fuera el caso). Entre los requisitos se
encuentra el de la carta fianza o carta de garantia, expedida por un
ente Financiero, esto constituye un impedimento para los
microempresarios.

Los Gremios poseen entes financieros como son

FOGAPI y SOGANPI que brindan servicios de garantias a sus
asociados, lamentablemente es la inica manera de asegurar que el
adelanto de materiales o dinero para que los fabricantes
confeccionen carpetas, tengan cierto respaldo.

La cancelacién de los pagos a los fabricantes, se efectuarad contra-
entrega de las carpetas bipersonales, ya estipulado hasta la
culminacién del Programa. El fabricante estd obligado a entregar

boleta de venta al Nicleo Ejecutor.

93



7.5

ADMINISTRACION DE RECURSOS

Con el objeto de seleccionar a la entidad del Sistema Financiero
encargada de los recursos asignados por FONCODES para el
financiamiento de la Primera Etapa del Programa, se cursaron
invitaciones a varias entidades privadas del Sistema Fianciero
Nacional.

Las propuestas se formularon de acuerdo a los Términos de
referencia, preparados para tal fin. Culminado el plazo del
presentacién de los postores se efectud la evaluacién para la cual
se identificaron las caracteristicas relevantes y se asignaron
puntajes. Ildentificado el Banco que administrard los Recursos del
Programa por prestar las mejores condiciones financieras, se
procedié a firmar el convenio de Administracién de los Recursos

para la Ejecucién de la Primera Etapa del Programa.(ver flujograma)
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8. ANALISIS DEL IMPACTO SOCIAL DEL PROGRAMA
Dadas las caracteristicas del Programa y su ejecucién a nivel nacional, se
prevé un impacto en la sociedad focalizado directamente en el sector de

empresarios ligados a la industria de la madera y metal-madera.

8.1 IMPACTO EN EL SECTOR EDUCATIVO

La poblacién en edad escolar; 5 a 14 anos; a nivel nacional es de
5’334,000 nifios ’; y la cantidad de alumnos matriculados en el
nivel de educacién primaria de menores es de 4'053,800 alumnos
8. Es decir que existe una demanda insatisfecha de poblacién en
edad escolar, Ia que asciende a 24%.

El sector educativo espera captar éste déficit en el corto plazo al
ofrecer mejores condiciones materiales y pedagégicas para el
desarrollo del educando.

Para efectuar una evaluacién social del Programa debemos asumir
algunas hipétesis:

8.1.1 Las carpetas fabricadas tienen 10 anos de vida Qtil.

8.1.2 Que se fabricaran el aio 1,994,

8.1.3 Que el aifo 1,994 existiran 5°411,000 niilos en edad escolar.

8.1.4 Que se mantiene el porcentaje de alumnos matriculados en

7 Fuente : INEI - Direccién Técnica Demografica. Consejo Nacional de Poblacién. Datos para el

afo 1991
%  Fuente : Ministerio de Educaién - Oficina de Estadistica e Informatica. Datos para el aiio 1991,
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el sector estatal respecto al universo. .

8.1.5 Que tendrfamos 4'261,573 alumnos matriculados; eh_-élln'i:vel

de educacién primaria de menores para ‘el-aho::1,994.

Con las premisas formuladas analizaremos el costo de la carpeta en

su periodo de vida util.

Costo Carpeta/al. = ----ceeeemmmeccceeen...

Costo Carpeta/ al.= U.S $ 17.75/alumno.

Costo Total Programa

1°000,000

EDAD POB. ANOS QUE ALUMNOS | ALUMNOS
(afios) EDAD ESC. | USARAN LAS | CON NUEVOS
ANO 91 CARPETAS CARPETAS (®)
NUEVAS
0-4 2'944,000 5 5 207,773
5-14 5'334,000 5a1 1'000,000 “

El cuadro anterior refleja que son 1°207,773 los alumnos que van

ha emplear las carpetas adquiridas con el Proyecto, durante su vida

util; considerando tan sélo un turno de clase por centro educativo.

Se refiere a los alumnos que se integran al sector Educativo no estatal.
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8.2

Esto implica que el costo social por carpeta durante sus afos de

vida util; es de:

Costo Social Costo total del Proyecto

Carpeta/al. = -
1'207,773

Costo Social

carpeta/al. = U.S.$ 14.93 /alumno

De considerar un promedio de dos turnos de clase por centro
educativo serian 2'415,546 los alumnos que se beneficiaran con el

proyecto en un periodo de 10 aios, el costo social es:

Costo Social Costo total Programa

Carpeta /al. = —-cccmeccmmccmccrcceeeeen
2'415,546

Costo Social

Carpetas/al. = U.S $ 7.346

IMPACTQ EN EL SECTOR DE LA INDUSTRIA DE LA MADERA

i 18 m

La ejecucion de este programa reactiva tres sectores bien definidos

como son :
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8.2.1

8.2.2

Los proveedores de la materia prima principal, la madera,
implica la generacion de empleo desde la ext(accién de la
madera hasta el transporte a las madereras o aserraderos.

La confeccién de 500,000 carpetas bipersonales de madera,
de acuerdo al modelo aprobado para el programa requiere de
12'269,850 p2 de madera, lo cual equivale a 29,042 m3 de

madera aserrada. ( ver cuadro No. 18, 19)

CARPETAS P2-X CARP. TOTAL M3
MADERA
500,000 24.54 12°'269,850 29,042

El sector de carpinterfa y/o metal-mecénica, se ha
programado la participacién de 720 empresas por etapa; es
decir 1,440 empresas para confeccionar 500,000 carpetas
bipersonales. De las cuales el 50 % deben ser
microempresas, 30 % pequenas y 20 % medianas empresas.
En cuanto a la generacion de empleo:

Se estima en 500,126 jornales y el empleo de 10,000
personas a nivel nacional para confeccionar 500,000

carpetas bipersonales.
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CUADRO N° 18

ANALISIS DE MADERA NECESARIA PARA LA EJECUCION DE LA PRIMERA
ETAPA DEL PROGRAMA SOCIAL DE MOBILIARIO ESCOLAR 1993 — 1994
Y REACTIVACION DE LA MICRO, PEQUENA Y MEDIANA INDUSTRIA NACIONAL

TRAMOS MESES TIPO DE P2 — MADERA| CANTIDAD P2 M3 Ha.
CARPETA x CARP. BIP. | CARPETAS
ier. TRAMO | Dic — Ene Madera 24.54 70,500 1,730,049.07 409496 1439
2do. TRAMO | Feb — Mar Madera 24.54 83,500, 2,049,065.21 4,850.06| 1705
3er. TRAMO | Abr — May Madera 24.54 96,000 2,355,811.50| 5,576.12] 196.0
TOTAL 250,000 6,134,925.78| 14,521.14| 510.4]

Arch. EspmobEME



CUADRO

N° 19

EXTRACCION FORESTAL

ANO 1991

REGION VOLUMEN M3 Has.
AMAZONAS 704,980 230,700
A.A. CACERES 165,675 68,444
INCA 23,487 8,480
J.C. MARIATEGUI 21,848 768
RENOM 3,855 163
SAN MARTIN- LA LIBE} 204,912 31,384
UCAYALI 2,470,590 637,336

TOTAL 3,595,347 977,275

* Fuente: Ministerio de Agricultura — Direccién Forestaly Fauna

CONSUMO MADERA ASERRADA
ESPECIES COMERCIALES

* Fuente: Ministcrio de Agricultum = Dircccién Forestal y Fauna
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ANO 1991

REGION P2 VOLUMEN M3 Has.
AMAZONAS 14,060,213 33,280 9,046
A.A. CACERES 85,505,784 202,389 55,013
INCA 15,689,305 37,136 10,094
J.C. MARIATEGUI 4,548,868 10,767 2,927
RENOM 1,470,239 3,480 946
SAN MARTIN- LA LIBE! 25,593,982 60,580 16,467
UCAYALI 59,635,921 141,156 38,369
CHAVIN 195,609 463 126

TOTAL 206,699,921 489,251 132,861 !
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8.3 BENEFICIOS COMPARATIVOS DEL PROGRAMA RESPECTO A LOS

PROYECTOS LOCALES

Los Proyectos de Mobiliario Escolar presentados por los Nucleos

Ejecutores Locales; de los cuales nos ocupamos en los items 1.1y

1.2, que fueron financiados por el FONCODES tenian un costo de:

ZONAS CARPETA BIPERSONAL CARPETA
PRIMARIA INICIAL
URBANO-MARGINAL S/. 92.82 155.04
U.S.$ 43.78 U.S.$73.13
RURAL '° S/. 84.66 S$/132.60
U.S.$ 39.93 U.S.$62.55
— —

En el Programa las carpetas a confeccionarse tienen un sélo precio

y responden a un modelo Unico. De acuerdo al presupuesto total del

proyecto; item 5.9; el costo total por carpeta bipersonal es de :

Costo total x = U.S

Carp.biper.

tipo de cambio : U .S $ 2.12 S/.

. $ 35.49
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Comparativamente sin el Programa para llegar a cumplir con las

metas programadas tenemos que :

? —
COSTO SIN PROGRAMA | CON PROGRAMA
U.S.$
MINIMO 19'965,000 17°745,244
MAXIMO 21'890,000 17°745,244
DIFERENCIA A COSTO
DE COSTOS U.S.$
” MINIMO 2'219,756
|
H MAXIMO 4'144,756 H

Entonces, con la ejecucién del Programa de Mobiliario Escolar
estamos destinando menos recursos monetarios para cumplir con
las mismas metas. Esto implica un ahorro que va desde U.S.$
2'219,756 a U.S. $ 4'144,756; los cuales pueden ser destinados

a financiar otros proyectos de apoyo social.
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8.4

LIMITACIONES DEL PROGRAMA

8.4.1

8.4.2

8.4.3

De acuerdo al esquema de ejecucién planteado donde el
fabricante de carpetas debe dar garantia de cumplimiento, se
hace imposible la participacion del microempresario que no
estéd agremiado.

Se ha previsto que la produccidén se efectie preferentemente
en las capitales de los departamentos. Esto conlleva a que los
micro y pequenos fabricantes de muebles ubicados en zonas
de dificil acceso no puedan participar.

La falta de datos del Sector Educacién ha impedido localizar
cada uno de los centros educativos que deben ser
beneficiados. Se espera que con el Censo Escolar, pré6ximo
a realizarse se localicen las verdaderas necesidades del nivel

de educacién primaria de menores.

8.4.4 El Programa deberia atender no solo con carpetas a la

comunidad educativa sino con el equipamiento de mobiliario
basico,es decir: estantes para libros, silla y pupitre para el
profesor, pizarra, botiquin. Pero por razones presupuestales;
se priorizé la atencidn de mobiliario escolar consistente

unicamente en carpetas.
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8.4.5 En cuanto al diseito, es el dptimo, considerando que se trata

de una carpeta desarmable que lleva partes pre-armadas; al
hacer el montaje final la unién de las partes de la mesa
bipersonal y la cajuela deberian emplearse tuercas reforzadas
con contra tuercas, para hacer mas consistente la unién.

Pero dado el mal uso de los muebles por parte del alumnado,
los cuales terminarfan desmontandolas, se prefirid6 usar

tarugos en las uniones.

9. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

9.1

9.2

Con la ejecucién del Programa de Mobiliario Escolar se
cumple un doble objetivo, el de atender el déficit actual de
carpetas para el nivel de educacién primaria de menores y a

Su vez reactivar el sector de la industria de |la madera.

La produccidn serd descentralizada, para realizar la
localizacién de las sedes de produccién y la cantidad de
carpetas que producira cada departamento se ponderaron los
siguientes factores: déficit de carpetas, capacidad instalada
por departamento, disponibilidad de mano de obra, suministro
de insumos, facilitar la distribucidn, causar el efecto

descentralizador.
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9.3

9.4

9.5

9.6

Para confeccionar 500,000 carpetas .. .
’ P hipersion

participar alrededor de 1,440 empresas, delascuales el 50

% son microempresarios, 3o % pequefos 20 %"
medianos

empresarios.

Se produce un ahorro minimo de US $ 2'219,756 y méaximo
de US $ 4'144,756, si consideramos la financiacion de los
proyectos de Mobiliario Escolar presentados por los Nucleos

Ejecutores locales. Ademas, se asegura la calidad del mueble.

La participacion del grupo de proveedores asegura un precio
preferencial y la calidad de la materia prima, de acuerdo a las
especificaciones técnicas, ademas se tiene un precio

concertado hasta el final del Programa.

El Presupuesto General del Programa estéa presupuestado en
délares americanos; para evitar la actualizacidén de costos por
efectos de la inflacién; lo cual generaria un total malestar
porque tendriamos que variar el precio de concertacion
pactado con los gremios para la confeccién del modelo de

carpeta aprobado.
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9.7

9.8

9.9

9.10

9.1

La Ejecucién del Programa; confecciéon de 500,000 carpetas
bipersonales; esta programado en dos etapas de seis meses
cada una. A su vez cada etapa estd subdividida en tres
tramos de dos meses de ejecucién cada uno; los tramos son

secuenciales en su ejecucion .

El efectuar un seguimiento de calidad en cada una de las
etapas de fabricacién del producto asegura que el producto
O servicio se ajuste a estandares de normas vy

especificaciones definidas para tal fin.

El modelo de carpeta aprobado es el kit desarmable cuyo
volumen es de 115 x 55 x 13 cm., para facilitar la

distribucién alincurriren menores costos de almacenamiento.

Se ha previsto que los fabricantes participen a través de una
Convocatoria Publica en cada sede de Produccién, para la
cual deben entregar documentacién que los acredite como

fabricantes de muebles de madera y/o metal - madera.

El costo total de la carpeta por cada alumno es de US $

17.75.
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9.12

9.13

9.14

9.15

Se ha previsto que la produccidn se efectie preferentemente
en las capitales de los departamentos; esto conlleva a que los
micro y pequeiios fabricantes de muebles ubicados en zonas
de dificil acceso no puedan participar.

De acuerdo al esquema de ejecucién planteado donde el
fabricante de carpetas debe dar garantias de cumplimiento,
se hace imposible la participacién del microempresario que no
esta agremiado, se recomienda buscar entes financieros que
puedan garantizar la participacién de este sector a través del
Ministerio de Industria.

El Programa deberia atender no s6lo con carpetas a la
comunidad educativa sino con el equipamiento de mobiliario
bésico; es decir: estantes para libros, sillas y pupitres para
profesores, pizarras y botiquines.

Como se ha visto el costo total de cada carpeta bipersonal es
de U.S. $§ 35.49. El costo social; en los anos de vida dtil de
la carpeta; es de U.S. $ 14.69. Por lo tanto se recomienda
ejecutar este tipo de Programas, identificando la necesidad y
el Sector de la Industria que podrfa participar directamente en

la fabricacidn del bien o en la satisfaccidn de la necesidad.
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Revista de Legislacién y Jurisprudencia

ienty veinticuatro mil y 00/100 nuevos soles (S/.
1'124,000.00). conforme al siguiente detalle:

: Gobiermo Central
: Egresos
: Tesoro Pablico

: Economfa y Finanzas
't Ministerio de Economfa y Finanzas

SIGNACION GENERICA (EN S/)
00 Transferencias Corrientes
20 Oras 11'124,000.00
TOTAL 11°124,000.00
L .
R2S : Ministerio de la Presidencia.
[EGO 25 : Ministerio de la Presidencia.
OGRAMA 01 : Direceién y Administracién General.
SIGNACION GENERICA
00 Transferencias Corrientes 2°284,00Q0.00
100 Trnsferencias de capital 8:840.007.00
TOTAL ' 11°124,000.00

_ Artfeulo do,- E) monto transferido a las Institciones Pu-
teas poy el nr(lculo precedente se distribuye de acuerdo al
uienfc detalle:

¢ Instituciones Pdblicas

: Ministerio de la Presidencia

: Fondo Nacional d¢ Compensacién
y Desarrollo Social

: Tesoro Pdblico

: Fondo Nacional de Compensacién
y Desarrollo Socjal

JBPROGRAMA 002 : Apoyo Social

OGRAMA 01

IGNACION GENERICA (ENS/)
0 Transferencias corrientes , 2'284,000.00
TOTAL; 2'284,000.00

ceavemsccsnasancos

BPROGRAMA 003 : Fomento del Emplco Productivo
SIGNACION GENERICA .
00 Transferencias de capilal

| - Empleo 6'800,000.00
~Calzado 2'040,000.00
TOTAL; . 8'840,000.00
TOTAL INSTITUCIONES 11°124,000.00

: —_—_— Ly
Arfculo So.. Mediante resolucién del titlar del pliego y
"Plzo no mayor dé cinco (05) dfas de publicado el presente
tloLey, se aprobar§ su desagregacién a nivel de Programa,
Mrograma, Asignacién Genérica y Especffica. de conformi-
O la Directiva No. 006-92-EF/76.0) complementaria del
40 presupuestario 1992, Dicha resolucién serd transcrila

§326

a los organismos que sciiala el artfculo 130. del Decreto Ley
No. 25572.

Artlculo 60.- El presente Decreto Ley entrar§ en vigencia
al dia siguicnte de su publicacién en el diario oficial **El

Pervano'’.

POR TANTO:

Mando se publique y cumpla.

ALBERTO FUJIMORI FUJIMORI

OSCAR DE LA PUENTERAYGADA,

Presidente del Consejo de Ministros y Ministro de Relacio-
nes Exteriores.

CARLOS BOLONA BEHR,

Ministro de Economfa y Finanaas,

ALBERTO VARILLAS MONTENEGRO,

Ministro de Educacién.

JORGE CAMET DICKMANN,

Ministro de Industria, Turismo. Integracién y Negociacio-
nes, Comerciales Intemacionales.

MAXIMO MANUEL VARA OCHOA,

Ministro de la Presidencia.
@ 29/12/92.- D.L. No. 26157.- Aprueba la
Ley del Fondo Nacional de Compensa-
cién y Desarrollo Social —FONCODES. (30/

12/92)

" POR CUANTO:
El Gobieno de Esncrgencia y Reconstruccién Nacional;
Con ¢l voto aprobaiorio del Consejo de Ministros;
Ha dado el Decreto Ley siguiente:

Artfculo lo.- El Fondo Nacional de Compensacién y De-
sarrollo Social —FONCODES creado por Decreto Legislativo
No. 657 es un organismo descentralizado auiénomo, depen-
diente de la Presidencia de la Repiiblica, que cuenta con auto-
nomfa funcional, econémica. financicra, administrativa y téc-
nica.

‘Articulo 20.- El Fondo Nacional' de Compensacién y De-
sarrollo Social —FONCODES tiene como objeto financiar
proyectos de inversiénsocial presentados por organismos crea-
dos por Ja propia poblacién, por comunidades cumpesinas y
nativas, por diferentes organisinos religiosos asentados en las
zonas popularcs, por organismos no gubernamentales, munici-
palidades provinciules o distritales, organismos del Estadoy en
general por cualquier instilucién o grupo social que represente
auna comunidad organizada y que busque un beneficio de tipo
social para ésta.

Artfculo 3o.- El Fondo Nxcional de Compensacién y De-
surrollo Social —FONCODES desarrollarf en el pafs todas
aquellasactividades de apoyo solidario que !a poblacién requic-
ra para superar el estado de pobreza en que se encucnira, en
tanlo tales aclividades se enmarquen en lo establecido en la
presente Ley y sus cormrespondienies estatutos. Por cllo, se
*encuentra en capacidud de cjecutar acciones que permitan
olorgar trubujo temporal, el desarrollo'de obras de sancamicnto,
de programas de salud, de educacién, la ¢jecucién de proyectos
de’inversién social y la atencibn de situaciones de emergencia
con apoyo bésico requerido por la poblacién.

- En ¢l desarrollo de su misién. ¢l Fondo Nacional de Com-
pensacién y Desarrollo Social —FONCODES es la entidad que
representa al Gobicro Central ante iustituciones piblicas o
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privadas del pafs o del exterior, ante Gobiernos, Agencias
Oficiales o ante Instituclones bilaterales 0 multilaterales de
crédito o de cooperacion.

Artlculo 4o.- Las instituciones u organizaclones que reci-
ban financiamiento para la ejecucién de sus proyectos serén
denominadas genéricamenie ndcleos ejecutores y para scceder
a! financiamiento del Fondo Nacional de Compensacién y
Desarrollo Social —FONCODES deberfn conslituirse cono
tales ante €l. El ndcleo ejecutor podré presentar y ejecutar
proyectos en peopio beneficio o en el de un grupo social para
cuyo apoyo se ha constitvido.

El Fondo Nacional de Compensacién y Desarrollo Social
—FONCODES aprobars las condiciones y lineamientos nece-
sarios para determinar Ja calidad de donacién, transferencla o
crédiio de los recursos con los que scuda al financiamiento de
los proyectos.

En concordancia con el pfirafe anterior, el Fondo Nacional
de Compensacién y Desarrollo Social —~FONCODES deber§
cumplir tareas de coordinaci6n, evaluacién y supervisién de los
proyectos que s¢ Je presenten y que acceds a financiar.

Articvlo So.- El Fondo Naciona) de Compensacién y De-
sarvollo Social —FONCODES constituye un plicgo presupues-
tal en el volumen 05 del Presupuesto del Segtor Pdblico.

Mediante resolucién suprema se dictardn las normas de
incremento presupuestal necesarias para que el Fondo de Com-
pensacién y Desarrolio Social pueda cumplir con su objeto y
con las responsabilidades que vaya asumicndo como conse-
cuencia de la aplicacién del presente Decreto Ley.

Asimismo. el Fondo Nacional de Compensacién y Desarro-
llo Social —=FONCODES est§ facultado a intermediar en el pafs
los recursos que le sesn asignados pasa el desarvollo de su
misién.

Artfculo 60.- El Fondo Nacional de Compensacién y De-
sarrollo Social —FONCODES estarf 2 cargo de un Directorio
presidido por el Minisuwro de la Presidencia y conformado por
cuatro Direclores que serén designados por el Presidentc de la
Repiblica mediante resolucién suprema refrendada por el Pre-
sidente del Consejo de Ministros

El nuevo estatuto del Fondo Nacional de Compensacién y
Desarrollo Social —-FONCODES determinaré su estruciura.

Artfculo 70.- Son recursos del Fondo Nacional de Com-
pensacién y Desarrpllo Social —FONCODES:

a) las asignaciones del Tesoro Péblico.

b) Jas donaciones, transferencias y legados que reciba.

€) el producto de la sdministracién de sus recursos.

d) las contribuciones no reembolsables de los Gobiemos,
organismos intemacionales, fundaciones y otros. \

¢) los créditos de fuente interna 0 externa.

f) cualquier olro que se hiciera en su hvot o fuere ob!emdo

'y aprobado por el Directorio.

Artfculo 8o.- El Fondo Nacional de Compensacién y De
sarvollo Social —FONCODES tendr§ una estructura oegfnics
integrada por personal que laborard en Ja institucién bajo el
régimen de la Ley No. 4916, modificalorias y complementarias.
Por su propia naturaleza temporal, el Fondo Nacional de Com-

pensacién y Desarrollo Social ~FONCODES debers celebrar

conlratos de lrzbajo que refiejen tal temporalidad.

Para el cumplimiento de su mislén el Fondo Naclonal de
Compensacién y Desarrollo Social ~FONCODES contrataré
servicios no pessonales de terceros o celebraré contratos de
trabajo sujetos a modalidad, no siéndole de aplicacién las
prohibiciones que al respecto establezcan las leyes anuales del
Presupuesto del Sector Pdblico. Ls modificacién de lo'dispues-

NORMAS LEGALES

10 en esle pdrmafo requerird de expresa mencién en una norma

de similas rango a Ja presente.
Arifculo 90.- En el nuevo estatuto del Fondo Nacional de

Compensacién y Desarrollo Social —FONCODES, que seré
aprobado por decreto supremo, refrendado por el Presidente del
Consejo de Ministros, se establecerdn las dreas eh las cuales
puede intervenir el Fondo con fi nanciamieato e, Igualmente, se
aprobarf un sistema adecuado para la rendicién de cuentas.
Dicho estatuto establecerf ¢l némerd mfximo de personal
jerdrquico, técnico, administrativo y. de servicios que pueda
laborar directamente en el Fondo Nacional de Compensacién y
Désarvollo Social y asimismo se estableceré que el gasto que
genere tal personal no podrd exceder su presupuesto de gastos
corrientes.

Artfculo §00.- Dentro de los 30 dfas siguientes de aprobado
el nuevo Estatuto de FONCODES, el Directorio podr proceder
a declarar Ja existencia e personsl excedente. Dicha declara-
toria de excedencia pmctder‘ en forma automética contrs la
sola presenucndn de Ja solicitud correspondiente a la Autoridad
de Trabajo,

Artfeulo 1lo.- Moquuense el asticulo 80. y la ptimen
disposicién transitoria y final del Decreto Ley No. 25556,
eliminéndose toda menﬂdn al FONCODES. Prec(sase que el
Decreto Ley No. 25638 rige durante el ejercicio 1992. °

Artifeulo 120.- FONCODES podré concertar directamente
la adquisicién de bienes y servicios de todo orden, por montos
Que se fijardn por decreto supremo.

Articulo 130.- E! Poder Ejeculivo, mediante decrelo supre-
mo podré§ aulorizar Ja ejecucién por e} FONCODES de progra-
mas de emergencia de pequefias inversiones, destinados al
financiamiento de pmyeclos cuyos montos sertn fijsdos por_
decreto supremo.

Los referidos pmyeclos debertn serde lllo impacto ‘econé-
mico y social.

" En el caso de proyectos que no excedan de 25 UITs. serén
aprobados con la sola presentacién de una declaracién jurads.
La rendicién de cuentas se considemi cumplida cuando se
presente el acta de terminacién de la obra oproyecto respectivo,
la que seré firmada pox el representante dc FONCODES auto-
rizado o por la autoridad municipal correspondiente.

Articulo 1do.- El preseate Decreto Ley entrard en vigencia
a partir del dfs siguiente al de su publicaci6n en el diario oficial
**El Peruano®’,

POR TANTO:

Mando se publique y cumpla.
ALBERTO FUJIMORI FUJIMORI
OSCAR DE LA PUENTE RAYGADA,
Presidente del Consejo de Ministros y Ministro de Relacio-

nes Exlteriores. .
MANUEL VARA OCHOA,

Ministro de la Presidencia.
§327 29/12/92.- D.L. No. 26158.- Autoriza al
Ministerio de Educaclén para que pro-
ceda a aplicar un Programa de Reduccién de
Personal. (30/12/92)

POR CUANTO;
El Gobiemno de Emergencia y Reconstruccién Nacional:
Con el voto aprobatorio del Consejo de Ministros;

Ha dado €] Decreto Ley sigulente:

-
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OSCAR DE LA PUENTE RAYGADA
Presidente del Consejo de Ministros y Ministro de
Relaciones Exteriorea

FERNANDO VEGA SANTA GADEA
Miristro de Justicia

PCM

Aprueban el Estatuto del Fondo Nacio-
nal de Compensacion y Desarroilo So-
cial - FONCODES

DECRETO SUPREMO N 067-98-PCM
EL PRESIDENTE DE LA REPUBLICA
CONSIDERANDO:

Sue, mediante Decreto LegislativoN®657 se decla-
ré de necesidad y utilidad publica Ja creacién del
Fondo Nacional de Compensacién y Desarrollo Social
-FONCODES;

Que, posteriormente gor Decreto Lay N?26157, se
aprobé la Ley del FONCODES, estableciendo en su
Artfculo 9° que el nuevo Estatuto del mencionado
organismodebe aprobarse por Decreto Supremo;

e conformidad con lo establecido en el inciso 11)
del Articulo 211%de la Constitucién Polftica del Pen;

DECRETA:

Artfaulo 1°.- Apruébase el Estatuto del Fondo Na-
cionalde Compensaciény DesarrolloSocial -FON-
CODES., el mismo x: consta de sieta (7) capitulos y
cuarenta y dos (42) Artfculos y que forma parte inte-
grante del presente Decreto Supremo.

Art{cilo 2°.- Derégase el Decreto Supremo N* 163-
91-PCM ylasdemds disposicioneslegales que se
opongun a lo establecido en el presente Decreto Su-
premo.

Artfenlo 8°- E] presente Decreto Supremo serd
refrendads porel Presidente del Consejo de Ministros
§ Mini€tro de Relaciones Exteriores.

Dado en la Cazz de Gobierno, en Lima, a los die-
ciocho u&fu del mes de agosto de mil novecientos no-
ventitréa.

ALBERTO FUJIMORI FUJIMORI
Presidente Constitucional de la Reptiblica

OSCAR DE LA PUENTE RAYGADA
Presidents del Consejo de Ministros y Ministro de
Relaciones Exteriores

ESTATUTO DEL PONDO NACIONAL DB
COMPENSACION Y DESARROLLO SOCIAL

CAPITULO I
DE LA NATURALEZA, DOMICILIO, DURACION
YOBJETO

Artienlo 1*.- E] Fondo Nacional de Compensacién
y Desarrollo Social, al que en adelante se le denomi-
pard FONCODES, es un organismo descentralizado
auténomo, dependiente de la Presidencia de la Repu-
blics, que cuents con autonomfa funcional, econémi-
ca, insnciera, administrativa y técaica.

Articnlo 2°.- El FONCODES tiene como domicilio
la ciuded de Lima, Podré establecer oficinas o repre-
sentaciones en cualquier luger del territorio nacio-
nal, cuando ello permita una gestién més eficicnte de
sus funciones.

Artienlo 3°.- La duracién de FONCODES est4 en
funcién dé su naturaleza temporal, de conformidad
con lo establecido en el Artfculo 8° del Decreto Ley N®
26157.

Articulo 4°.- El FONCODES, tiene como objeto
financiar gri, ectos de inversién social ep wodoel pais,
presentados por organismos creados por la propia
poblacién, por comunidadea campesinasy nativas,

por diferentesorganismos religiosos asentados en las
zonas po&uhres. por OrganismosNo Tnamenta-
les, por Municipalidades Provinciales o Distritales,
por Organismos del Estado y en general por cual-
quier Instituciéno Grupo Social tgze represente auna
comunidad organizads o que trabaje en beneficio de
la comunidad y que busque unbeneficio de tipo social
para ésta.
Articulo 5°- Para el cumplimiento de su objeto, el
FONCODES, esla entidad que representa al Gobier-
Do Central ante instituciones publicaso privedas del
af3 o del exterior, ante Gobiernos, Agencias Oficia-
es, 0 ante Instituciones Bilaterales o Multilaterales
de crédito o de cooperacidn.

CAPITULO IT.
DE LAS FUNCIONES Y ATRIBUCIONES

Artfculo 6%.- E]l FONCODES tiene como funcién
principal la de desarrollar en el pafs todas aquellas
actividades de apoyo solidario que la poblacién re-
quiera para superar el estado de pobreza en que 3¢
encuentra, siempre que tales actividades se enmar-

en dentro de lo establecido en el Decreto Ley N®

6157 y en el presente Estatuto.

Para tales efectos, el FONCODES debe ejecutar

acciones tendientes a:

a)Promoverla generacién de empleo productivo de
Daturaleza temporal;

b) Desarrollar obras de infraestructura social y
econémica, principalmente de saneamiento;

c) Ejecutar ﬁmyecws de inversién social;

d) Desarrollar programas de desarrollo social,
principalmente en los dreds de salud’y educacién; y,

e) Atender, con apoyo bésico, a la poblacién que se
encuentre en situacién de emergencia.

Artfculo 7°.- Sin perjuicio de lo establecido en el
artfculo anterior, le corresponde al FONCODES:

a) Identificar, a nivel nacional, las zonas priorita-

Tias para la gsignacidn de recursos;

gramar apualmente y adminiscrar la asig-
nacién de los recursos, bajo las diferentes modalida-
des permitidas por.el Decreto Ley N° 26157, en tér-
minos regionales o sectoriales, segun las éreas y If-
neas de inversién social establecidas;

¢) Promocionar ydivulgar Josobjetivos y propdsitos
del F?NCODES y desnrgolcllu programas de capa-
citacién para neracién de proyectos que respon-
dan a las neauis:du de ]a poblacién;

d) Clasificar, evaluar, seleccionar y aprobar los
royectos de inversién social que se le presenten, en
ase acriterios de elegibilidad, de evaluacién y de
riorizacién por cada lfnea de inversién social esta-
lecida,e lecidos por el Directorio;

e) Coordinar, evalusr y supervisar los proyectos de

inversién social que acceda a financiar;

0) Propiciar la participacién del sector privado en
el desarrollo de proyectos de inversién soqal, tanto a
través del aporie de recursos y financiamiento de
PO como enla ejecucién de actividades Gnan-
Ciadas e impulsadas por el FONCODES;

8) Evaluar y supervisar permanentemente y de
manera integral, el impacto econdmico y social de los
proyectos que financie;

h)Otru%ug acuerde su Directorio y que sean afi-
nes con e! objeto del FONCODES.

Artianlo 8°.- Excepcionalmente, cuando asflo esta-
blezca el Decreto Supremorespectivo,el FONCODES
dré ejecutar programas de emergencia ds peque-
as inversiones, destinados al financamients de
proyectos de alto impacto econémico y social. Dichos
pmmml serdn ejecutados por los montos y en las
modalidades que se establezcan en el Decreto Supre-
mo autoritativo.
Artinlo 9.- Para el cumplimiento de sus funcio-
nes, el FONCODES goza de las siguientes atribucio-
nes:

a) Otorgar créditos, tranaferir recuros y otorgar
donaciones a favor de los niicleos ejecutares que se
constituyan como tales, de conformidad con lo eSta-
blecido en el Arifculo 4° del Decreto Ley N' 26157;

. b) Aprobar las condiciones y lineamientos necess -
rios para determinsr la calidad de las donaciones, de



la transferenciade recursos o de los créditos que
otorgue para el financiamiento de los proyectos;
c) Aprobar los requisitos generales que regirdn las
?encxones de financiamiento que otorgue el FON-
ODES, asf como las modalidades y mecanismos
ogentivos que'sean necesarios para cumplir con su
objeto;

)eto; .. ‘ .

d) Aprobar las normas, procedimientos y condi-
ciopes de los contratos a ser celebrados por el FON-
CODES para la ejecucién, supervisién, desembolsos,
seguimiento, control y entrega final de proyectos;

e) Intermediar en el pais los recursos que le sean
asignados para el cumplimiento de su objeto y desa-
mﬁ% de sus funciones; .

N Facilitar recursos para la adquisicién de bienes
y sex1vicios a ser usados por la poblacién pobre del
pafs. Estas adquisiciones deberén tender al mejora-
miento de la calidad de vida de la poblacién en situa-
cién de pobreza. Esta atribucién-incluye la posibili-
dad de facilitar recursos para cubrir el costo del desa-
duanaje, incluyendo los tributos correspondientes y
del transporte ]de gienes ﬂonndos, sie::pre qu;n e:;to
permita que tales bienes lleguen a su destino final y
que el costo no exceda e] 20% del valor de mercado de
bienes similares a los donados;

) Contratar fideicomisos con instituciones nacio-
pales y del exterior; recibir préstamos y l{neas de
crédito, asf como solicitar u otorgar fianzas;

h) Celebrar convenios con entidades del sector
publico o del sector privado cer. ¢! . +npésito de’'pro-
mover, desarrollar, ejecutary .up .. .3ar proyectos;

i) Contratar servicios no pe.soi...: s de terceros o
celebrar contratos de trabajo sujetos a modalidad,
siempre que tales contrataciones cozdyuven al cum-
plimiento del objeto del FONCODES o permitan una
mayor eficiencia en e} desarrollo de sus funciones;

jﬁas demiés que lecorresponda de acuerdo al
Decreto Ley N* 26157 y al presente Estatuto.

Artimlo 10°.- El Directorio de FONCODES, apro-
bard el otorgamiento de créditosy la transferencia de
recursos, bajo la modalidad de retorno, u otorgars
donaciones con cargo, de acuerdo a lo establecido en
el Artfculo 185° del Cédigo Civil, salvo que estas mo-
dalidadesseanincompatibles con el proyecto a finan-
ciar o la accién a desarrollar. La incompatibilidad
deberd estar suficientemente justificada.

Articulo 11%.-En su gestién, FONCODES se rige
por las siguientesreglas:

a)Descentralizacién en el uso de sus recursos,
debiendo ejecutar proyectos deinversién social en
todo el pafs.

b) Orientacién y concentracién de sus acciones,
rioritariamente hacia poblaciones en extrema po-
reza.

- ¢) Transparencia en sus acciones.
d)Eficiencia en alcanzar susobjetivos y asignacién
de recursos. .

.

CAPTTULO IIT
DE LA ALTA DIRECCION

Articulo 12°..La Alta Direccién del FONCODES
estd conformada por los siguientes érganos:

a) El Directorio,
b) El Director Ejecutivo,
c) La Gerencia General.

SECCION1
DEL DIRECTORIO

Artioulo 13°.-E) Directotioes la maxims autsridad
del FONCODES. Lo preside el Ministro de la Presi-
denciay est4 integrado por cuatro directores designa-
dos por el Presidente de la Repiblics mediante Reso-
lucién Suprema, refrendada por el Presidente del
Consejo de Ministros. En la Resolucién se designara
a uno de los Directores como Director Ejecutivo a
propuesta del Ministro de la Presidencia.

o 14°.- El cargo de Presidente de Directorio
como el de Director es indelegable.

Ardaulo 15°.- Al Direcwrio le corresponde: .

a)Formular la polftica institucional asi como la | ]a fundamentscién corre
politica nacional, regional y sectorial en lo concer- :

garn la captacién de los mismos y la determinacién
e las lfneas especificas de inversién en las déreas
donde interviene FONCODES;

DEbS) Aprobar los planes y programas del FONCO-

c) Establecer loslineamientos y criteriosde fun-
cionamiento, asf como de lasoperaciones que realiza
el FONCODES. Para estos efectos, el Directorio po-
drd delegarla atencién de determinados asuntosa
otros érganos de]l FONCODES. Estos érganos debe-
rén informar periédicamente al Directorio re:
d_edl cumplimiento de los encargos objeto de la delega-
con; S

d) Aprobar tado tipo de convenios que se concerten
coninstituciones \R’licnso privadas, nacionaleso
extranjeras, con Gobiernos, con ncias Oficiales o
conInstituciones Bilateraleso Multilaterales de cré-
dito o cooperacién;

e) Aprobar los Balances, los Estados Financieros,
laMemoria Anual y el Presupuesto. Asimismo le
corresponde proponer el incremento presupuestal
necesario pars que FONCODES cumpla con su obje-
wu . .

0) Ejercerla Titularidad del Pliego Presugunmﬁo;
E g)Aprobarel proyecto de modificacién del presente
statuto;

h) Aprobar la organizacién y estructura intarns del
FONCBDES;

i) Nombrar o remover al Gerente General, a los
gerentes y funcionarios de confianza; autorizar la
contratacién de asesores, aprobar los contratos a que
se refiere el inciso i) del Articulo 9° del presente Esta-
tut% formular la polftica laboral y remunerativa
del FONCODES;

j) Aprobar 1ss inversiones en promocién o campa-
Bas de divulgecién necesarias;

k) Aprobar la adquisicién de inmmusbles asf como la
venta Cy gﬂvunen los inmuebles de propiedad del
FONCODES, de acuerdo a ley;

1) Otorgar y revocar los poderes que juzgue nece-
sarios;

m) Aprobar y determinar las condiciones de las .
operaciones bancarias, cediticias y de cualquier otra
D Fhehuians s que tengan e propénto de presen

. Inclui as que tengan el propdsil T~
var e incrementar los recursos del I"ONCODE;”e

n) Aceptar donaciones;

o) Resolver los asuntos que sean presentados porel

i r Ejecutivo o por el Gerente Gereral;

p) Otorgar licencia a sus miembros;

q) Acordar, cuando lo estime conveniente, la con-
tratacién de servicios especiales para evaluzciény
control interno de los recursos invertidos;

r) Aprobar los Reglamentos y Normas de Fundo-
namiento y operaciones del FONCODES.

s) Lo que corresponda de conformidad con o esta-
blecido en los incisos a) al f) del Artfculo 9?yenel
Articulo 10° del presente Estatuto; y,

t)Todaz aquellas que sean necesanas el desa-
rrollo da las actividades del FONCODES.

Artfaulo 16°.-E] Directorio sesionard de modo ordi-
nario dos veces al mes. En cualquier momento, a

dido del Presidente del Directorio o de la mayorfa
i drin realizar sesiones extreor-
dinarias. El Directorio designa a su Secretario.

Articulo 172.- Las citaciones a las sesiones de] Di-
rectorio se hardn por escrito. En las citaciones se
deberd indicar la agenda, el dfa y 1a hora de la re-

unién.

Artéenlp 18*.- E] Directorio deberd sesionar por lo
menos con tres de sus miembros, debiendo ser uno
ellos el Presidente del] Directorio. En caso de ausen-
cia o impedimento temporal del Presidente del Diree-
torio, éste serd reemplazado por el Director Ejecuti-
vo. Los acuerdos se adoptarin con por lo menos tres
votos favorebles de los miembros asistentes. E] Presi-
dente del Directorio, o el Director Ejecurivo cuando lo
reemplace, tiene voto dirimente.

Artfenlo 19%.. Las sesiones del Directorio se regis-
trardn en un libro de actas. El acta correspondiente
a cada sesién deberd resefiar los asuntos tratados, los
scuerdos adoptados, las votaciones habidssy, enaso
de requerirlo alguin Director, el voto en contra que
hubijere manifestado sobre determinado asunto, con
ndients. Los Directores

(irmarsn e} acta en sefial de aprobacién y de confor-

nierite 2 ) asignaciod de sus recursos; las fuentes + midad con lo expresado en ella.



Pig. 116950

A.nln.\hl 20°.- E] derecho a voto de los directores es
personal. : :

Articulo 21°.- Vaca el cargo de Director cuando
inssistiera a tres sesiones continuas o a cinco alter-
nadas ex el perfodo de un atio. Para estos efectos, no
se computarén aquellas inasistencias debidamente
lu&I:ri.udu pore ]Dirodorio. del pérrafo ante-

dispuesto en la primera parte rrafo ants

rior, no es de aplicacién al Presidente del Directorio.

También vaca el cargo de Director por muerts,
repuncia 0 remocién.

Articnlo 22°.- E|l Presidente del Directorio es el
mirimo representante de]l FONCODES. Son funcios
pes de] Presidente del Directorio: -

a) Representar oficialmente a] FONCODES ants
autaridades e instituciones publicas o privadas, na-
cionales o extranjeras, Gobiernos, Aﬁeng:in Oficiales
y demés Instituciones Bilateraleso Multilaterales de
crédito y de cooperacién;

b) Convocar y presidir las sesiones de Directorio;

c) Degignar a los representantes del FONCODEﬁ
en comigiones, convenciones y eventos nacionales o
internacionales, dando cuenta al Directorio;

d) Suscribir los convenios de tipo institucional en
los FONCODES sea parte; y,

e} Ejercer las demés atribuciones establecidas en
Jas normas vigentes y en el presente Estatuto.

SECCION I
DEL DIBECTOR EJECUTIVO

Articalo 23°.-E] Director Ejecutivo es e} funcio-
nario responsable de velar por el cumplimiento de los
acuerdos del Direcworio. Ejerce sus funciones a tiem-
po completo.

- Articulo 24°.- Son funciones del Director Ejecutivo:

- a) Proponer al Directorio las polfticas y acciones
mlensriu para el cumplimiento del objeto del FON-
b) Evaluar el cumplimiento de las funciones del
FONCODES, adoptands en inacién con el Direc-
torio las medidas correctivas que sean necesarias;

c) Proponer al Directorio los reglamentosy demsds
documentos internos que sean necesarios En el
cumplimiento de las funciones de] FONCODES;

d) Supervisary coordinar a nive!l x.incion-loy r
delegacién del Directorio, la gestién del FONC ﬂ”ﬁs
en el cumplimiento de sus funciones;

e) Revisar y analizar los proyectos de inversién y
demds l‘%er-m:iones que sean presentadas o propues-
tas al FONCODES, adjuntando )a informacién que
sea Dpecesaria para una a
los mismos por parte del Directorio;

1) Suscribir conjuntamente con e] Gerente General

el Contador,los Balancesy demds informacién
ciera de} FONCODES;

g) Representar al Directorio ante las autoridades
correspondientes, en todos los asuntos vinculados al
P sto de]l FONCODES; . T

h) ibir convenios y contratos en representa-
cién del FONCODES, previa delegacién del Directo-

Tio; . <, . . < 2 -

i) Presidir ]as sesiones de] Directorio en ausencia
o imggimento temporales de)] Presidente;

) Proponer a] Directorio la organizacién y estruc-
tura interna de] FONCODES;

k) Proponer al Directorio el nombramiento o remo-
cién de los gerentes y de Jos funcionarios de confianza
asf como ls celebracién o resolucién de los contratos
de asesores y de los contratos a se refiere el inci-
sc i) del Articulo 99 del presente tuto;

1) Propoper al Directorio la politica laboraly remu-
perativa del FONCODES; Do

m) Ejercer la representacién oficial de] FONCO-
DES en casose ales y previa delegacién expresa
del Presidente del Directorio; y,

n) Ejercer las demids atribuciones que le corres-
po de acuerdo con este estatutoy las que le dele-
gus el Directorio.

SECCION T
DE LA GERENCIA GENERAL

Artfculo 26°.- Es el 6rgano responsable de la ad-
minisiracidn interna de fn institucién. Estd a car
de un Gerente General el mismo que es designado

.DES, encargd

piada consideracién de

por el Directorio. Jerdérquicamente depende del Di-
rector Ejecutivo.

Articulo 26°.- La Gerencia tiene la responsabilidad
de £monnr, planear, coordinar y ejecutar las activi-
dades administrativas, operativas, financierasy cre-
diticias de]l FONCODES, dentro de los lineamientos
¥ polfticas aprobados por el Directorio.

Artienlo Z7°.- Son funciones de] Gerente General:

a) Ejercer la rergreunucién legal, administrativa
yjll:;ilig'i.'l it CQDEiS; ctividades de] FONCO
irigiry o ar las activi s -
ynz::ndz‘ su administracién interna;
c) Celebrary ejecutar los actos y contratos ordi-
narios para el normal funcionzmiento del FONCO-

d) Aprobar operaciones de financiamiento, de
acuerdo con las condiciones aprobadas por el Directo-
rio;

e) Participar en las sesiones del Directorio cuando
el Directorio asf lo requiera. Su participacién es con
derecho a voz pero sin derecho a voto;

f) Contratar, promover, suspender y despedir a los
trabajadores del FONCODES, en los casas que co-

rresponda;

8) Aprobar la adquisicién de bienes y contratacién
de servicios que sean neczarios para el normal fun-
cionamiento del FONCODES;

h) Prepararel proyecto de Memoria Anual, de
Belance, asf como la informacién financiera del caso,
y elaborar una propueste de presupuesto o de su
modificaciones, pars su presentacién al Directorio,
previa aprobacién del Director Ejecutivo; .

i) Firmar junto con el Director Ejecutivo y el Con-
tador, los balances y la informacién financiera del
FONCODES;

j) Cumplir y hacer cumplir los acuerdos de] Direc-
torio, asi como la normatividad vigente de] FONCO-

DES;y,
k) ﬂu demds que sean neceaarias para el adecua-
do cumplimiento de sus fanciones.
CAPTTIULO IV
DE LAS ARRAS EN LAS gz INTEEVIENE
PONCOD
Art{enlo 28° - Las £reas en Jas que intarviene FON.
CODES son:
- Proyectos de ipversién socisl enlos émbitos rural
y urbano- inal.
- Apoyo soaal.
- Empleo productivo de aarécter temporal.
CAPITULO V
DE LA RENDICION DE CUENTAS
Artfeculo 29°%.-La responsabilidad por labuena

utilizaciénde los recursosproporcionadosporel” ’l—

FONCODES sert del Nucleo Ejecutor que reciba el
financiamiento, bnz'o cunl}:'en de las modalidades

permitidas por | 26157 y por el pre-.
sente Estatuts. .
Articnlo 30%.- Al cuiminar el ecto r:gcnvo. el
Niicleo Ejecutor deber£ prese a! FONCODES un
acts donde se d€ cuenta de la terminacién de la obra

o proyecto financiado con recursos de]l FONCODES
as{ como un informe de evuluaciéth debidamente
firmados porel nﬁaununudcll-‘o CODES, poral
representante de] Nicleo Ejecutor y por el supervisor
del proyecto en caso Ja supervisién se hubiere delegs-
do a una persona distinta nlggenontl que labora
directamente en el FONCODES.

Articolo 81°.- En el informe de evaluacién a que se
refiere e] artfculo anterior, se deberd indicar, en for-
ma detallada y por rubros especificos, los montos de
los s incurridos en las diversas etapas de ejecu-
cién de la obra o proyecto hasta su culminacién. Los
gastos que se hubierenincurridoen la ejecucién de la
obra o proyecto, deberén acreditarse con facturas de
compras de bienes o de los servicios prestados y con
comprobantes de gasios suscritos por la persona auto-
rizada por el FONCODES. En casos excepciobales, y
Bor Futoa menores el FONCODES aceptars una

eclaracién Jurada, E] Directorio establecerd los
rubros especificos en los cuales se podr4 acreditar los
sﬂos correspondientes mediante Declaracién Jura-

-



Articulo 32%.- Lo dispuesto en el articulo anterior,
no enerva la posibilidad que el FONCODES supervi-
se la obra o proyecto y solicite informes parciales
sobre los avances de los mismos y sobre la ejecucién
del B-sto con losrecursos proporcionados por el FON-
COLES. .

Articulo 33%.- E]l FONCODES solicitard la devolu-
cién de losrecursos desembolsados cuando existan
evidencias que éstos han sido utilizados parcial o
totalmente para fines distintos a los previstos.

Lo dispuesto en el pirrafo anterior dars lugar al
inicio, por parte del FONCODES, de las acciones-
civiles, ]pennlesy administrativas que correspondan
contra los que resulten responsables. .

Artfculo 34%.- El contrato de donacién con cargo,
‘ quedard perfeccionado con la entrega del dinero.
%nn estos efectos se entiende como lo donado inica-
mente aquellos desembolsos que efectivamente vaya
efectuando el FONCODES de acuerdo al avance de la
=ra o proyecto. El cumplimiento del cargo seré exi-
+1:lo por FONCODES de acuerdo a lo pactado en el
cos:trato respectivo y hasta su total realizacién.

Artfculo 35®.- Cuando se incumpliera el cron%gn-
-Toa aprobado para la ejecucién y terminaciénde la
obra o proyecto y siempre que el incmng.l‘icmiento del
cronograma no se deba a caso fortuito o fuerza mayor
debidamente comprobada a satisfaccién del FONCO-
DES, éste podri resolver el contrato y exigir la devo-
lucién del monto no invertido. Dicho monto seré cal-
culado por un informe técnico de avance de obra o del
5:0 ecto realizado por FONCODES o por quien éste

signe.

Para efectos de este artfculo seré de aplicacién lo
dispuesto en los artfculos anteriores del presente
capitulo en lo que sea aplicable.

Artfculo 36°.- En el caso de proyectos que no exce-
dan de 25 U.L.T., de conformidad con lo dispuesto en
el tercer pdrrafo dei Artfculo 139 del Decreto Ley N*
26157, larendicién de cuentas se considerar4 cumpli-
da cuando se presente al FONCODES el acta de ter-
minacién de la obra o proyecto debidamente suscrita
porel relpresenunte @] FONCODES o por la autori-
%n&l)og correspondiente a solicitudescrita del FON.

CAPITULO V1
DEL REGIMEN ECONOMICO

Articnlo 87°.- Constituyen recursos del FONCO-
DES los siguientas:

a) Las asignaciones del Tesoro Psblico.

b) Donaciones, transferenciasy legados que reciba.

¢) Los frutos y los productos que se generen por la
administracién de sus recursos.

d) Contribuciones no reembolsables de Gobiernos,
Fundaciones, Orﬁims Internacionales y Otros.

e) Créditos de huante interna o extarna.

NEL 50%d:tl‘grodnao de las subastas de Aduana,
conforme loestablece el Artfculo 182°de la Ley Gene-
;;lzdz Aduanas, aprobada por Decreto Legislativo N*

8) E1 25% de los reamaos generados por el pago por
explotaciénde casinos de juego, conforme lo establece
el Articulo 5° del Decreto Ley N° 25836.

h) Cuslquier otro aporte que provenga de fuente
publica o privada.

Articulo 38°.- Anualmente, al cierre de cada ejer-
cicio, el FONCODES publicaré su Balance Geperal
en el Diario Oficial "El Peruano”, y 1o remitir4, junto
con sus Estados Financieros debidamente auditados,
a la Direccién General del Presupuests Pisblico, a la
Contraloria General y al Congreso de la Repiiblica.
El FONCODES negug-i igual procedimiento con su
balance de medio ano, aunque en esta oportunidad no
requerird de auditorias externas.

Artianlo 39* -Los recursos del Fondo sonasignados
por proyectos.

El FONCODES podr4 reintegrar el costo de los
estudios de preinversién al momento de aprobarse el
financiamiento para el proyecto u obra correspon-
diente. £l monto miximo en cada caso no pddra ser
mayor de] 5% del costo total estimado del proyects.

* celebre FONCODES con su personal, deb

24948, Ley de la Actividad Empresari
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CAPTTULO VIO
DEL REGIMEN LABORAL

Articulo 40°.- E personal de FONCODES se rige
bajo la Ley N° 49 lg.eLos contratos de tra}njo que
er
la naturaleza temaronl del FOMNCODES a que se
refiere el Articulo 3° del present: Estatuto. -
Articulo 41°.- E]l nuimero méximo de Bersonu que
laboraré directamente en el FONCODES serd de
200, desagregados en personal jerérquico, técnico,
administrativo y de servicios. El n\imero.de personas
ue corresponde a cada nivel serd determinado porel
irectorio. : . . .
Articulo 42°.- El gasto que genere el personal a que
se refiere el art{culo anterior no excedar£ en n%gﬁn
cngf) %nsl presupuesto de gastos corrientes de]l FON-

Aceptan las renuncias del Presidente
y de miembros del Directorio de Pap~-
lera Peruana S.A.

RESOLUCION SUPREMA N® 335-98-PCM
Lims, 18 de agosto de 1993

CONSIDERANDO:

Que, por Resolucién Suprema N° 327-90-PCM se
nombrd a los sefiores: César Morgan Alcalde, Alberto
Sato Abe y Victor V(sc{,uez Villanueva, en los s
de Presidente y miembros del Directorio de la Em-
presa Papelera Peruana SA.;

S:xe, or Resoluciones SubpremasNs. 200-91-
PCM, 243-91-PCM y 390-91.-FCM, se nombré coo
miembrosdelDirectorio dé la EmpresaPapelera
Peruana S A alossedoresVictor Chan Tay On Chun,
Victor Nifio de Guzmén y Alfonso Zanabria Pérez,
respectivamente; .-

Que, los funcionarios mencionados harn presenta:
do renuncia a los cargos sefialados en los consideran-
dos anteriores; . .

Deconformidad conlo dispuesto por la Ley N®
del Estado y
el Decreto Legislativo N' 5§60, Ley del Poder Ejecu-
tivo: y,

Estando a lo acordado;

- SE RESUELVE:

Articulo 1°.- Aceptar la renuncia formulada por el
seSor César Mo Alcalde, al cargo de Presidente
de Directorio de ia Empresa Papelera Pernans SA,
dindosele las gracias por los servicios prestados.

Artf{enlo Z°.- Aceptar la renuncia formuladea por
los sefiores Victor Visquez Villa-
nueva, Victor Chan Ta{ On Chur, VictorNifo de
Guzmiédny Alfonso Zanabria Pérez, como miembros
del Directorio de 1a Empresa Papelera SA,
déndoseles las gracias por los servicios prestados.

Articulo 3°.-La presente Resolucién Suprema estd
refrendada por el Presidente del Consejo de Ministros
Yo Tnduscris, Turimme, Integracin y Negsainc

ndustria, , Inte; ) ones
Comerciales Intemcionalesg.n y

Regfstrese, comuniquess y publfquess.

Rubrica de) Sedor Presidente Constitucional
de 1a Republica

OSCAR DE LA PUENTE RAYGADA
Presidente de]l Consejo de Ministros y Ministro
de Relaciones Exteriores

/
ALPONSO BUSTAMANTE Y BUSTAMANTE
Ministro de Industria, Tarismo, Integracén y
Negociaciones Comerciales Internacionales
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RANGOS O TAMANOS DE MOBILIARIO PASICO RESULTANTE DE LA INVESTIGACION ANTROPOMETRICA
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! PROYECTO R DE

MOBILIARIO RSCOLAR DE MADERA

Seneralidades

NORMA TECNICj
- 4 NORMAE A CONSULTAR
251.001 Glosario de laderzs
251.003 Medera en Bruto y -serrada - Medicibn y Cubicacibn.
251.004 Preservacidn de Maceras de los Agentes Biolégicos.
Glosario.
251,006 Nomenclatura de la: especies forestales mds importantes
del Perd.
833.008. Métodos de Muestre:. Inspeccibén por atributos,
1.- OBJETO
1.1 la presente Horma establece las caracterfsticas generales
del mobiliario de mz2dera, para uso escolar y los tipos y
requisitos minimos Je la madera a emplearse,.
2 .- CLASIFICACION Y TIPOS
2.1 Clasificacifn.-  El mobiliario escolar se.clesifica por
Ja aitura en tres tamaijos: grande, mediano y chico.
2.2 Tipos.- Lkl mobiliario escclar Ge madera, para los efectos
e esta Norma, puede scr de los sigulentes tipoes: carpetas,
mesas, sillas, bancos, taburetes, pupitres pizarrones etc,
3 .- REQUISITOS GENERALES
Tipos de madera a emplearse,- la madera deberé ser provenien
te de una-de lae sigulenten especies forestales:
NOMBRE BOTANICO NOMBRE COMERCIAL TEYTUERE
1l.- Aniba amazbnica Moena amarilla Media
2.- Copaifera officinalis Copaiba Media
.--Cedrelinga catenaefor- Tornillo Gruesa
mis
4.- Brosimun uleanum- Congona Media
«- Podocarpus utilior Ulcweano "Fina
6.~ Podocarpus utilior Diablc fuerte SPna
.- Cedrela odorata Cedro }

-Swietenia macrorhylla Caoba

- .'Media




"9.- Amburena cearencis Ishpingo Gruesa
10.= Carapa guianensis -1 *And1roba Media
1l.- Alnue Jjurullensis Aliso Fina
12.- Anthodiscus gutierrezil  Chamisa Media
13.~ Cordia alliodora Laurel Media
14.- Guarea trichilioides Requia Media
15.- Hura crepitans Catahua Media
16.- Terminalia amazonia Nogal amarillo Media
17.- Podocarpus oleifolius Romerillo Fina
18.- Hymenaea palustris Azdcar huayo Fina
19.- Genipa americana Huito Fina
20.- Brosienum paraense Palo sangre Fina

NOTA:"En las Normas de cada tipo de mobiliario escolar, se seffala-
rén lac clases de maderas posibles de utilizar®.

3.2  Calidad de la Madera.- (Segdn la presencia de defectos).- La

madera para mobiliario escclar estard exenta de def'ectos into

Terables(.3.2.1), solo se aceptardn defectos tolerables!3.2.2)
en la cantidad seflalada para cada defecto., No se aceptardn ti

pos de defectos no sefialados.

‘3.2.1 i Defectos intolerables,-.

1l.- Rajadurzs y otras aberturas por grietas que exce
dan la tolerancia indicada,

2.~ Maderas con signos de atagues de hongos, excepto
de"mancha azul‘

. 3.~ Maderas con signos de presenciarde'inseetoé acti
vos,

I, - las piezaz estructurales del mobiliario escolar
de madera, tales comc crstados, carteras,patas de
silla, quijada de asiento, lazos.inferiores, etc
eegarﬁn libres de nudos, grano inclinado mayor de

10¥, rajadurac y grietas no toleradas.

Las plesty dstructurales & cada mobiliario
escolar seran sefialadas en la Norma especifica

respectiva,



3

J.-En los tinos de iv.ebillario escolar gue tengan
' asientos, respaldares y tableros juntadoe, solo
e pennitirdn.nudos firmes y sanos en tamafios meno
ree -de 25 mm de didmetro en las mencicnadas pileszas

Defectos Tolerables con Buen Sellado, -

1.- Perforaciones o agujeros de insectos con un didme
tro mdximo de¢ 1 mr y en una cantidad no mayor de”

5 por decimetro cuadrado.
i
2.~ Presencia de '"Mancha azul®. (Hongo que no afecta
la resistencia de la madersa).

3.- Grietas(Aberturas gue no atraviesan el espesor de
la pieza de madera) hasta de 2 centimetros de lar
go, 1/2 mm de ancho y no mayor que la tercera pa»r
te del espesor de la pieza y en nlmero tal que no
perjudique la sclidez de ésta.

4. - Defectos de Secado que no sean g preciables a silmple

wiszta.

33 "Tretamientos de la Madera.- Fara los efectos de ésta Norma

comprende .{os procesor de secado y preservacién, asi:

3.3.1

3.3.2°

Secado, - Durante la fabricacibn y hasta la entrega del
la madera deberd tener un contenido de hu

medad de acuerdo 2 los 1limites siguientes:

8) Fara su utilizacién en la Costa.- De 13 a 17 %
b) " " w w Sierrd pe ga 14 g
c) & @ " w o« Selva _ pe 14 a 17 &

Preservacibn.- La madera a emplearse estard garantiza
da para resisfir el ataque de insectos.y hongos por ~

lo menons 356 meses.

3747 Acabado de la Madera,- Fara los efectos de esta Norma compren

~de Ias acciones (ctctinadas a impermeabilizar la madera,unifor-
mar el color,.cubrir los porcs e irregularidades de la ‘madera

y aumentar la resistencia del desgaste. Asi:

5.4.1

Id jado.- las piezas de madera irdn prolijamente ligadas.

jado final se hard con 1ija fina del No.80(0
al niinero 120(3/0).Se tendrd especial cuidado en las

aristas las que serdn rsdondeadas. No existirdn astille
duras ni irregularidades visibles,



3.5

3.6

4.1

4.2

3.4.2 Tellldo.- He uniformerd el color de las piezan
de cadd tiyo de mecbilario a un sole color.

3.4,3 Emporrato.- £l preparadc en base a piedra pomez
y barniz o el sellador de marca para el emporra
do, serd de uso obligatorio en maderas de textu

ra media o gruesa,

3.4.4 Charclado o barnizado.- las piézas de madera re
cIbIT@n por Io menos dos manos Ge charol o bar:

niz,.

Caracterfgticas particulares.- En 1a Norma especifica
para cada tipo de mobiliario escolar de madera se indi
card su disefio, dimensiones de las piezas y tolerancids.
Igualmente se sefialard 1a obligacién o n6 de los dife-
rentes tratamientos y acabados de sus piezas,

Designaci6n.- Todo mobiliario escolar llevard marcado
en sitlo conveniente las siguientes indicaciones:

a) Nombre -del fabricante o marca de fdbrica registrade
b) Tipo y tamaiio(segiin Normas)

c) Fecha de fabricacién

d) Otras indicaciones legales o a pedido

4 .- EXTRACCION DE MUESTRAS Y RECEPCION

Para la extraccifén de muestras y la recepcifn del lote
se seguird lo especificade en la Tabla I y los criterios

de 1la Norna ITINTEC 833.008.

TABLA I
Tamaiio del Tamafio de Cantidad Mdxima
Lote (N) la Muestra | de Defectuosos
(n) (c)
hasta 150 3 1
151 a 280 5 2 .
280 & 500 a 3
‘501 a 1200 13 5
1201 o més 20 7

‘para la evaluacibn de las piezas usando la Tabla I, ee_
establecerd para cada tipo de mobilario escclar los Gé

fectos que han de evaluarse.
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W .- "METODOS DE ENSAYO

5.1 para el mobilaric escclar de madera se hardn por lc menos

5.2

las siguientes determinaciones:
‘a) Humedad - Con detector eléétrico de puas

b) Dimensiones y Tolerancias.- Con una regla milimetra
da o un calibrador.

0) Defectos - Con un celibrador o regla milimetrada
qQue permita leer 0,5 mm.

En la Norma especifica para cada tipo de mobilario esco
lar de madera se indicardn las determinaciones adiciond

les a realizarse en sus diferentes piezas,

RERXXARX
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